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organ wydajacy Marszatek Wojewddztwa Slaskiego
W sprawie wniosku 0 zmiane pozwolenia zintegrowanego

na podstawie

art. 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks
postepowania administracyjnego (t. j. Dz. U. z 2025 r.

poz. 1691), (zwanej dalej k.p.a.) oraz na podstawie art.180,
art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art. 184 ust 1., art. 192,
art. 201, art. 211, art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia
2001 r. Prawo ochrony Srodowiska (t. j. Dz. U. z 2025 r.
poz. 647 ze zm.), (zwanej dalej POS)



Po rozpoznaniu wniosku z dnia 17 czerwca 2024 r. Peinomocnika BIOAGRA-OIL S.A.
w Tychach

orzekam

zmieni¢ warunki pozwolenia zintegrowanego, udzielonego decyzjg Marszatka Wojewoddztwa
Slaskiego z dnia 20 stycznia 2010r. nr 232/0S/2009 (ze zm.) dla instalacji w przemysle
chemicznym do wytwarzania, przy zastosowaniu proceséw chemicznych organicznych
substancji chemicznych, do wytwarzania estrow kwasow tluszczowych,

zlokalizowanej w Tychach, przy ul. Przemystowej 64, eksploatowanej przez

BIOAGRA-OIL S.A. w Tychach, w nastepujgcy sposob:

W rozdziale ,,l. Rodzaj prowadzonej dziatalno$ci i parametry instalacji oraz
zuzycie materiatéw, energii i paliw.”

Punkt ,, 1.2. Rodzaj i parametry instalacji oraz stosowanej technologii.”
otrzymuje brzmienie:

»1.2. Rodzaj i parametry instalacji oraz stosowanej technologii.

W instalacji wytwarzane sg estry metylowe, do produkcji ktérych wykorzystuje sie
technologie firmy C. M. Bernardini Plant Technologies for the Fats & Oil Industry,
polegajacg na transestryfikacji metanolem w obecnosci katalizatora, metanolanu
sodu, oleju roslinnego lub oleju otrzymywanego podczas estryfikacji kwaséw
ttuszczowych, pochodzacych z oleju roslinnego. Proces transestryfikacji, oleju
roslinnego przebiega w sposoéb ciggly. Natomiast proces przetwarzania odpadow
prowadzony w wezle do tego przeznaczonym, poprzez reakcje transestryfikacji jest
procesem okresowym. Zmodernizowany proces estryfikacji gliceryng kwasow
ttuszczowych jest natomiast procesem potcigglym, natomiast wezet oczyszczania
surowych i odpadowych olejow roslinnych bedzie pracowac¢ w sposéb ciggty.
Podstawowym produktem instalacji Wytworni Estrow Metylowych sg estry metylowe
kwasow tluszczowych, w iloSci 239 760 Mg/rok.

Ponadto, jako produkty handlowe w instalacji sg wytwarzane:



- gliceryna destylowana I-ego gatunku (o jako$ci farmaceutycznej), o stezeniu
min 99,5%, w ilosci 23 310 Mg/rok,

- gliceryna ll-ego gatunku (rafinowana), o stezeniu min. 90%, w iloSci
1 100 Mg/rok,

- sOl techniczna (sole destylacyjne ,poliglicerole”), w ilosci 5 500 Mg/rok,

- pochodne ttuszczy zwierzecych kategorii 3 po procesie bielenia i dezodoryzacji,
zwany dalej ,ttuszczem bielonym”, w maksymalnej ilosci 66 600 Mg/rok.

Opcjonalnie, jako produkt sprzedawana jest rébwniez, powstajgca na etapie
transestryfikacji oleju roslinnego, gliceryna surowa (o stezeniu 50-80%), w iloSci
32 600 Mg/rok.

Proces wytwarzania estrow metylowych, przebiegajgcy w instalacji produkcyjnej, jest
powigzany Scisle z funkcjonowaniem instalacji pomocniczych, stuzacych

do roztadunku, zatadunku, magazynowania substancji, wytwarzania i dystrybucji
czynnikdw energetycznych oraz zbierania, oczyszczania i odprowadzania sciekow.

Catosc¢ zintegrowanego systemu zespotéw urzgdzen i budowli technicznych tworzy
Wytwornie Estrow Metylowych.

A. Instalacja do wytwarzania estrow metylowych kwaséw ttuszczowych
(instalacja produkcyjna).

Proces wytwarzania estréw metylowych przebiega w instalacji sktadajgcej sie
Z nastepujacych weztow:

- wezet wytwarzania estrow metylowych,

- wezet obrobki gliceryny,

- wezet rektyfikacji metanolu,

- wezet oczyszczania surowych i odpadowych olejéw roslinnych,

- wezet przetwarzania odpadowych olejéw roslinnych i procesowego oleju po-
estryfikacyjnego.

Wezel wytwarzania estrow metylowych:

- otrzymywanie estréw metylowych i separacja gliceryny:



Otrzymywanie estrow metylowych prowadzi sie w procesie transestryfikaciji
tréjglicerydow (czyli estréw gliceryny i kwasoéw tluszczowych, stanowigcych gtéwny
sktadnik olejéw roslinnych) i alkoholu metylowego. Reakcja prowadzona jest

w nadmiarze alkoholu metylowego i w obecnosci katalizatora zasadowego, ktorym
jest metanolan sodu. Zastosowany katalizator jest sprawdzonym i powszechnie
stosowanym w takich reakcjach.

Szybkos¢ reakcji zalezna jest od temperatury, pH i intensywnosci mieszania
sktadnikow w reaktorze.

Surowce, tj. olej roslinny oraz metanol, przesytane sg, za pomocg pomp, do reaktora.
Do reaktora dozuje sie takze w wymaganej ilosci katalizator, metanolan sodowy,
podawany w postaci roztworu w metanolu.

Reaktor wyposazony jest w wysokoobrotowe mieszadto topatkowe i pompe
recyrkulacyjna. Po doktadnym wymieszaniu surowcéw i katalizatora, zachodzi w
reaktorze reakcja transestryfikacji, w wyniku ktorej tworzg sie gtownie estry metylowe
i gliceryna surowa.

Zawartosc¢ reaktora przesytana jest nastepnie do dekantera. W dekanterze ciecz
samoczynnie rozdziela sie na frakcje hydrofobowa i hydrofilowa. Frakcje
hydrofobowa jako frakcje Izejsza, stanowig estry metylowe. Natomiast frakcja dolna
(ciezsza) jest frakcjg hydrofilowg i zawiera gliceryne, katalizator oraz wode. Faza
lekka przesytana jest do drugiego reaktora, w ktorym wiasciwag dla przebiegu reakciji
temperature uzyskuje sie poprzez cyrkulacje zawartosci reaktora przez wymiennik
ciepta.

Do reaktora tego dodaje sie réwniez metanol i katalizator, celem dokonczenia reakciji,
tj. uzyskania maksymalnego przereagowania surowcow tzw. stopnia konwers;ji.
Strumien mieszaniny poreakcyjnej odprowadzany jest nastepnie, poprzez wymiennik
ciepta, z reaktora, do zbiornika bebnowego (rozprezacza). W rozprezaczu nastepuje
oddestylowanie wiekszo$ci metanolu zawartego w mieszaninie, ktéry, po skropleniu
w skraplaczu, zawraca sie do zbiornika buforowego metanolu.

Produkt z rozprezacza sptywa grawitacyjnie do poziomego zbiornika dekantacyjnego,
z ktorego faza glicerynowa, bogata w metanol i katalizator, zawracana jest pompa,
do pierwszego reaktora. Otrzymane estry metylowe zbierane sg w zbiorniku
przejSciowym, z ktérego podawane sg do procesu usuwania metanolu.

Wszystkie odpowietrzenia zbiornikéw, reaktoréw itp. przeznaczonych
do prowadzenia syntezy estrow metylowych oraz separaciji gliceryny
sg skolektorowane i skierowane do absorbera. W aparacie tym, metanol zawarty
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w strumieniu odgazéw absorbowany, jest przez strumien cyrkulacyjny, ochtodzonych
do temperatury 40°C, estrow metylowych. Nadmiar cieczy z tego uktadu
odprowadzany jest do uktadu usuwania metanolu.

- usuwanie metanolu, mycie i suszenie estréw metylowych:

Estry metylowe, zgromadzone wczesniej w zbiorniku przejsciowym, przesytane
sg do wezta usuwania metanolu, dodanego wczesniej w nadmiarze, w stosunku
do ilosci stechiometrycznej, wynikajacej z rownania reakcji chemicznej.

Estry pompowane sg do mieszacza, do ktérego dozowany jest takze kwas octowy,
celem dezaktywacji nadmiaru katalizatora (metanolanu sodowego). Substancje

te, po wymieszaniu, kierowane sg do wymiennika ciepta, w ktérym sg ogrzewane

do temperatury ok. 130°C, a nastepnie do komory odparowania, w ktérej panuje
obnizone cisnienie. W warunkach tych nastepuje oddestylowanie pozostatego

w estrach metylowych metanolu. Proznia w uktadzie oddestylowania metanolu
wytwarzana jest, za pomoca specjalnej jednostki do wytwarzania prézni, przy uzyciu
pompy prézniowej z uszczelnieniem schtadzanym za pomocg metanolu, oziebionej
glikolem propylenowym w jednostce chtodnicze;j.

Jednostka chtodnicza wykorzystywana do chtodzenia glikolu, sktada sie
z niewielkiego agregatu freonowego (ponizej 1 kg freonu), chtodnicy, skraplacza
i dwoch wentylatorow.

Schiodzony glikol, poprzez zbiornik buforowy, podawany jest pompa na chtodnice
pomp prézniowych oraz na wymiennik ptytowy w uktadzie absorpcji metanolu.

Oddestylowany, wykroplony metanol, zawierajgcy Sladowe ilosci metyloestru,
kierowany jest do zbiornika buforowego, a nastepnie do wezta rektyfikacji metanolu.

Estry metylowe, po usunieciu metanolu, odprowadzane sg do zbiornika
przejsciowego, skad moga by¢ przesytane do uktadu destylacji estréw metylowych
lub do uktadu mycia i suszenia estréw. Estry metylowe, podawane myciu, kierowane
sg do mieszacza, do ktérego dozowana jest takze woda gorgca, celem wymycia
mydet powstatych w wyniku reakcji nadmiaru katalizatora i kwasu octowego. Produkt
oddziela sie od wody myjacej za pomoca separatoréw odsrodkowych.

Strumien metyloestru, po podgrzaniu do temperatury ok. 115+130°C, kierowany jest
nastepnie do kolumny suszgcej, pracujacej pod zmniejszonym ciSnieniem, gdzie
dochodzi do jego rozprezenia i usuniecia pozostatych sladéw wody.

Osuszone estry metylowe chtodzone sg najpierw w wymienniku ciepta, w ktorym
medium chtodzgcym jest produkt pochodzacy ze zbiornika magazynowego,
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a nastepnie w wymienniku koncowym. Po schiodzeniu, estry przettaczane
sg do jednego z trzech zbiornikbw operacyjnych.

Zbiorniki te eksploatowane sa w okreSlonym rezimie postepowania, tzn. podczas gdy
jeden zbiornik jest napetniany, zawartos¢ drugiego, $wiezo napetnionego,
poddawana jest analizie na zgodnos¢ z wymaganiami technicznymi.

Trzeci zbiornik przejSciowy oczekuje natomiast na napetnienie lub stuzy do
chwilowego przechowania produktu niestandardowego. Zbiorniki posrednie
umieszczone sg na tacy betonowej zbiornikdbw magazynowych estréw metylowych.

- destylacja estrow metylowych:

Estry metylowe pozbawione metanolu, kierowane sg do zbiornika buforowego,

do ktérego podawane sa takze estry z wezta przetwarzania odpadowych olejow
roslinnych. Nastepnie przettaczane sa, poprzez ekonomizer i podgrzewacz zasilany
olejem diatermicznym, do kolumny destylacyjnej. Kolumna sktada sie z trzech sekcji,
z ktérych dolna to czesS¢ odpedzajgca, a dwie gérne stanowig cze$¢ wzmacniajgca.

W dolnej czesci, wyposazonej w wyparke z wymuszonym obiegiem cieczy

i ogrzewang olejem diatermicznym, nastepuje odparowanie estrow i kwasow
ttuszczowych. Ciecz wyczerpana z kolumny przesytana jest pompa do ogrzewanego
olejem diatermicznym kotta-odparowywacza.

Odparowane w nim pozostatosci estrow metylowych zawracane sg do kolumny
destylacyjnej, a pozostatos¢ podestylacyjna, po schtodzeniu, kierowana do zbiornika
magazynowego, o pojemnosci 50 m?, a z niego, jako odpad, przekazywana
uprawnionym posiadaczom odpadoéw lub sprzedawana na cele energetyczne.

W dolnej z warstw wypetnienia czesci wzmacniajgcej, zabudowany jest wymiennik
ciepta, zasilany kondensatem i wodg zmiekczong ze stacji uzdatniania, w ktorym
nastepuje wykroplenie frakcji wkasciwej estréw destylowanych. Wskutek przegrzania
kondensatu i wody zmiekczonej, powstaje para niskocisnieniowa, ktéra zuzywana
jest w wezle rektyfikacji metanolu.

Estry odprowadzane sg z dolnej czesci wypetnienia do odbieralnika destylatu.

Z tego aparatu estry zawracane sg czesciowo jako orosienie nad wypetnienie czesci
odpedowej kolumny, a pozostata czes¢ destylatu, poprzez ekonomizer i chtodnice
wodng, kierowana jest do magazynu operacyjnego.

Na gérnej z warstw wypetnienia czesci wzmachniajgcej, nastepuje wykroplenie
bardziej lotnej frakcji estréw, ktéra odprowadzana jest do kolejnego odbieralnika.
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Z niego, poprzez wymiennik chtodzony woda, czes¢ zawracana jest do kolumny,
stanowigc jej orosienie, a pozostata czesS¢ mieszana jest ze strumieniem
destylowanych estrow lub, w przypadku jakosci odbiegajgcej od wymagan,
kierowana do oddzielnego magazynu, celem dalszego przerobu.

Uktad destylacji estréw metylowych pracuje pod zmniejszonym cisnieniem,
uzyskiwanym za pomocag smoczkow parowych, wraz ze skraplaczami chtodzonymi
wodg lodowa.

Woda lodowa dostarczana jest z jednostki chtodniczej sktadajacej sie ze zbiornika,
pomp i agregatu chtodniczego, wyposazonego w sprezarke, wyparke i skraplacz
wraz z niezbednym orurowaniem.

Skropliny z systemu prézniowego, skondensowane w wymienniku ptaszczowo-
rurowym, sptyng do zbiornika, skad, po neutralizacji tugiem sodowym, odprowadzane
sg do uktadu Sciekow.

- dozowanie dodatkow:

Po wykonaniu analizy potwierdzajgcej spetnienie wymagan technicznych, otrzymany
produkt przepompowywany jest do jednego z czterech zbiornikbw magazynowych
lub do jednego z dwdch pomocniczych zbiornikbw operacyjnych. Jezeli natomiast
produkt nie odpowiada wymaganiom technicznym normy, jest on zawracany

do instalacji, w celu jego ponownego przerobu.

Podczas przepompowywania do rurociggu dozuje sie dodatki uszlachetniajgce,
tj.. antyutleniacz i dodatek obnizajacy temperature blokady zimnego filtru.

Gotowy produkt ekspediuje sie ze zbiornikbw magazynowych, za pomocg cystern
kolejowych i samochodowych do odbiorcéw.

Wezel obrébki gliceryny:

. usuwanie metanolu z gliceryny:

Usuwanie metanolu z gliceryny prowadzone jest w wezle desorpcji metanolu. Proces
prowadzi sie w specjalnej komorze odparowania. Oddestylowanie zawartego
w glicerynie metanolu zachodzi pod wptywem podwyzszonej temperatury.

Przed wprowadzeniem do komory, gliceryna ogrzewana jest do ok. 130°C, najpierw
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w wymienniku ciepta, za pomoca gliceryny, po procesie odparowania metanolu,
a nastepnie w wymienniku koncowym, za pomoca pary o cisnieniu 0,6 MPa.

Zawartos¢ komory desorpcyjnej cyrkulowana jest w sposob ciggtly, poprzez
wymiennik ciepta, celem zwiekszenia efektywnosci procesu. Oddestylowane opary
metanolu kondensowane sg w wymienniku chtodzonym wodg i kierowane

do zbiornika buforowego.

- rozktad mydet zawartych w glicerynie:

Gliceryna pozbawiona metanolu, rozcienczona woda, pochodzaca z etapu mycia

i suszenia estréow metylowych przesytana jest, po ogrzaniu do temperatury ok. 85°C,
do reaktorow. Do reaktorow dozuje sie, za pomoca pompy, kwas solny, w celu
przereagowania mydet zawartych w glicerynie do kwaséw ttuszczowych.

Otrzymana w wyniku tego procesu surowa gliceryna, oddzielana jest nastepnie

od kwasow tluszczowych, za pomoca ciggtych dekanteréw, po czym przeptywa
grawitacyjnie do zbiornika przejsciowego, skad, po neutralizacji tugiem sodowym
pozostajgcego w niej kwasu solnego, kierowana jest do zbiornika magazynowego
gliceryny technicznej i ekspediowana na zewnatrz lub przesytana jest do kolejnego
etapu oczyszczania gliceryny.

Odgazy z wezta obrobki gliceryny, zbiornika kwasu solnego, reaktoréw rozktadu
mydet, zawartych w glicerynie, zbiornikdw sedymentacyjnych oraz neutralizatora
gliceryny, kierowane sg do dolnej czesci absorbera. Na szczyt absorbera podawana
jest z neutralizatora, poprzez wymiennik ciepta, mieszanina gliceryny i wody,

0 stezeniu gliceryny mieszczacym sie w przedziale 50+70% oraz wartosci pH nie
nizszej niz 7,5.

Roztwor gliceryny, sptywajgc po wypetnieniu kolumny majgcym na celu rozwiniecie
powierzchni wymiany masy, absorbuje pary chlorowodoru.

Ciecz z dotu absorbera sptywajgc grawitacyjnie, trafia do neutralizatora gliceryny,
w ktorym nadmiar par chlorowodoru jest neutralizowany, poprzez dozowanie 50%
roztworu tugu sodowego, do uzyskania odpowiedniej wartosci pH. Absorber jest
podtgczony do wentylatora wyprowadzajgcego odgazy do atmosfery.

- oczyszczanie surowej gliceryny:

Surowag gliceryne, przed skierowaniem jej do procesu zatezania, poddaje sie
oczyszczaniu, w celu uniemozliwienia jej polimeryzacji i tym samym unikniecia strat
produktu. W fazie glicerynowej wystepujg m.in. rozpuszczalne mydta, ktore przy
obnizonym za pomoca kwasu solnego pH do wartosci 4+5, przechodzg
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w nierozpuszczalne kwasy tluszczowe, ktére mozna nastepnie oddzieli¢ od gliceryny,
poprzez ich dekantacje.

W celu przeprowadzenia procesu oczyszczania, strumien gliceryny wprowadza

sie poprzez wymiennik ciepta i mieszalnik statyczny, razem z dodatkiem kwasu
solnego, do stanowigcego reaktor poziomy dekantera, w ktérym wytracaja sie
zanieczyszczenia. Roztwor z dekantera kierowany jest nastepnie grawitacyjnie

do trzech réwnolegtych reaktoréw pionowych, do ktérych doprowadza sie takze,
spetniajgcy funkcje czynnika poprawiajacego proces koagulacji, roztwér weglanu
wapnia oraz roztwor tugu sodowego.

- estryfikacja kwaséw ttuszczowych gliceryna:

Kwasy ttluszczowe sprowadzane z zewnatrz w cysternach samochodowych,
przyjmowane sg do zbiornika magazynowego. Ze zbiornika, kwasy ttuszczowe
kierowane sg do uktadu estryfikacji gliceryng Il gatunku. W uktadzie tym estryfikacji
poddawane sg tez kwasy ttuszczowe, otrzymane w procesie transestryfikaciji
tréjglicerydow.

Kwasy tluszczowe wprowadzane sg, poprzez ekonomizer, w ktorym odbierajg ciepto
od oleju poestryfikacyjnego opuszczajacego uktad, do osuszacza wstepnego, celem
usuniecia wody. Do osuszacza wprowadzana jest takze gliceryna Il gatunku.
Nastepnie w sposob ciggly kwasy tluszczowe z gliceryng, podawane

sg haprzemiennie do jednego z dwoéch reaktorow. Wiasciwa temperatura procesu,
tj. 190+220°C, utrzymywana jest poprzez cyrkulacje zawartosci reaktora przez
wymiennik ciepta. Ciepto dostarczane jest, poprzez nosnik ciepta w postaci oleju
diatermicznego ogrzewanego w piecu opalanym gazem ziemnym. W reaktorze
wytwarzane jest zmniejszone cisnienie (0,08 bara), za pomoca uktadu prézniowego,
zlozonego ze skraplacza i pompy prozniowej. Skropliny z tego systemu sptywajg

do zbiornika, stanowigcego zamkniecie hydrauliczne, a z niego kierowane

sg do uktadu oczyszczania SciekOw. Reaktor wyposazony jest w chtodnice zwrotna,
w ktdorej nastepuje skraplanie oparéw gliceryny, wystepujacych na poczatku reakcji
w nadmiarze. Po wykropleniu ich w chtodnicy, nastepuje zawroét gliceryny

do reaktora. Po zaniku refluksu gliceryny zamykany jest doptyw wody chtodniczej
do chtodnicy zwrotnej, a zawartoS¢ opisywanego reaktora zostaje skierowana

do zbiornika buforowego. Olej poestryfikacyjny z tego zbiornika transportowany jest,
poprzez ekonomizer i chtodnice, do zbiornika magazynowego lub bezposrednio

do wezta przetwarzania odpadowych olejow roslinnych i oleju poestryfikacyjnego.
Przetwarzanie kwaséw ttuszczowych przebiega¢ moze z maksymalng wydajnoscia
30 Mg na dobe.

- zatezanie gliceryny:



Gliceryna, po usunieciu z niej mydet, zawiera czysty glicerol, w ilosci 50+70%.

W dalszym etapie procesu technologicznego prowadzi sie wiec jej zatezanie. Proces
ten przebiega w uktadzie dwoch kolumn destylacyjnych, z wymuszona cyrkulacja.
Kazda kolumna destylacyjna wspotpracuje z pionowym, ptaszczowo-rurowym
wymiennikiem ciepta, separatorem kropel cieczy i pompa cyrkulacyjna, wymuszajacg
ciggla cyrkulacje zatezanej cieczy przez wymiennik ciepta do kolumny i z powrotem
na ssanie pompy.

Surowa gliceryna, pochodzaca z wezta obrébki wstepnej, kierowana jest

do ekonomizera, w ktorym odzyskiwane jest ciepto z uktadu oroszenia sekcji
destylacji i nastepnie zasila pionowy, ptaszczowo - rurowy wymiennik ciepta
pierwszej kolumny, w ktorym podgrzewana jest parg 3 bar. Po przejsciu przez
wymiennik ciepta, ciecz jest wprowadzana do kolumny destylacyjnej, gdzie nastepuje
czesciowe odparowanie wody, opary kierowane sg do kondensatora ptaszczowo-
rurowego chtodzonego wodg obiegowa, gdzie zostajg skondensowane i skierowane
do zbiornika buforowego. Stamtad przettaczane sa do zbiornika, o pojemnosci 100
m? i wywozone do zewnetrznej oczyszczalni $ciekéw RCGW Tychy.

CzesSciowo zatezona gliceryna przesytana jest, w sposob ciagty, pompa cyrkulacyjng
z pierwszej kolumny destylacyjnej, do drugiej kolumny destylacyjnej.

W drugiej kolumnie destylacyjnej utrzymywane jest podcisnienie wytwarzane

za pomocag pompy prozniowej. llos¢ odprowadzanej gliceryny z drugiej kolumny,
ma bezposredni wptyw na stopienh zatezenia gliceryny. llos¢ ta jest monitorowana
za pomocag temperatury w tej sekcji i regulowana jest za pomoca obrotow silnika
pompy wypompowujgcej ciecz z kolumny destylacyjnej. Jezeli odprowadzany jest
wiekszy strumien gliceryny, to jest ona mniej zatezona i nastepuje wowczas
obnizenie temperatury cieczy. llo$¢ gliceryny doprowadzanej do kazdej kolumny,
kontrolowana jest przez regulatory poziomu.

- destylacja gliceryny:

Surowa gliceryna, po procesie zatezenia, zawiera¢ moze jeszcze dos¢ duze ilosci
wody (ok. 8 - 14%), a takze sol. Poddawana jest z tego wzgledu dalszemu
oczyszczaniu przez osuszanie, destylacje i koricowag rektyfikacje. W tym celu
gliceryna kierowana jest, poprzez ekonomizer, w ktorym odzyskiwane jest ciepto

z gliceryny opuszczajgcej sekcje destylacji, oraz wymiennik ciepta, do uktadu
suszenia, gdzie usuwana jest reszta wody. Z uktadu suszenia gliceryne kieruje sie
do kolumny destylacyjnej. Kolumna destylacyjna sktada sie z dwdéch sekcji. W sekcji
dolnej, w wyniku podgrzewania przez zewnetrzny reboiler, nastepuje odparowanie
gliceryny i wody. Przeptyw cieczy ma charakter wymuszony ,za pomocg pompy
cyrkulacyjnej. Do ogrzewania stosuje sie pare o cisnieniu 1,2 MPa.

Z dna kolumny destylacyjnej odbierany jest roztwor soli, ktéry nastepnie
odprowadzany jest do ogrzewanej olejowym nosnikiem ciepta, wyparki filmowej.
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Z dotu wyparki filmowej odbierana jest sol, opcjonalnie stanowigca sél techniczna,
o parametrach handlowych lub odpad w postaci soli destylacyjnych.

W sekcji gornej kolumny destylacyjnej znajduje sie warstwa wypetnienia, na ktérej
powstajace w sekcji dolnej opary, wymywane sg w przeciwpradzie, za pomoca
czesciowo zawracanego strumienia wykroplonej gliceryny. W ten sposéb wszystkie
ciezkie sktadniki, ktore mogtyby by¢ przeniesione z procesu destylacji, zostajg
wymyte z oparow.

Przedestylowana gliceryna zostaje nastepnie skierowana do kolumny rektyfikacyjne;.
Kolumna rektyfikacyjna wyposazona jest w podwadjne ztoze, skraplacz, pompe
recyrkulacyjna i odbieralnik gliceryny. W uktadzie kolumny rektyfikacyjnej
zainstalowany tez jest drugi skraplacz gliceryny i niezalezny odbieralnik.

Sg to urzgdzenia do zbierania gliceryny Il gatunku, w tej sekcji bowiem temperatura
kondensacji jest duzo nizsza i w konsekwenciji stezenie otrzymanej gliceryny bedzie
nizsze, poniewaz wystgpi kondensacja czesci pary.

Uktad kolumny destylacyjnej i rektyfikacyjnej podtgczony jest do systemu
prézniowego. System ten sklada sie z dwoch inzektorow, urzadzenia
wspomagajacego tzw. bustera, dwoch skraplaczy powierzchniowych oraz pompy
prozniowej. Gliceryna z sekgcji rektyfikacji kierowana zostaje do sekcji bielenia.

Powstajgca na tym etapie gliceryne Il gatunku kieruje sie do zbiornika
magazynowego gliceryny Il gat. i ekspediuje do odbiorcow zewnetrznych lub
do sekcji estryfikacji kwasow ttuszczowych.

- bielenie gliceryny:

Po dezodoryzacji, przeprowadzonej za pomocg strippingu para wodna,
przedestylowana gliceryna, przesytana jest po ochtodzeniu do sekcji bielenia,
sktadajacej sie z uktadu trzech, wypetnionych weglem aktywnym, urzadzen

do wybielania tzw. bielnikdw. Po przejsciu przez bielniki, gliceryna kierowana jest
na tzw. filtry bezpieczenstwa. Otrzymana na tym etapie gliceryna o jakosci
farmaceutycznej, kierowana jest do zbiornika buforowego, z ktérego, po analizie
skfadu i stwierdzeniu zgodnosci produktu z wymaganiami technicznymi, gliceryna
przepompowywana jest do jednego z dwoch zbiornikdw magazynowych gliceryny
o jakosci farmaceutyczne;.

Wezet rektyfikacji metanolu:

Zawodniony metanol ze zbiornika jest przesytany pompa, poprzez podgrzewany parg
wodna wymiennik ptaszczowo-rurkowy, do temperatury 57°C, do kolumny

z wypetieniem. W miare przeptywu ku gorze, kolumny pary metanolu i wody,

w operacji wymiany ciepta i masy z wprowadzanym na szczyt kolumny orosieniem,
ulegaja wzbogaceniu w metanol. Utrzymywana na szczycie kolumny temperatura
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63,5°C zapewnia osiggniecie wymaganego stezenia (>99,9%) oddestylowanego
metanolu. Pary bezwodnego metanolu odprowadzane ze szczytu kolumny,
przeptywaja przez skraplacz chtodzony zimng wodg i sptywajg do zbiornika
posredniego. Duza czes¢ skroplonego metanolu zawracana jest na szczyt kolumny,
stanowigc jej orosienie. Pozostaty metanol z tego zbiornika, po schtodzeniu

w wymienniku ciepta, jest kierowany do zbiornika magazynowego. W przypadku,
kiedy otrzymany destylat nie spetnia wymogow, zostaje on zawracany do zbiornika
buforowego. Ciecz wyczerpana kolumny jest ogrzewana w wymienniku typu JAD,
zasilanego parg wytwarzang w sekcji destylacji estrow oraz wyparkg termosyfonowa,
zasilang parg wodng o ci$nieniu 0,6 MPa tak, by na dole kolumny utrzymywata sie
temperatura 94°C, dzieki czemu gtdwnym sktadnikiem cieczy wyczerpanej jest woda,
pozbawiona metanolu. Nadmiar wody odprowadzany z dotu kolumny jest schtadzany
i odprowadzany do zbiornika i po wymieszaniu z gliceryng, zawracany do procesu.

Wezet oczyszczania surowych i odpadowych olejéw roslinnych

Surowe lub odpadowe oleje roslinne dostarczane do instalaciji, kierowane

sg do wybranego zbiornika operacyjnego. Kwas fosforowy dostarczany jest
rurociagiem ze zbiornika, o pojemnosci 54 m*, natomiast tug sodowy dostarczany jest
rurociggiem ze zbiornika, o pojemnosci 84 m®.

Oba z tych zbiornikow zlokalizowane sg na terenie Instalacji do produkcji olejow
roslinnych Komagra Sp. z o.o.

Dla przedmiotowego wezta przewidziano r6zne mozliwe warianty pracy,
uwzgledniajac rdzng jakos¢ wymienionych powyzej olejéw roslinnych.

Wariant | — oczyszczanie surowych olejow roslinnych.

Surowy olej dostarczany jest z magazynu Komagry Sp. z 0.0. do zbiornika
operacyjnego, a z niego pompowany poprzez filtr, ekonomizer, w ktérym
podgrzewany jest cieptem strumienia oleju odszlamowanego oraz, w kolejnym
wymienniku parg, do wymaganej temperatury, a nastepnie kierowany do pierwszego
reaktora. Przed wlotem do reaktora strumien surowca zostaje wstepnie zmieszany
w mikserze dynamicznym z 75%-owym roztworem kwasu fosforowego. W reaktorze
zachodzi proces wyodrebniania zanieczyszczen, tj. substancji koloidalnych

i fosfatydéw. Mieszanina poreakcyjna przeptywa nastepnie, poprzez chtodnice,

i zostaje wstepnie zmieszana w mikserze dynamicznym z 12-14 %-owym roztworem
lugu sodowego przed wlotem do drugiego reaktora, wyposazonego w mieszadto.

W reaktorze tym zachodzi proces neutralizacji wolnych kwaséw ttuszczowych.
Mieszanina poreakcyjna pompowana jest, poprzez podgrzewacz, do pierwszej
wiréwki, gdzie nastepuje oddzielenie od oleju zanieczyszczen tzw. soapstocku,
usuwanych z wiréwki, do zbiornika operacyjnego. Oddzielone zanieczyszczenia
zgromadzone w tym zbiorniku, przesytane sg do zbiornika, zlokalizowanego

na terenie Spoétki Komagra. Jesli jako$¢ zgromadzonej substancji nie spetnia
warunkow normy zaktadowej dla soli sodowej kwasow ttuszczowych, to wowczas ten
materiat przekazywany jest, jako odpad, uprawnionym odbiorcom odpadow.
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Odwirowany olej, zawierajacy jeszcze pewng ilos¢ zanieczyszczen — ,mydet’, jest
podgrzewany, mieszany w mikserze dynamicznym z wodg i podawany do drugiej
wiréwki. Oddzielona faza wodna kierowana jest do zbiornika operacyjnego sciekow
surowych, a z niego do podczyszczalni Sciekéw. Odszlamowany i zneutralizowany
olej przeptywa do kolumny osuszajacej, gdzie nastepuje usuniecie wilgoci

w warunkach podcisnienia uzyskiwanego za pomocg pompy prézniowej i skraplacza
barometrycznego. Olej z kolumny osuszajgcej podawany jest do jednego z dwdch
zbiornikéw operacyjnych, o pojemnosci 100 m?, skad kierowany jest do wezta
transestryfikacji.

Wariant Il — oczyszczanie odpadowych olejoéw roslinnych.

Odpadowy olej dostarczany jest ze zbiornika operacyjnego do zbiornika wstepnego,
a z niego pompowany poprzez filtr, ekonomizer, w ktérym podgrzewany jest cieptem
strumienia oleju oczyszczonego oraz, w kolejnym wymienniku para, do wymaganej
temperatury, a nastepnie kierowany do pierwszego reaktora.

Przed wlotem do reaktora strumieh surowca zostaje wstepnie zmieszany w mikserze
dynamicznym z 75%-owym roztworem kwasu fosforowego. W reaktorze zachodzi
proces wyodrebniania zanieczyszczen, tj. substancji koloidalnych i fosfatydow.
Mieszanina poreakcyjna pompowana jest poprzez podgrzewacz, mieszana

w mikserze dynamicznym z wodg i podawana do pierwszej lub drugiej wirowki.
Oddzielona faza wodna kierowana jest do zbiornika operacyjnego $ciekdéw surowych,
a z niego do podczyszczalni Sciekdw. Oczyszczony olej, zawierajacy wolne kwasy
ttuszczowe, przeptywa do kolumny osuszajgcej, gdzie nastepuje usuniecie wilgoci

w warunkach podcisnienia uzyskiwanego za pomocg pompy prozniowej. Olgj

z kolumny osuszajgcej, podawany, jest do jednego z dwoch zbiornikow
operacyjnych, o pojemnosci 100 m3.

Oczyszczony olej odpadowy, poddawany jest procesowi odkwaszania fizycznego,

w kolumnie destylacyjnej. Przesytany pompa olej podgrzewany jest cieptem
strumienia czystego oleju, odprowadzanego z dotu kolumny w ekonomizerze,

a nastepnie, w podgrzewaczu zasilanym olejem diatermicznym — no$nikiem ciepta
ogrzewanym w piecu opalanym gazem ziemnym. Podgrzany do wymaganej
temperatury olej sptywa grawitacyjnie do kolumny. W aparacie tym, w wyniku
przeciwpradowego, bezprzeponowego kontaktu oleju z parg wodna, oddestylowane
sg kwasy tluszczowe. Gorgcy olej z dotu kolumny, jest wstepnie schiodzony

w ekonomizerze, a nastepnie dochtadzany woda w kolejnym wymienniku ciepta

i podawany do zbiornika magazynowego oczyszczonego oleju, o pojemnosci 600 m?.
Strumien pary niosacy kwasy ttuszczowe wptywa do skrubera, w ktérym nastepuje
jego wykroplenie, poprzez kontakt ze strumieniem schtodzonych kwaséw
ttuszczowych, zawracanych z dotu skrubera i krgzgcych w obiegu. Zainstalowany

w skruberze demister eliminuje porywanie, wraz z oparami wody, kropel kwasow
ttuszczowych. Nadmiar kwasow ttuszczowych z obiegu, po schtodzeniu woda

w wymienniku, odprowadzany jest do zbiornika magazynowego. Uklad wykraplania
kwasoéw ttuszczowych, pracuje pod obnizonym cisnieniem, uzyskiwanym za pomoca
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smoczkow parowych, wraz ze skraplaczem chtodzonym woda lodowa. Woda lodowa
dostarczana jest z jednostki chlodniczej, sktadajacej sie ze zbiornika, pomp

i agregatu chtodniczego, wyposazonego w sprezarke, wyparke i skraplacz, wraz

Z niezbednym orurowaniem.

Wariant Ill — oczyszczanie odpadowych olejow roslinnych w sekcji bielenia

i dezodoryzacji.

Odpadowy olej dostarczany jest ze zbiornika operacyjnego i podgrzewany

w wymienniku ciepta, niskocisnieniowg parg wodna,

Olej poddawany jest nastepnie bieleniu, w aparacie zaprojektowanym specjalnie
do tego celu. Aparat do bielenia sktada sie z dwoch sekcji. Gérna wyposazona jest
w wezownice zasilang para niskocisnieniowg i system regulacji temperatury, dzieki
czemu mozliwe jest ogrzanie oleju do wymaganej temperatury, co pozwala

na catkowite usuniecie wilgoci w warunkach obnizonego, za pomoca pompy
prézniowej, ciSnienia.

Podgrzany olej sptywa w sposob ciagly do dolnej sekcji aparatu, gdzie podawana
jest, przy uzyciu systemu dozujgcego, ziemia bielgca ze zbiornika operacyjnego.
System podajacy azot do dolnej czesci sekcji, wykorzystywany do mieszania
zawiesiny, zapewnia odpowiedni kontakt pomiedzy olejem, a ziemig bielgca.

Filtrowanie oleju:

Zawiesina olejowa przesytana jest nastepnie do jednego z dwach filtréw. Filtry
pracujg alternatywnie, tzn. podczas gdy jeden jest utrzymywany w eksploatacji, drugi
poddawany jest czyszczeniu, badz stanowi rezerwe i znajduje sie w stanie
oczekiwania. Przefiltrowany olej przeptywa do zbiornika buforowego, skad
przesytany jest pompa do filtrow bezpieczenstwa. Olej przesytany jest nastepnie

do zbiornika operacyjnego, o pojemnosci 100 m?, skad podawany jest rurociggami
do Wezla przetwarzania odpadowych olejow roslinnych i oleju poestryfikacyjnego,
lub poddawany dalszej obrébce, majacej na celu oddzielenie z niego wolnych
kwaséw ttuszczowych w sekcji dezodoryzacji.

Dezodoryzacja oleju:

W przypadku gdy olej po sekcji bielenia zawiera znaczne ilosci wolnych kwasow
ttuszczowych, poddaje sie go procesowi odkwaszania na sekcji dezodoryzaciji.

W procesie tym z oleju usuwane sg takze zwigzki, takie jak: produkty utleniania
lipidéw, nizsze weglowodory, produkty hydrolizy tioglikozydow oraz beta-karoten.
Olej ze zbiornika operacyjnego podawany jest, poprzez podgrzewacz ptytowy
zasilany parg niskocisnieniowa, uktad ekonomizeréw typu ,Combo” odzyskujacych
ciepto od oleju opuszczajgcego sekcje oraz wymiennik ptaszczowo rurowy
podgrzewany olejem diatermicznym, do kolumny dezodoryzacjnej. Kolumna sktada
sie z czterech sekcji. Gérng stanowi wypetnienie, w postaci pakietow ze stali
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nierdzewnej, zapewniajgce odpowiednig powierzchnie wymiany cieplnej, dwie
Srodkowe sekcje sktadajg sie z pétek przelewowych oraz specjalnych uktadéw
dozowania pary wodnej, wspomagajgcej unoszenie z kolumny oparéw wolnych
kwaséw ttuszczowych.

Dolna sekcja zapewnia utrzymanie rownomiernego przeptywu oleju przez
ekonomizery podgrzewajgce olej zasilajgcy sekcje, co zapobiega wahaniom
temperatury w procesie.

Dezodoryzacja prowadzona jest w warunkach obnizonego cisnienia, ktore
wytwarzane jest w uktadzie ejektoréw oraz pompy prézniowe;.

Opary kwaséw ttuszczowych, oddestylowanych w kolumnie, skroplone zostajg
w ptuczce wiezowej i kierowane sg do sekcji estryfikaciji.

Po zakonczeniu procesu dezodoryzaciji, olej przepompowywany jest do Wezta
przetwarzania odpadowych olejow roslinnych i procesowego oleju
poestryfikacyjnego.

Opcjonalnie przerabiane sg produkty pochodne ttuszczoéw zwierzecych 3 kategorii.
Po zakonczeniu procesu dezodoryzacji, pétprodukt jest przepompowywany do wezta
przetwarzania odpadowych olejow roslinnych lub sprzedawany jako produkt
handlowy.

Wariant IV — oczyszczanie surowych olejow roslinnych.

Odpadowy olej dostarczany jest ze zbiornika operacyjnego i podgrzewany

w wymienniku ciepta niskocisnieniowg parg wodna,

Olej poddawany jest nastepnie bieleniu, w aparacie zaprojektowanym specjalnie
do tego celu. Aparat do bielenia sklada sie z dwoch sekcji. Gorna wyposazona jest
W wezownice, zasilang parg niskocisnieniowag i system regulacji temperatury, dzieki
czemu mozliwe jest ogrzanie oleju do wymaganej temperatury, co pozwala

na catkowite usuniecie wilgoci w warunkach obnizonego, za pomocg pompy
prézniowej, ci$nienia. Podgrzany olej sptywa, w sposéb ciggty, do dolnej sekcji
aparatu, gdzie podawana jest, przy uzyciu systemu dozujgcego, ziemia bielgca

ze zbiornika operacyjnego. System podajacy azot do dolnej czesci sekcji,
wykorzystywany do mieszania zawiesiny, zapewnia odpowiedni kontakt pomiedzy
olejem, a ziemig bielaca.

Wezet przetwarzania odpadowych olejéw roslinnych i procesowego oleju
poestryfikacyjnego:

Przetwarzanie odpadowych olejow roslinnych i procesowego oleju
poestryfikacyjnego oraz alternatywnie oczyszczonego odpadowego oleju roslinnego
odbywa sie, poprzez reakcje transestryfikacji, przy uzyciu alkoholu metylowego,

w obecnosci zasadowego katalizatora, w wyniku ktorej otrzymywane sg nastepujace
strumienie cieczy poprocesowych:
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- estrow metylowych, wymagajacych dalszej obrébki w weztach
odmetanolowania, mycia oraz suszenia instalacji Wytworni Estrow
Metylowych.

- fazy glicerynowej, zawierajgcej metanol, mydta kwaséw ttuszczowych,
zanieczyszczenia organiczne i nieorganiczne wymagajgcej dalszej obrobki
w sekcjach odmetanolowania, zakwaszania, oczyszczania, suszenia oraz
destylacji i rafinacji instalacji Wytworni Estrow Metylowych lub sprzedazy
powyzszej mieszaniny podmiotom zewnetrznym, jako gliceryny surowej,
po wczesniejszym jej odmetanolowaniu i zakwaszeniu.

Mozliwe jest takze, w zalezno$ci od parametréw fizyko-chemicznych surowca,
otrzymywanie estrow metylowych nadajgcych sie, po odmetanolowaniu,

do bezposredniego ich skierowania do uktadu destylacji estrow.

Wydajnos$¢ przedmiotowego wezta zalezy od sposobu wykorzystywania aparatow

i urzgdzen tego wezta i wynosi od 13 Mg na dobe, do maksymalnie 100 Mg na dobe.

- przyjmowanie surowcéw-olejow odpadowych i przesytanie ich do reakcji:

Oleje odpadowe przyjmowane sa do zbiornika operacyjnego, o pojemnosci 1 900 m?3,
po roztadunku pompami z cystern samochodowych lub kolejowych.

Oleje odpadowe ze zbiornika operacyjnego, wraz z powstatym w wezle obrobki
gliceryny olejem estryfikowanym, przesytane sg, poprzez licznik, do istniejgcego
zbiornika wstepnego instalacji. Oprézniony zbiornik napetniany jest kolejng partig
oleju.

- reakcja transestryfikacji:

Do procesu kierowany jest olej poestryfikacyjny, olej roslinny lub odpadowy olej
roslinny po obrébce w wezle oczyszczania surowych i odpadowych olejéw
roslinnych.

Proces transestryfikacji przebiega w dwoch reaktorach, wyposazonych w podobne
urzgadzenia i oprzyrzadowanie. Olej ze zbiornika przesytany jest pompa, przez uktad
regulacji przeptywu z pomiarem ciagtym, do pierwszego reaktora, wyposazonego

w mieszadto oraz uktad cyrkulacji pompa, wraz z wymiennikiem zasilanym parg
wodng, zapewniajgcym odpowiednig temperature procesu.

Jednoczes$nie, do strumienia oleju dozowany jest, poprzez automatyczny uktad
regulacji, metanol i metanolan sodu oraz gliceryna z drugiego dekantera, zawierajgca
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znaczne ilosci katalizatora. Mieszanina reakcyjna, zawierajaca gtéwnie estry
metylowe oraz gliceryne, odprowadzana jest do pierwszego dekantera pionowego,
gdzie nastepuje rozdziat faz.

Faza estrowa kierowana jest do drugiego reaktora transestryfikacji, a gliceryna,
zaleznie od zastosowanego surowca, do sekcji odmetanolowania instalacji
podstawowej, lub do procesu odmetanolowania i produkcji gliceryny przeznaczonej
na cele technicznie.

Do drugiego reaktora dozowany jest takze metanol i metanolan sodu, co zapewnia
odpowiedni stopien przereagowania. Drugi reaktor posiada identyczny ukfad
mieszania, cyrkulacji i podgrzewania jak pierwszy reaktor. Mieszanina reakcyjna

z reaktora, kierowana jest w sposob ciggty do drugiego dekantera, skad faza estrowa
trafia na sekcje dezaktywizacji katalizatora oraz odmetanolowania, a gliceryna,

z uwagi na zawarty w niej metanolan sodu, kierowana jest do pierwszego reaktora.

- dezaktywacja katalizatora:

Estry metylowe, po zakonczonym procesie transestryfikacji i oddzieleniu fazy
glicerynowej, przesytane sa pompa, poprzez mikser statyczny, do kolumny
odmetanolowania. Do miksera dozowany jest takze 50% roztwor kwasu octowego
w metanolu, celem dezaktywaciji katalizatora. l1loS¢ dozowanego kwasu okreslana
jest na podstawie wynikéw kontroli analitycznej.

oddestylowanie alkoholu metylowego:

W kolumnie destylacyjnej wytwarzane jest pompa prézniowg podcisnienie ok. 50 mm
Hg. Mieszanina estrow i metanolu podgrzewana jest parg 6 bar, w wymienniku
ptytowym, do temperatury 125°C i podawana do kolumny destylacyjnej.

Operacja oddestylowania metanolu prowadzona jest w sposob ciggty. Pary alkoholu
metylowego skraplane sg w kondensatorze chtodzonym wodg. Skroplony metanol
zbierany, kierowany jest do zbiornika buforowego sekcji rektyfikacji metanolu.
Pozbawione metanolu estry metylowe, o temperaturze 65-70°C, przepompowywane
sg do nowego ukladu destylacji estrow metylowych lub do podstawowej instalacji
mycia i suszenia estrow metylowych.

- odmetanolowanie fazy glicerynowej:
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Faza glicerynowa odbierana jest pompag ze spodu pierwszego dekantera i przesytana
do zbiornika buforowego, a nastepnie poddawana procesowi odmetanolowania

w kolumnie destylacyjnej, w sposoéb identyczny, jak w przypadku odmetanolowania
estrow.

Odmetanolowana gliceryna ze spodu kolumny, zostaje rozcienczona woda,

do stezenia okoto 80 % oraz zakwaszona kwasem solnym, celem rozktadu mydet
w niej zawartych. W kolejnym etapie, w dwoch pionowych dekanterach, oddzielane
sg powstate kwasy ttuszczowe i skierowane do sekcji estryfikacji.

Gliceryna przettaczana jest do zbiornika operacyjnego, o pojemnosci 100 m?® ,skad
ekspediowana jest do odbiorcéw zewnetrznych lub kierowana jest do istniejgcej
sekcji wytwarzania gliceryny destylowanej | gatunku.

B. Instalacje pomocnicze:

Integralng czes$¢ instalacji produkcyjnej stanowig takze obiekty towarzyszace,
stuzace do:

magazynowania i roztadunku surowcOw oraz materialtdbw pomocniczych,
magazynowania i spedycji wyrobow,

wytwarzania i przesytania czynnikdw energetycznych,

zaktadowe laboratorium,

spawania,

zbierania, oczyszczania i odprowadzania sciekéw,

zabezpieczenia przeciwpozarowego.

No ok wNE

Ad.1.
- roztadunek, magazynowanie i przesytanie oleju roslinnego:

Olej roslinny, wykorzystywany do procesu wytwarzania biodiesla, pobierany jest
bezposrednio ze zbiornikbw magazynowych, nalezgcych do Komagry Sp. z o.0.,
ktore zasilane sg z zaktadu Komagry Sp. z 0.0. lub ze zbiornikéw przeznaczonych
alternatywnie do magazynowania oleju z dostaw zewnetrznych lub estrow
metylowych.
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Surowe lub odpadowe oleje roslinne dostarczane sg cysternami samochodowymi.
Olej surowy jest magazynowany w dwdch zbiornikach, o pojemnosci 1 150 m?® kazdy,
zlokalizowanych na terenie Instalacji do produkcji olejow roslinnych Spotki Komagra.
Odpadowe oleje roslinne roztadowywane sa do odpowiednich zbiornikow
operacyjnych, zlokalizowanych na terenie Wytworni Estrow Metylowych.

- zbiornik magazynowy metanolu oraz kolejowo-samochodowe stanowisko
roztadunkowe metanolu z cystern kolejowych i autocystern:

Metanol moze by¢ dostarczany do Wytworni Estrow Metylowych, cysternami
samochodowymi lub kolejowymi. Istnieje jedno wspdlne stanowisko kolejowo-
samochodowe, stuzace do roztadunku cystern. Uktad do roztadunku metanolu
wyposazony jest w tzw. wahadto gazowe, umozliwiajgce zawracanie gazow

z poduszki azotowej zbiornika do cystern, w trakcie ich roztadunku.

Metanol magazynowany jest w zbiorniku, o objeto$ci 500 m*, umiejscowionym

na tacy, o wymiarach 17 x 10 m i wysoko$ci obmurza 3,6 m i wyposazonym w uktad
pomiaru poziomu, alarm od minimalnego i maksymalnego poziomu oraz ukiad blokad
od przekroczenia poziomow skrajnych.

W celu zapobiegniecia potencjalnym sytuacjom awaryjnym, zbiornik wyposazono
w poduszke azotowg oraz izolacje termiczna, zabezpieczajgca w okresie letnim
przed nadmiernym nagrzaniem od promieniowania stonecznego. W zbiorniku
utrzymywane jest nadcisnienie azotu, na poziomie 150 mm stupa wody.

- zbiornik magazynowy i stanowisko roztadunku cystern samochodowych
metanolanu sodu:

Metanolan sodu, w postaci 30%-owego roztworu w metanolu, dostarczany jest
do Wytwadrni Estrow Metylowych, cysternami samochodowymi. Wytadunek odbywa
sie z wykorzystaniem pojedynczego stanowiska roztadunku autocystern.

Uktad do roztadunku metanolanu sodu wyposazony jest, podobnie jak ukfad

do roztadunku metanolu, w wahadto gazowe. Metanolan roztadowywany jest

i magazynowany w zbiorniku magazynowym, o pojemnos$ci 100 m?®, usytuowanym
na wspolnej tacy ze zbiornikiem metanolu, na zewnatrz budynku produkcyjnego

i wyposazonym w ukfad pomiaru poziomu, alarm od minimalnego i maksymalnego
poziomu oraz ukitad blokad od przekroczenia poziomow skrajnych. Metanolan
magazynowany jest pod poduszkg azotowg, w celu zapobiezenia wystgpieniu
potencjalnej sytuacji awaryjnej. W zbiorniku utrzymuje sie nadcisnienie azotu

na poziomie 150 mm stupa wody. W celu utrzymania odpowiedniej temperatury,
zbiornik wyposazony jest w system ogrzewania elektrycznego.
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- zbiornik magazynowy i stanowisko roztadunkowe cystern samochodowych
kwasu solnego:

Kwas solny dostarczany jest do instalacji w postaci 30+37% roztworu wodnego,

za pomocg cystern samochodowych. Roztadunek prowadzi sie na stanowisku,
poprzez wttoczenie do komory cysterny sprezonego powietrza ze sprezarki
zabudowanej na zestawie transportowym. Uktad wyposazony jest w czujnik, wraz

z zaworem odcinajacym zabudowanym na rurociggu roztadunkowym, zapobiegajacy
wzrostowi cisnienia w zbiorniku magazynowym po skonczonym roztadunku.

Kwas solny magazynowany jest w zbiorniku magazynowym, o pojemnosci 50 m?,
usytuowanym w komorze kwasu, wydzielonej na tacy zbiornikédw operacyjnych,
wyposazonym w ukiad pomiaru poziomu, alarm od poziomu minimalnego

i maksymalnego oraz uktad blokad od przekroczenia pozioméw skrajnych.
Zbiornik posiada potgczenie czesci oparowej z uktadem absorpcji zabudowanym
na hali gliceryny, zakoriczonym emitorem kolektora uktadu chlorowodoru.

. zbiornik magazynowy i stanowisko roztadunku autocystern gliceryny surowey:

Ze wzgledu na wyzsza niz produkcja wtasna, wydajnos¢ urzadzen do produkcji
gliceryny, mozliwe jest przetwarzanie zewnetrznej gliceryny surowej. Dostarczana
do Wytworni Estrow Metylowych cysternami samochodowymi gliceryna surowa,
gromadzona jest w zbiorniku magazynowym, o pojemno$ci 600 m3, umiejscowionym
na tacy, o wymiarach 25 x 20,5 m. Do zbiornika tego doprowadzana jest takze
gliceryna surowa, pochodzgca z procesu wtasnego.

Jezeli temperatura gliceryny, roztadowywanej z autocystern jest zbyt niska, istnieje
mozliwos¢ jej wstepnego podgrzania. Temperatura w zbiorniku gliceryny
utrzymywana jest przez uktad ogrzewania elektrycznego, na poziomie 50°C.
Gliceryne magazynuje sie pod poduszkg azotowa, utrzymujgc cisnienie 150 mm
stupa wody, stwarzajgc tym samym okreslone warunki dla zachowania

jej wkasciwosci.

Zbiornik gliceryny wyposazony jest w uktad pomiaru poziomu, alarm od minimalnego
i maksymalnego poziomu oraz system blokad od przekroczenia pozioméw skrajnych
(szczegodlnie wysokich i szczegOlnie niskich).

W przypadku nadmiaru gliceryny pochodzacej z procesu rozszczepiania mydet
I wystgpienia zapotrzebowania rynkowego na ten rodzaj produktu, magazynowana
w zbiorniku gliceryna, moze by¢ ekspediowana do odbiorcow zewnetrznych.
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Stuzy do tego celu jedno stanowisko zatadunkowe autocystern.
Zatadunek wykonywany jest pompa, przy pomocy ramienia zatadowczego.

- zbiornik magazynowy dodatkdw technologicznych:

Dodatki technologiczne (zimowy i letni) magazynowane sa w zbiorniku
dwukomorowym, dwuptaszczowym, o pojemnosci 24 m? (pojemnos$é poszczegdlnych
komér 8 m* i 16 m®, 'mniejsza komora przeznaczona jest na dodatek letni).

Jest to zbiornik poziomy cylindryczny. Zbiornik zlokalizowany jest w istniejacym
budynku lokomotywowni i posadowiony jest na fundamentach zelbetowych. Zbiornik
wyposazony jest w urzgdzenia pomiarowe oraz dodatkowo w kréciec oddechowy,

z wyprowadzonym wywiewem poza teren budynku. Zbiornik jest izolowany

i ogrzewany elektrycznie. Dodatkowo, w istniejacym budynku lokomotywowni,
zlokalizowane sg dwie pompy dozujgce dodatki z poszczegélnych komor zbiornika,
do linii nalewczych lub zbiornikbw magazynowych.

Ad.2.

- zbiorniki magazynowe oraz kolejowe i samochodowe stanowiska ekspedycji
estrow metylowych:

Przeznaczone do ekspedycji estry metylowe, gromadzone sg w zbiornikach
magazynowych, o pojemnosci po 1 200 m*+1 900 m?. Zbiorniki umieszczone
sg ha tacy betonowej oraz wyposazone sg w uktady pomiaru pozioméw, alarmy
od poziomu minimalnego i maksymalnego oraz uktady blokad od przekroczenia
poziomoOw skrajnych. Magazynowanie estrow w zbiornikach magazynowych
prowadzi sie pod poduszka azotowa, w celu utrzymania odpowiedniej jakosci
produktu.

Do ekspedycji produktu stuzg stanowiska napetniania cystern kolejowych
i stanowiska napetniania autocystern. Urzadzenia nalewcze wyposazone

sg w uktady, umozliwiajgce rozliczanie ilosci wyekspediowanego produktu.

- zbiorniki magazynowe i stanowisko ekspedycji gliceryny o jakosci
farmaceutycznej:

Po analizie i stwierdzeniu zgodno$ci produktu z wymaganiami jakosciowymi,
gliceryna o jakosci farmaceutycznej przepompowywana jest do jednego z dwéch
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zbiornikéw magazynowych, o objetosci 600 m3. Zbiornik umieszczony jest na tacy
betonowej, 0 wymiarach 19 x 11 m i wysokosci obmurza 3,9 m.

Zbiorniki magazynowe wyposazone sg w uktady pomiaru pozioméw, alarmy

od minimalnego i maksymalnego poziomu oraz uktady blokad od przekroczenia
poziomoOw skrajnych. Gliceryna magazynowana jest w temperaturze 50+10°C pod
poduszkag azotowa, o ciSnieniu 150 mm stupa wody. Temperatura utrzymywana jest
poprzez system ogrzewania elektrycznego. Poduszke azotowg stosuje sie w celu
utrzymania odpowiedniej jakosci produktu.

Ekspedycja gliceryny odbywa sie za pomoca autocystern. Zatadunek autocystern
ze zbiornikbw magazynowych, prowadzony jest na pojedynczym stanowisku
zatadowczym.

- zbiornik magazynowy gliceryny Il gat. i stanowisko zatadunkowe autocystern:

Gliceryna Il gat. gromadzona jest w zbiorniku magazynowym, o pojemnosci 50 m?,
umiejscowiony jest wewnatrz budynku gliceryny (obiekt nr 2), a stanowisko
do zatadunku jest wspdlne z zatadunkiem gliceryny technicznej.

Zbiornik magazynowy ogrzewany jest elektrycznie i wyposazony jest w uktad
pomiaru poziomu, alarmy od minimalnego i maksymalnego poziomu oraz uktady
blokad od przekroczenia poziomow skrajnych. Gliceryne magazynuje sie pod
poduszkag azotowa, przy statym poziomie nadci$nienia 150 mm stupa wody.
Gliceryna Il gat. moze by¢ zawracana ze zbiornika do procesu estryfikacji wolnych
kwasoéw ttuszczowych, lub ekspediowana za pomocg autocystern, do odbiorcow
zewnetrznych. Do ekspedycji przeznaczone jest jedno stanowisko zatadowcze.

Ad.3.
- uktady do wytwarzania energii cieplnej poprzez spalanie gazu ziemnego:

a) Podgrzewacz oleju diatermicznego B4000, o mocy we wprowadzanym paliwie
1,1 MW, zasilany gazem ziemnym wysokometanowym, pracujacy na potrzeby
uktadu estryfikacji kwaséw ttuszczowych w WeZle powstawania i obrobki
gliceryny Instalacji do wytwarzania estrow kwasow ttuszczowych,
eksploatowanej przez Spotke, stanowigcy element uktadu podgrzewania oleju,
sktadajgcego sie ze zbiornika ekspansyjnego, osuszacza oleju oraz pompy,

b)  wytwornica pary B401, o mocy we wprowadzanym paliwie rownej 0,563 MW,
zasilana gazem ziemnym, pracujgca ha potrzeby wezta dezodoryzacji olejow,

c) kottownia parowa, wyposazona w kociot parowy, o wydajnosci 16 t/h i ciSnieniu
roboczym 12,5 bar, w sktad ktorej wchodzg nastepujgce uktady i urzadzenia:
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- kociot parowy Viessmann typ M75B248 VITOMAX 200-HS,

z wbudowanym ekonomizerem ECO 200, o nominalnej mocy cieplnej
11,66 MW,

- uktad odzysku ciepta ze spalin (ekonomizer fabryczny, zabudowany na
kotle),

- uktad odzysku ciepta ze spalin (ekonomizer dodatkowy kondensujacy,
pracujacy w uktadzie zamknietym na obiegu glikolu propylenowego 10%-
owego),

- uktad przygotowania wody (kompletna stacja uzdatniania wody,
wyposazona m.in. w ukiad filtracji wstepnej, zmiekczalnie wyposazong
w trzy kolumny o wydajnosci 8 m*/h kazda oraz modut odwréconej
osmozy, o wydajnosci ciagtej 8 m3/h),

- uktad termicznego odgazowania,

- uktad dozowania preparatéw do korekty zawartoSci tlenu oraz
zapobiegania korozji,

- uktad gospodarki kondensatem,

- urzgdzenia pomocnicze, m.in. pompy, rozprezacze odmulin i odsolin.

d) Podgrzewacz oleju diatermicznego, o0 mocy we wprowadzanym paliwie rownej
1,45 MW, zasilany gazem ziemnym wysokometanowym, pracujgcy na potrzeby
wezta oczyszczania surowych i odpadowych olejow roslinnych, stanowigcy
element uktadu podgrzewania oleju sktadajgcego sie takze ze zbiornika
ekspansyjnego, osuszacza oleju oraz pompy.

e) Podgrzewacz oleju diatermicznego, 0 mocy we wprowadzanym paliwie rownej
4,82 MW, zasilany gazem ziemnym wysokometanowym, pracujgcy na potrzeby
uktadu destylacji estrow metylowych, stanowigcy element uktadu podgrzewania
oleju, sktadajgcego sie takze ze zbiornika ekspansyjnego, osuszacza oleju oraz

pompy.
- wezet chtodniczy wody obiegowej:

Wykorzystywana w Wytworni Estréow Metylowych woda chtodnicza przygotowywana
jest w czterocelkowej chtodni wentylatorowe;j.

Woda z basenow komér chtodniczych sptywa do kolektora, zasilajacego cztery
pompy cyrkulacyjne. Z kolektora ttocznego pomp woda kierowana, jest poprzez dwa
kolektory zasilajace do poszczegoélnych weztow instalacji produkcyjnej. W trakcie
pracy wezta, przez caly czas kontrolowany jest stan zasolenia wody i w miare
potrzeb, cze$¢ wody odprowadzana jest automatycznie do kanalizacji. Ubytki wody,
zachodzgce wskutek parowania i unosu wody, a takze procesu odsalania,
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uzupetniane sg woda pobrang z sieci wodociggowej RPWIK Tychy Sp. z 0.0.,
po uprzednim jej zmiekczeniu.

Stacja zmiekczania wody sktada sie z czterech kolumn, pracujacych rownolegle
z przerwami na regeneracje solanka i zbiornikdw przygotowania solanki. Wezet
chtodniczy wyposazony jest réwniez w uktady dozowania czynnikow
antykorozyjnych, desperatéw oraz czynnikow likwidujacych zycie biologiczne

w obiegach chtodniczych. Dodatkowo, uktad chtodniczy wyposazony jest w dwa
automatyczne filtry bocznikowe, usuwajgce zanieczyszczenia state.

- wezet wytwarzania azotu i powietrza pomiarowego:

Azot | powietrze pomiarowe wytwarzane sg z powietrza atmosferycznego. Powietrze
atmosferyczne sprezane jest w dwéch sprezarkach, do ci$nienia 1,0 MPa.
Sumaryczna wydajno$é obu sprezarek wynosi okoto 24 Nm?®/min, co zapewnia
pokrycie zapotrzebowania powietrza dla wytworni azotu i powietrza pomiarowego,
nawet w przypadku awarii jednej ze sprezarek.

- wytwar. zanie azotu:

Azot wytwarzany jest ze strumienia powietrza atmosferycznego, przez separacje

w adsorberach, wypetnionych weglowymi sitami molekularnymi. Tlen i inne gazy,
zawarte w tym strumieniu sg adsorbowane na sicie molekularnym, podczas gdy azot
o duzej czystosci (w zaleznosci od potrzeb od 99,6% do 99,9% obj.) przeptywa przez
sito i kierowany jest do zbiornika posredniego, a stamtgd do poszczegoélnych weziow
instalacji.

Uktad sprezonego powietrza, doprowadzanego do wezta wytwarzania azotu,
wyposazony jest w ukfady filtracyjne i urzgdzenie uzdatniajace, pozwalajace

na uzyskanie parametrow wymaganych w procesie adsorpcji. Tak spreparowane
powietrze doptywa do dwdch, naprzemiennie pracujacych adsorberéw, sterowanych
automatycznie w systemie PSA (zmiennocisnieniowym). Gdy w jednym

z adsorberéw prowadzi sie proces adsorpcji, w drugim prowadzony jest proces
desorpcji.

- wytwarzanie powietrza pomiarowego:
W uktadzie wytwarzania powietrza pomiarowego wykorzystuje sie filtry
oczyszczajace i odolejajgce oraz regenerowany na gorgco osuszacz adsorpcyjny.

Powietrze pomiarowe kierowane jest do zbiornika buforowego, o pojemnosci 25 m?,
a stamtgd do poszczegdlinych weztéw produkcyjnych.
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Powietrze sprezone, po zredukowaniu do ci$nienia 0,7 bar, stanowi jednoczes$nie
rezerwe do napowietrzania sciekdw w przypadku awarii dmuchawy.

- pompownia technologiczna:

Pompownia technologiczna usytuowana jest obok parku zbiornikbw magazynowych,
w ktorej zlokalizowane sg 4 agregaty pompowe:

- pompa, o wydajnosci 150 m?h - podajgca estry metylowe kwasoéw
ttuszczowych i olej roslinny z nowych zbiornikéw na stanowisko zatadowcze
autocystern lub do sasiadujgcych istniejgcych zbiornikéw,

- pompa, o wydajnosci 150 m?h - podajgca estry metylowe kwasow
ttuszczowych i olej roslinny z nowych zbiornikdw, na stanowisko nalewcze
autocystern lub do istniejacych zbiornikéw oraz spetniajaca role pompy
cyrkulacyjnej,

- pompa, o wydajnosci 30 m®h - pozwalajgca na catkowite oprdéznienie
zbiornikéw (tzw. pompa zasysajgca),

- pompa, o wydajnosci 17,2 m*h — podajgca oleje odpadowe do wezta
oczyszczania.

- kontenerowa rozdzielnia elektryczna:

Przy tacy istniejgcych zbiornikdw, obok istniejgcej rozdzielni, zlokalizowany jest
kontener przewidziany na zabudowe rozdzielni elektrycznej oraz szaf systemu DCS.
Wymiary kontenera 4,5 m x 2,5 m.

Ad.4

Laboratorium wykonuje analizy chemiczne na potrzeby kontroli jako$ci wytwarzanych
wiasnych produktow (estrow metylowych, gliceryny technicznej i gliceryny
farmaceutycznej). Wykonuje réwniez analizy chemiczne na potrzeby podmiotu
zewnetrznego tj. Spotki Komagra, gdzie badany jest surowiec (rzepak), produkt
finalny (olej rzepakowy i $ruta rzepakowa). Projektowane rodzaje i skala analiz majg
na celu zapewnienie wtasciwego monitoringu jakosci produktow finalnych.

Laboratorium zajmuje sie réwniez badaniem na potrzeby autokontroli i analizy,
poprawnosci przebiegu procesu produkcyjnego zanieczyszczen odprowadzanych
w Sciekach przemystowych. Spektrometr mas ICP z jonizacjg w plazmie (ICP,
Inductively Coupled Plasma — plazma wzbudzona indukcyjnie), znajdujacy sie

w laboratorium, z uwagi na emisje do powietrza objety jest zgtoszeniem

Ad.5.
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Zlokalizowane w warsztacie haprawczym stacjonarne stanowisko spawalnicze
(1 szt.), wykorzystywane jest na potrzeby naprawy elementéw maszyn, urzadzen,
rurociggdw eksploatowanych, przez Spoike.

Ad. 6.

Powstajace w poszczegolnych weztach produkcyjnych i obiektach pomocniczych
Scieki przemystowe, doprowadzane sg grawitacyjnie, za pomocg kanalizaciji
przemystowej, do przepompowni Sciekdéw. Z przepompowni, Scieki pompowane
sg przewodami kanalizacji ciSnieniowej, biegngcej po estakadzie, do zbiornika
usredniajgcego, znajdujgcego sie przy budynku podczyszczalni Sciekow.

Do zbiornika tego, doprowadzone sg takze Scieki przemystowe z Zaktadu Olejow
Roslinnych Komagra Sp. z 0.0., a takze nadmierny osad biologiczny z pompowni
osadu czynnego. Zawartosc zbiornika jest mieszana i napowietrzana, podawanym
z dmuchaw sprezonym powietrzem. Dzieki temu, juz na tym etapie, nastepuje
sorpcja zanieczyszczen zawartych w Sciekach, przez osad biologiczny.

Ze zbiornika usredniajacego, scieki przepompowywane sa pompag zatapialna,

do flotatora ciSnieniowego. We flotatorze nastepuje oddzielenie od $ciekdéw tluszczy
oraz nadmiernego osadu biologicznego.

Do flotatora dozowany jest roztwor wodorotlenku sodu, w celu korekty odczynu
Sciekéw oraz koagulant, wspomagajacy proces koagulacji zanieczyszczen.
Oddzielone zanieczyszczenia, tzw. flotat sptywa grawitacyjnie do zbiornika flotatu,
skad jest podawany do wirdwki, w ktorej nastepuje jego odwodnienie. Odwodniony
osad odbierany jest nastepnie okresowo, przez posiadajacy stosowne pozwolenia
w tym zakresie podmiot zewnetrzny.

Z flotatora, Scieki przeptywajg nastepnie do komory osadu czynnego, tzw. reaktora
biologicznego. W komorze osadu czynnego zachodzi proces biologicznego rozktadu
zanieczyszczen przez mikroorganizmy osadu czynnego. Komora napowietrzana jest
w systemie drobno pecherzykowym, sprezonym powietrzem dostarczanym

z dmuchaw. Dmuchawy, stuzgce do napowietrzania komory, umieszczone

sg wewnatrz budynku oczyszczalni. Wydatek dmuchaw regulowany jest za pomocg
przetwornika czestotliwosci, w zaleznos$ci od stezenia tlenu w komorze.

W dalszej czesci procesu oczyszczania $ciekéw, mieszanina Sciekow i osadu
czynnego splywa grawitacyjnie do osadnika wtérnego. Osad gromadzi sie w jego
czesci stozkowej, skad lewarowo odprowadzany jest do pompowni osadu. Pompa
zatapialna przettacza osad do komory osadu czynnego (jako osad recyrkulowany),
a nadmiar osadu odprowadzany jest do zbiornika usredniajgcego jako tzw. osad
nadmierny.

Oczyszczone Scieki przettaczane sg do uktadu drugiego flotatora, dziatajgcego
identycznie jak pierwszy, skad odptywaja, poprzez koryta, przelewowe do studzienki
potaczeniowej, bedgcej elementem systemu kanalizacji sanitarnej Komagry
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Sp. z 0.0., poprzez ktérg, po zmieszaniu ze Sciekami odprowadzanymi kanalizacjg
sanitarng, wprowadzane sg do systemu kanalizacji sanitarnej Regionalnego Centrum
Gospodarki Wodno-Sciekowej S.A. w Tychach.

Dodatkowe, wyodrebnione zrodto Sciekdw, stanowi strumien wod barometrycznych
(metanolowych), tj. kondensat oraz woda odparowana z gliceryny. Strumienh ten
gromadzony jest w dedykowanym mu zbiorniku, o poj. 100 m?, z ktérego kierowany
jest transportem kotowym, do eksploatowanej przez Regionalne Centrum Gospodarki
Wodno-Sciekowej S.A. w Tychach, oczyszczalni $ciekdw.

Ad.7.

System zabezpieczenia przeciwpozarowego sktada sie z uktadu sieci tryskaczy, wraz
z centralg dozowania srodka pianotwoérczego, zasilanymi wodg przez agregat
pompowy, napedzanym silnikiem wysokopreznym. Dodatkowo, instalacja p.poz
wyposazona jest w szereg czujnikow temperatur, dymu oraz ptomienia, potagczonymi
z gtbwng centralg p.poz, zlokalizowang w sterowni centralnej. Centrala wyposazona
jest w modut automatycznego powiadamiania jednostki Panstwowej Strazy Pozarnej
w Tychach.”

W rozdziale ,,I. Rodzaj prowadzonej dziatalnoSci i parametry instalacji oraz
zuzycie materiatéw, energii i paliw.”,

Punkt ,, 1.3. Zuzycie materiatéw, surowcow i paliw.”,

otrzymuje brzmienie:

1.3. Zuzycie materiatéw, surowcoéw i paliw.
1.3.1. Materiaty i surowce.

W procesie produkcji przebiegajacym w Wytworni Estrow Metylowych, stosowane
sg nastepujgce substancje i materiaty:

o Surowce:

- olej roslinny,

- alkohol metylowy,

- gliceryna surowa (zakup z zewnatrz),

- kwasy tluszczowe (zakup z zewnatrz),

- odpadowe oleje pochodzenia roslinnego.

- produkty pochodne ttuszczéw zwierzecych 3 kat.

. Materiaty pomocnicze:

- 30%-owy roztwér metanolanu sodu w metanolu,
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- kwas octowy 100%-owy,

- kwas cytrynowy 100%-owy,

- kwas solny techniczny 30%-owy,

- kwas fosforowy 75%-owy,

- 50%-owy roztwor wodorotlenku sodu,

- wegiel aktywny,

- celuloza,

- weglan wapnia,

- dodatki do produktéw,

- preparaty do korekcji wod w obiegach,

- preparaty do uzdatniania wody kottowej,

- mocznik,

- koagulant do procesu oczyszczania $ciekéw,
- flokulant do procesu oczyszczania $ciekéw,
- ziemia bielaca,

- czynnik grzewczy - Mobiltherm 605 lub zamiennik,
- woda wodociggowa.

o Czynniki energetyczne:

- woda chtodnicza,

- woda zdemineralizowana,

- azot,

- powietrze technologiczne/pomiarowe,
- energia elektryczna.

1.3.2. Paliwa.
- gaz ziemny,
- olej opatowy

- olej napedowy.”

Rozdziat ,,Il. Zrédta zaopatrzenia zaktadu w wode.”,
otrzymuje brzmienie:

,, IIl. Zrédta zaopatrzenia zaktadu w wode.
Il. 1. Gospodarka wodna instalacji.

W zwigzku z eksploatacjg instalacji Wytworni Estréw Metylowych, wykorzystuje sie
okoto 826 m®/d wody. Woda dostarczana jest przez operatoréw zewnetrznych:
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z zewnetrznej sieci wodociagowej, w ilosci 826 m3/d (obiekty zlokalizowane

na terenie instalacji zasilane sg bezposrednio z sieci wodociggowej
Rejonowego Przedsiebiorstwa Wodociggéw i Kanalizacji S.A. w Tychach,
natomiast obiekty zlokalizowane na terenie dzierzawionym od Komagry

Sp. z 0.0. -z sieci wodociggowej RPWIiK S.A. w Tychach, za posrednictwem
wewnetrznej sieci wodociggowej Komagry Sp. z 0.0.), przy czym z czesci wody
wodociggowej w zaktadowej Stacji zmiekczania wody przygotowywana jest
woda zmiekczona (wykorzystywana -z uwagi na specyficzne wymagania
jakosciowe -do czesci procesOw realizowanych na terenie instalacji),

od zewnetrznych dostawcéw wody zdemineralizowanej w ilo$ci 0,003 m3/d
(dostarczanej w opakowaniach transportowych).

Woda wodociggowa stosowana jest do celéw technologicznych, w tym do:

préb cisnieniowych i mycia instalacji,

usuwania (wymywania) z estréw metylowych pozostato$ci mydet na etapie
usuwania metanolu, mycia i suszenia estrow metylowych,

uszczelniania pomp prézniowych w czesci uktadéw prozniowych,

w Wezle oczyszczania surowych i odpadowych olejéw roslinnych,

po pierwszym etapie oczyszczania oleju, przed podaniem do drugiego
separatora - wirdwki, w ktorej nastepuje oddzielenie pozostatosci
zanieczyszczen (mydet).

Woda wodociggowa stosowana jest do innych celéw niz technologicznych, w tym do:

prac gospodarczo-porzadkowych we wszystkich weztach Wytworni Estréw
Metylowych,

zasilania wewnetrznej sieci p.poz., obejmujgcej hydranty oraz wytwornice piany,
regeneracji urzgdzen Stacji zmiekczania wody,

zasilania natryskéw BHP z oczomyjkami.

Woda zmiekczona stosowana jest do uzupetniania strat wody krazacej w obiegu
wody chtodniczej. Z uwagi na specyfike pracy Wytworni Estrow Metylowych,
wymagajaca prowadzenia procesu w okreslonych warunkach termicznych,
wiekszos¢ jej weztdw posiada urzadzenia umozliwiajgce odpowiednie schiodzenie
przeptywajacych przez nie strumieni technologicznych (uktady te zasilane

sg z centralnej sieci wody chtodniczej, zasilanej z zaktadowej instalacji chtodniczej
wody obiegowe)j), przy czym:

do uzupetniania strat w obiegu chtodniczym, stosowana jest woda zmiekczona,
dostarczana z eksploatowanej w ramach Wytworni Estrow Metylowych Stacji
zmiekczania wody,
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- na etapie usuwania metanolu, mycia i suszenia estréw metylowych,
do schfadzania metanolu stosowana jest tzw. woda oziebiona, tj. woda
chtodnicza dochtodzona do odpowiedniego poziomu w specjalnej jednostce
ziebniczej.

Woda zmiekczona, wykorzystywana jest ponadto do zasilania kottowni parowej,
wytwarzajgcej ciepto na potrzeby technologiczne oraz do zasilania systeméw c.w.u.
i C.0.

Woda zdemineralizowana stosowana jest w procesie wytwarzania energii cieplnej
w wytwornicy pary wodnej, przy czym, z uwagi na niewielkie straty kondensatow
parowych, woda zdemineralizowana dostarczana jest przez dostawcow
zewnetrznych w pojemnikach, z ktérych dozowana jest do wytwornicy pary.

W procesach technologicznych i energetycznych wykorzystywane sg ponadto
kondensaty, tj. woda zawarta w strumieniach procesowych i wykroplona z nich
na poszczegolnych etapach produkcyjnych, przy czym:

- kondensaty procesowe, powstajgce na etapie zatezania gliceryny
wykorzystywane sg na etapie oczyszczania surowej gliceryny, w ktérym
wykorzystuje sie je do ustalania wkasciwego stezenia gliceryny (do procesu tego
zamiennie moze zostac¢ skierowany kondensat wydzielony z metanolu, podczas
jego obrobki na etapie rektyfikacji metanolu),

- dzieki zastosowaniu réwnolegtego do uktadu parowego systemu odbioru
kondensatow parowych, tworzy sie rodzaj obiegu zamknietego, dzieki ktéremu
woda niezbedna jest jedynie w uktadach, stuzacych do produkcji pary wodnej,
do pokrywania zaistniatych strat,

- wykorzystanie kondensatoéw zmniejsza ilo§¢ wéd dostarczanych przez
odbiorcow zewnetrznych.

Il. 2. Gospodarka Sciekowa instalacji.

W zwiazku z eksploatacjg instalacji Wytworni Estrow Metylowych powstaje okoto
360 m*/d $ciekdw przemystowych. Scieki przemystowe powstaja podczas:

- usuwania wody myjacej uzywanej do wymywania gliceryny z estrow
metylowych na etapie usuwania metanolu, mycia i suszenia estrow metylowych,

- usuwania wody z metanolu na etapie rektyfikacji metanolu, w przypadku braku
mozliwosci skierowania jej do wykorzystania na etapie oczyszczania surowej

gliceryny,

30



- regeneracji filtrow eksploatowanych w poszczegdélnych weztach Wytworni
Estréw Metylowych,

- okresowego mycia tac,

- préb cisnieniowych i mycia instalacji,

- w Wezle oczyszczania surowych i odpadowych olejéw roslinnych w trakcie
oddzielania na separatorze - wirbwce, zawartych w olejach zanieczyszczen,

- w trakcie wymiany wod w uktadach stuzacych do wytwarzania prozni.

Scieki przemystowe ujmowane sg wewnetrzna kanalizacjg przemystowa i kierowane

do zaktadowego systemu oczyszczania $ciekdw, obejmujacego: zbiornik

usredniajacy (do ktdrego odprowadzane sg takze Scieki przemystowe z zaktadu

Komagra Sp. z 0.0., ktére z uwagi na zbiezng charakterystyke surowcows -

charakteryzuja sie sktadem zblizonym do sktadu Sciekdéw z Wytwérni Estrow

Metylowych), flotator I, wezet biologicznego oczyszczania $ciekdéw (obejmujacy

biologiczny rozktad zanieczyszczen przez mikroorganizmy osadu czynnego,

z napowietrzaniem dmuchawami, osadnik wtorny i flotator II).

Po podczyszczeniu w zakladowym systemie oczyszczania sciekdw, Scieki

przemystowe wprowadzane sag do sieci kanalizacyjnej operatora zewnetrznego,

tj. kanalizacji sanitarnej Komagry Sp. z 0.0. (poprzez systemem kanalizacyjny

Komagry Sp. z 0.0. Scieki przemystowe z instalacji Wytworni Estréw Metylowych

wprowadzane sa do urzadzen kanalizacyjnych Regionalnego Centrum Gospodarki

Wodno-Sciekowej S.A. w Tychach), na podstawie odrebnego pozwolenia

wodnoprawnego na wprowadzanie do urzgdzen kanalizacyjnych, bedacych

wiasnoscig innego podmiotu, Sciekdéw przemystowych zawierajgcych substancje

szczegolnie szkodliwe dla Srodowiska wodnego.

Scieki przemystowe charakteryzujg sie nastepujacym sktadem: ChZT, BZTS5,

substancje ekstrahujgce sie eterem naftowym, azot ogélny, azot amonowy, azot

azotynowy, fosfor ogolny (z uwagi na fakt, iz w Wytworni Estrow Metylowych

przetwarzany jest olej rzepakowy produkowany w Komagrze Sp. z 0.0.,

w skfadzie Sciekbw moga sie pojawi¢ niewielkie ilosci cynku i niklu, tj. metali

w sposob naturalny wystepujacych w rzepaku).

Dodatkowy wyodrebniony strumien Sciekéw stanowig, tzw. wody barometryczne

(metanolowe), w ilo$ci okoto100 m®/d (charakteryzujgce sie nastepujgcym sktadem:

ChZT, zawiesiny ogolne). Scieki przedmiotowe, z uwagi na swoj sktad, gromadzone

sa w dedykowanym im zbiorniku (o poj. 100 m?), z ktérego przewozone

sg transportem kotowym bezposrednio do zewnetrznej oczyszczalni Sciekow

Regionalnego Centrum Gospodarki Wodno-Sciekowej S.A. w Tychach.

Eksploatacja instalacji wigze sie ponadto z powstawaniem odprowadzanych

bezposrednio do wewnetrznej kanalizacji sanitarnej:

- Sciekow z odsalania obiegu chtodniczego (zawierajgcych jedynie substancje
wystepujace w wodzie pobranej na uzupetnienie obiegu chtodniczego), w iloSci
440 m3/d,
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- Sciekow z regeneraciji stacji zmiekczania wody (zawierajgcych jedynie
substancje wystepujace w wodzie i substancje uzyte do ptukania kolumn
jonitowych, tj. chlorki pochodzace z pastylek solnych), w ilo$ci 60 m3/d.”

Iv. W rozdziale ,, lll. Zrédta emisji substancji do powietrza”,
W punkcie ,,1. Zrodta emisji oraz miejsca wprowadzania substancji
gazowo - pytowych do powietrza”.
Podpunkt ,,1.1. Instalacja IPPC.”

otrzymuje brzmienie:

1.1.

Instalacja IPPC :

Parametry emitorow odprowadzajacych substancje do powietrza z instalaciji:

Parametry emitora
Srednica
Temperatura
wewnetrzn Czas
Symbol Wysokos$¢ gazéw Urzadzenia
Opis zrodta a pracy
emitora emitora odlotowych ochrony powietrza
emitora [h/rok]
[m] N (K]
Iprzekroj
[m]
Skruber (ciecz absorpcyjna:
ester metylowy oleju
Emitor kolektora 15,5 rzepakowego) redukcja
E-1 0,10 293 8 400
uktadu metanolu boczny zawartosci metanolu
w gazach odlotowych
do poziomu 150 mg/Nm3
Komin wspdlny dla 23,91
E-2 podgrzewacza oleju B4000 otwarty, 0,6 313 8 400
oraz wytwornicy pary B401 pionowy
Kociot Viessmann 19,67
E-3 VITOMAX 200-HS / otwarty, 0,8 343 8 424
komin kotta pionowy
Skruber (ciecz absorpcyjna:
gliceryna) redukcja
Emitor kolektora uktadu 23,2
E-4 0,16 293 8 400 zawartosci metanolu
chlorowodoru boczny
w odgazach do poziomu
16,3 mg/Nm?
Zbiornik dodatkéw do paliw /
5,0
E-9 uktad odpowietrzajacy 0,05 293 27
zadaszony
zbiornika dodatkéw
E-11 Komin wspélny dla 20,0 0,9 353 8 400
podgrzewaczy oleju otwarty,
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VL.

diatermicznego
pionowy
B-701 i B-801
Filtr z uktadem
samooczyszczania, redukcja
Zbiornik magazynowy ziemi 11 0,282x0,2
E501B 281 20 zawartosci pytow w
bielacej 231 boczny 82
odgazach do poziomu 0,02
mg/Nm?
Wylot spalin z silnika diesla 25
E-12 0,17 353 26
gtéwnej pompy p.poz. boczny
W rozdziale ,, lll. Zrédta emisji substancji do powietrza”,

W punkcie ,,1. Zrédta emisji oraz miejsca wprowadzania substancji
gazowo - pytowych do powietrza”.
Podpunkt ,,1.2. Inne Zrédta emisji znajdujgce sie na terenie zaktadu.”

otrzymuje brzmienie:

1.2. Inne Zrédta emisji znajdujace sie na terenie zaktadu.

Na terenie zaktadu znajdujg sie jeszcze inne Zrodta emisji nie wymagajace
pozwolenia, a mianowicie:

- spektrometr mas ICP,
- stanowisko spawalnicze,

- dygestoria laboratoryjne.”

W rozdziale ,, lll. Zrédta emisji substancji do powietrza”,

Punkt ,,1.4. Charakterystyka zrédet hatasu.”

otrzymuje brzmienie:

»1.4. Charakterystyka zrédet hatasu.

Do znaczgcych Zrodet hatasu z instalacji IPPC i instalacji powigzanych z nig technologicznie

naleza:

- punktowe i przestrzenne zZrodta hatasu (pompy, wentylatory, chtodnie, etazerki
przemystowe),

- kubaturowe zrédta hatasu (hale przemystowe, budynki technologiczne),

- ruchome zrédta hatasu (trasy przejazdu samochodow, wozkéw widtowych i taboru
kolejowego).

Parametry akustyczne i czasy pracy zrédet hatasu podano w ponizszych tabelach.

Nie przewiduje sie innych wariantow pracy Zrédet hatasu.
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a) Punktowe zrédta hatasu:

Moc Czas pracy zrodta
akustycz w ciggu doby
Symbol Nazwa zrodta hatasu na zrodta
LWA Dzien Noc
[dB (A)]
Pompa P-37 (zatadunek
P1 gliceryny | gat. do 93,0 1 h 48 min. -
autocystern)
Pompa P-41 (przesyt
P2 kwasow tiuszczowych 93,0 24 min, 12 min.
zakupowych na
estryfikacje)
p3 | FompaP-33 (ekspedycia | g5 18 min. -
gliceryny technicznej)
P4 Pompa P-32 (przesyt 93,0 | 14 h 30 min. 8h
gliceryny technicznej)
ps | FompaP-27 (zasilanie 93,0 2 h 24 min. 1h 12 min.
instalacji kwasem solnym)
PE Pompg P-301 (zasilanie 93.0 16 h 1h
olejem Ageratec)
p7 Pompa P-18 (Przesyt 93,0 4 h 32 min, 4 h 32 min.
estrow na stokaz)
P8 Pompa P-40 (zawrot 93,0 1h 30 min.
estrow metylowych)
Pompa P-14 (zasilanie
P9 instalacji metanolanem 93,0 8h 8h
sodu)
p1o | "ompaP-17(zasilanie 93,0 16 h 3 h 50 min.
instalacji metanolem)
Pompa P-15 (roztadunek
P11 metanolu z cystern 930 | 1h30min, -
kolejowych
i samochodowych)
P12 Pompa P-13 (roztadunek 93,0 1 h 45 min. 3
metanolanu sodu)
pis | FompaP-22 (nalewak 93,0 1h 30 min.
kolejowy estrow)
pig | FompaP-21 (nalewak 93,0 1h 30 min.
kolejowy estrow)
p17 | PompaP-25(nalewak 930 | 1h30min. _
samochodowy estrow)
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Moc Czas pracy zrodta
Symbol Nazwa zrédia hatasu akustycz w ciagu doby
na zrodta Dzieh Noc
P18 Pompa P-BS_) (pr;esy’: oleju 93.0 12h 8h
po bieleniu)
Pompa P-101 (pompa
P19 oleju bielonego do 93,0 16 h 8h
transestryfikacji)
P20 Pompa P-38 (roz_iaduqek 93,0 18 min B
gliceryny technicznej)
Pompa typu 6KAN20 auto-
P51 cysternowy front 95,0 16 h 5h
nalewczoroztadowczy
Pompa typu 6KAN20
P52 autocysternowy front 95,0 16 h 5h
nalewczo-roztadowczy
Pompa typu 10KAN20
P57 Pompownia 94,0 16 h 8h
technologiczna
Pompa typu 10KAN20
P58 Pompownia 94,0 16 h 8h
technologiczna
Pompa zasysajgca typu
P59 5KAN20 Pompownia 86,0 16 h 8h
technologiczna
Pompa typu SKAN20
P60 Pompa roztadowcza 86,0 16 h 1lh
paletopojemnika
Mieszadto (3) z silnikiem
M3 typu 160 MH/4 78,0 16 h 8h
Mieszadto (4) z silnikiem
M4 typu 160 MH/4 78,0 16 h 8h
Wentylatory uktadu
po5 regulacji temperatury 91.0 16 h 8h
budynku
gliceryny — 8 szt.
P26 Wenty.lator typu de/s 25 79.0 oh B
Wycigg z dygestorium
P27 Wentyllator typu Wd(?/s 25 79.0 12 h 8h
Wyciag z dygestorium
P28 Wentylator typu Wdc/s 25 79.0 12h B

Wycigg z dygestorium
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Moc Czas pracy zrodta
Symbol Nazwa zrédia hatasu akustycz w ciagu doby
na zrédta Dzieh Noc
P29 Wenty.lator typu de/s 25 79.0 3h B
Wycigg z dygestorium
Wentylator typu Wdc/s 25
P30 Wyciag z aparatu do_ 79.0 1h B
plazmowego oznaczania
zawarto$ci metali
Chiller chtodzenia uktadu
pomp prozniowych sekciji
P31 odmetar]owania I suszenia 77.0 16 h 8h
estrow oraz ukfadu
absorpcji oparéw metanolu
w wezle estrow
Wentylator typu Wdc/s 25,
P32 Wymiana powietrza 78,0 8 h 4h
Z pomieszczen
podczyszczalni — 3 szt.
Klimatyzator
kondycjonowania
P33 powietrza w sterowni, 78,0 16 h 8h
laboratorium i rozdzielni
elektrycznej przy sterowni.
Pompa podajaca oleje
P63 odpadowe do wezia 95,0 16h 8h
oczyszczania
b) Przestrzenne Zrodta hatasu:
Poziom Czas pracy zrodta w ciggu doby
Kod zrodta Nazwa zrodta mocy
hatasu hatasu akustycznej Dzief Noc
Lwa [dB (A)]
Chtodnie
Ch-1/1+3 |wentylatorowe 108 16 h 8h
(celki nr 1+3)
Chtodnie
Ch-1/4 wentylatorowe 96,7 16 h 8h
(celka nr 4)
Etazerka
Et-1 96,1 16 h 8h
przemystowa - 1
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Poziom

Kod zrédta Nazwa zrodta Czas pracy zrédta w ciggu doby
mocy
hatasu hatasu -,
akustvcznei Dzien Noc
Et-2 Etazerka 91.0 6h o

przemystowa - 2

c) Witorne Zrodta hatasu:

Poziom dzwieku A

Czas pracy zrodia

mierzony w ciagu doby
Kod zrodia Nazwa Zrodta hatasu W odleg,io_sm
hatasu 1 m od Sciany .,
Dzien Noc
wewnatrz
budynku [dB (A)]
B-1 | ompowniawody 96,0 16 h 8 h
obiegowej
B-2 Wytwornia azotu 88,0 16 h 8h
Stacja transformatorowa
B-3 ST02 75,0 16 h 8h
B-4 Budynek estrow 85,0 16 h 8h
B-5 Budynek gliceryny 83,0 16 h 8h
B-g | agazyni , 85,0 16 h 8 h
przygotowanie dodatkéw
Budynek dodatkow z 2
B-7 pompami typu 5KAN20 89,0 16h 8h
Budynek maszynowni
chtodniczej wraz
g.g |2 Ukadamioleju 85,0 16 h 8 h
diatermicznego -
pomieszczenie uktadu
oleju diatermicznego
Budynek maszynowni
chtodniczej wraz
gg |2 Ukladamioleju 98,0 16 h 8h
diatermicznego -
pomieszczenie
maszynowni chtodniczej
B-10 Kottownia 85,0 16 h 8h

d) ruchome zrodta hatasu:

37




Do ruchomych Zrodet hatasu nalezy transport samochodowy, transport kolejowy oraz
manewry wozka widtowego.

Transport samochodowy, w tgcznej liczbie 36 pojazdéw przez 5 minut kazdy oraz
praca wozkow widtowych, odbywaé moze sie zardwno w porze dnia oraz porze nocy.

Praca taboru kolejowego odbywac bedzie sie w porze dnia oraz porze nocy.

Po terenie zaktadu w ciagu doby porusza¢ moga sie maksymalnie 24 skfady
na dobe, przez 5 minut kazdy.

Kod zrodta
hatasu

Nazwa Zrodta
hatasu

Moc
akustyczna
zrodta
Lwa [dB
(A

Czas pracy zrodta
w ciggu doby

Dzien

Noc

WW

Wébzek widtowy

Pora
dzienna:
93,2
Pora
nocna:
93,2

12 h 30
min.

2h

TK

Tabor kolejowy

Pora
dzienna:
98,8
Pora
nocna:
104,8

2h

2h

SC

Transport

ciezarowy
(samochodowy)

Pora
dzienna:
93,9
Pora
nocna:
92,5

2 h 40 min.

20 min.

* max moc akustyczna zrodta wyznaczona dla 8 najbardziej niekorzystnych
godzin pory dziennej oraz 1 godziny pory nocney.

VII. Rozdziat ,, IV. Gospodarka odpadami.”,
otrzymuje brzmienie:

IV. Gospodarka odpadami.

IV.1. Wytwarzanie odpadoéw.
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IV.1.1. Rodzaj i ilo§¢ odpadow przewidzianych do wytwarzania w ciggu roku
W zwigzku z funkcjonowaniem instalacji IPPC Wytworni Estrow Metylowych

i instalacji pomocniczych, objetej pozwoleniem, bedg powstawaty nastepujgce
rodzaje odpaddw, w ilosciach nie wiekszych niz okreslone w ponizszych tabelach:

A. Odpady niebezpieczne:

Kod llosé
Lp. Rodzaj odpadu
odpadu [Mg/rok]
1. 13 01 13* Inne oleje hydrauliczne 3,00
2. 15 01 10* Opakowania zawierajgce pozostatosci substancji niebezpiecznych lub 15,00

nimi zanieczyszczone

3. 15 01 11* Opakowania z metali zawierajace niebezpieczne porowate elementy 0,05
wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest), wtacznie z pustymi

pojemnikami ci$nieniowymi.

4. 15 02 02* Sorbenty, materialy filtracyjne ( w tym filtry nieujete w innych grupach), 5,00
tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne

zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)

5. 16 02 13* Zuzyte urzadzenia zawierajgce niebezpieczne elementy inne niz 0,50

wymienione w 16 02 09 do 16 02 12

6. 16 02 15* Niebezpieczne elementy lub czesci sktadowe usuniete ze zuzytych 0,50

urzadzen

B. Odpady inne niz niebezpieczne:

Kod llo$é

Lp. Rodzaj odpadu

odpadu [Mg/rok]
1. ex 07 01 99 Inne niewymienione odpady - sole destylacyjne (poliglicerole) 5 500,00
2. ex 07 01 99 Inne niewymienione odpady - smoly podestylacyjne 6 300,00
3. ex 07 01 99 Inne niewymienione odpady — zaolejona ziemia bhielgca 540,00
4. 07 02 80 Odpady z przemystu gumowego i produkciji gumy 2,00
5. 150101 Opakowania z papieru i tektury 2,00
6. 15 01 02 Opakowania z tworzyw sztucznych 5,00
7. 1501 03 Opakowania z drewna 7,00
8. 1501 04 Opakowania z metali 1,00
9. 1502 03 Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, 100,00
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Kod llo$é
Lp. Rodzaj odpadu
odpadu [Mg/rok]
Scierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02
10. 16 02 14 Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 1,00
11. 16 03 06 Organiczne odpady inne niz wymienione w 16 03 05, 16 03 80 2 500,00
12. 1908 12 Szlamy z biologicznego oczyszczania $ciekdw przemystowych inne niz 750,00
wymienione w 19 08 11
13. 19 09 05 Nasycone lub zuzyte zywice jonowymienne 15,00
14. 191209 Mineraly (np. piasek, kamienie) 540,00 @

taczna ilos¢ odpadow wytwarzanych nie przekroczy 15 747,50 Mg/rok
@W. sumaryczna masa odpadéw o kodach ex 07 01 99 i 19 12 09 nie przekroczy
wartosci 540,00 Mg/rok.

IV.1.2. Zrédta powstania i charakter odpadéw, podstawowy sktad chemiczny

IvV.1.2.1.

Zrédta powstania i charakter odpadéw;

A. Odpady niebezpieczne:

i wiasciwosci odpadow, miejsce i sposéb magazynowania odpaddw,
sposoby gospodarowania odpadami.

Kod Zrédia powstania
Lp. Rodzaj odpadu
odpadu i charakter odpadu
Odpady stanowig zuzyte oleje hydrauliczne,
powstate w wyniku wymiany olejéw
1. 13 01 13* Inne oleje hydrauliczne w maszynach i urzadzeniach instalacji
np. reduktorach silnikowych, mieszadet,
kompresoréw.
Opakowania zawierajgce pozostatosci Odpady stanowig opakowania
2. 15 01 10* substancji niebezpiecznych lub nimi po surowcach i materiatach pomocniczych,
zanieczyszczone stosowanych w instalaciji.
Opakowania z metali zawierajgce Odpady stanowig opakowania cisnieniowe
niebezpieczne porowate elementy wzmochienia | po surowcach i materiatach pomocniczych,
3. 15 01 11*
konstrukcyjnego (np. azbest), wtgcznie z stosowanych w instalacji.
pustymi pojemnikami cinieniowymi
Odpady stanowiag czysciwo
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry
zanieczyszczone substancjami
nieujete w innych grupach), tkaniny do
niebezpiecznymi np. olejami, powstate
4. 15 02 02* wycierania (np. szmaty, Scierki) i ubrania
w wyniku biezacej konserwacji maszyn,
ochronne zanieczyszczone substancjami
urzadzen, stanowigcych integralng czesé
niebezpiecznymi (np. PCB)
instalacji.
5. 16 02 13* Zuzyte urzadzenia zawierajgce niebezpieczne | Odpady stanowig zuzyte urzadzenia
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Lp.

Kod

odpadu

Rodzaj odpadu

Zrédta powstania

i charakter odpadu

elementy inne niz wymienione w 16 02 09 do

16 02 12

sterujgce gtdwnie automatyka sterujgca
produkcja, monitory, jednostki centralne
komputeréw, powigzane technologicznie
z instalacjg, zuzyte zrédta Swiatta,
zawierajace niebezpieczne substancje

powstajgce na terenie instalacji.

16 02 15*

Niebezpieczne elementy lub czesci sktadowe

usuniete ze zuzytych urzadzen

Odpady stanowig zuzyte lub uszkodzone
czesci i podzespoty elektroniczne,
zawierajgce elementy niebezpieczne
powstate w wyniku wymiany z urzadzen
sterujgcych bedacych integralna czescig

instalacji.

B. Odpady inne niz niebezpieczne:
Kod Zrédta powstania
Lp. Rodzaj odpadu
odpadu i charakter odpadu
Odpady stanowig zaolejong ziemie bielaca,
Inne niewymienione odpady - sole
1. ex 07 01 99 powstata w procesie bielenia surowych olejow
destylacyjne (poliglicerole)
rodlinnych.
Inne niewymienione odpady - smoty Odpady stanowig smoty podestylacyjne, powstate
2. ex 07 01 99
podestylacyjne w procesie destylacji estrow metylowych.
Odpad stanowi zaolejona ziemia bielaca,
Inne niewymienione odpady —
3. ex 07 01 99 powstata w procesie bielenia surowych olejéw
zaolejona ziemia bielgca
roslinnych.
Odpady stanowig zuzyte, lub uszkodzone weze
gumowe, uszczelki, simmeringi, powstate
Odpady z przemystu gumowego i
4. 07 02 80 w wyniku biezacej konserwacji maszyn,
produkcji gumy
urzadzen, stanowigcych integralng czesé
instalacji.
Odpady stanowig nieprzydatne, uszkodzone
opakowania lub ich elementy z papieru lub
5. 150101 Opakowania z papieru i tektury tektury, powstate w wyniku wykorzystywania
surowcow i materiatbw pomocniczych
stosowanych w instalacji.
6. 15 01 02 Opakowania z tworzyw sztucznych Odpady stanowig nieprzydatne, uszkodzone

opakowania lub ich elementy (np. folie, worki,
pojemniki) po surowcach lub materiatach
pomocniczych, powstate w wyniku

wykorzystywania surowcow i materialtdw
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Kod Zrédta powstania
Lp. Rodzaj odpadu
odpadu i charakter odpadu
pomocniczych, stosowanych w instalacji.
Odpady stanowig r6znego rodzaju wzmochienia
drewniane opakowan oraz uszkodzone palety
7. 15 01 03 Opakowania z drewna po surowcach, powstate w wyniku wykorzystania
surowcow i materialtdw pomocniczych,
stosowanych w instalacji.
Odpady stanowig nieprzydatne opakowania
metalowe, np. beczki po surowcach lub
materiatach pomocniczych, czy opaski metalowe
8. 1501 04 Opakowania z metali
powstate po wykorzystywanych surowcach
i materiatach pomocniczych stosowanych
w instalacji.
Odpady stanowig zuzyte tekstylia (szmaty,
Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny | Scierki) niezanieczyszczone substancjami
do wycierania (np. szmaty, Scierki) niebezpiecznymi oraz zuzyte sorbenty i materiaty
9. 15 02 03
i ubrania ochronne inne niz wymienione | filtracyjne w postaci wegla aktywnego, celulozy,
w 1502 02 wktadow workowych i Swiecowych, powstatych
w procesie produkcyjnym.
Odpady powstate w wyniku wymiany zuzytych
Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione
10. 16 02 14 urzadzen sterujgcych, bedacych integralna
w 16 02 09 do 16 02 13
czescig instalacji.
Organiczne odpady inne niz Odpady stanowi sél sodowa kwasow
wymienione w 16 03 05, 16 03 80 tluszczowych niespetniajgca norm zaktadowych,
11. 16 03 06
powstata w procesie oczyszczania surowych
i odpadowych olejéw roslinnych.
Szlamy z biologicznego oczyszczania Odpady stanowig szlamy wyseparowane
12. 19 08 12 Sciekow przemystowych inne niz z systemu oczyszczania $ciekdw przemystowych.
wymienione w 19 08 11
Nasycone lub zuzyte zywice Odpady stanowig zuzyte zywice jonowymienne
13. 19 09 05 jonowymienne Z procesu uzdatniania wody, stosowanej
na potrzeby produkcyjne instalacji.
Mineraly (np. piasek, kamienie) Odpady stanowi zuzyta i odfiltrowana ziemia
14. 19 12 09 bielgca, powstata w procesie bielenia i filtracji
olejéw odpadowych.
IV.1.2.2. Podstawowy sktad chemiczny i wiasciwosci odpaddw:
A. Odpady niebezpieczne:
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Kod Podstawowy skfad chemiczny
Lp. Rodzaj odpadu
odpadu i wlasciwos$ci odpadu
Skiad:
weglowodory gtéwnie benzen, toluen,
ksylen;
1. 1301 13* Inne oleje hydrauliczne
Wiasciwosci:
HP 4 — drazniace, HP 6 — ostra
toksyczno$é, HP 7 - rakotwoércze.
Sktad:
polimery, metale,
2-butoksyetanol, 2-tert-butylohydrochinon,
Opakowania zawierajgce pozostatosci
kwas cytrynowy, chlorek poliglinu,
2. 1501 10* substancji niebezpiecznych lub nimi
weglowodory aromatyczne.
zanieczyszczone
Witasciwosci:
HP 4 — draznigce, HP 6 — ostra
toksycznosé, HP 7 - rakotworcze.
Skiad:
Opakowania z metali zawierajgce polimery, metale,
niebezpieczne porowate elementy 2-butoksyetanol, n-alkany, izoalkany,
3. 1501 11* wzmochienia konstrukcyjnego (np. azbest), weglowodory aromatyczne;
wiacznie z pustymi pojemnikami Wiasciwosci:
cisnieniowymi HP 3 - fatwopalne, HP 4 — draznigce, HP 6
— ostra toksycznos¢..
Skiad:
Sorbenty, materialy filtracyjne ( w tym filtry polimery naturalne i sztuczne, weglowodory
nieujete w innych grupach), tkaniny gtéwnie benzen, toluen i ksylen lub inne
4. 15 02 02* do wycierania (np. szmaty, Scierki) i ubrania substancje niebezpieczne;
ochronne zanieczyszczone substancjami Wiasciwosci:
niebezpiecznymi (np. PCB) HP 4 — drazniace, HP 6 — ostra
toksycznosé, HP 7 - rakotwoércze.
Skiad:
metale zelazne i niezelazne, polimery
Zuzyte urzadzenia zawierajgce syntetyczne (gt. polistyren, polipropylen),
5. 16 02 13* niebezpieczne elementy inne niz wymienione | luminofor;
w 16 02 09 do 16 02 12 WiaSciwosci:
HP 6 — ostra toksyczno$¢, HP 7 -
rakotworcze.
Sktad: polimery syntetyczne, metale
Niebezpieczne elementy lub czesci sktadowe | zelazne, miedz, aluminium, weglowodory;
6. 16 02 15*
usuniete z zuzytych urzadzen Wiasciwosci: HP 7 — rakotworcze, HP 14 —
ekotoksyczne.

B.

Odpady inne niz niebezpieczne:
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Podstawowy sktad chemiczny

i wlasciwosci odpadu

ex 07 01 99

Inne niewymienione odpady - sole

destylacyjne (poliglicerole)

Sktad: NaCl, glicerol;
Wiasciwosci: nie stwarzajg bezposredniego

zagrozenia dla srodowiska.

ex 07 01 99

Inne niewymienione odpady - smoty

podestylacyjne

Skiad: estry metylowe, o zawarto$ci max
70%, mono-, di- i tri- glicerydy, glicerol;
Wiasciwosci: nie stwarzajg bezposredniego

zagrozenia dla Srodowiska.

ex 07 01 99

Inne niewymienione odpady — zaolejona

ziemia bielgca

Skiad: sproszkowana skata z grupy
mineratéw ilastych (montmorylonit),
zawierajgca niewielkie ilosci oleju i wody;
Wiasciwosci: nie stwarzajg bezposredniego

zagrozenia dla Srodowiska.

07 02 80

Odpady z przemystu gumowego i produkcji

gumy

Skiad: polimer, gtéwnie poliolefiny;
Wiasciwosci: palne, nie stwarzajg

bezposredniego zagrozenia dla Srodowiska.

150101

Opakowania z papieru i tektury

Skiad: celuloza;
Wiasciwosci: palne, biodegradowalne, nie
stwarzajg bezposredniego zagrozenia dla

Srodowiska.

15 01 02

Opakowania z tworzyw sztucznych

Sktad: polimery syntetyczne (gtéwnie
polietylen, poliweglan, poliamid,
polipropylen);

Wiasciwosci: palne, nie stwarzaja

bezposredniego zagrozenia dla Srodowiska.

1501 03

Opakowania z drewna

Skiad: celuloza, hemiceluloza i lignina;

Wiasciwosci: biodegradowalne, palne, nie
stwarzajg bezposredniego zagrozenia dla

Srodowiska.

1501 04

Opakowania z metali

Skiad: metale zelazne, nikiel, chrom, kobalt;
Wiasciwosci: ferromagnetyczne, nie
stwarzajg bezposredniego zagrozenia dla

Srodowiska.

1502 03

Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny
do wycierania (np. szmaty, Scierki) i ubrania

ochronne inne niz wymienione w 15 02 02

Sktad: polimery naturalne i sztuczne (w tym
celuloza), wegiel aktywny;
Wiasciwosci: palne, nie stwarzajg

bezposredniego zagrozenia dla Srodowiska.

10.

16 02 14

Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione

w 16 02 09 do 16 02 13

Skitad: polimery syntetyczne (gtéwnie
polistyren, polipropylen), metale zelazne
i niezelazne;

WiaSciwosci: state, nie stwarzaja
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Kod Podstawowy sktad chemiczny

Lp. Rodzaj odpadu
odpadu i wlasciwos$ci odpadu
bezposredniego zagrozenia dla Srodowiska.
Skiad: fosfolipidy, lecytyna, polimery;
Organiczne odpady inne niz wymienione
11. 16 03 06 Wiasciwosci: nie stwarzajg bezposredniego
w 16 03 05, 16 03 80
zagrozenia dla srodowiska.
Skiad: substancje organiczne
Szlamy z biologicznego oczyszczania
i nieorganiczne;
12. 19 08 12 Sciek6w przemystowych inne niz wymienione
Wiasciwosci: nie stwarzajg bezposredniego
w1908 11
zagrozenia dla srodowiska.
Skiad: polimer styrenowy i akrylowy;
13. 19 09 05 Nasycone lub zuzyte zywice jonowymienne WiaSciwosci: nie stwarzajg bezposredniego
zagrozenia dla srodowiska.
Sktad: sproszkowany minerat ilasty
(montmorylonit) woda;
14. 1912 09 Mineraly (np. piasek, kamienie)

Wiasciwosci: nie stwarzajg bezposredniego

zagrozenia dla Srodowiska.

IV.1.2.3. Miejsce i sposéb magazynowania odpadow:

Wytwarzane odpady bedg magazynowane selektywnie, w sposdb bezpieczny dla
Srodowiska (a w szczegolnosci Srodowiska gruntowo-wodnego) w nizej opisanych
miejscach, zgodnie z ponizszymi tabelami, a po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci
do transportu, bedg przekazywane uprawnionym odbiorcom odpadow:

a)

b)

Miejsce magazynowania nr 1 — magazyn odpadow, znajdujacy sie na dziatce
nr 1895/24 — obiekt jednokondygnacyjny, o szczelnym podtozu, zabezpieczony
przed dostepem 0s6b nieupowaznionych, wyposazony w srodki do zbierania
ewentualnych wyciekéw z magazynowych odpadoéw;

Miejsce magazynowania nr 2 — wyznaczona czes¢ budynku hali produkcyjnej
gliceryny, znajdujgca sie na dziatce nr 1650/25 — obiekt o szczelnym podtozu,
zabezpieczony przed dostepem 0s6b nieupowaznionych;

Miejsce magazynowania nr 3 — teren za magazynem chemii, znajdujacy sie
na dziatce nr 1894/24 — teren o utwardzonym podtozu, zabezpieczony przed
dostepem oséb nieupowaznionych;

Miejsce magazynowania nr 4 — teren w poblizu budynku gliceryny, znajdujacy
sie na dzialce nr 1650/25, o szczelnym podtozu, zabezpieczony przed
dostepem oséb nieupowaznionych, wyposazony w Srodki do zbierania
ewentualnych wyciekéw z magazynowych odpadow;

Miejsce magazynowania nr 5 — teren w poblizu budynku podczyszczalni
Sciekdw znajdujacy sie na dziatce nr 1898/25 — teren o utwardzonym podtozu,
zabezpieczony przed dostepem o0so6b nieupowaznionych;
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f)

Miejsce magazynowania nr 6 — zbiornik magazynowy, o pojemnosci 50 m?,
usytuowany w miejscu roztadunku mediéw pomocniczych i zatadunku gliceryny,
na dziatce nr 1650/25. Zbiornik zlokalizowany jest na zelbetowej tacy
wychwytowej, wyposazony w urzgdzenia pomiarowe i kréciec oddechowy,
izolowany i ogrzewany elektrycznie.

g) Miejsce magazynowania nr 7 — Magazyn Olejéw UR, znajdujgcy sie na dziatce
nr 1895/24. Ba — obiekt jednokondygnacyjny, wyposazony w szczelne podtoze,
zabezpieczony przed dostepem os6b nieupowaznionych, wyposazony w Srodki
do zbierania ewentualnych wyciekéw z magazynowanych odpadow.

A. Odpady niebezpieczne:

Kod Miejsce i sposéb
Lp. Rodzaj odpadu
odpadu magazynowania odpadéw

1. 13 01 13* Inne oleje hydrauliczne Odpad magazynowany jest w pojemnikach (gt. beczki 200
litrdw lub paleto-pojemniki 1000 litréw), wykonanych
z materiatéw trudno palnych, odpornych na dziatanie
substancji niebezpiecznych, odprowadzajgcych tadunki
elektrycznosci statycznej, wyposazonych w szczelne
zamkniecia. Pojemniki ustawione sg na tacy wychwytowej,
Z umieszczonym w widocznym miejscu napisem ,OLEJ
ODPADOWY” oraz kodem odpadu, rozmieszczonych
w wydzielonym pomieszczeniu miejsca magazynowania nr
7.

2. 15 01 10* Opakowania zawierajgce Odpad magazynowany jest w szczelnych, odpornych
pozostatosci substancji na dziatanie substancji niebezpiecznych, oznakowanych
niebezpiecznych lub nimi pojemnikach, rozmieszczonych w wydzielonym
zanieczyszczone pomieszczeniu miejsca magazynowania nr 1.

3. 1501 11* Opakowania z metali zawierajace | Odpad magazynowany jest w szczelnych, odpornych
niebezpieczne porowate na dziatanie substancji niebezpiecznych, oznakowanych
elementy wzmocnienia pojemnikach, rozmieszczonych w wydzielonym
konstrukcyjnego (np. azbest), pomieszczeniu miejsca magazynowania nr 1.
wiacznie z pustymi pojemnikami
cisnieniowymi

4. 15 02 02* Sorbenty, materialy filtracyjne Odpad magazynowany jest w szczelnych, odpornych

(w tym filtry nieujete w innych
grupach), tkaniny do wycierania
(np. szmaty, $cierki) i ubrania

ochronne zanieczyszczone

substancjami niebezpiecznymi

na dziatanie substancji niebezpiecznych, oznakowanych
beczkach metalowych lub pojemnikach, rozmieszczonych
w wydzielonym pomieszczeniu miejsca magazynowania nr

1.
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Kod Miejsce i sposéb
Lp. Rodzaj odpadu
odpadu magazynowania odpadéw
(np. PCB)

5. 16 02 13* Zuzyte urzadzenia zawierajace Odpad magazynowany jest w oryginalnych kartonowych
niebezpieczne elementy inne niz | opakowaniach lub ich zamiennikach, ktére umieszczone
wymienione w 16 02 09 sg w szczelnych, nieprzewodzacych pradu, oznakowanych,
do 16 02 12 zamykanych pojemnikach, rozmieszczonych

w wydzielonym pomieszczeniu miejsca magazynowania nr
1.

6. 16 02 15* Niebezpieczne elementy lub Odpad magazynowany jest w szczelnych, odpornych
czesci sktadowe usuniete na dziatanie substancji niebezpiecznych, nieprzewodzacych
ze zuzytych urzadzen pradu, oznakowanych, zamykanych pojemnikach,

rozmieszczonych w wydzielonym pomieszczeniu miejsca
magazynowania nr 1.
B. Odpady inne niz niebezpieczne:
Kod Miejsce i sposéb
Lp. Rodzaj odpadu
odpadu magazynowania odpadéw

Inne niewymienione Odpad magazynowany w szczelnym, oznakowanym kontenerze,
odpady - sole zlokalizowanym w wydzielonym miejscu magazynowania nr 4.

1. ex 07 01 99 destylacyjne
(poliglicerole).
Inne niewymienione Odpad magazynowany w zbiorniku magazynowym, o pojemnosci
odpady - smoty 50 m*, usytuowanym w miejscu magazynowania nr 6.

2. ex 07 01 99
podestylacyjne.
Inne niewymienione Odpad magazynowany w oznakowanych kontenerach o pojemnosci
odpady — zaolejona 20 m?, usytuowanym w miejscu magazynowania nr 4.

3. ex 07 01 99
ziemia bielgca.
Odpady z przemystu Odpad magazynowany w oznakowanych workach z tworzywa
gumowego i produkcji sztucznego, big-bagach, pojemnikach kotowych lub w kontenerach,

* 070280 gumy. W miejscu magazynowania nr 1.

Opakowania z papieru | Odpad magazynowany w oznakowanym kontenerze, ustawionym

5. 150101 i tektury. w wydzielonym miejscu magazynowania nr 4.

Opakowania z tworzyw | Odpad magazynowany w oznakowanym kontenerze, ustawionym

6. 15 01 02 sztucznych. w wydzielonym miejscu magazynowania nr 4.

7. 1501 03 Opakowania z drewna. | Odpad magazynowany luzem, w sposéb uporzadkowany,
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Kod

Miejsce i sposéb

Lp. Rodzaj odpadu
odpadu magazynowania odpadéw
W miejscu magazynowania nr 3.
Opakowania z metali. Odpad magazynowany luzem, w spos6b uporzadkowany

8. 15 01 04
W wydzielonym pomieszczeniu miejsca magazynowania nr 1.
Odpadowe czysSciwo: odpad magazynowany w oznakowanym
kontenerze, ustawionym w wydzielonym miejscu magazynowania
nr4;

Sorbenty, materiaty Zuzyty wegiel aktywny: odpad magazynowany w oznakowanym

filtracyjne, tkaniny kontenerze, ustawionym w wydzielonym miejscu magazynowania nr

do wycierania 4;

9. 15 02 03 (np. szmaty, Scierki) Zuzyta celuloza: odpad magazynowany w oznakowanym

i ubrania ochronne inne | kontenerze samowytadowczym, ustawionym w miejscu

niz wymienione magazynowania nr 2;

w 15 02 02. Zuzyte wktady: Odpad magazynowany w oznakowanym
kontenerze, ustawionym w wydzielonym miejscu magazynowania
nr4.

Zuzyte urzadzenia inne | Odpad magazynowany w oryginalnych kartonowych opakowaniach

niz wymienione lub ich zamiennikach, rozmieszczonych w wydzielonym

10. 16 02 14 w 16 02 09 pomieszczeniu Miejsca magazynowania nr 1.

do 16 02 13.

Organiczne odpady Odpad nie jest magazynowany — bezposrednio po wydobyciu

inne niz wymienione ze zbhiornika operacyjnego przekazywany jest do uprawnionych

11. 16 03 06

w 16 03 05, 16 03 80. odbiorcéw odpadow.

Szlamy z biologicznego | Odpad magazynowany w zbiorniku osadu w oczyszczalni Sciekow,

oczyszczania Sciekbw | po czym zostaje odwirowany, za pomocg wiréwki dekantacyjnej,

przemystowych inne niz | do podstawionego, oznakowanego kontenera, usytuowanego
12. 19 08 12 o N .

wymienione w miejscu magazynowania nr 5.

w19 08 11.

Nasycone lub zuzyte Odpad nie jest magazynowany, bezposrednio po wytworzeniu

13. 19 09 05 zywice jonowymienne. | przekazywany jest do uprawnionych odbiorcow odpadéw.

Mineraly (np. piasek, Odpad magazynowany w szczelnym, oznakowanym kontenerze,

14. 19 12 09 kamienie). 0 pojemnosci 20 m®, usytuowanym w wydzielonym miejscu

magazynowania nr 4.

IV.2. Zezwolenie na przetwarzanie odpadow.

IV.2.1. Rodzaje i iloSci odpadoéw przewidzianych do przetwarzania:
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Do przetwarzania w instalacji wytwarzania estrow metylowych kwasoéw ttuszczowych
beda przyjmowane nastepujgce rodzaje odpadow, w ilosciach okreslonych

W ponizszej tabeli:

llo$¢ odpadu przewidzianych do
Kod
Lp. Rodzaj odpadu przetwarzania
odpadu
[Mglrok]
Surowce i produkty nie nadajgce sie do spozycia i
1. 02 02 03 33 300
przetwdrstwa
2. 02 02 99 Inne niewymienione odpady 33 300
Surowce i produkty nienadajace sie do spozycia i
3. 02 03 04 33 300
przetworstwa
4. 02 03 99 Inne niewymienione odpady 33300
5. 02 06 80 Nieprzydatne do wykorzystania ttuszcze spozywcze 33300
Substancje organiczne z produktéw naturalnych
6. 04 02 10 33300
(np. ttuszcze, woski)
Organiczne odpady inne niz wymienione w 16 03
7. 16 03 06 33 300
05, 16 03 80
Produkty spozywcze przeterminowane i
8. 16 03 80 33 300
nieprzydatne do spozycia
Thuszcze i mieszaniny olejow z separacji olej/woda
9. 19 08 09 33 300
zawierajgce wytgcznie oleje jadalne i ttuszcze
10. 200125 Oleje i thuszcze jadalne 33 300
tacznie nie wiecej niz 33 300

IV.2.2. Rodzaje i ilo$¢ odpaddw powstajgcych w wyniku prowadzenia procesu

przetwarzania.

W wyniku przetwarzania odpadow wymienionych w pkt. IV.2.1., bedg powstawaty
nastepujgce rodzaje odpaddéw, w ilosciach nie wiekszych niz okre$lone w ponizszej

b2

tabeli.
llo$¢ odpadu
przewidzianych do
Ip. Kod odpadu Rodzaj odpadu .
wytwarzania
[Mg/rok]
1 ex 15 02 03 Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, 5,00
Scierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02 —
zuzyte wkitady workowe.
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llos¢ odpadu

przewidzianych do

Ip. Kod odpadu Rodzaj odpadu
wytwarzania
[Mglrok]
2 19 12 09 Mineraly (np. piasek, kamienie) 540,00®

@ suma masy odpadéw o kodzie ex 07 01 99 Inne niewymienione odpady (zaolejona ziemia bielaca)

oraz o kodzie 19 12 09 Mineraly (np. piasek, kamienie).

IV.2.3. Miejsce i metody przetwarzania odpadéw, ze wskazaniem procesu
przetwarzania oraz opis procesu technologicznego z podaniem rocznej
mocy przerobowej instalacji.

Z uwagi na wigczenie sekcji bielenia i dezodoryzacji w cigg technologiczny, proces
przetwarzania odpadow prowadzony bedzie w dwdch miejscach tj.:

- w wezle oczyszczania surowych i odpadowych olejéw roslinnych rozszerzonym
0 sekcje do bielenia i dezodoryzacji olejow,

- w istniejgcym wezle przetwarzania odpadowych olejow roslinnych
i procesowego oleju poestryfikacyjnego.

Proces przetwarzania bedzie polegat na wykorzystaniu w procesie produkcyjnym,
wymienionych w punkcie IV.2.1. niniejszej decyzji, odpaddéw niewykazujgcych
wiasciwosci niebezpiecznych, tj. olejow i ttuszczéw jadalnych.

Przetwarzanie odbywac sie bedzie poprzez reakcje transestryfikacji, przy uzyciu
alkoholu metylowego, w obecnosci zasadowego katalizatora.

W wyniku przetwarzania odpadow powstawac bedg strumienie cieczy procesowych:

- estrow metylowych, wymagajacych dalszej obrébki w sekcjach
odmetanolowania, mycia oraz suszenia,

- fazy glicerynowej, zawierajgcej metanol, mydta kwasow ttuszczowych,
zanieczyszczenia organiczne i nieorganiczne, wymagajacej dalszej obrobki
w sekcjach odmetanolowania, zakwaszania, oczyszczania, suszenia oraz
destylacji i rafinacji lub sprzedazy powyzszej mieszaniny podmiotom
zewnetrznym, jako gliceryny surowej.
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Prowadzony proces przetwarzania odpaddw oznaczony jest, zgodnie z zatgcznikiem
nr 1 do ustawy z dnia 14 grudnia 2012r. o odpadach, symbolem R3 - Recykling lub
odzysk substancji organicznych, ktore nie bedg stosowane jako rozpuszczalniki.

Roczna moc przerobowa instalacji w zakresie przetwarzania odbieranych odpadow
wynosi 33 300 Mg/rok.

Roczna moc przerobowa instalacji w przemysle chemicznym do wytwarzania estrow
kwaséw tluszczowych wynosi:

- w zakresie produkcji estréw metylowych - 239 760 Mg/rok (720 Mg/dobe),

- w zakresie produkcji gliceryny destylowanej | gatunku — 23 310 Mgl/rok
(70 Mg/dobe),

- w zakresie produkciji gliceryny destylowanej Il gatunku — 1 100 Mg/rok,

- sol techniczna (sole destylacyjne ,poliglicerole”) w ilosci 5 500 Mglrok,

- pochodne ttuszczy zwierzecych kategorii 3 po procesie bielenia i dezodoryzacji
zwany dalej ,,ttuszczem bielonym”, w ilosci 66 600 Mg/rok.

IV.2.4. Wskazanie miejsca i sposobu magazynowania oraz rodzaju
magazynowanych odpadéw odbieranych do przetwarzania

Odpady przeznaczone do przetwarzania nie bedg magazynowane.

Dostarczane do instalacji od innych posiadaczy odpady, roztadowywane beda,

za pomocg pomp, z cystern samochodowych, bezposrednio do zbiornika
operacyjnego Z-53, w ktérym, za pomoca mieszadta zamontowanego w zbiorniku,
prowadzony jest proces usredniania surowca, za posrednictwem pompy
cyrkulacyjnej oraz uktadu filtrow usuwane beda zanieczyszczenia mechaniczne.

Oczyszczony i usredniony, pod wzgledem fizyko-chemicznym surowiec, bedzie
przekazywany do procesu transestryfikacji.

IV.2.5. Zabezpieczenie roszczen:
Nie dotyczy. Brak procesu magazynowania odpadow.

IV.3. Wymagania w zakresie warunkéw ochrony przeciwpozarowej wynikajgce
z operatu przeciwpozarowego.

Eksploatacje instalacji nalezy prowadzi¢ w sposéb zgodny z przepisami
przeciwpozarowymi oraz eksploatujgcy instalacje powinien:

a) zapewni¢ Srodki bezpieczenstwa oraz sposob postepowania na wypadek
wystapienia awarii zgodnie z wymaganiami zawartymi w ,,Programie
zapobiegania awariom.” obowigzujgcym spotke jako zaktadu zaliczanego
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VIII.

do kategorii zaktadow o zwiekszonym ryzyku wystgpieniu powaznej awarii
przemystowej,

b) wyposazy¢ budynki, obiekty budowlanie teren zaktadu w wymagane urzgdzenia
przeciwpozarowe (w tym gasnice), a takze zapewni¢ okresowe dokonywanie
ich przegladéw,
c) utrzymywacé w petnej sprawnosci hydranty zlokalizowane na terenie zaktadu,
d) zapewnia¢ mozliwos¢ dostepu do urzadzen przeciwpozarowych znajdujgcych
sie na terenie zakladu oraz wewnatrz obiektéw,
e) przeprowadzac odpowiednie szkolenia z zakresu ochrony przeciwpozarowej
wszystkich pracownikéw zaktadu.”
Rozdziat ,, V. Warunki wprowadzania gazéw i pytéw do powietrza.”,
otrzymuje brzmienie:
1
V. Warunki wprowadzania gazéw i pytéw do powietrza.
V.1. Emisja dopuszczalna godzinowa.
Wielkos$¢ emisiji
Symbo Czas Standard emisyjny
| Nazwa emitora/ trwania [mg/m?3]
Emitowana substancja
emitor nazwa zrodta emisji przy zawartosci [ka/h]
a [h/rok] 3% tlenu w gazach
odlotowych
Emitor kolektora uktadu
E-1 Metanol 8 400 0,0023
metanolu
E-2 Dwutlenek siarki 35
Podgrzewacz oleju
Tlenki azotu w przeliczeniu na NO, 8 400 100
B4000
Pyt ogétem* i
Dwutlenek siarki 0,0008
Tlenki azotu w przeliczeniu na NO, 0,1014
Pyt ogétem* 0,0010
Wytwornica pary B401 8 400
Tlenek wegla 0,0608
1,60 x 10
Benzo(a)piren .
Komin wspdélny dla Dwutlenek siarki 8 400 0,0389
podgrzewacza oleju Tlenki azotu w przeliczeniu na NO, 0,2104
B4000 oraz wytwornicy Pyt og6tem* 0,0043
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Tlenek wegla 0,1796
4,77 x 100
pary B401 Benzo(a)piren .
Kociot Viessmann Dwutlenek siarki 35 -
VITOMAX 200-HS / Tlenki azotu w przeliczeniu na NO, 150 -
komin kotta (wariant
Pyt ogétem* 3 -
opalania gazem)
E-3 8 424
Kociot Viessmann Dwautlenek siarki 350 -
VITOMAX 200-HS / Tlenki azotu w przeliczeniu na NO, 200 -
komin kotta (wariant
Pyt ogétem* 50 -
opalania olejem)
Emitor kolektora uktadu
E-4 Chlorowodoér 8 400 - 0,00325
chlorowodoru
Zbiornik dodatkéw do
paliw / uktad
E-9 Weglowodory aromatyczne 27 - 0,01452
odpowietrzajgcy
zbiornika dodatkéw
Dwutlenek siarki 35 -
Podgrzewacz oleju
Tlenki azotu w przeliczeniu na NO, 8 400 100 -
diatermicznego B-701
Pyt ogbtem* i -
Dwutlenek siarki 35 -
Podgrzewacz oleju
Tlenki azotu w przeliczeniu na NO, 8 400 100 -
E-11 diatermicznego B-801
Pyt ogbtem* 3 -
Komin wspdlny dla Dwutlenek siarki 35 -
podgrzewaczy oleju Tlenki azotu w przeliczeniu na NO, 100 -
8400
diatermicznego B-701
Pyt ogbotem* i -
| B-801
E501 Zbiornik magazynowy
Pyt og6tem* 20 - 0,008
B ziemi bielgcej Z31
Dwutlenek siarki - 0,0007
Wylot spalin z silnika . . .
Tlenki azotu w przeliczeniu na NO, - 0,0103
E-12 diesla gtéwnej pompy 26
Pyt ogétem* - 0,0032
ppoz.
Tlenek wegla - 0,4498
* Pyt catkowity = pyt PM10 = pyt PM2,5
** Standard emisyjny pytu, zgodny z wnioskiem Strony.
V.2. Emisja roczna.
Emitowana substancja Emisja [Mg/rok]
Benzo(a)piren 0,0000356

Metanol

0,0193
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Chlorowodor 0,0273
Weglowodory aromatyczne 0,000392
Dwutlenek siarki 34,1071
Tlenki azotu jako NO; 25,2438
Tlenek wegla 12,059
Pyt catkowity* 4,6267

* Py} catkowity = pyt PM10 = pyt PM2,5 "

W rozdziale ,, VIIl. Wymagane dziatania, w tym Srodki techniczne majace
na celu zapobieganie lub ograniczenie emisji. Sposoby osiagania
wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako catosci.”,

Punkt ,, c) metody ochrony powietrza.”

otrzymuje brzmienie:
,»,C) metody ochrony powietrza.

W celu redukcji/minimalizacji emisji do powietrza ze zbiornikdbw magazynowych
stosowane bedg nastepujace rozwigzania:

- w zbiornikach magazynowych utrzymywane beda nad powierzchnig
magazynowanej cieczy poduszki azotowe, co eliminuje emisje oparow
magazynowanych w nich substancji, z odpowietrzenia tych zbiornikdw,

- proces roztadunku kwasu solnego z cystern do zbiornika magazynowego jest
zabezpieczony przed emisja chlorowodoru do powietrza poprzez wpiecie
przewodu odprowadzajgcego opary ze zbiornika do kolektora zbiorczego
wyposazonego w urzgdzenie oczyszczajgce gazy.

W celu redukcji/minimalizacji emisji do powietrza z instalacji IPPC stosowane beda
przedstawione ponizej techniki okreslone w Decyzji Wykonawczej Komisji (UE)
2017/2117 z dnia 21 listopada 2017 r. ustanawiajacej konkluzje dotyczace
najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do produkcji wielkotonazowych
organicznych substancji chemicznych zgodnie z dyrektywg Parlamentu
Europejskiego i Rady 2010/75/UE (LVOC).

| Nr | Sposéb realizacji w instalacji
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konkluzji
BAT

BAT 2 W ramach BAT monitorowane beda emisje catkowitego LZO (emitor E1)
oraz chlorowodoru (emitor E4). Pomiary wykonywane beda
z czestotliwoscig raz w roku.

BAT 8 W celu ograniczenia tadunku zanieczyszczen wysytanych do koncowego
oczyszczania gazéw odlotowych oraz w celu zwiekszenia efektywnego
gospodarowania zasobami w instalacji stosowane bedg nastepujgce
techniki:

1. Odzysk i wykorzystanie rozpuszczalnikow organicznych
i nieprzereagowanych surowcow organicznych
- gazy zawierajgce metanol sg kolektorowane i kierowane
do absorbera, nastepnie do uktadu oddestylowania i wykroplenia
metanolu skad zawodniony metanol kierowany jest do wezta
rektyfikacji metanolu.

2. Ograniczenie porywania substancji statych lub cieczy poprzez
oczyszczanie gazoéw na mokro w absorberze przy uzyciu
mieszaniny gliceryny i wody (stosowane w wezle obrébki gliceryny
W procesie oczyszczania gazow powstatych w: wezle obrobki
gliceryny, zbiorniku kwasu solnego, reaktorach rozktadu mydet,
zbiornikach sedymentacyjnych oraz neutralizatorach gliceryny).

BAT 10 | W celu ograniczenia zorganizowanej emisji zwigzkow organicznych
do powietrza w instalacji stosowane beda nastepujace techniki:

1. Kondensacja i odzysk metanolu.
2. Oczyszczanie na mokro celem usuniecia z gazéw chlorowodoru.

Techniki zostaty opisane w BAT 8.

BAT 12 | Aby ograniczy¢ emisje chlorowodoru do powietrza w wezle obrébki
gliceryny w procesie oczyszczania gazow stosuje sie oczyszczanie
na mokro przy uzyciu mieszaniny gliceryny i wody.

BAT 19 Aby zapobiec emisjom do powietrza i wody zachodzacym w warunkach
innych niz normalne warunki eksploatacji lub aby ograniczy¢ tego typu
emisje w zaktadzie wdrozono rozwigzania na wypadek uwolnienia
zanieczyszczen w okresach rozruchu i wytgczenia, konserwacji itp.

Sa to:

- wyposazenie instalacji w dodatkowe zamkniecie wodne, ktérego
celem jest absorpcja oparéw metanolu i tym samym

55




uniemozliwienie zwiekszenia emisji tej substancji w razie
awaryjnego zatrzymania instalacj,

- wyposazenie reaktoréw transestryfikacji w automatyczne uktady
regulacji ciSnienia oraz zawory bezpieczenstwa zapewniajgce
bezpieczny poziom nadcinania przypadku awarii regulatorow,

- Wyposazenie uktadu absorbera chlorowodoru w dwa niezalezne
Zrodia zasilania energig elektryczng wraz z automatycznym
systemem przetgczania.

W celu redukcji/minimalizacji emisji do powietrza z instalacji IPPC stosowane bedg
przedstawione ponizej techniki okreslone w Decyzji Wykonawczej Komisji (UE)
2016/902 z dnia 30 maja 2016 r. ustanawiajgcej konkluzje dotyczace najlepszych
dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do wspoélnych systemdéw oczyszczania
Sciekow/gazéw odlotowych i zarzadzania nimi w sektorze chemicznym zgodnie

z dyrektywg Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE (CWW).

Nr
konkluzji
BAT

Sposaéb realizacji w instalacji

BAT 2

BIOAGRA- OIL S.A. posiada certyfikowany Zintegrowany System
Zarzgdzania zgodny z wymaganiami norm 1SO 9001:2015, ISO
14001:2015, OHSAS 18001:2007.

Dla procesu produkcyjnego zostata opracowana i regularnie poddawana
jest aktualizacji instrukcja

- opis procesu produkcji zawierajgca informacje o prowadzonym procesie,
jego chemizmie i przebiegu istotnych proceséw i operacji jednostkowych
oraz o parametrach, surowcach i materiatach pomocniczych,
potproduktach, produktach, produktach ubocznych, a takze sposobach

i technikach zwigzanych z ograniczeniem emisji do powietrza.

Spotka posiada informacje o strumieniach emitowanych gazéw. Sg one
oparte na danych projektowych i zweryfikowane wynikami pomiaréw
emisji do powietrza. Gazy poprocesowe z uktaddw technologicznych
zebrane sg w dwoéch ukfadach: uktadzie metanolu i uktadzie
chlorowodoru. Strumienie te sg scharakteryzowane zaréwno pod
wzgledem sktadu chemicznego jak i natezenia przeptywu, temperatury

i ciSnienia.

BAT S5

Z uwagi na wiasnosci wybuchowe par metanolu, ze wzgledow
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bezpieczenstwa instalacja zostata zaprojektowana i jest eksploatowana
w sposob uniemozlwiajgcy emisje rozproszone. Instalacja objeta jest
systemem statlego monitoringu nieszczelnosci . Sklada sie on z szeregu
czujnikbéw oparow metanolu w powietrzu. Jego zadaniem jest
uruchomienie alarmu lub automatyczne odciecie napiecia w instalacji i jej
wylgczenie w sytuacji gdy stezenie par metanolu moze powodowac
jakiekolwiek niebezpieczenstwo.

W zwigzku z powyzszym z uwagi na brak emisji rozproszonych BAT 5 nie
dotyczy przedmiotowej instalacji.

BAT 6

Eksploatacja instalacji nie jest Zrodtem odoréw (ich wystepowanie nie
zostato stwierdzone). Nie oczekuje sie by ucigzliwos¢ odorowa wystagpita
w przysziosci.

BAT 15

Wszystkie zrédta emisji sg skolektorowane w dwoch uktadach: uktadzie
metanolu i uktadzie chlorowodoru. Gazy z obu uktadow kierowane

sg do urzadzenh ograniczajgcych emisje. Wychwycony podczas
oczyszczania gazéw metanol i chlorowodér sa zawracane do proceséw
produkcyjnych.

BAT 16

Sposob oczyszczania gazéw procesowych wynika bezposrednio

z wykazu strumieni gazéw odpadowych. Uktad odgazéw metanolu zostat
wyposazony w skruber, w ktérym gazowy metanol jest usuwany

za pomocag estru metylowego oleju rzepakowego. Wychwycony metanol
zawracany jest do procesu. Uktad chlorowodoru zostat wyposazony

w skruber zasilany gliceryng. Wychwycony chlorowodor réwniez jest
zawracany do procesu produkcyjnego. Techniki te umozliwiajg
praktycznie catkowite wyeliminowania strat metanolu i chlorowodoru

a tym samym ograniczenie emisji do powietrza.

BAT 19

Instalacja zostata zaprojektowana i wykonana z zatozeniem hermetyzacji
prowadzonych procesow i z wykorzystaniem zespotu powigzanych
urzadzen scisle dedykowanych dla tego rodzaju prowadzone;j
dziatalnosci, co pozwala na ograniczenie liczby potencjalnych zrédet
emisji. Ograniczona zostata liczba potaczen kotnierzowych rurociggow,
poprzez zastosowanie tam gdzie to mozliwe potgczen spawanych.
Uszczelnienia potaczen kotnierzowych wykonane sa z materiatu
odpornego na dziatanie medium, w szczegolnosci metanolu.

Wszystkie operacje techniczne wymagajgce demontazu i ponownego
montazu fragmentow uktadu narazonych na nieszczelnosci sg objete
procedura kontroli szczelnosci, wykonywanej w probie cisnieniowej
instalacji. Ponowne uruchomienie instalacji jest mozliwe wytgcznie

po stwierdzeniu braku nieszczelnosci.

Uktady potencjalnie narazone na pojawienie sie nieszczelnosci sa objete
w ramach programu wykrywania i naprawy nieszczelnosci (LDAR)
systemem ciggtego monitoringu stezenia substancji w powietrzu
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w poblizu elementéw narazonych na ewentualny wyciek. Instalacja
znajduje sie pod statym nadzorem stuzb utrzymania ruchu, ktore
uwzgledniajgc konieczno$¢ niedopuszczenia do uwolnien metanolu
do powietrza, podejmujg dziatania konserwacyjne i wyprzedzajgco
w stosunku do prawdopodobnego zdarzenia.

BAT 20
BAT 21

Eksploatacja instalacji nie jest zrodtem odorow (ich wystepowanie nie
zostato stwierdzone). Nie oczekuje sie by ucigzliwos¢ odorowa wystagpita
w przysztosci.

W celu redukcji/minimalizacji emisji do powietrza z instalacji IPPC stosowane bedg
przedstawione ponizej techniki okreSlone w Decyzji wykonawczej Komisji (UE)
2022/2427 z dnia 6 grudnia 2022 r. ustanawiajgcej konkluzje dotyczgce najlepszych
dostepnych technik (BAT) zgodnie z dyrektywg Parlamentu Europejskiego i Rady
2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych, w odniesieniu do wspoélnych systemoéw
gospodarowania gazami odlotowymi i oczyszczania gazéw odlotowych w sektorze
chemicznym (WGC).

Nr
konkluzj
| BAT

Sposob realizacji w instalaciji.

BAT 1

System zarzadzania Srodowiskowego.

BIOAGRA-OIL S.A. posiada Certyfikowany Zintegrowany System

Zarzadzania, zgodny z wymaganiami norm:

- PN-ISO 9001:2015 (system zarzadzania jakoscia),

- PN-1SO 14001:2015 (system zarzgdzania Srodowiskowego),

- PN-ISO 45001:2018 (system zarzadzania BHP),

poddawany okresowo audytowi przez niezalezng jednostke.

Ww. System Zarzadzania Srodowiskowego uwzglednia:

- wykaz emisji zorganizowanych i rozproszonych do powietrza (szczegoty
w omowieniu BAT 2);

- plan zarzadzania w warunkach innych niz normalne warunki eksploatacji
w zakresie emisji do powietrza (szczego6ty w omowieniu BAT 3);

- zintegrowana strategie zarzadzania gazami odlotowymi i ich oczyszczania
w odniesieniu do emisji zorganizowanych do powietrza (szczegoty
w omowieniu BAT 4);

- system zarzgdzania emisjami rozproszonymi LZO do powietrza (szczegoty
w omoéwieniu BAT 19).
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BAT 2

Ograniczenie emisji do powietrza.
W celu fatwiejszego ograniczenia emisji do powietrza, prowadzacy

instalacje ustanowit wykaz emisji zorganizowanych i rozproszonych do
powietrza.
Spotka posiada petng wiedze o strumieniach emitowanych do powietrza.
Jest ona oparta na danych projektowych oraz zweryfikowana wynikami
pomiarow prowadzonych w ramach monitoringu emisiji.
Wszystkie gazy odlotowe z uktadow technologicznych zebrane sg w
dwadch uktadach gazow odlotowych:

- ukfad metanolu,

- ukfad chlorowodoru.
Strumienie gazéw z obu uktadéw sg scharakteryzowane zaréwno pod
wzgledem sktadu chemicznego, jak i natezenia przeptywu, temperatury
| ciSnienia.
Strumienie gazéw odlotowych podlegajg takze ocenie statystycznej,
obejmujacej wyniki jednostkowe | Srednie, stanowigce podstawe obliczen
emisji tacznych. Analizowane sg wartosci tadunkéw oraz stezenia,
umozliwiajgc ocene dotrzymania wielkosci dopuszczalnych, okreslonych
w pozwoleniu zintegrowanym oraz wymagang prawem sprawozdawczos¢
| realizacje obowigzku dokonywania optat za korzystanie ze Srodowiska.

BAT 3

Warunki inne niz normalne warunki eksploataciji.

Aby ograniczy¢ czesto$¢ wystepowania warunkéw innych niz normalne

warunki eksploatacji oraz emisje do powietrza w warunkach innych niz

normalne warunki eksploatacji, w ramach BAT 3, w instalacji sg wdrozone i

stosowane systemy zapewnienia bezpieczenstwa, w tym takze system

wielopoziomowej kontroli stanu technicznego instalaciji, ktéry obejmuje
nastepujace elementy:

- systematyczna ocena stanu bezpieczenstwa procesowego
| Srodowiskowego uzytkowanych instalacji, stanowigca podstawe
sporzadzania odpowiednich planéw remontowo- inwestycyjnych,

- biezaca kontrola stanu wszystkich urzadzen przez ich obstuge,
wykonywanych poprzez bezposrednie ogledziny, jak tez poprzez
monitoring, za pomocg urzadzen kontrolno-pomiarowych, potgczonych
w systemie rozproszonego sterowania komputerowego DCS,

- okresowe kontrole, pod wzgledem bezpieczenstwa przeciwpozarowego
| sprawnosci systemoOw zabezpieczen instalacji, wykonywane zaréwno
przez uprawnione firmy zewnetrzne, jak i wkasne stuzby techniczne,

- atestacja w zakresie wytrzymatosci wszystkich urzadzen pracujgcych
pod cisnieniem (aparaty, potgczenia rurociggéw, armatura i rurociagi),

- urzadzenia elektryczne pracujgce w strefie, w ktérej wystepuja gazy
palne, wykonane sg w klasie bezpieczenstwa EX,

- okresowe sprawdzenia automatycznego systemu sygnalizaciji
pozarowej,
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- okresowe sprawdzenia skutecznos$ci ochrony przeciwporazeniowe;.
Instalacja zostata wyposazona w dodatkowe zamkniecie wodne, ktorego
zadaniem jest absorpcja oparéw metanolu z odgazéw po absorberze,
uniemozliwiajgc tym samym zwiekszenie emisji metanolu.

Reaktory transestryfikacji zostaty wyposazone w automatyczne ukilady
regulacji ciSnienia oraz zawory bezpieczenstwa, zapewniajgce bezpieczny
poziom nadci$nienia w przypadku awarii regulatorow.

Na wypadek zaistnienia przerw w zasilaniu energig elektryczng instalacji
produkcyjnych, uktad zasilania zostat wyposazony w dwa niezalezne Zrodta
energii, wraz z automatycznym systemem przetgczania. Pozwala to skrécic
czas przerwy w zasilaniu instalacji do kilku sekund.
Dzieki zastosowanym ww. Srodkom, eksploatacja Wytwaérni Estrow
Metylowych, nie powoduje powstawania emisji w warunkach pracy
odbiegajacych od normalnych.

Emisje zorganizowane do powietrza i monitorowanie kluczowych
parametréw procesu.

W celu ograniczenia emisji zorganizowanych do powietrza (BAT 4, BAT 5,
BAT 6), w ramach BAT, w instalacji stosowana jest zintegrowana strategia
zarzadzania gazami odlotowymi i ich oczyszczania.

Gospodarka odpadowymi strumieniami gazowymi zostata oparta na ich
petnym skolektorowaniu i wychwytywaniu substancji zawartych w odgazach,
ich zawrdceniu do procesu produkcyjnego i ponownym wykorzystaniu.
Bardzo wysoki poziom organizacji odgazéw umozliwia praktycznie catkowite
wyeliminowanie strat metanolu i chlorowodoru do powietrza i unikniecie

BAT 4 | oddziatywania instalacji na jego jakos¢.

BAT 5 | Wszystkie zrodta procesowe emisji substanciji do powietrza sg

BAT 6 | skolektorowane w dwoch uktadach odgazow.

BAT 7 | Uklad odgazéw metanolu zostat wyposazony w urzadzenie ograniczajace
emisje — skruber, w ktérym gazowy metanol jest usuwany, za pomoca estru
metylowego oleju rzepakowego. Wychwycony metanol jest zawracany
do procesu.
Ukfad chlorowodoru zostat wyposazony w urzgdzenie ochronne — skruber,
zasilany gliceryng. Wychwycony chlorowodér rowniez jest zawracany
do procesu produkcyjnego.
Celem zapewnienia wysokiej skutecznosci ww. proceséw, prowadzgcy
instalacje zapewnia ciggty monitoring kluczowych parametréw strumieni
gazéw odlotowych (BAT 7).

BAT 8 | Monitorowanie zorganizowanych emisji do powietrza.

W ramach BAT dla emitorow E-1 i E-4 monitorowane beda emisje
zanieczyszczen do powietrza, co najmniej z podang ponizej czestotliwoscig
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i zgodnie z normami EN.

Czestotliwosc¢

. ~ |Norma
monitorowania

Emitor| Zrédto emis;ji Zanieczyszczenie

Raz na 6 EN
miesiecy 2? 12619

Emitor kolektora Ca"KOW'ty |0tf‘y
=t uktadu metanolu wegiel organiczny
(TVOC)

Emitor kolektora
E-4 | ukfadu Chlorki gazowe Raz narok 24 | EN1911
chlorowodoru

1) W ramach BAT nalezy monitorowa¢ emisje zgodnie z normami EN. Jezeli
normy EN nie sg dostepne, w ramach BAT nalezy stosowac normy ISO,
normy krajowe lub inne miedzynarodowe normy zapewniajgce uzyskanie
danych o rownowaznej jakosci naukowe;.

2) W miare mozliwosci pomiary przeprowadza sie w najwyzszym
oczekiwanym stanie emisji, w normalnych warunkach eksploatacji.

3) Minimalng czestotliwo$¢ monitorowania mozna ograniczy¢

do monitorowania raz na rok lub raz na 3 lata, jezeli okaze sie, ze poziomy
emisji sg wystarczajgaco stabilne.

4) Minimalng czestotliwo$¢ monitorowania mozna ograniczy¢

do monitorowania raz na 3 lata, jezeli okaze sie, ze poziomy emisji

sg wystarczajaco stabilne.

Z uwagi, iz nie zidentyfikowano substancji CMR jako istotnych na podstawie
wykazu, o ktérym mowa w BAT 2, substancje CRM nie zostaly objete
obowigzkiem monitoringu emisiji.

BAT 9
BAT 10
BAT 11

Zwiazki organiczne

Aby zwiekszy¢ zasobooszczednoscE i ograniczy¢ przeptyw masowy zwigzkow
organicznych wysytanych do koncowego oczyszczenia gazéw odlotowych,
w ramach BAT 9 i BAT 10, w instalacji odzyskiwane sg zwigzki organiczne

z gazow odlotowych z procesu technologicznego, za pomoca absorpcji
(szcegOty w omowieniu: BAT 4, BAT 5i BAT 6).

Aby ograniczy¢ emisje zorganizowane do powietrza zwigzkéw organicznych,
w ramach BAT 11, w instalacji stosowany jest proces absorpciji.

Poziomy emisji powigzane z najlepszymi dostepnymi technikami (BAT-AEL)
w odniesieniu do emisji zorganizowanych zwigzkéw organicznych

do powietrza, nie majg zastosowania dla przedmiotowej instalacji, z uwagi
na niewielki poziom emisji (przeptyw masowy TVOC ponizej 100 g C/h),

a takze z uwagi na fakt, iz w strumieniu gazéw odlotowych nie
zidentyfikowano zadnych substancji CMR jako istotnych na podstawie
wykazu, o ktérym mowa w BAT 2.
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BAT 15
BAT 18

Zwiazki nieorganiczne

Aby zwiekszy¢ zasobooszczednos$c¢ i ograniczy€ przeptyw masowy zwigzkow
nieorganicznych wysytanych do koncowego oczyszczenia gazow odlotowych,
w ramach BAT 15, w instalacji odzyskiwane sg zwigzki nieorganiczne z
gazow odlotowych z procesu technologicznego za pomocg absorpcji oraz

sg ponownie wykorzystywane.

Jedng z faz obrobki gliceryny jest usuwanie z niej mydet przy uzyciu kwasu
solnego, ktory to proces przebiega w reaktorach.

Mieszanina gliceryny i kwasow tluszczowych, powstajgcych w wyniku
przereagowania mydet z kwasem solnym, kierowana jest do neutralizaciji.
Gazy odlotowe z aparatow wezta obrébki gliceryny, zawierajgce niewielkie
ilosci chlorowodoru, kierowane sg do dolnej czesci absorbera. Ciecz
absorpcyjng stanowi mieszanina gliceryny i wody. Odgazy z absorbera
odprowadzane sg wentylatorem do atmosfery.

Aby ograniczy¢ emisje zorganizowane do powietrza zwigzkow
nieorganicznych (przede wszystkim chlorowodoru), w ramach BAT 18,

w instalacji stosuje sie technike absorpcji (szcegdty w omowieniu BAT 4, BAT
5i BAT 6).

Poziomy emisji powigzane z najlepszymi dostepnymi technikami (BAT-AEL)
w odniesieniu do emisji zorganizowanych zwigzkow nieorganicznych (w
postaci HCI) do powietrza, nie majg zastosowania dla przedmiotowej
instalacji, z uwagi na niewielki poziom emisji (przeptyw masowy HCI ponizej
30 g/h).

BAT 19

Emisje rozproszone LZO do powietrza — system zarzgdzania emisjami
Aby zapobiec wystepowaniu emisji rozproszonych LZO do powietrza lub,

jezeli jest to niemozliwe, ograniczyc¢ je, w ramach BAT 19, w instalacji zostaty
opracowane i wdrozone procedury, uwzgledniajgce obowigzek:

- 0szacowania rocznych ilosci emisji niezorganizowanych LZO,

- wykrywanie i usuwanie wyciekow LZO.

Ponadto, zaplanowano ustanowienie i prowadzenie bazy danych w
odniesieniu do Zrédet emisji rozproszonych.

BAT 20

Emisje rozproszone LZO do powietrza — szacowanie emisji ulotnych
| nieulotnych LZO do powietrza

W ramach BAT, Prowadzacy instalacje bedzie co najmniej raz w roku
oszacowywat emisje ulotne i nieulotne LZO do powietrza, stosujac technike
bilansu masy (szacunki oparte na r6znicy masy wkitadu substancji i substancji
na wyjsciu z zespotu urzadzen/jednostki produkcyjnej, z uwzglednieniem
wytwarzania i niszczenia substancji w zespole urzadzen/jednostce
produkcyjnej).
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BAT 22

Emisje rozproszone LZO do powietrza — monitorowanie
BAT 22 nie ma zastosowania do przedmiotowej instalacji, z uwagi na

niewielki udziat emisji rozproszonych (zgodnie z kryteriami wskazanymi w
BAT 22).

BAT 23

Emisje rozproszone LZO do powietrza — zapobieganie | ograniczanie emisji
Aby zapobiec emisjom rozproszonym LZO do powietrza lub, jezeli jest

to niemozliwe, ograniczyc je, w ramach BAT, instalacja zostata
zaprojektowana i wykonana w sposéb ograniczajacy emisje
niezorganizowang LZO.

Za wyjatkiem potaczen, ktore musza umozliwia¢ demontaz elementéw uktadu
narazonych na zuzycie eksploatacyjne, np. pomp, wszystkie potgczenia
rurociggéw sg spawane, zamiast tradycyjnie stosowanych w instalacjach
potaczen kotnierzowych. Niezbedne potgczenia kotnierzowe sa wyposazone
w uszczelki odporne chemicznie na dziatanie metanolu.

Z uwagi na wtasnosci wybuchowe par metanolu, ze wzgledow
bezpieczenstwa oba uktady (uktad metanolu li uktad chlorowodoru)
wymagajg zapewnienia szczegolnie wysokiego poziomu szczelnosci.
Wszystkie operacje techniczne wymagajgce demontazu i ponownego
montazu fragmentéw uktaddéw narazonych na nieszczelnosci sg objete
procedurg kontroli szczelnosci, wykonywanej w probie ciSnieniowej instalacji
(azot, o cisnieniu 6 bar, piana).

Dopuszczenie do eksploatacji mozliwe jest wytacznie po potwierdzeniu braku
nieszczelnosci.

Instalacja znajduje sie pod statym nadzorem stuzb utrzymania ruchu, ktore
uwzgledniajgc koniecznos¢ niedopuszczenia do uwolnien metanolu

do powietrza, podejmujg dziatania konserwacyjne i dokonujg wymian
elementéw narazonych na wyciek wyprzedzajgco w stosunku

do prawdopodobnego zdarzenia.

W rozdziale ,, IX. Zakres i spos6b monitorowania proceséw
technologicznych w tym pomiaru i ewidencjonowania wielkosci emisji.”,
Punkt ,, IX.3. Monitoring emisji gazow do powietrza.”

otrzymuje brzmienie:

»1X.3. Monitoring emisji gazéw do powietrza.

Monitoring zorganizowanych emisji substancji do powietrza:
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Emitory E-1i E-4:

Do dnia 12 grudnia 2026 r. nalezy prowadzi¢ okresowe pomiary emisji catkowitego
LZO na emitorze E-1 oraz chlorowodoru na emitorze E-4, z czestotliwoscig raz
w roku.

Od dnia 13 grudnia 2026 r. monitorowanie emisji zanieczyszczen do powietrza
z proceséw produkcyjnych nalezy prowadzi¢ zgodnie z zakresem i czestotliwoscig
wskazanymi w ponizszej tabeli.

; Czestotliwosc
Emitor Zrodio emisji Zanieczyszczenie Norma ¥
monitorowania

Catkowity lotny wegiel
E-1 Emitor kolektora uktadu metanolu Raz na 6 miesiecy 2% EN 12619
organiczny (TVOC)

Emitor kolektora uktadu
E-4 Chlorki gazowe Raz na rok 2% EN1911
chlorowodoru

1) W ramach BAT nalezy monitorowac emisje zgodnie z normami EN. Jezeli normy
EN nie sg dostepne, w ramach BAT nalezy stosowac normy ISO, normy krajowe lub
inne miedzynarodowe normy zapewniajgce uzyskanie danych o rownowaznej
jakosci naukowe.

2) W miare mozliwosci pomiary przeprowadza sie w najwyzszym oczekiwanym
stanie emisji w normalnych warunkach eksploatacji.

3) Minimalng czestotliwos¢ monitorowania mozna ograniczy¢ do monitorowania raz

na rok lub raz na 3 lata, jezeli okaze sie, ze poziomy emisji Sg wystarczajgco
stabilne.
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4) Minimalng czestotliwo$¢ monitorowania mozna ograniczy¢ do monitorowania raz
na 3 lata, jezeli okaze sie, ze poziomy emisji sg wystarczajaco stabilne.

Emitory E-2, E-3 i E-11:

Na odprowadzeniu spalin z: podgrzewacza B4000 (emitor E-2), kotta Viessmann
(emitor E-3) i komina wspdlnego dla podgrzewaczy oleju diatermicznego B-701

i B-801 (emitor E-11), nalezy prowadzi¢ pomiary w zakresie emisji dwutlenku siarki,
tlenkdw azotu w przeliczeniu na NO- i pytu ogétem, z czestotliwoscig raz na 3 lata.
Na odprowadzeniu spalin z emitora E-3 nalezy przeprowadzi¢ pomiar wstepny

do 14 dni od zakonczenia rozruchu na oleju opatowym.

Emitor E-9:

Wielko$¢ emisji ze zbiornika dodatkéw do paliw (emitor E-9) nalezy monitorowac
na podstawie danych o ewidencji ilosci magazynowanych cieczy oraz wskaznikéw
wiasciwych dla ich skiadu.

Monitoring rozproszonych emisji LZO do powietrza (od dnia 13 grudnia 2026 r.)

Monitoring rozproszonych emisji LZO do powietrza nalezy prowadzi¢ poprzez
oszacowanie emisji ulotnych i nieulotnych LZO do powietrza, z zastosowaniem
techniki bilansu masy (zgodnie z BAT 20), z czestotliwoscig co najmniej raz w roku.”

XI. Pozostate punkty pozostaja bez zmian.

Uzasadnienie:
I. Uzasadnienie faktyczne

Decyzjg Marszatka Wojewddztwa Slaskiego z dnia 20 stycznia 2010 r. nr 232/0S/
2009 udzielono pozwolenia zintegrowanego dla instalacji w przemys$le chemicznym
do wytwarzania, przy zastosowaniu proceséw chemicznych organicznych substanciji
chemicznych, do wytwarzania estrow kwasoéw tluszczowych, zlokalizowanej w Ty-
chach, przy ul. Przemystowej 64.

Decyzja ta zostata nastepnie zmieniona decyzjami : z dnia 28 kwietnia 2010 r.

nr 1611/2010; z dnia 1 lutego 2011 r. nr 338/0S/2011; z dnia 23 listopada 2011 r.

nr 3524/0S/2011; z dnia 8 lutego 2012 r. nr 346/0S/2012; z dnia 26 listopada 2014 r.
nr 2585/0S/2014; z dnia 6 listopada 2015 r. nr 1999/0S/2015; z dnia 2 listopada
2016 r. nr 3102/0S/2016, z dnia 7 lipca 2020 r. nr 1714/0S/2020, z dnia 22 czerwca
2022 r. nr 2211/0OE/2022.
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Pismem z dnia z dnia 17 czerwca 2024 r., Pelnomocnik Spétki BIOAGRA-OIL S.A.
z siedzibg w Tychach, ztozyt wniosek z w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowane-

go.

Whioskodawca zwrdcit sie o aktualizacje tresci decyzji, poprzez zmiane zapiséw
pozwolenia zintegrowanego, w zwigzku z:

1.  Pismem Marszatka Wojewddztwa Slaskiego z dnia 9 czerwca 2023 r. znak

OE-PZ.7222.1.54.2023, stanowigcym wezwanie Spotki do wystgpienia

z wnioskiem o zmiane pozwolenia zintegrowanego dla Instalacji w przemysle

chemicznym do wytwarzania, przy zastosowaniu procesow chemicznych

organicznych substancji chemicznych, estrow kwasow ttuszczowych (Wytworni

Estrow Metylowych), w terminie roku od dnia doreczenia wezwania,

tji. do 19.06.2024 r.

2.  Planowanymi dziataniami organizacyjno - technicznymi obejmujacych:

a) zakonczenie produkcji oleju jadalnego przez Zaktad Olejow Roslinnych
nalezacy do Komagra Sp. z 0.0. w Tychach, realizowanej w sekcjach
bielenia i dezodoryzacji oleju, a zlokalizowanych w obrebie instalacji
BIOAGRA-OIL S.A. w Tychach i ponowne wigczenie ich do ciggu techno-
logicznego Spoiki. Dziatanie takie pozwoli na nieznaczne zwiekszenie
wolumenu produkcji instalacji:

- estrow metylowych do 728 Mg na dobe tj. 242 424 Mg na rok
(wzrost 0 1,2%),

- gliceryny destylowanej | gatunku do 75 Mg na dobe tj. 24 975 Mg
na rok (wzrost o 7%),

- gliceryny destylowanej Il gatunku do 1 100 Mg na rok.

b)  wykorzystanie sekcji bielenia i dezodoryzaciji, co spowoduje rozszerzenie
bazy surowcowej Wytwérni o produkty pochodne tluszczéw zwierzecych
trzech kategorii oraz odpadowych olejéw roslinnych.

c) przebudowe palnika istniejgcego kotta Viessmann, umozliwiajgca
alternatywne jego zasilanie olejem opatowym co pozwoli na zwiekszenie
elastycznosci i bezpieczenstwa pracy energii cieplnej.

d) wyposazenie systemu zabezpieczenia przeciwpozarowego w pompe
napedzang silnikiem diesla, ktéra stanowi¢ bedzie zrodto emisji spalin
do powietrza.

Strona, w zataczeniu do wniosku, przedtozyta wymagane informacje i materiaty,
w tym:

1) zaswiadczenia i oSwiadczenia o niekaralnosci wszystkich os6b uprawnionych
do reprezentowania spotki zgodnie z KRS, w my$l art. 184 ust. 4 pkt 7 POS,
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wydane na wniosek, przez Biuro Informacyjne Krajowego Rejestru Karnego
Ministerstwa SprawiedliwosSci.

Przedmiotowa instalacja kwalifikuje sie do rodzajéw instalacji mogacych powodowac
znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo
Srodowiska jako catosci, zgodnie z pkt 4.1.b zatgcznika do rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych
powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych
albo srodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014 poz. 1169), a takze do instalacji
okreslonych w § 2 ust.1 pkt 1)a rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 10 wrzesSnia
2019r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczgco oddziatywac¢ na Srodowisko
(Dz. U. z 2019, poz. 1839 ze zm.).

Po dokonaniu wstepnej analizy wniosku, organ stwierdzit, ze:
1) jest wkasciwy do jego rozpoznania, zgodnie z art. 378 ust. 2a POS,

2) wniosek spetnia wymogi formalne, okre$lone w art. 208 POS,

3) wnioskowana zmiana stanowi istotng zmiane instalacji, w rozumieniu art. 3 pkt 7
POS.

Majac powyzsze na wzgledzie, organ przystapit do rozpatrzenia wniosku.

Il. Przebieg postepowania administracyjnego

Zgodnie z zapisem art. 21 ust. 2 pkt 23 lit. k tiret pierwsze ustawy z dnia 3
pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o Srodowisku i jego ochronie, udziale
spoteczenstwa w ochronie Srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na $srodowisko
(t.j. Dz. U. 22024 r. poz. 1112 ze zm.), dane dotyczgce wniosku o zmiane
pozwolenia zintegrowanego zamieszczono w publicznie dostepnym wykazie danych
18 wrzesnia 2024 r.

Zgodnie z obowigzkiem, wynikajacym z art. 209 POS, zapis wniosku o zmiane
pozwolenia zintegrowanego (wraz z uzupetnieniami) w wersji elektronicznej, zostat
przestany ministrowi wkasciwemu do spraw klimatu, na adres email:

pozwolenia.zintegrowane@klimat.gov.pl dnia 18 wrzesnia 2024 r.

Marszatek Wojewoddztwa Slaskiego, prowadzac postepowanie, wezwat Strone
do zlozenia wyjasnien i uzupetnien pismem z dnia: 21 czerwca 2024 r., 26 lipca 2024
r., 18 pazdziernika 2024 r., 2 pazdziernika 2025 r., 7 listopada 2025 r.
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Strona przedtozyta wymagane uzupetnienia pismami z dnia: 11 lipca 2024 r.,
23 sierpnia 2024 r., 11 wrze$nia 2024 r., 28 pazdziernika 2024 r., 5 grudnia 2024 r.,
10 pazdziernika 2025 r., 3 listopada 2025 r., 14 listopada 2025 r., 14 stycznia 2026 r.

Pismami z dnia 16 wrzes$nia 2024 r., 15 listopada 2024 r., 16 stycznia 2025 r.,
3 marca 2025 r., 5 maja 2025 r., 30 czerwca 2025 r., 17 wrzesnia 2025 r.,

24 listopada 2025 r. na podstawie 36 KPA zawiadamiat Strone, o koniecznosci
przedtuzenia prowadzonego postepowania administracyjnego

Z uwagi na fakt, ze niniejsze pozwolenie zintegrowane uwzglednia przetwarzanie
odpaddw, organ w toku postepowania wystgpit pismem z dnia 2 lipca 2025 r.

do Slaskiego Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska o wydanie
postanowienia (po przeprowadzeniu kontroli zgodnie z art. 41a ust 1 ustawy

o odpadach) w przedmiocie spetniania wymagan okreslonych w przepisach ochrony
Srodowiska.

Slaski Wojewoddzki Inspektor Ochrony Srodowiska, postanowieniem z dnia

25 wrzesnia 2025 r. znak IN.1.7060.11.2025.MC, zgodnie z art. 41a ust. 3 ustawy
o odpadach, stwierdzit spetnianie wymagan okreslonych w przepisach ochrony
Srodowiska, dla instalaciji.

Organ pismem z dnia 2 lipca 2025 r., wystapit 0 opinie do Prezydenta Miasta Tychy,
na podstawie art. 41 ust. 6a oraz art. 45 ust. 9 ustawy o odpadach. Prezydent Miasta
Tychy zaakceptowat wniosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego pismem z dnia
3 lipca 2025 r.

Rozpatrujgc przedmiotowy wniosek, Marszatek Wojewddztwa Slaskiego pismem
z dnia 18 wrzesnia 2024 r. poinformowat o zamieszczeniu danych o wniosku Spétki,
w publicznie dostepnym wykazie, a takze o mozliwosci wnoszenia uwag i wnioskow.

Przedmiotowe zawiadomienie umieszczono na tablicy ogtoszen i stronie internetowej
Urzedu Marszatkowskiego Wojewddztwa Slaskiego, a takze na tablicy ogloszen

i stronie Urzedu Miasta oraz w poblizu lokalizacji instalacji. W przewidzianym
terminie nie zgtoszono uwag.

W toku przedmiotowego postepowania organ nie wystgpit z pismem dot. wykonania
operatu przeciwpozarowego oraz przeprowadzenia kontroli przeciwpozarowej przez
komendanta powiatowego (miejskiego) Panstwowej Strazy Pozarnej, zgodnie

z art. 41 a ust 8 pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (tj. Dz.U. z 2023
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r. poz. 1587 ze zm.),(zwana dalej ustawa o odpadach), poniewaz instalacja Spotki
jest zakladem stwarzajgcym zagrozenie wystgpienia powaznej awarii przemystowej,
zgodnie z art. 3 pkt 48a POS.

Marszatek Wojewddztwa Slaskiego nie ustanowit zabezpieczenia roszczen, o ktérym
mowa w art. 48a ust. 1 ustawy o odpadach poniewaz Spotka, prowadzgc proces
przetwarzania odpadow, nie magazynuje odpaddw przed procesem przetwarzania.

Pismem z dnia 3 marca 2026 r., organ, zgodnie z art. 10 § 1 k.p.a., zawiadomit
Strony postepowania, ze przed wydaniem decyzji ma prawo do wypowiedzenia
sie co do zebranych dowodéw i materiatow oraz zgtoszonych zgdan w terminie
siedmiu dni, liczac od dnia jego doreczenia.

Strony nie wniosty uwag do sprawy we wskazanym terminie.

1. Uzasadnienie prawne

Zgodnie z art. 180 POS, eksploatacja instalacji powodujgca wprowadzanie gazéw lub
pytéw do powietrza, wprowadzanie sciekow do wod lub do ziemi, wytwarzanie
odpaddw, jest dozwolona po uzyskaniu pozwolenia, jezeli jest ono wymagane.

Powyzszy przepis ustanawia generalng zasade, zgodnie z ktorg prowadzenie
pewnego rodzaju dziatalnosci, powodujacej okreslone skutki dla Srodowiska,
wymaga uzyskania zgody organu administraciji.

Jak wskazuje NSA, ,,Obowigzek uzyskania pozwolenia jest konsekwencjg przede
wszystkim tego, ze Srodowisko jest istotnym elementem proceséw gospodarczych,
w kontekscie uzytkowania jego zasobéw oraz powodowania emisji, ktora moze
przeksztalci¢ sie w zanieczyszczenie” (wyrok NSA z dnia 10 marca 2020 r., sygn. akt
I OSK 1224/18).

Dziatalnos¢, o ktérej stanowi ww. przepis to eksploatacja instalacji, natomiast skutki —
to emisja do Srodowiska substanciji, ktore je zanieczyszczaja.
Nie kazda jednak tego rodzaju dziatalnos¢ wymaga uzyskania pozwolenia.

Zgoda organu jest bowiem konieczna wytgcznie wtedy, gdy ustawodawca, w sposéb
wyrazny, natozy obowigzek jej otrzymania. Pozwolenia, o ktérych stanowi art. 180
POS sg nazywane w doktrynie pozwoleniami emisyjnymi. Katalog tych pozwolen
zostat okre$lony w art. 181 ust. 1 POS.
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Jednym z nich jest pozwolenie zintegrowane (art. 181 ust. 1 pkt 1 POS). Ideg
pozwolenia zintegrowanego jest kompleksowe zarzgdzanie emisjami do srodowiska.
Ujmuje ono bowiem swoja tresScig catos¢ oddziatywan na srodowisko i zastepuje
wszelkie pozwolenia sektorowe i ewentualne inne decyzje o charakterze
reglamentacyjnym, zwigzane z ochrong srodowiska, a wymagane w zwigzku

z eksploatacja okreslonych instalacji (Prawo Ochrony Srodowiska. Komentarz,

pod red. nauk. M. Gérskiego, wyd. C.H. Beck, Legalis).

W mys$l art. 201 ust. 1 POS, pozwolenia zintegrowanego wymaga prowadzenie
instalacji, ktorej funkcjonowanie, ze wzgledu na rodzaj i skale prowadzonej w nigj
dziatalnosci, moze powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych
elementow przyrodniczych albo Srodowiska jako catosci, z wylgczeniem instalacji lub
ich czesci stosowanych wytgcznie do badania, rozwoju lub testowania nowych
produktow lub proceséw technologicznych.

Zgodnie natomiast z art. 201 ust. 2 POS, minister wiasciwy do spraw klimatu okresli,
w drodze rozporzgdzenia, rodzaje instalacji mogacych powodowac znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementow przyrodniczych albo Srodowiska jako
catosci.

Jak wynika z powotanych przepisow, uzyskanie pozwolenia zintegrowanego jest
konieczne wytgcznie w przypadku prowadzenia Scisle okre$lonych instalacji, tj. tylko
takich, ktére zostaly enumeratywnie wskazane w ww. rozporzgadzeniu wykonawczym.
Aktualnie katalog takich instalacji okresla rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia
27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajéw instalacji mogacych powodowac znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako
catosci (Dz.U. z 2014 r. poz. 1169).

Innymi stowy, jezeli dany podmiot zamierza eksploatowac instalacje, ktéra wpisuje
sie w katalog, okreslony w rozporzadzeniu, ma obowigzek uzyskac¢ pozwolenie
zintegrowane (por. wyrok WSA w Olsztynie z dnia 26 wrze$nia 2019 r., sygn. akt Il
SA/OI 443/19). Co wazne, pozwolenie zintegrowane, mimo ze — w istocie rzeczy —
zastepuje tzw. pozwolenia sektorowe (por. art. 182 i art. 211 ust. 1 POS), to nie
moze by¢ przez nie zastepowane (analogicznie: wyrok WSA w Lublinie z dnia 13
wrzesnia 2010 r., sygn. akt Il SA/Lu 205/10).

Pozwolenie zintegrowane wydaje, w drodze decyzji, na wniosek prowadzacego

instalacje, organ ochrony $rodowiska (art. 183 ust. 1 w zw. z art. 184 ust. 1 POS).
System organéw ochrony $rodowiska zostat okreslony w art. 376 i nast. POS.
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Jak wynika z art. 376 pkt 2b POS, jednym z organéw ochrony $rodowiska jest
marszatek wojewddztwa. Jego kompetencje okre$la art. 378 ust. 2a POS. Zgodnie
z tym przepisem, marszatek wojewoddztwa jest wtasciwy w sprawach:

1) przedsiewzie¢ i zdarzen na terenach, gdzie jest eksploatowana instalacja, ktéra
jest kwalifikowana jako przedsiewziecie mogace zawsze znaczgco oddziatywac
na Srodowisko w rozumieniu ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r.

o udostepnianiu informacji o Srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa
w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko;

2) przedsiewziecia mogacego zawsze znaczgco oddziatywac na Srodowisko
w rozumieniu ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informaciji
o Srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie Srodowiska oraz
0 ocenach oddziatywania na Srodowisko, realizowanego na terenach innych
niz wymienione w pkt 1;

3) pozwolenia na wytwarzanie odpadow i pozwolenia zintegrowanego dla instalacji
komunalnych, o ktérych mowa w art. 38b ust. 1 pkt 1 ustawy o odpadach;

4) o ktorych mowa w art. 237 i art. 362 ust. 1-3, w zakresie drdg innych niz
autostrady i drogi ekspresowe, usytuowanych w miastach na prawach powiatu.

Biorgc pod uwage powyzsze, nalezy stwierdzi¢, ze marszatek wojewodztwa jest
wiasciwy do udzielania tylko niektérych pozwolen zintegrowanych. Instalacja bedaca
przedmiotem takiego pozwolenia musi stanowi¢ bowiem albo przedsiewziecie
mogace zawsze znaczgco oddziatywacé na srodowisko albo by¢ instalacjg
komunalna, o ktérej mowa w art. 38b ust. 1 pkt 1 ustawy o odpadach.

Katalog przedsiewzie¢, mogacych zawsze znaczaco oddziatywaé na srodowisko
okresla rozporzadzenie Rady Ministrow z dnia 10 wrzes$nia 2019 r. w sprawie
przedsiewzie¢ mogacych znaczgco oddziatywac na Srodowisko (Dz.U. z 2019 r. poz.
1839).

Tre$é pozwolenia zintegrowanego wyznacza zasadniczo art. 211 ust. 1 POS,
wskazujac, ze pozwolenie zintegrowane spetnia wymagania okreslone dla pozwolen,
o ktorych mowa w art. 181 ust. 1 pkt 2 i 4 (tj. pozwolenia na wprowadzanie gazow
lub pytébw do powietrza oraz pozwolenia na wytwarzanie odpadow), pozwolenia
wodnoprawnego na pobér wod oraz pozwolenia wodnoprawnego na wprowadzanie
Sciekéw do waod lub do ziemi.

Dodatkowe elementy pozwolenia zintegrowanego zostaty okreSlone w art. 211
ust. 3-9 POS, a takze w art. 202 ust. 1-6 POS.
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Pozwolenia zintegrowane wydawane sg, co do zasady, na czas nieoznaczony
(art. 188 ust. 1 POS). Trzeba jednak zauwazy¢, ze dotycza one instalacji, ktore
sg caly czas eksploatowane oraz zmieniajg sie w czasie.

Stad tez ustawodawca przewidziat mozliwo$¢ zmiany pozwolen zintegrowanych,
odstepujgc tym samym od ogdlnej zasady trwatosci decyzji administracyjnych,
okreslonej w art. 16 k.p.a.

Podstawg dokonania zmiany pozwolenia zintegrowanego sg zasadniczo przepisy
art. 192 POS w zw. z art. 163 k.p.a. (analogicznie: wyrok NSA z dnia 19 wrze$nia
2019 r. sygn. akt: Il OSK 821/18).

Pierwszy z tych przepiséw stanowi, ze przepisy o wydawaniu pozwolenia stosuje
sie odpowiednio w przypadku zmiany jego warunkéw.

Zgodnie natomiast z art. 163 k.p.a., organ administracji publicznej moze uchyli¢ lub
zmieni¢ decyzje, na mocy ktorej strona nabyta prawo, takze w innych przypadkach
oraz na innych zasadach niz okreSlone w niniejszym rozdziale, o ile przewiduja

to przepisy szczegolne.

Oprécz tego, nalezy zwrécié uwage na art. 214 ust. 4 i ust. 5 POS, zgodnie z ktérymi:

- wniosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego zawiera dane, o ktérych mowa
w art. 184 i art. 208, majgce zwigzek z planowanymi zmianami;

- decyzja o zmianie pozwolenia zintegrowanego okre$la wymagania, o ktérych
mowa w art. 188 i art. 211, majgce zwigzek z planowanymi zmianami.

Przepisy te, korespondujac z powotanymi wyzej art. 192 POS oraz art. 163 k.p.a.,
precyzyjnie okreslaja, zaréwno zakres wniosku o zmiane pozwolenia

zintegrowanego, jak i tres¢ decyzji o zmianie takiego pozwolenia.

Biorac zatem pod uwage:
- rodzaj instalacji, bedacej przedmiotem wniosku;

- zakres przedmiotowy wniosku;
organ stwierdza, ze przedmiotowy wniosek nalezy rozpozna¢ w oparciu 0 wyzej

wskazane przepisy.

IV. Uzasadnienie szczegétowe.
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W wyniku analizy merytorycznej tresci wniosku oraz zgromadzonego w sprawie
catloksztattu materialu dowodowego pod kgtem zgodnosci z przepisami prawa
materialnego w zakresie ochrony srodowiska, organ przychylit sie do wniosku Strony
i niniejszg decyzjg dokonat zmian pozwolenia zintegrowanego, w czesci:

- I. Rodzaj prowadzonej dziatalno$ci i parametry instalacji oraz zuzycie
materiatéw, energii i paliw,

- Il. Zrédta zaopatrzenia zaktadu w wode,

- ll. Zrédta emisji substancji do powietrza,

- IV. Gospodarka odpadami,

- V. Warunki wprowadzania gazéw i pytéw do powietrza,

- VIIl. Wymagane dziatania , w tym Srodki techniczne majace na celu
zapobieganie lub ograniczenie emisji. Sposoby osiagania wysokiego
poziomu ochrony srodowiska jako catosci,

- IX. Zakres i spos6b monitorowania proceséw technologicznych, w tym
pomiaru i ewidencjonowania wielko$ci emisiji.

Po analizie materialu zgromadzonego w sprawie organ przychylit sie do wniosku
Strony i niniejszg decyzjg dokonat zmian wnioskowanych przez Strone w zakresie:

- ochrony powietrza:

Zmiana pozwolenia zintegrowanego dla instalacji podyktowana zostata
koniecznos$cig dostosowania jego zapiséw do wymagan Konkluzji BAT (Decyzji
wykonawczej Komisji (UE) 2022/2427 z dnia 6 grudnia 2022 r. ustanawiajacej
konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT), zgodnie z dyrektywa
Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych,
w odniesieniu do wspolnych systemow gospodarowania gazami odlotowymi

i oczyszczania gazow odlotowych w sektorze chemicznym).

Whiosek wraz z uzupetnieniami, przedtozonymi na wezwania organu, w zakresie
emisji zanieczyszczen do powietrza / ochrony powietrza, spetnia wymagania

okreslone w art. 184 oraz art. 221 ustawy POS.

Podstawowym zrédiem emisji substancji do powietrza w instalacji IPPC jest proces
technologiczny wytwarzania estréw metylowych, w tym:
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- uktad metanolu, sktadajacy sie z kolektora zbiorczego, odprowadzajacego
odgazy z odpowietrzania aparatow i urzadzen procesu transestryfikacji oraz
z uktadu odzysku metanolu (gazy z uktadu, przed wprowadzeniem
do powietrza, oczyszczane sa w skruberze, a nastepnie kierowane do emitora
E-1),

- uktad chlorowodorowy, sktadajacy sie z kolektora odbierajgcego odgazy
z aparatéw i urzadzen oczyszczania gliceryny oraz ze zbiornika kwasu solnego
(gazy z uktadu przed wprowadzeniem do powietrza, oczyszczane
sg w skruberze, a nastepnie kierowane do emitora E-4).

Dodatkowo, w ramach instalacji, funkcjonuja Zrédta emisiji, takie jak: podgrzewacze
oleju, wytwornica pary, kottownia parowa, zbiorniki magazynowe, pompa p.poz.
Zastosowane w instalacji rozwigzania techniczne, majgce na celu zapobieganie

I ograniczanie emisji substancji do powietrza, w tym m.in.:

- wyposazenie uktadu metanolu w skruber, w ktérym gazowy metanol jest
usuwany za pomoca estru metylowego oleju rzepakowego (wychwycony
metanol jest zawracany do procesu),

- wyposazenie uktadu chlorowodoru w skruber zasilany gliceryng (wychwycony
chlorowodér jest zawracany do procesu produkcyjnego),

- zastosowanie srodkéw majgcych na celu ograniczenie emisji rozproszonych
(zapewnienie szczelnosci m.in. poprzez spawane rurociagi, chemoodporne
uszczelki),

sg zgodne z wymaganiami Konkluzji BAT (badz tez zapewniajg rownowazny poziom
ochrony $rodowiska w stosunku do technik BAT), przewidzianymi dla proceséw
technologicznych, realizowanych w ramach przedmiotowej instalacji.

Z uwagi na powyzsze, dostosowanie instalacji do spetnienia wymagan Konkluzji
BAT, nie wigze sie ze zmianami technicznymi w instalacji.

Natomiast w ramach przedmiotowego wniosku prowadzgcy instalacje zawnioskowat
dodatkowo o zmiane zapisOw pozwolenia, zwigzang z planowanymi odrebnymi
dziataniami, obejmujgcymi:

- rozpoczecie eksploatacji sekcji bielenia i dezodoryzacji (nowe zrodto emis;ji -
zbiornik magazynowy ziemi bielacej Z31,

- przebudowe palnika istniejgcego kotta Viessmann, umozliwiajgca alternatywne
jego zasilanie olejem opatowym,

- wyposazenie systemu zabezpieczenia przeciwpozarowego w pompe
napedzang silnikiem diesla (nowe zrodto emisji - wylot spalin z silnika).
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Majac na uwadze ww. zmiany w instalacji, wptywajgce na oddziatywanie instalacji
na jakos$¢ powietrza, wnioskodawca przeprowadzit ocene oddziatywania instalacji
na jakos$¢ powietrza.

Analiza rozprzestrzeniania sie zanieczyszczeh w powietrzu zostata przeprowadzona
zgodnie z wymaganiami, okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia
26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych substanciji

w powietrzu (Dz.U z 2010 r., nr 16, poz. 87).

Przeprowadzone obliczenia wykazaly, iz przy dotrzymaniu dopuszczalnych
poziomoOw emisji substancji i warunkéw wprowadzania substancji do powietrza,
okreslonych w niniejszej decyzji, nie zostang przekroczone dopuszczalne poziomy
substancji w powietrzu, okre$lone w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia
24 sierpnia 2012 r. w sprawie pozioméw niektorych substancji w powietrzu (Dz. U.
z 2021 r., poz. 845), a takze wartoSci odniesienia, okreslone w rozporzgdzeniu
Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla
niektorych substancji w powietrzu (Dz.U z 2010 r., nr 16, poz. 87), poza terenem,
do ktérego prowadzacy instalacje posiada tytut prawny.

Przy wydawaniu niniejszej decyzji, w zwigzku z uruchomieniem nowych zrédet emisji,
organ dokonat analizy koniecznosSci realizacji obowigzku postepowania
kompensacyjnego, o ktérym mowa w art. 227-229 ustawy POS.

Zgodnie z art. 225 ust. 1 ustawy POS, na obszarze, na ktérym zostaly przekroczone
standardy jako$ci powietrza, wyznaczonym w ocenie pozioméw substancji

w powietrzu, o ktérej mowa w art. 89 ww. ustawy POS, przeprowadzonej przez
Gtéwnego Inspektora Ochrony Srodowiska, wydanie pozwolenia na wprowadzanie
do powietrza substanciji, dla ktérej standard jako$ci powietrza zostat przekroczony,

z nowo budowanej instalacji lub zmienianej w sposob istotny, jest mozliwe, jezeli
zostanie zapewniona odpowiednia redukcja ilosci tej substancji wprowadzanej

do powietrza z innych instalacji usytuowanych na obszarze gminy, w ktorej
planowana jest budowa nowej instalacji lub dokonanie istotnej zmiany instalacji.

Z opracowania Gtéwnego Inspektoratu Ochrony Srodowiska pn. ,Roczna ocena
jakosci powietrza w wojewddztwie Slgskim. Raport wojewddzki za rok 2023”
(aktualnego na dzien ztozenia wniosku), wynika, iz strefa ,aglomeracja gérnoslaska”
(w tym gmina Tychy), w obrebie ktérej zlokalizowana jest przedmiotowa instalacja,
zostata zakwalifikowana do klasy A (w zakresie substancji emitowanych z instalacji
wymagajgcych pozwolenia, podlegajacych ocenie).

Ponadto, zmiany w instalacji, objete wnioskiem o zmiane pozwolenia, nie stanowig
zmiany istotnej, o ktérej mowa w art. 3 ustawy POS.
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Majac na uwadze powyzsze, nalezy stwierdzic, iz przy wydawaniu niniejszej decyzji,
nie wystepuje obowigzek przeprowadzenia postepowania kompensacyjnego.

Zgodnie z wnioskiem strony, w zakresie zagadnien dotyczacych emisji do powietrza /
ochrony powietrza, dokonano zmian pozwolenia zintegrowanego w rozdziatach: Il,
V, VIIIi IX.

W rozdziale Ill decyzji dokonano zmian w punkcie ,1. Zrédta emisji oraz miejsca
wprowadzania substancji gazowo — pylowych do powietrza”, poprzez aktualizacje
wykazu emitorow (uwzglednienie zbiornika magazynowego ziemi bielgcej oraz silnika
diesla gtébwnej pompy ppoz.).

W rozdziale V decyzji dokonano zmian w punkcie , 1. Emisja dopuszczalna
godzinowa” oraz ,2. Emisja roczna”, uwzgledniajgc emisje z nowych ww. emitorow,
a takze uwzgledniajgc mozliwos¢ zasilania kotta Viessmann olejem opatowym.

Z uwagi, iz wyniki szczegotowej analizy, przedtozonej przez wnioskodawce,
wskazujg na niewielki poziom zorganizowanych emisji zwigzkow nieorganicznych
oraz zwigzkow organicznych do powietrza z instalacji (w tym brak identyfikaciji
substancji CMR jako substancji istotnych w wykazie zorganizowanych emisji
substancji do powietrza), poziomy emisji powigzane z najlepszymi dostepnymi
technikami (BAT-AEL) w odniesieniu do emisji zorganizowanych zwigzkow
organicznych do powietrza (dotyczy catkowitego lotnego wegla organicznego —
TVOC oraz sumy LZO sklasyfikowanych jako substancje CMR), o ktérych mowa

w BAT 11, a takze w odniesieniu do emisji zorganizowanych zwigzkow
nieorganicznych do powietrza (dotyczy chlorkbw gazowych), o ktérych mowa w BAT
18, nie majg zastosowania dla przedmiotowej instalacji.

W rozdziale VIII decyzji ,Wymagane dziatania, w tym Srodki techniczne majgce
na celu zapobieganie lub ograniczanie emisji. Sposoby osiggania wysokiego
poziomu ochrony Srodowiska jako catosci”, w podpunkcie e) ,metody ochrony
powietrza” uzupetniono zapisy dotyczgce sposobow osiggania wysokiego poziomu
ochrony Srodowiska jako catosci, wptywajgcych na zapobieganie i ograniczanie
emisji zanieczyszczen do powietrza, poprzez odniesienie sie do wymagan Decyzji
wykonawczej Komisji (UE) 2022/2427 z dnia 6 grudnia 2022 r. ustanawiajgcej
konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT), zgodnie z dyrektywa
Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych,
w odniesieniu do wspolnych systemow gospodarowania gazami odlotowymi

i oczyszczania gazéw odlotowych w sektorze chemicznym

W rozdziale IX decyzji, punktowi ,3. Monitoring emisji gazoéw do powietrza” nadano
nowe brzmienie, poprzez uwzglednienie nowych obowigzkéw w zakresie monitoringu
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emisji substancji do powietrza od dnia 13 grudnia 2026 r., w tym emisji
zorganizowanych (pomiar emisji catkowitego lotnego wegla organicznego oraz
chlorkéw gazowych), a takze emisji rozproszonych.

Z uwagi, iz nie zidentyfikowano zadnych substancji CMR jako istotnych na podstawie
wykazu, o ktdrym mowa w BAT 2, substancje CRM nie zostaly objete obowigzkiem
monitoringu emisji.

- W zakresie ochrony przed hatasem:

Zmiana warunkow pozwolenia zintegrowanego, dokonana zostata z uwagi m in.

na wdrozenie do eksploatacji nowej pompy, o wydajnosci 17,2 m3/h, podajacej oleje
odpadowe do wezta oczyszczania - zrodto P-63 moc elektryczna 11 kW, moc
akustyczna 95 dB.

Zgodnie z oSwiadczeniem instalacja nalezgca do spotki BIOAGRA-OIL S.A., nie
graniczy bezposrednio z terenami podlegajacymi ochronie akustycznej. Teren na
ktorym znajduje sie instalacja, nalezy do Katowickiej Specjalnej Strefy Ekonomicznej
(KSSE) i zlokalizowany jest w obszarze okreslonym jako , Tereny przemystowe
WSCHOD” z przeznaczeniem dla przemystu o zwiekszonej uciazliwosci dla
Srodowiska. Zgodnie z wnioskiem, najblizsze tereny podlegajgce ochronie
akustycznej, w obszarze otaczajgcej strefe "KSSE", potozone sg przy

ul. Urbanowickiej 9 w Tychach.

Wykonane w ramach wniosku obliczenia wykazaly, iz wprowadzona zmiana nie
spowoduje przekroczenia dopuszczalnych poziomoéw hatasu, okreslonych

w zataczniku do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r.

w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu w srodowisku (t.j. Dz. U. z 2014 r.,
poz. 112).

- gospodarki wodno-$ciekowej:

Niniejszg decyzja, zgodnie z wnioskiem Strony, zmieniono nastepujgce punkty
obowigzujgcego pozwolenia zintegrowanego w zakresie gospodarki wodno-
Sciekowej:

1) Punktl.2. Rodzaj i parametry instalacji oraz stosowanej technologii
B. Instalacje pomocnicze
6) zbierania, oczyszczania i odprowadzania Sciekow,

2) Punktll. 1. Gospodarka wodna instalaciji,

3) Punktll. 2. Gospodarka Sciekowa instalacji.

- w zakresie gospodarki odpadami:
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Zmiana pozwolenia zintegrowanego zostata dokonana w zakresie:

- wytwarzania nowego rodzaju odpadu o kodzie ex 07 01 99 w postaci zaolejonej
ziemi bielgcej,

- przetwarzania odpadow, w wyniku oczyszczania odpadowych olejow roslinnych
bedzie wytwarzany nowy rodzaj odpadu o kodzie 19 12 09,

- wzrostu ilosci wytwarzanego odpadu o kodzie ex 07 01 99 (inne niewymienione
odpady — sole destylacyjne ,poligglicerole”) z wartosci 4 500,00Mg/rok
do wartosci 5 500,00 Mg/rok,

- wzrostu ilosci wytwarzanego odpadu o kodzie 15 02 03 z wartosci 65,00Mg/rok
do wartosci 100,00 Mg/rok,

- dodania nowego rodzaju przetwarzanych odpadéw o kodach: 02 02 99, 02 03
03, 02 03 04, 02 03 99, 02 06 80, 04 02 10, 16 03 06, 16 03 80, 19 08 09, przy
czym nie ulegnie zmiana iloSci odpaddw przetwarzanych w instalaciji,
wynoszaca 33 300 Mg/rok.

W wyniku zmian reorganizacyjnych w obrebie instalacji nastgpi réwniez zmiana
w zakresie miejsc magazynowania odpadow, poprzez:

- uwzglednienie nowego miejsca magazynowania odpadow w postaci magazynu
olejow UR dedykowanego do magazynowania odpadowych olejow
hydraulicznych o kodzie 13 01 13*,

- Zmianie miejsca magazynowania odpadu o kodzie 07 02 80, odpady
z przemystu gumowego i produkcji gumy, z miejsca magazynowania nr 3 tj.
teren za magazynem chemii, na miejsce magazynowania nr 1 tj. magazyn
odpaddw,

- zmianie lokalizacji miejsca magazynowania nr 1 tj. magazyn odpadow oraz
zmiana nazewnictwa miejsca magazynowania nr 1 i nr 3.

W toku prowadzonego postepowania ustalono, ze prowadzacy instalacje spetnia
wszystkie ww. przestanki. Uwzgledniajac powyzsze orzeczono jak w sentencji.
Decyzje niniejsza wydano zgodnie z wnioskami Strony, przy zachowaniu wymagan
przepisow szczegolnych.

W zwigzku z powyzszym decyzja jest prawnie i merytorycznie uzasadniona.

Pouczenie
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Zgodnie z art. 127 8 1i 2 k.p.a., od niniejszej decyzji Stronie przystuguje prawo
whniesienia odwotania do Ministra Klimatu i Srodowiska, za posrednictwem Marszatka
Wojewddztwa Slaskiego, w terminie 14 dni od dnia jej doreczenia.

Zgodnie z art. 127a k.p.a., w trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania Strona
moze zrzec sie prawa do wniesienia odwotania wobec organu administracji
publicznej, ktéry wydat decyzje. Z dniem doreczenia organowi administraciji
publicznej oswiadczenia o0 zrzeczeniu sie prawa do wniesienia odwotania przez
ostatnig ze stron postepowania decyzja staje sie ostateczna i prawomocna.

/-1 z up. Marszatka Wojewodztwa Slaskiego
Grzegorz Januszek

Zastepca Dyrektora

Departamentu Ochrony Srodowiska,

Ekologii i Optat Srodowiskowych
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