Wojewodztwo Katowice, dnia 7 lipca 2026 r.
w Slaskie Znak sprawy: OE-WS-PZ.7222.26.2026
I\ Znak pisma: OE-WS-PZ.KW-00888/26
za dowodem doreczenia

Decyzja nr 2981/0E/2026
Organ wydajacy: Marszatek Wojewédztwa Slaskiego
W sprawie whniosku o wydanie tekstu jednolitego pozwolenia

zintegrowanego

na podstawie art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks
Postepowania Administracyjnego (t.j. Dz. U. z 2025 r.
poz. 1691, dalej: ustawa KPA) oraz na podstawie
art. 217 ust. 1 i ust. 2 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r.
Prawo ochrony Srodowiska (t.j. Dz. U. z 2025 r.
poz. 647 z p6zn. zm., dalej: ustawa POS).

po rozpoznaniu wniosku Strony z dnia 20 kwietnia 2026 r.
orzekam

A. Ujednolici¢, na wniosek Strony, tekst pozwolenia zintegrowanego, udzielonego
decyzjg Marszatka Wojewddztwa Slaskiego nr 1487/0S/2009 z dnia 18 maja 2009 r.,
(ze zm.) dla instalacji do obrébki metali zelaznych poprzez walcowanie na gorgco

o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton stali surowej na godzine oraz instalacji

do obrébki w strzepiarkach odpadéw metalowych, zlokalizowanych przy

ul. Pitsudskiego 82, w Zawierciu, eksploatowanych przez Spétke CMC Poland S.A.,

z siedzibg w Zawierciu (Regon: 272819315; NIP: 6490001173), w nastepujacy sposoéb:

Udzielam prowadzacemu instalacje: CMC Poland Sp. z 0.0. z siedzibg w Zawierciu
(Regon: 272819315; NIP: 6490001173), pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do
obrobki metali zelaznych poprzez walcowanie na gorgco o zdolnosci produkcyjnej
ponad 20 ton stali surowej na godzine oraz instalacji do obrébki w strzepiarkach
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odpadoéw metalowych, zlokalizowanych przy ul. Pitsudskiego 82, w Zawierciu,
eksploatowanych przez Spotke CMC Poland S.A., z siedziba w Zawierciu,
z zastrzezeniem zachowania okreslonych parametrow i warunkéw:

I. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci i parametry instalacji oraz zuzycie energii,
materiatéw, surowcoéw i paliw.

1. Rodzaj prowadzonej dziatalnoSci.

CMC Poland Sp. z 0.0. prowadzi dziatalnoS¢ w zakresie:

- wytopu stali i jej ciggtego odlewania w instalacji stalowni elektrycznej,

- walcowania na goraco w instalacji walcowni,

- prefabrykacji pretéw zbrojeniowych na zimno,

- strzepienia i segragacji ztomu stalowego w instalacji do mechanicznego strzepienia
(przerobu) ztomu.

Niniejsze pozwolenie okresla warunki eksploatacji nastepujacych instalacji:

a) instalacja do obrobki metali zelaznych poprzez walcowanie na goraco
o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton stali surowej na godzine — zwana dalej:
Walcownia Wyrobow Dtugich,

b) instalacja do odzysku lub kombinacji odzysku i unieszkodliwiania o zdolnosci
przetwarzania ponad 75 ton na dobe, z wykorzystaniem nastepujgcych dziatan:

- obrébki w strzepiarkach odpadéw metalowych, w tym zuzytego sprzetu elektrycznego
i elektronicznego oraz pojazdéw wycofanych z eksploataciji i ich cze$ci — zwana dalej
Instalacja do mechanicznego strzepienia ztomu.

2. Lokalizacja.

CMC Poland Sp. z o.0. zlokalizowana jest w wojewodztwie Slgskim, w granicach
administracyjnych miasta Zawiercie, przy ul. Pitsudskiego 82, we wschodniej czesci
miasta Zawiercie, w odlegtosci okoto 2,5 km od jego centrum.

Tereny CMCP od poétnocy sasiadujg bezposrednio z ul.Lo$nicka oraz zlokalizowang
wzdtuz tej ulicy jednorodzinng zabudowg mieszkalng z ustugami — dzielnice Zuzanka,
Wierczki i Losnice. Od strony potudniowej teren CMCP graniczy z zabudowg
mieszkalna, zlokalizowang wzdtuz ul. Paderewskiego (fragment DK78) oraz w czesci
potudniowo — wschodniej z dzielnicg Warty. Po stronie zachodniej CMCP znajdujg
sie tereny zabudowy mieszkalnej-jednorodzinnej, wielorodzinnej oraz zamieszkania
zbiorowego. Na wschéd od CMCP, wzdtuz ul. Kolorowej (dzielnica tos$nice),
zlokalizowana jest zabudowa mieszkalna z ustugami. Ulica Kolorowa znajduje sie

u podndza naturalnego wzniesienia.

3. Charakterystyka techniczna instalaciji, opis technologiczny.

3.1. Instalacja do obrébki metali zelaznych poprzez walcowanie na gorgco
o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton stali surowej na godzine

Walcownia Wyrobéw Dtugich



Zadaniem instalacji jest przerdbka plastyczna stalowych wlewkow ciggtych (kesow)
na prety i ksztattowniki. Wsadem dla linii walcowniczej sg stalowe wlewki ciagte,

z maszyn do ciggtego odlewania stali (COS1 i COS2). Stalowe wlewki ciggte

sg przewozone samochodami z COS1 i COS2 na Stalowni Elektrycznej

i wyladowywane za pomocg suwnic, na miejsce magazynowania wlewkdéw wewnatrz
hali lub bezposrednio na zespot zatadowczy pieca grzewczego.

Zimny lub goracy wsad do walcowania jest podgrzewany do temperatury walcowania,
wynoszacej max. 1 200° C grzewczym, opalanym gazem ziemnym. Nagrzane wlewki
sg wyprowadzane z pieca przez samotok wyladowczy, w ktérym zainstalowany jest
zbijacz zgorzeliny. Obok samotoku wejsciowego, przed piecem, znajduje sie ruszt
awaryjny.

Piec grzewczy jest zasilany wsadem w sposob ciggly, a wsad przechodzi przez piec

w przeciwpradzie do ptyngcych spalin. Czas nagrzewania stalowych wlewkow ciggtych
i wysokos¢ temperatury zalezg od gatunkow stali i przekroju wlewkow, a proces
nagrzewania sterowany jest automatycznie lub recznie.

W sktad linii technologicznej Walcowni Wyrobow Diugich wchodzg nastepujace
urzadzenia i zespoty urzgdzen technologicznych:

- urzadzenie zespotu zatadowczego,

- piec grzewczy,

- samotok wyjsciowy z pieca, wraz z rusztem awaryjnym,
- zespot wodnego zbijania zgorzeliny,

- rolki ciagnace,

- nozyca awaryjna pneumatyczna do obcinania pasma,
- grupa wstepna walcarek,

- nozyca dzwigowo — korbowa,

- pionowa petlownica z samotokiem obejsciowym,

- grupa przedwykanczajgca walcarek,

- pionowe petlownice z samotokiem obejsciowym,

- prowadnica kierujgca walcowke na Blok Morgana,

- grupa wstepnie wykanczajaca walcarek,

- zespoOt urzadzen do obrobki cieplnej pretéw i walcowania normalizujgcego — do
obrébki pretéw zbrojeniowych, pretéw gtadkich, walcéwki ptaskiej i walcowania
normalizujacego,

- nozyca dzwigowo-karbowa,
- grupa walcarek wykanczajgcych,

- pionowe petlownice z samotokiem obejsciowym,

3



- chfodnia walcowki z transporterem poprzecznym,

- samotok na wyjsciu chtodni i transporter formujgcy warstwy,
- prostownica,

- nozyca zimna wahadtowa i zderzak nastawny,

- stanowisko odbioru krotkich wyrobéw walcowanych,

- stanowisko formowania paczek wyrobéw gotowych,

- samotok zbiorczy,

- stanowisko wigzania,

- stanowisko odbioru paczek (wigzek),

- sktady wyrobéw gotowych i eksploatacja.

Parametry techniczno — technologiczne pieca grzewczego:

typ: kombinowany pokroczny z ruchomymi belkami
wydajnos¢ nominalna: 160 Mg/h

zainstalowana zdolnos$¢ produkcyjna: 750 000 Mg/rok

temperatura nagrzewania: min.1 423 K, max 1 473 K
jednostkowe zuzycia ciepta: 1,1 GJ/Mg

jednostkowe zuzycie gazu: max. 34,4 m3/Mg, Srednie 31,4 m3/Mg
zuzycie energii elektryczne; : 83,2 kWh/Mg wsadu

paliwo: gaz ziemny

Nagrzane stalowe wlewki ciagte, wyprowadzane z pieca przez samotok wyjsciowy,
kierowane sg do linii walcownicze;.

Podczas wygrzewania wlewkow w piecu, na ich powierzchni tworzy sie zgorzelina,
ktéra przed procesem walcowania jest usuwana, za pomocag strumienia wody,

pod cisnieniem. Miedzy piecem grzewczym a linig walcownicza grupy wstepnej,

na samotoku, zabudowane jest urzadzenie do zbijania zgorzeliny z wlewkow.

W urzadzeniu tym, zgorzelina na powierzchni wlewkoéw jest tamana i zbijana

z wszystkich czterech stron, strumieniem wody pod ciSnieniem. Operacja ta pozwala
na uzyskanie dobrej jakosci powierzchni wyrobu.

Po zbiciu zgorzeliny, nagrzane wlewki ciggte podawane sg na samotok transportujacy
je do zespotu walcowniczego. Przed pierwszg klatkg walcowniczg umieszczona jest
wahadlowa nozyca pneumatyczna, majgca za zadanie ciecie keséw, w przypadku
awaryjnego zatrzymania ciggu walcowniczego.

Zespot walcarek sktada sie z 21 klatek walcowniczych pionowych i poziomych,
w uktadzie ciggtym. Ich praca, w zaleznosci od rodzaju walcowanych wyrobow,
jest odpowiednio konfigurowana. Obie grupy walcarek rozdzielone sg strefg wodnych



skrzyn chtodzacych walcowke, co pozwala na uzyskanie pretow i ptaskownikow
normalizowanych.

W sktad zespotu walcowniczego wchodza:

- walcarki wstepne,

- walcarki posrednie,

- walcarki wstepnie wykanczajgce,

- walcarki wykanczajgce.

Czynnikiem chtodzgcym walce walcarek jest woda.

Pomiedzy walcarkami grupy wstepnej i po$redniej oraz grupy posredniej
i wykanczajgcej usytuowane sg nozyce, przeznaczone do obcinania czota i konca
pasma oraz ciecia awaryjnego.

Wlewki, po przewalcowaniu na klatkach walcowniczych grupy wstepnej, przekazywane
sg do grupy walcarek posrednich, po klatkach walcowniczych grupy posredniej,

do grupy walcarek wstepnie wykanczajacych, gdzie nastepuje dalsza redukcja
przekroju pasma.

Po walcarkach grupy wstepnie wykanczajacej, zlokalizowany jest zespot przeznaczony
do obrébki cieplnej (skrzynie wodne) walcowanych pretéw:

- zbrojeniowych,

- okragtych gtadkich lub walcowania normalizacyjnego,

- ptaskownikéw lub walcowania normalizacyjnego,

ktory pozwala na uzyskanie odpowiedniej struktury i odpowiednich wtasciwosci
mechanicznych walcowki, zgodnie z normami. W skiad zespotu wchodzg skrzynie
wodne szybkiego chtodzenia, samotok obejSciowy, stacja pomp.

Przed grupa walcarek wykanczajgcych znajduje sie nozyca, na ktérg walcowka
kierowana jest, za pomoca rolki ciggnacej. Nozyca ta przeznaczona jest do obcinania
czota i konca pasma oraz ciecia awaryjnego.

Wlewki, po przewalcowaniu w klatkach walcowniczych grupy wstepnie wykanczajgcej,
przekazywane sg, poprzez skrzynie chtodzenia wodnego lub samotok obejsciowy,

do grupy walcarek wykanczajgcych, gdzie nastepuje dalsza redukcja przekroju pasma.
Walcéwka, po opuszczeniu ciggu klatek walcowniczych, podawana jest na nozyce,
usytuowang za grupa walcarek wykanczajacych. Nozyca ta przeznaczona jest

do dzielenia pasma.

Na korcu ciggu walcowniczego usytuowana jest chtodnia pokroczna. Przekazywane
prety, w poczatkowym etapie przesuwania wzdtuz chtodni, chtodzone sg w powietrzu.
Chtodzenie wodne wykorzystuje sie w koncowym etapie schtadzania pretow. Jest

to chtodzenie bezposrednie, poprzez natrysk wody na prety. Po ochtodzeniu, prety
kierowane sg do prostowania, za pomocag dwoch zespotow rolek, umieszczonych jeden
nad drugim.



Zimne wyroby walcowki po chtodni sg ciete na nozycy wahadtowej na zadane wymiary.
Za nozyca wahadtowa zlokalizowane sg stanowiska formowania paczek wyrobow
gotowych. Uformowane stosy kierowane sg do stanowisk wigzania wigzek pretow
drutem, a potem do stanowisk odbioru paczek — wigzek. Paczki walcowki
transportowane sg z miejsca odbioru wyrobow gotowych na miejsce magazynowania,
za pomocag suwnic lub wozami miedzynawowymi.

Zastosowany w Walcowni Wyrobow Dtugich proces hartowania powierzchniowego

i samoodpuszczania bezposrednio w oparciu o ciepto walcowania odnosi sie

do obrobki cieplnej pretéw zbrojeniowych ze stali nieskoweglowych, odwalcowanych
na gorgco. Pasmo, po wyjsciu z ostatniej klatki walcowniczej, poddawane jest cyklowi
obrobki cieplnej, ktory podzielony jest na trzy etapy:

- szybkie chtodzenie woda,

- odpuszczanie,

- dalsze chtodzenie w chtodni pokroczne.
Blok Morgana

Na poczatku tego zespotu zabudowana jest prowadnica kierujgca, ktéra pozwala
skierowac walcéwke na pozostate urzadzenia, zainstalowane w bloku Morgana.

Dobre wiasnosci wyrobéw uzyskuje sie dzieki sterowanemu temperaturowo procesowi,
na co pozwalajg zainstalowane w réznych punktach linii skrzynie wodne, systemy
chtodzenia walcarek oraz systemy chtodzenia powietrznego. Przed walcarkami
zainstalowany jest system nozyc, ktorych zadaniem jest obcinianie poczatkéw i koncow
pasma oraz obcinanie dzielgce, w celu skierowania walcowki do nozycy ztomujacej,
jesli wystgpia problemy w linii. Dodatkowo, na wejsciu do obu walcarek, zainstalowane
sg nozyce zabezpieczajgce walcarki przed uszkodzeniem, w przypadku wystgpienia
zagwozdzenia. Na poczatku przenosnika zainstalowana jest gtowica formujgca, ktéra
zmienia liniowa Sciezke walcowki na kontrolowang $ciezke kotowag, o okreslonej
Srednicy i umieszcza formowane pierscienie na przenosniku. Tak uformowane pasmo
transportowane jest do urzgdzenia formujgcego kregi. Sformowane kregi, przy pomocy
pionowego i poziomego systemu transportu, przekazywane sg do wigzarek, w ktorych
Sg zageszczane i wigzane. Nastepnie, kregi transportowane sg w rejon ich odbioru lub
tymczasowego magazynowania wyrobéw, zlokalizowanego w hali walcowni.

Proces technologiczny jest sterowany automatycznie. Do wykrywania i pomiaréw wad
powierzchniowych na gotowej walcéwce, zainstalowano urzadzenie do wykrywania

i identyfikacji wad powierzchniowych. Powierzchnia preta jest sprawdzana w sposéb
ciggly, a sygnaly z detektora analizowane sg przez specjalne oprogramowanie.

Urzadzenia wchodzace w skiad Bloku Morgana:
- skrzynie wodne obrébki cieplnej,

- prowadnica nastawna walcowki przed nozyca,
- zespot nozyc,

- petlownica,



- nozyca awaryjna,

- walcarka 10-cio klatkowa,

- skrzynie wodne do obrébki cieplnej i koryta,

- nozyca awaryjna przed walcarka redukcyjno — wykanczajaca,

- czteroklatkowa walcarka redukcyjno — wykanczajgca,

- skrzynia zagwozdkowa za walcarkg redukcyjno — wykanczajaca,
- urzadzenie do wykrywania i identyfikacji wad powierzchniowych,
- zespot rolki dociskowej i gtowica formujgca spirale z drutu,

- stanowisko formowania kregow,

- pionowy system transportu kregow,

- poziomy przenosnika hakowego,

- poziome wigzarki.

Warsztat mechanicznej obrébki walcéw i przygotowania osprzetu.

Warsztat ten obstuguje wszystkie walcownie, zainstalowane w hali walcowni, w tym
Walcownie Wyrobéw Dtugich w zakresie:

- zabezpieczenia niezbednego osprzetu do produkcji pretéw, w tym walcow i pierscieni
walcowniczych,

- wykonawstwa czesci zamiennych dla maszyn i urzadzen linii walcowniczej,

- zakupu osprzetu, czesci zamiennych dla osprzetu i tozysk osprzetowych,

- obrébki metali.

Dla prowadzenia przedmiotowej dziatalnosci ustugowej, warsztat mechanicznej obrobki
walcow i przygotowania osprzetu posiada odpowiednie wyposazenie, zainstalowane
w hali, podzielonej na sektory:

- zespot obrabiarek do wykonywania czesci zamiennych,

- zespoOt obrabiarek do obrébki walcow,

- oddziat remontu osprzetu i klatek walcowniczych, wyposazony w kabine do mycia

i przezbrajania tych urzadzen.

Stanowiska do demontazu i montazu klatek walcowniczych oraz osprzetu
walcowniczego, znajdujg sie przy ciggach walcowniczych, w hali walcowni. Klatki
walcownicze oraz osprzet walcowniczy, w czasie okresowych remontéw, konserwacji

i napraw, przewozone sg na stanowiska demontazu suwnicg i specjalnym wozem
szynowym. Po rozmontowaniu, poszczegolne elementy myte sg w specjalnej kabinie,
przy uzyciu wody wraz z detergentami.

W warsztacie odbywa sie przygotowanie walcow, kompletowanie zespotow walcow
dla walcowania poszczegolnych profili, przygotowanie odpowiedniego osprzetu —
prowadnic wymaganych w procesie walcowania. Po umyciu i wymianie zuzytych
elementow, klatki montowane sg ponownie i odwozone na specjalnie przygotowane
stanowisko przy ciggach walcowniczych. W warsztacie zainstalowana jest myjnia
do czyszczenia i odttuszczania urzgdzen elektrycznych, mechanicznych oraz czesci
metalowych, w tym do mycia czesci zbyt duzych dla standardowych myjek.

Maszyna szlifujaca.



Maszyna szlifujgca obstuguje wszystkie walcownie, zainstalowane w hali walcowni,
w tym Walcownie Wyrobow Dtugich.

Czesc stalowych wlewkow ciagtych (kesow), przed podgrzaniem, poddawana jest
kondycjonowaniu defektow powierzchniowych, poprzez szlifowanie maszyna szlifujgca.
W zaleznosci od rodzajéw defektow kesy sg szlifowane cato$ciowo lub miejscowo.

Warunki emisji do powietrza ze stanowiska maszyny szlifujacej wlewki (emitor E-8)
uzgodnione sg w odrebnym pozwoleniu zintegrowanym, wydanym dla Walcowni
Pretow.

3.2. Instalacja technologiczna mechanicznego strzepienia ztomu.

Instalacja technologiczna mechanicznego strzepienia ztomu pozwala na przetwarzanie
w ciggu godziny ok. 300 Mg ztomu niewsadowego, ktory po przetworzeniu stanowi wsad
do elektrycznego pieca tukowego. Przy zatozeniu rocznej pracy linii zelaznej (fgcznie

z odpylaniem), w ilosci 3100 h, przewidywany przeréb ziomow i innych materiatéw
wyniesie 930 000 Mg/rok.

Przewidywany czas pracy linii niezelaznej wyniesie 6500 h/rok.

Instalacja do mechanicznego strzepienia ztomu stalowego (linia zelazna) pracuje

na dwie zmiany, od 6:00 do 22:00 oraz dopuszczalna jest praca w soboty i niedziele,
jezeli bedzie to konieczne ze wzgledu na utrzymanie pracy elektrycznego pieca
lukowego na Stalowni Elektrycznej CMC Poland Sp. z o.0.

Proces przerobu ztomu jest realizowany przy pomocy zespotow urzgdzen,
wchodzgcych w sktad linii zelaznej oraz linii niezelazney:

a) linia zelazna:
strzepienie,
separacja magnetyczna,
separacja powietrzna,
separacja manualna,
b) linia niezelazna:
- separacja magnetyczna,
- separacja frakcji niemagnetycznej.

Materiat wsadowy umieszczany jest na nadawe wsadu lub w wyznaczonym miejscu
magazynowania ztomu. Proces strzepienia prowadzony jest na miotkowej strzepiarce.
W celu zmniejszenia efektu cieplnego procesu oraz zmniejszenia emisji pytow

i powstawania pozaréw, wewngtrz komory strzepiarki prowadzony jest proces
zraszania.

Materiat wychodzacy ze strzepiarki kierowany jest na oddzielne linie sortowania metali
zelaznych i dalej na linie separacji magnetycznej. W nastepnym etapie materiat trafia
do separacji powietrznej. Pozostata cze$¢ materiatéw, ktora nie zostata skierowana
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na miejsce magazynowania, jest kierowana na linie niezelazng, gdzie poddana jest
procesom separacji:

- magnetycznej,

- niemagnetycznej.

Wsadem dla instalacji jest ztom niewsadowy, wymagajacy przerobu mechanicznego,
w celu uzyskania potrzebnych wymiardw, postaci i masy nasypowej oraz usuniecia
zanieczyszczen metalicznych i niemetalicznych do granic dopuszczajgcych do
ponownego wykorzystania.

Do przerobu wykorzystywane sg ztomy poprodukcyjne, poamortyzacyjne, ztom
powstaty z demontazu pojazdéw wycofanych z eksploatacji, pochodzacy ze stacji
demontazu pojazddéw oraz ztom powstaly w punktach przetwarzania zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego.

Na instalacje, w celu wysegregowania ztomu stalowego i ztomu metali niezelaznych,
bedzie kierowany réwniez materiat, ktory utracit status odpadow, powstaty po wstepnym
przetworzeniu — oddzieleniu czesci mineralnych na przesiewaczu

w instalacji pomocniczej.

Na instalacje do mechanicznego strzepienia ztomu, oprocz odpaddw, kierowane bedg
materiaty nie bedace odpadami wg ustawy o odpadach — materiat z przesiewacza,
wzbogacony w metale, w ilosci ok. 30 000 Mg/rok, w celu wydzielenia metali zelaznych
i niezelaznych.

Odpady niemetaliczne, wytwarzane na linii do mechanicznego strzepienia ztomu, moga
byC poddane rozdrabnianiu w mobilnym urzgdzeniu do zmniejszania rozmiarow
odpaddw, co pozwoli na zmniejszenie objetosci magazynowanych odpadéw oraz
umozliwi zatadunek wiekszej masy odpadow na Srodki transportu.

4. Zuzycie energii, materiatéw, surowcoéw i paliw (w tym zrédta zaopatrzenia
Zaktadu w wode).

Przewidywane zuzycie mediow i materiatow w instalacji Walcowni Wyrobow Dtugich dla
prognozowanej wielkosci produkcji 750 000 Mg/rok.

Wyszczegoblnienie Parametry Jednostka miar llosé
Surowiec Kesy z COS Mg/rok 780 000
Paliwa Gaz ziemny Nm3/rok 24 722 500
Nm?3/Mg produktu 32,7
Produkty Prety i ksztattowniki Mg/rok 750 000
Energia elektryczna MWh/rok 64 896

- energia elektryczna: do napeddéw urzadzen podstawowych (napedy walcarek,
samotokow, nozyc, sterowania mechanizmow pieca, naped suwnic) i pomocniczych
(wentylatorow, pomp i oSwietlenie) — zapotrzebowanie na moc 22 MW, w szczycie
w zaleznos$ci od walcowaniego pasma 31,5 MW,
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- gaz ziemny: do opalania pieca grzewczego zapotrzebowanie gazu o cisnieniu

3,7 bar dla potrzeb spalania bedzie rozne w zaleznosci od walcowanego pasma

i przy najwiekszym walcowanym pasmie wynosi 5 500 Nm3/h, Srednie roczne zuzycie
wynosi 24 722 500 Nm3,

- azot: dla potrzeb pieca wynosi Srednio 150 Nm?3/h, o ci$nieniu 5,0 bar dla kazdego
czyszczenia pieca, zapotrzebowanie maksymalne jednorazowe wynosi 400 Nm3/h,

- sprezone powietrze: zapotrzebowanie sprezonego powietrza dla potrzeb pieca wynosi
250 Nms3/h, o cisnieniu 6,0 bar,

- woda: krgzy w obiegach zamknietych systemow chtodzenia pieca grzewczego

do obrobki cieplnej, uktadach chtodzenia walcéw walcarek oraz uktadu do zbijania
zgorzeliny. Woda uzywana jest rowniez do celéw socjalno — bytowych zatrudnionej
zalogi.

taczna ilos¢ wody obiegowej wynosi 2 360 m3/h, w tym:

- linia walcownicza : 740 m3/h,
- zespoOt hartowania: 1 400 m3/h,
- uszczelnienie pieca: 20 m3/h,

- dodatkowo na chtodzenie walcow z pierscieniami z weglika spiekanego: ok 200 m3/h

Prognozowane zuzycie do prawidtowej pracy urzgdzen instalacji Walcowni Wyrobow
Dtugich oraz Warsztatu mechanicznej obrobki walcéw i przygotowania osprzetu
(uktadoéw hydraulicznych, smarowych i innych) olejéw hydraulicznych, sSrodkow
smarowych i innych:

Rodzaj Szacowane zuzycie na rok
Olej hydrauliczny 15 000 kg
Olej silnikowy 10 kg
Olej przektadniowy 45 000 kg
Olej maszynowy 1 000 kg
Smary 29 500 kg
Chtodziwo 700 litrow
Srodek myjacy 7 000 litréw

Zuzycie mediow i materiatdw w Warsztacie mechanicznej obrobki walcoéw
I przygotowania osprzetu:

Media/materiat Szacowane zuzycie na rok
Energia elektryczna 1200 MWh
Woda pitha 200 m3
Sprezone powietrze 150 000 m3
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Przewidywane zuzycie materiatow dla instalacji do mechanicznego strzepienia ztomu
dla prognozowanej ilosci przetwarzanego ztomu 930 000 Mg/rok.

Wyszczegdlnienie Parametry Jednostka miar ilosé
Surowce-wsad Odpadowy ztom 880 000
niewsadowy
Odpady zawierajgce 20 000
metale do odzysku Mg/rok
Materiaty 30 000
Z przesiewacza
do odzysku metali
Produkty Ztom strzepiony 706 800
Odpady metali Mg/rok 20 000
niezelaznych

Prognozowane zuzycie medidw energetycznych w instalacji do mechanicznego

strzepienia ztomu stalowego:

Media Jednostka Prognozowanie zuzycie
mediéw
Woda przemystowa m3/rok 33480
m3/Mg przerobionych odpadéw | 0,036
ztomowych
Energia elektryczna MWh/rok 21948
kWh/Mg przerobionych 0,0236
odpaddéw ztomowych
Sprezone powietrze m3/rok 8 315 130
m3/Mg przerobionych odpadéw | 8,941

ztomowych

- energia elektryczna do napedow urzadzen podstawowych (silnik strzepiarki,
taSmociagi, separatory, wentylatory i inne urzadzenia) i pomocniczych (wentylacji,
odciggow miejscowych, odgrzewanie pomieszczen budynku gtéwnego oraz budynkéw
sortowni, oSwietlenie) — moc zainstalowania 8,23 MW,

- woda na potrzeby socjalne i technologiczne — jest pobierana bezzwrotnie. Do celéw
technologicznych (ciagtego zraszania ztomu w komorze strzepiarki oraz ewentualnego
gaszenia ztomu w komorze strzepiarki) jest pobierana woda powierzchniowa w iloSci
maksymalnej 6,0 m3/h. Woda podawana do ciggtego zraszania ztomu bedzie
odparowywata na catej linii technologicznej,

- zapotrzebowanie na sprezone powietrze do separatorow zainstalowanych w sortowni
odpady — metale wynosi max. ok 23,0 m3/min.
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Prognozowane zuzycie do prawidtowej pracy urzadzen instalacji do mechanicznego
strzepienia ziomu (uktadéw hydraulicznych, smarowych i innych) olejéw hydraulicznych,
Srodkéw smarowych i innych:

Rodzaj Szacowane zuzycie na rok
Olej hydrauliczny 6 000 litrow

Olej przektadniowy 5 000 litréw

Olej smarowy 3 000 litréw

Smar 2 000 kg

4.1. Gospodarka wodna.

Instalacja Walcowni Wyrobow Dtugich zaopatrywana jest w wode z sieci wody pitnej
Zaktadu, ujimowanej z wiasnego ujecia wéd podziemnych, na podstawie odrebnego
pozwolenia wodnoprawnego. Woda wykorzystywana jest do:

e celéw technologicznych (tj. uzupetniania obiegoéw zamknietych systemow
chlodzenia pieca grzewczego, chtodzenia walcow linii walcowniczej, zbijania
zgorzeliny), w ilosci maksymalnej 40 m?h,

¢ celow socjalno-bytowych.

Instalacja do mechanicznego strzepienia ztomu zaopatrywana jest w wode z sieci
wody przemystowej Zaktadu, ujmowanej z ujecia wody powierzchniowej
zlokalizowanego w km 804+150 rzeki Warty, na podstawie odrebnego pozwolenia
wodnoprawnego oraz z sieci wody pitnej zaktadu, ujmowanej z wlasnego ujecia wod
podziemnych, zlokalizowanego na terenie Zaktadu, na podstawie odrebnego
pozwolenia wodnoprawnego. Woda wykorzystywana jest do:
e celow technologicznych (tj. ciggtego zraszania ztomu w komorze strzepiarki oraz
ewentualnego gaszenia ztomu w komorze strzepiarki), w maksymalnej iloSci
6 m3/h,
e celow socjalno-bytowych.

5. Gospodarka Sciekowa.

Instalacja Walcowni Wyrobéw Dtugich jest zrodtem Sciekdw przemystowych,
powstajgcych w procesie technologicznym, prowadzonym w instalacji (okresowy zrzut
wod obiegowych nastepuje tacznie z obiegu czystego i brudnego zespotu walcowni),

w iloéci maksymalnej 2,0 m®h, wprowadzanych do zaktadowe] kanalizacji przemystowo-
deszczowej, a nastepnie — po podczyszczeniu w piaskowniku

4 -komorowym — wprowadzanych do potoku tosnickiego, na podstawie odrebnego
pozwolenia wodnoprawnego.

Stan Sciekéw: odczyn pH 6,5 - 9,0, temperatura 10 - 12°C.
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Sktad sciekow: zawiesina ogodlna (TSS), ogdlny wegiel organiczny (OWO) lub
chemiczne zapotrzebowanie na tlen (ChZT), indeks oleju weglowodorowego (HOI),
zelazo, cynk.

Instalacja do mechanicznego strzepienia ztomu jest zrédtem Sciekow
przemystowych, powstajacych w procesie technologicznym, prowadzonym

w instalacji (zrzut kondensatu wytwarzanego przy produkcji sprezonego powietrza
na sprezarce) — w ilosci maksymalnej 200 I/rok oraz Sciekow przemystowych,
stanowigcych wody opadowe i roztopowe pochodzgce z miejsc magazynowania
odpadow — w ilosci 7 925,62 m?/rok, podczyszczanych w separatorze typu woda-olej
i wprowadzanych do zaktadowej kanalizacji przemystowo-deszczowej, a nastepnie
— po podczyszczeniu w piaskowniku 4-komorowym — wprowadzanych do potoku
tosnickiego, na podstawie odrebnego pozwolenia wodnoprawnego.

Stan Sciekéw: odczyn pH 6,5 - 9,0, temperatura 10 - 12°C.

Sktad Sciekow: ogdélny wegiel organiczny (OWO) lub zamiennie chemiczne
zapotrzebowanie na tlen (ChZT), zawiesina ogélna, indeks oleju weglowodorowego,
kadm, chrom, miedz, otéw, nikiel, cynk.

Na terenie instalacji Walcowni Wyrobdw Diugich i instalacji do mechanicznego
strzepienia ziomu powstajg ponadto:

- Scieki bytowe — odprowadzane za posrednictwem zaktadowej kanalizacji sanitarnej
do kanalizacji miejskiej, administrowanej przez Rejonowe Przedsiebiorstwo
Wodociggow i Kanalizacji Sp. z 0.0. w Zawierciu,

- wody odpadowe i roztopowe pochodzace z powierzchni innych niz miejsca
magazynowania odpadow — odprowadzane do zaktadowej kanalizacji przemystowo-
deszczowej, a nastepnie kierowane wraz ze Sciekami przemystowymi na piaskownik
i wprowadzane do potoku tosnickiego na podstawie odrebnego pozwolenia
wodnoprawnego.

6. Zrédta emisji substancji do powietrza.

6.1. Charakterystyka zrodet emisji do powietrza i emitoréw instalacji Walcowni
Wyrobéw Dtugich.

Zadaniem linii technologicznej Walcowni Wyrobow Dtugich, w obrebie ktorej
prowadzony jest proces obrobki metali zelaznych poprzez walcowanie na gorgco, jest
produkcja pretéw i ksztattownikow.

Zrodtem emisji do powietrza o charakterze zorganizowanym jest piec grzewczy, ktérego
parametry opisano w pkt. 1.3.1. decyzji. Gazy odlotowe, ujmowane z procesu wygrzewania
kesdw w piecu grzewczym, sg wprowadzone do powietrza emitorem E-10.

Numer Zrédito Wysokosé Srednica Temperatura | Natezenie Urzadzenie Czas pracy
emitora emisji emitora emitora gazéw przeptywu ochronne [hirok]
[m] [m] K] gazow
[m3h]
E-10 piec grzewczy| 65,0 2,2 576 57 000 - 8 760
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6.2. Charakterystyka zrodet emisji do powietrza i emitoréw instalacji do
mechanicznego strzepienia ztomu.

Zrodtami emisji do powietrza z instalacji do mechanicznego strzepienia ztomu
w czasie eksploatacji beda zrodta emisji zorganizowanej oraz niezorganizowane.
Emisja niezorganizowana jest spowodowana ruchem srodkéw transportu.

W przypadku emisji zorganizowanej zanieczyszczone powietrze, odciggane w dwoch

liniach segregacji metali zelaznych, cyrkuluje w obiegach: separator powietrzno-
grawitacyjny, cyklon, wentylator. Cyklicznie czesc¢ powietrza zawracana jest do obiegu
separatora, a pozostata ilos¢ kierowana jest na filtr, wéwczas wytapywana jest drobna

frakcja pytu.
Numer Zrédio Wysoko$é | Srednica Temperatura | Natezenie | Urzadzenie Czas
emitora emisji emitora emitora gazéw przeptywu | ochronne pracy
[m] [m] K] gazéw [h/rok]
[m#/h]
Wyrzut gazow separator
E-11 po filtrze 14,5 1,0x 1,0 | 293 31 000 powietrzno-grawitacyjny, | 3 100
z uktadu cyklon i filtr
odpylajacego workowy
linii zelaznej

7. Charakterystyka zrodet hatasu.

Zrédtami hatasu, pochodzacego z przedmiotowych instalacji beda:

1. Proces technologiczny walcowania na gorgco wewnatrz hali walcowni,
wytwarzany przez: walcarki, centrale olejowe i hydrauliczne, wentylatory odciggu

3.

spalin z pieca, chtodnie wyrobow, obracajgce sie elementy wyposazenia ciggu
technologicznego (zrodto typu budynek — rownowazny poziom dzwieku w hali

w odlegtosci 1m: Sciany 75-88 dB(A), dach 75-80 dB(A)).

. Zespot chiodni wentylatorowej przy pompowni centralnej, zlokalizowany na

zewnatrz hali (Zrédto punktowe — poziom mocy akustycznej 82 dB(A)).
Instalacja do mechanicznego strzepienia ztomu (strzepiarka).

Walcownia Wyrobow Dtugich pracuje w systemie ciggltym przez catg dobe, strzepiarka
pracuje 3 100 h/rok, linia niezelazna pracuje 4 100 h/rok.

W instalacji do mechanicznego strzepienia ztomu Zrodtami hatasu bedg urzgdzenia
i maszyny zabudowane w budynku strzepiarki i sortowniach ztomu,tj.

urzadzenia w pomieszczeniu stacji hydraulicznej oraz silnik gtébwny strzepiarki/

budynek strzepiarki — poziom hatasu 94-96,3 dB,
urzadzenia segregujace, przenosniki tasmowe/budynek sortowni recznej ztomu
stalowego — poziom hatasu 84,6 dB,
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urzgadzenia segregujace, przenosniki tasmowe/budynek sortowni metale-odpady
— poziom hatasu 90,1 dB,

urzadzenia segregujace, przenosniki tasmowe/budynek sortowni metali
niezelaznych i stali nierdzewnej — poziom hatasu 81,7-88,9 dB,

wentylatory separatoréw powietrzno-grawitacyjnych — poziom hatasu 80 dB,

sprezarka powietrza/budynek sprezarkowi — poziom hatasu 80 dB.

W instalacji do mechanicznego strzepienia ziomu zrodtami hatasu sg procesy
technologiczne odbywajgce sie na zewnatrz, tj,:

W instalacji do mechanicznego strzepienia ziomu Zrodtami hatasu sg procesy
technologiczne odbywajace sie na zewnatrz, tj.:

roztadunek ztomu stalowego z wagonow lub samochodéw dzwigami i zatadunek
na przenosnik nadawy strzepiarki lub na miejsce magazynowania wsadu, wzdtuz
linii technologicznej — poziom dZzwieku 84 dB,

mechaniczne strzepienie ztomu i podawanie go na przenosnik — poziom dzwieku
w odlegtosci 10 m od strzepiarki 91 dB,

przesyp z przenosnika tasSmowego na stosy rozdrobnionego ztomu stalowego —
poziom dZzwieku 90 dB,

przesyp z przenosnika tasmowego wysegregowanego ztomu metali niezelaznych
— poziom dzwieku 90 dB,

zatadunek rozdrobnionego ztomu z miejsca magazynowania na wagony lub
samochody — poziom dzwieku 93 dB.

Il. Warunki wprowadzania do sSrodowiska substancji i energii.

1. Rodzaje i iloSci substancji dopuszczone do wprowadzania do powietrza:

a) dopuszczalne poziomy emisiji:

Piec grzewczy emitor E-10:

BAT - AEL Wskaznikowy poziom emisji
. (Srednia dobowa lub Srednia (Srednia dobowa lub Srednia z okresu
Substancja . . 3 m . p
z okresu pobierania prébek) pobierania prébek)
[mg/Nm?] [mg/Nm?]
Pyt 3,50
Tlenki azotu jako NO, 349,84
Dwutlenek siarki -@
Tlenek wegla - 34,98

(1) BAT-AEL w odniesieniu do SO, nie ma zastosowania ze wzgledu na wykorzystywanie na instalacji w 100% gazu ziemnego.

Wyrzut z uktadu odpylania linii zelaznej emitor E-11:

BAT - AEL
Substancja (Srednia z okresu pobierania prébek)
[mg/Nm?®]
Pyt 5,0

b) dopuszczalna emisja roczna:

e zinstalacji IPPC — Walcownia Wyrobow Dtugich:
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Substancja [Mglrok]

Pyt 1,314
Tlenki azotu jako NO, 131,400
Tlenek wegla 13,140

¢ zinstalacji IPPC do mechanicznego strzepienia ztomu:

Substancja [Mglrok]
Pyt 0,481
Pyt zawieszony PM10 0,481
Pyt zawieszony PM2,5 0,481

lll. Gospodarka odpadami.

Na terenie Zaktadu, w instalacjach objetych niniejszym pozwoleniem, gospodarka
odpadami polega na:

- wytwarzaniu odpadow w instalacji Walcowni Wyrobéw Dtugich i instalaciji
do mechanicznego strzepienia ztomu,
- przetwarzaniu odpaddw w instalacji do mechanicznego strzepienia ztomu,

- magazynowaniu odpaddw.

1. Rodzaje odpadéw przewidzianych do wytwarzania, z uwzglednieniem ich
podstawowego sktadu chemicznego i wtasciwosci.

1.1.Walcownia Wyrobéw Dtugich.

a) odpady niebezpieczne:

Lp. Kod i rodzaj odpadu Podstawowy skfad chemiczny Wiasciwosci

1 | 120109* Mieszanina ptynnych weglowodoréw | Draznigce, szkodliwe,
Odpadowe emulsje ropopochodnych i wody, ekotoksyczne.

i roztwory z obrobki zanieczyszczona metalami
metali niezawierajace pochodzacymi ze zuzycia maszyn
chlorowcow i substancjami powstajgcymi
z dodatkéw uszlachetniajgcych.

2 |130113* Mieszanina ptynnych weglowodoréw | tatwopalne, draznigce,

Inne oleje hydrauliczne ropopochodnych, zanieczyszczona szkodliwe, ekotoksyczne.
metalami pochodzacymi ze zuzycia
maszyn i substancjami powstajacymi
z dodatkéw uszlachetniajgcych.

3 | 1302 08* Mieszanina ptynnych weglowodoréw | Latwopalne, draznigce,
Inne oleje silnikowe, ropopochodnych, zanieczyszczona szkodliwe, ekotoksyczne.
przektadniowe metalami pochodzacymi ze zuzycia
i smarowe maszyn i substancjami powstajgcymi

z dodatkéw uszlachetniajacych.

4 | 1307 03* Mieszanina ptynnych weglowodoréw | tatwopalne, draznigce,
Inne paliwa (wtacznie ropopochodnych, zanieczyszczona szkodliwe, ekotoksyczne.
Z mieszaninami) metalami pochodzacymi ze zuzycia

maszyn i substancjami powstajgcymi
z dodatkéw uszlachetniajgcych.

5 | 14 06 03* Mieszanina ptynnych weglowodoréw | tatwopalne, draznigce,
Inne rozpuszczalniki ropopochodnych, zanieczyszczona szkodliwe, uczulajgce,

i mieszaniny olejami i smarami pochodzacymi ekotoksyczne.
rozpuszczalnikow Z mycia czesci urzadzen i maszyn
instalacji.

6 | 160213* Szkto, aluminium, metale, tworzywa | tatwopalne, toksyczne,

Zuzyte urzadzenia sztuczne, zanieczyszczone rtecig rakotworcze, ekotoksyczne.
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zawierajgce
niebezpieczne elementy
inne niz wymienione

w 16 02 09 do 16 02 12

i jej zwigzkami lub innymi
substancjami niebezpiecznymi.

b) odpady inne niz niebezpieczne:

Lp Kod i rodzaj odpadu Podstawowy sktad chemiczny Wiasciwosci
1 | 070213 Kauczuk naturalny i syntetyczny, Nie wykazuje wtasciwosci
Odpady tworzyw sadza techniczna, metale. odpadéw niebezpiecznych,
sztucznych nie stwarza bezposredniego
zagrozenia dla srodowiska.
2 | 070280 Kauczuk naturalny i syntetyczny, Nie wykazuje wlasciwosci
Odpady z przemystu sadza techniczna, metale. odpadéw niebezpiecznych,
gumowego i produkciji nie stwarza bezpos$redniego
gumy zagrozenia dla srodowiska.
3 1100210 Tlenki zelaza (Fe ok. 65-67,3%) oraz | Nie wykazuje wkasciwosci
Zgorzelina walcownicza niewielkie domieszki tlenkéw odpadéw niebezpiecznych,
manganu i krzemu. nie stwarza bezposredniego
zagrozenia dla Srodowiska.
4 1120103 Wegliki metali wysokotopliwych Nie wykazuje wlasciwosci
Odpady z toczenia zawierajg: weglik wolframu WC odpadow niebezpiecznych,
i pitowania metali 70-85%, Ni 4,5-15%, Cr 1-2%. nie stwarza bezposredniego
niezelaznych zagrozenia dla srodowiska.
5 1120115 Wegliki metali wysokotopliwych Nie wykazuje wtasciwosci
Szlamy z obrébki metali zawierajg: weglik wolframu WC odpadow niebezpiecznych,
inne niz wymienione 70-85%, Ni 4,5-15%, Cr 1-2%. nie stwarza bezposredniego
w1201 14 zagrozenia dla sSrodowiska.
6 | 160214 Szkto, aluminium, metale, tworzywa Nie wykazuje wlasciwosci
Zuzyte urzadzenia inne sztuczne, ceramika, papier, ebonit. odpadéw niebezpiecznych,
niz wymienione nie stwarza bezposredniego
w 16 02 09 zagrozenia dla srodowiska.
do 16 02 13
7 1161104 Odpady z wymurowki szamotowej: Nie wykazuje wtasciwosci
Okladziny piecowe AlLO3: 27-40%, Fe,0s: 2,1-3,5%, odpadow niebezpiecznych,
i materiaty ogniotrwate SiO.: 56-65%, CaO: 1-1,7%. nie stwarza bezposredniego
Z procesow Odpady z wymurdwki magnetyzowej: | zagrozenia dla srodowiska.
metalurgicznych inne niz | MgO: 65-75%, Al,O3: 2-5,5%, Fe;0s:
wymienione 2,9-5,5%, SiO,: 2-4%, CaO: 1-1,7%.
w 16 11 03 Odpady z ksztaltek ceramicznych:
AlO3: 50-70% oraz Al,O; -SIC,
SizN4 -SIC, SipNg -TIN.
8 | 170401 Miedz, braz, mosigdz. Nie wykazuje wlasciwosci
Miedz, braz, mosigdz odpadéw niebezpiecznych,
nie stwarza bezposredniego
zagrozenia dla sSrodowiska.
9 | 17 04 02 Aluminium. Nie wykazuje wlasciwosci
Aluminium odpadéw niebezpiecznych,
nie stwarza bezposredniego
zagrozenia dla Srodowiska.
10 | 17 04 05 Stal. Nie wykazuje wlasciwosci
Zelazo i stal odpadodw niebezpiecznych,
nie stwarza bezposredniego
zagrozenia dla srodowiska.
11 | 17 04 07 Srebro z domieszkami innych metali. | Nie wykazuje wlasciwosci
Mieszaniny metali odpadow niebezpiecznych,
nie stwarza bezposredniego
zagrozenia dla sSrodowiska.
12 170411 Miedz, aluminium, wtékna szklane, Nie wykazuje wlasciwosci
Kable inne niz tworzywa sztuczne. odpadéw niebezpiecznych,
wymienione nie stwarza bezposredniego
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| w17 04 10

| zagrozenia dla $rodowiska.

1.2. Linia do mechanicznego strzepienia ztomu:

a) odpady niebezpieczne:

Lp. | Kod i rodzaj odpadu Podstawowy skiad chemiczny Wiasciwosci

1 |130113* Mieszanina ptynnych weglowodoréw | tatwopalne, draznigce,

Inne oleje hydrauliczne | ropopochodnych zanieczyszczona szkodliwe, ekotoksyczne.
metalami pochodzacymi ze zuzycia
maszyn i substancjami powstajgcymi
z dodatkdw uszlachetniajacych.

2 | 1302 08* Mieszanina ptynnych weglowodoréw | tatwopalne, draznigce,
Inne oleje silnikowe, ropopochodnych zanieczyszczona szkodliwe, ekotoksyczne.
przektadniowe metalami pochodzgcymi ze zuzycia
i smarowe maszyn i substancjami powstajgcymi

z dodatkéw uszlachetniajgcych.

3 |16 02 13* Szkto, aluminium, metale, tworzywa | tatwopalne, toksyczne,
Zuzyte urzadzenia sztuczne, zanieczyszczone rtecig rakotworcze, ekotoksyczne.
zawierajgce i jej zwigzkami lub innymi
niebezpieczne substancjami niebezpiecznymi.
elementy inne niz
wymienione
w 16 02 09
do 16 02 12

4 | 16 06 02* Ogniwa suche. Zawarto$¢: obudowa | tatwopalne, draznigce,
Baterie i akumulatory metalowa, elektrody Ni, Cd, toksyczne.
niklowo-kadmowe uszczelki gumowe.

b) odpady inne niz niebezpieczne:

Lp | Kod irodzaj odpadu Podstawowy sktad chemiczny Wiasciwosci
1 | 070280 Kauczuk naturalny i syntetyczny, Nie wykazuje witasciwosci
Odpady z przemystu sadza techniczna, metale. odpadéw niebezpiecznych,
gumowego nie stwarza bezposredniego
i produkcji gumy zagrozenia dla $rodowiska.
2 150203 Tkaniny poliestrowo-bawetniane, Nie wykazuje wtasciwosci
Sorbenty, materiaty bawetiane, guma, skdra, tworzywa odpadow niebezpiecznych,
filtracyjne, tkaniny sztuczne. nie stwarza bezposredniego
do wycierania zagrozenia dla Srodowiska.
(np. szmaty, Scierki)
i ubrania ochronne
inne niz wymienione
w 15 02 02
3 160214 Mieszaniny r6znych metali i ich Nie wykazuje witasciwosci
Zuzyte urzadzenia inne | stopéw, gtdwnie stali, aluminium odpadéw niebezpiecznych,
niz wymienione i miedzi, cyny oraz skfadnikéw nie stwarza bezposredniego
w 16 02 09 niemetalicznych tj. mas plastycznych | zagrozenia dla Srodowiska.
do 16 02 13 (tworzywa PS, PCV, ABS, PE, PP,
TU PUR), ceramiki (krzem, tlenki
ziem alkalicznych, mika), szkia,
gumy, papieru, ebonitu, drewna.
4 | 17 04 07 Odpady ztomu metali niezelaznych — | Nie wykazuje wiasciwosci
Mieszaniny metali gtowny skiadnik odpaddw niebezpiecznych,
to Al ok. 70% z dodatkami innych nie stwarza bezposredniego
metali: Cu, Zn, Sn oraz niewielkimi zagrozenia dla srodowiska.
ilosciami Si, Mn, Fe.
5 (191001 Stal nierdzewna i inne stopy zelaza. Nie wykazuje wtasciwosci
Odpady zelaza i stali odpadéw niebezpiecznych,
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nie stwarza bezposredniego
zagrozenia dla Srodowiska.

Zz mechanicznej
obrébki odpadéw inne
niz wymienione
w191211

6 | 191002 Aluminium, miedz, cynk, cyna, Nie wykazuje wtasciwosci
Odpady metali mangan. odpadéw niebezpiecznych,
niezelaznych nie stwarza bezposredniego

zagrozenia dla Srodowiska..

7 | 191004 Piasek, ziemia, gruz, guma, szkio, Nie wykazuje wtasciwosci
Lekka frakcja i pyly kamienie, drewno, tworzywa odpadow niebezpiecznych,
inne niz wymienione sztuczne, tekstylia. nie stwarza bezposredniego
w 19 10 03 zagrozenia dla Srodowiska.

8 | 191006 Ziemia, beton, gruz, guma, lakiery, Nie wykazuje wtasciwosci
Inne frakcje niz szkto, kamienie, drewno, tworzywa odpadéw niebezpiecznych,
wymienione sztuczne, tekstylia. nie stwarza bezposredniego
w 19 10 05 zagrozenia dla sSrodowiska.

9 | 191203 Aluminium, miedz, cynk, cyna, Nie wykazuje witasciwosci
Metale niezelazne mangan. odpadow niebezpiecznych,

nie stwarza bezposredniego
zagrozenia dla srodowiska.

10 (191204 Kauczuk naturalny, tworzywa Nie wykazuje wlasciwosci
Tworzywa sztuczne sztuczne: PS, PCV, PE, PP, PTE itd. | odpadow niebezpiecznych,
i guma nie stwarza bezposredniego

zagrozenia dla Srodowiska.

11 | 191209 Piasek, ziemia, beton, gruz, szkio, Nie wykazuje wtasciwosci
Mineraly (np. piasek, kamienie. odpadow niebezpiecznych,
kamienie) nie stwarza bezposredniego

zagrozenia dla Srodowiska.

12 (191212 Piasek, ziemia, beton, gruz, guma, Nie wykazuje wtasciwosci
Inne odpady lakiery, szkto, kamienie, drewno, odpadéw niebezpiecznych,
(w tym zmieszane tworzywa sztuczne, tekstylia. nie stwarza bezposredniego
substancje zagrozenia dla srodowiska.

i przedmioty)

2. llo$¢ odpadoéw poszczegolnych rodzajow przewidzianych do wytwarzania
w ciagu roku.

2.1. Walcownia Wyrobéw Dtugich.

a) odpady niebezpieczne:

Kod . llo$¢ odpaddéw
Lp. odpadu Rodzaj odpadu [Mglrok]
1 12 01 09* deadgwe_emuISJe i roztyvory z obrobki metali 3.50
niezawierajgce chlorowcoéw
2 13 01 13* | Inne oleje hydrauliczne 40,00
3 13 02 08* | Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 40,00
4 13 07 03* | Inne paliwa (wlgcznie z mieszaninami) 3,00
5 14 06 03* | Inne rozpuszczalniki i mieszaniny rozpuszczalnikow 2,00
Zuzyte urzadzenia zawierajgce niebezpieczne elementy inne
*
6 160213 niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 0,10

b) odpady inne niz niebezpieczne:

Kod . llos¢ odpadow
Lp. odpadu Rodzaj odpadu [Mglr%k]
1 07 02 13 Odpady tworzyw sztucznych 2,00
2 07 02 80 Odpady z przemystu gumowego i produkcji gumy 5,00
3 1002 10 Zgorzelina walcownicza 14 000,00
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4 12 01 03 Odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych 2,00
5 12 0115 Szlamy z obrobki metali inne niz wymienione w 12 01 14 3,00
16 02 14 gzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 1.00
7 16 11 04 Ok}adzmy piecowe i ma}'gerlaiy .ognlotrwaie Z procesow 170,00
metalurgicznych inne niz wymienione w 16 11 03
8 17 04 01 Miedz, braz, mosigdz 1,00
9 17 04 02 Aluminium 2,00
10 1704 05 | Zelazoi stal 200,00
11 17 04 07 Mieszaniny metali 1,00
12 17 04 11 Kable inne niz wymienione w 17 04 10 4,00

2.2. Linia do mechanicznego strzepienia ztomu.

a) odpady niebezpieczne:

Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu llo$¢ odpaddéw
[Mglrok]
1301 13* Inne oleje hydrauliczne 2,20
13 02 08* Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 2,20
16 02 13* Zuzyte urzadzenia zawierajgce niebezpieczne elementy 0,20
inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
4 16 06 02* Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe 0,05

b) odpady inne niz niebezpieczne:

niz wymienione w 19 12 11

Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu llo$¢ odpadéw
[Mgl/rok]
1 07 02 80 Odpady z przemystu gumowego i produkcji gumy 2,00
2 1502 03 Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania
(np. szmaty, Scierki) i ubrania ochronne inne niz 2,00
wymienione w 15 02 02
3 16 02 14 Zuzyte urzgdzenia inne niz wymienione 0.20
w 16 02 09 do 16 02 13 ’
4 17 04 07 Mieszaniny metali 200,00
5 191001 Odpady zelaza i stali 1 000,00
6 19 10 02 Odpady metali niezelaznych 30 000,00
7 191004 Lekka frakcja i pyty inne niz wymienione w 19 10 03 140 000,00
8 19 10 06 Inne frakcje niz wymienione w 19 10 05 5 000,00
9 1912 03 Metale niezelazne 5 000,00
10 191204 Tworzywa sztuczne i guma 40 000,00
11 1912 09 Mineraly (np. piasek, kamienie) 50 000,00
12 191212 Inne odpady (w tym zmieszane substancje
i przedmioty) z mechanicznej obrébki odpadéw inne 20 000,00

3. Zrédta powstawania odpadéw, miejsca i spos6b magazynowania odpadéow,

sposoby gospodarowania odpadami
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3.1. Walcownia Wyrobéw Dtugich.

a) odpady niebezpieczne:

z

Z mieszaninami)

czesci maszyn

i urzadzen, podczas
przegladéw

i remontéw urzadzen
i maszyn linii
walcowniczej,
wykonywanych przez
stuzby utrzymania
ruchu.

pojemnikach
ustawionych

W wyznaczonym
miejscu Hali Walcowni.
Miejsce
magazynowania
zabezpieczone przed
dostepem o0sbb
nieuprawnionych oraz

Lp. Kod i rodzaj rédto powstawania Miejsce i sposéb Sposéb
odpadu odpadu magazynowania gospodarowania

1 |120109* Odpad powstaje Zuzyte emulsje beda Przekazywane
Odpadowe emulsje | podczas wymiany magazynowane uprawnionym
i roztwory z obrobki | zuzytej emuls;ji w beczkach, podmiotom,
metali w zamknietych ustawionych posiadajgcym
niezawierajgce obiegach chlodzacych | w wyznaczonym stosowne decyzje
chlorowcow walcarek i obrabiarek. | miejscu hali walcowni. | administracyjne

Miejsce na gospodarowanie
magazynowania odpadami.
zabezpieczone przed

dostepem osbb

nieuprawnionych oraz

przed rozlaniem

odpadu.

2 |130113* Przepracowane oleje | Przepracowane oleje Przekazywane
Inne oleje powstajace podczas przepompowywane uprawnionym
hydrauliczne wymiany bedg bezposrednio podmiotom,

w uktadach hydrauliki | do cysterny odbiorcy posiadajgcym
sitowej urzadzen zewnetrznego i/lub stosowne decyzje
instalaciji magazynowane administracyjne
w czasie remontow, w zbiornikach na gospodarowanie
konserwacji magazynowych odpadami.
i napraw. i/lub w opisanych

i zamykanych

beczkach i/lub

pojemnikach, ktére po

napetnieniu beda

przewozone do

zaktadowego

magazynu olejow.

3 | 1302 08* Przepracowane oleje | Przepracowane oleje Przekazywane
Inne oleje silnikowe, | przektadniowe przektadniowe uprawnionym
przektadniowe Z obiegow przepompowywane podmiotom,

i smarowe zamknietych, beda bezposrednio posiadajgcym
powstajg w czasie do cystern odbiorcy stosowne decyzje
remontow urzadzen i/lub magazynowane administracyjne
linii walcowniczej w opisanych na gospodarowanie
wykonywanych przez | i zamykanych odpadami.
stuzby utrzymania beczkach i/lub
ruchu oraz w czasie pojemnikach, ktére
obrébki mechanicznej | po napetnieniu beda
metali w tokarni przewozone
walcéw na do zaktadowego
obrabiarkach. magazynu olejow.

4 | 1307 03* Zuzyta nafta Zuzyta nafta Przekazywane
Inne paliwa ekstrakcyjna magazynowana bedzie | uprawnionym
(wkacznie stosowana do mycia w beczkach i/lub podmiotom,

posiadajgcym
stosowne decyzje
administracyjne

na gospodarowanie
odpadami.
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przed rozlaniem
odpadu.

5 | 14 06 03* Zuzyte Zuzyte rozpuszczalniki | Przekazywane
Inne rozpuszczalniki magazynowane beda uprawnionym
rozpuszczalniki Z mycia czesci w beczkach i/lub podmiotom,

i mieszaniny maszyn i urzadzen, pojemnikach posiadajgcym
rozpuszczalnikow powstajg podczas ustawionych stosowne decyzje
przegladow W wyznaczonym administracyjne
i remontéw urzadzen miejscu hali walcowni. | na gospodarowanie
i maszyn instalacji. Miejsce odpadami.
magazynowania
zabezpieczone przed
dostepem o0sbb
nieuprawnionych oraz
przed rozlaniem
odpadu.

6 |16 02 13* Odpad powstaje Zuzyte zrodta Swiatta Przekazywane
Zuzyte urzadzenia podczas wymiany po wymontowaniu uprawnionym
zawierajgce zuzytych zrédet gromadzone beda podmiotom,

niebezpieczne
elementy inne
niz wymienione
w 16 02 09

do 16 02 12

Swiatta — lamp
rteciowych

i Swietlowek w hali
walcowni.

w pojemnikach, ktore
po napetnieniu
przewozone beda do

magazynu centralnego.

posiadajgcym
stosowne decyzje
administracyjne

na gospodarowanie
odpadami.

b) odpady inne niz niebezpieczne:

Lp Kod i rodzaj Zrédto powstawania Miejsce i sposob Sposéb
odpadu odpadu magazynowania gospodarowania

1 |070213 Odpad powstaje Odpady beda Przekazywane
Odpady tworzyw podczas wymiany gromadzone luzem uprawnionym
sztucznych zuzytych elementow i/lub na paletach i/lub podmiotom,

elektroizolacyjno- w beczkach i/lub posiadajgcym
konstrukcyjnych w pojemnikach, ktore stosowne decyzje
izolatoréw na instalacji | po napetnieniu beda administracyjne na
walcowni wyrobow przewozone do gospodarowanie
dtugich. magazynu centralnego. | odpadami.

2 | 070280 Odpad stanowig Odpady beda Przekazywane
Odpady zuzyte weze gumowe | gromadzone uprawnionym
Z przemystu i pasy klinowe w beczkach i/lub podmiotom,
gumowego wymieniane w pojemnikach, ktore posiadajacym
i produkcji gumy w czasie przegladow po napetnieniu bedg stosowne decyzje

i remontéw maszyn przewozone do administracyjne
i urzadzen instalaciji. magazynu centralnego. | na gospodarowanie
odpadami.

3 100210 Odpady powstajg Odpady Przekazywane
Zgorzelina w trakcie nagrzewania | magazynowane bedg uprawnionym
walcownicza wsadu w piecu w osadniku zgorzeliny | podmiotom,

pokrocznym wewnatrz, hali posiadajacym

i prowadzenia procesu | walcowni oraz stosowne decyzje
walcowania w ociekaczach na administracyjne na
ksztattownikéw na zewnatrz hali walcowni. | gospodarowanie
goraco. odpadami.

4 |120103 Odpad stanowig Odpady Przekazywane
Odpady Zuzyte pierscienie magazynowane bedg uprawnionym
z toczenia z weglikow spiekanych | luzem i/lub podmiotom,

i pitowania metali
niezelaznych

uzywanych

na liniach
walcowniczych,
powstaje podczas
wymiany zuzytych
pierscieni na nowe.

w kontenerach i/lub
pojemnikach,

W wyznaczonym
miejscu w hali
walcowni.

posiadajacym
stosowne decyzje
administracyjne na
gospodarowanie
odpadami.
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5 (120115 Odpad stanowig Szlamy Przekazywane
Szlamy z obrobki szlamy magazynowane beda uprawnionym
metali inne niz z mechanicznej w beczkach i/lub podmiotom,
wymienione obroébki pierscieni pojemnikach posiadajacym
w1201 14 z weglikdw spiekanych | ustawionych stosowne decyzje

na obrabiarkach. W wyznaczonym administracyjne na
miejscu w hali walcowi. | gospodarowanie
odpadami.

6 | 160214 Odpady powstajg Odpady gromadzone Przekazywane
Zuzyte urzadzenia | podczas napraw beda w beczkach i/lub | uprawnionym
inne niz i konserwacji maszyn pojemnikach, ktére podmiotom,
wymienione i urzadzen po napetnieniu beda posiadajacym
w 16 02 09 do eksploatowanych przewozone do stosowne decyzje
16 02 13 na terenie instalacji — magazynowania administracyjne na

wymiana na nowe. w magazynie gospodarowanie
centralnym. odpadami.

7 | 161104 Odpad powstaje Odpady Przekazywane
Oktadziny piecowe | podczas remontu magazynowane beda uprawnionym
i materiaty wymurowki pieca luzem w opisanym podmiotom,
ogniotrwate grzewczego. i wyznaczonym miejscu | posiadajgcym
Z procesow przy piecu grzewczym | stosowne decyzje
metalurgicznych w hali walcowni. administracyjne na
inne niz gospodarowanie
wymienione odpadami.

w 16 11 03

8 | 170401 Odpady powstajg Odpad gromadzony Przekazywane
Miedz, braz, okresowo podczas bedzie luzem i/lub uprawnionym
mosigdz napraw i konserwacji w beczkach i/lub podmiotom,

maszyn i urzadzeh pojemnikach, ktére posiadajacym

instalaciji. po napetnieniu beda stosowne decyzje
przewozone do administracyjne na
magazynowania gospodarowanie
W magazynie odpadami.
centralnym.

9 | 1704 02 Odpady powstajg Odpad gromadzony Przekazywane
Aluminium okresowo podczas bedzie luzem i/lub uprawnionym

napraw i konserwacji w beczkach i/lub podmiotom,

maszyn i urzadzen pojemnikach, ktére posiadajacym

instalaciji. po napetnieniu beda stosowne decyzje
przewozone do administracyjne na
magazynowania gospodarowanie
w magazynie odpadami.
centralnym.

10 | 17 04 05 Odpadem sg zuzyte Odpady Przekazywane
Zelazo i stal walce z urzadzen linii magazynowane beda uprawnionym

walcowniczej. luzem na betonowym podmiotom,
podtozu w hali posiadajgcym
walcowni. stosowne decyzje
administracyjne na
gospodarowanie
odpadami.

11 | 17 04 07 Odpady powstajg Odpad bedzie Przekazywane

Mieszaniny metali okresowo podczas gromadzony luzem uprawnionym
napraw i konserwacji i/lub w beczkach i/lub podmiotom,
maszyn i urzadzenh pojemnikach, ktére po posiadajacym
instalaciji. napetnieniu beda stosowne decyzje
przewozone do administracyjne na
magazynu centralnego. | gospodarowanie
odpadami.
12 170411 Odpady powstajg Odpad bedzie Przekazywane

Kable inne niz

okresowo podczas

gromadzony luzem

uprawnionym

23




wymienione
w17 04 10

napraw i konserwacji
ukladow zasilania
elektrycznego maszyn
i urzadzen instalaciji.

i/lub w beczkach i/lub
pojemnikach, ktore po
napetnieniu beda
przewozone do

magazynu centralnego.

podmiotom,
posiadajacym
stosowne decyzje
administracyjne na
gospodarowanie

odpadami.
3.2. Linia do mechanicznego strzepienia ztomu.
a) odpady niebezpieczne:
Lp. Kod i rodzaj Zr6dio powstawania Miejsce i sposob Sposéb
odpadu odpadu magazynowania gospodarowania
1 |130113* Przepracowane oleje | Przepracowane oleje Przekazywane
Inne oleje powstajace podczas gromadzone beda uprawnionym
hydrauliczne wymiany w opisanych podmiotom,
w uktadach hydrauliki | i zamykanych beczkach | posiadajgcym stosowne
sitowej urzadzen i/lub pojemnikach, ktére | decyzje administracyjne
instalacji po napetnieniu bedg na gospodarowanie
w czasie remontow, przewozone do odpadami.
konserwacji zaktadowego
i napraw. magazynu olejéw
W magazynie
centralnym.
2 | 1302 08* Przepracowane oleje | Przepracowane oleje Przekazywane
Inne oleje przektadniowe gromadzone bedg uprawnionym
silnikowe, powstajg w czasie w opisanych podmiotom,
przektadniowe przegladow i zamykanych beczkach | posiadajgcym stosowne
i smarowe i remontéw urzadzen | i/lub pojemnikach, ktére | decyzje administracyjne
instalacji. po napetnieniu bedg na gospodarowanie
przewozone do odpadami.
zaktadowego
magazynu olejéw
w magazynie
centralnym.
3 | 1602 13* Odpad powstaje Zuzyte zrodta Swiatta Przekazywane
Zuzyte urzadzenia | podczas wymiany na | po wymontowaniu uprawnionym
zawierajgce nowe na terenie gromadzone beda podmiotom,
niebezpieczne instalacji. w pojemnikach, ktére posiadajacym stosowne
elementy inne niz po napetnieniu decyzje administracyjne
wymienione przewozone bedg do na gospodarowanie
w 16 02 09 magazynu centralnego. | odpadami.
do 16 02 12
4 | 16 06 02* Odpad powstaje Zuzyte akumulatory po | Przekazywane
Baterie podczas ewentualnej | wymontowaniu uprawnionym
i akumulatory wymiany gromadzone beda podmiotom,

niklowo-kadmowe

akumulatoréw
w urzadzeniach
instalaciji.

w pojemnikach, ktére
po napetnieniu
przewozone beda do
magazynu centralnego.

posiadajacym stosowne
decyzje administracyjne
na gospodarowanie
odpadami.

b) odpady inne niz niebezpieczne:

Lp.

Kod i rodzaj
odpadu

Zrédto powstawania
odpadu

Miejsce i sposob
magazynowania

Sposéb
gospodarowania
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07 02 80
Odpady

Z przemystu
gumowego

i produkcji gumy

Odpad powstaje
podczas wymiany
zuzytych wezy
hydraulicznych na
instalacji
mechanicznego
strzepienia ztomu.

Odpad bedzie
gromadzony

w beczkach i/lub
pojemnikach, ktore

po napetnieniu bedg
przewozone do
magazynu centralnego.

Przekazywane
uprawnionym
podmiotom,
posiadajacym stosowne
decyzje administracyjne
na gospodarowanie
odpadami.

15 02 03
Sorbenty, mate-
riaty filtracyjne,
tkaniny do wycie-
rania (np. szmaty,
Scierki) i ubrania
ochronne inne niz

Odpad stanowi
zabrudzone czysciwo,
szmaty, rekawice,
ubrania ochronne oraz
zuzyte filtry workowe

z ukfadu odpylania
instalaciji.

Odpad bedzie
gromadzony

w beczkach i/lub
pojemnikach, ktore

po napetnieniu bedg
przewozone do
magazynu centralnego.

Przekazywane
uprawnionym
podmiotom,
posiadajacym stosowne
decyzje administracyjne
na gospodarowanie
odpadami.

wymienione
w 15 02 02
16 02 14 Odpad stanowiag Odpad bedzie Przekazywane
Zuzyte urzadzenia | zuzyte urzgdzenia gromadzony uprawnionym
inne niz elektryczne w beczkach i/lub podmiotom,
wymienione i elektroniczne pojemnikach, ktore posiadajacym stosowne
w 16 02 09 do Z instalaciji. po napetnieniu bedg decyzje administracyjne
16 02 13 przewozone do na gospodarowanie
magazynu centralnego. | odpadami.

17 04 07 Odpad stanowia Odpady beda Przekazywane
Mieszaniny metali | zuzyte elementy gromadzone uprawnionym

i czesci powstajace w beczkach i/lub podmiotom,

w czasie remontow
i konserwaciji
urzadzen instalacji.

pojemnikach, ktore

po napetnieniu bedg
przewozone do
magazynu centralnego.

posiadajacym stosowne
decyzje administracyjne
na gospodarowanie
odpadami.

191001 Odpad stali Odpady Przekazywane

Odpady zelaza nierdzewnej powstaly | magazynowane beda uprawnionym

i stali Z rozdrabniania luzem w pryzmach i/lub | podmiotom,
i segregaciji w kontenerach, posiadajgcym stosowne
zanieczyszczonych W magazynie metali decyzje administracyjne
ztoméw, zelaznych. na gospodarowanie
dostarczonych na odpadami.
instalacje strzepienia.

19 10 02 Odpady stanowig Odpady Przekazywane

Odpady metali rézne frakcje ztomu magazynowane beda uprawnionym

niezelaznych metali niezelaznych, luzem w pryzmach i/lub | podmiotom,

zostajg wyodrebnione
w instalacji strzepienia
Z rozdrobnionego
wsadu.

w boksach i/lub

w kontenerach,

W magazynie metali
niezelaznych.

posiadajacym stosowne
decyzje administracyjne
na gospodarowanie
odpadami.

1910 04
Lekka frakcja
i pyly inne niz
wymienione
w 19 10 03

Odpad powstaty

Z rozdrabniania

i segregaciji
zanieczyszczonego
ztomu dostarczonego
na instalacje
strzepienia oraz

z filtra workowego

z ukfadu odpylania
instalaciji.

Odpady
magazynowane beda
luzem, w pryzmach
w zadaszonych
boksach.

Przekazywane
uprawnionym
podmiotom,
posiadajacym stosowne
decyzje administracyjne
na gospodarowanie
odpadami.
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zostajg wyodrebnione
w instalacji strzepienia

Z rozdrobnionego
wsadu.

w boksach i/lub

w kontenerach

W magazynie metali
niezelaznych.

8 | 191006 Odpad powstaty Odpady Przekazywane

Inne frakcje niz z rozdrabniania magazynowane beda uprawnionym

wymienione i segregaciji luzem w pryzmach podmiotom,

w 19 10 05 zanieczyszczonego w zadaszonych posiadajacym stosowne
ztomu dostarczonego | boksach. decyzje administracyjne
na instalacje na gospodarowanie
strzepienia. odpadami.

9 (191203 Odpady stanowia Odpady Przekazywane

Metale niezelazne | rézne frakcje ztomu magazynowane beda uprawnionym

metali niezelaznych, luzem w pryzmach i/lub | podmiotom,

posiadajacym stosowne
decyzje administracyjne
na gospodarowanie
odpadami.

10 | 1912 04
Tworzywa
sztuczne i guma

Odpady stanowig
wyodrebnione

Z rozdrobnionego
zlomu elementy

Odpady
magazynowane beda
luzem, w pryzmach,
w zadaszonych

Przekazywane
uprawnionym
podmiotom,
posiadajacym stosowne

a takze powstajgce

w zadaszonych

Z tworzyw sztucznych | boksach. decyzje administracyjne
i gumy. na gospodarowanie
odpadami.
11 (191209 Odpady wydzielone Odpady Przekazywane
Mineraty (np. z dostarczonych magazynowane beda uprawnionym
piasek, kamienie) | odpaddéw ztomu, luzem w pryzmach podmiotom,

posiadajacym stosowne

substancje

i przedmioty)

Zz mechanicznej
obrobki odpadow
inne niz wymie-
nione w 19 12 11

(w tym zmieszane

i segregaciji
przetwarzanych
odpaddéw ztomu na
instalacji strzepienia.

luzem w pryzmach
w zadaszonych
boksach.

w wyniku boksach. decyzje administracyjne
mechanicznej obrébki na gospodarowanie
odpadéw ztomu oraz odpadami.
sprzatania miejsc
magazynowania
zlomu, itd.

12 | 191212 Odpady powstajg Odpady Przekazywane

Inne odpady Z rozdrabniania magazynowane beda uprawnionym podmio

posiadajacym stosowne
decyzje administracyjne
na gospodarowanie
odpadami.

4. Przetwarzanie odpadow.

4.1. Rodzaje i iloSci odpadéw przewidzianych do przetwarzania (odzysku)

w ciagu roku.

Lp Kod odpadu

Rodzaj odpadu

Maksymalna ilo$¢é
odpadéw do
przetwarzania

elementow

[Mglrok]
1 12 01 01 Odpgdy z toczenia i pitowania zelaza oraz jego 20 000,00
stopow
2 12 01 02 Czastki i pyly zelaza oraz jego stopow 10 000,00
3 12 01 99 Inne niewymienione odpady 10 000,00
4 1501 04 Opakowania z metali 50 000,00
Zuzyte lub nienadajgce sie do uzytkowania pojazdy
5 16 01 06 niezawierajgce cieczy i innych niebezpiecznych 284 800,00
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6 16 01 17 Metale zelazne 200 000,00

7 17 04 05 Zelazo i stal 500 000,00

8 191001 Odpady zelaza i stali 50 000,00

9 19 12 02 Metale zelazne 400 000,00
Inne odpady (w tym zmieszane substancje

10 191212 i przedmioty) z mechanicznej obrobki odpadéw inne 10 200,00
niz wymienione w 19 12 11

11 2001 40 Metale 10 000,00

tacznie poddanych odzyskowi bedzie 930 000,00 Mg odpaddw oraz materiatdw nie
bedacych odpadami (pochodzacych z przetwarzania na przesiewaczu) na rok.

W ramach prowadzonej dziatalno$ci CMC Poland Sp. z 0.0. moze stosowac jako
materiat do produkcji, ztom dostarczony z wtasnych Zaktadéw Ztomowych lub od
zewnetrznych dostawcéw (ztom zelaza i stali), ktéry utracit status odpadow na
podstawie art.14 ust.1 ustawy o odpadach.

Odpady o kodzie 16 01 06 — zuzyte lub nienadajgce sie do uzytkowania pojazdy
niezawierajgce cieczy i innych niebezpiecznych elementdéw, pochodzi¢ bedg wytacznie
z uprawnionych stacji demontazu pojazdéw wycofanych z eksploatacji posiadajgcych
wazne zezwolenie na przetwarzanie odpaddw.

4.2. Rodzaj i ilo$¢ odpadéw wytworzonych w wyniku przetwarzania w ciggu roku.

Lp.| Kod odpadu Rodzaj odpadu llos¢ odpadow
[Mglrok]
191001 Odpady zelaza i stali 1 000,00
2 19 10 02 Odpady metali niezelaznych 30 000,00
3 191004 Lekka frakcja i pyly inne niz wymienione 140 000,00
w19 1003
4 19 10 06 Inne frakcje niz wymienione w 19 10 05 5 000,00
5 19 12 03 Metale niezelazne 5 000,00
6 191204 Tworzywa sztuczne i guma 40 000,00
7 1912 09 Mineraty (np. piasek, kamienie) 50 000,00
8 191212 Inne odpady (w tym zmieszane substancje
i przedmioty) z mechanicznej obrébki odpadéw 20 000,00
inne niz wymienione

4.3. Miejsce i metody przetwarzania odpadéw, ze wskazaniem procesu
przetwarzania oraz opis procesu technologicznego.

Przetwarzanie odpadow ztomowych prowadzone jest na instalacji do mechanicznego
strzepienia ztomu, zlokalizowanej w CMC Poland Sp. z 0.0. w Zawierciu,
przy ul. Pitsudskiego 82.

Procesy przetwarzania odpadow, zgodnie z zatacznikiem nr 1 do ustawy o odpadach,
to:

R4 — recykling lub odzysk metali i zwigzkdéw metali.

R12 - wymiana odpaddéw w celu poddania ich ktéremukolwiek z proceséw
wymienionych w pozycji R1-R11.
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Instalacja do mechanicznego strzepienia ztomu bedzie instalacjg wytwarzajaca
postrzepiony i oczyszczony ztom stalowy (nie bedacy odpadem) jako wsad do
elektrycznego pieca tukowego na Stalowni Elektrycznej CMC Poland Sp. z o.o.
w Zawierciu.

Roczna moc przerobowa instalacji wynosi 930 000,00 Mg/rok, co daje 300 Mg/h
przetwarzanego materiatu.

Metody przetwarzania odpaddw oraz opis procesu technologicznego w instalaciji
mechanicznego strzepienia ztomu CMC Poland Sp. z 0.0. w Zawierciu, zostaty opisane
w punkcie 1.3.2. decyzji.

4.4. Wskazanie miejsca i sposobu magazynowania oraz rodzaju magazynowanych
odpadow:

Odpady przeznaczone do przetwarzania (odzysku) magazynowane beda
w miejscach, do ktérych CMC Poland Sp. z 0.0. w Zawierciu posiada tytut prawny.

Odpady beda magazynowane w pryzmach i/lub boksach na utwardzonym placu
magazynowym obok nadawy strzepiarki.

Zdolnosc¢ produkcyjna instalacji do mechanicznego strzepienia ztomu zapewnia na
biezaco przerdb catego dostarczanego wagonami i samochodami surowca. W razie
nieplanowanych przestojow linii lub spietrzenia dostaw istnieje mozliwo$¢
magazynowania odpadow oraz materiatdw, ktore utracity status odpadu,

w sasiedztwie linii nadawy, na utwardzonym terenie, o powierzchni ok. 9 000 m?2.

4.5. Okreslenie maksymalnych mas odpadéw przyjmowanych do przetwarzania,
najwiekszych mas tych odpadéw oraz catkowitej pojemnosci instalacji, obiektu
budowlanego lub jego czesci lub innego miejsca magazynowania odpadéw.

4.5.1. Maksymalne masy poszczegdéinych rodzajéw odpadédw oraz maksymalna
faczna masa wszystkich rodzajéw odpadéw, ktére moga by¢ magazynowane
w tym samym czasie oraz ktére moga by¢ magazynowane w okresie roku.

Lp. Kod Rodzaj odpadu Maksymalna masa Maksymalna masa
odpadu odpadéw odpadéw
magazynowanych magazynowanych
w tym samym w okresie roku
czasie
[Mg] [Mgl/rok]
1 1201 01 | Odpady z toczenia
i pitowania zelaza oraz jego 400,00 20 000,00
stopéw
2 1201 02 | Czastkii pyly zelaza oraz jego 200,00 10 000,00
stopéw
3 120199 | Inne niewymienione odpady 200,00 10 000,00
4 1501 04 | Opakowania z metali 500,00 50 000,00

5 16 01 06 | Zuzyte lub nienadajace sie do
uzytkowania pojazdy
niezawierajace cieczy 2 000,00 284 800,00
i innych niebezpiecznych
elementéw
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6 16 0117 | Metale zelazne 4 000,00 200 000,00
7 170405 | Zelazo i stal 6 000,00 500 000,00
8 191001 | Odpady zelaza i stali 100,00 50 000,00
9 1912 02 | Metale zelazne 5 000,00 400 000,00
10 191212 | Inne odpady (w tym
zmieszane substancije
| przedmioty) 300,00 10 200,00
z mechanicznej obrébki
odpadow inne niz wymienione
w191211
11 200140 | Metale 800,00 10 000,00
taczna masa 19 500,00 1 545 000,00

4.5.2. Najwieksza masa odpadéw, ktére mogtyby by¢é magazynowane w tym
samym czasie w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego czesci lub innym
miejscu magazynowania odpadow, wynikajacej z wymiarow instalacji, obiektu
budowlanego lub jego czesci lub innego miejsca magazynowania odpadéw.

Najwieksza masa odpadow, ktdre mogtyby by¢ magazynowane w tym samym czasie
W miejscu magazynowania — placu magazynowego obok nadawy strzepiarki, wynosi
19 500 Mg.

4.5.3. Catkowita pojemno$¢ instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci lub
innego miejsca magazynowania odpadow.

Catkowita pojemnos¢ miejsca magazynowania — placu magazynowego obok nadawy
strzepiarki, wynosi 25 800 Mg.

5. Wymagania wynikajace z warunkéw ochrony przeciwpozarowej instalaciji,
obiektu budowlanego lub jego czesci lub innego miejsca magazynowania
odpadow.

Podmiot ma obowigzek przestrzegania obowigzujgcych przepisow w zakresie ochrony
przeciwpozarowej i BHP, a w szczegolnosci wynikajacych z zakresu ochrony
przeciwpozarowej, ktore zawarte zostaty w dokumentach z maja 2019 r. pod nazwa;:

- ,Operat przeciwpozarowy zawierajgcy warunki ochrony przeciwpozarowej
dla CMC Poland sp. z 0. 0. 42-400 Zawiercie, ul. Pitsudskiego 82 - Wydziat
Strzepiarki (instalacja do mechanicznego przerobu ztomu)”, opracowanym przez
rzeczoznawce do spraw zabezpieczen przeciwpozarowych legitymujacym sie
uprawnieniem numer XXXXXX, uzgodnionym z Komendantem Powiatowym
Panstwowej Strazy Pozarnej w Zawierciu postanowieniem nr 18/2019, znak
PZ.077.73.2019.EK z 10 lipca 2019 r. oraz zatwierdzonym postanowieniem
Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej w Zawierciu
nr 28/PZ/2020, znak PZ.077.40.2020.GN z 26 maja 2020 r.,

- ,Operat przeciwpozarowy zawierajgcy warunki ochrony przeciwpozarowej
dla CMC Poland sp. z 0. 0. 42-400 Zawiercie, ul. Pitsudskiego 82 - Wydziat
Walcowni”, opracowanym przez rzeczoznawce do spraw zabezpieczen
przeciwpozarowych legitymujgcym sie uprawnieniem numer XXXXXX,
uzgodnionym z Komendantem Powiatowym Panstwowej Strazy Pozarnej
w Zawierciu postanowieniem nr 20/2019, znak PZ.077.73.2019.EK z 10 lipca
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2019 r. oraz zatwierdzonym postanowieniem Komendanta Powiatowego
Panstwowej Strazy Pozarnej w Zawierciu nr 29/PZ/2020, znak
PZ.077.41.2020.GN z 26 maja 2020 r .

IV. Dopuszczalne poziomy hatasu.

Wielko$¢ emisji hatasu wyznaczona dopuszczalnymi poziomami hatasu poza
zaktadem:

Réwnowazny poziom dzwieku
»A” mogacego przenikaé do
srodowiska z instalacji dla

Lp. Lokalizacja terenu Opis terenu terenéw podlegajacych
ochronie akustycznej
LAeq,D LAeq,N
Tereny zabudowy
- mieszkaniowej
Po stronie: : L
e potudniowo - wschodniej Je(_jnorodz_mnej
1. X . i ustug jako 55 45
* potnocno - wschodniej
. . tereny
* potnocno - zachodniej . .
mieszkaniowo -
ustugowe

V. Wymagane dziatania, w tym srodki techniczne majace na celu zapobieganie lub
ograniczanie emisji. Sposoby osiggniecia wysokiego poziomu ochrony
srodowiska jako catosci.

A. Instalacja do obrébki metali zelaznych poprzez walcowanie na goraco
o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton stali surowej na godzine — Walcownia
Wyrobéw Dtugich.

W instalacji zastosowano rozwigzania, wynikajgce z decyzji wykonawczej Komisji (UE)
2022/2110 z dnia 11 pazdziernika 2022 r. ustanawiajacej konkluzje dotyczace
najlepszych dostepnych technik (BAT) zgodnie z dyrektywg Parlamentu Europejskiego
i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych, w odniesieniu do przetwoérstwa
metali zelaznych (dalej ,Konkluzje BAT”).

1. W zakresie wprowadzenia systemu zarzadzania Srodowiskowego:

Nr
konkluz | Sposéb realizacji w instalacji IPPC
ji BAT

Wytyczne BAT 1 realizowane sa w ramach wdrozonego i certyfikowanego Zintegrowanego
BAT 1 | Systemu Zarzadzania, opartego na Systemie Zarzadzania Srodowiskowego, Systemie
Zarzadzania Jakoscig oraz Systemie Zarzadzania Bezpieczenstwem i Higieng Pracy.

Wytyczne BAT 2 realizowane sg w ramach procedur oraz instrukcji Zintegrowanego Systemu
BAT 2 | Zarzadzania. Dla walcowni ustanowiono wykazy strumieni $ciekéw, gazéw odlotowych,
stosowanych chemikaliéw i schematy technologiczne proceséw, wraz z ich opisami.

BAT 3 | Wytyczne BAT 3 realizowane sg w ramach wdrozonego i certyfikowanego Zintegrowanego
Systemu Zarzadzania, ktéry uwzglednia:
- analize mozliwosci eliminacji chemikaliéw, w celu ograniczenia emisji do srodowiska,
- analize ryzyka zwigzanego ze stosowanymi chemikaliami technologicznymi,
- analize mozliwosci zastapienia (nie rzadziej niz 1 raz na 2 lata), aby okresli¢
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potencjalnie nowe, dostepne i bezpieczniejsze alternatywy dla stosowania substanciji
niebezpiecznych,

- prewencyjne monitorowanie zmian regulacyjnych zwigzanych z niebezpiecznymi
substancjami chemicznymi i zapewnienie zgodnos$ci z obowigzujgcymi wymaganiami
prawnymi.

Stosuje sie wdrozong instrukcje/procedury odnoszace sie do nabywania, obstugi,
przechowywania i stosowania chemikaliéw, w celu ograniczenia/zapobiegania ich emisjom do
Srodowiska.

BAT 4

Wytyczne BAT 4 realizowane sa w ramach wdrozonego i certyfikowanego Zintegrowanego
Systemu Zarzadzania, stosowane sg techniki a i b, majace na celu zwiekszenie ogdlnej
efektywnos$ci srodowiskowej:
- opracowanie i wdrozenie planu zapobiegania wyciekom i rozlaniu oraz ich kontroli, ktora
obejmuje:

» okresSlenie planu postepowania w przypadku matych i duzych wyciekow,

« okresSlenie celdéw i obowigzkdw uczestniczacych oséb,

e zagwarantowanie, ze pracownicy majg wiedze na temat ochrony srodowiska
i zostali przeszkoleni w zapobieganiu przypadkom wyciekéw i radzeniu sobie
Z nimi,

» wskazanie miejsc, w ktorych istnieje ryzyko rozlania lub wycieku materiatow
niebezpiecznych i uszeregowanie ich wedtug ryzyka,

» wskazanie odpowiednich urzgdzen zabezpieczajacych przed wyciekami i stuzace do
ich likwidacji oraz sprawdzanie czy urzadzenia te sg dostepne, sg w dobrym stanie
technicznym i znajduja sie blisko punktéw, w ktérych takie zdarzenia moga wystapi¢,

e wprowadzenie wytycznych dotyczacych gospodarowania odpadami, m.in
pochodzacymi z kontroli wyciekéw,

» zapewnienie regularnych inspekcji miejsc magazynowania, przetadunku
i kalibracji urzadzen, stuzacych do wykrywania nieszczelnosci i niezwtocznego
usuwania wyciekow z zaworow, diawikow, kotnierzy itp. — poprzez stosowanie
szczelnych koryt olejowych (tac) lub zbiornikéw.

BAT S5

Aby ograniczy¢ czestos¢ wystepowania warunkéw innych niz normalne warunki uzytkowania
oraz emisje w warunkach innych niz normalne warunki eksploatacji, realizuje sie zapisy czesci
VIl decyzji ,VII. Eksploatacja instalacji w uzasadnionych technologicznie warunkach
odbiegajacych od normalnych oraz sposéb zapobiegania wystepowaniu i ograniczaniu
skutkéw awarii oraz postepowania w przypadku jej wystgpienia”, a takze opracowanych
instrukcji w ramach Zintegrowanego Systemu Zarzadzania.

Dodatkowo, w ramach planu przegladéw pracownicy monitoruja urzadzenia, w tym m.in.
urzadzenia o krytycznym znaczeniu (przed kazdg zmiang), w celu eliminacji pracy

w warunkach odbiegajacych od normalnych. Normalng praktyka jest realizowanie przegladéw
instalacji w ramach planowanego postoju, planowane sg rowniez przeglady gtéwne instalacji.

BAT 19

Wytyczne BAT 19 realizowane sa w ramach wdrozonego i certyfikowanego Zintegrowanego
Systemu Zarzadzania, stosowana jest nastepujgca technika majaca na celu zwiekszenie
0golnej efektywnosci sSrodowiskowej:
a) plan gospodarowania wodg i audyty gospodarki wodnej, ktore stanowig czes¢
zintegrowanego systemu zarzadzania (BAT 1) i obejmuja:
» schematy przeptywu i bilans wody dla urzadzen wodnych, zwiazanych
z walcowaniem na gorgco,
e ustalanie celéw pod wzgledem oszczednosci wody,
« wdrazanie technik optymalizacji zuzycia wody, poprzez kontrole zuzycia wody,
recykling wody oraz wykrywanie i usuwanie wyciekow,
e audyty gospodarki wodnej przeprowadza sie co najmniej raz w roku, aby zapewnic
osiagniecie celéw planu gospodarowania woda,
b) rozdzielenie strumieni wody,
¢) minimalizacja zanieczyszczenia wody procesowej weglowodorami — stosuje sie
uszczelnienia tozysk dla wszystkich walcow roboczych, a takze wskazniki wyciekow we
wszystkich uktadach olejowych. Pracownicy utrzymania ruchu kontrolujg uktady oleju i
smaru pod katem ewentualnych wyciekow,
d) ponowne wykorzystanie lub recykling wody — wszystkie systemy wodne sg oddzielnymi
systemami zamknietymi. Cata woda jest ponownie wykorzystywana
i uzdatniana, ogranicza jg jedynie parowanie i zawarto$¢ zanieczyszczen statych,
g) oczyszczanie i ponowne uzycie wody procesowej, zawierajgcej olej i zgorzeline
w procesie walcowania na gorgco — wody procesowe sg uzdatniane. Stosuje sie
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szczegoOlnie dla instalacji wodnych kontaktowe — odkamieniacze, osadniki, automatyczne
filtry do wody. Cata uzdatniona woda wraca do procesu,

h) usuwanie zgorzeliny natryskiem wodnym sterowane czujnikami w walcowaniu na gorgco —
stosuje sie system usuwania zgorzeliny natryskiem wodnym.

BAT 32

Wytyczne BAT 32 realizowane sg w ramach zapisu czesci VI decyzji V1. Zakres i sposéb
monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiar i ewidencja wielkosci odpadow”,
punkt 4. Monitoring hatasu.”

Ponadto, w zwigzku z wymaganiami normy dedykowanej dla zarzgdzania sSrodowiskowego,
zidentyfikowano aspekty srodowiskowe, dla ktérych w razie koniecznos$ci podczas planowania
budzetu, okresla sie plan inwestycyjny, w celu zredukowania emisji hatasu do srodowiska.
Efekty prowadzonego planu inwestycyjnego omawiane sg podczas przegladu Zintegrowanego
Systemu Zarzadzania, ktéry odbywa sie co najmniej raz w roku.

BAT 34

Wytyczne BAT 34 realizowane sa w ramach wdrozonego i certyfikowanego Zintegrowanego
Systemu Zarzadzania, stosowane sg techniki a, ¢, d i e, majace na celu zwiekszenie ogdlnej
efektywnosci srodowiskowej:
a) plan gospodarowania pozostato$ciami stanowi czes¢ systemu zarzgdzania
Srodowiskowego i obejmuje:

» zminimalizowanie powstawania pozostatosci,

« optymalizacje ponownego uzycia, recyklingu lub odzysku pozostatosci,

» zapewnienie wtasciwego unieszkodliwiania odpadow.
W ramach BAT 34 odpady metali, tlenkéw metali, w tym zendry, sg przekazywane
do odzysku metali. Dodatkowo, stosuje sie nastepujace techniki:
a) zgorzelina jest zbierana i wykorzystywana poza zaktadem jako materiat wsadowy
w innych procesach produkcyjnych,
d) ztom metaliczny, pochodzacy z proceséw mechanicznych (z przycinania
i wykanczania), jest wykorzystywany w zakladzie jako materiat wsadowy do produkc;ji stali,
e )frakcja gruboziarnista metali i tlenkéw metali, pochodzaca z czyszczenia na sucho (filtréw
tkaninowych) gazéw odlotowych, z procesow mechanicznych (szlifowania), jest selektywnie
zbierana, poddawana recyklingowi i wykorzystywana w zakladzie jako materiat wsadowy do
produkciji stali.

2. W zakresie ochrony powietrza:

BAT

Nr konkluz;ji

Sposaéb realizacji w instalacji IPPC

BAT 1

Wytyczne BAT 1 realizowane sa w ramach wdrozonego i certyfikowanego
Zintegrowanego Systemu Zarzadzania, opartego na Systemie Zarzgdzania
Srodowiskowego, Systemie Zarzadzania Jako$cig oraz Systemie Zarzadzania
Bezpieczenstwem i Higieng Pracy, ktory zawiera w sobie wszystkie cechy wymienione
w BAT 1, w tym plan zarzgadzania warunkami innymi niz normalne warunki eksploataciji
instalacji do walcowania na goraco.

Realizacja zapiséw jest spetniona poprzez posiadanie stosownych procedur i instrukcji
okreslajgcych sposob postepowania m.in. w zakresie monitorowania emisji.

Zaktad prowadzi wykaz stosowanych substancji chemicznych w zakresie gotowosci

i reagowania na sytuacje awaryjne.

BAT 2

W celu spetnienia BAT 2 ustanowiono wykazy strumieni gazéw odlotowych: pyt,
dwutlenek azotu, tlenek wegla.
Procedury oraz instrukcje Zintegrowanego Systemu Zarzadzania obejmujgce wykaz
strumieni gazéw odlotowych i schematy technologiczne proceséw, wraz z ich opisem,
zawierajg informacje na temat:
- proceséw produkcyjnych, zgodnie z wymogami pkt.(i), w tym:
a) uproszczone schematy sekwencji proceséw pokazujgce pochodzenie emisji,
- wihasciwosci strumieni gazow odlotowych, zgodnie z wymaganiami pkt.(iv), takie jak:
a) wartosci Srednie i zmiennos¢ przeptywu oraz temperatury,
b) Srednie wartosci stezenia i przeptywu masowego odpowiednich substancji (pyt,
NOx, CO, a takze metale w przypadku stanowiska maszyny szlifujgcej wlewki)
oraz ich zmienno&¢.

BAT 5

Aby ograniczy¢ czesto$¢ wystepowania warunkoéw innych niz normalne warunki
uzytkowania oraz emisje w warunkach innych niz normalne warunki eksploataciji realizuje
sie zapisy rozdziatu ,VII. EKsploatacja instalacji w uzasadnionych technologicznie
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Nr konkluzji
BAT

Sposob realizacji w instalacji IPPC

warunkach odbiegajgcych od normalnych oraz sposéb zapobiegania wystepowaniu

i ograniczaniu skutkdw awarii oraz postepowania w przypadku jej wystapienia”, a takze

opracowanych instrukcji w ramach Zintegrowanego Systemu Zarzadzania.

Dodatkowo, w ramach planu przegladéw, pracownicy monitorujg urzgdzenia, w tym m.in.

urzadzenia o krytycznym znaczeniu (przed kazdg zmiang), w celu eliminacji pracy

w warunkach odbiegajgcych od normalnych. Normalng praktyka jest realizowanie

przegladéw instalacji w ramach planowanego postoju, planowane sa rowniez przeglady

gtéwne instalacji.

W celu ograniczania wystgpienia warunkéw odbiegajacych od normalnych, na Walcowni

Wyrobow Dlugich wdrozony jest plan przegladéw pieca:

- 1 raz/tydzien postéj na | zmianie, podczas ktérego wykonywany jest skrupulatny
przeglad, wykonywane sg ewentualne regulacje i/lub kalibracje, jesli sg wymagane,

- realizowane sg obchody i w ksigzkach raportowych odnotowywany jest aktualny stan
urzadzen,

- piec jest opomiarowany i monitorowany, w przypadku wykrytej nieprawidtowosci
operator podejmuje bezzwtocznie okreslone czynnosci w celu usuniecia awarii,

- kluczowe elementy AKP sa zdublowane, jak np. termopary do pomiaru temperatur,

- dla walcowni przewidziany jest cykl remontowy i jest on przeprowadzany w okresie
dwuletnim.

Monitoring emisji w warunkach OTNOC nie jest prowadzony, z uwagi na brak

wystepowania takich warunkow, jedynymi mozliwymi warunkami pracy, innymi niz

normalne, jest rozruch instalacji po remoncie. Jest on jednak przeprowadzany bez

wsadu, co nie powoduje zwiekszonej emisji zanieczyszczen do srodowiska.

BAT 7

W ramach BAT 7 nalezy monitorowac¢ nastepujgce emisje zorganizowane do powietrza
Z procesu nagrzewania wsadu:
- CO -wg normy EN 15058,
- pyt—wgnormy EN 13284 - 1,
- NOx—wg normy EN 14792.
W zwiazku z powyzszym, monitoring emisji do powietrza prowadzony jest zgodnie
z normami EN lub ISO w zakresie i z czestotliwoscia:

CO - jedna seria pomiarowa w roku,
- pyt-—jedna seria pomiarowa raz na 6 miesiecy,
- NOx — jedna seria pomiarowa raz na 6 miesiecy.
W ramach instalacji Walcowni Wyrobéw Diugich moze funkcjonowaé szlifowanie keséw,
dla ktérego warunki wprowadzania emisji do powietrza sa okreslone w pozwoleniu
zintegrowanym, wydanym tacznie dla instalacji Stalowni Elektrycznej i Walcowni Pretow
w decyzji Nr SR-11-6618/24/06/12/07 Wojewody Slaskiego z dnia 22 czerwca 2007 r.
(ze zmianami), dlatego spetnienie warunkéw BAT 7 dla procesu obrobki mechanicznej,
polegajacej na szlifowaniu, zostato przedstawione w ww. pozwoleniu zintegrowanym.

BAT 20

Aby zapobiegac¢ emisjom pyitu do powietrza w wyniku ogrzewania lub aby ogranicza¢
takie emisje, w ramach BAT 20 zastosowano nastepujgce techniki:

a) wykorzystanie paliw o niskiej zawartosci pytu i popiotu — do nagrzewania wsadu
stosuje sie tylko i wylacznie gaz ziemny,

b) stosowanie mechanicznego systemu usuwania zgorzeliny (zendry) przed
wprowadzeniem do pieca.

Poziom emisji powigzany z BAT (BAT-AEL), w odniesieniu do zorganizowanych emisji
pylu do powietrza, pochodzacych z nagrzewania wsadu w procesie walcowania na
goraco wynaosi:

< 2 + 10 mg/Nm?® ($rednia dobowa lub $rednia z okresu pobierania probek).
Graniczny poziom emisji pytu do powietrza z instalacji (ustalony z uwzglednieniem
dotychczasowego dopuszczalnego poziomu emisji) wynosi: 3,50 mg/Nm?

(przy referencyjnym poziomie tlenu 3% obj. w suchym gazie).

BAT 21

Aby zapobiec emisjom SO, do powietrza w wyniku ogrzewania lub ograniczac takie
emisje, w ramach BAT, w instalacji wykorzystywane jest paliwo o niskiej zawartosci siarki
— gaz ziemny.

Poziomy emisji powigzanej z BAT (BAT-AEL), w odniesieniu do zorganizowanych emisji
SO, do powietrza, pochodzacych z nagrzewania wsadu, nie majg zastosowania,
poniewaz w instalacji wykorzystywany jest wylgcznie gaz ziemny.

BAT 22

Aby zapobiec emisjom NO, i CO do powietrza w wyniku ogrzewania lub ograniczac takie
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Nr konkluzji
BAT

Sposob realizacji w instalacji IPPC

emisje, w ramach BAT, w instalacji stosowane sg nastepujgce techniki:

a) wykorzystanie paliw o niskim potencjale tworzenia NOx — do nagrzewania wsadu
stosuje sie tylko i wylgcznie gaz ziemny,

b) automatyzacja i sterowanie piecem,

c) optymalizacja spalania,

d) palniki o niskiej emisji NOx,

e) recyrkulacja spalin,

f) ograniczenie temperatury wstepnego ogrzewania powietrza,

g) spalanie bezptomieniowe.

Poziomy emisji powigzane z BAT (BAT-AEL), w odniesieniu do zorganizowanych, emisji

NOx do powietrza pochodzgcych z nagrzewania wsadu w procesie walcowania na

goraco wynosi:

100 + 350 mg/Nm? (Srednia dobowa lub $rednia z okresu pobierania probek).

Dla przedmiotowej instalacji graniczny poziom emisji NOx do powietrza (ustalony z

uwzglednieniem dotychczasowego dopuszczalnego poziomu emisji) wynosi:

349,84 mg/Nm?® ($rednia dobowa lub $rednia z okresu pobierania prébek).

Wskaznikowy poziom emisji w odniesieniu do zorganizowanych emisji CO do powietrza,

pochodzacych z nagrzewania wsadu w procesie walcowania na gorgco wynosi:

10 + 50 mg/Nm? ($rednia dobowa lub $rednia z okresu pobierania probek).

Dla przedmiotowej instalacji wskaznikowy poziom emisji CO do powietrza (ustalony

z uwzglednieniem dotychczasowego dopuszczalnego poziomu emisji) wynosi:

34,98 mg/Nm? ($rednia dobowa lub $rednia z okresu pobierania probek).

BAT 42

Do proces6w obrobki mechanicznej, prowadzonej na instalacji walcowania na goraco,
nalezy proces usuwania zgorzeliny (zendry) i walcowania wstepnego.

W celu ograniczenia emisji do powietrza pyiu, niklu i olowiu, w ramach BAT 42 stosowane
sg zraszacze wodne.

Z uwagi na niski poziom wytwarzania pylu, w instalacji nie sg stosowane odciggi
powietrza — brak emisji zorganizowanej z ww. procesow (brak pozioméw BAT-AEL).

W ramach instalacji Walcowni Wyrobow Dtugich moze funkcjonowac szlifowanie kesow,
dla ktérego warunki wprowadzania emisji do powietrza sg okreslone w pozwoleniu
zintegrowanym wydanym fgcznie dla instalacji Stalowni Elektrycznej i Walcowni Pretow
w decyzji Nr SR-11-6618/24/06/12/07 Wojewody Slaskiego z dnia 22 czerwca 2007 r.

(ze zmianami), dlatego spetnienie warunkéw BAT 42 dla procesu obrébki mechanicznej,
polegajacej na szlifowaniu, zostato przedstawione w ww. pozwoleniu zintegrowanym.

BAT 43

W celu ograniczenia emisji do powietrza pytu, niklu i olowiu podczas walcowania
wstepnego i walcowania w przypadku niskich pozioméw wytwarzania pytu, w ramach
BAT 43 stosowane sg zraszacze wodne.

3. W zakresie ochrony sSrodowiska przed hatasem:

:;\I;onkluzll Sposob realizacji w instalacji IPPC
BAT 1 Zakfad posiada wdrozony i certyfikowany Zintegrowany System Zarzadzania, oparty
BAT 32 na Systemie Zarzadzania Srodowiskowego, Systemie Zarzadzania Jakoscig oraz

Systemie Zarzadzania Bezpieczeristwem i Higieng Pracy.

W celu zapobiegania wystepowaniu emisji hatasu i wibracji oraz ich ograniczaniu,
spotka stosuje nastepujgce rozwigzania:

- lokalizacja zrédet hatasu (piec grzewczy i klatki walcownicze) wewnatrz istniejacej
Hali Walcowni,

- utrzymywanie urzadzen, stanowigcych zrodio hatasu, w nalezytym stanie
technicznym, pozwalajacym na ograniczenie ucigzliwego wptywu na klimat
akustyczny wokot zaktadu.

Aby ograniczy¢ wystepowanie emisji hatasu i wibracji, spétka realizuje zapisy rozdziatu
.VI. Zakres i spos6b monitorowania procesow technologicznych, w tym pomiar
i ewidencja wielkosci odpadéw”, punkt 4. Monitoring hatasu”.

Obligatoryjne jest monitorowanie hatasu raz na 2 lata. Dodatkowo, w zwiazku
Zz wymaganiami normy dedykowanej dla zarzadzania srodowiskowego,
zidentyfikowano aspekty srodowiskowe, dla ktérych, w razie koniecznosci, podczas
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Nr konkluzji
BAT

Sposoéb realizacji w instalacji IPPC

planowania budzetu okresla, sie plan inwestycyjny, w celu zredukowania emisji hatasu
do Srodowiska.

Dodatkowo, podczas wymiany urzadzenh na nowe, spotka stosuje rozwigzania majgce
na celu wyeliminowanie nadmiernego hatasu, pochodzacego z instalacji walcowni.

Efekty prowadzonego planu inwestycyjnego sp6tka omawia podczas przegladu
Zintegrowanego Systemu Zarzadzania, ktére odbywa sie co najmniej raz w roku.

BAT 33

Zapobieganie emisjom halasu i wibracji oraz ich ograniczania realizowane jest
poprzez:
a) wlasciwg lokalizacje urzgdzen i budynkéw — umiejscowienie pieca grzewczego
i klatek walcowniczych znajduje sie wewnatrz hali,
b) $rodki operacyjne, do ktérych zalicza sie:
- kontrole i biezaca konserwacje urzadzen,
- w miare mozliwosci zamykanie bram wjazdowych do hali walcowni,
- zapewnienie do obstugi urzadzen doswiadczonych pracownikéw,
- unikanie przeprowadzania hatasliwych operacji w porze nocnej,
- ograniczanie emisji hatasu zarowno w trakcie normalnej produkciji, jak réwniez
w trakcie prowadzonych remontow.
e) redukcja halasu — poprzez np. obudowe chiodni wentylatorowych.

4. W zakresie gospodarki odpadami:

Nr konkluzji
BAT

Sposob realizacji w instalacji IPPC

BAT 6

Wytyczne BAT 6 w zakresie monitoringu odpadéw (w tym pozostatosci) realizowane
sg w ramach zapiséw rozdziatu ,VI. Zakres i spos6b monitorowania procesow
technologicznych, w tym pomiar i ewidencja wielkosci odpadéw”, punkt ,1. Monitoring
efektywnosci wykorzystania zasobéw i energii”, punkt ,5. Ewidencja wytwarzania

i przetwarzania odpadow”, gdzie zaktad zobowigzany jest do ilosciowej i jakoSciowej
ewidencji odpadéw (w tym pozostatosci), zgodnie z obowigzujacymi przepisami prawa
w tym zakresie.

BAT 34

Wytyczne BAT 34 realizowane sg w ramach wdrozonego i certyfikowanego
Zintegrowanego Systemu Zarzadzania, stosowane sg techniki a, ¢, d i €, majgce na celu
zwiekszenie ogolnej efektywnosci Srodowiskowej:

a) plan gospodarowania pozostato$ciami stanowi cze$¢ systemu zarzadzania
Srodowiskowego i obejmuije:
¢ zminimalizowanie powstawania pozostatosci,

e optymalizacje ponownego uzycia, recyklingu lub odzysku pozostatosci,
e zapewnienie wlasciwego unieszkodliwiania odpadow.

W ramach BAT 34 odpady metali, tlenkéw metali, w tym zendry, sg przekazywane

do odzysku metali. Dodatkowo stosuje sie nastepujgce techniki:

C) zgorzelina jest zbierana i wykorzystywana poza zaktadem jako materiat wsadowy
w innych procesach produkcyjnych,

d) ztom metaliczny, pochodzacy z proces6w mechanicznych (z przycinania
i wykanczania), jest wykorzystywany w zaktadzie jako materiat wsadowy do
produkcji stali,

e) frakcja gruboziarnista metali i tlenkéw metali pochodzaca z czyszczenia na sucho
(filtréw tkaninowych) gazéw odlotowych, z proceséw mechanicznych (szlifowania)
jest selektywnie zbierana, poddawana recyklingowi i wykorzystywana w zakladzie
jako materiat wsadowy do produkgciji stali.
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Nr konkluzji

BAT Sposob realizacji w instalacji IPPC

Aby zmniejszy¢ ilos¢ odpadéw przekazywanych do unieszkodliwienia z teksturowania
rolek roboczych, w ramach BAT 37 stosowane sa nastepujace techniki:

a) czyszczenie i ponowne uzycie emulsji szlifierskich — emulsje szlifierskie sg
oczyszczane i ponownie stosowane,

BAT 37 b) przetwarzanie szlamu szlifierskiego — do oczyszczania emulsji stosuje sie separacje
magnetyczna,
a odzyskane czastki metali sg stosowane w zaktadzie jako wsad do produkcji stali,

c) recykling zuzytych walcoéw roboczych — zuzyte walce robocze sg poddawane
wewnetrznemu recyklingowi i stanowig wsad do produkciji stali.

Aby zmniejszy¢ ilos¢ odpaddw przekazywanych do unieszkodliwienia, powstajgcych
w wyniku kondycjonowania wsadu, unika sie kondycjonowania wsadu poprzez
zwigkszenie wykorzystania materiatow i tym samym zmniejszenie ilosci odpadéw
BAT 40 przekazywanych do unieszkodliwienia, a jezeli jest to niemozliwe, ogranicza sie takag
koniecznos¢, stosujgc technike:

a) kontrola jakosci wspomagana komputerowo — umozliwia dostosowanie warunkéw
odlewania w celu zminimalizowania wad powierzchniowych.

5. W zakresie gospodarki wodno-Sciekowej:

Nr konkluzji

BAT Sposaéb realizacji w instalacji IPPC

Aby poprawi¢ ogolng efektywnos$¢ srodowiskowa, wytyczne BAT 1 realizowane sag

w ramach wdrozonego i certyfikowanego Zintegrowanego Systemu Zarzadzania
opartego na Systemie Zarzadzania Srodowiskowego, Systemie Zarzadzania Jako$cia
BAT 1 oraz Systemie Zarzgdzania Bezpieczenstwem i Higieng Pracy, ktéry obejmuje m.in.:

- wdrozenie programu monitorowania i pomiaréw emisji do wody,

- wykaz strumieni sciekow,

- plan gospodarowania woda.

W celu fatwiejszego ograniczenia emisji do wody, w ramach BAT 2 - realizowanego
w ramach procedur oraz instrukcji Zintegrowanego Systemu Zarzgdzania - dla instalacji
Walcowni Wyrobow Diugich, ustanowiono wykaz strumieni $ciekdw, obejmujgcy
nastepujgce elementy:
- informacje na temat proceséw produkcyjnych, w tym:
« informacje o tym, ze w instalacji Walcowni Wyrobéw Diugich prowadzony jest
jedynie proces 2.3a, kwalifikujacy ja do walcowni gorgcych o wydajnosci
BAT 2 przekraczajacej 20 ton stali surowej na godzine,
« schemat pokazujacy zrédta sciekdw powstajgcych w instalacji Walcowni
Wyrobéw Dilugich z uwzglednieniem stosowanych urzadzen,
- informacje na temat wtasciwosci strumienia sciekdw, w tym:
« stan Sciekéw: pH, temperatura,
» skiad sciekdw i stezenia: zawiesina ogolna (TSS), ogélny wegiel organiczny
(OWO) lub chemiczne zapotrzebowanie na tlen (ChZT), indeks oleju
weglowodorowego (HOI), metale: zelazo, cynk.

W ramach BAT 6 prowadzony jest monitoring:

- rocznego zuzycia wody,

BAT 6 - rocznego wytwarzania sciekow.

Zaktad prowadzi monitoring za pomoca bezposrednich pomiaréw oraz obliczen, ktére
odbywajg sie na poziomie zaktadu, z podziatem na instalacje.

BAT 8 W ramach BAT 8 prowadzony jest monitoring emisji do wody uwzgledniajacy:
- bezposredni zrzut Sciekéw do odbiornika wodnego (zrzut do odbiornika wodnego bez
dalszego oczyszczania sciekow),
- nastepujgce substancje/parametry:
» zawiesina ogolna (TSS) - z czestotliwoscig raz na miesiac, zgodnie z normg EN 872,
« 0g0lIny wegiel organiczny (OWO) lub chemiczne zapotrzebowanie na tlen (ChZT)
- z czestotliwoscig raz na miesiac, zgodnie z normg EN 1484 dla OWO (dla ChZT
brak normy EN),
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Nr konkluzji
BAT

Sposob realizacji w instalacji IPPC

* indeks oleju weglowodorowego (HOI) - z czestotliwoscig raz na miesigc, zgodnie
z normg EN 9377-2,

» zelazo - z czestotliwoscig raz na miesigc, zgodnie z normag EN, np. EN ISO 11885,
EN ISO 15586, EN ISO 17294-2,

e cynk - z czestotliwoscig raz na miesigc, zgodnie z norma EN, np. EN 1SO 11885,
EN ISO 15586, EN I1SO 17294-2,

- punkt monitoringu (punkt, w ktdrym emisja opuszcza zespoét urzadzen): studzienka
D13 — posredni doptyw do wylotu Dp6 (dziatka o numerze ewidencyjnym 1/7, obreb
0012 Zawiercie; wspo6hrzedne X: 5596157.47 Y: 7390325.79 (uktad 2000 strefa 7;
EPSG:2178).

BAT 19

Aby zoptymalizowaé zuzycie wody, zwiekszy¢ jej zdolnos¢ do recyklingu i zmniejszyé

ilos¢ wytwarzanych Sciekow, w ramach BAT 19, stosowane sa hastepujace techniki:

a) plan gospodarowania wodg i audyty gospodarki wodnej, ktore stanowig czes¢
zintegrowanego systemu zarzgdzania (BAT 1) i obejmuja:

» schematy przeptywu i bilans wody dla urzadzen wodnych, zwigzanych
z walcowaniem na gorgco,

« ustalanie celéw pod wzgledem oszczednosci wody,

» wdrazanie technik optymalizacji zuzycia wody poprzez kontrole zuzycia wody,
recykling wody oraz wykrywanie i usuwanie wyciekow,

» audyty gospodarki wodnej - przeprowadzane co najmniej raz w roku, aby zapewni¢
osiagniecie celéw planu gospodarowania woda;

b) rozdzielenie strumieni wody, ktére w przypadku walcowni gorgcych polega na
rozdzieleniu strumienia wody czystej piecowej (obieg wody jest oczyszczany z drobnych
zanieczyszczen) i strumienia wody brudnej do chtodzenia klatek walcowniczych
(obieg wody jest oczyszczany z olejow wyptukiwanych z klatek walcowniczych);
obydwa obiegi sg obiegami zamknietymi;

¢) minimalizacja zanieczyszczenia wody procesowej weglowodorami — stosuje
sie uszczelnienia tozysk dla wszystkich walcéw roboczych; pracownicy utrzymania
ruchu kontrolujg uktady oleju i smaru, pod katem ewentualnych wyciekdow;

d) ponowne wykorzystanie lub recykling wody — wszystkie systemy wodne sg
oddzielnymi systemami zamknietymi; cata woda jest oczyszczana i ponownie
wykorzystywana, jej wykorzystanie ogranicza jedynie parowanie i zawartos¢
zanieczyszczenh statych;

g) oczyszczanie i ponowne uzycie wody procesowej, zawierajacej olej i zgorzeline
(zendre)

W procesie walcowania na goragco — wody procesowe sg oczyszczane; stosuje

sie szczegolnie dla instalacji wodnych oczyszczanie kontaktowe — odkamieniacze,
osadniki i zasobniki na zgorzeline (zendre), automatyczne filtry do wody; cata
oczyszczona woda wraca do procesu,

h) usuwanie zgorzeliny (zendry) natryskiem wodnym sterowane czujnikami
w walcowaniu na gorgco — stosuje sie system usuwania zgorzeliny (zendry)
natryskiem wodnym.

Poziom efektywnosci srodowiskowej powigzany z BAT (BAT-AEPL) w odniesieniu do
jednostkowego zuzycia wody dla sektora walcowanie na goraco (Walcowni Wyrobéw
Dtugich) nie przekracza 5 m?/t produktu.

BAT 30

W celu zmniejszenia tadunku zanieczyszczen organicznych w wodzie zanieczyszczonej
olejem lub smarem (np. z wyciekéw ropy naftowej lub z czyszczenia emulsji do
walcowania i odpuszczania, roztworéw odtluszczajacych i smaréw do ciggnienia drutu),
ktora jest przesytana do dalszego przetwarzania, w ramach BAT 30, realizowane jest
oddzielanie fazy oleju od wody — oddzielanie fizyczne (osadniki Dorra).

BAT 31

W celu ograniczenia emisji do wody, w ramach BAT 31 stosuje sie nastepujaca

kombinacje technik oczyszczania Sciekdw:

C) oddzielanie fizyczne (osadniki Dorra) — rozdzielanie fazy oleju od wody,

j) sedymentacja (osadnik szlamu - mutek),

k) filtracja (filtr przed chlodniami wentylatorowymi na obiegu brudnym i filtr za komorg
czerpna, a przed urzgdzeniami walcowni - filtry Hydac).

Poziomy emisji powigzane z BAT (BAT-AEL), w odniesieniu do bezposrednich zrzutéw

37




Nr konkluzji
BAT

Sposob realizacji w instalacji IPPC

Sciekéw przemystowych z instalacji Walcowni Wyrobdw Diugich, do odbiornika wodnego
— okres$lone na podstawie Tabeli 1.20 w BAT 31 — obejmujg nastepujgce substancje:

- zawiesina ogdlna (TSS): 30 mgl/l,

- o0golny wegiel organiczny (OWO): 30 mg/l lub — zamiennie — chemiczne
zapotrzebowanie na tlen (ChZT): 90 mg/I,

- indeks oleju weglowodorowego (HOI): 4 mg/I,

- zelazo (Fe): 5 mg/l,

- cynk (Zn): 1 mg/l.

6. W zakresie efektywnosci energetyczne;.

Nr konkluzji
BAT

Sposob realizacji w instalacji IPPC

BAT 10

W ramach BAT 10 realizuje sie zapisy czesci | decyzji ,|. Rodzaj prowadzonej
dziatalnosci i parametry instalacji oraz zuzycie energii, materiatéw, surowcéw i paliw ”
podpunkt ,4.1. Zuzycie energii, materiatdw, surowcow i paliw” oraz czesci IV decyzji ,IV.
Zakres i sposéb monitorowania procesow technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisji” punkt ,2. Monitoring efektywnos$ci wykorzystania
energii elektrycznej i cieplnej”, a takze poprzez wdrozony i certyfikowany System
Zarzadzania, ktdry uwzglednia ponizsze techniki:
a) ustalenie kluczowych wskaznikéw efektywnosci w skali roku oraz planowanie celow
usprawniania.
Audyt energetyczny przedsiebiorstwa przeprowadza sie raz na 4 lata, zgodnie
Zz wymogami ustawy o efektywnosci energetycznej,

b) sporzadzanie bilansu energetycznego, ktory przedstawia podziat zuzycia wedtug
rozdziatu energia elektryczna, gaz ziemny i uwzglednia:
- granice procesowe,
- informacje o zuzyciu, pod wzgledem energii dostarczonej,
- informacje, w jaki spos6b energia jest wykorzystywana w procesach.

BAT 11

W ramach BAT 11 zastosowano nastepujace kombinacje technik d, e i m, zwigzanych
Z prowadzonym procesem (nagrzewanie wsadu):

d) optymalizacja spalania — zastosowanie palnikéw spetniajgcych wymagania,

e) automatyzacja i sterowanie piecem — piec dziata pod kontrolg automatycznego
systemu sterowania,

m) wstepne ogrzewanie powietrza do spalania — piec wyposazono w rekuperator,
w ktérym podgrzewane jest powietrze. Konstrukcja pieca, wymusza przeptyw gazéw
ze stref grzewczych, w kierunku zatadunku pieca ogrzewajac tadowane kesy,

n) stosowanie kotta odzysknicowego — ciepto z gorgcych gazéw spalinowych jest
wykorzystywane do wytwarzania pary lub/i goracej wody, ktéra jest uzywana do
ogrzewania budynkéw socjalnych zaktadu.

Poziomy efektywnosci sSrodowiskowej powigzane z BAT (BAT-AEPL —tabela 1.1),

w odniesieniu do jednostkowego zuzycia energii zwigzanego z nagrzewaniem wsadu
w procesie walcowania na gorgco, sa spetnione i mieszcza sie w zakresie 1400-2200
MJ/t.

BAT 38

W ramach BAT 38, w celu zwiekszenia efektywnosci energetycznej w procesie
nagrzewania wsadu, zastosowano nastepujgce techniki:

b) bezposrednie tadowanie gorgcych wlewkow ciggltych — stosuje sie warm charging,
d) wykorzystywane sg termosy przed grupg wstepna.
Ponadto stosuje sie kombinacje technik a, d, e, m, n z BAT 11.
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W ramach BAT 39 zastosowana jest nastepujaca technika:

b) optymalizacja walcowania wspomagana komputerowo dla wszystkich walcowanych

profili — zoptymalizowano ilos¢ klatek walcowniczych.
BAT 39

Poziom efektywnosci sSrodowiskowej powigzane z BAT (BAT-AEPL — tabela 1.22)
w odniesieniu do jednostkowego zuzycia energii w procesie walcowania na gorgco jest
zgodny — Srednia roczna <300 MJ/t.

B. instalacja do odzysku lub kombinacji odzysku i unieszkodliwiania

o zdolnosSci przetwarzania ponad 75 ton na dobe, z wykorzystaniem obrébki

w strzepiarkach odpadéw metalowych, w tym zuzytego sprzetu elektrycznego
i elektronicznego oraz pojazdéw wycofanych z eksploataciji i ich czesci -
Instalacja do mechanicznego strzepienia ztomu.

W instalacji zastosowano rozwigzania, wynikajace z decyzji wykonawczej Komisji (UE)
2018/1147 z dnia 10 sierpnia 2018 r ustanawiajgacej konkluzje dotyczace najlepszych
dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do przetwarzania odpadéw zgodnie

z dyrektywg Paramentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE.

1. W zakresie ogdlnej efektywnosci Srodowiskowej:

Nr konkluzji | Sposéb realizacji w instalacji IPPC
BAT

Wymagania BAT 1 okreslone w Decyzji Wykonawczej Komisji (UE) 2018/1147

z dnia 10 sierpnia 2018 r ustanawiajacej konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych
technik (BAT) w odniesieniu do przetwarzania odpaddw zgodnie z dyrektywa

BAT 1 Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE w zakresie ogdélnej efektywnosci
srodowiskowej sg spetniane przez CMCP poprzez posiadanie stosownych zapiséw
okreslajacych sposo6b postepowania w ramach wdrozonego i certyfikowanego
Zintegrowanego Systemu Zarzadzania.

W zakresie systemu zarzadzania srodowiskowego zaktad stosuje ponadto:

a) utrzymywanie na biezgco systemu zarzadzania srodowiskowego wg normy
ISO 14 001,

b) eksploatowanie instalacji, w sposéb zapewniajgcy wtasciwe funkcjonowanie
urzgdzen technicznych stanowigcych jej wyposazenie, utrzymanie urzgdzen we
wiasciwym stanie technicznym i prawidtowe ich eksploatowanie, w oparciu o stosowne
instrukcje,

c) efektywne wykorzystywanie surowcéw, energii oraz racjonalne zuzycie wody,
d) stosowanie substancji o0 matym potencjale zagrozen,

e) prowadzenie systematycznej analizy wszystkich danych uzyskanych z monitoringu
oraz podejmowanie stosownych dziatan z nich wynikajgcych.
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Zastosowane rozwigzania wynikajace z BAT 5:

Nr konkluzji | Sposéb realizacji w instalacji IPPC
BAT
Wymagania BAT 5 okreslone w Decyzji Wykonawczej Komisji (UE) 2018/1147
z dnia 10 sierpnia 2018r ustanawiajgcej konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych
technik (BAT) w odniesieniu do przetwarzania odpadéw zgodnie z dyrektywg
BAT 5 Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE w zakresie ogélnej efektywnosci

Srodowiskowej sg spetniane przez CMCP poprzez posiadanie stosownych zapiséw
okreslajgcych sposob postepowania w ramach wdrozonego i certyfikowanego
Zintegrowanego Systemu oraz innych dokumentéw wewnetrznych, jak réwniez
przyjetych praktyk.

2. W zakresie ochrony powietrza:

Nr konkluzji
BAT

Sposo6b realizacji w instalacji IPPC

BAT 1
pkt. XIV
BAT 12

Na terenie zakfadu nie przewidziano wdrozenia planu zarzadzania

odorami. Ze wzgledu na rodzaj przetwarzanych odpadéw (ztom stalowy) oraz
charakter instalacji nie stwierdzono wystepowania dokuczliwosci odoréw na
obiekty wrazliwe.

BAT 3

W instalacji do mechanicznego strzepienia ztomu stosuje sie: ukiad odpylajacy
sktadajgcy sie z separatorow powietrzno-grawitacyjnych, cyklonéw i filtrow
tkaninowych. Zanieczyszczone powietrze cyrkuluje w obiegach separator powietrzno-
grawitacyjny/cyklon. W cyklonie wytrgcane sg grubsze frakcje zanieczyszczen.
Cyklicznie czes¢ powietrza zawracana jest do obiegu separatora, a pozostata czesé
kierowana jest na filtr, gdzie wylapywana bedzie najdrobniejsza frakcja
zanieczyszczen. Sprawnos¢ odpylania na poziomie > 90%.

W instalacji do mechanicznego strzepienia ztomu powstaje jeden strumien gazéw
odlotowych powigzanych z procesem mechanicznego strzepienia ztomu stalowego.

® Srednia temperatura w kanale jest uzalezniona od warunkéw atmosferycznych
(jest zbiezna z temperaturg otoczenia),

® strumien objetosci gazow odlotowych jest na poziomie
ok. 40 ty$. Nm¥/h.

BAT 8

Zgodnie z charakterem instalacji (mechaniczna obrobka odpadéw metalowych
w strzepiarkach) monitoring bedzie prowadzony w zakresie ponizszych substancji:

Pyt — wg normy EN 13284-1, czestotliwos¢ raz na 6 miesiecy, catkowite LZO
—wg normy EN 12619, czestotliwos¢ raz na 6 miesiecy.

Zgodnie z BAT monitorowanie ma zastosowanie tylko wtedy, gdy dana substancja
zostata zidentyfikowana jako istotna w strumieniu gazéw odlotowych na podstawie
wykazu, o ktérym mowa w BAT 3.

BAT 10

Zaktad nie bedzie monitorowat emisji odoréw, gdyz dla przedmiotowej
instalacji nie stwierdzono wystepowania dokuczliwosci odoréw na obiekty wrazliwe.

BAT 13

Ze wzgledu na rodzaj przetwarzanych odpadow (ztom stalowy)
oraz charakter instalacji nie stwierdzono wystepowania dokuczliwosci
odoréw.

BAT 14

Zastosowanie kombinaciji ponizszych technik:

d. Stosowanie, podczas przechowywania, obrébki i przetwarzania odpadéw
i materiatow, ktére moga generowac emisje rozproszone, zamknietych budynkéw,
bokséw oraz obudowanych urzgdzen
(np. tasmy przenosnikowe) ktdre pozwala ograniczy¢ rozprzestrzenianie,
gromadzenie i przetwarzanie emisji rozproszonych.

e. Stosowanie zraszania zitomu stalowego w miynie strzepiarki,
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g. Regularne czyszczenie terenéw, na ktérych magazynowane
i przetwarzane sg odpady.

BAT 25

Spetnienie wymagan BAT14d oraz zastosowanie kombinacji ponizszych
technik:

a. Cyklon

b. Filtr tkaninowy

d. Witrysk wody do strzepiarki

Dotrzymanie warto$ci granicznej pytu BAT-AEL — 5 mg/Nm?

3. W zakresie ochrony srodowiska przed hatasem:

W celu redukcjilminimalizacji emisji hatasu zastosowano nastepujace rozwiazania
wynikajgce z konkluzji dotyczgcych najlepszych dostepnych technik BAT

w odniesieniu do przetwarzania odpadow dla instalacji do mechanicznego
strzepienia ztomu.

W zakresie ochrony srodowiska przed hatasem do instalacji zastosowanie maja
konkluzje BAT 1, BAT 17 oraz BAT 18 wymienione w ponizszej tabeli.

NF k(B)RI.:.qu" Spos6b realizacji w instalacji do mechanicznego strzepienia ztomu
CMC Poland Sp. z 0.0. spetnia wymagania w zakresie ogoélnej efektywnosci
BAT 1 Srodowiskowej, poprzez posiadanie stosownych zapisdw okreslajgcych sposob
postepowania, w ramach wdrozonego i certyfikowanego Zintegrowanego Systemu
Zarzadzania.
Wymagania w zakresie hatasu i wibracji sa spetniane przez CMC Poland Sp. z o0.0.
poprzez:

e posiadanie stosownych zapisOw okreslajgcych sposdb postepowania,

BAT 17 w ramach wdrozonego i certyfikowanego Zintegrowanego Systemu
Zarzadzania,

* przestrzeganie zapisow posiadanych decyzji administracyjnych oraz
planowanie wszelkich proceséw inwestycyjnych, uwzgledniajace
minimalizacje negatywnego wptywu na srodowisko.

W instalacji emisje hatasu ograniczono poprzez stosowanie nastepujgcych technik
i dziatan:

e  zlokalizowanie wiekszosci urzadzen instalacji wewnatrz budynkow
o odpowiedniej izolacyjnosci akustycznej Scian i dachu,

e dobdr urzadzen pod katem parametréw akustycznych pozwalajgcych

BAT 18 na dotrzymanie dopuszczalnego poziomu dzwieku w Srodowisku,

e zastosowanie zabezpieczen dzwiekochtonnych na urzadzeniach
0 najwyzszym poziomie mocy akustycznej,

¢ biezgca kontrola stanu technicznego instalacji, w celu wyeliminowania
hatasu wynikajgcego z nieprawidtowe] pracy urzadzen,

e stosowanie srodkéw organizacyjnych w postaci zamykania drzwi, okien,
bram itp.

4.W zakresie gospodarki odpadami:

W instalacji do mechanicznego strzepienia zilomu zastosowano rozwigzania wynikajgce
w szczegolnosci z BAT 2, 4, 24:

Nr konkluzji | Sposéb realizacji w instalacji IPPC
BAT
BAT 2 W zakresie ogdinej efektywnosci srodowiskowej wymagania, BAT 2 pkt. a, b, d, f, g,

sg realizowane przez CMC Poland sp. z 0.0. poprzez posiadanie stosownych
zapisOw okreslajgcych sposéb postepowania w ramach wdrozonego

i certyfikowanego Zintegrowanego Systemu Zarzgdzania oraz innych dokumentéw
wewnetrznych.
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Wymagania okreslone w BAT 2 pkt. ¢ realizowane jest poprzez prowadzenie
ewidencji odpaddw, zastosowanie wewnetrznego systemu teleinformatycznego oraz
systemu BDO.

Wymaganie okreslone w BAT 2 pkt. e realizowane jest na podstawie selektywnego
magazynowania odpaddéw, w wyznaczonych decyzjg administracyjng miejscach.

W celu ograniczenia ryzyka srodowiskowe zwigzane z magazynowaniem odpadow,
m.in.

- selektywne magazynowane odpadow we whasciwy sposéb, w zaleznosci
od rodzaju odpadu, m.in. w opisanych i zamykanych beczkach i/lub
pojemnikach przystosowanych do magazynowania danego rodzaju odpadu
i umozliwiajacych ich transport,

- stanowiska magazynowania odpadéw wyposazone sg w szczelna
posadzke, tam gdzie jest to wymagane,

- miejsc magazynowania odpadéw wyposazone sg m.in. w Srodki gasnicze
i sorbenty, o ile jest to wymagane,

- miejsca magazynowania odpaddw sg usytuowane w taki sposéb, aby
zminimalizowa¢ zbedne postepowanie z odpadami na terenie zaktadu,

- miejsca magazynowania odpadow zlokalizowane sa poza miejscami
newralgicznymi z punktu widzenia ochrony srodowiska czy ochrony p.poz.,

- ustalone zostaly maksymalne dopuszczalne pojemnos$ci miejsc
magazynowania poszczegoélnych odpadéw,

- ilos¢ magazynowanych odpadéw jest regularnie monitorowana pod katem
maksymalnej dopuszczalnej pojemnosci magazynowania.

BAT 4

W zakresie ponownego wykorzystania opakowan:
- dokonywanie napraw palet drewnianych,
- zdawanie palet czy bebnow drewnianych do dostawcy,
BAT 24 - wykorzystywanie beczek po oleju do magazynowania zuzytego oleju,
- wykorzystywanie opakowan po wodzie destylowanej (mauzeréw) jako
srodkow stuzacych do magazynowania odpadéw.

5. W zakresie gospodarki wodno Sciekowej:

Zgodnos¢ z konkluzjami BAT w odniesieniu do przetwarzania odpadow wynikajacymi
z Decyzji Wykonawczej Komisji (UE) 2018/1147 z dnia 10 sierpnia 2018 r.
ustanawiajgacej konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT)

w odniesieniu do przetwarzania odpadow, zgodnie z Dyrektywa Parlamentu
Europejskiego i Rady 2010/75/UE, w zakresie dotyczacym gospodarki wodno-
Sciekowej.
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Nr konkluzji Sposoéb realizacji w instalacji do mechanicznego strzepienia ztomu (IPPC)
BAT
Aktualnie CMC Poland Sp. z 0.0. posiada wdrozony System Zarzadzania
Zintegrowanego.
Sprawdzanie efektywnosci i podejmowanie dziatan korygujacych, ze szczegdinym
uwzglednieniem monitorowania i pomiarow, w tym monitorowania emisji do wody
zawiera procedura PQH-W2-3-08: Pomiary i monitorowanie aspektow
Srodowiskowych.
Wykaz strumieni Sciekow:
a. Scieki powstajace w procesie technologicznym, prowadzonym w instalaciji —
kondensat wytwarzany przy produkcji sprezonego powietrza na sprezarce,
w ilosci maksymalnej 200 I/rok oraz Scieki przemystowe stanowigce wody
BAT 1 opadowe i roztopowe z miejsc magazynowania odpadéw, w ilosci
7 925,62 m®rok, podczyszczane w separatorze i wprowadzane do zakiadowej
kanalizacji przemystowo-deszczowej, a nastepnie podczyszczane
w piaskowniku 4-komorowym.
Scieki przemystowe sg odprowadzane, wraz ze $ciekami z innych instalacji
oraz wodami opadowymi i roztopowymi pochodzgcymi z terenu zakladu
(powstajgcymi niezaleznie od eksploatacji instalacji) do Potoku tosnickiego,
na podstawie odrebnego pozwolenia wodnoprawnego.
b. $Scieki bytowe — odprowadzane za posrednictwem zaktadowej kanalizacji
sanitarnej do kanalizacji miejskiej administrowanej przez Rejonowe
Przedsiebiorstwo Wodociggdéw i Kanalizacji Sp. z 0.0. w Zawierciu.
BAT 3 Praca instalacji do mechanicznego strzepienia ztomu bedzie sie wigzala z emisja

Sciekéw przemystowych do wéd.

Metody oczyszczania Sciekdw

Instalacja do mechanicznego strzepienia ztomu jest Zzrédtem Sciekdéw przemystowych
powstajgcych w procesie technologicznym, w ilosci 200 I/rok oraz Sciekéw
przemystowych, stanowigcych wody opadowe i roztopowe z miejsc magazynowania
odpadéw, w ilosci 7 925,62 m®/rok.

Scieki te odprowadzane sa, poprzez zakltadowa kanalizacje, do separatora
lamelowego strzepiarki. Do tego samego separatora odprowadzane sg rowniez wody
opadowe i roztopowe z miejsc magazynowania odpadoéw — stanowigce Scieki
przemystowe, ktre kierowane sg wczesniej do dwéch osadnikéw. W osadnikach
zachodzi proces sedymentacji zanieczyszczen. Scieki z osadnikéw, po sedymentacii,
przepompowywane sa do separatora lamelowego z komorg szlamowa, o0 wydajnosci
nominalnej 60 dm®sek. W separatorze $cieki podlegajg procesom flotacji

i sedymentacji. Gwarantowana zawarto$¢ weglowodoréw ropopochodnych na
odptywie — ponizej 5 mg/dm?®. Z separatora oczyszczone Scieki kierowane sg do
kolektora gtownego kanalizacji przemystowo-deszczowej zaktadu i dalej do
piaskownika czterokomorowego. Piaskownik czterokomorowy jest centralnym
urzadzeniem oczyszczajgcym scieki przemystowe z instalacji IPPC do mechanicznego
strzepienia ztomu. Wyposazony jest on w krate i urzagdzenia do usuwania
weglowodoréw ropopochodnych.

Cechy charakterystyczne Sciekow z instalacji IPPC do mechanicznego strzepienia
zlomu:

- temperatura: 10 — 12°C

-odczyn pH: 7,5-8,5

- substancje zidentyfikowane w Sciekach jako istotne:

e ChZT, OWO,
e Zawiesina ogélna,
¢ Indeks oleju weglowodorowego,
- substancje zidentyfikowane w Sciekach jako nieistotne:

e Metale i metaloidy: arsen (As)*, kadm (Cd), chrom (Cr), miedz (Cu), nikiel (Ni),
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Sposoéb realizacji w instalacji do mechanicznego strzepienia ztomu (IPPC)

otéw (Pb), cynk (Zn), rte¢ (Hg)*

* ze wzgledu na fakt, ze arsen zostaft zidentyfikowany w Sciekach jako substancja nieistotna,
monitoring nie obejmuje arsenu (zgodnie z wnioskiem Strony)

* ze wzgledu na fakt, Ze rte€ zostata zidentyfikowana w Sciekach jako substancja nieistotna i
wystepuje ponizej granicy oznaczalnosci, monitoring nie obejmuje rteci (zgodnie
Z wnioskiem Strony)

¢ Kwas perfluorooktanowy (PFOA)*

e Kwas perfluorooktanosulfonowy (PFOS)*

* ze wzgledu na fakt, ze PFOA i PFOS zostaly zidentyfikowane w sSciekach jako substancje
nieistotne, monitoring nie obejmuje PFOA i PFOS (zgodnie z wnioskiem Strony)

Scieki przemystowe z instalacji IPPC do mechanicznego strzepienia ztomu sg
wprowadzane do Potoku tosnickiego w mieszaninie, wraz ze sciekami z innych
instalacji oraz z wodami opadowymi i roztopowymi pochodzacymi z terenu zaktadu
(powstajgcymi niezaleznie od eksploatacji instalacji), na podstawie odrebnego
pozwolenia wodnoprawnego.

BAT 6

Zaktad prowadzi monitoring Sciekéw przemystowych z instalacji w zakresie

nastepujacych parametrow:
- ChZT lub OWO*

- Zawiesina og0lna

- Indeks oleju weglowodorowego

- Metale i metaloidy: kadm (Cd), chrom (Cr), miedz (Cu), nikiel (Ni), otéw (Pb),
cynk (Zn)

* Monitoruje sie OWO albo ChZT. Preferowanym wariantem jest OWO, poniewaZz jego
monitorowanie nie wigze sie ze stosowaniem bardzo toksycznych zwigzkow.

Lokalizacja miejsca poboru prob — studzienka KD12, miejsce w ktorym Scieki
przemystowe opuszczajg instalacje poprzez dwa osadniki wstepne, separator
lamelowy z komorg szlamowa;:

- dziatka nr 230/17 (obreb: Zawiercie),

- wspétrzedne w uktadzie 2000: X:5596061.26 Y:7390699.35.

BAT 7

W przedmiotowej instalacji prowadzony jest nastepujacy proces przetwarzania
odpaddw - mechaniczne przetwarzanie odpadow — strzepienie ztomu.

Aktualnie pozwolenie zintegrowane nie naktada obowigzku monitoringu

w zakresie emisji $ciekéw do $rodowiska. Scieki przemystowe z instalacji

do mechanicznego strzepienia ztomu, po podczyszczeniu w piaskowniku
4-komorowym — wprowadzane sg wraz ze Sciekami z innych instalacji oraz

z wodami opadowymi i roztopowymi - ktére powstaja niezaleznie od eksploataciji
instalacji - do Potoku tos$nickiego, na podstawie odrebnego pozwolenia
wodnoprawnego.

Pozwolenie zintegrowane naklada obowigzek monitoringu zrzutu bezpo$redniego do
odbiornika wodnego w punkcie, w ktérym emisja opuszcza instalacje,
tj. w studzience KD12 w nastepujacym zakresie:
- Ogolny wegiel organiczny (OWO) — z czestotliwoscig raz w miesigcu (zgodnie
z normg EN 1484)"
" monitoruje sie OWO albo ChZT. Preferowanym wariantem jest OWO, poniewaz
jego monitorowanie nie wigze sie ze stosowaniem bardzo toksycznych zwigzkow.
- Zawiesina ogo6lna — z czestotliwos$cig raz w miesigcu (zgodnie z normg
EN 872)
- Indeks oleju weglowodorowego (HOI) — z czestotliwoscig raz w miesigcu (zgodnie z
normg EN ISO 9377-2)
- Metale i metaloidy: kadm (Cd), chrom (Cr), miedz (Cu), nikiel (Ni), otéw (Pb),
cynk (Zn) - z czestotliwos$cig raz w miesigcu (zgodnie z normg EN ISO 11885)

Lokalizacja miejsca monitoringu — studzienka KD12, miejsce w ktérym Scieki
przemystowe opuszczajg instalacje:
- dziatka nr 230/17 (obreb: Zawiercie),
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- wspétrzedne w uktadzie 2000: X:5596061.26 Y:7390699.35.

Monitorowanie substanciji, takich jak: arsen (As), rte¢ (Hg), PFOA, PFOS

nie ma zastosowania, gdyz substancje te nie zostaly zidentyfikowane jako istotne
w wykazie sciekéw, o ktérym mowa w BAT 3.

Metale i metaloidy takie jak: kadm (Cd), chrom (Cr), miedz (Cu), nikiel (Ni), otéw (Pb),
cynk (Zn), pomimo iz nie zostaly zidentyfikowane jako istotne w wykazie $ciekdw,
0 ktérym mowa w BAT 3, zostaly objete monitoringiem, zgodnie z wnioskiem Strony.

BAT 11

llo$¢ wody pobranej do procesu technologicznego instalacji do mechanicznego
strzepienia zlomu jest monitorowana, za pomocg licznikéw z odczytami, raz na
miesigc.

Ze wzgledu na to, iz w trakcie procesu strzepienia ztomu, w wyniku tarcia, wyzwalane
sg duze ilosci ciepta, podawana jest mgta wodna, ktérej celem jest schtodzenie miyna
i ztomu, co powoduje odparowanie wody wprowadzonej do procesu.

Zrzut Sciekéw przemystowych z instalacji do mechanicznego strzepienia ztomu jest
zZwigzany z wytwarzaniem kondensatu przy produkcji sprezonego powietrza oraz
Sciekami przemystowymi, stanowigcymi wody opadowe i roztopowe z miejsc
magazynowania odpadow.

llos¢ Sciekdéw przemystowych okreslana jest na podstawie czasu pracy urzadzenia

do produkcji sprezonego powietrza.

llo$¢ Sciekdéw przemystowych, stanowiacych wody opadowe i roztopowe z miejsc
magazynowania odpadow, okreslana jest na podstawie $redniej rocznej sumy opadow
atmosferycznych dla miasta Zawiercie i powierzchni, m.in. miejsc magazynowania
odpadow w instalacji do mechanicznego przetwarzania ztomu.

Zaktad prowadzi monitoring rocznego zuzycia wody oraz rocznego wytwarzania
Sciekéw przemystowych z instalacii.

BAT 19

W przedmiotowej instalacji stosuje sie kombinacje nastepujacych technik:

a) Gospodarka wodna — optymalizuje sie wtryskiwanie wody do miyna strzepiarki,
stosujac mgte wodng. Woda na potrzeby technologiczne (tj. ciagtego zraszania ztomu
w komorze strzepiarki, ewentualnego gaszenia ziomu w komorze strzepiarki), bedzie
pobierana bezzwrotnie. Woda podawana do ciagtego zraszania ztomu odparowuje na
calej linii technologiczne;.

b) Recyrkulacja wody — nie stosuje sie.

¢) Powierzchnia nieprzepuszczalna — zapewniona jest powierzchnia
nieprzepuszczalna na terenie instalacji do mechanicznego strzepienia ztomu oraz
w miejscach magazynowania odpadéw do przetwarzania, jak i po przetworzeniu.

d) Techniki ograniczania prawdopodobienstwa przelewow i awarii zbiornikow

i pojemnikéw oraz ich wptywu — nie stosuje sie.

e) Zadaszenie obszaréw magazynowania i przetwarzania odpadow — Stosuje sie

zadaszenie miejsc magazynowania odpadéw po przetworzeniu. Nie ma technicznej

mozliwosci zadaszenia odpadéw przewidzianych do przetworzenia, poniewaz
stanowitoby ono ograniczenie dla pracy urzadzen stuzacych do roztadunku/ zatadunku
ztomu oraz kiprowania.

f) Segregacja Sciekéw — stosuje sie.

o Scieki przemystowe z instalacji odprowadzane sa odrebna kanalizacja
przemystowo-deszczowg, wraz z wodami opadowymi i roztopowymi, do Potoku
tosnickiego, na podstawie odrebnego pozwolenia wodnoprawnego.

» Scieki bytowe odprowadzane sg odrebna kanalizacjg sanitarng do urzadzeri
kanalizacyjnych Rejonowego Przedsiebiorstwa Wodociggéw i Kanalizaciji
Sp. z 0.0. w Zawierciu.

g) Odpowiednia infrastruktura odwadniajgca — instalacja do mechanicznego
strzepienia ztomu zostata na etapie planowania wyposazona w odpowiednig
infrastrukture odwadniajaca, ktéra zbiera wody opadowe z terenu instalacji oraz
Z terenu miejsc magazynowania odpadow — ktére stanowig Scieki przemystowe
i odprowadza je do dalszego oczyszczania.
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Sposoéb realizacji w instalacji do mechanicznego strzepienia ztomu (IPPC)

h) Przepisy dotyczgce projektowania i konserwacji umozliwiajgce wykrycie i naprawe
wyciekdw — nie stosuje sie.

i) Odpowiednia pojemnosc¢ zbiornika buforowego — nie stosuje sie.

Zaktad stosuje kombinacije technik wymienionych w punktach a), c). e), f
BAT 19.

BAT 20

Aby ograniczy¢ emisje substancji do wody zastosowano nastepujacg technike:

- Oddzielanie fizyczne: separator lamelowy z komorg szlamowag i dwa osadniki
wstepne oraz ,ha wyjsciu z zakladu” piaskownik 4-komorowy.

Pozwolenie zintegrowane naktada obowigzek okreslenia pozioméw emisiji
powigzanych z najlepszymi dostepnymi technikami (BAT AELS) w odniesieniu do
zrzutu bezpos$redniego do odbiornika wodnego w punkcie, w ktérym emisja opuszcza
instalacje, tj. w studzience KD12 w nastepujgcym zakresie:
-  OWO -60 mg/l*
" Zastosowany ma poziom emisji powiazany z najlepszymi dostepnymi technikami
w odniesieniu do ChZT lub poziom emisji powigzany z najlepszymi dostepnymi
technikami w odniesieniu do OWO. Monitorowanie OWO stanowi preferowane
rozwigzanie, poniewaz nie wigze sie z wykorzystaniem bardzo toksycznych zwigzkow.
- Zawiesina ogolna — 60 mg/I
- Indeks oleju weglowodorowego — 10 mg/I
- Kadm - 0,05 mg/I
- Chrom - 0,15 mg/|
- Miedz - 0,5 mg/l
- Otéw - 0,3 mg/l
"gérna granica zakresu wynosi 0,3 mg/l w przypadku mechanicznej obrobki odpadéw
metalowych w strzepiarkach
Nikiel — 0,5 mg/l
- Cynk-2mg/l*
"gérna granica zakresu wynosi 2 mg/l w przypadku mechanicznej obrébki odpadéw
metalowych w strzepiarkach

6. W zakresie efektywnego wykorzystania energii:

Nr konkluzji
BAT

Sposab realizacji w instalaciji IPPC

BAT 23

Wymagania BAT 23 okreslone w Decyzji Wykonawczej Komisji (UE) 2018/1147

z dnia 10 sierpnia 2018 r ustanawiajacej konkluzje dotyczace najlepszych
dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do przetwarzania odpadéw zgodnie

z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE w zakresie efektywnoSci
energetycznej sg spetniane przez CMC poprzez stosowanie technik wskazanych

w BAT 23 (pkt a,b)

BAT 28

Wymagania BAT 28 okreslone w Decyzji Wykonawczej Komisji (UE) 2018/1147

z dnia 10 sierpnia 2018 r ustanawiajacej konkluzje dotyczace najlepszych
dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do przetwarzania odpadéw zgodnie z
dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE w zakresie efektywnosci
energetycznej sg spetniane przez CMCP poprzez w petni kontrolowane przez
operatora strzepiarki podawanie odpadéw do miyna pozwalajgce zabezpieczy¢
instalacje przed zniszczeniem oraz wyprodukowanie odpowiedniej iloSci ztomu
strzepionego.
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W ramach BAT monitoruje sie roczne zuzycie wody, energii i surowcéw, a takze roczne
wytwarzanie pozostatosci i Sciekow, z czestotliwoscig co najmniej raz w roku.

Nr konkluzji | Sposéb realizacji w instalacji IPCC

BAT
Wymagania okreslone w BAT11 Decyzji Wykonawczej Komisji (UE) 2018/1147
z dnia 10 sierpnia 2018 r ustanawiajgcej konkluzje dotyczace najlepszych
dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do przetwarzania odpadéw zgodnie
BAT 11 z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE sa spetnione poprzez

zastosowanie szczego6towej kontroli i rejestracji procesow technologicznych i pracy
instalacji poprzez stosowanie narzedzi i form monitorowania np. licznikow,
dokumentow (np.faktur, prowadzenie ewidencji odpadowej), systemow
teleinformatycznych (np.wewnetrznych oraz BDO).

7. W zakresie emisji powstajacej w wyniku awarii i incydentéw:

Nr konkluzji BAT Sposob realizacji w instalacji IPCC

Wymagania BAT 21 okres$lone w Decyzji Wykonawczej Komisji (UE)
2018/1147 z dnia 10 sierpnia 2018 r ustanawiajacej konkluzje dotyczace
najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do przetwarzania
odpaddéw zgodnie z dyrektywg Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE
w zakresie emisji powstajgcej w wyniku awarii i incydentéw sa spetniane
przez CMCP poprzez posiadanie stosownych zapisdw okreslajagcych sposéb
BAT 21 postepowania w ramach wdrozonego i certyfikowanego Zintegrowanego
Systemu Zarzadzania, stosowanie srodkow technicznych (np. systemy
przeciwpozarowe, gasnice reczne czy awaryjny wytacznik pradu),
niezbednych srodkéw zaradczych na wypadek wystgpienia awarii oraz
zwiekszania Swiadomosci pracownikéw, poprzez cykliczne szkolenia
zwigzane z dziataniami ppoz. oraz awarii przemystowymi poprzez stosowanie
technik wskazanych w BAT (pkt .a,b,c).

Wymagania BAT 27 okre$lone w Decyzji Wykonawczej Komisji (UE)
2018/1147 z dnia 10 sierpnia 2018 r ustanawiajacej konkluzje dotyczace
najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do przetwarzania
odpaddéw zgodnie z dyrektywg Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE
w zakresie deflagracji sg spetniane przez CMC poprzez kontrolowany proces
zakupu ztomu jako materiatu wsadowego do produkcji. Wymagania

w zakresie jakosci ztomu okreslone sg w ramach wdrozonego

BAT 27 i certyfikowanego Zintegrowanego Systemu Zarzadzania oraz innych
dokumentéw wewnetrznych. Ponadto instlacja do mechanicznego przerobu
zlomu posiada szereg zabezpieczen technicznych m.in.:

- zraszanie podawanego do strzepienia ztomu.

- klatka znajdujgca sie nad miynem, ktéra

w razie wybuchu uniemozliwia wydostanie

sie w sposob niekontrolowany strzepionych odpadéw na zewnatrz,

- odporne na potencjalne zdarzenia szyby zabezpieczajgce operatora
strzepiarki.

VI. Zakres i spos6b monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiar

i ewidencja wielkosci odpadow.

1. Monitoring efektywnos$ci wykorzystania zasobéw i energii.

Na Walcowni Wyrobéw Dtugich prowadzony jest monitoring efektywnosci
wykorzystania zasobow i energii. W ramach monitoringu prowadzone sg pomiary gazu

I powietrza podawanych do procesu spalania w przestrzeni pieca grzewczego oraz
rejestrowane sg parametry technologiczne dla potrzeb interpretacji wynikOw pomiarow:

- podstawowe parametry pracy i rzeczywiste wydajnosci linii technologicznych,
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- ilos¢ podawanych surowcow,

- ilos¢ wytwarzanych produktéw koncowych rodzaj i ilos¢ stosowanych mediow
i materiatdbw pomocniczych (paliw, energii elektrycznej).

Na linii do mechanicznego strzepienia ztomu stalowego prowadzony jest monitoring
efektywnosci wykorzystania zasobow i energii. W ramach monitoringu prowadzone sg
systematyczne pomiary oraz rejestrowane sa, zgodnie z BAT 11 i BAT 28, parametry
technologiczne dla potrzeb interpretacji wynikow:

- podstawowe parametry pracy i rzeczywiste wydajnosci linii technologicznych,

- rodzaje i iloSci przetwarzanych ztoméw stalowych,

- rodzaje i ilosci wytwarzanych odpadow i produktéw korcowych,

- rodzaj i ilo$¢ stosowanych mediéw i materiatbw pomocnicznych (paliw, energii
elektrycznej i wody).

2. Monitoring emisji do powietrza.

W zakresie monitoringu emisji z instalacji IPPC nalezy wykonywac¢ pomiary wielkosci
emisji do powietrza, zgodnie z wymaganiami dotyczgcymi monitorowania okreslonymi
w konkluzjach BAT:
- piec grzewczy i emitor E-10:

e pyt[mg/Nm® — jedna seria pomiarowa raz na 6 miesiecy,

e NOx [mg/Nm?®] — jedna seria pomiarowa raz na 6 miesiecy,

e CO[mg/Nm? — jedna seria pomiarowa w roku,

- emitor E-11: dwie serie pomiarowe w roku w zakresie pytu (pyt ogétem = pyt
zawieszony PM10 = pyt zawieszony PM2,5) oraz catkowitego LZO.

W ramach BAT nalezy monitorowac emisje z kominéw do powietrza, zgodnie

z normami EN. Jezeli normy EN nie sg dostepne, w ramach BAT nalezy stosowac
normy ISO, normy krajowe lub inne miedzynarodowe normy zapewniajgce uzyskanie
danych o rownorzednej jako$ci naukowej.

3. Monitoring wéd i Sciekéw.

Monitoring wéd

Nie ustala sie warunkow i monitoringu w zakresie poboru wod powierzchniowych

(z rzeki Warty) i wéd podziemnych (ze zlokalizowanego na terenie Zaktadu ujecia wéd
podziemnych), w ktére zaopatrywana jest instalacja Walcowni Wyrobéw Dtugich

i instalacja do mechanicznego przerobu ztomu, gdyz wody te nie sg pobierane
wytacznie na potrzeby tych instalacji IPPC. Kwestie te okreslajg odrebne pozwolenia
wodnoprawne.

Monitoring $ciekéw

a) Nie ustala sie warunkow emisji i monitoringu mieszaniny $ciekéw przemystowych,
wprowadzanych do Potoku tosnickiego, gdyz Scieki przemystowe z instalacji IPPC
— Walcowni Wyrobéw Dtugich i instalacji do mechanicznego strzepienia ztomu
— sg wprowadzane do srodowiska w mieszaninie ze Sciekami z innych instalacji
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b)

4,

oraz z wodami opadowymi i roztopowymi, ktére powstajg niezaleznie od eksploataciji
instalacji. Kwestie te okre$la odrebne pozwolenie wodnoprawne.

Zgodnie z najlepszymi dostepnymi technikami BAT w odniesieniu do przewarzania

odpadow (WT), dla instalacji IPPC do mechanicznego strzepienia ztomu

— w zakresie ,bezposredniego zrzutu” Sciekdédw do wod, ustala sie monitoring emisiji

Sciekow przemystowych do Potoku tosnickiego. Monitoring jakosci Sciekow

przemystowych z instalacji do mechanicznego strzepienia ztomu realizowany winien

by¢ zgodnie z zapisami BAT 7 konkluzji BAT dla WT, tj.:

- w miejscu, w ktérym Scieki przemystowe opuszczajg instalacje (studzienka
KD12),

-z czestotliwoscig raz w miesigcu,

- zgodnie z normami EN (jezeli normy EN sa niedostepne, w ramach BAT nalezy
stosowac normy ISO, normy krajowe lub inne miedzynarodowe normy
zapewniajgce uzyskanie danych o rownowaznej jakosci naukowej),

- w zakresie wskaznikow: ogdllny wegiel organiczny (OWO), zawiesina ogolna,
indeks oleju weglowodorowego (HOI), metale i metaloidy: kadm, chrom, miedz,
otow, nikiel, cynk.

Zgodnie z najlepszymi dostepnymi technikami BAT w odniesieniu do przetwérstwa

metali zelaznych (FMP), dla instalacji IPPC Walcowni Wyrobéw Dtugich —

w zakresie ,bezposredniego zrzutu” Sciekdédw do wod, ustala sie monitoring emisiji

Sciekow przemystowych do Potoku tosnickiego. Monitoring jakosci Sciekow

przemystowych z instalacji Walcowni Wyrobow Diugich realizowany winien byc

zgodnie z zapisami BAT 8 konkluzji BAT dla FMP, tj.:

- w punkcie, w ktdrym emisja opuszcza zespot urzadzen (studzienka D13),

-z czestotliwoscig raz na miesiac,

- zgodnie z normami EN (jezeli normy EN sa niedostepne, w ramach BAT nalezy
stosowac normy I1SO, normy krajowe lub inne miedzynarodowe normy
zapewniajgce uzyskanie danych o rownowaznej jakosci naukowej),

- w zakresie wskaznikow: zawiesina ogolna (TSS), ogolny wegiel organiczny
(OWO) lub chemiczne zapotrzebowanie na tlen (ChZT), indeks oleju
weglowodorowego (HOI), metale: zelazo, cynk.

Monitoring hatasu.

Okresowe pomiary hatasu z instalacji IPPC w Srodowisku nalezy prowadzi¢ na granicy
terenow podlegajacych ochronie akustycznej potoznej najblizej zaktadu, w porze nocnej
I porze dziennej w trzech punktach, tj. na kierunku: po stronie potudniowo-wschodniej,
potnocno-wschodniej oraz potnocno-zachodniej, z czestotliwoscig raz na 2 lata.

5.

Ewidencja wytwarzania i przetwarzania odpadow.

CMC Poland Sp. z 0.0. w Zawierciu zobowigzana jest do prowadzenia jakosciowej
i iloSciowej ewidencji odpadow, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

VII. Eksploatacja instalacji w uzasadnionych technologicznie warunkach

odbiegajacvch od normalnych oraz sposéb zapobiegania wystepowaniu
i ograniczaniu skutkéw awarii oraz postepowania w przypadku jej wystapienia.
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Eksploatacja instalacji walcowania na gorgco moze byc¢ prowadzona przy petnej
sprawnosci jej poszczegodlnych elementéw. Inne warianty funkcjonowania instalacji to:
- postQj technologiczny - instalacja nie funkcjonuje - brak emisiji,

- remont - instalacja nie funkcjonuje - brak emisiji,

- awaria - urzgdzenia wytgczajg sie automatycznie.

Nie okresla sie warunkoéw wprowadzania do powietrza gazow i pytdbw w warunkach
odbiegajacych od normalnych, takich jak rozruch lub zatrzymanie urzgdzen instalaciji
IPPC, gdyz wielkos¢ emisji do powietrza nie ulega istotnej zmianie w stosunku

do warto$ci okreslonych w niniejszej decyzji dla okresu normalnej pracy instalacji.

W przypadku wystgpienia zaktocen podczas prowadzenia procesu technologicznego,
obowigzujgce procedury technologiczne nakazujg wytgczenie pracy zrodet

z eksploatacji, a stuzby utrzymania ruchu usuwajg niezwtocznie przyczyne
nieprawidtowosci.

Nie przewiduje sie dla instalacji do mechanicznego przerobu ztomu funkcjonowania
w warunkach odbiegajgcych od normalnych.

W warunkach odbiegajacych od normalnych, w szczegoélnosci takich jak: awaria
urzadzen czy wytaczenia, zwigzane z przerwag w dostawach medidéw (energii), nie
przewiduje sie zwiekszonej emisji. W takich sytuacjach awaryjnych nastepuje
wytaczenie - zatrzymanie catej instalacji przerobu ztomu, a tym samym jej wytgczenie.
Po wylgczeniu dostaw energii elektrycznej nastepuje zanik realizowanego procesu
technologicznego w strzepiarce i sortowni metali zelaznych, czemu towarzyszy brak
emisji pytu do otoczenia.

Awaria uktadu odpylajacego, ktory jest integralng czescia Linii Zelaznej, powoduje
zatrzymanie linii i brak emisji pytu do powietrza.

Ewentualne awarie na instalacji nie spowodujg wzrostu emisji zanieczyszczen

do powietrza.

Remonty i konserwacje poszczegolnych linii i urzadzen beda przeprowadzane w trakcie
ich zaplanowanych postojow.

Dla instalacji Walcowni wyrobow dtugich oraz linii do przerobu ztomu obowigzujg
nastepujgce zasady postepowania w przypadku awarii:

- przerywany bedzie proces technologiczny na obiekcie, gdzie wystepuje awaria,

o ile bedzie to mozliwe i nie spowoduje innych powazniejszych zagrozen,

- odcina sie doptyw substancji niebezpiecznych do miejsca awarii,

- ogranicza sie zasieg rozlewu lub wycieku przez budowe prowizorycznych obwatowan,
- usuwa sie ze strefy zagrozenia osoby postronne lub nie wyposazone w stosowne
Srodki ochrony osobistej,

- zbiera sie i usuwa z miejsc awarii substancje niebezpieczne na miejsca czasowego
magazynowania lub kieruje sie wycieki do neutralizacji na zewnatrz,

- kieruje sie do akcji ratunkowej wytgcznie osoby przeszkolone i wyposazone

w odpowiednie do sytuacji Srodki ochrony osobistej.

Do sposobéw ograniczenia skutkéw awarii haleza:
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- ograniczenie ilosci 0s6b mogacych przebywac jednoczes$nie w miejscu
magazynowania substancji niebezpiecznej lub prowadzenia rob6t stwarzajacych
zagrozenie,
- wyposazenie wszystkich narazonych na niebezpieczenstwo w odziez ochronna,
sprzeti Srodki ochrony osobistej,
- stosowanie rozwigzan techniczno-organizacyjnych ograniczajgcych skutki awarii:
- zabezpieczenia miejsc magazynowania i roztadunku substancji
niebezpiecznych przez zastosowanie betonowych, szczelnych nawierzchni,
- zabudowa w stacjach olejowych (smarowych i hydraulicznych) studzienek
ociekowych, z zainstalowanymi pompami i kanatow mogacych odprowadzi¢
ewentualne wycieki do studzienek, skad bedg wypompowywane i wywozone
na zewnatrz do recyklingu,
- zabudowa tac lub obuddéw z wyktadzinami kwasoodpornymi, zabezpieczajgcymi
substancje niebezpieczne pod zbiornikami magazynowymi i w miejscach
roztadunku/zatadunku olejow,
- mozliwos¢ przepompowywania olejow pomiedzy poszczegolnymi zbiornikami
magazynowymi (do niepetnych zbiornikéw lub beczek),
- wyposazenie sieci przesytowych olejow z magazynéw do wezta odbiorczego,
w systemy zaworéw odcinajgcych i bezpieczenstwa,
- stosowanie oznakowani zewnetrznych i opisow na zbiornikach magazynowych,
beczkach i innych,
- szczegotowe procedury wysyiki i przyjecia olejow (petna kontrola urzadzen,
wpisy do dokumentaciji),
- petna wentylacja obiektu, w ktérym magazynowane bedg oleje, konstrukcja
obiektu niepalna, niekorodujaca, lekka itp.,
- wyposazenie obiektu w sprzet i Srodki do neutralizacji wycieku substancji
niebezpiecznych,
- wyposazenie obiektu w sprzet p.poz.

W razie wystagpienia awarii moggcej powodowac znaczne zanieczyszczenie
Srodowiska, nalezy bezzwtocznie powiadomi¢ wtasciwy organ Panstwowej Strazy
Pozarnej i Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska w Katowicach oraz
przekazac¢ tym organom informacje o:

- okolicznosciach awarii,

- niebezpiecznych substancjach zwigzanych z awarig co umozliwi dokonanie oceny
skutkéw awarii dla ludzi i Srodowiska,

- podjecia dziatan ratunkowych.

CMC Poland Sp. z 0.0. w Zawierciu nie zalicza sie do Zaktadu o duzym lub
zwiekszonym ryzyku wystapienia awarii przemystowej.

Walcownia wyrobow dtugich oraz instalacja do mechanicznego przerobu ztomu nie
stwarzajg mozliwosci wystgpienia powaznej awarii przemystowej.

CMC Poland Sp. z 0.0. w Zawierciu wdrozyta do stosowania w 2012 r. w ramach
Zintegrowanego Systemu Zarzadzania instrukcje pn. ,,Zasady zapobiegania awariom
i usuwania skutkéw w razie zagrozenia srodowiska" oraz instrukcje dotyczace:
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- zapewnienia jakosci dostaw ztomu stalowego,
- postepowania w zakresie wykrywania materiatéw radioaktywnych w dostawach ztomu,
- postepowania z materiatami niebezpiecznymi i wybuchowymi.

Teren zaktadu, w tym rejon lokalizacji instalacji do mechanicznego przerobu ztomu oraz
Walcowni wyrobow dtugich, wyposazony jest w 0znaczonag, opisang i sprawng sie¢
hydrantow, centralny punkt wymiany gasnic oraz w wydziatowe, stanowiskowe punkty
gasnicze (gasnice sSniegowe,proszkowe i pianowe).

VIIl. Zobowiazuje sie¢ CMC Poland sp. z 0.0. do:

1. Archiwizowania danych dotyczgcych monitoringu Srodowiska i kontroli eksploatacii

instalacji wymienionych w niniejszej decyzji.

2. Prowadzenia pomiaréw emisji do powietrza okreslonych w niniejszej decyzji.

3. Sporzadzania sprawozdan z pomiarow uwzgledniajgcych:

a) parametry technologiczne instalacji i urzadzen, wystepujgce w okresie

pomiarowym,

b) wskazniki emisji odniesione do rzeczywistej wielkosSci produkcji mierzonego Zrodta

technologicznego,

c) analize uzyskanych wynikow pomiaréw wraz z uzasadnieniem technologicznym,

wykazanych zmian wskaznikow w stosunku do poprzedniej serii pomiarowej.

4. Przechowywania sprawozdan z pomiarow przez okres 5 lat.

5. Prowadzenia ewidencji wielkosci emisji do powietrza z instalacji IPPC wyznaczonych
na podstawie pomiaréw oraz ewidencji czasu pracy zrédet emisji, wielkosci produkcji
oraz zuzywanych surowcow i paliw.

6. Utrzymania we wtasciwym stanie technicznym punktow stuzacych do pomiaréw
kontrolnych emisji do powietrza zlokalizowanych zgodnie z obowigzujgca norma
oraz wykonywania pomiarOw natezenia przeptywu spalin i stezenia substanciji
w gazach odlotowych zgodnie z przyjetymi metodykami oraz obowigzujgcymi
normami.

7. Przedkiadania do Departamentu Ochrony Srodowiska Urzedu Marszatkowskiego
Wojewddztwa Slaskiego oraz Wojewodzkiego inspektoratu Ochrony Srodowiska
w Katowicach sprawozdan obejmujacych:

- wyniki pomiarow emisji gazow do powietrza prowadzonych w zakresie
okreslonym w punkcie V1.2 niniejszej decyzji - w terminie 30 dni od wykonania
pomiarow,

- dane dotyczace wielkosci emisji rocznej, ustalonej na podstawie prowadzonej

- zgodnie z pkt. VIIL.5 ewidencji - w terminie 31 dni od zakonczenia danego roku

- kalendarzowego.

8. W przypadku zmian warunkéw okreslonych w pozwoleniu spotka CMC Poland
Sp. z 0.0. z siedzibg w Zawierciu, ul. Pitsudskiego 82, powinna ztozy¢ wniosek
o dokonanie tych zmian w posiadanym pozwoleniu.

9. Zgodnie z art. 76 ust.1 ustawy o odpadach, nalezy raz w roku przedtozy¢
marszatkowi wojewoddztwa zbiorcze zestawienie danych o rodzajach i iloSciach
wytworzonych odpadow i gospodarowaniu nimi w terminie do dnia 15 marca za
poprzedni rok kalendarzowy.
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IX. Oddziatywanie transgraniczne i oddziatywanie na obszary ,,Natura 2000".

Przedmiotowa instalacja zlokalizowana jest w pétnocnej czesci wojewodztwa $lgskiego,
w znacznej odlegtosci od granic Rzeczpospolitej Polskiej. Uwzgledniajgc analizy
rozprzestrzeniania sie zanieczyszczen w powietrzu atmosferycznym przedstawione we
wniosku stwierdzono ze nie wystepuje ryzyko transgranicznego przemieszczania sie
zanieczyszczen i oddziatywania na srodowisko poza granicami kraju. Nie ma zatem
koniecznosci okreslania sposobow ograniczenia oddziatywan transgranicznych na
Srodowisko.

X. Postepowanie po zakonczeniu dziatalno$ci instalacji i urzadzen.

Zakonczenie dziatania instalacji i urzadzen, zgodnie z art. 31, 32 i 33. Prawa
Budowlanego, bedzie wymagac pozwolenia na rozbiorke, a tym samym wdrozenia
procedury ocen oddziatywania na srodowisko, co oznacza koniecznosc¢:

- uzyskania przez inwestora wszystkich wymaganych czastkowych pozwolen

i uzgodnieh z lokalnymi wiadzami,

- ztozenia wniosku o pozwolenie na rozbiérke obiektu,

- opracowania oddziatywania na Srodowisko.

Caly przebieg likwidacji bedzie monitorowany i rejestrowany, gdyz odpowiedzialnym

za prawidtowy przebieg i ewentualng degradacje srodowiska jest prowadzacy instalacje.
Zgodnie z wytycznymi BREF przy likwidacji nalezy dgzyc¢ do:

- minimalizaciji ilo$ci ziemi wydobywanej z wykopdw, ograniczenia jej przemieszczania

i ewentualnego zabezpieczenia przed zanieczyszczeniem,

- opracowania harmonogramu likwidacji urzgdzen obiektow,

- dokonania oceny zanieczyszczenia srodowiska po likwidacji obiektu.

Wszystkie wytworzone na etapie likwidacji instalacji odpady, bedg przekazywane do
odzysku lub unieszkodliwiania firmom posiadajacym stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania danego rodzaju odpadami.

XI. Termin waznos$ci pozwolenia.

Pozwolenie zintegrowane wydane jest na czas nieoznaczony.
XIll. Zabezpieczenie roszczen.

Ustanawia sie posiadaczowi odpadéw CMC Poland Sp. z 0.0. z siedzibg w Zawierciu,
przy ul. Pitsudskiego 82 (NIP 6490001173), prowadzgcemu dziatalnos¢ w zakresie
przetwarzania odpadow, w instalacji do obrébki w strzepiarkach odpadéw metalowych,
zlokalizowanej przy ul. Pitsudskiego 82, w Zawierciu, zabezpieczenie roszczen,

o ktérym mowa w art.48 a ust. 1 ustawy o odpadach, w formie depozytu, w kwocie
XXXXXXXXXX ZE (XXX X XXX X XKHXXXKX XXX X XXX X XXX XXXXXXX), umozliwiajgce
pokrycie kosztéw wykonania zastepczego

1. decyzji nakazujgcej posiadaczowi odpaddéw usuniecie odpaddéw z miejsca
nieprzeznaczonego do ich sktadowania lub magazynowania, o ktérej mowa
w art. 26 ust. 2 ustawy o odpadach,
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2. obowigzku wynikajgcego z art. 47 ust. 5 ustawy o odpadach w tym usuniecia
odpaddw i ich zagospodarowania tgcznie z odpadami stanowigcymi pozostatoSci
po akcji gasniczej lub usuniecia negatywnych skutkow w srodowisku lub szkod
w Srodowisku w rozumieniu ustawy z 13 kwietnia 2007 r, o zapobieganiu
szkodom w srodowisku i ich naprawie w ramach prowadzonej dziatalnosci
polegajacej na przetwarzaniu odpadow.

B. Stwierdzi¢ wygasniecie dotychczasowego pozwolenia zintegrowanego,
udzielonego decyzja Marszatka Wojewddztwa Slaskiego nr 1487/0S/2009 z dnia

18 maja 2009 r. (zmienionag decyzjami Marszatka Wojewddztwa Slaskiego

nr 88/0S/2013 z dnia 10 stycznia 2013 r., nr 856/0S/2014 z dnia 22 kwietnia 2014 r.,
nr 1753/0S/2014 z dnia 4 wrzesnia 2014 r., 2498/0S/2014 z dnia 28 listopada 2014 r.,
4038/0OE/2022 z dnia 29 listopada 2022 r. oraz decyzja nr 1827/0OE/2025 z dnia

21 maja 2025 r.), dla instalacji do obrébki metali zelaznych poprzez walcowanie

na gorgco o zdolnos$ci produkcyjnej ponad 20 ton stali surowej na godzine oraz
instalacji do obrébki w strzepiarkach odpaddw metalowych, zlokalizowanych

przy ul. Pitsudskiego 82, w Zawierciu, eksploatowanych przez Spétke CMC Poland
Sp. z 0.0., z siedzibg w Zawierciu (NIP: 649-00-01-173, REGON 272819315).

I. Uzasadnienie faktyczne

Decyzja z dnia 18 maja 2009 r nr 1487/0S/2009, Marszatek Wojewddztwa Slaskiego
udzielit pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do obrébki metali zelaznych poprzez
walcowanie na goraco, o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton stali surowej na godzine,
zlokalizowanej w Zawierciu, przy ul. Pitsudskiego 82, eksploatowanej przez Spoétke
CMC Poland Sp. z 0.0., z siedzibg w Zawierciu.

Decyzja ta zostata nastepnie zmieniona decyzjami:

Marszatka Wojewddztwa Slaskiego nr 88/0S/2013 z dnia 10 stycznia 2013 r.;
Marszatka Wojewodztwa Slaskiego nr 856/0S/2014 z dnia 22 kwietnia 2014 r.;
Marszatka Wojewoddztwa Slaskiego nr 1753/0S/2014 z dnia 4 wrze$nia 2014 r.;
Marszatka Wojewddztwa Slaskiego nr 2498/0S/2014 z dnia 28 listopada 2014 r.;
Marszatka Wojewoddztwa Slaskiego nr 4038/OE/2022 z dnia 29 listopada 2022 r.;
Marszatka Wojewodztwa Slaskiego nr 1827/0OE/2025 z dnia 21 maja 2025 r.

o 0 kb w DdPRE

W dniu 20 kwietnia 2026 r., Marszatek Wojewodztwa Slaskiego otrzymat wniosek spotki

o wydanie tekstu jednolitego ww. pozwolenia zintegrowanego.

Strona w zataczeniu do wniosku przediozyta wymagane informacje i materiaty, w tym
zaswiadczenia o niekaralnosci wszystkich os6b uprawnionych do reprezentowania
spotki zgodnie z KRS, w my$l art. 184 ust. 4 pkt 7 ustawy POS.
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Instalacja do obrébki metali zelaznych poprzez walcowanie na gorgco o zdolnosci
produkcyjnej ponad 20 ton stali surowej na godzine — Walcownia Wyrobow Dtugich,
kwalifikuje sie do rodzajow instalacji mogacych powodowac znaczne zanieczyszczenie
poszczegolnych elementow przyrodniczych albo srodowiska jako catosci, zgodnie

z ust. 2 pkt 3a zatgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia
2014 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie
poszczegolnych elementow przyrodniczych albo srodowiska jako catosci (Dz.U.

z 2014 poz. 1169), a takze do przedsiewzie¢ mogacych zawsze znaczgco oddziatywaé
na srodowisko zgodnie z § 2 ust. 1 pkt 13 c) rozporzgdzenia Rady Ministréw z dnia

10 wrzesnia 2019 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywac

na srodowisko (tekst jednolity: Dz. U. z 2019 poz. 1839 ze zm.).

Instalacja do odzysku lub kombinacji odzysku i unieszkodliwiania o zdolnosci
przetwarzania ponad 75 ton na dobe, z wykorzystaniem obrébki w strzepiarkach
odpaddw metalowych, w tym zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz
pojazdow wycofanych z ekspolatacji i ich czesci — instalacja do mechanicznego
strzepienia ztomu kwalifikuje sie do rodzajow instalacji mogacych powodowac znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako
catosci, zgodnie z ust. 5 pkt 3b zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska

z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji moggcych powodowac znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementow przyrodniczych albo sSrodowiska jako
cafosci (Dz.U. z 2014 poz. 1169), a takze do przedsiewzie¢ mogacych zawsze
znaczgco oddziatywac na srodowisko zgodnie z § 2 ust. 1 pkt 44 rozporzgdzenia Rady
Ministrow z dnia 10 wrzes$nia 2019 r. w sprawie przedsiewzie¢ moggcych znaczgco
oddziatywac na srodowisko (tekst jednolity: Dz. U. z 2019 r poz. 1839 ze zm.).

Po dokonaniu wstepnej analizy podania organ stwierdzit, ze jest wkasciwy do jego
rozpoznania, zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy POS.

Majac powyzsze na wzgledzie, organ przystgpit do rozpatrzenia wniosku.

Il. Przebieg postepowania administracyjnego

Zgodnie z zapisem art. 21 ust. 2 pkt 23 lit. k tiret pierwsze ustawy z dnia 3 pazdziernika
2008 r. o udostepnianiu informacji o Srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa
w ochronie Srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko (Dz. U. z 2026 r.
poz. 670), dane dotyczgce wniosku o wydanie tekstu jednolitego pozwolenia
zintegrowanego zamieszczono w publicznie dostepnym wykazie danych.

Zgodnie z obowigzkiem wynikajacym z art. 209 ustawy POS, zapis wniosku o wydanie
tekstu jednolitego pozwolenia zintegrowanego (wraz z uzupetnieniami), w wersji
elektronicznej zostat przestany ministrowi wkasciwemu do spraw klimatu, na adres
(ePuap).

Marszatek Wojewddztwa Slaskiego, prowadzac postepowanie dotyczace ujednolicenia
pozwolenia zintegrowanego, wezwat Strone do usuniecia brakéw formalnych
w ztozonym wniosku, pismem z dnia 4 maja 2026 r.
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Strona ztozyta wyjasnienia i uzupetnienia do przedmiotowego wniosku pismem
z dnia 7 maja 2026 r.

Pismem z dnia 25 czerwca 2026 r. znak: OE-WS-PZ.KW-00800/26, Organ, zgodnie

z art. 10 8 1 KPA, zawiadomit Strone postepowania, ze przed wydaniem decyzji ma
prawo do wypowiedzenia sie co do zebranych dowodow i materiatdw oraz zgtoszonych
zgdan w terminie 7 dni, liczac od dnia jego doreczenia. Strona nie wniosta uwag do
sprawy we wskazanym terminie.

Ill. Uzasadnienie prawne

Zgodnie z art. 180 POS, eksploatacja instalacji powodujaca wprowadzanie gazéw
lub pytébw do powietrza, wprowadzanie sciekéw do wod lub do ziemi, wytwarzanie
odpaddw jest dozwolona po uzyskaniu pozwolenia, jezeli jest ono wymagane.

Powyzszy przepis ustanawia generalng zasade, zgodnie z ktorg prowadzenie pewnego
rodzaju dziatalnosci, powodujgcej okreslone skutki dla Srodowiska, wymaga uzyskania
zgody organu administracji. Jak wskazuje NSA, ,,Obowigzek uzyskania pozwolenia jest
konsekwencjg przede wszystkim tego, ze Srodowisko jest istotnym elementem
procesow gospodarczych, w kontekscie uzytkowania jego zasobow oraz powodowania
emisji, ktéra moze przeksztafci¢ sie w zanieczyszczenie” (wyrok NSA z dnia 10 marca
2020 r., sygn. akt Il OSK 1224/18).

Dziatalnosc, o ktorej stanowi ww. przepis to eksploatacja instalacji, natomiast skutki —
to emisja do Srodowiska substanciji, ktore je zanieczyszczaja. Nie kazda jednak tego
rodzaju dziatalnoS¢ wymaga uzyskania pozwolenia. Zgoda organu jest bowiem
konieczna wytgcznie wtedy, gdy ustawodawca, w sposob wyrazny, natozy obowigzek
jej otrzymania.

Pozwolenia, o ktérych stanowi art. 180 POS, sg nazywane w doktrynie pozwoleniami
emisyjnymi. Katalog tych pozwoleri zostat okre$lony w art. 181 ust. 1 POS. Jednym
z nich jest pozwolenie zintegrowane (art. 181 ust. 1 pkt 1 POS).

Ideg pozwolenia zintegrowanego jest kompleksowe zarzgdzanie emisjami

do Srodowiska. Ujmuje ono bowiem swojg tresScig catos¢ oddziatywan na srodowisko
I zastepuje wszelkie pozwolenia sektorowe i ewentualne inne decyzje o charakterze
reglamentacyjnym, zwigzane z ochrong srodowiska, a wymagane w zwigzku

z eksploatacja okreslonych instalacji (tak: Prawo Ochrony Srodowiska. Komentarz,
pod red. nauk. M. Gérskiego, wyd. C.H. Beck, Legalis).

W mys$l art. 201 ust. 1 POS, pozwolenia zintegrowanego wymaga prowadzenie
instalacji, ktorej funkcjonowanie, ze wzgledu na rodzaj i skale prowadzonej w niej
dziatalnosci, moze powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegoélnych elementow
przyrodniczych albo Srodowiska jako catosci, z wylgczeniem instalacji lub ich czesci
stosowanych wytgcznie do badania, rozwoju lub testowania nowych produktow lub
procesow technologicznych.

Zgodnie natomiast z art. 201 ust. 2 POS, minister wiasciwy do spraw klimatu okre$li,
w drodze rozporzagdzenia, rodzaje instalacji mogacych powodowacé znaczne
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zanieczyszczenie poszczegolnych elementow przyrodniczych albo srodowiska jako
catosci.

Jak wynika z powotanych przepisow, uzyskanie pozwolenia zintegrowanego jest
konieczne wytgcznie w przypadku prowadzenia Scisle okreslonych instalaciji, tj. tylko
takich, ktére zostaty enumeratywnie wskazane w ww. rozporzadzeniu wykonawczym.
Aktualnie katalog takich instalacji okresla rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia
27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowac znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo Srodowiska jako
catosci (Dz. U. z 2014 r., poz. 1169).

Innymi stowy, jezeli dany podmiot zamierza eksploatowac instalacje, ktora wpisuje
sie w katalog, okre$lony w rozporzadzeniu, ma obowigzek uzyskac¢ pozwolenie
zintegrowane (por. wyrok WSA w Olsztynie z dnia 26 wrze$nia 2019 r., sygn. akt Il
SA/OI 443/19).

Co wazne, pozwolenie zintegrowane, mimo ze — w istocie rzeczy — zastepuje tzw.
pozwolenia sektorowe (por. art. 182 i art. 211 ust. 1 POS), to nie moze by¢ przez nie
zastepowane (analogicznie: wyrok WSA w Lublinie z dnia 13 wrzesnia 2010 r.,
sygn. akt Il SA/Lu 205/10). Pozwolenie zintegrowane wydaje, w drodze decyzji,

na wniosek prowadzgcego instalacje, Organ ochrony $rodowiska (art. 183 ust. 1

W zw. z art. 184 ust. 1 POS).

System organéw ochrony $rodowiska zostat okre$lony w art. 376 i nast. POS.
Jak wynika z art. 376 pkt 2b POS, jednym z organéw ochrony $rodowiska jest
Marszatek Wojewddztwa. Jego kompetencije okre$la art. 378 ust. 2a POS.

Zgodnie z tym przepisem, Marszatek Wojewddztwa jest wtasciwy w sprawach:

1) przedsiewzie€ i zdarzenh na terenach zaktadow, gdzie jest eksploatowana instalacja,
ktora jest kwalifikowana jako przedsiewziecie mogace zawsze znaczaco
oddziatywac na srodowisko w rozumieniu ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r.

o udostepnianiu informacji o Srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa
w ochronie Srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko;

2) przedsiewziecia moggcego zawsze znaczgco oddziatywac na srodowisko
w rozumieniu ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji
o Srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie sSrodowiska oraz
0 ocenach oddziatywania na Srodowisko, realizowanego na terenach innych niz
wymienione w pkt 1;

3) pozwolenia na wytwarzanie odpadow i pozwolenia zintegrowanego dla instalacji
komunalnych, o ktérych mowa w art. 38b ust. 1 pkt 1 ustawy o odpadach;

4) o ktérych mowa w art. 237 i art. 362 ust. 1-3, w zakresie drog innych niz autostrady
i drogi ekspresowe, usytuowanych w miastach na prawach powiatu.

Biorgc pod uwage powyzsze nalezy stwierdzi¢, ze Marszalek Wojewodztwa jest
wiasciwy do udzielania tylko niektérych pozwolen zintegrowanych. Instalacja bedaca
przedmiotem takiego pozwolenia musi stanowi¢ bowiem albo przedsiewziecie mogace
zawsze znaczgco oddziatywac na Srodowisko albo by¢ instalacjg komunalna, o ktérej
mowa w art. 38b ust. 1 pkt 1 ustawy o odpadach.
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Katalog przedsiewzie¢, mogacych zawsze znaczgco oddziatywac na srodowisko,
okresla rozporzadzenie Rady Ministrow z dnia 10 wrzesnia 2019 r. w sprawie
przedsiewzie¢ mogacych znaczgco oddziatywac na srodowisko (Dz. U. z 2019 .,
poz. 1839).

Tre$¢ pozwolenia zintegrowanego wyznacza zasadniczo art. 211 ust. 1 POS,
wskazujgc, ze pozwolenie zintegrowane spetnia wymagania okreslone dla pozwolen,

o ktorych mowa w art. 181 ust. 1 pkt 2 i 4 (tj. pozwolenia na wprowadzanie gazow lub
pytdw do powietrza oraz pozwolenia na wytwarzanie odpadéw), pozwolenia
wodnoprawnego na pobér wod oraz pozwolenia wodnoprawnego na wprowadzanie
Sciekdéw do waod lub do ziemi. Dodatkowe elementy pozwolenia zintegrowanego zostaty
okreslone w art. 211 ust. 3-9 POS, a takze w art. 202 ust. 1-6 POS.

Pozwolenia zintegrowane wydawane sg, co do zasady, na czas nieoznaczony

(art. 188 ust. 1 ustawy POS). Zgodnie z art. 217 ustawy POS, organ wiasciwy

do wydania pozwolenia zintegrowanego moze, na wniosek prowadzgcego instalacje

lub z urzedu za jego zgoda, wyda¢ nowe pozwolenie zintegrowane w celu ujednolicenia
tekstu obowigzujgcego pozwolenia, z uwzglednieniem wszystkich zmian
wprowadzonych do tego pozwolenia od dnia jego wydania. W nowym pozwoleniu organ
ujednolica tekst pozwolenia oraz stwierdza wygasniecie dotychczasowego pozwolenia.

Whiosek o wydanie nowego, ujednoliconego pozwolenia zintegrowanego nie musi
spetnia¢ wymagarn wynikajacych z art. 208 ustawy POS. Oznacza to, ze w tym zakresie
wystarczy spetnienie podstawowych wymagan wynikajgcych z art. 63 § 2 KPA.

W takim postepowaniu nie zachodzi takze konieczno$¢ wniesienia kolejnej optaty
rejestracyjnej, o ktérej mowa w art. 210 ustawy POS (konieczno$¢ jej wniesienia
dziatataby zniechecajgco, a ponadto skutkowataby jej wnoszeniem dwa razy

za to samo). (K. Gruszecki [w:] Prawo ochrony Srodowiska. Komentarz, wyd.

VI, Warszawa 2022, art. 217).

Biorac zatem pod uwage:

e rodzaj instalacji, bedacej przedmiotem wniosku;

e zakres przedmiotowy wniosku;

organ stwierdza, ze przedmiotowy wniosek nalezy rozpozna¢ w oparciu 0 wyzej
wskazane przepisy.

IV. Uzasadnienie szczegétowe

W wyniku analizy merytorycznej tresci wniosku oraz zgromadzonego w sprawie
catoksztattu materiatu dowodowego, pod katem zgodnos$ci z przepisami prawa
materialnego w zakresie ochrony srodowiska, organ przychylit sie do wniosku Strony
I w przedmiotowej decyzji uwzglednit wszystkie zmiany, wprowadzone

do pozwolenia zintegrowanego, udzielonego decyzjg Marszatka Wojewodztwa
Slaskiego nr 1487/0S/2009 z dnia 18 maja 2009 r., od dnia jej wydania.

Po analizie zgromadzonego materiatu, organ ustalit, ze:
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Marszatek Wojewddztwa Slaskiego, decyzja nr 1487/0S/2009 z dnia 18 maja 2009 r.,
udzielit spotce CMC Poland Sp. z 0.0. z siedzibg w Zawierciu, pozwolenia zintegrowa-
nego dla instalacji do obrébki metali zelaznych poprzez walcowanie na gorgco o zdolno-
Sci produkcyjnej ponad 20 ton stali surowej na godzine, zlokalizowanej przy ul. Pitsud-
skiego 82, w Zawierciu.

Decyzjg nr 88/0S/2013 z dnia 10 stycznia 2013 r. (pierwsza zmiana pozwolenia
zintegrowanego), Marszatek Wojewodztwa Slaskiego, na wniosek Strony, wprowadzit
zmiany w zakresie nazwy prowadzgcego instalacje z ,CMC Zawiercie S.A.” na ,CMC
Poland Sp. z 0.0.”.

Decyzjg nr 856/0S/2014 z dnia 22 kwietnia 2014 r. (druga zmiana pozwolenia
zintegrowanego), Marszatek Wojewodztwa Slaskiego, wprowadzit zmiany w zakresie
ochrony powietrza oraz w zakresie gospodarki odpadami.

Powyzsze zmiany, zostaly wprowadzone w nastepujgcych czesciach pozwolenia
zintegrowanego:

1. Czesc ll, pn. Warunki wprowadzania do srodowiska substancji i energii,
2. CzescC I, pn. Gospodarka odpadami.

Decyzjg nr 1753/0S/2014 z dnia 4 wrzes$nia 2014 r. (trzecia zmiana pozwolenia
zintegrowanego), Marszatek Wojewodztwa Slaskiego, na wniosek Strony, wprowadzit
zmiany w zakresie ochrony powietrza, gospodarki odpadami, ochrony przed hatasem,
gospodarki wodno-$ciekowej.

Powyzsze zmiany zostaly wprowadzone w nastepujgcych czesciach pozwolenia
zintegrowanego:

1. Czesc I, pn. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci i parametry instalacji oraz zuzycie
energii, materiatow, surowcow i paliw,

Czes¢ I, pn. Warunki wprowadzania do Srodowiska substancji i energii,
Czesc lll, pn. Gospodarka odpadami,
Czesc IV, pn. Dopuszczalne poziomy hatasu,

a M DN

Czesc¢ V, pn. Wymagane dziatania, w tym Srodki techniczne majgce na celu
zapobieganie lub ograniczanie emisji. Sposoby osiggniecia wysokiego poziomu
ochrony Srodowiska jako catosci,

6. Czes¢ VI, pn. Zakres i spos6b monitorowania procesow technologicznych, w tym
pomiar i ewidencja wielkosci odpadow,

7. Czesc VII, pn. Eksploatacja instalacji w uzasadnionych technologicznie warunkach
odbiegajgcvch od normalnych oraz sposéb zapobiegania wystepowaniu
i ograniczaniu skutkéw awarii oraz postepowania w przypadku jej wystgpienia,

8. Czesc VI, pn. Zobowigzuje sie CMC Poland sp. z 0.0. do:,

Decyzjg nr 2498/0S/2014 z dnia 28 listopada 2014 r. (czwarta zmiana pozwolenia
zintegrowanego), Marszatek Wojewodztwa Slaskiego, z urzedu, wprowadzit zmiane
obowigzywania pozwolenia na czas nieoznaczony.
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Decyzjg nr 4038/0OE/2022 z dnia 29 listopada 2022 r. (piata zmiana pozwolenia
zintegrowanego), Marszatek Wojewodztwa Slaskiego, na wniosek Strony, wprowadzit
zmiany w kwestiach ogélnych, w gospodarce wodno-Sciekowej, w zakresie ochrony
powietrza, gospodarki odpadami oraz ochrony przed hatasem.

Powyzsze zmiany zostaly wprowadzone w nastepujacych czesciach pozwolenia
zintegrowanego:

1. Czesc I. pn. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci i parametry instalacji oraz zuzycie
energii, materiatow, surowcéw i paliw,

2. CzesSc Il. pn. Warunki wprowadzania do srodowiska substancji i energii,
3. Czes$C . pn. Gospodarka odpadami,
4. CzescC IV. pn. Dopuszczalne poziomy hatasu,

5. Czes¢ V. pn. Wymagane dziatania, w tym Srodki techniczne majace na celu
zapobieganie lub ograniczenie emisji. Sposoby osiggniecia wysokiego poziomu
ochrony srodowiska jako catosci.

6. CzesSC VI. pn. Zakres i spos6b monitorowania proceséw technologicznych, w tym
pomiar i ewidencja wielkosci odpadow.

7. Dodano rowniez rozdziat XlI ,Zabezpieczenie roszczen.”

Decyzjg nr 1827/OE/2025 z dnia 21 maja 2025 r. (szOsta zmiana pozwolenia
zintegrowanego), Marszatek Wojewddztwa Slaskiego, na wniosek Strony, wprowadzit
zmiany w kwestiach ogélnych, w gospodarce wodno-Sciekowej, w zakresie ochrony
powietrza, gospodarki odpadami oraz ochrony przed hatasem.

Powyzsze zmiany, zostaly wprowadzone w nastepujgcych czesciach pozwolenia
zintegrowanego:

1. Czesc¢ . pn. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci i parametry instalacji oraz zuzycie
energii, materiatdbw, surowcow i paliw,

2. Czes¢ Il. pn. Warunki wprowadzania do Srodowiska substancji i energii,
3. CzescC lll. pn. Gospodarka odpadami,
4. Czes€ IV. pn. Dopuszczalne poziomy hatasu,

5. Czes¢ V. pn. Wymagane dziatania, w tym $rodki techniczne majace na celu
zapobieganie lub ograniczenie emisji. Sposoby osiggniecia wysokiego poziomu
ochrony $rodowiska jako catosci.

6. CzesSc VI. pn. Zakres i sposdb monitorowania proceséw technologicznych, w tym
pomiar i ewidencja wielkosci odpadow.

Po przeprowadzonym postepowaniu administracyjnym organ zwazyt,
co nastepuje:
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Strona przedtozyta podanie w zakresie ujednolicenia tekstu pozwolenia
zintegrowanego, ktére spetnia wymogi formalne. W stanie faktycznym sprawy organ
stwierdzit, ze przedmiot wniosku jest zgodny z przepisami szczeg6lnymi, dotyczgcymi
ochrony $rodowiska. Instalacja objeta pozwoleniem zintegrowanym spetnia wymagania
dotyczgce najlepszych dostepnych technik.

Majac na wzgledzie powyzsze orzeczono, jak w sentencji.

Pouczenie

Zgodnie z art. 127 § 1 i 2 ustawy KPA, od niniejszej decyzji Stronie przystuguje prawo
whniesienia odwotania do Ministra Klimatu i Srodowiska, za posrednictwem Marszatka
Wojewddztwa Slaskiego, w terminie 14 dni od dnia jej doreczenia.

Zgodnie z 127a ustawy KPA, w trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania Strona
moze zrzec sie prawa do wniesienia odwotania wobec organu administracji publicznej,
ktory wydat decyzje.

Z dniem doreczenia organowi administracji publicznej oSwiadczenia o zrzeczeniu
sie prawa do wniesienia odwotania przez ostatnig ze Stron postepowania decyzja staje
sie ostateczna i prawomocna.

/-1z up. Marszatka Wojewodztwa
Grzegorz Januszek

Zastepca Dyrektora

Departament Ochrony Srodowiska,
Ekologii i Optat Srodowiskowych
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