Katowice, dnia 22 lipca 2026 r.

znak sprawy: OE-WS-PZ.7222.29.2025
znak decyzji: OE-WS-PZ.KW-01014/26
za dowodem doreczenia

Decyzja nr 3222/0E/2026

Organ wydajacy: Marszatek Wojewédztwa Slaskiego

w sprawie wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego

na podstawie art. 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks

Postepowania Administracyjnego (t.j. Dz.U. z 2025 r.
poz. 1691; dalej: ustawa KPA) oraz na podstawie
art. 181 ust. 1 pkt. 1, 183 ust. 1, 184 ust. 1, art. 192,
art. 211, art. 214 ust. 5i 378 ust. 2a ustawy z dnia
27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony Srodowiska

(t.j. Dz.U. z 2025 r. poz. 647 z p6zn. zm., dalej:
ustawa POS)

po rozpoznaniu wniosku Strony z dnia 27 marca 2025 r. (wptyw do organu
16 kwietnia 2025 r.)

orzekam

zmieni¢ warunki pozwolenia zintegrowanego, udzielonego decyzja Marszatka
Wojewodztwa Slaskiego z 17 maja 2021 r. znak: 1410/0S/2021 (tekst jednolity)
ze zmiang, dla instalacji do produkcji koksu, zlokalizowanej w zaktadzie Koksowni
Czestochowa Nowa Sp. z 0.0. w Czestochowie, przy ul. Odlewnikéw 20,
eksploatowanej przez spotke Koksownia Czestochowa Nowa Sp. z 0.0. z siedzibg
w Warszawie, przy ul. Chtodnej 51 (REGON: 141056327; NIP: 5213452579),

W nastepujacy sposob:



LW czesci | ,Rodzaj instalacji i warunki eksploatacyjne.” w punkcie 2.

"Charakterystyka instalacji i stosowanych technologii.”, w podpunkcie 2.1.
"Instalacja do produkcji koksu (instalacja typu PZ)”, podpunkt 2.1.1.” Linia
technologiczna przygotowania wsadu i produkcji koksu.

otrzymuje brzmienie:
»2.1.1. Linia technologiczna przygotowania wsadu i produkcji koksu.

Zadaniem tej linii technologicznej jest sporzadzanie mieszanki weglowej, koksowanie
wegla i sortowanie koksu. Zdolnos¢ produkcyjna instalacji do produkcji koksu wynosi
985 000 Mg koksu rocznie.
Linie technologiczng przygotowania wsadu i produkcji koksu tworza:
¢ weglownia (w sktad ktorej wchodzg m. in.: urzadzenia roztadunku
I magazynowania wegla, mtyny wegla, urzgdzenia transportujgce, urzadzenia
mieszania i dozowania wegla do sporzadzania mieszanki weglowej oraz
wieze weglowe),
e piecownia (w sktad ktorej wchodzg: piece koksownicze, urzgdzenia
zatadowcze i roztadowcze piecow koksowniczych i wieze gasnicze),
e sortownia (w skfad ktorej wchodzg: zrzutnia koksu, przesiewacze wibracyjne
i rolkowe, urzadzenia do transportu i zatadunku koksu, wezet sortowniczy
i sktadowiska koksu (gtéwne i rezerwowe).

Emisja z kominéw opalania baterii, wypychania koksu, wiez gaszenia, urzgdzen
odpylajgcych weglownie i sortownie koksu to emisja zorganizowana.

Emisja z miejsc magazynowania wegla, z operacji obsadzania komor
koksowniczych, koksowania wegla i czesciowo wypychania koksu to emisje
niezorganizowane, wynikajace z nieszczelnosci, przeciekow i odpowietrzen.”

. W czesci | ,,Rodzaj instalacji i warunki eksploatacyjne.”, w punkcie 3.
»,Rodzaj i parametry instalacji objetych pozwoleniem zintegrowanym.”,
w podpunkcie 3.1 ,Rodzaj i parametry instalacji do produkcji koksu.”,
podpunkt 3.1.1. ,Weglownia”,

otrzymuje brzmienie:
»3.1.1. Weglownia.

Celem funkcjonowania Weglowni jest przyjecie wegla kamiennego koksujacego
Z zewnatrz, jego zmagazynowanie, zmielenie oraz przygotowanie (wg zadanego
sktadu) i zmagazynowanie weglowej mieszanki wsadowej do produkcji koksu.

W module technologicznym Weglownia moze by¢ zmagazynowane tgcznie
ok. 87 800 Mg wegla, w tym:
e na skladowisku wegla ok. 74 000 Mg (pojemno$¢ magazynowa bedaca sumag
pojemnosci 20 zelbetowych boksow zadaszonego sktadowiska wynosi
ok. 81 tys. m®),
e w zbiornikach stacji mieszania i dozowania wegla ok. 9 000 Mg,
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e w wiezach wegla ok. 4 800 Mg.

Kluczowymi elementami Weglowni sa:

e stacja wyladowcza wegla ze zbiornikami wgtebnymi:
wywrotnica obrotowa do roztadunku wagonéw typu Ling-Delta wraz
z nitkg roztadowczg, o wydajnosci roztadunku — 800 Mg/h,
miejsce roztadunku wagonéw samowytadowczych - 2 zbiorniki
wgtebne, o pojemnosci 100 Mg kazdy.

o skiadowisko wegla:

- zadaszone sktadowisko wegla (I etap), zajmuje powierzchnie

ok. 11 000 m? i ma rozmiary 164 m x 67 m, jest halg magazynowa,
wykonang w konstrukcji mieszanej (stupy nosne oraz zadaszenie
sg stalowe za$ Sciany boksow sg wykonane z ptyt zelbetowych),
sktadajgcq sie z 20 boksow magazynowych ze Scianami
rozdzialajgcymi. Kazdy ma dtugosc 27 m (dwa sg ,potowkowe”)
i wysokos$¢ 25 m (od podtoza do szczytu dachu). Lgczna pojemnosé
sktadowiska wynosi ok. 81 000 m*® wegla (18 x 4 250 m® + 2 x 2 400
m?), co oznacza, ze moze pomiesci¢ ok. 74 tys. Mg wegla,
transport wegla na i ze sktadowiska odbywa sie obudowanymi
przenosnikami, o szerokosci 1,2 m i wydajnosci ok. 500 Mg/h. Wegiel
w poszczegolnych sektorach hali do magazynowania jest gromadzony
do wysokosci Scian ostonowych lub rozdzielajgcych poszczegolne
sektory.

¢ linia technologiczna produkcji mielonego koksu, o wydajnosci

ok. 60 tys. Mg/rok zmielonego koksu (maksymalnie 12 Mg/h),
wyposazona w:

uktady transportu koksu do mtynowni koksu,
instalacja gazu koksowniczego, dostarczanego do palnika MFB 4000G,
zintegrowanego z podgrzewaczem SPH 1000,
mityn misowo-rolowy koksu KTM 1400 z separatorem dynamicznym
DTIM 1500 (umiejscowiony w budynku produkcyjno-magazynowym),
filtr tkaninowy do oddzielania pytu koksowego od gazoéw suszacych
i rownoczesnie transportujacych zmielony koks,
uktad transportu mechaniczno-pneumatycznego zmielonego koksu
z leja wysypowego filtra do zasobnika magazynowego,
zasobnik magazynowy zmielonego koksu,
urzgdzenie mieszajgce zmielony koks z woda (dla osiggniecia 10%
wilgotnosci zmienionego koksu),



ukiad transportu wilgotnego zmielonego koksu na istniejgcy przenosnik
tasmowy, w celu przetransportowania go do istniejgcej stacji mieszania
i dozowania wegla.
miynownia wegla, stuzagca do przemiatu wegla - wydajnos¢é miynowni
w zespole wynosi 320 Mg/h, pracuje okresowo ok. 21 h/d. Wyposazona jest
w 5 miynéw miotkowych (1- do mielenia wstepnego, 4- do mielenia mieszanki
weglowej). Wydajnosc¢ jednego miyna, w zaleznosci od stopnia zawilgocenia
wegla i jego uziarnienia, wynosi 75+175 Mg/h,
stacja mieszania i dozowania wegla — o wydajnosci max. 400 Mg/h
i pojemnosci magazynowania 9 tys. Mg, skltadajgca sie z 12 zbiornikow
magazynujgcych, o pojemnosciach 10x800 Mg i 2x500 Mg i wspotpracujacymi
przy przygotowaniu mieszanki weglowej 12 dozatorami taSmowymi,
2 wieze wegla — wieza nr 1 jest wykorzystywana dla potrzeb zwigzanych
z funkcjonowaniem baterii koksowniczych nr 1 i nr 2, zas wieza nr 2 — dla
potrzeb zwigzanych z funkcjonowaniem baterii koksowniczej nr 4-bis. Wieze
maja pojemnosc¢ po 2 400 Mg i kazda podzielona jest na 4 sektory, z ktérych
kazdy posiada zsyp zakonczony wypustnicami.

Proces technologiczny kontrolowany jest poprzez ilosciowg kontrole dostaw wegla
(wazenie), jakosciowg kontrole laboratoryjng - system ciggtej jakosci wegla oraz

monitoring temperatury wegla na sktadowisku.

Weglownia pracuje okresowo, tacznie ok. 21 h/d, tj. ok. 7 665 h/rok, zapewniajgc

efektywne funkcjonowanie Piecowni (roztadunek wegla na wywrotnicy jest mozliwy
catodobowo, mtynownia pracuje ok. 21 h/dobe, zas wieze wegla pracujg cyklicznie,

zgodnie z cyklami pracy komor koksowniczych).

Funkcjonowanie ,Weglowni” jest Zrodtem nastepujacych emisiji:

¢ hatasu - praca urzadzen wytadowczych i transportujacych wegiel oraz mynow

wegla,

e pylu - zarébwno w formie emisji niezorganizowanej ze sktadowiska wegla oraz

z urzadzen roztadunku wegla, jak i zorganizowanej, powietrze
zanieczyszczone pytem jest usuwane z mtynowni wentylatorem
odciggowym i po oczyszczeniu jest kierowane do atmosfery, poprzez
emitor E1 oraz emisji z linii technologicznej produkcji mielonego koksu
poprzez emitory E2a, E2b, E2c.

e zanieczyszczen gazowych z emitora E2a pochodzgcych z procesu spalania
gazu koksowniczego (w celu wytworzenia goracych gazow do suszenia

mielonego koksu) oraz z uwalniania zanieczyszczen z koksu
poddawanego mieleniu i suszeniu.

Mitynownia wyposazona jest w ukiad odpylania przesypéw wegla, wyposazony
w filtr workowy pulsacyjny, o powierzchni filtracyjnej ok. 330 m?, pozwalajacy uzyskac

stezenie pylu za filtrem nie wyzsze niz 6 mg/Nm? i wentylator wyciagowy,
o wydajnosci 24 tys. m®h (napedzany silnikiem elektrycznym o mocy 37 kW).”
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lll. W czeSci | ,,Rodzaj instalacji i warunki eksploatacyjne.”
punkt 4. ,Gospodarka wodno-Sciekowa.”
otrzymuje brzmienie:

» 4. Gospodarka wodno-$ciekowa.

4.1.Gospodarka wodna.

Koksownia Czestochowa Nowa Sp. z 0.0. opiera gospodarke wodng na zakupie
wody od operatora zewnetrznego, tj. Przedsiebiorstwa Wodociggéw i Kanalizaciji
Okregu Czestochowskiego Spotka Akcyjna, na podstawie umowy.

Zakupiona woda wykorzystywana jest na potrzeby instalacji do produkcji koksu,
na potrzeby instalacji pomocniczych (kottowni parowej) oraz na potrzeby socjalno-
bytowe.

llo$¢ dostarczanej do Koksowni Czestochowa Nowa wody pitnej (na potrzeby
socjalno-bytowe oraz potrzeby kottowni parowej) oraz wody przemystowej (na
potrzeby instalacji do produkcji koksu), rozliczana jest na podstawie wskazan

wodomierzy, nalezacych do dostawcy wody (PWiK).

llos¢ wykorzystywanej wody w Koksowni Czestochowa Nowa wynosi 1 456 tys.
m3/rok, w tym:

e wody przemystowej — 1 170 tys. m3/rok,
e wody pitnej — 286 tys. m3/rok.

W instalacji do produkcji koksu wykorzystywana bedzie woda przemystowa, w iloSci
1 170 tys. m¥rok, w tym:

e do nawilzania mieszanki weglowej — 40 tys. m?®/rok,
e do uzupetniania wody w uktadzie gaszenia koksu — 380 tys. m3/rok,

e do uzupetniania uktadu chtodzenia —750 tys. m3/rok,

W uzasadnionych sytuacjach, po uzgodnieniu z dostawcg wody, w instalacji do
produkcji koksu moze by¢ wykorzystywana zamiennie woda pitna.

W instalacjach pomocniczych oraz poza instalacjami wykorzystywana bedzie woda
pitna, w iloSci 286 tys. m3/rok, w tym:

e w kottowni parowej (instalacji pomocniczej) — 216 tys. m3/rok,
e na cele socjalno-bytowe — 45 tys. m3/rok,
e nacele inne — 25 tys. m®rok.

4.2.Gospodarka Sciekowa.
Scieki powstajace na terenie Koksowni Czestochowa Nowa Sp. z 0.0.:

1) Scieki przemystowe, w tym:



a) wody procesowe z oczyszczania gazu koksowniczego, nadmiar wody
z brudnego obiegu chfodzenia gazu, woda z odwadniania tac,

b) kondensat z pary technologicznej,

c) Scieki z odmulania kottébw w kottowni parowej oraz z regeneraciji filtrow
(a doktadnie wymiennikow jonitowych),

d) Scieki z laboratorium.

lloS€, stan i sktad poszczegdlnych strumieni Sciekdw:

llos¢, stan i sktad Sciekdw z oczyszczania gazu koksowniczego (tzw. ,wygrzanej
wody amoniakalnej”), kierowanych do zbiornika usredniajgcego (V1600)
w biologicznej oczyszczalni Sciekdw przemystowych.

Lp. Parametr Jednostka Warto$¢ parametru*
1. llo$¢ Sciekow m3/h 13
. Stan i sktad sciekow

2.1. pH 9-11
2.2. Fenole lotne mg/dm? 2 500
2.3. Azot amonowy mg N-NH./dm? 2 000
2.4, Chlorki mg/dm? 1 500
2.5. Siarczany mg/dm? 250
2.6. Siarczki wolne mg/dm? 200
2.7. Cyjanki wolne mg/dm? 15
2.8. ChzT mg O./dm? 4 000

*- wartosci parametrow Sciekéw moga sie rézni¢ od podanych o +/-20%.

Ponadto, Scieki te zawierajg w swoim sktadzie wskazniki zanieczyszczen, takie jak:
BZTs, azot ogdlny, tiocyjaniany, wielopierscieniowe weglowodory aromatyczne
(WWA), co wynika z BAT 56 dla instalacji koksowniczej w zakresie $ciekdw

z procesu koksowania i oczyszczania gazu koksowniczego.

llos¢, stan i sktad Sciekdw - kondensatu z pary technologicznej - kierowanych
do zbiornika usredniajgcego (V1600) w biologicznej oczyszczalni Sciekéw
przemystowych.

Lp. Parametr Jednostka Wartos$¢ parametru*
1. llos¢ Sciekow m3/h max. 8
m3/rok ok. 36 000

2. Stan i sklad Sciekow

2.1. pH 9-10

2.2. ChzT mg O,/dm? 2 000

2.3. Zawiesiny ogo6lne mg/dm?® 50

2.4. Azot amonowy mg N-NH./dm? 600

2.5. Fenole lotne mg/dm? 700

2.6. Cyjanki wolne mg CN/dm? 3

*- wartosci parametrow ,$ciekow” moga sie rézni¢ od podanych o +/-10%.
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lloS¢, stan i sktad Sciekdw z kottowni parowej i z regeneracii filtréw (a doktadnie
wymiennikow jonitowych), kierowanych do zbiornika usredniajgcego (V1600)
w biologicznej oczyszczalni Sciekdéw przemystowych.

Lp. Parametr Jednostka Warto$¢ parametru*

1. llo$¢ Sciekow m?h max. 2
m®/rok ok. 8.000

2. Stan i sktad Sciekow

2.1, pH 8-9

2.2. Chlorki mg/dm? 1000

2.3. Siarczany mg/dm? 450

2.4. ChzT mg O./dm? 5 000

2.5. Zawiesiny ogolne mg/dm? 200

2.6. Substancje rozpuszczone mg/dm? 3000

*- wartosci parametrow Sciekow moga sie réznié¢ od podanych o +/-20%.

Powyzsze strumienie Sciekdw kierowane sg do biologicznej oczyszczalni Sciekow
przemystowych. Po oczyszczeniu, scieki kierowane sg do uzupetniania wody
w obiegu zamknietym mokrego gaszenia koksu.

lloS¢ oraz usredniony stan i sklad Sciekéw przemystowych, gromadzonych
w zbiorniku usredniajgcym (V1600), przed skierowaniem do oczyszczania
w biologicznej oczyszczalni Sciekdéw przemystowych.

Lp. Parametr Jednostka Wartos¢ parametru*
1. llos¢ Sciekow m?h 25-30
. Stan i sktad Sciekow

2.1. pH 9-10
2.2. Chlorki mg/dm?® 3500
2.3. Siarczany mg O,/dm?® 500
2.4, ChzT mg/dm?® 7 000
2.5. Zawiesiny ogolne mg/dm?® 200
2.6. Cyjanki wolne mg CN/dm? 6
2.7. Cyjanki zwigzane mg/dm? 250
2.8. Fenole lotne mg/dm? 2500
2.9. Siarczki wolne mg/dm? 200
2.10. Azot amonowy mg N-NH,/dm? 2 000

*- wartosci parametrow Sciekow moga sie rézni¢ od podanych o +/-10%.

Ponadto, Scieki te stanowigce mieszanine wyzej wymienionych strumieni,
gromadzone w zbiorniku V1600, zawierajg w swoim sktadzie wskazniki
zanieczyszczen, takie jak: BZTs, azot ogolny, tiocyjaniany, wielopierscieniowe
weglowodory aromatyczne (WWA), co wynika z BAT 56 dla instalacji koksowniczej
w zakresie Sciekow z procesu koksowania i oczyszczania gazu koksowniczego.

2)

Wody pochtodnicze w instalacji do produkcji koksu, wykorzystywane sg

w czesci do uzupetniania wody w obiegu mokrego gaszenia koksu. Pozostata
cze$¢ odprowadzana jest do urzadzen kanalizacyjnych Przedsiebiorstwa
Wodociggow i Kanalizacji Okregu Czestochowskiego S.A. w Czestochowie.



llo$¢, stan i sktad wod z obiegdéw chtodzenia, kierowanych do zbiornika
oczyszczonych Sciekow przemystowych (V250).

Lp. Parametr J.m. Wartos¢ parametru
1. llo$¢ wod chtodniczych m3h ok. 17
(z obiegéw chtodzenia) m3/rok ok. 160 000
2. Stan i sktad Sciekow
2.1. pH 8-95
2,2 Substancje rozpuszczone mg/dm? 1500
2.3. Chlorki mg/dm? 500
2.4. Zawiesiny ogolne mg/dm? 100
2.5. Cyjanki wolne mg/dm? <0,1
2.6. Cyjanki zwigzane mg/dm? <5
2.7. Fenole lotne mg/dm? <0,1
2.8. Weglowodory ropopochodne mg/dm? <15

*- wartosci parametrow sciekdw moga sie rézni¢ od podanych o +/-15%.

3) Scieki z utrzymania czystosci oraz $cieki powstajgce w Koksowni
Czestochowa Nowa Sp. z 0.0., niezaleznie od eksploatacji instalacji do produkciji
koksu, sg wprowadzane do urzgdzen kanalizacyjnych Przedsiebiorstwa
Wodociggow i Kanalizacji Okregu Czestochowskiego S.A. w Czestochowie,
na podstawie zawartej umowy:

- Scieki bytowe, do kanalizacji sanitarnej PWiK Okregu Czestochowskiego S.A,
- wody opadowe, roztopowe i pochtodnicze, do kanalizacji deszczowej PWiK
Okregu Czestochowskiego S.A.”

IV. W czesci | ,Rodzaj instalacji i warunki eksploatacyjne.” punkt 5. ,,Rodzaj
i ilosci wykorzystywanej energii, surowcow i paliw.”

otrzymuje brzmienie:
»5. Rodzaj i iloSci wykorzystywanej energii, surowcow i paliw.

Rodzaje i iloSci wykorzystywanej energii, surowcow i paliw okresla sie dla zdolnoSci
produkcyjnej 985 000 Mg koksu na rok.

5.1. Zuzycie surowcow.

- wegiel wsadowy (wilgo¢ ok. 9%) 1 329 750 Mg/rok,
- olej ptuczkowy 540 Mg/rok,

- lug sodowy 4 500 Mg/rok,

- tlen skroplony 2 500 Mg/rok,

- azot 3 000 Mg/rok.

5.2. Zuzycie energii i paliw do celéw technologicznych, grzewczych
I transportu wewnetrznego.

- parawodnaop=12MPa 400 000 GJ/rok,
- energia elektryczna 42 880 MWh/rok,
- powietrze sprezone 47 min m3¥rok,



- gaz koksowniczy 225 min m®/rok.”

V. W czesci Il ,Sposoby osiggania wysokiego stopnia ochrony srodowiska jako

catosci i zapewnienia efektywnego wykorzystania energii.” punkt 4.
»W zakresie ochrony powietrza przed zanieczyszczeniami.”

otrzymuje brzmienie:

» 4. W zakresie ochrony powietrza przed zanieczyszczeniami.

Nr konkluzji | Sposéb realizacji w instalacji - Zaktad Koksownia Czestochowa Nowa
BAT

BAT 1 Koksownia Czestochowa Nowa posiada certyfikaty zgodnosci z normami ISO 9001:2015,
ISO 14001: 2015, PN-N 18001:2004 oraz ISO 50001:2011 w catym obszarze jej
funkcjonowania. Otrzymane certyfikaty potwierdzajg wdrozenie i przestrzeganie systemow
zarzadzania. Obowigzujace w koksowni procedury Systemu Zarzadzania Srodowiskowego
ISO 14001:2015 zawierajg wszystkie cechy okreslone w punktach |- IX BAT1, w tym takze
dotyczgce ochrony powietrza przed zanieczyszczeniem.

BAT 2 W koksowni emisje zanieczyszczen do powietrza ogranicza sie w sposéb posredni,

w wyniku ograniczenia zuzycia energii cieplnej, poprzez:

1) zoptymalizowanie systemu osiggania ptynnosci i stabilnosci procesu
technologicznego tak, aby nie odbiegat od zadanych parametréw dzieki wdrozeniu:

- monitoringu parametrow pracy uktadu grzewczego baterii koksowniczej,

- monitoringu parametréw technologicznych na drodze gazu koksowniczego,

- Scistego przestrzegania harmonogramu obsadzania i wypychania komor,

- monitoringu temperatur w kanatach kontrolnych baterii koksowniczej,

- monitoringu procesow realizowanych w instalacji oczyszczania gazu koksowniczego
oraz biologicznej oczyszczalni wod procesowych,

2) odzyskiwanie nadwyzek ciepta z proceséw technologicznych oraz ponowne
wykorzystanie ciepta jawnego, poprzez:

- wykorzystanie ciepta spalin z opalania baterii do podgrzewania powietrza do opalania
baterii,

- odzyskiwania nadwyzek ciepta, poprzez zastosowanie wymiennikOw ciepta w instalacji
oczyszczania gazu koksowniczego;

3) zoptymalizowanie zarzadzania parg i cieptem, poprzez:

- automatyczne sterowanie podawania pary na kolumne odpedowg amoniaku,

- ciagty monitoring zuzycia pary technologicznej, kontrola wskaznikow jej zuzycia,

- ograniczenie strat ciepta poprzez zastosowanie odpowiednich materiatéw izolacyjnych
w baterii koksowniczej i do izolacji rurociggéw z mediami technologicznymi,
optymalizacje czasu trwania operacji przy otwartych drzwiach i otworach,

- utrzymywanie w dobrym stanie izolacji termicznej instalacji technologicznej
i rurociggbw przesytowych,

- zapewnienie szczelnosci masywu ceramicznego (naprawy biezace),

- przestrzeganie przez wszystkich pracownikéw zapiséw dokumentacji Systemow
Zarzgdzania, a w szczego6lnosci instrukcji stanowiskowych, instrukcji
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technologicznych, instrukcji obstugi i eksploatacji oraz odpowiednich pisemnych
procedur, w ktérych zamieszczono zasady oszczednego gospodarowania cieptem i
energia.

BAT 3

Zmniejszenie emisji zanieczyszczen do powietrza osigga sie w koksowni dzieki:

- ograniczeniu zuzycia energii pierwotnej, poprzez optymalizacje zuzycia gazu
koksowniczego, przy zastosowaniu zautomatyzowanych systeméw sterowania pracg
baterii koksowniczych oraz instalacji oczyszczania gazu koksowniczego,

- magazynowaniu nadwyzek oczyszczonego gazu koksowniczego w zbiorniku
do przejsciowego magazynowania tego gazu (co dodatkowo pozwala na
utrzymywanie wtasciwego cisnienia w sieci gazowej) i wykorzystywaniu gazu jako
nosnika energii poza koksownia.

BAT 4

Koksownia posiada instalacje oczyszczania gazu koksowniczego. Nadwyzki gazu
sprzedaje odbiorcom zewnetrznym, do produkcji energii elektrycznej i ciepta. Nadwyzki
gazu koksowniczego (jesli powstajg), sg spalane w pochodni zrzutowe;.

BAT 6

W celu kontroli nad wewnetrznymi przeptywami materiatow, zgodnie z wymogami BAT 6,

zastosowano taki sposéb przechowywania i obstugi surowcoéw, materiatdw wsadowych,

a takze pozostatosci poprodukcyjnych, ktéry minimalizuje emisje pytu z procesow

magazynowania i transportu, w szczegoélnosci zastosowano nastepujace rozwigzania:

- miyny weglowe zlokalizowane sg w zamknietym budynku Mtynowni,

- Miynownia jest wyposazona w uktad odpylania z filtrami tkaninowymi, zapewniajgcymi
stezenie pyhu za filtrem nie wyzsze niz 10 mg/Nm?,

- wszystkie zbiorniki magazynowe i przelotowe Weglowni znajduja sie
w pomieszczeniach zamknietych,

- obudowane tasmociggi Weglowni,

- wyposazenie placu magazynowego wegla w instalacje zraszania wegla — ograniczenie
emisji pytu.

BAT 10

W celu unikniecia emisji do powietrza, zgodnie z wymogami BAT 10, zastosowano:

- zarzadzanie statymi pozostato$ciami poprodukcyjnymi na podstawie instrukcji
wewnetrznych, stanowigcych czes¢ dokumentacji Zintegrowanego Systemu
Zarzadzania,

- biezace (bez magazynowania) wykorzystywanie statych pozostato$ci poprodukcyjnych
jako dodatkéw do mieszanki weglowej,

- rozwigzania techniczne i organizacyjne, ktore eliminujg rozsypywanie wegla podczas
jego transportu wewnetrznego (co zapobiega nie tylko marnotrawstwu surowca do
produkgciji koksu, ale takze powstawaniu odpadéw),

- magazynowanie odpadow eksploatacyjnych oraz odpadéw z budowy i remontéow
w selektywny sposéb w odpowiednich warunkach i pod nadzorem wyznaczonych
pracownikow.

BAT 11

W celu zapobiegania lub ograniczenia niezorganizowanym emisjom pytu powstajgcym
w wyniku magazynowania, obstugi i transportu wegla i koksu, zastosowano kombinacje
dziatan organizacyjnych i rozwigzan techniczno — technologicznych obejmujgcych:

BAT 11.1

Techniki ogdlne:

- dziataniaw odniesieniu do zminimalizowania niezorganizowanej emisji pytéw
podejmowane w ramach Zintegrowanych Systeméw Zarzadzania;

- biezace usuwanie pytu osiadtego, poprzez zmywanie powierzchni uszczelnionych,

- biezace usuwanie pytu osiadtego, poprzez odpylanie elementow instalacji
technologicznych

BAT 11.11

Techniki zapobiegania uwolnieniom pytu w trakcie obstugi i transportu surowcéw
luzem:
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- roztadunek wegla w zamknietych stanowiskach roztadowczych;

- kontrolowanie wilgotnosci dostarczanego wegla oraz sporzgdzonej mieszanki
weglowej;

- obudowy ciggbéw przenosnikéw transportowych;

- rygorystyczne standardy w zakresie utrzymania i kontroli stanu technicznego sprzetu;

- biezace usuwanie pytu osiadtego (m. in. jako wymdg wynikajacy z procedur
zapobiegania powaznym awariom przemystowym) poprzez wykorzystywanie
odkurzaczy przejezdnych;

BAT 11.11

Techniki w odniesieniu do dziatalno$ci zwigzanej z dostawami, magazynowaniem

i odzyskiwaniem materiatéw:
zbiorniki wegla oraz przenosniki taSmowe, wraz z przesypami, sg obudowane lub
znajdujg sie w pomieszczeniach zamknietych;
przestrzeganie zasady unikania zrzutéw wegla i koksu z duzej wysokosci;
wykorzystanie zraszaczy do ograniczenia pylenia;
state pozostatosci poprodukcyjne nie sa magazynowane, lecz na biezgco dodawane
do wegla, mieszane i kierowane do koksowania w baterii (unikanie emisji do powietrza
i wody);
utworzenie bariery z drzew w rejonie sktadowiska wegla;
wdrozenie programu zazieleniania terenu koksowni poprzez pokrycie
niewykorzystanych obszaréw warstwa glebowa i obsiew trawg i/lub sadzenie
krzewow;
magazynowanie wegla w hali magazynowej zadaszonej i ostonietej Scianami (od 2018
roku);
magazynowanie koksu w boksach ostonietych scianami (od 2018 roku).

BAT 11.V

Techniki roztadunku pociagéw lub ciezaréwek:
roztadunek wegla prowadzony jest w potzamknietych halach roztadunku.

BAT 11.VI

W przypadku materiatéw o wysokiej sypkosci, ktére moga powodowa¢
powstawanie znacznych emisji pytéw, zastosowano:
transport zmielonego wegla przy wykorzystaniu przeno$nikdw w szczelnej obudowie.

BAT 11.IX

Techniki do rozwazenia w trakcie transportu materiatowego:

brak punktéw dostepu do instalacji z drog publicznych — jeden wjazd na teren
Koksowni;

zastosowanie twardych nawierzchni na drogach transportowych;

ograniczenie ruchu pojazdéw do wyznaczonych drdg;

kontrola pojazdéw do przewozu wegla i koksu w celu eliminaciji przypadkow
przepetnienia - unikanie rozsypywania sie zawartosci w czasie przejazdu;

doktadna kontrola ustug przewozu wegla i koksu, ktéra oprécz optymalizacji kosztow
skutkuje ograniczeniem do minimum liczby przewozéw;

uktady tasmociggow eliminujgce potrzeby transportu kotowego na terenie koksowni.

BAT 13

W zakresie pomiaru lub oceny wszystkich odpowiednich parametrow niezbednych
do sterowania procesami technologicznymi, ktére w sposéb posredni wptywaja na
ograniczenie emisji do powietrza, zgodnie z wymogami BAT 13, zastosowano:

monitorowanie podstawowych parametréw produkcyjnych w koksowni przy
wykorzystaniu skomputeryzowanych systeméw umozliwiajgcych regulacje

i optymalizacje prowadzonych procesow;

kontrole efektywnosci materiatowej i energetycznej poprzez systematyczng analize
danych uzyskiwanych w ramach monitorowania proceséw technologicznych.

BAT 15

Dla spetnienia w koksowni wymogow wynikajgcych z BAT 15, prowadzone sg pomiary
okresowe emisji zanieczyszczen do powietrza, zgodnie z wymogami prawa polskiego,
ktore obejmuja:
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- pomiar emisji pytu z Mtynowni — 2 razy w roku,

- pomiar emisji zanieczyszczen z uktadu odpylania filtra, oddzielajacego zmielony koks od
powietrza transportowego w linii technologicznej produkcji mielonego koksu — 2 raz w
roku,

- pomiar emisji zanieczyszczen pytowych z uktadu odpylania zasobnika magazynowego
zmielonego koksu (emitor E2b) — raz w roku,

- pomiar emisji zanieczyszczen pytlowych z uktadu odpylania podajnika tasmowego
zmielonego koksu (emitor E2c) — raz w roku,

- pomiar emisji gazéw i pytdw z opalania baterii koksowniczych — 2 razy w roku,

- pomiar emisji gazéw i pytéw z bezdymnego wypychania koksu (ze stacji odpylania,

w ktorej odpylane sa takze gazy odlotowe ujmowane znad stanowisk do sortowania koksu)

— 2 razy w roku,
- pomiar emisji pytu z wiez gaszenia — 2 razy w roku,
- pomiar emisji gazéw i pytow z wezla przygotowania i podgrzewania oleju diatermicznego
— 1 raz w roku,
- pomiar emisji gazéw i pytdw z kottowni parowej — 1 raz w roku.
Pomiary emisji wykonywane sa przez laboratoria posiadajace akredytacje. Monitorowaniu
podlegaja procesy technologiczne zwigzane z koksowaniem wegla, jak i z oczyszczaniem
gazu koksowniczego (dzieki zastosowanym rozwigzaniom sterowania procesami
technologicznymi, Koksownia Czestochowa Nowa jest okreslana mianem ,inteligentnej
koksowni”).

BAT 16

Dla spetnienia w Koksowni Czestochowa Nowa wymogow wynikajacych z BAT 16,

dla okreslania wielkos$ci emisji niezorganizowanej z odpowiednich zrédet (emisja

Z magazynowania wegla, emisja z magazynowania koksu, emisji ze smuzenia baterii

koksowniczych, emisja z instalacji oczyszczania gazu koksowniczego i emisja

z oczyszczalni sciekow przemystowych), zastosowano:

- obliczenia z wykorzystaniem wskaznikéw emisji okresowo weryfikowanych, w oparciu
0 metodyke bilansowo — pomiarowa, z wykorzystaniem danych rejestrowanych
podczas prowadzonego monitoringu technologicznego.

BAT 42

Dla zapobiegania emisjom pytu lub ich ograniczaniu w procesach realizowanych

w Weglowni (kruszenie, mielenie, rozdrabnianie), zgodnie z wymogami BAT 42,
zastosowano:

- linie technologiczng produkcji mielonego koksu, zlokalizowang w szczelnym obiekcie
kubaturowym, ktdrej celem jest wykorzystanie koksu o nizszych parametrach rynkowych
do przygotowania pytu koksowego, ktory jest dodawany do mieszanki weglowej
przygotowanej do procesu koksowania (urzadzenia wchodzace w sktad linii, ktére moga
by¢ zrédtem emisji pytu, sa wyposazone w filtry tkaninowe, o skutecznosci zapewniajgcej
stezenie pytu za filtrem nie wyzsze niz 10 mg/Nm3),

- mlyny weglowe zabudowane w szczelnym pomieszczeniu zamknietym,

- szczelne obudowanie urzadzen,

- uktad odpylania przesypéw wegla wyposazony w filtr pulsacyjny, o skutecznosci
zapewniajgcej stezenie pytu za filtrem nie wyzsze niz 6 mg/m?,

- uktad odpylania Mlynowni, zapewniajacy stezenie pylu za filtrem (tkaninowym) nie
wyzsze niz 10 mg/Nm3,

- odprowadzenie gazéw odlotowych z uktadu odpylania Mtynowni emitorem, o wysokosci
15 mi Srednicy 0,8 m.

- sucha mgta zapobiegajaca pyleniu na mtynowni.

BAT 43

W celu zapobiegania i ograniczania niezorganizowanej emisji pytu z proceséw
magazynowania i transportu mieszanki weglowej, zgodnie z wymogami BAT 43,
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zastosowano:

- magazynowanie mieszanki weglowej w zbiornikach w budynku Weglowni i wiezy
weglowej,

- magazynowanie zmielonego koksu w zbiorniku wyposazonym w ukfad odpylania,
0 skutecznosci 10 mg/Nm3,

- transport wegla zabudowanymi tasmociggami,

- pneumatyczny transport zmielonego koksu z mtyna do zbiornika magazynowego,
- uszczelnienie ostonami gumowymi przesypéw na tasmociagi,

- zmniejszenie odlegtosci pomiedzy wysypami mieszanki z wiezy wegla z zasobnikiem
wsadnicy,

- stosowanie miyna mielgcego koksik, dziatajgcego na podcisnieniu.

BAT 44

Zgodnie z wymogami BAT 44, zastosowano niskoemisyjny system obsadzania komor
koksowniczych, w sktad ktérego wchodzg m. in.:

odbieralniki gazu,

hydroinzekcja gazéw obsadowych,

ramka doszczelniajgca pomiedzy skrzynig nabojowg a komorg koksowniczg podczas
obsadzania,

monitoring czasu emisji widzialnej z procesu obsadzania dla baterii pracujacej

w systemie ubijanym.

BAT 45

Dla zapewnienia mozliwie najgtebszego odgazowania mieszanki weglowej, zgodnie
z wymogami BAT 45, zastosowano:

réwnomiernie roztozony w czasie ruch technologiczny,

optymalny harmonogram obsadzania i wypychania koksu z komér koksowniczych,
przygotowywanie mieszanki weglowej zgodnie z opracowang optymalng receptura,
wiadciwie dobrany i przestrzegany czas koksowania, ustalony w zaleznosci od
temperatury koksowania i wilgotnosci mieszanki weglowej,

utrzymywanie réwnomiernego rozktadu temperatury wzdtuz i na wysokosci $cian
grzewczych poprzez pomiar temperatur w kanatach kontrolnych,

sterowanie opalaniem indywidualne dla poszczegélnych $cian grzewczych,
pomiar zuzycia gazu opatowego,

okresowg regulacje opalania baterii,

kontrole laboratoryjng parametréw koksu, w tym jego czesci lotnych.

BAT 46

W celu ograniczenia emisji z procesu koksowania, zgodnie z wymogami BAT46,
zastosowano rozwigzania techniczne i organizacyjne zapewniajace uzyskanie ciggtej
i nieprzerwanej produkcji koksu przy zastosowaniu takich technik, jak:

BAT 46.1

kompleksowa profilaktyka komér baterii, drzwi pieca i uszczelnienia ram, rur
wznosnych, otworéw zasypowych i innych urzadzen, ktéra obejmuje:

przeglady i inwentaryzacje stanu masywu ceramicznego, ram piecowych, drzwi
piecowych,

czyszczenie i uszczelnianie kanatow rozdzielczych gazu opatowego,
czyszczenie i regulacje zawordéw powietrzno-spalinowych,

remonty zimnych i gorgcych komaér, napylanie komor, spawania ceramiki,
remonty drzwi piecowych (wraz z ich wymiang),

zapewnienie droznosci osprzetu odbieralnikowego,

kontrole maszyn piecowych, ktdre sg realizowane jest przez przeszkolony

i wyspecjalizowane personel.

BAT 46.11

unikanie duzych wahan temperatur, poprzez:

utrzymanie parametrow jakosciowych mieszanki,

przestrzeganie rezimu temperaturowo-cisnieniowego,

utrzymanie stabilnych statych temperatur poprzez ich pomiar w kanatach kontrolnych
i indywidualne sterowanie opalaniem poszczegdlnych $cian
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BAT 46.11I

kompleksowa obserwacja i monitorowanie pieca koksowniczego, ktdra obejmuje:

- system automatyki i monitoringu komputerowego parametrow pracy baterii
koksowniczej,

- przeglady i inwentaryzacja stanu poszczegélnych $cian i elementéw masywu
ceramicznego

BAT 46.IV

czyszczenie drzwi, uszczelnien ram, otworéw zasypowych, pokryw oraz rur

wznos$nych po operacjach, ktére obejmuje:

- mechaniczne czyszczenie drzwi i ram piecowych po stronie maszynowej i koksowej,

- reczne czyszczenie ram piecowych po stronie koksowej (dodatkowo ramy sg recznie
doczyszczane).

BAT 46.V

utrzymywanie swobodnego przeptywu strumienia gazu w piecach koksowniczych,
poprzez:
- czyszczenie kolan rur wznosnych,
- mechaniczny czyszczak rur wznosnych,
- kontrola i regulacja ci$nienia w odbieralniku,
- odgrafitowanie sklepienia gornej partii komory za pomoca zdzierakéw zabudowanych
na dragu wypychowym i nadmuch sprezonego powietrza w czasie wypychania koksu.

BAT 46.VI

odpowiednia regulacja cisnienia podczas koksowania i zastosowanie dociskanych

sprezynami drzwi z elastycznym uszczelnieniem nozowym:

- automatyczny uktad regulacji ciSnienia w odbieralniku, a przez to w komorach
koksowniczych,

- zastosowanie drzwi z zamknieciem nozowym, uszczelnienie zelazo na zelazo.

BAT 46.ViI

zastosowanie rur wznos$nych z uszczelnieniem wodnym (w celu ograniczenia emisji
widzialnej z instalacji odprowadzajacej gaz koksowniczy z baterii do odbieralnika, kolana
rury wznosnej i rur przerzutowych.

BAT 46.VII

uszczelnienie otworéw srodkowych (kontrolnych) odpowiednia masa
uszczelniajaca, aby ograniczy¢ emisje widzialne ze wszystkich otworéw (baterie
koksownicze eksploatowane w Koksowni Czestochowa Nowa sa systemu ubijanego i nie
majg otworéw zasypowych (sg one w bateriach systemu zasypowego).

BAT 46.1X

zapewnienie petnego procesu koksowania (unikanie wypychania

»,hiedogarowanego” koksu), poprzez:

- optymalnie dobrany i kontrolowany czas koksownia dla baterii,

- ustalenie czasu koksowania na podstawie temperatury procesu koksowania i sktadu
mieszanki weglowej,

- kontrole jakosci wypychanego koksu i (w razie potrzeby) korekta parametréw procesu
opalania.

BAT 46.X

wieksze komory koksownicze w nowych bateriach koksowniczych (objetos¢ catkowita
baterii Nr 1 — 22,8 m?, baterii Nr 4-bis — 27,9 m?,

BAT 46.XI

regulacja cisnienia w komorach poprzez optymalne nastawy w odbieralniku gazu.

BAT 47

Ograniczenie niezorganizowanych emisji gazéw z instalacji oczyszczania gazu
koksowniczego (Wydziat Weglopochodnych) osigga sie, zgodnie z wymogami BAT 47,
poprzez:

- ograniczenie do minimum liczby kotnierzy dzieki stosowaniu spawanych zigczy rur,

- zastosowanie uszczelnien kotnierzy i zaworéw odpowiednich dla przesytanego
medium,

- zastosowanie pomp z uszczelnieniem mechanicznym (pompy z uszczelnieniem
gazodynamicznym, podwojnym uszczelnieniem mechanicznym oraz pompy
hermetyczne),

- hermetyzacje instalacji (obejmujaca takze zawory oddechowe),
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- unikanie emisji ze stanowiska zatadunku benzolu i smoty do cystern i autocystern
poprzez zastosowanie ,wahadta gazowego”,
- monitoring komputerowy pracy instalacji oczyszczania gazu koksowniczego.

BAT 48

Ograniczenie zawartosci siarki w gazie koksowniczym, zgodnie z wymogami BAT 48,
osigga sie poprzez zastosowanie:
- oczyszczania surowego gazu koksowniczego, ktory jest prowadzony
w reaktorach Clausa (zawarto$¢ siarkowodoru w oczyszczonym gazie koksowniczym
wynosi 0,5 g H.S/Nm?3).
Zastosowany w Koksowni Czestochowa Nowa sposob oczyszczania gazu koksowniczego
pozwala na spetnienie wymagan wynikajgcych z BAT 49 (zawartos$¢ dwutlenku siarki
w gazach odlotowych z opalania baterii koksowniczych nie przekracza 500 mg/Nm3).

BAT 49

Ograniczenie emisji z opalania piecéw koksowniczych osigga sie poprzez:

BAT 49.1

zapobieganie nieszczelnosciom miedzy komora pieca koksowniczego

i kanatem grzewczym poprzez réwnomierng eksploatacje piecéw koksowniczych, przy
zastosowaniu:

- optymalnego i rbwnomiernego sktadu mieszanki weglowej,

- monitoringu warunkéw hydrauliczno-temperaturowych pracy baterii,

- rozwigzania opisane w BAT 45 i BAT46.

BAT 49.1I

usuwanie nieszczelnosci miedzy komora pieca koksowniczego i kanatem

grzewczym poprzez:

- likwidacje drobnych peknie¢ i pustych spoin (przez napylanie proszkiem ceramicznym),

- spawanie ceramiczne dla wszystkich typéw uszkodzen ceramiki, napylanie oraz
torkretowanie,

- remonty gorace typu gniazdowego.

Zastosowane rozwigzania pozwalajg na spetnienie wymogu okreslonego

w BAT 49 dla emisji pytu — jego zawarto$¢ w gazach odlotowych z opalania baterii nie

przekracza 20 mg/Nm?,

BAT 49.1ll

optymalizacje procesu opalania piecéw koksowniczych, (w tym takze poprzez
recyrkulacje spalin), co przyczynia sie do ograniczenia emisji tlenkéw azotu. Pozwala
to na spetnienie wymogow okreslonych w BAT 49, to jest nieprzekraczanie zawartosci
tlenkéw azotu w gazach odlotowych z opalania:

- baterii Nr 1 (eksploatowanej diuzej niz 10 lat) — 650 mg/Nm?.
- baterii Nr 2 i Nr 4-bis — 500 mg/Nm?,

BAT 49.IV

zastosowanie do opalania piecéw koksowniczych odsiarczonego gazu
koksowniczego (zawartos¢ siarkowodoru w oczyszczonym gazie koksowniczym nie
przekracza 0,5 g H,S/Nm?®). Przy wykorzystaniu oczyszczonego gazu koksowniczego do
opalania piecéw koksowniczych emisja dwutlenku siarki w gazach odlotowych z opalania
baterii koksowniczych nie przekracza 500 mg SO,/Nm? (jest zgodna z wymaganiami BAT
49).

BAT 50

Dla ograniczenia emisji pytu podczas wypychania koksu, zgodnie z wymogami BAT 50,

zastosowano:

- kaptur odciggowy zintegrowany z wozem przelotowym;

- oczyszczanie gazéw ujmowanych podczas wypychania koksu w uktadzie (stacja
odpylania) wyposazonym w filtr tkaninowy, pozwalajacy uzyskac stezenie pytu na
wylocie (za filtrem) nie wyzsze niz 6,5 mg/Nm? (przy jednoczesnym wykorzystywaniu
uktadu do odpylania powietrza ujmowanego znad stanowisk do sortowania koksu),

- mobilny wéz gaszenia.

Zastosowane techniki pozwalajg na spetnienie wymogow okreslonych w BAT 50 — emisja

pytu jest mniejsza niz 10 mg/Nm®,

BAT 51

Ograniczenie emisji pytu z operacji gaszenia koksu, zgodnie z wymogami BAT 51,
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koksu.

uzyskano poprzez zastosowanie:

- konwencjonalnego mokrego gaszenia niskoemisyjnego (gaszenie koksu odbywa sie
w wiezach gaszenia o wysokosci 40 m, wyposazonych w podwdjne wypetienie
komérkowe z dyszami zraszajacymi zlokalizowanymi).

Zastosowany sposoOb gaszenia koksu pozwala na spetnienie wymogdéw wynikajacych

z najlepszych dostepnych technik — emisja pytu jest mniejsza niz 25 g/Mg gaszonego

BAT 52

Ograniczenie emisji pytu z operacji sortownia koksu, zgodnie z wymogami BAT 52, osigga

sie poprzez zastosowanie:

- odcigganie zapylonego powietrza znad stanowisk do sortowania, zlokalizowanych
w budynkach sortowni koksu grubego i sortowni koksu drobnego i oczyszczanie
w uktadzie odpylania (w stacji odpylania), wyposazonym w filtr tkaninowy
zapewniajgcy stezenie pytu na wylocie gazow nie wieksze niz 6,5 mg/Nm?,

- odpylanie wezta sortowniczego (na ktérym przygotowywane sa sortymentu koksu
na indywidualne zapotrzebowanie klientow), w uktadzie wyposazonym w filtr
tkaninowy, zapewniajacy stezenie pytu na wylocie gazéw nie wieksze niz 10 mg/Nm3,

Uktady transportowe koksu (przenosniki tasmowe lub inne) znajduja sie w obudowie.

BAT 58

- podgrzewania oleju diatermicznego,
- wytwarzania pary technologicznej (w kotlowni parowej — instalacji pomocniczej).

Nadwyzka oczyszczonego gazu koksowniczego jest wykorzystywana przez podmioty
zewnetrzne do produkcji energii elektrycznej i ciepta.

Oczyszczony gaz koksowniczy wykorzystywany jest w instalacjach wchodzacych w sktad
Koksowni Czestochowa Nowa do:
- opalania baterii koksowniczych,

VI. W cze$ci lll. decyzji ,,Warunki wprowadzania do Srodowiska substancji i energii,

w punkcie 1 ,Wprowadzanie pytéw i gazéw do powietrza”, podpunkt 1.1.

»Wprowadzanie do powietrza pytow i gazéw z instalacji do produkcji koksu”

otrzymuje brzmienie:

»1.1. Wprowadzanie do powietrza pytéw i gazéw z instalacji do produkcji koksu.

1.1.1. Charakterystyka emitorow instalacji do produkcji koksu (instalacji IPPC).

Wysokos$é |Srednica Predkosé
) o, |l emfera Przeptyw wylotowa Temperatura |Czas pracy
Emitor Zrodto emisji
m m m/h m/s K hirok
Mtynownia 0
El (mielenie wegla przy pomocy 15 0,80 24 000 (emitor 281 7 650
miynow miotkowych) poziomy)
Uktad odpylania filtra
E2a oddzielajgcego zmielony koks 31 1,2 45 000 11,1 343 5840
od powietrza transportowego
Uktad odpylania zasobnika 0
E2b magazynowego zmielonego 27,1 0,75 7500 (emitor 293 5840
koksu poziomy)
. . 0
E2c | YKad odpylania podajnika 8,7 0,22 1600 (emitor 293 5 840
taSmowego zmielonego koksu ;
poziomy)
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Opalanie baterii koksowniczej
Nr 1

(opalanie baterii oczyszczonym
gazem koksowniczym,
odprowadzanie gazow
odlotowych przez komin)

E3 90 3,00 216 000 7,0 500 8 760

Opalanie baterii koksowniczej
Nr 2

(opalanie baterii oczyszczonym
gazem koksowniczym,
odprowadzanie gazow
odlotowych przez komin)

E4 90 3,00 207 150 7,0 500 8 760

Opalanie baterii koksowniczej
Nr 4-bis

(opalanie baterii oczyszczonym
gazem koksowniczym,
odprowadzanie gazow
odlotowych przez komin)

E28 90 3,00 114 453 4,5 500 8 760

Bezdymne wypychanie koksu
(ujmowanie gazéw
odlotowych wydzielajacych sie
E7 podczas wypychania koksu z 20 1,90 155 000 15,2 340 8 760
komor koksowniczych oraz
znad stanowisk do sortowania
koksu)

Wieza gasnicza Nr 1
(proces mokrego gaszenia
E8 koksu, podczas ktérego 40 5,6x9,0 | 174 380 2,0 340 8 760
emitowane sg duze ilosci pary
wodnej oraz gazy i pyty)

Wieza gasnicza Nr 2
(proces mokrego gaszenia
E29 koksu, podczas ktérego 40 5,0x12,0| 174 380 2,0 340 8 760
emitowane sg duze ilosci pary
wodnej oraz gazy i pyly)

Wezet sortowniczy — sortownie
E30 doktadne koksu, wg oczekiwan 22 14 20 000 50
odbiorcéw (filtr tkaninowy)

281 6 450

1.1.2. Urzadzenia redukujgce emisje pytowo-gazowa stosowane w instalacji do pro-
dukcji koksu (instalacji IPPC).

Urzadzenie
T o ograniczajace . Skuteczno_éé QZlaIanla [%%]
Nazwa zrodia emisje PRIEIED 22z lub stezenie pytu za

(nr Zrodta) zanieczyszczen ochronnych urzadzeniem [mg/m’]

do powietrza

Powierzchnia filtra:

. . 2
El Miynownia Filtr tkaninowy ,Ok', ?30 m 6 mg/Nm?
pulsacyjny Wydajnos$¢ wentylatora:
24 000 m*h
Uktad odpylania filtra Typ BFT-1-286-160-5500
oddzielajgcego . . Powierzchnia filtracyjna:
E2a zmielony koks od Filtr tkaninowy ok. 775 m?. 10 mg/Nm?®
: pulsacyjny .
powietrza Przeptyw powietrza:
transportowego 45 000 m*h
E2b Uktad odpylania Filtr tkaninowy Typ FBS-1-132-120-2400 10 mg/Nm?®
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zasobnika
magazynowego
zmielonego koksu

Powierzchnia filtracyjna:

ok. 111 m2.

Przeptyw powietrza:
7 500 m*h

Uktad odpylania

Typ FBS-1-36-120-1800
Powierzchnia filtracyjna:

E2c podajnika tasmowego Filtr tkaninowy ok.22 m?. 10 mg/Nm?®
zmielonego koksu Przeptyw powietrza:
1 600 m*h
Typ filtra: SPB-1 6,5 mg/Nm?
. . 12 komor, (takze po podtgczeniu
E7 Bezdymne Filtr tkaninowy 1152 worki. kolektoréw
wypychanie koksu pulsacyjny .
Wydajnos¢ wentylatora: | doprowadzajacych gazy
155 000 m¥h odlotowe z ,Sortowni”)
- - Pakiet Emisja pytu
- Wieza gasnicza z wypelnieniem _ < 25 g/Mg gaszonego
Nrl komoérkowym koksu
. -~ Pakiet Emisja pytu
W -
£29 lezza gasnicza z wypetnieniem - < 25 g/Mg gaszonego
Nr komoérkowym koksu
E30 Wezel sortowniczy Filtr tkaninowy - 10 g/Nm?

1.1.3. Rodzaje i ilosci substancji dopuszczonych do wprowadzania do powietrza

w trakcie normalnego funkcjonowania instalacji do produkcji koksu (instalacji

IPPC) - emisja maksymalna.

Emisja Graniczne
Nr 56k -~ Rodzaj dopuszczalna wielkosci
emitora rodio emisjt zanieczyszczenia (maksymalna) emisyjne
[kalh] [mg/Nm?3]*
Pyt catkowity 0,1440 -
El Miynownia PM10 0,1440 -
PM 2,5 0,1152 -
Pyt catkowity 0,3582 -
Pyt PM10 0,3582 -
Pyt PM2,5 0,1791 -
Dwutlenek siarki 0,4424 -
Uktad odpylania filtra Dwutlenek azotu 1,2280 -
E2a oddzielajacego zmielony koks|
od powietrza transportowego | Tlenek wegla 0,4465 N
Amoniak 0,04345 -
Cyjanowodor 0,00098 -
Fenol 0,00365 -
Benzo(a)piren 0,00001 -
Uktad odpylania zasobnika Pyt catkowity 0,0699 )
E2b magazynowego zmielonego | Pyt PM10 0,0699 -
koksu Pyt PM2,5 0,0349 -
E2c Uktad odpylania podajnika Pyt catkowity 0,0149 -
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taSmowego zmielonego Pyt PM10 0,0149 -
koksu Pyt PM2,5 0,0075 -
Dwutlenek azotu - 500
Dwutlenek siarki - 500
E3 Opalanie baterii koksowniczej| Pyt catkowity - 20
Nrl Pyt PM10 - 20
Pyt PM2,5 0,5500 -
Tlenek wegla 30,1300 -
Dwutlenek azotu - 650
Dwutlenek siarki - 500
E4 Opalanie baterii koksowniczej| Pyt catkowity - 20
Nr2 Pyt PM10 - 20
Pyt PM2,5 0,4200 -
Tlenek wegla 25,0960 -
Dwutlenek azotu - 500
Dwutlenek siarki - 500
E28 Opalanie baterii koksowniczej| Pyt catkowity - 20
4-bis Pyt PM10 - 20
Pyt PM2,5 0,3300 -
Tlenek wegla 18,1508 -
Benzo(a)piren 0,0002 -
Dwutlenek siarki 0,5955 -
Pyt catkowity 0,86484 -
E7 Egkzggm”e wypychanie Pyt PM10 0,56944 -
Pyt PM 2,5 0,54413 -
Tlenek wegla 0,8336 -
Substancje smotowe 0,0897 -
Benzo(a)piren 0,00004 -
Dwutlenek siarki 0,6997 -
Pyt catkowity 2,3973 < (svss?(gl\l/il%oklfuk)su
Pyt PM10 0,2397 -
Pyt PM 2,5 0,0599 -
E8 Wieza gasnicza Nr 1 Tlenek wegla 52,4807 -
Amoniak 0,5597 -
Cyjanowodér 0,0115 -
Fenol 0,6794 -
Krezol 0,0010 -
Siarkowodér 1,1662 -
Substancje smotowe 0,2448 -
E29 Wieza gasnicza Nr 2 Benzo(a)piren 0,00001 -
Dwutlenek siarki 0,2395 -
Pyt catkowity 0,8205 < (svss?(gl\l/il%oklfuk)su
Pyt PM10 0,0821 -
Pyt PM 2,5 0,0205 -
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Tlenek wegla 17,9621 -
Amoniak 0,1915 -
Cyjanowodor 0,0040 -
Fenol 0,2325 -
Krezol 0,0004 -
Siarkowodoér 0,3992 -
Substancje smotowe 0,0838 -
Pyt catkowity 0,2000 -
E30 Wezel sortowniczy PM10 0,2000 -
PM2,5 0,1600 -

* Jako Srednia w okresie pobierania probek (pomiar okresowy (grawimetryczny), probki pobierane przez co najmniej p6t godziny

1.1.4. Sumaryczna dopuszczalha emisja roczna gazéw i pytéw z instalacji do pro-
dukcji koksu (instalacji IPPC).

Emisja ze zrédet zorganizowanych wchodzacych w sktad instalacji do
Zanieczyszczenie produkcji koksu (przy zdolnosci produkcyjnej 985 tys. Mg koksulrok)
Mg/rok kg/Mg koksu
Pyt ogotem 59,958 0,0604
Pyt zawieszony PM10 35,208 0,0357
Pyt zawieszony PM 2,5 19,977 0,0203
Dwutlenek siarki 198,756 0,2018
Dwutlenek azotu 631,176 0,6408
Tlenek wegla 843,547 0,8564
Substancje smotowe 3,198 0,0032
Amoniak 5,916 0,0060
Benzo(a)piren 0,00133 0,000001
Cyjanowodoér 0,122 0,0001
Fenol 6,993 0,0071
Siarkowodor 11,980 0,0122
Krezol 0,010 0,000010

VII. W czesci lll. decyzji ,,Warunki wprowadzania do srodowiska substancji i energii,”
punkt 2. ,,Emisje hatasu do Srodowiska.”

otrzymuje brzmienie:

»2. Emisje hatasu do sSrodowiska.

Do podstawowych zZrodet hatasu ksztattujgcych klimat akustyczny otoczenia
Koksowni Czestochowa Nowa nalezg:
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- Zrodfa zwigzane z pracg weglowni,

- 2rédta zwigzane z praca piecowni,

- Zrodfa zwigzane z pracg sortowni,

- Zrédta zwigzane z pracg instalacji do oczyszczania gazu koksowniczego,

- Zrodfa zwigzane z pracg wezta przygotowania i podgrzewania oleju diatermicznego.

.2. Emisje hatasu do srodowiska.

Do podstawowych Zrodet hatasu ksztattujgcych klimat akustyczny otoczenia
Koksowni Czestochowa Nowa nalezg:

- Zrodfa zwigzane z pracg weglowni,

- Zrédta zwigzane z praca piecowni,

- Zrodfa zwigzane z pracg sortowni,

- Zrédta zwigzane z pracg instalacji do oczyszczania gazu koksowniczego,

- Zrodfa zwigzane z pracg wezta przygotowania i podgrzewania oleju diatermicznego.

.2. Emisje hatasu do srodowiska.

Do podstawowych Zrodet hatasu ksztattujgcych klimat akustyczny otoczenia
Koksowni Czestochowa Nowa nalezg:

- Zrodfa zwigzane z pracg weglowni,

- Zrédta zwigzane z praca piecowni,

- Zrodfa zwigzane z pracg sortowni,

- Zrédta zwigzane z pracg instalacji do oczyszczania gazu koksowniczego,

- Zrodfa zwigzane z pracg wezta przygotowania i podgrzewania oleju diatermicznego.

.2. Emisje hatasu do srodowiska.

Do podstawowych Zrodet hatasu ksztattujgcych klimat akustyczny otoczenia
Koksowni Czestochowa Nowa nalezg:

- Zrodfa zwigzane z pracg weglowni,

- Zrédta zwigzane z praca piecowni,

- Zrodfa zwigzane z pracg sortowni,

- Zrédta zwigzane z pracg instalacji do oczyszczania gazu koksowniczego,

- Zrodfa zwigzane z pracg wezta przygotowania i podgrzewania oleju diatermicznego.

»2. Emisje hatasu do Srodowiska.

Do podstawowych Zrodet hatasu ksztattujgcych klimat akustyczny otoczenia
Koksowni Czestochowa Nowa naleza:

- Zrodfa zwigzane z praca weglowni,

- Zzrédfa zwigzane z pracg piecowni,

- Zrodfa zwigzane z pracg sortowni,

- Zrodfa zwigzane z pracag instalacji do oczyszczania gazu koksowniczego,

- Zrodta zwigzane z pracg wezta przygotowania i podgrzewania oleju diatermicznego.

2.1. Zrédta emisji hatasu i ich parametry oraz czasy pracy punktowych zrédet
hatasu w Koksowni Czestochowa Nowa Sp. z o.0.

Czasy pracy zrédet hatasu
w normatywnych przedziatach
Ozn. czasO6w odniesienia

., Nazwa zrédfa hatasu . )
zrédta [minuty], podczas zmiany:

Roéwnowazne poziomy
mocy akustycznych zrédet
hatasu [dB]

6.00-14.00 14.00-22.00 | 22.00-6.00 | 6.00-14.00 | 14.00-22.00 | 22.00-6.00

1 2 3 4 5 6 7

8

HK Zrédta hatasu znajdujace sie w linii technologicznej przygotowania wsadu i produkcji koksu
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Czasy pracy zrédet hatasu
w normatywnych przedziatach

Réwnowazne poziomy
mocy akustycznych zrédet

o Nazwa zrodka hatasu RS CIIESEIE hatasu [dB]
zrédta [minuty], podczas zmiany:
6.00-14.00 14.00-22.00 | 22.00-6.00 | 6.00-14.00 | 14.00-22.00 | 22.00-6.00
1 2 3 4 5 6 7 8
HKW Zrédta hatasu znajdujace sie w Weglowni
HKW1 | Wywrotnica wagonow 480 480 480 103,0 103,0 103,0
HKWM | Hala magazynowa wegla 480 480 480 80,0 80,0 80,0
HKWL1 | Budynek mielenia koksu 480 480 - 88.0 88.0 -
HKWL2 | Magazyn zmielonego koksu 480 480 - 86,1 86,1 -
HKwLg | Komora spalania gazu 480 480 - 99 99 ;
koksowniczego
HKWL4 | Pomieszczenie sprezarki 480 480 - 50,8 50,8 -
Gumowy przeno$nik
HKWL5 j 480 480 - 78 78 -
tasmowy
HKwLg | Sumowy przenosnik 480 480 - 70 70 ;
tasmowy
Podwieszony separator
HKWL7 480 480 - 65 65 -
magnetyczny
Hkwz | Miynownia z ukdadem 480 480 120 87,5 87,5 87,5
odpylania
Wsadnica wegla nr 1
HKW3 240 240 240 107,0 107,0 107,0
(obudowa) przy BK Nr 1
Wsadnica wegla nr 2
HKW4 240 240 240 107,0 107,0 107,0
(obudowa) przy BK Nr 2
Wsadnica wegla nr 4
HKW5 (obudowa) przy BK 240 240 240 107,0 107,0 107,0
Nr 4-bis
HKP Zrédta hatasu znajdujace sie w Piecowni
Hkpy | Vo2 przelotowy nr 1 180 180 180 92,8 92,8 92,8
z sygnalizacja
Hkpz | W02 przelotowy nr 2 180 180 180 92,8 92,8 92,8
z sygnalizacja
Hkpg | WOz przelotowy nr3 180 180 180 92,8 92,8 92,8
z sygnalizacja
W6z gasniczy nr 1
HKP4 o 210 210 210 102,8 102,8 102,8
z sygnalizacja
Hkps | V02 gasniczy Nr2 180 180 180 102,8 102,8 1028
z sygnalizacja
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Czasy pracy zrédet hatasu
w normatywnych przedziatach

Réwnowazne poziomy
mocy akustycznych zrédet

Ozn. o 2 Lo
O Nazwa #rédia hatasu .czasow odnleSIenlla hatasu [dB]
Zroda [minuty], podczas zmiany:
6.00-14.00 14.00-22.00 | 22.00-6.00 | 6.00-14.00 | 14.00-22.00 | 22.00-6.00
1 2 3 4 5 6 7 8
Wentylator stacji odpylania
HKP6 bezdymnego wypychania 480 480 480 102,5 102,5 102,5
koksu
Wieza gaszenia koksu
HKP7 Nr 1 z wygarniaczem 210 210 210 97,7 97,7 97,7
koksiku z osadnika
Wieza gaszenia koksu
HKP8 Nr 2 z wygarniaczem 210 210 210 97,7 97,7 97,7
koksiku z osadnika
HKS Zrédta hatasu znajdujace sie w Sortowni
Hksy | Sortownia koksu grubego 480 480 60 89,0 89,0 89,0
(budynek)
Stanowisko do sortowania
koksu grubego
HKS2 | (na skfadowisku koksu, 480 480 - 1011 1011 -
przesiewacze rusztowo-
rolkowe)
Stanowisko do sortowania
koksu grubego
HKS3 (na sktadowisku koksu, 480 480 - 101,1 101,1 -
przesiewacze rusztowo-
rolkowe)
Hksq | Sortownia koksu drobnego- 480 480 60 87,9 87,9 87,9
budynek)
Stanowisko do sortowania
koksu drobnego
HKS5 . 480 480 - 96,0 96,0 -
(na sktadowisku koksu,
przesiewacze wibracyjne)
tadowarka kotowa
HKS6 ) 480 480 - 96,0 96,0 -
(na sktadowisku koksu)
Hks7 | Vezet sortowniczy 480 480 60 88,6 88,6 88,6
(budynek)
Hksg | Wenwlator ukiadu odpylania 480 480 60 95,0 95,0 95,0
wezla sortowniczego
HW Zrédta hatasu znajdujace sie w instalacji oczyszczania gazu koksowniczego
Budynek ssaw
HW1-4 | (z pracujgcymi ssawami 480 480 480 108,9 108,9 108,9
wewnatrz)
Wieza chtodni T30.1A.
HW8 ieza chiodnicza CT30 240 240 120 106,8 106,8 106,8
H=121m
HWO Wieza chtodnicza CT30.1B. 240 240 120 91,7 91,7 91,7
H=121m
Hwio | Vieza chiodnicza CT30.1C. 240 240 60 102,7 102,7 102,7
H=121m
Hwiy | Wieza chiodnicza CT30.1D. 240 240 120 91,7 91,7 91,7
H=94m
Hwip | Wieza chiodnicza CT30.1E. 240 240 120 98,0 98,0 101,0

H=94m
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Czasy pracy zrédet hatasu
w normatywnych przedziatach
Ozn. czasOw odniesienia

. Nazwa zrédta hatasu : ;
Zroda [minuty], podczas zmiany:

Réwnowazne poziomy
mocy akustycznych zrédet
hatasu [dB]

6.00-14.00 14.00-22.00 | 22.00-6.00 | 6.00-14.00 | 14.00-22.00 | 22.00-6.00

1 2 3 4 5 6 7 8
Hwiz | Vieza chiodnicza CT30.1F. 240 240 60 91,7 91,7 91,7
H=94m
HW14 Chtodnica wstepna 480 480 480 93,3 93,3 93,3
HW15 | Chiodnica wstepna 480 480 480 93,3 933 93,3

Wiréwki (2) smoty

HW16 w module PS10

480 480 480 97,3 97,3 97,3

Elektrostatyczny separator
HW17 smoly pogazowej 480 480 480 98,4 98,4 98,4
w module PS11

Elektrostatyczny separator

HW18 smoty pogazowej w module 480 480 480 98,4 98,4 98,4
PS11

HW19 Wiréwka w module PS13 480 480 480 100,5 100,5 100,5

HW20 Wiréwka w module PS13 480 480 480 100,5 100,5 100,5

Wezet technologiczny
HW21 w module odsiarczania gazu 480 480 480 97,3 97,3 97,3
koksowniczego (PS16)

Wezet technologiczny
HW?22 w module odsiarczania gazu 480 480 480 102,1 102,1 102,1
koksowniczego (PS16)

Wezet technologiczny
HW23 w module odsiarczania gazu 480 480 480 102,1 102,1 102,1
koksowniczego (PS16)

Wezet technologiczny
HW24 w module odsiarczania gazu 480 480 480 97,3 97,3 97,3
koksowniczego (PS16)

Zrédta hatasu znajdujace sie w wezle przygotowania i podgrzewania oleju diatermicznego (instalacji oleju

HOD ! k
diatermicznego)

Hop1+ | SPrezarka gazu 480 480 480 86,9 86,9 86,9
koksowniczego Nr 1

Hop+ | SPrezarka gazu 480 480 480 87,9 87,9 87,9

koksowniczego Nr 2

*- sprezarki gazu koksowniczego beda pracowac ,na zmiane” (dla wspomagania pracy kotta zawsze bedzie

wykorzystywana tylko jedna sprezarka).”

2.2. Dopuszczalne poziomy hatasu w Srodowisku.

Réwnowazny poziom dzwieku ,A” (poza zaktadem) dla terendéw podlegajgcych
ochronie akustycznej, znajdujgcych sie w strefie oddziatywania Koksowni
Czestochowa Nowa Sp. z 0.0. w Czestochowie wynosi:
e dla teren6éw zabudowy mieszkaniowo-ustugowej o niskiej intensywnosci,
przy ul. Kucelinskiej - teren K-76.UR/MN:
- W porze dziennej Laeqp — 55 dB,
- W porze nocnej Laegn — 45 dB,
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e dla terendw zabudowy jednorodzinnej, przy ul. Gilowej - teren K-71.MN:
- W porze dziennej Laeqp — 50 dB,
- W porze nocnej Laegn — 40 dB,
e dla terendw zabudowy jednorodzinnej, przy ul. Brzegowej - teren K-61.MN:
- W porze dziennej Laeqp — 50 dB,
- W porze nocnej Laegn — 40 dB,
e dla terendw zabudowy jednorodzinnej, przy ul. Turystycznej:
- w porze dziennej Laeqp — 50 dB,
- W porze nocnej Laegn — 40 dB.”

VIIl. Czesé€ IV. decyzji ,,Gospodarka odpadami.”
otrzymuje brzmienie:
»IV. Gospodarka odpadami.

Na terenie zaktadu w instalacjach objetych niniejszym pozwoleniem gospodarka
odpadami polega na:
a) wytwarzaniu odpaddw powstajgcych w zwigzku z eksploatacja:
« instalacji do produkcji koksu,
« wezta przygotowania i podgrzewania oleju diatermicznego,

b) magazynowaniu odpadow.
1. Rodzaje odpadéw przewidzianych do wytwarzania.

1.1. Odpady niebezpieczne.

llo$¢ odpadéw
[Mglrok]
Wezet
przygotowania oleju
diatermicznego

llo$¢ odpadéw
Kod . [Mglrok]
Lp. odpadu Rodzaj odpadu Instalacja

produkcji koksu

Mineralne oleje hydrauliczne niezawierajgce

1 | 130110* o . 30,0 0
zwigzkOw chlorowcoorganicznych

2 | 1301 11* [Syntetyczne oleje hydrauliczne 30,0 0

3 | 1301 12* |Oleje hydrauliczne tatwo ulegajace biodegradacji 30,0 0

4 | 130113* |Inne oleje hydrauliczne 30,0 0
Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe

5 | 1302 05* | smarowe niezawierajgce zwiazkéw 29,8 0,1
chlorowcoorganicznych

6 | 1302 06* Syntetyczne oleje silnikowe, przektadniowe 2908 01
i smarowe

7 | 1302 08* |Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 29,8 0,1
Mineralne oleje i ciecze stosowane jako

8 | 1303 07* [elektroizolatory oraz nosniki ciepta niezawierajace 50 32,0

zwigzkOw chlorowcoorganicznych

Syntetyczne oleje i ciecze stosowane jako
9 | 1303 08* [elektroizolatory oraz nosniki ciepta inne niz 50 32,0
wymienione w 13 03 01
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10 | 13 03 10* Inne O|féje i ciecze stoso,\/vgr?e'Jako 5.0 320
elektroizolatory oraz nosniki ciepta

11 | 16 08 02+ Zuzyte katal.i'zaTtory zaw?erajef;ce nielbezpieczn.e . 50,0 0
metale przejsciowe lub ich niebezpieczne zwigzki

1.2. Odpady inne niz niebezpieczne.

llo$¢ odpadéw
llos¢ odpaddéw [Mglrok]
Kod . [Mglrok] Wezet
Lp. Rod dpad
P odpadu 0dzaj odpadu Instalacja produkciji przygotowania
koksu oleju
diatermicznego
1 05 06 04 | Odpady z kolumn chiodniczych 3,0 0
2 06 06 99 |Inne niewymienione odpady 10,0 0
3 16 01 17 |Metale zelazne 10,0 0
Zuzyte katalizatory zawierajgce metale
4 16 08 03 |przejsciowe lub ich zwigzki inne niz 27,0 0
wymienione w 16 08 02*

2. Zrédta powstawania odpadéw oraz ich podstawowy sktad chemiczny.

2.1. Odpady niebezpieczne.

Kod . Zrédto powstawania Podstawowy sktad
Lp. Rodzaj odpadu .
odpadu odpadu chemiczny odpadu
Mineralne oleje hydrauliczne Odpady w postaci Weglowodory alifatyczne
1. | 13 01 10* | niezawierajace zwigzkow przepracowanych olejow i aromatyczne z niewielkg
chlorowcoorganicznych smarowych domieszka dodatkéw
i przektadniowych oraz uszlachetniajacych i drobin
2. |13 01 11*| Syntetyczne oleje hydrauliczne zuzytych no$nikéw ciepta metali powstajacych
- - : i elektroizolatoréw powstajg |w wyniku zuzycia maszyn
3 |13 01 12* Oleje hydrauliczne fatwo ulegajace w wyniku ich wymiany i urzadzen.
biodegradaciji w maszynach
. . i urzadzeniach tatwopalne HP 3* (H226)
*
4. |13 01 13*  Inne oleje hydrauliczne zainstalowanych w instalacji | Ekotoksyczne HP 14*
Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe |90 produkcji koksu oraz (H411)
5. | 1302 05* | i smarowe niezawierajgce zwigzkdw WWQZle przygomw_ywan'a
hi . h i podgrzewania oleju
chlorowcoorganicznyc diatermicznego.
Syntetyczne oleje silnikowe,
6. |13 02 06* . .
przektadniowe i smarowe
7 113 02 08* Inne oleje silnikowe, przektadniowe
' i smarowe
Mineralne oleje i ciecze stosowane
jako elektroizolatory oraz nosniki ciepta
8. (130307*| . o o
niezawierajgce zwigzkow
chlorowcoorganicznych
9. |13 03 08* | Syntetyczne oleje i ciecze stosowane
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jako elektroizolatory oraz nosniki ciepta
inne niz wymienione w 13 03 01

Inne oleje i ciecze stosowane

odpady w postaci
przepracowanych olejow
smarowych

i przektadniowych

oraz zuzytych nosnikéw
ciepta i elektroizolatoréw
powstaja w wyniku

ich wymiany

weglowodory alifatyczne

i aromatyczne z niewielkg
domieszka dodatkéw
uszlachetniajgcych

i drobin metali
powstajgcych w wyniku
Zuzycia maszyn

*
10.11303 10 jako elektroizolatory oraz nos$niki ciepta |w maszynach i urzadzen
i urzgdzeniach
zainstalowanych
w instalacji do produkcji | tatwopalne HP 3* (H226)
koksu oraz wwezle Ekotoksyczne HP 14*
przygotowywania (H411)
i podgrzewania oleju
diatermicznego
odpady powstajg podczas | Aktywny tlenek glinu
Zuzyte katalizatory zawierajace wymiany katalizatorow | Al,O, w ok. 93% oraz
11. | 16 08 02* | niebezpieczne metale przejsciowe lub ich | W jednostce zwiazki niklu

niebezpieczne zwigzki

eksploatacyjnej PJ 16 03
instalacji do oczyszczania
gazu koksowniczego.

Rakotwoérczy HP 7*
(H351)

*- oznakowanie zgodnie z rozporzagdzeniem KOMISJI (UE) NR 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r. zastepujgce
zatgcznik Il do dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady 2008/98/WE w sprawie odpaddéw oraz uchylajgcej
niektore dyrektywy (Dz.Urz.U.E. 19.12.2014, L365/89)

2.2. Odpady inne niz niebezpieczne.

1 Kod Rodzai odoad Zrédto powstawania Podstawowy sktad
p- odpadu odzaj odpadu odpadu chemiczny odpadu
Odpady powstaja Wodqy roztwor sol.| |
podczas czyszczenia wapnia, magnezu i sodu.
. kolumn chiodniczych .

1. | 0506 04 | Odpady z kolumn chtodniczych winstalacji do (b)dpad'mz s;_twarza
oczyszczania gazu ezposre n:jei\go
koksowniczego. zagrozenia dia

Srodowiska.
Siarka zestalona w formie
_ zlepow z niewielky iloscig
Odpady powstaja _ koksu.
podczas czyszczenia

2. | 06 06 99 | Inne niewymienione odpady elementow instalacji Odpad nie stwarza
OdSiarCZania gazu bezpoéredniego
koksowniczego. zagrozenia dla

Srodowiska.

3. | 16 08 03 | Zuzyte katalizatory zawierajgce metale Odpady powstajg Aktywny tlenek glinu
przejsciowe lub ich zwigzki inne niz podczas wymiany AlLO; w ok. 93% oraz
wymienione w 16 08 02 katalizatoréw zwiazki sodu.

w Jednostce. . Odpad nie stwarza
eksploatacyjnej b <redni

PJ 16 03 instalacji do ezpo_sre_ niego
oczyszczania gazu zagrozenia dla
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koksowniczego.

Srodowiska.

16 01 17

Metale zelazne

Odpady powstajg
podczas
wychwytywania
elementéw
ferromagnetycznych
(zelazo i jego stopy)
przez separator

Zelazo i jego stopy.

Odpad nie stwarza
bezposredniego
zagrozenia dla

elektromagnetyczny Srodowiska.
z koksu
transportowanego do

mielenia.

3. Miejsce i sposéb magazynowania odpadéw przewidzianych do wytworzenia.

3.1. Odpady niebezpieczne.

Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Miejsce i spos6b magazynowania odpadéw

13 01 10*

Mineralne oleje hydrauliczne
niezawierajgce
zwigzkow chlorowcoorganicznych

Odpady sg magazynowane w oznakowanych 200l
beczkach, ustawionych w magazynie olejéw.

Miejsca magazynowania sa zabezpieczone przed
dostepem os6b nieupowaznionych, posiadajg
szczelng posadzke i wentylacje naturalng.

13 01 11*

Syntetyczne oleje hydrauliczne

Odpady sg magazynowane w oznakowanych 200l
beczkach, ustawionych w magazynie olejow.

Miejsca magazynowania sg zabezpieczone przed
dostepem os6b nieupowaznionych, posiadaja
szczelng posadzke i wentylacje naturalng.

13 01 12*

Oleje hydrauliczne tatwo ulegajace
biodegradaciji

Odpady sg magazynowane w oznakowanych 200l
beczkach, ustawionych w magazynie olejéw.

Miejsca magazynowania sa zabezpieczone przed
dostepem os6b nieupowaznionych, posiadaja
szczelng posadzke i wentylacje naturalna.

13 01 13*

Inne oleje hydrauliczne

Odpady sg magazynowane w oznakowanych 200l
beczkach, ustawionych w magazynie olejéw.

Miejsca magazynowania sg zabezpieczone przed
dostepem oso6b nieupowaznionych, posiadajg
szczelng posadzke i wentylacje naturalng.

13 02 05*

Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe
i smarowe niezawierajace zwigzkow
chlorowcoorganicznych

Odpady sg magazynowane w oznakowanych 200l
beczkach, ustawionych w magazynie olejow.

Miejsca magazynowania sa zabezpieczone przed
dostepem oso6b nieupowaznionych, posiadajg
szczelng posadzke i wentylacje naturalng.

13 02 06*

Syntetyczne oleje silnikowe, przektadniowe

i smarowe

Odpady sg magazynowane w oznakowanych 200l
beczkach, ustawionych w magazynie olejow.

Miejsca magazynowania sg zabezpieczone przed
dostepem os6b nieupowaznionych, posiadaja
szczelng posadzke i wentylacje naturalng.

13 02 08*

Inne oleje silnikowe, przektadniowe

Odpady sg magazynowane w oznakowanych 200l
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i smarowe

beczkach, ustawionych w magazynie olejow.

Miejsca magazynowania sg zabezpieczone przed
dostepem os6b nieupowaznionych, posiadaja
szczelng posadzke i wentylacje naturalna.

Mineralne oleje i ciecze stosowane
jako elektroizolatory oraz nosniki ciepta

Odpady sg magazynowane w oznakowanych 200l
beczkach, ustawionych w magazynie olejow.

8. |130307* niezawierajace zwiazkéw Miejsca magazynowania sa zabezpieczone przed
chlorowcoorganicznych dostepem os6b nieupowaznionych, posiadajg
szczelng posadzke i wentylacje naturalna.
Odpady sg magazynowane w oznakowanych 200l
Syntetyczne oleje i ciecze stosowane beczkach, ustawionych w magazynie olejow.
9. (13 03 08* J_ako eI_gktrmz_oIaFory oraz nosniki ciepta Miejsca magazynowania sa zabezpieczone przed
inne niz wymienione w 13 03 01 dostepem 0s6b nieupowaznionych, posiadaja
szczelng posadzke i wentylacje naturalng.
Odpady sg magazynowane w oznakowanych 200l
o beczkach, ustawionych w magazynie olejow.
10.| 13 03 10* | INne oleje i ciecze stosowane o ) )

' jako elektroizolatory oraz nosniki ciepta Miejsca magazynowania sg zabezpieczone przed
dostepem os6b nieupowaznionych, posiadaja
szczelng posadzke i wentylacje naturalna.

Zuzyte katalizatory zawierajace Odpady sg gromadzone w szczelnych, _
11. | 16 08 02* | niebezpieczne metale przejsciowe Iub ich | Zamykanych metalowych pojemnikach ustawionych
iebezpi A 7ki w wydzielonych, oznaczonych miejscach
niebezpieczne zwigzki w magazynie odpadow niebezpiecznych.

3.2. Odpady inne niz niebezpieczne.

Lp. ocll<p(:1(::|u Rodzaj odpadu Miejsce i spos6b magazynowania odpadéw
Odpady magazynowane sg w ozhakowanych
1. | 0506 04 |Odpady z kolumn chiodniczych metalowych pojemnikach, ustawionych pod wiatg

) na szczelnym podtozu lub w wyznaczonym miejscu

budynku.
Odpady magazynowane sg w oznakowanych
2. | 06 06 99 |Inne niewymienione odpady metalowych pojemnikach, ustawionych pod wiata,
) na szczelnym podtozu lub w wyznaczonym miejscu
budynku.
Zuzyte katalizatory zawierajace metale Sfrﬁaggnsiﬁﬁrgtﬁgonghw g'zgriilirl](ﬁ:?\'
3. | 16 08 03 |przejsciowe lub ich zwiazki inne niz yKany Wych poj '
o ustawionych w wydzielonych, oznaczonych
wymienione w 16 08 02 L ; L .
miejscach w magazynie odpaddw niebezpiecznych.
Odpady sg gromadzone w kontenerze ustawionym
od separatorem (po etnieniu kontenera
4. | 16 01 17 | Metale zelazne P P (po wyp

odpady sag przekazywane do uprawnionego
odbiorcy).

4. Sposdéb dalszego postepowania z odpadami przewidzianymi do wytworzenia.

4.1. Odpady niebezpieczne.
L Kod Rodzaj odpadu Sposéb dalszego postepowania z odpadami
p. odpadu j odp Y go postep P
1. | 13 01 10* | Mineralne oleje hydrauliczne Odpady po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci
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niezawierajace zwigzkéw
chlorowcoorganicznych

przekazywane sg do przetwarzania firmom
posiadajacym stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

Odpady po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci
przekazywane sg do przetwarzania firmom

2. |13 01 11*| Syntetyczne oleje hydrauliczne S ; .
posiadajgcym stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

) ) . Odpady po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci

3 13 01 12* Oleje hydrauliczne tatwo ulegajace przekazywane sa do przetwarzania firmom

' biodegradaciji posiadajgcym stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.
Odpady po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci

4. |13 01 13* | Inne oleje hydrauliczne przgkazywane sg do przetwarzanig firmom '
posiadajacym stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe | Odpady po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci
5. | 1302 05* | i smarowe niezawierajgce zwigzkdw prze_kaz_ywane s do przetwarzania firmom .
hl . h posiadajacym stosowne zezwolenia w zakresie
chiorowcoorganicznyc gospodarowania tego rodzaju odpadami.
Syntetyczne oleje silnikowe, przektadniowe | Odpady po zgromadzeniu odpowiedniej iloSci
6. |13 02 06* przekazywane sa do przetwarzania firmom
' . posiadajacym stosowne zezwolenia w zakresie
| Smarowe gospodarowania tego rodzaju odpadami.
o . Odpady po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci
7 |13 02 og+ | MM Oleje silnikowe, przekiadniowe przekazywane sa do przetwarzania firmom
) i smarowe posiadajacym stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.
Mineralne olleje | ciecze stosc,)vx_/a_ne_ Odpady po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci
s 130307+ jako elektroizolatory oraz nosniki ciepta przekazywane sa do przetwarzania firmom
' niezawierajace zwigzkow posiadajacym stosowne zezwolenia w zakresie
chlorowcoorganicznych gospodarowania tego rodzaju odpadami.
Syntetyczne oleje i ciecze stosowane Odpady po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci
9. |13 03 08* | jako elektroizolatory oraz nosniki ciepta przgkazywane s do przetwarzania firmom .
. .. . 130301 posiadajgcym stosowne zezwolenia w zakresie
INNe niz wymienione w gospodarowania tego rodzaju odpadami.
Odpady po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci
10. | 13 03 10*|'NNe oleje i ciecze stosowane przekazywane sa do przetwarzania firmom
' jako elektroizolatory oraz nosniki ciepta. posiadajacym stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.
Zuzyte katalizatory zawierajace Odpady po zgromadzeniu odpowiednie; iloSci
11. | 16 08 02* | niebezpieczne metale przejsciowe lub ich | Przekazywane sg do przetwarzania firmom

niebezpieczne zwigzki

posiadajgcym stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

4.2. Odpady inne niz niebezpieczne

Kod . a . .
Lp. odpadu Rodzaj odpadu Sposoéb dalszego postepowania z odpadami
Odpady po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci
1. | 0506 04 | Odpady z kolumn chiodniczych przekazywane sa do przetwarzania firmom

posiadajacym stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.
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06 06 99 |Inne niewymienione odpady

Odpady po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci
przekazywane sg do przetwarzania firmom
posiadajacym stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

16 08 03 |przejsciowe lub ich zwigzki inne niz

Odpady po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci
przekazywane sag do przetwarzania firmom
posiadajgcym stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

Zuzyte katalizatory zawierajace metale

wymienione w 16 08 02

16 01 17 | Metale zelazne

Odpady po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci
przekazywane sa do przetwarzania firmom
posiadajacym stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

Pojemniki, w ktérych magazynowane bedg odpady niebezpieczne majg by¢
szczelne i opisane, ustawione w wydzielonych pomieszczeniach, na
wyznaczonych i opisanych miejscach, poza obszarami lokalizacji stanowisk
pracy. Miejsca gromadzenia odpadow w postaci ciektej powinny by¢ réwniez
wyposazone w stosowne sorbenty do neutralizacji ewentualnego wycieku tych
odpadodw, skuteczng wentylacje i odpowiednie urzadzenia gasnicze.

taczny czas magazynowania poszczegolnych rodzajow odpadéw nie
przekroczy termindw okreslonych w art. 25 ust. 4, 5 ustawy z dnia 14 grudnia
2012r. o odpadach.

Posiadacz odpadow jest zobowigzany w pierwszej kolejnosci do poddania ich
odzyskowi, jezeli z przyczyn technologicznych jest on niemozliwy lub nie jest
uzasadniony z przyczyn ekologicznych lub ekonomicznych, to te odpady
nalezy unieszkodliwi¢ w sposob zgodny z wymogami ochrony Srodowiska
oraz planami gospodarki odpadami.

Wszystkie powstate odpady nalezy przekazywac innym podmiotom
gospodarczym posiadajgcym wazne zezwolenie w zakresie gospodarowania
odpadami wydane przez wtasciwe organy administracji publiczne;.
Pracownikom majgcym kontakt z odpadami niebezpiecznymi nalezy zapewnic
warunki bezpieczenstwa i higieny pracy oraz $rodki ochrony indywidualnej
zgodnie z wymaganiami przepiséw rozporzgadzenia Ministra Pracy i Polityki
Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1977 w sprawie ogoélnych przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy (tekst jednolity Dz.U. Nr 169 z 2003 r.
poz.1650 ze zmianami).”

IX. W czesci V. ,Monitorowanie procesow technologicznych i kontrola

eksploataciji instalacji oraz monitoring srodowiska.”, punkt 2. ,,Monitoring
emisji substancji do powietrza.”

otrzymuje brzmienie:
»2. Monitoring emisji substancji do powietrza.

Monitoring emisji substancji do powietrza nalezy prowadzi¢ w nastepujacy sposob:
« linia technologiczna produkcji mielonego koksu:
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o dwie serie pomiarowe w roku, pomiary wykonywane beda na emitorze E2a
i bedg obejmowac pomiar emisji pytdbw oraz zanieczyszczen gazowych:
dwutlenku siarki, dwutlenku azotu, amoniaku, cyjanowodoru, fenolu
i benzo(a)pirenu,

o jeden pomiar w roku substancji pytowych z emitorow E2b (uktad odpylania
zasobnika magazynowego zmielonego koksu) i E2c (uktad odpylania
podajnika taSmowego zmielonego koksu),

 miynownia — dwie serie pomiarowe w roku w zakresie emisji substancji
pytowych, pomiary bedg prowadzone na emitorze E1, raz na dwa lata pomiar
skutecznosci odpylania urzadzen ochronnych,

« opalanie baterii koksowniczych — dwie serie pomiarowe w roku w zakresie
substancji pytowych, dwutlenku siarki, dwutlenku azotu i tlenku wegla, pomiary
beda prowadzone na emitorach E3, E4 i E28,

» baterie koksownicze w fazie wypychania koksu — dwie serie pomiarowe
w roku w zakresie substancji pytowych, dwutlenku siarki, dwutlenku azotu,
tlenku wegla, substancji smotowych oraz benzo(a)pirenu, pomiary
prowadzone bedg na emitorze E7,

» wezet sortowniczy — dwie serie pomiarowe w roku w zakresie substancji
pytowych, pomiary bedg prowadzone na emitorze E30, raz na dwa lata pomiar
skutecznosci odpylania urzadzen ochronnych,

* wezet przygotowania i podgrzewania oleju diatermicznego — jedna seria
pomiarowa w roku w zakresie substancji pytowych, dwutlenku siarki,
dwutlenku azotu, tlenku wegla, pomiary prowadzone beda na emitorze E24
(albo na emitorze E25, jezeli wigczony zostanie rezerwowy kociot, z ktérego
gazy odlotowe sg odprowadzane przez emitor E25),

« obsadzanie komor, cykl koksowania i instalacja oczyszczania gazu
koksowniczego — monitoring emisji przy zastosowaniu metody wskaznikowej.

Zobowigzuje sie operatora instalacji do monitorowania emisji substancji do powietrza
metodyka pomiarowg oraz wskaznikowo-obliczeniowa, z okresowg weryfikacja
wskaznikow emisiji.

Czestotliwo$¢ oraz zakres wykonywanych pomiarow:

+ mokre gaszenie koksu — jedna seria pomiarowa w roku w zakresie
substancji: benzo(a)pirenu, dwutlenku siarki, pytu, pytu PM10, pytu PM2,5,
tlenku wegla, amoniaku, cyjanowodoru, fenolu, krezolu, siarkowodoru,
substancji smotowych pomiary bedg prowadzone na emitorach E8 i E29.”

X. W czesci V. ,Monitorowanie procesow technologicznych i kontrola
eksploataciji instalacji oraz monitoring srodowiska.”, punkt 3. ,,Monitoring
hatasu.”

otrzymuje brzmienie:

» 3. Monitoring hatasu.

Dla instalacji powinny by¢ przeprowadzane okresowe pomiary hatasu w srodowisku
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w porze dziennej i w porze nocnej:

- pomiary nalezy przeprowadzac raz na dwa lata,

- pomiary powinny by¢ wykonywane na granicy terendw najblizszej zabudowy
mieszkaniowej (ulica Kucelinska, ulica Gilowa, ulica Brzegowa i ulica Turystyczna).”

X. Pozostata treS¢ pozwolenia zintegrowanego pozostaje bez zmian.

Uzasadnienie
l. Uzasadnienie faktyczne

Decyzja z dnia 17 maja 2021 r. nr 1410/0S/2021 Marszatek Wojewodztwa Slaskiego
dokonat ujednolicenia tekstu pozwolenia zintegrowanego, udzielonego decyzjg
Wojewody Slaskiego z 30 kwietnia 2007 r., znak: SR-V-6618/PZ/2/9/06/07 (ze zm.),
dla instalacji do produkcji koksu zlokalizowanej w zaktadzie Koksowni Czestochowa
Nowa Sp. z 0.0. w Czestochowie, przy ul. Odlewnikéw 20, eksploatowanej obecnie
przez Koksownie Czestochowa Nowa Sp. z 0.0. z siedzibg w Warszawie,

przy ul. Chtodnej 51 (Regon: 141056327; NIP: 521-345-25-79).

W dniu 16 kwietnia 2025 r. Marszatek Wojewddztwa Slaskiego otrzymat wniosek
Strony z dnia 27 marca 2025 r., o zmiane warunkéw ww. pozwolenia
zintegrowanego.

W tresci wniosku Strona wskazata, ze konieczno$¢ zmiany pozwolenia wynika
wigczenia do eksploatacji linii technologicznej produkcji mielonego koksu, a ponadto
obejmuje kilka kwestii, ktore wymagajg aktualizacji treSci pozwolenia
zintegrowanego.

Dla przedmiotowego przedsiewziecia, spotka Koksownia Czestochowa Nowa
Sp. z 0.0. w Czestochowie, przy ul. Odlewnikow 20, uzyskata decyzje

o Srodowiskowych uwarunkowaniach, wydang przez Prezydenta Miasta
Czestochowy nr OSR.6220.19.2024 z dnia 16 lipca 2024 roku.

Strona w zatgczeniu do wniosku przedtozyta wymagane informacje i materiaty,

w tym:

1) zaswiadczenia o niekaralnosci wszystkich os6b uprawnionych do
reprezentowania spotki zgodnie z KRS, w mys$l| art. 184 ust. 4 pkt 7 ustawy POS:

2) potwierdzenie wniesienia optaty skarbowej za zmiane pozwolenia
zintegrowanego.

Przedmiotowa instalacja kwalifikuje sie do rodzajow instalacji mogacych powodowac
znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo
Srodowiska jako catosci, zgodnie z pkt 1 ppkt 3 zatgcznika do rozporzadzenia
Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajéw instalacji
moggcych powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementow
przyrodniczych albo srodowiska jako catosci (Dz.U. z 2014 poz. 1169), a takze

33



do przedsiewzie¢ mogacych zawsze znaczgco oddziatywaé na srodowisko zgodnie
z 8 2 ust.1 pkt 16 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 10 wrzesnia 2019 r.

w sprawie przedsiewzie¢ moggcych znaczgco oddziatywac na srodowisko

(Dz.U. poz. 1839 z p6zn. zm.).

Po dokonaniu wstepnej analizy podania organ stwierdzit, ze:

1) jest wkasciwy do jego rozpoznania, zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy POS;
2) wniosek spetnia wymogi formalne, okreslone w art. 208 ustawy POS;

3) wnioskowana zmiana nie stanowi istotnej zmiany instalacji, rozumianej jako
zmiana sposobu funkcjonowania instalacji lub jej rozbudowa, ktéra moze
powodowac znaczace zwiekszenie negatywnego oddziatywania na
$rodowisko, zgodnie z art. 3 pkt 7 ustawy POS.

Majac powyzsze na wzgledzie, organ przystapit do rozpatrzenia wniosku.

Il. Przebieg postepowania administracyjnego

Zgodnie z zapisem art. 21 ust. 2 pkt 23 lit. k tiret pierwsze ustawy z dnia

3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o Srodowisku i jego ochronie,
udziale spoteczenstwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na
Srodowisko (tj. Dz. U. z 2024 r. poz. 1112 ze zm.), dane dotyczgce wniosku o zmiane
pozwolenia zintegrowanego zamieszczono w publicznie dostepnym wykazie danych.

Zgodnie z obowigzkiem wynikajacym z art. 209 ustawy POS, zapis wniosku o zmiane
pozwolenia zintegrowanego w wersji elektronicznej, zostat przestany ministrowi
wiasciwemu do spraw klimatu.

Marszatek Wojewoddztwa Slaskiego prowadzac postepowanie dotyczace zmiany
pozwolenia zintegrowanego wezwat Strone do ztozenia wyjasnien i uzupetnien
pismem z dnia 24 kwietnia 2025 r. znak: OE-WS-PZ.KW-00603/25, 26 maja 2025 r.,
znak: OE-WS-PZ.KW-00737/25, 2 pazdziernika 2025 r., znak: OE-WS-PZ.KW-
00950/25, 26 marca 2026 r., znak: OE-WS-PZ.KW-00397/26 oraz 12 maja 2026 r.
znak: OE-WS-PZ.KW-00630/26.

Strona ztozyta wyjasnienia i uzupetnienia do przedmiotowego wniosku pismami
z dnia 5 maja 2025 r., 20 stycznia 2026 r., 27 lutego 2026 r., 14 kwietnia 2026 r.,
15 maja 2026 r. oraz 1 lipca 2026 r.

Pismem z dnia 26 maja 2025 r. Strona zwrdcita sie z wnioskiem o zawieszenie
postepowania w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego.

W zwigzku z powyzszym, Marszatek Wojewddztwa Slgskiego postanowieniem
nr 471/0OE/2025 z dnia 9 czerwca 2025 r., zawiesit przedmiotowe postepowanie
administracyjne.
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Pismem z dnia 31 lipca 2025 roku Strona zwrdécita sie z wnioskiem o podjecie
zawieszonego postepowania administracyjnego w sprawie zmiany warunkow
pozwolenia zintegrowanego. Postanowieniem z dnia 3 wrzesnia 2025 r.

nr 712/0E/2025 Marszatek Wojewddztwa Slaskiego podjat postepowanie w sprawie
zmiany warunkow pozwolenia zintegrowanego.

Pismem z dnia 24 wrzesnia 2025 r., o znaku: OE-WS-PZ.KW-01224/25, z dnia

14 stycznia 2026 r., o znaku: OE-WS-PZ.KW-00055/26, z dnia 23 kwietnia 2026 r.,
0 znaku: OE-WS-PZ.KW-00527/26, z dnia 2 lipca 2026 r., o znaku: OE-WS-PZ.KW-
00851/26, Strona zostata zawiadomiona 0 niezatatwieniu sprawy w terminie, nowym
terminie zatatwienia sprawy, przyczynach tego stanu rzeczy oraz pouczona o prawie
do wniesienia ponaglenia, zgodnie z art. 36 § 1 ustawy Kpa.

Pismem z dnia 7 lipca 2026 r. znak: OE-WS-PZ.KW-00899/26 organ, zgodnie

z art. 10 8 1 KPA, zawiadomit Strone postepowania, ze przed wydaniem decyzji
ma prawo do wypowiedzenia sie co do zebranych dowodow i materiatow oraz
zgtoszonych zadan w terminie siedmiu dni, liczac od dnia jego doreczenia. Strona
pismem z dnia 17 lipca 2026 r. wniosta uwagi do ztozonego wniosku, ktore zostaty
uwzglednione w tresci decyzji.

lll. Uzasadnienie prawne

Zgodnie z art. 180 ustawy POS, eksploatacja instalacji powodujaca wprowadzanie
gazéw lub pytow do powietrza, wprowadzanie sciekdw do wod lub do ziemi,
wytwarzanie odpadow jest dozwolona po uzyskaniu pozwolenia, jezeli jest ono
wymagane.

Powyzszy przepis ustanawia generalng zasade, zgodnie z ktGrg prowadzenie
pewnego rodzaju dziatalnosci, powodujacej okreslone skutki dla Srodowiska,
wymaga uzyskania zgody organu administracji. Jak wskazuje NSA, ,,Obowigzek
uzyskania pozwolenia jest konsekwencjg przede wszystkim tego, ze srodowisko jest
istotnym elementem procesow gospodarczych, w kontekscie uzytkowania jego
zasobow oraz powodowania emisji, ktora moze przeksztafcic sie

w zanieczyszczenie” (wyrok NSA z dnia 10 marca 2020 r., sygn. akt Il OSK 1224/18).
Dziatalnos¢, o ktérej stanowi ww. przepis to eksploatacja instalacji, natomiast skutki —
to emisja do Srodowiska substanciji, ktére je zanieczyszczajg. Nie kazda jednak tego
rodzaju dziatalnos¢ wymaga uzyskania pozwolenia. Zgoda organu jest bowiem
konieczna wylgcznie wtedy, gdy ustawodawca, w sposéb wyrazny, natozy obowigzek
jej otrzymania.

Pozwolenia, o ktérych stanowi art. 180 ustawy POS, sg nazywane w doktrynie
pozwoleniami emisyjnymi. Katalog tych pozwolen zostat okreSlony w art. 181 ust. 1
ustawy POS. Jednym z nich jest pozwolenie zintegrowane (art. 181 ust. 1 pkt 1
ustawy POS).
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Ideg pozwolenia zintegrowanego jest kompleksowe zarzgdzanie emisjami do
Srodowiska. Ujmuje ono bowiem swojg trescig catos¢ oddziatywan na srodowisko

I zastepuje wszelkie pozwolenia sektorowe i ewentualne inne decyzje o charakterze
reglamentacyjnym, zwigzane z ochrong srodowiska, a wymagane w zwigzku

z eksploatacja okreslonych instalacji (tak: Prawo Ochrony Srodowiska. Komentarz,
pod red. nauk. M. Gorskiego, wyd. C.H. Beck, Legalis).

W mys$l art. 201 ust. 1 ustawy POS, pozwolenia zintegrowanego wymaga
prowadzenie instalacji, ktorej funkcjonowanie, ze wzgledu na rodzaj i skale
prowadzonej w niej dziatalnosci, moze powodowac znaczne zanieczyszczenie
poszczegolnych elementow przyrodniczych albo srodowiska jako catosci,

z wylaczeniem instalacji lub ich czesci stosowanych wytacznie do badania, rozwoju
lub testowania nowych produktéw lub proceséw technologicznych. Zgodnie
natomiast z art. 201 ust. 2 ustawy POS, minister wtasciwy do spraw klimatu okresli,
w drodze rozporzadzenia, rodzaje instalacji mogacych powodowacé znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo Srodowiska jako
calosci.

Jak wynika z powotanych przepisow, uzyskanie pozwolenia zintegrowanego jest
konieczne wytgcznie w przypadku prowadzenia Scisle okreslonych instalacji, tj. tylko
takich, ktore zostaly enumeratywnie wskazane w ww. rozporzadzeniu wykonawczym.
Aktualnie katalog takich instalacji okre$la rozporzadzenie Ministra Srodowiska

z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowac
znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo
Srodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014 r., poz. 1169). Innymi stowy, jezeli dany
podmiot zamierza eksploatowac instalacje, ktéra wpisuje sie w katalog, okreslony

w rozporzadzeniu, ma obowigzek uzyskaé pozwolenie zintegrowane (por. wyrok
WSA w Olsztynie z dnia 26 wrzesnia 2019 r., sygn. akt Il SA/Ol 443/19). Co wazne,
pozwolenie zintegrowane, mimo ze — w istocie rzeczy — zastepuje tzw. pozwolenia
sektorowe (por. art. 182 i art. 211 ust. 1 ustawy POS), to nie moze byé przez nie
zastepowane (analogicznie: wyrok WSA w Lublinie z dnia 13 wrze$nia 2010 r.,
sygn. akt Il SA/Lu 205/10).

Pozwolenie zintegrowane wydaje, w drodze decyzji, na wniosek prowadzgcego
instalacje, organ ochrony srodowiska (art. 183 ust. 1 w zw. z art. 184 ust. 1 ustawy
POS).

System organéw ochrony $rodowiska zostat okreslony w art. 376 i nast. ustawy POS.
Jak wynika z art. 376 pkt 2b ustawy POS, jednym z organéw ochrony $rodowiska jest
marszatek wojewodztwa. Jego kompetencje okre$la art. 378 ust. 2a ustawy POS.
Zgodnie z tym przepisem, marszatek wojewodztwa jest wiasciwy w sprawach:
1) przedsiewziec i zdarzen na terenach zaktaddw, gdzie jest eksploatowana
instalacja, ktéra jest kwalifikowana jako przedsiewziecie mogace zawsze

znaczaco oddziatywac na Srodowisko w rozumieniu ustawy z dnia
3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o Srodowisku i jego
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ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach
oddziatywania na srodowisko;

2) przedsiewziecia mogacego zawsze znaczaco oddziatywac na srodowisko
w rozumieniu ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji
o Srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie srodowiska
oraz o ocenach oddziatywania na Srodowisko, realizowanego na terenach
innych niz wymienione w pkt 1;

3) pozwolenia na wytwarzanie odpadow i pozwolenia zintegrowanego dla
instalacji komunalnych, o ktérych mowa w art. 38b ust. 1 pkt 1 ustawy
0 odpadach;

4) o ktorych mowa w art. 237 i art. 362 ust. 1-3, w zakresie drog innych niz
autostrady i drogi ekspresowe, usytuowanych w miastach na prawach
powiatu.

Biorgc pod uwage powyzsze nalezy stwierdzi¢, ze marszatek wojewddztwa jest
wiasciwy do udzielania tylko niektorych pozwolen zintegrowanych. Instalacja bedaca
przedmiotem takiego pozwolenia musi stanowi¢ bowiem albo przedsiewziecie
mogace zawsze znaczgco oddziatywac na srodowisko albo by¢ instalacjg
komunalnag, o ktérej mowa w art. 38b ust. 1 pkt 1 ustawy o odpadach.

Katalog przedsiewzie¢, mogacych zawsze znaczgco oddziatywaé na srodowisko
okresla rozporzadzenie Rady Ministrow z dnia 10 wrzesnia 2019 r. w sprawie
przedsiewzie¢ mogacych znaczgco oddziatywac na srodowisko (Dz. U. z 2019 .,
poz. 1839).

Tre$é pozwolenia zintegrowanego wyznacza zasadniczo art. 211 ust. 1 ustawy POS,
wskazujac, ze pozwolenie zintegrowane spetnia wymagania okreslone dla pozwolen,
o ktorych mowa w art. 181 ust. 1 pkt 2 i 4 (tj. pozwolenia na wprowadzanie gazéw lub
pytéw do powietrza oraz pozwolenia na wytwarzanie odpadéw), pozwolenia
wodnoprawnego na pobdr wod oraz pozwolenia wodnoprawnego na wprowadzanie
Sciekéw do waod lub do ziemi. Dodatkowe elementy pozwolenia zintegrowanego
zostaty okres$lone w art. 211 ust. 3-9 ustawy POS, a takze w art. 202 ust. 1-6 ustawy
POS.

Pozwolenia zintegrowane wydawane sg, co do zasady, ha czas nieoznaczony
(art. 188 ust. 1 ustawy POS).

Biorgc zatem pod uwage:

- rodzaj instalacji, bedacej przedmiotem wniosku;

- zakres przedmiotowy wniosku;
organ stwierdza, ze przedmiotowy wniosek nalezy rozpozna¢ w oparciu 0 wyzej
wskazane przepisy.

IV. Uzasadnienie szczeg6towe

W wyniku analizy merytorycznej tresci podania oraz zgromadzonego w sprawie
caloksztattu materialu dowodowego, pod kgtem zgodnosci z przepisami prawa
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materialnego w zakresie ochrony srodowiska, organ przychylit sie do wniosku Strony
i niniejszg decyzjg dokonat zmian pozwolenia zintegrowanego w czesci:

- I. Rodzaj instalacji i warunki eksploatacyjne;
- lll. Warunki wprowadzania do srodowiska substancji i energii;
- IV. Gospodarka odpadami;

- V. Monitorowanie procesow technologicznych i kontrola eksploatacji instalacji oraz
monitoring srodowiska.

Dokonane niniejszg decyzjg zmiany warunkéw pozwolenia zintegrowanego odnoszg
sie do nastepujacych zagadnien:

1) Kwestie ogolne,

2) Ochrona powietrza,

3) Ochrona przed hatasem,

4) Gospodarka wodno-$ciekowa,
5) Gospodarka odpadami.

Ad. 1

W kwestiach ogolnych, w czesci | decyzji, punkt 3 ,Weglownia” otrzymat nowe
brzmienie. Nowa treS¢ punktu jest spowodowana wigczeniem do eksploatacji linii
technologicznej produkcji mielonego koksu.

Ad. 2

Zmiana pozwolenia zintegrowanego, w zakresie zagadnien dotyczgcych emisji
do powietrza / ochrony powietrza, obejmuje przede wszystkim wigczenie do
eksploatacii linii technologicznej produkcji mielonego koksu, stanowigcej czesé
Weglowni.

Zrodiem powstawania zanieczyszczen (gazowych i pytowych), ktére beda
wprowadzane do powietrza z linii technologicznej produkcji mielonego koksu,
Sg hastepujgce procesy:
- spalanie gazu koksowniczego (w celu wytworzenia gorgcych gazéw
niezbednych do wysuszenia mielonego koksu),
- mielenie i suszenie koksu oraz oddzielanie zmielonego koksu od strumienia
gazow suszaco-transportujacych,
- magazynowanie zmielonego koksu,
- przesyp zmielonego koksu na uktad transportujgcy zmielony koks z zasobnika
magazynowego do ukfadu mieszania zmielonego koksu z woda (dla
uzyskania mieszaniny zawierajgcej 10 % wody).

Miejscem wprowadzania zanieczyszczen do powietrza beda trzy emitory:
- emitor E2a — ukfad odpylania filtra oddzielajgcego zmielony koks od powietrza
transportowego (emisja pytdéw i gazéw),
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- emitor E2b — ukfad odpylania zasobnika magazynowego zmielonego koksu
(emisja pytow),
- emitor E2c — ukiad odpylania podajnika tasmowego zmielonego koksu (emisja
pytow).
Uktady odprowadzania gazéw odlotowych do powietrza bedg wyposazone w filtry
tkaninowe, o skutecznosci zapewaniajgcej stezenie pytu za filtrami nie wyzsze niz
10 mg/Nm?,

Zastosowane Srodki ochrony powietrza sg zgodne z najlepszymi dostepnymi
technikami, przewidzianymi dla weglowni, okreslonymi w Konkluzjach BAT (BAT 42
i BAT 43).

Prowadzacy instalacje przewidziat monitoring emisji dla nowych zrédet, zgodny
z wymaganiami BAT 15.

Z uwagi na planowane zmiany, Wnioskodawca przeprowadzit ocene oddziatywania
instalacji na jako$¢ powietrza.

Analiza rozprzestrzeniania sie zanieczyszczen w powietrzu zostata przeprowadzona
zgodnie z wymaganiami, okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia
26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektorych substanciji

w powietrzu (Dz. U. z 2010 r., nr 16, poz. 87).

Przeprowadzone obliczenia wykazaly, iz przy dotrzymaniu dopuszczalnych
poziomow emisji substancji i warunkow wprowadzania substancji do powietrza,
okreslonych w niniejszej decyzji, nie zostang przekroczone dopuszczalne poziomy
substancji w powietrzu, okre$lone w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia
24 sierpnia 2012 r. w sprawie poziomow niektorych substancji w powietrzu (Dz. U.
z 2021 r., poz. 845), a takze wartosci odniesienia, okreslone w rozporzadzeniu
Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie warto$ci odniesienia

dla niektérych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2010 r., nr 16, poz. 87), poza
terenem, do ktérego prowadzacy instalacje posiada tytut prawny.

W zwigzku z tym, iz zmiany w instalacji nie bedg powodowaé znaczacego
zwiekszenia negatywnego oddziatywania na srodowisko, o ktérym mowa w art. 3
ustawy POS, w zakresie zagadnien dotyczacych emisji do powietrza, zmiana

w instalacji nie stanowi zmiany istotnej.

Majgc na uwadze powyzsze, dla przedmiotowej zmiany nie ma zastosowania
art. 225 ustawy POS, dotyczacy konieczno$ci przeprowadzania postepowania
kompensacyjnego.

Z uwagi na zmiany w instalacji, dotyczgace emisji do powietrza / ochrony powietrza,
dokonano zmian pozwolenia zintegrowanego w zakresie:
— czesci Il decyzji ,Sposoby osiggania wysokiego stopnia ochrony srodowiska
jako catosci i zapewnienia efektywnego wykorzystania energii” (punkt 4,
dotyczacy ochrony powietrza), poprzez uwzglednienie zapisoOw dotyczgcych
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Ad.3

eksploatacii linii technologicznej produkcji mielonego koksu, w tym zapisow
dotyczacych zastosowanych srodkow ochrony powietrza (BAT 42 i BAT 45)
oraz monitoringu emisji (BAT 15),

punktu I1.1.1, dotyczgcego wprowadzania pytdéw i gazéw do powietrza

z instalacji do produkcji koksu, poprzez: aktualizacje wykazu emitorow —
(uwzglednienie nowych emitorow: E2a, E2b i E2c), a takze wykazu urzadzenh
redukujgcych emisje substancji do powietrza; uwzglednienie wymagan
emisyjnych dla nowych zrodet emisji, aktualizacje rocznych poziomow emisiji
substancji do powietrza z catej instalacji,

punktu V.2., dotyczgcego monitoringu emisji do powietrza, poprzez
uwzglednienie zapiséw dotyczacych monitoringu emisji z nowych zrodet emisiji,
a takze ograniczenie czestotliwosci monitoringu emisji dla emitora E24 (wezet
przygotowania i podgrzewania oleju diatermicznego) — z dwdéch serii
pomiarowych w roku do jednej serii, uzasadnione stabilnoScig dotychczasowych
wynikéw pomiarow.

Zmiany w zakresie ochrony przed hatasem we wniosku, polegaja na wigczeniu do
instalacji nowej linii technologicznej produkcji mielonego koksu oraz oceny jej wptywu
oddziatywania na Srodowisko.

W sktad wyposazenia technicznego linii technologicznej produkcji mielonego koksu
wchodza;:

uktady transportu koksu z magazynu koksu do mtynowni koksu,

instalacja gazu koksowniczego dostarczanego do palnika gazu koksowego
MFB 4000G zintegrowanego z podgrzewaczem zawirowujgcym SPH 1000,
mityn misowo-rolowy koksu KTM 1400 z separatorem dynamicznym DTIM
1500 (umiejscowiony w budynku produkcyjno-magazynowym),

filtr tkaninowy do oddzielania pytu koksowego od mieszanki spalin suszgcych
i powietrza transportowego (oczyszczone powietrze transportowe jest
odprowadzane wentylatorem promieniowym do atmosfery poprzez emitor

0 wysokosci 31 m i Srednicy 1,2 m),

podajnik slimakowy do transportu zmielonego koksu (wprowadzanego do
podajnika z leja wysypowego filtra) do uktadu transportu pneumatycznego
zmielonego koksu do zasobnika magazynowego,

zasobnik magazynowy zmielonego koksu,

urzadzenie mieszajgce zmielony koks z wodg (dla osiggniecia 10%
wilgotnosci zmienionego koksu),

ukiad transportu wilgotnego zmielonego koksu na istniejgcy przenosnik taSmy,
w celu przetransportowania go do istniejgcej stacji mieszania i dozowania
wegla.
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Oddziatywanie nowych Zrodet hatasu, wraz urzadzeniami juz eksploatowanymi na
terenie Koksownii Czestochowa Nowa, nie przyczyni sie do przekroczenia wartosci
dopuszczalnych w wyznaczonych punktach monitoringu.

Do przeprowadzenia analizy akustycznej wykorzystano wyniki pomiaréw poziomu
hatasu w Srodowisku przedstawione w Sprawozdaniu z pomiaréw z dnia 22.02.2023
r. Nr 333-24PE12-01a, a takze parametry akustyczne instalacji do mielenia koksu,
magazynowania koksu, komory spalania i pomieszczenia sprezarkowni. W wynikach
przedstawiony zostat poziom hatasu dla nowych Zrodet hatasu, w odniesieniu do
poziomu tta dla pory dnia i nocy. W punkcie zlokalizowanym w Czestochowie, przy
ul. Turystycznej 47, poziom dzwieku wyniost Laego = 29,5 [dB] i Laegn = 34,6 [dB].
Poziomy emitowanego przez zakiad hatasu, w rejonie zabudowy jednorodzinnej, przy
ul. Turystycznej, nie przekroczy wartosci dopuszczalnych, wynoszacych odpowiednio
50 [dB] i 40 [dB].

Ad. 4

W czesci |, w punkcie 4 w zakresie gospodarki wodno- Sciekowej dokonano zmiany
polegajacej na zwiekszeniu ilosci wody przemystowej, aktualizacji zapisow
dotyczgcych Sciekow bytowych, wod opadowych i roztopowych oraz Sciekow
pochtodniczych oraz w czesci |, w punkcie 5 zaktualizowano ilos¢ wody
przemystowe;j.

Ad. 5

Zmiana w zakresie gospodarki odpadami polegata na dopisaniu do odpaddéw
przewidzianych do wytwarzania w zwigzku z eksploatacjg instalacji, nowych
rodzajow odpadow o kodzie 06 06 99 oraz 16 01 17, ich Zrédta powstania,
podstawowego sktadu chemicznego i jego wkasciwosci, a takze uzupetnieniu
i zaktualizowaniu informacji dotyczacych pozostatych odpadéw wytwarzanych
w instalaciji.

Po przeprowadzonym postepowaniu administracyjnym organ zwazyt,
CO hastepuje.

W stanie faktycznym sprawy, biorgc pod uwage przepisy prawa materialnego,
zaistniata konieczno$¢ zmiany pozwolenia zintegrowanego. Strona przediozyta
podanie w tym zakresie, ktore spetnia wymogi formalne. Po zbadaniu podania
organ stwierdzit, ze wnioskowane zmiany sg zgodne z przepisami szczegollnymi,
dotyczgcymi ochrony Srodowiska.

Pouczenie

Zgodnie z art. 127 8§ 11 2 KPA, od niniejszej decyzji Stronie przystuguje prawo
whniesienia odwotania do Ministra Klimatu i Srodowiska, za posrednictwem Marszatka
Wojewodztwa Slaskiego, w terminie 14 dni od dnia jej doreczenia.
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Zgodnie z 127a KPA, w trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania Strona moze
zrzec sie prawa do wniesienia odwotania wobec organu administracji publicznej,
ktory wydat decyzje. Z dniem doreczenia organowi administracji publicznej
oSwiadczenia o0 zrzeczeniu sie prawa do wniesienia odwotania przez ostatnig

ze stron postepowania decyzja staje sie ostateczna i prawomocna.

Podpisano: Z upowaznienia Marszatka Wojewddztwa Slaskiego:

Grzegorz Januszek; Zastepca Dyrektora
Departament Ochrony Srodowiska, Ekologii i Optat Srodowiskowych (OE)
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