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Decyzja nr 456310812020
Organ wydajacy Marszatek Wojewddztwa Slaskiego
W sprawie wniosku przedstawicieli spotki Aluprof S.A. w Bielsku-Biatej

0 zmiane warunkéw decyzji Marszatka Wojewodztwa Slaskiego
nr 2472/0S/2008 z dnia 14 pazdziernika 2008 r. (zmienionej
decyzjami Marszatka Wojewddztwa Slaskiego nr 4272/0S/2009

z dnia 21 grudnia 2009 r., nr 1718/0S/2011 z dnia

13 czerwca 2011 r., nr 1567/0S/2012 z dnia 15 czerwca 2012 .,
nr 2610/08/2014 z dnia 26 listopada 2014 r., nr 1759/0S/2016

z dnia 9 sierpnia 2016 r.) udzielajgcej pozwolenia zintegrowanego
dla instalacji do lakierowania elementéw aluminiowych,
eksploatowanej przez Aluprof S.A. w Bielsku-Biatej, przy

ul. Warszawskiej 1563 (Regon: 070424429, NIP: 5470242884).

Na podstawie

art. 192 oraz art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r.
Prawo ochrony srodowiska (t.j. Dz. U. z 2019 ., poz. 1396 ze
zm.), art.154 w zwigzku z art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca
1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego (t.j. Dz. U.

z 2020r., poz. 256 ze zm.) oraz w zwigzku z wejsciem w zycie
przepisow ustawy z dnia 20 lipca 2018 r. o zmianie ustawy

o odpadach oraz niektérych innych ustaw (Dz. U. z 2018 r., poz.
1592)

Orzekam:

Zmieniam, na wniosek przedstawicieli spotki Aluprof S.A. w Bielsku-Biatej warunki decyzji Marszatka
Wojewddztwa Slaskiego nr 2472/0S/2008 z dnia 14 pazdziernika 2008 r. (zmienionej decyzjami
Marszatka Wojewodztwa Slaskiego nr 4272/0S/2009 z dnia 21 grudnia 2009 r., nr 1718/0S/2011

z dnia 13 czerwca 2011 r., nr 1567/0S/2012 z dnia 15 czerwca 2012 r., nr 2610/0S/2014 z dnia

26 listopada 2014 r., nr 1759/0S8/2016 z dnia 9 sierpnia 2016 r.) udzielajgcej pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji do lakierowania elementéw aluminiowych, eksploatowanej przez
Aluprof S.A. w Bielsku-Biatej, przy ul. Warszawskiej 153 (Regon: 070424429, NIP: 5470242884)

w hastepujacy sposbb:

. Wczesci |. Rodzaj i parametry instalacji.
Punkt 1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci.

olrzymuije bizmienie:




<




»1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci.

Przedmiotem dziatalnoéci zaktadu Aluprof S.A. jest projektowanie i produkcja aluminiowych
systeméw okienno-drzwiowych i fasadowych dla budownictwa.

Zaktad bazuje na profilach aluminiowych wyprodukowanych w Zaktadzie Grupa Kety S.A.

w Ketach. Dziatalno$¢ objeta pozwoleniem obejmuije linie produkcyjng lakierowania proszkowego
elementéw aluminiowych, zwigzang z powierzchniowg obrébka wstepna metali z zastosowaniem
proceséw chemicznych (instalacja IPPC) oraz instalacje pomocnicze, tj.. linie obrébki
mechanicznej elementéw aluminiowych, linie do wyttaczania z tworzywa sztucznego, linie
malowania proszkowego, produkcije profili ognioodpornych (procesy produkcyjne systeméw
przeciwpozarowych), linie DEKORAL do produkciji profili ozdobnych, piece do wypalania
zawieszek — 2 szt. oraz stacje tadowania wézkéw akumulatorowych.

t.gczna pojemnosé wanien procesowych wynosi 45,3 m3.”

. W czesci . Rodzaj i parametry instalaciji.

W punkcie 1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci.
Podpunkt ¢) Instalacje powigzane technologicznie z instalacja IPPC objete PZ

otrzymuje brzmienie:

,¢) Instalacje powiazane technologicznie z instalacja IPPC objete PZ

L.p. | Nazwa instalacji Adres instalacji Liczba Numery
pomocnhiczej T Prm— kod miasto instalacji | ewidencyjne
tej dziatek, na
branzy ktérych
zlokalizowana
jest dana
instalacja
1. Instalacja obrébeki Warszawska 153 | 43 —300 | Bielsko - 1 125/96,
mechanicznej elementéw Biata 125/97
aluminiowych
2, Linia do wyttaczania Warszawska 153 | 43 -300 | Bielsko - 1 125/98,
z tworzywa sztucznego Biata 125/97
3. Linia malowania proszkowego | Warszawska 153 | 43 —300 | Bielsko — 2 125/96,
nr1 Biata 125/97
4, Linia do produkgii profili Warszawska 153 | 43— 300 | Bielsko — 1 125/96,
ognioodpornych — procesy Biata 125/97
produkcyjne systeméw
przeciwpozarowych
5. Linia do produkgiji profili Warszawska 153 | 43 — 300 | Bielsko — 1 125/96,
ozdobnych — DEKORAL Biata 125/97
6. Piece do wypalania zawieszek | Warszawska 153 | 43 -300 | Bielsko - 1 125/986,
— 2 szt. Biata 125/97
7. Stacje tadowania wozkow Warszawska 153 | 43 -300 | Bielsko — 1 125/96,
akumulatorowych Biata 125/97
8. Linia malowania proszkowego | Warszawska 153 | 43 -300 | Bielsko - 2 125/96,
nr2 Biata 125/97

lll. W czesci l. Rodzaj i parametry instalaciji.

W punkcie 3. Opis instalacji i stosowanej technologii.
Podpunkt B) Instalacja do obrébki mechanicznej elementéw aluminiowych.



otrzymuje brzmienie:

»B) Instalacja do obrébki mechanicznej elementéw aluminiowych stuzy do tgczenia profili

aluminiowych poprzez zagniatanie elementéw z tworzywa sztucznego, ciecia na wymiar

ksztattownikéw oraz ich pakowania do wysytki.

Proces technologiczny obrébki mechanicznej profili aluminiowych sktada sie z nastepujgcych

operac;ji:

— Produkcja profili zespolonych — zbudowanych z profili aluminiowych i przektadek z tworzywa
sztucznego. W procesie wykorzystywane s3a:

e Linia zagniatania Herman Mueller AG (3 szt.) - stuzy do produkgji profili zespolonych,
czyli potgczenia dwoch profili sktadowych przy pomocy przegrody z tworzywa.
Przygotowywanie profili do potgczenia i ich zagniatanie prowadzone w sposéb
automatyczny, '

» Pita stotowa De Walt — ukosnica - stuzy do cigcia niewielkich ilosci profili zespolonych
(przekazywanych do prob jakosciowych),

- Giecie profili - prowadzone jest z uzyciem gietarek, szlifierek,
- Pakowanie gotowego wyrobu - pakowanie polega na owijaniu w polietylenowg folie wiazek
profili, uktadanie w pudtach kartonowych, wzmocnionych ,obitkg'” drewniang.

Urzadzenia wchodzgce w sktad instalacji do pakowania wyrobéw to:

e Owijarka bebnowa - stuzy do owijania profili zabezpieczajaca folig LDPE. Urzgdzenie
sktada sie ze stotu podawczego, korpusu z bebnem z folig zabezpieczajgcy i stotu
odbierajacego,

» Oklejarka profili - stuzy do oklejania powierzchni dekoracyjnych blach tasma ochronng
0 1000 mm szeroko$ci. Urzgdzenie skiada sie ze stotu podawczego, modutu
oklejajacego z tadmg i rolkami dociskajacymi i stotu odbierajgcego.”

. W czesci l. Rodzaj i parametry instalacji.

W punkcie 3. Opis instalacji i stosowanej technologii.

dodaje sie podpunkt o brzmieniu;

C) Linia do wytlaczania z tworzywa sztucznego.

Linia do wyttaczania z tworzywa sztucznego stuzy do wyttaczania ksztattownikéw z polichlorku
winylu. Wyttaczanie prowadzone jest metodg przetwérstwa tworzyw polimerowych polegajaca na
ciagtym uplastycznieniu materiatu w uktadzie uplastyczniajacym wyttaczarki, a nastepnie
przepchnigciu go przez kanaty gtowicy wyttaczarskiej. Proces realizowany jest w linii
technologicznej, w sktad ktérej wechodza: wyttaczarka, gtowica, urzadzenia kalibrujace,
chtodzace, odbierajace i odcinajgce. Zaktad dysponuje piecioma liniami: 3 linie dwuslimakowe,

2 linie jednoslimakowe.”

. Wczesci |. Rodzaj i parametry instalacji.

W punkcie 3. Opis instalacji i stosowanej technologii.

dodaje sie podpunkt o brzmieniu:

.D) Linia malowania proszkowego nr 1 (obrébka kaskadowo — natryskowa).

W sktad linii do malowania proszkowego wchodzg nastepujgce maszyny i urzadzenia:
- Tunel kaskadowy do obrébki wstepnej,

- Dwie kabiny do malowania proszkowego,

— Palnik suszarki w koncowym etapie obrébki wstepnej,

- Kociot wodny dla podgrzewania medium tunelu kaskadowego,

- Piec polimeryzacyjny, '

- Cykion z uktadem odzysku nadmiaru farby proszkowe;j.
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Proces technologiczny obejmuje nastepujace etapy:
- Zatadunek elementu obrabianego,
— Obrobke wstepna w tunelu kaskadowym:
e QOdttuszczanie - trawienie kwasne (polewanie),
Ptukanie wodg wodociggowg (polewanie),
Ptukanie woda wodociggowa (natrysk),
Odttuszczanie - trawienie kwasne (polewanie),
Ptukanie woda wodociggowsg (polewanie),
Ptukanie woda wodociggowa (polewanie),
Ptukanie wodg wodociggowa (natrysk),
Ptukanie wodg demineralizowang (zasilang z wanny) (polewanie),
Piukanie woda demineralizowang (bezposrednio z uktadu demicyrkulaciji) (polewanie),
Obroébka konwersyjna bezchromowa (polewanie),
Ptukanie wodg demineralizowana (zasilang z wanny) (polewanie),
e Plukanie wodg demineralizowang (bezposrednio z uktadu demicyrkulacji) (natrysk),
— Suszenie — temperatura 80 — 90°C,
— Malowanie proszkowe,
- Utwardzanie — temperatura 175 — 190°C,
— Chiodzenie,
- Roztadunek elementu obrabianego.”

e o & & o ©¢ e o © o

W czeéci I. Rodzaj | parametry instalaciji.
W punkcie 3. Opis instalacji i stosowanej technologii.

dodaje sie podpunkt o brzmieniu:

,E) Linia do produkciji profili ognioodpornych — procesy produkcyjne systemow
przeciwpozarowych.

W ramach produkcji systeméw ogniowych na wydziale gipséw przygotowuje sie profile gipsowe
do systemoéw przeciwpozarowych. Przygotowywane sg dwa rodzaje wkiadow:

- Profile z ptyty gipsowo - kartonowej ognioochronnej GKF (ptyty REGIPS),

— Profile z ptyty silikatowo - cementowej ogniochronnej (ptyty Promatect).

Obrobka mechaniczna wkitadow prowadzona jest z uzyciem urzadzen takich jak:

— Pita jednogtowicowa firmy Kusing Optim 2500 - wycinanie paskéw o zadanej szerokosci
i dtugosci z ptyty Promateck/REGIPS,

— Pilarka dwutarczowa firmy Apena - Remont - Wycinanie naroznikéw z przygotowanych
wczesniej paskow ptyty Promatect,

- Frezarka dwuwrzecionowa - do obrébki profili gipsowych.”

W czesci |. Rodzaj i parametry instalaciji.
W punkcie 3. Opis instalacji i stosowanej technologii.

dodaje sie podpunkt o brzmieniu.

,F) Linia do produkcji profili ozdobnych — DEKORAL.

Niektére profile po przeprowadzeniu procesu lakierowania przekazywane sg na wydziat
DEKORAL, gdzie pokrywane sg folig 0zdobna nadajaca im ozdobny charakter (np. fakture
drewna).

W ramach procesu technologicznego prowadzone sg nastepujace operacje:
— Dobor szerokosci folii do obwodu profili,

- Zawijanie foli na profilu,

-~ Umieszczenie profili w foli w specjalnym wézku do wygrzewania w piecu,
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- Woprowadzenie profili wraz z wézkiem do pieca z odpowiednio dobrang temperaturg
wygrzewania w zaleznosci od rodzaju profilu,

~  Sciagniecie odpadowej foli i umieszczenie profilu w koszu,

-~ Kontrola jakosci - gotowy produkt.

Po naciggnieciu folii ozdobnej na profil nastepuje sublimacja powtoki dekoracyjnej
w temperaturze 487°C w piecu wyposazonym w palniki gazowe o tgcznej maksymainej mocy od
25 kW do 110 kW.”

W czesci l. Rodzaj i parametry instalacji.
W punkcie 3. Opis instalacji i stosowanej technologii.

dodaje sie podpunkt o brzmieniu:

,G) Piece do wypalania zawieszek — 2 szt.

Zawieszki uzywane w lakierni proszkowej okresowo winny byé czyszczone z nadmiaru farby.
Proces ten bedzie prowadzony w dwoch piecach gazowych EKOTECH Wielun do wypalania
zawieszek o tacznej maksymainej mocy palnikéw od 40 do 300 kW kazdy. Urzadzenie sktada sie
m.in. z komory roboczej z blachy stalowej, komory dopalania termicznego, instalacji natrysku
wody, zespotu palnikéw gazowych, instalacji zasilania i sterowania. Proces prowadzony w petni
automatycznie przebiega z wykorzystaniem zjawiska pirolizy i polega na termicznym rozktadzie
usuwanej powtoki w komorze roboczej w temperaturze 400 — 450°C. Farba z oczyszczanych
zawieszek osadza sie w postaci popiotu na dnie pieca. Piec jest wyposazony w dopalacz,

ktéry rozktada powstajace w komorze roboczej gazy w temperaturze ok. 850°C.”

. W czesci |. Rodzaj i parametry instalacji.

W punkcie 3. Opis instalacji i stosowanej technologii.

dodaje sie podpunkt o brzmieniu:

,H) Stacja tadowania wézkéw akumulatorowych — 2 szt.

Na terenie zaktadu wykorzystywana jest znaczna ilo$é wézkow akumulatorowych, ktére
okresowo winny by¢ tadowane. Celem zapewnienia bezpieczeristwa procesu, tadowanie
akumulatorow odbywa sie w dwéch wyposazonych w okap i wentylowanych stacjach: jednej 20 —
stanowiskowej, a drugiej 6 — stanowiskowej.”

. W czesci |. Rodzaj i parametry instalacji.

W punkcie 3. Opis instalacji i stosowanej technologii.

dodaje sie podpunkt o brzmieniu:

,1) Linia malowania proszkowego nr 2 (obrébka kaskadowo — natryskowa).

Linia do malowania proszkowego obejmowa¢ bedzie nastepujgce etapy: obrobka wstepna

w tunelu kaskadowym, lakierowanie proszkowe, obrébka cieplna (polimeryzacja farb
proszkowych) oraz oczyszczanie $ciekow z procesu.

W sktad linii do malowania proszkowego wchodzi¢ bedg nastepujace maszyny i urzadzenia:
tunel kaskadowy do obrobki wstepnej, dwie kabiny do malowania proszkowego, palnik suszarki
w koncowym etapie obrébki wstepnej, kociot wodny dla podgrzewania medium tunelu
kaskadowego, piec polimeryzacyjny i inne.

Obrébka wstepna zabezpiecza wyréb przed korozjg oraz zapewnia lepsze zwigzanie powtoki
proszkowej z powierzchnig aluminium.

Proces obrobki wstepnej prowadzony bedzie w tunelu kaskadowym. Cykl obrébki wstepnej
przewiduje nastepujgce fazy:

~ Odttuszczanie — trawienie kwasne (polewanie),



— Ptukanie woda wodociagowsg (polewanie),

- Ptukanie wodg wodociggowg (natrysk),

— Odtluszczanie — trawienie kwasne (polewanie),

- Plukanie wodg wodociggowg (polewanie),

— Plukanie woda wodociggowsg (polewanie),

- Plukanie wodg wodociagowsg (natrysk),

— Ptukanie wodg demineralizowang (zasilana z wanny) (polewanie),

- Plukanie wodg demineralizowang (bezposrednio z uktadu demicyrkulacji) (polewanie),
- Obrébka konwersyjna bezchromowa (polewanie),

- Ptukanie woda demineralizowang (zasilang z wanny) (polewanie),

- Ptukanie woda demineralizowang (bezposrednio z uktadu demicyrkulaciji) (natrysk),
— 8Suszenie w temperaturze do 130 °C. '

Tunel kaskadowy posiadaé bedzie uktad grzewczy dla medioéw (kociot wodny o mocy 500 kW).
Tunel kaskadowy do obrobki wstepnej posiadaé bedzie wentylator wyciggowy, ktéry ma za
zadanie zapobiec wydobywaniu sie oparéw z tunelu na hale lakierni. Suszenie prowadzone
bedzie w suszarce z palnikiem gazowym o mocy 280 kW.

Po obrébce wstepnej nastepowac bedzie napylanie farb proszkowych na elementy aluminiowe
w jednej z dwéch zautomatyzowanych kabin lakierniczych. Podstawa procesu lakierowania
elektrostatycznego jest zjawisko elektryzowania drobin sproszkowanej zywicy epoksydowej

lub poliestrowej (natadowane czasteczki farby opuszczajg pistolet i osadzaja sie na uziemionym
przedmiocie malowanym).

Kabiny lakiernicze wyposazone beda w system odmuchiwania $cian, a takze w system szybkiej
zmiany koloréw w uktadzie pracy automatycznej i recznej, stuzacych do nanoszenia na profile
farby proszkowej. Kabiny wyposazone bedg w uktad separac;ji i recyrkulacji farby proszkowe;j
(cyklon i filtr koricowy) oraz uktad odzysku z rewizjg umozliwiajgca sprawdzenie stanu
przewoddw proszkowych i ich czyszczenie. Automatyczne gniazdo malowania proszkowego
wyposazone bedzie w system odzysku i recyrkulacji proszku oraz w system sterowania

i wizualizacji utatwiajacy szybkg zmiane koloru.

Wentylacja wyciggowa (poprzez cyklon i filtr koricowy) zapewnia¢ bedzie odzysk proszku

oraz utrzymanie wymaganej predkosci powietrza w obszarach roboczych kabiny.

Po napyleniu proszku, elementy aluminiowe przenoszone bedg do pieca do polimeryzacji.

W piecu do polimeryzacji naniesiona warstwa farby pod wptywem podwyzszonej temperatury
ulega stopieniu i utwardzeniu. Piec do polimeryzacji wyposazony bedzie w palnik gazowy o mocy
280 kW. Po opuszczeniu pieca wyroby kierowane beda do strefy chtodzenia, nastepnie
kontrolowana bedzie ich jako$¢ poprzez pomiar grubosci przyrzadem do mierzenia grubosci
powtok nieprzewodzgcych oraz wizualne sprawdzanie jako$ci powierzchni. W dalszej kolejnosci
partia wyrobu kierowana bedzie do pakowania i strefy magazynowania.

Instalacja wyposazona bedzie w stacje neutralizacji Sciekéw, w ktérej oczyszczane bedg Scieki
powstajace w procesie chemicznej obrébki wstepnej. Oczyszczanie $ciekow odbywaé sie bedzie
w nastepujacych procesach jednostkowych: koagulacja i flokulacja oraz filtrowanie koricowe.”

XIl. W czesci . Rodzaj i parametry instalacji.

Punkt 4. Zuzycie surowcoéw, paliw i energii.

otrzymuje brzmienie:

4. Zuzycie surowcow, paliw i energii.

4.1. Roczne zuzycie surowcow
L.p. | Rodzaj materiatu/ media Zastosowanie Jednostka | Warto$é
1. Aluminium | Surowiec Ma/rok 35 000
2. Farby proszkowe : Surowiec Mg/rok 1250




3 Tworzywa sztuczne (granulat do | Surowiec Mg/rok 6 000
wyttaczania, przektadki)
4. Ptyty gipsowe Surowiec Mg/rok 2 500
i gipsowo — ceramiczne
5. Substancje/mieszaniny Trawienie powierzchni aluminium Mg/rok 95,15
na bazie kwaséw przed lakierowaniem (obrébka
chromowa)
6. Substancje mieszaniny Regulacja wartosci pH Mg/rok 211
do regulaciji wartosci pH
7. Srodki pomocnicze Srodek antypieniacy Mg/rok 04
antypienigce
8. Substancje i mieszaniny Usuwanie powtoki lakieru Mg/rok 178
do usuwania powtoki lakieru
9. Substancje/mieszaniny Neutralizacja $ciekow Mg/rok 2446
do neutralizaciji $ciekdw
10. | Substancje/mieszaniny Trawienie powierzchni aluminium Mg/rok 200,98
na bazie kwasow przed lakierowaniem (obrobka
bezchromowa)
11. | Substancje/mieszaniny Obrobka bezchromowa Mg/rok 91,56
do obrébki bezchromowej
12. | Pozostate substancje Regeneracja kolumn jonitowych Mg/rok 24,75
(kwas solny, tug sodowy)
4.2. Roczne zuzycie medidw
L.p. | Media Jednostka llogé
Woda, w tym: mé/rok 100 742
— na cele socjalno-bytowe, 6 468
— na cele technologiczne, 94 049
— do utrzymania czystosci. 225
2. Energia elektryczna MWh/rok 10 221
3. Gaz ziemny m3/rok 2914 510

XIll. W czesci |. Rodzaj i parametry instalacji.
W punkcie 4. Zuzycie surowcoéw, paliw i energii.

usuwa sie podpunkty:

4.3. Roczne zuzycie mediéw w instalacji IPPC (linia lakierowania elementow
aluminiowych).
oraz

4.4. Roczne zuzycie mediéw w linii obrébki mechanicznej elementéw aluminiowych.

Xill. W czeéci I. Rodzaj i parametry instalacji.

Punkt 5. Zrédta powstawania oraz warunki odprowadzania $ciekow.

otrzymuje brzmienie:

5. Zrédta powstawania oraz warunki odprowadzania $ciekow.
Na terenie zaktadu powstajg Scieki przemystowe, bedace mieszanina:

sciekow przemystowych z podczyszczalni $ciekdw z powierzchniowej obrébki chemiczne;
w instalacji lakierowania elementéw aluminiowych,
$ciekéw z mycia w technologii,

sciekow z utrzymania czystosci,



— surowych sciekow bytowych ($cieki bytowe powstajg niezaleznie od funkcjonowania instalacji
IPPC i nie sg zwigzane z jej eksploatacja).

Scieki przemystowe z powierzchniowej obrabki chemicznej w instalacji lakierowania elementow
aluminiowych, po podczyszczeniu w stacji neutralizacji kierowane sg do zaktadowej kanalizacii
przemystowej do studzienki K5, gdzie taczg sie z surowymi $ciekami bytowymi i jako mieszanina
$ciekbéw odprowadzane sg do urzadzen kanalizacyjnych operatora zewnetrznego

llosé Sciekow przemystowych wynosi:

o Qmaxn = 20,0 m¥d,

o Qsq =480 m¥d,

¢ Qmaxr = 101 100 m3/rok.

Sktad Sciekdéw przemystowych: azot amonowy, chrom ogélny, fenole lotne, fluorki, fosfor ogéiny

i tytan. Odprowadzanie $ciekéw przemystowych zawierajgcych substancje szczegélnie szkodliwe
dla srodowiska wodnego z instalacji odbywa sie na podstawie odrebnego pozwolenia
wodnoprawnego.”

XIV. W czesci |. Rodzaj i parametry instalacji.
Punkt 6. Charakterystyka zrodet hatasu.

otrzymuje brzmienie.

,8. Charakterystyka zrédet hatasu

Do znaczgcych zrodet hatasu z instalacji IPPC i instalacji pomocniczych nalezg;

— punktowe zZrodta hatasu (wentylatory wyciggowe, wyrzutnie powietrza),

— kubaturowe zrodta hatasu (hale przemystowe, budynki technologiczne).

Parametry akustyczne oraz czasy pracy wymienionych zrodet w czasie normatywnym T podano
w ponizszych tabelach. Nie przewiduje sie innych wariantéw pracy zroédet hatasu.

Kubaturowe zrdodia hatasu

Parametry kubaturowych Zrodet emisji hatasu do $rodowiska

Poziom
Czas pracy dzwigku A
Kod . o
e o zrédta dzien/noc | wewnatrz
zrédta |Nazwa zrédta hatasu
budynku
hatasu
min/8h/min/1h dB
HPA Hala proldukclyjna, w tyrn: linia malowania proszkowego, linia obrébki 78.0178.0
mechanicznej, kottownia zakladowa 480/60
MWG |Magazyn wyrobéw gotowych 480/60 60,0/60,0
MS  |Magazyn surowca 480/60 60,0/60,0
HP2 |Hala produkcyjna z linig malowania proszkowego 480/60 78,0/78,0
HP3 |Planowana hala magazynowa z linia malowania proszkowego 480/60 78,0/78,0




Punktowe Zrdédta halasu

Parametry punktowych zrodet emisji hatasu do srodowiska

Czas pracy Poziom
Kod L o o
srodi zrédta dzieri/noc | mocy
:rc: a Nazwa zrédta hatasu akustycznej
atasu min/8himin/1h
_ dB (A)
OWO0 |[Odciag z wanny do ptukania — wentylator dachowy WVPOV —
400/1400 480/60 80,0
OW1 [Odcigg z wanny do odtluszczania kwasnego —wentylator dachowy
WVPOQOV - 400/1400 480/60 80,0
OW2 |[Odcigg z wanny do trawienia — wentylator dachowy WVPQOV —
400/1400 480/60 80,0
OW3 |Odciag z wanny do trawienia — wentylator dachowy WVPQOV —
400/1400 480/60 80,0
OW4 |Odcigg z wanny do chromowania zéttego — wentylator dachowy
WVPOV - 400/1400 480/60 80,0
081 |Odcigg spalin z suszarki wannowej nr 1 480/60 55.0
082 |Odciag spalin z suszarki wannowej nr 2 480/60 55.0
083 |Odciag spalin z suszarki wannowej nr 3 480/60 550
0S4 |Odcigg spalin z suszarki wannowej nr 4 480/60 55,0
P101 |Odcigg spalin z pieca automatycznego nr 1 480/60 55.0
P102 |Odciag spalin z pieca automatycznego nr 1 480/60 55.0
P103 |Odciag spalin z pieca automatycznego nr 1 480/60 550
P104 |Odciag spalin z pieca automatycznego nr 1 480/60 55.0
P201 |Odcigg spalin z pieca automatycznego nr 2 480/60 55.0
P202 |Odciag spalin z pieca automatycznego nr 2 480/60 55,0
P203 |Odciag spalin z pieca automatycznego nr 2 480/60 55.0
P204 |Odciag spalin z pieca automatycznego nr 2 480/60 55.0
PRO1 |Odciag spalin z pieca recznego 480/60 56.0
OH Wentylacj o] hali produkcyjne;j tylator k
entylacja ogolna z hali produkcyjnej — wentylator kanatowy 480/60 85.0
OD1 |Odciag z wanny do rozpuszczania farby proszkowe] 480/60 55.0




0OD2 |Odciag z kotta wodnego VITOPLEX — 200 firmy VIESSMANN do

podgrzewana kgpieli w wannach do chromianowania i odlakierowania 480/60 55,0
OW5  |Odciagg z tunelu kaskadowego do obrébki wstepnej 480/60 80,0
0S5 |Odcigg z suszarki 480/60 55.0
P301 [Odciag spalin z pieca automatycznego 480/60 55.0
OD3 |Odciag z kotta wodnego do podgrzewania tunelu kaskadowego o

mocy ciepinej 500 kW 480/60 55,0
OWS6 |Odciag z tunelu kaskadowego do obrobki wstepnej 480/60 80.0
0S6 |Odciag z suszarki 480/60 550
P401 |Odcigg spalin z pieca automatycznego 480/60 550
OD4 |Odciag z kotta wodnego do podgrzewania tunelu kaskadowego o

mocy cieplnej 500 kW 480/60 55,0

XV. W czesci lll. Warunki wprowadzania do srodowiska substancji lub energii i wymagane
dziatania, w tym srodki techniczne majace na celu zapobieganie i ograniczanie emisji.
Punkt 1. Wprowadzanie pytéw i gazéw do powietrza.

Podpunkt 1.2. Dopuszczalne wielkosci emisji substancji podczas normalnego

funkcjonowania instalacji oraz warunki wprowadzania ich do powietrza z instalacji
IPPC.

otrzymuje brzmienie:

,1.2. Dopuszczalne wielkosci emisji substancji podczas normalnego funkcjonowania
instalacji oraz warunki wprowadzania ich do powietrza z instalacji IPPC.

Parametry emitora Urzadzenie Czas Emisja
Emitor Zrédlo emisiji Wysokosé | Srednica | oczyszczajace, | pracy Substancja dopuszczal
_m] [m] sprawnos¢ [%] | [hirok] na [ka/h]
Instalacja IPPC - do lakierowania elementéw aluminiowych
Odciag z wanny
d
E1 dth ) i 9,5 0,5 6500 = 0,0010
odttuszczania ‘ , -
Kwas siarkowy 0,0088
kwasnego —
wanna nr 1
Odci
E2 dClatlg Z'Wa'nny 9.5 05 6500 S S
o trawl , , -
A Kwas siarkowy 0,0088
—wanna nr 2
Odci
g gy Fluor 0,0010
E3 do trawienia 9,5 0.5 - 6500 .
Kwas siarkowy 0,0088
— wanna nr 3
Odciagg z wanny
do chromowania Chrom 0,0001
E4 12,0 0.5 - 6500
z6fego - Fluor 0,0010
wanna nr 7
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Odciag spalin z Dwutlenek azotu 0,0166
suszarki Dwutlenek siarki 0,0010
wannowej nr 1 — Pyt ogétem 0,0002
E5 12,0 0,15 6500 )
palnik Pyt zawieszony PM10 0,0002
gazowy 25+110 Pyt zawieszony PM2,5 0,0002
kW Tlenek wegla 0,0047
Qdciag spalin z Dwutlenek azotu 0,0166
suszarki Dwutlenek siarki 0,0010
wannowej nr 2 — Pyt ogdétem 0,0002
E6 12,0 0,15 6500 )
palnik Pyt zawieszony PM10 0,0002
gazowy 25+110 Pyt zawieszony PM2,5 0,0002
kW Tlenek wegla 0.0047
Odcigg spalin z Dwutlenek azotu 0,0166
suszarki Dwutlenek siarki 0,0010
wannhowej nr 3 — Pyt ogétem 0,0002
E7 12,0 0,2 6500 .
palnik Pyt zawieszony PM10 0,0002
gazowy 25+110 Pyt zawieszony PM2,5 0,0002
KW Tlenek wegla 0.,0047
Odciag spalin z Dwutlenek azotu 0,0166
suszarki Dwutlenek siarki 0,0010
wannowej nr 4 — Pyt ogétem 0,0002
E8 ) 12,0 0.2 6500 .
palnik Pyt zawieszony PM10 0,0002
gazowy 25+110 Pyt zawieszony PM2,5 0,0002
kW Tlenek wegla 0.0047
Odciag spalin z Dwutlenek azotu 0,0294
pieca Dwutlenek siarki 0,0018
automatycznego Pyt ogétem 0,0003
E9 . 12.0 0,15 6500 .
nr 1 - painik Pyt zawieszony PM10 0,0003
gazowy nr 1, Pyt zawieszony PM2,5 0,0003
35+200 kW Tlenek wegla 0.0083
Odciag spalin z Dwutlenek azotu 0,0294
pieca Dwutlenek siarki 0,0018
automatycznego Pyt ogétem 0,0003
E10 . 12,0 0,15 6500 .
nr 1 — palnik | Pyt zawieszony PM10 0,0003
gazowy nr 2, Pyt zawieszony PM2,5 0,0003
35+200 kW Tlenek wegla 0,0083
Odciag spalin z Dwutlenek azotu 0,0294
pieca Dwutlenek siarki 0,0018
automatycznego Pyt ogétem 0,0003
E11 yezneg 12,0 0,15 6500 . yiog
nr 1 — palnik Pyt zawieszony PM10 0,0003
gazowy nr 3, Pyt zawieszony PM2,5 0,0003
35+200 kW Tlenek wegla 0,0083
Odcigg spalin z Dwutlenek azotu 0,0294
pieca Dwutlenek siarki 0,0018
automatycznego Pyt ogét
E12 i .g 12,0 0,15 6500 yrogotem ———
nr 1 — palnik Pyt zawieszony PM10 0,0003
gazowy nr 4, Pyt zawieszony PM2,5 0,0003
35+200 kW Tlenek wegla 0.0083
. . Dwutlenek azotu 0,0294
Odciag spalin z
dleca Dwutlenek siarki 0,0018
E13 12,0 0,15 6500 Pyt ogétem 0,0003
automatycznego
) Pyt zawieszony PM10 0,0003
nr 2 — palnik
Pyt zawieszony PM2,5 0,0003
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gazowy nr 1, Tlenek wegla 0,0083
35+200 kW
Qdciag spalin z Dwutienek azotu 0,0294
pieca Dwutlenek siarki 0,0018
automatycznego Pyt ogotem 0,0003
E14 y .g 12,0 0,15 - 6500 y )
nr 2 — palnik Pyt zawieszony PM10 0,0003
gazowy nr 2, Pyt zawieszony PM2,5 0,0003
35+200 kW Tlenek wegla 0,0083
Odciag spalin z Dwutlenek azotu 0,0294
pieca Dwutlenek siarki 0,0018
automatycznego Pyt ogétem 0,0003
E15 12,0 0,15 - 6500 )
nr 2 — palnik Pyt zawieszony PM10 0,0003
gazowy nr 3, Pyt zawieszony PM2,5 0,0003
35+200 kW Tlenek wegla 0,0083
Odciag spalin z Dwutlenek azotu 0,0294
pieca Dwutlenek siarki 0,0018
automatycznego Pyt ogotem 0,0003
E16 12,0 0,15 - 6500 )
nr 2 — palnik Pyt zawieszony PM10 0,0003
gazowy nr 4, Pyt zawieszony PM2,5 0,0003
35+200 kW Tlenek wegla 0,0083
) Dwutlenek azotu 0,0525
Odcigg spalin z o
i Dwutlenek siarki 0,0033
pieca
Pyt ogétem 0,0006
E17 recznego — 12,5 0,18 - 6500 .
) Pyt zawieszony PM10 0,0006
palnik gazowy .
Pyt zawieszony PM2,5 0,0006
40+350 kW
Tlenek wegla 0,0148
Odciag z wanny
do
E18 rozpuszczania 10,0 0,50 - 6500 Fenylometanol 0,0051
farby
proszkowej
Kociot wodny
VITOPLEX -
200 fi
VIESSI:;IZLN Dwutlenek azotu 0,0435
d 4 Dwutlenek siarki 0,0027
ewana
E19 i pok ng I 10,0 0,20 6250 Pyt ogdlem 0,0005
eli . 3 - .
ap! h Pyt zawieszony PM10 0,0005
v wz;nnac Pyt zawieszony PM2,5 0,0005
° Tlenek wegla 0,0122
chromianowania
i odlakierowania
270+293 kW
Instalacje pomocnicze
. Fluor .
MIRISNONS, Kwas siarkowy
obrébka ) -
) Pyt ogétem .
E22 dW'S epnta . | 15,0 0,35 6000 Pyl zawieszony PM10 3
odclag z tnelu ' ' i Pyt zawieszony PM2,5 .
kaskadowego -
do obroébki Tvtan -
oo ) Weglowodory .
wstepne] alifatyczne
Linia pionowa, Dwutlenek azotu 0,048184
E23 s 15,0 0,35 - 6000 o
obrébka Dwutlenek siarki -
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wstepna —
odcigg z
suszarki
po obrébce
wstepnej —
panik
0 mocy 280 kW

Pyt ogétem
Pyt zawieszony PM10
Pyt zawieszony PM2,5
Tlenek wegla

Linia pionowa,

Dwutlenek azotu 0,086032
proces .
Dwutlenek siarki -
lakierowania — )
) Pyt ogdlem -+
E24 odciag z pieca 15,0 0,35 - 6000 .
g y N Pyt zawieszony PM10 =*
SIS |mc|.er‘3:(zac1| Pyt zawieszony PM2,5 -*
- palni
P Tlenek wegla =
0 mocy 280 kW
Kociot gazowy
wodny o mocy
500 kW do Dwutlenek azotu 0,086032
podgrzewania Dwutlenek siarki -
ieplnej wod Pyt ogétem =
E25 i 15,0 0,40 - 6000 e
(do ogrzewania Pyt zawieszony PM10 -
tunelu Pyt zawieszony PM2,5 =
kaskadowego Tlenek wegla =¥
do obrébki
wstepnej)
Odciag z pieca Dwutlenek azotu 0,028928
do Dwutlenek siarki -*
olimeryzacji, Pyt ogotem -
E26 : e 12,5 0,18 - 6000 y 9
palnik Pyt zawieszony PM10 -*
gazowy Pyt zawieszony PM2,5 =¥
0 mocy 200 kW Tlenek wegla -
Odciag z pieca Dwutlenek azotu 0,028928
do Dwutlenek siarki =¥
olimeryzacji, Pyt ogétem -+
E27 s e 12,5 0,18 E 6000 y 9
palnik Pyt zawieszony PM10 -
gazowy 0 mocy Pyt zawieszony PM2,5 -
200 kW Tlenek weaia -
Produkcja profili
ognioodpornych ) . Pyt ogétem -
. Filtr pulsacyjny, .
E28 - stanowisko 13,0 0,40 —90% 6000 Pyt zawieszony PM10 -*
do obrébki ptyt ) o Pyt zawieszony PM2,5 -*
gipsowych
Piec gazowy do
) N Dwutlenek azotu 0,030876
polimeryzacji i
Dwutlenek siarki *
powtok Pyt oadh
ogétem B
E29 ozdobnych, z 11,0 0.25 - 6000 y. :
. Pyt zawieszony PM10 -*
palnikiem ) ) Biliok
zawieszon , -
o mocy od 25 do 4 Tlenek yl
enek wegla -
110 KW i
. Dwutlenek azotu 0,006600
Piec gazowy do
) Dopalacz Dwutlenek siarki ¥
wypalania .
E30 . 14,0 0,36 termiczny, 4000 Pyt ogétem -
zawieszek (nr 1)
n=90% Pyt zawieszony PM10 >

z palnikami

Pyt zawieszony PM2,5
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o mocy od 40 do Tlenek wegla -
300 kW
Piec gazowy do Dwutlenek azotu 0,006600
wypalania Dwutlenek siarki -*
zawieszek (nr 2) Siopsisc2 Pyt 0gét
ogotem -*
E31 S 14,0 0,36 termiczny, 4000 e
z palnikami 1=00% Pyt zawieszony PM10 -
b ()
o mocy od 40 do Pyt zawieszony PM2,5 -*
300 kw Tlenek weagla ="
Stacja
tadowania
wozkow
E32 12,0 0,35 - 8760 Kwas siarkowy -*
akumulatorowyc
h-
20 stanowisk
Stacja
tadowania
wozkéw
E33 12,0 0,30 - 8760 Kwas siarkowy -*
akumulatorowyc
h -
6 stanowisk
Fluor .
Kwas siarkowy .
Odciag z tunelu Pyt ogdtem '*
kaskadowego Pyt zawieszony PM10 i
E34 g 15.0 0,50 - 6000 y 4 -
do obrébki Pyt zawieszony PM2,5 N
wstepnej Tytan '*
Weglowodory .
alifatyczne
. Dwutlenek azotu 0,048184
Palnik z
. Dwutlenek siarki -
suszarki o mocy
. ) Pyt ogbtem -
E35 cieplnej ok. 280 15,0 0,35 - 6000 )
Pyt zawieszony PM10 -*
kW, opalany .
: Pyt zawieszony PM2,5 -
gazem ziemnym
Tlenek wegla -
Palnik z pieca Dwutlenek azotu 0,086032
do polimeryzacji Dwutlenek siarki -+
0 mocy ciepinej Pyt ogétem -*
E36 y clepine] 15,0 0,35 - 6000 y. !
ok. 280 kW, Pyt zawieszony PM10 ¥
opalany gazem Pyt zawieszony PM2,5 -+
ziemnym Tlenek weagla -
Kociot wodny do
X Dwutlenek azotu 0,086032
ogrzewania —_
Dwutlenek siarki -+
tunelu o mocy
) ) Pyt ogétem -
E39 cieplnej 15,0 0,40 - 6000 .
Pyt zawieszony PM10 -*
ok. 500 kW, i
Pyt zawieszony PM2,5 =*
opalany gazem
. Tlenek wegla -*
ziemnym

*. emisja nie powoduje przekroczenia 10% dopuszczalnych pozioméw substancji w powietrzu lub
10% warto$ci odniesienia usrednionych dla godziny.”

XVI. W czesci lll. Warunki wprowadzania do srodowiska substancji lub energii i wymagane
dziatania, w tym $rodki techniczne majace na celu zapobieganie i ograniczanie emisji.

Punkt 1. Wprowadzanie pytéw i gazéw do powietrza.
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Podpunkt 1.3. Laczna emisja roczna z instalacji IPPC.

otrzymuje brzmienie:

,1.3. £3czna emisja roczna z instalacji IPPC.

Substancja [

Emisja dopuszczalna [Mg/rok]

Instalacja IPPC — do lakierowania elementdw aluminiowych

Dwutlenek siarki

Fluor

Kwas siarkowy

Pyt ogétem

Pyt zawieszony PM10
Pyt zawieszony PM2,5
Tlenek wegla

Tytan

Weglowodory alifatyczne

Chrom 0,000650
Dwutlenek azotu 2,5673525
Dwutlenek siarki 0,157925
Fenylometanol 0,033150
Fluor 0,026000
Kwas siarkowy 0,171600
Pyt ogétem 0,027825
Pyt zawieszony PM10 0,027825
Pyt zawieszony PM2,5 0,027825
Tlenek wegla 0,726250
Instalacje pomochicze
Dwutlenek azotu 3,228168

*- emisja nie powoduje przekroczenia 10% dopuszczalnych poziomow substancji w powietrzu lub

10% warto$ci odniesienia usrednionych dla godziny.”

(VII. W czeéci lll. Warunki wprowadzania do srodowiska substancji lub energii i wymagane
dziatania, w tym Srodki techniczne majace na celu zapobieganie i ograniczanie emisiji.

Punkt 2. System gospodarowania odpadami.

Podpunkt 2.1. Rodzaj i ilo§¢ odpadéw dopuszczonych do wytwarzania w ciagu roku.

otrzymuje brzmienie:

»2.1. Rodzaj i ilo$¢ odpadéw dopuszczonych do wytworzenia w ciggu roku.

llos¢ odpadu
Lp. Kod Nazwa odpadu dopuszczonaT do
odpadu wytworzenia
[Ma/rok]
1 2 3 4
07 02 13 | Odpady z tworzyw sztucznych 192,5
2. 07 02 80 | Odpady z przemystu gumowego i produkcji gumy 7.5
3. 08 01 17* | Odpady z usuwania farb i lakierow zawierajgce rozpuszczalniki organiczne 210
lub inne substancje niebezpieczne
4, 08 02 01 | Odpady proszkéw powlekajacych 450
5. 12 0101 | Odpady z toczenia i pitowania zelaza oraz jego stopéw 20
6. 12 01 03 | Odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych 500
7. 13 02 05* | Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe niezawierajgce 5
zwigzkow chlorowcoorganicznych
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8. 15 01 01 | Opakowania z papieru i tektury 500

9. 1501 02 | Opakowania z tworzyw sztucznych 80

10. 15 01 03 | Opakowania z drewna 375

11. 1501 04 | Opakowania z metali 20

12. 1560106 |Zmieszane odpady opakowaniowe ) 320

13. 15 01 10* | Opakowania zawierajgce pozostatosci substancji niebezpiecznych lub nimi 45
zanieczyszczone

14. | 1501 11* | Opakowania z metali zawierajgce niebezpieczne porowate elementy 10
wzmochienia konstrukcyjnego (np. azbest), wtacznie z pustymi pojemnikami
cisnieniowymi

185. 1502 02* | Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w innych 20
grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)

16. 15 02 03 | Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) 20
i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02

17. 16 01 03 | Zuzyte opony 0,8

18. 16 02 13* | Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz 1,2
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12

19. 16 02 16 | Elementy usuniete ze zuzytych urzadzen inne niz wymienione w 16 02 15 2

20. | 16 05 06* | Chemikalia laboratoryjne i analityczne (np. odczynniki chemiczne) 05
zawierajgce substancje niebezpieczne, w tym mieszaniny chemikaliow
laboratoryjnych i analitycznych

21. 16 80 01 | Magnetyczne i optyczne nosniki informacji 0,1

22. 17 01 01 | Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbiérek i remontow 280

23, 17 08 02 | Materialy budowlane zawierajace gips inne niz wymienione w 17 08 01 280

24, 19 08 13* | Szlamy zawierajace substancje nie bezpieczne z innego niz biologiczne 800
oczyszczania $ciekdw przemystowych

VIIIl. W czesci lIl. Warunki wprowadzania do srodowiska substancji lub energii i wymagane
dziatania, w tym srodki techniczne majace na celu zapobieganie i ograniczanie emisji.

* - odpady niebezpieczne”

Punkt 2. System gospodarowania odpadami.
Podpunkt 2.2. Charakterystyka, podstawowy skiad chemiczny, wlasciwosci, miejsce

i spos6b magazynowania oraz sposoby dalszego gospodarowania odpadami

dopuszczonymi do wytworzenia.

otrzymuje brzmienie:

.2.2. Gospodarka odpadami dopuszczonymi do wytwarzania.
2.2.1. Charakterystyka, podstawowy skiad chemiczny, wtasciwosci odpadéw.

Podstawowy skiad

Kod Rodzaj Charakterystyka i zrédto .
g odpadu | odpadu powstania odpadu chemiczny
i wtasciwosci
1 2 3 4 5
1. 07 02 13 | Odpady z tworzyw Opis odpadu: odpad stanowig Podstawowy skiad:
sztucznych wybrakowane lub uszkodzone profile | polimery.
z polichlorku winylu, powstajace na Wiasciwosci: palne, nie
linii do wyttaczania z tworzywa powodujg
sztucznego, a takze przemiat bezposredniego
oraz przektadki tworzywowe (jako zagrozenia dla
$rodowiska.
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uszkodzony element produkowanych
wyrobéw).

Zrédta powstawania: linia do
wyttaczania z tworzywa sztucznego.

07 02 80 | Odpady z przemystu Opis odpadu: zuzyte gumowe Podstawowy skiad:
gumowego i produkcji gumy | elementy instalacji. polimery.

Zrodta powstawania: linia obrobki Wiasciwosci: palne, nie

mechanicznej elementéw powoduja

aluminiowych. bezposredniego
zagrozenia dla
$rodowiska.

08 01 17* | Odpady z usuwania farb Opis odpadu: odpad z usuwania farb | Podstawowy skiad:
i lakierow zawierajace i lakierow (scigganie powtoki zywice epoksydowe,
rozpuszczalniki organiczne | lakierowanej z profili aluminiowych). | zywice poliestrowe,
lub inne substancije Zrédla powstawania: linia poliuretany,
niebezpieczne lakierowania. wodorotlenek potasu,

wodorotlenek sodu,
alkiloalkostylat.
Wiasciwoscl: zrace,
ekotoksyczne.

08 02 01 | Odpady proszkéw Opis odpadu: odpad farb Podstawowy skiad:
powlekajacych proszkowych powstajgcych polimery (poliestry).

w wyniku czyszczenia kabin Wihasciwosci: nie
lakierniczych. powodujg
Zrodta powstawania: linia bezposredniego
lakierowania, linia malowania zagrozenia dla
proszkowego. $rodowiska.

12 01 01 | Odpady z toczenia Opis odpadu: odpad powstaty Podstawowy skiad:
i pitowania zelaza oraz jego | w wyniku toczenia i pitowania zelaza |zelazo, wegiel.
stopow oraz jego stopdw. Wiadciwosci: nie

Zrodta powstawania: linia obrobki powodujg

mechanicznej elementéw bezposredniego

aluminiowych. zagrozenia dla
$rodowiska.

12 01 03 | Odpady z toczenia Opis odpadu: odpad wytwarzany Podstawowy skiad:
i pitowania metali w wyniku ksztaltowania oraz fizycznej | metale niezelazne.
niezelaznych i mechanicznej obrébki powierzchni Wiasciwosci: nie

aluminium. powodujg
Zrédta powstawania: linia obrébki bezposredniege
mechanicznej elementow zagrozenia dla
aluminiowych. $rodowiska.

13 02 05* | Mineralne oleje silnikowe, Opis odpadu: zuzyte oleje Podstawowy skiad:
przektadniowe wymieniane okresowo weglowodory.

i smarowe hiezawierajace w eksploatowanych maszynach Wiasciwosci: fatwopalne,
zwigzkow i urzgdzeniach. toksyczne,
chlorowcoorganicznych Zrédia powstawania: wszystkie ekotoksyczne.
instalacje objete pozwoleniem.
16 01 01 | Opakowania z papieru Opis odpadu: opakowania papierowe | Podstawowy skiad:

i tektury

i tekturowe pochodzace z dostaw
surowcow do produkcji, po czesciach
zamiennych do instalacji oraz po
$rodkach innych niz niebezpieczne.

celuloza.
Wiasciwosci: palne,
biodegradowalne, nie
powodujg
bezposredniego
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Zrodta powstawania: wszystkie

zagrozenia dla

zawierajgce niebezpieczne
porowate elementy
wzmocnienia
konstrukcyjnego

(np. azbest), wigcznie

z pustymi pojemnikami
ci$nieniowymi

instalacje objete pozwoleniem. $rodowiska.

9. 1501 02 | Opakowania z tworzyw Opis odpadu: folia, tadémy spinajace, | Podstawowy sktad:

sztucznych wiadra, butelki pochodzace z dostaw | polimery.
surowcow do produkcji, po czesciach | Wiasciwosci: palne, nie
zamiennych do instalacji oraz po powodujg
srodkach innych niz niebezpieczne. bezposredniego
Zrédia powstawania: wszystkie zagrozenia dla
instalacje objete pozwoleniem. $rodowiska.

10. 1501 03 | Opakowania z drewna Opis odpadu: palety, skrzynie, Podstawowy sktad:
przektadki, kantowki nieprzydatne do | celuloza, lignina,
uzytku pochodzgce z dostaw hemiceluloza.
surowcow do produkcji oraz po Wiasciwosci: palne,
czesciach zamiennych. biodegradowalne, nie
Zrodia powstawania: wszystkie powodujg
instalacje objete pozwoleniem. bezposredniego

: zagrozenia dla
$rodowiska.

11. 1501 04 | Opakowania z metali Opis odpadu: puszki metalowe, druty | Podstawowy skiad:
wigzatkowe pochodzgce z dostaw zelazo, wegiel,
surowcow do produkgiji, po czesciach | aluminium.
zamiennych do instalacji oraz po Wihasciwosci: nie
$rodkach innych niz niebezpieczne. powodujg
Zrédta powstawania: wszystkie bezposredniego
instalacje objete pozwoleniem. zagrozenia dla

srodowiska.

12. 150106 |Zmieszane odpady Opis odpadu: gtownie tasmy do Podstawowy skiad:
opakowaniowe spinania (plecionka), pozostalosci celuloza, zelazo, wegiel,

tadmy z papierem, papier aluminium, polimery.
z pozostalosciami kleju, pianka Wihasciwosci: nie
poliuretanowa nienadajaca sie do powodujg
recyklingu. bezposredniego
Zrodta powstawania; wszystkie zagrozenia dla
instalacie objete pozwoleniem. $rodowiska.

13. | 1501 10* | Opakowantia zawierajgce Opis odpadu; opakowania po Podstawowy skiad:
pozostatosci substancji $rodkach niebezpiecznych. polimery, zelazo, wegiel,
niebezpiecznych lub nimi Zrodia powstawania: linia celuloza, rozpuszczalniki
zanieczyszczone lakierowania, linia obrébki organiczne,

mechanicznej elementow weglowodory.

aluminiowych. Wiasciwosci: draznigce,
toksyczne, zrace,
ekotoksyczne.

14. | 1501 11* | Opakowania z metali Opis odpadu: opakowania metalowe | Podstawowy skiad:

w postaci pojemnikéw ci$nieniowych
po preparatach.

Zrodta powstawania: linia obrébki
mechanicznej elementow
aluminiowych.

gléwnie metale

(a w tym: zelazo, miedz,
aluminium, rte¢, otéw)

i ich stopy (np. mosigdz,
braz), polimery
syntetyczne,
krzemionka.
Wiasciwosci: toksyczne,
ekotoksyczne.
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15. | 1502 02* | Sorbenty, materiaty Opis odpadu: zabrudzone czy$ciwo, | Podstawowy skiad:
filtracyjne (w tym filtry zaolejone szmaty, sorbenty, polimery, rozpuszczalniki
olejowe nieujete zabrudzone substancjami organiczne,

w innych grupach), tkaniny niebezpiecznymi rekawice i odziez weglowodory.

do wycierania (np. szmaty, robocza, zuzyte filtry Wiasciwoéci: toksyczne,
cierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami ekotoksyczne.
zanieczyszczone niebezpiecznymi.

substancjami Zrodta powstawania: wszystkie

niebezpiecznymi (np. PCB) | instalacje objete pozwoleniem.

16. 1502 03 | Sorbenty, materiaty Opis odpadu: odpad czysciwa Podstawowy skiad:
filtracyjne, tkaniny do niezanieczyszczonego substancjami | polimery.
wycierania (np. szmaty, niebezpiecznymi, zabrudzone Wiasciwosci: palne,
Scierki) i ubrania ochronne rekawice i odziez robocza, filtry biodegradowalne, nie
inne niz wymienione niezanieczyszczone substancjami powodujg
w 15 02 02 niebezpiecznymi. bezpoéredniego

Zrodta powstawania: linia zagrozenia dla

lakierowania, linia do obrébki $srodowiska.

mechanicznej elementdow

aluminiowych.

17. 16 01 03 | Zuzyte opony Opis odpadu: zuzyte opony okresowo | Podstawowy skiad:

wymieniane w wozkach widtowych. polimery, metale, wegiel.

Zrodta powstawania: wozki Wiasciwosci: palne, nie

stosowane na terenie calej instalacji. | powoduja
bezposredniego
zagrozenia dla
$rodowiska.

18. 16 02 13* | Zuzyte urzgdzenia Opis odpadu: zuzyte zrodta $wiatta Podstawowy skiad:
zawierajgce niebezpieczne | oraz zuzyte monitory CRT polimery, metale
elementy inne niz eksploatowane na potrzeby obstugi (gtéwnie: zelazo,
wymienione w 16 02 09 do | linii produkcyjne;j. aluminium, miedz, cynk),
16 02 12 | Zrédia powstawania: wszystkie krzemionka.

instalacje objete pozwoleniem. Wiasciwosci: toksyczne,
ekotoksyczne.

19. 16 02 16 | Elementy usuniete ze Opis odpadu: elementy elektryczne Podstawowy sktad:
zuzytych urzadzen inne niz | i elektroniczne wymienione polimery (poliweglan),
wymienione w 16 02 15 w maszynach i urzgdzeniach. aluminium.

Zrédia powstawania: wszystkie Wiasciwoséci: nie

instalacje objete pozwoleniem. powodujg
bezposredniego
zagrozenia dla
$rodowiska.

20. 16 05 06* | Chemikalia laboratoryjne - Opis odpadu: przeterminowane Podstawowy skiad: kwas

i analityczne (np. odczynniki
chemiczne) zawierajgce
substancje niebezpieczne,
w tym mieszaniny
chemikaliow laboratoryjnych
i analitycznych

chemikalia i odczynniki, mieszaniny
chemikalidéw wykorzystane do analiz
kapieli w wannach.

Zrodia powstawania: linia
lakierowania.

siarkowy, kwas azotowy,
kwas fluorowodorowy,
kwas ortofosforowy,
wodorotlenek sodu,
siarczan zelaza,
alkohole tluszczowe.
Wiasciwosci: draznigce,
toksyczne, zrace,
ekotoksyczne.
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21, 16 80 01 | Magnetyczne i optyczne Opis odpadu: zuzyte nosniki Podstawowy skiad:
noéniki informacji informacji (gtéwnie ptyty CD) polimery (poliweglan),
wykorzystywane na potrzeby aluminium.
funkcjonowania instalaciji. Wiasciwosci: nie
Zrodta powstawania: wszystkie powodujg
instalacje objete pozwoleniem. bezposredniego
zagrozenia dla
srodowiska.

22. 17 01 01 | Odpady betonu oraz gruz Opis odpadu: odpady stanowig odpad | Podstawowy sktad:
betonowy z rozbidrek z plyt silikatowo — cementowych weglany, krzemiany.
i remontow uzywanych do produkcii profili Whasciwosci: nie

ognioodpornych. powodujg

Zrodta powstawania: wydziat gipsow. | bezposredniego
zagrozenia dla
$rodowiska.

23. 17 08 02 | Materiaty budowlane Opis odpadu: odpad ptyty gipsowej Podstawowy skiad:
zawierajace gips inne niz uzywanej do-wypeinienia uwodniony siarczan
wymienione w 17 08 01 stabilizowania produkowanych profili | wapnia, celuloza.

aluminiowych. Wiasciwosci: nie
Zrbdta powstawania: linia obrobki powodujg
mechanicznej elementéw bezposredniego
aluminiowych. zagrozenia dla
$rodowiska.
24, | 1908 13* | Szlamy zawierajace Opis odpadu: osady Podstawowy skiad:

substancje nie bezpieczne
z innego niz biologiczne
oczyszczania sciekdw
przemystowych

poneutralizacyjne z oczyszczania
§ciekéw chromianowych.

Zrodta powstawania: linia
lakierowania.

woda, tlenki metali
niezelaznych, kwas
siarkowy, pirosiarczan
sodu, wodorotlenek
sodu, wapno
hydratyzowane, siarczan
zelaza.

Wiasciwosci: toksyczne,
ekotoksyczne.

2.2.2. Miejsce i spos6b magazynowania odpadow.
Odpady dopuszczone do wytworzenia powinny by¢ magazynowane w wyznaczonych, opisanych
miejscach, w sposéb selektywny, zapewniajgcy ochrone $rodowiska przed zanieczyszczeniami
(ze szczegoinym uwzglednieniem $rodowiska gruntowo-wodnego), w nizej opisanych miejscach
i zgodnie z ponizszg tabela:
a) Magazyn 1 — wydzielone pomieszczenie w budynku hali magazynowej, zlokalizowane

w zachodniej czesci budynku zaktadu, zadaszone, o $cianach w konstrukc;ji stalowo-
aluminiowej, ze szczelng, betonowa posadzka, wyposazone w zapas sorbentow i wanny
wychwytowe, zamykane i zabezpieczone przed dostgpem oséb postronnych,

Magazyn 2 — wydzielone miejsce na placu magazynowym zlokalizowanym w zachodnim
narozniku terenu zakfadu, plac utwardzony kostka, cze$ciowo wybetonowany, ogrodzony,

b)

d)

niedostepny dla oséb postronnych,

Magazyn 3 — wydzielone miejsce na placu magazynowym zlokalizowanym w sgsiedztwie
magazynu surowcow, przy potudniowo-wschodniej granicy zaktadu, plac szczelny,
wybetonowany, ogrodzony, niedostepny dla os6b postronnych,
Magazyn 4 — wydzielone pomieszczenie w budynku biurowym, o szczelnej, betonowe;j,
bezodptywowej posadzce, zamykane i zabezpieczone przed dostepem oséb postronnych,
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e) Magazyn 5 — wydzielone miejsce na placu magazynowym zlokalizowanym w potudniowo-
wschodniej czesci zaktadu, plac szczeiny, wybetonowany, ogrodzony, niedostepny dla oséb
postronnych,

f) Magazyn 7 — wydzielone miejsce na placu magazynowym zlokalizowanym wzdtuz
potudniowo-zachodniej $ciany budynku zaktadu, plac szczelny, wybetonowany, ogrodzony,
niedostepny dla os6b postronnych.

Lp. Kod Rodzaj Miejsce Sposoéb
odpadu | odpadu magazynowania magazynowania
1 2 3 4 5
1. 07 0213 | Odpady z tworzyw sztucznych Wyznaczone miejsce na W Big-Bag'ach na palecie lub
terenie Magazynu 1 w Oktabinach tekturowych na
palecie
2. 07 02 80 | Odpady z przemystu gumowego | Wyznaczone miejsce na W workach polietylenowych
i produkcji gumy terenie Magazynu 1 lub w kartonowych pudetkach
ustawionych na paletach
3. 08 01 17* | Odpady z usuwania farb Wyznaczone miejsce na W specjalistycznych,
i lakieréw zawierajace terenie Magazynu 1 szczelnych kontenerach
rozpuszczalniki organiczne lub
inne substancje niebezpieczne
4. 08 02 01 | Odpady proszkéw Wyznaczone miejsce na W oryginalnych pudetkach na
powlekajacych terenie Magazynu 1 palecie lub w Big—Bagach na
palecie
5. 120101 | Odpady z toczenia i pilowania Wyznaczone miejsce na W kontenerze
Zelaza oraz jego stopéw terenie Magazynu 2
6. 12 01 03 | Odpady z toczenia i pitowania Wyznaczone miejsce na W kontenerze,
metali niezelaznych terenie Magazynu 2 profile w koszach drewnianych
i Magazynu 7
7. 13 02 05* | Mineralne oleje silnikowe, Wyznaczone miejsce na W wykonanych z materiatow
przektadniowe i smarowe terenie Magazynu 1 trudnopalnych, odpornych na
niezawierajace zwigzkow | dziatanie olejow odpadowych,
chlorowcoorganicznych odprowadzajgcych tadunki
elektrycznosci statycznej
beczkach (oznakowanych
zgodnie z przepisami
dotyczgcymi transportu
towardw niebezpiecznych)
wyposazonych w szczelne
zamkniecia, ustawionych na
wannach wychwytowych
8. 150101 | Opakowania z papieru Wyznaczone miejsce na W prasokontenerze razem
i tektury terenie Magazynu 2 z odpadami o kodzie 15 01 02
w sposo6b uniemozliwiajacy
mieszanie tych odpadow
9. 150102 | Opakowania z tworzyw Wyznaczone miejsce na W workach z tworzywa
sztucznych terenie Magazynu 2 sztucznego umieszczonych
w prasokonterze wraz
Z odpadami 15 01 01 w sposob
uniemozliwiajgcy mieszanie
tych odpadow
10. |[150103 | Opakowania z drewna Wyznaczone miejsce na W kontenerze
terenie Magazynu 2
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11. | 150104 | Opakowania z metali Wyznaczone miejsce na W kontenerze
terenie Magazynu 2

12. | 150106 |Zmieszane odpady Wyznaczone miejsce na W prasokontenerze
opakowaniowe terenie Magazynu 2

13. | 1501 10* | Opakowania zawierajgce Wyznaczone migjsce na - Pojemniki IBC luzem
pozostato$ci substancji terenie Magazynu 1 (zabezpieczone przed
niebezpiecinych lub nimi przedostaniem sie
zanieczyszczone substancji niebezpiecznych

do $rodowiska),

- Mniejsze pojemniki na
palecie, przed transportem
cato$¢ owinieta folig stretch,

- Pozostate odpady
w szczelnym pojemniku.

14. 1501 11* | Opakowania z metali Wyznaczone miejsce na W pojemnikach
zawierajgce niebezpieczne terenie Magazynu 1 zabezpieczajacych odpady
porowate elementy przed uszkodzeniem
wzmocnienia konstrukcyjnego
(np. azbest), wigcznie
z pustymi pojemnikami
cisnieniowymi

15. | 1502 02* | Sorbenty, materialy filtracyjne Wyznaczone miejsce na W paletopojemniku z tworzywa
(w tym filtry olejowe nieujete terenie Magazynu 1 sztucznego oraz w workach na
w innych grupach), tkaniny do palecie transportowej, catos¢
wycierania (np. szmaty, cierki) owinieta folig strech
i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

16. | 150203 | Sorbenty, materialy filtracyjne, | Wyznaczone miejsce na - Filtry z kabin lakierniczych
tkaniny do wycierania terenie Magazynu 1 luzem w uporzadkowany
(np. szmaty, Scierki) i ubrania spos6b lub na palecie,
ochronne inne niz wymienione - Pozostate odpady w worku
w 1502 02 2 tworzywa sztucznego na

palecie
17. 16 01 03 | Zuzyte opony Wyznaczone miejsce na Luzem, w uporzgdkowany
terenie Magazynu 1 sposob

18. 16 02 13* | Zuzyte urzadzenia zawierajgce | Wyznaczone miejsce na W specjalistycznym,
niebezpieczne elementy inne niz | terenie Magazynu 1 zamykanym pojemniku,
wymienione w 16 02 09 do
16 02 12.

19. |16 0216 | Elementy usuniete ze zuzytych |Wyznaczone miejsce na Luzem lub w kartonie.
urzadzen inne niz wymienione | terenie Magazynu 4
w 16 02 15.

20. |16 0506* | Chemikalia laboratoryjne Wyznaczone miejsce na W oryginalnych opakowaniach
i analityczne terenie Magazynu 1 zabezpieczone przed
(np. odczynniki chemiczne) przedostaniem sie substancji
zawierajgce substancje niebezpiecznych do
niebezpieczne, w tym $rodowiska, umieszczone
mieszaniny chemikaliow w kartonie lub pojemniku.
laboratoryjnych i analitycznych.

21. 168001 |Magnetyczhe i optyczne nosniki | Wyznaczone miejsce na W pudiach kartonowych.

informacii.

terenie Magazynu 4
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22. |170101 | Odpady betonu oraz gruz Wyznaczone miejsce na W kontenerze.
betonowy z rozbiorek terenie Magazynu 5
i remontéw.

23. |170802 [Materiaty budowlane Wyznaczone miejsce na W kontenerze.
Zawierajace gips inne niz terenie Magazynu 5
wymienione w 17 08 01.

24, 19 08 13* | Szlamy zawierajgce substancje | Wyznaczone miejsce na W specjalistycznych,

nie bezpieczne z innego niz

terenie Magazynu 1

szczelnych kontenerach.

biologiczne oczyszczania
$ciekdw przemystowych.

2.2.3. Sposoby dalszego gospodarowania odpadami.

Sposob dalszego gospodarowania odpadami dopuszczonymi do wytworzenia bedzie zgodny
Z ponizszg tabela:

L.p.

Kod
odpadu

Rodzaj
odpadu

Sposdb dalszego gospodarowania

1

2

3

4

070213

Odpady z tworzyw sztucznych.

Odpady beda bezposrednio przekazywane
uprawnionym odbiorcom posiadajgcym
wymagane zezwolenia w zakresie zbierania lub
przetwarzania zgodnie z hierarchig sposobu
postepowania z odpadami.

07 02 80

Odpady z przemystu gumowego
i produkcji gumy.

Odpady bedg bezposrednio przekazywane
uprawnionym odbiorcom posiadajgcym
wymagane zezwolenia w zakresie zbierania lub
przetwarzania zgodnie z hierarchig sposobu
postepowania z odpadami.

08 0117*

Odpady z usuwania farb i lakierow
zawierajgce rozpuszczalniki organiczne
lub inne substancje niebezpieczne.

Odpady beda bezposrednio przekazywane
uprawnionym odbiorcom posiadajgcym
wymagane zezwolenia w zakresie zbierania lub
przetwarzania zgodnie z hierarchig sposobu
postepowania z odpadami.

08 02 01

Odpady proszkow powlekajgcych.

Odpady beda bezposrednio przekazywane
uprawnionym odbiorcom posiadajgcym
wymagane zezwolenia w zakresie zbierania lub
przetwarzania zgodnie z hierarchig sposobu
postepowania z odpadami.

12 01 01

Odpady z toczenia i pitowania zelaza oraz
jego stopow.

Odpady beda bezposrednio przekazywane
uprawnionym odbiorcom posiadajgcym
wymagane zezwolenia w zakresie zbierania lub
przetwarzania zgodnie z hierarchig sposobu
postepowania z odpadami.

120103

Odpady z toczenia i pitowania metali
niezelaznych.

Odpady beda bezposrednio przekazywane
uprawnionym odbiorcom posiadajacym
wymagane zezwolenia w zakresie zbierania lub
przetwarzania zgodnie z hierarchig sposobu
postepowania z odpadami.

13 02 05*

Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe
i smarowe niezawierajgce zwigzkéw
chlorowcoorganicznych.

Odpady beda bezposrednio przekazywane
uprawnionym odbiorcom posiadajacym
wymagane zezwolenia w zakresie zbierania lub
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przetwarzania zgodnie z hierarchig sposobu
postepowania z odpadami.

8. 1560101 | Opakowania z papieru i tektury. Odpady bedg bezposrednio przekazywane
uprawnionym odbiorcom posiadajgcym
wymagane zezwolenia w zakresie zbierania lub
przetwarzania zgodnie z hierarchig sposobu
postepowania z odpadami.

9. 1501 02 | Opakowania z tworzyw sztucznych. Odpady bedg bezposrednio przekazywane
uprawnionym odbiorcom posiadajacym
wymagane zezwolenia w zakresie zbierania lub

.przetwarzania zgodnie z hierarchig sposobu
postepowania z odpadami.

10. [1501 03 | Opakowania z drewna. Odpady bedg bezposrednio przekazywane
uprawnionym odbiorcom posiadajgcym
wymagane zezwolenia w zakresie zbierania lub
przetwarzania zgodnie z hierarchig sposobu

postepowania z odpadami.

11. |150104 | Opakowania z metali. Odpady bedg bezposrednio przekazywane
uprawnionym odbiorcom posiadajacym
wymagane zezwolenia w zakresie zbierania lub
przetwarzania zgodnie z hierarchig sposobu

 postepowania z odpadami.

12. | 150108 |Zmieszane odpady opakowaniowe. Odpady bedg bezposrednio przekazywane
uprawnionym odbiorcom posiadajgcym
wymagane zezwolenia w zakresie zbierania lub
przetwarzania zgodnie z hierarchig sposobu
postepowania z odpadami.

13. | 1501 10* | Opakowania zawierajgce pozostatosci Odpady beda bezposrednio przekazywane
substancji niebezpiecznych lub nimi uprawnionym odbiorcom posiadajgcym
zanieczyszczone. wymagane zezwolenia w zakresie zbierania lub

przetwarzania zgodnie z hierarchig sposobu
postepowania z odpadami.

14. 11501 11* | Opakowania z metali zawierajgce | Odpady bedg bezposrednio przekazywane
niebezpieczne porowate elementy uprawnionym odbiorcom posiadajgcym
wzmocnienia konstrukcyjnego (np. wymagane zezwolenia w zakresie zbierania lub
azbest), wlacznie z pustymi pojemnikami | przetwarzania zgodnie z hierarchig sposobu
cisnieniowymi. postepowania z odpadami.

15. [150202* | Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry | Odpady bedg bezposrednio przekazywane
olejowe nieujete w innych grupach), uprawnionym odbiorcom posiadajgcym
tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) | wymagane zezwolenia w zakresie zbierania lub
i ubrania ochronne zanieczyszczone przetwarzania zgodnie z hierarchig sposobu
substancjami niebezpiecznymi (np. PCB). | postepowania z odpadami.

16. 1502 03 | Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do | Odpady beda bezposrednio przekazywane
wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania | uprawnionym odbiorcom posiadajgcym
ochronne inne niz wymienione w 15 02 02. | wymagane zezwolenia w zakresie zbierania tub

przetwarzania zgodnie z hierarchig sposobu
postepowania z odpadami.

17. |16 0103 [Zuzyte opony. Odpady bedg bezposrednio przekazywane

uprawnionym odbiorcom posiadajgcym
wymagane zezwolenia w zakresie zbierania lub
przetwarzania zgodnie z hierarchig sposobu
postepowania z odpadami.
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18. 16 02 13* | Zuzyte urzadzenia zawierajgce Odpady bedg bezposrednio przekazywane
niebezpieczne elementy inne niz uprawnionym odbiorcom posiadajacym
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12. wymagane zezwolenia w zakresie zbierania lub
przetwarzania (odzysk) zgodnie z hierarchig
sposobu postepowania z odpadami.

18. 1160216 | Elementy usuniete ze zuzytych urzadzen | Odpady beda bezposrednio przekazywane
inne niz wymienione w 16 02 15. uprawnionym odbiorcom posiadajgcym
wymagane zezwolenia w zakresie zbierania lub
przetwarzania zgodnie z hierarchig sposobu

| postepowania z odpadami.

20. |16 0506* | Chemikalia laboratoryjne i analityczne Odpady beda bezposrednio przekazywane
(np. odczynniki chemiczne) zawierajace uprawnionym odbiorcom posiadajacym
substancje niebezpieczne, w tym wymagane zezwolenia w zakresie zbierania lub
mieszaniny chemikaliéw laboratoryjnych przetwarzania zgodnie z hierarchig sposobu
i analitycznych. postepowania z odpadami.

21. 16 80 01 | Magnetyczne i optyczne noséniki Odpady bedg bezposrednio przekazywane
informacji. uprawnionym odbiorcom posiadajgcym

wymagane zezwolenia w zakresie zbierania lub
przetwarzania zgodnie z hierarchig sposobu
postepowania z odpadami.

22. 170101 | Odpady betonu oraz gruz betonowy Odpady bedg bezposrednio przekazywane

z rozbidrek i remontdw. uprawnionym odbiorcom posiadajgcym
wymagane zezwolenia w zakresie zbierania lub
przetwarzania zgodnie z hierarchig sposobu
postepowania z odpadami.

23. 17 08 02 | Materialy budowlane zawierajgce gips Odpady beda bezposrednio przekazywane
inne niz wymienione w 17 08 01. uprawnionym odbiorcom posiadajgcym
wymagane zezwolenia w zakresie zbierania lub
przetwarzania zgodnie z hierarchig sposobu
postepowania z odpadami.

24, 19 08 13* | Szlamy zawierajgce substancje nie Odpady beda bezposrednio przekazywane
bezpieczne z innego niz biologiczne uprawnionym odbiorcom posiadajgcym
oczyszczania $ciekdw przemystowych, wymagane zezwolenia w zakresie zbierania lub

przetwarzania zgodnie z hierarchig sposobu
postepowania z odpadami.

2.2.4. Wymagania w zakresie warunkéw ochrony przeciwpozarowej wynikajace z Programu
Zapobiegania Awariom.

Opisane w ppkt. 2.2.2. miejsca i sposéb magazynowania odpadéw bedzie zgodny z warunkami

okreslonymi w posiadanym przez zaktad Programie Zapobiegania Awariom.

Obiekty, w ktorym magazynowane sg odpady palne bedg spetiaé wszystkie wymagania z zakresu

ochrony przeciwpozarowej wynikajgce zaréwno z przepiséw techniczno-budowlanych jak

i przeciwpozarowych.

Instalacja bedzie wyposazona w urzadzenia zabezpieczajace ppoz., a w tym:

e oSwietlenie ewakuacyjne,

* przeciwpozarowy wytgcznik pradu usytuowany w budynku portierni (wytacznik dla catego
kompleksu produkcyjno-magazynowego zaktadu),

* zaktadowa sie¢ wodociaggowa obwodowa z hydrantami zewnetrznymi, zasilang przez miejskg
sie¢ wodociggowg — w calu zapewnia odpowiedniego zaopatrzenia w wode do zewnetrznego
gaszenia pozaru,

odpowiedni sprzet gasniczy (w tym odpowiednig iloéé gasnic).”
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XIX. W czesci IV. Zakres i spos6b monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisji.
Punkt 2. Monitoring emisji gazéw lub pytéw do powietrza.

XX,

otrzymuje brzmienie:

»2. Monitoring emisji gazéw lub pytéw do powietrza.

Zakres pomiaréw gazéw lub pytéw winien obejmowac:

a) Emitor E1 w zakresie emisji: kwas siarkowy, fluor,

b) Emitor E4 w zakresie emisji: chrom, fluor,

c) Przemiennie emitory: E-9, E-10, E-11, E-12 w zakresie emisji: dwutlenek siarki,
dwutlenek azotu, tlenek wegla, pyt zawieszony PM10,

d) Emitor E-19 w zakresie emisji: dwutlenek siarki, dwutlenek azotu, tienek wegla, pyt
zawieszony PM10,

e) Emitor E22 w zakresie emisji: tytan, fluor, kwas siarkowy, pyt zawieszony PM 10,
weglowodory alifatyczne,

f) Emitory E23, E24, E25, E26, E27, E29, E30, E31 w zakresie emisji: dwutlenek azotu,

g) Emitor E28 w zakresie emisji: pyt zawieszony PM 10,

h) Emitory E32, E33 w zakresie emisji: kwas siarkowy.

Czestotliwosé wykonywania pomiaréw — 1 raz na dwa lata.
Punkty pomiarowe winny by¢ usytuowane zgodnie z Polskimi Normami.”

Czes¢ VII. Postepowanie w przypadku wystapienia awarii w instalacji:

olrzymuje brzmienie:

,VIl. Postepowanie w przypadku wystapienia awarii w instalacji:

Zaktad Aluprof S.A. w Bielsku — Biatej przy ul. Warszawskiej 153 zalicza sie do zaktadéw

o zwiekszonym ryzyku wystgpienia powaznej awarii przemystowej. W zwigzku z powyzszym

w zaktadzie Aluprof S.A. w Bielsku — Biatej przy ul. Warszawskiej 153 zostat opracowany
,Program zapobiegania awariom”.

Zgodnie z opracowanym dokumentem pn.: ,Program zapobiegania awariom w zaktadzie Aluprof
S.A. w Bielsku — Biatej przy ul. 153" stosuje sie:

Istniejgce zabezpieczenia na liniach technologicznych chromowania:

Scieki po oczyszczeniu w stacji neutralizacji $ciekéw odprowadzane sg poprzez kanalizacje
sanitarno — przemystowg do kolektora miejskiego,

Wszystkie wanny procesowe sg zabudowane, a przestrzen robocza (wewnetrzna)

jest wentylowana mechanicznie przez odciagi miejscowe danego urzadzenia, dzieki

czemu opary wytwarzajace sie nad lustrem kapieli odprowadzane sg poprzez oddzielny dla
kazdej wanny uktad kolektoréw,

Poziomy minimalne i maksymalne napetnienia wanien procesowych — kontrola max i min
poziomu napetnienia wanien procesowych odbywa sie poprzez zainstalowane czujniki
poziomu; poziom max i poziom min. Nastawy pozioméw ustalone sg w programie
komputerowym sterujacym i nadzorujgcym prace linii. W przypadku przekroczenia pozioméow
granicznych urzadzenie jest zatrzymywane, na ekranie monitora wyswietlany jest komunikat
ostrzegawczy, pojawia sie sygnalizacja $wietlna,

Podgrzewanie kgpieli wanien procesowych — wanny procesowe podgrzewane sg przez
wymienniki z kotta gazowego. Wiasciwa dla procesu temperature zapewnia program
sterowania urzadzeniem. Temperatura wyéwietlana jest na sterownikach. Dozowanie
chemikaliéw procesowych odbywa sie automatycznie na podstawie parametrow
wynikajgcych z analiz laboratoryjnych,
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Odpowiedni spos6b mieszania kapieli — w wannach i pluczkach kapiele mieszane

sg dyszami sprezonego powietrza sterowanymi przez czujniki,

- Scieki procesowe odprowadzane sg do stacji neutralizacji $ciekéw poprzez rurociagi
jedno$cienne wykonane z tworzywa sztucznego PPCV odpornego chemicznie i termicznie.
Osobno odprowadzane sg $cieki chromowe, stezone kwasne, stezone zasadowe
i poptuczyny,

— Monitoring pracy linii chromowania — dozér pracy linii przygotowania powierzchni
przed lakierowaniem odbywa sie przez usystematyzowane czynnosci kontrolne prowadzone
przez persone! obstugujacy (procedury i instrukcje obstugi), potwierdzone zapisami
w rejestrach,

— Pomiary $rodowiska pracy — pomiary srodowiska pracy na liniach do przygotowania
powierzchni przed lakierowaniem wykonywane sg z czestotliwos$cig wymagana
obowigzujgcym rozporzadzeniem w tej sprawie, w zaleznosci od uzyskanych poprzednio
wynikow. Czestotliwos¢ pomiaréw waha sie w zakresie od 2 razy w roku do jednego badania
na 2 lata. Pomiary wykonuje akredytowana firma zewnetrzna. Pomiary majg na celu okresli¢
ekspozycje pracownika obstugujacego urzadzenie do chromowania na czynniki szkodliwe
$rodowiska pracy, a w szczegoélnosci na zwigzki chromu. Wszystkie dotychczasowe wyniki
pomiaréw na tych stanowiskach mieszcza sie w zakresach dopuszczalnych lub nie wykazujg
rejestrowanej koncentracji chromu (wynik ponizej oznaczalnosci).

Swiadczy to o nie przedostawaniu sie poza obudowy urzgdzenr do chromowania substanc;i
szkodliwych w stezeniach przekraczajgcych NDS,

— Emisje do $rodowiska — zaktad posiada uregulowany stan formaino — prawny w zakresie

emisji do srodowiska.

|

* Istniejgce zabezpieczenia w magazynie chemicznym:

— Wydzielenie magazynu od pozostatych pomieszczerh magazynowych $cianami petnymi
klasy REI 120,

- Magazynowanie substancji chemicznej w oryginalnych opakowaniach dostawcy,

— Chemoodporna posadzka zapewniajgca szczelnosé i brak mozliwosci migracji sktadowanych
substancji na zewnatrz obiektu w przypadku rozlania lub rozsypania z pojemnika,

— Zbiornik awaryjny pod posadzkg o pojemnosci 1 m® zabezpieczajgcy przed wyciekiem
na zewnatrz obiektu (hali). Otwory drzwiowe zabezpieczone ,przeciw spadkiem” posadzki,

- Wentylacja mechaniczna z wywietrzaniem dachowym — uruchamiana recznie,

— Transport substancji toksycznych na linie technologiczne chromowania przez przeszkolony
personel, najkrotszymi drogami komunikacyjnymi w hali produkcyjnej, przy uzyciu
specjalistycznego wdzka transportowego recznego,

— Mozliwo$¢ zebrania i zneutralizowania obszaru z rozlang substancjg toksyczng przez $rodki
i sity zaktadowe (przeszkolony personel).

Wiw zabezpieczenia uniemozliwiajg zanieczyszczenie $rodowiska zewnetrznego. Ewentualne
rozszczelnienie instalacji do chromowania i emisja substancji toksycznych obejmowacé

bedzie wytgcznie powierzchnie wewnetrzng hali produkeyjnej — nie sg objete zagrozeniem tereny
sgsiadujgce z zaktadem Aluprof S.A. w Bielsku — Biatej przy ul. Warszawskiej 153.

Zastosowane w zaktadzie $rodki techniczne i technologiczne, jak monitorowanie procesow,
sygnalizacja przekroczer zadanych parametréw, zabezpieczenia zwigzane z magazynowaniem

i transportem, a zwtaszcza systemy zabezpieczen, sprawiajg, ze mozliwos¢ zaistnienia awarii i jej
oddziatywanie na $rodowisko zostata ograniczona do minimum. Wdrozone rozwigzania
organizacyjne, precyzyjne procedury postgpowan oraz szkolenia pracownikéw dajg gwarancje
zapewnienia wtasciwej ochrony srodowiska.

W zaktadzie wdrozone sg procedury zapewniajgce odpowiednie zapobieganie i reagowanie na

wypadek wystgpienia sytuacji awaryjnych. Wdrozone $rodki zapobiegawcze oraz procedury
bezpieczenstwa ograniczajg ryzyko wystapienia zagrozer do minimum.

27



Do srodkow tych nalezg w szczegélnosci:

¢ Pierwszenstwo w wyborze surowcéw i materiatéw pomocniczych o mniejszym potencjalne
zagrozen w zakresie, w jakim wymagania jako$ciowe umozliwiajg wybér materiatéow
bezpieczniejszych dla $rodowiska, oraz zdrowia i zycia ludzi,

o Wspébtpraca z dostawcami surowcédw i materiatéw pomocniczych w zakresie biezacej weryfikacji
i aktualizacji kart charakterystyk kupowanych materiatéw oraz ew. zgtaszanie reklamaciji
w przypadku niedopetnienia obowigzkéw przez dostawcow,

o \Wspoipraca personelu celem biezgcego nadzoru nad stanem magazynowym substancji z grupy
niebezpiecznych,

o Prowadzenie szkolen personelu w zakresie postepowania z substancjami niebezpiecznymi,

e Zidentyfikowanie potencjalnych sytuacji awaryjnych, takich jak:

Zagrozenia pozarowe,

Zagrozenia chemiczne,

Awarie produkcyjne i techniczne,

Awarie i zagrozenia pozaprodukcyjne;

e \Wdrozenie dziatan prewencyjnych i srodkoéw zapobiegawczych, obejmujacych w szczegdlnosci:
- Zidentyfikowanie zagrozen na poszczegoélnych stanowiskach pracy,
- Opracowanie oceny ryzyka zawodowego,
- Precyzyjnie przypisane obowigzki w zakresie postepowania pracownikéw na wypadek awarii
na wszystkich szczeblach organizacji,

System szkolen i zwiekszania Swiadomosci pracownikow,

Kontrola operacyjna i monitorowanie pracy instalacji,
- System zarzadzania zmianami,
- Opracowanie instrukcji ruchowych, magazynowania, obstugi i eksploatacji, bhp, ppoz.,
postepowania na wypadek awarii,

s Zastosowanie wtasciwego systemu wykrywania, powiadamiania i zabezpieczen takich jak:

Srodki techniczne stuzgce kontroli prowadzonych proceséw i zapobieganiu awariom,

Srodki techniczne ograniczajgce ryzyko wystapienia awarii,

Sygnalizacja alarmowo-pozarowa,

instalacja odgromowa,

Podreczny sprzet gasniczy,

» Zastosowanie wtasciwych rozwigzan organizacyjnych, takich jak:
- Opracowanie procedur postepowania na wypadek wystgpienia awarii, w szczegolnosci takich
jak pozar, niekontrolowane uwolnienie substancji chemicznych, czy awaria produkcyjna,
- Wyznaczenie 0séb odpowiedzialnych za koordynowanie dziatat przed przybyciem stuzb
ratowniczych, w trakcie akcji ratowniczej oraz dziatar poawaryjnych, wraz z okresleniem
podziatu zadan i zakresu odpowiedzialno$ci,
- Zasady udzielania pomocy przedmedycznej,
- Zasady funkcjonowania zaktadowych stuzb ratowniczych,
- Zasady zabezpieczania miejsca awarii.

Ponadto w zaktadzie opracowano i wdrozono w ramach systemu zarzadzania $rodowiskiem wg ISO
14001 i BHP wg ISO 9001 procedure postepowania na wypadek sytuacji awaryjnych. Celem
procedury jest zapewnienie prawidiowej, petnej i jednoznacznej identyfikacji potencjalnych
wypadkow i sytuacji awaryjnych oraz wiasciwe reagowanie na awarie w celu zapewnienia ochrony
ludzi oraz $rodowiska. Przedmiotem procedury sg zasady postepowania w zaktadzie na wypadek
sytuacji awaryjnych, w tym powstania pozaru lub innego miejscowego zagrozenia zwigzanego

z wyciekiem substanciji niebezpiecznych. Kazdy pracownik Spétki niezaleznie od zajmowanego
stanowiska i petnionej funkcji zobowigzany jest znaé i Scisle przestrzega¢ instrukcji postgpowania na
wypadek powstania pozaru lub innego miejscowego zagrozenia, zna¢ rozmieszczenie punktéw
wodnych (hydrantéw), podrecznego sprzetu gasniczego i instalacji gasniczych oraz sposobu
uruchamiania w zalezno$ci od rodzaju pozaru, jak réwniez wtaczy¢ sie czynnie w akcje ratowniczo —
gasniczg oraz umie¢ powiadomié Pafnstwowa Straz Pozarng.
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Zabezpieczenie przed pozarem realizuje sie poprzez odpowiednio zaprojektowane i wykonane drogi
wewnetrzne umozliwiajgce dojazd dla strazackich wozéw bojowych. Na sieci wodociggowej znajdujg
sie hydranty p.poz. Istniejgce budynki posiadaja instalacje odgromowa.

Zabezpieczenie przed wyciekiem oleju realizuje sie w szczegoélnosci poprzez odpowiednie
magazynowanie odpadowych olejéw przepracowanych. Dla beczek i pojemnikéw naziemnych
stosuje sie misy przechwytujgce. Miejsca magazynowania wyposazone zostaty w sorbenty

na wypadek niewielkich wyciekéw. Olej technologiczny wykorzystywany jest w zaktadzie

w niewielkich ilosciach. Na terenie zaktadu brak podziemnych zbiornikéw magazynowych.
Zabezpieczenia zwigzane z ewentualnymi wyciekami substancji chemicznych

wigze sie z zastosowaniem specjalnych pojemnikéw i zbiornikéw magazynowych, zastosowanie

w pomieszczeniach magazynowych i halach szczelnych posadzek, oraz wyposazenie ich

w srodki stuzgce do usuwania ewentualnych wyciekéw. Substancje magazynowane sg

w oryginalnych pojemnikach transportowych i magazynowych producenta o pojemnos$ciach do

1 m3, w wybetonowanych, zamknietych pomieszczeniach magazynowych.

W zaktadzie w petni rozpoznano istniejgce zagrozenia wynikajace ze stosowania w produkcji
substancji niebezpiecznych. Zastosowane $rodki organizacyjne (procedury postepowania na
wypadek sytuacji awaryjnych), techniczne i technologiczne {(monitorowanie proceséw, sygnalizacja
przekroczeh zadanych parametréw, zabezpieczenia zwigzane z magazynowaniem

i transportem itp.), a zwlaszcza systemy zabezpieczen (gaszenia, sygnalizacji pozarowe;j), sprawiajg,
ze mozliwos¢ zaistnienia awarii i jej oddziatywanie na srodowisko zostata ograniczona do minimum.”

XXI. Pozostate punkty decyzji pozostajg bez zmian.

Uzasadnienie

Spotka Aluprof S.A. posiada decyzje Marszatka Wojewddztwa Slaskiego nr 2472/0S/2008 z dnia
14 pazdziernika 2008 r. (zmieniong decyzjami Marszatka Wojewddztwa Slaskiego nr 4272/0S/2009
z dnia 21 grudnia 2009 r., nr 1718/0S/2011 z dnia 13 czerwca 2011 r., nr 1567/0S/2012 z dnia

15 czerwca 2012 r., nr 2610/0S/2014 z dnia 26 listopada 2014 r., nr 1759/0S/2016 z dnia

9 sierpnia 2016 r.) udzielajgcg pozwolenia zintegrowanego dla instalaciji do lakierowania elementéw
aluminiowych, eksploatowanej przez Aluprof S.A. w Bielsku-Biatej, przy ul. Warszawskiej 153
(Regon: 070424429, NIP: 5470242884).

Przedmiotowa instalacja, zgodnie z punktem 2.7 zatgcznika rozporzadzenia Ministra Srodowiska
z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajéw instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych aibo $rodowiska jako cato$ci

(Dz. U.z 2014 r, poz. 1169) kwalifikuje sie do instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegolinych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci.
Wobec tego dla ww. instalacji wymagane byto uzyskanie pozwolenia zintegrowanego w trybie
przepisow ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (t.j. Dz. U. z 2019 r., poz.
1396 ze zm.).

Z uwagi na prowadzenie przez zaktad instalacji do powierzchniowej obréobki metali lub tworzyw
sztucznych, z zastosowaniem proceséw chemicznych lub elektrolitycznych, o catkowitej objetosci
wanien procesowych wigkszej niz 30 m® - przedmiotowe przedsiewziecie, zgodnie z § 2 ust. 1 pkt.
15 rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych
znaczgco oddziatywac na srodowisko (Dz. U. 2016 ., poz. 71), nalezato uznaé za przedsiewziecie
mogace potencjalnie znaczgco oddziatywaé na srodowisko.

Podaniem z dnia 28 lutego 2019 r. (wplyw do tut. Urzedu: 15 marca 2019 r.) przedstawiciele spétki
wystapili z wnioskiem o zmiang pozwolenia zintegrowanego w zwigzku z zaistniatymi
rozbieznosciami od warunkow okreslonych w posiadanym pozwoleniu zintegrowanym.
Rozbieznosci te wynikaty ze zmiany sposobu funkcjonowania przedmiotowe;j instalacji, zatem
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prowadzgcy instalacje przedlozyt do tut. Urzedu wniosek o zmiane zapiséw pozwolenia
zintegrowanego, w mysl przepiséw ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska
(t.j. Dz. U. 22019 ., poz. 1396 ze zm.).

Zmiany objete wnioskiem polegaty na:

- Zwiekszenie pojemnosci wanny procesowej nr 1 do odlakierowania z 6,0 m® na 11,3 mé,

- Uwzglednienie istniejacej linii do wyttaczania z tworzywa sztucznego,

- Uwzglednienie istniejacej linii malowania proszkowego nr 1 (obrébka kaskadowo — natryskowa),

- Uwzglednienie istniejacej linii do produkciji profili oghioodpornych — procesy produkcyjne
systemdw przeciwpozarowych,

- Uwzglednienie istniejacej linii do produkciji profili ozdobnych — DEKORAL,

- Uwzglednienie istniejacych piecy do wypalania zawieszek — 2 szt.,

- Uwazglednienie istniejacej stacji tadowania woézkéw akumulatorowych — 2 szt.,

- Uwzglednienie nowej linii malowania proszkowego nr 2 (obrébka kaskadowo — natryskowa),

- Uwzglednienie nowej lakierni recznej do malowania detali z piecem elektrycznym,

- Aktualizacje bilansow w zakresie ilo$ci wykorzystywanych surowcow, materiatéw, mediéw oraz
rodzajow substancji i mieszanin oraz wielkosci produkcji — w zwigzku z uwzglednieniem
pozostatych instalacji funkcjonujacych na terenie zaktadu dotychczas objetych pozwoleniami
sektorowymi oraz uwzglednieniem nowej linii malowania proszkowego nr 2,

- Aktualizacje zrédet emisji — w zwigzku z uwzglednieniem pozostatych instalacji funkcjonujacych
na terenie zaktadu dotychczas objetych pozwoleniami sektorowymi oraz uwzglednieniem nowej
linii malowania proszkowego nr 2,

- Aktualizacje zrédet hatasu — w zwigzku z uwzglednieniem pozostatych instalacji funkcjonujgcych
na terenie zaktadu oraz uwzglednieniem nowej linii malowania proszkowego nr 2,

- Aktualizacje w zakresie rodzajéw, ilosci, charakterystyki, sktadu chemicznego, wtasciwosci,
miejsc i sposobu magazynowania wytwarzanych odpadéw — w zwigzku z uwzglednieniem
pozostatych instalacji funkcjonujgcych na terenie zaktadu dotychczas objetych pozwoleniami
sektorowymi oraz uwzglednieniem nowej linii malowania proszkowego nr 2,

- Uwzglednienie nowych kodoéw odpadow,

-~ Wytaczenie dwoch rodzajéw odpadéw,

- Uwazglednienie informacii o klasyfikacji zaktadu do zaktadéw o zwiekszonym ryzyku wystgpienia
powaznej awarii.

Ze wzgledu na zakres wnioskowanych zmian, przektadajacy sie na sposéb funkcjonowania instalacii,
przedmiotowa zmiana pozwolenia zintegrowanego zostata uznana za istotng, w zwigzku z czym

na podstawie art. 210 ust. 1 oraz 3a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska
(tj. Dz. U.z 2019 r., poz. 1396 ze zm.), strona wniosta potowe optaty rejestracyjnej na konto
Narodowego Funduszu Ochrony Srodowiska i Gospodarki Wodnej, w kwocie 1240,42 PLN.
Wysoko$¢ optaty okreslono na podstawie rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia

27 sierpnia 2014 r. w sprawie wysoko$ci optat rejestracyjnych (Dz. U. z 2014 r.,, poz. 1183).

Uiszczono rowniez optate skarbowa w wysokosci 1005,50 PLN na konto Urzedu Miasta Katowice,
okreslong zgodnie z zatgcznikiem ustawy z dnia 16 listopada 2006 r. o optacie skarbowej (t.j. Dz. U,
z2012 ., poz. 1827 z pézn. zm.).

Do dokumentacji wnioskowej dotgczono decyzje o $rodowiskowych uwarunkowaniach wydang przez
Prezydenta Miasta Bielska-Biatej, znak: 0S-UZ.6220.71.2018 z dnia 23 stycznia 2019 r. dla
przedsiewziecia polegajgcego na zmianie funkcji budowlanej halli magazynowej na lakiernie
proszkowa, przy ul. Warszawskiej 153 (dz. nr 125/96, 125/97 obreb Stare Bielsko) w Bielsku-Biate;.

Do whniosku zatgczono dokument pn.: ,Analiza ryzyka zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod
gruntowych na terenie instalacji objetej pozwoleniem zintegrowanym w zaktadzie Aluprof S.A.

w Bielsku-Biatej przy ul. Warszawskiej 153, w celu okreslenia koniecznosci lub braku koniecznosci
opracowania raportu poczatkowego”. Analiza ta wykazata, ze w wyniku eksploatacji instalacji objete;
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pozwoleniem zintegrowanym, prawdopodobiefstwo zanieczyszczenia gruntu i wod gruntowych
substancjami stwarzajacymi ryzyko zostato obnizone w stopniu pozwalajgcym na jego okreslenie
jako pomijaine, poprzez zastosowanie $rodkéw technicznych i organizacyjnych uniemozliwiajgcych
wystapienie takiego zanieczyszczenia. Biorgc pod uwage brak ryzyka zanieczyszczenia gleby, ziemi
lub wod gruntowych substancjami stosowanymi, produkowanymi lub uwalnianymi w zwigzku

z eksploatacjg instalacji objetej pozwoleniem zintegrowanym, stwierdzono brak koniecznosci
sporzadzenia raportu poczatkowego.

Zgodnie z art. 209 ustawy Prawo ochrony $rodowiska Marszatek Wojewddztwa Slgskiego przekazat
wniosek Strony do Ministerstwa Srodowiska.

Prowadzgcy instalacje o$wiadczyt, iz wniosek w przedmiotowej sprawie nie zawiera informaciji
podlegajgcych ochronie zgodnie z ustawg o ochronie danych osobowych, a takze informacji nie
podlegajgcych udostepnieniu, zgodnie z ustawa o udostepnianiu informacji o $rodowisku i jego
ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie $srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na
$rodowisko.

Strona, w zataczeniu do wniosku przediozyta wymagane informacje i materiaty, w tym zaswiadczenia
0 niekaralnosci osob uprawnionych do reprezentowania spotki zgodnie z KRS —w mys$l art. 184 ust.
4 pkt. 7 ustawy Prawo ochrony srodowiska, wydanych na wniosek przez Biuro Informacyjne
Krajowego Rejestru Karnego Ministerstwa Sprawiedliwosci.

Zgodnie z art. 184 ust. 4 pkt. 5 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska

(tj. Dz. U. 22019, poz. 1396 ze zm.), strona przedfozyta operat przeciwpozarowy oraz, w mysl art.
184 ust. 4 pkt. 6 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, postanowienie Komendanta Miejskiego
Panstwowej Strazy Pozarnej w Bielsku-Biatej, znak: MZ.253.6.2019.AD z dnia 28 lutego 2019 .,

w ktorym wyrazit zgode na zastosowanie warunkéw ochrony przeciwpozarowej wskazanych

w przedmiotowym operacie przeciwpozarowym.

Na podstawie art. 33 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o $rodowisku
i jego ochronie, udziale spoteczernistwa w ochronie $rodowiska oraz o ocenach oddziatywania

na srodowisko, po uzupetnieniu wymogoéw formalnych wniosku zgodnie z obowigzujacymi
przepisami prawa, Marszatek Wojewodztwa Slaskiego ogtoszeniem z dnia 14 maja 2019 .
poinformowat o zamieszczeniu w publicznie dostepnym wykazie danych informaciji o wniosku spofki
Aluprof S.A. z siedzibg w Bielsku-Biatej przy ul. Warszawskiej 153, w sprawie zmiany decyzji
Marszatka Wojewodztwa Slagskiego nr 2472/0S/2008 z dnia 14 pazdziernika 2008 . (ze zm.)
udzielajgcej pozwolenia zintegrowanego dla instalacji IPPC do lakierowania elementow
aluminiowych, eksploatowanej przez Aluprof S.A. z siedzibg w Bielsku-Biatej, przy

ul. Warszawskiej 153 oraz o mozliwosci zapoznania sie z dokumentacjg sprawy i wniesieniu uwag,
wskazujgc 30-dniowy termin, od dnia ukazania sie ogtoszenia.

Przedmiotowe ogtoszenie zostato umieszczone na tablicy ogtoszen oraz stronie internetowej Urzedu
Marszatkowskiego Wojewodztwa Slgskiego.

Pismem z dnia 14 maja 2019 r. ogtoszenie Marszatka Wojewo6dztwa Slgskiego przekazano

do Urzedu Miasta w Bielsku-Biatej z pro$bg o zamieszczenie ogtoszenia na tablicy ogtoszen
tamtejszego Urzedu oraz w poblizu lokalizacji instalacji. Ogtoszenie udostepniono do informacji
publicznej w dniach od 20 maja 2019 r. — 21 czerwca 2019 .

W wyznaczonym terminie do tut. Urzedu nie wptynety zadne wnioski z tytutu przystugujgcego prawa
do sktadania uwag i wnioskéw w przedmiotowej sprawie.

W toku postepowania administracyjnego, Marszatek Wojewédztwa Slaskiego, pismem z dnia

26 lipca 2019 r. wystapit do Komendanta Miejskiego Panstwowej Strazy Pozarnej w Bielsku-Biatej

z wnioskiem o przeprowadzenie kontroli instalacji bedacej przedmiotem postepowania, w tym miejsc
magazynowania odpaddw, w zakresie spetniania wymagari okreslonych w przepisach dotyczacych
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ochrony przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodnosci z warunkami ochrony przeciwpozarowej,

o ktérych mowa w operacie przeciwpozarowym, zgodnie z art. 183 c ust. 2 ustawy z dnia

27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (t.j. Dz. U. z 2019 r., poz. 1396 ze zm.).

W wyniku przeprowadzonej kontroli, Komendant Miejski Parnistwowej Strazy Pozarnej w Bielsku-
Biatej wydat postanowienie, znak: MZ.5585.14.2019.TK z dnia 18 wrzeénia 2019 r., w ktérym
stwierdzit spetnienie wymagan okreslonych w przepisach dotyczacych ochrony przeciwpozarowej
instalacji do lakierowania elementéw aluminiowych oraz w zakresie zgodnosci z warunkami ochrony
przeciwpozarowej miejsc magazynowania odpadéw, o ktérych mowa w zatgczonym operacie
przeciwpozarowym, sporzadzonym przez rzeczoznawce ds. zabezpieczenh przeciwpozarowych.

W toku prowadzonego postepowania, w dniu 23 lipca 2019 r. przeprowadzono ogledziny instalacii
IPPC bedacej przedmiotem wniosku. Ogledziny przeprowadzili pracownicy Departamentu Ochrony
Srodowiska Urzedu Marszatkowskiego Wojewddztwa Slgskiego w Katowicach, z udziatem
przedstawiciela spétki Aluprof S.A. w Bielsku-Biatej. Ogledziny zakoficzono sporzadzeniem
protokotu.

Marszatek Wojewodztwa Slgskiego prowadzac postepowanie dotyczace zmiany pozwolenia
zintegrowanego wzywat Strone do ztozenia wyjasnien i uzupetnien pismami:

-z dnia 12 kwietnia 2019 r.,

- zdnia 13 maja 2019,

-~ zdnia 29 lipca 2019,

-z dnia 6 grudnia 2019 .

W toku postepowania administracyjnego Strona ztozyta wyjasnienia i uzupetnienia
do przedmiotowego wniosku przy pismach:

-z dnia 22 kwietnia 2019 r. (data wptywu do tut. Urzedu: 6 maja 2019 r.),

-z dnia 4 czerwca 2019 r. (data wptywu do tut. Urzedu: 12 czerwca 2019 r.),
-z dnia 20 sierpnia 2019 r. (data wptywu do tut. Urzedu: 3 wrzesnia 2019 r.),
-z dnia 27 stycznia 2020 r. (data wptywu do tut. Urzedu: 3 lutego 2020 r.),

-z dnia 28 kwietnia 2020 r. (data wptywu do tut. Urzedu: 4 maja 2020 r.).

Po analizie informacji podanych w zgromadzonej dokumentacji oraz wszystkich zebranych
materiatow dowodowych wykazano:

W drodze postepowania administracyjnego dokonano modyfikacji tresci decyzji Marszatka
Wojewddztwa Slaskiego nr 2472/0S/2008 z dnia 14 pazdziernika 2008 r. (zmienionej decyzjami
Marszatka Wojewodztwa Slgskiego nr 4272/0S/2009 z dnia 21 grudnia 2009 r., nr 1718/0S/2011
z dnia 13 czerwca 2011 r., nr 1567/0S5/2012 z dnia 15 c¢zerwca 2012 r., nr 2610/0S8/2014 z dnia
26 listopada 2014 r., nr 1759/08/2016 z dnia 9 sierpnia 2016 r.) udzielajgcej pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji do lakierowania elementéw aluminiowych, eksploatowanej przez
Aluprof S.A. w Bielsku-Biate], przy ul. Warszawskiej 153 (Regon: 070424429, NIP: 5470242884).

Do przedmiotowej decyzji wprowadzono zmiany w nastepujgcych czesciach: w czesci |. Rodzaj
i parametry instalacji, w czesci lll. Warunki wprowadzania do srodowiska substancji lub
energii i wymagane dziatania, w tym srodki techniczne majace na celu zapobieganie

i ograniczanie emisji oraz w czesci VIl. Postepowanie w przypadku wystapienia awarii

w instalacji.

W zakresie ochrony powietrza, analiza dokumentaciji wykazata co nastepuje:

Uwzgledniajgc wniosek strony, w zakresie ochrony powietrza dokonano zmian tresci pozwolenia
zintegrowanego w celu odzwierciedlenia stanu faktycznego instalacji w zapisach decyzji. Zmiany
wynikajg z przeprowadzonych zmian technicznych, technologicznych oraz z przeprowadzone;j
weryfikacji parametrow technicznych emitorow.
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W pozwoleniu ustalono dopuszczalne rodzaje i ilosci substancji dozwolone do wprowadzania do
powietrza z instalacji IPPC oraz instalacji pomocniczych, zlokalizowanych na terenie zaktadu.
Wartosci te okreslone zostaty na poziomie wnioskowanym przez operatora instalacii.

Przeprowadzone we wniosku obliczenia rozprzestrzeniania zanieczyszczen w powietrzu wykazaty,
ze przy zachowaniu technik ograniczania emisji substancji do powietrza oraz parametrow miejsc
wprowadzania substancji do powietrza, eksploatacja instalacji nie bedzie powodowata przekroczen
standardow jakoéci powietrza okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia

24 sierpnia 2012 r. w sprawie poziomoéw niektérych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2012 r.,
poz.1031) oraz warto$ci stezen substanciji okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia
26 stycznia 2010 r. w sprawie wartos$ci odniesienia dla niektérych substanciji w powietrzu (Dz. U. Nr
16, poz. 87) poza terenem, do ktdrego prowadzacy instalacje ma tytut prawny - z wyjatkiem emis;ji
pytu zawieszonego PM2,5 oraz pytu zawieszonego PM10.

Przekroczenia w zakresie tych parametréw nie wynikajg jednak bezposrednio z eksploataciji
przedmiotowe;j instalacji (emisja tej substanciji jest niewielka), a przede wszystkim sg spowodowane
ztym stanem jako$ci powietrza na tym obszarze.

Ponadto uwzgledniono, ze przedmiotowa instalacja jest instalacjg istniejgcg majacy juz swoj udziat
w aktualnym stanie jako$ci powietrza oraz fakt, ze w zakresie emisji substancji pytowych emisja
zwiekszy sie bardzo nieznacznie w stosunku do stanu prawnie juz uregulowanego. Zgodnie z art.
224 ust. 3 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony érodowiska (tj. Dz. U. 2 2019 r., poz.
1396 ze zm.), w pozwoleniu nie zostata okreslona dopuszczalna wielko$¢ emisji godzinowe;j
substancji wprowadzonych do powietrza z instalacji pomocniczych takich jak: dwutlenek siarki, fluor,
kwas siarkowy, pyt ogétem, pyt zawieszony PM10, pyt zawieszony PM2,5, tlenek wegla, tytan,
weglowodory alifatyczne - ich emisja nie powoduje przekroczenia 10% dopuszczalnych pozioméw
substancji w powietrzu lub 10% wartosci odniesienia usrednionych dla godziny.

W zwigzku z uwzglednieniem w niniejszej decyzji warunkow dla emitorow objetych dotychczas
pozwoleniem na wprowadzanie gazéw lub pytéw do powietrza, dokonano zmiany punktu V.2,

dodajgc warunki monitorowania emisji z instalacji innej niz IPPC.

W zakresie ochrony srodowiska przed hatasem, analiza dokumentacji wykazala co nastepuje:

Zmiany w pozwoleniu zintegrowanym wynikajg z pojawienia sie nowych zrodet:

¢ kubaturowych — hal produkcyjnych, w tym: linii malowania proszkowego, linii obrébki
mechanicznej oraz kottowni zaktadowej,

* punktowych — odciagi z tunelu kaskadowego, odciagi z suszarki, odciggi spalin z pieca
pneumatycznego, odciagi z kotta wodnego.

W obliczeniach wykonanych w ramach niniejszego opracowania uwzgledniono wszystkie istotne
zrodta emisji hatasu zwigzane z eksploatacjg planowanego przedsiewzigcia. Analiza wynikéw badan
modelowych wykazuje, ze instalacja IPPC nie powoduje przekroczen dopuszczalnych pozioméw
emisji hatasu na terenach najblizszej zabudowy mieszkaniowej potozonej na terenach podlegajgcych
ochronie akustycznej. Wnioskowane zmiany w pozwoleniu zintegrowanym nie spowoduja
przekroczen dopuszczalnych pozioméw dzwieku.

W zakresie gospodarki wodno-éciekowej, analiza dokumentaciji wykazata co nastepuje:

W ramach prowadzonego postepowania o zmiane pozwolenia zintegrowanego na wniosek strony
dokonano zmiany punktu |.5. ,Zrodta powstawania oraz warunki odprowadzania $ciekow”.
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W zakresie gospodarki odpadami, analiza dokumentacji wykazata co nastepuje:

W zakresie gospodarki odpadami w pozwoleniu zostaty wprowadzone zmiany polegajace na

aktualizacji rodzajéw, opisu oraz ilosci wytwarzanych odpadow wynikajacej z:

- uwzglednienia w pozwoleniu pozostatych instalacji funkcjonujgcych na terenie zaktadu
(dotychczas objetych pozwoleniami sektorowymi),

- uwzglednienia nowej linii malowania proszkowego nr 2,

- zwiekszeniem wielkosci produkcji

ktére polegaja na:

¢ uwzglednieniu dwdch nowych rodzajéw odpaddéw o kodach: 07 02 13, 17 01 01,

o wykresleniu z pozwolenia dwéch rodzajéw odpadéw o kodach: 16 06 01*, 03 01 05,

e zwiekszeniu ilosci opadéw dopuszczonych do wytworzenia dia odpadéw o kodach: 07 02 80,
08 0117*, 0802 01,1201 03,1501 01,1501 02, 1501 03, 1501 06, 15 01 10*, 15 02 02*,
15602 03, 16 01 03, 16 02 13*, 17 08 02, 19 08 13*,

e zmniejszeniu ilosci opadéw dopuszczonych do wytworzenia dla odpadéw o kodach: 12 01 01,

e zmianie w charakterystyce odpadéw o kodach: 08 01 17*, 15 01 10*, 15 02 02*, 19 08 13*,

08 0201,1501 01,1501 02, 1501 03, 1501 04, 1501 06, 15 02 03, 17 08 02,

e zmianie w opisie podstawowego sktadu chemicznego dla odpadéw o kodach: 08 01 17*,

1501 10*%, 15 02 02*, 19 08 13*, 08 02 01, 15 01 01, 1501 02, 1501 03, 1501 04, 15 01 06, 15
02 03, 17 08 02,

e zmianie w opisie wtasciwosci dla odpadéw o kodach: 08 01 17*%, 15 01 10*, 1502 02*, 19 08 13*,
080201,1501 01,1501 02,1501 03, 1501 04, 1501 06, 15 02 03, 17 08 02,

e rozszerzenia decyzji 0 howe miejsca magazynowania odpadéw w postaci Magazynu 5
i Magazynu 7,

o zmianie w okresleniu miejsca i sposobu magazynowania odpadéw o kodach: 08 01 17*,

1501 10*, 1501 11*, 15 02 02*, 16 02 13*, 16 05 06*, 19 08 13*, 07 02 80, 08 02 01, 12 01 03,
1501 01,1501 02,1501 03, 1501 06, 15 02 03, 17 08 02.

Zmiany w okresleniu sposobu gospodarowania odpadami dopuszczonymi dotychczas do
wytwarzania jak i okreslenie sposobu gospodarowania nowymi rodzajami odpaddéw (w tym miejsce
i sposdb magazynowania) sg prawidtowe i zgodne z aktualnie obowigzujgcymi przepisami w tym
zakresie.

Ponadto do pozwolenia wprowadzono zapisy dotyczace ,wymagan w zakresie warunkéw ochrony
przeciwpozarowej wynikajgce z operatu przeciwpozarowego”, o ktérych méwi art. 188 ust.2b pkt.8
Prawa Ochrony Srodowiska. Wnioskodawca dotgczyt do wniosku Operat przeciwpozarowy, o ktérym
moéwi art. 184 ust.4 pkt.5 zatwierdzony postanowieniem Komendanta Miejskiego Panstwowej Strazy
Pozarnej w Bielsku-Biatej nr MZ.0253.6.2019.AD z dnia 28 lutego 2019 r. Zapisy dotyczgce
wymagan w zakresie warunkéw ochrony przeciwpozarowej zostaty ustalone w oparciu o ww. operat
przeciwpozarowy. Ww. Operat byt wymagany jako zatgcznik do przedmiotowego wniosku w chwili
skfadania go do tut. Urzedu.

Ustawa z dnia 19 lipca 2019 r. 0 zmianie ustawy o utrzymaniu czystosci i porzadku w gminach oraz
niektérych innych ustaw (Dz. U. z 2019 r., poz. 1572 ze zm.) wprowadzita zmiane w brzmieniu
przepisu art.183c ust.7 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. — Prawo ochrony srodowiska, zgodnie

Z ktéra m.in. przepiséw dotyczgcych wykonania ww. operatu przeciwpozarowego nie stosuje sie

w przypadku pozwolenia wydawanego dla Zaktadu stwarzajgcego zagrozenie wystapienia powazne;
awarii przemystowe;.

Do takiego zaktadu zaliczany jest zaktad, ktérego instalacja objeta jest przedmiotowym
pozwoleniem. Prowadzacy zakfad stwarzajgcy zagrozenie wystgpienia powaznej awarii
przemystowej ma obowigzek zgtoszenia takiego zaktadu wtasciwemu organowi Paristwowej Strazy
Pozarnej (PSP) oraz sporzgdza Program zapobiegania powaznym awariom przemystowym, ktory
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nastepnie przedktada wlasciwemu organowi PSP i Wojewodzkiemu Inspektorowi Ochrony
Srodowiska. Program ten m.in. szczegétowo okresla warunki ochrony przeciwpozarowe;.

W zwigzku z powyzszym wnioskodawca wniést o zmiane zapiséw przedmiotowego pozwolenia
zintegrowanego dotyczacych warunkéw ochrony przeciwpozarowej tak aby odnosity sie one do
aktualnie wymaganego ww. Programu zapobiegania powaznym awariom (a nie do Operatu
przeciwpozarowegdo, ktory obecnie dla takich zaktadéw nie jest wymagany).

Biorgc pod uwage powyzsze uwzgledniono ww. wniosek strony w cato$ci i zapisy dotyczace
warunkow ochrony przeciwpozarowej w przedmiotowym pozwoleniu zostaty odniesione do Programu
zapobiegania powaznym awariom.

Pismem z dnia 20 maja 2020 r. wnioskodawca zostat poinformowany o mozliwo$ci wypowiedzenia
sie co do zebranych materiatow, w my$l z art. 10 § 1 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeksu
postepowania administracyjnego, organy administracji publicznej obowigzane sg zapewni¢ stronom
czynny udziat w kazdym stadium postepowania, a przed wydaniem decyzji umozliwi¢ im
wypowiedzenie sie co do zebranych dowodow. W zwigzku z powyzszym zawiadomiono strony

o0 zakonczeniu postepowania dowodowego i mozliwosci zapoznania sie oraz wypowiedzenia co do
zebranych dokumentow i dowodéw przed wydaniem decyzji.

Strona skorzystata z przystugujgcego jej prawa i ztozyta uwagi przy pismie z dnia 26 maja 2020,
(data wptywu do tut. Urzedu: 1 czerwca 2020 r.) w zakresie zmiany zapiséw przedmiotowego
pozwolenia zintegrowanego dotyczgcych warunkéw ochrony przeciwpozarowej. Uwagi Strony
uwzgledniono w catosci.

Zgodnie z art. 155 Kodeksu postepowania administracyjnego (t.j. Dz. U. z 2020 r., poz. 256 ze zm.)
decyzja ostateczna, na mocy ktdrej strona nabyta prawo, moze by¢ w kazdym czasie, za zgoda
strony, zmieniona przez organ, ktéry ja wydat jezeli przepisy szczegélne nie sprzeciwiajg sie zmianie
takiej decyzji i przemawia za tym stuszny interes strony.

Wobec powyzszego orzeczono jak w sentencii.
Pozwolenie zintegrowane nie zwalnia prowadzacego instalacje od posiadania decyzji

o $rodowiskowych uwarunkowaniach, zgodnej z warunkami okrestonymi w tym pozwoleniu
zintegrowanym, jezeli jest ona wymagana.

Pouczenie

Na podstawie art. 127 § 1i § 2 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (t.j. Dz.U. z 2020 r., poz. 256 ze zm.) stronie stuzy odwotanie od niniejszej decyzii
do Ministra Srodowiska, ktére wnosi sie za posrednictwem Marszatka Wojewodztwa Slaskiego

w terminie 14 dni od jej doreczenia.

Zgodnie z art. 127a ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego

(tj. Dz.U. z 2020 r. poz., 256 ze zm.) w trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania strona moze
zrzec sig prawa do wniesienia odwotania wobec organu administracji publicznej, ktéry wydat decyzje.
Z dniem doreczenia organowi administracji publicznej oswiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do
wniesienia odwotania przez ostatnig ze stron postepowania decyzja staje sie ostateczna

i prawomocna.

Uiszczono optate skarbowg za wydanie pozwolenia zintegrowanego w wysoko$ci; 100550 PLN.

35



Otrzymuja:
W wersji papierowej:
1. Aluprof S.A.
ul. Warszawska 153
43-300 Bielsko-Biata
2. Wojewddzki Inspektorat Ochrony Srodowiska
ul. Wita Stwosza 2
40-036 Katowice
3. Urzad Miejski w Bielsku-Biatej
Plac Ratuszowy 6
43-382 Bielsko-Biata
4, Gabinet Marszatka — rejestr decyzji i postanowienh
5. OS.PZ. a/a-poz. rej. 91
W wersiji elektroniczne;j:
1. Ministerstwo Klimatu (pozwolenia.zintegrowane@klimat.gov.pl)
2. Gabinet Marszatka — rejestr decyzji i postanowiert — SOD
3. SO-SOD
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