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Marszatek Wojewédztwa Slaskiego

zmiany warunkéw pozwolenia zintegrowanego udzielonego
decyzja Wojewody Slgskiego z dnia 22 czerwca 2007 r., znak:
SR-11-6618/24/06/12/07 (zmieniong decyzjami Marszatka
Wojewddztwa Slaskiego z dnia 23 lutego 2009 r. Nr
520/05/2009, z dnia 10 wrzesnia 2010 r. Nr 3841/03/2010,

z dnia 10 stycznia 2013 r. Nr 89/0S/2013, z dnia 7 marca 2014r.
Nr479/08/2014, z dnia 27 listopada 2014r. Nr 2499/05/2014r.)
dla instalacji do pierwotnego lub wtérnego wytopu surdwki
zelaza lub stali surowej, w tym do ciggtego odlewania stali,

o zdolnosci produkeyjnej ponad 2,5 tony wytopu na godzine oraz
instalacji do obrobki metali zelaznych poprzez walcowanie

na goraco o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton stali surowej
na godzine

art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks
postepowania administracyjnego (tekst jednolity z 2017 r. Dz. U.
poz. 1257 ze zm.) (zwany dalej KPA) oraz art. 378 ust. 2a
ustawy z 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (tekst
jednolity z 2018 r. Dz. U. poz. 799 ze zm.)(zwany dalej POS)

Zmieniam, na wniosek: CMC Poland Sp. z 0.0. z siedziba w Zawierciu przy ul. Pitsudskiego 82
(zwana dalej CMCP) (Regon: 272819315, NIP: 649-00-01-173), warunki pozwolenia
zintegrowanego udzielonego decyzjg Wojewody Slgskiego z dnia 22 czerwca 2007 r., znak: SR-II-
6618/24/06/12/07 (zmieniong decyzjami Marszatka Wojewoddztwa Slaskiego z dnia 23 lutego

2009 r. Nr 520/0S8/2009, z dnia 10 wrzesénia 2010 r. Nr 3841/0S8/2010, z dnia 10 stycznia 2013 r.
Nr 89/08/2013, z dnia 7 marca 2014r. Nr 479/08/2014, z dnia 27 listopada 2014r.

Nr 2499/0S/2014r.) dla instalacji do pierwotnego lub wtérnego wytopu suréwki zelaza lub stali
surowej, w tym do ciggtego odlewania stali, o zdolnosci produkcyjnej ponad 2,5 tony wytopu

na godzine oraz instalacji do obrébki metali zelaznych poprzez walcowanie na goraco o zdolnoéci
produkcyjnej ponad 20 ton stali surowej na godzine, w. nastepujgcy sposdb:



lﬂ.. ; W rozdzua!e | pozwolema zintegrowanego "Warunki wprowadzania gazow i pyiéw
do powuetrza ?

Dodaje sie punkt 1a o brzmieniu:

,1a. Emisje pyhu, rteci oraz PCDD/F wynikajace z konkluzji BAT:

] llos¢
Zrodia emisji oraz emitor Substancja
' mg/Nm® | ng I-TEQ/Nm?
Gazy procesowe z elekirycznego pieca tukowego | pyt 50 -
nr 1, pieca kadziowego nr 1 lub gazy procesowe z
elektrycznego pieca tukowego nr 2, pieca rte¢ 0,05 -
kadziowego nr 1 lub nr 2.,
Emitor E-1 (odpylnia nr 1) PCODF i 0.1
Gazy procesowe z elektrycznego pieca fukowego | pyt 5,0 -
nr 2, pieca kadziowego nr 1 lub nr 2. ‘
rtec 0,05 -
Gazy procesowe z pieca kadziowego nr 1 lub nr 2.
Emitor E-2 (odpylnia nr 2) PCDD/F } 0.1
i Rozdzxa’t VL ,,Wymagane dZIaiama w tym Srodki techniczne majace na celu

zapobieganie lub ograniczanie emisji. Sposoby’ osiggania wysokiego poziomu ochrony
Srodowiska ;ako catosci. ,,
Otrzymuje brzmienie: ,,

VI. Wymagane dziatania, w tym $rodki techniczne majace na celu zapobieganie lub
ograniczanie emisji. Sposoby osiagania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako
catosci.

A. Instalacja Walcowni:

Zastosowane rozwigzania technologiczne , techniczne i sposcby prowadzenia instalacji zapewniaja
osigganie wysockiego stopnia ochrony srodowiska.

Naleza do nich :
1. W zakresie wprowadzenia systemu zarzadzania srodowiskowego.

1.1. eksploatowanie instalacji w sposob zapewniajgcy wtasciwe funkcjonowanie urzadzen
technicznych stanowiacych jej wyposazenie, utrzymanie urzgdzen we wtasciwym stanie
technicznym i prawidiowe ich eksploatowanie w oparciu o stosowne instrukcje,

1.2. efektywne wykorzystywanie surowcow, energii oraz racjonalne zuzycie wody,
1.3. stosowanie substancji o matym potencjale zagrozen,

1.4. prowadzenie systematycznej analizy wszystkich danych uzyskanych z monitoringu.



2. W zakresie ochrony powietrza:

2.1. zastosowanie w procesie szlifowania wlewkow uktadu odciggowo-odpylajgcego z ujeciami
miejscowymi pytu i opitek oraz filtrem tkaninowym o wysokiej skutecznoéci odpytania (>99%),
pozwalajgcym na dotrzymanie zalecanego jako NDT stezenia pytu w gazach odlotowych
(<20mg/Nm?),

2.2. opalanie piecow grzewczych gazem ziemnym wysokometanowym o niskiej zawarto$ci siarki,

2.3. zautomatyzowanie pracy piecoéw grzewczych, zainstalowanie ptaskopalnikowych palnikdw,
podziat na strefy grzewcze, zastosowanie rekuperatorow- w efekcie lepsze sterowanie procesem
spalania oraz nizsze zuzycie paliwa (optymalizacja procesu spalania).

3. W zakresie ochrony $rodowiska przed hatasem.

3.1. utrzymywanie urzadzér’] stanowigcych zrodto hatasu w nalezytym stanie technicznym,
pozwalajacym na ograniczenie uciazliwego wptywu na klimat akustyczny wokdt zaktadu,

3.2. zlokalizowanie zrodet hatasu tylko w obiektach kubaturowych, co w znacznym stopniu
minimalizuje poziom emisji hatasu na zewnatrz.

4. w zakresie gospodarki ‘6dga‘dami:‘

4.1. ograniczenie ilosci wytwarzanych odpadow w instalacji poprzez stosowanie

poprawnych technik eksploatacyjnych,

4.2. ograniczenie ilosci wytwarzanych odpaddéw w instalacji poprzez stosowanie

racjonalinej gospodarki materiatami,

4.3. ograniczenie ilosci wytwarzanych odpadow w instalacji poprzez stosowanie

szczegotowych bilansow }_uzycia surowcow i paliw,

4.4, ograniczenie ilosci wytwarzanych odpadow w instalacji poprzez stosowanie

produktow o wydtuzonym okresie uzytkowania oraz stosowaniu opakowan wielokrotnego uzytku.

Ograniczenie negatywnego wptywu odpaddw na srodowisko bedzie polegac na zorganizowanym
transporcie z miejsc wytworzenia do miejsc magazynowania, witasciwym magazynowaniu
odpaddw, i przekazywaniu odpadow odbiorcom posiadajgcym stosowne zezwolenia w zakresie
przetwarzania odpadow.

5. W zakresie ochrony wéd podziemnych i powierzchniowych:

5.1. kontrolowanie proceséw technologicznych poprzez prowadzenie badan wytworzonych $ciekdw
wprowadzanych do wtasnej kanalizacji, w miejscu ich zrzutu,

5.2. kontrolowanie poboru wéd podziemnych nie przekraczajgcych ustalonych i zatwierdzonych
zasobow eksploatacyjnych ujecia,

5.3. nie wprowadzanie $ciekdéw do ziemi,

5.4. wydzielenie i zabezpieczenie miejsc magazynowania odpaddw i surowcdw przez zastosowanie
odpowiednich betonowych nawierzchni.

5.5. prowadzenie dozoru i kontroli w celu utrzymania sprawnosci i szczelnosci i zbiornikdw



magazynowych (sciekéw zaolejonych, oleju odpadowego, oleju opatowego, oleju napedowego
i innych) oraz sieci kanalizacyjnych, a takze zapewnienia szczelnosci w miejscach magazynowania
odpadoéw i surowcow,

5.6. kontrolowanie procesow technologicznych, poprzez prowadzenie badan wytworzonych
sciekow wprowadzanych do wtasnej kanalizaciji, w miejscu ich zrzutu.

5.7. spetnianie wymagan BAT w zakresie gospodarki wodno-$ciekowe;.
B. Stalownia elektrycina:

Zastosowane rozwigzania technologiczne , techniczne i sposoby prowadzenia instalacji zapewniaja
osigganie wysokiego stopnia ochrony $rodowiska.

1. W._zakresie wprowadzenia systemu zarzadzania $rodowiskowedo. -

1.1 Zastosowano rozwigzania wynikajgce w szczegdlnosci z BAT 1.

Nr

konkluzji- | Sposéb realizacji winstalacji IPPC.

BAT
Stosowany, wdrozony i utrzymywany system zarzadzania $rodowiskowego: System
Zarzadzania certyfikowany przez TUV NORD CERT GmbH dla produkcji stalowych

BAT 1 wlewkdw ciggtych i wyrobow walcowanych wg norm: EN ISO 9001:2008 ~ System
Zarzadzania Jakoscig (od 1996r.), EN ISO 14 001:2004 — System Zarzadzania
Srodowiskiem (od 2008r.), PN-N 18001:2004 — System Zarzadzania
Bezpieczenstwem i Higieng Pracy (od 2008r.).

1.2. W zakresie systemu zarzadzania Srodowiskowego zaktad stosuje ponadto:
1.2.1. Utrzymywanie na biezaco systemu zarzgdzania $srodowiskowego wg normy 14 001.

1.2.2. Eksploatowanie instalacji w sposob zapewniajgcy wiasciwe funkcjonowanie urzadzen
technicznych stanowigcych jej wyposazenie, utrzymanie urzgdzen we wtasciwym stanie
technicznym i prawidtowe ich eksploatowanie w oparciu o stosowne instrukcje.

1.2.3. Efektywne wykorzystywanie surowcdw, energii oraz racjonalne zuzycie wody.
1.2.4. Stosowanie substanbji o matym potencjale zagrozen.

1.2.5. Prowadzenie systematycznej analizy wszystkich danych uzyskanych z monitoringu oraz
podejmowanie stosownych dziatan z nich wynikajacych.



2. W zakresie ochrony powietrza:

2.1. W celu redukgcji/minimalizacji emisji do powietrza zastosowano nastepujgce rozwigzania
wynikajgce w szczegdlnosci z BAT 7, 10, 11, 15, 16, 87, 88, 89, 90.

Nr. Sposéb realizacji w instalacji IPPC

konkluziji

BAT

BAT 7 W celu minimalizacji emisji substancji do powietrza prowadzi sie nadzér nad jakoscig
ztomu i innych surowcow. Prowadzona jest kontrola majgca na celu minimalizacje
zanieczyszczen.

BAT 10 Do gromadzenia, obstugi, przechowywania i transportu wykorzystano najlepsze
praktyki operacyjne w celu unikniecia emisji do powietrza i wody. Wody opadowe
i roztopowe sg odprowadzane do kanalizacji deszczowej zaktadu i przez piaskownik
IV komorowy do wod powierzchniowych. Teren jest monitorowany, zabezpieczony
przed dostepem os6b niepowotanych.

BAT 11 Zapobieganie niezorganizowanym emisjom pytu powstajgcym w czasie

magazynowania, obstugi i transportu materiatéw na Stalowni realizowane jest

w nastepujgcy sposob: proces technologiczny wytopu stali odbywa

sie w pomieszczeniach kubaturowych - halach stalowni. Materiatami wsadowymi sa
ztom stalowy, dodatki zelazonos$ne, dodatki zuzlotwércze i naweglacze. Ztom
stalowy, suroéwka, zelazostopy magazynowane sa selektywnie w czesci wsadowej
hali. Przygotowanie wsadu to jego zestawienie przez dobor rodzaju ziomu, ilosci
dodatkéw zelazonosnych, zuzlotwérezych i naweglajgcych - zgodnie z wymogami.
Wsad metaliczny przygotowany jest w porcjach fadowanych do koszy wsadowych.
Kosze wsadowe za pomocg urzadzen transportowych przenoszone sa na poziom
zatadowczy pieca. Pozostate materialy wsadowe dozowane sg do procesu w trakcie
trwania wytopu za pomoca lanc lub rynny spustowej. Zelazostopy dozowane

83 rynng wsadowg do kadzi odlewniczej w trakcie spustu. Materiaty wsadowe
magazynowane sg w boksach, hermetycznych zasobnikach, wyspecjalizowanych
kontenerach w obiektach kubaturowych, z utwardzonym podtozem. Emisja z
przetadunku materiatéw wsadowych jest ograniczona przez zastosowanie:
dwustopniowego systemu odciggu gazdw poreakcyjnych z elektrycznych piecéw
tukowych: czwarty otwor spod sklepienia pieca oraz okap nad piecem, odciagow
gazdw z piecow kadziowych podtaczonych do instalacji odpylajacych piece tukowe,
hermetyzacji stanowiska podawania materiatow wsadowych na tasmociag i jego
odpylania. Zarzadzanie wewnetrznymi przeptywami materiatow i ich kontrola jest
sterowana procedurami i instrukcjami Zintegrowanego Systemu Zarzadzania. W celu
minimalizacji emisji substancji do powietrza prowadzi sie nadzér nad jakoscig ztomu
i innych surowcow. Prowadzona jest kontrola majaca na celu minimalizacje
zanieczyszczen. Szczegdtowy opis BAT 7. Tam gdzie byfo to mozliwe i byta potrzeba
zastosowano hermetyzacje procesu. Pyly wychwytywane sg i oczyszczane jak
najblizej zrodta. Frakcja pytowa wytapywana jest w filtrze workowym i stanowi odpad.
Stezenie pytu w wyrzucanym powietrzu po filtrach workowych nie przekracza 5
mg/Nm3. W corocznym planie dziatania ujmuje sie zadania majgce na celu
ograniczenie emisji niezorganizowanej. Na Stalowni materiaty sg magazynowane w
obiektach kubaturowych. Biezace konserwacje i okresowe remonty utrzymujg

w sprawnosci uzytkowane urzadzenia. Utrzymanie czystosci i porzadku powierzono




BAT 15

BAT 16

zewnetrznej firmie specjalistycznej. Firma dysponuje ruchomymi i stacjonarnymi
urzadzeniami odkurzajgcymi. Urzadzenia bedace zrodiem emisji pytowej zostaty
wyposazone w skuteczne instalacje odpylajace. Transport korzysta wytgcznie z drog
o twardej nawierzchni asfaltowej lub betonowej, czyszczonych wg umowy z firma
zewnetrzng z okreslong czestotliwoscia. Wysoko$¢ zrzutu materiatow ogranicza sie
do niezbednego minimum — max. do 0,5 m. Pyt z elektrycznych piecéw tukowych
odbierany jest wyspecjalizowanymi autocysternami. Materiaty wsadowe i pomocnicze
sprowadza sie na biezaco, wg potrzeb, magazynowanie ograniczone jest do
niezbednego minimum. Niewykorzystany teren zaktadu w ¥ pokryty jest drzewami —
ograniczajacymi rozprzestrzenianie sie pytu. Miejsca magazynowania materiatéw /
odpadow oraz rejon wydziatu pokryty jest betonem, asfaltem oraz ptytami
betonowymi, z odwodnieniem. Wody opadowe i roztopowe sg odprowadzane

do kanalizacji deszczowej zaktadu i przez piaskownik IV komorowy do wéd
powierzchniowych.” Materiaty sypkie — wapno, dolomit, magazynowane sg

w zasobnikach fawy namiarowej. Do przetadunku materiatow o duzej sypkosci
zastosowano wezty przesypowe potaczone z instalacjg filtrow workowych. Liczbe
dostepu z drog publicznych do zaktadu ograniczono do niezbednego minimum

(3 bramy wjazdowe). Na drogach transportowych zastosowano twarde nawierzchnie
— beton lub asfalt. Ruch pojazdéw odbywa sie wytacznie po wyznaczonych drogach,
oznaczonych znakami drogowymi i tablicami informacyjnymi. Drogi sg
systematycznie zamiatane z czestotliwoscig okreslong w umowie z firmg zewnetrzna,
w razie dtugo utrzymujacej sie bezdeszczowej pogody — zraszane. Zatadunek
pojazdow jest nadzorowany zeby unikngé¢ rozsypywania zawartoéci po drodze.
Przeno$niki materiatéw sypkich sa obudowane i odpylane. Teren jest monitorowany,
zabezpieczony przed dostepem 0s6b niepowotanych. Stezenie w powietrzu pytéw
PM10 w gminie nie przekracza wartoéci dopuszczalnej 40 ug/ma3.

Decyzja wykonawcza Komisji Konkluzje dotyczgce BAT dla produkgiji i odlewania stali
przy uzyciu elektrycznych piecoéw fukowych okresla wartosci graniczne dla: emisji
pytu, emisji rteci, metali ciezkich, HF, emisji dioksyn i furandéw. Pomiary emisji do
powietrza ww. parametrow sa zlecane do wykonywania przez akredytowane
laboratoria zewnetrzne. Pomiary wykonywane sg zgodnie z: Pyt - PN-Z-04030-7:1994
Ochrona czysto$ci powietrza -- Badania zawartosci pytu - Pomiar stezenia i
strumienia masy pytu w gazach odlotowych metoda grawimetryczna, Rte¢ - PN-EN
13211:2006 - Jakos¢ powietrza -- Emisja ze zrédet stacjonarnych - Manualna metoda
oznaczania stezenia rteci ogoinej, Dioksyny/furany - PN-EN 1948-1:2006 Oznaczanie
stezenia masowego PCDD/PCDF oraz PCB typu dioksyn - Cze$¢ 1: Pobieranie
prébek PCDD/PCDF,

Zrédta emisji niezorganizowanej, poza transportem samochodowym i kolejowym,
funkcjonujg w obiektach kubaturowych. Podejmowane dziatania zmierzajace

do minimalizacji tego typu emisji oméwiono w BAT 11. Dotychczas emisja
niezorganizowana instalacji nie wymagata nadzoru. Nie zostata réwniez wydana
norma okreslajgca metode pomiaréw emisji niezorganizowanej w warunkach
przemystowych. Nie okreslono tez wartosci dopuszczalnych / granicznych. Celem
okreélenia emisji niezorganizowanej stosuje sie wiec wskazniki np. dla spalania gazu
ziemnego w palnikach wygrzewania i suszenia kadzi posrednich, ciecia pasma

na urzadzeniach do ciggtego odlewania stali (réwniez na potrzeby monitorowania




BAT 87

BAT 88

BAT 89

BAT 90

emisji CO2) wskaznik emisyjnosci z Wytycznych Ministra Srodowiska.

Emisja rteci do $Srodowiska z wytopu stali w elektrycznych piecach tukowych zostata
ograniczona przez (opis BAT 7). Analiza Kart charakterystyk substancji zamawianych
i stosowanych surowcow i materiatéw pomocniczych. Wymagania dla pozyskiwanego
ztomu i mozliwo$ci monitorowania jego jakosci okreslaja: procedury i instrukcje
Zintegrowanego Systemu Zarzadzania, Zaktadowa Norma Ztomowa, Warunki zakupu
ztomu.

Emisja do powietrza PCDD/F zostata ograniczona przez zastosowanie:
dwustopniowego systemu odciggu gazdw poreakcyjnych z elektrycznych piecdéw
fukowych: czwarty otwor spod sklepienia pieca oraz okap nad piecem ujmujgcych
emisje z wszystkich proceséw wytopu stali, odciggdw gazow z piecow kadziowych
podigczonych do instalacji odpylajacych piece tukowe, komér szybkiege schtadzania
gazdw ,spray chamber” na instalacji odciggowo-odpylajgcej piecéw w celu
zahamowania procesu tworzenia dioksyn i furandw de novo, dopalanie
weglowodorow na odcinku od ujecia spalin z pieca, przez komore rozprezajaca ,drop
chamber” do komory ,spray chamber”. Unikanie stosowania surowcéw zawierajacych
PCDD/F i PCB lub ich prekursoréw przez: (opis BAT 87). Warunki zakupu ztomu.
Poziom emisji PCDD/F, potwierdzony pomiarami, nie przekracza warto$ci granicznej
< 0,1 ng I-TEQ/ Nm3.

Emisja do powietrza PCDD/F zostata ograniczona przez zastosowanie: (opis BAT 88
oraz opis BAT 87). Warunki zakupu ztomu. Poziom emisji PCDD/F, potwierdzony
pomiarami, nie przekracza wartosci granicznej < 0,1 ng I-TEQ/ Nm3.

Przerob zuzla z piecow Stalowni CMCP prowadzi firma zewnetrzna zlokalizowana,
na terenie do ktorego CMCP posiada tytut prawny, na podstawie stosownych uméw.
Celem ograniczenia emisji pytu zuzel jest na biezgco zwilzany.




2.2. W zakresie ochrony powietrza zakfad stosuje ponadto efektywne metody majace na celu
zapobieganie i ograniczanie emisji, do ktérych naleza:

2.2.1. dwustopniowy system odciagu spalin z piecow elektrycznych tukowych nr 1 i nr 3,
2.2.2. odcigg poprzez czwarty otwér oraz poprzez okap nad piecem,

2.2.3. potgczenie odciggow gazdw odlewniczych z piecdw kadziowych nr 1inr 2 do odpylni nr 1
i nr 2 elektrycznych piecow tukowych,

2.2.4. wyposazenie instalacji odciagowo -odpylajacej pieca elektrycznego nr 1 inr 3 w komore
szybkiego schtadzania spalin (tzw. spray chamber) — w efekcie zahamowanie tworzenia sie
dioksan i furanow,

2.2.5. stosowanie urzadzen odpylajacych o wysokiej skutecznoéci (> 99%) , pozwalajacej na
dotrzymanie poziomow stezenia pytu w gazach odlotowych wprowadzanych do powietrza
zalecanych jako NDT (przyjmuje sie poziom nizej 15 mg/Nm?® dla instalacji starych i ponizej
5 mg/Nm? dla instalacji nowych).

2.3. Emisja rteci do Srodowiska jest ograniczana przez:

2.3.1. stosowanie w procesie czystego ztomu strzepionego,

2.3.2. pozyskiwanie ztomu-po gtebokim demontazu urzadzen ze stacji demontazu pojazdow
wycofanych z eksploataciji i punktéw przetwarzania ZSEIE,

2.3.3. nadzor nad Kartami charakterystyk substanciji i mieszanin,

2.3.4. przestrzeganie odpowiednich norm i procedur ZSZ.

3. W zakresie ochrony $rodowiska przed hatasem.

3.1. W celu redukcji/minimalizaciji emisji hatasu zastosowano nastepujace rozwigzania
wynikajace w szczegodinosci z BAT 18 oraz BAT 95:

Nr konkluzji BAT | Sposob realizacji w instalacji IPPC — CMC Poland Sp. z 0.0.

BAT 18 W celu ograniczenia emisji hatasu w procesach wytwarzania zelaza i stali
stosowane sg nastepujgce techniki:

opracowano i wdrozono Program obnizenia emisji hatasu
w srodowisku,

corocznie w Programie wpisywane sg zadanie z zakresu obnizenia emisji
hatasu do $rodowiska,

posadowienie urzgdzen emitujacych hatas nastepuje w obiektach
kubaturowych, '

zastosowano obudowy dla urzadzen bedgcych zrodlami hatasu
tj.: wentylatory i kolektory instalaciji odpylajgcej, dyfuzory chiodni
wentylatorowych, napedy wentylatorow chiodni, odpyini, transportu pytu,

zastosowano dylatacje i wibroizolatory ograniczajace przenoszenie drgan
w konstrukcjach,

zastosowano materiaty pochtaniajgce i izolujgce powierzchni scian
rozdzielajgcych hale stalowni, obudowy napedow silnikéw i kolektordw,

wykonano‘éoiany rozdzielajace hale ztomowg i piecow z paneli




dzwiegkoizolacyjnych perforowanych od wnetrza hali, zastgpiono betonowe
boksy na poszczegolne klasy ztomu balami drewnianymi

o wigkszej izolacyjnosci stanowigce jednocze$nie Sciane hali,

wykdnano pasy zieleni izolacyjnej wokdt obiektow stalowni jak i na
zewnatrz zakfadu, na terenie do ktérych CMC Poland posiada tytut prawny,

zainstalowano ftumiki na zrzutach pary i chtodni wentylatorowej,

kanaty instalacji odpylajacej zostaty w czesci zaizolowane, wentylatory
odpyini zostaty umieszczone w dzwiekoszczelnych budynkach,

przestrzega sie zasady zamykania drzwi i okien w budynkach.

BAT 95 W celu redukcji emisji hatasu z elektrycznych piecow tukowych i urzgdzen
towarzyszacych stosowane sg nastepujace techniki :

Sciany hali ztomowej i Sciany hali piecow wykonano z paneli akustycznych
z perforacjg blachy wewnetrznej,

boksy na ztom wykonane z materiatu o duzej izolacyjnosci akustycznejio
odpowiedniej wysokosci, stanowigce element $ciany budynku,

zastosowano dylatacje, zapobiegajace przenoszeniu energii
w konstrukcjach,

suwnice przeznaczone do przenoszenia koszy wsadowych wykonano w
sposob zapobiegajacy wstrzgsom mechanicznym,

zastosowano materiaty pochtfaniajgce i izolujgce powierzchni $cian
rozdzielajacych hale stalowni, obudowy napedoéw silnikow i kolektoréw,

piec i sciany zewnetrzne oddzielono aby zmniejszy¢ rozchodzacy sie w
konstrukcjach hatas,

umieszczenie hali piecow w srodkowej hali budynku giéwnego.
Ponadto:
ograniczono prace w godzinach nocnych {(np. kruszarnia),

skrécono czas wytopu tym samym ograniczajac oddziatywanie.

3.2. W zakresie ochrony przed hatasem stosuje sie¢ ponadto:

3.2.1. utrzymywanie urzgdzen stanowigcych zrddio hatasu w nalezytym stanie technicznym,
pozwalajgcym na ograniczenie uciazliwego wplywu na klimat akustyczny wokot
zaktadu, ~

3.2.2. lokalizacja zrodet hatasu tylko w obiektach kubaturowych, co w znacznym stopniu
minimalizuje poziom emisji hatasu na zewnatrz,



4. W zakresie gospodarki odpadami.

4.1. W celu redukgji/minimalizacji oddziatywania gospodarki odpadami zastosowano
nastepujace rozwigzania wynikajgce w szczegolnosci z BAT 1, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 13, 17
oraz 87, 90 i 93 w zakresie ogolnym:

konkluzji | Sposob realizacji w Instalacji IPPC:
BAT . .
BAT 1 | StoéoWany jest, wdroZonyyyi utrzymywany system zarZadzania ér‘o‘dovs‘/i“skov‘vego:
System Zarzadzania certyfikowany przez TUV NORD CERT GmbH dla produkciji
stalowych wlewkdw ciggtych i wyrobow walcowanych wg norm: EN ISO 9001:2008 -
System Zarzadzania Jakoscia (od 1996r.), EN ISO 14 001:2004 — System Zarzadzania

Srodowiskiem (od 2008r.), PN-N 18001:2004 — System Zarzadzania
Bezpieczenstwem i Higieng Pracy (od 2008r.).

BAT 6 Celem: zoptymalizowania zarzadzania wewnetrznymi przeptywami materiatéw
wsadowych i pozostatosci poprodukcyjnych, odpowiedniego ich przechowywania,
zapobiegania zanieczyszczeniom z miejsc magazynowania i pasow transmisyjnych
oraz zanieczyszczeniom gleby, wod gruntowych i odptywow wody, zapewnienia
ocdpowiedniej jakosci wsadu, umozliwienia ponownego uzycia i recyklingu, zwiekszenia
efektywnosci procesdw, zoptymalizowania produkcji metali, CMCP podjeta
nastepujace dziatania: (opis BAT 11).

BAT 7 | W celu minimalizacji emisji substancji do powietrza prowadzi sie nadzoér nad jakoécig
ztomu i innych surowcdw. Prowadzona jest kontrola majgca na celu minimalizacje
zanieczyszczen. Wsadem do elektrycznych piecow lukowych jest w 92% ztom stalowy,
wsadowy, pozbawiony zanieczyszczen metalicznych i niemetalicznych do pozioméw
dopuszczajgcych wykorzystanie go w procesie produkcji stali, o wymaganych
wymiarach, postaci i masie nasypowej, z tytutu; Stosowania w procesie ok. 40%
czystego ztomu strzepionego z wiasnej instalacji do mechanicznego przerobu ztomu.
Pozyskiwania ztomu po giebokim demontazu urzadzen z legalnych stacji demontazu
pojazdow wycofanych z eksploatacji oraz punktow przetwarzania zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego. Pozyskiwania ztomu w 40% z wlasnych placéw
zlomowych zarzgdzanych wg najwyzszych standardow. Cato$¢ ztomu wiasnego
(wybraki, obcinki, widry, zZtom wymontowany w czasie remontéw urzgdzen, pyty
szlifierskie) jest zawracana do wlasnego procesu wytopu. Wymagania odno$nie
jakosci ztomu przyjmowanego do zaktadu okreslajg ogdinie dostepne dla pracownikow
procedury i instrukcje Zintegrowanego Systemu Zarzadzania zbiezne z legislacjg
srodowiskowg a szczegdlnie Rozporzadzeniem Rady 333/2011 ustanawiajgcym
kryteria okres$lajace, kiedy pewne rodzaje ziomu przestajg by¢ odpadami: Procedura
PQH-DL-2-2005 Zapewnienie jakosci dostaw ztomu stalowego dla CMCP. Norma
zakfadowa ,, Ztom stalowy wsadowy i nie wsadowy niestopowy”, Wytyczne” Warunki
zakupu ztomu”, dotaczane do umoéw i zamoéwien na zakup, IC-DL-1-2007 Wykrywania
materiatow radioaktywnych w dostawach ztoméw do CMC P, I1C-L6-1-2008
Postepowanie z materiatami niebezpiecznymi i wybuchowymi. Odpadowy ztom stalowy
jest odbierany z dostaw samochodowych i kolejowych przez wykwalifikowany personel
zgodnie z obowigzujacg procedurg PQH-PZJ-13-97 Odbidr jakosciowy materiatow




przychodzgcych oraz norma zaktadowa. Materiaty przychodzgce sa odbierane zgodnie
z procedurg PQH-PZJ-13-97 Odbiér jako$ciowy materiatdw przychodzacych. Sposob
poboru prob odpaddw okresla IQW-W2-6-08 Instrukcja poboru prébek odpadow.
Odbidr dostaw odpadowego ztomu dokonywany jest z uzyciem: legalizowanych wag
samochodowych i kolejowych wymienionych w zatgczniku do procedury PQH-PZJ-7-
97 Nadzér nad sprzetem pomiarowo-kontrolnym, bramek firmy Exploranium na
wagach samochodowych i olejowych oraz recznych dozymetréw promieniowania
jonizujgcego do monitorowania radioaktywnos$ci wchodzacych materiatéw wsadowych.
Ztom jest magazynowany na Stalowni w obiektach kubaturowych, wydzielonych
boksach na hali ztomowej, na utwardzonym podtozu, zgodnie z klasyfikacjg dokonana
na podstawie normy zaktadowej ,Ztom stalowy wsadowy i nie wsadowy niestopowy”.
Odpady ztomu stalowego, dostarczanego w celu przetworzenia sa weryfikowane
przez wykwalifikowany personel (klasyfikatorow ztomu), ktéry ocenia czy dostarczona
przesytka jest zgodna z informacjami od dostawcy. W budzacych watpliwosci
przypadkach wtasne laboratorium, posiadajace stosowane dopuszczenia (UDT),
wykonuje analize dostarczanego ztomu. Dostawy ztomu, nie spetniajgce wymagan, sg
zwracane do dostawcy. Dostawcy ztomu przekazujg odpad za kartami przekazania
odpadu lub za zatacznikiem VIl do Rozporzadzenia PEIR 1013/2006/WE, ktore
zawierajg informacje identyfikujgce odpady, whasciciela, transportujgcego i odbiorce
odpaddéw. Na podstawie KPO i zatgcznikow VI prowadzana jest ewidencja odpadow,
oddzielnie dla kazdego kodu odpadu. Zdolno$¢ produkcyjna instalacji do wytopu stali
zapewnia przerob na biezgco catego dostarczanego ztomu stalowego. Zastosowana
technologia pozwala na maksymalny odzysk metali w ztomie. Ewidencja odpaddw jest
prowadzona w oparciu o0 wymagane druki zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra
Srodowiska z uzyciem zaktadowych systemoéw informatycznych.

BAT 8

Pozostatosci z procesu wytopu stali w pierwszej kolejnoéci kierowane sg do odzysku
we wiasnym procesie technologicznym: opakowania sg ponownie wykorzystywane do
magazynowania ocdpaddw oczekujgcych na ewakuacije (czysciwo, ztom wiasny,
baterie), ztom whasny (obcinki, widry, opakowania, zdemontowane czesci maszyn)
oraz materiaty zelazonosne (pyty szlifierskie, odpady spawalnicze) przetapiane sg w
piecach na Stalowni, zuzyta cegta magnezytowa zabudowana jest ponowne lub
mielona i stosowana jako zasypka w procesie wytopu

BAT 9

Pozostatosci z procesu wytopu stali, ktorych nie udato sie wykorzysta¢ we wtasnym
procesie, kierowane sg do odzysku lub unieszkodliwiania w wyspecjalizowanych
firmach, posiadajgcych stosowne pozwolenia. Przetworzony zuzel wykorzystywany
jest w drogownictwie, Pyly stalownicze kierowane sg do odzysku metali, Zgorzelina z
COS — wykorzystywana jest do produkciji zelazostopéw, metale kolorowe — kierowane
sg do recyklingu / odzysku, zuzyte oleje — do odzysku w rafinerii. Do unieszkodliwiania
— kierowane sg zuzyte sorbenty i materiaty filtracyjne, jarzeniowki. Z nurtu odpadow
komunalnych wysegreguje sie opakowania z papieru i tektury, tworzyw sztucznych,
drewna, szkta. Odbiorcy odpadéw i przewoznicy posiadajg wymagane pozwolenia na
transport, zbieranie i odzysk/przetwarzanie odpadéw. Zbywanie odpaddw realizowane
jest na zasadzie uméw, okresowych zlecen lub zapotrzebowan. Ewidencja odpadow
jest prowadzona w oparciu 0 wymagane druki zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra
Srodowiska z uzyciem zaktadowych systemow informatycznych.

BAT 10

Do gromadzenia, obstugi, prZechowywania i transportu wykorzystano najlepsze
praktyki operacyjne w celu unikniecia emisji do powietrza i wody. Odpady
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przyjmowane do przetworzenia lub pozostato$ci z procesu sa magazynowane
selektywnie do momentu przetopienia lub zebrania odpowiedniej do transportu partii
w uzgodnionych pozwoleniami administracyjnymi miejscach: poszczegoine klasy
ztomu —w bok.sa’ch z bali drewnianych, w hali ztomowej, zuzle — w boksach, na
poziomie Om hali piecéw i hali lejniczej, zendra z COS — w betonowych boksach,
materiaty ceramiczne — w betonowych boksach na hali lejniczej, pyty stalownicze —

w zbiornikach na instalacji odpylajacej, jarzeniowki, ZSEIE, baterie, czy$Sciwo —

w oddzielnych opakowaniach, w pomieszczeniach wydziatu oraz na warsztatach UR,
Miejsca magazynowania odpadoéw zlokalizowano na wybetonowanym podtozu. Przesyt
/ przetadunek odpadow jest z zhermetyzowany. Wody opadowe i roztopowe

sg odprowadzane do kanalizacji deszczowej zaktadu i przez piaskownik [V komorowy
do wbd powierzchniowych. Teren jest monitorowany, zabezpieczony przed dostepem
0s6b niepowotanych.

BAT 11

Gospodarujgc odpadami w cyklu zamknietym stosuje sie: Ponowne uzycie — np. cegly
magnezytowej do zabudowy w kadziach, piecach, Recykling — ztomu odpadowego
(obcinki, wybraki, czesci poremontowe, widry) oraz odpadow zelazonosnych (pyly
szlifierskie, odpady spawalnicze). W celu minimalizacji emisji substanciji do powietrza
prowadzi sie nadzor nad jako$cig ztomu i innych surowcow. Prowadzona jest kontrola
majgca na celu minimalizacje zanieczyszczen. Miejsca magazynowania materiatow /
odpadéw oraz rejon wydziatu pokryty jest betonem, asfaltem oraz ptytami betonowymi,
z odwodnieniem. Wody opadowe i roztopowe sg odprowadzane do kanalizacji
deszczowej zaktadu, i przez piaskownik 1V komorowy do wdd powierzchniowych.
Materiaty sypkie — wapno, dolomit, magazynowane sa w zasobnikach tawy
namiarowej. Do przetadunku materiatéw o duzej sypkoéci zastosowano wezty
przesypowe potgczone z instalacja filtréw workowych. Ztom jest magazynowany w
wydzielonych miejscach na hali ztomowej zgodnie z klasyfikacjg dokonang na
podstawie normy zaktadowej ,Ztom stalowy wsadowy i nie wsadowy niestopowy”.
Zdolnos¢ produkcyjna instalacji do wytopu stali zapewnia przerdb na biezaco catego
dostarczanego ztomu stalowego. Odpady przyjmowane do przetworzenia lub
pozostato$ci z procesu sg magazynowane selektywnie do momentu przetopienia lub
zebrania odpowiedniej do transportu partii w uzgodnionych pozwoleniami
administracyjnymi miejscach: poszczegoélne klasy ztomu — w boksach z bali
drewnianych, w hali ztomowej, zuzle — w boksach, na poziomie Om hali piecdw i hali
lejniczej, zendra z COS — w betonowych boksach, materiaty ceramiczne —w
betonowych boksach na hali lejniczej, pyty stalownicze — w zbiornikach na instalacji
odpylajgcej, jarzenidwki, ZSEIE, baterie, czysciwo - w oddzielnych opakowaniach,

w pomieszczeniach oraz na warsztatach UR. Przesyt / przetadunek odpadow jest
zhermetyzowany. Zuzel jest magazynowany w boksach, ktérych éciany maksymalnie
ograniczaja rozprzestrzenianie pytu. Zuzel jest zwilzany przed transportem przez firme
zewnetrzng dokonujgcg przerobu. Ztom magazynowany jest w boksach z drewnianych
bali, o betonowym podtozu w wydzielonej hali ztomowej.

BAT 13

Procesy technologiczne na Stalowni Elektrycznej sterowane sg z pomieszczen
sterowniczych za pomoca nowoczesnych skomputeryzowanych systeméw w celu
statej regulacji i optymalizacji proceséw technologicznych on-line. Pomieszczenia
sterownicze (pulpity) obstugujace konkretny odcinek produkcji, mierniki zuzycia
mediéw - sg w petni zautomatyzowane, a wszystkie istotne parametry proceséw
produkecyjnych udostepnione sg na biezaco jak i archiwizowane w systemach
obstugi elektronicznej, specjalnie napisanych w tym celu aplikacjach komputerowych,
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no$nikach elektronicznych lub formie papierowej. Monitoring technologiczny i
ewidencja zapewniajg rejestrowanie ilosci zuzywanego paliwa, parametrdw pracy,
rzeczywistych wydajnosci linii technologicznych, ilosci stosowanych surowcdw oraz
iloéci wytwarzanych produktdéw koncowych, rejestrowanie rodzajow i iloéci
stosowanych mediow i materiatobw pomocniczych. W oparciu o stosowne instrukcje
instalacje eksploatowane sg w sposéb zapewniajacy wiasciwe funkcjonowanie
urzgdzen technicznych stanowigcych ich wyposazenie, utrzymanie urzadzen w
pozgdanym stanie technicznym. Odpowiednie dziatania podejmowane s3g na
podstawie danych uzyskanych z monitoringu oraz ich systematycznej analizy. Pozwala
to na optymalizacje procesu: zwiekszenie efektywnosci energetycznej,
maksymalizacje wydajnosci, udoskonalenie praktyk w zakresie utrzymania ruchu,
minimalizacje kosztow i zuzycia materiatow

BAT 17

Zakiada sie, ze instalacja Stalowni Elektrycznej bedzie pracowaé dopdki: istniato
bedzie zapotrzebowanie na produkty w postaci stalowych wlewkow ciagtych, produkcja
wytopu stali bedzie rentowna. Zebrane dane wskazujg na utrzymanie zapotrzebowania
na wyroby stalowe w odlegtej perspektywie czasowej. Nowoczesne instalacje z
optymalnym zuzyciem medidw, bazujgce na odpadowym ztomie majg perspektywy
dziatania. Dobra kondycja finansowa wskazuje, ze instalacja bedzie systematycznie
poddawana wymaganym remontom i konserwacjom oraz ewentualnym modernizacjom
wynikajgcym z dokonujacego sie postepu technicznego. W razie ewentualnej likwidacji
zaktadu zagadnienia oddziatywania na $rodowisko bedg analizowane zgodnie

z wiedzg i zasadami wowczas obowigzujgcymi w ochronie $rodowiska, a wiec zgodnie
z Prawem ochrony $rodowiska, Ustawg o odpadach oraz Ustawg Prawo budowlane.
Przy prawidtowo.prowadzonych pracach likwidacyjnych, powstate oddziatywania bedg
oddziatywaniami krotkotrwatymi i nie wplywajacymi ponadnormatywnie na stan
srodowiska naturalnego. W wybudowanych w minionych 2 dekadach instalacjach
zastosowano rozwigzania pozwalajgce na unikanie konstrukcji podziemnych i
materiatow nie nadajgcych sie do recyklingu. Likwidacja poszczegdinych urzadzen nie
oznacza koniecznosci wyburzenia istniejgcej Hali Elektrostalowni — w istniejgcej hali,
w migjsce zlikwidowanych urzgdzen mozliwa jest zabudowa innej linii technologicznej,
przeznaczenia hali na magazyn lub inne przeznaczenie.

BAT 87

Emisja rteci do $rodowiska z wytopu stali w elektrycznych piecach tukowych zostata
ograniczona przez: (opis BAT 7 i BAT 87).

BAT 90

Przerdb zuzla z piecow Stalowni CMCP prowadzi firma zewnetrzna zlokalizowana,
na terenie do ktdérego CMCP posiada tytut prawny, na podstawie stosownych umow,
Zuzle magazynowane sg selektywnie, w miejscach uzgodnionych przedmiotowym
pozwoleniem zintegrowanym. Po zebraniu odpowiedniej do transportu partii, zuzle
tadowane sg fadowarkami na specjalistyczne samochody, ktore wywoza zuzel do
miejsca jego przerobu zaktadowymi drogami wewnetrznymi. Transport zuzla odbywa
sie Srodkami zewnetrznej spotki przerabiajacej zuzel.

BAT 93

W instalacji Stalowni Elektrycznej stosuje sie gospodarke odpadami w obiegu
zamknietym: Prowadzi sie recykling pozostato$ci poprodukcyjnych we wtasnych
instalacjach, a pozostatosci nie przetworzone w witasnym zakresie przekazuje firmom
zewnetrznym. CMCP przekazuje odpady, ktérych nie mozna uniknaé ani poddac¢
recyklingowi, do dalszego przerobu podmiotom majgcym stosowne pozwolenia w
zakresie gospodarowania danego rodzaju odpadami. CMCP doktada wszelkie;
staranno$ci w wyborze firm prowadzgcych przeréb odpadoéw - odpady przekazywane
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sg do sprawdzonych firm, majacych kilku letnie kontakty z operatorem. Odpady sg
Selektywnie magazynowane w miejscach do tego przystosowanych: boksach,
kontenerach. Do wlasnego procesu zawraca sie: ztom stalowy wytworzony w
instalacjach Stalowni i innych (obcinki, opitki, widry, wybraki) - do procesu wytopu,

cegte magnezytows - jest ponownie zabudowywana w wymurowkach piecow
elektrycznych i kadziowych lub po zmieleniu dodawana do procesu jako zasypka,

Odpady nieprzerobione w zakfadzie sg przekazywane zewnetrznym odbiorcom do
technologicznego wykorzystania:

pyt z instalacji odpylajgcych — do odzysku metali,

zgorzeline — do produkciji zelazostopow, zuzle i materiaty ceramiczne - po obrobce
mechanicznej oraz wydzieleniu frakcji magnetycznej (skrzepy) przetwarzane sa na
kruszywo drogowe.

4.2. W zakresie gospodarki bdpadami stosuje sie ponadto:

4.2.1. ograniczenie ilodci wytwarzanych odpadéw w instalacji poprzez stosowanie

poprawnych technik ekspfoatacyjnych,

4.2.2. ograniczenie ilosci wytwarzanych odpadow w instalacji poprzez stosowanie

racjonalnej gospodarki materiatami,

4.2.3. ograniczenie ilosci Wytwarzanych odpaddéw w instalacji poprzez stosowanie
szczegOlowych bilanséw zuzycia surowcow i paliw,

4.2.4. ograniczenie iloéci wytwarzanych odpadow w instalacji poprzez stosowanie

produktow o wydtuzonym okresie uzytkowania oraz stosowaniu opakbwar’w wielokrotnego uzytku.
Ograniczenie negatywnego Wpfywu odpadéw na Srodowisko bedzie polegaé na zorganizowanym
transporcie z miejsc wytworzenia do miejsc magazynowania, wiasciwym magazynowaniu

odpaddw, i przekazywaniu odpadoéw odbiorcom posiadajgcym stosowne zezwolenia w zakresie
przetwarzania odpadow. .

5. W zakresie ochrony gleby, ziemi, wod powierzchniowych i wod podziemnych.

5.1. Zastosowano nastepujgce rozwigzania wynikajgce w szczegolnosci z BAT 61 10:

konkluzji | Sposob realizacii w Instalacji IPPC:

-

BAT 6 Celem: zoptymalizowania zarzgdzania wewnetrznymi przeptywami materiatéw
wsadowych i pozostatosci poprodukeyjnych, odpowiedniego ich przechowywania,
zapobiegania zanieczyszczeniom z miejsc magazynowania i paséw transmisyjnych
oraz zanieczyszczeniom gleby, wod gruntowych i odptywow wody, zapewnienia
odpowiedniej jakosci wsadu, umozliwienia ponownego uzycia i recyklingu,
zwiekszenia efektywnosci procesow, zoptymalizowania produkcji metali, CMCP
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podjeta nastepujace dziatania: (opis BAT 11)

BAT 10 | Do gromadzenia, obstugi, przechowywania i transportu wykorzystano najlepsze
praktyki operacyjne w celu unikniecia emisji do powietrza i wody. Odpady
przyjmowane do przetworzenia lub pozostato$ci z procesu $g magazynowane
selektywnie do momentu przetopienia lub zebrania odpowiedniej do transportu partii
w uzgodnionych pozwoleniami administracyjnymi miejscach. Miejsca magazynowania
odpadow zlokalizowano na wybetonowanym podiozu. Przesyt / przetadunek odpadow
jest z zhermetyzowany. Wody opadowe i roztopowe sg odprowadzane do kanalizacji
deszczowej zaktadu i przez piaskownik 1V komorowy do wdd powierzchniowych.
Teren jest monitorowany, zabezpieczony przed dostepem osob niepowotanych.

5.2. W zakresie ochrony gléby, ziemi, wod powierzchniowych i wod podziemnych zaktad stosuje
ponadto:

5.2.1. kontrolowanie procesdw technologicznych poprzez prowadzenie badan wytworzonych
$ciekdw wprowadzanych do wiasnej kanalizaciji, w miejscu ich zrzutu,

5.2.2. kontrolowanie poboru wédd podziemnych nie przekraczajgcych ustalonych i zatwierdzonych
zasobow eksploatacyjnych ujecia,

5.2.3. nie wprowadzanie $ciekdéw do ziemi,

5.2.4. wydzielenie i zabezpieczenie miejsc magazynowania odpadow i surowcow przez
zastosowanie odpowiednich betonowych nawierzchni

5.2.5. prowadzenie dozoru i kontroli w celu utrzymania sprawnoéci i szczelnosci i zbiornikdw
magazynowych (sciekow zaolejonych, oleju odpadowego, oleju opatowego, oleju napedowego

i innych) oraz sieci kanalizacyjhych, a takze zapewnienia szczelnosci w miejscach magazynowania
odpadow i surowcow, '

5.2.6. kontrolowanie procesow technologicznych, poprzez prowadzenie badan wytworzonych
sciekdéw wprowadzanych do wiasnej kanalizacji, w miejscu ich zrzutu.

5.2.7. spemnianie wymagan BAT w zakresie gospodarki wodno-$ciekowe;.
6. W zakresie gospodarki wodno-$ciekowej.

Zastosowano nastepujace rozwigzania w zakresie gospodarki wodno-$ciekowej wynikajgce
w szczegolnosci z BAT 12, 15, 91, 92.

Nr
kOnkl‘Uzji
BAT

Sposéb realizacji w Instalacji IPPC:

BAT 12 | Gospodarowanie Sciekami na instalacji Stalowni przez optymalizacje zuzycia wody i
minimalizacje ilosci zrzucanych $ciekow CMCP realizuje w nastepujacy sposdb:
Funkcjonujgce na stalowni obiegi wodne sg obiegami zamknietymi - obieg piecowy,
obieg pierwotny, obieg wtorny. We wszystkich przypadkach woda na stalownie
dostarczana jest centralnie przez Wydziat Energetyczny, po uprzednim jej

preparowaniu do wymaganych parametréw. Obieg wtorny jest wyposazony w filtry
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zwirowe w celu oddzielenia zendry od cieczy. Podczas ptukania filtrow zwirowych
woda ,brudna” kierowana jest do komory poptuczyn, a nastepnie zawracana jest
ponownie do obiegu. Osadzona zendra jest wyciagana suwnicg czerpakowa

i sprzedawana jako surowiec wtorny do produkcji zelazostopéw. Zakiad wydziela
strumienie Sciekdw z poszczegdinych czesci instalacji oraz zapewnia ich odpowiednig
preparacje /oczyszczanie, umozliwiajgc zawrdt do procesu w obiegu zamknietym.

W celu ograniczania do minimum zrzutow $ciekow zastosowano kombinacje
nastepujacych technik: W obiegu wody na Stalowni stosuje sie gtownie wode
powierzchniowg. Wode pitng stosuje sie do celdéw socjalnych i w pewnym stopniu

do celdw technologicznych. Przy budowie nowych instalacji uwzglednia sie
optymalizacje gospodarki wodno$ciekowej, System doprowadzania $wiezej wody jest
scentralizowany, zarzadzany przez Wydziat Energetyczny, Stosowanie wody w innych
instalacjach jesli mozliwe jest dalsze jej wykorzystanie — woda z obiegu czystego jest
przekierowana do obiegu brudnego lub spray chamber, Strumienie $ciekdw
oczyszczonych i nieoczyszczonych traktuje sie indywidualnie, czastki state usuwane
sg w procesie filtracji. W CMCP ograniczenie do minimum zrzutow $ciekdw z ciggtego
odlewania uzyskuje sie przez zamkniete obiegi wody chtodzace COS oraz filtrowanie
zanieczyszczen na siatkach i filtrze zwirowym przed zawrdceniem wody do procesu.
Wydzielona zgorzelina jest poszukiwanym surowcem do produkcji spieku

i zelazostopow. Woda do celdw socjalnych i technologicznych pobierana jest

z wiasnych studni gtebinowych i uje¢ wody powierzchniowej zgodnie z posiadanymi
przez zaktad pozwoleniami wodno-prawnymi. Powstajgce $cieki komunalne
odprowadzane s3 na oczyszczalnie miejska zgodnie z umowa.

Wody opadowe z odwodnienia dachow oraz sptywu wod opadowych sg wprowadzane
do kanalizacji deszczowej zaktadu i przez piaskownik 4 komorowy do wéd
powierzchniowych zgodnie z posiadanym przez zaktad pozwoleniem wodno-prawnym.
Prowadzony jest nadzér miejsc stuzgcych do przechowywania, przetadunku oraz
magazynowania substancii, odpaddw i surowcdw zapobiegajgcy infiltracji
zanieczyszczen do wéd i do gruntéw.

BAT 15

Punkt 1.7 Decyzji wykonawczej Komisji Konkluzje dotyczace BAT dla produkciji i
odlewania stali przy uzyciu elektrycznych piecéw tukowych okresla wartoéci graniczne
dia: emisji Sciekow z urzadzen do cigglego odlewania stali (pkt. 92). Analizy $ciekow
ww parametréw sg zlecane do akredytowanych laboratoriow zewnetrznych

z czestotliwoscig okreslong w Decyzji 2499/05/2014 z 27 listopada 2014 roku
{(kolumna 4) — punkt VII.2.

Scieki COS: Zawiesina — PN-EN 872:2007 Jako$¢ wody -- Oznaczanie zawiesin -
Metoda z zastosowaniem filtracji przez sgczki z widkna szklanego,

Zelazo ogolne, cynk, nikiel, chrom ogoiny - PN-EN ISO 11885:2009 Jako$¢ wody --
Oznaczanie wybranych pierwiastkow metoda optycznej spektrometrii emisyjnej z
plazma wzbudzong indukcyjnie (ICP-OES),

Weglowodory ropopochodne, indeks oleju mineralnego - PN-EN 1SO 9377-2:2003
Jakos$¢ wody -- Oznaczanie indeksu oleju mineralnego - Czes¢ 2: Metoda z
zastosowaniem ekstrakcji rozpuszczalinikiem i chromatografii gazowe;.

BAT 91

Celem ograniczenia zuzycia wody w procesie wytopu w elektrycznych piecach
tukowych stosuje sie uktady chtodzenia z zamknietymi obiegami wodnymi do
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chtodzenia piecow oraz COS-6w: obieg piecowy, obieg pierwotny COS, obieg wtérny
COS. Woda do celoéw socjalnych i technologicznych pobierana jest z wtasnych studni
gtebinowych i uje¢ wody powierzchniowej zgodnie z posiadanymi przez zakiad
pozwoleniami wodno-prawnymi (opis BAT 12).

BAT 92

Ograniczenie do minimum zrzutéw Sciekéw z ciagtego odlewania stali uzyskuije sie
przez zastosowanie kombinacji nastepujgcych technik:

filtrowanie zanieczyszczen na siatkach i filtrze zwirowym przed zawrdceniem wody do
procesu - wydzielona zgorzelina jest poszukiwanym surowcem do produkgciji spieku i
zelazostopow,

recyrkulacje wody chtodzace;j z linii ciggtego odlewania stali w obiegach zamknietych
uzupetnianych wg potrzeb - zamkniety obieg wodny chtodzenia krystalizatoréw (obieg
pierwotny) oraz maszyny (obieg wtérny),

prowadzenie nadzoru miejsc stuzgcych do przechowywania, przetadunku oraz
magazynowania substancji, odpaddw i surowcow,

stosowanie wody w innych instalacjach jesli mozliwe jest dalsze jej wykorzystanie — np.
woda z obiegu czystego jest przekierowana do obiegu brudnego COS lub spray
chamber, '

Zastosowane $rodki ochrony srodowiska minimalizujgce zrzuty $ciekéw
przemystowych z COS poprzez zabudowe zamknietych obiegéw wody chiodzacej oraz
oczyszczanie jej poprzez filtrowanie zanieczyszczen na siatkach i filtrze zwirowym
przed zawrdceniem wody do procesu zapewniajg spetnienie Konkluzji BAT.

Zrzuty okresowe z zamknietych obiegéw wodnych, wprowadzane sg do kanalizacji
zaktadowej i po podczyszczeniu na piaskowniku [V komorowym odprowadzane do
wod powierzchniowych zgodnie z oddzielnym pozwoleniem wodnoprawnym.

Pobor wod do analizy na oznaczenie zawiesiny, zelaza, cynku, niklu, chromu
catkowitego, weglowodorow catkowitych dokonywany jest na podstawie kwalifikowane;
probki losowej, raz na rok na gtéwnym ciggu kanalizacji deszczowo-przemystowe;
odprowadzajgcej. Odpowiadajgce BAT poziomy emisji $ciekoéw z urzgdzen do cigglego
odlewania, okreslone na podstawie kwalifikowane] probki losowej lub 24-godzinngj
probki ztozonej, wynosza:

—  zawiesina . < 20 mg/l
—  zelazo | <5 mg/
— c¢ynk , | <2 mg/l;
— nikiel < 0,5 mg/l
—  chrom catkowity < 0,5 mg/l
- weglowodory catkowite | <5 mg/l.
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7. W zakresie zapewniehia efektywnego wykorzystania energii.

Zastosowano rozwigzania wynikajace w szczegblnosci z BAT 2, 5 oraz 94.

Nr
konkluzji
BAT

Sposob realizacji w instalacji IPPC.

BAT 2

Stalownia zuzywa energie cieplng wytacznie do celdéw socjalnych. Para wodna

na potrzeby obiektow Stalowni pochodzi z kottdw odzysknicowych zainstalowanych
na odciagu gazéw z EAF. Tylko w przypadkach przerw w pracy Stalowni zatacza
sie szczytowa kottownie opalang gazem wysokometanowym.

Konkluzje BAT w obszarze energii cieplej uwaza sie za spetnione z tytutu: stosowania
kottdw ogrzewanych gazami spalinowymi w piecach o wysokich temperaturach,
odzyskiwania nadwyzek ciepta z procesoéw technologicznych, w szczegoinosci

z ich stref chfodzenia, stabilnosci procesu technologicznego, z uzyciem
skomputeryzowanego, automatycznego systemu sterowania, gwarantujgcego
mozliwo$¢ ciggtego wytwarzania pary, zoptymalizowania zarzgdzania parg i cieptem.

BAT 5

Celem ograniczenia zuzycia energii elektrycznej w CMC zastosowano nastepujace
techniki: proces prowadzony jest z podwyzszong warstwa zuzla, uzyskiwang w wyniku
jego spieniania, uzytkowanie piecoéw o wysokiej i ultra wysokiej mocy (UHP),
umozliwia skrécenie czasu miedzy spustami, stosowanie lancy tlenowe;j i palnikow
tlenowo-paliwowych przyczynia sie do rownomiernego topienia ztomu i obnizenia
zuzycia energii, stosowanie otworu spustowego w trzonie pieca umozliwia
zmniejszenie ilodci tlenkowego zuzla przenoszonego do kadzi a co za tym idzie
zmniejszenie zuzycia zelazostopow i materiatdw zuzlotworczych i przy$piesza spust
stali, wspdtpraca z urzadzeniami do pozapiecowej obrébki stali, odlewanie na COS
kesow o przekrojach zblizonych do profilu walcowanego, optymalizuje sie zuzycie
energii zestawiajgc wsad zgodnie z recepturami, wymienia sie stare energochtonne
urzgdzeni na nowoczesne o niskim poborze mocy: np. elektryczny piec tukowy EAF2,
elektryczne pompy wodne. Monitorowanie energii elektrycznej, poprzez stosowania
systemow informatycznych na réznych poziomach sterowania, zmierza do
optymalizacji jej zuzycia i optymalizacji kosztow. Zuzycie energii elektrycznej zmalato
w stosunku do 2007 roku .

BAT 94

Celem minimalizacji zuzycia energii elektrycznej stosuje sie urzadzenia ciggtego
odlewania stali produkujace pasma o ksztatcie zblizonym do ksztattu wykrojow
na walcowniach: 130x130, 150x150, 160x160, 180x145, 180x160, 200x160.
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III. W rozdziale VII ,Monitorowanie $rodowiska i kontrola eksploatacji instalacji w
tym pomiar i ewidencjonowanie wielko$ci emisji.”
Dopisac punkt 8 o brzmieniu:

,8. Szacowanie emisji niezorganizowanych nalezy prowadzi¢ w oparciu o metode obliczeniowg
z wykorzystaniem wskaznikow emisji”.

IV.  Pozostale punkty decyzji pozostaja bez zmian.

Uzasadnienie

Niniejsza zmiana pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do pierwotnego lub wtérmego wytopu
suréwki zelaza lub stali surowej, w tym do ciagtego odlewania stali, o zdolnosci produkcyjnej ponad
2,5 tony wytopu na godzine oraz instalacji do obrobki metali zelaznych poprzez walcowanie

na gorgco o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton stali surowej na godzine zlokalizowanych

na terenie CMC Poland Sp. z 0. 0. w Zawierciu udzielona zostata na wniosek ztozony przez CMC
Poland Sp. z 0.0. w Zawierciu z dnia 17 kwietnia 2018r. znak DO/W2/550/04/2018/BZ (wraz

z uzupetnieniami: z dnia 25 maja 2018r., z dnia 18 czerwca 2018r. oraz informacjami zawartymi

w analizie zgodnosci przedtozonej przez Spotke przy piémie z dnia 12.10.2015r znak
DO/MW2/1299/2015/ts).

CMC Poland Sp. z 0.0. w Zawierciu otrzymata pozwolenie zintegrowane decyzjg Wojewody
Slgskiego z dnia 22 czerwca 2007 r., znak: SR-11-6618/24/06/12/07 (zmieniona decyzjami
Marszatka Wojewodztwa Slaskiego z dnia 23 lutego 2009 r., Nr 520/0S/2009, z dnia 10 wrzeénia
2010 r., Nr 3841/0S/2010, z dnia 10 stycznia 2013 r., Nr 89/0S/2013, z dnia 7 marca 2014r.,

Nr 479/0S5/2014, z dnia 27 listopada 2014r., Nr 2499/0S/2014r.) dla instalacji do pierwotnego lub
wtornego wytopu suréwki zelaza lub stali surowej, w tym do ciagtego odlewania stali, 0 zdolnosci
produkcyjnej ponad 2,5 tony wytopu na godzine oraz instalacji do obrobki metali zelaznych poprzez
walcowanie na gorgco o zdolnosci produkeyjnej ponad 20 ton stali surowej na godzine.,

Pismem z dnia 3 wrze$nia 2015 r. (OS PZ.7222.00057.2015, OS PZ.KW-000461/15) CMC Poland
Sp. z 0.0. w Zawierciu zostala zawiadomiona o zakonczonej analizie warunkéw pozwolenia
zintegrowanego oraz wezwana w trybie art. 215 ust. 4 pkt. 2 ustawy POS do wystapienia

Z wnioskiem o zmiane warunkdw posiadanego pozwolenia zintegrowanego, w terminie roku

od dnia doreczenia tego wezwania, a takze o koniecznosci dostosowania instalacji, w terminie

do 4 wrzesnia 2018 r. do wymagan okreslonych w konkluzjach BAT, w zwigzku z:

e opublikowaniem w dniu 8 marca 2012 r. w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej decyzji
Wykonawczej Komisji z dnia 28 lutego 2012 r., ustanawiajgcej konkluzje dotyczace
najlepszych dostepnych technik (BAT), zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego
i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych, w odniesieniu do produkciji zelaza
i stali (dziatalno$¢ 2.2: produkcja surdwki lub stali (pierwotny i wtdrny wytop), facznie
z odlewaniem ciaglym, z wydajno$cig powyzej 2,5 tony na godzine), a takze

o wejsciem w zycie przepisu art. 31 ustawy z dnia 11 lipca 2014 r. o zmianie ustawy - Prawo
ochrony srodowiska oraz niektérych innych ustaw (Dz. U. z 2014 r., poz. 1101).

Wobec powyzszego prowédzacy instalacje IPPC: CMC Poland Sp. z 0. 0. w Zawierciu zwrocit
sie ww. wnioskiem o zmiane posiadanego pozwolenia zintegrowanego.

Przedmiotowa instalacja zgodnie z punktem 2 podpunkt 2 oraz punktem 2 podpunkt 3a zatacznika
do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji
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moggcych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych elementow przyrodniczych albo
srodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014 poz. 1169), kwalifikuje sie do rodzajéw instalacji mogacych
powodowacl znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementdw przyrodniczych albo
$rodowiska jako catosci. Wobec tego dla przedmiotowych instalacji wymagane jest uzyskanie
pozwolenia zintegrowanego w trybie przepisow ustawy POS.

Z uwagi na prowadzenie przez Spétke instalacji do pierwotnego lub wtornego wytopu surowki
zelaza lub stali surowej, ciggtego odlewania stali, o zdolno$ci produkeyjnej ponad 2,5 tony wytopu
na godzing oraz instalacji do obrobki metali zelaznych poprzez walcowanie na gorgco o zdolnosci
produkcyjnej ponad 20 ton stali- surowej na godzine — kwalifikowanych jako przedsiewziecie
mogace zawsze znaczaco addziatywac na srodowisko zgodnie z § 2 ust. 1 pkt 9 oraz §2 ust. 1 pkt
13 ¢ rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 21 grudnia 2015 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych
znaczgco oddziatywac na srodowisko (t.j. Dz. U. z 2016, poz. 71), organem wiasciwym do zmiany
niniejszego pozwolenia - na podstawie art. 378 ust. 2a ww. ustawy Prawo ochrony $rodowiska —
jest marszatek wojewddztwa.

Whnioskowana zmiana nie zostata uznana za znaczgcg zmiane pozwolenia zintegrowanego
rozumiang jako zmiane sposobu funkcjonowania instalacji lub jej rozbudowe, ktéra moze
powodowac znaczgce zwiekszenie negatywnego oddziatywania na $rodowisko w rozumieniu

art. 215 oraz art. 3 pkt 7 POS, w zwigzku z powyzszym nie zostata wniesiona przez Zaktad optata
w wysokosci potowy opfaty rejestracyjnej.

W toku postepowania Zaktad ztozyt wyjasnienia i uzupetnienia do przedmiotowego wniosku przy
piSmie: z dnia 25 maja 2018r., z dnia 18 czerwca 2018r.

Przedtozony przez Spdtke wniosek dotyczyt zmiany wynikajgcej z obowigzku dostosowania
zapisow pozwolenia zintegrowanego do wymagan okreslonych w decyzji Komisji Europejskie;
ustanawiajgcej Konkluzje BAT dla produkcji zelaza i stali, o ktorym mowa w art. 215 ww. ustawy.
Do wniosku Spotka dotgczyta opracowanie pn.: ,Analiza stwierdzajaca brak koniecznosci
sporzadzenia raportu poczatkowego o stanie zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod gruntowych
na terenie CMC Poland Sp. z 0.0 w Zawierciu, w ramach ktérej:

» stwierdzono, ze wszystkie urzadzenia instalacji stalowni sg zlokalizowane wewnatrz
obiektow budowlanych i wyposazone w wymagane $rodki ochrony $rodowiska,

e podano, ze z wynikow przeprowadzonych badan wod wynika, ze w wodzie pitnej pobieranej
z uje¢ glebinowych na terenie przemystowym Spotki, w tym w sasiedztwie lokalizacii
instalacji wskazanych w pozwoleniu, nie stwierdza sie przekroczenia warto$ci granicznych
wskaznikow zanieczyszczen,

o stwierdzono, ze system zabezpieczen technicznych, organizacyjnych, logistycznych oraz
procesu technologicznego nie powoduje uwolnien jakichkolwiek substancji w nadmiarze
bezposrednio do gleby i wdd powierzchniowych, a nastepnie ich przemieszczanie do wod
gtebinowych, ‘

e okreslono, ze instalacje objete pozwoleniem nie kwalifikujg sie do instalaciji
o podwyzszonym lub duzym ryzyku wystapienia awarii przemystowej,

* podano, ze nie stosuje sie na potrzeby instalacji stalowni substanciji ujetych w XVII i XIV
Rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z 18 grudnia 2006r.
w sprawie RECH,

» wskazano, ze pozwolehie zintegrowane szczegdtowo opisuje gospodarke odpadami
niebezpiecznymi i innymi niz niebezpieczne na terenie objetym decyzja.
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Analiza wszystkich ww. elementow stanowi jednoznaczng przestanke do stwierdzenia braku
koniecznosci wykonania raportu poczatkowego dla instalacji IPPC eksploatowanej przez CMC
Poland Sp. z 0.0 w Zawierciu. ‘

Po analizie informacji podanych we wniosku i uzupemieniach przedtozonych przez wnioskodawce
uznano, ze uzupetniony wniosek spetnia wymogi art. 184 oraz art. 208 i art. 210 ww. ustawy POS.

W zakresie ochrony powietrza:

Dokonano zmiany pozwolenia zintegrowanego celem dostosowania instalacji oraz zapiséw
posiadanego pozwolenia zintegrowanego do wymagan wynikajgcych z Decyzji Wykonawczej
Komisji z dnia 28 lutego 2012 roku ustanawiajgcej konkluzje dotyczgce najlepszych dostepnych
technik (BAT) zgodnie z dyrektywg Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji
przemystowych, w odniesieniu do produkcji zelaza i stali. Dostosowanie instalacji do ww. konkluzji
BAT powinno nastapi¢ w terminie do dnia 4 wrzeénia 2018 roku.

Rozwigzania techniczne wymienione w Rozdziale V1. pozwolenia zintegrowanego, pozwalajg
na zminimalizowanie ujemnego wplywu instalacji na powietrze. W celu minimalizacji emisji

do powietrza zastosowano rozwigzania wynikajgce z BAT 87+90, w zakresie monitorowania
zastosowano rozwigzania opisane w BAT 15+16, za$ w zakresie ogdélnym rozwigzania opisane
w BAT 7,10, 11.

Poniewaz zapisy BAT 88 okreslajg poziomy emisji pytu oraz rteci, a zapisy BAT 89 poziom emisji
dla polichlorowanych dibenzodioksyn/dibenzofuranéw (PCCD/F), w rozdziale Il ,Warunki
wprowadzania gazow i pytow do powietrza” w punkcie 1a ustalono” Emisje pytu, rteci oraz PCDD/F
wynikajgce z konkluzji BAT oraz okre$lono wielko$¢ emisji tych substancji w jednostkach zgodnych
Z jednostkami emisji granicznych okreslonych w konkluzjach BAT.

Powyzsze zmiany nie spowodujg zwiekszenia emisji dopuszczalnej godzinowej ani wzrostu emisji
dopuszczalnej rocznej substancii, dla ktérych do tej pory byly okreslone w pozwoleniu
zintegrowanym wartosci dopuszczalnej emisji. Wartosci te okre$lone zostaty na poziomie
wnioskowanym przez zaktad.

W oparciu o wymagania pomiarowe okreslone w konkluzjach BAT oraz w oparciu o art. 151 |
art.188 ust. 3 pkt. 5 ustawy POS, zmieniono decyzjg Marszatka Wojewddztwa Slaskiego z dnia

27 listopada 2014r. Nr 2499/0S/2014 zapisy w rozdziale VIl pozwolenia zintegrowanego,
dotyczgce monitoringu emisji gazéw i pytdw wprowadzanych do powietrza, miedzy innymi poprzez
rozszerzenie wymaganego zakresu monitoringu o pomiary rteci i pomiary polichlorowane
dibenzodioksyny/dibenzofurany (PCCD/F).

Przy zachowaniu parametrow i miejsc wprowadzania substancji do powietrza, eksploatacja

ww. instalacji nie bedzie powodowata przekroczen wartosci stezen substanciji okreslonych

w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia
dla niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. Nr 16, poz. 87).

W rozdziale VI pozwolenia zintegrowanego przedstawiono dziatania, w tym $rodki techniczne
majace na celu zapobieganie lub ograniczanie emisji w tym minimalizacji niezorganizowanej emisji
pytu do powietrza z instalacji odrebnie: w punkcie A dla instalacji Walcowni oraz w punkcie

B dla instalacji Stalowni elektrycznej, zgodne z informacjami przediozonymi pismem z dnia

12 pazdziernika 2015r. znak DO/W2/1299/2015/ts zawierajgcym analize zgodnosci oraz zgodnie
zarl. 75 § 1 KPA.
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Ponadto w rozdziale VIl w punkcie 8 pozwolenia zintegrowanego zgodnie z wnioskiem Strony
zobowigzano prowadzacego instalacje do prowadzenia monitoringu majacego na celu szacowanie
emisji niezorganizowanych, ktore nalezy prowadzi¢ w oparciu 0 metode obliczeniowa

z wykorzystaniem wskaznikow emisiji.

Zgodnie z art. 211 ust 5 POS w pozwoleniu zintegrowanym okresla sie dla instalacji wymagajacych
uzyskania pozwolenia zintegrowanego zakres i sposob monitorowania wielkosci emisji zgodny

z wymaganiami okreslonymi w konkluzjach BAT. Zgodnie z BAT 14 nalezy prowadzi¢ pomiary
ciagte emisji pytdw z wielkich elektrycznych piecow tukowych. W przewodniku ,Wytyczne
dotyczace praktycznego stosowania Konkluzji BAT w zakresie produkcji zelaza i stali”
opracowanego na zlecenie Ministerstwa Srodowiska przez Instytut Metalurgii Zelaza w Gliwicach
przyjeto, iz do wielkich elektrycznych piecow tukowych zalicza sie piece o pojemnosci wiekszej

niz 200 Mg. CMC Poland Sp. z 0.0. z siedzibg w Zawierciu posiada piec tukowy nr 1 o pojemnoéci
nominalnej 140 Mg oraz piec fukowy nr 2 o pojemnosci nominalnej 170 Mg. Tak wiec zgodnie

z ww. Wytycznymi wymog zgodnie z BAT 14 - prowadzenia monitoringu ciggtego nie dotyczy CMC
Poland Sp. z 0.0. z siedzibg w Zawierciu.

W zakresie ochrony przed halasem:

Zmiany warunkow pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzjg Wojewody Slaskiego z dnia
22 czerwca 2007 r. znak SR-11-6618/24/06/12/07 wraz z jego zmianami, wynikajg z wdrozenia
konkluzji BAT w odniesieniu do instalacji do produkcji zelaza i stali.

W rozdziale VI pozwolenia zintegrowanego przedstawiono dziatania, w tym érodki techniczne
majgce na celu zapobieganie lub ograniczanie emisji w zakresie ochrony $rodowiska przed
hatasem odrebnie: w punkcie A dla instalacji Walcowni oraz w punkcie B dla instalacji Stalowni
elektrycznej, zgodne z informacjami przedfozonymi pismem z dnia 12 pazdziernika 2015r. znak
DO/MW2/1299/2015/ts zawierajacym analize zgodnosci oraz zgodnie z art. 75 § 1 KPA.

Rozwigzania techniczne wymienione w Rozdziale VI. pozwolenia zintegrowanego, pozwalaja
na zminimalizowanie ujemnego wptywu instalacji w zakresie ochrony $rodowiska przed hatasem.

W celu minimalizacji emisji hatasu do $rodowiska zastosowano rozwigzania wynikajgce z BAT 18
oraz BAT 95.

W zakresie gospodarki wodno-§ciekowej:

W rozdziale VI pozwolenia zintegrowanego przedstawiono dziatania, w tym $rodki techniczne
majgce na celu zapobieganie lub ograniczanie emisji w zakresie gospodarki wodno-$ciekowej
w punkcie B dla instalacji Stalowni elektrycznej, zgodne z informacjami przedtozonymi pismem
z dnia 12 pazdziernika 2015r. znak DO/W2/1299/2015/ts zawierajgcym analize zgodnosci oraz
zgodnie z art. 75 § 1 KPA.

Rozwigzania techniczne wymienione w Rozdziale VI. pozwolenia zintegrowanego, pozwalaja
na zminimalizowanie ujemnego wptywu instalacji w zakresie gospodarki wodno-$ciekowe;j.

W zwigzku z faktem, iz Scieki przemystowe z instalacji stalowni sg wprowadzane poprzez wtasna
kanalizacje do potoku tosnickiego tacznie z innymi $ciekami, w niniejszej decyzji ustalono m.in.
okre$lone w BAT 92 poziomy emisji z urzadzen do ciagtego odlewania (na wyjsciu z instalacii
stalowni), okre$lone na podstawie kwalifikowanej probki losowej lub 24-godzinnej probki ztozonej,
zgodnie z decyzjg Wykonawcza Komisji z dnia 28 lutego 2012 r. ustanawiajgca konkiuzje
dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT) zgodnie z dyrektywg Parlamentu Europejskiego
i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych, w odniesieniu do produkcji zelaza i stali.
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W celu minimalizacji gospodarki wodno-$ciekowej na $rodowisko zastosowano rozwigzania
wynikajgce z BAT 12,BAT 15, BAT 91 oraz BAT 92.

W zakresie gqospodarki odpadami:

W rozdziale VI pozwolenia zintegrowanego przedstawiono dziatania, w tym $rodki techniczne
majace na celu zapobieganie lub ograniczanie emisji w zakresie gospodarki odpadami odrebnie:
w punkcie A dla instalacji Walcowni oraz w punkcie B dla instalacji Stalowni elektrycznej, zgodne
z informacjami przedtozonymi pismem z dnia 12 pazdziernika 2015r. znak DO/W2/1299/2015/ts
zawierajgcym analize zgodnos$ci oraz zgodnie z art. 75 § 1 KPA.

Rozwigzania techniczne wymienione w Rozdziale V1. pozwolenia zintegrowanego, pozwalajg
na zminimalizowanie ujemnego wptywu instalacji w zakresie gospodarki odpadami.

W celu minimalizacji gospodarki odpadami zastosowano rozwigzania wynikajace z BAT 1, BAT 6
BAT 7, BAT 8, BAT 9, BAT 10, BAT 11, BAT 13, BAT 17, BAT 87, BAT 90, BAT 93.

1

W zakresie ochrony gleby, ziemi, wéd powierzchniowych i wéd podziemnych:

W rozdziale VI pozwolenia Zintegrowanego przedstawiono dziatania, w tym $rodki techniczne
majgce na celu zapobieganie lub ograniczanie emisji w zakresie ochrony gleby, ziemi, wod
powierzchniowych i wod podziemnych odrebnie: w punkcie A dla instalacji Walcowni oraz

w punkcie B dla instalacji Stalowni elektrycznej, zgodne z informacjami przedtozonymi pismem
z dnia 12 pazdziernika 2015r. znak DO/W2/1299/2015/ts zawierajacym analize zgodnosci oraz
zgodnie z art. 75 § 1 KPA. '

Rozwigzania techniczne wymienione w Rozdziale VI. pozwolenia zintegrowanego, pozwalaja
na zminimalizowanie ujemnego wptywu instalacji w zakresie ochrony gleby, ziemi, wéd
powierzchniowych i wéd podziemnych.

W celu ochrony gleby, ziemi, wéd powierzchniowych i wod podziemnych zastosowano rozwigzania
wynikajgce z BAT 6 oraz BAT 10.

Przed wydaniem decyzji umozliwiono stronie wypowiedzenie sie co do zebranych dowodow
i materiatow — zgodnie z art.10 § 1 Kpa. Strona nie zgtosita uwag.

Zgodnie z art. 155 Kpa, organ administracji publicznej moze zmieni¢ decyzje ostateczna, jezeli
spetnione sg nastepujgce przestanki:

* zmiana dotyczy decyzji, na mocy ktorej strona nabyla prawo,
* strona wyrazita zgode na zmiane decyzji,
* przepisy szczegoine nie sprzeciwiajg sie zmianie takiej decyzji,
» za zmiang decyzji przemawia interes spoteczny lub stuszny interes strony.
W toku prowadzonego postepowania ustalono, ze Spétka spetnia wszystkie ww. przestanki.

W zwigzku z powyzszym orzeczono jak w sentenciji.
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Pouczenie

Na podstawie art. 127 § 11 § 2 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. — Kodeks postepowania
administracyjnego (t.j. Dz. U. z 2017 r. poz. 1257 ze zm) stronie stuzy odwotanie od niniejszej decyzji
do Ministra Srodowiska, ktére wnosi sie za posrednictwem Marszatka Wojewddztwa Slaskiego

w terminie 14 dni od jej doreczenia.

Zgodnie z art. 127a ustawy Kodeks postepowania administracyjnego w trakcie biegu terminu

do wniesienia odwotania strona moze zrzec sie prawa do wniesienia odwotania wobec organu
administracji publicznej, ktéry wydat decyzje. Z dniem doreczenia organowi administracji publicznej
o$wiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do wniesienia odwotania przez ostatniag ze stron postepowania
decyzja staje sie ostateczna i prawomocna.”

Uiszczono optate skarbowa, w wysokoéci — 1005,50 PLN. Optaty dokonano na konto Urzedu Miasta
Katowice. e

Otrzymuja:

1. CMC Poland Sp. z o.0.
ul. Pitsudskiego 82

42-400 Zawiercie

Do wiadomosci w wersji drukowanej:

1. Wojewddzki Inspektorat Ochrony Srodowiska
ul. Wita Stwosza 2, 40-036 Katowice

2. Panstwowe Gospodarstwo Wodne Wody Polskie
Regionalny Zarzad Gospodarki Wodnej w Gliwicach
ul. Chlebowa 4/8, 61-003 Poznan

3. Gabinet Marszatka ~ rejestr decyzji i postanowien

4. OS.PZ.aapoz.rej. 35

Do wiadomosci w wersji elektronicznej:
1. Ministerstwo Srodowiska (pozwolenia.zintegrowane@mos.gov.pl)
2. Gabinet Marszatka — rejestr decyzji i postanowien — SOD
3. OS.RW —baza pozwolen zintegrowanych — SOD
OS.0W - BIP (SOD)
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