Wojewodztwo
Slaskie

=

“"“‘ 100-LECIE
POWSTAN SLASKICH
1919-1920-1921

Decyzja nr

/

Katowice, dnia 16 lipca 2021 r.

nr sprawy: OS-PZ.7222.12.2020
nr pisma: OS-PZ.KW-00509/21

/za dowodem doreczenia/

2193/08/2021

Organ wydajacy:

Marszatek Wojewddztwa Slaskiego

W sprawie

zmiany pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzja
Marszatka Wojewodztwa Slgskiego nr 861/0S/2014 z dnia 28
kwietnia 2014 r. (zmieniong decyzja Marszatka Wojewo6dztwa
Slagskiego nr 2637/0S/2014 z dnia 26 listopada 2014 r., decyzja
nr 1231/0S/2017 z dnia 14 kwietnia 2017 r. oraz decyzja

nr 2490/0S/2018 z dnia 14 sierpnia 2018 r.) dla 3 instalacji Orzet
Biaty S.A. zlokalizowanych na terenie Zaktadu w Piekarach
Slgskich przy ul. Rozdzienskiego 24 (instalacji wytopu otowiu
surowego, instalacji produkgcji otowiu rafinowanego i stopow
ofowiu oraz instalacji przerobu ztomu akumulatorowego),
eksploatowanych przez spétke Orzet Biaty S.A. z siedzibg

w Piekarach Slgskich przy ul. Harcerskiej 23 (Regon: 270647152;
NIP: 6260003139),

Na podstawie

art. 104 § 1 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks
postepowania administracyjnego (tj. Dz. U. z 2021 r. poz. 735)
oraz na podstawie 183c ust 1, 187 ust 4a, art. 192, art. 214 ust.5 i
215 ust.5 oraz w zwigzku z art. 181 ust.1i 378 ust. 2a ustawy

z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (tj. Dz.U.

z 2020 r. poz. 1219 ze zm.) oraz art. 41 ust6ai 8, art. 41a ust 1

i 1a, art. 45 ust 9 oraz art. 48a ustawy z dnia 14 grudnia

2012 roku o odpadach (tj. Dz. U. z 2021 r. poz. 779 ze zm.)

orzekam

A. Ustanawiam, w pozwoleniu zintegrowanym udzielonym decyzjg Marszatka Wojewddztwa
Slaskiego nr 861/0S/2014 z dnia 28 kwietnia 2014 r. (z pézniejszymi zmianami),
zabezpieczenie roszczen posiadaczowi odpadéw: Spétce Orzet Bialy S.A. z siedzibag
w Piekarach Slaskich przy ul. Harcerskiej 23 (Regon: 270647152; NIP: 6260003139;
BDO: 000022713) prowadzacemu zbieranie i przetwarzanie odpadéow w 3 instalacjach:
instalaciji wytopu ofowiu surowego, instalacji produkcji otowiu rafinowanego i stopow otowiu
oraz instalacji przerobu ziomu akumulatorowego, zlokalizowanych w Piekarach Slgskich
przy ul. Rozdzienskiego 24, na podstawie ww. pozwolenia zintegrowanego
uwzgledniajgcego zbieranie i przetwarzanie odpadoéw, zgodnie z postanowieniem nr
463/0S/2021 z dnia 27 maja 2021 r. zabezpieczenie roszczen w kwocie 8 745 260,80 z}
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(stownie: osiem milionéw siedemset czterdziesci piec tysiecy dwiescie szescdziesiat ztotych
80/100) w formie depozytu, umozliwiajace pokrycie kosztéw wykonania zastepczego:

1) decyzji nakazujgcej posiadaczowi odpadéw usunigcie odpaddéw z miejsca nieprzeznaczonego
do ich sktadowania lub magazynowania, o ktorej mowa w art. 26 ust. 2 wyzej powotane;
ustawy z dnia 14 grudnia 2012 roku o odpadach, lub

2) obowigzku wynikajgcego z art. 47 ust. 5 wyzej powotanej ustawy z dnia 14 grudnia 2012 roku
o odpadach

w tym usuniecia odpaddw i ich zagospodarowania tacznie z odpadami stanowigcymi pozostato$ci
po akcji gaéniczej lub usuniecia negatywnych skutkow w srodowisku lub szkéd w srodowisku

w rozumieniu ustawy z dnia 13 kwietnia 2007r. o zapobieganiu szkodom w $rodowisku i ich
naprawie, w ramach prowadzonej dziatalnosci polegajgcej na przetwarzaniu odpaddw.

B. Zmieniam na wniosek strony pozwolenie zintegrowane udzielone decyzja Marszatka
Wojewddztwa Slgskiego nr 861/0S/2014 z dnia 28 kwietnia 2014 r. (zmieniong decyzjq
Marszatka Wojewodztwa Sigskiego nr 2637/0S/2014 z dnia 26 listopada 2014 r., decyzja
nr 1231/08/2017 z dnia 14 kwietnia 2017 r. oraz decyzjg nr 2490/0S/2018 z dnia
14 sierpnia 2018 r.) dla 3 instalacji Orzet Biaty S.A. zlokalizowanych na terenie Zaktadu
w Piekarach Slaskich przy ul. Rozdzienskiego 24 (instalacji wytopu otowiu surowego,
instalacji produkciji otowiu rafinowanego i stopéw otowiu oraz instalacji przerobu ztomu
akumulatorowego), eksploatowanych przez spotke Orzet Biaty S.A. z siedzibg w Piekarach
Slgskich przy ul. Harcerskiej 23 (Regon: 270647152; NIP: 6260003139), w nastepujacy
sposob;

I. W calej tre§ci pozwolenia zintegrowanego w adresie instalacji:
wyrazy: ,ul. Harcerska 23",
otrzymuja brzmienie:

,ul. Rozdzienskiego 24”.

Il. W czesci ll pozwolenia zintegrowanego: ,,Sposoby osiggania wysokiego stopnia ochrony
$rodowiska jako catosci”:

1) dotychczasowa tres¢ czesci ll pozwolenia zintegrowanego staje si¢ punktem A pod
tytutem:

,A. Rozwigzania techniczne i sposoby prowadzenia instalacji majace na celu osigganie wysokiego
stopnia ochrony $rodowiska, zgodnie z konkluzjami dotyczacymi najlepszych dostgpnych technik
(BAT) w odniesieniu do metali niezelaznych, wymagane od 30 czerwca 2020 r..”

2) dodaje sie punkt B, o nastepujacej tresci:

»B. Rozwigzania techniczne i sposoby prowadzenia instalacji majgce na celu osigganie wysokiego
stopnia ochrony srodowiska, zgodnie z konkluzjami dotyczacymi najlepszych dostepnych technik
(BAT) w odniesieniu do przetwarzania odpadéw, wymagane od dnia 17 sierpnia 2022 r..

W instalacjach IPPC do przetwarzania odpaddéw objetych niniejszym pozwoleniem zintegrowanym
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w szczegdlnosci zastosowano lub planuje sie zastosowaé od dnia 17 sierpnia 2022 r., nastepujace
rozwigzania zapewniajgce spetnienie BAT:

1. W zakresie wprowadzenia Zintegrowanego systemu zarzadzania srodowiskowego:

Zastosowano nastepujgce rozwigzania wynikajace w szczegolnosci z BAT 1:

Nr konkluzji BAT Sposéb realizacji w Instalacjach IPPC:

BAT 1 W Spoitce Orzet Biaty stosowany jest. Zintegrowany System Zarzadzania oparty o
norme ISO 14001:2015, norme ISO 9001:2015, oraz zgodny z wymaganiami normy
PN-1SO 45001:2018.

Zintegrowany System Zarzadzania obejmuje produkcje otowiu rafinowanego, stopow
ofowiu, regranulatu polipropylenowego i recykling akumulatoréw.

System zarzgdzania $rodowiskowego wdrozony i przestrzegany przez Orzet Bialy
S.A. obejmuje w odniesieniu do przedmiotowe;j instalacji wszystkie nastepujgce
cechy:

. zaangazowanie kierownictwa, w tym kadry kierowniczej wyzszego szczebla;

II. okreslenie przez kierownictwo Zintegrowanej Polityki w tym polityki ochrony
srodowiska, ktéra obejmuje ciggle doskonalenie efektywnoséci srodowiskowej
instalaciji;

Ill. planowanie i ustalenie niezbednych procedur, celéw i zadan w powigzaniu

z planami finansowymi i inwestycjami;

IV. System obejmuje procedury ze szczegolnym uwzglednieniem:

a) struktury i odpowiedzialnosci;

b) rekrutacji, szkolen, $wiadomosci i kompetencii;

¢) komunikaciji;

d) zaangazowania pracownikow;

e) dokumentaciji;

f) wydajnej kontroli procesu;

g) programow obstugi technicznej;

h) gotowo$ci na sytuacje awaryjne i reagowania na nie;

i) zapewnienia zgodnosci z przepisami dotyczacymi srodowiska;

V. sprawdzanie efektywnosci i podejmowanie dziatan korygujgcych, ze szczegdlnym
uwzglednieniem:

a) monitorowania i pomiaréw ;

b) dziatan naprawczych i zapobiegawczych;

c) prowadzenia rejestréw;

d) niezaleznego (jezeli jest to mozliwe) audytu wewnetrznego lub zewnetrznego w
celu okreslenia, czy system zarzadzania srodowiskowego jest zgodny

z zaplanowanymi ustaleniami oraz czy jest wtasciwie wdrozony i utrzymywany;

V. przeglad systemu zarzadzania $rodowiskowego przeprowadzany przez kadre
kierowniczg wyzszego szczebla pod katem statej przydatnosci systemu, jego
prawidtowosci i skutecznosci;

VII. sledzenie rozwoju czystszych technologii;

VIII. uwzglednienie — na etapie projektowania nowego zespotu urzgdzen i przez caty
okres jego eksploatacji — skutkow dla srodowiska wynikajgcych z likwidacji zespotu
urzadzen na etapie projektowania nowej instalacii;

IX. zarzgdzanie strumieniem odpaddéw




2. W zakresie ochrony powietrza przed zanieczyszczeniem.

W celu redukciji (minimalizacji) emisji do powietrza zastosowano nastepujace rozwigzania
wynikajgce w szczegoinosci z BAT 1, 3, 8, 10, 12, 13, 14, 25, 41 zgodnie z konkluzjami BAT dla
przetwarzania odpaddw.

Nr konkluzji BAT Sposoéb realizacji w instalacjach IPPC:

BAT1 Na terenie spdtki nie przewidziano wdrozenia planu zarzadzania odorami.
pkt. XIV W sasiedztwie instalacji, jak rowniez w najblizszej okolicy, nie zostato dotychczas
stwierdzone wystepowanie dokuczliwosci odoréw przez obiekty wrazliwe.
BAT12

BAT3 Spotka Orzet Biaty posi_;da i stosuje Zintegrowany System Zarzadzania
Jakoscig, Srodowiskiem i BHP wg EN ISO 9001:2015 oraz EN ISO 14001:2015
oraz PN-ISO 45001:2018, ktoéry obejmuje réwniez wykaz gazow odlotowych.

Zanieczyszczone powietrze zbierane jest w nastepujgcych miejscach:

e  dot magazynowy

e lej zatadowczy

e rynna wibracyjna

¢  odciag mlynoéw udarowych

e  kabina d2zwiekoszczelna

e  sito wibracyjne pasty

e prasa filtracyjna pasty ofowiowej

e  zbiorniki

Powietrze zbierane jest przy pomocy sieci przewoddw i poddane oczyszczaniu w
skruberze ptytowym, w ktérym ptyn myjacy stanowi ciecz cyrkulacyjng podawang

pompa.

Po oczyszczeniu gazy odlotowe z linii przerobu ztomu akumulatorow
transportowane sg przez odmgtawiacz, w celu separaciji skroplin, do powietrza
emitorem EN-1 o wysokosci 25 m i érednicy wylotu 0,85 m.

Strumien gazéw odlotowych przyjmuje wartosci zblizone do 25 000 Nm?3/h,
nominalnie 30 000 Nm3/h.

Temperatura gazoéw odlotowych jest pochodng temperatury zewnetrznej
powietrza i zawiera sie w granicach 4-40 stopni Celsjusza (277-313K).

BATS Monitorowanie emisji zorganizowanych do powietrza z przewodu kominowego
EN-1 odprowadzajacego powietrze z wentylacii linii przerobu ztomu
akumulatorowego odbywac¢ sie bedzie z czestotliwoscig dwie serie pomiarowe w
roku w zakresie emisji pytu. Monitoring amoniaku (NHs) oraz catkowitego LZO
zgodny ze specyfikg instalacji nie bedzie sie odbywat gdyz zgodnie z BAT
monitorowanie ma zastosowanie tylko wtedy, gdy dana substancja zostata
zidentyfikowana jako istotna w strumieniu gazéw odiotowych na podstawie
wykazu.

BAT10 Zaktad nie bedzie monitorowat emisji odoréw, gdyz dla przedmiotowe] instalacji
brak jest w zasiggu potencjalnego oddziatywania instalacji obiektow wrazliwych,
w ktorych odczuwalna moze byé dokuczliwosé odordéw lub dla kidrych
uzasadniona moze by¢ dokuczliwo$¢ odorow.




BAT13

Spotka w celu zapobiegania emisjom odorow stosuje technike polegajaca na
minimalizowaniu czasu magazynowania odpadéw. Odpady podlegajg biezagcemu
przetwarzaniu na instalacji. Gtéwnym miejscem magazynowania ztomu
akumulatorowego jest zamknigta hala magazynowa, z ktdrej odpady
bezposrednio kierowane sg na instalacje.

W sasiedztwie hali znajduje sig wiata magazynowa stanowigca dodatkowe
miejsce magazynowania odpadéw. Ziom akumulatorowy magazynowany jest
rowniez w specjalne przystosowanych, wyznaczonych boksach magazynowych.

BAT14

Spétka aby zapobiec emisjom rozproszonym do powietrza w szczegdinosci
pytow, zwigzkéw organicznych i odoréw, stosuje ponizsze techniki:

— minimalizowanie liczby ewentualnych zrodet emis;ji rozproszonych poprzez
zastosowanie odpowiedniej konstrukcji uktadu rurociggéw, ograniczenie
wysokosci spadku materiatu, ograniczenie predkosci ruchu kotowego,

— zapobieganie korozji poprzez odpowiedni wybor materiatéw budowlanych,

~ ograniczenie rozprzestrzeniania, gromadzenie i przetwarzanie emisji
rozproszonych poprzez przechowywanie, obrobke i przetwarzanie odpadow
i materiatow, ktére moga generowac emisje rozproszone,

w zamknigtych budynkach lub obudowanych urzadzeniach (np. tagsmach
przenosnikowych) oraz gromadzenie i kierowanie emisji do odpowiedniego
systemu redukcji emisji,

— obstuga techniczna poprzez zapewnienie dostepu do urzadzen, w ktorych
moga potencjalnie wystgpowaé nieszczelnosci oraz regularne kontrolowanie
sprzetu ochronnego takiego jak drzwi szybkobiezne,

- Czyszczenie terendw, na ktorych przetwarzane i magazynowane sa odpady.

BAT25

Aby ograniczy¢ emisje do powietrza stosowane sg techniki okreslone w BAT 14d
takie jak przechowywanie, obrobke i przetwarzanie odpadéw i materiatow, ktére
mogg generowac emisje rozproszone, w zamknigtych budynkach lub
obudowanych urzgdzeniach (np. tasmach przenosénikowych) oraz gromadzenie i
kierowanie emisji do odpowiedniego systemu redukcji emisji z uzyciem techniki
oczyszczania gazéw na mokro okreslonej w BAT 25.

Technika z zastosowaniem ptuczki wodnej pozwala na usunigcie
zanieczyszczer w formie gazu (opary kwasu siarkowego) w roztworze wodnym
NaOH i czgstek statych (pytu).

Graniczna warto$¢ emisyjna pytu dla instalacji przerobu ztomu akumulatorowego
ustalona na poziomie 5 mg/Nm?®BAT-AEL (Srednia z okresu pobierania probek)

BAT41

Powietrze zbierane jest przy pomocy sieci przewodéw i poddane oczyszczaniu w
skruberze ptytowym, w ktérym plyn myjacy stanowi ciecz cyrkulacyjng podawang
pompg.

Strumien oczyszczonego powietrza transportowany jest przez odmgtawiacz, w
celu separaciji skroplin, a nastepnie wyprowadzany przez wentylator do komina
EN1.

Warto$¢ pH cieczy cyrkulacyjnej utrzymywana jest na statym (zadanym)
poziomie poprzez dozowanie roztworu wodorotlenku sodu.

Graniczna warto$¢ emisyjna pytu dla instalacji przerobu zlomu akumulatorowego
ustalona na poziomie 5 mg/Nm?® BAT-AEL (Srednia z okresu pobierania prébek)




3. W zakresie ochrony srodowiska przed hatasem.

W celu redukgji/minimalizacji emisji hatasu zastosowano nastepujgce rozwigzania wynikajgce
w szczegoblnosci z BAT 1, BAT 17 oraz BAT 18, zgodnie z konkluzjami BAT dla przetwarzania

odpaddw:

Nr konkluzji BAT

Sposadb realizacji w instalacjach IPPC

BAT 1 (w zakresie
hatasu)

W Spoice Orzet Biaty stosowany jest Zintegrowany System Zarzadzania oparty o
norme ISO 14001:2015, norme ISO 9001:2015, oraz zgodny z wymaganiami normy
PN-ISO 45001:2018.

BAT 17

Instalacja nie powoduje pogorszenia stanu klimatu akustycznego

w znajdujgcych sie w poblizu obiektach wrazliwych.

Dla instalacji prowadzony jest zgodnie z pozwoleniem zintegrowanym monitoring
(pomiary) hatasu w miejscach podlegajacych ochronie akustycznej

z czestotliwoscig co 2 lata.

W trakcie dotychczasowej eksploatacii nie odnotowano skarg dotyczacych hatasu.

BAT 18

W instalacji emisje hatasu ograniczono poprzez stosowanie nastepujacych technik i
dziatan:

A) Zastosowanie ekrandw akustycznych dla urzadzen, ktére emitujg
zwiekszony halas.
B) Srodki operacyjne obejmujace:
) regularna, zgodng z instrukcjami eksploatacyjnymi i dokumentacjami
techniczno - ruchowymi kontrole i konserwacje urzadzen i sprzetu,
o obstuge urzadzen przez kompetentny personel,
° ograniczenie ilosci zrodet hatasu w porze nocnej
C) Stosowanie sprzetu i urzadzen o niskim poziomie hatasu.

4. W zakresie gospodarki odpadami.

W celu redukceji (minimalizacji) oddziatywania gospodarki odpadami zastosowano nastepujace
rozwigzania wynikajace w szczegolnosci z BAT 2, 4, 5, 24, 40:

Nr konkluzji BAT

Sposob realizacji w Instalacjach IPPC:

BAT 2

Zaktad stosuje odpowiednie do przedmiotowej techniki opisane w BAT 2, ktore sg

sformalizowane w obowigzujacych przepisach (ustawie o odpadach i

rozporzgdzeniach wykonawczych), wdrozonym Zintegrowanym Systemie

Zarzadzania Jakoscia, Zarzadzania Srodowiskowego i BHP oraz wewnetrznych

instrukcjach Spétki.

W szczegolnosci stosowane sg techniki:

— procedury dotyczgce charakterystyki odpaddw i procedury poprzedzajgce ich
odbiér,

— procedury odbioru,

system $ledzenia oraz wykaz odpaddw,

— system zarzgdzania jakoscig odpadow z przetworzenia,

zapewnienie segregacji odpadow,

| - zapewnienie zgodnosci odpadow przed zmieszaniem lub sporzadzeniem
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mieszanki odpaddw.

BAT 4

Zaktad stosuje odpowiednie do przedmiotowej techniki opisane w BAT 4 tj:

1. Zoptymalizowane miejsce magazynowania:

Miejsce magazynowania usytuowane jest bezposrednio przy instalacji co wptywa na
skrécenie drogi pokonywanej przez odpady trafiajgce na instalacje.

2. Odpowiednia pojemno$¢ magazynowania

—pojemnos¢ miejsc magazynowania jest ustalona w decyzji i nie przekracza
maksymalnej pojemnosci magazynowania odpadéw

—ilos¢ magazynowanych odpadéw jest weryfikowana w ramach sporzadzanych
raportow dziennych oraz potwierdzana systemie MES

—ustalony maksymalny czas magazynowania odpadéw — spétka przestrzega
zapisow ustawy o odpadach.

3. Bezpieczna obstuga miejsca magazynowania

Wdrazane sg $rodki w celu unikniecia gromadzenia odpadéw, takie jak:

—wyraznie ustalona i nie przekraczana maksymalna pojemno$¢ magazynowania
odpadow,

—ilos¢ przechowywanych odpadéw jest regularnie monitorowana pod katem
maksymalnej dopuszczalnej pojemno$ci magazynowania,

—wyraznie ustalony maksymalny czas sktadowania odpadoéw.

4. Wydzielony obszar do magazynowania i postepowania
z opakowanymi odpadami niebezpiecznymi

W stosownych przypadkach do magazynowania i postepowania z opakowanymi
odpadami niebezpiecznymi wykorzystuje sie obszar specjainie przeznaczony do
tego celu pod wiatg magazynowsa akumulatoréw.

Akumulatory dostarczone na paletach i owinigte folig stretch magazynowane sg pod
wiatg instalacji przerobu ztomu akumulatorowego oraz w wyznaczonych boksach
magazynowych.

Odpady opakowaniowe 15 01 02 (folie) i 15 01 03 (palety) zbierane sg selektywnie
w kontenerach przekazywane sg do uprawnionych odbiorcéw.

Puste opakowania typu mauser po dostarczonych akumulatorach sg zabierane
przez dostawce do ponownego wykorzystania.

Nieprzydatne lub uszkodzone w trakcie roztadunku opakowania typu mauser beda
przekazywane dla uprawnionych odbiorcow pod kodem 15 01 02 lub 15 01 10*,

BAT 5

Zaktad stosuje rozwigzania opisane w BAT 5, zgodnie z Zintegrowanym Systemem

Zarzadzania i wewnetrznymi instrukcjami, ktére obejmujg nastepujace procedury:

- Postepowaniem z odpadami i przemieszczaniem odpadéw zajmuje sie
kompetentny personel.

- Przemieszczanie odpadow odbywa sie za pomocg wewnetrznego transportu,
transportu autocysternami badz zlecajac ustuge specjalistycznym firmom
transportowym.

- Nie dopuszcza sie do zmieszania odpadow niebezpiecznych z odpadami innymi
niz niebezpieczne.

BAT 24

W instalacji nie ma technicznie uzasadnionej mozliwo$ci ponownego
wykorzystywania odpaddw opakowaniowych.

Odpady opakowaniowe przekazywane sg do wykorzystania przez uprawnionych
odbiorcow.

Zrodtem odpadéw opakowaniowych sg akumulatory dostarczone na paletach

i owiniete folig stretch.

Odpady opakowaniowe 15 01 02 (folie) i 15 01 03 (palety) zbierane sg selektywnie
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w kontenerach i przekazywane sg do uprawnionych odbiorcow.

Puste opakowania typu mauser po dostarczonych akumulatorach sg zabierane
przez dostawce do ponownego wykorzystania.

Nieprzydatne lub uszkodzone w trakcie roztadunku opakowania typu mauser beda
przekazywane dla uprawnionych odbiorcéw pod kodem 15 01 02 lub 15 01 10*.

BAT 40 Odpady dostarczane do przetwarzania sg na biezaco monitorowane pod wzgledem

iloéci oraz sktadu, w tym:

- dla akumulatorow: zawartosé elektrolitu i Pb (w wybranych partiach
akumulatorow) i stezenie kwasu siarkowego,

— dla pozostatych odpaddw zawarto$¢ wody i Pb (piytki), zawartosé PP dla
tworzyw

W instalacji stosowane sg procedury wyszczegdlnione w sposobie realizacji BAT 2.

Ponadto gospodarka odpadami w Spétce ,Orzet Biaty” S.A. realizowana jest przede wszystkim
poprzez prowadzenie zintegrowanego systemu gospodarki odpadami uwzgledniajgcego:

- ograniczanie ilosci wytwarzanych odpadow,

- skuteczng segregacje odpadoéw i selektywny sposéb ich zbierania oraz magazynowania,

- bezpieczne tymczasowe gromadzenie odpaddw na terenie instalacji,

- odzysk odpaddw we wiasnym zakresie lub przekazywanie ich do przetworzenia

uprawnionym podmiotom gospodarczym,

- unieszkodliwianie odpaddw na terenie Zaktadu.
Gospodarowanie wytworzonymi odpadami, zwtaszcza zuzlem, pytem oraz tworzywami sztucznymi
(polipropylenem i polietylenem) znajdujacymi sie w bateriach i akumulatorach ofowiowych zgodne
jest z najlepszymi dostepnymi technikami ujetymi w konkluzjach BAT.
llos¢ odpadow i potproduktdw jest scisle zalezna od rodzaju surowca, w szczegolnoéci od dodatkow
do procesu wytopu ofowiu oraz zawartosci innych metali niezelaznych i obecnosci zanieczyszczen,
np. substancji organicznych. Masa magazynowanych materiatow jest zatem zalezna od warunkow
lokalnych.
Naczelng zasadg konkluzji BAT jest ograniczenie ilo$ci przeznaczonych do magazynowania
odpadow.
Wszystkie dziatania majgce na celu ograniczenie ilo$ci wytwarzanych odpadéw winny byé
realizowane przede wszystkim poprzez:

- racjonalng gospodarke surowcami i materiatami,

- przestrzeganiem rezimu prowadzonego procesu produkcyjnego,

- poprawne zarzgdzanie gospodarka odpadami,

- postepowanie z odpadami w sposob zgodny z wymogami obowigzujacych przepisow.

5. W zakresie gospodarki wodno-$ciekowej.

Zastosowano nastepujgce rozwigzania w zakresie gospodarki wodno-$ciekowej wynikajace
w szczegolnosci z BAT 1, BAT 3, BAT 6, BAT 11 BAT 19, zgodnie z konkluzjami BAT dla
przetwarzania odpaddow:

Nr konkluzji BAT Sposéb realizacji w Instalacjach IPPC:
BAT 1. Aby poprawi¢ Scieki przemystowe z instalacji przerobu ztomu akumulatorowego nie sg
0going efektywnosc wprowadzane do $rodowiska (do wéd lub do ziemi), ani do urzadzen kanalizacyjnych




Srodowiskows, w ramach
BAT nalezy zapewniaé
wdrazanie i
przestrzeganie systemu
zarzgdzania
$rodowiskowego, w tym :
- Sprawdzanie
efektywnosaci i
podejmowanie dziatan
korygujacych, ze
szczegdlnym
uwzglednieniem:
monitorowania i
pomiaréw (zob. réwniez
Sprawozdanie
referencyjne JRC
dotyczgce monitorowania
emisji do wody przez
instalacje okreslone

w dyrektywie w sprawie
emisji przemystowych —
ROM,

- Sledzenie rozwoju
czystszych technologii;

- wykaz strumieni

| Sciekow (zab. BAT 3);

operatora zewnetrznego.
Na terenie zaktadu funkcjonujg dwa zamknigte obiegi - obieg wodno-ciekowy nr |
i obieg wodny nr I, wykorzystujace wody opadowe i roztopowe ze splywow
powierzchniowych.,
Spotka w ramach prowadzonego systemu zarzgdzania srodowiskowego:
> prowadzi wykaz strumieni $ciekéw z instalaciji przerobu ztomu akumulatorowego
obejmujgcy:
1) wody opadowe i roztopowe pochodzace z tzw. brudnych odcinkéw drég
i placéw technologicznych,
2) $&cieki z mycia hal produkcyjnych oraz zraszania drég i placéw,
3) Scieki z zastosowanego do procesu oczyszczania gazéw odlotowych
z instalacji skrubera plytowego z obiegiem cieczy myjacej i neutralizacjg
roztworem NaOH.
4) scieki bytowe wprowadzane do miejskiej sieci kanalizacyjne;j.
Scieki ujete w strumieniach 1 i 2 kierowane sg do zamknietego obiegu wodno-
sciekowego nr | i po podczyszczeniu w osadniku, powtdrnie wykorzystywane do
uzupetniania obiegéw wdd technologicznych w instalacji przerobu ztomu
akumulatorowego oraz zraszania powierzchni drég i placow lub do zmywania
zanieczyszczonych powierzchni drég i hal.

> monitoruje i bada jako$¢ $ciekow zgromadzonych w zamknigtym obiegu wodno-
sciekowym nr 1.
Czestotliwosé i zakres monitorowania jakosci sciekéw uregulowany jest
wewnetrznymi procedurami.

Obieg wodny nr Il ujmuje wody opadowe i roztopowe z terendw czystych.

BAT 3.W celu
tatwiefszego
ograniczenia emisji do
wody i powietrza w
ramach BAT nalezy
ustanowié¢ i prowadzié¢
wykaz strumieni §ciekow
Jako cze$c systemu
zarzgdzania
Srodowiskowego (zob.
BAT 1), obejmujgcy m.
in. informacje na temat
cech
charakterystycznych
Sciekow,

Zasadniczymi elementami funkcjonujgcych na terenie zaktadu dwéch obiegow
zamknietych: obiegu wodno-éciekowego nr | i obiegu wodnego nr I, wykorzystujacych
wody opadowe i roztopowe ze sptywdw powierzchniowych sa;

— osadnik sciekéw nr |,

- osadnik $ciekéw nr I, petniacy réwniez funkcje zbiornika wody na cele

przeciwpozarowe,

- przepompownia podczyszczonych $ciekdw,

- wewnetrzna kanalizacja (rurociggi tloczne).
Zamkniety obieg wodno-$ciekowy nr |:
Wody opadowe i roztopowe pochodzace z tzw. brudnych odcinkéw drég i placéw
technologicznych, a takze $cieki z mycia hal produkeyjnych oraz zraszania drog
i placow, odprowadzane sg wewnetrzng kanalizacjg do osadnika nr |. Po
podczyszczeniu w osadniku, wykorzystywane sg do uzupetniania obiegéw wéd
technologicznych w instalacji przerobu ztomu akumulatorowego oraz, w zaleznosci od
potrzeb, kierowane sg do przepompowni i dalej rurociggami ttocznymi rozprowadzane
sq do zraszaczy do zraszania powierzchni drég i placéw lub do wezy do zmywania
zanieczyszczonych powierzchni drog i hal.
Zamkniety obieg wodny nr |l
Wody opadowe i roztopowe pochodzgce z dachdw oraz czystych powierzchni drég
i placow odprowadzane sg wewnetrzng kanalizacjg do osadnika nr II, petnigcego
rowniez funkcjg zbiornika wody do celow przeciwpozarowych. Po podczyszczeniu
w osadniku, kierowane sg do uzupetniania obiegoéw wéd technologicznych w instalacji
przerobu ztomu akumulatorowego oraz, w zaleznosci od potrzeb, kierowane sg do
przepompowni i dalej rurociggami ttocznymi rozprowadzane sq do zraszaczy do
zraszania powierzchni drég i placéw lub do wezy do zmywania zanieczyszczonych
powierzchni drog i hal.
Nadmiar wod opadowych z osadnika nr |l przeplywa przez studnie kontrolng do
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separatora substancji ropopochodnych, skad kierowany jest przez studnie z zasuwg
odcinajacg do kanatu grawitacyjnego (0400, PCV), ktérym nadmiar wod opadowych
odprowadzany jest do rowu otwartego przy drodze krajowej E40 (ul. Harcerska) na
podstawie odrebnego pozwolenia wodnoprawnego.
Prowadzony w ramach systemu zarzgdzania $srodowiskowego wykaz strumieni
$ciekow obejmuje:
1) wody opadowe i roztopowe pochodzace z tzw. brudnych odcinkéw drég
i placow technologicznych,
2) Scieki z mycia hal produkcyjnych oraz
3) $cieki z zastosowanego do procesu oczyszczania gazdw odlotowych
z instalacji skrubera ptytowego z obiegiem cieczy myjacej i neutralizacjg
roztworem NaOH.
4) $cieki bytowe wprowadzane do miejskiej sieci kanalizacyjnej.
Scieki ze strumienia nr 3 bezposrednio wykorzystywane sg w obiegu technologicznym
instalacji przerobu ztomu akumutatorowego.
Gdy parametry jakosciowe odczynnika ptuczgcego przekraczajg wartosci
dopuszczalne okreslone wewnetrznymi standardami, powstaty roztwér odprowadzany
jest do oczyszczenia na prasy filtracyjne, a po przefiltrowaniu ttoczony do zbiornikow
elektrolitu.
Scieki przemystowe, powstajace w zwigzku z eksploatacjg instalacji w iloci
maksymalnej 25 000 m*rok pochodzg z mycia hal produkcyjnych oraz zraszania drog
i placow.
Stan i sktad sciekdw przemystowych:
- odczyn pH,
- przewodnictwo wiasciwe,
- chlorki,
- kadm,
- miedz,
- otdw,
- cynk,
- siarczany,
- azot amonowy.
Obieg wodny nr |l nie wehodzi w skiad instalacji przetwarzania ziomu
akumulatorowego i nie podlega BAT.

BAT 6. W przypadku
istotnych emisji do wody
okre$lonych w wykazie
Sciekow( BAT 3)

w ramach BAT nalezy
monitorowac kluczowe

parametry proceséw (np.

przeptyw sciekow, pH,
temperature,
konduktywno$c, BZTs)
w kluczowych
lokalizacjach (np.

w miejscu doptywu do
instalacji oczyszczania
wstepnego lub odptywu
z lej instalacji, w miejscu
doplywu do instalacji
oczyszczania

Scieki przemystowe powstajgce w ramach procesu przerobu ztomu akumulatorowego,
ujete w wykazie strumieni (BAT 1 i 3) kierowane sg do zamknietego obiegu wodno-
$ciekowego nr | i po podczyszczeniu w osadniku ponownie wykorzystywane

w instalacji.

Spotka monitoruje parametry tych sciekdéw w osadniku nr | w zakresie:

- odczynu pH

- przewodnictwa wtasciwego

- chlorkdw

- kadmu

- miedzi

- otowiu

- cynku

- siarczanow,

- azotu amonowego.
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koricowego, w migjscu,
w ktérym emisja
opuszcza instalacje).

BAT 11.W ramach BAT
monitoruje sie roczne
zuzycie wody, energii

i suroweow, a takze
roczne wytwarzanie
pozostatosci i $ciekéw,

z czestotliwoscig co
najmniej raz w roku.
Monitorowanie obejmuje
bezposrednie pomiary,
obliczenia lub rejestracje,
np. za pomocg
odpowiednich licznikéw
lub faktur. Monitorowanie
Jest prowadzone na
najbardziej odpowiednim
poziomie (np. na
poziomie procesu lub
zakfadu/instalacji)

i uwzglednia wszelkie
istotne zmiany

w zakladzie/instalacji

Monitoring zuzycia wody odbywa sie na podstawie wskazan licznika.
Bilans wytworzonych &ciekéw przemystowych prowadzony jest w rozbiciu na cele
technologiczne oraz zraszanie drég i placéw metoda obliczeniowa.

BAT 19. Aby
zoptymalizowac zuzycie
wody, zmniejszy¢ ilo$é
wytwarzanych Sciekéw
oraz aby zapobiec lub,
jezeli nie jest to
wykonalne, aby
ograniczy¢ emisje do
gleby i wody, w ramach
BAT nalezy stosowaé
odpowiednig kombinacje
technik ( a-i) opisanych
w BAT 19

Spdtka realizuje wymagania BAT 19 poprzez nastepujace techniki:

Ad. a)

Zuzycie wody optymalizuje sie, wykorzystujac wode technologiczng ze zbiornika nr 1
zasilanego gtownie strumieniem wod opadowych i roztopowych.

Na terenie instalacji, ze wzgledu na specyfike prowadzonej dziatalnosci nie jest
przewidywana optymalizacja wykorzystania wody poprzez zastosowanie czyszczenia
na sucho. W celu ograniczenia zagrozenia przed wtérna emisjg pytow zawierajgcych
otow (wtdmym pyleniem) zachodzi konieczno$é czestego zmywania i utrzymywania
powierzchni roboczych w stanie zwilzonym,

Ad. b)

W instalacji przerobu ztomu akumulatorowego stosuje sie zamkniety obieg wod
technologicznych opisany w BAT 3.

Ad. c)

Wszystkie powierzchnie magazynowe dla odpaddw, drogi komunikacyjne i miejsca
przetwarzania odpadow posiadajg utwardzone powierzchnie ze spadkami w kierunku
kanatéw zbierajacych wody, ktore sg gromadzone w zbiorniku wody technologiczne;.
Wody zgromadzone w zbiorniku sa zawracane do procesu technologicznego.

Ad. d)

Spdtka prowadzi biezace monitorowanie i przeglady osadnika | oraz utrzymuije niski
poziom $ciekow.

Ad. e)

Obszar magazynowania i przetwarzania odpadéw jest zadaszony, co ogranicza
objeto$¢ zanieczyszczonych wéd opadowych.

Ad. h)

Spotka regularnie monitoruje stan infrastruktury pod katem potencjalnych wyciekéw.
Ad. f)

Spolka traktuje rézne strumienie $ciekdw w instalacji przerobu ztomu
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akumulatorowego osobno i poddaje je procesom podczyszczania w zaleznosci od
zawarto$ci zanieczyszczen.

Podczyszczone Scieki wykorzystywane sg w obiegach zamknietych,

Ad. g)

Wody opadowe i roztopowe pochodzace z tzw. brudnych odcinkéw drog i placow
technologicznych oraz miejsca magazynowania i przetwarzanie wigczone sg do
wewnetrznej kanalizacji, stanowigcej element zamknietego obiegu wodno-$ciekowego
nr 1. Po podczyszczeniu $cieki wykorzystywane sg do uzupetniania obiegéw wod
technologicznych i do zmywania zanieczyszczonych powierzchni drdg i hal.

Ad. h)

Spotka regularnie monitoruje stan infrastruktury pod katem potencjalnych wyciekow,
Ad. i)

Technika dotyczgca odpowiedniej pojemnosci zbiornika buforowego ma zastosowanie
do gromadzenia elektrolitu.

Odpady gromadzone sg w zbiornikach magazynowych zlokalizowanych po pétocne;
stronie hali magazynowej akumulatoréw. Zabezpieczeniem (przed wyciekiem
elektrolitu) jest kwasoodporna taca o pojemnosci gwarantujgcej przyjecie
maksymalnej magazynowanej iloéci odpadow. Miejsce magazynowania
zabezpieczone jest przed dostepem osdb nieupowaznionych,

6. W zakresie ochrony gleby, ziemi i wéd podziemnych:

W celu zapewnienia ochrony gleby i ziemi oraz wod podziemnych zastosowano nastepujgce
rozwigzania wynikajgce w szczegoélnosci z BAT 21:

Nr konkluzji BAT

Sposadb realizacji w Instalacjach IPPC:

BAT 21

Instalacja jest czescig zaktadu zakwalifikowanego jako zaktad o duzym ryzyku
wystgpienia awarii w rozumieniu art. 248 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo
ochrony $rodowiska.

.Orzet Bialy” S.A. w Piekarach Slgskich, jako zaktad o duzym ryzyku wystapienia
powaznej awarii przemystowej, obowigzany jest do zgloszenia Zaktadu w Piekarach
Slaskich wlasciwemu organowi Panstwowej Strazy Pozarnej, ze wzgledu na
magazynowanie na terenie zaktadu substanciji niebezpiecznych m.in. pasty
akumulatorowej, zgaréw oraz posiadanie stacji magazynowania i zgazowania
ciektego tlenu.

Jednocze$nie zaktad ,Orzel Biaty” S.A. w Piekarach Slgskich posiada program
zapobiegania powaznym awariom przemystowym a takze posiada opracowany i
wdrozony system bezpieczenstwa gwarantujacy ochrong ludzi i $rodowiska,
stanowigcy element ogodlnego systemu zarzadzania zaktadem jak réwniez
opracowany raport o bezpieczenstwie.
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7. W zakresie zapewnienia efektywnego wykorzystania energii:

W celu zapewnienia efektywnego wykorzystania energii zastosowano nastepujgce rozwigzania
wynikajace w szczegoinosci z BAT 23

Nr konkluzji BAT Sposéb realizacji w Instalacjach IPPC:

BAT 23 Prowadzony jest:

Monitoring efektywnosci wykorzystania energii elektrycznej i ciepinej polegajacy na
ocenie jej zuzycia w odniesieniu do wielkosci produkcji. Prowadzone $§ miesieczne
zestawienia ilosci zuzytej energii.

Na podstawie miesigcznych zestawien prowadzona jest analiza tendenciji
efektywnosci wykorzystania energii.

Koricowa analiza zuzycia energii wraz z mozliwymi rozwigzaniami w zakresie jej
efektywnego wykorzystania, przeprowadzana jest raz w roku.

Na tej podstawie sporzadzany jest plan dziatan w zakresie optymalizacji proceséw
produkeyjnych, zwigkszania efektywnosci energetycznej oraz wdrazania nowych
technologii m.in. z zakresu ochrony $rodowiska.

8. W zakresie zarzadzania materiatami:

W zakresie zarzadzania materiatami zastosowano nastepujgce rozwigzania wynikajace
w szczegolnosci z BAT 22:

Nr konkluzji BAT Sposéb realizacji w Instalacjach IPPC:

BAT 22 W instalacji przerobu ztomu akumulatorowego podstawowym surowcami sg odpady w
postaci zuzytych akumulatoréw otowiowych. W instalacji przetwarzane sa takze
odpady w postaci ptytek, wieczek lub innych odpadow gtéwnie oznaczonych kodem
1912 11*,

W instalacii tej czes¢ elektrolitu zawracana jest do obiegu cieczy technologicznej.
llos¢ zawracanego elektrolitu wynika z potrzeb technologicznych instalacji.

9. W zakresie wycofania z eksploataciji:

Zastosowano nastepujgce rozwigzania wynikajace w szczegélnosci z BAT 1

Nr konkluzji BAT Sposoéb realizacji w Instalacjach IPPC:

BAT 1 Kazdorazowo na etapie projektowania nowego zespotu urzadzen i przez caly okres
jego eksploatacji uwzgledniany jest wptyw na $rodowisko wynikajacy z ostatecznego
wycofania instalacji z eksploatacji.
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W czesci lll decyzji: ,,Warunki eksploataciji instalacji oraz wprowadzania do $rodowiska
substanciji i energii przy normalnym funkcjonowaniu instalacji”:

w punkcie 1. ,,Rodzaje i iloSci substancji dopuszczone do wprowadzania do powietrza
w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji objetych pozwoleniem”,
podpunkt 1.1.1. ,, Maksymalna emisja gazéw i pytdbw (w warunkach normalnego
funkcjonowania instalacji)”’, otrzymuje brzmienie:

»1.1.1. Maksymalna emisja gazow i pytéw (w warunkach normalnego funkcjonowania

instalacji).

Graniczna Graniczna
wielkos¢ wielkosé
. ) emisyjna wg emisyjna wg
Zrédio emisji lub | Wielkosé | kiuz)i BAT || konkluzji BAT
Lp. . Nazwa substanciji emisji o o
emitor [mg/Nm?3A)] [mg/Nm?3]
[kg/h] . . " .
obowiazujaca obowigzujgca
od 1 lipca 2020 r.| od 18 sierpnia
2022r.
Dwuprzewodowy emitor EN-3
Przewdd EN-3/1
dwutlenek siarki 13,0 5002
dwutlenek azotu 6,6 -
pyt ogétem 0,12 43)
pyt zawieszony PM10 0,12 -
pyt zawieszony PM-2.5 0,012 -
Piec obrotowo- cynk 0,003 =
wahadtowy P1; otow 0,0375 1a)
gorace gazy - kadm 0,0005 ;
technologiczne w ilosci
do 25000 Nmh zelazo 0,005 -
odprowadzane sg chrom 0,00055 -
poprzez ukiad miedz 0,002 -
lania (k
1.4 | odeyiania (komora antymon 0,0014 -
mieszania, cyklon i
dwusekeyjny filtr | @arsen 0008 | = 0
tkaninowy nr 1) do tlenek wegla 6,0 -
nowego emitora EN- chior 00075 "
Sl . . fluor 0,0028 s
Czas emisji ze zrodta - =
8500 h/rok rigc 00 =
benzen 0,0003
weglowodory 0,003
aromatyczne
catkowite LZO . 402
0,13 ng
PCDD/F - '
[-TEQ/Nm?3®)
1o | Piecobrotowo-uchyiny dwutlenek siarki 13,0 5002
' P2: gorace gazy dwutlenek azotu 11,0 -
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technologiczne w ilosci

t ogdtem 0,04
do 18700 Nm¥h PYres g
odprowadzane sa pyt zawieszony PM10 0,04 -
poprzez uktad pyt zawieszony PM-2.5 0,012 -
oqpylanig (komora. cynk 0,001 =
mieszania, cyklon i T 0.01 1
dwusekcyjny filtr
do nowego emitora zelazo 0,0047 -
EN-3/1. chrom 0,00037 -
Czas pracy zrodia —
8500 h/rok miedz 0,0017 B
antymon 0,0047 -
arsen 0,001 _
tlenek wegla 18,9 E
rte¢ - 0,052
weglowodory 00573 -
aromatyczne
catkowite LZO . 402
cyna 0,008 -
0,12 ng
D -
PCDDIF I-TEQ/NmS®
dwutlenek siarki 13,0 5008
dwutlenek azotu 11,0 -
pyt ogotem 0.04 42)
pyt zawieszony PM10 0,04 -
pyt zawieszony PM-2.5 0,012 -
Piec obrotowo-uchylny s 0.001 i
P3/B: gorace gazy y, g
technologiczne w ilosci otow 0,01 12
do 18700 Nm®h kadm 0,0005 )
odprowadzane sg = 0.0047
poprzez ukiad £ e ’ -
odpylania (komora chrom 0,00037 =
1.3 mieszania, cyklon i miedz 0,0017 _
dwusekcyjny filtr
tkaninowy nr 3) do gatjmen e -
nowego emitora EN- arsen 0,001 -
3. tlenek wegla 18,9 -
Czas pracy zrodta rtec - 0,05%
8500 h/rok Weg|owodory 00573 i
aromatyczne '
catkowite LZO - 402
cyna 0,008 -
0,12 ng
FEEEE ) I-TEQ/Nm?®)
Piec ObrOtOWO-UChylny dwutlenek siarki 13,0 5003)
P4: gorace gazy dwutlenek azotu 11,0 -
technologicznae w iloéci pyt ogdtem 0,04 42
1.4 |0 18700 Nm“h byt zawieszony PM10 0,04 :
odprowadzane sg :
poprzez uktad pyt zawieszony PM-2.5 0,012 -
odpylania (komora cynk 0,001 -
mieszania, cyklon i otow 0,01 1a)
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dwusekcyjny filtr

kadm 0,0005 -
tkaninowy nr F4/B) do -
nowego emitora EN- zelazo 0,0047 )
3/1. chrom 0,00037
Czas pracy zrodta miedz 0,0017 )
8500 h/rok
antymon 0,0047 -
arsen 0,001 .
tlenek wegla 18,9 -
rte¢ 0,05
weglowodory 0,0573 i
aromatyczne
catkowite LZO - 402
cyna 0,008 -
0,12 ng
DD -
PCDDIF [-TEQ/Nm?3(®)
dwutlenek siarki 52,0 5002
dwutlenek azotu 396 }
pyt ogotem 0,24 42)
pyt zawieszony PM10 0,24 s
pyt zawieszony PM-2.5 0,072 -
cynk 0,006 -
tacznie z przewodu -
EN-3/1 otow 0,0675 1a)
odprowadzajgcego kadm 0,002 .
gorace gazy zelazo 0,0191 .
technologiczne z:
pieca obrotowo- chrom 0.0017 -
15 |wahadtowego P1 oraz miedz 0,0071 ~
z p!ec'oyv P2, P3/Bi P4 antymon 0.0155 i
(w ilosci do 81100
Nm?3/h) arsen 0,0068 .
Czas emisji: 8760h/rok tlenek wegla 62,7 2
chlor 0,0075 -
fluor 0,0028 -
rteé - 0,059
benzen 0,0003 -
weglowodory 0,1749
aromatyczne
catkowite LZO - 402
cyna 0,024 =
0,12 ng
PCDD/F - '
! TEQINm®®
Przewéd EN-3/2
Piec obrotowo- dwutlenek siarki 0,23 5002)
wahadtowy P1: -
,Zimne" gazy pyt ogotem 0,09 42)
2.1 | wentylacyjne w ilosci pyt zawieszony PM10 0,09
do 40000 Nm®h sg pyt zawieszony p— N
odpylane w sekcji PM-2.5 '
zimnej dwusekcyjnego cynk 0,0001 -
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filtra tkaninowego nr 1

: oftow 0,00085 12
i odprowadzane do
emitora EN-3/2 kadm 0,0005 .
Czas emisji ze zrodta zelazo 0,0002 x
8500 h/rok chrom 0,000094 E
miedz 0,00004 R
antymon 0,000047 -
arsen 0,00001 .
tlenek wegla 0,55 -
dwutlenek siarki 0,303 5009
dwutlenek azotu 5,3 -
pyt ogétem 0,071 42)
t zawieszony PM10 0,071 -
Piec obrotowo-uchyiny 2y - .
P2: zimne” pyt zawieszony 0,0213 =
gazy wentylacyjne w PM-2.5
ilosci do 28000 Nmd3/h cynk 0,0018 -
s3 odpylane w sekcj oI 0,021 18)
zimnej dwusekcyjnego
2.2 | filtra tkaninowego nr 2 kadm 0,0003 -
i odprowadzane do zelazo 0,002 _
emitora EN-3/2 o 0.0005 :
Czas emisji ze zrodia miedz 0.0006
8500 h/rok : .
antymon 0,0021 -
arsen 0,0018 s
tlenek wegla 2,2 -
dwutlenek siarki 0,303 5009
dwutlenek azotu 5,300 -
pyt ogétem 0,071 42)
’z;;(;?’iricr)rt]cr)}vev?-uchylny pyt zawiesz'ony PM10 0,071 =
gazy wentylacyjne w Pyt zawieszony 0,0213 -
ilogci do 28000 Nm3/h PM-2.5
- cynk 0,0018 -
s3 odpylane w sekgji
23 | zimnej dwusekeyjnego otow 0,021 12)
filtra tkaninowego nr 3 IR 0.0003
i odprowadzane do : =
emitora EN-3/2 zelazo 0,002 -
. chrom 0,0005 -
Czas emisji ze zrédta
8500 h/rok miedz 0,0006 :
antymon 0,0021 -
arsen 0,0018 _
tlenek wegla 2,2 E
Piec obrotowo-uchylny dwutlenek siarki 0,303 5002
P4: ,zimne’ dwutlenek azotu 5,300 =
gazy wentylacyjne w -
54 |llosci do 28000 Nméh Pyt ogotem 0,071 43)
" | saodpylane wsekcjii | pyt zawieszony PM10 0,071 -
zimnej dwusekcyjnego I zawieszon i
filtra tkaninowego nr N PM-2.5 y 0.0213
F4/B i odprowadzane cynk 0,0018 5
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do emitora EN-3/2 otéw 0,021 1a)
Czas emisji ze zrodta kadm 0,0003 .
8500 h/rok -
zelazo 0,002 -
chrom 0,0005 -
miedz 0,0006 .
antymon 0,0021 -
arsen 0,0018 _
tlenek wegla 2,2
Piece rafinacyjne (10 pyt ogétem 0,153 4
szt.): gazy -
technologiczne (z pyt zawieszony PM10 0,153 -
przestrzeni roboczej pyt zawieszony 0.0459
piecow) w ilosci do PM-2.5 ’
60000 Nm?/h cynk 0,004 -
odpr,owadzane 83 olow 0,046 g
wspdlng dla
2.5 | wszystkich kottéw kadm 0,0004 s
mstalaqa.wyporsazona 7elazo 0.004 N
w tapacz iskier i filtr
tkaninowy (pulsacyjny) chrom 0,0013 =
nr 5 i kierowane do miedz 0,0004 i
emitora EN-3/2
. . antymon 0,004 &
Czas emisji ze zrodta
8500 h/rok. arsen 0,002 =
pyt ogotem 0,1118 4
Wentylacja §tanOW|§ka pyt zawieszony PM10 0,1118 -
podgrzewania kadzi, ; =
stanowiska kruszenia Py Z:h\;\lmzasszony 0,0335 )
zuzla, odciggi =
wentylacyjne linii G Q0002 .
namiarowania: gazy w otow 0,0123 1
ifosci do 40000 Nm3/h -
26 odprowadzane sg il e g
' wspolnym przewodem zelazo 0,00046 -
do filtra tkaninowego chrom 0,0002
F4/B, z kto . 1
nrra/s, z Korego po miedz 0,0003
oczyszczeniu
odprowadzane sg do antymon 0,00002 -
emitora E-3/2. arsen 0,00002 i}
Czas emisji ze zrédet
7700 h/rok. dwutlenek siarki 0,002 500
dwutlenek azotu 0,2 -
tacznie z przewodu dwutlenek siarki B 1,141 -
E-3/2 dwutlenek azotu 16,1 -
odprowadzajacego pyt ogétem 0,5678 -
gazy wentylacyjne z: | pyi zawieszony PM10 | 0, 5678 .
pieca obrotowo- byt zawieszony =
27 wahadtowego P1 oraz PM-2 5 0,16
) z piecow P2, P3/B i :
P4, a takze gazy cynk 0,0097 i}
technologiczne z 10 otow 0,1222 =
piecow rafinacyjnych i kadm 0,0018 -
gazy ze stanowiska selazo 0,0107 7
podgrzewania kadzi, s 0.0031
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stanowiska kruszenia miedz 0,0025 -
zuzla, linii o antymon 0,0104 &
zamiarowania (w ilosci
do 224000 Nm¥h) ansen 0.0074 -
tlenek wegla 7,15 -
Emitor E-3
PFZGPONO\_Ne o dwutlenek siarki 0,078 -
ogfrzewa?me :]0 plecow dwutlenek azotu 2,553 -
ratinacyjnyc . pyt ogdlem 0,03 -
3.4 | Spalinami ze spalania s
. gazu ziemnego (ilosé pyt zawieszony PM10 0,03 -
spalin do 10300 pyt zawieszony 0,018 "
Nm%h). PM-2.5
Czas emisii 8500 h/rok tlenekwegla | 0717 -
Emitor EN-1
kwas siarkowy 0,9 -
oléw 0,019 -
Gazy odlotowe z wentylaciji 5 5
urzadzen linii przerobu ztomu sredni K sredni K
akumulatorowego (ilo$¢ pyt ogétem 0,078 (re nt')? 2 okresu | (sre ntl)? 2 oKresu
gazdw odlotowych do 30 000 Po |,eran|a PO |'eran|a
NmS/h) probek) probek)
. pyt zawieszony 0.078 -
Czas emisji 4800 h/rok PM-10
pyt zawieszony 0,023 -
PM-2.5

? - graniczna wielko$¢ emisyjna odnosi sie do procesu produkciji otowiu wtdrnego, obejmuje tgczng
emisje dla kazdego z piecow do wytopu ofowiu (emisja z gorgcymi gazami technologicznymi i emisja
z ,zimnymi" gazami wentylacyjnymi).”

2) punkt 3. Warunki w zakresie gospodarki odpadami”, otrzymuje brzmienie:

»3. Warunki w zakresie gospodarki odpadami

Warunki w zakresie gospodarki odpadami obejmuijg:
o Wytwarzanie odpadéw
¢ Przetwarzanie odpadéw
s Zbieranie odpadéw
¢ Miejsca i spos6b magazynowania odpadow,

3.1. Wytwarzanie odpadow

Eksploatacja instalacji objetych niniejszym pozwoleniem powoduje wytwarzanie odpadow
niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne.

3.1.1. Rodzaje i ilosci odpadow dopuszczonych do wytworzenia w ciggu roku.

W zwigzku z funkcjonowaniem Zaktadu beda powstawaty nastepujgce rodzaje odpadéw
w ilosciach nie wiekszych niz okreslone w ponizszej tabeli:
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A. Odpady niebezpieczne

llos¢ odpadu
. dopuszczona
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu dol Wy tworzenia
[Ma/rok]
1 1301 10* Mineralne oleje hydraullczne niezawierajace zwigzkdw 105
chlorowcoorganicznych
2 13 02 08* Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 0,25
3 1501 10* O.pakow_ama zawmragcg pozpsta#oscn substancji 200,00
niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe nie
4 1502 02* ujete w |r’m‘ych'grupach'), tkaniny do wy<_:|eran|a (np. 22.30
szmaty, scierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi (np. PCB) N
Zuzyte urzgdzenia zawierajgce niebezpieczne
5 16 02 13* elementy (") inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 2,85
12
Inne oktadziny piecowe i materiaty ogniotrwate
6 16 11 03* z procesow metalurgicznych zawierajgce substancje 390,00
niebezpieczne -
Szlamy zawierajace substancje niebezpieczne
7 1908 13* Z innego niz biologiczne oczyszczania $ciekow 130,0
przemystowych
B. Odpady inne niz niebezpieczne
llo$¢ odpadu
. dopuszczona
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu do wytworzenia
[Mg/rok]
1 0803 18 Odpadowy toner drukarski inny niz wymieniony 0,25
w08 0317 )
2 15 01 01 Opakowania z papieru i tektury 200,00
3 150102 Tworzywa sztuczne i guma 800,00
4 | 150103 Opakowania z drewna 800,00
5 150104 | Opakowania z metali 17,50
Zuzyte urzgdzenia inne niz wymienione w 16 02 09
6 16 02 14 do 16 02 13 2,50
7 16 02 16 Elem'en.ty usuniete z zuzytych urzgdzen inne niz 0,60
wymienione w 16 02 15
8 17 01 01 deady lbetonu oraz gruz betonowy z rozbiorek 7 200,00
| i remontéw
9 17 01 02 Gruz ceglany 720000
10 17 04 05 Zelazo i stal - 2 880,0
11 17 05 04 Gleba i ziemia, w tym kamienie, inne niz wymienione 7 200,00
w 17 05 03
Zmieszane odpady z budowy, remontow i demontazu
2 i GO inne niz wymienione w 17 09 01, 17 09 02 17 09 03 100
13 191202 Metale zelazne 2 200,00
14 1912 03 Metale niezelazne 4 350,00
15 1912 04 Tworzywa sztuczne i guma 108,00
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3.1.2. Charakter odpadu, zrodta powstawania, podstawowy skiad i wlasciwosci,
miejsce i sposéb magazynowania odpadow, sposoby gospodarowania
wytwarzanymi odpadami.

3.1.21. Miejsce i zrodta powstawania
A. Odpady niebezpieczne
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu Charakter odpadu
Odpady w postaci zuzytych olejéw,
Mineralne oleje hydrauliczne powstajg podczas ich wymiany
1 1301 10* niezawierajgce zwigzkow w eksploatowanych urzgdzeniach
chlorowcoorganicznych I maszynach na terenie instalacii
w Piekarach Slaskich.
Odpady w postaci zuzytych olejow,
- powstajg podczas ich wymiany
2 1302 08* Inne O|eje’SI|nIk.0W8, w eksploatowanych urzgdzeniach
przektadniowe i smarowe . o N
i maszynach na terenie instalacii
w Piekarach Slaskich.
Opakowania zawierajgce Odpady w postaci plastikowych
. pozostatosci substanc;ji i metalowych pojemnikow, hobokdw,
150110 . . - . .
niebezpiecznych lub nimi Mauseréw zanieczyszczone
- zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi.
Odpady w postaci zuzytych,
zanieczyszczonych (migdzy innymi
ofowiem i jego zwiazkami) masek
filtracyjnych; workéw filtracyjnych;
Sorbenty, materiaty filtracyjne zuzytej odziezy ochronne;j i roboczej,
(w tym filtry olejowe nie ujete nienadajgce] sie do uzytku,
w innych grupach), tkaniny do powstajgcej w zwigzku z eksploatacjg
3 15 02 02* wycierania (np. szmaty, $cierki) na terenie instalacji w Piekarach
i ubrania ochronne Slgskich.
zanieczyszczone substancjami Zuzyta odziez ochronna i robocza,
niebezpiecznymi (np. PCB) nienadajgca sie do uzytku, worki
filtracyjne z tkanin poliestrowych
i polipropylenowych, zanieczyszczone
sg pytami o sktadzie: Pb-40-50%, Sb
0,27 %, Cd 0,29 %, Zn 1,08 %.
Zuzyte urzadzenia zawierajgce lepac'iy \HROS Belrebilel) .
: } g Swietlowek, lamp fluorescencyjnych
4 16 02 13* oS IS ) e oraz jarzeniowych, powstaja w wyniku

niz wymienione w 16 02 09 do 16
0212

ich wymiany na terenie instalacji w
Piekarach Slaskich.
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16 11 03*

1908 13*

Inne oktadziny piecowe

i materiaty ogniotrwate

z procesow metalurgicznych
zawierajgce substancje
niebezpieczne

Odpady w postaci zuzytych
materiatéw ogniotrwatych
(ceramicznych), powstajg podczas
remontu wymurdwki piecow do wytopu
ofowiu i wymurowanych elementéw
uktadu odprowadzania spalin oraz w
czasie remontu wymuréwki komér
opalania kottdw rafinacyjnych.

Szlamy zawierajace substancje
niebezpieczne z innego niz
biologiczne oczyszczania $ciekow
przemystowych

taci szlamu powstajg w wyniku
wytrgcania sie szlamu w betonowych
osadnikach, wchodzacych w sktad
systemu odprowadzania wod z mycia
wydziatu i drog
wewnatrzwydziatowych lub
w osadniku wody badz w wyniku

czyszczenia kanatéw wdd opadowych.

B. Odpady inne niz niebezpieczne

Lp.

Kod odpadu

Rodzaj odpadu

Charakter odpadu

080318

Odpadowy toner drukarski inny
niz wymieniony w 08 03 17

Odpady w postaci zuzytego toneru,
kardridzy itp., powstajg w wyniku
wymiany ich na nowe w urzgdzeniach
drukarskich eksploatowanych na
terenie instalacji w Piekarach Slqskich._

1501 01

Opakowania z papieru i tektury

Odpady w postaci zuzytych workow
papierowych i opakowan kartonowych,
powstajg po usunieciu z nich
materiatéw i surowcow dostarczonych
dla zapewnienia funkcjonowania
instalacji w Piekarach Slaskich.

150102

Tworzywa sztuczne i guma

Odpady w postaci zuzytych opakowan
z tworzyw sztucznych (np.: worki
foliowe, big — bagi), powstajg po
usunieciu z nich materiatow i
surowcow dostarczonych dla
zapewnienia funkcjonowania instalacii,
gtéwnie w Wydziale Hutniczym.

150103

Opakowania z drewna

Odpady w postaci zuzytych lub
zniszczonych palet drewnianych, za
pomoca ktérych zaktady produkujgce
akumulatory dostarczajg odpady jako
materiat, surowiec do produkgji ofowiu,

15 01 04

Opakowania z metali

Odpady w postaci zuzytych

opakowan metalowych (beczki),

w ktorych dostarczane sg stopy metali,
powstajg w wyniku ich oprézniania
gtdwnie w Wydziale Hutniczym.
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Odpady w postaci zuzytego,
uszkodzonego i zniszczonego sprzetu
Zuzyte urzadzenia inne niz elektrycznego i elektronicznego
6 16 02 14 wymienione w 16 02 09 niezbednego dla funkcjonowania
do 16 02 13 instalacji, powstajg w wyniku ich
wymiany.
Odpady w postaci zuzytego,
uszkodzonego i zniszczonego sprzetu
Elementy usuniete z zuzytych elektrycznego i elektronicznego
7 16 02 16 urzadzen inne niz wymienione niezbednego dla funkcjonowania
w 16 02 15 instalacji, powstajg w wyniku ich
wymiany.
Odpady betonu oraz gruz Wyzejlwymlemone odpady powstajg
w wyniku remontu eksploatowanych
8 17 01 01 betonowy . ) 3
N . . na terenie zakfadu instalagii.
z rozbidrek i remontow
Wyzej wymienione odpady powstajg
9 17 01 02 Gliuz cagiany w Wynlkl:l remontu c'aksploat.gwanych
na terenie zaktadu instalacji.
Wyzej wymienione odpady powstaja
10 | 170405 | Zelazoistal WIvIRik femetifieiCpITE N ERyCh
na terenie zaktadu instalacji
o Wyzej wymienione odpady powstaja
Gleba i ziemia, w tym kamienie, w wyniku remontu eksploatowanych
11 17 05 04 . i, . . . N
inne niz wymienione w 17 05 03 na terenie zaktadu instalaciji.
Zmlesz?ng odpady zlbu.dowy,“ Wyzej wymienione odpady powstajg
remontow i demontazu inne niz )
12 17 09 04 3 w wyniku remontu eksploatowanych
\imisnionewy s 02 0, na terenie zaktadu instalacji
17.09 02 17 09 03 -
Odpady w postaci ztomu zelaza
powstajg w wyniku rozbrojenia
) dostarczanych do zaktadu tzw. skrzyn
L 12802 52 lctalswesieang trakcyjnych i kruszenia zuzla
w komorze kruszenia zuzla.
Odpady w postaci ztomu metali
iez ja w kom
14 191203 Metale niezelazne mezelaz_ny.ch- ROVEIIS 1 SonBze
kruszenia zuzla.
‘_deady w postaci elementéw tworzyw
. sztucznych, powstajg w wyniku
15 1912 04 Tworzywa sztuczne i guma segregacji opakowar.
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3.1.2.2.

Podstawowy sktad i wtasciwosci

A. Odpady niebezpieczne

Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu Podstawowy sktad chemiczny i wtasciwosci
Skiad chemiczny: Podstawowy sktad chemiczny
tych odpadéw to gtdwnie substancje ropopochodne.

Mineralne oleje Jest to lepka ttusta ciecz w kolorze zotto-zielono-
hydrauliczne niebieskim.
1 1301 10* niezawierajace Wiasciwosci:
zwigzkow W przypadku kontaktu ze skérg moga powodowacé
chlorowcoorganiczn | zagrozenie dla zdrowia, moga réowniez stanowié
ych bezposrednie tub opdznione zagrozenie dla co
najmniej jednego elementu srodowiska. Odpady
posiadajg wtasciwosci draznigce i ekotoksyczne.
Skfad chemiczny: Podstawowy skfad chemiczny
tych odpaddw to gtéwnie substancje ropopochodne.
Jest to lepka ttusta ciecz w kolorze zo6#to-zielono-
Inne oleje silnikowe sl
2 1302 08* przektadniows Wiasciwosci: W przypanu_kontaktu zelskorq
; moga powodowaé zagrozenie dla zdrowia, moga
i smarowe Lo . ) . o
rowniez stanowi¢ bezposrednie lub opdznione
zagrozenie dla co najmniej jednego elementu
$rodowiska. Odpady posiadajg wiasciwosci
draznigce i ekotoksyczne.
Opa_kovxfanla Skfad chemiczny: Podstawowy sktad chemiczny
zawierajgce . . . . .
. tych odpadéw to gtownie metale i odmiany plastiku.
pozostatosci .
. i Jest to ciato state.
3 150110 substanciji f o e . o f
, ) Wiasciwosci:. Odpady posiadajg wiasciwosci
niebezpiecznych lub ) R .
Aimi palne, zanieczyszczone substancjami zrgcymi,
zanieczyszczone draznigcymi i uczulajgcymi
Sorbenty, materiaty
filtracyjne (w tym
f||.try oIeJ_owe ne Sktad chemiczny: Odpady te charakteryzuja sie
ujete w innych I .
, witasciwosciami odpadow tekstylnych
grupach), tkaniny do . NSO
GiBiar (@ zanieczyszczonych smarami i olejami.
4 15 02 02* \;vzymat écierli)i.) Wiasciwosci: W przypadku kontaktu ze skérg
) y', moga powodowaé zagrozenie dla zdrowia | wywotac
i ubrania ochronne . . Co R
. jej uszkodzenia. Odpady posiadajg wtasciwosci
zanieczyszczone R oo e .y iy
o szkodliwe i dziatajgce szkodliwie na rozrodczo$é.
substancjami
niebezpiecznymi
(np. PCB)
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Zuzyte urzadzenia Sklaq ch.emlc.zny: Sktad chemiczny tych odpadow
zawierajace to zwiazki rteci.
niebezpieczne Wiasciwosci: Odpady te pod wzgledem
5 16 02 13+ elementy (') inne flzyk.och‘emlcznym, p93|adaja \’N-*a.SCIWOSCI o.dpadow
L L zawierajgcych rtec z istotng roznica polegajgca na
niz wymienione L : .
tym, ze nie stanowig sttuczki.
w 16 02 09 do 16 02 L N .
12 Odpady posiadajg whasciwosci toksyczne i
ekotoksyczne
Sktad chemiczny: Odpady te sg wyrobami
Inne okfadziny ceramicznymi magnezytowo-chromitowymi o
piecowe i materiaty | sktadzie: MgO 56%, Cr.0, 22,5%, Fe,0s 11,5 %,
ogniotrwate Na.203 6,5%, SiO2 1,2 %, Ca0 0,6 %.
. Z procesow Wiasciwosci: W przypadku wdychania powstatego
6 16 11 03 . .
metalurgicznych z nich pyhu (podczas prac remontowych) moga
zawierajace powodowa¢ zagrozenie dla zdrowia. Moga stanowi¢
substancije bezposrednie lub opdznione zagrozenie dia co
niebezpieczne najmniej jednego elementu $rodowiska. Odpady
posiadajg wiasciwosci szkodliwe i ekotoksyczne.
Szlamy zawierajace zny: Po@staw.owy skiad chem|c.;zn.y tych odpadow to
. zawiesina mineralna o uwodnieniu 95 - 99 %
substancje . L .
AEbSE s hie zawierajgca zwigzki metali.
. P iy Wiasciwosci: W przypadku kontaktu ze skérg
. z innego niz ) . :
7 190813 . ; mogg powodowac zagrozenie dla zdrowia, mogg
biologiczne Lo > . . il
. rowniez stanowi¢ bezposrednie lub opdznione
oczyszczania . AR
i zagrozenie dla co najmniej jednego elementu
Sciekow ) . o i e —
rzemvstowvch srodowiska. Odpady posiadajg wtasciwosci
P ysiowy szkodliwe i ekotoksyczne.

B. Odpady inne niz niebezpieczne

Lp.

Kod odpadu

Rodzaj odpadu

Podstawowy skitad chemiczny i wlasciwosci

080318

Odpadowy toner
drukarski inny niz
wymieniony w 08 03
17

Sktad chemiczny: Podstawowy sktad chemiczny
tych odpadoéw to substancja chemiczna stworzona
z nieregularnych czasteczek o $rednicy kilku
mikrondw, ktéra sktada sie z zywicy, pigmentu

i zelaza.

Wiasciwosci:

Odpady te nie wykazujg szkodliwego dziatania
zarowno na zycie ludzi, jak i na $rodowisko.

1501 01

Opakowania
z papieru i tektury

Skiad chemiczny: Podstawowy sktad chemiczny
tych odpadoéw to celuloza.

Odpady te nie wykazujg szkodliwego dziatania
zarowno na zycie ludzi, jak i na $rodowisko.

1501 02

Tworzywa sztuczne
i guma

Skiad chemiczny: Podstawowy sktad chemiczny
tych odpadéw to polietylen.

Wtiasciwosci:

Odpady te nie wykazujg szkodliwego dziatania
zaréwno na zycie ludzi, jak i na $rodowisko.
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150103

Opakowania
z drewna

1501 04

Opakowania
z metali

Skiad chemiczny: Podstawowy sktad chemiczny
tych odpadoéw to drewno.

Wiasciwosci:

Odpady te nie wykazujg szkodliwego dziatania

_| zar6wno na zycie ludzi, jak i na srodowisko.

Skiad chemiczny: Podstawowy sktad chemiczny
tych odpadow to metal.

Wiasciwosci: Odpady te nie wykazuja szkodliwego
dziatania zaréwno na zycie ludzi, jak i na
$rodowisko.

16 02 14

Zuzyte urzadzenia
inne niz wymienione
w 16 02 09

do 16 02 13

Sktad chemiczny: Podstawowy sktad chemiczny
tych odpadow jest zroznicowany sg to metale,
mieszaniny metali, tworzywa sztuczne, szkto.
Wiasciwosci: Odpady te nie wykazujg szkodliwego
dziatania zardbwno na zycie ludzi, jak i na
Srodowisko.

16 02 16

Elementy usuniete
z zuzytych urzadzen
inne niz wymienione
w16 02 15

17 01 01

Odpady betonu oraz
gruz betonowy z
rozbiorek i
remontéw

Sktad chemiczny: Podstawowy sktad chemiczny
tych odpadow jest zroznicowany sg to metale,
mieszaniny metali, tworzywa sztuczne, szkto.
Wiasciwosci: Odpady te nie wykazujg szkodliwego
dziatania zardbwno na zycie ludzi, jak i na
$rodowisko.

Sktad chemiczny: Podstawowy sktad chemiczny
tych odpadow jest zroznicowany sg to zelazo, stal,
krzem, glina i inne substancje znajdujgce sie

w ziemi i zmieszanych odpadéw z budowy.
Wiasciwosci: Odpady te nie wykazujg szkodliwego
dziatania zaréwno na zycie ludzi, jak i na
$rodowisko.

17 0102

Gruz ceglany

Skiad chemiczny: Podstawowy sktad chemiczny
tych odpaddw jest zréznicowany sg to zelazo, stal,
krzem, glina i inne substancje znajdujgce sie

w ziemi i zmieszanych odpaddw z budowy.
Witasciwosci: Odpady te nie wykazujg szkodliwego
dziatania zaréwno na zycie ludzi, jak i na
Srodowisko.

10

1704 05

Zelazo i stal

Skiad chemiczny: Podstawowy sktad chemiczny
tych odpadow jest zroznicowany sg to zelazo, stal,
krzem, glina i inne substancje znajdujgce sie

w ziemi i zmieszanych odpadow z budowy.
Witasciwosci: Odpady te nie wykazujg szkodliwego
dziatania zaréwno na zycie ludzi, jak i na
$rodowisko.

11

17 05 04

Gleba i ziemia, w
tym kamienie, inne
niz wymienione w
17 05 03

Sktad chemiczny: Podstawowy skiad chemiczny
tych odpadow jest zréznicowany sa to zelazo, stal,
krzem, glina i inne substancje znajdujgce sie w
ziemi i zmieszanych odpadow z budowy.
Wtasciwosci: Odpady te nie wykazujg szkodliwego
dziatania zaréwno na zycie ludzi, jak i na
$rodowisko.
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Zmieszane odpady | Sktad chemiczny: Podstawowy skiad chemiczny
z budowy, tych odpadoéw jest zroznicowany s3 to zelazo, stal,
remontdw i krzem, glina i inne substancje znajdujace sie

12 17 09 04 demontazu inne niz | w ziemi i zmieszanych odpadow z budowy.

wymienione w 17 09 | Wiasciwosci: Odpady te nie wykazuja szkodliwego
01, dziatania zaréwno na zycie ludzi, jak i na
170902i17 0903 | $rodowisko.
Sktad chemiczny: Podstawowy sktad chemiczny
tych odpadoéw to stalowe elementy skrzyn
. trakcyjnych.

L 15 12102 ictalerzaiazne Wiasciwosci: Odpady te nie wykazujg szkodliwego
dziatania zaréwno na zycie ludzi, jak i na
$rodowisko.

Sktad chemiczny: Podstawowy sktad chemiczny
tych odpadoéw to gtéwnie metaliczny otéw wydobyty

14 191203 Metale niezelazne z dyskéw zuzla po ich rozkruszeniu
Wiasciwos$ci: Odpady charakteryzujg sie
witasciwosciami ztomu metali niezelaznych.

Sktad chemiczny: Podstawowy sktad chemiczny
Tworzywa sztuczne tych odpadoéw to PVC i polietylen.

15 191204 §Tma Wiasciwosci: Odpady te nie wykazujg szkodliwego
dziatania zaréwno na zycie ludzi, jak i na
$rodowisko.

3.1.2.3. Miejsce i spos6b magazynowania odpadow

Magazynowanie odpadow przeznaczonych do wytwarzania bedzie prowadzone w wyznaczonych
i opisanych miejscach na terenie Zaktadu zlokalizowanego w Piekarach Slaskich przy

ul. Rozdzieniskiego 24 na dziatkach o numerach ewidencyjnych: 1021/56, 1022/56, 1034/64,
1030/64, 1018/56, 1008/94, 154/53, 1023/56, 1024/56, 1025/56, 1035/64, 1026/56, 1036/64,
1039/74, 1043/58, 1040/74, 1044/58, 1053/94, 1045/58, 1046/58, 1041/74, 1042/74, 1047/58,
1048/58, 1054/94, 1049/58 i 1051/58.
Magazynowanie odbywac sig bedzie w sposéb bezpieczny dla $rodowiska, zabezpieczajacy je
przed wyciekami substancji niebezpiecznych (w tym paliw, olejow i innych ptynéw
eksploatacyjnych). Odpady magazynowane bedg w sposéb selektywny.

Opis miejsc magazynowania odpaddéw:
Plac magazynowy (boksy magazynowe, wiata magazynowa, namioty, pojemniki, kontenery,
tyzki wsadowe, big-bagi, wanny i inne): posiada utwardzone podtoze, wyposazone w system
kanalizacji deszczowej ujmowanej w zamkniety obieg wodno-$ciekowy nr | opisany w pkt | ppkt
4.3.3. pozwolenia zintegrowanego. Miejsce magazynowania jest zabezpieczone przed
dostepem oséb nieupowaznionych, wyposazone w gasnice, hydranty oraz $rodki do zbierania

a)

wyciekow.

Hale magazynowe (hala magazynowa ztomu akumulatorowego, hala namiarowi, hala
magazynowa nr 24): posiadajg utwardzone, szczelne betonowe podioze, wyposazone

w system kanalizacji deszczowej ujmowanej w zamkniety obieg wodno-$ciekowy nr | opisany
w pkt | ppkt 4.3.3. pozwolenia zintegrowanego. Hale wyposazone w gasnice oraz sorbenty
do neutralizacji ewentualnych wyciekow. Miejsce magazynowania zabezpieczone przed
dostepem osob nieupowaznionych.
Pomieszczenie techniczne: posiada utwardzone podioze, wyposazone m.in. w tace ociekowe.
Dostep do pomieszczenia posiadaja wytgcznie upowaznieni pracownicy.

Pomieszczenie w budynku dyrekcji: wydzielone pomieszczenie, posiada utwardzong posadzke,
zabezpieczone przed dostepem oséb postronnych.
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Odpady niebezpieczne

niebezpieczne

Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu Sposéh i miejsce magazynowania
Mineralne oleje . o ._ .
) Sposob magazynowania: Magazynowanie
hydrauliczne . .
; L w beczkach ustawionych na wannach ociekowych.
. niezawierajgce . .
1 130110 - Miejsce magazynowania: W wyznaczonym
a . i oznakowanym miejscu ha placu magazynowym
chlorowcoorganicznyc . ) )
h oraz w pomieszczeniach technicznych-
N - gposéb magazynowania: Magazynowanie
Inne oleje silnikowe, w beczkach ustawionych na wannach ociekowych.
2 13 02 08" przektadniowe i Miejsce magazynowania: W wyznaczonym
smarowe i 0znakowanym miejscu ha placu magazynowym
oraz w pomieszczeniach technicznych. N
Opakowania
zawierajgce Magazynowanie luzem na placu magazynowym lub
R pozostato$ci w kontenerach, pojemnikach.
3 150110 .. . )
substanciji Miejsce magazynowania: W wyznaczonym
niebezpiecznych lub  |i oznakowanym miejscu na placu magazynowym.
nimi zanieczyszczone
Sorbenty, materiaty
filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w i . .
. Sposéb magazynowania: Magazynowanie luzem
innych grupach),
) . . w boksach magazynowych lub w kontenerach,
tkaniny do wycierania . .
* . . ... |pojemnikach.
4 1502 02 (np. szmaty, Scierki) i o .
. Miejsce magazynowania: W wyznaczonym
ubrania ochronne . .
. i oznakowanym miejscu na placu magazynowym
zanieczyszczone . . .
o lub w hali namiarowni.
substancjami
niebezpiecznymi (np.
PCB)
Zuzyte grzadzenla Sposob magazynowania: Magazynowanie luzem
zawierajgce
. . w boksach magazynowych lub w kontenerach,
niebezpieczne . ,
N ) .. pojemnikach.
5 16 02 13 elementy inne niz . .
- Miejsce magazynowania: W wyznaczonym
wymienione w 16 02 . g .
09 i oznakowanym miejscu podtozu na placu
do 16 02 12 magazynowym.
Inne oktadziny
plegowe iiialerialy Sposob magazynowania: Magazynowanie
ogniotrwate z ) )
0CESOW w kontenerach, wannach, pojemnikach
6 16 11 03* P ) Miejsce magazynowania: W wyznaczonym
metalurgicznych . L
oS i oznakowanym miejscu na placu magazynowym
zawierajace . . .
. lub w hali namiarowni.
substancje
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Szlamy zawierajgce
substancje
niebezpieczne z

Sposdéb magazynowania: Magazynowanie luzem
w zadaszonych boksach magazynowych lub w big-

bagach, kontenerach, pojemnikach oraz w tyzkach

7 1908 13* . . .
innego niz biologiczne VI\\,/I?:_ZZWYCh- ia: W
oczyszczania $ciekow |, Jsce magazyn_oyvama. \'Nyzne_uczony.m
i oznakowanym miejscu w hali namiarowni lub pod
przemystowych )
zadaszeniem na placu magazynowym.
B. Odpady inne niz niebezpieczne
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu Sposéb i miejsce magazynowania
Odpadowy toner Spos6b magazynowania: Magazynowanie luzem
drukarski inny niz na betonowej posadzce lub na regatach.
1 08 0318 o L . .
wymieniony w 08 03 Miejsce magazynowania: W zamknietym
17 pomieszczeniu w budynku dyrekcii.
Sposéb magazynowania: Magazynowanie
Opakowania z papieru | w kontenerach, pojemnikach.
2 1501 01 . . ;
i tektury Miejsce magazynowania: W wyznaczonym
i 0znakowanym miejscu na placu magazynowym.
Sposéb magazynowania: Magazynowanie
w kontenerach, pojemnikach lub luzem w boksie
Opakowania z magazynowym.
3 150102 iy .
tworzyw sztucznych Miejsce magazynowania: W wyznaczonym
i oznakowanym i oznakowanym migjscu na placu
magazynowym.
Sposéb magazynowania: Magazynowanie
w kontenerach, pojemnikach lub luzem w boksie
4 150103 Opakowania z drewna magazynowym. .
Miejsce magazynowania: W wyznaczonym
i oznakowanym i oznakowanym miejscu na placu
magazynowym.,
Sposob magazynowania: Magazynowanie
w kontenerach, pojemnikach lub w boksie
5 150104 |Opakowania z metali | T1a932ynowym. o
Miejsce magazynowania: W wyznaczonym
i 0znakowanym miejscu na placu magazynowym
lub w hali namiarowni.
Zuzyte urzadzenia Sposéb magazynowania: Magazynowanie luzem
5 16 02 14 inne niz wymienione w | w sposob uporzadkowany lub w kontenerach.
16 02 09 Miejsce magazynowania: W wyznaczonym
do 16 02 13 i oznakowanym miejscu na placu magazynowym
Elementy usuniete 26 Sposob magazynpwama: Magazynowanie
sviveh urzadzen w kontenerach, pojemnikach, na paletach lub
7 16 02 16 = yty” 81 \ luzem w betonowych boksach magazynowych.
inne niz wymienione w | . . .
16 02 15 Miejsce magazynowania: W wyznaczonym
| i oznakowanym miejscu na placu magazynowym.
8 170101 gruz betonowy z gazy

rozbiorek i remontéw

Miejsce magazynowania: W wyznaczonym
i oznakowanym miejscu na placu magazynowym,
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Sposéb magazynowania: Odpady
magazynowane w kontenerach lub w pryzmach

9 17 01 02 Gruz ceglany o i
Miejsce magazynowania: W wyznaczonym
i oznakowanym miejscu na placu magazynowym.
Sposbéb magazynowania: Magazynowanie luzem
w boksach w hali namiarowni, boksach

10 17 04 05 Zelazo i stal magazynowych, w tyzkach wsadowych.

Miejsce magazynowania: W wyznaczonym

i oznakowanym miejscu na placu magazynowym
lub w hali namiarowni.

Gleba i ziemia, w tym | Sposdb magazynowania: Odpady

kamienie, inne niz magazynowane w kontenerach lub w pryzmach
11 17 05 04 - iyt :
wymienione w 17 05 | Miejsce magazynowania: W wyznaczonym
03 i oznakowanym miejscu na placu magazynowym. |
Zmieszane odpady z
budowy, remontow i Sposéb magazynowania: Odpady
12 17 09 04 demontazu inne niz magazynowane w kontenerach, pojemnikach.

wymienione w 17 09 | Miejsce magazynowania: W wyznaczonym
01, i 0znakowanym miejscu na placu magazynowym.
170902i17 0903

Sposéb magazynowania: Magazynownie

w kontenerach, pojemnikach lub luzem w boksach
13 191202 Metale zelazne magazynowych w sposdb uporzgdkowany.
Miejsce magazynowania: W wyznaczonym

i oznakowanym miejscu na placu magazynowym.

Spos6b magazynowania: Magazynowanie luzem
w boksach magazynowych lub w tyzkach
wsadowych.

Miejsce magazynowania: W wyznaczonym

i oznakowanym miejscu w hali namiarowni, w hali
magazynowej nr 24 lub na placu magazynowym.

14 1912 03 Metale niezelazne

Sposdb magazynowania: Magazynowanie

w kontenerach, pojemnikach na utwardzonym
Tworzywa sztuczne i | podtozu lub luzem w boksie magazynowym.
guma Miejsce magazynowania: W wyznaczonym

i oznakowanym miejscu na placu magazynowym
pod zadaszeniem.

15 1912 04

3.1.2.4. Sposéb dalszego gospodarowania odpadami

Dopuszczone do wytwarzania odpady beda przekazywane upowaznionym podmiotom
posiadajgcym stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania odpadami tj. do zbierania lub
przetwarzania (odzysku lub unieszkodliwiania).

3.1.2.5. Wskazanie sposobéw zapobiegania powstawaniu odpadoéw lub
ograniczenia ilosci odpadéw i ich negatywnego oddziatywania na
srodowisko
Zapobieganie powstawania odpaddéw lub ograniczenia ilosci odpadéw i ich negatywnego
oddziatywania na $rodowisko odbywa sie poprzez:

~ optymalizacje sktadu mieszanki dla zwiekszenia uzysku otowiu; stosowanie materiatow
wsadowych o wysokiej zawartosci Pb.
- stosowanie materiatbw wsadowych o odpowiednim sktadzie dla produkcji danego rodzaju
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rafinatu. Stosowany sposéb postepowania z odpadami ogranicza niekorzystne
oddziatywanie na $rodowisko - (odpady o kodzie10 04 02%),

optymalizacje pracy piecow (sterowanie elektroniczne) dla zmniejszenia unosu pytow
podczas proceséw. Stosowany sposdb postepowania z odpadami ogranicza niekorzystne
oddziatywanie na $rodowisko — (odpady o kodzie10 04 04%),

zakup materiatow o wydtuzonej trwatosci. Stosowany sposob postepowania z odpadami
ogranicza niekorzystne oddziatywanie na $rodowisko — (odpady o kodach:15 02 02,

16 11 03%),

stosowanie sposobu postepowania z odpadami ograniczajgcego niekorzystne oddziatywanie
na srodowisko, przez stosowanie nowoczesnych technologi, maszyn

i urzadzen (odpady o kodach: 16 06 06*, 19 02 05*, 19 02 06, 19 12 04),

stosowanie sposobu postepowania z odpadami ograniczajacego niekorzystne oddziatywanie
na Srodowisko, przez stosowanie nowoczesnhych maszyn i urzadzen — (odpady o kodzie19
12 02),

Ponadto realizowana jest zasada ograniczania iloéci wytwarzanych odpadow i ich negatywnego
oddziatywania na $rodowisko poprzez prowadzenie nastepujgcych dziatan organizacyjnych:

prowadzenie racjonalnej gospodarki surowcami i materiatami uzywanymi przez
pracownikéw,

eksploatacje instalacji zgodnie z instrukcjami, co zapobiega zuzyciu urzadzen,

przeprowadzenie biezacych przegladow i remontow wszystkich elementéw urzadzen
oraz ich konserwacja, aby zapobiec ich mechanicznemu zuzyciu,

prowadzenie szkolen dla pracownikéw w zakresie prawidtowego postepowania z odpadami,

kontrolowanie ilo$ci wytwarzanych odpadéw, poprzez prowadzenie ilo$ciowej i jakosciowe;j
ewidencji odpadow,

przekazywanie odpadéw specjalistycznym firmom posiadajgcym stosowne zezwolenia
na gospodarowanie tego rodzaju odpadami, w pierwszej kolejnosci do odzysku
lub ostatecznie do unieszkodliwiania.

3.2. Przetwarzanie odpadoéw

3.2.1. Rodzaj i ilo§¢ odpadéw dopuszczonych do przetwarzania i powstajacych

w wyniku przetwarzania w okresie roku

3.2.1.1.  Neutralizacja elektrolitu - unieszkodliwianie w procesie obrébki
fizykochemicznej

W instalacji do przetwarzania odpadéw w procesie D9 przyjmowane sa nastepujace rodzaje
odpadow w ilosciach okreslonych w ponizszej tabeli:

. llosé

‘ Lp. Kod odpadu Rodzaj od_padu Mg/a
1. |16 06 06* Selektywnie, gromadzony elektrolit z baterii i 15 000,00
- akumulatoréw -
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W wyniku przetwarzania odpadéw w instalacji do przetwarzania odpadow w procesie
D9 beda powstawaty nastgpujace rodzaje odpadéw w ilosciach nie wiekszych niz okreslone
Ww ponizszej tabeli:

lloé¢
Lp. Kod odpad Rodzaj odpad
p od odpadu odzaj odpadu Mg/a
1. 11902 06 S'z'lamy z flgykochemlcznej przerébki odpadow inne 1500,00
niz wymienione w 19 02 05
3.2.1.2. Instalacja produkcji otowiu surowego w piecach do wytopu otowiu

W instalacji do przetwarzania odpadéw w procesie R4 przyjmowane s nastepujace rodzaje
odpadow w ilosciach okreslonych w ponizszej tabeli:

A. Odpady niebezpieczne

. llo$¢ odpadu
dopuszczonego
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu do odzysku
w ciagu roku
[Mg/rok]
1. 06 03 15* Tlenki metali zawierajgce metale ciezkie 1 440,00
5 10 04 02* Ko,zuchy 2uzlowe i zgary z produkcji pierwotne; i 30 000,00
wtornej
3. 10 04 04* Pyly z gazéw odlotowych 10 000,00
4, 10 04 05* Inne czagstki i pyly 10 000,00
5. 10 04 06* Odpady state z oczyszczania gazéw odlotowych 1440,00
6 10 10 11* Ir?ne cza?stkl state zawierajgce substancje 132000
niebezpieczne
7 10 11 09* Odpgdy zlprzygoto'wama mas wgadgwych Fio obrobki 108,00
termicznej zawierajgce substancje niebezpieczne
8 10 11 13* Szlamy z. polfarowar.mla i szlifowania szkta zawierajgce 180,00
substancje niebezpieczne
9 10 11 15* Odp_ady. state z oczysgczgnla ggzow odlotowych 132,00
zawierajgce substancje niebezpieczne ) -
10. 1011 17+ Szlamy i osady pofll.tracyjne z ocz'ysz.czanla.gazow 120.00
odlotowych zawierajgce substancje niebezpieczne
11. 11 02 02* Szlamy z hydrometalurgii cynku (w tym jarozyt i getyt) 3 000,00
12, 1501 10* Qpakowanla zawneraja!cej poz_osta’rosm substanciji 100,00
niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe
nieujete w innych grupach), tkaniny do wycierania
13. 15 02 02* (np. szmaty, &cierki) i ubrania ochronne 100,00
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np.
PCB)
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Zuzyte urzadzenia zawierajgce niebezpieczne
. elementy inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02
144 § ©x16102 13 12 (kable, ptytki o wysokiej zawartoséci cyny, miedzi, 1010900
ofowiu, ztota, srebra i innych metali)
15. 16 03 03* Nieorgapiczne odpady zawierajace substancje 100,00
niebezpieczne
Zuzyte nieorganiczne chemikalia zawierajace
16. | ex16 05 07* substancje niebezpieczne (odczynniki chemiczne — 1,32
zwigzki ofowiu nieorganiczne)
Zuzyte organiczne chemikalia zawierajgce substancje
17. | ex16 05 08* niebezpieczne (odczynniki chemiczne- zwigzki otowiu 1,32
organiczne)
Inne okfadziny piecowe i materiaty ogniotrwate
18. | ex16 11 03* z.procesl,éw metalu.rgicznych 'zawiera.jace substancje 372.00
niebezpieczne (zuzyte materiaty ogniotrwate
Z remontéw piecow).
19, 17 04 09* O‘dpady‘metali zgnieczyszczone substancjami 10 000,00
niebezpiecznymi
20, 17 04 10 Kable za\‘/vier'ajace rope naftowa, smote i inne 10 000,00
/ substancje niebezpieczne
21 1902 05* Szla_my_z fizykochemifszngj prze.rébki odpadow 132,00
Zawierajgce substancije niebezpieczne
Szlamy zawierajgce substancje niebezpieczne
22, | 190813" z innego niz biologiczne oczyszczania $ciekow 20 000,00
przemystowych
Inne odpady (w tym zmieszane substancje
23. 1912 11* i przedmioty) z mechanicznej obrobki odpaddw 71 000,00
zawierajgce substancje niebezpieczne
B. Odpady inne niz niebezpieczne
llos€¢ odpadu
dopuszczonego
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu do odzysku
w ciggu roku
[Mg/rok]
s 100210 Zgorzelina walcownicza 7 800,00
2 10 02 80 Zgary z hutnictwa zelaza 7 800,00
3. 10 04 99 Inne niewymienione odpady 5 000,00
4. 101003 Zgary i zuzle odlewnicze 7 200,00
5. 1011 16 deaQy sta#e. z gczyszczania gazéw odlotowych 96,00
inne niz wymienione w 10 11 15
6. 101199 Inne nie wymienione odpady 1 440,00
7 1102 06 Odpgdylz hydrometalurgii miedzi inne niz 5 000,00
wymienione w 11 02 05
12 01 01 Odpgdy z toczenie i pitowania zelaza oraz jego 12 000.00
stopéw
9, 12 01 02 Czastki i pyty zelaza oraz jego stopéw - 12 000,00
10. 1501 04 Opakowania z metali 14,40
11: 160118 Metale niezelazne 5 000,00
12.| 170403 | Otow 14 400,00
13. 17 04 05 Zelazo i stal 12 000,00
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14, 17 04 11 Kable inne niz wymienione w 17 04 10 10 000,00
15. 1910 01 Odpady zelaza i stali 12 000,00
16. 1912 02 Metale zelazne 9 000,00
17. 191203 Metale niezelazne 13 500,00
18. 1912 04 Tworzywa sztuczne i guma 2 700,00

taczna ilos¢ odpadéw przyjetych do przetwarzania nie przekroczy: 200 000 Mg/rok.

W wyniku przetwarzania odpadow w instalacji produkcji otowiu surowego w piecach
do wytopu ofowiu w procesie R4 beda powstawaty nastepujace rodzaje odpadéw
w ilosciach nie wigkszych niz okreslone w ponizszej tabeli:

A. Odpady niebezpieczne

llosé
Lp. | Kod d Rodzaj odpad
p od odpadu odzaj odpadu Mg/rok
1. [1004 01* Zuzle z produkciji pierwotnej i wtornej 30 000,00
2. (1004 04* Pyly z gazdéw odlotowych 10 000,00
3.2.1.3. Instalacja produkcji otowiu rafinowanego i stopow

W instalacji do przetwarzania odpadow w procesie R4 przyjmowane s3 nastepujace rodzaje
odpadow w ilosciach okreslonych w ponizszej tabeli:

A. Odpady niebezpieczne

llo$¢ odpadu
dopuszczonego
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu do odzysku
w ciagu roku
[Ma/rok]
Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne
. elementy inne niz wymienione w 16 02 09 do 16
1| ex180213" 1 05 12 (kable, plytki o wysokiej zawartosci cyny, 19:000:00
miedzi, otowiu, ztota, srebra i innych metali)
2 17 04 10* Kable za\./vier'ajace rlope naftowg, smofe i inne 10 000,00
substancje niebezpieczne |
Inne odpady (w tym zmieszane substancje i
3. 1912 11* przedmioty) z mechanicznej obrébki odpadow 25 000,00
zawierajgce substancje niebezpieczne

B. Odpady inne niz niebezpieczne

llo$¢ odpadu

dopuszczonego

Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu do odzysku

w ciggu roku

[Mgirok]] |

1. 10 10 99 Inne niewymienione odpady 5 000,00
2, 12 01 03 Odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych 10 000,00
3. 15 01 02 Opakowania z tworzyw sztucznych 200,00
4, 16 01 18 Metale niezelazne 2 000,00
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Elementy usunigte z zuzytych urzadzen inne niz

wymienione w 16 02 15 (ptytki o wysokiej
> SHIGIZERID zawarto$ci cyny, miedzi, otowiu, ztota, srebra i 0G0

innych metali)

Nieorganiczne odpady inne niz wymienione
6. | 160304 | 1603 80 Wy 100,00
7. 17 04 01 Miedz, braz, mosigdz 20,40
8. 17 04 02 Aluminium 2 000,00
9. 17 04 03 Otéw 14 400,00
10. 17 04 04 Cynk 156,00
1. 17 04 11 Kable inne niz wymienione w 17 04 10 5 000,00
12. 1912 03 Metale niezelazne 10 000,00
13, 191204 Tworzywa sztuczne i guma (tzw. steryle) 276,00

taczna ilos¢ odpadow przyjetych do przetwarzania nie przekroczy: 100 000 Mg/rok.

W wyniku przetwarzania odpadéw w Instalacji produkcji otowiu rafinowanego i stopéw w
procesie R4 beda powstawaty nastepujace rodzaje odpadéw w ilosciach nie wiekszych niz
okreslone w ponizszej tabeli:

_A. Odpady niebezpieczne

llos¢é
Lp. Kod odpad Rodzaj odpad
P od odpadu odzaj odpadu Mg/a
1. 10 04 02* Zgary z produkcji pierwotnej | wtornej 25 000,00
2. 10 04 04* Pyty z gazéw odlotowych 2 000,00
3.21.4. Instalacja (linia) do przerobu ztomu akumulatorowego

W instalacji do przetwarzania odpadéw w procesach R3, R5, R12 przyjmowane s3

nastepujace rodzaje odpadow w ilosciach okreslonych w ponizszej tabeli:

A. Odpady niebezpieczne

zawierajgce substancje niebezpieczne

llos¢é odpadu
dopuszczonego
Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu do odzysku w
ciggu roku
[Mg/rok]
' 1 16 03 05* O_rganic.zne odpady zawierajgce substancje 100,00
niebezpieczne
2. 16 06 01* Baterie i akumulatory otowiowe 100 000,00
3 1902 05* Szlqmy z fizykochemi.czntlaj przerébki odpaddw 5 000,00
zawierajgce substancije niebezpieczne
Szlamy zawierajgce substancje niebezpieczne
4. 1908 13* Z innego niz biologiczne oczyszczania $ciekow 5 000,00
przemystowych
Inne odpady (w tym zmieszane substancje
5. 1912 11* i przedmioty) z mechanicznej obrobki odpaddw 50 000,00
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Baterie i akumulatory facznie z bateriami i
akumulatorami wymienionymi w 16 06 01, 16 06

% Ee(HRCD 02 lub 16 06 03 oraz niesortowane baterie S100¢.00
i akumulatory zawierajace te baterie
B. Odpady inne niz niebezpieczne
llos¢ odpadu
dopuszczonego do
Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu odzysku w ciqgu
roku
[Mg/rok]
1. 070213 Odpady z tworzyw sztucznych 2 000,00
2. 1501 02 Opakowania z tworzyw sztucznych 7 500,00
3. 16 01 19 Tworzywa sztuczne 4 000,00
Organiczne odpady inne niz wymienione
4. 16 03 06 w 16 03 05. 16 03 80 100,00 i
5. 191204 Tworzywa sztuczne i guma 7 500,00
Inne odpady (w tym zmieszane substancje
6. 191212 i przedmioty) z mechanicznej obrébki odpadow 7 500,00
inne niz wymienione w 19 12 11

Lacznailos¢ odpadow przyjetych do przetwarzania nie przekroczy: 100 000 Mg/rok

W wyniku przetwarzania odpadéw na instalacji przerobu ztomu akumulatorowego
w procesie R3, R5, R12 beda powstawaly nastepujace rodzaje odpadéw w ilosciach nie
wiekszych niz okreslone w ponizszej tabeli:

A. Odpady niebezpieczne

i llogé
Lp. Kod odpad Rodzaj odpad
p odpadu odzaj odpadu Mg/a
1. 16 06 02* Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe 250,00
2 16 06 06* Selektywnle' gromadzony elektrolit z baterii i 25 000,00
akumulatoréw
. Szlamy z fizykochemicznej przerébki odpadow
3. s zawierajgce substancje niebezpieczne N 1109:09
'nne odpady (w tym zmieszane substancje i
4, 1912 11* przedmioty) z mechanicznej obrobki odpadow 71 000,00
zawierajgce substancije niebezpieczne
B. Odpady inne niz niebezpieczne
. llosé
Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu Mg/a
1. 07 02 99 Inne nie wymienione odpady 15,00
2. 16 06 04 Baterie alkaliczne (z wytgczeniem 16 06 03) 100,00
3; 16 06 05 Inne baterie i akumulatory 100,00
4 19 02 06 .Szlam.y- z flzy.koc_hem|cznej przerébki odpadow 1500,00
inne niz wymienione w 19 02 05
5. 1912 04 Tworzywa sztuczne i guma - 12 200,00
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3.2.2. Miejsce i metody przetwarzania odpadoéw, ze wskazaniem procesu
przetwarzania oraz opis procesu technologicznego

3.2.21.  Neutralizacja elektrolitu - unieszkodliwianie w procesie obrébki
fizykochemicznej

Proces neutralizacji elektrolitu, w wyniku ktorego powstanie zawiesina gipsu (19 02 06), odbywaé
si¢ bedzie w Zaktadzie Orzet Biaty w Piekarach Slaskich.

Proces ten przebiega nastepujaco:

Wstepnie rozdrobniony ztom akumulatorowy wraz z roztworem elektrolitu spod kruszarki kierowany
bedzie rynng do kruszarki zasadniczej w celu redukcji wielkosci czesci statych (rozdrobnienia).
Rozdrobnione frakcje akumulatora wraz z roztworem elektrolitu podawane beda na sito wibracyjne
z systemem dysz natryskowych, gdzie bedzie nastepowat rozdziat na poszczegoine frakcje
(produkty). Odseparowana pasta wraz z roztworem elektrolitu poprzez system rurociggéw,
zbiornikow i pomp kierowana jest do pras filtracyjnych, w ktorych nastepuje oddzielenie pasty od
roztworu elektrolitu. Prasy filtracyjne wyposazone sg we wktady z wtokniny filtracyjnej wychwytujace
zanieczyszczenia (ewentualne zwigzki ofowiu) z roztworu elektrolitu. Podczas prasowania elektrolit
przechodzac przez wtoknine zostaje pozbawiony zanieczyszczen. Roztwor elektrolitu kierowany jest
do systemu dysz sita wibracyjnego, a nadmiar do zbiornikow magazynowych. Wysokg skutecznosé
separacji (wymywania pasty) uzyskuje sie poprzez podanie do dysz strumienia roztworu elektrolitu
uzyskanego z systemu pras filtracyjnych. Zmagazynowany w zbiornikach roztwor elektrolitu
poddawany jest neutralizacji mleczkiem wapiennym, w wyniku czego wytworzone zostang odpady
o0 kodzie: 19 02 06.

Odpady o kodzie: 19 02 06 - Szlamy fizykochemicznej przerébki odpadéw inne niz wymienione

w 19 02 05, przekazywane beda do Zaktadu w Bytomiu lub przekazywane bedg do przetworzenia
firmom posiadajacym stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.

3.2.2.2. Instalacja produkcji otowiu surowego w piecach do wytopu otowiu

Proces odzysku odpadow prowadzony bedzie w trzech piecach obrotowo — uchylnych BJ Industries
oraz jednym piecu obrotowo — wahadtowym typu Doerschla w Zaktadzie w Piekarach Slgskich.
Podstawowym wsadem do procesu wytopu bedzie materiat powstaty w wyniku segregacji ztomu
akumulatorowego gtéwnie stanowi go frakcja metaliczna i pasta ofowionoéna, reduktorem zwigzkéw
ofowiu jest dodawany do wsadu koksik, natomiast pozostate dodatki technologiczne stanowig ztom
zelaza i soda. Udziat pasty akumulatorowej we wsadzie w produkcji otowiu surowego wyniesie od
45 + 66%, co odpowiada ilosci 30 + 40 ty$. Mg/rok. Produktem przetopu jest otdéw surowy, odpadem
za$ zuzel. Pyly wychwycone w procesie oczyszczania gazéw stanowig komponent mieszanki
wsadowej i bedg w catosci zawracane do procesu.
W procesie wytopu otowiu jako materiat wsadowy wykorzystywane bedg odpady:
¢ kodach: 06 03 15%, 10 04 04*, 10 04 05*, 10 04 06*, 10 10 11*, 10 11 09*, 10 11 13*,
1011 15%,10 11 17*, 11 02 02*, 15 01 10, 15 02 02*, ex16 02 13*, 16 03 03, ex16 05 07*,
ex16 05 08*, 17 04 09*, 17 04 10*, 19 02 05*, 19 08 13*, 19 12 11*, stosowane beda jako
dodatki do mieszanki i komponenty mieszanki wsadowej dla piecéw do wytopu ofowiu,
e kodzie: 10 04 02*, zgary cynkowe i piana srebra beda w catosci przerabiane w procesie
technologicznym wewnatrz zaktadu, zgary miedzi i zgary Sn-Sb-As bedg przerabiane
w piecach do wytopu otowiu,
¢ kodzie ex16 11 03*, po okresie sezonowania, polegajgcym na doprowadzeniu do zlasowania
i rozdrobnienia bedzie dodawany matymi porcjami do mieszanki wsadowej do piecow do
wytopu otowiu.
¢ kodach: 10 02 10, 10 02 80, 10 04 99, 10 10 03, 10 11 16, 10 11 99, 11 02 06, 12 01 01,
120102, 15 01 04, 16 01 18, 17 04 03, 17 04 05, 17 04 11, 19 10 01, 19 12 02, 19 12 03,
19 12 04, stosowane bedg jako dodatki do mieszanki wsadowej dla piecéw do wytopu otowiu.
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Przetwarzanie odpadow prowadzone bedzie w oparciu o proces odzysku R4 — Recykling lub
odzysk metali i zwigzkow metali.
Roczna ilo$¢ produkowanego otowiu surowego wynosi: ok. 100 tys. Mg/rok.

3.2.2.3. Instalacja produkcji otowiu rafinowanego i stopéw

Rafinacje otowiu surowego przeprowadza sie w celu oczyszczenia go z niepozgdanych domieszek,

w tym takze metali szlachetnych, ktére powodujg jego zanieczyszczenie, jak rowniez w celu

uzupetnienia innych skfadnikéw poprawiajacych jego wtadciwosci.

W procesie produkcji otowiu rafinowanego i stopow wykorzystywane beda odpady:

e 0 kodach: ex16 02 13*, 17 04 10*, 19 12 11*, stosowane bedg jako surowiec (otéw), sktadniki
stopowe (miedz, mosiadz) w procesie produkcji otowiu rafinowanego i stopdw.

e o0 kodach: 10 10 99, 12 01 03, ex16 02 16, stosowane bedg jako surowiec (otdw), sktadniki
stopowe (miedz, mosigdz) w procesie produkcji otowiu rafinowanego i stopow,

e 0 kodzie: 15 01 02, stosowane beda w procesie szlikrowania otowiu, tj. jednym
z podstawowych procesow usuwania zanieczyszczen z otowiu,

e 0 kodzie: 17 04 01, stosowane sg jako dodatek stopowy do produkcji stopdw miedziowych
PbCu,

e o0 kodzie: 16 01 18, 17 04 02, stosowane bedg jako dodatek stopowy do produkciji stopow,

¢ 0 kodzie 17 04 03, stosowane beda w kottach rafinacyjnych jako surowiec do produkciji
rafinatow,

¢ o0 kodzie 17 04 04, dodawane beda w procesie odsrebrzania otowiu,

o okodach 17 04 11, 19 12 03, stosowane beda jako surowiec (otéw) lub sktadnik stopowy
(miedz),

o 0 kodzie 16 03 04, 19 12 04, stosowane bedg jako dodatek utatwiajgcy usuwanie szlikréw
i innych zanieczyszczen w procesie rafinaciji otowiu.

Przetwarzanie odpaddw prowadzone bedzie w oparciu o proces odzysku R4 — Recykling lub odzysk
metali i zwigzkéw metali.
Roczna ilo$¢ produkowanego otowiu rafinowanego i stopow otowiu wynosi: ok. 100 tys. Mg/rok.

3.2.24. Instalacja (linia) do przerobu zitomu akumulatorowego

Ztom akumulatorowy podawany bedzie suwnicg chwytakowsg lub tadowarka do leja kanatu
wibracyjnego.
Kanat zasila przeno$nik tasmowy z dynamicznym systemem wazenia, a nastepnie przez kanat
wibracyjny nadawa bedzie wprowadzana do mtyna udarowego, w ktérym nastepuje rozdrabnianie
akumulatorow. Kruszarka jest zainstalowana bezposrednio na kieszeni przyjmujgcej nadawe rynny
wibracyjnej. Rozdrobniony materiat oraz roztwor kwasu zasilajg wtérny miyn udarowy w celu
rozdrobnienia elementéw statych do 50 mm, umozliwi to uzyskanie lepszej separacji frakcji
odpadow o kodzie: 19 12 11* w postaci pasty otowiowej oraz frakcji metalicznej. Na przekroju rynny
wibracyjnej zainstalowany jest separator magnetyczny, dla usuniecia ewentualnych czesci
zelaznych, obecnych w rozdrobnionym materiale.
Rozdrobniony ztom akumulatorowy oraz roztwér kwasu wychodzace z mtyna Il sg wzbogacane na
sicie wibracyjnym, w ktérym nastepuje separacija pasty otowiowe] z masy rozdrobnionych
akumulatoréw.
Pasta otowiowa w postaci szlamu podawana jest do zbiornika zageszczajacego skad jest
przenoszona przy pomogcy przenosnika tancuchowego zgarniakowego do zbiornika mieszalnego.
Pozostate frakcje ziomu akumulatorowego z sita przy pomocy przenosnikdw Slimakowych
podawane sg do separatora hydrodynamicznego, gdzie nastepuje rozdziat poszczegoélnych
sktadnikéw na:
* Metal siatek, ktdry jest wynoszony przy pomocy przenosnika z dna separatora
hydrodynamicznego i kierowany bezposrednio do systemu separacji biegunow i frakcji drobnej
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gdzie przy pomocy rynny wibracyjnej, przeno$nika tasmowego i sita wibracyjnego nastepuije
rozdziat na frakcje — drobng metaliczng oraz bieguny. Frakcje te mog3a by¢ magazynowane
razem |ub selektywnie w zaleznoéci od potrzeb procesu technologicznego w boksach lub
kontenerach, w ktorych przekazywane sg do dalszego zagospodarowania.

e Tworzywa sztuczne lekkie (polipropylen) wyodrebnione sg przy pomocy przenos$nika
slimakowego z gérnej czeséci separatora hydrodynamicznego, skad sg wysytane do boksu
magazynowego lub kontenera. Po wyjsciu z separatora transportowane sg $limakiem
wyposazonym w wysokoci$nieniowe wodne dysze natryskowe powodujgce ostateczne
(koricowe) obmycie tworzywa i w tej postaci jako odpady 19 12 04 moga byé wykorzystywane
przy produkcji okreslonych wyrobow, natomiast w celu wytworzenia granulatu w postaci
polipropylenu, tworzywa sztuczne lekkie poddawane beda procesowi recyklingu w
urzgdzeniach do obrébki termicznej tych tworzyw.

» Tworzywa sztuczne ciezkie (odpady ebonitowe) wynoszone sg w strumieniu wody separacyjnej
do sita odwadniajacego, gdzie po odseparowaniu wody kierowane sg do kontenera lub boksu
magazynowego. Separatory (elementy ostonowe elektrod) po wyjsciu
z sita odwadniajgcego, podczas transportu $limakiem wyposazonym w uktad myjacy podiegaja
dodatkowemu obmyciu przed przekazaniem ich do boksu lub kontenera.,

Z oczyszczonego materiatu pobiera sie probki odpadu do badania celem sprawdzenia jego
czysto$ci (okreslenie zawartosci zwigzkdw otowiu). Jesli analizy chemiczne nie potwierdza
wymagan jakosciowych odpady kierowane beda powtérnie na uktad myjacy celem wymycia
z nich substanciji niebezpiecznych, a nastepnie po uzyskaniu odpowiednie] (zgdanej) czystosci
przekazywane beda uprawnionemu odbiorcy badz w przypadku braku odbiorcy przekazywane
beda na zaktadowe sktadowisko.
Woda zbierana jest do zbiornika mieszadtowego skad odpompowywana bedzie pompg do
separatora hydrodynamicznego.
W zakresie separacji z wody zawartych w nigj czgsci statych (frakcji drobnej tworzyw sztucznych
i cigzkich plastikow a takze niewielkiej ilosci frakcji drobnej metalicznego ofowiu) oraz dla
utrzymywania wiasciwej wartosci pH, jej strumien jest ciggle filtrowany przy pomocy prasy
filtracyjnej. Wydzielona na prasie ciecz jest zbierana w zbiorniku skad pompg podawana jest na
dysze natryskowe, a jej cz$¢ o odpowiedniej wartosci pH, wysytana jest do sekcji neutralizacji.

W ciagu technologicznym przerobowi poddane beda nastepujace odpady:

1) Przyjete w postaci zuzytych baterii i akumulatoréw, oraz ich elementéw, odpady o kodach: 16
06 01%, 19 12 11* (w postaci niekompletnego akumulatora) oraz 20 01 33*, ktére po oddzieleniu
elektrolitu, poddawane bedg operacjom technologicznym na instalacji, w celu wydzielenia
frakcji ofowionoénych i tworzywowych,

2) Przyjete w postaci: szlaméw z fizykochemicznej przerébki odpadbw, zanieczyszczonej frakcji
metalicznej oraz odpadéw z mechanicznej obrdbki (zawierajacych domieszke tworzyw
sztucznych) o kodach: 16 03 05, 19 02 05*, 19 08 13*, 19 12 11*, ktdre przerabiane beda
selektywnie lub tgcznie z odpadem o kodzie 16 06 01* na linii przerobu ztomu
akumulatorowego w celu rozdzielenia na frakcje tworzyw sztucznych oraz szlamy otowionoéne,

3) Przyjete w postaci tworzyw sztucznych odpady opakowan z tworzyw sztucznych, i innych
odpadow z tworzyw sztucznych o kodach: 07 02 13, 15 01 02, 16 01 19, 16 03 06, 19 12 04, 19
12 12, przekazywane bedg na linie przerobu ztomu akumulatorowego celem oczyszczenia
i rozdrobnienia tych tworzyw w procesie hydrodynamicznej separacji wg metody firmy SERII.
W celu wytworzenia granulatu w postaci polipropylenu, tworzywa sztuczne lekkie poddawane
beda procesowi recyklingu w urzadzeniach do obrébki termiczne;.

Przetwarzanie odpadow prowadzone bedzie w oparciu o proces odzysku:

R12 - Wymiana odpadéw w celu poddania ich ktéremukolwiek z proceséw wymienionych w pozycji
R1-R11,

R3 — Recykling lub odzysk substancji organicznych, ktére nie sg stosowane Jako rozpuszczalniki
(w tym kompostowanie i inne biologiczne procesy przeksztatcania),

RS - Recykling lub regeneracja innych materiatoéw nieorganicznych,
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Roczna ilo$¢ przyjmowanego do przerobu ztomu wynosi: 100 tys. Mg/rok.

3.2.3. Wskazanie miejsca i sposobu magazynowania oraz rodzaju magazynowanych
odpadow przewidzianych do przetwarzania

Magazynowanie odpadow przeznaczonych do przetwarzania bedzie prowadzone
w wyznaczonych i opisanych miejscach na terenie Zaktadu zlokalizowanego w Piekarach Slaskich
przy ul. Rozdzienskiego 24 na dziatkach o numerach ewidencyjnych: 1021/56, 1022/56, 1034/64,

1030/64, 1018/56, 1008/94, 154/53, 1023/56, 1024/56, 1025/56, 1035/64, 1026/56, 1036/64,

1039/74, 1043/58, 1040/74, 1044/58, 1053/94, 1045/58, 1046/58, 1041/74, 1042/74, 1047/58,

1048/58, 1054/94, 1049/58 i 1051/58.

Magazynowanie odbywac sie bedzie w sposdb bezpieczny dla srodowiska, zabezpieczajgcy je

przed wyciekami substancji niebezpiecznych (w tym paliw, olejow i innych ptynow

eksploatacyjnych). Odpady magazynowane beda w sposdb selektywny.
Opis miejsc magazynowania odpadow:

a. Plac magazynowy (boksy magazynowe, wiata magazynowa, namioty, pojemniki, kontenery,
tyzki wsadowe, big-bagi, wanny i inne): posiada utwardzone podtoze, wyposazone w system
kanalizacji deszczowej ujmowanej w zamkniety obieg wodno-$ciekowy nr | opisany w pkt | ppkt
4.3.3. pozwolenia zintegrowanego. Miejsce magazynowania zabezpieczone przed dostepem
0s06b nieupowaznionych, wyposazone w gasnice, hydranty oraz srodki do zbierania wyciekow.

b. Hale magazynowe (hala magazynowa ztomu akumulatorowego, hala namiarowi, hala
magazynowa nr 24): posiadajg utwardzone, szczelne betonowe podtoze, wyposazone
w system kanalizacji deszczowej ujmowanej w zamknigty obieg wodno-$ciekowy nr | opisany w
pkt | ppkt 4.3.3. pozwolenia zintegrowanego. Hale wyposazone w gasnice oraz sorbenty do
neutralizacji ewentualnych wyciekéw. Miejsce magazynowania zabezpieczone przed dostepem
0s6b nieupowaznionych.

A. Odpady inne niz niebezpieczne

Lp. Kod odpadu | Rodzaj odpadu Miejsce i spos6b magazynowania odpadow

Sposéb magazynowania: Magazynowanie

w sposob uporzgdkowany na paletach lub
Odpady tworzyw w kontenerach, pojemnikach.

sztucznych Miejsce magazynowania: W wyznaczonym

i 0znakowanym miejscu na placu magazynowym.

1 070213

Sposob magazynowania: Magazynowanie

w spos6b uporzgdkowany na paletach lub
Zgorzelina w kontenerach, pojemnikach.

walcownicza Miejsce magazynowania: W wyznaczonym

i oznakowanym miejscu na placu magazynowym.

2 10 02 10

w sposob uporzgdkowany na paletach lub

w kontenerach, pojemnikach.

Miejsce magazynowania: W wyznaczonym

i oznakowanym miejscu na placu magazynowym.

Zgary z hutnictwa

3 10 02 80 .
zelaza

40



Inne niewymienione

Sposdb magazyﬁowania: Magazynowanie
w boksach magazynowych lub w kontenerach,
pojemnikach.

10 04 99 .
odpady Miejsce magazynowania: W wyznaczonym
i 0oznakowanym migjscu na placu magazynowym.
Sposob magazynowania: Magazynowanie
W sposob uporzadkowany na paletach lub
10 10 03 Zgary i zuzle w kontenerach, pojemnikach.
odlewnicze Miejsce magazynowania: W wyznaczonym
i oznakowanym miejscu na placu magazynowym.
Sposéb magazynowania: Magazynowanie
W sposob uporzadkowany na paletach lub
Inne niewymienione w kontenerach, pojemnikach.
6 1010 99 odpady Miejsce magazynowania: W wyznaczonym
i oznakowanym i oznakowanym miejscu na placu
magazynowym.
Odpady state Sposob magazynowania: Magazynowanie
z oczyszezania W Sposob uporzadlfowalny na paletach lub
7 1101116 gazéw odlotowych | ¥ kontenerach, pojemnikach.
inne niz wymienione Mlejsce magazynpyvama: W wyznaczonym
w10 11 15 i oznakowanym miejscu na placu magazynowym.
Spos6b magazynowania: Magazynowanie luzem
w boksach magazynowych lub w kontenerach,
8 10 11 99 Inne niewymienione | pojemnikach.
odpady Miejsce magazynowania: W wyznaczonym
i oznakowanym miejscu na placu magazynowym.,
Odpady Sposéb magazynowania: Magazynowanie luzem
2 hydrometalurgii w poksgch magazynowych lub w kontenerach,
9 110206 miedzi inne niz UL e -
wymienione w 11 02 Mlejsce magazyn‘oyvanla. W wyznaczonym
05 i oznakowanym miejscu na placu magazynowym,
Spos6b magazynowania: Magazynowanie luzem
w boksach magazynowych lub w tyzkach
wsadowych.
10 [120101 Miejsce magazynowania: W hali namiarowni lub
Odpady z toczenia W wyznaczonym i oznakowanym miejscu na placu
i pitowania zelaza magazynowym.
oraz jego stopow _
Sposob magazynowania: Magazynowanie w luzem
boksach magazynowych lub w tyzkach wsadowych.
11 1120102 Czastki i pyty zelaza | Miejsce magazynowania: W hali namiarowni lub

oraz jego stopéw

W wyznaczonym i oznakowanym i oznakowanym
miejscu na placu magazynowym.
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Sposob magazynowania: Magazynowanie luzem
w boksach magazynowych lub w tyzkach

Odpady z toczenia | wsadowych.
12 120103 i pitowania metali Miejsce magazynowania: W hali namiarowni lub
niezelaznych W wyznaczonym i oznakowanym miejscu na placu
magazynowym.
Sposob magazyno_wania: Magazynowanie
. w kontenerach, pojemnikach lub luzem w boksie
Opakowania S————
13 (150102  |ztworzyw agazynowym. .
Miejsce magazynowania: W wyznaczonym
sztucznych . =
i oznakowanym miejscu na placu magazynowym.
Sposoéb magazynowania: Magazynowanie
w kontenerach, pojemnikach lub w boksie
Opakowania magazynowym.
14 (150104 . - .
z metali Miejsce magazynowania: W wyznaczonym
i oznakowanym miejscu na placu magazynowym,
Sposob magazynowania: Magazyno;)vanie luzem
w boksach lub kontenerach, pojemnikach lub
w tyzkach wsadowych.
15 160118 Metale niezelazne Miejsce magazynowania: W wyznaczonym
i oznakowanym miejscu na placu magazynowym lub
w hali namiarowni.
Sposob magazyno_wania: Magazynowanie luzem
w boksach magazynowych lub w kontenerach,
16 (160119 Tworzywa sztuczne que_mnlkach. .
Miejsce magazynowania: W wyznaczonym
i oznakowanym miejscu ha placu magazynowym.
Elama ity ISUniETe Sposob magazynpwapla: Magazynowanie
. w kontenerach, pojemnikach, na paletach lub luzem
ze zuzytych w betonowych boksach magazynowych
17 |16 0216 urzadzen inne niz peonowy nagazynowyen.
. Miejsce magazynowania: W wyznaczonym
wymienione w 16 02 |, .
15 i oznakowanym miejscu na placu magazynowym.
Nisorganiczne Sposot? magazynowania: Magazynowanie
. . w spos6b uporzadkowany na paletach lub
odpady inne niz . )
N w kontenerach, pojemnikach.
18 160304 wymienione w 16 03 . . .
03 Miejsce magazynowania: W wyznaczonym
16 03 80 i 0oznakowanym miejscu na placu magazynowym.
Sposéb magazynowania: Magazynowanie
Organiczne odpady |w sposéb uporzgdkowany na paletach lub
19 11603 06 inne niz wymienione |w kontenerach, pojemnikach.
w 16 03 05, Miejsce magazynowania: W wyznaczonym
16 03 80 i oznakowanym miejscu nha placu magazynowym.
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20

17 04 01

Miedz, braz, mosigdz

Sposéb magazynowania: Magazynowanie luzem
w boksach magazynowych lub w kontenerach,
pojemnikach.

Miejsce magazynowania: W wyznaczonym

| 0znakowanym miejscu na placu magazynowym.

21

17 04 02

Aluminium

Sposdéb magazynowania: Magazynowanie luzem
w boksach magazynowych lub w kontenerach,
pojemnikach.

Miejsce magazynowania: W wyznaczonym

i 0znakowanym miejscu na placu magazynowym.

22

17 04 03

Otéw

Sposbéb magazynowania: Magazynowanie luzem

w boksach magazynowych lub w tyzkach wsadowych
lub w pojemnikach, kontenerach, big-bagach.
Miejsce magazynowania: Pod zadaszeniem

W wyznaczonym i oznakowanym migjscu na placu
magazynowym.

23

17 04 04

Cynk

Spos6b magazynowania: Magazynowanie luzem
w boksach magazynowych lub w kontenerach.
Miejsce magazynowania: W wyznaczonym

i 0znakowanym miejscu na placu magazynowym.

24

17 04 05

Zelazo i stal

Spos6b magazynowania: Magazynowanie luzem
w boksach w hali namiarowni, boksach
magazynowych, w tyzkach wsadowych.

Miejsce magazynowania: W wyznaczonym

i oznakowanym miejscu na placu magazynowym lub
w hali namiarowni.

25

17 04 11

Kable inne niz
wymienione
w17 04 10

Sposéb magazynowania: Magazynowanie

w boksach magazynowych lub w kontenerach,
pojemnikach.

Miejsce magazynowania: W wyznaczonym

i oznakowanym miejscu na placu magazynowym.

26

1910 01

Odpady zelaza i stali

Sposéb magazynowania: Magazynowanie luzem
w boksach magazynowych lub w tyzkach
wsadowych.

Miejsce magazynowania: W wyznaczonym

i oznakowanym miejscu w hali namiarowni lub na
placu magazynowym.

27

1912 02

Metale zelazne

Spos6b magazynowania: Magazynowanie luzem
w boksach magazynowych lub w tyzkach
wsadowych.

Miejsce magazynowania: W wyznaczonym

i oznakowanym miejscu w hali namiarowni lub na
placu magazynowym.
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Sposéb magazynowania: Magazynowanie luzem
w boksach magazynowych lub w tyzkach
wsadowych.

28 (191203 Metale niezelazne Miejsce magazynowania: W wyznaczonym
i oznakowanym miejscu w hali namiarowni lub na
placu magazynowym. ~
Sposoéb magazynowania: Magazynowanie
w kontenerach, pojemnikach lub luzem w boksach
Tworzywa sztuczne | magazynowych w sposob uporzadkowany.
29 1191204 . iy .
i guma Miejsce magazynowania: W wyznaczonym
i oznakowanym miejscu na placu magazynowym.
Inne odpady (w tym
zmieszane . . .
. Sposob magazynowania: Magazynowanie
substancje ) .
i przedmioty) w kontenerach, pojemnikach lub luzem w boksach
30 (191212 P y magazynowych w sposob uporzadkowany.

z mechanicznej
obrébki odpadow
inne niz wymienione
w1912 11

Miejsce magazynowania: W wyznaczonym
i oznakowanym miejscu ha placu magazynowym

B. Odpady niebezpieczne

Lp.

Kod odpadu

Rodzaj odpadu

10 04 04*

Pyly z gazdw
odlotowych

Miejsce i sposéb magazynowania odpadow

Sposéb magazynowania: Magazynowanie

w boksach magazynowych lub w zamknietych
kontenerach, pojemnikach lub w tyzkach wsadowych.
Miejsce magazynowania: W wyznaczonym

i 0oznakowanym miejscu na placu magazynowym pod
zadaszeniem.

10 04 05*

Inne czastki i pyty

Sposbéb magazynowania: Magazynowanie

w boksach magazynowych lub w zamknietych
kontenerach, pojemnikach lub w tyzkach wsadowych.
Miejsce magazynowania: W wyznaczonym

i oznakowanym miejscu na placu magazynowym pod
zadaszeniem.

10 04 06*

Odpady state
Z oczyszczania
gazdw odlotowych

Spos6b magazynowania: Magazynowanie

w boksach magazynowych lub w zamknietych
kontenerach, pojemnikach lub w tyzkach wsadowych.
Miejsce magazynowania: W wyznaczonym

i 0znakowanym miejscu na placu magazynowym pod
zadaszeniem,
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1010 11*

Inne czgstki state
zawierajgce
substancje
niebezpieczne

Sposéb magazynowania: Magazynowanie

w boksach magazynowych lub w zamknietych
kontenerach, pojemnikach lub w tyzkach wsadowych.
Miejsce magazynowania: W wyznaczonym

i oznakowanym miejscu na placu magazynowym pod
zadaszeniem.

Odpady
Z przygotowania mas
wsadowych do

Sposéb magazynowania: Magazynowanie
w boksach magazynowych lub w zamknietych
kontenerach, pojemnikach lub w tyzkach wsadowych.

niebezpiecznych lub
nimi
Zanieczyszczone

10 11 09* obrébki termicznej Miejsce magazynowania: W wyznaczonym
zawierajgce | oznakowanym miejscu na placu magazynowym pod
substancje zadaszeniem.
niebezpieczne

Sposéb magazynowania: Magazynowanie
Szlamy ;
: w boksach magazynowych lub w zamknietych
Z polerowania : ; .
. . kontenerach, pojemnikach lub w tyzkach wsadowych,
. i szlifowania szkta Bl i

1011 13 zawierajace Miejsce magazynowania: W wyznaczonym

substancie [ oznakowanym miejscu na placu magazynowym pod
) ) zadaszeniem.
niebezpieczne
Odpady state Sposo6b magazynowania: Magazynowgme
. w boksach magazynowych lub w zamknietych

Z oczyszczania . . :

. kontenerach, pojemnikach lub w tyzkach wsadowych.

. gazéw odlotowych . .
101115 Zawierajace Miejsce magazynowania: W wyznaczonym
substancje i oznakowanym miejscu na placu magazynowym pod
. . zadaszeniem.
niebezpieczne
) Szlamy i osady Sposéb magazynowania: Magazynowanie
pofiltracyjne w boksach magazynowych lub w zamknietych
Z 0Czyszczania kontenerach, pojemnikach lub w tyzkach wsadowych.
8 1011 17* gazéw odlotowych Miejsce magazynowania: W wyznaczonym
zawierajgce i oznakowanym miejscu na placu magazynowym pod
substancje zadaszeniem.
niebezpieczne
Spos6b magazynowania: Magazynowanie
Szlam w boksach magazynowych lub w zamknietych
y = kontenerach, pojemnikach lub w tyzkach wsadowych.
. z hydrometalurgii . .
9 1102 02 ) Miejsce magazynowania: W wyznaczonym
cynku (w tym jarozyt |, .
i getyt) i oznakowanym miejscu na placu magazynowym pod
' getyt zadaszeniem,
Opa.kovsfanla Sposéb magazynowania: Magazynowanie luzem
zaW|eraJac,:e_ w boksach magazynowych lub w kontenerach,
pozostatosci oiemnikach
10 |150110* |substancji pol '

Miejsce magazynowania: W wyznaczonym
i oznakowanym miejscu na placu magazynowym.

|
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Sorbenty, materiaty
filtracyjne (w tym
filtry olejowe nieujete
w innych grupach),
tkaniny do
wycierania (np.

Sposéb magazynowania: Magazynowanie luzem
w boksach magazynowych lub w kontenerach,

11 15 02 02* oy pojemnikach.
szmaty, Scierki) i . .
; Miejsce magazynowania: W wyznaczonym
ubrania ochronne . o5
. i oznakowanym miejscu na placu magazynowym.
Zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi (np.
PCB)
Zuzyte urzadzenia Sposéb magazynowania: Magazynowanie
zawierajgce w boksach magazynowych lub w kontenerach,
. niebezpieczne pojemnikach.
12 16 02 13 . 5 . .
elementy inne niz Miejsce magazynowania: W wyznaczonym
wymienione w 16 02 |i oznakowanym miejscu na placu magazynowym.
09 do 16 02 12
Sposob magazynowania: Magazynowanie luzem
Nieorganiczne w boksach magazynowych lub w kontenerach lub
. odpady zawierajgce |w sposo6b uporzgdkowany na paletach
13 16 03 03 . . .
substancje Miejsce magazynowania: W wyznaczonym
niebezpieczne i oznakowanym miejscu na placu magazynowym.
Sposbéb magazynowania: Magazynowanie luzem
Organiczne odpady |w boksach magazynowych lub w kontenerach lub
R zawierajace w sposoéb uporzadkowany na paletach
14 16 03 05 ) s )
substancje Miejsce magazynowania: W wyznaczonym
niebezpieczne i oznakowanym miejscu na placu magazynowym.
Zuzyte
nieorganiczne
chemikalia Sposbéb magazynowania: Magazynowanie luzem
zawierajgce w boksach magazynowych lub w kontenerach,
15 16 05 07* substancje pojemnikach
niebezpieczne (np. | Miejsce magazynowania: W wyznaczonym
przeterminowane i oznakowanym miejscu na placu magazynowym.
odczynniki
chemiczne)
Zuzyte organiczne
chemikalia ] . .
L Sposobh magazynowania: Magazynowanie
zawierajgce
SubstanGs w boksach magazynowych lub w kontenerach,
16 16 05 08* pojemnikach.

niebezpieczne (np.
przeterminowane
odczynniki
chemiczne)

Miejsce magazynowania: W wyznaczonym
i oznakowanym miejscu na placu magazynowym,
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Baterie i akumulatory

Sposdéb magazynowania: Magazynowanie luzem
w hali ztomu akumulatorowego lub w sposéb
uporzadkowany na paletach, w wannach,
kontenerach lub pojemnikach.

17 16 06 01* olowiowe Miejsce magazynowania: W hali ztomu
akumulatorowego oraz w przylegtej wiacie oraz
W wyznaczonym i oznakowanym miejscu, pod
zadaszeniem na placu magazynowym.
Sposdb magazynowania: Magazynowanie T
Selektywnie w zbiornikach rpagazynowych usadowionych na tacy
chemoodporne;.
n gromadzony . . .

18 16 06 06 \ .\ Miejsce magazynowania: W wyznaczonym
elektrolit z baterii i oznak g | q
Yy ozna om{anym miejscu placu magazynowego po

zadaszeniem.
Inne oktadziny
plec.owe | iatenat) Sposéb magazynowania: Magazynowanie
ogniotrwate , :
] w kontenerach, wannach, pojemnikach
. Z procesow . . )
19 16 11 03 ) Miejsce magazynowania: W wyznaczonym
metalurgicznych ) g .
. i oznakowanym miejscu na utwardzonym podtozu na
ali=ralags lacu magazynowym
substancje P gazynowym.
niebezpieczne
Spos6b magazynowania: Magazynowanie luzem
Odpady metali w boksach magazynowych pod zadaszeniem.
B zanieczyszczone Miejsce magazynowania: W wyznaczonym

20 17 04 09 . . g
substancjami i 0znakowanym miejscu na placu magazynowym pod
niebezpiecznymi zadaszeniem.

Kable zawierajace Sposéb magazynowania: Magazynowar']e luzem
w boksach magazynowych pod zadaszeniem.
B rope naftowa, smote . .

21 17 04 10 . . Miejsce magazynowania: W wyznaczonym
RRENSUIS(AME)S i oznakowanym miejscu na placu magazynowym
niebezpieczne y J P 9 wym.
Szlamy Spos6b magazynowania: Magazynowane luzem
z fizykochemicznej | w boksach magazynowych lub w kontenerach,

R przerébki odpadéw | pojemnikach.

22 1902 05 L o -

Zawierajgce Miejsce magazynowania: W wyznaczonym

substancije i oznakowanym miejscu na placu magazynowym.

niebezpieczne

Szlamy zawierajace | Sposéb magazynowania: Magazynowanie luzem

substancije w zadaszonych boksach magazynowych lub w big-

niebezpieczne bagach, kontenerach, pojemnikach oraz w tyzkach
R z innego niz wsadowych.

28 19 GBI biologiczne Miejsce magazynowania: W wyznaczonym
oczyszczania i oznakowanym miejscu w hali namiarowni lub na
$ciekow placu magazynowym.
przemystowych J
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Inne odpady (w tym -
zmieszane Sposoéb magazynowania: Magazynowanie luzem
substancje w zadaszonych boksach magazynowych lub w big-
i przedmioty) bagach, kontenerach, pojemnikach oraz w tyzkach
24 1912 11* z mechaniczne;j wsadowych,
obrobki odpaddw Miejsce magazynowania: W wyznaczonym
zawierajace i oznakowanym miejscu w hali namiarowni lub na
substancje placu magazynowym.
niebezpieczne
Baterie i akumulatory
tacznie z bateriami . : .
. . Sposéb magazynowania: Magazynowanie luzem
i akumulatorami : ,
. . w hali ztomu akumulatorowego lub w sposéb
wymienionymi
w 16 06 01 uporzgdkowany na paletach, w wannach,
25 200133 |160602Iub 1606 | ontenerach lubpojemnikach.
03 oraz Miejsce magazynowania: W hali ztomu
) . | akumulatorowego oraz w przylegtej wiacie oraz
niesortowane baterie ) .
: w wyznaczonym i oznakowanym miejscu, pod
| akumulatory zadaszeniem na placu magazynowym
zawierajgce te P gazynowym.
L baterie -
3.2.4. Wskazanie maksymalnej masy poszczegoélnych rodzajow odpadow
i maksymalnej tacznej masy wszystkich rodzajow odpadéw, ktére w tym samym
czasie moga by¢ magazynowane oraz ktére moga by¢ magazynowane w okresie
roku
3.2.41. Neutralizacja elektrolitu - unieszkodliwianie w procesie obrobki
fizykochemicznej
Maksymaln'a s Maksymalna masa
odpadow )
Kod . odpadow
Lp. Rodzaj odpadu magazynowanych
odpadu magazynowanych
wtym samym w okresie roku [Mg]
czasie [Mg] i g__
Selektywnie gromadzony
1. | 16 06 06* elektrolit z baterii i 240,00 15 000,00
akumulatorow
3.2.4.2. Instalacja produkcji otlowiu surowego w piecach do wytopu otowiu

A. Odpady niebezpieczne

Maksymalna masa | Maksymalna masa
odpadéw odpadow
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu magazynowanych | magazynowanych
w tym samym w okresie roku
czasie [Mqg] [Mg]
1. | oeo031s+ | llenkimetali zawierajace 10,00 1 440,00
metale ciezkie N
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10 04 02*

Kozuchy zuzlowe i zgary
z produkcji pierwotnej
i wtornej

700,00

25 000,00

&

10 04 04*

Pyty z gazéw odlotowych

100,00

10 000,00

10 04 05*

Inne czastki i pyly

300,00

10 000,00

10 04 06*

Odpady state
z oczyszczania gazéw
odlotowych

10,00

1 440,00

1010 11*

Inne czastki state
zawierajgce substancje
niebezpieczne

10,00

1.320,00

10 11 09*

Odpady z przygotowania
mas wsadowych do obrébki
termicznej zawierajgce
substancije niebezpieczne

10,00

108,00

10 11 13*

Szlamy z polerowania

i szlifowania szkta
zawierajgce substancje
niebezpieczne

10,00

180,00

1011 15*

Odpady state z oczyszczania
gazow odlotowych
zawierajgce substancje
niebezpieczne

10,00

132,00

10.

1011 17*

Szlamy i osady pofiltracyjne
Z oczyszczania gazéw
odlotowych zawierajace
substancje niebezpieczne

10,00

120,00

1.

11 02 02*

Szlamy z hydrometalurgii
cynku (w tym jarozyt i getyt)

12,

16 01 10*

10,00

3 000,00

Opakowania zawierajace
pozostatosci substancii
niebezpiecznych ub nimi
Zanieczyszczone

5,00

100,00

13.

15 02 02*

Sorbenty, materiaty
filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w innych
grupach), tkaniny do
wycierania (np. szmaty,
Scierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

20,00

100,00

14.

ex16 02 13*

Zuzyte urzadzenia
zawierajgce niebezpieczne
elementy inne niz
wymienione w 16 02 09 do
16 02 12 (kable, ptytki o
wysokiej zawartosci cyny,
miedzi, otowiu, ztota, srebra
i innych metali)

10,00

10 000,00
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18.

16 03 03*

Nieorganiczne odpady
zawierajgce substancje
niebezpieczne

10,00

100,00

16.

ex16 05 07*

Zuzyte nieorganiczne
chemikalia zawierajace
substancje niebezpieczne
(odczynniki chemiczne —
zwigzki otowiu
nieorganiczne)

1,32

17.

ex16 05 08*

Zuzyte organiczne
chemikalia zawierajgce
substancje niebezpieczne
(odeczynniki chemiczne —
zwigzki otowiu organiczne)

1,32

1,32

1,32

18.

ex16 11 03*

inne oktadziny piecowe

i materiaty ogniotrwate

Z procesow metalurgicznych
zawierajgce substancije
niebezpieczne (zuzyte
materiaty ogniotrwate

Z remontéw piecow)

50,00

372,00

19.

17 04 09*

Odpady metali
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi

10,00

10 000,00

20.

17 04 10*

Kable zawierajgce rope
naftowg, smote i inne
substancje niebezpieczne

10,00

10 000,00

21.

19 02 05*

Szlamy z fizykochemicznej
przerobki odpaddw
zawierajgce substancje
niebezpieczne

20,00

132,00

22.

19 08 13*

Szlamy zawierajgce
substancije niebezpieczne
z innego niz biologiczne
oczyszczania sciekow

przemystowych

23.

1912 11*

200,00

20 000,00

Inne odpady (w tym
zmieszane substancje

i przedmioty) z mechaniczne;j
obrébki odpadéw
zawierajgce substancje
niebezpieczne

10 060,00

71 000,00

B. Odpady inne niz niebezpieczne
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Maksymalna masa | Maksymalna masa
odpadow odpadow
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu magazynowanych | magazynowanych
w tym samym w okresie roku
czasie [Mg] [Mg]
1. 1002 10 Zgorzelina walcownicza 100,00 7 800,00
2 10 02 80 Zgary z hutnictwa zelaza 100,00 ~7800,00




A. Odpady niebezpieczne

3. 10 04 99 Inne niewymienione odpady 100,00 5 000,00
4, 1010 03 Zgary i zuzle odlewnicze 100,00 7 200,00
Odpady state z
oczyszczania gazéw
5. 1011 16 odlotowych inne niz 20,00 96,00
wymienione w 10 11 15
Inne nie wymienione
6. 10 11 99 odpaidy 10,00 1440,00
Odpady z hydrometalurgii
7. 11 02 06 miedzi inne niz wymienione 10,00 5 000,00
w 1102 05
Odpady z toczenie i
8. 12 01 01 pitowania zelaza oraz jego 500,00 12 000,00
stopow
9. | 120102 | C?astkiipyly zelaza oraz 500,00 12 000,00
jego stopéw N
10. 15 01 04 Opakowania z metali 14,40 14,40
11. 16 01 18 Metale niezelazne 100,00 5 000,00
12 17 04 03 Otow 1000,00 14 400,00
13. 17 04 05 Zelazo i stal 500,00 12 000,00
Kable inne niz wymienione
_14. 17 04 11 w17 04 10 20,00 10 000,00
15. 1910 01 Odpady zelaza i stali 100,00 12 000,00
16. 1912 02 Metale zelazne 500,00 9 000,00
17. 191203 Metale niezelazne 100,00 13 500,00
18. 1912 04 Tworzywa sztuczne i guma 10,00 2 700,00
3.2.4.3. Instalacja produkcji olowiu rafinowanego i stopéw

Maksymalna masa

Maksymalna masa

odpadow odpadow
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu magazynowanych | magazynowanych
w tym samym w okresie roku
czasie [Mqg] [Ma]
Zuzyte urzgdzenia
Zawierajace niebezpieczne
elementy inne niz
1. | ex16 0213+ ‘;Vgrg'ze;"2°zfaé"|;6pfyfk?9 do 10,00 10 000,00
o wysokiej zawartosci cyny,
miedzi, otowiu, zlota, srebra
i innych metali)
Kable zawierajgce rope
2, 17 04 10* naftowa, smote i inne 5,00 10 000,00
substancje niebezpieczne
Inne odpady (w tym
3. | 19121q» | ZMieszane substancje 1000,00 25 000,00

i przedmioty)
z mechanicznej obrobki
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odpadow zawierajgce
substancije niebezpieczne

B. Odpady inne niz niebezpieczne

A. Odpady niebezpieczne

Maksymalna masa | Maksymalna masa
odpadoéw odpadow
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu magazynowanych | magazynowanych
w tym samym w okresie roku
czasie [Mg] [Ma]
1. 10 10 99 Inne niewymienione odpady 100,00 5 000,00
Odpady z toczenia
2, 120103 i pitowania metali 100,00 10 000,00
niezelaznych
3. | 150102 |Opakowaniaziworzyw 10,00 200,00
sztucznych
4. 16 01 18 Metale niezelazne 100,00 2 000,00
Elementy usuniete
z zuzytych urzgdzen inne
niz wymienione w 16 02 15
5. | ex160216 (ptytki o wysokiej 10,00 5 000,00
zawartosci cyny, miedzi,
otowiu, ztota, srebra
_iinnych metali)
Nieorganiczne odpady inne
6. 16 03 04 niz wymienione w 16 03 03, 10,00 100,00
16 03 80
7. 17 04 01 Miedz, brgz, mosigdz 20,40 20,40
8. 17 04 02 Aluminium 100,00 2 000,00
9. 17 04 03 Otow 1 000,00 14 400,00
10, 17 04 04 Cynk 156,00 156,00
Kable inne niz wymienione
1. 17 04 11 w17 04 10 20,00 5 000,00
12, 191203 Metale niezelazne 500,00 10 000,00
13.| 191204 | [Worzywasztuczne iguma 10,00 276,00
(tzw. steryle)
3.2.4.4. Instalacja (linia) do przerobu ztomu akumulatorowego

Maksymalna masa

Maksymalna masa

niebezpieczne

odpadow odpadow
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu magazynowanych | magazynowanych
w tym samym w okresie roku
czasie [Mg] [Ma]
Organiczne odpady
1. 16 03 05* zawierajgce substancje 10,00 100,00
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16 06 01*

Baterie i akumulatory
ofowiowe

7600,00

110 000,00

19 02 05*

Szlamy z fizykochemicznej
przerdbki odpaddéw
zawierajgce substancje
niebezpieczne

10,00

5 000,00

19 08 13*

Szlamy zawierajace
substancje niebezpieczne
z innego niz biologiczne
oczyszczania $ciekow
przemystowych

10,00

1912 11*

Inne odpady (w tym
zmieszane substancije

i przedmioty)

z mechanicznej obrobki
odpadow zawierajgce
substancije niebezpieczne

5 000,00

2000,00

50 000,00

20 01 33*

Baterie i akumulatory
tacznie z bateriami

i akumulatorami
wymienionymi w 16 06 01,
16 06 02 lub 16 06 03 oraz
niesortowane baterie

i akumulatory zawierajace
te baterie

100,00

8 000,00

B. Odpady inne niz niebezpieczne

Maksymalna masa | Maksymalna masa
odpadéw odpadéw
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu magazynowanych | magazynowanych
w tym samym w okresie roku
czasie [Mg] [Mg]

1. | o702z | Qdpadyztworzyw 20,00 2 000,00
sztucznych

2. | 150102 Opakowania z tworzyw 20,00 7 500,00
sztucznych

3. 16 01 19 Tworzywa sztuczne 20,00 4 000,00
Organiczne odpady inne

4. 16 03 06 niz wymienione w 16 03 50,00 100,00
05, 16 03 80

5. 1912 04 Tworzywa sztuczne i guma 10,00 7 500,00
Inne odpady (w tym
zmieszane substancje

6. | 191212 |'Predmioty)z 20,00 7 500,00
mechanicznej obrobki
odpaddw inne
niz wymienione w 19 12 11

3.2.5. Wskazanie najwigkszej masy odpadéw, ktére mogtyby by¢ magazynowane
w tym samym czasie w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego czescilub

53




innym miejscu magazynowania odpaddw, wynikajacej z wymiarow instalaciji,
obiektu budowlanego lub jego czesci lub innego miejsca magazynowania
odpadoéw.

3.2.5.1. Neutralizacja elektrolitu - unieszkodliwianie w procesie obrébki
fizykochemicznej.

Najwieksza masa odpadoéw, ktére mogtyby by¢ magazynowane w tym samym czasie wynosi:
240 Mg.

3.2.5.2. Instalacja produkcji otowiu surowego w piecach do wytopu ofowiu.

Najwieksza masa odpadow, ktére mogtyby byé magazynowane w tym samym czasie wynosi:
15 362 Mg.

3.2.5.3. Instalacja produkcji otowiu rafinowanego i stopéw.

Najwicksza masa odpadow, ktdére mogtyby byé magazynowane w tym samym czasie wynosi:
4 151 Mg

3.2.5.4. Instalacja (linia) do przerobu ztomu akumulatorowego.
Najwieksza masa odpadow, ktére mogtyby by¢ magazynowane w tym samym czasie wynosi:
9110 Mg.
3.2.6. Wskazanie catkowitej pojemnosci (wyrazonej w Mg) instalacji, obiektu

budowlanego lub jego czesci lub innego miejsca magazynowania odpadéw.

3.2.6.1. Neutralizacja elektrolitu - unieszkodliwianie w procesie obrébki
fizykochemicznej.

Catkowita pojemnos¢ instalacii, obiektu budowlanego lub jego czesci lub innego miejsca
magazynowania odpadow (wyrazona w Mg) wynosi: 240 Mg.

3.2.6.2. Instalacja produkcji otowiu surowego w piecach do wytopu ofowiu.

Catkowita pojemnos$¢ instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci lub innego miejsca
magazynowania odpadow (wyrazona w Mg) wynosi: 34 321 Mg.

3.2.6.3. Instalacja produkcji otowiu rafinowanego i stopéw.

Catkowita pojemno$¢ instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci lub innego migjsca
magazynowania odpadow (wyrazona w Mg) wynosi: 9 275 Mg.

3.2.6.4. Instalacja (linia) do przerobu ztomu akumulatorowego.

Catkowita pojemno$é¢ instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci lub innego miejsca
magazynowania odpadow (wyrazona w Mg) wynosi: 17 784 Mg.
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3.3. Zbieranie odpadow.

3.3.1. Rodzaj i ilo§¢ odpadéw przewidzianych do zbierania.

llo$¢ odpadéw |

Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu zbieranych w okresie
roku [Mg]
1 16 06 01* Baterie i akumulatory otowiowe 25 000,00
16 06 02* Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe 250,00
Baterie i akumulatory tacznie z bateriami i 8 000,00

akumulatorami wymienionymi

3 20 01 33* w 16 06 01, 16 06 02 lub 16 06 03 oraz
niesortowane baterie i akumulatory zawierajace
te baterie

3.3.2. Oznaczenie miejsca zbierania odpadow.

Miejscem prowadzenia dziatalnosci w zakresie zbierania odpadow bedzie teren Zaktadu Spotki
,Orzet Biaty” S.A. w Piekarach Slaskich przy ul Rozdzienskiego 24, do ktérego zakiad posiada tytut
prawny.

3.3.3. Miejsce i spos6b magazynowania odpadoéw oraz rodzaj magazynowanych
odpaddw.

Opis miejsc magazynowania odpadéw — plac magazynowy

Plac magazynowy (boksy magazynowe, wiata magazynowa, namioty, pojemniki, kontenery, big-
bagi, wanny i inne): posiada utwardzone podioze, wyposazone w system kanalizacji deszczowej
ujmowanej w zamkniety obieg wodno-$ciekowy nr | opisany w pkt | ppkt 4.3.3. pozwolenia
zintegrowanego. Miejsce magazynowania zabezpieczone przed dostepem oséb nieupowaznionych,
wyposazone w gasnice, hydranty oraz $rodki do zbierania wyciekow.

Lp. Kod odpadu | Rodzaj odpadu Spos6b i miejsce magazynowania odpadéw

Spos6b magazynowania: Magazynowanie
w sposob uporzadkowany na paletach,

w kontenerach, wannach lub pojemnikach
Miejsce magazynowania: W wyznaczonym

i oznakowanym miejscu, pod zadaszeniem na
placu magazynowym.

Baterie i akumulatory

1 16 06 01* .
otowiowe

Sposéb magazynowania: Magazynowanie
w sposéb uporzadkowany na paletach,

w kontenerach, wannach lub pojemnikach
Miejsce magazynowania: W wyznaczonym
i oznakowanym, pod zadaszeniem na placu
magazynowym.

Baterie i akumulatory

2 1606 02 niklowo-kadmowe
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3 20 01 33*

Baterie i akumulatory
tacznie z bateriami i
akumulatorami
wymienionymi w 16 06
01,

16 06 02 lub 16 06 03
oraz niesortowane
baterie i akumulatory
zawierajgce te baterie

Sposob magazynowania: Magazynowanie
w sposob uporzgdkowany na paletach,

w kontenerach, wannach lub pojemnikach
Miejsce magazynowania: W wyznaczonym

i oznakowanym miejscu, pod zadaszeniem na

placu magazynowym.

3.3.4. Maksymalne masy poszczegdlnych rodzajow odpadéw oraz maksymalna
laczna masa wszystkich rodzajow odpadoéw, ktére moga by¢ magazynowane
w tym samym czasie oraz ktére moga by¢ magazynowane w okresie roku.

Maksymalna masa | Maksymalna masa
odpadéw odpadow
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu magazynowanych | magazynowanych
w tym samym w okresie roku
czasie [Mg] [Mg]
1. | 160601+ | Baterieiakumulatory 100,00 25 000,00
otowiowe o
2 16 06 02* B.aterie i akumulatory 10.0 250.00
niklowo-kadmowe - _
Baterie i akumulatory
tacznie z bateriami i
akumulatorami
. wymienionymi w 16 06 01,
% SNOHIES 16 06 02 lub 16 06 03 oraz =00 51 00800
niesortowane baterie
i akumulatory zawierajace
te baterie

3.3.5. Najwieksza masa odpadow, ktére mogtyby by¢ magazynowane w tym samym
czasie w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego czesci lub innym miejscu
magazynowania odpadéw, wynikajgcej z wymiarow instalacji, obiektu
budowlanego lub jego czesci lub innego miejsca magazynowania odpadow.

Najwieksza masa odpadow, ktore mogtyby by¢ magazynowane w tym samym czasie wynosi 115

Mg.

3.3.6. Catkowita pojemnos$¢ (wyrazona w Mg) instalacji, obiektu budowlanego lub
jego czesci lub innego miejsca magazynowania odpadéw.

Catkowita pojemno$¢ instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci lub innego miejsca
magazynowania odpadow wynosi 257 Mg.
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3.3.7. Szczegdtowy opis metody lub metod zbierania odpadoéw.

Zbieranie odpadéw prowadzone bedzie w sposéb selektywny, a nastepnie odpady magazynowane
bedg do czasu przetransportowania ich do miejsc przetwarzania u uprawnionego odbiorcy.
Magazynowanie kazdej zebranej partii odpadéw nie moze przekroczy¢ okresu wynikajacego

z przepisow ustawy o odpadach (art.25 ust.4) tj. 1 rok - w przypadku magazynowania odpadow
niebezpiecznych, odpadéw palnych, niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych

i odpadow pochodzacych z przetworzenia odpadéw komunalnych lub 3 lata - w przypadku
magazynowania pozostatych odpadow.

Odpady wymienione w pkt 5.1. niniejszej decyzji zbierane bedg w sposob selektywny. Odpady

na teren zaktadu beda dostarczane transportem kotowym przez osoby fizyczne lub podmioty
zewnetrzne. Odpady w pierwszej kolejnosci bedg wazone za pomoca elektronicznej wagi
samochodowej a nastepnie poddawane beda ocenie (kontroli) wzrokowej przez pracownikow spofki.
Odpady magazynowane bedg zgodnie z punktem 5.3. niniejszej decyzji.

Przyjecie odpadéw i magazynowanie:

Odpady po przyjezdzie na teren Spotki sg wazone na wadze samochodowej a nastepnie kierowane
przez upowazniony personel w wyznaczone miejsca gdzie nastepuje roztadunek i kontrola jakosci
dostarczonego odpadu dokonywana przez personel dziatu odpowiedzialnego za logistyke
wewnetrzng.

Pracownik wagi potwierdza przyjecie odpadoéw w elektronicznym systemie BDO.

W przypadku dostaw odpadéw na paletach, w pojemnikach pracownik/operator wozka widtowego
wyjmuje odpady z samochodu i ustawia je w miejscu magazynowania. W przypadku dostawy
odpadow luzem w kontenerze typu wanna pracownik odpowiedzialny za logistyke wewnetrzng
kieruje kierowce w miejsce, w ktorym odpady majg zosta¢ zmagazynowane.

Odpady nastepnie sg selektywnie magazynowane w wyznaczonym miejscu z zachowaniem
terminow okreslonych w ustawie i z zachowaniem maksymalnych iloéci okreslonych w nin. decyzji.
Po zebraniu partii wysytkowe] odpady $g wazone na wadze samochodowej a pracownik wagi
wystawia wymagane dokumenty w teleinformatycznym systemie BDO.

Segregowanie odpadéw

Po roztadunku odpady bedg segregowane w sposob selektywny, nie powodujgcy zagrozen

dla zdrowia i zycia ludzi oraz dla $rodowiska. Nie beda mieszane odpady niebezpieczne ré6znego
rodzaju, jak réwniez odpady niebezpieczne z odpadami innymi niz niebezpieczne.

Przekazywanie odpadow

Gotowa partia transportowa przekazywana bedzie do dalszego zagospodarowania zgodnie

z hierarchig postepowania z odpadami ustalong w ustawie o odpadach uprawnionym podmiotom
zewnetrznym posiadajgcym stosowne zezwolenia. Przy przekazywaniu odpadéw pracownicy Spotki
winni sprawdzi¢ czy zaréwno transportujgcy jak i odbiorcy koricowi, posiadajg stosowne zezwolenia
na gospodarowanie odpadami.

3.4. Wymagania wynikajace z warunkow ochrony przeciwpozarowej instalacji, obiektu
budowlanego lub jego czesci lub innego miejsca magazynowania odpadow.

Spotka Orzet Biaty S.A. kwalifikowana jest w mys| przepisow ustawy Prawo ochrony $rodowiska

jako zaktad stwarzajacy zagrozenie wystapienia powaznej awarii przemystowej, dlatego tez
obowigzek wykonania operatu przeciwpozarowego tego typu zaktadow nie dotyczy.

57



IV. W czesci IV decyzji: ,, Zakres i spos6b monitorowania procesow technologicznych, w tym
pomiaru i ewidencjonowania wielko$ci emisji ”, punkt 4. ,,Monitoring emisji gazow i pytow
do powietrza”, w podpunkcie 4.1. ,,Przeprowadzania pomiarow emisji substancji”, ppkt e:
»Instalacja przerobu ztomu akumulatorowego”, otrzymuje brzmienie:

»e) Instalacja przerobu ztomu akumulatorowego:

przewod kominowy EN-1 odprowadzajacy powietrze z wentylacji linii przerobu ztomu
akumulatorowego, pomiary w zakresie substancji pytowo-gazowych, dla ktoérych okreslono
dopuszczalne wielkosci emisji z tego emitora,

miejsce pomiaru: kanat spalin przed kominem lub komin,

czestotliwos$¢ pomiaréw: dwie serie pomiarowe w roku kalendarzowym”.

V. Pozostate warunki pozwolenia zintegrowanego pozostajq nie zmienione.

Uzasadnienie

Marszatek Wojewddztwa Slgskiego udzielit prowadzacemu instalacje pozwolenia zintegrowanego
decyzjg nr 861/0S5/2014 z dnia 28 kwietnia 2014 r. (zmieniong decyzjg Marszatka Wojewodztwa
Slaskiego nr 2637/0S/2014 z dnia 26 listopada 2014 r., decyzjg nr 1231/08/2017 z dnia 14 kwietnia
2017 r. oraz decyzjg nr 2490/0S/2018 z dnia 14 sierpnia 2018 r.) dla 3 instalacji Orzet Biaty S.A.
zlokalizowanych na terenie Zaktadu w Piekarach Slagskich przy ul. Rozdzienskiego 24 (instalacji
wytopu otowiu surowego, instalacji produkcji otowiu rafinowanego i stopdw otowiu oraz instalacji
przerobu ztomu akumulatorowego), eksploatowanych przez spotke Orzet Biaty S.A. z siedzibg

w Piekarach Slaskich przy ul. Harcerskiej 23 (Regon: 270647152; NIP: 6260003139).

Pismem z dnia 18 lutego 2019 r. (0S.PZ.7222.00178.2018, OS PZ.KW-00171/19) spétka Orzet
Biaty S.A. z siedziba w Piekarach Slaskich zostata zobowigzana przez Marszatka Wojewodztwa
Slgskiego w trybie art. 215 ust. 4 pkt. 2 ustawy Prawo ochrony $rodowiska do wystapienia

z wnioskiem o zmiane warunkow posiadanego pozwolenia zintegrowanego w terminie roku od dnia
doreczenia tego wezwania, a takze o koniecznosci dostosowania instalacji, w terminie do

17 sierpnia 2022 r. do wymagan okreslonych w konkluzjach BAT, w zwigzku z opublikowaniem

w dniu 17 sierpnia 2018 r. w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej, decyzji wykonawczej Komisiji
(UE) 2018/1147 z dnia 10 sierpnia 2018 r., ustanawiajacej konkluzje dotyczace najlepszych
dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do przetwarzania odpadow zgodnie z dyrektywg
Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE.

Jednoczes$nie, w zwigzku z wejsciem w zycie przepiséw ustawy z dnia 20 lipca 2018 r. o zmianie
ustawy o odpadach oraz niektérych innych ustaw (Dz.U z 2018 r., poz.1592, ze zm.), posiadacz
odpadodw, ktory przed dniem wejscia w zycie niniejszej ustawy uzyskat pozwolenie zintegrowane
uwzgledniajace zbieranie odpadow lub przetwarzanie odpadéw, byt zobowigzany do ztozenia
wniosku o zmiane tego pozwolenia do dnia 5 marca 2020 r., w celu dostosowania go do
zmienionych przepisow.
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Prowadzacy instalacje wnioskiem z dnia 21 stycznia 2020 r. zwrdcit sie z 0 zmiane warunkéw
pozwolenia zintegrowanego w zakresie dostosowania do nowych przepisow ustawy o odpadach
oraz pismem z dnia 18 lutego 2020 r. i pismem z 10 marca 2020 r. (wraz z dokumentacjg)

w zakresie dostosowania instalacji do konkluzji BAT w odniesieniu do przetwarzania odpadow (jako
uzupetnienie wniosku z dnia 21 stycznia 2020 r.).

Spétka zawnioskowata rowniez o korekte adresu instalacii.

Spotka nie ztozyta podania o wytaczenie z udostgpniania publicznego czesci wniosku o Zmiane
pozwolenia zintegrowanego.

Przedmiotowa instalacja kwalifikuje sie do rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegélnych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci, zgodnie
z ust. 2 pkt. 6 oraz ust. 5 pkt. 1 zatgcznika do rozporzgdzenia Ministra Srodowiska z dnia 27
sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji moggcych powodowaé znaczne zanieczyszczenie
poszczegdinych elementow przyrodniczych albo $rodowiska Jjako catosei (Dz. U, z 2014 poz. 1169),
a takze do przedsigwzie¢ mogacych Znaczgco oddziatywac na $rodowisko zgodnie z § 2 ust.1 pkt
14141 rozporzgdzenia Rady Ministréw z dnia 10 wrze$nia 2019 r. w sprawie przedsiewzieé
mogacych znaczgco oddzialywaé na $rodowisko (Dz. U.z2019r., poz. 1839). Zatem zgodnie z art.
378 ust. 2a ustawy Prawo ochrony $rodowiska, Marszatek Wojewddztwa Slagskiego jest organem
wiasciwym do podjecia decyzji w przedmiotowej sprawie.

Zatem zgodnie z obowigzkiem wynikajacym z art. 209 ustawy Po$, zapis wniosku o zZmiane
pozwolenia zintegrowanego, w wersji elektronicznej, zostat przestany Ministrowi Srodowiska
(obecnie Ministrowi Klimatu i Srodowiska) pismem z dnia 12 marca 2020 r. o znaku OS-PZ.KW-
00186/20 oraz mailem z dnia 14 czerwca 2021 r. na adres: pozwolenia.zintegrowane@klimat.

gov.pl.

Zgodnie z zapisem art. 21 ust. 2 pkt 23 lit. k tiret pierwsze ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r.

0 udostepnianiu informaciji o $rodowisku i jego ochronie, udziale spoteczeristwa w ochronie
srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na $rodowisko (Dz. U. 22021 r. poz. 247 z p6zn. zm.),
dane dotyczace wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego zamieszczono w publicznie
dostepnym wykazie danych (karta N nr 304/2020 z dnia 13.03.2020r.).

Zgodnie z art. 14 ustawy z dnia 20 lipca 2018 r. 0 zmianie ustawy o odpadach oraz niektérych
innych ustaw wniosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego majacy na celu dostosowanie do
nowych przepiséw wskazuje:

— maksymalng mase poszczegdinych rodzajow odpaddw i maksymalna tgczng mase wszystkich
rodzajow odpadoéw, ktére moga by¢ magazynowane w tym samym czasie oraz ktére mogg byé
magazynowane w okresie roku,

— najwigkszg mase odpadoéw, ktore mogtyby byé magazynowane w tym samym czasie w instalacji,
obiekcie budowlanym lub jego czesci lub innym miejscu magazynowania odpadéw, wynikajaca

z wymiar6w instalacji, obiektu budowlanego lub jego czgsci lub innego miejsca magazynowania
odpaddw,

— catkowitg pojemnos¢ (wyrazonej w Mg) instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci lub innego
miejsca magazynowania odpadow.

- proponowana forme i wysokos$¢ zabezpieczenia roszczen, o ktorym mowa w art. 48a ustawy

0 odpadach.

Whniosek winien zawiera¢ rowniez dokumenty wymienione w art. 4 i 14 ustawy z dnia 20 lipca
2018 r. 0 zmianie ustawy o odpadach oraz niektérych innych ustaw, w tym:

1) operat przeciwpozarowy spetniajgcy wymagania okreslone w art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy
z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach oraz w przepisach wydanych na podstawie art. 43 ust.
8 tej ustawy, wykonany przez rzeczoznawce do spraw zabezpieczen przeciwpozarowych,
o ktorym mowa w rozdziale 2a ustawy z dnia 24 sierpnia 1991 r. 0 ochronie
przeciwpozarowej,

2) postanowienie komendanta powiatowego (miejskiego) Panstwowej Strazy Pozarnej
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uzgadniajgce warunki ochrony przeciwpozarowe;j instalaciji, obiektu lub jego czgsci lub
innego miejsca magazynowania odpadow,
3) zaswiadczenia, o ktérych mowa w art. 184 ust. 4 pkt 7 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r.
Prawo ochrony $érodowiska oraz art. 42 ust 3a pkt 1 i 2 ustawy o odpadach,
4) os$wiadczenia o niekaralnosci o ktérych mowa w art. 42 ust 3a pkt 3, 4 i 5 ustawy
0 odpadach.
Poniewaz zaktad zaliczany jest do zaktaddw stwarzajacych zagrozenie wystapienia powaznej awarii
przemystowej a zatem zgodnie z art. 41a ust.8 ustawy o odpadach nie stosuje sig do niego
przepisdw dotyczacych przeprowadzania kontroli przez komendanta powiatowego (miejskiego)
Panstwowe] Strazy Pozarnej oraz wykonania operatu przeciwpozarowego, o ktorym mowa w art. 42
ust. 4b pkt 1 ustawy o odpadach.

Posiadacz odpaddéw: Orzet Bialy S.A. z siedzibg w Piekarach Slgskich, prowadzi zbieranie

i przetwarzanie odpadéw objete niniejszym pozwoleniem zintegrowanym, a zatem organ w toku

postepowania:

¢ postanowieniem Marszatka Wojewodztwa Slagskiego nr 463/0S/2021 z dnia 27 maja 2021 r. -
okreélit forme i wysoko$¢ zabezpieczenia roszczen przez tego posiadacza odpaddw zgodnie
z art. 48 a ust 7 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 roku o odpadach w zw. z § 2 ust 1
rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 7 lutego 2019 r. w sprawie wysokosci stawek
zabezpieczenia roszczen (Dz.U. z 2019 r., poz. 256) oraz art. 187 ust. 4a ustawy z 27 kwietnia
2001 r. Prawo ochrony $rodowiska, oraz ustanowit to zabezpieczenie w niniejszym pozwoleniu
zintegrowanym,

e pismem z dnia 12 marca 2020 r. o znaku OS-PZ.KW-00187/20 wystapit do Prezydenta Miasta
Piekary Slaskie o przedstawienie opinii do ztozonego wniosku Orzet Biaty S.A. z siedziba
w Piekarach Slgskich, zgodnie z art. 41 ust.6a ustawy z dnia 14 grudnia 2012 roku o odpadach,

e pismem z dnia 12 marca 2020 r. 0 znaku OS-PZ.KW-00190/20 oraz z dnia wystgpit do
Slaskiego Wojewodzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska o wydanie postanowienia (po
przeprowadzeniu kontroli zgodnie z art. 41a ust 1 ww. ustawy o odpadach) w przedmiocie
spetniania wymagan okres$lonych w przepisach ochrony srodowiska.

Zabezpieczenie roszczen w formie depozytu zostato wptacone na odrebny rachunek bankowy
wskazany w postanowieniu Marszatka Wojewodztwa Slgskiego nr 463/0S/2021 z dnia 27 maja
2021 r. w terminie 2 tygodni od dnia doreczenia ostatecznego postanowienia a organ zostat o tym
poinformowany pismem Orzet Biaty S.A. z siedzibg w Piekarach Slaskich z dnia 23 czerwca 2021 .
0 znaku | 422.

Depozyt ten stanowi zabezpieczenie, o ktorym mowa w art. 48a ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r.

o odpadach.

Prezydent Miasta Piekary Slaskie postanowieniem z dnia 20 marca 2020 r. o znaku
0S$.6234.3.2020 pozytywnie zaopiniowat planowang zmiang pozwolenia zintegrowanego
udzielonego decyzjg Marszatka Wojewddztwa Slaskiego nr 861/0S/2014 z dnia 28 kwietnia 2014 r.
(z pézniejszymi zmianami) dla 3 instalacji Orzet Biaty S.A. zlokalizowanych na terenie Zaktadu

w Piekarach Slaskich przy ul. Rozdzienskiego 24.

Slaski Wojewodzki Inspektor Ochrony Srodowiska postanowieniem z dnia 24 lutego 2021 r. o znaku
IN.VII.7060.17.2021.AW w odpowiedzi na skierowane pismo tut. Organu o przeprowadzenie kontroli
zgodnie z art. 41a ust 1 ww. ustawy o odpadach, stwierdzit spetnianie wymagan okreslonych

w przepisach ochrony $rodowiska dotyczacych funkcjonowania instalacji wytopu otowiu surowego,
instalacji do produkcji otowiu rafinowanego i stopéw otowiu oraz instalacji do przerobu ztomu
akumulatorowego zlokalizowanych na terenie nalezgcym do Orzet Biaty S.A. w Piekarach Slgskich
z siedzibg przy ul. Harcerskiej 23 zlokalizowanych w obrebie Zaktadu Spdétki zlokalizowanego przy
ul. Rozdzienskiego 24 w Piekarach Slaskich.
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Procedowany wniosek wymagat ztozenia uzupetnien i wyjasnien zatem skierowano do Strony
wezwania: z dnia: 24 lutego 2020 r., znak pisma: 0OS-PZ.KW-00141/20, z dnia 8 maja 2020 r, znak
pisma: OS-PZ.KW-00325/20, z dnia 28 maja 2020 r, znak pisma; OS-PZ.KW-00427/20, z dnia

5 czerwca 2020 r. znak pisma: OS-PZ.KW-00465/20, oraz pisma z dnia 9 grudnia 2020 r. o znaku
OS-PZ.KW-01130/20 i z 22 marca 2021 r. 0 znaku OS-PZ.KW-00195/21.

Strona przedtozyta uzupetnienia do wniosku pismem z dnia 18 lutego 2020 r., 0 znaku 1/364, z dnia
13 maja 2020 r. 0 znaku 1/728 z dnia 10 czerwca 2020 r. 0 znaku I/846 z dnia 17 czerwca 2020 r.

o znaku 1/841 z dnia 27 lipca 2020 r. 0 znaku 1/1033 z dnia 30 lipca 2020 r. 0 znaku 1/1028 z dnia

4 sierpnia 2020 r. o znaku /1057 z dnia 26 sierpnia 2020 r. o znaku 1/1106 z dnia 3 grudnia 2020 r.
0 znaku 1/1395 z dnia 10 grudnia 2020 r. o znaku 1/1403 oraz z dnia 11 stycznia 2021 r.

Przedstawiony wniosek, wraz ze wszystkimi uzupetieniami, spetnia wymagania formalne okres$lone
W przepisach ochrony $rodowiska, majace zwigzek z planowanymi zmianami.

Po analizie informacji podanych w czesci merytorycznej dokumentaciji oraz wszystkich zebranych
materiatow dowodowych uznano, ze pozwolenie nalezy zmieni¢ w nastepujgcym zakresie:

W zakresie ochrony powietrza.

Zmiana pozwolenia zintegrowanego w zakresie dotyczacym powietrza wynika z koniecznosci
dostosowania instalacji do wymagan okreslonych w konkluzjach BAT (Decyzja wykonawcza Komisji
(UE) 2018/1147 z dnia 10 sierpnia 2018 r. ustanawiajgca konkluzje dotyczgce najlepszych
dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do przetwarzania odpadéw zgodnie z dyrektywa
Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE.

Analiza dokumentacji wnioskowej wykazata brak zmian emisji tacznej (rocznej) do powietrza

Z instalaciji.

Monitoring emisji substancji do powietrza zostat ustalony zgodnie z BAT8 i bedzie sie odbywat
w zakresie substanciji, ktore zostaty zidentyfikowane jako istotne w strumieniu gazéw odlotowych
na podstawie wykazu.

Zgodnie z informacjami przedstawionymi w dokumentacji wnioskowej, przyjete przez operatora
instalacji rozwigzania i techniki majg zapewnia¢ spetnianie wymagan konkluzji BAT w zakresie
ochrony powietrza, zgodnie z punktem Il. B. 2 niniejszej decyzji.

W zakresie ochrony przed hatasem.

Zmiany w pozwoleniu zintegrowanym w zakresie dotyczgcym hatasu wynikajg z decyz;ji
Wykonawczej Komisji (UE) 2017/2117 z dnia 21 listopada 2017 r. ustanawiajgcej konkluzje
dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu przetwarzania odpadow.
Zmiany, o ktére wnioskuje prowadzacy instalacje przedstawione w zatgczonym opracowaniu nie
przyczynig si¢ do pogorszenia stanu klimatu akustycznego na terenach chronionych akustycznie.
Zgodnie z informacjami przedstawionymi w dokumentacji wnioskowej, przyjete przez operatora
instalacji rozwigzania i techniki majg zapewnia¢ spetnianie wymagan konkluzji BAT w zakresie
ochrony powietrza, zgodnie z punktem II. B. 3 niniejszej decyzji.

W zakresie gospodarki wodno-$ciekowe;.

Proponowana zmiana pozwolenia zintegrowanego dla eksploatowanej przez firme ORZEL
BIALY S.A w Piekarach Slaskich dotyczaca instalacji IPPC do przerobu ztomu
akumulatorowego, zlokalizowanej na terenie Zaktadu w Piekarach Slaskich, jest podyktowana
koniecznoscig dostosowania tej instalacji do wymogéw wynikajgcych z konkluzji BAT
dotyczgcych najlepszych dostepnych technik(BAT) w odniesieniu do przetwarzania odpadoéw,
zgodnie z dyrektywg Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE.

61



Zgodnie z informacjami przedstawionymi przez wnioskodawce w ztozonej dokumentacji przyjete
przez zaktad rozwigzania i techniki zapewniajg spetnianie wymogow konkluzji w zakresie
gospodarki wodnosciekowej, okreslonych w:

o BAT 1- zapewnienie wdrazania i przestrzegania systemu zarzgdzania Srodowiskowego,
zawierajacego m. in. wykaz strumieni $ciekow,

» BAT 3 - ustanowienie i prowadzenie wykazu strumieni $ciekéw, jako czesci sytemu zarzgdzania
$rodowiskowego, uwzgledniajgcy informacje na temat cech charakterystycznych Sciekow,

¢ BAT 6 - monitorowanie kluczowych parametréw procesu w kluczowych lokalizacjach istotnych
emisji do wody, okre$lonych w wykazie Sciekow,

e BAT 11- roczne monitorowanie zuZycia wody i wytwarzanie $ciekéw z czestotliwoscig co
najmniej raz w roku,

e BAT 19 - stosowanie odpowiedniej kombinacji technik w celu optymalizacji zuzycia wody
i zmniejszenia ilosci wytwarzanych Sciekow.

Pozostate, istotne z punktu widzenia ochrony wéd techniki okreslone w analizowanych konkluzjach,
to jest:
e BAT 20 — ograniczenie emisji do wody poprzez oczyszczanie wody okre$lonymi technikami oraz
dotrzymanie pozioméw emisji powigzanych z najlepszymi dostepnymi technikami ( BAT-AELs)
w odniesieniu do zrzutéw bezposrednich oraz zrzutéw posrednich do odbiornika wodnego,
a takze:
e BAT 7 - monitoring z wymagang przez BAT czestotliwoscig powigzanych z BAT 20 emisji
do wody,
jak o$wiadczyt wnioskodawca, nie odnoszg si¢ do przedmiotowej instalacii.

Zgodnie z informacjami ztozonymi w dokumentacji wnioskowej powstajgce w wyniku
funkcjonowania instalacji przerobu ztomu akumulatorowego $cieki przemystowe nie sg bowiem
wprowadzane do wod lub do ziem (zrzut bezpos$redni), ani tez do urzadzen kanalizacyjnych
operatora zewnetrznego (zrzut posredni), lecz w catosci zawracane sg do procesu
technologicznego i zagospodarowywane w obrebie instalacji.

Panstwowe Gospodarstwo Wodne Wody Polskie nie jest strong postepowania w sprawie
przedmiotowej zmiany pozwolenia zintegrowanego ze wzgledu na to, ze scieki przemystowe
powstajgce w trakcie funkcjonowania instalacji nie sg odprowadzane do wéd ani do gleby, a warunki
emisyjne wod opadowych i roztopowych do srodowiska zostaty okreslone w odregbnym pozwoleniu
wodnoprawnym.

W zakresie gospodarki odpadami.

Whiosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzjg Marszatka Wojewodztwa
Slaskiego Nr 861/0S/2014 z 28 kwietnia 2014r. (zmieniong decyzjami Marszatka Wojewédztwa
Slaskiego: nr 2637/0S2014 z 26 listopada 2014r., nr 1231/0S/ 2017 z 14 kwietnia 2017r.,

nr 2490/0S8/2018 z 14 sierpnia 2018r.) dla instalacji wytopu otowiu surowego, instalacji produkgji
otowiu rafinowanego i stopdéw otowiu oraz instalacji przerobu ztomu akumulatorowego w Piekarach
Slaskich przy ul. Rozdzienskiego 24, eksploatowanych przez Spotke Orzet Biaty S.A. z siedzibg

w Piekarach Slgskich (NIP: 626-00-03-139) obejmowat zmiany przepisow prawa, w szczegoInosci
zapisy ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (t. j. Dz. U. z 2021 r., poz. 779 ze zm.) i zapisy
ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2020 r., poz. 1219) ze zm.

W zwigzku z tym w pozwoleniu zintegrowanym zweryfikowano warunki w zakresie gospodarowania
odpadami:

1) Uwzgledniono dodatkowe wytwarzane odpady o kodzie: 15 01 10* - Opakowania
zawierajgce pozostatosci substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone, 16 06 04 —
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baterie alkaliczne (z wytgczeniem 16 06 03) oraz 16 06 05 - inne baterie i akumulatory .
Odpady powstaja w instalacji przerobu ztomu akumulatorowego w wyniku sortowania
przyjmowanych do przetwarzania odpadow.
2) Uwzgledniono zapisy w zakresie miejsc magazynowania, zrédta powstawania oraz sktadu
i wlasciwosci dodatkowych wytwarzanych odpadow o kodach: 16 06 04 - baterie alkaliczne
(z wytgczeniem 16 06 03) oraz 16 06 05 — inne baterie | akumulatory.
3) Zmieniono zapisy dotyczace sposobu dalszego gospodarowania odpadami
z uwzglednieniem zbierania, transportu, odzysku i unieszkodliwiania odpadéw.
4) Zaktualizowano opis sposobu i miejsc magazynowania odpadéw przewidziany do zbierania,
przetwarzania oraz do wytwarzania.
5) Dostosowano istniejgca decyzje do obowigzujgcych przepiséw prawa w zwigzku ustawg
z dnia 20 lipca 2018 roku o zmianie ustawy o odpadach oraz niektérych innych ustaw (Dz.U,
22018 r. poz.1592).
6) Dodano w czesci dotyczacej zezwolenia na przetwarzanie i zbieranie odpadéw, wskazania:
— maksymalnej masy poszczegélnych rodzajow odpadéw i maksymainej tacznej masy
wszystkich rodzajow odpadoéw, ktére moga byé magazynowane w tym samym czasie
oraz ktore moga by¢ magazynowane w okresie roku,

— najwiekszej masy odpadéw, ktore mogtyby byé magazynowane w tym samym czasie
w instalaciji, obiekcie budowlanym lub jego czgsci lub innym miejscu magazynowania
odpadéw, wynikajgcej z wymiaréw instalacii, obiektu budowlanego fub jego czesci lub
innego miejsca magazynowania odpadow,

— catkowitej pojemnosci (wyrazonej w Mg) instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci
lub innego miejsca magazynowania odpadow.

7) W zakresie warunkéw przeciwpozarowych Spotka Orzet Biaty S.A. kwalifikowana jest w mys|
przepisow ustawy Prawo ochrony srodowiska jako zaktad stwarzajacy zagrozenie
wystapienia powaznej awarii przemystowej, dlatego tez obowiazek wykonania operatu
przeciwpozarowego tego typu zaktadéw nie dotyczy.

Uwzglednione w przedmiotowej decyzji zagadnienia z zakresu gospodarki odpadami sg zgodne

z informacjami zawartymi w przedtozonym wniosku, a sposéb gospodarowania nowymi rodzajami
odpaddw jest prawidtowy i zgodny z obowigzujgcymi przepisami w tym zakresie.

Spétka zobowiazana jest prowadzié dziatalnogé w sposob:

- niepowodujacy zagrozenia dla zdrowia i zycia ludzi oraz dla $rodowiska,

- zgodny z przepisami z zakresu gospodarki odpadami,

- zgody z przepisami prawa miejscowego,

- zgodny z planami gospodarki odpadami.

Zgodnie z art. 187 ust. 4a z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska w pozwoleniu
zintegrowanym uwzgledniajacym zbieranie lub przetwarzanie odpadéw ustanawia sie
zabezpieczenie roszczen zgodnie z art. 48a ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (t. j. Dz.U.
z 2021 r. poz. 779 ze zm.).

W toku prowadzonego postepowania dokonano analizy sposobu obliczenia wysokos$ci kwoty
zabezpieczenia roszczen i wydano postanowienie okre$lajace jego wysokosé i forme.

Do wyliczenia wysoko$ci zabezpieczenia roszczen, dla poszczegdlnych miejsc magazynowania,
przyjeto najwiekszg masg odpadow [Mg], ktore mogtyby byé magazynowane w tym samym czasie
W miejscu magazynowania odpadéw, wynikajgcego z wymiaréw tego miejsca magazynowania
odpadow oraz stawki na podstawie § 2 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 7 lutego 2019 .
w sprawie wysoko$ci stawek zabezpieczenia roszczen (Dz. U. z 2019 r., poz. 256).

Whnioskowana przez Spotke Orzet Biaty S.A. z siedziba w Piekarach Sigskich (NIP: 626-00-03-139)
wysokos¢ zabezpieczenia roszczen wynosi 8 745 260,80 zt (stownie: osiem milionéw siedemset
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czterdziesci pie¢ tysiecy dwiescie sze$cdziesigt ztotych 80/100 groszy) w formie depozytu,
obliczona zgodnie z danymi zawartymi we wniosku oraz uzupetnieniu przedtozonym do tutejszego
organu przy pismie z 10 grudnia 2020 roku (data wptywu: 11 grudnia 2020 roku).

Pozwolenie zintegrowane dla instalacji wytopu ofowiu surowego, instalacji produkcji otowiu

rafinowanego i stopow ofowiu oraz instalacji przerobu ztomu akumulatorowego zlokalizowanych

w Zaktadzie Spoétki Orzet Biaty S.A. zlokalizowanych w Piekarach Slagskich przy ul. Rozdzienskiego

24, nie wymagato przedtozenia operatu przeciwpozarowego, o ktorym mowa w art. 42 ust. 4b pkt 1

ustawy zmienianej w art. 1 oraz postanowienia, o ktéorym mowa w art. 42 ust. 4c ustawy zmienianej

w art. 1, poniewaz ww. Zaktad prowadzony przez Spotke Orzet Biaty S.A. (NIP: 626-00-03-139)

z siedziba w Piekarach Slgskich przy ul. Harcerskiej 23, zostat zaklasyfikowany do Zaktadow

Duzego Ryzyka powaznej awarii przemystowej, zgodnie z art. 41a ust. 8 pkt 1 ustawy z dnia

14 grudnia 2012 o odpadach (t. j. 2 2021 r., poz. 779 ze zm.).

Whniosek uwzglednia zmiany przepiséw prawa, w szczegolnosci zapisy znowelizowanej ustawy
z dnia 14 grudnia 2012r. o odpadach (tekst jednolity: Dz.U. z 2021r., poz. 779 ze zm.) i zapisy
ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (tekst jednolity Dz.U. z 2020r., poz.

1219 ze zm.)., w szczego6Inosci:

- art. 183 ¢ ust. 7 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony srodowiska (tekst jednolity Dz.
U. z 2020r., poz. 1219 ze zm.), ktdry stanowi, Ze przepiséw dotyczacych przeprowadzenia
kontroli przez komendanta powiatowego (miejskiego) Panstwowej Strazy Pozarnej oraz
wykonania operatu przeciwpozarowego, o ktorym mowa w art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy z dnia
14 grudnia 2012 r. o odpadach, nie stosuje sie¢ w przypadku pozwolenia na wytwarzanie
odpadow, wydawanego dla zakiadu stwarzajacego zagrozenie wystgpienia powaznej awarii
przemystowej.

W zakresie gleby ziemi i wod podziemnych.

W celu dostosowania instalacji do wymogdw konkluzji BAT w zakresie ochrony wod podziemnych,
w czesci || pozwolenia zintegrowanego ujeto wymogi BAT 21.
Wedtug informacji zamieszczonych we wniosku Strony, instalacja spetnia wymagania BAT 21.

Przed wydaniem decyzji umozliwiono stronie wypowiedzenie sie co do zebranych dowoddw
i materiatow — zgodnie z art.10 § 1 Kpa (pismem z dnia 30 czerwca 2021 r. 0 znaku: OS-PZ.KW-
00451/21). Strona nie zgtosita uwag.

Decyzje niniejszg wydano zgodnie z wnioskiem strony, przy zachowaniu wymagan przepisow
szczegoblnych.
W zwigzku z powyzszym decyzja jest prawnie i merytorycznie uzasadniona.

Pouczenie

Na podstawie art. 127 § 1i § 2 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. — Kodeks postepowania
administracyjnego stronie stuzy odwotanie od niniejszej decyzji do Ministra Klimatu i Srodowiska, ktore
wnosi sie za posrednictwem Marszatka Wojewddztwa Slgskiego w terminie 14 dni od jej doreczenia.

Zgodnie z art. 127a ustawy Kodeks postepowania administracyjnego w trakcie biegu terminu
do wniesienia odwotania strona moze zrzec sie prawa do wniesienia odwotania wobec organu
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administracji publicznej, ktéry wydat decyzje. Z dniem doreczenia organowi administracji publiczne;j
o$wiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do wniesienia odwotania przez ostatnig ze stron postepowania
decyzja staje sie ostateczna i prawomocnha.

Uiszczono optate skarbowa, w wysokosci — 1005,50 PLN. Optaty dokonano na konto Urzedu Miasta
Katowice.

Informacje dotyczgce przetwarzania danych osobowych: hitps://bip.slaskie.pl/daneosobowe/

Otrzymuja:
1. ORZEL BIALY S.A. _
ul. Harcerska 23, 41-946 Piekary Slaskie -
Do wiadomos$ci w wersji drukowanej:
1. KZ - rejestr decyzji i postanowien
2. OS.PZ. aa. - poz. rej. 43
Do wiadomosci w wersji elektronicznej:
Wojewédzki Inspektorat Ochrony Srodowiska w Katowicach - ePUAP
Urzad Miasta Piekary Slaskie - ePUAP
Ministerstwo Klimatu i Srodowiska (pozwolenia.zintegrowane@klimat.gov.pl)
KZ - rejestr decyzji i postanowierh — SOD
SO - baza danych - SOD
0S.0W - BIP (SOD)

Sk wN =~
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