W Wojewodztwo
Slaskie
Yy

Decyzja

Katowice, 11 maja 2018 r.
nr sprawy: OS-PZ.7222.178.2017
nr pisma: OS-PZ.KW-00415/18

1509/0S/2018

Organ wydajacy:

Marszatek Wojewodztwa Slgskiego

W sprawie

wniosku Brembo Poland Sp. z 0.0. z siedzibg w Dabrowie Gérniczej
przy ul. Rozdzienskiego 13 z dnia 16 listopada 2017 r. (data wptywu
do Urzedu: 28 listopada 2017 r.) o zmiane warunkéw pozwolenia
zintegrowanego udzielonego decyzjg Wojewody Slaskiego, znak:
SR-V-6618/PZ/6/11/07 z dnia 31 pazdziernika 2007 r. (zmienionego
decyzjami Marszatka Wojew6dztwa Slaskiego: nr 2659/0S/2008

z dnia 23 pazdziernika 2008 r., nr 2688/0S/2009 z dnia 20 sierpnia
2009 r., nr 3278/0S/2011 z dnia 7 listopada 2011 r.,

nr 2296/0S/2014 r. z dnia 12 listopada 2014 r., nr 3217/0S/2016

z dnia 30 listopada 2016 r. oraz nr 3013/0S/2017 z dnia 8 wrze$nia
2017 r.) dla instalacji do cynkowania zaciskéw hamulcowych,
zlokalizowanej na terenie zakladu Brembo Poland Sp. z o.0.

w Czestochowie, ul. Dekabrystéw 67 (Regon: 016458324,

NIP: 5252195885).

Na podstawie

Na podstawie art. 154 w zwigzku z art. 155 ustawy z dnia

14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego (t.j.: Dz.
U.z2017r., poz. 1257 ze zm.) oraz art. 192 oraz art. 378 ust. 2a
ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony Srodowiska

(tj.: Dz. U.z 2018 r., poz. 799)

Orzekam

zmieniam na wniosek strony Brembo Poland Sp. z 0.0. z siedziba w Dabrowie Gérniczej oddziat

w Czestochowie, decyzje Wojewody Slaskiego, znak: SR-V-6618/PZ/6/11/07 z dnia 31 pazdziernika
2007 r., zmieniong decyzjami Marszatka Wojewodztwa Slaskiego: nr 2659/0S/2008 z dnia

23 pazdziernika 2008 r., nr 2688/0S/2009 z dnia 20 sierpnia 2009 r., nr 3278/0S/2011 z dnia

7 listopada 2011 r., nr 2296/0S/2014 r. z dnia 12 listopada 2014 r., nr 3217/0S/2016 z dnia

30 listopada 2016 r. oraz nr 3013/0S/2017 z dnia 8 wrzes$nia 2017 r., dla instalacji do cynkowania
zaciskdw hamulcowych zlokalizowanej na terenie zaktadu Brembo Poland Sp. z 0.0. w Czestochowie
przy ul. Dekabrystéw 67 (Regon: 016458324, NIP: 5252195885) w nastepujacy sposob:

I. W rozdziale I. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci, charakterystyka i parametry instalacji oraz

warunki eksploatacyjne.

Punkt 2. Charakterystyka instalaciji.



.

otrzymuje brzmienie:

»2. Charakterystyka instalaciji.

Instalacje do cynkowania oraz cynkowania i niklowania zaciskéw hamulcowych o zdolnosci
produkcyjnej ok. 7 600 000 szt. stanowi linia technologiczna skfadajgca sie z wanien powigzanych
technologicznie ustawionych w dwoch ciagach przedzielonych pomostem obstugi.

Transport komponentéw odbywa sie w zaprogramowanych cyklach przy uzyciu suwnic bedacych
integralng czescig instalaciji.

Emisja do powietrza
Zrodtami emisji substancji do powietrza z instalacji IPPC — do nanoszenia powtok galwanicznych

zaciskdw hamulcowych sg wanny wchodzace w sktad procesu technologicznego (odttuszczanie
wstepne (chemiczne i ultradzwiekowe), trawienie, odttuszczanie anodowe, neutralizacja,
cynkowanie lub naktadanie powtoki cynkowo — niklowej, aktywacja, pasywacja, uszczelnianie)
wyposazone w odciggi miejscowe podtaczone do wspdlnego kanatu wentylacyjnego.
Odciggane powietrze przed odprowadzeniem do atmosfery emitorem E1, kierowane jest do
skrubera o skutecznosci min. 80%. Przewidywana moc ssaca instalacji wyniesie 50 000 m? h.

Parametry emitora E-1:

Wysokos¢ emitora 13,0 m,
Srednica wylotu emitora 1,2m,
Predkosc¢ przeptywu gazu na wylocie z emitora 13,5 m/s,
Czas pracy instalacji: 8760 h/rok.”

W rozdziale I. Rodzaj prowadzonej dziatalno$ci, charakterystyka i parametry instalacji oraz
warunki eksploatacyjne.

W punkcie 2. Charakterystyka instalacji.

Podpunkt 2.1. Instalacja IPPC do cynkowania zaciskéw hamulcowych.

otrzymuje brzmienie:

»2.1. Instalacja IPPC do cynkowania zaciskéw hamulcowych.

Proces naktadania powtoki cynkowej obejmuje nastepujace operacje technologiczne:

. Montaz komponentéw przeznaczonych do cynkowania na zawieszki

Umieszczenie komponentéw do cynkowania odbywa sie przez manualne ich zawieszenie na
specjalnie przygotowanych zawieszkach, a nastepnie wprowadzanie zawieszek w strefe zatadunku
automatycznego. Transport komponentéw odbywa sie przy uzyciu suwnicy umieszczonej nad
instalacjg do cynkowania i stanowi jej integralng czesgé.

. Przygotowanie powierzchni

W celu uzyskania powtoki cynkowej odpowiedniej jakosci, detale przed cynkowaniem podlegaja
kilku operacjom, ktérych celem jest bardzo dokladne oczyszczenie powierzchni metalu.
Oczyszczanie polega na usunieciu zanieczyszczen mechanicznych, olejéw, ttuszczow, produktow
korozji itp. Procesy stosowane do przygotowania powierzchni przed galwanicznym osadzaniem
powtoki cynkowej skladajg sie z nastepujgcych operaciji:

odttuszczanie chemiczne — prowadzone w temperaturze 60 - 70°C w wannach o pojemnosci
2 - 3200 dm?® z uzyciem produktéw chemicznych na bazie wodorotlenku sodu, weglanu sodu,
metakrzemianu sodu, itp.,

odttuszczanie ultradzwiekowe — prowadzone w temperaturze 60 - 70°C w wannach o pojemnosci
2 - 4 000 dm?, z uzyciem substancji preparatéw chemicznych na bazie wodorotlenku sodu,



3.

1.

weglanu sodu, metakrzemianu sodu, itp.,

trawienie — usuwanie produktéw korozji poprzez zanurzenie w kwasnej kgpieli trawigcej; stosuje
sie trawienie w roztworze kwasu - to operacja prowadzona w temperaturze otoczenia, z uzyciem
wanien o pojemnosci 4 - 3 000 dm?. Trawienie odbywa sie za pomoca roztworu wody z udziatem
od 100 - 500 g/dm® kwasu solnego oraz substancji petnigcej role inhibitora procesu trawienia,

odttluszczanie anodowe (elektrochemiczne) — prowadzone w temperaturze 30 - 50°C,
z wykorzystaniem energii elektrycznej, w wannach o pojemnosci 2 - 3 000 dm? z roztworem
produktéw chemicznych na bazie wodorotlenku sodu,

neutralizacja — ostatecznie usuwanie cienkich filméw tlenkowych, jakie mogty sie utworzyc¢
w czasie obrobki przygotowawczej metalu, prowadzona w temperaturze otoczenia w wannie
o pojemnosci 3 000 dm? i kgpieli roztworu kwasnego na bazie kwasu solnego.

Naktadanie i uszlachetnianie powtok

Przygotowane i oczyszczone detale kierowane sg do gtéwnego procesu, jakim jest naktadanie
powitoki cynkowej (cynkowanie). Cynkowanie prowadzone jest w kgpielach stabo kwasnych,
chlorkowych w temperaturze 20 - 35°C z uzyciem 11 wanien potgczonych ze soba.

Proces cynkowania jest procesem elektrolitycznym katodowym, w ktérym detale stanowig katode.
Sktadnikami kapieli sg: chlorek cynku, chlorek potasu, a takze dodatki poprawiajgce prace kapieli,
tj.: nosnik, nablyszczasz oraz bufor pH; do kapieli dodawany jest granulat cynku jako anody.
Cynkowanie stanowi najczesciej stosowang technologie elektrochemicznego naktadania powtoki
ochronnej. Dla odpowiedniej trwatosci i odpornosci powtoka cynkowa wymaga dodatkowej obrébki
w celu utworzenia na niej chromianowej powtoki konwersyjnej (tzw. pasywacja bez Cr®).

Proces ten polega na zanurzeniu detali w odpowiedniej kapieli technologicznej, ktérej podstawowym
sktadnikiem jest Cr®* oraz kobalt. Aktywacja prowadzona jest w temperaturze otoczenia, w wannie
z roztworem wodnym kwasu azotowego.

Po natozeniu chromianowej powtoki konwersyjnej i doktadnym wyptukaniu, detale pokrywane sa
kolejng warstwg ochronng (tzw. uszczelnianie) poprzez zanurzenie w wannie z roztworem kapieli
uszczelniajgcej. Uszczelnianie prowadzone jest w temperaturze 20 - 60°C w wannie 0 pojemnosci
3000 dm?.

Ptukanie

Poszczegolne operacje, tj.: przygotowanie powierzchni, naktadanie powtoki cynkowej i dodatkowych
powtok ochronnych sa oddzielane od siebie ptukaniem. Ptukanie zapobiega przenoszeniu zaréwno
zanieczyszczen, jak i roztworéw stosowanych na innych etapach obroébki.

Ptukanie prowadzone jest zimng wodg poprzez zanurzenie w wannach pojedynczych lub wannach
potgczonych kaskadowo.

. Odmuch powietrzem i suszenie

Ostatnig operacja jest odmuch powietrzem i suszenie. Proces suszenia cynkowanych elementéw
odbywa sie w specjalnych wannach, w temperaturze 70 - 100 °C.

W rozdziale I. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci, charakterystyka i parametry instalacji oraz
warunki eksploatacyjne.

W punkcie 2. Charakterystyka instalaciji.

Podpunkt 2.2. Instalacja IPPC do cynkowania i niklowania zaciskéw hamulcowych.

otrzymuje brzmienie:

»2.2. Instalacja IPPC do cynkowania i niklowania zaciské6w hamulcowych.

Proces naktadania powtoki stopowej cynkowo — niklowej obejmuje nastepujace operacje
technologiczne:




1. Montaz komponentéw przeznaczonych do naktadania powtoki stopowej cynkowo — niklowej
na zawieszKi
Umieszczenie komponentéw do procesu naktadania powtoki stopowej cynkowo — niklowej odbywa
sie przez manualne ich zawieszenie na specjalnie przygotowanych zawieszkach i wprowadzanie
zawieszek w strefe zatadunku automatycznego. Transport komponentéw odbywa sie przy uzyciu
suwnicy umieszczonej nad instalacjg i stanowi jej integralng czesc.

2. Przygotowanie powierzchni
W celu uzyskania powtoki stopowej cynkowo — niklowej odpowiedniej jakosci, detale przed
procesem galwanicznym podlegajg kilku operacjom, ktérych celem jest bardzo doktadne
oczyszczenie powierzchni metalu. Oczyszczanie polega na usunieciu zanieczyszczeh
mechanicznych, olejow, ttuszczéw, produktow korozji itp. Procesy stosowane do przygotowania
powierzchni przed galwanicznym osadzaniem powtoki skladajg sie z nastepujacych operacji:

- odtluszczanie chemiczne — prowadzone w temperaturze 60 - 70°C w wannach 0 pojemnosci
2 - 3200 dm? z uzyciem produktéw chemicznych na bazie wodorotlenku sodu, weglanu sodu,
metakrzemianu sodu, itp.,

- odtluszczanie ultradzwiekowe — prowadzone w temperaturze 60 - 70°C w wannach
o pojemnosci 2 - 4 000 dm?, z uzyciem substancji preparatéw chemicznych na bazie
wodorotlenku sodu, weglanu sodu, metakrzemianu sodu, itp.,

- trawienie — usuwanie produktéw korozji poprzez zanurzenie w kwasnej kapieli trawiacej; stosuje
sie trawienie w roztworze kwasu solnego - jest to operacja prowadzona w temperaturze
otoczenia, z uzyciem wanien 4 - 3 000 dm?. Trawienie prowadzone jest za pomocg roztworu
wody z udziatem od 100 - 500 g/dm? kwasu solnego oraz substancji petnigcej role inhibitora
procesu trawienia,

- odtluszczanie anodowe (elektrochemiczne) — prowadzone w temperaturze 30 - 50°C,

z wykorzystaniem energii elektrycznej, w wannach o pojemnosci 2 © 3 000 dm? z roztworem

produktéw chemicznych na bazie wodorotlenku sodu,
- neutralizacja — ostatecznie usuwanie cienkich filmow tlenkowych, jakie mogty sie utworzy¢
w czasie obrobki przygotowawczej metalu, prowadzona w temperaturze otoczenia w wannie
o pojemnosci 3 000 dm? i kgpieli roztworu kwasnego na bazie kwasu solnego.
3. Nakifadanie i uszlachetnianie powtok

Przygotowane i oczyszczone detale kierowane sg do gldwnego procesu, jakim jest naktadanie
stopowej powtoki galwanicznej cynk-nikiel. Proces prowadzony jest w kapielach stabo kwasnych, na
bazie chlorkéw w temperaturze 20 - 40°C z uzyciem 3 wanien potaczonych ze soba.

Proces naktadania powtoki cynk-nikiel jest procesem elektrolitycznym, katodowym, w ktérym
pokrywane detale stanowig katode. Sktadnikami kagpieli sa: chlorek cynku, chlorek potasu, chlorek
niklu, kwas borowy oraz dodatki poprawiajace prace kapieli, tj.: nosnik, nabltyszczasz, zwiazki
kompleksowe zawierajgce nikiel, zwilzacz oraz dodatki do poprawy wgtebnosci kagpieli. W kapieli sg
réwniez wykorzystywane anody cynkowe i niklowe.

Proces cynk-nikiel stanowi jedng z najczesciej stosowanych technologii elektrochemicznego
naktadania powltok ochronnych o wysokiej odpornosci korozyjnej.

Dla odpowiedniej trwatosci i odpornosci powtoka cynk-nikiel wymaga dodatkowej obrobki w celu
utworzenia na niej chromianowej powtoki konwersyjnej (tzw. pasywacja bez Cr®"). Proces ten polega
na zanurzeniu detali w odpowiedniej kgpieli technologicznej, ktérej podstawowym sktadnikiem jest
Cr** oraz kobalt. Aktywacja prowadzona jest w temperaturze otoczenia, w wannie 0 pojemnosci

3 000 dm?® z roztworem wodnym kwasu azotowego. Po natozeniu chromianowej powtoki
konwersyjnej i doktadnym wyptukaniu, detale pokrywa sie kolejng warstwg ochronng

(tzw. uszczelnianie) poprzez zanurzenie w wannie w roztworze kapieli uszczelniajgce;.
Uszczelnianie prowadzone w temperaturze 20 - 60°C w wannie o pojemnosci 3 000 dm?.



4. Ptukanie
Poszczegolne operacje, tj.: przygotowanie powierzchni, naktadanie powtoki cynkowej
i konwersyjnych powtok chromowych sg oddzielane od siebie ptukaniem. Plukanie zapobiega
przenoszeniu zaréwno zanieczyszczen, jak i roztwordw stosowanych na innych etapach obrébki.
Ptukanie prowadzone jest zimng wodg poprzez zanurzenie w wannach pojedynczych lub wannach
potgczonych kaskadowo.

. Odmuch powietrzem i suszenie

Ostatnig operacja jest odmuch powietrzem i suszenie. Proces suszenia elementéw odbywa sie
w specjalnych wannach w temperaturze 70 - 100°C.”

IV. W rozdziale I. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci, charakterystyka i parametry instalacji oraz
warunki eksploatacyjne.

VI.

W punkcie 4. Rodzaj i ilo$¢ wykorzystywanej energii, surowcow i paliw.

4.1. Zuzycie surowcow.
Podpunkt 4.1.1. Instalacja do cynkowania zaciskow hamulcowych.
otrzymuje brzmienie:

,4.1.1. Instalacja do cynkowania zaciskéw hamulcowych.

W instalacji zuzywane sg nastepujace surowce dla produkciji na poziomie 7 600 000 szt.

L.p. Materiat Jednostka Wartos¢
1. |Srodki wykorzystywane w procesie odtluszczania kg/rok 42 900
2. |Srodki wykorzystywane w procesie trawienia kg/rok 264 000
3. |Srodki wykorzystywane w procesie cynkowania kg/rok 159 500
4. |Srodki wykorzystywane w procesie pasywaciji tréjwartoéciowej kg/rok 18700
5. |Srodki uszczelniajace kg/rok 33000
6. |Srodki aktywujace kg/rok 12100
7. |Srodki wykorzystywane w procesie podczyszczania wody kg/rok 52 800

W rozdziale I. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci, charakterystyka i parametry instalacji oraz
warunki eksploatacyjne.

W punkcie 4. Rodzaj i ilosci wykorzystywanej energii, surowcow i paliw.

W podpunkcie 4.3. Zuzycie energii do celéw technologicznych.
otrzymuje brzmienie:

.4.3. Zuzycie energii do celéw technologicznych.

Zaktadane zuzycie energii do celéw technologicznych wyniesie 3 300 MWh/rok.”

W rozdziale lll. Warunki wprowadzania do srodowiska substanciji i energii.

W punkcie 1. Wprowadzanie pytéw i gazéw do powietrza.

Podpunkt 1.2. Dopuszczalne wielkosci emisji substancji podczas normalnego
funkcjonowania instalacji oraz warunki wprowadzania ich do powietrza - dopuszczalna
emisja godzinowa.

tresc tabeli otrzymuje brzmienie:



.~ Z instalacji IPPC

Czas Emisja maks.
Symbol Nazwa emitora pracy Nazwa
godziny zanieczyszczenia kglh
fluor 0,00876
0,06567
chlorowodor
El Odcigg znad wanien do
cynkowania nikiel 0,0015
. o 0,00308
8760 cynk i jego zwigzki
0,0028
bor i jego zwigzki
0,0003
chrom (VI)
kobalt 0,0003

VIl. W rozdziale lll. Warunki wprowadzania do srodowiska substancji i energii.
Punkt 1. Wprowadzanie pytéw i gazéw do powietrza.
W podpunkcie 1.3. Emisja taczna w Mg/rok

otrzymuje brzmienie:

»1.3. Emisja taczna w Mglrok.

1.3.1 Instalacja IPPC

Emisja roczna
Nazwa zanieczyszczenia
Mg
fluor 0,077
0,575
chlorowodor
0,01314
nikiel

. L 0,027

cynk i jego zwigzki
0,025

bor i jego zwigzki
0,003

chrom(V1)

kobalt 0,003

Viil. Pozostate punkty decyzji pozostaja bez zmian.

Uzasadnienie

Spotka Brembo Poland Sp. z 0.0. z siedzibg w Dabrowie Gérniczej, oddziat w Czestochowie posiada



decyzje Wojewody Slaskiego z dnia 31 pazdziernika 2007 r. znak: SR-V-6618/PZ/6/11/07 (zmieniona
decyzjami Marszatka Wojew6dztwa Slaskiego: nr 2659/0S/2008 z dnia 23 pazdziernika 2008 r.,

nr 2688/0S/2009 z dnia 20 sierpnia 2009 r., nr 3278/0S/2011 z dnia 7 listopada 2011 r.,

nr 2296/0S/2014 z dnia 12 listopada 2014 r., nr 3217/0S/2016 z dnia 30 listopada 2016 r. oraz

nr 3013/0S/2017 z dnia 8 wrzesnia 2017 r.) udzielajacg pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do
cynkowania zaciskéw hamulcowych, zlokalizowanej na terenie zaktadu Brembo Poland Sp. z 0.0.

w Czestochowie, przy ul. Dekabrystow 67 (Regon: 016458324, NIP: 5252195885).

Podaniem z dnia 16 listopada 2017 r. (data wptywu: 28 listopada 2017 r.) prowadzacy instalacje
przediozyt wniosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego w zwiazku z zaistniatymi rozbieznosciami od
warunkow okreslonych w posiadanym pozwoleniu zintegrowanym w zakresie charakterystyki instalacji
oraz wielkosci emisji wprowadzanych do powietrza. Rozbieznos$ci te wynikaty z planowanej rozbudowy
przedmiotowej instalacji, zatem podmiot przedtozyt do tut. Urzedu wniosek o zmiane zapiséw
pozwolenia zintegrowanego, w mysl przepiséw ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
Srodowiska (t.j.: Dz. U. z 2018 r., poz. 799).

Przedmiotowa instalacja, zgodnie z pkt. 2 ppkt. 7 zatacznika rozporzadzenia Ministra Srodowiska
z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowac znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementdw przyrodniczych albo srodowiska jako cafosci

(Dz. U. z 2014 r. poz. 1169) kwalifikuje sie do rodzajow instalacji mogacych powodowac znaczne
zanieczyszczenie poszczegoélnych elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako catosci.
Wobec tego dla ww. instalacji wymagane jest uzyskanie pozwolenia zintegrowanego w trybie
przepiséw ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (tj.: Dz. U. z 2018 r.,
poz. 799).

Z uwagi na prowadzenie przez strone instalacji do powierzchniowej obrébki metali lub materiatéw

z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita
pojemno$¢ wanien procesowych przekracza 30 m? - przedmiotowe przedsiewziecie zgodnie z § 2 ust. 1
pkt. 15 rozporzgdzenia Rady Ministréw z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych
znaczgco oddziatywac na srodowisko (Dz. U. z 2016 r. poz. 71) nalezato uznac¢ za przedsiewziecie
mogace zawsze znaczgco oddziatywac na srodowisko, a zatem organem wiasciwym do podjecia
decyzji w przedmiotowej sprawie - na podstawie art. 378 ust. 2a pkt. 1 ustawy Prawo ochrony
Srodowiska jest marszatek wojewddztwa.

Do dokumentacji wnioskowej dotgczono decyzje o srodowiskowych uwarunkowaniach wydana przez
Prezydenta Miasta Czestochowy, znak: OSR-1.6220.18.2017 z dnia 21 sierpnia 2017 r. dla
przedsiewziecia polegajgcego na rozbudowie instalacji do nanoszenia powtok galwanicznych,
eksploatowanej na terenie zaktadu Brembo Poland Sp. z 0.0. przy ul. Dekabrystéw 67 w Czestochowie
na dziatkach o nr ewid. 187/2 i 187/3 obr. 24 oraz decyzje o srodowiskowych uwarunkowaniach
wydang przez Prezydenta Miasta Czestochowy, znak: OSR-1.6220.136.2017 z dnia 16 stycznia 2018 r.
dla przedsiewziecia polegajacego na rozbudowie instalacji do nanoszenia powtok galwanicznych
(dodanie wanny cynkowej), eksploatowanej na terenie zakladu Brembo Poland Sp. z 0.0. przy

ul. Dekabrystow 67 w Czestochowie na terenie dziatek o nr ewid. 187/2, 187/3 obr.24.

W toku postepowania administracyjnego strona oswiadczyta, iz zmiana objeta wnioskiem nie wigze sie
z wystagpieniem substancji powodujacych ryzyko i stworzeniem mozliwosci zanieczyszczenia tymi
substancjami gleby, ziemi i wéd gruntowych na terenie zaktadu, zgodnie z rozporzadzeniem ministra
Srodowiska z dnia 1 wrze$nia 2016 r. w sprawie sposobu prowadzenia oceny zanieczyszczenia
powierzchni ziemi (Dz. U. z 2016 r., poz. 1395).

Rozpatrujgc przedmiotowy wniosek, zgodnie z wymogiem art. 209 ustawy Prawo ochrony Srodowiska
Marszatek Wojewddztwa Slaskiego przekazat wniosek Spotki do Ministerstwa Srodowiska.

Przedmiotem wniosku byta zmiana warunkéw pozwolenia zintegrowanego w zwigzku z planowana
rozbudowag przedmiotowej instalacji poprzez uruchomienie nowej wanny procesowej 0 pojemnosci



3,2 m*. Wnioskowana zmiana zostata uznana za znaczaca zmiane pozwolenia zintegrowanego
rozumiang jako zmiane sposobu funkcjonowania instalacji lub jej rozbudowe, ktéra moze powodowacé
znaczace zwiekszenie negatywnego oddzialywania na srodowisko w rozumieniu art. 215 oraz art. 3 pkt. 7
ww. ustawy Prawo ochrony srodowiska, w zwigazku z powyzszym zostata wniesiona optata w wysokosci
potowy opflaty rejestracyjnej, tj. w kwocie 835,20 PLN.

Za zmiane pozwolenia zintegrowanego strona wniosta potowe optaty skarbowej na konto Urzedu
Miasta Katowice, w kwocie 1005,50 PLN, okreslong zgodnie z zatgcznikiem ustawy z dnia 16 listopada
2006 r. o0 opfacie skarbowej (t.j. Dz. U. z 2012 r., poz. 1827 z pdzn. zm.).

Prowadzacy instalacje oSwiadczyt, iz wniosek w przedmiotowej sprawie nie zawiera informacji
podlegajacych ochronie zgodnie z ustawg z dnia 29 sierpnia 1997 r. o ochronie danych osobowych
(Dz. U. z 2016 r., poz. 922 z p6zn. zm.), a takze informacji nie podlegajgcych udostepnieniu, zgodnie
z art. 16 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o srodowisku i jego ochronie,
udziale spoteczeristwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na Srodowisko

(Dz. U. 2017 r., poz. 1405 z pézn. zm.).

Na podstawie art. 33 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o srodowisku

i jego ochronie, udziale spofeczenstwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddziatywania

na $rodowisko Marszatek Wojew6dztwa Slaskiego ogtoszeniem z dnia 7 grudnia 2017 r. poinformowat
0 zamieszczeniu w publicznie dostepnym wykazie danych wniosku zaktadu Brembo Poland Sp. z o.0.
w Czestochowie oraz mozliwosci wnoszenia uwag i wnioskow w terminie 30 dni od dnia ukazania sie
ogtoszenia. Przedmiotowe ogtoszenie umieszczono na tablicy ogtoszen i stronie internetowej Urzedu
Marszatkowskiego Wojewddztwa Slaskiego w okresie od dnia 7 grudnia 2017 r. do dnia 8 stycznia
2018 r. Pismem z dnia 7 grudnia 2017 r. ogtoszenie Marszatka Wojewddztwa Slaskiego przekazano
Urzedu Miasta Czestochowa z prosbg o umieszczenie ogloszenia na tablicy ogtoszen tamtejszego
Urzedu oraz w poblizu lokalizacji instalacji. Ogtoszenie wywieszono na tablicy ogtoszer w okresie od
dnia 12 grudnia 2017 r. do dnia 11 stycznia 2018 r.

W wyznaczonym terminie nie wniesiono uwag i wnioskéw do sprawy.

Po analizie informacji podanych we wniosku wykazano co nastepuje:

W wyniku prowadzonego postepowania administracyjnego dokonano modyfikacji tresci pozwolenia
zintegrowanego udzielonego decyzja Wojewody Slaskiego z dnia 31 pazdziernika 2007 r. znak: SR-V-
6618/PZ/6/11/07 (zmieniong decyzjami Marszatka Wojewddztwa Slaskiego: nr 2659/0S/2008 z dnia
23 pazdziernika 2008 r., nr 2688/0S/2009 z dnia 20 sierpnia 2009 r., nr 3278/0S/2011 z dnia

7 listopada 2011 r., nr 2296/0S/2014 z dnia 12 listopada 2014 r., nr 3217/0S/2016 z dnia 30 listopada
2016 r. oraz nr 3013/0S/2017 z dnia 8 wrze$nia 2017 r.) dla instalacji do cynkowania zaciskow
hamulcowych, zlokalizowanej na terenie zaktadu Brembo Poland Sp. z 0.0. w Czestochowie, przy

ul. Dekabrystow 67. Zmiany nastgpity w opisie przedmiotowej instalacji, wielkosci produkciji, iloSci
zuzycia surowcOw w instalacji oraz zuzycia energii do celéw technologicznych, a takze w zakresie
dopuszczalnych wielkosci emisji substancji wprowadzanych do powietrza.

Gospodarka wodno-$ciekowa
Analiza wniosku wykazata, iz zakres zmian nie dotyczy gospodarki wodno-$ciekowe;.

Ochrona przed hatasem
Po przeanalizowaniu tresci wniosku ztozonego przez Spétke, stwierdzono brak koniecznosci zmiany
zapiséw pozwolenia zintegrowanego w zakresie ochrony przed hatasem.

Ochrona powietrza

W zakresie ochrony powietrza wykazano, iz proponowana zmiana nie wptynie na powstanie nowych
zrodet emisji substancji zanieczyszczajacych do powietrza. Przeprowadzone obliczenia
rozprzestrzeniania zanieczyszczen w powietrzu uwzgledniajace proponowane zmiany wykazatly, ze
instalacja nie spowoduje przekroczenia wartosci odniesienia substancji okreslonych w rozporzgdzeniu



Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie warto$ci odniesienia dla niektérych substancji
w powietrzu (Dz. U. Nr 16, poz. 87). Przy zachowaniu parametréw wprowadzania substancji do
powietrza, dotrzymywane bedg standardy jakosci powietrza okreslone w rozporzadzeniu Ministra
Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie pozioméw niektérych substancji w powietrzu

(Dz. U.z 2012 r., poz. 1031).

Gospodarka odpadami
W zakresie gospodarki odpadami pozwolenie zintegrowane dla przedmiotowej instalacji nie wymaga
zmian zapisow.

Pismem z dnia 30 kwietnia 2018 r. wnioskodawca zostat poinformowany o0 mozliwosci wypowiedzenia
sie co do zebranych materiatéw, w mysl z art. 10 § 1 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeksu
postepowania administracyjnego organy administracji publicznej obowigzane sa zapewni¢ stronom
czynny udziat w kazdym stadium postepowania, a przed wydaniem decyzji umozliwic¢ im
wypowiedzenie sie co do zebranych dowoddéw. W zwigzku z powyzszym zawiadomiono strone

0 zakonczeniu postepowania dowodowego i mozliwosci zapoznania sie oraz wypowiedzenia co do
zebranych dokumentéw i dowodow przed wydaniem decyzji.

Zgodnie z art. 155 Kodeksu postepowania administracyjnego (tj. Dz. U. z 2017 r., poz. 1257 ze zm.)
decyzja ostateczna, na mocy ktorej strona nabyta prawo, moze by¢ w kazdym czasie, za zgoda strony,
zmieniona przez organ, ktory ja wydat jezeli przepisy szczegdlne nie sprzeciwiaja sie zmianie takiej
decyzji i przemawia za tym stuszny interes strony.




Pouczenie

Na podstawie art. 127 8 1i § 2 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania

administracyjnego (tj. Dz.U. z 2017 r., poz. 1257 ze zm.) stronie stuzy odwotanie od niniejszej decyzji

do Ministra Srodowiska, ktore wnosi sie za po$rednictwem Marszatka Wojewddztwa Slaskiego

w terminie 14 dni od jej doreczenia.

Zgodnie z art. 127a ustawy Kodeks postepowania administracyjnego w trakcie biegu terminu

do wniesienia odwotania strona moze zrzec sie prawa do wniesienia odwotania wobec organu
administracji publicznej, ktory wydat decyzje. Z dniem doreczenia organowi administracji publicznej
o$wiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do wniesienia odwotania przez ostatnig ze stron postepowania

decyzja staje sie ostateczna i prawomocna.

Uiszczono optate skarbowg za wydanie pozwolenia zintegrowanego w wysokos$ci 1005,50 PLN.

Otrzymuja:

W wersji drukowanej:

1.

w

5.
6.

Brembo Poland Sp. z 0.0. oddziat w Czestochowie
ul. Dekabrystow 67

42-200 Czestochowa

Wojewddzki Inspektorat Ochrony Srodowiska

ul. Wita Stwosza 2

40-036 Katowice

Prezydent Miasta Czestochowy

Przedsiebiorstwo Panstwowe Wody Polskie
Regionalny Zarzad Gospodarki Wodnej

ul. Chlebowa 4/8

61-003 Poznan

Gabinet Marszatka — rejestr decyzji i postanowien
OS.PZ. a/a — poz. rej. 94

W wersiji elektronicznej:

1.
2.
3.
4,

Ministerstwo Srodowiska (pozwolenia.zintegrowane@mos.goc.pl)
Gabinet Marszalka — rejestr decyzji i postanowieh — SOD

OS.RW - SOD (AS)

BIP — SOD (SG)
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