Katowice, dnia 24 lipca 2018 r.

znak sprawy: OS-PZ.7222.00031.2017
znak decyzji: OS-PZ.KW-000669/18
za dowodem doreczenia

Decyzja nr 2292/0S/2018
Organ wydajacy: Marszatek Wojewodztwa Slaskiego
W sprawie zmiany decyzji Wojewody Slgskiego z dnia 30 kwietnia 2007 r.

znak: SR-V-6618/PZ/2/9/06/07 (zmienionej decyzjg Wojewody
Slgskiego z dnia 12 listopada 2007 r. znak: SR-V-6618/PZ/9/2/07
oraz decyzjami Marszatka Wojewodztwa Slaskiego z dnia

11 stycznia 2012 r. Nr 40/0S/2012, z dnia 24 listopada 2014 r.
Nr 2715/0S/2014 oraz z dnia 2 sierpnia 2016 r,

Nr 1765/05/2016) udzielajgcej pozwolenia zintegrowanego dia
instalacji do produkcji koksu w zakiadzie Koksowni Czestochowa
Nowa Sp. z 0.0., zlokalizowanej w Czestochowie przy

ul. Odlewnikow 20, eksploatowanej przez Spotke Koksownia
Czestochowa Nowa Sp. z 0.0. z siedzibg w Warszawie przy

ul. Chtodnej 51 (Regon: 141056327; NIP: 521-345-25-79),

Na podstawie

art. 104, w zwigzku z art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. -
Kodeks postepowania administracyjnego ( tekst jednolity Dz. U.
22017 r. poz. 1257 ze zm.), w zwigzku z art. 150 ust. 11i 2,

art. 151, art. 189, art. 192 oraz art. 378 ust. 2a ustawy z dnia

27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (tekst jednolity
Dz. U.z 2018 r. poz. 799 ze zm.)

orzekam

A. zmieniam na wniosek strony decyzje Wojewody Slaskiego z dnia 30 kwietnia 2007 r. znak: SR-
V-6618/PZ/2/9/06/07 (zmieniona decyzjg Wojewody Slgskiego z dnia 12 listopada 2007 r. znak:
SR-V-6618/PZ/9/2/07 oraz decyzjami Marszatka Wojewodztwa Slgskiego z dnia 11 stycznia
2012 r. Nr 40/08/2012, z dnia 24 listopada 2014 r. Nr 2715/0S/2014 oraz z dnia 2 sierpnia
2016 r. Nr 1765/0S/2016) udzielajgca pozwolenie zintegrowane dla instalacji do produkgji
koksu w zaktadzie Koksowni Czestochowa Nowa Sp. z 0.0., zlokalizowanej w Czestochowie
przy ul. Odlewnikéw 20, eksploatowanej przez Spotke Koksownia Czestochowa Nowa Sp. z 0.0.
z siedzibg w Warszawie przy ul. Chtodnej 51, w nastepujgcy sposob:

L. W czesci l. ,,Rodzaj instalacji i warunki eksploatacyjne.”,
punkt 1. ,,Rodzaj prowadzonej dziatalnosci.”,

ofrzymuje brzmienie:

» 1. Rodzaj prowadzonej dzialalnoéci.

1.1. Prowadzacy instalacje i lokalizacja instalacji.



a) prowadzacy instalacje [PPC
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b) instalacja IPPC objeta niniejszym pozwoleniem zintegrowanym:
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1 instalacia iPPC.
Zdolnoéé produkcyjna —
985.000 Mg koksu/rok
(3 baterie koksownicze:

Nr 1 - 415.000 Mg/rok,
Nr 2 - 320.000 Mg/rok.
Nr 4-bis — 250.000 Mg/rok

" Obreb 221-

Nr 107/7, 107/5,
Obreb 222:

Nr72/8, 72/7,
QObreb 302:

Nr 2/138, 2/145,
2/31, 2/155, 2/174,
2/229, 11/7, 2/309,
2/311, 2/315, 2/313,
2/372, 2/369, 2/366,
2/363, 2/362, 10/63,
10/64, 2/183, 2/283,
2/356, 2/357, 2/361,
2/365, 2/368, 2/371,
2/157, 2/158, 2/129,
2/162, 2/134, 2/175,
2/139, 2/185, 2/182,
2/146, 2/367, 2/370,
2/364, 2/360, 11/1,
11/2,

2/140, 2/252, 10/16,
2/176, 2/245, 2/334,
2/335, 2/337, 2/332,
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c) instalacja inne niz IPPC, powigzane technologicznie z instalacjg IPPC, objete niniejszym

pozwoleniem zintegrowanym:

g . adres instalacji Kwalifikacja £ Numery ewidencyjne
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Koksownia Czestochowa Nowa Sp. z 0.0. bazuje na klasycznej technologii chemicznego
przetwarzania wegla koksowego polegajacej na jego wysokotemperaturowym odgazowaniu bez
dostepu powietrza, w trzech bateriach koksowniczych systemu ubijanego typu PWR-51B.
Instalacja sktada sie z zespotu modutdéw produkcyjnych powigzanych w jeden ciag
technologiczny do produkcji koksu i wydzielenia produktéw weglopochodnych.

Zaktad wytwarza nastepujgce produkty:

koks wielkopiecowy,

koks opatowy,

koks odlewniczy,

smote surowg koksownicza,
benzol surowy koksowniczy,
gaz koksowniczy,

siarke ptynnag.




Dziataniami zabezpieczajgcymi funkcjonowanie instalacji produkcyjnej (instalacji do produkgj
koksu) jest wytwarzanie pary technologicznej oraz przygotowanie i podgrzewanie oleju
diatermicznego.”

1L W czesci l. ,,Rodzaj instalacji i warunki eksploatacyjne.”,
punkt 2. ,,Charakterystyka instalacji i stosowanych technologii.”,

otfrzymuje brzmienie:

» 2. Charakterystyka instalacji i stosowanych technologii.

Pozwolenie zintegrowane obejmuje:
e instalacje do produkcji koksu (instalacje IPPC),
e instalacje pomocnicze:
- kottownie parowa,
- wezet przygotowania i podgrzewania oleju diatermicznego.

2.1. Instalacja do produkcji koksu (instalacja typu PZ)

Instalacja do produkcji koksu sktada sie z powiazanych ze sobg technologicznie linii
produkcyjnych:

- linii technologicznej przygotowania wsadu i produkcji koksu;

- linii technologicznej (instalacji) oczyszczania gazu koksowniczego.

2.1.1. Linia technologiczna przygotowania wsadu i produkcji koksu.

Zadaniem tej linii technologicznej jest sporzadzanie mieszanki weglowej, koksowanie wegla

i sortowanie koksu. Zdolno$¢ produkcyjna instalacji do produkcji koksu wynosi 985 000 Mg
koksu rocznie. Jednostkowe zuzycie surowcédw i paliw ksztattuje sie na poziomie 1325 kg wegla
na Mg koksu oraz do 200 m® gazu koksowniczego Mg koksu.

Linie technologiczng przygotowania wsadu i produkcji koksu tworza:

e weglownia (w sktad ktérej wchodzg m. in.: urzadzenia roztadunku i magazynowania
wegla, mtyny wegla, urzadzenia transportujgce, urzadzenia mieszania i dozowania
wegla do sporzadzania mieszanki weglowej oraz wieze weglowe),

e piecownia (w sktad ktérej wchodza: piece koksownicze, urzgdzenia zatadowcze
i roztadowcze piecow koksowniczych i wieze gasnicze),

e sortownia (w skfad ktérej wchodza: zrzutnia koksu, przesiewacze wibracyjne i rolkowe,
urzadzenia do transportu i zatadunku koksu, wezet sortowniczy i sktadowiska koksu
(gtéwne i rezerwowe).

Emisja z komindw opalania baterii, wypychania koksu, wiez gaszenia, urzadzen odpylajgcych
weglownie i sortownie koksu to emisja zorganizowana.

Emisja z miejsc magazynowania wegla, z operacji obsadzania komér koksowniczych,
koksowania wegla i czesciowo wypychania koksu to emisje niezorganizowane, wynikajace

z nieszczelnosci, przeciekow i odpowietrzen.

2.1.2, Linia technologiczna (instalacja) oczyszczania gazu koksowniczego.

Zadaniem tej instalacji jest odebranie gazu z baterii koksowniczych, jego schtodzenie

i oczyszczenie oraz wydzielenie produktéw weglopochodnych (benzol, smota i siarka),
dystrybucja oczyszczonego gazu koksowniczego oraz biologiczne oczyszczanie sciekéw
koksowniczych. Zdolnos¢ produkcyjna instalacji wydzielania produktéw weglopochodnych
wynosi dla:

¢ gazu koksowniczego — 394 min m3/rok,
e smoty surowej — 51,10 tys. Mg/rok,
e benzolu surowego — 11,60 tys. Mg/rok,
» siarki (ptynnej) — 1,665 tys. Mg/rok.



Biologiczna oczyszczalnia silnie zanieczyszczonych $ciekow koksowniczych ma przepustowo$é
3
ok. 30 m“/h.

Proces technologiczny oczyszczania gazu koksowniczego jest zrodtem wytgcznie emisji
niezorganizowanej. Gtownymi zrodtami emisji niezorganizowanej, z ktérych wprowadzanie
zanieczyszczen do powietrza nastepuje bez wykorzystania technicznych urzgdzen
przeznaczonych do tego celu, sa:

1. operacje kondensacji (prowadzone w module kondensacji wstepnej PS10 i module
kondensacji koncowej PS11), '

2. operacje koncowego chtodzenia gazu (prowadzone w module PS14) i dystrybucji gazu

(prowadzone w module PS12),

procesy oczyszczania wody amoniakalnej (prowadzone w module PS13),

procesy odzysku i zatadunku benzolu (prowadzone w module PS15),

3. operacje zwigzane z magazynowaniem i zatadunkiem do $rodkéw transportu surowe;j
smoty koksowniczej (prowadzone w module PS17),

6. procesy zwigzane z usuwaniem siarki z gazu koksowniczego (prowadzone w jednostce
produkcyjnej PJ16.03),

7. procesy oczyszczania sciekow koksowniczych.

o

2.2. Instalacje pomocnicze.
2.2.1. Kottownia parowa (funkcjonuje na podstawie oddzielnego pozwolenia).
W sktad kottowni parowej wchodzg trzy kotty:

e kociot Nr 1 (HOVAL, o mocy 6,189 MW, rok produkcji 2003) o sprawnosci 85%,
e kociot Nr 2 (HOVAL, o mocy 6,183 MW, rok produkcji 2003) o sprawnosci 85%,
e kociot Nr 3 (LOOS, o mocy 5,733 MW, rok produkcji 1996) o sprawnosci 80 %.

taczna moc kottowni parowej wynosi 18,11 MW.

W warunkach normalnych paliwem wykorzystywanym w kottowni parowej jest oczyszczony gaz
koksowniczy, ktorego zuzycie wynosi:

o wkottach Nr 1iNr2—1300 m%h dla kazdego kotta,
o wkotle Nr 3 —1200 m%h.

Jako paliwo zastepcze (w przypadku braku gazu koksowniczego, co moze nastgpi¢

w przypadku awarii w instalacji do produkcji koksu, skutkujgcej niemozliwoscig korzystania
z gazu koksowniczego) do opalania kottdw Nr 1 i Nr 2 przewidziany jest olej opatowy
(przewidywane zuzycie — 0,6 m*/h w kazdym z kottéw).

Planowana wielko$¢ produkciji pary to 180 tys. Mg/rok, co odpowiada 485.326 GJ/rok energii.
2.2.2. Wezel przygotowania i podgrzewania oleju diatermicznego.
W sktad wezta przygotowania i podgrzewania oleju diatermicznego wchodza:

e 2 kotty (producent FERROLI, typ: INPLANT H4000) o mocy 4,652 MW i sprawnosci
energetycznej 93% kazdy (jeden przeznaczony do pracy, drugi stanowi ,zimna’
rezerwe), wyposazone w palniki o mocy 5,347 MW, przystosowane do spalania gazu
koksowniczego, :

» wymiennik para/olej o mocy 4,65 MW,

e medium grzewcze (olej diatermiczny).”

1. W czesci l. ,,Rodzaj instalacji i warunki eksploatacyjne.”;
punkt 3. ,,Rodzaj i parametry instalacji objetych pozwoleniem zintegrowanym.”,

otrzymuje brzmienie:




, 3. Rodzaj i parametry instalacji objetych pozwoleniem zintegrowanym.
3.1. Rodzaj i parametry instalacji do produkcji koksu.

W koksowni wyréznia sie kilka wydziatéw/oddziatow produkcyjnych, z ktérych kazdy realizuje
okredlong czesé procesu technologicznego; sg to:

¢ linia technologiczna przygotowania wsadu i produkcji koksu, w sktad ktérej wchodza:
- weglownia,
- piecownia (baterie koksownicze i maszyny piecowe),
- sortownia koksu,
e linia technologiczna (instalacja) oczyszczania gazu koksowniczego, w sktad ktorej
wchodza:
- modut kondensaciji zgrubnej,
-~ modut kondensacji doktadnej,
- modut transportu gazu,
- modut usuwania smoty pogazowej z wody amoniakainej,
- modut koricowego chtodzenia gazu,
- modut — Benzolownia,
- modut odsiarczania gazu koksowniczego,
- moduf gospodarki smota,
- modut magazynowania i przygotowania roztworéw NaOH,
- modut chtodni wentylatorowych,
- biologiczna oczyszczalnia $ciekow.

W sktad instalacji oczyszczania gazu koksowniczego wchodzi takze instalacja stabilizacji
cisnienia gazu koksowniczego i spalania nadmiaru gazu, ktora jest wykorzystywana w sytuacji
braku odbioru oczyszczonego gazu koksowniczego przez podmioty zewnetrzne.

3.1.1. Weglownia.

Podstawowym jej przeznaczeniem jest przyjecie wegla kamiennego z zewnatrz, jego
zmagazynowanie oraz przygotowanie i zmagazynowanie weglowej mieszanki wsadowe;j
do produkciji koksu.

W module technologicznym ,Weglownia” moze by¢ zmagazynowane tgcznie ok. 54 000 Mg/rok
wegla w tym: na sktadowisku wegla ok. 40 000 Mg, w zbiornikach stacji mieszania i dozowania
wegla ok. 9 000 Mg, w wiezach wegla ok. 4 800 Mg. Po wybudowaniu nowego miejsca
magazynowania wegla (od grudnia 2018 roku) pojemno$¢é magazynowa ,\Weglowni” wyniesie
ok. 50 000 Mg wegla, z czego 36 000 Mg bedzie magazynowane w nowej hali magazynowej,

9 000 Mg — w zbiornikach stacji mieszania i dozowania wegla oraz 4 800 Mg w wiezach wegla.
W celu zminimalizowania emisji pytu weglowego z poszczegolnych elementéw modutu,

w budynku mtynowni zainstalowano uktad odpylania o wydajnosci 24 tys. m*h, wyposazony

w filtry workowe.

Kluczowymi elementami oddziatu sa:

e stacja wytadowcza wegla ze zbiornikami wgtebnymi:
- wywrotnica obrotowa do roztadunku wagonow typu Ling-Delta o wydajnosci
roztadunku - 800 Mg/h,
- migjsce roztadunku wagonoéw samowytadowczych- 2 zbiorniki wgtebne
o pojemnosci 100 Mg kazdy.
e skfadowisko wegla z mostem przetadunkowym:
- skfadowisko wegla typu otwartego o pojemnosci 80 ty$. Mg, w tym
do sktadowania wegla przeznacza sie ok. 40 ty$. Mg (50% pojemnoéci).
Sktadowisko wegla zostanie zastapione (od 2018 roku) nowa halg magazynowa
wegla, mogaca pomiesci¢ 40 tys. Mg wegla. Bedzie to zadaszona hala



sktadajgca sie z 6 sektorow magazynowych ze $cianami ostonowymi. Kazdy

silos bedzie miat dtugos¢ 80 m, szerokos¢ 10 i wysokosé 25m (od podioza

do szczytu dachu). Transport wegla do hali i z hali odbywat sie bedzie

obudowanymi przenosnikami o wydajnosci ok. 500 Mg/h. Wegiel

w poszczegolnych sektorach hali magazynowej bedzie gromadzony

do wysokoéci scian ostonowych lub rozdzielajacych poszczegélne sektory.

- most przetadunkowy typu chwytakowo-przetadunkowego o wydajnosci

zwatowania 800 Mg/h, wydajnos$é rozbierania zwatdéw 450 Mg/h,
miynownia wegla stuzaca do przemiatu wegla - wydajnosé mtynowni w zespole wynosi
320 Mg/h, pracuje okresowo ok. 21 h/d. Wyposazona jest w 5 mtynéw mtotkowych (1-
do mielenia wstepnego, 4- do mielenia mieszanki weglowej. Wydajno$¢ jednego mtyna
w zaleznosci od stopnia zawilgocenia wegla i jego uziarnienia wynosi 75+175 Mg/h,
stacja mieszania i dozowania wegla - wydajno$ci max. 250 Mg/h i pojemnosci
magazynowania 9 tys. Mg, sktadajgca sie z 12 zbiornikow magazynujgcych
o pojemnosciach 10x800 Mg i 2x500 Mg i wspéipracujgcymi przy przygotowaniu
mieszanki weglowej 6 dozatorami taSmowymi i 12 dozatorami tasmowymi.
dwie wieze wegla (wieza wegla Nr 1 jest wykorzystywana dla potrzeb zwigzanych
z funkcjonowaniem baterii koksowniczych Nr 1 i Nr 2, zas wieza wegla Nr 2 jest
wykorzystywana dla potrzeb zwigzanych z funkcjonowaniem nowej baterii koksowniczej
Nr 4-bis). Wieze wegla majg pojemnos$¢ po 2400 Mg i kazda podzielona jest
na 4 sektory, z ktorych kazdy posiada zsyp zakonficzony wypustnicami.

Proces technologiczny kontrolowany jest poprzez ilo$ciowg kontrole dostaw wegla (wazenie),
jakosciowa kontrole laboratoryjng - system ciagte]j jako$ci wegla oraz monitoring temperatury
wegla na sktadowisku.

Urzgdzenia wchodzgce w skfad ,Weglowni” pracuja cyklicznie, zapewniajgc efektywne
funkcjonowanie ,Piecowni” (roztadunek wegla jest mozliwy catodobowo, mtynownia pracuje ok.
21 h/d, to jest ok. 7665 h/rok, wieze wegla pracuja cyklicznie, zgodnie z cyklami pracy komér
koksowniczych).

Emisje do powietrza;

niezorganizowana emisja pytu, zmienna w czasie ze sktadowiska wegla i urzgdzen
roztadunku wegla,

mtynownia jest zrédtem emisji zorganizowanej do powietrza; zanieczyszczone pytem
weglowym powietrze wentylatorem odciggowym jest kierowane emitorem E1

po odpyleniu na filtrze tkaninowym do atmosfery.

3.1.2 Piecownia.

W sktad ,Piecowni” wchodza:

baterie typu PWR-51B, w tym:
- bateria Nr 1,
- bateria Nr 2 (po remoncie odtworzeniowo-modernizacyjnym),
- bateria Nr 4-bis (od Il potrocza 2017 roku), ,
maszyny piecowe (wsadnice, wozy przelotowe, wozy gasnicze),
wieze gasnicze koksu:
- wieza Nr 1, do ktorej kierowany jest koks z baterii koksowniczych Nr 11 Nr 2),
- wieza Nr 2, do ktérej kierowany jest koks z baterii koksowniczej Nr 4-bis.

Zadaniem Piecowni jest produkcja koksu (produkt podstawowy), gazu koksowniczego
surowego.

Cykl produkcyjny skfada sie z:



obsadzania komor koksowniczych wsadem weglowym - emisja niezorganizowana

o charakterze powierzchniowym,

odgazowanie i piroliza wegla w piecu koksowniczym (koksowanie wsadu, wymagajace
opalania komér koksowniczych- emisja z opalania baterii dla jej potrzeb
technologicznych to emisja zorganizowana, punktowa. Zmniejszenie toksycznosci spalin
i ograniczenie wnoszonego tadunku zanieczyszczen osiggane jest poprzez stosowanie:
odsiarczonego gazu opatowego, konstrukcyjnie usprawnionego uktadu grzewczego
pieca koksowniczego, zmniejszenie intensywnoéci ogrzewania baterii do $rednich temp.
ok. 1300°C i optymalizacje czasow koksowania.

Procesowi koksowanie wsadu weglowego towarzyszy niezorganizowana emisja
substancji gazowych do atmosfery. Substancje te sa sktadnikami surowego gazu
koksowniczego i produktow ich dopalania.

wypychanie koksu i chtodzenie (gaszenie) koksu - bezdymne wypychanie koksu

(po oczyszczeniu w stacji odpylania) jest zrodiem emisji zorganizowanej podobnie jak
gaszenie koksu (okresowa emisja zorganizowana pary wodnej i zanieczyszczen
pochodzacych z wody gasniczej i procesu gaszenia koksu).

3.1.2.1. Bateria koksownicza systemu ubijanego typu PWR-51 B z osprzetem

W baterii prowadzony jest proces wysokotemperaturowej pirolizy wegla bez dostepu powietrza
w celu otrzymania koksu.

Kluczowymi elementami baterii koksowniczej sa:

a) ptyta fundamentowa,
b} masyw ceramiczny, w sktad ktérego wchodza:

regeneratory,

sciany grzewcze — podzielone na 26 kanatow grzewczych (13 kanatéw blizniaczych),
sklepienie koméor

c) osprzet baterii obejmujgcy:

system $ciggéw podtuznych i poprzecznych wraz z okotwiczeniem masywu
ceramicznego,

rury wznosne z kolanami — do chtodzenia i transportu gazu z komér do odbieralnika,
rury przerzutowe gazéw obsadowych

odbieralniki — do odbioru i usredniania surowego gazu koksowniczego (zapewniajg
wymagane cisnienie w komorach koksowniczych),

drzwi piecowe,

instalacje pary technologicznej, sprezonego powietrza, wody amoniakalnej,
przemystowej i pitnej,

instalacja hydroinzekcji — do bezdymnego obsadzania komér,

instalacja odpylni — do odpylania strony koksowej (SK) podczas wypychania koksu,
uktad doprowadzania powietrza i odprowadzania spalin,

instalacja doprowadzania gazu opatowego,

d) system automatyki i-monitoringu parametréw pracy baterii,
e) pomosty obstugowe i przyczéiki.

Parametry techniczne baterii koksowniczych:

Wartos¢ parametru odnoszaca sie do baterii
Parametr koksowniczej:
Nr1 Nr 2 Nr 4-bis
Typ PWR-51B PWR-51B PWR-51B
System ubijany ubijany ubijany
Opalanie boczne boczne boczne




Warto$¢ parametru odnoszgca sie do baterii

Parametr koksowniczej:
Nr 1 ~ Nr2 Nr 4-bis
Wymiary baterii koksowniczej [m]
Diugoscé 72 72 72
Szerokosc 13,29 13,29 13,29
wysoko$e 10,491 9,984 10,491
llo$¢ komoér w baterii 57 57 50
Wymiary komory w stanie gorgcym [mm]:
dtugos¢ catkowita 13350 - 13350 13350
wysokos¢ catkowita 4360 3850 4360
szeroko$c¢ (strona maszynowa) 440 440 540
szeroko$¢ (strona koksowa) 460 460 560
objeto$é catkowita [m”] 22,8 21,3 27,9
Nominalny stopient wypetnienia komory 0,90 0,90 0,90
Sredni czas koksowania [h] 20-24 20-24 28 - 36
Temperatura kanatow grzewczych [°C] 1290 1290 1290/1310
Parametry placka weglowego
$rednia diugo$é [mm] 12210 1230 12210
wysokosé [mm] 4050 3550 4050
szerokosc [mmj 415 415 510
objetosé [m?] 20,5 18,12 25,2
{;Eiil:;ka fadowanego do pieca 203 17.93 4.7
Zapotrzebowanie na suchy wsad [Mg weglal/rok 506,5 415,58 308,75
Zuzycie gazu koksowniczego na ogrzewanie
o w:ﬂoéii opalowej 4000 k?:al/NmSg[Nm3/h] 9170 7500 5700
;/t\)//i(‘jij‘gjick];irodukcyjna, koksu mokrego 415.00 32000 250,00
Wydajno$¢ gazu koksowniczego [Nm*/h]* 18500,00 15600,00 11420,00
;r;f;k] ciagta (365) | ciagta (365) ??;;
Gaszenie koksu mokre mokre mokre
(wieza gaszenia™*) (Nr 1) (Nr 1) (Nr 2)

*- okreéla sie w zaleznosci od sktadu i jako$ci wsadu

**- w przypadku zaktocen pracy ktérejs z wiez gaszenia, jej funkcje moze przejaé druga.

Emisje do powietrza:

e emisja niezorganizowana pytowo-gazowa, zmienna w czasie, wystepujgca podczas
obsadzania, cyklu koksowania wegla i operacji wypychania koksu z pieca
koksowniczego, .

e Zrbdtem emisji zorganizowanej pytlowo-gazowej z procesu opalania baterii koksowniczej
sg kominy opalania baterii koksowniczej — emitory E3 (dla baterii koksowniczej Nr 1), E4
(dla baterii koksowniczej Nr 2) i E28 (dla baterii koksowniczej Nr 4-bis, od || pétrocza
2017 roku).

3.1.2.2. Maszyny i urzadzenia wraz z wiezg gaszenia i ich przeznaczenie.

Zestaw maszyn piecowych:




wsadnice — maszyny do przygotowania i obsadzania komér nabojem weglowym,
wypychanie koksu z komory, otwieranie, czyszczenie drzwi i ram, zamykanie drzwi
piecowych — 3 sztuki,

wozy przelotowe — otwieranie, czyszczenie drzwi i ram, zamykanie drzwi piecowych,
skierowanie wypychanego koksu na wbz gasniczy — 4 sztuki,

wozy gasnicze — odbieranie koksu wypychanego z komory koksownicze;j,
przetransportowanie go pod wieze gasniczg, a po zgaszeniu wytadowanie na zrzutnie
koksu — 2 sztuki,

Instalacja do mokrego gaszenia koksu skiada sie z:

dwbéch wiez gaszenia (parametry kazdej z wiez gaszenia: wypetnienie komorkowe

z dyszami zraszajgcymi na 2/3 wysokosci komina, zuzycie wody do gaszenia — 56 m’/h,
czas gaszenia— 120 s),

osadnika koksiku,

pompowni obiegowej wod gasniczych,

Instalacja odpylania strony koksowej baterii koksowniczych — odpylanie powietrza ujmowanego
w czasie wypychania koksu na filtrze tkaninowym.

Czas pracy — 365 dni w roku.

Emisje do powietrza:

emisja niezorganizowana pylowo-gazowa, zmienna w czasie w trakcie normalnego cyklu
obsadzania komér i wypychania koksu,

emisja zorganizowana pylowo-gazowa, zmienna w czasie, z odpylania strony koksowej
baterii — emitor E7 oraz z procesu mokrego gaszenia koksu w wiezy gasniczej Nr 1
(emitor E8) i w wiezy gaszenia Nr 2 (emitor E30) — okresowa emisja pary wodne;

i zanieczyszczen pochodzacych z wody gasniczej i procesu gaszenia koksu.

3.1.3. Sortownia.

Podstawowym przeznaczeniem sortowni jest odbiér zgaszonego koksu, jego rozsortowanie
na odpowiednie sortymenty (w zaleznos$ci od zamoéwien) i jego zatadunek na $rodki transportu:
wagony kolejowe i samochody.

Podstawowe elementy sortowni:

zrzutnia koksu,
sortownia koksu grubego wyposazona w:
~ przesiewacze rusztowo-rolkowe o wydajnosci 200 Mg/h kazdy, z sitami #40 i #60
mm - 2 szt.,
- przesiewacze rusztowo-rolkowe o wydajnosci 150 Mg/h kazdy, z sitami #25 mm
-2 szt
sortownia koksu drobnego wyposazona w:
—~  przesiewacze wibracyjne o wydajnosci 250 Mg/h — d 9 szt.,
wezet sortownia wyposazony w:
~ przesiewacze rusztowo-rolkowe z sitami #80 mm (opcja 90 mm), #100 mm
(opcja 110 mm) oraz ewentualnie (w miare potrzeb) do sortownia koksu
odlewniczego,
— przesiewacz rusztowo-rolkowy, z sitami #25 mm - 1 szt. dla koksu hutniczego,
~  uktad odpylania z filtrem tkaninowym i wentylator o wydajnosci 20 tys. m*/h,
zadaszony magazyn koksu (gtéwne sktadowisko koksu) o pojemnosci 12 tys. Mg,
z wydzielonymi sektorami do magazynowania okreslonych sortymentdw koksu,

przenosniki (tasmowe i inne, dostosowane do potrzeb uktadéw wchodzacych w sktad
~Sortowni”), '



e sterownia wezta sortowania.

Powietrze ujmowane znad stanowisk do sortowania koksu grubego i sortownia koksu drobnego
bedzie odpylane w stacji odpylania strony koksowej baterii koksowniczych (emitor E7).

Praca ciggfa — 365 dni w roku.
Emisje do powietrza:

— niezorganizowana emisja pytu zmienna w czasie,
— zrbdfa emisji zorganizowanej:

Zapylone powietrze znad stanowisk do sortowania koksu (grubego i drobnego) odpylane bedzie
w stacji odpylania strony koksowe;j baterii koksowniczych (emitor E7), zas powietrze z wezta
sortowania bedzie odpylane w uktadzie wyposazonym w filtr tkaninowy i wentylator o wydajnosci
20 tys. m*h (emitor E31).

3.1.4. Instalacja oczyszczania gazu koksowniczego (Oddziat ,Weglopochodne”).
Zadaniem oddziatu jest:

e utrzymanie wtasciwych warunkow cidnieniowych na piecowni,

e odbidr z piecowni wytworzonego gazu koksowniczego i jego oczyszczenie ze smoty,
amoniaku, naftalenu, benzolu i siarkowodoru,

e produkcja smoty, benzolu i siarki (ptynne;j),

e regeneracja roztworu ptuczgcego powstajgcego w procesie usuwania z gazu
koksowniczego siarkowodoru i amoniaku.

3.1.4.1. Modut kondensacji zgrubnej (P$10).

Celem funkcjonowania modutu jest wytracenie z surowego gazu koksowniczego
skondensowanych (w wyniku nagtego ochtodzenia) ciezkich frakcji smoty pogazowej oraz
rozdzielenie kondensatu smoty pogazowej na samg smote i surowg wode amoniakalna.

Surowy gaz koksowniczy o temperaturze 600 do 800°C jest odprowadzany poprzez rury
wznoéne (w kazdej komorze koksowniczej znajduje sie jedna rura wzno$éna) do odbieralnika
(Jeden w kazdej baterii, po stronie koksowej). Do kolan rur wznosnych i do odbieralnika
podawana jest woda amoniakalna, ktéra schtadza gaz koksowniczy do temperatury 80 do 85°C.

Kondensat smoty pogazowej przeptywa do dekanteréw, w ktorych oddzielane sg szlamy smoty
pogazowej (koksik), smota i surowa woda amoniakalna. Szlamy smoty pogazowej, potocznie
zwane ,koksikiem”, ze wzgledu na swoj ciezar opadajg na samo dno dekantera z nastepnie

sg przenoszone przez naped zgrzebtowy do nosow dekanteréw (ogrzewanych olejem
diatermalnym), skad sptywajg do podstawionych konteneréw. Po napetnieniu kontenery

s3 wywozone na plac magazynowy wegla (szlamy smoty pogazowej sg dodawane do wsadu
weglowego). Ze wzgledu na réznice ciezardw i czas odstania w dekanterze zachodzi réwniez
rozdziat kondensatu smotowego na surowg wode amoniakalna i surowg smote pogazows.

Surowa woda amoniakalna jest pompowana do baterii koksowniczych (do schtadzania
surowego gazu koksowniczego). Nadmiar surowej wody amoniakalnej jest odprowadzany

za pomocg rurociggu wpietego w obieg wody amoniakalnej do zbiornika surowej wody
amoniakalnej w module oddzielania usuwania smoty pogazowej z wody amoniakalnej (PS13).

Surowa smofa pogazowa jest wypuszczana do posredniego zbiornika smoty pogazowej
(ogrzewanego olejem diatermalnym), skad za pomoca pompy jest przepompowana

na rozdzielacz smoty a nastepnie (za pomoca kolejnej pompy) na wiréwke smotowa. Smota
po wirdbwce sptywa do zbiornika na smote odwodniona, skad pompami jest przepompowywana
do zbiornikéw magazynowych w module gospodarki smotg pogazowa (PS17).
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W sktad moduiu kondensaciji zgrubnej wchodza:

~ dekanter 14000x2600x3000 mm, V = 77 m® - 2 szt.,

—  zbiornik surowej wody amoniakalnej — 2 szt.,

—  filtry — 6 sztuk,

~ rozdzielacz (D=17120 mm, H=9450 mm), V = 2100 m°,

- wirbwka smoty,

—  zbiornik posredni smoty (D=2200 mm, H=3000 mm), V = 10 m®

- rurociagi, pompy, armatura, podpory, konstrukcje stalowe, izolacja ciepina i inne.

Kluczowe parametry techniczne modutu;

Wydajnos¢:
— woda amoniakalna (do schfadzania gazu koksowniczego w kolanach rur wznosnych
i w odbieralniku) - ok. 650 m*/h
— surowa woda amoniakalna (do PS13) - ok. 55 m¥h,
— surowa smota pogazowa (do PS17) - ok. 5 m’/h.

Praca ciggta — 365 dni w roku.
Emisje do powietrza:

Ochrone powietrza atmosferycznego zapewni hermetycznosé aparatéw wehodzacych w sktad
modutu. Hermetycznosc ta zostanie zapewniona poprzez podiaczenie aparatow do rurociggu
hermetyzujgcego, dzieki czemu utworzony zostanie ,system zamkniety”. Odgazowania

z hermetyzacji (ok. 120 m*/h) bedg odprowadzane do rurociggu surowego gazu koksowniczego
przed chtodnicg wstepng. Hermetyzowane aparaty beda wyposazone w zawory
bezpieczenstwa, przez ktére w wypadku wystapienia stanow niestandardowych do aparatu jest
zasysane powietrze z otoczenia, albo wydmuchiwane sg gazy z aparatu do atmosfery. Podczas
normalnej pracy nie bedzie dochodzito do takich sytuacji i nie bedzie wystepowata emisja
substancji zanieczyszczajgcych do atmosfery.

3.1.4.3. Modut transportu gazu (PS$S12).

Celem funkcjonowania modutu jest transportowanie gazu koksowniczego (w podcisnieniu)
z baterii koksowniczej, poprzez modut kondensacji doktadnej (PS11), i przy nadcisnieniu, przez
kolejne moduly oczyszczania gazu, az do odbiorcow.

Elektrossawy zasysajg surowy gaz koksowniczy, juz oczyszczony z grubszych zanieczyszczen
i schtodzony do 23+28°C oraz pozbawiony wigkszoéci smoty pogazowej i wody (mgta smoty
pogazowej wystepujgca w gazie jest zatrzymana w elektrostatycznych separatorach smoty
pogazowej). Wytrgcony w rurociagu oraz w elektrossawach kondensat smoty pogazowej bedzie
odprowadzany do zbiornika kondensatu smoty pogazowej w module kondensacji doktadne;
(PS11).

Praca elektrossaw jest sterowana automatycznie w zaleznosci od iloéci transportowanego gazu
i oporéw cisnieniowych na catej trasie chemicznej w koksowni. Przed elektrossawami jest
ufrzymywane state podcisnienie.

Woda chtodzgca do gospodarki olejowej jest doprowadzana z wentylatorowych wiez
chtodzgcych w module gospodarki wodnej (PJ30.01).

Woda do chtodzenia uszczelnien pomp (przemystowa) bedzie pobierana z instalacji wody
przemystowej i odprowadzana do kanalizacji wody zanieczyszczonej chemicznie.

W sktad modutu transportu gazu wchodza:

— 4 elektrossawy z jednostka chiodzenia oleju,
- zamkniecia hydrauliczne — 5 szt.,
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- zbiornik oprézniajgcy
— rurociaggi, armatura, podpory, konstrukcje stalowe, izolacja cieplna i inne.

Kluczowe parametry techniczne modutu:

Wydajnos¢:
- gaz koksowniczy o temperaturze 50 — 550C (do PS14) — max. 46 tys. m“/h,

- kondensat smoty pogazowej (do PS11) — max 0,8 m/h,
— ogrzana woda chtodnicza (do PJ 30.1) — max.70 m°/h.

Praca ciggfa — 365 dni w roku.
3.1.4.4. Modut usuwania smoly pogazowej z wody amoniakalnej (PS13).

Celem funkcjonowania modutu jest usuniecie smoty pogazowej z surowej wody amoniakalnej
metodg sedymentacji w zbiornikach na surowg wode amoniakalng oraz wytrgcenie substangji
smolistych za pomocg wiréwek wodnych (substancje smoliste mogtyby sie osadza¢

w urzgdzeniach technologicznych, w ktérych wykorzystywana jest woda amoniakalna,
zaktbcajgce ich prace a ponadto mogg mie¢ negatywny wptyw na funkcjonowanie biologicznej
oczyszczalni sciekow).

Zawartos¢ smoty w wodzie amoniakalnej bedzie zmniejszana:

e W pierwszej fazie - w procesie sedymentacji prowadzonej w dwdch zbiornikach
na surowg wode amoniakalng o pojemnosci 200 m® kazdy, pracujgcych naprzemiennie
(pozwoli to na zmniejszenie zawartoSci substancji smolistych w wodzie amoniakalnej
z ok. 500 mg/dm® do ok. 200 mg/dm?®). Smota pogazowa osadzona na dnie zbiornikow
bedzie przepompowywana przez zbiornik oprézniajgcy do separatora szlaméw smoty
pogazowej w module kondensacji zgrubnej (PS10),

» wdrugiej fazie — w procesie odwirowania na wiréwkach, co pozwoli na zmniejszenie
zawartosci substancji smolistych w wodzie amoniakalnej do poziomu max. 20 mg/dm3,

e W trzeciej fazie — w procesie sedymentacji koncowej prowadzonej najpierw w zbiorniku
0 pojemnosci 40 m® a nastepnie w dwbch zbiornikach sedymentacyjnych wody
amoniakalnej pozbawionej smoty (kazdy o pojemnosci 200 m3),co pozwoli
na zmniejszenie zawartosci substanciji smolistych w wodzie amoniakalnej do poziomu
10 mg/dm®.

Woda pozbawiona substancji smolistych ze zbiornika na wode amoniakalng pozbawiona smoty
pogazowej, jest przepompowywana pompami do ptuczki absorpcyjnej amoniaku Nr1, ktéra
znajduje sie w module odsiarczania gazu koksowniczego (PJ16.01) lub do kolumny odpedowe;j
amoniaku w module regeneracji roztworu ptuczkowego (PJ16.02).

Wirbwki nalezy okresowo przeptukiwaé wodg amoniakalng. W tym celu wykorzystana bedzie
woda odsmolona znajdujgca sie w zbiornikach wody amoniakalnej pozbawionej smoty za$
brudna woda z ptukania wiréwek gromadzona bedzie w zbiorniku oprézniajgcym, z ktérego
bedzie przepompowywana do separatora szlaméw smoty pogazowej w module kondensaci
zgrubnej (PS10).

W sktad modutu usuwania smoty pogazowej z wody amoniakalnej wchodza:

—  zbiornik surowej wody amoniakalnej (D=9500 mm, H=8000 mm), V = 500 m® - 2 szt.

- wirbwkanr1, 2 -2 szt.

—  zbiornik wody pozbawionej smoty, V = 200 m® — 2 sztuki,

—  zbiornik wody amoniakalnej pozbawionej smoty (D=4000 mm, H=3000 mm), V = 40 m®,
— chtodnica surowej wody amoniakalnej (powierzchnia wymiany ciepta 9,35 m?) — 2 szt.
— rurociggi, pompy, armatura, podpory, konstrukcje stalowe, izolacja cieplna i inne.
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Kluczowe parametry techniczne modutu:

Wydajnos¢:
~ woda amoniakalna pozbawiona smoty (do PJ16.01) — max. 185 m?/h,
~ surowa smota pogazowa (do PS10) — max. 15 m/h,

- woda chemicznie zanieczyszczona (do PS11) — max. 20 m*/h,
— ogrzana woda chtodnicza (do PJ30.01) — max. 70 m/h,

Praca ciggfa — 365 dni w roku.
Emisje do powietrza:

Ochrone powietrza atmosferycznego zapewni hermetycznosé aparatéw wchodzacych w sktad
modutu. Hermetyczno$¢ ta zostanie zapewniona poprzez podiaczenie aparatéw do rurociggu
hermetyzujgcego, dzieki czemu utworzony zostanie ,system zamkniety”. Odgazowania

z hermetyzacji (ok. 185 m®/h) beda odprowadzane do rurociggu surowego gazu koksowniczego
przed chtodnicg wstepna. Hermetyzowane aparaty beda wyposazone w zawory
bezpieczenstwa, przez ktére w wypadku wystapienia standéw niestandardowych do aparatu jest
zasysane powietrze z otoczenia, albo wydmuchiwane sg gazy z aparatu do atmosfery. Podczas
normailnej pracy nie bedzie dochodzito do takich sytuacii i nie bedzie wystepowata emisja
substanciji zanieczyszczajgcych do atmosfery.

3.1.4.5. Modut koncowego chtodzenia gazu (PS14).

Celem funkcjonowania modutu jest schtodzenie (w chtodnicach koncowych) gazu
koksowniczego, doprowadzonego z modutu transportu gazu (PS12).

Gaz koksowniczy doprowadzany jest przy uzyciu elektrossaw do chtodnicy koncowej, gdzie
nastgpi obnizenie temperatury z ok. 50 — 55 °C do max. 24 °C, przy jednoczesnej kondensagii
pary wodnej znajdujacej sie w gazie. Tak ochtodzony gaz odprowadzany jest do ptuczki
siarkowodoru w module odsiarczania gazu koksowniczego (PJ16.01).

Czynnikiem chtodzgcym gaz jest woda chtodzaca obiegowa z wentylatorowych wiez
chtodniczych zainstalowanych w module gospodarki wodnej (PJ30.01).

Aby zapobiec powstawaniu osadu, przede wszystkim naftalenu, na powierzchni rurek od strony
gazu koncowa chtodnica bedzie sptukiwana kondensatem, ktéry bedzie powstawat w koncowe;
chtodnicy. Nadmiar kondensatu bedzie natomiast przepompowywany do wspélnego zbiornika
kondensatu smoty pogazowej w module kondensacji doktadnej (PS11).

W sktad modutu koricowego chtodzenia gazu wchodza:

— chtodnice wstepne — 2 sztuki o przepustowosci 23 tys. m?® gazu/h kazda,

— chtodnica kohcowa o przepustowosci 23 tys. m® gazu/h,

— zamkniecia hydrauliczne — 2 szt.,

—  zbiornik oprozniajacy

- rurociggi, pompy, armatura, podpory, konstrukcje stalowe, izolacja ciepina i inne.

Kluczowe parametry techniczne modutu:
Wydajnosc¢:
— gaz koksowniczy o temperaturze max. 24°C (do PJ16.01) — max. 46 tys. m*/h,

— kondensat smoty pogazowej (do PS11) — max. 2 m*/h,
~ ogrzana woda chtodnicza (do PJ30.01) — max. 45 m*/h,

Praca ciagta — 365 dni w roku.
3.1.4.6. Modul odsiarczania gazu koksowniczego (PS16).

W skfad modutu wchodz‘a 4 jednostki eksploatacyjne:
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a) Ptuczki H,S/NHL/BTX (PJ16.01),

b) Regeneracja roztworu ptuczacego, wraz z weztem kondensacji petnej (PJ16.02),
¢) Modyfikowana produkcja siarki (PJ16.03),

d) Magazyn siarki (PJ16.04),

ktorych funkcjonowanie odbywa sie wg ponizszych zasad.
a) Ptuczki H,S/NH3/BTX (PJ16.01)

Zadaniem tej jednostki eksploatacyjnej modutu odsiarczania gazu koksowniczego jest obnizenie
zawarto$ci siarkowodoru (H,S) i amoniaku (NH3) w surowym gazie koksowniczym a takze
usuniecie z gazu koksowniczego benzolu. Na wejsciu do jednostki eksploatacyjnej gaz bedzie
zawierat siarkowodér w ilosci ok. 4,42 g H,S/Nms za$ na wyjéciu — nie wiecej niz 0,3 g H,S/Nm?.
Zawarto$¢ amoniaku na wejéciu bedzie na poziomie 3 — 4 g NHs/Nm® zas na wyjsciu z jednostki
— nie wiecej niz 0,03 g NHz/Nm®.

Woczesniejsze operacje (prowadzone w module kondensacji doktadnej oraz module chtodzenia
koncowego) majg zapewni¢ optymalne warunki dla proceséw absorpcji siarkowodoru i amoniaku
(temperatura nie wyzsza niz 24 °C, zawarto$¢ substancji smolistych nie wyzsza niz 20 mg/Nm®

i zawarto$é naftalenu w gazie nie wyzsza niz 0,5 g/Nm®).

Pluczki do wyptukiwania H,S i NH; pracujg w uktadzie szeregowym (jeden uktad

do wyptukiwania H,S i dwa uktady do wyptukiwania NH3). Gaz koksowniczy przeptywa przez
urzgdzenia wyptukujgce, z wypetnieniem z kratownic, w kierunku z dotu do géry za$ roztwory
wyptukujgce przeptywajg w kierunku przeciwnym - z géry do dotu.

Do wyptukiwania siarkowodoru z gazu koksowniczego wykorzystywany jest roztwor
wyptukujgcy, zawierajgcy podwyzszong ilos¢ amoniaku, ktéry jest mieszaning roztwordw
ptuczacych i wody amoniakalnej, z ktérej usunieto smote pogazows (bedzie to odkwaszony
roztwér ptuczgcey z jednostki eksploatacyjnej ,Regeneracja roztworu ptuczgcego” i czesciowo
nasycony roztwor ptuczgcy z pierwszej ptuczki NHs). Po nasyceniu roztwor ptuczgcey zostaje
odprowadzony z uktadu ptuczgcego H,S do zbiornika ptuczki i dalej jest przetwarzany

w jednostce eksploatacyjnej ,Regeneracja roztworu ptuczacego” (PJ16.02).

W sktad ptuczki H,S/NH5/BTX wchodza:

- chtodnica wody amoniakalnej obiegowej (poj. 1,1 m°) - 2 szt.,

- chtodnica wody amoniakalnej (poj. 1,1 m®) — 2 szt.

- chiodnica wody amoniakalnej pozbawionej smoty (poj. 1,1 m?) — 2 szt.,

- ptuczka H2S Nr 1 (D=3400 mm, H=31650 mm),

- ptuczka H2S Nr 2 (D=3400 mm, H=30400 mm),

- ptuczka H2S (D=2600 mm, H=32700 mm),

- ptuczka benzolu (D=3400 mm, H=36000 mm),

- podgrzewacz gazu koksowniczego — 2 szt.

- rurociagi, pompy, armatura, podpory, konstrukcije stalowe, izolacja cieplna i inne.

Kluczowe parametry techniczne jednostki eksploatacyjnej:

Wydajnos¢:
— gaz koksowniczy o temperaturze max. 260C (do wykorzystania) — max. 46 tys. m*/h,
—  nasycony roztwér ptuczkowy (do PJ16.02) — max. 90 m®/h,

~ nasycony olej ptuczkowy (do PJ15.01) — max. 60 m*/h,
- ogrzana woda chtodnicza (do PJ30.02) — max. 360 m*/h,

Praca ciggfa — 365 dni w roku.
b) Regeneracja roztworu ptuczgcego (PJ16.02).
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Zadaniem tej jednostki eksploatacyjnej modutu odsiarczania gazu koksowniczego jest
regeneracja roztworu ptuczgcego powstajacego w procesie usuwania z gazu koksowniczego
H,S i NHs.

Nasycony roztwor ptuczacy jest regenerowany w dwéch stopniach. W wyniku dziatania pary
najpierw sg oddzielane sktadniki kwasne i amoniak w iloéci wnoszonej do procesu przez gaz
i wode amoniakaing, nastepnie z roztworu jest wydzielona reszta amoniaku, a po dodaniu
alkaliow réowniez NHs;, uwolnionego przy rozpadzie amoniaku zwigzanego.

Proces regeneracji hasyconego roztworu ptuczacego prowadzony jest w dwoch oddzielnych
uktadach (kolumnach): do wyptukiwania amoniaku do odkwaszania. Trzecia kolumna stuzy¢
bedzie jako rezerwa, w przypadku wytaczenia z eksploatacji, jednego z powyzszych uktadow.

Kwasne gazy, zawierajace H,S, NH3, HCN i CO,, wplywaé bedg z kolumny odkwaszania i przez
kondensator pary bedg odprowadzane do jednostki eksploatacyjnej ,Modyfikowana produkcja
siarki” (PJ16.03). W kondensatorze kwasne gazy zostang schtodzone do temperatury okoto

78 °°C przy rdwnoczesnej czesciowej kondensacii pary wodnej.

Uktad pozwala takze na petne zaabsorbowanie sktadnikéw gazéw kwasnych, w przypadku
przerw w pracy jednostki eksploatacyjnej ,Modyfikowana produkcja siarki” (w ramach tzw.
.kondensacji petnej”).

W sktad uktadu do regeneracji roztworu ptuczgcego wchodza:

- kondensator mieszanki parowo — gazowej (D=400 mm, H=3364 mm, powierzchnia
wymiany ciepta - 20 m?),

~ kondensator pary (D=400 mm, H=2500 mm, powierzchnia wymiany ciepia - 14 mz),

- wymiennik ciepta (powierzchnia wymiany ciepta -73,71 m?) — 5 szt.

- chtodnica wody amoniakalnej odkwaszonej (powierzchnia wymiany ciepta - 33,88 m?) —

5 szt. »

- chtodnica wody amoniakalnej czesciowo odpedzonej (powierzchnia wymiany ciepta —
62 m?) — 5 szt.

- chtodnica wody amoniakalnej odpedzonej (powierzchnia wymiany ciepta - 38,88 m?) -
4 szt

- wymiennik wody amoniakalnej zageszczonej (powierzchnia wymiany ciepta — 13 m?),
-  zbiornik ekspansyjny (D=1000 mm, L=3300 mm),
- kolumna odpedowa (D=1900 mm, H=18800 mm),
- kolumna odpedowo-odkwaszajaca (D=1900 mm, H=18800 mm),
- kolumna odkwaszajaca (D=1900 mm, H=13500 mm),
- kolumna zageszczajaca (D=800 mm, H=10500 mm),
- zbiornik wody amoniakalnej zageszczonej /ISTWIiA/ (D=11000 mm, H=11000 mm,
V = 1000 m%),
- zamkniecia hydrauliczne,
- rurociagi, pompy, armatura, podpory, konstrukcje stalowe, izolacja cieplna i inne.

Kluczowe parameiry techniczne jednostki eksploatacyjnej:

Wydajnosc¢:

~  roztwér odkwaszajgcy (do PJ16.01) —max. 50 m*/h,

— czesciowo odpedzona woda amoniakalna (do PJ16.01) — ok. 20 m*/h,

— odpedzona woda amoniakalna (do biologicznej oczyszczalni $ciekéw) — ok. 25 m*/h,
~ ogrzana woda chtodzaca (do PJ30.02) — ok. 550 m*/h,

~ opary kwasne (do PJ16.03) — ok. 1000 Nm?/h.

Praca ciggfa — 365 dni w roku.

W przypadku pracy w wariancie ,kondensacji petnej”:
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- gaz odpadowy (do PS11) — ok. 600 m*/h,

- zageszczona woda amoniakalna (w obiegu PJ16.02) — max. 220 m®/h,
- ogrzana woda chiodzaca (do PJ30.02) — ok. 75 m%/h, v

- gaz z hermetyzacji (do PS11) — ok.35 m*/h,

~ kondensat — ok. 500 kg/h.

Praca okresowa - incydentalnie (w przypadku przerw w pracy jednostki PJ16.03).
¢) Modyfikowana produkcja siarki (PJ16.03).

Zadaniem tej jednostki eksploatacyjnej modutu odsiarczania gazu koksowniczego jest
wydzielenie z gazéw kwasnych powstajgcych w procesie regeneracii roztworu ptuczgcego siarki
(w efekcie — wyprodukowanie siarki o parametrach produktu handlowego).

Gazy kwasne, doptywajace z jednostki eksploatacyjnej ,Regeneracja roztworu ptuczacego”
zawierajgce m. in. ok. 32,5% obj. amoniaku, ok.12,3% obj. siarkowodoru, 1,7 % obj.
cyjanowodoru i ok. 40 % wody oraz ok. 1 g/Nm3 weglowodoréw sg wprowadzane do reaktora
rozktadu amoniaku (z katalizatorem niklowym), w ktérym catkowitemu rozktadowi sg poddawane
amoniak, cyjanowodor i weglowodory (zanieczyszczenia te sg usuwane ze strumienia gazu
poniewaz negatywnie wptywajg na proces produkcji siarki, ktéry jest prowadzony w reaktorach
Clausa).

Gazy reakcyjne, opuszczajgce reaktor wstepny sa schtadzane do temperatury okoto 290 °C
(w kottach ciepta odpadowego, ktére sg w istocie chitodnicami) i doptywajg do pierwszego
reaktora Clausa-I, w ktérym na ztozu katalizatora na bazie Al,O3, zachodzi reakcja pomiedzy
H2S 1 SOy, wyniku czego powstaje siarka. Oprocz tego w reaktorze Clausa-l, w wysokiej
temperaturze (ponad 300 °C) nastepowaé bedzie hydroliza zwigzkéw siarki organicznej, ktore
powstajg w reaktorze rozktadu amoniaku.

Po przejsciu przez pierwszy reaktor Clausa-| gazy poreakcyjne sg schtodzone do temperatury
max.130 °C w pierwszej komorze kondensatora siarki, aby wytworzona siarka ulegta
kondensacji. Siarka zostanie nastepnie oddzielona w separatorze siarki.

Nastepnie gazy poreakcyjne ponownie sg podgrzewane do temperatury okoto 200 °C

w podgrzewaczu gazéw poreakcyjnych (do temperatury optymalnej, niezbednej do reakcii
Clausa w drugim stopniu reaktora Clausa-Il). Po przemianie H2S i SO2 w siarke w drugim
reaktorze, gazy poreakcyjne zostajg schtodzone ponownie do temperatury max. 130 °C
w drugiej komorze kondensatora siarki i skondensowana siarka zostanie oddzielona

w separatorze siarki. :

Gazy pozbawione siarki, jako gazy odpadowe, beda wprowadzone do rurociagu surowego gazu
koksowniczego przed chtodnice pierwotne (w module kondensacji doktadnej - PS11).

W chfodnicy pierwotnej nastepowac bedzie kondensacja pary wodnej oraz niewydzielonej siarki
i nieprzereagowanego SO, w kondensacie smolnym.

W sktad uktadu do modyfikowanej produkcii siarki wchodza:

— reaktor rozktadu amoniaku z katalizatorem niklowym (D=3000 mm, H=10800, VV =
75 m°), '
— separator siarki
— kociot ciepta odpadowego (D=1100 mm, H=3800 mm, V = 1,5 m®) - jest wymiennik WT,
- kociot ciepta odpadowego (D=750 mm, L=7125mm, V =3 m3) — jest wymiennik NT,
~  reaktor Clausa "I" (D=2600 mm, H=3799 mm, V = 15 m®), z katalizatorem na bazie
Al O3, :
— reaktor Clausa "II" (D=2600 mm, H=3799 mm, V = 15 m®), z katalizatorem na bazie
AlOs,
— posredni podgrzewacz do gazéw reakcyjnych (powierzchnia wymiany ciepta - 40 m2),
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— kondensator siarki D=1400 mm, L=7063 mm, V =7,3 m3),

- separator siarki (D=450 mm, L=2150 mm) — 2 szt.

- podgrzewacz do powietrza procesowego (powierzchnia wymiany ciepta — 22 m?),
— zamkniecie hydrauliczne — 2 szt.

— dmuchawa gazu (wydajnos¢ - 400 ng/h) -2 szt.,

- dmuchawa powietrza (wydajnos$¢ - 1400 Nm3/h) -2 szt.,

~ dmuchawa powietrza (wydajno$é¢ — 2100 Nm?®/h),

— podgrzewacz gazu koksowniczego (powierzchnia wymiany ciepta - 8 m?),

- rurociggi, pompy, armatura, podpory, konstrukcje stalowe, izolacja cieplna i inne.

Kluczowe parametry techniczne jednostki eksploatacyjne;j:

Wydajnos¢:
- siarka ptynna o temperaturze ok. 135°C (do PJ16.04) — max. 15 m*/h,
- gaz odpadowy (do PS11) — max. 2000 m°/h,

Praca ciggfa — 365 dni w roku.

d) Magazyn siarki (PJ16.04)

Zadaniem tej jednostki eksploatacyjnej modutu odsiarczania gazu koksowniczego jest
magazynowanie ptynnej siarki przed jej wywozem oraz zatadunek do cystern samochodowych.
Jest to jednostka o charakterze logistycznym (nie bedg w niej prowadzone zadne procesy
produkcyjne).

Ptynna siarka, wyprodukowana w jednostce ,Modyfikowana produkcja siarki (PJ16.03),
gromadzona przejsciowo w zbiorniku posrednim siarki jest przepompowywana do ogrzewanego
zbiornika magazynowego o pojemnosci 55 m3, co zapewni mozliwo$¢é magazynowania siarki
przez ok. 30 dni. Ze zbiornika ptynna siarka pompowana bedzie poprzez ramiona zatadowcze
do specjalnych cystern samochodowych. Miejsce zatadowcze posiada betonowg nawierzchnie.

W skiad uktadu magazyn siarki wchodza:

~  zbiornik magazynowy na siarke (ogrzewany) o pojemnosci 55 m?,

- ramie zatadowcze dla siarki,

— pompa zatadowcza siarki 0 wydajnosci 24 m*/h,

~ rurociggi, armatura, podpory, konstrukcje stalowe, izolacja cieplna i inne.

Kluczowe parametry techniczne jednostki eksploatacyjne;j:
Wydajnosé:
- siarka ptynna (do zatadunku do cystern) — max. 15 m*/h (ok.1665 Mg/rok),
Praca ciggta — 365 dni w roku (zatadunek siarki — okresowo).
3.1.4.7. Modut — benzolownia (PS15).

Celem funkcjonowania tego modutu jest wydzielenie surowego benzolu z nasyconego oleju
ptuczkowego (weglopochodnego, zawierajacego ok.2,2 % BTX). Po wydzieleniu benzolu
otrzymuje sie zregenerowany olej ptuczkowy (ktéry zawiera ok. 0,3 % BTX).

Pochtfanianie benzolu z gazu koksowniczego nastepuje w ptuczce benzolu, znajdujace;
jednostce eksploatacyjnej ,Ptuczki H,S/NH,/BTX” (PJ16.01), w module odsiarczania gazu
koksowniczego (PS16), juz po odsiarczeniu gazu koksowniczego.

Nasycony benzolem olej ptuczkowy (z ptuczki benzolu w (PJ16.01) doprowadzany jest najpierw
do l-ego stopnia kondensatora par benzolowych, gdzie olej bedzie sie ogrzewat od temperatury
ok. 30°C do ok. 50°C. Nastepnie olej z kondensatora przeptywa przez wymiennik ciepta
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i ogrzewacz oleju ptuczkowego (gdzie jest podgrzany do temperatury ok. 140°C) do gérne;
czesci kolumny odpedowej benzolu, gdzie zostaje rozpylony dyszami natryskowymi.

Goracy olej, rozpylony w goérnej czesci kolumny odpedowej benzolu $cieka po pietrach na dét
kolumny. Do dolnej czgsci kolumny odpedowej jest doprowadzana bezposrednio para wodna,
ktora przeptywajgc ku gorze, w przeciwpradzie w stosunku do kierunku sptywu oleju, ogrzewa
olej i oddziela z niego migdzy innymi weglowodory benzolowe. Mieszanina par benzolowych
i pary wodnej przeptywa z gtowicy kolumny odpedowej do kondensatoréw par benzolowych.

Z dolnej czesci kolumny odpedowe] odpedzony olej ptuczkowy pompowany jest przez
wymiennik ciepta i chtodnice odpedzonego oleju ptuczkowego do zbiornika odpedzonego oleju
ptuczkowego. W celu schtodzenia oleju do chtodnicy doprowadzona jest obiegowa woda
chfodzgca z wentylatorowych wiez chtodniczych w module gospodarki wodnej. Odpedzony olej
pluczkowy ze zbiornika pompowany jest pompa do ptuczki benzolu w module odsiarczania gazu
koksowniczego (PJ16.01).

Mieszanina par benzolu i pary wodnej (o temperaturze 92 + 96°C), doptywajgca do
kondensatora par benzolowych, gdzie pary sg schtadzane i cze$¢ z nich ulega kondensacji (na |
stopniu kondensatora) a nastepnie ulegajg petnej kondensacii (w Il i |1l stopniu kondensatora)

a powstaty kondensat zostaje schtodzony (czynnikiem chfodzacym jest obiegowa woda
chtodzaca z modutu PS30).

Po przejsciu przez wszystkie trzy stopnie kondensatora par benzolowych kondensat (bedgcy
mieszaning wody i benzolu) o temperaturze ok. 30 °C doptywa do |-szej butli rozdzielacza
(stanowigcego cze$¢ sktadowa kondensatora par benzolowych), gdzie nastepuje oddzielenie
Izejszego benzolu od wody. W I-szej butli rozdzielacza pozostaje woda, natomiast benzol
przeptywa do ll-giej butli rozdzielacza, skad na gérne pietro kolumny odpedowej pompowana
jest okreslona ilos¢ (zalezna od temperatury) surowego benzolu (refluks), co pozwoli

na uzyskanie benzolu o odpowiedniej jakosci.

Pozostaty surowy benzol odptywa z |I-giej butli rozdzielacza do zbiornika posredniego
przeznaczonego na surowy benzol, moggcego pomiescic¢ ilos¢ benzolu odpowiadajaca
jednodniowej produkciji surowego benzolu. Ze zbiornika posredniego surowy benzol sptywa
grawitacyjnie do podziemnych zbiornikdéw magazynowych benzolu surowego.

Surowy benzol ze zbiornikéw na surowy benzol pompowany bedzie okresowo na ramie
zatadowcze i do cystern kolejowych. Stanowisko do napetniania cystern (wydajno$é — 50 m*/h)
znajduje sie w wannie ochronnej wyposazonej w odporng chemicznie powloke. Wanna
ochronna potgczona jest z kanalizacjg zanieczyszczonej wody.

Woda, ktora oddzielona jest od benzolu w I-szej butli rozdzielacza odptywa do zbiornika wody
zanieczyszczonej chemicznie, skad pompowana jest do modutu koricowego chtodzenia gazu
(PS14).

W skitad moduiu - benzolownia wchodza:

- kolumna odpgdowa benzolu D=2300 mm, H=19600 mm),

— kondensator par benzolowych - chfodnik "I"' - DEFLEGMATOR (powierzchnia wymiany
ciepta— 114 m? V =110 m®) - 2 szt.

— kondensator par benzolowych - chtodnik "lI" — KONDENSATOR (powierzchnia wymiany
ciepta - 114 m?, V = 110 m®) - 2 szt,,

— kondensator par benzolowych - chtodnik "lI" - KONDENSATOR (powierzchnia wymiany
ciepta— 114 m?, V=110 m%) - 2 szt.,

—~ kondensator par benzolowych — separator — 2 szt.,

— kondensator par benzolowych - zbiornik magazynowy — 2 szt.,

~  zbiornik swiezego oleju ptuczkowego (D=4000 mm, L=9500 mm, V = 107 m°),

~ zbiornik odpedzonego (zuzytego) oleju ptuczkowego (D=4000 mm, L=9500 mm,
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V=107 m®),

—  zbiornik wody odpadowej (V = 7 m®),

—  zbiornik oprozniajacy — polimery (V = 10 m®),

—  zbiornik surowego benzolu — magazynowy (D=2500 mm, L=10870 mm, V = 50 m®) —
4 szt.

—  zbiornik manipulacyjny (D=4000 mm, L=9500 mm, V = 107 m°) - 2 szt.

~  regenerator pary oleju ptuczkowego (D=2200 mm, H=4000 mm, V = 13 m?),

~ wymiennik ciepta oleju ptuczkowego (powierzchnia wymiany ciepta — 182 m?) — 2 szt.

— podgrzewacz nasyconego oleju ptuczkowego (powierzchnia wymiany ciepta - 182 mz) -
2 szt

— chtodnica odpedzonego oleju ptuczkowego (powierzchnia wymiany ciepta — 182 m?) —
2 szt.

~ urzadzenie do zatadunku benzolu do cystern.

- pompy, rurociggi, armatura, podpory, konstrukcje stalowe, izolacja cieplna i inne.

Kluczowe parametiry techniczne moduiu - benzolownia:

Wydajnos¢:
- benzol surowy (do ekspedycji) — max. 50 m*/h (ok. 11,6 tys. m*/rok),
- odpedzony olej ptuczkowy (do PJ16.01) — ok. 68 m*/h,
- ogrzana woda chtodzaca (do PJ30.01) — ok. 250 m*/h,

- woda chemicznie zanieczyszczona (do PS14) — ok. 2 m*/h,
- kondensat — ok. 3 m¥h.

Praca ciggfa — 365 dni w roku (zatadunek benzolu — okresowo).

3.1.4.8. Modut gospodarki smota (PS17).
Celem funkcjonowania modutu jest magazynowanie i ekspedycja smoty pogazowej.

Do zbiornikbw smoty pogazowej (ogrzewanej olejem diatermicznym), stanowigcych
wyposazenie magazynu smoty, surowa smota pogazowa bedzie przepompowywana

ze zbiornika smoty odwodnionej (po wiréwkach stanowigcych wyposazenie modutu kondensacji
zgrubnej PS10).

Okresowo, smofa pogazowa bedzie zatadowywana do cystern kolejowych, przy wykorzystaniu
pomp i ramienia zatadowczego. Stanowisko zatadowcze umieszczone jest w wannie ociekowe]
zabezpieczonej powtokg malarskg odporng na dziatanie chemikaliéw. Wanna ochronna jest
podtaczona do kanalizacji wody zanieczyszczonej chemicznie.

W skiad moduiu gospodarki smota wchodza:

—  zbiornik smoty pogazowej 1 szt. V = 1600m®, 1 szt. V = 1000 m®,

— ramie zatadowcze dla smoty pogazowej o wydajnosci 50 m*/h,

~  zbiornik oprézniajgcy (4700x2400x2000mm, V = 17 m®).

— rurociggi, pompy, armatura, podpory, konstrukcje stalowe, izolacja cieplna i inne.

Kluczowe parametry techniczne modutu gospodarki smota:

Wydajnos¢:

- smofa pogazowa surowa (do ekspedycji) — 50 m*/h (ok. 36.750 m*/rok).
Praca ciggta — 365 dni w roku (zatadunek smofy — okresowo).
3.1.4.9. Modut magazynowania i przygotowania roztworéw NaOH (PS20).

Celem funkcjonowania modutu jest przyjecie NaOH, jego magazynowanie, rozcienczaniei
przesyt (ttoczenie) do jednostki eksploatacyjnej ,Regeneracja roztworu ptuczgcego” (PJ16.02)
w module odsiarczania gazu koksowniczego (PS16). Roztwor wodorotlenku sodu o stezeniu
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50 % bedzie dowozony autocysternami i roztadowywany do zbiornika 50 % NaOH, ktéry petni
funkcje zbiornika magazynowego. Ze zbiornika magazynowego 50 % roztwdr wodorotlenku
sodu bedzie pompowany do zbiornika mieszajacego, w ktérym sporzadzany sie roztwér 20 %
poprzez wymieszanie wygrzanej (odpedzonej) wody amoniakalnej pozbawionej smoty
pogazowej (przesytanej z jednostki eksploatacyjnej ,Regeneracja roztworu do ptukania”).
Sporzgdzony w zbiorniku mieszajgcym 20 % roztwér NaOH bedzie przesytany do zbiornika

20 % roztworu NaOH, z ktérego roztwér bedzie przesytany do jednostek eksploatacyjnych:
Pruczki H2S/NH3/BTX” (PJ16.01) oraz ,Regeneracja roztworu ptuczacego” (PJ16.02). Kazde

z urzgdzen wchodzgceych w sktad modutu magazynowania i przygotowania roztworu NaOH musi
by¢ ogrzewane (olejem diatermicznym).

W sktad modutu magazynowania i przygotowania roztworéw NaOH wchodzg;

—  zbiornik roztworu NaOH 20% (D=3500 mm, H=10500 mm, V = 80 m°),

- zbiornik do mieszania roztworu NaOH (50%,20%) (D=3500 mm, H=10500 mm,
V=80 m®),

—  zbiomnik roztworu NaOH 50% (D=3500 mm, H=10500 mm, V = 80 m3),

— rurociagi, pompy, armatura, podpory, konstrukcje stalowe, izolacja cieplna i inne.

Kluczowe parametry techniczne modutu magazynowania i przygotowania roztworéw NaOH:
Wydajno$é: '
- roztwér wodorotlenku sodowego 20 % (do PJ16.01 i PJ16.02).
Praca ciggta — 365 dni w roku (roztadunek NaOH — okresowo). |
3.1.4.10. Moduf chtodni wentylatorowych (PS30).

Celem funkcjonowania modutu jest chfodzenie ogrzanej obiegowej wody chtodzacej a takze
transport schtodzonej wody do powigzanych wydziatéw produkcyjnych oraz poprawa
parametrow obiegowej wody chtodzonej poprzez jej filtracje potaczong z dozowaniem
chemikaliow.

Chtodzenie podgrzanej wody odbywa sie poprzez jej rozpylanie dyszami wewnatrz wiez
chtodniczych. Woda $cieka po wypetnieniu wiez (trzy, odpowiednio utozone, warstwy blokéw
z wyprofilowanych ksztattek z PCV) i sptywa do zbiornikéw betonowych znajdujgcych sie pod
wiezami. W kierunku przeciwnym do ruchu wody (czyli ku gorze) przeptywa powietrze
atmosferyczne, ktére jest zasysane za pomocg wentylatoréw ssgcych umieszczonych

w dyfuzorach, w gérnych czesciach wiez. Powietrze poprzez dyfuzory wyptywa do atmosfery.

W sktad modutu chtodni wentylatorowych wchodza:

— filtry szczelinowe dla wody chtodzgcej, ,

- chtodnia wentylatorowa (13500x13500x12100 mm, obszar chtodniczy 182,25 m?) —
6 szt.

— stacja uzdatniania wody,

— rurociggi, pompy, armatura, podpory, konstrukcje stalowe, izolacja cieplna i inne.

Kluczowe parametry techniczne modutu chtodni wentylatorowych:
Wydajnosé:

~ wody chtodzgcej do PS11 — max. 1400 m*/h,

—  wody chtodzacej do PS12 — max. 70 m¥h,

~  wody chtodzacej do PS13 — max. 70 m*/h,

— wody chlodzacej do PS14 — max. 50 m®/h,

— wody chiodzacej do PJ15.01 — max. 250 m>/h,

~ wody chiodzacej do PJ16.01 — max. 310 m*/h,

- wody chtodzgcej do PJ16.02 —max. 650 m*/h,
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— wody chtodzacej do PJ16.03 — max. 240 m*/h.
Praca ciggta — 365 dni w roku.
3.1.4.11. Instalacja stabilizacji ci$nienia i spalania nadmiaru gazu koksowniczego (PS60).

Instalacja stabilizacji ciénienia i spalania nadmiaru gazu koksowniczego ma za zadanie
utrzymywac state cidnienie w sieci gazowej (7,0 kPa + 2,5% ) rozpoczynajac od rurociagow

za podgrzewaczami gazu po stronie ttocznej ssaw, a konczgc na rurociagu transportujgcym gaz
koksowniczy przeznaczony do zewnetrznych odbiorcéw zaktadu.

W skiad instalacji stabilizacji ciSnienia i spalania nadmiaru gazu koksowniczego wchodza:

1. zbiornik, dzwonowy o objetosci nominalnej 12 610 m®,
rurociagi,

3. zamkniecia wodne (umozliwiajgce ustawianie cisnien, po przekroczeniu ktérych prace
rozpoczyna m. in. spalarka gazu),

4. spalarka umozliwiajgca spalenie nadmiaru gazu koksowniczego (maksymalna ilo¢ gazu,
jaka moze zostacé przejeta przez instalacje i spalona - 16000 Nm3/h,

5. ukfad sterowania (umozliwiajgcy m. in. szybki rozruch spalarki oraz szybkie zamkniecie
przepustnicy gazu).

W przypadku normalnej pracy koksowni {(baterii koksowniczych), przy braku odbioru gazu przez
podmioty zewnetrzne, pozostaje nadwyzka paliwa w ilosci maksymalnie 16000 Nm®¥h,
powodujgca wzrost cisnienia gazu w sieci. Po przekroczeniu cisnienia nominalnego (7,0 kPa &
2,5% ) gaz zostaje skierowany do zbiornika, podnoszgc dzwon do géry (konstrukcja zbiornika

i odpowiednie docigzenie ruchomego dachu pozwalajg na utrzymanie stanu réwnowagi

w przypadku ci$nienia w sieci i zbiorniku - dzwon ani sie nie podnosi ani nie opada).

Po wypemnieniu zbiornika gazowego w catosci, a co za tym idzie wzrostu cisnienia powyzej
wartosci nominalnej, zachodzi koniecznosé spalenia nadmiaru gazu koksowniczego (celem
utrzymania statego cisnienia w sieci). Spalanie nastepuje w 5-palnikowe] spalarce gazu, w ktérej
palniki rozpatkowe sg w statej gotowosci do zainicjowania spalania nadmiarowego strumienia
gazu. Kazdy palnik moze spala¢ gaz w ilosci do 3200 Nm3/h. Uruchamianie kolejnych palnikéw
nastepuje po przekroczeniu ustalonych dla kazdego palnika cisnien gazu (po ,przebiciu”
kolejnych zamknieé hydraulicznych).

W przypadku spadku cisnienia na sieci (ilos¢ spalanego paliwa wieksza od przyrostu strumienia
gazu do sieci) nastepuje zamykanie kolejnych zamknie¢ hydraulicznych palnikéw spalarki. Jezeli
dojdzie do ponownego wzrostu cisnienia na sieci powyzej nastawy czujnika cisnienia — praca
uruchomienia spalarki rozpoczyna sie od nowa w sposéb analogiczny.

Gazy odlotowe ze spalania gazu w palnikach sg odprowadzane emitorem (komin w ksztatcie
walce) o wysokosci 30 m.

3.1.4.12. Biologiczna oczyszczalnia $ciekdw przemystowych.

Celem funkcjonowania biologicznej oczyszczalni wdd procesowych jest oczyszczenie $ciekow
koksowniczych (nadmiarowej wody amoniakalnej oraz innych silnie zanieczyszczonych $ciekéw
z instalacji do produkcji koksu, w tym niektorych kondensatéw pary technologicznej, wody

z przelewow zamknie¢ hydraulicznych oraz z odwadniania tac, zbiornikéw i sieci), przed ich
podaniem do obiegu gaszenia koksu, z zanieczyszczen takich jak fenol, azot amonowy i cyjanki
wolne i inne, do poziomdéw spetiajacych wymagania najlepszych dostepnych technik (BAT).

W sktad biologicznej oczyszczalni wod procesowych wchodza:

- stalowy zbjornik usredniajacy (na wejsciu) o pojemnosci 1600 m”®,
- betonowy zbiornik do denitryfikacji o pojemnoéci 589 m?,
- betonowy zbiornik do redukcji ChZT o pojemnosci 831 m®,
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- betonowy osadnik posredni ze zgarniaczem ssacym o powierzchni uzytkowej 174 m?
i pojemnosci 694 m®,

- betonowa komora osadu o pojemnoséci 7 m®,

- komora nitryfikacji z wypetnieniem i uktadem napowietrzania o pojemnosci 713 m®,

- zbiornik odgazowujacy,

- zbiornik dozowania flokulantow,

- zbiornik reakgji flokulantow,

- osadniki Nr 1 Nr 2,

- ukfad zageszczania osadu (I stopien — grawitacyjnie, ze wspomaganiem procesu
sedymentacji solami zelaza, Il stopier — wirdbwka),

- dozowniki, pompy, osprzet, armatura, uktady sterowania itp.

Kluczowe parametry techniczne biologiczne| oczyszczalni wod procesowych:

Wydajno$é: 25 — 30 m*/h (600 m*/dobe),

Skuteczno$¢ oczyszczania (do osiggniecia w roku 2018) w odniesieniu do:

~ chemicznego zapotrzebowania tlenu (ChZT) < 220 mg O,/dm?®,

~ biochemicznego zapotrzebowania tlenu (BZTs) < 20 mg O,/dm?,

—  siarczkéw wolnych < 0,1 mgs®/dm®,

— rodankow < 4 mgSCN-/dm3,

- cyjankow wolnych <0,1 mgey/dm?,

— fenoli < 0,5 mg/dm?,

~ azotu ogdlnego < 50 mg/dm?,

~ sumy wielopierscieniowych weglowodoréw aromatycznych < 0,05 mg/dm?.

Praca ciagfa — 365 dni w roku.
3.2. Rodzaj i parametry instalacji pomocniczych.

3.2.1. Kottownia parowa.

Celem funkcjonowania kottowni parowej jest wytwarzanie pary technologicznej, niezbednej
do funkcjonowania niektérych modutéw technologicznych instalacji do produkciji koksu,

w sytuacji, gdy zewnetrzny dostawca pary nie bedzie w stanie dostarczaé do Koksowni
Czestochowa Nowa pary technologicznej o wymaganych parametrach.

Kottownia parowa jest wyposazona w:

- - kociot Nr 1 (HOVAL) o mocy 6,183 MW i sprawnoséci 85 %,
- - kociof Nr 2 (HOVAL) o mocy 6,189 MW i sprawnosci 85 %,
- - kociot Nr 3 (LOOS) o mocy 5,733 MW i sprawnosci 80 %.

Kluczowe parametry techniczne kottowni parowej:

— taczna moc kottowni parowej — 18,11 MW,
—  Zdolnos¢ produkeyjna (przy podanych nizej parametrach pracy):
para — ok. 180 tys. Mg/rok (co odpowiada 485.326 GJ/rok).

Czas pracy:

- kociot Nr 1 i Nr 2 — 8760 h/rok kazdy, w tym 8016 h/rok przy wykorzystaniu jako paliwa
oczyszczonego gazu koksowniczego i 744 h/rok przy wykorzystaniu jako paliwa oleju
opatowego,

— kociot Nr 3 — 8760 h/rok opalany oczyszczonym gazem koksowniczym.

Zuzycie paliwa

o Kkociot Nr1iNr2:

— oczyszczony gaz koksowniczy — po 1300 m®/h,
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—  olej opatowy — po 0,6 m*h
e kociot Nr 3:

— oczyszezony gaz koksowniczy — 1200 m/h.
e Zuzycie wody — ok. 216 tys. m*/rok,
e Zuzycie energii elektrycznej — 640 MWh/rok.

Kottownia parowa jest zrédtem zorganizowanej emisji gazow i pytow, powstajacych podczas
spalania paliw (gazy odlotowe z poszczegélnych kottéw sg odprowadzane trzema oddzielnymi
emitorami E18 — E20).

3.2.2. Wezel przygotowania i podgrzewania oleju diatermicznego.

Celem funkcjonowania wezta jest przygotowanie i podgrzewanie oleju wysokotemperaturowego
(diatermicznego), niezbednego dla funkcjonowania niektérych modutéw instalacji oczyszczania
gazu koksowniczego.

W skiad wezta przygotowania i podgrzewania oleju diatermicznego wchodza:

— 2 kotly (typ: INPLANT H4000) o mocy 4,652 MW kazdy i sprawnosci energetycznej 93%
kazdy (jeden przeznaczony do pracy, drugi stanowi ,zimng’ rezerwe), wyposazone
w palniki 0 mocy 5,347 MW, przystosowane do spalania gazu koksowniczego,

— medium grzewcze (olej diatermiczny typu hel Heat Transfer Qil S2).

Kluczowe parametry techniczne wezta przygotowania i podgrzewania oleju diatermicznego:

- taoczna moc kottdw wehodzacych w sktad wezia — 9,304 MW,
— Czas pracy — 8760 h/rok(1600) (tgcznie obydwa kotly, ktére beda pracowaty zamiennie),
—  Zuzycie oczyszczonego gazu koksowniczego — 1045 m*/h.

Kotty wchodzgce w sktad wezta sg zrodtem zorganizowanej emisji gazéw i pytow, powstajgcych
podczas spalania oczyszczonego gazu koksowniczego (gazy odlotowe z poszczegoinych kottow
sa odprowadzane indywidualnymi emitorami zlokalizowanymi w bezpos$redniej bliskosci —

Z uwagi na prace tylko jednego kotta i blisko$¢ emitoréw, sg one oznaczone jako emitor E24).”

Iv. W czesci l. ,,Rodzaj instalacji i warunki eksploatacyjne.”,
w punkcie 4. ,,Gospodarka wodno-$ciekowa.”,
podpunkt 4.1. ,, Zrédla zaopatrzenia Zakiadu w wode.”,

ofrzymuje brzmienie:

, 4.1. Gospodarka wodna.

Koksownia Czestochowa Nowa opiera gospodarke wodng na zakupie wody od operatora
zewnetrznego, tj. Przedsiebiorstwa Wodociagow i Kanalizacji Okregu Czestochowskiego Spotka
Akcyjna, na podstawie obustronnej umowy.

Zakupiona woda Wykorzystywane jest na potrzeby instalacji do produkcji koksu, na potrzeby
instalacji pomocniczych (kottowni parowej) oraz na potrzeby socjalno-bytowe.

llos¢ dostarczanej do Koksowni Czestochowa Nowa wody pitnej (na potrzeby socjalno-bytowe
oraz potrzeby kottowni parowej) oraz wody przemystowej (na potrzeby instalacji do produkciji
koksu) rozliczana jest na podstawie wskazan wodomierzy nalezacych do dostawcy wody
(PWIK).

llo$¢ wykorzystywanej wody w Koksowni Czestochowa Nowa wynosi 1 451 tys. m?/rok, w tym:

. wody przemystowej — 1 165 tys. m/rok,
. wody pitnej — 286 tys. m*/rok.

W instalacji do produkcji koksu wykorzystywana bedzie woda przemystowa w ilosci 1 165 tys.
m%rok, w tym:
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. do nawilzania mieszanki weglowej — 35 tys. m*/rok,

. do uzupetniania wody w uktadzie gaszenia koksu — 372 tys. m®/rok,
. do uzupetniania uktadu chtodzenia —750 tys. m®/rok,
. do ptukania filtrow piaskowych — 8 tys. m>/rok.

W uzasadnionych sytuacjach, po uzgodnieniu z dostawca wody, w instalacji do produkcji koksu
moze by¢ wykorzystywana zamiennie woda pitna.

W instalacjach pomocniczych oraz poza instalacjami wykorzystywana bedzie woda pitna w ilosci
286 tys. m%rok, w tym:

. w kotfowni parowej (instalacji pomocniczej) — 216 tys. m>/rok,
. na cele socjalno-bytowe — 45 tys. m%/rok,
. na cele inne — 20 tys. m*/rok.”

V. W czesci l. ,,Rodzaj instalacji i warunki eksploatacyjne.”,

w punkcie 4. ,,Gospodarka wodno-$ciekowa.”,
podpunkt 4.2. ,Scieki powstajace na terenie Zakiadu.”,

ofrzymuje brzmienie:

» 4.2. Gospodarka sciekowa.
Scieki powstajace na terenie Koksowni Czestochowa Nowa Sp. z 0.0.:

1. Scieki przemystowe, w tym:
a) wody procesowe z oczyszczania gazu koksowniczego, nadmiar wody z brudnego
obiegu chtodzenia gazu, woda z odwadniania tac,
b) kondensat z pary technologiczne;j,
c) scieki z odmulania kottdw w kottowni parowej oraz z regeneraciji filtrow (a doktadnie
wymiennikow jonitowych),
d) scieki z laboratorium

[los¢, stan i sktad poszczegdinych strumieni $ciekdw:

llo§¢, stan i sktad Sciekow z oczyszczania gazu koksowniczego (tzw. ,wygrzanej wody
amoniakalnej”), kierowanych do zbiornika usredniajgcego (V1600) w biologicznej oczyszczalni
Sciekow przemystowych.

Lp. Parametr Jednostka Warto$¢ parametru*
llos¢ sciekéw m°/h 13
2. Stan i skiad $ciekow
2.1. pH 9-11
2.2. Fenole lotne mg/dm?® 2500
2.3. Azot amonowy mg N-NH,/dm® 2000
2.4. Chlorki mg/dm?® 1500
2.5. Siarczany mg/dm® 250
2.6. Siarczki wolne mg/dm® 200
27. Cyjanki wolne mg/dm?® 15
2.8. ChZT mg O,/dm® 4000

*- wartosci parametrow $ciekéw mogag sie rézni¢ od podanych o +/-20 %.

Ponadto scieki te zawierajg w swoim sktadzie wskazniki zanieczyszczen takie jak: BZT5, azot
ogolny, tiocyjaniany, wielopierscieniowe weglowodory aromatyczne (WWA), co wynika z BAT 56

dla instalacji koksowniczej w zakresie $ciekéw z procesu koksowania i oczyszczania gazu
koksowniczego.
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llos¢, stan i sktad Sciekow - kondensatu z pary technologicznej - kierowanych do zbiornika
usredniajacego (V1600) w biologicznej oczyszczalni $ciekdw przemystowych.

Lp. Parametr Jednostka Warto$¢ parametru*
1, llo$é sciekow m>/h max. 8
m*/rok ok. 36.000

2. Stan i sktad $ciekow

2.1. pH 9-10

2.2. ChzT mg O,/dm® 2000

2.3. Zawiesiny ogdlne mg/dm?® 50

2.4. Azot amonowy mg N-NH4/dm® 600

2.5, Fenole lotne mg/dm?® 700

2.6. Cyjanki wolne mg CN/dm?® 3

*- wartosci parametrow ,$ciekd6w” moga sie rézni¢ od podanych o +/-10 %.

llo&¢, stan i sktad $ciekdéw z kottowni parowej i z regeneracii filtréw (a doktadnie wymiennikéw
jonitowych), kierowanych do zbiornika usredniajgcego (V1600) w biologicznej oczyszczalni
sciekdw przemystowych.

Lp. Parametr Jednostka Warto$¢ parametru™

1. llosé sciekow m>/h max. 2
m>/rok ok. 8.000

2. Stan i skfad sciekéw

21. | pH 8-9

2.2. | Chlorki mg/dm’ 1000

2.3. | Siarczany mg/dm® 450

24. | ChzZT mg O,/dm® 5000

2.5. Zawiesiny ogdline mg/dm’ 200

2.6. | Substancje rozpuszczone mg/dm?® 3000

*- wartosci parametréw $ciekow moga sie rézni¢ od podanych o +/-20 %.

Powyzsze strumienie Sciekdw kierowane sa do biologicznej oczyszczalni $ciekdw
przemystowych. Po oczyszczeniu, $cieki kierowane sa do uzupetniania wody w obiegu
zamknietym mokrego gaszenia koksu.

llos¢ oraz udredniony stan i sktad $ciekdw przemystowych, gromadzonych w zbiorniku
usredniajgcym (V1600), przed skierowaniem do oczyszczania w biologicznej oczyszczalni
Sciekdw przemystowych.

Lp. Parametr Jednostka Warto$¢ parametru*

1. llos¢ sciekow m®h 25-30

2. Stan i sktad Sciekdw

2.1 pH 9-10
2.2, Chlorki mg/dm”® 3500
2.3. Siarczany mg O,/dm?® 500
24. ChzT mg/dm’ 7000
2.5, Zawiesiny ogodine mg/dm?® 200
2.6. Cyjanki wolne mg CN/dm?® 6
2.7. Cyjanki zwiazane mg/dm? 250
2.8. Fenole lotne mg/dm?® 2500
2.9. Siarczki wolne mg/dm® 200
2.10. Azot amonowy mg N-NH,/dm?® 2000

*

- wartosci parametrow $ciekéw moga sie rozni¢ od podanych o +/-10 %.
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Ponadto scieki te stanowigce mieszanine wyzej wymienionych strumieni gromadzone

w zbiorniku V1600 zawierajg w swoim skfadzie wskazniki zanieczyszczen takie jak: BZTs, azot
ogolny, tiocyjaniany, wielopierscieniowe weglowodory aromatyczne (WWA), co wynika z BAT 56
dla instalacji koksowniczej w zakresie éciekow z procesu koksowania i oczyszczania gazu
koksowniczego.

2. Wody pochfodnicze w instalacji do produkcji koksu wykorzystywane sg w czesci
do uzupetniania wody w obiegu mokrego gaszenia koksu. Pozostata cze$¢ odprowadzana
jest do urzadzen kanalizacyjnych Przedsiebiorstwa Wodociggow i Kanalizacji Okregu
Czestochowskiego S.A. w Czestochowie.

llos¢, stan i sktad wod z obiegow chtodzenia, kierowanych do zbiornika oczyszczonych $ciekéw
przemystowych (V250).

Lp. Parametr J.m. Wartos¢ parametru
1, llos¢ wéd chtodniczych m°/h ok. 17
(z obiegbw chiodzenia) m>/rok ok. 160 000
2. Stan i sktad sciekow
2.1, pH 8-95
2,2 Substancije rozpuszczone mg/dm3 1500
2.3. Chlorki mg/dm?® 500
2.4, Zawiesiny ogodine mg/dm® : 100
2.5. Cyjanki wolne mg/dm® <0,1
2.6. Cyjanki zwiazane mg/dm?® <5
2.7. Fenole lothe mg/dm® < 0,1
2.8. Weglowodory ropopochodne mg/dm3 <15

*- wartosci parametrow $ciekéw moga sie rézni¢ od podanych o +/-15 %.

3. Sciekiz utrzymania czystosci oraz scieki powstajgce w Zakladzie Koksownia
Czestochowa Nowa Sp. z 0.0. niezaleznie od eksploatacji instalacji do produkcji koksu, .
scieki bytowe oraz wody opadowe i roztopowe z terenu koksowni ujmowane sg w zaktadowg
sie¢ kanalizacji deszczowo-przemystowej i wprowadzane do urzadzen kanalizacyjnych
Przedsigbiorstwa Wodociggoéw i Kanalizacji Okregu Czestochowskiego S.A.

w Czestochowie, na podstawie zawartej umowy.”

Vi. W czesci l. ,,Rodzaj instalacji i warunki eksploatacyjne.”,
punkt 5. ,Rodzaj i ilosci wykorzystywanej energii, surowcéw i paliw.”,

ofrzymuje brzmienie:

, 5. Rodzaj i ilosci wykorzystywanej energii, surowcéw i paliw.

Rodzaje i ilosci wykorzystywanej energii, surowcow i paliw okresla sie dla zdolnosci
produkcyjnej 978.000 Mg koksu na rok.

5.1. Zuzycie surowcow.

— wegiel wsadowy (wilgo¢ 9 %) 1.305.000 Mg/rok,
— olej ptuczkowy 540 Mg/rok,
— {ug sodowy 1475 Mg/rok,
— tlen skroplony 2500 Mg/rok,
- azot 3000 Mg/rok.
5.2. Zuzycie wody.
- woda pitna 286 tys. m*/rok,
— woda przemystowa 1 165 tys. m*/rok.
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5.3. Zuzycie energii i paliw do celéw technologicznych, grzewczych i transportu
wewnetrznego.

— parawodnaop=1,2 MPa 400.000 GJ/rok,

- energia elektryczna 42.880 MWh/rok,
—  powietrze sprezone 47 min m*/rok,

-~ gaz koksowniczy 197 min m*/rok.,

VIL. Czes¢ Il. ,,Sposoby osiggania wysokiego stopnia ochrony srodowiska jako catos¢
i zapewnienia efektywnego wykorzystania energii.”,

ofrzymuje brzmienie:

, Il. Sposoby osiaganié wysokiego stopnia ochrony srodowiska jako calos¢ i zapewnienia
efektywnego wykorzystania energii.

1. W zakresie wprowadzenia Zintegrowanegqo systemu zarzadzania srodowiskoweqo:

Zastosowano rozwigzania wynikajgce z BAT 1

Nr konkluzji
r ;:T vzt Sposob realizacji w instalacji - Zaklad Koksownia Czestochowa Nowa
BAT 1 Zastosowano:

- System Zarzgdzania Jakoscig zgodny z norma PN-EN SO 9001:2015,
- System Zarzgdzania $rodowiskowego zgodny z normg
PN-EN [SO 14001: 2015
- System Zarzgdzania Bezpieczenstwem i Higieng Pracy zgodny
z normg PN-N 18001:2004
- System Zarzadzania Energig zgodny z normg PN-EN ISO 50001:2011
w catym obszarze ich funkcjonowania. Otrzymane certyfikaty potwierdzajg wdrozenie
i przestrzeganie systemoéw zarzadzania. Obowiazujace w koksowni procedury Systemu
Zarzadzania Srodowiskowego 1SO 14001:2015 zawieraja wszystkie cechy okreslone
w punktach |- IX BAT1.

2. W zakresie efektywnosci energetycznej.

Zastosowano rozwigzania wynikajace z BAT 2, BAT 3, BAT 4, BAT 51 BAT 58:

Nr konkluzji

BAT Sposodb realizacji w instalacji - Zakiad Koksownia Czgstochowa Nowa

W koksowni ograniczenie zuzycia energii cieplnej osigga sie poprzez:

1) zoptymalizowanie systemu osiggania ptynnosci i stabilnosci procesu technologicznego
tak, aby nie odbiegat od zadanych parametrow dzieki wdrozeniu:

- monitoringu parametréw pracy ukiadu grzewczego baterii koksowniczej,

- monitoringu parametréw technologicznych na drodze gazu koksowniczego,

- &cistego przestrzegania harmonogramu obsadzania i wypychania komor,

- monitoringu temperatur w kanatach kontrolnych baterii koksowniczej,

- monitoringu procesow realizowanych w instalacji oczyszczania gazu koksowniczego oraz

BAT 2 biologicznej podczyszczalni wod procesowych,

2) odzyskiwanie nadwyzek ciepta z procesow technologicznych craz ponowne
wykorzystanie ciepta jawnego poprzez:

- wykorzystanie ciepta spalin z opalania baterii do podgrzewania powietrza do opalania
baterii,

- odzyskiwania nadwyzek ciepta poprzez zastosowanie wymiennikow ciepta
w instalacji oczyszczania gazu koksowniczego;

3) zoptymalizowanie zarzadzania parg i cieptem poprzez:

- automatyczne sterowanie podawania pary na kolumne odpedowsg amoniaku,
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- clagty monitoring zuzycia pary technologicznej, kontrola wskaznikow jej zuzycia,

- ograniczenie strat ciepta poprzez zastosowanie odpowiednich materiatéw izolacyjnych w
baterii koksowniczej i do izolacji rurociggéw z mediami technologicznymi, optymalizacje
czasu trwania operacji przy otwartych drzwiach i otworach,

- utrzymywanie w dobrym stanie izolacji termicznej instalacji technologicznej
i rurociggow przesytowych,

- zapewnienie szczelno$ci masywu ceramicznego (naprawy biezgce),

- przestrzeganie przez wszystkich pracownikéw zapisow dokumentacji Systeméw
Zarzgdzania, a w szczegolnosci instrukeji stanowiskowych, instrukeji technologicznych,
instrukcji obstugi i eksploatacji oraz odpowiednich pisemnych procedur, w ktérych
zamieszczono zasady oszczednego gospodarowania cieptem i energig.

Ograniczenie zuzycia energii pierwotnej w koksowni osigga sie poprzez:

- optymalizacje zuzycia gazu koksowniczego, przy zastosowaniu zautomatyzowanych
systemow sterowania praca baterii koksowniczych oraz instalacji oczyszczania gazu
koksowniczego,

BAT 3 - magazynowanie nadwyzek oczyszczonego gazu koksowniczego
w zbiorniku do przej$ciowego magazynowania tego gazu (po dodatkowo pozwala na
utrzymywanie witasciwego cisnienia w sieci gazowej)
i wykorzystywaniu gazu jako no$nika energii poza koksownia.
Koksownia posiada instalacje oczyszczania gazu koksowniczego. Nadwyzki gazu sprzedaje
BAT 4 odbiorcom zewnetrznym do produkcji energii elektrycznej i ciép%a. Nadwyzki gazu
koksowniczego (jesli powstajg) sg spalane w pochodni zrzutowe;j.
Ograniczenie zuzycia energii elektrycznej w koksowni osigga sie poprzez stosowanie:
- procedur opracowanych, wdrozonych i certyfikowanych w ramach Systemu Zarzgdzania
Energig zgodnego z normg PN-EN ISP 50001:2011,
BAT 5 - wymagan okre$lonych w Zarzgdzeniu ds. Gospodarki Energetycznej,
W ramach wdrozonych systemow zarzgdzania prowadzony jest ciagly nadzér zuzycia energii
dla zapewnienia jej efektywnego wykorzystania. Ponadto na biezgco instalowane sg nowe
urzgdzenia elekiryczne o wysokiej sprawnosci energetycznej oraz przemienniki
czestotliwosci.
Oczyszczony gaz koksowniczy wykorzystywany jest w instalacjach wchodzacych w skiad
Koksowni Czestochowa Nowa do:
- opalania baterii koksowniczych,
BAT 58 - podgrzewania oleju diatermicznego,

- wytwarzania pary technologicznej (w kottowni parowej — instalacji pomocniczej).
Nadwyzka oczyszczonego gazu koksowniczego jest wykorzystywana przez podmioty
zewnetrzne do produkcji energii elekirycznej i ciepta.

3. W zakresie

gospodarki odpadami i efektywno$ci materiatowej.

Nr konkluzji
BAT

Sposodb realizacji w instalacji - Zaktad Koksownia Czestochowa Nowa

BAT 1

Koksownia Czestochowa Nowa Sp. z 0.0. posiada certyfikaty zgodnosci z normami 1SO
9001:2015, I1SO 14001: 2015, PN-N 18001:2004 PL, ISO 50001:2011 w catym obszarze je]
funkcjonowania. Otrzymane certyfikaty potwierdzajg wdrozenie i przestrzeganie systemow
zarzgdzania.

Obowigzujgce w Koksowni Czestochowa Nowa Sp. z 0.0. procedury Systemu Zarzadzania
Srodowiskowego ISO 14001:2015 zawierajg wszystkie cechy okreslone w punktach 1- 9
BAT1.

BAT 8

W Koksowni Czegstochowa Nowa Sp. z 0.0. dla zminimalizowania ilo$ci wytwarzanych
odpadow, powstajgce organiczne pozostatosci poprodukeyjne z koksowania wegla,
oczyszczania gazow odlotowych i oczyszczania $ciekdw wykorzystuje sie w catosci
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do preparacji wsadu weglowego (m.in. speinianie wymogdw BAT 57).

BAT 9 W Koksowni Czestochowa Nowa Sp. z 0.0 odpady, ktérych nie mozna wykorzystaé lub
poddadé recyklingowi na terenie instalacji, przekazywane sg odbiorcy zewnetrznemu,
posiadajgcemu stosowne zezwolenie na odzysk lub unieszkodliwianie zgodnie z wdrozonym
i certyfikowanym Zintegrowanym Systemem Zarzadzania (Jakoscig, BHP i Ochrong
Srodowiska). System szczegodlowo opisuje sposdb postepowania z odpadami oraz podziat
kompetencji pracownikéw poszczegolnych komdrek organizacyjnych w tym zakresie.

BAT 10 W celu uniknigcia emisji do powietrza i wody state pozostaloéci poprodukcyjne nie
$g magazynowane, lecz na biezaco dodawane do wegla, mieszane i kierowane
do koksowania w baterii koksowniczych.

Ponadto w zakresie utrzymania ruchu wdrozono najlepsze praktyki operacyjne

BAT 57 Pozostatosci poprodukcyjne w postaci koksiku” z oczyszczania gazu koksowniczego oraz
osady $ciekowe z biologicznej oczyszczalni $ciekdw w calosci dozowane sg do mieszanki
weglowej i wykorzystane do preparaciji wsadu do komor.

Przyjeto ponadto rozwigzania technologiczne, techniczne i sposoby prowadzenia instalaciji
zapewniajgce osigganie wysokiego stopnia ochrony $rodowiska, takie jak:

— minimalizacja rodzajéw i ilosci wytwarzanych odpadoéw, poprzez zakup i stosowanie
materiatow pomocniczych na podstawie ich przydatnosci do ich recyklingu,

— maksymalnie zagospodarowanie wytworzonych odpady we wiasnym zakresie na terenie
koksowni, przy zastosowaniu metod odzysku, wykorzystania lub unieszkodliwiania
odpadow,

— stworzenie warunkoéw dla odbiorcéw zewnetrznych prowadzacych dziatalnosé
w zakresie przetwarzania odpaddw.

4. W zakresie ochrony powietrza przed zanieczyszczeniami.

Nr konkluzji
BAT

BAT 1 Koksownia Czestochowa Nowa posiada certyfikaty zgodnosci z normami [SO 9001:2015, 1SO

14001: 2015, PN-N 18001:2004 oraz ISO 50001:2011

w catym obszarze jej funkcjonowania. Otrzymane certyfikaty potwierdzajg wdrozenie

i przestrzeganie systemow zarzgdzania. Obowigzujgce w koksowni procedury Systemu

Zarzadzania Srodowiskowego ISO 14001:2015 zawierajg wszystkie cechy okreslone

w punktach I- IX BAT1, w tym takze dotyczace ochrony powietrza przed zanieczyszczeniem.

Sposob realizacji w instalacji - Zakiad Koksownia Czestochowa Nowa

BAT 2 W koksowni emisje zanieczyszczen dc powietrza ogranicza sie w sposob posredni

w wyniku ograniczenia zuzycia energii ciepinej poprzez:

1) zoptymalizowanie systemu osiggania plynnosci i stabilno$ci procesu technologicznego
tak, aby nie odbiegat od zadanych parametréw dzieki wdrozeniu:

- monitoringu parametréow pracy ukfadu grzewczego baterii koksownicze;j,

- monitoringu parametréw technologicznych na drodze gazu koksowniczego,

- $cistego przestrzegania harmonogramu obsadzania i wypychania komoér,

- monitoringu temperatur w kanatach kontrolnych baterii koksownicze;j,

- monitoringu proceséw realizowanych w instalacji oczyszczania gazu koksowniczego oraz
biologicznej oczyszczalni wod procesowych,

2) odzyskiwanie nadwyzek ciepta z procesow technologicznych oraz ponowne
wykorzystanie ciepta jawnego poprzez:

- wykorzystanie ciepta spalin z opalania baterii do podgrzewania powietrza do opalania
baterii,

- odzyskiwania nadwyzek ciepta poprzez zastosowanie wymiennikow ciepta w instalacji
oczyszczania gazu koksowniczego;

3) zoptymalizowanie zarzadzania parg i cieplem poprzez:

- automatyczne sterowanie podawania pary na kolumne odpedowg amoniaku,
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Nr konkluzji
BAT

Sposdb realizacji w instalacji - Zakiad Koksownia Czestochowa Nowa

- ciggly monitoring zuzycia pary technologicznej, kontrola wskaznikow jej zuzycia,

- ograniczenie strat ciepta poprzez zastosowanie odpowiednich materiatéw izolacyjnych
w baterii koksowniczej i do izolacji rurociggéw z mediami technologicznymi, optymalizacje
czasu trwania operacji przy otwartych drzwiach i otworach,

- utrzymywanie w dobrym stanie izolacji termicznej instalacji technologicznej i rurociagéw
przesytowych, '

- zapewnienie szczelnosci masywu ceramicznego (naprawy biezace),

- przestrzeganie przez wszystkich pracownikéw zapisow dokumentacji Systemow
Zarzadzania, a w szczegolnosci instrukcji stanowiskowych, instrukcji technologicznych,
instrukcji obstugi i eksploatacji oraz odpowiednich pisémnych procedur, w ktérych
zamieszczono zasady oszczednego gospodarowania cieptem i energia.

BAT 3

Zmniejszenie emisji zanieczyszczen do powietrza osigga sie w koksowni dzieki:

- ograniczeniu zuzycia energii pierwotnej poprzez optymalizacje zuzycia gazu
koksowniczego, przy zastosowaniu zautomatyzowanych systemoéw sterowania praca
baterii koksowniczych oraz instalacji oczyszczania gazu koksowniczego,

- magazynowaniu nadwyzek 0czyszczonego gazu koksowniczego w zbiorniku
do przejsciowego magazynowania tego gazu (co dodatkowo pozwala na utrzymywanie
wiasciwego cisnienia w sieci gazowej) i wykorzystywaniu gazu jako nosnika energii poza
koksownia.

BAT 4

Koksownia posiada instalacje oczyszczania gazu koksowniczego. Nadwyzki gazu sprzedaje
odbiorcom zewnetrznym do produkcji energii elektrycznej i ciepta. Nadwyzki gazu
koksowniczego (jesli powstajg) sg spalane w pochodni zrzutowej.

BAT 6

W celu kontroli nad wewnetrznymi przeptywami materiatow, zgodnie z wymogami BAT 6,

zastosowano taki sposdb przechowywania i obstugi surowcow, materiatow wsadowych,

a takze pozostatosci poprodukcyjnych, ktory minimalizuje emisje pytu z proceséw

magazynowania i transportu, w szczegélnoéci zastosowano nastepujace rozwigzania:

- miyny weglowe zlokalizowane sg w zamknietym budynku Miynowni,

- Miynownia jest wyposazona w ukiad odpylania z filtrami tkaninowymi zapewniajgcymi
stezenie pytu za filtrem nie wyzsze niz 10 mg/Nm®,

- wszystkie zbiorniki magazynowe i przelotowe Weglowni znajdujg sie w pomieszczeniach
zamknietych,

- obudowane tadmociggi Weglowni,

- wyposazenie placu magazynowego wegla w instalacje zraszania wegla — ograniczenie
emisji pytu.

BAT 10

W celu uniknigcia emisji do powietrza, zgodnie z wymogami BAT 10, zastosowano:

- zarzgdzanie statymi pozostato$ciami poprodukcyjnymi na podstawie instrukcji
wewnetrznych, stanowigcych czes¢ dokumentacji Zintegrowanego Systemu Zarzgdzania,

- biezgce (bez magazynowania) wykorzystywanie statych pozostatosci poprodukcyjnych
jako dodatkow do mieszanki weglowej,

- rozwigzania techniczne i organizacyjne, ktére eliminujg rozsypywanie wegla podczas jego
transportu wewnetrznego (co zapobiega nie tylko marnotrawstwu surowca do produkgji
koksu, ale takze powstawaniu odpadow),

- magazynowanie odpadow eksploatacyjnych oraz odpaddw z budowy i remontow
w selektywny sposob w odpowiednich warunkach i pod nadzorem wyznaczonych
pracownikow.,

BAT 11

W celu zapobiegania lub ograniczenia niezorganizowanym emisjom pytu powstajgcym
w wyniku magazynowania, obstugi i transportu wegla i koksu zastosowano kombinacje
dziatan organizacyjnych i rozwigzan techniczno — technologicznych obejmujgcych:

BAT 11.1

Techniki ogdine:
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Nr konkluzji
BAT

Sposob realizacji w instalacji - Zaklad Koksownia Czestochowa Nowa

- dziatania w odniesieniu do zminimalizowania niezorganizowanej emisji pytéw
podejmowane w ramach Zintegrowanych Systemoéw Zarzadzania;

- biezgce usuwanie pytu osiadlego poprzez zmywanie powierzchni uszczelnionych,

- biezace usuwanie pytu osiadlego poprzez odpylanie elementow instalagji
technologicznych

BAT 11.11

Techniki zapobiegania uwolnieniom pytu w trakcie obstugi i transportu surowcéw
luzem:
- roztadunek wegla w zamknietych stanowiskach roztadowczych;
- kontrolowanie wilgotnosci dostarczanego wegla oraz sporzgdzonej mieszanki weglowej;
- obudowy ciggow przeno$nikéw transportowych;
- rygorystyczne standardy w zakresie utrzymania i kontroli stanu technicznego sprzetu;
- biezace usuwanie pytu osiadiego (m. in. jako wymog wynikajacy
z procedur zapobiegania powaznym awariom przemystowym) poprzez wykorzystywanie
odkurzaczy produkcyjnych przejezdnych;

BAT 11.111

Techniki w odniesieniu do dziatalnc$ci zwigzanej z dostawami, magazynowaniem i

odzyskiwaniem materialow:

- zbiorniki wegla oraz przeno$niki taSmowe wraz z przesypami sg obudowane lub znajdujg
sie w pomieszczeniach zamknietych;

- przestrzeganie zasady unikania zrzutéw wegla i koksu z duzej wysokosci;

- wykorzystanie zraszaczy do ograniczenia pylenia;

- stale pozostatosci poprodukcyjne nie sg magazynowane, lecz na biezgco dodawane
do wegla, mieszane i kierowane do koksowania w baterii (unikanie emisji do powietrza
i wody);

- utworzenie bariery z drzew w rejonie sktadowiska wegla;

- wdroZenie programu zazieleniania terenu koksowni poprzez pokrycie niewykorzystanych
obszarow warstwa glebowg i obsiew trawa i/lub sadzenie krzewow;

- magazynowanie wegla w hali magazynowej zadaszonej i ostonietej Scianami (od 2018
roku);

- magazynowanie koksu w boksach ostonietych $cianami (od 2018 roku).

BAT 11.1IV

Nie dotyczy koksowni (odnosi sie deo transportu morskiego surowcéw i paliw)

BAT 11.V

Techniki roztadunku pociggéw lub ciezaréwek:
- roztadunek wegla prowadzony jest w pétzamknietych halach roztadunku.

BAT 11.Vi

W przypadku materiatéw o wysokiej sypkosci, ktére mogg powodowaé powstawanie
znacznych emisji pytéw, zastosowano:
- transport zmielonego wegla przy wykorzystaniu przenosnikéw w szczelnej obudowie.

BAT. 11.VIl
BAT 11.VIlI

Nie dotyczy koksowni (dotyczy obstugi o obrébki zuzia)
Nie dotyczy koksowni (dotyczy obstugi ztomu)

BAT 11.1X

Techniki do rozwazenia w trakcie transportu materiatowego:

- brak punktéw dostepu do instalacji z drég publicznych ~ jeden wjazd na teren Koksowni;

- zastosowanie twardych nawierzchni na drogach transportowych;

- ograniczenie ruchu pojazdéw do wyznaczonych drog;

- kontrola pojazddw do przewozu wegla i koksu w celu eliminacji przypadkow przepeinienia
- unikanie rozsypywania sie zawartoéci w czasie przejazdu;

- doktadna kontrola ustug przewozu wegla i koksu, ktora oprécz optymalizacji kosztow
skutkuje ograniczeniem do minimum liczby przewozoéw;

BAT 13

W zakresie pomiaru lub oceny wszystkich odpowiednich parametréw niezbednych
do sterowania procesami technologicznymi, ktére w sposéb posredni wplywajg na

ograniczenie emisji do powietrza, zgodnie z wymogami BAT 13, zastosowano:
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Nr konkluzji
BAT

Sposob realizacji w instalacji - Zaktad Koksownia Czestochowa Nowa

- monitorowanie podstawowych parametréw produkcyjnych w koksowni przy wykorzystaniu
skomputeryzowanych systeméw umozliwiajgcych regulacje i optymalizacje
prowadzonych procesow;

- kontrole efektywno$ci materiatowej i energetycznej poprzez systematyczng analize
danych uzyskiwanych w ramach monitorowania procesdw technologicznych.

BAT 14

Wymogi BAT 14, w zakresie pomiaréw ciggtych, obejmujg instalacje inne niz instalacje do
produkcji koksu.

BAT 15

Dla spetnienia w koksowni wymogédw wynikajgcych z BAT 15, prowadzone sa pomiary
okresowe emisji zanieczyszczen do powietrza zgodnie z wymogami prawa polskiego, ktére
obejmuja:
e pomiar emisji pytu z Mlynowni — 2 razy w roku, ,
*  pomiar emisji gazow i pylow z opalania baterii koksowniczych — 2 razy w roku,
*  pomiar emisji gazéw i pyléw z bezdymnego wypychania koksu (ze stacji odpylania,
w ktorej odpylane sa takze gazy odlotowe ujmowane znad stanowisk do sortowania
koksu) - 2 razy w roku,
e pomiar emisja pytu z wiez gaszenia — 2 razy w roku,
»  pomiar emisja gazow i pytdw z wezla przygotowania i podgrzewania oleju
diatermicznego — 2 razy w roku.
*  pomiar emisja gazéw | pytdw z kottowni parowej — 1 raz w roku.
Pomiary emisji wykonywane sg przez laboratoria posiadajgce ak‘redytacje.
Monitorowaniu podlegajg procesy technologiczne zwigzane z koksowaniem wegla jak
i z oczyszczaniem gazu koksowniczego (dzieki zastosowanym rozwigzaniom sterowania
procesami technologicznymi, Koksownia Czestochowa Nowa jest okreélana mianem
Linteligentnej koksowni”).

BAT 16

Dla spetnienia w Koksowni Czgstochowa Nowa wymogdéw wynikajacych
z BAT 16, dla okreslania wielko$ci emisji niezorganizowanej z odpowiednich zrédet (emisja
Z magazynowania wegla, emisja z magazynowania koksu, emisji ze smuzenia baterii
koksowniczych, emisja z instalacji oczyszczania gazu koksowniézego i emisja z oczyszczalni
SciekOw przemysiowych) zastosowano:
- obliczenia z wykorzystaniem wskaznikéw emisji okresowo weryfikowanych w oparciu
0 metodyke bilansowo —~ pomiarowg z wykorzystaniem danych rejestrowanych podczas
prowadzonego monitoringu technologicznego.

BAT 42

Dla zapobieganiu emisjom pytu lub ich ograniczaniu w procesow realizowanych w Weglowni

(kruszenie, mielenie, rozdrabnianie i przesiewanie), zgodnie z wymogami BAT 42,

zastosowano:

- miyny weglowe zabudowane w szczelnym pomieszczeniu zamknietym,

- szczelne obudowanie urzadzen,

- ukfad odpylania Mtynowni zapewniajacy stezenie pyiu za filtrem (tkaninowym) nie wyzsze
niz 10 mg/Nm3,

- odprowadzenie gazow odlotowych z uktadu odpylania Mlynowni emitorem o wysokosci
15 mi $rednicy 0,8 m.

BAT 43

W celu zapobiegania i ograniczania niezorganizowanej emisji pytu z procesow

magazynowania i transportu mieszanki weglowej, zgodnie z wymogami BAT 43,

zastosowano:

- magazynowanie mieszanki weglowej w zbiornikach w budynku Weglowni i wiezy
weglowej,

- transport wegla zabudowanymi tasmociggami,

- uszczelnienie ostonami gumowymi przesypow na tasémociagi,

- zmniejszenie odleglosci pomiedzy wysypami mieszanki z wiezy wegla z zasobnikiem
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BAT
wsadnicy.

BAT 44 Zgodnie z wymogami BAT 44 zastosowano niskoemisyjny system obsadzania komor

koksowniczych, w skiad ktorego wchodzg m. in.:

- odbieralniki gazu,

- hydroinzekcja gazéw obsadowych,

- ramka doszczelniajgca pomiedzy skrzynig nabojowg a komorg koksowniczg podczas
obsadzania,

- monitoring czasu emisji widzialnej z procesu obsadzania dla baterii pracujgcej w systemie
ubijanym.

BAT 45 Dla zapewnienia mozliwie najglebszego odgazowania mieszanki weglowej, zgodnie
z wymogami BAT 45, zastosowano:

- rownomiernie roztozony w czasie ruch technologiczny,

- optymalny harmonogram obsadzania i wypychania koksu z komér koksowniczych,

- przygotowywanie mieszanki weglowej zgodnie z opracowang optymalng recepturg,

- wiasciwie dobrany i przestrzegany czas koksowania, ustalony w zaleznosci od
temperatury koksowania i wilgotnoéci mieszanki weglowe;j,

- utrzymywanie rownomiernego rozktadu temperatury wzdtuz i na wysokosci scian
grzewczych poprzez pomiar temperatur w kanatach kontroinych,

- sterowanie opalaniem indywidualne dla poszczegdinych $cian grzewczych,

- pomiar zuzycia gazu opatowego,

- okresowg regulacje opalania baterii,

- kontrole laboratoryjng parametrow koksu, w tym jego czesci lotnych.

BAT 46 W celu ograniczenia emisji z procesu koksowania, zgodnie z wymogami BAT46, zastosowano
rozwigzania techniczne i organizacyjne zapewniajace uzyskanie ciagtej i nieprzerwanej
produkcji koksu przy zastosowaniu takich technik, jak:

BAT 46.1 kompleksowa profilaktyka komoér baterii, drzwi pieca i uszczelnienia ram, rur
wznosnych, otworéw zasypowych i innych urzadzen, kitéra obejmuje:

- przeglady i inwentaryzacje stanu masywu ceramicznego, ram piecowych, drzwi
piecowych,
- czyszczenie | uszczelnianie kanatow rozdzielczych gazu opatowego,
- czyszczenie i regulacje zaworéw powietrzno-spalinowych,
- remonty zimnych i gorgcych komor, napylanie komér, spawania ceramiki,
- remonty drzwi piecowych (wraz z ich wymiang),
- zapewnienie droznosci osprzetu odbieralnikowego,
- kontrole maszyn piecowych, ktore sg realizowane jest przez przeszkolony i
wyspecjalizowane personel.
BAT 46.11 unikanie duzych wahan temperatur, poprzez:
- utrzymanie parametréw jakosciowych mieszanki,
- przestrzeganie rezimu temperaturowo-cisnieniowego,
- utrzymanie stabilnych statych temperatur poprzez ich pomiar w kanatach kontrolnych i
indywidualne sterowanie opalaniem poszczegdinych $cian
BAT 46.lI1 | kompleksowa obserwacja i monitorowanie pieca koksowniczego, ktéra obejmuije:

- system automatyki i monitoringu komputerowego parametréw pracy baterii koksowniczej,
- przeglady i inwentaryzacja stanu poszczegdinych $cian i elementdéw masywu
ceramicznego
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BAT 46.1V

czyszczenie drzwi, uszczelniet ram, otworéw zasypowych, pokryw oraz rur wznosénych

po operacjach, kiére obejmuije:

- mechaniczne czyszczenie drzwi i ram piecowych po stronie maszynowe;j i koksowej,

- reczne czyszczenie ram piecowych po stronie koksowej (dodatkowo ramy sg recznie
doczyszczane).

BAT 46.V

utrzymywanie swobodnego przeptywu strumienia gazu w piecach koksowniczych,
poprzez:
- czyszczenie kolan rur wznosnych,
- mechaniczny czyszczak rur wznosnych,
- kontrola i regulacja cisnienia w odbieralniku,
- odgrafitowanie sklepienia gornej partii komory za pomocy zdzierakow zabudowanych na
dragu wypychowym i nadmuch sprezonego powietrza w czasie wypychania koksu.

BAT 46.Vi

odpowiednia regulacja ci$nienia podczas koksowania i zastosowanie dociskanych

sprezynami drzwi z elastycznym uszczelnieniem lub drzwi

z uszczelnieniem nozowym:

- automatyczny uktad regulacji ci$nienia w odbieralniku, a przez to w komorach
koksowniczych,

- zastosowanie drzwi z zamknieciem nozowym, uszczelnienie zelazo na zelazo.

BAT 46.Vli

zastosowanie rur wznos$nych z uszczelnieniem wodnym (w celu ograniczenia emisji
widzialnej z instalacji odprowadzajacej gaz koksowniczy z baterii do odbieralnika, kolana rury
wznoénej i rur przerzutowych.

BAT 46.Vill

uszczelnienie otworéw $rodkowych (kontrolnych) odpowiednig masg uszczelniajaca
aby ograniczy¢ emisje widzialne ze wszystkich otwordw (baterie koksownicze eksploatowane
w Koksowni Czestochowa Nowa sg systemu ubijanego i nie majg otworéw zasypowych

(sg one w bateriach systemu zasypowego).

BAT 46.1X

zapewnienie peinego procesu koksowania (unikanie wypychania ,,niedogarowanego”

koksu) poprzez:

- optymalnie dobrany i kontrolowany czas koksownia dia baterii,

- ustalenie czasu koksowania na podstawie temperatury procesu koksowania i sktadu
mieszanki weglowej,

- kontrole jakosci wypychanego koksu i (w razie potrzeby) korekta parametrow procesu
opalania.

BAT 46.X

wigksze komory koksownicze w nowych bateriach koksowniczych (objetosé catkowita
baterii Nr 1 — 22,8 m®, baterii Nr 4-bis — 27,9 m®, wobec objetosci najwczesniej uruchomione;j
baterii Nr 2 wynoszacej 21,3 m®),

BAT 46.XI

regulacja ci$nienia w komorach poprzez optymalne nastawy w odbieralniku gazu.

BAT 47

Ograniczenie niezorganizowanych emisji gazdw z instalacji oczyszczania gazu

koksowniczego (Wydziat Weglopochodnych) osigga sie, zgodnie

z wymogami BAT 47, poprzez:

- ograniczenie do minimum ficzby kotnierzy dzieki stosowaniu spawanych zigczy rur,

- zastosowanie uszczelnien kotnierzy i zaworéw odpowiednich dla przesytanego medium,

- zastosowanie pomp z uszczelnieniem mechanicznym (pompy z uszczelnieniem
gazodynamicznym, podwdjnym uszczelnieniem mechanicznym oraz pompy
hermetyczne),

- hermetyzacje instalacji (obejmujaca takze zawory oddechowe),

- unikanie emisji ze stanowiska zatadunku benzolu i smoty do cystern i autocystern
poprzez zastosowanie ,wahadta gazowego”,

- _monitoring komputerowy pracy instalacji oczyszczania gazu koksowniczego.
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BAT 48 Ograniczenie zawartosci siarki w gazie koksowniczym, zgodnie z wymogami
BAT 48, osigga sie poprzez zastosowanie:
- oczyszczania surowego gazu koksowniczego, ktory jest prowadzony
w reaktorach Clausa (zawarto$¢ siarkowodoru w oczyszczonym gazie koksowniczym
wynosi 0,3 gH2S/Nm?®).
Zastosowany w Koksowni Czestochowa Nowa sposdb oczyszczania gazu koksowniczego
pozwala na spetnienie wymagan wynikajacych z BAT 49 (zawarto$¢ dwutlenku siarki
w gazach odlotowych z opalania baterii koksowniczych nie przekracza 500 mg/Nm3).
BAT 49 Ograniczenie emisji z opalania piecow koksowniczych osiaga sie poprzez:
BAT 49.1 zapobieganie nieszczelnosciom miedzy komora pieca koksowniczego
i kanatem grzewczym poprzez rownomierng eksploatacje piecéw koksowniczych, przy
zastosowaniu:
- optymainego i rownomiernego skiadu mieszanki weglowe;j,
- monitoringu warunkéw hydrauliczno-temperaturowych pracy baterii,
- rozwigzania opisane w BAT 45 i BAT46.
BAT 49.11 usuwanie nieszczelnos$ci miedzy komorg pieca koksowniczego i kanalem grzewczym
poprzez;
- likwidacje drobnych peknie¢ i pustych spoin (przez napylanie proszkiem ceramicznym),
- spawanie ceramiczne dla wszystkich typdw uszkodzen ceramiki, napylanie oraz
torkretowanie,
- remonty gorgce typu gniazdowego.
Zastosowane rozwigzania pozwalajg na spetnienie wymogu okreslonego
w BAT 49 dla emisji pytu - jego zawarto$é w gazach odlotowych z opalania baterii nie
przekracza 20 mg/Nm°.
BAT 49.1I | optymalizacje procesu opalania piecéw koksowniczych, (w tym takze poprzez
recyrkulacje spalin), co przyczynia sie do ograniczenia emisji tlenkow azotu. Pozwala
to na spetnienie wymogdw okreslonych w BAT 49, to jest nieprzekraczanie zawartosci
tlenkéw azotu w gazach odlotowych z opalania:
- baterii Nr 1 (eksploatowana od 2012 roku) i Nr 4-bis — 500 mg/Nm?®,
- baterii Nr 2 (eksploatowanej dtuzej niz 10 lat) — 650 mg/Nm°.
BAT 49.1V | zastosowanie do opalania piecéw koksowniczych odsiarczonego gazu koksowniczego
(zawarto$¢ siarkowodoru w oczyszczonym gazie koksowniczym nie przekracza 0,3 ¢
H2S/Nm®). Przy wykorzystaniu oczyszczonego gazu koksowniczego do opalania piecow
koksowniczych emisja dwutlenku siarki w gazach odlotowych z opalania baterii
koksowniczych nie przekracza 500 mg SO2/Nm® (jest zgodna z wymaganiami BAT 49).
BAT 50 Dla ograniczenia emisji pytu podczas wypychania koksu, zgodnie z wymogami BAT 50,
zastosowano:
- kaptur odciggowy zintegrowany z wozem przelotowym;
- oczyszczanie gazow ujmowanych podczas wypychania koksu w ukiadzie (stacja
odpylania) wyposazonym w filir tkaninowy, pozwalajgcy uzyskac stezenie pytu na wylocie
(za filtrem) nie wyzsze niz 6,5 mg/Nm3 (przy jednoczesnym wykorzystywaniu uktadu do
odpylania powietrza ujmowanego znad stanowisk do sortowania koksu),
- mobilny wbz gaszenia.
Zastosowane techniki pozwalajg na speinienie wymogow okreslonych
w BAT 50 — emisja pylu jest mniejsza niz 10 mg/Nm3.
BAT 51 Ograniczenie emisji pytu z operacji gaszenia koksu, zgodnie z wymogami BAT 51, uzyskano

poprzez zastosowanie:
- konwencjonalnego mokrego gaszenia niskoemisyjnego (gaszenie koksu odbywa sie
w wiezach gaszenia o wysokosci 40 m, wyposazonych w wypetnienie komérkowe
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z dyszami zraszajgcymi zlokalizowanymi na 2/3 wysokoéci wiezy).
Zastosowany sposob gaszenia koksu pozwala na spetnienie wymogéw wynikajacych z
najlepszych dostepnych technik — emisja pytu jest mniejsza niz 25 g/Mg gaszonego koksu.

BAT 52

Ograniczenie emisji pytu z operaciji sortownia koksu, zgodnie z wymogami BAT 52, osigga sie
poprzez zastosowanie:
- odcigganie zapylonego powietrza znad stanowisk do sortowania zlokalizowanych
w budynkach sortowni koksu grubego i sortowni koksu drobnego i oczyszczanie
g w uktadzie odpylania (w stacji odpylania) wyposazonym w filtr tkaninowy zapewniajgcy
stezenie pylu na wylocie gazow nie wigksze niz 6,5 mg/Nm®,
- odpylanie wezta sortowniczego (na ktorym przygotowywane sg sortymentu koksu
na indywiduaine zapotrzebowanie klientow) w uktadzie wyposazonym w filtr tkaninowy,
zapewniajgcy stezenie pytu na wylocie gazdw nie wieksze niz 10 mg/Nm3.
Ukiady transportowe koksu (przenosniki tasmowe lub inne) znajduja sie w obudowie.

BAT 58

Oczyszczony gaz koksowniczy wykorzystywany jest w instalacjach wchodzacych w skiad
Koksowni Czestochowa Nowa do:

- opalania baterii koksowniczych,

- podgrzewania oleju diatermicznego,

- wytwarzania pary technologicznej (w kotfowni parowej — instalacji pomocniczej).
Nadwyzka oczyszczonego gazu koksowniczego jest wykorzystywana przez podmioty
zewnetrzne do produkcji energii elektrycznej i ciepta.

5. W zakresie gospodarki wodno-$ciekowej i ochrony wod przed zanieczyszczeniem.
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BAT 6

W celu zapobiegania zanieczyszczeniom wod opadowych i roztopowych substancjami, ktére
moga pochodzi¢ od surowcdw, materiatéw wsadowych
a takze pozostatosci poprodukeyjnych, zastosowano:

- odpowiednie do rodzaju surowca i materiatu sposoby magazynowania (np. wegiel jest
aktualnie magazynowany na placu magazynowym wegla posiadajgcym uszczelnienie
warstwg gliny o grubosci 0,5 — 0,8 m, przy czym w trakcie budowy jest zadaszona
i ostonieta $cianami hala magazynowa wegla o pojemnosci 45.000 Mg, ktora bedzie
posiadata wybetonowang posadzke - w warunkach normalnej eksploatacii, zostanie
wyeliminowana koniecznos¢ magazynowania wegla na otwartym placu skfadowym),
co wykluczy mozliwo$¢ przenikania do gleby | wod gruntowych zanieczyszczen, ktore
moga by¢ wymywane z wegla,

- ulokowanie Mtynowni wegla oraz wszystkich zbiornikéw magazynowych i przelotowych
Weglowni w pomieszczeniach zamknigtych, co wyklucza mozliwo$é zanieczyszczenia
gleby i wod gruntowych substancjami, ktére moga by¢ uwalniane z wegla,

- obudowane tasmociggi Weglowni,

- szczelne polgczenia rurowe oraz uktady hermetyzacyjne w instalacji oczyszczania gazu
koksowniczego, eliminujgce wycieki mediow poza elementy instalagj,

- skomputeryzowane systemy sterowania przeptywami-surowcow
i materiatow, co zapewnia optymalizacje gospodarki materiatowe;]

Caly teren koksowni jest skanalizowany a wody opadowe i roztopowe sg odprowadzane
do kanalizacji Przedsigbiorstwa Wodociggow i Kanalizacji Okregu Czestochowskiego S.A.
w Czestochowie.

BAT 10

W celu unikniecia emisji zanieczyszczen do wod i do gleby w koksowni zastosowano:
- zarzgdzanie statymi pozostato§ciami poprodukcyjnymi na podstawie instrukcji
wewnetrznych, stanowigcych czes¢ dokumentacji Zintegrowanego Systemu Zarzgdzania,
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- biezgce (bez magazynowania) wykorzystywanie stalych pozostatosci poprodukcyjnych
jako dodatkéw do mieszanki weglowej,

- rozwigzania techniczne i organizacyjne, ktére eliminujg rozsypywanie wegla podczas
jego transportu wewnetrznego (co zapobiega nie tylko marnotrawstwu surowca
do produkcji koksu, ale takze powstawaniu odpadoéw),

- magazynowanie odpadow eksploatacyjnych oraz odpaddw z budowy i remontéw
w selektywny sposob w odpowiednich warunkach i pod nadzorem wyznaczonych
pracownikow.

BAT 12

W celu zapobiegania powstawaniu w koksowni roznych rodzajow $ciekdw zastosowano:

- rozdzielczy system kanalizacji umozliwiajgcy selektywne ujmowanie: éciekéw
technologicznych, $ciekdw bytowych oraz wod opadowych i roztopowych,

- wyposazenie sieci kanalizacji do ujmowania i odprowadzania wéd opadowych
i roztopowych w separatory do zatrzymywania zawiesiny oraz substancji
ropopochodnych,

- kierowanie sciekow bytowych, wod opadowych i roztopowych oraz czesci wod
chtodniczych do kanalizacji podmiotu zewnetrznego,

- kierowanie sciekow technologicznych (zanieczyszczonych wod procesowych)
do biologicznego oczyszczania, a po oczyszczeniu — do uzupetniania wody obiegowej
w zamknietym obiegu mokrego gaszenia koksu,

- wykorzystywanie czesci wod opadowych do zraszania magazynowanego koksu (od roku
2018, po wybudowaniu wezta sortowniczego
i magazyndw koksu).

W celu racjonalizacji gospodarki wodnej zastosowano:
- oddzielne obiegi wody przemystowej i wody pitnej,
- centralizacje dystrybucji doprowadzanej wody $wiezej.

BAT 13

W ramach monitorowania parametrow produkcyjnych w koksowni, majgcych wplyw na
ograniczenie zuzycia wody $wiezej | minimalizacje iloéci wytwarzanych éciekdw,
zastosowano:
- opomiarowanie poszczegdinych weztow technologicznych, w ktorych wykorzystywana
jest woda,
- pomiary ilosci oraz skiadu $ciekéw przemystowych na wejéciu do biologicznej
oczyszczalni i na wyjsciu z oczyszczalni,
- skomputeryzowane systemy sterowania praca biologicznej oczyszczalni $ciekdw
przemystowych.

BAT 53

W celu ograniczenia do minimum ilosci wody wykorzystywane] do gaszenia koksu i jej
maksymalnego ponownego wykorzystania zastosowano:

- zbieranie wod opadowych z miejsc potencjalnie narazonych na zanieczyszczenie (tace
ochronne pod elementami instalacji oczyszczania gazu koksowniczego)
do wewnagtrzzaktadowej kanalizacji, oczyszczanie ich w biologicznej oczyszczalni
sciekdw przemystowych i stosowanie w procesie gaszenia koksu,

- biologiczne oczyszczanie wod procesowych innych niz zanieczyszczone wody opadowe
i po oczyszczeniu i wykorzystywanie do uzupetniania wody w zamknietym obiegu
mokrego gaszenia koksu,

- wypelnienie komérkowe w wiezy gaszenia, ktére korzystnie wplywa na ilo$é pary wodnej
kondehsujacej w wiezy i poprawiajgcej bilans wodny wiezy gaszenia,

- oczyszczanie wody zuzytej do gaszenia (w osadniku) i ponowne jej wykorzystywanie
do gaszenia koksu (woda krazy w obiegu zamknietym
a uzupetniane sa tylko straty w ilosci ok. 0,3 - 0,4 m3/Mg gaszonego koksu).

BAT 54

W celu unikania wykorzystywania zanieczyszczonych wod procesowych do gaszenia koksu
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zastosowano:
- oczyszczanie zanieczyszczonych wod procesowych w biologicznej oczyszczalni
o wydajnosci maksymalnej 30 m*/h (w stopniu maksymalnie ograniczajacym zawarto$é
w oczyszezonych wodach substancji, ktére mogtyby negatywnie oddziatywaé na stan
jakosci powietrza, w szczegolnosci fenoli, siarczkéw cyjankéw i amoniaku).

BAT 55

Zanieczyszczone $cieki przemystowe sg oczyszczane w biologicznej oczyszczalni
i po oczyszczeniu wykorzystywane do uzupetniania wody w zamknietym obiegu wody
do gaszenia koksu.

Koksownia Czestochowa Nowa wyposazona jest w instalacje oczyszczania gazu
koksowniczego, w sktad kiorej wchodzg m. in. nastepujace moduty technologiczne, ktérych
celem jest maksymalne usuniecie z surowego gazu koksowmczego smoty, weglowodorow

aromatycznych, siarkowodoru i amoniaku, w tym:
- modut kondensacji zgrubnej (PS10),
- modut kondensacji doktadnej (PS11), ktory obejmuje:
o chiodnice wstepne,
o elektrostatyczne separatory smoty pogazowej (ESQO),
- modut usuwania smoty pogazowej z wody amoniakalnej (PS13),
- modut koncowego chiodzenia gazu (PS14),
- modut — benzolownia (PS15),
- modut odsiarczania gazu koksowniczego (PS16), ktdry obejmuje:
o jednostke eksploatacyjng ,Pluczki H2S/NHA/BTX" (PJ16.01),
o Jjednostke eksploatacyjng ,Regeneracja roztworu piuczacego” + jednostke
eksploatacyjng ,Kondensacja petna” (PJ16.02),
o jednostke eksploatacyjng ,Modyfikowana produkcii siarki” (PJ16.03),
o jednostke eksploatacyjng ,Magazyn siarki” (PJ16.04)
- modut gospodarki smotg (PS17), ktory obejmuje:
o jednostke eksploatacyjna ,Magazyn smoty” (PJ17.01),
o jednostke eksploatacyjna ,Punkt zatadunku smoty” (PJ17.02).
Charakterystyke biclogicznej oczyszczalni éciekéw przemystowych, w sktad ktorych wchodza
$cieki z procesu koksowania i oczyszczania gazu koksowniczego, przedstawiono w opisie
spetniania wymogow wynikajgcych z BAT 56.

BAT 56

Oczyszczanie sciekdw z procesu koksowania i oczyszczania gazu koksowniczego przed ich
wykorzystaniem do uzupeiniania wody w zamknigtym obiegu wody do gaszenia koksu
odbywa sig w biologicznej oczyszczalni $ciekow przemystowych, w skiad ktdrej wehodza:.
- stalowy zbiornik usredniajacy (na wejsciu) o pojemnosci 1600 m®,
- betonowy zbiornik do denitryfikacji o pojemnosci 589 m®,
- betonowy zbiornik do redukcji ChZT o pojemnoéci 831 m°,
- betonowy osadnik po$redni ze zgarniaczem ssacym o powierzchni uzytkowej 174 m?
i pojemnosci 694 m®,
- betonowa komora osadu o pojemnosci 7 m?,
- komora nitryfikacji z wypetnieniem i ukiadem napowietrzania o pojemnosci
713 m®,
- zbjornik odgazowujgcy,
- zbiornik dozowania flokulantow,
- zbiornik reakcji flokulantow,
~ osadniki Nr 11 Nr 2,
- uktad zageszczania osadu (I stopien - grawitacyjnie, ze wspomaganiem procesu
sedymentaciji solami zelaza, ll stopien — wirbwka),

dozowniki, pompy, osprzet, armatura, uklady sterowania itp.
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Nr konkluzji
BAT

Sposob realizacji w instalacji - Zaktad Koksownia Czestochowa Nowa

Parametry techniczne biologicznej oczyszczalni $ciekdw przemystowych:
Wydajnosé:
- 25-30 m%h (600 m*/dobe)
Wydajno$¢ oczyszczania
- 25-230 m%h (600 m*/dobe)

Praca ciagta — 365 dni w roku.

Graniczne wartoéci zanieczyszczen w éciekach przemystowych oczyszczonych w biologiczne;
oczyszczalni Sciekow przemystowych przed ich skierowaniem do uzupemienia obiegu
mokrego gaszenia koksu wynosza;

- chemiczne zapotrzebowanie tlenu (ChZT) < 220 mg O/dm?,

- biochemiczne zapotrzebowanie tlenu (BZTs) < 20 mg Oz/dm®,

- siarbzki wolne < 0,1 mgSz'/dms,

- tiocyjanki < 4 mgSCN/dm?®,

- cyjanki wolne < 0,1 mgCN/dm®,

- wielopierscieniowe weglowodory aromatyczne (WWA) < 0,05 mg/dms,

- fenole < 0,5 mg/dm®,

- azot ogolny < 15 - 50 mg/dm®.

6. W zakresie ochrony srodowiska przed halasem.

Nr konkluzji
BAT

Sposodb realizacji w instalacji - Zaktad Koksownia Czestochowa Nowa

BAT 1

Koksownia Czestochowa Nowa posiada certyfikaty zgodnoséci z normami ISO 9001:2015, ISO
14001: 2015, PN-N 18001:2004 oraz ISO 50001:2011 w catym obszarze jej funkcjonowania.
Otrzymane certyfikaty potwierdzajg wdrozenie i przestrzeganie systeméw zarzadzania.
Obowiagzujgce w koksowni procedury Systemu Zarzgdzania Srodowiskowego [SO
14001:2015 zawierajg wszystkie cechy okreslone w punktach |- IX BAT1, w tym takze
dotyczace ochrony srodowiska przed hatasem.

Przestrzeganie przez wszystkich pracownikow zapisow dokumentacji Zintegrowanych
Systemow Zarzadzania $rodowiskiem (ograniczanie emisji hatasu), bezpieczenstwem

i higieng pracy (przeciwdziatanie narazeniu pracownikéw na hatas) oraz zarzgdzania energig
(optymalne wykorzystanie maszyn i urzagdzen).

BAT 13

Nadzorowanie przez skomputeryzowane systemy procesow realizowanych w Koksowni
umozliwia dotrzymywanie parametrow eksploatacyjnych maszyn i urzgdzen, co przyczynia sie
do utrzymania nalezytego stanu technicznego. Nalezyty stan techniczny maszyn i urzadzen
przyczynia sig z kolei do unikania nadmiernej emisji hatasu.

BAT 18

Spetnienie BAT 18 w zakresie zastosowania technik majgcych na celu ograniczenie emisji
hatasu {j:

» wdrozenie strategii ograniczenia hatasu (problematyka ograniczania ucigzliwo$ci
akustycznych jest uwzgledniona w dokumentacji Zintegrowanego Systemu Zarzadzania,
ktdry zostat wdrozony i certyfikowany w Koksowni),

e obudowanie hatasliwych operacji/urzadzen, (technika stosowana w Koksowni -
transportery wegla sg obudowane, co chroni przed emisjg oraz ogranicza emisje hatasu
do $rodowiska, mtyny wegla znajduja sie w budynku o $cianach ograniczajacych emisje
hatasu o ok. 20 dB i inne),

e izolacja przeciwwibracyjna operacji/urzadzen; (technika stosowana w Koksowni (np.
pompy sg zamontowane z uzyciem wkiadek przeciwwibracyjnych, wywrotnica wagonéw
posiadé zainstalowane rozwigzania techniczne ograniczajgce wibracje podczas
roztadunku i inne),

* wewnetrzne i zewnetrzne wylozenia z materiatdw pochtaniajacych energie uderzenia;
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Nr konkluzji
BAT

Sposob realizacji w instalacji - Zaklad Koksownia Czestochowa Nowa

(jedynymi urzgdzeniami stosowanymi w Koksowni, w ktorych wystepujg ,uderzenia”,
sg miyny wegla. Znajdujg si¢ one w budynku ze $cianami ograniczajgcymi emisje
hatasu o ok. 20 dB),

» izolacja dzwigkoszczelna budynkéw w celu odizolowania hatasliwych operacji
z wykorzystaniem urzadzen do przerébki materiatow; (technika zastosowana
w Koksowni (w Miynowni), ‘

« budowa §cian chronigcych przed hatasem, np. konstrukcji budynkow Iub naturalnych
barier, takich jak sadzenie drzew i krzewéw pomiedzy chronionym obszarem a hatasliwg
dziatalnoécig; (technika zastosowana w Koksowni (Mtynownia oraz pas drzew
okalajgcych sktadowisko wegla),

e tlumiki na wylotach kominow; (predkoéci wylotowe gazow z komindw odprowadzajgcych
gazy odlotowe z opalania baterii koksowniczych sg mate i wyplywajgce gazy nie
sg istotnym zrodtem hatasu), ‘

+ izolowane kanaly i koncowe wentylatory umieszczone w dzwiekoszczelnych budynkach:;
{technika zastosowana w Koksowni (wentylator stacji odpylania strony koksowej baterii
koksowniczych oraz wentylator uktadu odpylajgcego Miynownie znajdujg sie
w obudowie). Koksownia Czestochowa Nowa przystepuje do realizacji programu
wykorzystania stacji odpylania strony koksowej do odpylania gazéw odlotowych
ujmowanych znad stanowisk do sortowania koksu, co pozwoli wyeliminowa¢ hatas
pochodzgcy od 5 wentylatoréw pracujacych w dotychczas stosowanych cyklonowych
uktadach odpylania),

e zamykanie drzwi i okien na terenie budynkdw; (rozwigzanie o charakterze
organizacyjnym — stosowane w Koksowni powszechnie).

7. W zakresie ochrony Srodowiska wodnego i wéd podziemnych.

Ochrone powierzchni ziemi w Koksowni Czestochowa Nowa w celu ograniczenia jej
niekorzystnego oddziatywania na jako$¢ gleby oraz wéd gruntowych zapewnia sie poprzez
wykorzystywanie nastepujgcych rozwigzan technicznych:

skanalizowanie catego terenu koksowni zapewniajace skierowanie wod opadowych
i roztopowych do procesu oczyszczania U zewnetrznego operatora;

zapewnienie szczelnosci instalacji technologicznych, pracujgcych pod petna kontrola
miedzy innymi szczelnos$ci instalacji oczyszczania gazu koksowniczego eliminujgcej
wycieki mediow poza instalacje oraz zapewnienie szczelnoéci instalacji przesytowych,
wyposazonych z uktady do ujmowania wyciekdw z kroccoéw do pobierania prob;

Zapewnienie odpowiedniego rezimu pracy biologicznej oczyszczalni $ciekdw, w celu
zapewnienia odpowiedniej jakosci $ciekdéw oczyszczonych stosowanych w uktadzie
mokrego gaszenia koksu, co wptynie zmniejszenie emisji tych zanieczyszczen

do powietrza i péZniejszg depozycje tych substancji na powierzchnie ziemi i ich dalszg
migracie do wéd podziemnych;

miynownia wegla oraz wszystkie zbiorniki magazynowe i przelotowe Weglowni znajduja
sie w pomieszczeniach zamknietych co wyklucza mozliwosé zanieczyszczenie gleby
i wod gruntowych;

zastosowanie wiasciwie wyposazonych magazyndw oraz zbiornikdw magazynowych

(w przypadku mozliwosci wycieku, kierujac sie zasada przezornoéci, zbiorniki
posadowione sg nad odpowiednio wykonanymi wannami, w ktérych moze pomiesci¢ sie
cata pojemnos¢ zbiornika, w przypadku jego rozszczelnienia);

zastosowanie betonowej zabudowy zbiornikéw magazynowych benzolu z dwoch stron;
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VIIL.

zabudowe tacy przéciwrozlewowej pod torami z odptywem do zbiornika awaryjnego;

magazynowanie odpaddéw w miejscach i w sposob zapewniajgcy ochrone powierzchni
ziemi przed zanieczyszczeniem;

stosowanie $rodkow chemicznych nabywanych u sprawdzonych dostawcéw oraz
posiadajgcych wiasciwe certyfikaty (w tym Karty charakterystyk);

magazynowanie srodkéw chemicznych w miejscach wyposazonych w stosowne
zabezpieczenia (szczelne nawierzchnie, tace, wymurowki, srodki sorpeyjne);

szkolenie pracownikow zaktadu w zakresie procedur obowigzujacych w zaktadzie
na wypadek powstania sytuacji awaryjnych i odbiegajacych od normalnych.

Czesc lIl. ,,Warunki wprowadzania do $rodowiska substancji i energii.”,

punkt 1. ,,Wprowadzanie pytéw i gazéw do powietrza.”,

ofrzymuje brzmienie:

» 1. Wprowadzanie pytéw i gazéw do powietrza.

1.1. Wprowadzanie do powietrza pytéw i gazéw z instalacji do produkcji koksu.

1.1.1. Charakterystyka emitoréw instalacji do produkcji koksu (instalacji IPPC).

Lp.

. 5 Wysoko$é | Srednica Predko$¢ | Tempe- | Czas
Emitor Zrodio emisji emitora emitora Przeplyw wylotowa ratura pracy

m m m?h m/s K hfrok

Mtynownia Nr 1
(mielenie wegla 0
E1 przy pomocy 15 0,80 24000 (emitor 281 7650
mtynow poziomy)
mtotkowych)

Opalanie baterii
koksowniczej Nr 1
(opalanie baterii
oczyszczonym
E3 gazem 90 3,00 216000 7,0 500 8760
koksowniczym,
odprowadzanie
gazéw odlotowych
przez komin)

Opalanie baterii
koksowniczej Nr 2
(opalanie baterii
0czyszczonym

E4 gazem , 90 3,00 207150 7,0 500 8760
koksowniczym,
odprowadzanie
gazdw odlotowych
przez komin)

Opalanie baterii
koksowniczej

Nr 4-bis

(opalanie baterii
£08 oczyszczonym
gazem
koksowniczym,
odprowadzanie
gazéw odlotowych
przez komin)

90 3,00 114453 4,5 500 8760

41




Bezdymne
wypychanie koksu
(ujmowanie
gazéw odlotowych
wydzielajgcych sie
podczas
wypychania koksu
poprzez wodz
przelotowy na woz
gasniczy™).

E7

20

1,980 1565000

15,2 340

8760

Wieza ga$nicza
Nr 1

{(proces mokrego
gaszenia koksu,
podczas ktérego
emitowane sg
duze ilosci pary
wodnej oraz gazy
i pyty)

E8

40

5,6x9,0

174380

2,0 340

8760

Wieza gasnicza
Nr 1

(proces mokrego
gaszenia koksu,
podczas ktdrego
emitowane sg
duze ilosci pary
wodnej oraz gazy
i pyty)

E29

40

5,6x9,0

174380

2,0 340

8760

Wezet
sortowniczy —
sortownie
doktadne koksu,
wg oczekiwan
odbiorcow (filtr
tkaninowy)

E30

22

1.4 20000

50 281

6450

Zrodta aktywne

w okresie przejscio

wym (nie dtuzej jak do 4 wrzesénia 20

18 roku)

9.

Sortownia koksu

E10 grubego W1

20

0,80 9756

5.4 281

6450

10.

Sortownia koksu

E11 grubego W2

20

0,80 9756

54 281

6450

11.

Sortownia koksu

E12 grubego W3

37

0,80 9756

5.4 281

6450

12.

Sortownia koksu

E13 grubego W4

37

0,80 9756

54 281

6450

13.

Sortownia koksu

E14 drobnego W5

34

0,63 9756

8,7 281

6450

*- najpdzniej od 5 wrzesnia 2018 r. do uktadu odpylania gazéw odlotowych z bezdymnego wypychania koksu
beda wprowadzane takze gazy odlotowe z odpylania stanowisk do sortowania koksu (z tego wzgledu zrodia
wspolpracujgce z emitorami E10 — E14 bedg aktywne nie diuzej jak do 4 wrzesnia 2018 roku).

1.1.2. Urzadzenia redukujgce emisje pylowo-gazowa stosowane w instalacji do produkcji
koksu (instalacji IPPC).

Urzadzenie
Emitor ograniczajgce Parametry urzadzer Skutecznos¢ dziatania [%] lub
(nr Nazwa zZrédia emisje ochronnych stezenie pytu za %rzqdzeniem
Zrodia) zanieczyszczen [mg/m™]
do powietrza :
Powierzchnia gltra -
. Filtr tkaninowy ok. 33.0 m. 3
E1 Miynownia Nr 1 | . Wydajnosé 6 mg/Nm
puisacyjny wentylatora 24.000
m°/h
E7 Bezdymne Filtr tkaninowy Typ filtra: SPB-1 6,5 mg/Nm
wypychanie koksu pulsacyjny 12 komor, (takZze po podtaczeniu
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1152 worki. kolektorow doprowadzajacych
Wydajnos¢ gazy odlotowe z ,Sortowni”)
wentylatora 155.000
m°/h
- -~ Pakiet -
komorkowym gMg g 9
- - Pakiet .-
Wieza gasnicza o Emisja pytu
E29 z wypetnieniem
Nr2 komdrkowym < 25 g/Mg gaszonego koksu
E30 Wezet sortowniczy Filtr tkaninowy 10 mg/Nm°
Zrodia aktywne w okresie przejSciowym (nie diuzej jak do 4 wrzeénia 2018 roku)*
. Wydajnosé
E10 Sortownia koksu Bateria cyklonow wentylatora — 85/160
grubego W1 do 20.000 m*h
. Wydajnosé
E11 Sortownia koksu Bateria cyklondw wentylatora — 85/160
grubego W2 do 20.000 m¥h
. Wydajnos¢
E12 Sortownia koksu Bateria cyklonow wentylatora — 85/160
grubego W3 do 12.000 mh
. Wydajnosé
Eq3 | Sortownia koksu Bateria cyklonow | wentylatora — 85/160
grubego W4 do 12,000 m*%h
. Wydajnosé
E14 gr(z)rtt)%\gnfvl;%ksu Bateria cyklonow wentylatora — 85/118
g do 20.000 m*h

*- najpozniej od 5 wrzesnia 2018 r. do ukiadu odpylania gazdw odlotowych z bezdymnego wypychania koksu
bedg wprowadzane takze gazy odlotowe z odpylania stanowisk do sortowania koksu (z tego wzgledu zrédta

wspotpracujgce z emitorami E10 — E14 bedg aktywne nie diuzej jak do 4 wrzesnia 2018 roku). Dopuszcza sie
wykorzystywanie baterii cyklondw do odpylania w roku 2017 i 2018 (nie diuzej jak do 4 wrzeénia) w zwigzku

z budowag wezta sortowniczego koksu.

1.1.3. Rodzaje i ilosci substancji dopuszczonych do wprowadzania do powietrza w trakcie
normalnego funkcjonowania instalacji do produkcji koksu (instalacji IPPC) — emisja
maksymalna.

. Emisja Graniczne wielkosci
Nr . . Rodzaj dopuszczalna o
. Zrodto emisji . . emisyjne
emitora zanieczyszczenia (maksymalna) 3yx
fmg/Nm~]
[kg/h]
Pyt catkowity 0,1440
E1 Mtynownia Nr 1 PM10 0,1440
PM 2,5 0,1152
Dwutlenek azotu - 500
Dwutlenek siarki - 500
3 Opalanie baterii Pyt catkowity - 20
koksowniczej Nr 1 Pyt PM10 - 20
Pyt PM2,5 0,5500
Tlenek wegla 30,1300
Dwutlenek azotu - 650
Dwutlenek siarki - 500
E4 Opalanie bateri Pyt catkowity - 20
koksowniczej Nr 2 Pyt PM10 - 20
Pyt PM2,5 0,4200
Tlenek wegla 25,0960
E28 Opalanie baterii Dwutlenek azotu - 500
koksowniczej Nr 2 Dwutlenek siarki - 500
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Emisja

Graniczne wielkosci

Nr Zrédio emisji Rodzaj dopuszczalna emisyine
emitora zanieczyszczenia (maksymalna) (m /Nms]*
[kg/h] o
Pyt catkowity - 20
Pyt PM10 - 20

Pyt PM2,5 0,3300
Tlenek wegla 18,1508
Benzo(a)piren 0,0002
Dwutlenek siarki 0,5955
) Pyt catkowity 0,9168
E7 E()e;:gmne wypychanie Pyt PM10 0.9168
PytPM 2,5 0,7335
Tlenek wegla 0,8336
Substancje smotowe 0,0897
Benzo(a)piren 0,00004
Dwutlenek siarki 0,6997

Pyt calkowity 23973 < 253%!2’:igr§§5)3“ (w
Pyt PM10 0,2397
- - PytPM 2,5 0,0599
E8 Wieza gasnicza Nr 1 Tlenek wegla 52.4807
Amoniak 0,5597
Cyjanowoddr 0,0115
Fenol 0,6794
Krezol 0,0010
Siarkowodor 1,1662
Substancje smofowe 0,2448
Benzo(a)piren 0,00001
Dwutlenek siarki 0,2395

Pyt calkowity 08205 | < 253(21’?“';%)3“ (w
Pyt PM10 0,0821
PytPM 2,5 0,0205
E29 Wieza gasnicza Nr 2 Tlenek wegla 17,9621
Amoniak 0,1915
Cyjanowodér 0,0040
Fenol 0,2325
Krezol 0,0004
Siarkowodor 0,3992
Substancje smotowe 0,0838
Pyt catkowity 0,2000
E30 Wezet sortowniczy PM10 0,2000
PM2,5 0,1600

Zrédta aktywne w okresie przejsciowym (nie diuzej jak do 4 wrzesnia 2018 roku)*

. Pyt catkowity 1,3500

E10 svo1rtown|a koksu grubego PM10 0.8100
PM2,5 0,2025

, Pyt catkowity 1,3500

E11 \?\gtowma koksu grubego BM10 0.8100
PM2,5 0,2025

. Pyt catkowity 1,3500

E12 \?Vosrtowma koksu grubego M0 0.6100
PM2,5 0,2025
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Emisja Graniczne wielkosci
Nr 5 - Rodzaj dopuszczalna -
. Zrodio emisji . . emisyjne
emitora zanieczyszczenia (maksymaina) 3%
[mg/Nm~]
{ka/h]
) Pyt catkowity 1,3500
E13 S\;);towma koksu grubego PM10 0.8100
PM2,5 0,2025
. Pyt catkowity 1,1500
E14 ggé?\vgnfvﬁksu PM10 0,8100
9 PM2.5 0,4050

*- najpdzniej od 5 wrzesnia 2018 r. do uktadu odpylania gazdéw odlotowych z bezdymnego wypychania koksu
bedg wprowadzane takze gazy odlotowe z odpylania stanowisk do sortowania koksu (z tego wzgledu zrédta
wspolpracujgce z emitorami E10 — E14 bedg aktywne nie diuzej jak do 4 wrzeénia 2018 roku). Dopuszcza sie
wykorzystywanie baterii cyklonow do odpylania w roku 2017 i 2018 (nie diuzej jak do 4 wrzesnia) w zwigzku

z budowg wezta sortowniczego koksu.

1.1.4. Sumaryczna dopuszczalna emisja roczna gazow i pytdéw z instalacji do produkgiji

koksu (instalacji IPPC).

Emisja ze zrédel zorganizowanych wchodzacych w skiad instalacji do produkcji

koksu
stan aktualny* ~ stan docelowy™ _
. ) (do zakoniczenia (od zakonczenia rozruchu BK Nr 4-bis), przy odpylaniu
Lp. | Zanieczyszczenie rozruchu gazéw odlotowych z sortowania koksu w:
BK Nr 4-bis), bateriach cykionow stacji odpylania
Mg/rok ig{('\gg Mg/rok igﬂ!g Mg/rok kg/Mg koksu
1 | Pyt ogdtem 86,1196 0,1172 100,074 0,1016 57,826 0,0587
2 g}\';fg‘meszo”y 53,4571 | 0,0727 61,787 0,0627 35,664 0,0362
3 gK;ZZ%WieSZO”V 21,3039 | 0,0290 28,216 0,0286 20,343 0,0207
4 | Dwutlenek siarki 87,0860 0,1185 122,834 0,1247 122,834 0,1247
5 | Dwutlenek azotu 438,9461 0,5972 624,588 0,6341 624,588 0,6341
6 | Tlenek wegla 890,1909 1,211 840,939 0,8537 840,939 0,8537
7 | Substancje smotowe 2,3277 0,0032 3,198 0,0032 3,198 0,0032
8 | Amoniak 4,2902 0,0058 5,749 0,0058 5,749 0,0058
9 | Benzo(a)piren 0,0011 0,000001 0,0013 0,000001 0,0013 0,000001
10 | Cyjanowodoér 0,0881 0,0001 0,118 0,0001 0,118 0,0001
11 | Fenol 5,2077 0,0071 6,979 0,0071 6,979 0,0071
12 | Siarkowodér 8,9392 0,0122 11,980 0,0122 11,980 0,0122
13 | Krezol 0,0076 0,000010 0,010 0,000010 0,010 0,000010

*- zdoIno$¢ produkceyjna instalacji do produkeji koksu ~ do 735.000 Mg/rok, gazy odlotowe ujmowane znad
stanowisk do sortowania koksu beda odpylane w bateriach cyklonow,
**- zdoInoé¢ produkcyjna instalacji do produkeji koksu — do 978.000 Mg/rok, gazy odiotowe ujmowane znad
stanowisk do sortowania koksu moga by¢ oczyszczane w bateriach cykionéw) lub w stacji odpylania.

1.2. Wprowadzanie do powietrza pyiéw i gazéw z instalacji pomocniczych.

1.2.1. Charakterystyka emitoréw instalacji pomocniczych.

Lp. | Emitor Zrodio emisji Wysgkosc Sredmca Przeplyw Predkos¢ Tempe- Czas
emitora emitora wylotowa ratura pracy

m m m’,/h m/s K h/rok

1. E24 Wezet 20 1,0 2650 6,00 403 8760
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Lp. Emitor

Wysokosc

Zrédto emisji emitora

Srednica
emitora

Przeplyw

Predkos¢
wylotowa

Tempe-
ratura

Czas
pracy

(lub
E25)

przygotowania

i podgrzewania
oleju
diatermicznego
(kociot 0 mocy
4,652 MW opalany
oczyszczonym
gazem
koksowniczym)

1.2.2. Rodzaje i ilo$ci substancji dopuszczonych do wprowadzania do powietrza
w trakcie normalnego funkcjonowania instalacji pomocniczych.

a) Standardy emisyjne

Standardy emisyjne dla kottéw opalanych odsiarczonym gazem koksowniczym.

Zrédito emisji/femitor

Standard emisyjny [mg/m°,] dla:

dwutlenku siarki | dwutlenku azotu | pytu
Wezet przygotowania i podgrzewania oleju diatermicznego
Kociot InPLANT H4000/E24 /lub 400 200 5
E25
mg/m?, - dia suchych gazéw w warunkach normalnych przy zawartosci 3 % tlenu
b) Emisja maksymalna
Emisja
Nr . - Rodzaj dopuszczalna
emitora Zrodio emisji zanieczyszczenia (maksymalna)
[ka/h]
Wezet przygotowania i podgrzewania oleju | Dwutlenek azotu 1,0600
diatermicznego Dwutlenek siarki 1,9650
E24 Kociot opalany oczyszczonym gazem Pyt catkowity 0,0270
lub E25 | koksowniczym (pracowat bedzie zawsze Pyt PM10 0,0270
tylko jeden z dwoch zainstalowanych w PytPM 25 0,0135
wezle kottow) Tlenek wegla 0,3660

1.2.3. Sumaryczna dopuszczalna emisja roczna gazow i pytéw z instalacji pomocniczych.

Lp Zanieczyszczenie Emisja
' E [Mg/rok] WE*[kg/MWh]

1. Dwutlenek azotu 9,296 0,2279
2. Dwutlenek siarki 5,160 0,1266
3. Pyt catkowity 0,237 0,0058
4. Pyt PM10 0,237 0,0058
5. Pyt PM 25 0,118 0,0029
6. Tlenek wegla 3,206 0,0787

*- wielkos¢ emisji podzielono przez iloczyn mocy kotta (4,652 MW) i czasu pracy.

1.3. Wprowadzanie do powietrza gazéw i pytéw w czasie funkcjonowania instalacji
do produkcji koksu w warunkach odbiegajacych od normalnych.

Za warunki odbiegajgce od normalnych, jakie moga wystepowaé podczas funkcjonowania
instalacji do produkcji koksu w Koksowni Czestochowa Nowa (oraz kottowni parowej, jako
instalacji pomocniczej) i ktére moga mie¢ wptyw na stan jakoéci powietrza, uznaje sie:

e rozruch baterii koksowniczej Nr 4-bis,
* wigczenie do eksploatacji wezta sortowniczego koksu, zintegrowanego z miejscami
magazynowania koksu,
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» spalanie nadmiaru gazu koksowniczego na pochodni zrzutowej,

e prace agregatow pradotworczych w czasie przerw w dostawach pradu oraz w czasie
sprawdzania stanu technicznego tych agregatow,

e prace kottdw parowych K1 i K2 (typu HOVAL) przy wykorzystaniu oleju opalowego jako
paliwa,

e czyszczenie kanatdéw spalinowych baterii koksowniczych.

1.3.1. Rozruch baterii koksowniczej Nr 4-bis

Rozruch baterii koksowniczej odbywat sie bedzie na podstawie instrukcji rozruchu, opracowane;j
na podstawie ,Przepisow Technicznej Eksploatacji Koksowni” (SITPH, Katowice, 1973r.), przy
czym: '
e za poczatek rozruchu uznaje sie moment, w ktérym do baterii zacznie by¢ podawany
gaz koksowniczy (zostang rozpalone palniki),
e za koniec rozruchu uznaje sie moment, w ktérym bateria koksownicza osiagnie
nominalng zdolno$é produkcyjna (20.800 Mg/miesigc),
e czas trwania rozruchu — 6 miesiecy,
e emisje wystepujgce podczas rozruchu — nie bedg wieksze od emisji wystepujacych
podczas normainej eksploatacji baterii (podczas procesu koksownia wegla).

1.3.2. Wiaczanie do eksploatacji wezta sortowniczego.

Witgczenie do eksploatacji wezta sortowniczego zintegrowanego z miejscami magazynowania
koksu odbywac sie bedzie pod nadzorem wyznaczonego pracownika Koksowni, przy czym:

e za poczgtek wtgczania uznaje sie moment, w ktérym na tasmociagi doprowadzajgce
koks do wezta sortowniczego (lub do magazynu gtéwnego) zostanie podany koks,

» za koniec rozruchu uznaje sie moment, w ktorym praca urzgdzen wezta zostanie
ustabilizowana (nie beda konieczne postoje wynikajace z koniecznoéci wprowadzania
korekt techniczno-technologicznych),

¢ czas trwania rozruchu — 2 tygodnie,

e emisje wystepujgce podczas rozruchu — mozliwo$é¢ niewielkich, niezorganizowanych
emisji pylu koksowego na przesypach uktaddw transportowych oraz emisja
zorganizowana z uktadu odpylania wezta sortowniczego (nie przewiduje sie zeby
stezenie pytu w odpylonym powietrzu byto wieksze niz 10 mg/ng).

1.3.3. Spalanie nadmiaru gazu koksowniczego na pochodni zrzutowej.

Spalanie nadmiaru powietrza na pochodni zrzutowej prowadzone bedzie w sytuacji, gdy ilos¢
wytworzonego (i oczyszczonego) gazu koksowniczego bedzie wieksza niz biezace
zapotrzebowanie na gaz koksowniczy (przez instalacje wchodzgce w sktad Koksowni
Czestochowa Nowa oraz instalacje prowadzone przez inne podmioty).

W przypadku braku zapotrzebowania na gaz koksowniczy przez podmioty zewnetrzne:

o ilo$é spalanego gazu — 16 tys. m/h,
e przyjety czas trwania takiego stanu — 744 h/rok,
s emisje:
o pylu catkowitego — 1,8498 kg/h,
pytlu PM10 — 1,8498 kg/h,
pytu PM2,5 — 0,9249 kg/h,
dwutlenku siarki — 30,0800 kg/h,
dwutlenku azotu — 30,7152 kg/h,
tlenku wegla — 14,4400 kg/h.

O 0O 0 O O

Gazy odlotowe bedg odprowadzane emitorem o wysokosci 30 m i $rednicy 5 m.

W przypadku ograniczonych poboréw gazu koksowniczego przez podmioty zewnetrzne:
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o ilos¢ spalanego gazu — 6,4 tys. m/h,
e przyjety czas trwania takiego stanu — 2810 h/rok,
e emisje:
o pytu catkowitego — 0,7399 kg/h,
pytu PM10 — 0,7399 kg/h,
pytu PM2,5 — 0,3700 kg/h,
dwutlenku siarki - 3,6097 kg/h,
dwutlenku azotu — 12,2861 kg/h,
tlenku wegla - 5,7600 kg/h.
Gazy odlotowe bedg odprowadzane emitorem o wysokoéci 30 m i $rednicy 5 m.

c 0 O O ©

1.3.4. Praca agregatow pradotworczych w czasie przerw w dostawach pradu oraz
w czasie sprawdzania stanu technicznego tych agregatéw.

W Koksowni Czestochowa Nowa znajduja sie 4 agregaty pradotwércze przeznaczone
do zasilania w energie elektryczna:

e Dbaterii koksowniczej Nr 1 — agregat pradotworczy typu FD 300 ASCG,

e Kkottowni parowej — agregat pradotwérczy typu FDG2 200!S,

e instalacji oczyszczania gazu koksowniczego - agregat pragdotworczy typu FD 300 ASCG,
e baterii koksowniczej Nr 4-bis - agregat pradotwérczy typu FD 300 ASCG.

Agregaty bedg wykorzystywane tylko podczas przerw w dostawach pradu od dostawcow
zewnetrznych i podczas sprawdzania gotowosci do dziatania:
Praca agregatéw pradotworczych typu FD 300 ASCG:
e przyjety czas pracy kazdego z agregatdéw — 100 h/rok,
o ilo$¢ spalanego oleju napedowego — 63,1 dm’/h,
e emisje (z kazdego z agregatow):
o pyt catkowity — 0,0480 kg/h,
pyt PM10 — 0,0480 kg/h,
pyt PM2,5 - 0,0384 kg/h,
dwutlenek siarki — 0,0011 kg/h,
dwutlenek azotu — 0,9600 kg/h,
tlenek wegla - 0,8400 kg/h.

o 0 O O O

Gazy odlotowe z agregatéw bedg odprowadzane oddzielnymi emitorami o wysokosci 5 m
i Srednicy 0,15 m.

Praca agregatu pradotwdrczego typu FDG2 200I1S:
s przyjety czas pracy agregatu — 100 h/rok,
 ilo$¢ spalanego oleju napedowego — 41,2 dm®/h,
s emisja:
o pyt catkowity — 0,0320 kg/h,
pyt PM10 — 0,0320 kg/h,
pyt PM2.5 — 0,0256 kg/h,
dwutlenek siarki — 0,0007 kg/h,
dwutlenek azotu — 0,6400 kg/h,
tlenek wegla - 0,5600 kg/h.

o 0 0O O ©

Gazy odlotowe z agregatéw beda odprowadzane oddzielnymi emitorami o wysokosci 5 m
i Srednicy 0,15 m.
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1.3.5. Praca kottéw parowych K1 (HOVAL) i K1 (HOVAL) w czasie przerw w dostawach
gazu (paliwo — olej opatowy).

W kottowni parowej 2 kotty (K1 i K2) sg przystosowane do spalania oleju opatowego. Kotly beda
opalane olejem opatowym w sytuacji braku mozliwosci wykorzystywania jako paliwa gazu
koksowniczego.

Praca kottow parowych K11 K2, przy wykorzystaniu jako paliwa oleju opatowego:
s przyjety czas pracy kazdego z kottdw —744 h/rok,
 ilos¢ spalanego oleju opatowego — 600 dm®/h,
*» emisje (z kazdego z kottow):
o pyt catkowity — 0,3325 kg/h,
pyt PM10 - 0,3325 kg/h,
pyt PM2,5 — 0,1663 kg/h,
dwutlenek siarki max. - 1,032 kg/h,
dwutlenek azotu — 2,6600 kg/h,
tlenek wegla — 0,6550 kg/h.

O O O 0 ©

Gazy odlotowe z kottdéw beda odprowadzane oddzielnymi emitorami o wysokosci 24 m
i Srednicy 0,6 m. ‘

1.3.6. Czyszczenie kanalow spalinowych baterii koksowniczych.

Dia zapewnienia wysokiej efektywnosci energetycznej baterii koksowniczych nalezy prowadzi¢
okresowe (wg zatozen — 4 razy w roku) czyszczenie ich kanatéw spalinowych.
Skutkiem czyszczenia kanatdw spalinowych bedzie okresowy, nieciagly wzrost stezenia pytu
w gazach odlotowych z baterii koksowniczych, przy czym:
e przez 72 godziny po czyszczeniu stezenie pylu moze by¢ dwukrotnie wyzsze
od stezenia wystepujacego w gazach odlotowych w warunkach normalnej eksploatacii,
e przez nastepne 7 dni emisja pytu moze by¢ (okresowo) wyzsza od emisji wystepujacej
w warunkach normalnej eksploatacji o 30 %.
Uwaga:
W warunkach eksploatacji instalacji do produkcji koksu i instalacji pomocniczych odbiegajgcych od normalnych
nie bedg wystepowaty inne presje, moggce mieé wplyw na $rodowisko oraz zdrowie i warunki zycia ludzi.

£l

IX. Czesc¢ lll. ,,Warunki wprowadzania do $rodowiska substanciji i energii.”,
punkt 2. , Emisje hatasu do Srodowiska.”,

ofrzymuje brzmienie:

» 2. Emisje hatasu do $rodowiska.

Do podstawowych Zrédet hatasu ksztattujgcych klimat akustyczny otoczenia Koksowni
Czestochowa Nowa naleza:

1. Zréda zwigzane z pracg weglowni,

zrédta zwigzane z praca piecowni,

Zrédfa zwigzane z praca sortowni,

Zrodfa zwigzane z pracg instalacji do oczyszczania gazu koksowniczego,

Zrodta zwigzane z praca wezta przygotowania i podgrzewania oleju diatermicznego.

gk W
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2.1. Zrédta emisji hatasu i ich parametry oraz czasy pracy punktowych zrodet hatasu
w Koksowni Czestochowa Nowa Sp. z 0.0.

Czasy pracy zrodet hatasu Réwnowazne poziom
w normatywnych przedziatach poziomy
. S mocy akustycznych zrodet
Ozn. N srédia hatas czasow odniesienia hatasu [dB]
zrodta azwazro Y [minuty], podczas zmiany:
6.00~ 14.00- 22.00- 6.00- 14.00- 22.00-
14.00 22.00 6.00 14.00 22.00 6.00
1 2 3 4 5 6 7 8
HK Zrédia hatasu znajdujace sig w linii technologicznej przygotowania wsadu i produkeji koksu
HKW | Zrédta hatasu znajdujace sie w Weglowni
HKW1 | Wywrotnica wagondw 480 480 - 103,0 103,0 -
HKW1a | Most przetadunkowy 120 120 - 107,9 107.,9 -
Hkwz | Miynownia z uktadem 480 480 120 87,5 87,5 87,5
odpylania
Wsadnica wegla nr 1
HKW3 (obudowa) przy BK Nr 1 240 240 240 107,0 107,0 107,0
Wsadnica wegla nr 2
HKW4 (obudowa) przy BK Nr 2 240 240 240 107,0 107,0 107,0
Wsadnica wegla nr 4
HKWS5 | (obudowa) przy BK Nr 4- 240 240 240 107,0 107,0 107,0
bis
HKP | Zrédta hatasu znajdujace sie w Piecowni
Hkp1 | WOz przelotowy nr 1 180 180 180 92,8 92,8 92,8
z sygnalizacig
Hkpz | WOz przelotowy nr2 180 180 180 92,8 92,8 | 928
Z sygnalizacjg
Hkp3 | Voz przelotowy nr 3 180 180 180 92,8 928 | 928
z sygnalizacjg
HKpg | Vo2 gasniczy nr 1 210 210 210 102,8 102,8 | 102,8
Z sygnalizacjg
Hkps | NOz gasniczy Nr 2 180 180 180 1028 | 1028 | 1028
z sygnalizacjg
Wentylator stacji odpylania
HKP6 | bezdymnego wypychania 480 480 480 102,5 102,5 102,5
koksu
Wieza gaszenia koksu
HKP7 | Nr 1z wygarniaczem 210 210 210 97,7 97,7 97,7
koksiku z osadnika
Wieza gaszenia koksu
HKP8 | Nr 2 z wygarniaczem 210 210 210 97,7 97,7 97,7
koksiku z osadnika
HKS | Zrédta hatasu znajdujace sie w Sortowni
HKs1 | Sortownia koksu grubego | 44, 480 60 89,0 89,0 89,0
(budynek)
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Czasy pracy zrodet hatasu R¢ . .
) ownowazne poziomy
w normatywnych przedziatach . .
Ozn. . czasOw odniesienia mocy akustycznych zrodet
srodia Nazwa zrodia hatasu [minuty], podczas zmiany: hatasu [dB]
6.00- 14.00- 22.00- 6.00— 14.00- 22.00-
14.00 22.00 6.00 14.00 22.00 6.00
1 2 3 4 5 6 7 8
Stanowisko do
sortowania koksu
HKS2 grubego 480 480 - 101,1 101,1 -
(na sktadowisku koksu)
Stanowisko do
HKs3 | Sortowania koksu 480 480 - 101,1 101,1 -
grubego
(na sktadowisku koksu)
HKs4 | Sortownia koksu grubego | 44, 480 60 87,9 87,9 87,9
(budynek)
Stanowisko do
Hkss | Sortowania koksu 480 480 , 96,0 96,0 .
drobnego
(na skiadowisku koksu)
Hkss | “adowarka kolowa 480 480 - 96,0 96,0 .
(na skfadowisku koksu) ' ’
Wezet sortowniczy
HKS6 (budynek) 480 480 60 88,6 88,6 88,6
Wentylator uktadu
HKS7 | odpylania wezita 480 480 60 95,0 95,0 95,0
sortowniczego

HW Zrédta hatasu znajdujace sie w instalacji oczyszczania gazu koksowniczego

Budynek ssaw

HW1-4 | (z pracujgcymi ssawami 480 480 480 108,9 108,9 108,9
wewnatrz)

Wieza chlodnicza

HW8 | CT30.1A. 240 240 120 106,8 106,8 106,8
H=12,1m

Wieza chtodnicza
HW9 | CT30.1B. 240 240 120 91,7 91,7 91,7
H=12,1m

Wieza chiodnicza
HW10 | CT30.1C. 240 240 60 102,7 102,7 102,7
H=121m

Wieza chiodnicza
HW11 [ CT30.1D. 240 240 120 91,7 91,7 91,7
H=94m

Wieza chlodnicza
HW12 | CT30.1E. 240 240 120 98,0 98,0 101,0
H=94m

Wieza chiodnicza
HW13 | CT30.1F. 240 240 60 91,7 91,7 91,7
H=94m

HW14 | Chiodnica wstepna 480 480 480 93,3 93,3 93,3

HW15 | Chtodnica wstepna 480 480 480 93,3 93,3 93,3

HW16 \Q’S‘rf(‘)’v ka smoly w module | a4 480 480 97,3 97.3 97,3

Elektrostatyczny
separator smoty
pogazowej w module
PS11

HW17 480 480 480 98,4 98,4 98,4
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Czasy pracy zZrédet hatasu Ré . .
w normatywnych przedziatach mogwgfiﬁzgzenp gﬁ 'g;%e*
Ozn. Nazwa Zrédta hatasu czasow odniesienia Y hau‘aysu [dyB]
Zrédta [minuty], podczas zmiany:
6.00— 14.00- 22.00- 6.00— 14.00- 22.00-
14.00 22.00 6.00 14.00 22.00 6.00
1 2 3 4 5 6 7 8
Elektrostatyczny
separator smoty
HW18 pogazowej w module 480 480 480 98,4 98,4 98,4
PS11
HWA19 | Wirbwka w module PS13 480 480 480 100,5 100,5 100,5
HW20 | Wirdbwka w module PS13 480 480 480 100,5 100,5 100,5
Wezet technologiczny
w module odsiarczania
HW21 gazu koksowniczego 480 480 480 97,3 97,3 97,3
(PS16)
Wezet technologiczny
Hwaz | W module odsiarczania 480 480 480 102,1 102,1 102,1
gazu koksowniczego
(PS16)
Wezet technologiczny
w module odsiarczania
HW23 gazu koksowniczego 480 480 480 102,1 102,1 102,1
(PS16)
Wezet technologiczny
w module odsiarczania
HW24 gazu koksowniczego 480 480 480 0973 97,3 97,3
(PS16)
HOD Zrodia hatasu znajdujace si¢ w wezle przygotowania i podgrzewania oleju diatermicznego
» | Sprezarka gazu
HOD1 koksowniczego Nr 1 480 480 480 86,9 86,9 86,9
« | Sprezarka gazu i
HOD2 koksowniczego Nr 2 480 480 480 87,9 87,9 87,9

*- sprezarki gazu koksowniczego bedg pracowa¢ ,na zmiane” (dla wspomagania pracy kotla zawsze bedzie

wykorzystywana tylko jedna sprezarka).
2.2. Dopuszczalne poziomy hatasu w srodowisku.

Roéwnowazny poziom dzwieku ,A” (poza zaktadem) dla terenéw podlegajacych ochronie

akustycznej znajdujgcych sie w strefie oddziatywania Koksowni Czestochowa Nowa Sp. z 0.0.
w Czestochowie wynosi:

dla terenéw zabudowy mieszkaniowo-ustugowej o niskiej intensywnosci przy

ul. Kucelinskiej - teren K-76.UR/MN

- w porze dziennej Laeqp — 55 dB

- w porze nocnej Laegn — 45 dB

dla terenow zabudowy jednorodzinnej przy ul. Gilowej - teren K-71.MN

- w porze dziennej Laeqp — 50 dB

- w porze nocnej Lagn — 40 dB

dla terendéw zabudowy jednorodzinnej przy ul. Brzegowej - teren K-61.MN

- W porze dziennej Laeqp — 50 dB

- W porze nocnej Laegn—40dB,
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X. W czesc¢ IV. ,,Gospodarka odpadami.”,

czesé wstepna czesci |V otrzymuje brzmienie:

,Na terenie zaktadu w instalacjach objetych niniejszym pozwoleniem gospodarka odpadami

polega na:

a) wytwarzaniu odpaddéw powstajacych w zwigzku z eksploatacjg instalacji:
e Instalacja do produkcji koksu w ilosci maksymalnej 5444 Mg odpadéw
niebezpiecznych i 30,0 Mg odpaddw innych niz niebezpieczne na rok,
e Wezet przygotowania i podgrzewania oleju diatermicznego w ilosci maksymalnej
96,3 Mg odpaddw niebezpiecznych na rok,
b) przetwarzaniu odpaddw w instalacji do produkceji koksu,
¢) magazynowaniu odpadow.”

XI. W czesé IV. ,Gospodarka odpadami.”,
punkt 1. ,,Rodzaje odpadéw dopuszczonych do wytwarzania.”,

otfrzymuje brzmienie:

» 1. Rodzaje odpadéw dopuszczonych do wytwarzania,

1.1. Odpady niebezpieczne.

Rodzaj odpadu

Mineralne oleje hydrauliczne niezawierajgce

‘ Oleje hydrauliczne tatwo ulegajace biodegradacji

Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe
niezawierajgce zwigzkdw chlorowcoorganicznych;

Syntetyczne oleje silnikowe, przektadniowe i
Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe
elektroizolatory oraz nosniki ciepta niezawierajgce

Syntetyczne oleje i ciecze stosowane jako
elektroizolatory oraz nosniki ciepta inne niz

Lp. Kod
odpadu
1 130110*
zwigzkoéw chlorowcoorganicznych
2 13 01 11*  Syntetyczne oleje hydrauliczne
3 13 01 12*
4 13 01 13" Inne oleje hydrauliczne
5 130205
6  130206*
smarowe
7 13 02 08*
8 13 03 07* Mineralne oleje i ciecze stosowane jako
zwigzkow chlorowcoorganicznych
9 13 03 08*
wymienione w 13 03 01
10 130310

11 1608 02"

Inne oleje i ciecze stosowane jako elekiroizolatory
oraz noéniki ciepta

Zuzyte katalizatory zawierajgce niebezpieczne
metale przejsciowe lub ich niebezpieczne zwigzki

12 1908 11*

Szlamy zawierajgce substancje niebezpieczne z

biologicznego oczyszczania $ciekdw przemystowych
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II'oéé odpadow Iloéé odpadéw
[Mg/rok] [Mg/rok]
Instalacja Wezet

produkcji koksu przygotowania

oleju

diatermicznego

30,0 0
300 0
30,0 0
30,0 0
29,8 0,1
298 0,1
208 0,1
5,0 32,0
50 320
5,0 320
50,0 0
270,0 0




1.2. Odpady inne niz niebezpieczne.

Lp. Kod Rodzaj odpadu llos¢ odpadéw  lloéé odpadéw
odpadu [Mg/rok] [Mg/rok]
Instalacja Wezel
produkcji koksu = przygotowania
oleju
; diatermicznego
1 0506 04 - Odpady z kolumn chtodniczych . 3,0 0
2 16 08 03  Zuzyte katalizatory zawierajace metale przejsciowe 27,0 o 0

lub ich zwigzki inne niz wymienione w 16 08 02*

XIL. W czes¢ IV. ,,Gospodarka odpadami.”,
w punkcie 2. ,,Podstawowy skfad chemiczny i wlasciwosci odpadow, zrodta
powstawania odpadow, miejsce i sposoéb magazynowania wytworzonych
odpadoéw, sposoby gospodarowania odpadami.”,

przedostatnie tire otrzymuje brzmienie:

~  Wszystkie powstate odpady nalezy przekazywaé innym podmiotom gospodarczym
posiadajgcym wazne zezwolenie w zakresie gospodarowania odpadami wydane przez
wiadciwe organy administracji publicznej.

XHl. W czesé IV. ,,Gospodarka odpadami.”,
punkt 3. ,Rodzaj i masa odpadoéw przewidywanych do przetwarzania (odzysku)
w okresie roku.”,

ofrzymuje brzmienie:

) llos¢ odpadu
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu [Mg/rok]
1 1908 11* Szlamy zaw'lerlajlace, substancje niebezpieczne z biologicznego 270.0*
oczyszczania sciekdw przemystowych

*- w przeliczeniu na suchg mase

”»

XIV. W czesci V. "Monitorowanie proceséw technologicznych i kontrola eksploataciji
instalacji oraz monitoring srodowiska.”,
punkt 2. ,Monitoring emisji substancji do powietrza.”,

ofrzymuje brzmienie:

» 2. Monitoring emisji substancji do powietrza.
Monitoring emisji substancji do powietrza nalezy prowadzi¢ w nastepujacy sposob:

* miynownia — dwie serie pomiarowe w roku w zakresie emisji substancji pytowych,
pomiary bedg prowadzone na emitorze E1, raz na dwa lata pomiar skutecznosci
odpylania urzgdzen ochronnych,

e opalanie baterii koksowniczych — dwie serie pomiarowe w roku w zakresie substanciji
pytowych, dwutlenku siarki, dwutlenku azotu i tlenku wegla, pomiary beds prowadzone
na emitorach E3, E4 1 E28 (po wigczeniu do eksploatacii baterii koksowniczej Nr 4-
bis),
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e Dbaterie koksownicze w fazie wypychania koksu — dwie serie pomiarowe w roku
w zakresie substancji pytowych, dwutlenku siarki, dwutlenku azotu, tlenku wegla,
substancji smotowych oraz benzo(a)pirenu, pomiary prowadzone beda na emitorze E7,

» wezel sortowniczy — dwie serie pomiarowe w roku w zakresie substancji pytowych,
pomiary bedg prowadzone na emitorze E30, raz na dwa lata pomiar skutecznosci
odpylania urzadzen ochronnych,

+ wezet przygotowania i podgrzewania oleju diatermicznego — dwie serie pomiarowe
w roku w zakresie substancji pytowych, dwutlenku siarki, dwutlenku azotu, tlenku wegla,
pomiary prowadzone bedg na emitorze E24 (E25),

* obsadzanie komor, cykl koksowania i instalacja oczyszczania gazu koksowniczego —
monitoring emisji przy zastosowaniu metody wskaznikowe;.

Zobowigzuje sie operatdra instalacji do monitorowania emisji substancji do powietrza metodyka
pomiarowg oraz wskaznikowo-obliczeniowg z okresowg weryfikacjg wskaznikow emisji.
Czestotliwos¢ oraz zakres wykonywanych pomiardw:

o mokre gaszenie koksu — jedna seria pomiarowa w roku w zakresie substancji:
benzo(a)pirenu, dwutlenku siarki, pytu, pytu PM10, pytu PM2,5, tlenku wegla, amoniaku,
cyjanowodoru, fenolu, krezolu, siarkowodoru, substancji smotowych pomiary beda
prowadzone na emitorach E8 i E29.

W przypadku wykorzystywania w latach 2017 i 2018 uktadéw odpylania wyposazonych

w baterie cyklondw do odpylania powietrza ujmowanego znad przesiewaczy koksu (w sortowni
koksu grubego i sortowni koksu drobnego), nalezy wykonacé jedng lub dwie serie pomiarowe
(w zalezno$ci od czasu wykorzystywania uktaddw odpylania) w zakresie emisji substanciji
pytowych. Pomiary bedg wykonywane na tych emitorach, ktére bedg odprowadzaty powietrze
znad wykorzystywanych przesiewaczy koksu (E10, E11, E12, E13 lub E14).”

XV. W czesci V. "Monitorowanie proceséw technologicznych i kontrola eksploataciji
instalacji oraz monitoring srodowiska.”,
punkt 5. ,Monitoring $ciekow.”,

ofrzymuje brzmienie:

» 2. Monitoring $ciekow.

Monitoring Sciekow przemystowych wykorzystywanych do uzupetniania zamknietego obiegu
w uktadzie mokrego gaszenia koksu, bedzie prowadzony w nastepujacym zakresie:

Czestotliwos¢ badan sciekdéw przemystowych

Lp. Parametr wod procesowych przed oczyszczaniem po oczyszczaniu
(V1600) (V250)
1. pH codziennie codziennie
2. Fenole lotne codziennie codziennie
3. Azot amonowy codziennie codziennie
4. Siarczki wolne 1 raz na tydzien 1 raz na tydzien
5. Cyjanki wolne 1 raz na tydzien 1 raz na tydzieni
6. Azot ogolny 1 raz na tydzien 1 raz na tydzien
7. ChZT 1 raz na tydzien 1 raz na tydzien
8. BZTs 1 raz na tydzien 1 raz na tydzien
9. Tiocyjanki 1 raz na tydzien 1 raz na tydzien
10 Wielopierscieniowe weglowodory 1 raz na tydzien 1 raz na tydzien
aromatyczne (WWA)

Monitoring poszczeg6inych strumieni $ciekow przemystowych wytwarzanych w zwigzku
z funkcjonowaniem instalacji do produkgcji koksu, bedzie prowadzony w nastepujgcym zakresie:
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Czestotliwo$¢ badania sktadu:
, $ciekow
wod .
kondensatu z kottowni L 3
procesowych . $ciekow wod
Lp. Parametr ) pary parowej .
z oczyszczania . .. | zlabora- | zobiegow
technolo- i regeneraciji i )
gazu ) ) o torium chiodzenia
) gicznej wymienniko
koksowniczego o
w jonitowych
R . . 1/ dwa ..
1. pH codziennie 1/miesiac 1/miesigc . 1/miesiac
miesigce
. ) e . 1/ dwa o
2. Zawiesiny ogoéline 1/miesigc 1/miesigc o 1/miesigc
miesigce
. . e 1/ dwa
3. ChZT 1/ tydzien 1/miesiac 1/miesiac ..
miesigce
4, Azot amonowy codziennie 1/miesigc
5. Siarczki wolne 1/ tydzien
1/d
6. Cyjanki wolne 2/ tydzien 1/miesiac TN miesiac
miesigce
7. Fenole lotne codziennie 1/miesiac 1/miesigc
8. Chlorki 1/ dwa miesigce 1/miesigc 1/miesigc
9. Siarczany 1/ dwa miesigce 1/miesigc
Substancje 1/d
10. : 1/miesigc ) ,Wa 1/miesigc
rozpuszczone miesigce
Weglowodory o
11. 1/miesiac
ropopochodne
12. BZTs 1 tydzien
13. Azot ogoiny 1 itydzien
14, Tiocyjaniany 1 /tydzien
Wielopierscieniowe
I dor
15. weglowodory 1 fydzien
aromatyczne
(WWA)
XVL. W czesci IX. "Zobowiazuje sie prowadzacego instalacje do:.”,

dodaje sie kolejne tirety:

Zobowigzuje sie Koksownie Czestochowa ,Nowa” do dostarczenia organowi
wiasciwemu do wydania pozwolenia danych potwierdzajgcych zgodnosci prowadzonych
procesow z wymaganiami konkluzji BAT46 (wyniki oceny emisji widzialnej z baterii
koksowniczej) z odpowiednim wyprzedzeniem, tak aby mozliwe byto stwierdzenie
zgodnosci/niezgodnosci z wymaganiami konkluzji BAT 46, jednak nie pézniej niz do dnia
4.09.2018 r.

Zobowigzuje sie Koksownie Czegstochowa ,Nowa” do dostarczenia organowi
wiasciwemu do wydania pozwolenia danych potwierdzajgcych zgodnosci prowadzonych
procesow z wymaganiami konkluzji BAT51 (pomiary emisji pytu z wiezy gaszenia koksu)
z odpowiednim wyprzedzeniem, tak aby mozliwe byto stwierdzenie
zgodnosci/niezgodnoéci z wymaganiami konkluzji BAT 51, jednak nie p6Zniej niz do dnia
4.09.2018r.

Przedktadania do 30 kwietnia kazdego roku, corocznej informacji pozwalajgcej

na przeprowadzenie oceny zgodnosci z warunkami okre$lonymi w pozwoleniu, zgodnie
z tabelg zamieszczong na stronie internetowej Urzedu Marszatkowskiego Wojewodztwa
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Slgskiego (link do tabeli:
http://bip.slaskie.pl/index.php?grupa=40&id=87374&dzi=&id_menu=).”

XVII. W catej tresci decyzji:

wyrazenie o brzmieniu:

,,biologiczna podczyszczalnia wéd procesowych”

otfrzymuje brzmienie:

»biologiczna oczyszczalnia sciekow przemystowych”
XVIil. Pozostate punkty decyzji pozostajg bez zmian.

B. odmawiam zmiany decyzji Wojewody Slaskiego z dnia 30 kwietnia 2007 r. znak: SR-V-
6618/PZ/2/9/06/07 (zmieniong decyzja Wojewody Slaskiego z dnia 12 listopada 2007 r.
znak: SR-V-6618/PZ/9/2/07 oraz decyzjami Marszatka Wojewddztwa Slgskiego z dnia
11 stycznia 2012 r. Nr 40/0S/2012, z dnia 24 listopada 2014 r. Nr 2715/05/2014 oraz z dnia
2 sierpnia 2016 r. Nr 1765/0S8/2016) udzielajgca pozwolenie zintegrowane dla instalacji
do produkcji koksu w zaktadzie Koksowni Czestochowa Nowa Sp. z 0.0., zlokalizowanej
w Czestochowie przy ul. Odlewnikéw 20, eksploatowanej przez Spotke Koksownia
Czestochowa Nowa Sp. z 0.0. z siedzibg w Warszawie przy ul. Chtodnej 51,

w nastepujgcym zakresie:

1. Zmiany w czesci lll. ,Warunki wprowadzania do $rodowiska substancji i energii.”,
punktu 4. ,Parametry wyjsciowe woéd z biologicznej podczyszczalni wod
procesowych.”.

2. Wykreslenia z czesci V. ,Monitorowanie procesoéw technologicznych i kontrola
eksploatacji instalacji oraz monitoring $rodowiska.”, z punktu 5. ,Monitoring $ciekow.”,
podpunktu 6.1. ,Parametry wyjsciowe wdd z biologicznej podczyszczalni wod
procesowych.”.

3. Zastgpienia w czesci |. ,Rodzaj instalaciji i warunki eksploatacyjne.”, w punkcie 3.
"Rodzaj i parametry instalacji objetych pozwoleniem zintegrowanym.”, w podpunkcie
3.1. ,Rodzaj i parametry instalacji do produkcji koksu (instalacji typu PZ).”,

w podpunkcie 3.1.4. ,Instalacja oczyszczania gazu koksowniczego (Oddziat
~Weglopochodne”).”, w podpunkcie 3.1.4.12. Biologiczna podczyszczalnia wod
procesowych.”,

akapitu o brzmieniu:

~Kluczowe parametry techniczne biologicznej podczyszczalni wod procesowych:

Wydajno$¢ oczyszczania:

- 25 - 30 m*/h (600 m®/dobe)

Skuteczno$¢ oczyszczania (do osiggniecia w roku 2018) w odniesieniu do:
- chemicznego zapotrzebowania tlenu (ChZT) < 220 mg O,/dm?,

- biochemicznego zapotrzebowania tlenu (BZT5) < 20 mg O,/dm?,

- siarczkéw wolnych < 0,1 mgS?/dm?,

- rodankéw < 4 mgSCN7dm®,

- cyjankow wolnych <0,1 mgCN7dm?,
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- fenoli < 0,5 mg/dm?®,
- azotu ogdlnego < 50 mg/dm?,
- sumy wielopierécieniowych weglowodoréw aromatycznych < 0,05 mg/dm®.

Praca ciggta — 365 dni w roku.”

akapitem o brzmieniu:

Kluczowe parametry techniczne biologicznej podczyszczalni wod procesowych:

Wydajnosc¢.
~  25-30m°h (600 m*/dobe),

- skutecznos¢ podczyszczania — stosownie do obowigzujgcych wymagan
prawnych.

Praca ciagta — 365 dni w roku.”

Uzasadnienie

Spotka Koksownia Czegstochowa Nowa Sp. z 0.0. z siedzibg w Warszawie przy ul. Chiodnej 51,
w dniu 21 marca 2017 r. przedtozyta wniosek znak: KCN/ZS/08/03/17, w sprawie zmiany decyzji
Wojewody Slgskiego z dnia 30 kwietnia 2007 r. znak: SR-V-6618/PZ/2/9/06/07 (zmienionej
decyzja Wojewody Slgskiego z dnia 12 listopada 2007 r. znak: SR-V-6618/PZ/9/2/07 oraz
decyzjami Marszatka Wojewdédztwa Slgskiego z dnia 11 stycznia 2012 r. Nr 40/0S/2012, z dnia
24 listopada 2014r.Nr 2715/0S/2014, z dnia 2 sierpnia 2016 r. Nr 1765/0S/2016), udzielajgce;
pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji koksu, eksploatowanej w zaktadzie
Koksownia Czestochowa Nowa Sp. z 0.0., zlokalizowanej w Czestochowie przy

ul. Odlewnikéw 20.

Przedmiotowa instalacja kwalifikuje sie do rodzajow instalacji moggcych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegdinych elementoéw przyrodniczych albo srodowiska jako catosci,
zgodnie z ust. 1 pkt. 3 zatgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia
2014 r. w sprawie rodzajéw instalacji moggcych powodowaé znaczne zanieczyszczenie
poszczegdinych elementow przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci (Dz.U. z 2014 poz.
1169), a takze do § 2 ust.1 pkt. 17 rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 21 grudnia 2015 r.
w sprawie przedsigwzig¢ mogacych znaczaco oddziatywaé na srodowisko (tj. Dz. U. z 20186,
poz. 71). Zatem zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy Prawo ochrony $rodowiska (tekst jednolity
Dz. U. 22017 r. poz. 519) Marszatek Wojewddztwa Slaskiego jest organem wasciwym

do podjecia decyzji w przedmiotowe] sprawie.

Prowadzgcy instalacje w pis$mie z dnia 6 kwietnia 2017 r. oéwiadczyt, iz nie korzysta z prawa

do wytgczenia z udostepniania publicznego dokumentacji zataczonej do podania zgodnie z art.
16 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o $rodowisku i jego ochronie,
udziale spofeczenstwa w ochronie Srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na $rodowisko
(tekst jednolity Dz. U. z 2017 r. poz. 1405 ze zm.).

Whiosek z dnia 21 marca 2017 r., w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego dla instalacji
do produkcji koksu, eksploatowanej w zakfadzie Koksownia Czestochowa Nowa Sp. z 0.0.,
zlokalizowanej w Czestochowie przy ul. Odlewnikow 20 dotyczyt:
e Budowy nowej baterii koksowniczej Nr 4-bis (na ptycie fundamentowej baterii Nr 4)
0 zdolnosci produkcyjnej 250 000 Mg koksu/rok (po wiaczeniu baterii koksowniczej Nr 4-
bis zdolnos¢ produkeyjna Zaktfadu Koksownia Czestochowa Nowa wyniesie 978 000 Mg
koksu/rok). W zwigzku z budowg baterii koksowniczej Nr 4-bis konieczna byta
przebudowa wiezy wegla Nr 2 (obiekt niezbedny do funkcjonowania baterii koksowniczej
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Nr 4-bis), budowa wiezy gaszenia koksu Nr 2 (dla gaszenia koksu produkowanego

w baterii koksowniczej Nr 4-bis), zainstalowanie agregatéow prgdotworczych, dla
zapewnienia dostaw energii elektrycznej w sytuacji przerw w dostawach energi

ze zrédet zewnetrznych, wyposazenie baterii koksowniczej w niezbedne maszyny

i osprzet. Nowej wieza gaszenia koksu Nr 2 zostanie wyposazona w wypetnienie
komorkowe ograniczajace emisje pytu do poziomu nie wyzszego niz 25 g pytu/1 Mg
gaszonego koksu.

Dla przedsigwziecia polegajacego na budowie nowej baterii koksowniczej Nr 4-bis (na
ptycie fundamentowej baterii Nr 4) Spdtka uzyskata w dniu 1 pazdziernika 2012 r.
decyzje Prezydenta Miasta Czestochowa OSR-1.6220.60.2012 okreslajaca
$rodowiskowe uwarunkowania realizacji przedmiotowego przedsiewziecia.

Budowy nowego skfadowiska wegla (w postaci zadaszonej hali) o pojemnosci ok.

45 000 Mg, w sktad ktorego wchodzi 6 ostonietych $cianami ograniczajgcymi pylenie,
siloséw 0 pojemnosci 7 250 m® kazdy. Transport wegdla na sktadowisko odbywat sie
bedzie przenosnikami tasmowymi o szerokosci 1,2 m i wydajnosci 500 Mg/h,
znajdujacymi sie w obudowie.

Magazynowanie wegla na nowym sktadowisku wegla spowoduje ograniczenie
niezorganizowanej emisji pytu o ok. 85 % w stosunku do stanu istniejgcego (wegiel
magazynowany byt na otwartym sktadowisku o powierzchni ok. 2 ha) oraz ograniczenie
emisji hatasu (m. in. w zwigzku z wyeliminowaniem pracy mostu przetadunkowego oraz
spychaczy i maszyn roboczych, ktére aktualnie pracujg na sktadowisku. W zwigzku

z przedmiotowg inwestycjg ograniczone bedzie zuzycie energii elektrycznej do zasilania
uktadow transportowych wegla (na sktadowisko ze stanowisk roztadunku

i ze sktadowiska do miynowni).

Dla przedsiewziecia polegajgcego na budowie nowego sktadowiska wegla Spdtka
uzyskata w dniu 4 kwietnia 2014 r. decyzje Prezydenta Miasta Czestochowa OSR-
1.6220.19.2014, w ktdrej stwierdzono brak potrzeby przeprowadzenia oceny
oddziatywania na $rodowisko dla przedmiotowego przedsiewziecia.

Budowy naziemnego zbiornika, typu dzwonowego o pojemnosci nominalnej
magazynowania gazu wynoszacej 12 610 m®, stabilizujacego cisnienie gazu w sieci,
ktory stanowi istotny element instalacji stabilizacji ci$nienia i spalania nadmiaru
oczyszczonego gazu koksowniczego, w sktad ktérej (poza wymienionych wyzej
zbiornikiem) wchodzg nastepujace elementy: spalarka nadmiaru gazu koksowniczego,
zbiornik magazynowania wody dla potrzeb uzupetniania wody w zamknieciach
hydraulicznych w odwodnieniu sieci gazowej i zbiornika gazu, zamkniecia hydrauliczne,
instalacja azotu, komora technologiczna, w ktorej posadowiony jest zbiornik
magazynowy wody, uktad pompowy instalacji, zamkniecia wodne sptywow
grawitacyjnych.

Dla przedsiewziecia polegajacego na budowie wyréwnawczego zbiornika gazu
koksowniczego w instalacji stabilizacji ci$nienia i spalania nadmiaru gazu
koksowniczego Spotka uzyskata w dniu 8 czerwca 2016 r. decyzje Prezydenta Miasta
Czestochowa OSR-1.6220.37.2016, w ktérej stwierdzono brak potrzeby
przeprowadzenia oceny oddziatywania na $rodowisko dla przedmiotowego
przedsiewziecia.

Przebudowa i rozbudowa sortowni koksu o wydajnosci 2500 Mg koksu na dobe oraz
budowa magazynu koksu o pojemnosci 12 000 Mg wraz z dwoma sktadowiskami
rezerwowymi, ktére bedg mogty pomiesci¢ w sumie ok. 4 500 Mg koksu.

W zwigzku z rozbudowa i przebudowa sortowni koksu dotychczasowe, mato efektywne
uktady odpylania sortowni koksu grubego (4 zestawy odpylaczy cyklonowe pozwalajgce
uzyskac stezenie pytu na wylocie na poziomie 160 mg/Nms) i sortowni koksu drobnego
(1 zestaw odpylacza cyklonowego, pozwalajacy uzyskac stezenie pytu na wylocie

na poziomie 118 mg/Nmj3) zostana wyeliminowane a zapylone powietrze z sortowni
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bedzie odpylane w stacji odpylania wyposazonej w filtry tkaninowe o wysokiej
skutecznosci odpylania (gwarantowane stezenie pytu na wylocie gazéw - 5 mg/Nm®).
Zmiana sposobu sortownia i magazynowania koksu wplynie na zmniejszenie
niezorganizowanej emisji pytow do powietrza, zmniejszenie emisji hatasu oraz
zmniejszenie zagrozenia dla wod gruntowych w zwiazku z catkowitym odizolowaniem
magazynowanego koksu od powierzchni ziemi.
Dla przedsiewzigcia polegajgcego na przebudowie i rozbudowie sortowni koksu Spétka
uzyskata w dniu 13 grudnia 2016 r. decyzje Prezydenta Miasta Czestochowa OSR-
1.6220.100.2016 okreslajaca srodowiskowe uwarunkowania realizacii przedmiotowego
przedsiewziecia.

o Weryfikacja (w celu optymalizacji wykorzystania potencjatu produkcyjnego instalacji
do produkgji koksu) czasu pracy kottéw wchodzgcych w skiad kottowni parowej oraz
wezita przygotowania i podgrzewania oleju diatermicznego.

Przedmiotowy wniosek z dnia 21 marca 2017 r., w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego
dla instalacji do produkcji koksu, eksploatowanej w zakfadzie Koksownia Czestochowa Nowa
Sp. z 0.0., zlokalizowanej w Czestochowie przy ul. Odlewnikdéw 20 dotyczyt istotnej zmiany

w instalacji w rozumieniu art. 3 pkt 7 ww. ustawy Prawo ochrony $rodowiska, w zwigzku z tym
sp&tka Koksownia Czestochowa Nowa Sp. z 0.0. z siedzibg w Warszawie wniosta optate

w wysokosci pefnej opfaty rejestracyjna dla przedmiotowej instalacji IPPC tj. 6000,00 PLN na
konto Narodowego Funduszu Ochrony Srodowiska i Gospodarki Wodnej, zgodnie z art. 210 ust.
3 a ww. ustawy Prawo ochrony $rodowiska. Wniosek Spotki Marszatek Wojewodztwa Slgskiego
przekazat do Ministerstwa Srodowiska mailem w dniu 18 kwietnia 2017 r., zgodnie z wymogiem
art. 209 ww. ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Rozpatrujgc przedmiotowy wniosek, Marszatek Wojewddztwa Slgskiego ogtoszeniem z dnia

18 kwietnia 2017 r. podat do publicznej wiadomosci informacje o zamieszczeniu danych

o wniosku spotki Koksownia Czestochowa Nowa Sp. z 0.0. z siedzibg w Warszawie w publicznie
dostepnym wykazie, a takze o mozliwoséci wnoszenia uwag i wnioskéw w terminie 30 dni

od ukazania si¢ zawiadomienia. Przedmiotowe zawiadomienie w dniach od 25 maja 2017 r.

do 26 czerwca 2017 r. bylo wywieszone na tablicy ogtoszen Urzedu Miasta Czestochowa oraz
w poblizu lokalizacji instalacji dodatkowo przedmiotowe ogtoszenie byto wywieszone na tablicy
ogtoszen i stronie internetowej Slgskiego Urzedu Marszatkowskiego. W przewidzianym terminie
nie wptynety do Organu zadne uwagi i wnioski do przedmiotowej sprawy.

Marszatek Wojewddztwa Slgskiego prowadzac postepowanie dotyczgce zmiany pozwolenia
zintegrowanego wzywat Strone do ztozenia wyjasnien i uzupeinien pismami: z dnia 27 marca
2017 r., z dnia 13 wrzesénia 2017 r., z dnia 25 wrzeénia 2017 r., z dnia 8 grudnia 2017 r., z dnia
11 stycznia 2018 r. z dnia 12 marca 2018 r. Marszatek Wojewddztwa Slgskiego w toku
prowadzonego postepowania administracyjnego w dniu 29 stycznia 2018 r. przeprowadzit
dowdd z ogledzin instalacji do produkceji koksu, eksploatowanej w zaktadzie Koksownia
Czestochowa Nowa Sp. z 0.0., zlokalizowanej w Czestochowie przy ul. Odlewnikow 20.,
prowadzonej przez Spotke Koksownia Czestochowa Nowa Sp. z 0.0. z siedzibg w Warszawie.
W protokole z ogledzin zobowigzat prowadzgcego przedmiotows instalacje do ztozenia dalszych
wyjasnien i uzupetnien do ztozonego wniosku z dnia 21 marca 2017 r. W toku postepowania
administracyjnego wszczetego na wniosek Strona ztozyta wyjasnienia i uzupetnienia

do przedmiotowego wniosku przy pismach: z dnia 6 kwietnia 2017 r., z dnia 10 pazdziernika
2017 r., z dnia 30 pazdziernika 2017 r., z dnia 9 stycznia 2018 r. z dnia 19 lutego 2018 ., z dnia
13 kwietnia 2018 r., z dnia 9 maja 2018 r.

Koksownia Czestochowa Nowa Sp. z 0.0. z siedzibg w Warszawie do wniosku dotgczyta ,Raport
poczatkowy” dla zakiadu Koksownia Czestochowa Nowa Sp. z 0.0. ul. Odlewnikéw 20, 42-213
Czestochowa sporzadzony przez Ekoekspert Projekty, Ekspertyzy i Doradztwo ekologiczne

z siedzibg w Warszawie przy ul. Al. Jana Pawta Il 70/34, w ktérym wykazano, ze ryzyko
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zanieczyszczenia powierzchni ziemi na terenie Koksowni Czestochowa Nowa jest niewielkie, ale
nie mozna go wykluczy¢. Do przedmiotowego wniosku Spotka dostarczyta takze dokument pn.
,Program badan powierzchni ziemi na terenie Koksowni Czestochowa Nowa” sporzadzony

na podstawie rozporzgdzenia Ministra Srodowiska z dnia 1 wrzesnia 2016 roku w sprawie
sposobu prowadzenia oceny zanieczyszczenia powierzchni ziemi (Dz.U. 2016 poz. 1395).

Po analizie informacji podanych we wniosku i uzupetnieniach przedtozonych przez
wnioskodawce uznano, ze uzupetniony wniosek spetnia wymogi art. 184 oraz art. 208 i art. 210
ww. ustawy Prawo ochrony $rodowiska.

W zakresie ochrony powietrza:

Koniecznos¢ zmiany pozwolenia zintegrowanego wynika z realizowanych obecnie

i przewidywanych do zrealizowania w najblizszym czasie przedsiewzie¢ inwestycyjnych
majgcych na celu poprawe parametréow techniczno-ekologicznych Koksowni, ktére wptyng
zarowno na charakterystyke techniczng instalacji eksploatowanych w Koksowni Czestochowa
Nowa Sp. z 0.0. w Czestochowie jak i na bilans masowy procesdw technologicznych a takze
na rodzaj i ilo$¢ substancji i energii emitowanych do $rodowiska. Dokonano réwniez zmiany
pozwolenia zintegrowanego w zwigzku z koniecznoscig dostosowania instalacji IPPC

do wymagan okreslonych w konkluzjach BAT, w terminie do dnia 4 wrze$nia 2018 r.

W zwigzku z realizacjg przedsiewzie¢ (przebudowa i rozbudowa) w Zaktadzie po wtaczeniu

do eksploatacji baterii koksowniczej Nr 4-bis i zakonczeniu przebudowy sortowni koksu
zmniejszeniu ulegnie o ok. 30% emisja pytu. Majac na uwadze potwierdzenie zgodnosci
prowadzonych proceséw z wymaganiami konkluzji BAT46 i BAT 51, zobowigzano operatora
instalacji do przedtozenia w terminie do 4 wrzesnia 2018 r. danych umozliwiajgcych organowi
stwierdzenie zgodnos$ci/niezgodnosci z wymaganiami tych konkluzji.

Z protokotow pokontrolnych Slaskiego Wojewédzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska
(stanowigcych materiat dowodowy, zgromadzony w przedmiotowej sprawie, tj. nr CZE/48/2013,
nr CZE/156/2013, nr CZE/198/2013, nr CZE/210/2014, CZE/175/2015, nr CZE/255/2016, nr
CZE/205/2017) wynika, iz wartosci wskaznikdéw zanieczyszczen w oczyszczonych $ciekach
pochodzgcych z biologicznej oczyszczalni $ciekow takich jak: azot amonowy cyjanki wolne,
BZT5, ChZT, w réznych okresach w latach 2013 - 2017 byty wielokrotnie przekraczane

w porownaniu do wartosci okreslonych w pozwoleniu zintegrowanym. Powyzsze potwierdzone
zostato przedtozonymi Marszatkowi Wojewodztwa Slgskiego wynikami badan (z okresu listopad
2016 + pazdziernik 2017), ktére potwierdzajg znaczne przekroczenie azotu amonowego

i cyjankow wolnych (w przewazajacej ilosci probek) oraz siarczkéw (w niektorych probkach)

w Sciekach przemystowych z zaktadowej oczyszczalni $ciekow. Majac na uwadze przedtozone
wyniki badar organ, korzystajac z uprawnienia wynikajgcego z art. 150 ust. 112 oraz art. 151
ww. ustawy Prawo ochrony srodowiska natozyt na prowadzgcego instalacje dodatkowe
obowigzki monitoringu dotyczace mokrego gaszenia koksu, poszerzajac jego zakres

0 substancje pochodzace z wiez gaszenia koksu (emitory E8 i E29).

Przeprowadzone we wniosku obliczenia rozprzestrzeniania zanieczyszczen w powietrzu
wykazaty, ze przy zachowaniu parametrow zrédet wprowadzania substancji do powietrza,
eksploatacja instalacji nie bedzie powodowata przekroczen standardéw jakosci powietrza
okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 1. w sprawie
poziomow niektérych substanciji w powietrzu (Dz. U. z 2012 r., poz. 1031) oraz wartoéci
odniesienia substanciji okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia
2010 r. w sprawie wartoéci odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. Nr 16,
poz.87).

W zakresie ochrony przed hatasem:

Zgodnie z przedtozong dokumentacja, modernizacja spowoduje zmiane zaréwno ilosci zrédet
hatasu jak iich charakterystyki. Powstang nowe zrédia hatasu(zwigzane z baterig koksowniczg
Nr 4-bis oraz z weztem sortowniczym) ale dzieki budowie wezta sortowniczego zintegrowanego
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Z nowymi miejscami magazynowania koksu zostang wyeliminowane Zrédta hatasu, ktore
aktualnie wystepujg w tej czesci sktadowiska wegla, na ktérej sktadowany jest (i sortowany)
koks. Z obliczen rozkiadu pola akustycznego wywotanego dzialalnoscig zaktadu wynika,

ze eksploatacja instalacji po zmianie nie spowoduje przekroczenia dopuszczalnego
rownowazonego poziomu hatasu ,A”, na najblizej potozonych terenach podiegajgcych ochronie
akustycznej.

W zakresie gospodarki wodno-$ciekowei:

Zapotrzebowanie na wode w Koksowni Czestochowa Nowa wynika zaréwno z potrzeb socjalno-
bytowych (woda pitna) jak i z potrzeb technologicznych (woda pitna dla potrzeb kottowni parowe;j
oraz woda przemystowa dla innych celdéw technologicznych). Przewiduje sie, ze maksymalna
ilos¢ wody (przemystowej), ktéra moze zosta¢ zuzyta na uzupetnianie wody w ukfadach
chtodzenia wyniesie ok. 750 tys. m*/rok, za$ do uzupetniania wody w uktadzie mokrego
gaszenia koksu przewidywane zuzycie oszacowano na 372 tys. m*/rok.

BAT 12 w odniesieniu do produkcji zelaza i stali zaktada unikanie wykorzystywania wody pitne;j
na liniach produkcyjnych, w zwigzku z tym woda pitna bedzie wykorzystywana przede
wszystkim dla celéw socjalno-bytowych. Uzasadnione wzgledami technologicznymi jest takze
wykorzystywanie wody pitnej do przygotowania wody kottowej (dla potrzeb wytwarzania pary
technologicznej woda musi by¢ odpowiednio przygotowana). Wode (pitng i przemystowa)

do Koksowni Czestochowa Nowa dostarcza Przedsiebiorstwo Wodociggéw i Kanalizacji Okregu
Czestochowskiego S.A., na podstawie zawartej umowy. W zwigzku ze zwiekszeniem zuzycia
wody w Koksowni Czestochowa Nowa, zmieniono brzmienie punktu | podpunkt 4.1.
~Gospodarka wodna”, w ktérym podano prognozowang ilo$¢ wykorzystywanej wody

na poszczegolne cele, zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt 8) ww. ustawy Prawo ochrony $rodowiska.
BAT 56 dla instalacji koksowniczych dot. gospodarki wodno-$ciekowej ma na celu zastosowanie
biologicznego ,oczyszczania Sciekow” ze zintegrowanymi etapami nitryfikacji/ denitryfikacji, a nie
~podczyszczania Sciekow”, ktére to okreslenie zostato uzyte w obowigzujgcym pozwoleniu
zintegrowanym. W tym miejscu nalezy zauwazy¢, ze o fakcie czy urzadzenia nazwac
,podczyszczalnig” czy ,oczyszczalnig” decyduje technologia i procesy zachodzgce w tych
urzadzeniach, po ktérych przejsciu Scieki bedg posiadaty okreslone parametry. Biorgc powyzsze
pod uwage, zespot urzadzen (zachodzgce w nich procesy i technologie) eksploatowanych przez
Koksownie Czestochowa Nowa Sp. z 0.0. stanowi oczyszczalnie $ciekéw, co zostato
potwierdzone podczas przeprowadzonych w dniu 29.01.2018r. ogledzin tej oczyszczalni.

W zwigzku z powyzszym, uzyte w decyzji wyrazenie ,biologiczna podczyszczalnia wod
procesowych” zastapiono wyrazeniem ,biologiczna oczyszczalnia $ciekéw przemysfowych”.
Scieki z instalacji koksownicze] wykorzystywane sg do uzupetniania wody w obiegu zamknietym
mokrego gaszenia koksu, a pozostate strumienie $ciekdw z terenu koksowni, stanowigce
mieszanine sciekow przemystowych, bytowych i wod opadowych lub roztopowych
odprowadzane sg do urzgdzen kanalizacyjnych Przedsiebiorstwa Wodociagéw i Kanalizacji
Okregu Czestochowskiego S.A. w Czestochowie. Przepis art. 3 punkt 38c) ustawy Prawo
ochrony $rodowiska okresla definicje sciekdw przemystowych, zgodnie z ktdrg rozumie sie przez
to scieki niebedgce sciekami bytowymi albo wodami opadowymi lub roztopowymi bedgcymi
skutkiem opaddéw atmosferycznych, powstate w zwigzku z prowadzong przez zaktad
dziatalno$cig handlowg, przemystowa, sktadowa, transportowa lub ustugowsg, a takze bedace
ich mieszaning ze sciekami innego podmiotu, odprowadzane urzgdzeniami kanalizacyjnymi tego
zaktadu. Nalezy réwniez zauwazy¢, Ze ich sktad chemiczny jest zalezny od profilu
produkcyjnego przedsiebiorstwa, uzywanych technologii oraz sposobu oczyszczania sciekow.
W tym miejscu nalezy wskazac, iz zgodnie z powyzszg definicjg po pierwsze: kazdy strumien
sciekow niebedgcy sciekami bytowymi albo wodami opadowymi powstaty w zwigzku

z prowadzong przez zaktad (w przypadku Koksowni Czestochowa Nowa Sp. z 0.0.)
dziatalno$cia przemystowa jest kwalifikowany do Sciekow przemystowych, po drugie:
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mieszanina ww. sciekdw przemystowych/$ciekéw bytowych/wdd opadowych i roztopowych

ze $ciekami innego podmiotu jest kwalifikowana do $ciekéw przemystowych.

Scieki pochodzgce z oczyszczania gazu koksowniczego kierowane do mokrego gaszenia koksu
w instalacji do produkcji koksu, zlokalizowanej w Czestochowie przy ul. Odlewnikow 20 —
nalezgcej do Koksowni Czestochowa Nowa Sp. z 0.0. spetniaja kryteria wyzej przytoczone;j
definicji poniewaz powstaja w wyniku prowadzonej przez zakfad dziatalnosci przemystowe;j,

a zatem sg Sciekami przemystowymi. Wobec powyzszego, w niniejszej decyzji zmieniono zapisy
uzywajgc wtasciwej nazwy, w tym punkt 4.2. ,Gospodarka $ciekowa”. W tym punkcie podano
prognozowang ilos¢, stan i sktad poszczegdlnych strumieni $ciekow przemystowych, zgodnie
z art. 211 ust. 6 pkt 7) ww. ustawy Prawo ochrony $rodowiska, a takze dokonano korekty
zapisow dotyczgcych sciekow bytowych oraz wod opadowych i roztopowych, ktére powstaja
niezaleznie od eksploatacji instalacji. Wprowadzanie $ciekdéw przemystowych zawierajgcych
substancje szczegolnie szkodliwe dla $rodowiska wodnego pochodzacych z Koksowni
Czestochowa Nowa Sp. z 0.0. do urzadzen kanalizacyjnych Przedsiebiorstwa Wodociggow

i Kanalizacji Okregu Czestochowskiego S.A. w Czestochowie jest uregulowane w odrebnym
pozwoleniu wodnoprawnym.

Scieki z oczyszczania gazu koksowniczego zawieraja w swoim sktadzie wskazniki
zanieczyszczen takie jak: BZTs, azot ogolny, tiocyjaniany, wielopierscieniowe weglowodory
aromatyczne (WWA), co wynika bezposrednio z BAT 56 dla instalacji koksowniczej w zakresie
$ciekow z procesu koksowania i oczyszczania gazu koksowniczego. Zatem zostaty one réwniez
wskazane w punkcie 4.2. pozwolenia zintegrowanego, pomimoe iz Wnioskodawca nie podat
wartosci tych wskaznikoéw w strumieniu wyzej wymienionych $ciekow, a takze w mieszaninie
$ciekow gromadzonych w zbiorniku usredniajacym (V1600) przed ich skierowaniem

do oczyszczania w biologicznej oczyszczalni $ciekow przemystowych.

W zatgczniku nr 2 do pisma z 19 lutego 2018r. we wnioskowanej propozycji zmiany punktu V.
podpunktu & ,Monitoring $ciekéw” w pierwszym zdaniu uzyto sformutowania: ,Nie ustala sie
monitoringu w zakresie gospodarki $ciekowej.” Tutejszy organ, po analizie ww. dowodu,

w pismie z dnia 12 marca 2018 r. 0 znaku OS-PZ.KW-000204/18 stanowigcym wezwanie

do uzupetnienia wniosku, poinformowat spdtke Koksownia Czestochowa Nowa Sp. z 0.0.

o przepisach dotyczgcych monitorowania $ciekow. W przypadku spetniania BAT 56 dla
przemystu koksowniczego ustalonych w decyzji wykonawczej z dnia 28 lutego 2012 r.
ustanawiajgcej konkluzje dotyczgce najlepszych dostepnych technik, zgodnie z dyrektywa
Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych, w odniesieniu
do produkcji zelaza i stali (Dz. U. UE L 70 z dnia 8 marca 2012 r, s. 63) w odniesieniu

do Sciekdw z procesu koksowania i oczyszczania gazu koksowniczego oczyszczanych

w biologicznej oczyszczalni Sciekdw spetnianie parametréw zrzutu $ciekow powinno byé
monitorowane w sposéb okresowy lub nieciagly okreslony w pozwoleniu zintegrowanym takze
w przypadku, gdy scieki nie sg bezposrednio odprowadzane do srodowiska. W konsekwengji
zapisy konkluzji muszg znalez¢ bezposrednie odzwierciedlenie w warunkach pozwolenia
zintegrowanego.

W BAT 15 zapisano, ze w odniesieniu do monitorowania zrzutdéw $ciekéw istnieje szereg
standardowych procedur pobierania probek i analizowania wody i $ciekow, w tym:
- losowa probka, ktéra jest pojedynczg probkg pobrang ze strumienia $ciekow:;
~ ztozona probka, ktéra jest préobkg pobierang w sposéb ciagty przez pewien okres czasu
lub probkg sktadajgcg sie z kilku probek pobieranych w sposob ciggty lub nieciagly przez
pewien okres, a nastepnie wymieszanych ze soba;
~ kwalifikowana probka losowa, ktéra jest probka ztozong z co najmniej pieciu losowych
probek pobranych w maksymalnym okresie dwéch godzin w odstepach nie krétszych niz
dwie minuty, a nastepnie wymieszanych.
Monitorowanie nalezy prowadzié¢ zgodnie z odpowiednimi normami EN lub ISO. Jesli normy EN
lub ISO nie sg dostepne, nalezy oprzeé sie na normach krajowych lub innych normach
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migdzynarodowych, aby zapewni¢ dostarczenie danych o réwnowaznej jakosci naukowej.

W odpowiedzi na powyzsze, wnioskodawca w pismie z 09.05.2018r. przedstawit propozycje
zakresu i czestotliwosci monitoringu sciekow przemystowych wykorZystywanych do uzupetniania
zamknietego obiegu w uktadzie mokrego gaszenia koksu oraz poszczegodlinych strumieni
sciekow przemystowych wytwarzanych w zwigzku z funkcjonowaniem instalacji do produkciji
koksu, ktére zostaty uwzglednione w niniejszej decyzji poprzez zmiane punktu V podpunkt 5
»Monitoring sciekéw”. W punkcie tym natozono na Koksownie Czestochowa Nowa Sp. z o.0.
obowigzek prowadzenia monitoringu dla $ciekéw z oczyszczania gazu koksowniczego rowniez
w zakresie wskaznikow zanieczyszczen, ktére nie zostaty podane przez Wnioskodawce, takich
jak: BZTs, azot ogdlny, tiocyjaniany, wielopierscieniowe weglowodory aromatyczne (WWA), co
wynika bezposrednio z BAT 56 dla instalacji koksowniczej w zakresie $ciekéw z procesu
koksowania i oczyszczania gazu koksowniczego. Czestotliwo$¢ badania wyzej wymienionych
wskaznikow zanieczyszczen w Sciekach z oczyszczania gazu koksowniczego zostata ustalona
w niniejszej decyzji 1 raz w tygodniu, tj. zostata dostosowana w zakresie czestotliwo$ci badania
ChZT i siarczkow wolnych - wskaznikéw charakterystycznych dla tych $ciekéw zaproponowang
przez Wnioskodawce. Dla pozostatych wskaznikéw zanieczyszczen charakterystycznych dla
$ciekow z oczyszczania gazu koksowniczego ustalono czestotliwosé badan, zgodnie z
whnioskiem strony, tj. dla fenoli lotnych i azotu amonowego — codziennie, dla cyjankéw wolnych —
2 razy na tydzien.

Monitoring $ciekéw przemystowych wykorzystywanych do uzupetniania zamknietego obiegu

w uktadzie mokrego gaszenia koksu gromadzonych w zbiorniku usredniajgcym (V1600) przed
oczyszczaniem w zaktadowej oczyszczalni Sciekéw przemystowych oraz gromadzonych

w zbiorniku usredniajgcym (V250) po oczyszczeniu w zaktadowe] oczyszczalni sciekow
przemystowych zostat ustalony nastepujaco: dla pH, fenoli lotnych i azotu amonowego —
codziennie, dla siarczkow wolnych i cyjankdéw wolnych — 1 raz na tydzien, tj. zgodnie z
whnioskiem Strony. Ze wzgledu na obecnos¢ w mieszaninie $ciekéw przemystowych
gromadzonych w tych zbiornikach — kierowanych do mokrego gaszenia koksu - rowniez
strumienia sciekow z oczyszczania gazu koksowniczego, natozono na Koksownie Czestochowa
Nowa Sp. z 0.0. obowigzek prowadzenia monitoringu tych $ciekdéw w zakresie wskaznikow
zanieczyszczen, ktére nie zostaty podane przez Whnioskodawce, takich jak: BZTs, azot ogdlny,
tiocyjaniany, wielopierscieniowe weglowodory aromatyczne (WWA), co wynika z BAT 56 dla
instalacji koksowniczej w zakresie Sciekow z procesu koksowania i oczyszczania gazu
koksowniczego. Czestotliwo$¢ badania wyzej wymienionych wskaznikow zanieczyszczen w
sciekach zostata ustalona w niniejszej decyzji 1 raz w tygodniu, tj. zostata dostosowana w
zakresie czestotliwosci badania siarczkdw wolnych i cyjankéw wolnych - wskaznikdéw
charakterystycznych dla tych sciekéw zaproponowang przez Whnioskodawce.

We wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego Koksownia Czestochowa Nowa Sp. z 0.0.
zwrocita sie o wykreslenie w rozdziale Ill ,Warunki wprowadzania do $rodowiska substancji i
energii” punktu 4. ,Parametry wyjsciowe wod z biologicznej podczyszczalni wéd procesowych”,
w ktorym okreslono graniczne warto$ci zanieczyszczen w sciekach oczyszczonych w
biologicznej oczyszczalni sciekdw przemystowych kierowanych do uzupetniania obiegu mokrego
gaszenia koksu, zgodnie z najlepszymi dostepnymi technikami (BAT 56), a takze usuniecie

z odpowiadajgcego mu punktu V.5. ,Moniforing Sciekéw” podpunkt 6.1. ,Parametry wyjsciowe
wod z biologicznej podczyszczalni wod procesowych” oraz zmiane w punkcie 3.1.4.12 ,
Biologiczna podczyszczalnia wod procesowych” akapitu o brzmieniu ,Kluczowe parametry
techniczne biologicznej podczyszczalni wod procesowych”. W uzasadnieniu podano, iz ,Zarzad
Koksowni stoi na stanowisku, ze w istniejgcym stanie prawnym oraz przy istniejgcych

w Koksowni Czestochowa Nowa rozwigzaniach techniczno-technologicznych, w odniesieniu

do oczyszczonych Sciekow przemystowych wykorzystywanych do uzupefniania zamknietego
oblegu wod w uktadach mokrego gaszenia koksu, poziomy emisji okreslone w BAT 56 nie maja
zastosowania (,poziom emisji” to w rozumieniu konkluzji BAT [punkt ,\WyraZanie pozioméw
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emisji odpowiadajgcych najlepszym dostepnym technikom (BAT-AEL], str. 3 ,Konkluzji
dotyczgce BAT w odniesieniu do produkcji zelaza i stali”) masa wyemitowanych substancji
do wody przeliczona na objeto$¢ Sciekéw”.

Ponadto Wnioskodawca stwierdzit, ze ,$cieki wprowadzane do uktadéw mokrego gaszenia
koksu nie spowodujg przekroczenia dopuszczalnych poziomdéw emisji z wiez gaszenia ani tez
dopuszczalnych poziomdw emisji substancji do powietrza” okreslonych w punkcie 111.1.1.3.
aktualnego pozwolenia zintegrowanego tj. ,Rodzaje i ilosci substancji dopuszczonych

do wprowadzania do powietrza w trakcie normalnego funkcjonowania instalacji do produkcji
koksu (instalacji IPPC) — emisja maksymalna”.

Nalezy tutaj zauwazy¢, Zze stwierdzenie dotyczgce dotrzymywania dopuszczalnych poziomow
emisji do powietrza z wiez gaszenia substancji zawartych w oczyszczonych $ciekach
procesowych kierowanych do procesu mokrego gaszenia koksu nie zostato poparte zadnymi
dokumentami, tj. wynikami badan. Dodatkowo wyniki kontroli przeprowadzonych przez
Wojewodzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska wskazuja na wielokrotne przekraczanie
warto$ci wskaznikow zanieczyszczen takich jak: azot amonowy cyjanki wolne, BZTs, ChZT,

w roznych okresach w latach 2013 - 2017 w poréwnaniu do wartoéci okreslonych w punkcie 111.4
zaréwno aktualnego pozwolenia zintegrowanego jak i w okresie wezesniejszym czyli warto$ci
okreslonych w punkcie 1.4 pozwolenia zintegrowanego z 11 stycznia 2012 r. Nr 40/0S/2012,
co wskazujg na mozliwo$¢ niedotrzymania pozioméw emisji substancji do powietrza okreslonych
w punkcie [1.1.1.3. aktualnego pozwolenia zintegrowanego. Majac powyzsze na uwadze organ,
korzystajgc z uprawnienia wynikajgcego z art. 150 ust. 1i 2 oraz art. 151 ww. ustawy Prawo
ochrony srodowiska natozyt na prowadzacego instalacje dodatkowe obowigzki monitoringu
dotyczgce mokrego gaszenia koksu, poszerzajac jego zakres o substancje pochodzace z wiez
gaszenia koksu (emitory E8 i E29).

Whioskodawca podtrzymujgc swoje stanowisko dotyczgce BAT 56, w pismie z 19.02.2018 r.
wnioskowat o dopisanie w punkcie IX ,Zobowigzuje sie Koksownie Czestochowa Nowa Sp.

z 0.0. do:” akapitu o brzmieniu: ,W przypadku ustalenia w przepisach prawnych wymagan
jakosciowych dla wéd procesowych powstajacych podczas oczyszczania gazu koksowniczego
wykorzystywanych do uzupeiniania zamknietego obiegu wod w uktadzie mokrego gaszenia
koksu, koksownia Czestochowa Nowa Sp. z 0.0. wystgpi niezwtocznie do Marszatka
Wojewddztwa Slgskiego o zmiane pozwolenia zintegrowanego, w zakresie dotyczgcym
wymagan ilosciowych i jakoSciowych dla tych wod”.

W tym miejscu nalezy zauwazy¢, ze przepisy ustawy nie przewidujg wydania pozwolenia pod
warunkiem. W decyzji zobowigzano adresata do podjecia okreslonych czynnoéci, a wiec
okreslonego zachowania sie. Zdarzenie przyszie i niepewne nie jest tozsame z okreslonym
zachowaniem danego podmiotu. Organ udziela pozwolenia po spetnieniu przez wnioskodawce
okreslonych w przepisach warunkoéw, nie ma natomiast podstaw do udzielenia pozwolenia bez
uprzedniego spetnienia wymagan ustawowych i uzaleznienia skutecznosci wydanej juz
pozytywnej dla strony decyzji od wykonania okreslonych obowigzkdéw. Czym innym oczywiscie
jest nakazanie wypetnienia okreslonych obowigzkéw w czasie obowigzywania decyzji
udzielajgcej pozwolenia. Przepis nie uprawnia do umieszczania w decyzji zastrzezenia,

od ktorego spetnienia zalezne jest przyznanie prawa. Uzaleznienie skutku prawnego

od warunku czy okre$lonego zachowania moze by¢ dodane do tresci decyzji, jezeli

ma podstawy w przepisach prawa. Wydanie decyzji administracyjnej musi wigzaé sie

z przyznaniem i wdrozeniem okre$lonych praw lub skutecznym obcigzeniem obowigzkami
wynikajgcymi z obowigzujacych przepisow.

Poza tym, nalezy stwierdzi¢, ze w obowigzujgcym pozwoleniu zintegrowanym zostaty okreslone
wymagania jakosciowe wod procesowych z oczyszczania gazu koksowniczego kierowanych

do mokrego gaszenia koksu. Wobec powyzszego, umieszczenie cytowanego powyzej wniosku
jest bezprzedmiotowe. Whnioskodawca w pismie z 09.05.2018r. poinformowat, iz ,po zapoznaniu
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sie ze stanowiskiem Urzedu, odstepujemy od tej propozycji. W miejsce wczesniejszej
propozycji, proponuje sie okreslenie w decyzji o zmianie pozwolenja zintegrowanego:
a) parametrow oczyszczonych $ciekéw przemystowych wykorzystywanych do uzupetniania
wody w zamknietym obiegu wody w uktadzie mokrego gaszenia koksu,
b) programu monitorowania skfadu oczyszczonych Sciekéw przemystowych
wykorzystywanych do uzupefniania wody w zamknietym obiegu wody w ukiadzie mokrego
gaszenia koksu.”

Marszatek Wojewodztwa Slgskiego analizujac zebrane w sprawie dowody | materialy, stwierdzit
co nastepuje: Z otrzymanych protokotéw pokontrolnych Wojewodzkiego Inspektora Ochrony
Srodowiska wynika, iz wartosci wskaznikow zanieczyszczen takich jak: azot amonowy cyjanki
wolne, BZTs, ChZT, w réznych okresach w latach 2013 - 2017 byly wielokrotnie przekraczane
w odniesieniu do wartosci okreslonych w punkcie 1.4 pozwolenia zintegrowanego. Zgodnie

z art. 145 pkt 3 i 8 ustawy POS prowadzacy instalacje oraz uzytkownik urzgdzenia

sg obowigzani do zapewnienia ich prawidtowej eksploatacji, polegajgcej w szczegdinosci

na podejmowaniu odpowiednich dziatan w przypadku powstania zaktdcen w procesach
technologicznych i operacjach technicznych lub w pracy urzadzen ochronnych ograniczajgcych
emisje, w celu ograniczenia ich skutkow dla srodowiska oraz przekazywania organowi
wlasciwemu do wydania pozwolenia, wojewddzkiemu inspektorowi ochrony srodowiska lub
ministrowi wiasciwemu do spraw $rodowiska: informacji lub danych dotyczacych warunkéw lub
wielkosci emisji, a takze dziatan zmierzajgcych do ograniczenia emisji, w tym realizacji planu
obnizenia emisji. Przedtozone Marszatkowi Wojewédztwa Slgskiego wyniki badan (z okresu
listopad 2016 + pazdziernik 2017), potwierdzajg znaczne przekroczenie azotu amonowego

i cyjankow wolnych (prawie we wszystkich probkach) oraz siarczkow (w niektorych probkach)
w sciekach przemystowych z zaktadowej oczyszczalni $ciekdw, co nie powinno mieé migjsca,
gdyz graniczne wartosci zanieczyszczen w $ciekach oczyszczonych kierowanych do mokrego
gaszenia koksu zostaty okreslone w obowigzujgcym pozwoleniu zintegrowanym. Przekroczenia
wyzej wymienionych zanieczyszczen w $ciekach oczyszczonych mogg wskazywaé na
zaktocenia w procesach technologicznych i pracy oczyszczalni, a zatem watpliwosci budzit fakt,
iz Wnioskodawca zdajgc sobie sprawe, iz nie spetnia wymagan dotyczgcych parametrow
zanieczyszczen w $ciekach oczyszczonych kierowanych do mokrego gaszenia koksu,
wnioskowat o wykreslenie z decyzji w dziale lll punktu 4. ,Parametry wyjsciowe wéd

z biologicznej podczyszczalni wéd procesowych”. Powyzsze zostato zawarte w pismie
tutejszego organu z dnia 12 marca 2018 r. znaku: OS-PZ.KW-000204/18 stanowigcym
wezwanie do uzupetnienia wniosku. W odpowiedzi na powyzsze, Whnioskodawca w pismie

z 09.05.2018 r., w miejsce wniosku o wykreslenie w rozdziale lll ,Warunki wprowadzania

do Srodowiska substancji i energii” punktu 4. ,Parametry wyjsciowe wod z biologicznej
podczyszczalni wod procesowych”, wnidst o zmiane jego brzmienia na nastepujacy zapis:

~Najwyzsze dopuszczalne wartoSci wskaznikéw zanieczyszczenia w $ciekach oczyszczonych
w biologicznej oczyszczalni Sciekow przemystowych przed ich skierowaniem do uzupetniania
obiegu mokrego gaszenia koksu nie powinny przekraczac:

a) pH 6,56-9,0

b) Fenole lotne 15 mg/dm’,
c) Azof amonowy 82 mg/dm?®,
d) Siarczki 0,2 mg/dm’,
e) Cyjanki wolne 0,1 mg/dm>.”

W odniesieniu do zapytania tutejszego organu na temat dziatan, ktére pozwolg na spetnienie
przez oczyszczone scieki przemystowe wykorzystywane do uzupetniania wody w zamknietym
obiegu w ukfadzie mokrego gaszenia koksu wymagarn ustalonych w pozwoleniu zintegrowanym,
przedtozono nastepujgce informacje: ,W ,okresie przejsciowym”, to jest do 4 wrze$nia 2018
roku, w pozwoleniu zintegrowanym okreslono nastepujgce dopuszczalne parametry $ciekéw
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wykKorzystywanych do uzupetniania wody w zamknietym obiegu wody w uktadzie mokrego
gaszenia koksu:

e fenole lotne — 15 mg/dm?®,

e azot amoniowy — 82 mg/dm’,
e siarczki— 0,2 mg/dm’,

e cyjanki wolne — 0,1 mg/dm”.

Na ,okres przejsciowy” przypadt czas realizacji intensywnych prac budowlano-montazowych,
ktore w sposob znaczgcy wplynety na funkcjonowanie Zaktadu Koksownia Czestochowa Nowa
i znaczgco ograniczyty wptyw Zaktadu na $rodowisko. W czasie tym bowiem:

e zostala zbudowana i wigczona do eksploatacji nowa instalacja do oczyszczania gazu
koksowniczego,

» zostafa przebudowana i rozbudowana biologiczna oczyszczalnia Sciekéw przemystowych

e zostata zbudowana nowa bateria koksownicza Nr 4-bis,

e zostat przebudowany ukiad torowy,

* rozpoczeto budowe nowego sktadowisk koksu zintegrowanego z weztem sortowniczym.

J]

Zmiany dokonywane w instalacjach wplywaty z jednej strony na ograniczenie emisji gazéw

i pytow do powietrza, z drugiej zas - na zmienno$¢ ilosci i sktadu Sciekéw. Zmiennoéé ta z kolei
utrudniata uzyskanie stabilnych warunkoéw pracy wszystkich czes$ci sktadowych biologicznej
oczyszczalni $ciekdw przemystowych.

Przebudowa i rozbudowa Koksowni Czestochowa Nowa jest w koricowej fazie. Ustabilizowane
zostaty parametry pracy instalacji do oczyszczania gazu koksowniczego, a nowa bateria
koksownicza Nr 4-bis jest przygotowywana do rozruchu’.

W tym miejscu nalezy zauwazyc¢, ze instalacja do produkcji koksu w Koksowni Czestochowa
Nowa Sp. z 0.0. zostata rozbudowano o nowa baterie koksownicza, a co za tym idzie bedzie
generowata znacznie wiekszg ilos¢ sciekow kierowanych do mokrego gaszenia koksu, co nie
pozostanie bez wptywu na emisje do powietrza zachodzgcg podczas tego procesu, a oprocz
tego zachodzi prawdopodobienstwo zwiekszonego negatywnego oddziatywania koksowni na jej
otoczenie. Wobec powyzszego, zmiana w punkcie Il podpunkt 4 decyzji w zakresie parametrow
oczyszczonych Sciekow kierowanych do mokrego gaszenia koksu, zgodnie z wnioskiem strony,
tj. bez uwzglednienia wymagan BAT 56, bedzie miata negatywny wplyw na $rodowisko,

co wynika z przekroczen wskaznikéw zanieczyszczen w tych $ciekach, co opisano powyzej.
Zatem tagodzenie” warunkéw jakim winny odpowiadaé $cieki stosowane do mokrego gaszenia
koksu w stosunku do warunkéw ustalonych w obowigzujacym pozwoleniu zintegrowanym dla
instalacji Zaktadu Koksownia Czestochowa Nowa Sp. z 0.0., jest nieuzasadnione ze wzgledu na
wskazane wyzej przekroczenia oraz rozbudowe zaktadu pozwalajgca na produkcje
dodatkowych 250 000 ton koksu.

Nalezy zauwazy¢, ze konkluzje BAT 56 odnoszg sie do ,odpowiadajacych BAT pozioméw
emisji”, nie precyzujgc o jaka emisje chodzi:

- czy dotyczg bezposredniej ,emisji” oczyszczonych $ciekéw z procesu koksowania
i oczyszczania gazu koksowniczego do $rodowiska, to jest wprowadzania $ciekow
do wad lub do ziemi,

- czy tez posredniej ,emisji” do Srodowiska, to jest wprowadzania do powietrza
atmosferycznego czesci zanieczyszczen zawartych w oczyszczonych $ciekach
przemystowych, powstajgcych w zwigzku z eksploatacja instalacji do produkcji koksu,
stosowanych do mokrego gaszenia koksu.

Marszatek Wojewodztwa Slgskiego stoi na stanowisku, ze dla tej konkretnej instalacji, nalezy
pozostawic zapisy pozwolenia zintegrowanego w rozdziale Il ,Warunki wprowadzania
do srodowiska substancji i energii” punktu 4. ,Parametry wyjsciowe wéd z biologicznej
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podczyszczalni wod procesowych”w brzmieniu dotychczasowym. W obowigzujgcym pozwoleniu
zintegrowanym ustalono parametry wyjéciowe wod z biologicznej oczyszczalni $ciekéw
przemystowych, ktére zostaty okreslone w Decyzji Wykonawczej Komisji Europejskiej z dnia

28 lutego 2012 r. ustanawiajgcej konkluzje BAT dla instalacji do produkcji koksu, a biorac pod
uwage zgromadzone dowody i materiaty, w tym przekroczenia wskaznikéw zanieczyszczen

w $ciekach, a takze skargi zwigzane z funkcjonowaniem instalacji, tutejszy organ nie moze
przychyli¢ sie do wniosku Strony w tym zakresie.

Odnoszgc sie do informacji zawartych w pismie Wnioskodawcy z 09.05.2018 r. ,W ramach prac
nad wnioskiem o zmiane pozwolenia zintegrowanego dla Koksowni Czestochowa Nowa
przeanalizowano | uwzgledniono takze rozstrzygniecia podjete przez organy ochrony
Srodowiska w ramach postepowan w sprawie decyzji o pozwoleniach zintegrowanych dla innych
instalacji do produkcji koksu. '

I tak:

e W decyzji o zmianie pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji koksu
zlokalizowanej w Koksowni Jadwiga w Zabrzu (decyzja Marszatka Wojewédztwa
Slaskiego Nr 2443/0S/2017), na stronie 7 stwierdza sie, ze ,dla instalacji IPPC: instalacja
koksowni — Koksownia Jadwiga nie maja zastosowania zapisy konkluzji BAT 56
w zakresie poziomow emisji. Odpowiadajgce BAT 56 poziomy emisji dotyczg instalacji,

Z ktorej Scieki sg uwalniane bezposrednio do $rodowiska”,

e wdecyzji 0 zmianie pozwolenia zintegrowanego dla Zakiadéw Koksowniczych ,Victoria”
S.A. w Watbrzychu, dla instalacji piecow koksowniczych (decyzja Marszatka
Wojewodztwa DolnoSlgskiego Nr PZ 75.5/2017 z dnia 20 czerwca 2017 roku), na stronie
11 stwierdza sie, Zze ,w ocenije tut. organu, wartosci dopuszczalne okreslone w BAT 56
dotyczg jedynie przypadku, gdy oczyszczone $cieki pochodzgce z procesu koksowania
i oczyszczania gazu koksowniczego wprowadzane sg do $rodowiska (...) krgzgce
w obiegu zamknigetym Scieki w cato$ci wykorzystywane w procesie gaszenia koksu, nie
sg wprowadzane do Srodowiska (brak emisji) i ich sktad nie musi odpowiadac poziomom
emisji okreslonym w BAT 567,

nalezy stwierdzi¢, co nastepuje:

Istotg przeprowadzenia postepowania administracyjnego w sprawie wydania badz zmiany
decyzji (w tym przypadku pozwolenia zintegrowanego), w tym dokonanie oceny wphywu
instalacji na $rodowisko jest to, ze ma ono charakter indywidualny i musi by¢ rozpatrywane

w oparciu o konkretny stan faktyczny i prawny sprawy. Oznacza to, ze organ orzekajacy

w sprawie nie jest zwigzany rozstrzygnieciami podjetymi (takze przez inne organy)

w podobnych, lecz nie tych samych (tozsamych) sprawach administracyjnych. Kazda ocena
przeprowadzana jest indywidualnie przy uwzglednieniu okolicznosci i kryteriow $rodowiskowych
charakterystycznych dla konkretnej instalacji, w konkretnej lokalizacji. W orzecznictwie
przyjmuje sie, ze przedmiotem postepowania administracyjnego jest sprawa administracyjna

w rozumieniu art. 1 pkt 1) Kodeksu postepowania administracyjnego. W przepisie tym jest mowa
o0 tzw. ogdlnym postepowaniu administracyjnym, ktérego celem jest wigzgce ustalenie, w formie
decyzji wydanej przez organ administracji publicznej, konsekwencji norm prawa materialnego
w odniesieniu do konkretnie oznaczonego adresata w sprawie indywidualnej. Zatem
przedmiotem postepowania administracyjnego jest konkretna sprawa, w ktorej organ
administracji jest wladny i jednoczes$nie zobowigzany rozstrzygng¢ na podstawie przepisow
prawa materialnego o uprawnieniach lub obowigzkach indywidualnego podmiotu albo tez
stwierdzi¢ brak przestanek do przyznania uprawnien lub natozenia obowigzkéw, bgdz tez w inny
sposob zatatwi¢ sprawe (np. umorzy¢ postepowanie jako bezprzedmiotowe).

Przedmiotowa sprawa dotyczy zmiany decyzji dla konkretnej instalacji eksploatowanej przez
Koksownie Czestochowa Nowa Sp. z 0.0., w konkretnej lokalizacji — przy ul. Odlewnikéw 20

w Czestochowie, ktérej adresatem praw i obowigzkéw jest indywidualny podmiot — Koksownia
Czestochowa Nowa Sp. z 0.0.
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Reasumujac, Marszatek Wojewodztwa Slaskiego ponownie podkresla, ze dokumentacja
zgromadzona w przedmiotowej sprawie, w postaci wynikow kontroli analitycznej usrednionych
$ciekow oczyszczonych na wyjsciu z biologicznej oczyszczalni $ciekdéw w okresie od listopada
2016 do paZdziernika 2017 r. (pismo z dnia 19 lutego 2018 r.), wskazuje na wielokrotne
przekroczenia parametréw takich jak azot amonowy oraz cyjanki wolne w odniesieniu

do warunkow obowiazujgcych do dnia 4 wrzesnia 2018 r., okreslonych w punkcie [11.4.
aktualnego pozwolenia zintegrowanego, co potwierdzity réwniez kontrole Slaskiego
Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska za lata 2013 — 2017. Dodatkowo decyzja
Marszatka Wojewodztwa Slgskiego z dnia 2 sierpnia 2016 r. Nr 1756/0S5/2016 zZmieniajaca
warunki przedmiotowego pozwolenia zintegrowanego, w punkcie lll.4. okreslono bardziej
rygorystyczne parametry wyjsciowe wod z biologicznej oczyszczalni wdd procesowych przed ich
skierowaniem do uzupetienia obiegu mokrego gaszenia koksu, ktére Zaktad zobligowany jest
zgodnie z konkluzjami BAT dostosowac w terminie do 4 wrzesnia 2018 r. do nieprzekraczalnych
wartoéci okreslonych w najlepszych dostepnych technikach (BAT 56). Analiza przytoczonych
wyzej wynikdw kontroli analitycznej usrednionych $ciekdéw oczyszczonych na wyjsciu

z biologicznej oczyszczalni Sciekéw w okresie od listopada 2016 do pazdziernika 2017 r.

w odniesieniu do zmienionych warunkéw pozwolenia zintegrowanego obowigzujacych

po 4 wrzesnia 2018 r. wskazuje dodatkowo na znaczne i wielokrotne przekroczenia fenoli
lotnych w analizowanych prébkach. W dniu 6 grudnia stezenie fenoli lotnych w $ciekach
oczyszczonych na wyjéciu z biologicznej oczyszczalni $ciekéw wynosito az 11,20 mg/t w
przypadku, gdy dopuszczalna zawarto$é obowigzujgca po 4 wrzesénia 2018 r. wynosi 0,5 mg/l.
Ponadto eksploatacja przedmiotowej instalacji wiaze sie z licznymi skargami i zazaleniami
zarowno zakfadoéw jak i mieszkancéw zlokalizowanych w jej poblizu. Bezposrednio do koksowni
wptyneta interwencja od firmy TRW w 2016 roku. Inne interwencje wptywaty do Urzedu Miasta
Czestochowy i WIOS w Czestochowie czego konsekwencjg byty kontrole zakiadu przez
inspektorow WIOS. Pismem z dnia 16 maja 2017 r. Urzad Miasta Czestochowa poinformowat
Marszatka Wojewodztwa Slgskiego, iz do urzedu wptywaly interwencje mieszkancow
Czestochowy Dzielnicy Miréw oraz Zawodzie Dgbie zwigzane z ucigzliwoscig instalacji

do produkcji koksu, zlokalizowanych w zaktadzie potozonym w Czestochowie przy

ul. Odlewnikow 20. W latach 2015-2016 Spédtka z ograniczong odpowiedzialnoscig TRW Polska
z siedzibg w Czestochowie interweniowata kilka razy w sprawie ucigzliwosci spowodowane;j
dziatalnoscig koksowni. Interwencje te dotyczyly gtéwnie jakoséci powietrza, na ktérg istotny
wptyw ma jakos¢ wprowadzanych gazéw i pytéw do powietrza z terenu koksowni. Z danych
bedacych w posiadaniu Urzedu Miasta Czestochowa wynika, iz Wojewodzki Inspektorat
Ochrony Srodowiska w Katowicach Delegatura w Czestochowie byt adresatem wielu interwencii
mieszkancow na ucigzliwos¢ zapachowg generowana przez koksownie.

Z uwagi na powyzsze oraz dodatkowo w zwiazku z zapisami BAT 54, ktory stanowi, iz nalezy
unika¢ ponownego wykorzystania wod procesowych o znacznej zawartosci sktadnikéw
organicznych (np. surowe $cieki koksownicze, $cieki z wysoka zawarto$cig weglowodoréw itp.)
jako wody do gaszenia, Marszatek Wojewddztwa Slaskiego w oparciu o zapisy art. 211 ust. 4
ww. ustawy Prawo ochrony érodowiska, ktéry stanowi ,jezeli konkluzje BAT nie okreslajg
granicznych wielkoSci emisyjnych, okres$lone w pozwoleniu zintegrowanym warunki odpowiadajg
poziomowi ochrony $rodowiska okreslonemu w konkluzjach BAT” zadecydowat, iz uzasadnione
jest utrzymanie zapisow punktu [l1.4. pozwolenia zintegrowanego w obecnym brzmieniu,
utrzymujac parametry sciekéw oczyszczonych na wyjsciu z biologicznej oczyszczalni sciekow
obowigzujgce po 4 wrzesnia 2018 r. na poziomie okreslonym w BAT 56, ktory bezposrednio
odnosi sie do wstepnie oczyszczonych $ciekdw z procesu koksowania i oczyszczania gazu
koksowniczego, nadajgc mu range poziomu ochrony $rodowiska okreslonemu w konkluzjach
BAT.

Wobec powyzszego, w niniejsze]j decyzji Marszatek Wojewddztwa Slaskiego wskazat
okolicznosci, z powodu ktorych odmoéwit zmiany punktu Il \Warunki wprowadzania

do srodowiska substancji i energii” podpunktu 4 ,Parametry wyjsciowe wéd z biologicznej
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podczyszczalni wod procesowych”, a takze usuniecia odpowiadajgcego mu punktu V.5.
~Monitoring sciekow” podpunkt 6.1. ,Parametry wyjSciowe wod z biologicznej
podczyszczalni wod procesowych” oraz punktu 3.1.4.12  Biologiczna podczyszczalnia wéd
procesowych”, poprzez zmiang akapitu o brzmieniu ,Kluczowe parametry techniczne
biologicznej podczyszczalni wéd procesowych”

W zakresie gospodarki odpadami:

W zakresie gospodarki odpadami w zmianie pozwolenia zaktualizowano na wniosek strony
[zgodnie z art.188 ust. 2b w zwigzku z art. 202. ust. 4 ww. ustawy Prawo ochrony srodowiska
oraz na podstawie art. 25 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz.U. z 2018 r. poz. 21
ze zm.)] zapisy okreslajgce ilosci odpadéw dopuszczonych do wytwarzania oraz ilo$¢ odpadow
poddanych przetwarzaniu. Zmiany te sg spowodowane zwiekszong iloécig wytwarzanego
produktu czyli koksu. Nie ulegly zmianie zapisy dotyczace skitadu Ch’emicznego i whasciwosci
odpadow, miejsc magazynowania odpadow, sposéb postepowania z odpadami. Na wniosek
spotki Koksownia Czestochowa Nowa Sp. z 0.0. uznano pozostatosci poprodukcyjne w postaci
osadow z zaktadowej oczyszczalni sciekdw za odpad o kodzie 19 08 11* - szlamy zawierajgce
substancje niebezpieczne z biologicznego oczyszczania $ciekdw przemystowych

Sposob prowadzenia ewidencji odpadéw okreséla rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia

12 grudnia 2014 r. w sprawie wzordéw dokumentéw stosowanych na potrzeby ewidencji odpadéw
(Dz.U.z 2014 r., poz. 1973).

Uwzglednione w przedmiotowej decyzji zagadnienia z zakresu gospodarki odpadami sg zgodne
z informacjami zawartymi w przedtozonym wniosku a sposéb gospodarowania odpadami jest
prawidtowy i zgodny z obowiazujgcymi przepisami w tym zakresie.

W zakresie gospodarki odpadami: instalacja IPPC spetnia wymogi dotyczgce konkluzji BAT

(w szczegolnosci w zakresie BAT 8, 9, 10 oraz 57), w zakresie gospodarki odpadami, a tym
samym nie wymaga zmiany obecnie obowigzujgcego pozwolenia zintegrowanego w tym
zakresie.

Zgodnie z art. 10 § 1 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego
(tekst jednolity: Dz. U. z 2017 r. poz. 1257 ze zm.) Marszatek Wojewodztwa Slaskiego pismem

z dnia 2 lipca 2018 r., (znak pisma: OS.PZ KW.- 00595/18) zawiadomit spétki Koksownia
Czestochowa Nowa Sp. z 0.0. z siedzibg w Warszawie, ze Strona postepowania przed
wydaniem decyzji, w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego wszczetego podaniem z dnia
21 marca 2017 r. majg prawo do wypowiedzenia sie co do zebranych dowodéw i materiatéw

w terminie 7 dni od otrzymania niniejszego zawiadomienia. Spdtka Koksownia Czestochowa
Nowa Sp. z 0.0. z siedzibg w Warszawie wniosta dodatkowe uwagi do przedmiotowej sprawy
drogg elektroniczna w dniu 5 lipca 2018 r.

Zgodnie z art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. - Kodeks postepowania administracyjnego
(tekst jednolity: tekst jednolity Dz. U. z 2017 r. poz. 1257 ze zm.), organ administracji publicznej
moze zmieni¢ decyzje ostateczna, jezeli spetnione sa nastepujgce przestanki:

e zmiana dotyczy decyzji, na mocy ktorej strona nabyta prawo,

¢ strona wyrazita zgode na zmiane decyzji, :

* przepisy szczegoine nie sprzeciwiajg sie zmianie takiej decyzji,

e zazmiang decyzji przemawia interes spoteczny lub stuszny interes strony.

W toku prowadzonego postepowania ustalono, ze spetnione zostaty wszystkie ww. przestanki.
Uwzgledniajgc powyzsze orzeczono jak w sentencji. Decyzje niniejszg wydano przy zachowaniu
wymagan przepiséw szczegdinych.

W zwigzku z powyzszym decyzja jest prawnie i merytorycznie uzasadniona.
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Pouczenie

Na podstawie art. 127 par. 11i 2 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. - Kodeks postepowania
administracyjnego (tekst jednolity Dz. U. z 2017 r. poz. 1257 ze zm.) stronie stuzy odwotanie

od niniejszej decyzji do Ministra Srodowiska ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa, ktdére wnosi
sie za posrednictwem Marszatka Wojewodztwa Slgskiego w Katowicach ul. Ligonia 46, 40-037
Katowice, w terminie 14 dni od dnia jej doreczenia.

Zgodnie z 127a Kodeksu postepowania administracyjnego w trakcie biegu terminu

do wniesienia odwotania strona moze zrzec sie prawa do wniesienia odwotania wobec organu
administracji publicznej, ktéry wydat decyzje. Z dniem doreczenia organowi administracji
publicznej o$wiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do wniesienia odwotania przez ostatnig ze stron
postepowania decyzja staje sie ostateczna i prawomocna.

Uiszczono opfate skarbowg w wysokosci 1005,50 PLN. Opfaty dokonano na konto Urzedu
Miejskiego w Katowicach.

o

Otrzymuja:
1. Koksownia Czestochowa Nowa Sp. z 0.0.
ul. Chtodna 51, 00-867 Warszawa

Do wiadomosci w wersji drukowanej:

1. Koksownia Czestochowa Nowa Sp. z 0.0.

ul. Odlewnikdw 20, 42-213 Czestochowa

2. Wojewddzki Inspektorat Ochrony Srodowiska
ul. Wita Stwosza 2, 40-036 Katowice

3. Prezydent Miasta Czestochowa
ul. Slgska 11/13, 42-217 Czestochowa

4. Gabinet Marszatka — rejestr decyzji i postanowien

5. OS.PZ.-a.a. - poz rejestru 123

Do wiadomosci elektronicznie:

1. Ministerstwo Srodowiska (pozwolenia.zintegrowane@mos.gov.pl)
ul. Wawelska 52/54, 00-920 Warszawa
Gabinet Marszatka — rejestr decyzji i postanowien — SOD
OS.RW baza pozwolen zintegrowanych — SOD (AC)
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