W Wojewodztwo
Slaskie
Yy

Decyzja nr 2695/0S/2018

Katowice, 3 wrzesnia 2018 r.
Nr sprawy: OS-PZ.7222.134.2017
Nr pisma: OS-PZ.KW-00873/18

Organ wydajacy

Marszatek Wojewddztwa Slaskiego

W sprawie

whiosku firmy Yawal S.A. w Herbach z dnia 2 paZdziernika 2017 r.
(data wptywu: 5 pazdziernika 2017 r.) o zmiane warunkéw
pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzjg Marszatka
Wojewodztwa Slaskiego nr 3251/0S/2016 z dnia 30 listopada
2016 r. dla instalacji do powierzchniowej obrébki profili
aluminiowych, zlokalizowanej w Herbach przy ul. Lublinieckiej 36
(Regon: 150260970, NIP: 5730106096)

Na podstawie

art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (t.j. Dz. U. z 2017 r., poz. 1257 ze zm.) oraz art.
192 oraz art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo
ochrony Srodowiska (t.j.: Dz. U. z 2018 r., poz. 799 ze zm.)

Orzekam:

Zmieniam, na wniosek strony - Yawal S.A. w Herbach (Regon: 150260970, NIP: 5730106096) warunki
pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzja Marszatka Wojewédztwa Slaskiego

nr 3251/0S/2016 z dnia 30 listopada 2016 r., dla instalacji do powierzchniowej obrébki profili
aluminiowych, zlokalizowanej w Herbach przy ul. Lublinieckiej 36 w nastepujacy sposob:

. W rozdziale I. Rodzaj i parametry instalacji.
Punkt 2. Charakterystyka instalacji i opis technologiczny.

otrzymuje brzmienie:

»2. Charakterystyka instalacji i opis technologiczny.

Przedmiotem pozwolenia jest instalacja do powierzchniowej obrébki aluminium z zastosowaniem
proceséw chemicznych, gdzie catkowita objeto$¢ wanien i zbiornikow procesowych wynosi
71,375 m® z uwzglednieniem instalacji powigzanych technologicznie z instalacjg IPPC/IED

i instalacji niepowigzanych technologicznie oraz instalacji pomocniczych.

A. Instalacja IPPC - instalacja obrébki chemicznej powierzchni profili aluminiowych



w wannach i zbiornikach (komorach) procesowych o objetosci tacznej przekraczajacej
30 m?, sktadajaca sie z dwdch linii technologicznych o objetosci wanien i zbiornikéw
procesowych 71,375 m?.

1) Linia pozioma pasywaciji bezchromowe;j

Linia pozioma (instalacja IPPC o tacznej objeto$ci wanien procesowych 43,375 m?) sktada sie

z 10 wanien, kazda o pojemnosci 16,125 m?, przy czym tylko 3 wanny sg wannami procesowymi
natomiast pozostate wanny sg ptuczkami. Lgczna pojemnos$¢ wszystkich wanien wynosi okoto
161,25 m*. Do podgrzewania niektorych kgpieli procesowych wykorzystywana jest energia
elektryczna. Obrébka elementéw odbywa sie poprzez ich zanurzanie w kolejnych wannach
procesowych i ptuczgcych.

W wannach procesowych prowadzone sg nastepujgce procesy:

e alkalicznego odttuszczania (wanna 1) z wykorzystaniem alkalicznych preparatéw zawierajgcych
w skiadzie alkohol etoksylowany, aminy etoksylowane, alkil kokosowy (np.: preparat o nazwie
producenta Gardodean T 5238 lub Alficlean 139/2 lub inne o podobnym skiadzie
i wkasciwosciach). Proces prowadzony jest w temperaturze 46 - 55°C.

Po procesie odttuszczania prowadzone jest ptukanie w dwéch kolejnych wannach.
Szacunkowe roczne zuzycie preparatéw to okoto 1600 kg/rok,

e odtlenianie (wanna 4) z wykorzystaniem kwasnych preparatéw zawierajgcych kwas siarkowy,
kwas fluorowodorowy, kwas hydroksyweglowy (np.: preparat o nazwie producenta Gardacid
P4392 lub Gardacid 30/5 lub Alfidoox 82/3 lub inne dostepne na rynku o podobnym skiadzie
i wkasciwosciach) z dodatkiem emulgujacego preparatu zawierajgcego dwupropyloglikometyloeter
(np.: Gardobond Additive H 7347 lub Beschleuniger 96 lub inne o podobnym sktadzie i tych
samych wiasciwosciach). Proces prowadzony jest w temperaturze 35 - 40°C. Po tym procesie
prowadzone jest ptukanie w dwoch kolejnych wannach.

Zuzycie preparatow szacuje sie na 4700 kg/rok + dodatki - 400 kg/rok,

e pasywacja bezchromowa z wykorzystaniem preparatéw zawierajagcych wodorotlenek amonu, kwas
heksfluorotytanowy, kwas heksafluorocyrkonowy, fluorek amonu, (np.: preparat Gardobond X
44707 E12 lub inny o podobnym skiadzie i tych samych wtasciwos$ciach) lub inne reagenty
zawierajgce azotan manganu (l1), kwas heksafluorocyrkonowy, kwas fluorowodorowy, fluorek
amonu, wodorotlenek amonu, metanol (np.: preparat Oxsilan AL. 0510 E5 lub inne o podobnym
sktadzie i wkasciwosciach) z dodatkiem preparatéw uzupetiajacych zawierajgcych azotan
manganu (1), kwas heksafluorocyrkonowy, amoniak, kwas azotowy (np.: Oxsilan Additive 9905,
Oxsilan Additive 9913, Oxsilan Additive 9965, Oxsilan Additive 9960).

Proces prowadzony jest w temperaturze 20 - 30°C. Po tym procesie wykonywane sg operacje
ptukania w wodzie DEMI. Zuzycie preparatow ok. 4365 kg/rok. Uktad wanien zakonczony jest
dwustanowiskowg suszarkg wgtebng opalang gazem ziemnym Gz50.

2) Linia pionowa pasywacji bezchromowej roztworami polimerowymi

Linia pionowa, instalacja IPPC/IED o tacznej objetosci zbiornikbw zawierajgcych kapiele procesowe
23 m®. Obrébka elementéw w linii pionowej odbywa sie poprzez natrysk kapieli procesowych lub wody
ptuczacej na powierzchnie profili w kolejnych sekcjach tunelu obrébki chemicznej. Podstawe tunelu
stanowi zbiornik o wymiarach: wysokos¢ 1,25 m, szerokosé 2,25 m, dlugos¢ 28 m, podzielony na

6 sekcji, w tym 3 sekcje zawieraja kapiele procesowe.

W tunelu linii pionowej prowadzone sg nastepujace procesy:

e sekcja 1 — wstepne odtluszczanie kwasne — powierzchnia profili obrabiana jest metodg natrysku



cieczy procesowych za pomocg pompy i dysz. Roztwér spltywa z powrotem do zbiornika

o objetosci 8 m? (uktad zamkniety). W zbiorniku znajduje sie preparat zawierajacy kwas
fluorowodorowy, kwas siarkowy, kwas ortofosforowy, wodorodiflurek amonu, kwas fosfonowy,
kwas hydroksyweglowy (np.: preparat o nazwie Gardacid P 4449 lub Alfideox 82/3 o stezeniach
10-20 g/dm? lub inne o podobnym sktadzie i tych samych wtasciwo$ciach) oraz dodatki w postaci
wodnych roztworéw powierzchniowo — czynnych (np.: preparat o nazwie Gardacid V450 B lub
Alfisid 14 o stezeniach 5-20 g/dm? lub preparaty o tych samych wtasciwo$ciach powierzchniowo
czynnych, dostepnych na rynku). Proces realizowany jest w temperaturze 30-50°C, odczyn
kwasny (pH = 1,2),

e sekcja 2 — kwasne trawienie — powierzchnia profili obrabiana jest metoda natrysku cieczy
procesowej za pomocg pompy i dysz. Roztwdr sptywa z powrotem do zbiornika o objetosci 7,5 m®
(uktad zamkniety). W zbiorniku znajduje sie preparat zawierajgcy kwas fluorowodorowy, kwas
siarkowy, kwas ortofosforowy, wodorodiflurek amonu, kwas fosfonowy, kwas hydroksyweglowy
(np.: preparat o nazwie Gardacid P 4449 lub Alfideox 82/3 o stezeniach 10-20 g/dm? lub inne
0 podobnym skiadzie i tych samych wiasciwosciach). Proces realizowany jest w temperaturze
30-50°C, odczyn kwasny (pH = 1,2),

e sekcja 3 — ptukanie natryskowe woda sieciowa (zbiornik o objetosci 3,5 m?®, uktad pototwarty),

e sekcja 4 — ptukanie natryskowe woda zdemineralizowang (zbiornik o objetosci 3,5 m?, uktad
zamkniety ze stacjg demineralizacji rody),

e sekcja 5 — pasywacja bezchromowa metoda natryskowg w roztworze zawierajacym kwas
fluorowodorowy, kwas hejsafluorotytanowy, wodorodiflurek amonu, (np.: preparat o nazwie
Gardobond X4707 E3 lub Alficoat 748 o stezeniach 4-8 g/dm? lub inne o podobnym sktadzie
i wtasciwosciach) z dodatkiem preparatéw uzupetniajgcych, zawierajacych fluorek amonu
i wodorodifluorek amonu, amoniak (np.: preparat o nazwie Gardobond Addiive H7255, Gardobond
Addiive H7204 lub inne o podobnym skladzie i wtasciwosciach). Alternatywnie stosowane beda
inne reagenty zawierajace azotan manganu (1), kwas heksafluorocyrkonowy, kwas
fluorowodorowy, fluorek amonu, wodorotlenek amonu, metanol (np.: preparat Oxsilan AL. 0510 E5
lub inne o podobnym skiadzie i wkasciwosciach) z dodatkiem preparatéw uzupetniajgcych,
zawierajgcych azotan manganu (Il), kwas heksafluorocyrkonowy, amoniak, kwas azotowy
(np.: Oxsilan Additive 9905, Oxsilan Additive 9913, Oxsilan Additive 9965, Oxsilan Additive 9960).
Zuzycie nowych preparatéw i dodatkéw wynosi 4540 kg/rok. Powierzchnia profili obrabiana jest
metoda natrysku cieczy procesowej za pomocag pompy i dysz, roztwoér sptywa z powrotem do
zbiornika o objetosci 7,5 m?® (uktad zamkniety). Proces realizowany jest w temperaturze 20 - 25°C,
odczyn kwasny (pH = 2+4),

e sekcja 6 — podwadjne ptukanie natryskowe woda zdemineralizowang (zbiornik o objetosci 3,5 m3,
ukiad zamkniety ze stacjg demineralizacji wody).

B. Instalacja powigzana technologicznie z instalacja IPPC skiadajaca sie z 4 zespotéw
urzadzen w postaci linii produkcyjnych:

1. Linia 1 — Malarnia proszkowa za linig pozioma

Malowanie proszkowe po procesie obrobki chemicznej metodg zanurzeniowa odbywa sie w dwoch
automatycznych kabinach malarskich z ukladami odzysku proszku, w ktérych farba proszkowa
nanoszona jest na powierzchnie detali metoda elektrostatyczna za pomoca pistoletow.

Po naniesieniu farby, detale za pomocg transportera przekazywane sg do przelotowego, strefowego
pieca polimeryzacyjnego, w ktérym to, w temperaturze 180°C do 220°C nastepuje utwardzenie
powtoki. Piec opalany jest palnikiem o mocy 0,586 MW, zasilanym gazem ziemnym Gz50.

Zrédio emisji do powietrza.

2. Linia 2 — Malarnia proszkowa za linig pionowa

Malowanie proszkowe po procesie obrobki chemicznej metoda natryskowa realizowane jest w jednej
z dwéch automatycznych kabin lakierniczych metoda elektrostatyczna, w ktérej proszek tadowany jest



tadunkiem o wysokim potencjale w nastepujgcy sposoéb:
—  zapomocg 20 pistoletow lub
—  zapomoca 2 dyskow.

Po naniesieniu farby, transporter kieruje detale do przelotowego pieca tunelowego w celu
polimeryzacji farby. Utwardzenie powtoki odbywa sie w temperaturze 180°C do 220°C.

Piec posiada wspdlny (wraz z suszarka) wymiennik ciepta, ogrzewany przez palnik gazowy o mocy
0,55 MW. Ostatnim etapem jest okresowe usuwanie powtok malarskich z zawieszek zaréwno

w malarni za linig pozioma jak i pionowa. Proces realizowany jest metoda pyrolizy w piecu
komorowym z palnikami o mocy 0,029 MW; 0,065 MW, 0,10 MW, razem 0,194 MW.

Piec posiada 1 emitor nr E-8 — emisja ze spalania gazu ziemnego Gz50.

3. Linia 3 — Podczyszczalnia Sciekdw

Scieki przemystowe w YAWAL S.A. w Herbach powstajg w procesach przygotowania do pasywagiji,
procesach pasywacji oraz procesach ptukania miedzyoperacyjnego.

Scieki gromadzone sg w czterech zbiornikach magazynujacych w zaleznosci od ich charakteru, tj.:

e w zbiorniku B42 o poj. 100 m® — $cieki wod poptucznych o charakterze kwasnym — strumien ,A”,

e w zbiorniku B41 o poj. 36 m® — $cieki wod poptucznych o charakterze alkalicznym i zuzyte
alkaliczne kgpiele procesowe — strumien ,B”,

e w zbiorniku B43 o poj. 16 m® — Scieki kwasne wod poptucznych i zrzuty skoncentrowanych kapieli
procesowych z pasywacji bezchromowej podczas ich okresowej regeneracji — strumienh ,C”,

e w zbiorniku B44 o poj. 18 m?® — $cieki koncentratéw kwasnych z okresowych regeneracii kapieli
procesowych — strumien ,D".

Neutralizacja Sciekow strumieni ,A”, ,B” ,C” i ,D” nastepuje w neutralizatorze B40 poprzez dodawanie
reagentéw: HCI, NaOH, chlorku zelaza, chlorku magnezu i mleczka wapiennego Ca(OH). pod
nadzorem sond pomiarowych i systemu oprogramowania. Zneutralizowane $cieki sa nastepnie
podawane do jednego z dwdéch zbiornikéw sedymentacji, gdzie dodawany jest polielektrolit w celu
przyspieszenia procesu sedymentacji. Ciecz klarowna wraz z osadem z sedymentacji trafia na jedna
z dwdch pras filtracyjnych, a odsgcz zawracany jest do zbiornikéw sedymentacyjnych lub zbiornika
filtratu w zaleznosci od klarownosci cieczy.

4. Linia 4 — Sprezarkownia

Agregaty sprezarkowe powietrza z czerpnig wewnetrzng zabudowane w budynku nr 13 oraz

w budynku nr 18 stanowig zrédto emisji hatasu. W trakcie normalnej eksploatacji sprezarki pracujg
przemiennie (jedna pracuje, druga jest rezerwowa). Po uzyskaniu odpowiedniego cisnienia

w zbiorniku powietrza sprezarka wylgcza sie automatycznie. Ponowne zatgczenie nastepuje w chwili
rozbioru powietrza i spadku cisnienia w zbiorniku. Dziatanie sprezarek jest $cisle powigzane z liniami
pasywacji i malowania, gdyz zapewniajg sprezone powietrze dla potrzeb sterowania i aplikacji farb
proszkowych (determinujg produkcje na tych liniach).

C. Instalacja wytwarzania profili i obrobki akcesoriéw aluminiowych - instalacja
niepowigzana technologicznie z instalacja IPPC, skiadajaca sie z 4 zespotéw urzadzen -
linii produkcyjnych

1. Linia 1 — wyciskanie profili aluminiowych

Linia wyciskania profili aluminiowych o okreslonej konstrukcji i wydajno$ci maksymalnej

ok. 10 000 Mg profili/rok, sktada sie z gazowego pieca do nagrzewania wlewkéw do temperatury
420 — 520°C, hydraulicznej prasy do wyciskania profili o nacisku 16,5 + 22 MN, stolu wybiegowego
z systemem chtodzenia profili, podwdéjnego pullera — wézka ciagngcego, stotéw odktadczych



i chtodzacych o diugosci 50 m, maszyny prostujacej metoda rozciggania, pity, uktadarki profili
w koszach, trzech gazowych piecow do obrobki cieplnej profili (tzw. procesu starzenia, realizowanego
w temp. 185-195°C).

2. linia 2 — zespalania profili aluminiowych

Linia do zespalania profili aluminiowych o wydajnosci maksymalnej okoto 1500 Mg/rok, w ktérej
odbywa sie potaczenie dwdch aluminiowych elementéw przektadka termiczna w jeden profil.

Linia sklada sie ze stotu podawczego, maszyny moletujgcej, wciggarki przektadki, walcarki oraz stotu
odbiorczego.

3. linia 3 — wytwarzania akcesoriéw aluminiowych i prefabrykacii profili

Procesy realizowane sg metodami obrébki mechanicznej — skrawania, z wykorzystaniem urzadzen do
ciecia (pity i pity automatyczne), wiercenia (wiertarki i urzgdzenia wieloczynnosciowe), gwintowania
(gwinciarki i urzadzenia wieloczynnosciowe), frezowania (urzadzenia wieloczynno$ciowe), wycinania
otworéw na prasach pneumatycznych i hydraulicznych. Powierzchnia akcesoriéw wykarnczana jest
metodg obrobki wibrosciernej. Ponadto na tej linii realizowany jest proces giecia tukéw z profili
aluminiowych.

Obrobka wibroscierna

Technologia obrébki wibracyjnej jest procesem opartym na chemiczno-mechanicznej obrébce
powierzchni. W czaszy roboczej urzgdzenia wibracyjnego znajdujg sie detale, media, woda i ptyn
technologiczny, ktére sg wprawiane w ruch przez system napedu wibracyjnego.

Powoduje to staly wzajemny ruch mediéw i obrabianych detali. Wzajemne oddziatywanie wody,
mediéw, ptynu technologicznego oraz praca urzadzenia pozwala uzyska¢ oczekiwany efekt w postaci
pozadanej powierzchni elementu (gratowania, szlifowania lub polerowania).

Materiatem obrébczym sg ksztaltki ceramiczne o wlasciwosciach: gatunek RM, ciezar wiasciwy

2,49 g/lcm?, struktura $redniokrystaliczna gesta. Przy zastosowaniu technologii obrébki wibroscierne;j
moga byc realizowane nastepujace procesy: gratowanie, zaokraglanie, wybtyszczanie, rozjasnianie,
polerowanie, usuwanie zgorzeliny, czyszczenie, matowienie, wytrawianie, szlifowanie, odttuszczanie.
Po procesie chemicznym nastepuje suszenie w kolejnej komorze (suszarka kotowa) przy pomocy
specjalnych preparatéw np.: medium osuszajacego ,Supervelat’ - specjalnie spreparowanego ziarna
kukurydzy o wygladzie i konsystencji pokruszonego korka. Jest to niepylacy produkt kukurydziano-
celulozowy do osuszania i oczyszczania bez plam oraz polerowania wszelkiego rodzaju elementéw.

Centrum obrébcze

Pionowe centrum obrébcze paletowe Fanuc Robodrill znajduje szerokie zastosowanie w procesach
zwigzanych z obrébka skrawaniem (wiercenie, frezowanie, gwintowanie) w réznych procesach
produkcji. Obrdobka detali prowadzona jest z uzyciem chiodziwa. Proces ten nie bedzie Zrodiem emisji
natomiast bedzie wigzac sie z powstawaniem odpadoéw w postaci zuzytych cieczy obrobczych.

Myjka przemystowa

Myijnia natryskowa TARRA SMART stuzy do mycia detali wykonanych z metali zanieczyszczonych
olejem, farbami i czgstkami statymi. Mycie detali i odttuszczanie detali oparto na wodnych srodkach
myjacych (Roklin PAL). Urzadzenie sklada sie z jednej wanny z ciecza myjacg oraz z komory
roboczej, w ktérej realizowane jest mycie natryskowe, poprzez zespoty dysz natryskowych
zamontowanych z 3 stron kosza obrotowego. Zatadunek i wytadunek detali odbywa sie w trybie
recznym. Elementy przeznaczone do mycia umieszczone w koszyku zostajg zatadowane do komory
myjacej. Masa zatadunku nie moze przekraczac 200 kg.

Detale musza by¢ réwnomiernie rozmieszczone. Temperatura procesu to zakres od 20°C do70°C.
Urzadzenie wyposazone jest w system oczyszczania natryskowego z dyszami rozmieszczonymi po
bokach oraz od gory i z dotu w komorze procesowej. Wyposazone jest rowniez w system ogrzewania
kapieli za pomocg grzatek firmy Backer OBR. Przewidywane zuzycie koncentratu myjacego Roklin



PAL wyniesie 0,4 Mg/rok. Powyzszy proces nie bedzie Zrédiem emisji natomiast bedzie wigzac sie z
powstawaniem odpaddéw w postaci zuzytych cieczy myjacych.

4. linia 4 — dekorowanie profili

Linia, w ktorej na profile (pokryte powltokag proszkowa) nanoszony jest wzor np.: dowolnego gatunku
drewna lub kamienia, przenoszony na profil z folii polipropylenowej posiadajgcej nadruk atramentowy.
Metoda wykorzystuje zjawiska sublimacji i dyfuzji gazéw. Proces realizowany jest w temperaturze
250°C. W skifad instalacji wchodza: maszyna do wytwarzania rekawOw, podcisnieniowe stoty do
rozktadania rekawéw na profilach, piec do procesu sublimacji wraz z usuwaniem zuzytych rekawéw
foliowych. Emisja do powietrza ze spalania gazu Gz50, emitorem E-55.

D. Instalacja pomochnicza niewymagajgca pozwolenia sktadajgca sie z urzadzen
energetycznego spalania paliw.

Eksploatowane urzadzenia grzewcze instalacji energetycznego spalania paliw w YAWAL S.A.
w Herbach:

e 2 kotly co Viessman zasilane gazem ziemnym o mocy palnikéw 0,310 MW kazdy,

e 1 kociot co Viessman zasilany gazem ziemnym o mocy palnika 0,105 MW,

e 1 kociot co Viessman zasilany gazem ziemnym o mocy palnika 0,200 MW,

e 1 kociot co Viessman zasilany gazem ziemnym o mocy palnika 0,225 MW.

Razem nominalna moc cieplna kottéw centralnego ogrzewania — 1,150 MW

e 21 promiennikéw podczerwieni zasilanych gazem ziemnym o mocy palnika — 0,052 MW kazdy,
e 7 nagrzewnic zasilanych gazem ziemnym o mocy palnika — 0,054 MW kazda.
Razem nominalna moc cieplna promiennikéw i nagrzewnic: 1,470 MW.

taczna moc cieplna instalacji energetycznego spalania paliw: 2,620 MW.

Wszystkie ww. urzadzenia zasilane sg gazem ziemnym GZ-50. Zostata wykonana wewnetrzna sie¢
gazowa w zakladzie i dostosowano urzgdzenia technologiczne oraz grzewcze do spalania gazu
ziemnego, bez zmiany ich parametréw energetycznych.”

Il. Rozdziat I. Rodzaj i parametry instalaciji.
Punkt 3. Zrédta emisji, zuzycie energii, materiatéw, surowcéw i paliw.
Podpunkt 3.1. Charakterystyka zrédet emisji do powietrza, urzadzenia ochronne oraz miejsca
wprowadzania pytéw i gazéw do powietrza.

otrzymuje brzmienie:

»3.1. Charakterystyka Zrédet emisji do powietrza, urzadzenia ochronne oraz miejsca

wprowadzania pytéw i gazéw do powietrza.

Zrodiem emisji zanieczyszczen do powietrza sg nastepujace instalacje:

1) Instalacja obrébki powierzchni profili aluminiowych metoda zanurzeniowag w roztworach
bezchromowych oraz instalacja do pasywacji bezchromowej obrébkami polimerowymi metoda
natryskowa — instalacje IPPC,

2) Instalacje powigzane technologiczne i malarnie proszkowe profili aluminiowych,

3) Instalacje niepowigzane technologicznie z instalacjg IPPC,

4) Instalacje energetycznego spalania paliw o tacznej nominalnej mocy cieplnej 2,620MW.

3.1.1. Instalacja obrébki powierzchni profili aluminiowych metoda zanurzeniowa w roztworach
bezchromowych i instalacja do pasywaciji bezchromowej obrébkami polimerowymi metoda




natryskowa — instalacje IPPC:

a) Linia pasywacji bezchromowej — linia pozioma — operacje obrobki chemicznej prowadzone

w 10 wannach metoda zanurzeniowa — opary znad wanien procesowych odprowadzane sg
poprzez ssawy burtowe oraz system wentylacji mechanicznej o wydajnosci 7000 m*/h do
powietrza emitorem nr E-9 (wysoko$¢ — 7,4 m n.p.t., zadaszony, srednica wylotu — 0,96 m),
Linia pasywacji bezchromowej roztworami polimerowymi — linia pionowa — opary

z poszczegoblnych sekcji tunelu odciggane sa poprzez mechaniczny odciag wentylacyjny wspolny
dla sekcji odttuszczania, trawienia i ptukania z wentylatorem o wydajnosci 20 000 m®h emitorem
E-47 (wysoko$¢ — 17,5 m n.p.t., zadaszony, Srednica wylotu — 0,65 m).

b)

3.1.2. Instalacje powiazane technologicznie i malarnie proszkowe profili aluminiowych - Zrodtami

a)

b)

d)

e)

f)

9)

emisji substancji zanieczyszczajacych do powietrza sg nastepujace urzadzenia:

piec do polimeryzacji (3 strefowy, przelotowy) za dwoma automatycznymi kabinami malarskimi
linii poziomej 0 mocy catkowitej 0,586 MW, zasilany gazem Gz50 — produkty spalania
odprowadzane sa do powietrza indywidualnymi dla kazdej strefy emitorami zadaszonymi, E-5,
E-6 i E-7, przy czym wielko$¢ emisji wynikajgca z catkowitej mocy pieca polimeryzacji rozktada
sie odpowiednio: E-5 — 25 %, E-6 — 70 % i E-7 — 5 %,
E-5 — emitor strefy INFRARED (Strefa infrared to wstepne uderzenie cieplne w celu nadtopienia
farby aby cyrkulujace powietrze nie zdmuchiwato proszku. Strefa to 24 matych palnikéw o mocy
0,006 MW kazdy, zasilanych gazem Gz50. Emisja ze spalania Gz50, wysoko$¢ — 9,6 m n.p.t.,
Srednica— 0,3 m,
E—6 — emitor z komory spalania pieca polimeryzacji o mocy 0,586 MW. Emisja ze spalania
Gz50, wysokos¢ — 8,2 m n.p.t., Srednica — 0,3 m,
E—7 emitor z zamkniecia powietrznego wylotu z pieca. Potencjalna emisja w strumieniu
gorgcego powietrza i pytu oraz bardzo niewielkich ilosci produktéw spalania Gz50 wysokos$¢ —
8,6 m n.p.t., Srednica — 0,3 m,
urzadzenie do usuwania powiok z zawieszek wyposazone w 3 palniki o mocy: 0,029 MW,
0,065 MW oraz 0,100 MW, zasilane gazem Gz50 — produkty odprowadzane sg do powietrza
wspoélnym emitorem E-8, wysokos¢ — 12,0 m n.p.t., srednica — 0,3 m,
suszarka gazowa na linii poziomej pasywacji bezchromowej przed kabinami automatycznymi
z palnikiem o mocy 0,296 MW zasilanym gazem Gz50 — spaliny powstajgce w wyniku spalania
gazu kierowane sa do hali, nie sg odprowadzane emitorem w sposdb zorganizowany do
powierza atmosferycznego,
palnik gazowy zanurzeniowy nr 1 w sekcji wstepnego odtluszczania do podgrzewania kapieli
w sekcji wstepnego, kwasnego odttuszczania o mocy 0,14 MW, zasilany gazem Gz50 -
produkty odprowadzane sa do powietrza emitorem E—48, wysokos¢ — 17,5 m n.p.t. $rednica —
0,32 m,
palnik gazowy zanurzeniowy nr 2 w sekcji trawienia kwasnego o mocy 0,1 MW, zasilany gazem
Gz50 — produkty odprowadzane sag do powietrza emitorem E—49, wysoko$¢ — 17,5 m n.p.t.,
Srednica — 0,32 m,
piec do polimeryzacji malarni proszkowej, pionowej wyposazony jest w wymiennik ciepta
wspolny dla suszarki i czesci polimeryzacyjnej pieca, posiada komore spalania i palnik gazowy
Gz50 o mocy 0,550 MW. System obiegu ciepta i cyrkulacji powietrza realizowany jest za
pomoca wentylatorow. Produkty spalania gazu odprowadzane sg do powietrza emitorem E-50,
wysokos¢ — 17,5 m n.p.t., Srednica — 0,32 m,
odciag z pieca polimeryzacyjnego — kurtyna powietrzna w czesci suszarniczej pieca, stanowi
zamkniecie obiegu powietrza — w tym miejscu nie wystepuje emisja ze spalania nosnikéw
energii (wymiennik ciepta). Mokre profile po wyjsciu z tunelu obrébki chemicznej kierowane sa
do komory suszarniczej pieca polimeryzacyjnego wyposazonej na wejsciu w kurtyne
powietrzng ograniczajaca wyrzut gorgcego powietrza na hale malarni pionowej. Kurtyna



wyposazona jest w wentylator o wydajnosci 9000 m*h. Emisje stanowi para wodna z suszenia,
ewentualnie niewielkie ilosci pytu jaki moze dostac sie z czesci polimeryzacyjnej przez
nieszczelnosci komor suszarki oraz czesci polimeryzacyjnej. Emisja wprowadzana jest do
powietrza poprzez emitor E-51, wysokos¢ — 17,5 m n.p.t., zadaszony, srednica — 0,55 m,

h) odcigg — kurtyna powietrzna pieca do polimeryzacji farby proszkowej naniesionej na profile
w czesci polimeryzacyjnej pieca (na wejsciu do pieca) — wyposazony w wentylator o wydajnosci
9000 m*h. Prawdopodobna jest emisja pytu poprzez emitor E-52, wysoko$¢ — 17,5 m n.p.t.,
zadaszony, $rednica — 0,55 m,

i) odcigg wymiany powietrza w piecu w czesci polimeryzacyjnej — z centralnej czesci pieca do
polimeryzacji malarni pionowej wyrzucane jest gorgce powietrze, ewentualnie ze sladowymi
iloSciami pylu — zanieczyszczenia emitowane sg do powietrza poprzez emitor E-53, wysokos¢
— 17,5 m n.p.t., zadaszony, Srednica — 0,45 m.

Eksploatacja kabin malowania proszkowego linii poziomej i pionowej nie powoduje emisji

zanieczyszczen do powietrza, poniewaz farby nanoszone sg za pomoca urzadzenia aplikacyjne.

Okoto 25% farby nie osiada na malowanym elemencie i opada na dno komory, skad przez uktad

cyrkulacji proszku, sktadajacy sie z cyklonow i filtra koncowego w 96% zawracany jest do obiegu,

a pozostata czes¢ drobnych frakcji osiada na filtrze tkaninowym z gwarantowanym przez

producenta stezeniu pytu za filtrem nie wiekszym niz 5 mg/m?— powietrze zanieczyszczone pytem

odprowadzane jest do filtréw absolutnych, co pozwala na cyrkulacje powietrza wewnatrz hali.

3.1.3. Instalacje niepowiazane technologicznie z instalacja IPPC — Zrodtami emisji substancji do
powietrza sa emitory:

a) piec gazowy do nagrzewania wsadu z palnikiem o mocy 0,870 MW, zasilanym gazem Gz50 —
spaliny odprowadzane sg emitorem E-12, wysokos¢ — 12,0 m n.p.t. zadaszony, Srednica —
0,33 m,

b) 3 piece gazowe do starzenia wsadu z dwoma palnikami 400 kW i jednym 600 kW (razem
1,400 MW) zasilanymi gazem Gz50 — spaliny odprowadzane sg emitorami: emitor E13 (dwa
piece 0,4 MWt kazdy) wysokos¢ 12,0 m n.p.t., zadaszony, Srednica 0,25 m oraz emitor E59
(piec 0,6 MW1) wysokosé 11,0 m n.p.t., zadaszony, $rednica 0,40 m,

¢) odciag z linii dekorowania profili zainstalowany w urzadzeniu pozwalajgcym przenie$¢ poprzez
dyfuzje par wszelkie nadruki ze specjalnego filmu z nadrukiem atramentowym majacym
wlasciwosci sublimacyjne, na powierzchnie profili i blach uprzednio pokrytych powtoka
proszkowg. Proces sublimaciji realizowany jest w piecu wyposazonym w palnik gazowy 0 mocy
0,250 MW zasilany gazem Gz50 — spaliny odprowadzane sg do powietrza emitorem E-55,
wysokosé — 17,5 m n.p.t., zadaszony, srednica — 0,25 m.

taczna nominalna moc cieplna wymienionych wyzej trzech palnikéw wynosi 2,52 MW.

3.1.4. Instalacje energetycznego spalania paliw o tacznej nominalnej mocy cieplnej 2,62 MW nie
wymagajace pozwolenia - Zrédta emisji do powietrza:

a) kociot gazowy c.o. Viessman z palnikiem o mocy 0,105 MW, eksploatowany w budynku nr 2,
zasilany gazem Gz50 — spaliny odprowadzane emitorem E-1, wysokos¢ — 6,5 m n.p.t.,
zadaszony, srednica — 0,175 m,

b) kociot c.0. Viessman z palnikiem o mocy 0,225 MW, eksploatowany w budynku nr 13 zasilany
gazem ziemnym Gz50 — spaliny odprowadzane emitorem E—2, wysokos¢ — 12,0 m n.p.t.,
zadaszony, srednica — 0,2 m,

c) kociot gazowy c.o. eksploatowany w hali nr 6 z palnikiem o mocy 0,2 MW, zasilany gazem
Gz50 - spaliny odprowadzane emitorem E-11, wysokos¢ — 12,0 m n.p.t., zadaszony, Srednica
-0,2m,

d) kociot gazowy centralnego ogrzewania Viessman, w hali magazynowej, obiekt nr 18
z palnikiem o mocy 0,31 MW, zasilany gazem Gz50 — spaliny odprowadzane emitorem E-56;



e)

g)

h)

)

wysokosé — 12,0 m n.p.t., zadaszony, srednica — 0,2 m,

kociot gazowy c.0. Viessman, w hali magazynowej, obiekt nr 18 z palnikiem o mocy 0,31 MW,
zasilany gazem Gz50- spaliny odprowadzane emitorem E-57; wysokos¢ — 12,0 m n.p.t.,
zadaszony, Srednica — 0,2 m,

promienniki gazowe INFRA 12, w budynku nr 2, w ilosci 4 szt. o mocy 0,052 MW kazdy,
zasilane gazem ziemnym Gz50 — spaliny odprowadzane do powietrza indywidualnymi
emitorami E-15 + E-18; wysokos¢ — 6,8 m n.p.t., zadaszone, srednica — 0,1 m,

promienniki gazowe INFRA 12, w budynku nr 7, w ilosci 6 szt. o mocy 0,052 MW kazdy,
zasilane gazem ziemnym Gz50 - spaliny odprowadzane do powietrza indywidualnymi
emitorami E-19 + E-24; wysoko$¢ — 9,5 m n.p.t., zadaszone, Srednica — 0,1 m,

promienniki gazowe INFRA 6, w budynku nr 8 w ilosci 3 szt. 0 mocy 0,052 MW kazdy, zasilane
gazem ziemnym Gz50- spaliny odprowadzane do powietrza indywidualnymi emitorami

E-25 + E-27, wysokos$¢ — 10,0 m n.p.t., zadaszone, $rednica — 0,1 m,

promienniki gazowe INFRA 9, w budynku nr 9, w ilosci 8 szt. o mocy 0,052 MW kazdy, zasilane
gazem ziemnym Gz50- spaliny odprowadzane sg do powietrza emitorami E-28 + E-35,
wysokos¢ — 10,0 m n.p.t., zadaszony, Srednica — 0,1 m,

nagrzewnice gazowe EOLO 50 w budynku nr 6 ,w ilosci 7 szt. o mocy 0,054 MW kazda,
zasilane gazem ziemnym Gz50 - spaliny odprowadzane sg do powietrza emitorami

E-40 + E-46, wysoko$¢ 5 m n.p.t., zadaszone, srednica — 0,1 m.

Tabela. Charakterystyka Zrédet emisji, oraz miejsc wprowadzania gazow i pytow do powietrza_

Emitor Zrédto emisji Wysokosé Srednica Przeptyw Temp. Czas
nr h [m] d[m] w kanale Wylotowa emisji Urzadzenia
(wydajnosé gazéw [hirok] ochronne
wentylatora) T [K]
V [m?/h]
Instalacja obrébki chemicznej powierzchni IPPC
E-9 linia pozioma pasywacji 7.4 0,96 7 000 298 7 000 brak
bezchromowej
E-47 linia pionowa pasywacji 17,5 0,65 20 000 299 7 000 brak
bezchromowej
Pozostate instalacje technologiczne - powigzane z instalacja IPPC
E-5 piec gazowy linii poziomej (3 9,6 0,3 1076 360 7 000 brak
strefowy przelotowy) do
polimeryzacji, 1 wspéiny
palnik o mocy 0,586 MW
emitor strefy 1 INFRARED
E-6 piec gazowy linii poziomej (3 8,2 0,3 682 390 7 000 brak
strefowy przelotowy) do
polimeryzacji, 1 wspoéiny
palnik o mocy 0,586 MW
strefa 2 emitor z komory
spalania
E-7 piec gazowy linii poziomej (3 8,6 0,3 488 442 7 000 brak
strefowy przelotowy) do
polimeryzacji,
1 wspolny palnik 0 mocy
0,586 MW emitor z
zamkniecia
powierzchniowego wylotu
pieca
E-8 urzadzenie do usuwania 12,0 0,3 194 440 7 000 brak
powiok lakieru z zawieszek —
3 palniki o mocy 0,029 MW +
0,065 MW + 0,1 MW
E-48 palnik gazowy nr 1 17,5 0,32 270 430 7 000 brak

zanurzeniowy sekcji
wstepnego odttuszczania
i trawienia wstepnego o
mocy 0,14 MW



E-49 palnik gazowy nr 2 17,5 0,32 230 443 7 000 brak
zanurzeniowy sekcji trawienia
1MW

E-50  dwukomorowy piec gazowy 17,5 0,32 585 410 7 000 brak
linii pionowej z wymiennikiem
ciepta
do suszenia profili i
polimeryzacji farby
proszkowej, palnik o mocy
0,55 MW, emitor z komory
spalania

E-51  odciag z komory suszarniczej 17,5 0,55 9 000 403 7 000 brak
pieca — kurtyna powietrzna

E-52 odcigg — kurtyna powietrzna 17,5 0,55 9 000 403 7 000 brak
komory
polimeryzacyjnej pieca

E-53 odcigg wymiany powietrza w 17,5 0,55 5000 353 7 000 brak

czesci polimeryzacyjnej pieca
malarni pionowej

Instalacje niepowigzane technologicznie z instalacja IPPC, wymagajace pozwolenia

E-12 piec gazowy do nagrzewania 12,0 0,33 610 525 7 000 brak
wsadu z palnikiem 0,87 MW

E-13 2 piece gazowe do starzenia 12,0 0,25 1400 450 7 000 brak
wsadu z palnikami o mocy 0,4
MW kazdy

E-55 odciag z linii dekorowania 8,00 0,25 384 471 7 000 brak
profili z palnikiem gazowym o
mocy 0,25 MW

E-58 magazyn chemiczny 12,00 0,20 300 293 7 000 brak

piec gazowy do starzenia
E-59 wsadu z palnikami o mocy 11,00 0,40 1570 450 7 000 brak
0,600 MW

lll. Rozdziat I. Rodzaj i parametry instalaciji.
Punkt 3. Zrédta emisji, zuzycie energii, materiatéw, surowcéw i paliw.
Podpunkt 3.3. Gospodarka wodno-$ciekowa.

otrzymuje brzmienie:

»3.3. Gospodarka wodno-$Sciekowa.
3.3.1. Gospodarka wodna.

Zaktad nie pobiera wod powierzchniowych ani wéd podziemnych. Na potrzeby zaktadu woda
pobierana jest z sieci wodociggowej Gminy Herby na podstawie zawartej obustronnej umowy.
Pobdr wody na cele produkcyjne (technologiczne) i socjalno-bytowe jest opomiarowany za pomocg
czterech wodomierzy zabudowanych na dwéch podtaczeniach do wodociggu gminnego.

Zuzycie wody wynosi: Qgq = 240,0 m®/d, Qmaxr = 60 000 m3/rok, w tym:
a) na cele produkcyjne (technologiczne) - Qsa = 217,4 m*d (Qmaxr = 54 347 m®rok),
b) na socjalno-bytowe - Qsra= 22,6 M*/d (Qmaxr= 5 653 m*/rok).

3.3.2. Gospodarka sciekowa.
W wyniku eksploataciji instalacji YAWAL S.A. powstaja nastepujace rodzaje sciekow:
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a) przemystowe (technologiczne),

b) bytowe,

c) opadowe i roztopowe.

1) Scieki przemystowe (technologiczne):

Scieki przemystowe wytwarzane w instalacji stanowig wody poptuczne, powstajagce w wyniku
proceséw odtluszczania, trawienia i pasywacji oraz kgpiele procesowe.

Zrédta powstawania $ciekow przemystowych:
a) linia pozioma pasywacji bezchromowej,
b) linia pionowa pasywacji bezchromowe;.

Wytworzone $cieki sg neutralizowane w zaktadowej mechaniczno-chemicznej podczyszczalni
Sciekow. Podczyszczone Scieki przemystowe (z poziomej linii malarni proszkowej oraz pionowej linii
malarni proszkowej) zawierajace substancje szczegolnie szkodliwe dla srodowiska wodnego
wprowadzane sg do urzadzen kanalizacyjnych Gminy Herby.
Warunki wprowadzania $ciekéw przemystowych w ilo$ci Qmaxa = 223,3m%d , Q«q= 148,86 m?d,
maxr = 54 347,4 m*/rok oraz jakosci: fluorki, tytan, azot amonowy, azot azotynowy, fosfor ogdliny,
mangan uregulowane zostaty w odrebnym pozwoleniu wodnoprawnym wydanym przez Dyrektora
Regionalnego Zarzadu Gospodarki Wodnej Wa6d Polskich w Poznaniu.

2) Scieki bytowe:

Scieki bytowe (stanowigce 100% zuzycia wody na te cele) w iloéci Qs k= 5 653 m3/rok,

Qsra= 22,6m%d, Qmaxn = 1,3 m*h odprowadzane sg wewnetrzng, odrebng kanalizacjg sanitarng zaktadu
do kolektora zbiorczego zakonczonego istniejgcym przytaczem do sieci kanalizacji sanitarnej

w ul. Lublinieckiej, administrowanej przez Gmine Herby. Na odbiér Sciekdéw sanitarnych Yawal S.A.
posiada umowe z administratorem kanalizaciji.

3) Wody opadowe i roztopowe.

Teren instalacji podzielony jest na dwie zlewnie tj. czeSc¢ starg o powierzchni 5,1186 ha (z czego
powierzchnie dachéw, tereny utwardzone: parkingi, place operacyjne, drogi wewnetrzne stanowig
26 740 m?) oraz nowg o powierzchni 3,57 ha (z czego potacie dachowe i powierzchnie utwardzone
stanowig okoto 14 124 m?). Wody opadowe i roztopowe z cze$ci starej odprowadzane sg poprzez
separator substancji ropopochodnych zlokalizowany na terenie zaktadu, do kanalizacji deszczowej,
zlokalizowanej w pasie drogi krajowej DK46, bedacej w eksploatacji Generalnej Dyrekcji Drég
Krajowych i Autostrad, na podstawie obustronnej umowy. Wody opadowe z nowej czesci terenu
instalacji odprowadzane sg wewnetrzng kanalizacjg deszczowa.

Wody opadowe z potaci dachowych odprowadzane sg bezposrednio do zbiornika chtonno-
odparowujgcego o pojemnosci V = 450 m? i Sredniej powierzchni czynnej odparowujacej okoto 588 m?.
Natomiast splywy z terendw utwardzonych, drég i placéw przed odprowadzeniem do zbiornika
chtonno-odparowujgcego podczyszczane sg w separatorze substancji ropopochodnych.

Zbiornik chtonno-odparowujacy posiada przelew awaryjny na wypadek diugotrwatych opadéw.
Nadmiarowe wody opadowe wprowadzane sg wylotem do rowu ,,A” w miejscu km 1+630 m od wlotu
tego rowu do rzeki Stradomki.

Decyzja Marszatka Wojewddztwa Slaskiego YAWAL S.A. otrzymat pozwolenie wodnoprawne na
wykonanie zbiornika chtonno-odparowujgcego jak rowniez wprowadzanie podczyszczonych wéd
opadowych do ziemi w ilosci: Qnom= 29 I/S, Qroczne = 19 634 M3/rok, Qmax= 380 I/s i jakoSci: zawiesina
og6lna — 100 mg/dm? i weglowodory ropopochodne — 15 mg/dm?3.”

IV.Rozdziat I. Rodzaj i parametry instalaciji.
Punkt 3. Zrédta emisji, zuzycie energii, materiatéw, surowcéw i paliw.
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Podpunkt 3.4. Gospodarka odpadami.

otrzymuje brzmienie:

.3.4. Gospodarka odpadami.
Na terenie zaktadu w instalacjach objetych niniejszym pozwoleniem gospodarka odpadami polega na:

a) wytwarzaniu odpadow powstajgcych w zwigzku z eksploatacjg nastepujgcych instalaciji:
¢ instalacji obrobki chemicznej powierzchni profili aluminiowych w wannach i komorach
procesowych (instalacja IPPC), w ilosci maksymalnej 4,63 Mg odpadéw niebezpiecznych,
e instalacji powigzana technologicznie z instalacjg IPPC w ilosci maksymalnej 248,56 Mg
odpaddw niebezpiecznych i 218,20 Mg odpadoéw innych niz niebezpieczne,
¢ instalacji wyciskania profili i obrobki akcesoriow aluminiowych w ilosci maksymalnej
229,91 Mg odpaddw niebezpiecznych i 4 041,65 Mg odpadow innych niz niebezpieczne.

b) magazynowaniu odpadow

Odpady winny by¢ magazynowane w szczelnych pojemnikach, ustawionych w wydzielonych
pomieszczeniach, na wyznaczonych i opisanych miejscach, poza obszarami lokalizacji stanowisk
pracy. Miejsca gromadzenia odpaddw w postaci cieklej winny by¢ réwniez wyposazone w stosowne
sorbenty do neutralizacji ewentualnego wycieku tych odpadoéw, skuteczng wentylacje i odpowiednie
urzadzenia gasnicze.

taczny czas magazynowania poszczegolnych rodzajow odpadéw nie przekroczy terminéw
okreslonych w art. 25 ust. 4, 5 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o0 odpadach (Dz.U. z 2013 r., poz. 21
ze zmianami).

Posiadacz odpadow jest zobowigzany w pierwszej kolejnosci do poddania ich odzyskowi, jezeli

z przyczyn technologicznych jest on niemozliwy lub nie jest uzasadniony z przyczyn ekologicznych lub
ekonomicznych, to te odpady nalezy unieszkodliwi¢ w sposéb zgodny z wymogami ochrony
Srodowiska oraz planami gospodarki odpadami.Wszystkie powstate odpady winny by¢ przekazywane
innym podmiotom gospodarczym posiadajacym wazne zezwolenie starosty, regionalnego dyrektora
ochrony srodowiska lub marszatka wojewddztwa.

Pracownikom majacym kontakt z odpadami niebezpiecznymi nalezy zapewni¢ warunki
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz srodki ochrony indywidualnej zgodnie z wymaganiami przepiséw
rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrze$nia 1977 w sprawie ogdlnych
przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (t.j.: Dz.U. Nr 169 z 2003 r., poz.1650 ze zm.).”

V. Rozdziat I. Rodzaj i parametry instalaciji.
Punkt 3. Zrédta emisji, zuzycie energii, materiatéw, surowcéw i paliw.

Podpunkt 3.5. Zuzycie surowcéw, materiatéw, paliw i mediéw.

otrzymuje brzmienie:

»3.5. Zuzycie surowcéw, materiatéw, paliw i mediéw.
1) zuzycie surowca w procesie wyciskania profili aluminiowych w postaci wlewkoéw stopow
aluminium, szacowane jest na poziomie okoto 15 300 Mg/rok,
2) zuzycie farb proszkowych - 436 Mg/rok w tym:
- linia pozioma - 55 Mg/rok,
- linia pionowa - 381 Mg/rok,
3) zuzycie folii dekoracyjnej — 5 Mg/rok,
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4) zuzycie preparatu do mycia Roklin PAL — 0,4 Mg/rok,

5) zuzycie chtodziwa ECOCUT MIKRO PLUS 20 - 1,5 Mg/rok,

6) zuzycie chlodziwa Cutway Bio 250 — 2,0 Mg/rok,

7) zuzycie chlodziwa ZUBORA 20 H EXTRA — 2,0 Mg/rok,

8) zuzycie granulatu suszacego — 4,0 Mg/rok,

9) zuzycie wody na cele produkcyjne (technologiczne) — 54 347 m®rok,
10) zuzycie wody na cele socjalno — bytowe — 5653 m¥/rok,

11) zuzycie wody ogétem — 60 000 m®rok,
12) obliczone, prawdopodobne zuzycie gazu ziemnego Gz50 - 3 140 000 m®rok,
13) zuzycie energii elektrycznej razem w calym zakladzie — 12 289 MWh/rok.

Energia wykorzystywana przez eksploatowane linie technologiczne przedmiotowej instalacji to:
—  energia elektryczna;
—  energia cieplna pochodzgca ze spalania gazu ziemnego Gz50.”

VI. Rozdziat Il. Sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako catosci.
Punkt 1. W zakresie ochrony powietrza.
ofrzymuje brzmienie:
»1. W zakresie ochrony powietrza.
e dodawanie do kapieli procesowych preparatu zmniejszajgcego parowanie,
e stosowanie kapieli bezchromianowych,
e wykorzystanie paliw gazowych i eliminacja paliw ciektych do produkcji ciepta technologicznego
oraz ciepfa do celéw grzewczych.”
VII. Rozdziat lll. Warunki eksploatacji instalacji oraz wprowadzania do sSrodowiska substancji
i energii przy normalnym funkcjonowaniu instalacji.
Punkt 1. Rodzaje i iloSci substancji dopuszczone do wprowadzania do powietrza
w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji objetych pozwoleniem.
otrzymuje brzmienie:
»1.1. Emisja godzinowa z instalacji IPPC oraz pozostatych instalacji technologicznych.
L.p. Er:llrirtlsrra Opis zrédta emisji Nazwa substancji Zcr)nﬁlsjf:([:lfglllr:?
amoniak 0,00144
dwutlenek azotu 0,00569
fluor 0,02061
kwas siarkowy (VI) 0,00569
1. E-9 linia pozioma pasywacji bezchromowej mangan 0,00228
metanol 0,00569
pyt ogdtem 0,00456
pyt PM10 0,00456
pyt PM2,5 0,00456
tytan 0,00228
2. E-47 linia pionowa pasywacji bezchromowej amoniak 0,00260
dwutlenek azotu 0,00889
fluor 0,02061
kwas siarkowy (VI) 0,00889
mangan 0,00228
metanol 0,00889
pyt og6tem 0,00456
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10.

11.

12.

1.2. Emisja godzinowa z instalacji niepowigzanych technologicznie z instalacjg IPPC.

E-6

E-7

E-48

E-49

E-50

E-51

E-52

E-53

piec gazowy linii poziomej (3 strefowy
przelotowy) do polimeryzacji, 1 wsp6lny palnik
0 mocy 0,586 MW emitor strefy 1 INFRARED

piec gazowy linii poziomej (3 strefowy
przelotowy) do polimeryzacji, 1 wsp6lny palnik
0 mocy 0,586 MW strefa 2 emitor z komory
spalania

piec gazowy linii poziomej (3 strefowy
przelotowy) do polimeryzacji, 1 wspélny palnik
o0 mocy 0,586 MW emitor z zamkniecia
powierzchniowego wylotu pieca

urzgdzenie do usuwania powiok lakieru
z zawieszek
— 3 palniki 0,029 + 0,065 + 0,1 MW

palnik gazowy nr 1 zanurzeniowy sekcji
wstepnego odtluszczania i trawienia
wstepnego o mocy 0,14 MW

palnik gazowy nr 2 zanurzeniowy sekcji
trawienia o mocy 1,0 MW

dwukomorowy piec gazowy linii pionowej

z wymiennikiem ciepta do suszenia profili

i polimeryzacji farby proszkowej, palnik

o0 mocy 0,55 MW, emitor z komory spalania

odcigg z komory suszarniczej pieca — kurtyna
powietrzna

odcigg — kurtyna powietrzna komory
polimeryzacyjnej pieca

odcigg wymiany powietrza w czesci
polimeryzacyjnej pieca malarni pionowej

pyt PM10 0,00456
pyt PM2,5 0,00456
tytan 0,00228
dwutlenek azotu 0,019692
dwutlenek siarki 0,0009

pyt ogétem 0,000006
pyt PM10 0,000006
pyt PM2,5 0,000004
tlenek wegla 0,002701
dwutlenek azotu 0,073844
dwutlenek siarki 0,003376
pyt ogétem 0,000021
pyt PM10 0,000021
pyt PM2,5 0,000016
tlenek wegla 0,010127
dwutlenek azotu 0,004923
dwutlenek siarki 0,000250
pyt og6tem 0,000001
pyt PM10 0,000001
pyt PM2,5 0,000001
tlenek wegla 0,000675
dwutlenek azotu 0,028312
dwutlenek siarki 0,001490
pyt og6tem 0,000009
pyt PM10 0,000009
pyt PM2,5 0,000007
tlenek wegla 0,005588
dwutlenek azotu 0,020429
dwutlenek siarki 0,001075
pyt og6tem 0,000007
pyt PM10 0,000007
pyt PM2,5 0,000005
tlenek wegla 0,004032
dwutlenek azotu 0,014592
dwutlenek siarki 0,000768
pyt og6tem 0,000005
pyt PM10 0,000005
pyt PM2,5 0,000004
tlenek wegla 0,002880
dwutlenek azotu 0,092400
dwutlenek siarki 0,004224
pyt og6tem 0,000026
pyt PM10 0,000026
pyt PM2,5 0,000020
tlenek wegla 0,012672
pyt ogétem 0,000135
pyt PM10 0,000135
pyt PM2,5 0,000111
pyt ogdtem 0,000135
pyt PM10 0,000135
pyt PM2,5 0,000111
pyt og6tem 0,000200
pyt PM10 0,000200
pyt PM2,5 0,000164

Lp.

Numer
emitora

Opis zrodta emis;ji

Emitowana substancja

Dopuszczalna
emisja [kg/h]
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4. E-59 z palnikami o mocy 0,600 MW

1. E-12 piec gazowy do nagrzewania wsadu dwutlenek azotu 0,14618
z palnikiem 0,87 MW

2. E-13 2 piece gazowe do starzenia wsadu dwutlenek azotu 0,11675
z palnikami o mocy 0,4 MW kazdy

3. E-55 odciag z linii dekorowania profili dwutlenek azotu 0,03648
z palnikiem gazowym 0,25 MW
piec gazowy do starzenia wsadu dwutlenek azotu 0,11979

Z powyzszych emitoréw nie okreslono dopuszczalnych wielkoSci emisji substancji, ktére wprowadzane do powietrza przy zachowaniu
okreslonych w decyzji warunkéw nie spowodujg przekroczenia 10 % dopuszczalnych poziomdw tej substancji w powietrzu albo 10 %

wartosci odniesienia, usrednionych dla godziny tj.: dla dwutlenku siarki, tlenku wegla, pytu ogétem i PM10.

1.3. Roczna wielko$¢ emisji substancji do powietrza podpunkt 1.3.1.

a) Emisjataczna z instalacji IPPC i innych instalacji technologicznych:

e amoniak - 0,028280 Mg/rok,
e dwutlenek azotu - 1,881376 Mg/rok,
e dwutlenek siarki - 0,084581 Mg/rok,
e fluor - 0,288540 Mg/rok,
e kwas siarkowy (VI) - 0,102032 Mg/rok,
e mangan - 0,031920 Mg/rok,
¢ metanol - 0,102032 Mg/rok,
e pylogoétem - 0,067655 Mg/rok,
e pytPM10 - 0,067655 Mg/rok,
e pytPM2,5 - 0,066937 Mg/rok,
e tlenek wegla - 0,270725 Mg/rok,
e tytan - 0,031920 Mg/rok.

b) Emisja taczna z instalacji niepowigzanych technologicznie z instalacjg IPPC:
e dwutlenek azotu - 2,934379 Mg/rok.

1.3.2. Emisja taczna z instalacji IPPC i instalacji powigzanych technologicznie z instalacjg IPPC oraz

emitorow technologicznych niepowigzanych z instalacjg IPPC, zlokalizowanych na terenie zakladu,
wymagajacych pozwolenia w ramach przedmiotowego pozwolenia zintegrowanego:

e amoniak - 0,028280 Mg/rok,
e dwutlenek azotu - 4,815755 Mg/rok,
e dwutlenek siarki - 0,084581 Mg/rok,
e fluor - 0,288540 Mg/rok,
e kwas siarkowy (VI) - 0,102032 Mg/rok,
e mangan - 0,031920 Mg/rok,
e metanol - 0,102032 Mg/rok,
e pytogoétem - 0,067655 Mg/rok,
e pytPM10 - 0,068351 Mg/rok,
e pytPM2,5 - 0,066937 Mg/rok,
e tlenek wegla - 0,270725 Mg/rok,
e tytan - 0,031920 Mg/rok.”

i energii przy normalnym funkcjonowaniu instalacji.

Rozdziat lll. Warunki eksploatacji instalacji oraz wprowadzania do srodowiska substanciji

Punkt 3. Dopuszczalne do wytwarzania w ciagu roku rodzaje odpadéw oraz sposéb

postepowania z tymi odpadami.
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Podpunkt 3.1. Rodzaje odpadéw dopuszczonych do wytwarzania.
Litera C. Instalacja wyciskania profili i obrobki akcesoriow aluminiowych.

otrzymuje brzmienie:

,C. Instalacja wyciskania profili i obrébki akcesoriéw aluminiowych.
C.1. Odpady niebezpieczne.

Lp. Kod Rodzaj odpadu llos¢
odpadu odpadoéw
[Mg/rok]
1. 11 01 07* | Alkalia trawigce 200,00
2. | 1201 09* | Odpadowe emulsje i roztwory z obrébki metali niezawierajgce chlorowcow 20,00
3. 12 01 14* | Szlamy z obrobki metali zawierajgce substancje niebezpieczne 1,50
4. 12 03 01* | Wodne ciecze myjace 5,00
5. | 1301 05* | Emulsje olejowe niezawierajgce zwigzkéw chlorowcoorganicznych 2,00
6. 1501 10* | Opakowania zawierajgce pozostatosci substancji niebezpiecznych lub nimi 0,91
zanieczyszczone
7. 15 02 02* | Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w innych 0,50
grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty i $cierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)

C.2. Odpady inne niz niebezpieczne.

Lp. Kod Rodzaj odpadu llos¢
odpadu odpado
w
[Mg/rok]
1. 07 02 13 | Odpady z tworzyw sztucznych 160,00
2. 08 02 03 | Zawiesiny wodne zawierajgce materialy ceramiczne 3,35
3. 12 01 02 | Czaski i pyly zelaza oraz jego stopéw 1,00
4, 12 01 03 | Odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych 90,00
5. 12 01 21 | Zuzyte materiaty szlifierskie inne niz wymienione w 12 01 20 4,00
6. 12 01 99 | Inne niewymienione odpady 3500,00
7. 1502 03 | Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, Scierki) 0,30
i ubrania ochronne inne niz wymienione 15 02 02
8. 16 03 04 | Nieorganiczne odpady inne niz wymienione w 16 03 03, 16 03 80 125,00
9. 16 03 06 | Organiczne odpady inne niz wymienione w 16 03 05, 16 03 80 8,00
10 | 170405 | Zelazoi stal 150,00

VIIl. Rozdziat Ill. Warunki eksploatacji instalacji oraz wprowadzania do srodowiska substancji
i energii przy normalnym funkcjonowaniu instalaciji.

Punkt 3. Dopuszczalne do wytwarzania w ciagu roku rodzaje odpadoéw oraz sposéb
postepowania z tymi odpadami.

Podpunkt 3.2. Podstawowy sktad chemiczny i wtasciwos$ci odpadow, zrédta powstawania
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odpadoéw, miejsce i spos6b magazynowania wytworzonych odpadéw, sposoby
gospodarowania odpadami.
Litera C. Instalacja wyciskania profili i obrobki akcesoriéw aluminiowych.

otrzymuje brzmienie:

,C. Instalacja wyciskania profili i obrébki akcesoriéw aluminiowych.
C.1. Odpady niebezpieczne

1) 11 01 07* - Alkalia trawigce

a) Podstawowy skiad chemiczny odpadu: metaglinian sodu 50-60%, tertrahydroksoglinian sodu
20-5%, roztwor 40% wodorotlenku sodu 15-30%.

b) Wiasciwosci odpadu: Draznigce, szkodliwe, toksyczne, zrgce, mutagenne, ekotoksyczne.

c) Zrodio powstawania odpadu: Odpady powstajg na linii do wyttaczania profili aluminiowych
podczas czyszczenia matryc — usuwanie aluminium z otworéw matryc.

d) Miejsce i spos6b magazynowania odpadéw: Odpady magazynowane sa w specjalnych,
opisanych, zamykanych zbiornikach ustawionych w wyznaczonym miejscu magazynu odpadow
niebezpiecznych.

e) Sposob postepowania z odpadami: Odpad przekazywany jest uprawnionej firmie do
przetwarzania.

2) 12 01 09* - Odpadowe emulsje i roztwory z obrébki metali niezawierajace chlorowcéw

a) Podstawowy skiad chemiczny odpadu: Woda, kwas oktanowy, 2-aminoetanol, weglowodory
alifatyczne, zwigzki aminowe, aluminium, kwarc, skalen, kaolin.

b) Wiasciwosci odpadu: draznigcy.

c) Zrodio powstawania odpadu: Odpady powstajg w procesie wibro$ciernego czyszczenia
i wygtadzania detali aluminiowych.

d) Miejsce i spos6b magazynowania odpadéw: Odpady sa gromadzone w oznakowanych szczelnych
zamykanych pojemnikach (np. typu Mauzer) ustawionych na paletach w magazynie odpadéw
niebezpiecznych.

e) Sposob postepowania z odpadami: Odpady odbierane sg przez firme posiadajgcg stosowne
zezwolenia w zakresie przetwarzania lub zbierania i transportu tego typu odpadu.

3) 12 01 14* - Szlamy z obrébki metali zawierajgce substancje niebezpieczne

a) Podstawowy skiad chemiczny odpadu: Woda, kwas oktanowy, 2-aminoetanol, weglowodory
alifatyczne, zwigzki aminowe, aluminium, kwarc, skalen, kaolin.

b) Wiasciwosci odpadu: draznigcy.

c) Zrodio powstawania odpadu: Odpady powstajg w procesie wibro$ciernego czyszczenia
i wygtadzania detali aluminiowych z czyszczenia w obiegu zamknietym uzywanych w procesie
roztworéw wodnych.

d) Miejsce i sposéb magazynowania odpadéw: Odpad jest gromadzony w oznakowanych szczelnych
pojemnikach ustawionych na utwardzonym szczelnym podtozu w magazynie odpadow
niebezpiecznych.

e) Sposob postepowania z odpadami: Odpady odbierane sg przez firme posiadajgcg stosowne
zezwolenia w zakresie przetwarzania lub zbierania i transportu tego typu odpadu.

4) 12 03 01* - Wodne ciecze myjace

a) Podstawowy sklad chemiczny odpadu: Woda, mieszanina weglowodoréw alifatycznych
i aromatycznych, surfakanty: anionowe, kationowe, amfoteryczne, niejonowe, aluminium.

b) Wiasciwosci odpadu: draznigcy.

c) Zrodio powstawania odpadu: Odpady powstajg w procesie wymiany zuzytych roztworow
myjacych w myjce wodnej.

d) Miejsce i sposéb magazynowania odpadéw: Opad gromadzony jest w oznakowanych szczelnych
pojemnikach (np. typu Mauzer) ustawionych na paletach w magazynie odpaddéw niebezpiecznych.
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e) Sposob postepowania z odpadami: Odpady odbierane sa przez firme posiadajgcg stosowne
zezwolenia w zakresie przetwarzania lub zbierania i transportu tego typu odpadu.

5) 13 01 05* - Emulsje olejowe niezawierajgce zwiazkéw chlorowcoorganicznych

a) Podstawowy skiad chemiczny odpadu: Woda, weglowodory 5-metylooksazolidyna, kwas borowy,
aluminium.

b) Wiasciwosci odpadu: draznigcy, ekotoksyczny.

c) Zrodio powstawania odpadu: odpady powstajg w procesie wymiany zuzytych i nienadajacych sie
do dalszego uzytku chtodziw wodnych wykorzystywanych w procesie obrobki mechanicznej detali.

d) Miejsce i sposéb magazynowania odpadéw: Opad gromadzony jest w oznakowanych szczelnych
pojemnikach (np. typu Mauzer) ustawionych na paletach w magazynie odpadéw niebezpiecznych.

e) Sposob postepowania z odpadami: Odpady odbierane sa przez firme posiadajgcg stosowne
zezwolenia w zakresie przetwarzania oraz zbierania i transportu tego typu odpadu.

6) 15 01 10* - Opakowania zawierajgce pozostatosci substancji niebezpiecznych lub nimi

zanhieczyszczone

a) Podstawowy sklad chemiczny odpadu: Opakowania z polietylenu, szkia, aluminium, stali i papieru
zanieczyszczone kwasem siarkowym, kwasem fluorowodorowym, kwasem ortofosforowym,
wodorodifluorkiem amonu, tréjtlenkiem chromu (1V), kwasem azotowym (1V), kwasem
heksafluorotytanowym, kwasem tertrafluoroborowym, kwasem solnym, wodorotlenkiem sodu,
wodorotlenkiem wapnia, chlorkiem zelaza.

b) Wiasciwosci odpadu: Szkodliwe.

c) Zrodio powstawania odpadu: Odpady powstajg w wyniku zuzycia reagentéw, koncentratow,
produktéw handlowych w hali wyttaczania profili.

d) Miejsce i spos6b magazynowania odpadéw: Odpady gromadzone chwilowo w miejscu
wytworzenia, nastepnie, selektywnie w kontenerze lub workach ustawionych w wyznaczonym
miejscu oczyszczalni sciekdéw, magazynu chemii, magazynu odpadéw.

e) Sposob postepowania z odpadami: Po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci odpady odbierane sg
przez odbiorce posiadajgcego stosowne zezwolenia w zakresie przetwarzania oraz zbierania
i transportu tego rodzaju odpadu.

7) 15 02 02* - Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w innych grupach),
tkaniny do wycierania (np. szmaty, Scierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

a) Podstawowy sktad chemiczny odpadu: Zanieczyszczone, wiokniny polipropylenowe, tkaniny
z tworzyw naturalnych lub sztucznych zanieczyszczone substancjami ropopochodnymi oraz uzyte
do wykonania ubran ochronnych, rekawic takze jako czysciwo, papier, tektura wraz z naniesionymi
substancjami olejowymi oraz produktami rozktadu olejéw lub innymi substancjami
niebezpiecznymi.

b) Wiasciwosci odpadu: tatwopalne, draznigce, szkodliwe, ekotoksyczne.

c) Zrodio powstawania odpadu: Odpadem sg zuzyte, zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi sorbenty, bawetniane ubrania ochronne, tkaniny, szmaty, Scierki do wycierania,
rekawice. Powstajg w wyniku: usuwania olejoéw lub innych substancji niebezpiecznych, w trakcie
remontéw urzadzen instalacji, wymiany zanieczyszczonych ubran ochronnych.

d) Miejsce i spos6b magazynowania odpadéw: Odpady tkaninowe gromadzone w oznakowanych
workach foliowych, odpad zuzytego sorbentu gromadzony jest w oznakowanych szczelnych
pojemnikach ustawionych na utwardzonym szczelnym podtozu w magazynie odpadow
niebezpiecznych.

e) Sposoéb postepowania z odpadami: Odpady odbierane sg przez firme posiadajgca stosowne
zezwolenia w zakresie przetwarzania oraz zbierania i transportu tego typu odpadu.

C.2. Odpady inne niz niebezpieczne

1) 07 02 13 - Odpady z tworzyw sztucznych
a) Podstawowy skiad chemiczny odpadu: polietylen, polipropylen, poliester, polichlorek winylu.
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b) Wiasciwosci odpadu: Nie zawiera substancji szczegoélnie szkodliwych dla ludzi i Srodowiska.

c) Zrodio powstawania odpadu: Odpady w postaci: folii polipropylenowej z procesu dekorowania
profili, folii samoprzylepnej stosowanej do oklejania profili, uszkodzonych przektadek termicznych
Z poliamidu, powstajg na liniach produkcyjnych i w procesie zespalania profili. Odpady powstajg
réwniez w magazynie surowcow i wyrobow podczas rozpakowywania dostaw, pakowania wysytek,
likwidacji uszkodzonych elementoéw tworzyw sztucznych i gumy.

d) Miejsce i spos6b magazynowania odpadéw: Odpady magazynowane sg w workach foliowych,
workach typu big-bag lub kartonach na paletach drewnianych ustawionych w wyznaczonych
miejscach przy liniach produkcyjnych i w magazynach, a nastepnie do czasu przekazania
odpadow odbiorcy w magazynie odpadow.

e) Sposo6b postepowania z odpadami: Odpady przekazywane sg uprawnionemu odbiorcy do
przetwarzania.

2) 08 02 03 - Zawiesiny wodne zawierajgce materiaty ceramiczne

a) Podstawowy sklad chemiczny odpadu: Piasek, woda, czgstki zelaza ponizej 1%.

b) Wiasciwosci odpadu: Nie zawiera substancji szczegolnie szkodliwych dla ludzi i Srodowiska.

c) Zrodio powstawania odpadu: Odpady powstajg na linii wyttaczania profili podczas czyszczenia
matryc metodg piaskowania ha mokro po procesie wytrawiania matryc.

d) Miejsce i spos6b magazynowania odpadéw: Odpady magazynowane sg w szczelnych zbiornikach
Z tworzyw sztucznych ustawionych w magazynie odpadow.

e) Sposob postepowania z odpadami: Odpady przekazywane sg do przetwarzania specjalistycznym
firmom posiadajgcym stosowne zezwolenia.

3) 12 01 02 - Czastki i pyly zelaza oraz jego stopow

a) Podstawowy sktad chemiczny odpadu: zelazo i jego stopy.

b) Wilasciwosci odpadu: Nie zawiera substancji szczegdlnie szkodliwych dla ludzi i Srodowiska.

c) Zrodio powstawania odpadu: Odpady powstaja w hali ttoczni podczas obrébki matryc w trakcie
procesu produkcyjnego w instalaciji.

d) Miejsce i spos6b magazynowania odpadéw: Odpady magazynowane sg w opisanych workach
foliowych lub w opisanych pojemnikach ustawionych w wyznaczonych miejscach hali
produkcyjnych, a nastepnie do czasu przekazania odpadéw odbiorcy w kontenerze ustawionym
w magazynie odpadow.

e) Sposob postepowania z odpadami: Odpady przekazywane sg uprawnionemu odbiorcy do
przetwarzania.

4) 12 01 03 - Odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych

a) Podstawowy skiad chemiczny odpadu: aluminium.

b) Wilasciwosci odpadu: Nie zawiera substancji szczegdlnie szkodliwych dla ludzi i Srodowiska.

c) Zrodio powstawania odpadu: Odpady powstajg na wydziale produkcji akcesoriow oraz w instalacji
wyciskania profili podczas obrdébki i ciecia detali aluminiowych.

d) Miejsce i spos6b magazynowania odpadéw: Odpady magazynowane sg w opisanych workach
foliowych lub opisanych pojemnikach ustawionych w wyznaczonych miejscach przy liniach
produkcyjnych, a nastepnie do czasu przekazania odpadéw odbiorcy w kontenerze ustawionym
w magazynie odpadow.

e) Sposob postepowania z odpadami: Odpady przekazywane sg uprawnionemu odbiorcy do
przetwarzania.

5) 12 01 21 - Zuzyte materiaty szlifierskie inne niz wymienione w 12 01 20
a) Podstawowy skiad chemiczny odpadu: impregnowana kukurydza, aluminium.
b) Wilasciwosci odpadu: Nie zawiera substancji szczegdlnie szkodliwych dla ludzi i Srodowiska.
c) Zrodio powstawania odpadu: Odpady powstajg w procesie wibroéciernego czyszczenia
i wygtadzania detali aluminiowych podczas osuszania detali granulatem suszgcym kukurydzianym.

d) Miejsce i spos6b magazynowania odpadéw: Odpady magazynowane sg w opisanych pojemnikach
ustawionych w wyznaczonych miejscach w magazynie odpadow.
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e) Sposo6b postepowania z odpadami: Odpady przekazywane sg uprawnionemu odbiorcy do
przetwarzania.

6) 12 01 99 - Inne niewymienione odpady

a) Podstawowy sklad chemiczny odpadu: aluminium.

b) Wiasciwosci odpadu: Nie zawiera substancji szczegolnie szkodliwych dla ludzi i Srodowiska.

c) Zrodio powstawania odpadu: Odpad technologiczny, powstaje w procesach ksztattowania profili,
w hali ttoczni jest to aluminium surowe, niezanieczyszczone.

d) Miejsce i sposéb magazynowania odpadéw: Odpady magazynowane sg w stalowych kontenerach,
na paletach oraz w wigzkach, w magazynie ztomu aluminiowego przy linii wyttaczania.

e) Sposob postepowania z odpadami: Odpady przekazywane sg uprawnionemu odbiorcy do odzysku
i recyklingu metoda przetapiania.

7) 15 02 03 - Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, Scierki)

i ubrania ochronne inne niz wymienione 15 02 02

a) Podstawowy sklad chemiczny odpadu: tkaniny z tworzyw naturalnych, bawetniane, jedwabne,
Iniane, wetniane, tkaniny z tworzyw sztucznych, z widkna szklanego, tkaniny sztuczne (wiskoza,
acetat, sztuczny jedwab).

b) Wiasciwosci odpadu: Nie zawiera substancji szczegolnie szkodliwych dla ludzi i Srodowiska.

c) Zrédio powstawania odpadu: Odpady te powstajg w zwigzku z eksploatacja instalacji i stanowig je
zuzyte bawelniane ubrania i odziez robocza oraz materialy filtracyjne tkaninowe zanieczyszczone
substancjami innymi niz niebezpieczne.

d) Miejsce i sposéb magazynowania odpadéw: Odpady gromadzone sg w oznakowanych workach
foliowych lub w oznakowanych pojemnikach ustawionych w wydzielonym miejscu w magazynie
odpadow.

e) Sposob postepowania z odpadami: Odpady przekazywane sg do przetwarzania firmom
posiadajacym stosowne uprawnienia do gospodarowania tego typu odpadami.

8) 16 03 04 - Nieorganiczne odpady inne niz wymienione w 16 03 03, 16 03 80

a) Podstawowy sklad chemiczny odpadu: 99% - 99,5% - aluminium oraz dodatki stopowe
i zanieczyszczenia: krzem, magnez, tytan, zelazo. 0,5 % -masa lakieru potozonego na profilach
o0 skfadzie: zywice poliestrowe (90-97%), ditlenek tytanu (7-10%), weglan wapnia (7-10%), tritlenek
glinu (1-5%), pyt sadzy technicznej (1%).

b) Wiasciwosci odpadu: Odpad obojetny dla zdrowia ludzi i Srodowiska.

c) Zrodio powstawania odpadu: Odpadem sg produkty nie odpowiadajgce wymaganiom oraz
uszkodzone profile - powstajg w trakcie procesu produkcyjnego w instalaciji.

d) Miejsce i spos6b magazynowania odpadéw: Odpady gromadzone sg selektywnie w koszach
stalowych w wigzkach lub w oznakowanych pojemnikach ustawionych w wydzielonym miejscu
w magazynie odpadow.

e) Sposob postepowania z odpadami: Odpady przekazywane sg uprawnionemu odbiorcy do
odzysku i recyklingu metodg przetapiania.

9) 16 03 06 - Organiczne odpady inne niz wymienione w 16 03 05, 16 03 80

a) Podstawowy sktad chemiczny odpadu: przektadki termiczne (poliamid, wiékno szklane), PCV,
polietylen, styropian, poliuretan, guma.

b) Wiasciwosci odpadu: Nie zawiera substancji szczegdlnie szkodliwych dla ludzi i Srodowiska.

c) Zrodio powstawania odpadu: Odpady w postaci uszczelek gumowych, elementéw z tworzyw
sztucznych, folii dekoracyjnych wymontowanych z konstrukcji reklamowych, szkoleniowych lub po
niszczacych prébach technologicznych i badaniach.

d) Miejsce i spos6b magazynowania odpaddéw: Odpady gromadzone sg selektywnie w opisanych
kartonach i workach foliowych ustawionych w wydzielonym miejscu w magazynie odpadéw oraz
kontenerze stalowym ustawionym na placu magazynowym.

e) Sposdb postepowania z odpadami: Odpady przekazywane sg uprawnionemu odbiorcy do
przetwarzania (odzysku lub unieszkodliwiania).
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10) 17 04 05 - Zelazo i jego stopy

a)
b)
c)
d)

e)

Podstawowy sktad chemiczny odpadu: zelazo i jego stopy.
Wiasciwosci odpadu: Nie zawiera substancji szczeg6lnie szkodliwych dla ludzi i Srodowiska.

Zrodto powstawania odpadu: Odpady powstajg na skutek wymiany czesci w urzadzeniach

i maszynach, zuzycia matryc w trakcie procesu produkcyjnego w instalacji.

Miejsce i spos6b magazynowania odpadéw: Odpady magazynowane sg opisanym kontenerze
ustawionym w wyznaczonym miejscu w magazynie odpadow.

Sposo6b postepowania z odpadami: Odpady przekazywane sg uprawnionemu odbiorcy do
przetwarzania.

Ustala sie nastepujace warunki gospodarowania odpadami:

Pojemniki, w ktérych magazynowane beda odpady niebezpieczne winny by¢ szczelne, opisane,
ustawione w wydzielonych pomieszczeniach, na wyznaczonych i opisanych miejscach, poza
obszarami lokalizacji stanowisk pracy. Miejsca gromadzenia odpadéw w postaci ciektej winny by¢
réwniez wyposazone w stosowne sorbenty do neutralizacji ewentualnego wycieku tych odpadow,
skuteczng wentylacje i odpowiednie urzgdzenia gasnicze.

taczny czas magazynowania poszczegolnych rodzajow odpaddéw nie przekroczy terminéw
okreslonych w art. 25 ust. 4, 5 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (tj.: Dz.U. z 2018 r.,
poz. 21 ).

Posiadacz odpadow jest zobowigzany w pierwszej kolejnosci do poddania ich odzyskowi, jezeli

z przyczyn technologicznych jest on niemozliwy lub nie jest uzasadniony z przyczyn ekologicznych
lub ekonomicznych, to te odpady nalezy unieszkodliwi¢ w sposéb zgodny z wymogami ochrony
srodowiska oraz planami gospodarki odpadami.

Wszystkie powstate odpady winny by¢ przekazywane innym podmiotom gospodarczym
posiadajacym wazne zezwolenie starosty, regionalnego dyrektora ochrony srodowiska lub
marszatka wojewddztwa.

Pracownikom majacym kontakt z odpadami niebezpiecznymi nalezy zapewni¢ warunki
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz srodki ochrony indywidualnej zgodnie z wymaganiami
przepiséw rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1977 r. w sprawie
ogdinych przepiséw bezpieczenistwa i higieny pracy (tekst jednolity Dz.U. Nr 169 poz.1650
z 2003 r. ze zmianami).

IX. Rozdziat IV. Zakres i spos6b monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisiji.
Punkt 2. Monitoring emisji gazéw i pytéw do powietrza.

otrzymuje brzmienie:

2

Monitoring emisji gazoéw i pytéw do powietrza.

Monitoring emisji substancji do powietrza nalezy prowadzi¢ w nastepujacy sposob:

emitor E-9 linia pozioma pasywacji bezchromowej — pomiary z czestotliwoscig 1 raz na dwa lata
w zakresie emisji: amoniak, dwutlenek azotu, fluor, kwas siarkowy, mangan, metanol, tytan,
emitor E—47 linia pionowa pasywacji bezchromowej tunelu obrébki chemicznej — pomiary

z czestotliwoscia 1 raz na dwa lata w zakresie emisji: amoniak, dwutlenek azotu, fluor, kwas
siarkowy, mangan, metanol, tytan,

emitor E—6 piec gazowy do polimeryzacji malarni proszkowej linii poziomej (3 strefowy
przelotowy) do polimeryzacji, 1 wspdlny palnik o mocy 0,586 MW strefa 2 emitor z komory
spalania — pomiary z czestotliwoscig 1 raz na dwa lata w zakresie emisji zanieczyszczen:
dwutlenek azotu, miejsce pomiaréw: kanat wylotowy na stanowisku pomiarowym,
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e emitor E-50 piec do polimeryzacji malarni proszkowej, pionowej o mocy 0,55 MW — pomiary
Z czestotliwoscia 1 raz na dwa lata w zakresie emisji zanieczyszczen: dwutlenek azotu, miejsce
pomiarow: kanat wylotowy na stanowisku pomiarowym,

e emitor E-12, piec gazowy do nagrzewania wsadu z palnikiem o mocy 0,87 MW — pomiary
z czestotliwoscig 1 raz na dwa lata w zakresie emisji zanieczyszczen: dwutlenek azotu, miejsce
pomiaréw: kanat wylotowy na stanowisku pomiarowym.

Punkty pomiarowe oraz metodyka pomiarowa, winny by¢ usytuowane zgodnie z Polskimi Normami
oraz obowigzujacymi przepisami prawa.”

X. Rozdziat VI. Sposéb i czestotliwos$é przekazywania informacji i danych organowi wtasciwemu
do wydania pozwolenia oraz dodatkowe wymagania zwigzane z eksploatacja instalacji.

otrzymuje brzmienie:

»Z0bowigzuje sie operatora do:
1. Przedkiadania wynikdw pomiaréw emisji w zakresie, w sposob i w terminach przewidzianych

w obowigzujacych przepisach prawa:
a) Marszatkowi Wojewodztwa Slaskiego,
b) Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska w Katowicach.

2. Ewidencjonowania i przechowywania wynikéw przeprowadzonych pomiaréw emisji przez 5 lat
od zakonczenia roku kalendarzowego, ktérego dotycza.

3. Ewidencjonowania danych o wielkosci emisji, czasie pracy instalacji oraz o iloSci zuzywanych
surowcOw w procesie technologicznym i wielkosci produkcji.

4. Archiwizowania danych dotyczacych monitoringu $rodowiska i kontroli eksploatacji instalacii.

5. Dla odpadéw wytwarzanych w zwigzku z funkcjonowaniem instalacji prowadzona bedzie iloSciowa
i jakosciowa ewidencja odpadow, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami dotyczacymi klasyfikacji
i ewidencji odpaddw.

6. Podjecia natychmiastowych dziatan zmierzajgcych do usuniecia awarii, w przypadku jej
wystgpienia.

7. Przestrzegania warunkow okreslonych w umowie zawartej z odbiorca $ciekow (wod opadowych
i roztopowych z czesci starej zakladu), jak rowniez przestrzegania zapiséw wymaganych prawem
pozwolen wodnoprawnych wydanych w ramach odrebnych postepowan.

8. Prawidlowej eksploatacji i utrzymywania urzadzen i obiektow stuzgcych do gromadzenia
i oczyszczania $ciekdw powstajgcych na terenie zaktadu.

9. Przedkfadania raportu z realizacji ustalen niniejszej decyzji co 5 lat od dnia wydania niniejszego
pozwolenia albo wczesniej tj. w przypadku zmiany przepiséw prawnych wzglednie zmiany
w najlepszych dostepnych technikach.

10. Ztozenia wniosku o dokonanie zmian w posiadanym pozwoleniu w przypadku zmian warunkow
okreslonych w niniejszym pozwoleniu.

11. Przedkiladania organowi wlasciwemu do wydania pozwolenia i wojewddzkiemu inspektorowi
ochrony srodowiska w terminie do 30 stycznia nastepnego roku, corocznej informacji pozwalajacej
na przeprowadzenie oceny zgodnosci z warunkami okreslonymi w pozwoleniu (zgodnie z art. 211
ust.6 pkt 12 ustawy Prawo ochrony srodowiska).
Zakres informacji powinien obejmowac informacje ogdlne o instalacji oraz o prowadzacym
instalacje oraz przedstawia¢ analize stanu rzeczywistego w odniesieniu do ochrony powietrza,
ochrony przed hatasem, gospodarki odpadami, gospodarki wodno-$ciekowej, ochrony powierzchni
ziemi, zakres i spos6b monitorowania procesow technologicznych, realizacji innych obowigzkéw
ustalonych w decyzji zgodnie z tabelg zamieszczong na stronie internetowej Urzedu
Marszatkowskiego Wojewddztwa Slaskiego.
Informacje nalezy przekazaé¢ za pomoca ePUAP lub tradycyjnie pocztg wraz z wersjg zapisang na
elektronicznym noéniku danych, z podaniem tresci:
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,dotyczy: ,0S.PZ.INFORMACJA_COROCZNA 113"

XI. Rozdziat VII. Zapobieganie awariom oraz postepowanie w czasie awarii przemystowej
instalacji.

otrzymuje brzmienie:

.Zaktad nie zalicza sie ani do zakladdéw o zwiekszonym ryzyku wystgpienia powaznej awarii
przemystowej, ani do zaktadu o duzym ryzyku wystgpienia powaznej awarii.

Podstawowym sposobem zapobiegania sytuacjom awaryjnym jest monitoring stanu technicznego
oraz sprawnosci urzadzen. W zaktadzie obecna jest brygada remontowa przygotowana do realizaciji
napraw. Wszelkie uszkodzenia i awarie usuwane sg na biezaco. Prowadzona jest ciggta kontrola
pracy maszyn i urzadzen produkcyjnych. Zuzyte elementy parku maszynowego sg na biezgco
naprawiane, modernizowane lub wymieniane na nowe. Dotyczy to w szczegdlnosci zespotow
zwigzanych z substancjami niebezpiecznymi. Nalezy zaznaczyc¢, ze minimalizacja oddziatywania
instalacji na wszystkie komponenty srodowiska zwigzana jest z wprowadzeniem systemu zarzadzania,
ktory uznawany jest za BAT.

Przestrzegane sa rezimy technologiczne, a takze wykorzystywany jest wysokiej jakosci sprzet,

co minimalizuje, a nawet wyklucza mozliwo$¢ wystgpienia istotnych awarii. Na terenie instalaciji

sg zainstalowane hydranty. Sg rowniez zabudowane piezometry. Zaktadowa podczyszczalnia Sciekow
posiada urzadzenia do automatycznego sterowania procesami technologicznymi oraz urzadzenia do
automatycznej kontroli poziomu cieczy w zbiornikach wraz z systemem ostrzegawczym (dZzwiekowym i
Swietlnym). Réwniez caly proces obrébki chemicznej w instalacji linii poziomej i linii pionowej
pasywacji bezchromowej wyposazony jest w system automatycznego sterowania i kontroli procesu,
automatyczny pomiar temperatury, poziomu cieczy w wannach, ktory rowniez sygnalizuje odstepstwa
w realizowanym procesie technologicznym. Zastosowana automatyzacja procesow wytwaérczych
stanowi skuteczny i niezawodny element minimalizujagcy mozliwo$¢ wystgpienia awaryjnego skazenia
Srodowiska. W zakresie wptywu potencjalnych awarii Srodkéw transportu na srodowisko gruntowo —
wodne, zakfad wyposazony jest w sorbenty do usuwania potencjalnych wyciekow. Posiada mozliwosci
zebrania skazonego gruntu i oddania do unieszkodliwienia jednostkom uprawnionym. Ewentualne
zuzyte sorbenty majg wyznaczone miejsce w magazynie odpadéw niebezpiecznych i zamykane
pojemniki odporne na dziatanie substancji ropopochodnych lub innych substancji niebezpiecznych,
uzywanych w samochodach. Zapewniony jest odbiér przez jednostki uprawnione do unieszkodliwienia
lub przetwarzania tego typu odpaddw poza instalacja.

Instalacja YAWAL S.A. posiada opracowane zasady informowania o awariach organéw ochrony
srodowiska, tj. organ wydajacy pozwolenie oraz wojewddzki inspektor ochrony srodowiska

i Panstwowa Straz Pozarna.”

XIl. Pozostate punkty decyzji pozostajg bez zmian.

Uzasadnienie

Spétka Yawal S.A. z siedziba w Herbach posiada decyzje Marszatka Wojewddztwa Slaskiego

nr 3251/0S/2016 z dnia 30 listopada 2016 r. udzielajgca pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do
powierzchniowej obrobki profili aluminiowych, zlokalizowanej w Herbach przy ul. Lublinieckiej 36
(Regon: 150260970, NIP: 573-010-60-96).

Podaniem z dnia 2 pazdziernika 2017 r. (data wptywu: 5 pazdziernika 2017 r.) prowadzacy instalacje
wystgpit z wnioskiem o zmiane pozwolenia zintegrowanego w zwiazku z zaistniatymi rozbieznosciami
od warunkdw okreslonych w posiadanym pozwoleniu zintegrowanym. Rozbieznosci te dotyczyly
gospodarki odpadami, emisji substancji do powietrza oraz gospodarki wodno-$ciekowe;.
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Zmiany dotyczyly rowniez charakterystyki instalacji, prowadzonej produkcji, zuzycia surowcow, a takze
opisu technologicznego przedmiotowej instalaciji.

W zwiazku z powyzszym, podmiot przedtozyt do tut. Urzedu wniosek o zmiane zapisow pozwolenia
zintegrowanego, w mysl przepiséw ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony Srodowiska
(tj.:Dz. U.z2018r., poz. 799 ze zm.).

Do wniosku nie dotaczono raportu poczatkowego ani analizy konieczno$ci wykonania raportu
poczatkowego (w mysl art. 208 ust. 2 pkt. 4 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
Srodowiska). Prowadzacy instalacje, pismem z dnia 20 grudnia 2017 r. odwiadczyt, iz zmiana objeta
whioskiem nie wigze sie z wystgpieniem substancji powodujgcych ryzyko oraz stworzeniem
mozliwosci zanieczyszczenia tymi substancjami gleby, ziemi i wéd gruntowych na terenie zakfadu,
zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 1 wrze$nia 2016 r. w sprawie sposobu
prowadzenia oceny zanieczyszczenia powierzchni ziemi (Dz.U. z 2016 r., poz. 1395).

Ze wzgledu na zakres wnioskowanych zmian, przedmiotowa zmiana pozwolenia zintegrowanego

zostata uznana za nieistotng, w zwiazku z czym strona wniosta potowe optaty skarbowej na konto
Urzedu Miasta Katowice, w kwocie 1005,50 PLN, okreslong zgodnie z zatgcznikiem ustawy z dnia
16 listopada 2006 r. o opfacie skarbowej (t.j. Dz. U. z 2012 r., poz. 1827 z pézn. zm.).

Zgodnie z art. 209 ustawy Prawo ochrony $rodowiska Marszatek Wojewddztwa Slaskiego przekazat
wniosek Strony do Ministerstwa Srodowiska.

Przedmiotowa instalacja, zgodnie z punktem 2.7 zatgcznika rozporzadzenia Ministra Srodowiska

z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji moggcych powodowac znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako catosci

(Dz. U. z 2014 r., poz. 1169) kwalifikuje sie do instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementdéw przyrodniczych albo srodowiska jako catosci.

Wobec tego dla ww. instalacji wymagane byto uzyskanie pozwolenia zintegrowanego w trybie
przepiséw ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Przedmiotowe przedsiewziecie zgodnie z § 2 ust. 1 pkt. 15 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia

9 listopada 2010 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczgco oddziatywac na srodowisko

(Dz. U. 2016 r., poz. 71), nalezato uznac za przedsiewziecie mogace zawsze znaczaco oddziatywaé
na srodowisko, zatem organem wtasciwym do podjecia decyzji w przedmiotowej sprawie -

na podstawie art. 378 ust. 2a pkt. 1 ustawy Prawo ochrony Srodowiska jest marszatek wojewddztwa.
Prowadzacy instalacje, pismem z dnia 20 grudnia 2017 r. oswiadczyt, iz wniosek w przedmiotowej
sprawie nie zawiera informaciji podlegajgcych ochronie zgodnie z ustawg z dnia 29 sierpnia 1997 r.

0 ochronie danych osobowych (Dz. U. z 2016 r., poz. 922), ustawg z dnia 5 sierpnia 2010 r. o ochronie
informacji niejawnych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1167) oraz, ze wniosek nie zawiera tresci podlegajacych
ochronie tajemnicy przedsiebiorstwa, a takze informacji nie podlegajgcych udostepnieniu, zgodnie

Z art. 16 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o srodowisku i jego ochronie,
udziale spoteczeristwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddzialywania na sSrodowisko

(Dz. U. 2016 r. poz. 353 z pézn. zm.).

Zakres zmian objetych wnioskiem:
- aktualizacja tresci decyzji dotyczacych gospodarki odpadami,
- aktualizacja tresci decyzji w zakresie wielkosci emisji substancji do powietrza,
- modyfikacja tresci decyzji w zakresie gospodarki wodno-$ciekowej,
- modyfikacja tresci decyzji w zakresie charakterystyki instalacji oraz opisu technologii
prowadzonej dziatalnosci.

Marszatek Wojewddztwa Slaskiego prowadzac postepowanie dotyczace zmiany pozwolenia
zintegrowanego wzywat Strone do ztozenia wyjasnien i uzupetnien pismami:

-z dnia 27 listopada 2017 r.,

-z dnia 23 stycznia 2018 .,
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-z dnia 6 marca 2018 .,

- zdnia 17 lipca 2018 r.
W toku postepowania administracyjnego Strona ztozyta wyjasnienia i uzupetnienia do przedmiotowego
whniosku przy pismach:

-z dnia 20 grudnia 2017 r.,

-z dnia 15 lutego 2018 .,

-z dnia 6 kwietnia 2018 r.,

- zdnia 31 lipca 2018 r.

Po analizie informacji podanych w dokumentacji wnioskowej oraz wszystkich zebranych
materiatéw dowodowych wykazano, co nastepuje:

W drodze prowadzonego postepowania administracyjnego dokonano modyfikacji tresci pozwolenia
zintegrowanego udzielonego decyzjg Marszatka Wojewddztwa Slgskiego nr 3251/0S/2016 z dnia
30 listopada 2016 r. dla instalacji do powierzchniowej obrobki profili aluminiowych, zlokalizowane;j
w Herbach przy ul. Lublinieckiej 36.

Zmiany nastgpity w charakterystyce przedmiotowej instalacji oraz opisie technologii prowadzonej
dziatalnos$ci. Zmiany nastgpity rowniez w wielkos$ci emisji substancji wprowadzanych do powietrza,.
Zmodyfikowano brzmienie punktéw dotyczacych gospodarki odpadami, a takze gospodarki wodno-
Sciekowej. Dokonano aktualizacji tresci rozdziatu VI przedmiotowej decyzji, zgodnie z art. 211 ust. 6
pkt. 12 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Gospodarka wodno-$ciekowa
W zakresie gospodarki wodno-$ciekowej zmodyfikowano brzmienie punktéw w odniesieniu do zmiany
profilu produkcji w przedmiotowej instalacji (produkcja bezchromowa).

Ochrona przed hatasem
Po przeanalizowaniu tresci wniosku ztozonego przez Spotke, stwierdzono brak koniecznosci zmiany
zapisOw pozwolenia zintegrowanego w zakresie ochrony przed hatasem.

Gospodarka odpadami

Zmiana w zakresie zapisoéw gospodarki odpadami dotyczyta aktualizacji zapisow decyzji okreslajgcych
rodzaje i ilosci odpadow dopuszczonych do wytwarzania, ich charakterystyke oraz miejsce i sposéb
magazynowania, a takze sposoby dalszego gospodarowania odpadami dopuszczonych do
wytwarzania.

Ochrona powietrza

Zmiana pozwolenia zintegrowanego w zakresie emisji do powietrza wynika gtéwnie z koniecznosci
wyeliminowania z zastosowania w instalacji preparatéw zawierajgcych chrom +6 i zastgpienia ich
innymi mniej toksycznymi. W zwigzku z powyzszym zaktad opracowat technologie zastepujaca
dotychczasowag pasywacje chromowg profili aluminiowych, pasywacjg bezchromowa co wigzato sie ze
zmiang stosowanych substancji i preparatéw wykorzystywanych w kapielach w procesie pasywacji.
Powyzsze zmiany spowodowaty potrzebe korekty pozwolenia zintegrowanego w czesci dotyczacej
wartosci emisji dopuszczalnej, jednak ich zakres, zgodnie z przepisami ustawy Prawo ochrony
Srodowiska, ma charakter zmian nieistotnych z punktu widzenia oddzialywania instalacji na jakosé
powietrza. Przeprowadzone we wniosku obliczenia rozprzestrzeniania zanieczyszczen w powietrzu
wykazaty, ze przy zachowaniu parametrow zrodet wprowadzania substancji do powietrza,
eksploatacja instalacji nie bedzie powodowata przekroczen standardéw jakosci powietrza okreslonych
w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie pozioméw niektérych
substancji w powietrzu (Dz. U. 2012 r., poz. 1031) oraz wartosci odniesienia substancji okreslonych w
rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla
niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. Nr 16, poz.87).

Pismem z dnia 24 sierpnia 2018 r. wnioskodawca zostat poinformowany o mozliwo$ci wypowiedzenia
sie co do zebranych materiatéw, w mysl z art. 10 § 1 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeksu
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postepowania administracyjnego organy administracji publicznej obowigzane sg zapewni¢ stronom
czynny udziat w kazdym stadium postepowania, a przed wydaniem decyzji umozliwi¢ im
wypowiedzenie sie co do zebranych dowoddéw. W zwigzku z powyzszym zawiadomiono strony

0 zakonczeniu postepowania dowodowego i mozliwosci zapoznania sie oraz wypowiedzenia co do
zebranych dokumentéw i dowodow przed wydaniem decyziji.

Zgodnie z art. 155 Kodeksu postepowania administracyjnego (t.j.: Dz.U. z 2017 r., poz. 1257 z p6zn.
zm.) decyzja ostateczna, na mocy ktorej strona nabyta prawo, moze by¢ w kazdym czasie, za zgoda
strony, zmieniona przez organ, ktory jg wydat jezeli przepisy szczegdlne nie sprzeciwiajg sie zmianie
takiej decyzji i przemawia za tym stuszny interes strony.

Wobec powyzszego orzeczono jak w sentencji.

Pouczenie

Na podstawie art. 127 8 1 i 8 2 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (tj. Dz.U. z 2017 r., poz. 1257 ze zm.) stronie stuzy odwofanie od niniejszej decyzji
do Ministra Srodowiska, ktore wnosi sie za po$rednictwem Marszatka Wojewddztwa Slaskiego

w terminie 14 dni od jej doreczenia.

Zgodnie z art. 127a ustawy Kodeks postepowania administracyjnego w trakcie biegu terminu

do wniesienia odwotania strona moze zrzec sie prawa do wniesienia odwotania wobec organu
administracji publicznej, ktéry wydat decyzje. Z dniem doreczenia organowi administracji publicznej
o$wiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do wniesienia odwotania przez ostatnig ze stron postepowania
decyzja staje sie ostateczna i prawomocna.

Uiszczono optate skarbowag za wydanie pozwolenia zintegrowanego w wysokosci 1005,50 PLN.

Otrzymuja:
W wersji papierowej:
1. Yawal S.A.
ul. Lubliniecka 36
42-284 Herby
2. Wojewddzki Inspektorat Ochrony Srodowiska
ul. Wita Stwosza 2
40-036 Katowice
3. Urzad Gminy Herby
ul. Lubliniecka 33
42-284 Herby
4. Panstwowe Gospodarstwo Wodne Wody Polskie, Regionalny Zarzad Gospodarki Wodnej w Poznaniu
ul. Chlebowa 4/8
61-003 Poznan
5. Gabinet Marszatka — rejestr decyzji i postanowien
6. OS.PZ. ala-poz.rej. 113
W wersji elektronicznej:
1. Ministerstwo Srodowiska (pozwolenia.zintegrowane@mos.gov.pl)
2. Gabinet Marszatka — rejestr decyzji i postanowien — SOD
3. OS.RW-SOD (AS)
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