MARSLALER
WOIEWODZ IR A SLASKIFGO
w Katowicach
Katowice, 28 kwietnia 2014 1.
nr sprawy: OS5 P£.7222.00077.2013
nr pismi OS-PZ.KW-00247/14

fze dowodem doreczenio)

DECYZIANr &6 1 082014

Na podstawie art, 104 1 154 w zwigzku z art. 155 ustawy z dnia 14 czenwea 1960r, Kodeks
postepowania administracyjnego (tj. z 2013 r. Dz U, po£267), art. 183 ust.1, w zwiazku
zart, 181 wst. 1 pkt.l, art. 184 ust. [, art. 188, art. 193 ust. 1 pkt.3, art. 201 wsl 1, art. 202,
arl, 204, atl. 211, art. 218, art. 376 pkt. 2b i art. 378 usl. 2u pki 1, ustawy z dnia 27 kwictnia
2001 r. Prawo ochrony srodowiska (iekst jednolity Dz, U, z 201 3¢, poz. 1232 7 pdanam ),

po rezpatreeniu

wniosku  Spotki Orzet Bialy S.A. w  Piekarach  Sigskich o wydanic pozwolenia
zintegrowanego dla 3 instadacji Orzel Bialy S.A. zlokalizowanych ma terenie Zakladu
w Pickarach Slaskich przy ul. Rordeienskicgo 24 (instalac]i wytopu olowiu sureweyo,
instalaeji produkeli olowin rafinowanege 1 stopdw olowiu oraz instalacji przerobu ziomu
akumulatorewego bedace] realizacja 1M1 etapu inwestyeji Budowa Odrodka Badawezo-
Rozwojowego  Modelowama i Optymalizacii  Procesdiw  Technologicznyeh  Metali
Niczelaznych™},

arzekam:

A. Udzielam Spélce Orzel Bialy S.A. w Piekarach Slaskich pozwolenia zintegrowanego
dia 3 instalacji Orzet Bialy S.A. zlokalizowanych na terenie Zakladu w Piekarach
Staskich przy ul. Rozdzictiskiego 24 {instalacji wylopu olowiu surowego, instalacii
predukeji olowiv ralinowanego 1 stopodw olowiu oraz instalacjyi przerobu zlomu
akumulatorowego bedacej realizacya 11 etapu inwestyep Budowa Osrodka Badawczo-
Rozwojowego Modelowania 1 Optymalizacji  Procesdw  Technologiconyeh  Metah
Niezetaznyeh™. '

I. Rodzaj i parametry instalacji
1. Prowadzgey instalacje i lokalizacta instalacji

lnstalacje objete pozwoleniem eksploatowanc sg przez Spotke Orzel Bialy S.A. 7 sicdzibg
w Piekarach Slaskich Regon 270647152, NIP 626-00-03-139.



Dziatania objete pozwoleniem sq realizowane na terenie Zakladu Spétki | Orzel Bialy” S.A.
w granicach nieruchomosei  zlokalizowanych na terenie miasta Pickary Slaskie pray
ul. Rozdzienskiego 24, w rejonic poludniowo-zachodnim dzielnicy Brzeziny, na dzialkach
o nr ewidencypnyeh:

1021756, 1022/56, 1034/64, 1030/64, 1018/56, 1008/94, 154/63, 1023/56, 1024/56, 1025/56,
1035/65, 1026/56, 1036/64, 1039774, 1043/58, 1044/38, 1040/74, 995/49, 1053/94, 1045/38,
1046738, 1041/74, 1042/74, 1047/538, 1048/58, 1054/94, 996/48, 1052/58, 1049/58. 1050/38,
1051758 w tym nowa instalacia do preerobu ziomu akumulatorowego polozona jest
na dziatkach o numerach 1043/58 1 1045/58 w Piekarach Slaskich.

2. Rodzaj i parametry preedsigwrigeia

Niniejsze poxwolenie zintegrowane obejmuje 3 instalacje IPPC  zlokalizowane
w Zakladzic w Plekarach Slgskich:

+ Instalacie produkeii olowiu surowego,
» Instalacje produkceji otowiu rafinowanego i stopdw olowiu,

« Instalacje preerobu zlomu akumulatorowego.

Zdolnodei produkeyine dla tych instalacji okreslone sq nastgpujaeo:

- dla instalac]i wytopu olowin surowego: roczna o produkowancgo ofowiu surowego:
ok. 100 tys. Mgfrok.
dla instalacji  produkeji  olowiu  rafinowanego 1 stopdw  olowin roczna  ilos¢
produkowanego olowiu rafinowanego i stopdw olowiu: ok. 100 tys. Meg/rok,

- dla nowej instalacji przerobu zlomu akumulatorowego: roczna ilodd prayjmowanego
do przerebu ziomu wynosi: 100 tys. Mg/rok

Zdolnosci produkeyine instalacyi do przerobu zlomu akumulatorowego, piecdw do wytopu
otowiy (1 piec obrotowo-wahadlowy typu Doerschla 1 3 piece obrotowo-uchylne finmy Bl
Industries) 1 instalacji produkeji olowin rafinowanego 1 stopdw olowiu (10 kotiow
rafinacyinych) okredlono w oparciv o maksymalne wydajnoset tych instalacii oraz wdrozenie
selektywnego niskotemperaturowego przetopu frakeji’ metaliczng) w piecach do wylopu

olowiu lub przetop bezpodrednio w kotlach rafinacyinych

Podstawowym ohszarem dziatalnosci Spotki . Orzel Bialy™ S.A. jest przerdb zuzytych
akumulatordw  olowiowych, "W instalacii  do  przerobu  zlemu  akumulatorowego,
(zrealizowane] w ramach inwestycji w Zakladzie w Piekarach Slaskich), odzyskuje sig
surowee olowionosne, ktore stanowiy wsad do procesu hutniczego. Ponadto odzyskuje si¢
polipropylen z obudow akumulatordw oraz kwas siarkowy (oczyszezony  elektrolit)
w przypadku braku odbiorey przetwarzany jest do postact gipsu.



3. Opis stosowanej technologii oraz charakterystyka stoscwanych urzgdzen
technologicznych

3.1, Instalacia produkeii olowiu surowego

W Zakladzie realizowany jest przerdb ogniowy frakeji ofowionodnych tzn. frakeji metalicznej
i pasty ofowiowej (akumulatorowej) oraz inmych odpaddw  olowionodnych. Proces
metalurgiczny prowadzeony jest w trzech piecach obrotowo-uchylnych firmy BJ Industries
oraz jednym piecu obrotowo-waladlowym typu Doérschla. Podstawowym  wsadem
doprocesu sq Irakeja metaliczna i pasta olowionosna  (akumulatorowa) dostarczane
z [nstalacii Przerobu Zlomu Akumulatorowcgo oraz inne materialy otowionosne. Frakeje te sq
podstawowym skladnikiem wsadu i zawieraja: metaliczna ok, 90 % Pb a pasta olowionosna
skiadajaca sie glownie z PhSO; (ok. 40.4 % ) i PO (ok. 12,5 %) zawiera ok. 70 % clowiu
iok. 6+ 8% siarki. W piecach hutniczyeh reduklorem zwiazkdw olowiu jest dodawany
do wsadu koksik, pozostate dodatki technalogiczne to zlom Zzclaza i soda. Siarka poderzas
procesdw zachodzaeyeh w piecach niemal w catosci przechodzi do 2uzla. Zuzel z procesu
skladowany jest na skladowisku zuzla. Produkeja olowiun surowego prowadzona jest na linil
technologiczne wytopu olowiu surowego.

W sklad instalacji produkeji olowiu surowegn wehodza nastgpujaee vrzadzenia i zespoly

urzgdzen technologicznych:

Zespol urzadzen namiarowania i preygotowania wsadu - Namiarownia,

Urzgdzenia do zaladunku materialéw do piccdw,

Picee do wytopu olowiu,

Uklad odprowadzania i odpylania gazéw tcchnologicenyeh (poreakeyjoych)

z piecéw wraz 2 systemem odbioru i transportu pyléw,

Linia kruszenia (przerobu) 7uzla,

Podgrzewscze kadzi,

¢ Uklad oczyseezania gazaw z odeiggdw wentylacyinych stanowiska podgrzewania
kadzi, hali przerebu zudla i gazéw wentylacyinych z linii namiarowania.

» ¥ % »

3.1.1. Zesp® wrzadzen namiarowania i przygotowanis wsadu - Namiarownia

a) opis urzgdzen
W skiad linii (zespolu) urzadzen namiarowania i przygotowania wsadu wchodza:
- zbiomiki magazynowe suroweow, ,
- czerpak swwnicowy lub alternatywnie ladowarka, dozowniki,
- przenosniki tasmowe,
- wagi tensometryesne.

b) opis procesu

Poszczegdline surowee wsadowe (frakeje olowionodne. koksik, zton stalowy 1soda)
rozladowywane s4 do boksow materiatowych, zlokalizowanych obok hali produkeyjne) lub
do bokséw zlokalizowanych na terenie namiarowni. W hali namiarowni wszystkie skladniki
ladowane sa do rbiomikéw instalacji prrygotowania wsadu, skad systemiem podajnikow



ladowane sq do lyzek wsadowych (piece BJ) lub kontenerdw wsadowych (pice Doérschla).
Zatadowane pojemniki (lyzki lub kontenery) odstawiane sa w wyznaczone nhejsca, gdzie
przechowywane sq do ezasu zaladunku ich do pieca. Urzadzenia transportujgee wyposazone
zostaly w wagi tensometryczne odwazajace okreslone ilosei skiadnikow  wsadowych,
Wszystkic wrzadzenia transportujgee 1 zaladowcze wyposazone zostaly w  obudowy
ograniczajace pylenie, a przesypy wilaczono do ogéing) instalacji odciagowo-odpylajacej.
Linia przygotowania wsadu posiada zdolnogé predukeying ok. 20-25 Mgh co porwala
przygotowad ok, 400 - 500 Me/dobe materialdow wsadowych.

3.1.2. Urzadrenia do zaladunku materialow do plecow
A, Urzgdzenia do zaladunku picca Dodrschia

a) opis urzgdzen

W sklad systemu zatadunku picca wahadlowo-obrotowego (Boérsehla) wehodza nastepujace
urzadzenia

- dorownik,

- kontener wsadowy

- podajnik zgrzeblowy typu SKAT,

- hermetyezna obudowa

b} opis procesu

Kontener zawierajacy ustalona porcje wsadu, ptzenoszony jest suwnicg nad poziom podestu
wsadowego nad piee obrotowo-wahadlowy 1 ustawiany w lozu nad dozownikiem wsadu
do pieca. Nabdj wsadowy zsypuje si¢ na podajnik zgrzeblowy, ktory transportuje w sposob
ciagly zawartosé kontenera do otworn wsadowo-spustowego picca. Jeden naboj wsadowy
stanowig 2 + 4 kontenery z materialem olowionosnym, oraz z dodatkami wsadowymi.
Podezas wsadowania pieca wlaczona jest wentylacia, ktora uniemozliwia wydostawanic
sig zanicezyszezen na halg piecow. Po zawsadowaniu picca puste kontenery wracaja na halg
namiarowni, gdzie ladowane sy wsadem do kelejnego wytopu,

B. Urzadzenia do wsadowania pieciw BJ

ay apis urzgdzen

W sklad systemu zaladunku pieca obroto-uchynego wehodza nastepujaee urzadzenia:
-wsadzarka (wozek widlowy)

-korvta zaladowcze

-stejaki do magazynowania, przéchowywania przygotowanych wsaddw

b} opis procesu

Wsadowanie pieca BJ odbywa sig lyzkg wsadows, te jest lyzkg przyczepiony do wsadzarki
napeiniona wezedniel wsadem w hali namiarowania. Zaladunek pieca odbywa si¢ z przedniej
strony pleca przez otwicrane pneumatyeznie uchylne drzwi. Na jeden wytop potrzeba srednio
18 - 20 koryt zatadowanych dedatkami procesowymi 1 wsadem olowionodnym.



3.1.3. Piece do wytopu olowiu,

A. Pice obrotoswo~wahadlowy (pice Doirschla) — 1 sztuka

a) opis pieca

Picc wahadlowo-cbrolowy posiada konstrukeje walczaka o dlugosei 7 m 1 drednicy 2,6 m.
Plasscz picca wykonany jest » blachy stalowej z wylozenicm ognictrwatym. W scianic
czolowej pieca umicjscowiono palnik, a w $cianic przeciwlegle] w osi palnika znajduje sig
otwdr do odprowadzania gazdw procesowych, W drodku pieca w jego Scianic boczngj
majduje sie otwor wsadowo-wylewowy zamykany klaps. Przez ten otwér odbywa si¢
wsadowanie wsadu oraz wylew (opu 2 picca do kadzi.

(zas pracy pieca wynosi srednio - 7 500-8500 Wrok.

Zdolnosé produkeyjna - 30 000 Mg/rek olow surowego.

k) npis procesu

Proces wyiopu obejmuje kilka taz:

o catadunck wsadu - ok. 8 Mg - czas trwania ok, |5 minut,

o 1 taza wylopu {odparowanie wilgoci, micszanie, suszenie) — czas fazy ok. 60 mimu -
wzrost temperatury do 600 °C,

» I faza wylopu - redukeja tlenku otowiu do olowiu metalicznego i siarczanu olowiu do
siarczku ofowiu, ktdry redukowany jest dale] do olowiumetalieznego: wynikiem redukepi
jest powstame 2uzla, zawierajacego siarczki Zelaza i sodu, w Klorym rozpuszezalq sig
domieszki tlenkéw zetaza, krzemu, wapnia i nic spalony wegiel: czas (rwania fazy ok.
60 minut, wzrost temperatury do 700 - 900 °C,

o [ faza wytopu  scgregacia masy ciekic] na oléw i zuzel w temperatueze 1000 -1100 °C,
czas irwania (azy ok. 30 - 40 min

e spust produktéw do kada odlewnicze] — realizacja ok, 5 minut.

Zachodzace wewnatrz pieca procesy chemiczne sa dod¢ nicstabilne oraz wykasuja duza

dynamike. dlatcgo tez sklad jukodciowy oraz udzial ilodciowy poszezegolnych plerwiastkdw

1 zwigzkdw eheinicznych, ktére umoszone s3 z gazami odlotowymi do atmostery, zmienia sig

w czasie 1 gldwnic zalezy od temperatiry panujacej we wigtrzu pieca, jak rowniez od skiadu

chemicznego wsadu.

Temperatura spalin odprowadzanych z pieca zmicnia sig w zaleinoSei od fazy wytopu

w granicach 600 °C (poczatek) - 1150 'C (kontec — spust topu).

Glownyimi zanieczyszezeniami, unoszonymi wiaz 7 gazami procesowynmi sa: dwutlenck

siarki, tenck wegla, tlenki arotu oraz pyl. Pyl w swoim skladzic zawiera wszysikie

niskolopliwe metale, ktére w temiperaturach pamggeych w piccu odparowuja, a nastgpnie
kondenswja na ziarnach pylu. Dlatego tez unoszone z procesu pyly zawicrajg: cynk, otow,
kadm, chrom. micdz, séd, antymon i zelazo. '

Gazy technologiczne {poreakeyine) odprowadzane sa do wysokelemperaturowego ukladu

odprowadzania gazow.

W momencie zakonczenia procesu rozpocsyna si¢ spust produktéw do kadzi umicszezonych

pod otworem wsadowo-spustowyin. Podezas wylopu otwér zamknigly jest klapa, kiorg przed

wylewem topu z pieca olwiera sig tgeznie. Gdy klapa jest juz otwarta, zamyka si¢ wrota
obudowy wentylowanej preestrecni robocze) pieca 1 popraez przechylenie pleca wylewa sig

L]



ciekly metal {top) do kadzi. Przy tych czynnodciach nie wystepuje emisja do wnetrza hali
Po spuscie topu z pieca do kadzi, kadzie pozostajg pod piecem ok, 11,5 godziny,
az do momentu zaniku dymienia. W tym samym czasie odbywa si¢ proces wsigpne]
sepregacii metalu i zuzla, czyli obnizenie temperatury metalu i krzepnigeie warstwy Zuzla.
Nastepnie otwiera si¢ wrota obudowy pieca 1 wysuwa kad# spod pieca. Po zamknigeiu wrét
pelng kadZ preenosi sie swwnicg na stanowisko podgrzewania gdzie pozostaje do crzasu
zakrzepnigeia zuzla po czym zuzel przefadowywany jest na kadziowde, 7z pomocg ktdrego
transportowany jest do hali zuzla a plynny ofdw odlewany jest do form lub kotlow
rafinacyjnych.

3. Picce obrotowe-uchylne (BJ) - 3 sztuld

a) opis pieca
Piee do wytopu olowiu surowego firmy BJ posiada konstrukejg walezaka o wylocie Seigtego
stozka, na koncu ktorego zamocowana jest klapa praykrywajaca otwor wsadowo-wylewowy
otwierana pneumatyeznie, Plaszez pieca wykonany jest z blachy stalowej z wylozeniem
opniotrwalym, W tylue] $cianie pieca wmiejscowiono palnik chlodzony ciecza. Spaliny
odprowadzane sg poprzez komorg rozprezng umiejscowiong od strony palnika z tylu picca
do odpylai {filtra).
Eksploatowane picce posiadajg nastgpujgee paramelry:
e typ: obrotowo-uchylny (BJ Industries Francia)

pojemnodé uzytkowa: S’

o Srednlca zewnetrzng 3.320m

s dlugodd: 5.10m

s predkose obrotowa: 0,1 -1 obr./min (regulacja falownikicm)

+ wykladzina ceramiczna: tzy warstwowa (ogniotrwata: 230mm; izolacyjna: 64mm,
12.7mm)

»  pojemnost wsadowa uZzyteczna: 5 m°

»  masa wsadu 18 - 20 Mg/wytop

»  wydajnodé godzinowa: 1,75 - 3,5 Mg/h Pb w zaleznodei od sktadu niieszanki wsadowej

*  CZas WYLOPH: 5~ 6 godzin

» temperaturaprocesuw:  do 1200°C

s zuzycie paliwa:  gaz ziemny GZ 50 =75 <115 N1113f?ﬁgi’bw

s zuzycie tlemy 200+ 310 kg/MgPhy,,

e jednostkowe zuzycie energii: 110+ 127 kWh/MgPb,,

patnik:

~ typ: tlenowo-gazowy, ruchomy, chlodzony woda
-~ moe ciepina 2,5 MW,

b} opis procesu

Proces technologiczny wytopu olowiu odbywa si¢ w 3 piecach Bl. Zaladunek wsadu odbywa
sie 7 przednigj strony pieca (przez otwierane pneumatycznie uchylne drawi) 7 lyzki wsadowej
zapinanej do wozka wsadowego (tzw, wsadzarki) z obrotowg glowica, Mieszanka wsadowa
jest przygotowywana wezesnie] w linit technologiczne] przygotowania ywsadu (w namiarowi).
Energia cieplna do procesu uzyskiwana jest przez spalanic gazu ziemnego w palniku gazowo-
tlenowyni. Ruchomy (7 repulowanym  polozeniem), chlodzony ciecza (woda) palmk
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zabudowany Jest w tylnej Scianie picca w taki sposob, ze¢ przechodzi przez komorg
rozprezania, a na okres wylewu topu z picca jest 2 nicgo oraz z komory wysuwany.

Jednostka pieca jest ostonigta. 7 przednie] strefy picca zabudowany jest odeiag wentylacyjny
(przylacze kanatu gazowego) odprowadzajgey gazy 2 wentylacji oslony pieca do eyklonu,
gdzie nastgpuje schlodzenie strumienia gazdw technologicznych {zmicszanie) 7 crgdeln
strumienia powietrza wentylacyinego lub powietrzem z otoczenia. Przed kazdym wylewem,
kadzie sg powlekane mleczkiem waplennym i wstgpnie podgrzewane 1 umieszezane przed
oknem wylewowym piecea przy pomocey woizka kadziowego (kadziowozu) z wlasnym
napedent. Po wstepnym zakrzepnigeiu zuzla w kadzi 1 zanike gazowania kadZ z topem
przenoszona jest na stanowisko podgrzewania, gdzie podlega identycznej obrdbee jak wytop
7 pieca Dogrschla. Po zakrzepnigein 2u2la, gdzie nastgpuie uwolnienie (wykroplenie} resziek
uwigzionego w nim olowiu metalicznego, wyjmuje sie go z kadzi i przenosi na kadziowdéz,
za pomoca ktérego transportowany jest do hali zuzla. Pozostaly w kadzi ciekdly olow
o temperaturze ok, 400 °C, w zaleznodei od stosowanej technologii, albo zalewany jest
do form odlewniczych, w ktdrych kezepnie, albo kad? z surowym olowiem transportowana
jest na rafinerig, gdzie nastepuje jego bezpodrednie wlanie do kotla rafinacyjnego. Bloki
olowiu po zakezepnigeiu 1 ostudzeniv wyimowane sy suwnica z form 1 jako produkt finalny
przewozony jest do magazynu materialédw wsadowyeh dla rafinerii.

314, Uklad odprowadzania i edpylania gazdw technologicznych (poreakcyjnych)
z piecdw -4 wraz z systemem odbiora i transportu pyléw

a) opis urzadzen

W sklad ukladu odpylania | odprowadzania spalin wehodza:
- komora rozprezania

- evklon

- filtr thaninowy

- przewody spalinowe

- wentylator wyeingowy

Parametry tych urzgdzen opisano w punkeie 4.1.1.2 decyzji.
B opis procesn

Powstajace podczas procesu wytopu olowin gazy procesowe 1 wentylacyjne zostajg
odprowadzane podwoinym  ukladem  odeiggowo-odpylajaeym:  gldwnym  (procesowym)
i wentylacyinym. Glowny uklad odpylania ma za zadanic odprowadzanie 1 odpylanie gazdw
technologicznych (poreakeyinyeh), ktére pochodzy 7 przestrzeni robocze) piecdw.

Obecnie kazdy piec do wytopu olowiu (1 piec Doerschla 1 3 piece BI) wspdlpracuje z filrem
pulsacyinym przystosowanym do:

» wysokotemperaturowego odpylania gazdw -~ sekeja gorgea, ktora stanowiq gazy
ProCesOwe,

s piskotemperaturowego odpylania gazdw - gazy wentyvlacyjne i odeiagi.
Gazy technologiczne po  schlodzeniu do  temperatury  pracy sekcii  gorgee]  hltra
ti. do temperatury ponizej 180°C {poprzez dossanie gazéw z obudowy pieca lub powielrza



£ oloczenia) po oczyszezeniu w filtrze, odprowadzane sa do pierwszege przewodu EN-3/1
komina dwuprzewodowego EN-3 (95 m), a pozostale pazy w. wentylacyine (2 prresirzeni
robocze] pieca) po oczyszezenin w sekeyi 11 filtra {zimne)) emitowane s3 do otoczenia drugim
preewodem LN-3/2 tego komina,

J.1.5. Linia kruszenia {(przerobu #uzla)

@) opis urzadzen
W sklad linii kruszenia zuzla wehodzg nastepujaee urzadzenia:
- podgreewacze kadzi,
- SUWICA,
- WOz transporiowy,
- urzgdzenie skipowe,
- tadowarka.

b) opis procesu

Intensytikacja produkeji olowin oraz potrzeba odeysku surowedw wtérnych z zuzla,
spowodowata, 7c istnigjacy syslem gospodarowania zuzlem w hali ptecodw stal sig nie
wystarczajacy. W zwigzku z tym, w ramach inwestycji wybudowano i oddano do eksploatact
halg przerobu zuzla zlokalizowana miedzy filtrami piecdw a filtrem ratinerii olowiu,
Przerob zuzla odbywa sie nastepuiqeo:
zuzel po zakrzepnigciu w kadzi na slanowisku podgrzewacsy w hali piecow wyjety jest przez
suwnice 1 przemieszezony na woz transporlowy, ktérym przewieziony zostaje do nowcj hali
zuzla gdzie poddany jest dalszej obrabee,
Woz wyposazony jest w dwic kadzie, w ktorych w trakeie studzenia i transportu nastgpuje
dodatkowe wykapywanie olowiu z bryly skrzepniglego Zuzla. Skrzepnigty na dnie olow
zostaje zawrgcony do procesu.
W celu zabezpicezenia przed skutkami nickorzystnyeh wanumkow atmosferycznych transport
odbywa si¢ pod dachem (z hali piecéw do bali przerobu 7uzla). Do kruszenia wykorzystano
istnigjace urzadzenic kruszace prreniesionc z hali piecéw do hali suzla. Dysk zuzla
po wysludzeniu i przetransportowaniu do hali zaladowany zostanie suwnicg na wrzgdzenic
skipowe {kruszace) 1 poprzez spadek z wysokodei kilku metrdw na zbrojony pusadzke nastapi
jego rozkruszenie. Po rozkruszeniu zuzel przemieszezony zostanic za pomoeq ladowarki
do boksu magazynowego. Podczas przemieszezania rozkeuszonego 2uzla z boksu urzadzenia
kruszacego do boksu wysytkowego (boksn magazynowania pokruszoncgo zuzla) nastgpi
odzysk # nicgo: Kolwic, nieprzercagowancgo zlomu zelaza, metalicznego ofowiu i innych
zwigzkGw olowin. W zaleznodci od sposobu dalszego gospodarowania Zuzlem zostanic
on zatadowany ladowarka kolows na samochod cigzarowy ktorym  pregtransportowany
zostanie na skladowisko zuzla gdzie poddany »ostanic skladowaniu,
Hala zuzla jest obiektem dwunawowym podzielona na rejony przeznaczone do okrestonych
operacii zuzlem:

»  stanowisko roztadimku i skladowania kadri, zaladunku Zuzla na skip



»  boks kruszenia -- zelbetowy zamknigty

»  boks skladowania nieadanych wytopow i czyszezenia kada

» boks magazynowania pokruszonego zuzla

+ stanowisko zaladunku samochoddw
Operacje 7 7uzlem w hali powoduja wydzielanie si¢ snacznych ilosci pylow co wymagalo
wykonania instalacji odciagowej z bokséw oraz wentylacji ogodlnej hali 1 odpylenia
odcigganych pazdw przed ich emiya do otoczenia.
Tnslalacja podtaczona zostala do sekeji [ tilira F4, do ktorej podlaczono réwniez odciagi
migjscowe 7 (wil namiarowni.

7e wzgledu na rodzaj prowadzonych robdt w hali obiekt posiada budowe zamkniglg dla
zapewnienia minimalnego oddziatywania na otoczenic.

3.1.6. Podgrzewacze kadzi
a) opis urzadzen

Cksploatowanych ogitem bedzie 7 stanowisk do wygrzewania kadzi. Kazde stanowisko
wyposazone bgdzie w palnik gazowy dwustopniowy o mocy 150 kKW,

Palniki pracujg okresowo, zaleznie od biczaeych potrzeb lechnologicznych.

Zuzycie gazu ziemnepo na jednynt stanowisku wynost:

- zuzycie maksymalne godzinowe: Vimax )= LS Nm'/h
- ZUZYCie roczne: Ve = 81000 Nm'/r
Zuzyeic gazu ziemnego na siedmiu stanowiskach wynosi:

- zuzyere maksymalne godzinowe: Vi — 105 Nm>/h
- Zuzycie rocene: Ve = 564000 Nm'fr

h) opis procesu

Odlany do kadzi top pozostawiony zostaje pod okapein picca do tzw. wydymienia. Nastgprie
kads przetransportowana zostaje na wolne stanowisko w podgrzewaczu kadzi. Nastepuje
tu proces dalszego krzepnigcia zuzla (gorna warstwa) oraz wyciek olowiu z warstwy zuzla.
W czasie 1¢] operacji caly top jest podgrrzewany po 1o aby oléw zebrany w dolnej cz¢sei kadzi
nie ulegl zakrzepniceiu, Po catkowitym skrzepnigeiu 2uzla zostaje on wyciagnigly z kadzi
suwnica przy uzyciu hakéw zatopionych w zuwzdu 1 nastgpnie przeniesiony do kadzi na wozkn,
kiérym przewieziony zostaje do hali zuzla a olow pozostajacy w kadzi po wiyjgciu
7 podgrzewacza zostanie preefany przy uzyciu suwnicy do jedncgo z kotlow rafinacyjnych
tub do torm.

3.1.7. Uklad oczyszezania gazéw z odeiagdw wentylacyjnych stanowiska podgrzewania
Kadzi, hali przerobu 2uzla i gazow wentylacyjnych z linii namiarowania,

Parametry tych urzgdzeh oraz zachodzace procesy opisano w punkeie 4.1 1.2, decyzji



3.2, Instalacja produkeii olowiu rafinowanego i stopdw olowiu

Wyprodukowany oléw surowy poddawany jest dalszej obrdbee, czyli rafinacji, gdzie
przcrabiany jest rownicz oldw surowy i metaliczne zlomy olowiu pochodzace ze Zrodel
obeych, Rafinacie otowin surowego wykonuje sig w celu oczysserenia go z niepozadanych
domicszek, w tym 1akze metali szlachetmych, ktére powoduja jego zanieczyszezenie, juk
réwnies w cehu nzupelnienia innyceh sktadnikéw poprawiajacych jego wiasciwoset.
Produkowane sa nastepujace rodzaje olowiu,
o oféw tzw. miekki — olow rafinowany o zawartodcl min. 99,98 % Pb w gatunku Pbl
1 Pb2
«  stopy niskoantymonowe i wysokoantymonowe 0raz olbw 1zw. Wapniowy — W oparciu
o normy paistivowe, normy zaktadowe lub we skladu uzgodnionege # odbiorca.

Po zakohczeniu procesu rafinacji eléw lub jego stopy przepompowywane sq do kotta
odlewniczego, » ktorego gotowy produkt po korekcic skiadu chemiczncge nagrzany
do odpowiedniej termperatuey kierowany jest na maszyng odlewnicza, ktdra wyposazona jest
w wodny systen chlodzenia form. Gaski otowiu o masie ok. 37 kg opuszezajace tasme
maszyny ukladanc sa w . staple” o masie ok. 1,2 Mg i pakowane asma PLT. Po uzyskaniu
atestu produkly przckazywane sg do magazynu wyrobow gotowych. Caly proces realizowany
jest w dzicsieciu kollach rafinacyinych opatanych gazem ziemnym.

W sklad instalacji produkeji otowiu rafinowanego i stopow wehodzg nastgpujyee
urzgdzenia i zespoly urzadzen technologicznych:

s Kotly rafinacyjne,

s Uklad adprowadzania i ndpylania gazdw technologicznych,

s Maszyna odlewnicza,

3.2.1. Kotly rafinacyjne

a} opis urzgadzen

Parametry i wyposazenie kotldw:

kotly stalowe o pojemnosci roboczej ok. 130 Mg olowiu,

obudowa kotlow z blachy stalowe] z wymuriwka szamotowy Stanowigea réwnoczednie
komore spalania (opalania) kotla,

Typ kotla: -ralinacyjny Bl

Noéé: -10

Wynuiary kotla: - dredmica 3m, wysokodé 1L.85m

Pojemnosei kotla: - ok. 10 m’ {tonaz wytopu okola 100-130 Mg},

Sposoh opalania: - palnikanii na paz ziemny o mocy 950 kW {na kotlach 1-7}.
i 630 %W (na kottach 2-10)

[los¢ palnikow: - 2 szt/kociot '

Wydajnosé gedzinowa: - 5,6-8,5 Mg/h

Luzycie gazu: - srednio 40 + 45 Mgl

('zas trwamia procesu: -20-70h

Czas pracy kotlow: - 6240-8500 h'rok
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Iy) opis procesu

Caly proces rafinacii realizowany jest w dziesigein kottach rafinacyjnych (2 2 nich o koty do
celdw badawezych) opalanych gazem ziemmym.
Rafinacja ogniowa obcjmuje procesy:

# gromadzenie olowin i usuwanic zawarlych w nim zaniecgysrezen -~ wirgcen
suzlowych, siarczkéw 1 zwigzkow migdzymetalicznych (szlikrowanie),
usuwanie miedzi (odmiedziowanie glebokie) za pomoca mieszaniny siatki 1 pirytu lub
Al
usuwanie antymonu, cyny i arsenu przez utlenianie tlenem (wstepna ralinacja),
usuwanic srebra (odsrebrzanie) za pomocg eynku,
usuwanie cynku (odeynkowanie) przy pomocy NaOH 1 NaNQ,.
rafinacia koncowa przy pomocy NaGli i NaNQ,,
odlewanie olowiu ralinowancgo,

# dodawanic skladnikéw stopowyeh i odlewanie stopdw.
Produktami procesu sa:

- oow migkki lub

- stopy ofowiu o okreslonym gatunku.
Odpadami procesn sa:

- zgary 7 poszezegdlnych operacji technologicznych,

- pyly wytraeone w filtrze.

-

B U AR U A N

3.2.2. Uktad ndprowadzania i odpylania gazow fechnologicenyeh

a) opis urzadzeni
- filtr rafinagji F3
- emitor EN-3/2 (95 m)

Parametry tych urzgdzen opisano w punkeie 4.1.2.2. decyzji.

h) apis procesu

Gazy z procesu rafinacji za pomocq ukladu odprowadzajgeege substancje zanieczyszezayee
z przestrzeni woboeze) kotlow rafinacyjnych podawane sg na filte rafinagji F5. z ktdrego
po oczyszezenin wprowadzane sg do powietrza emitorem EN-3/2 (95 my).

Pyby wychwycone w filtrve rafinacii transportowanc sa na stanowisko odbioru pytow
do podstawianych kontenerdw lub lyzek wsadowych. Kontencry lub lyzki po napelnianiu,
przewozone 5q na halg piecdw. gdzie sg wsadownne berpodrednio do piecdw do wytopu
ofowiu,

Zanieczyszezenia powstajgee w procesie spalania gazu uzywanego do opalania przeponowego
kottésy rafinacyjnych, wimowane ukladem pracujacym na clagu naturaloym, wprowadzane
53 do powietrza emitorem E-3.

Para wodna powstajaca w wyniku chiodzenia form odlewniczych, wprowadzana jest
do powvictrza emitorem E-4.

§



3.2.3. Maszyna odlewnicza

a) opis urzadzen

Podstawowe elementy maszymy: przenodnik wlewkdw (stalowa rama, chlodnica, ukladacz
stapli 1 transporter tancuchowy), magazyn kodemyy.

Paramelry massyny:

s typ C 200 RPS .
¢ wysokodd {do trzonu komina): ok. 6,8 m

¢ diugosé: ok. 25 m

o wydninest: 20 - 35 Mg/h
» temiperatura odlewamia olowia: 420 - 530°C

b} opis procesu

W ramach inwestycji oddano do eksplomacji nowa maszyng odlewnicza o wydajnosei 20-33
Mg/ preystosowang do odlewania szerokiego asortymentu produkowanych stopdw ofowiu.
Para wodna powstajaca w wyniku chiodzenia forin odlewniczych, wprowadzana jest
do powictrza emitarem E-4.

3.3, Instalacja do preerobu zlonu akumulatoroswego

Instalacja do przerobu  omu  skwnulatorowego jest nowa instalacis  wybudowana
w na terenic Spotki Orzel Biaty w Pickarach Slaskich w ramach realizowanej inwestycii pn.:
Budowa Osrodka  Badawczo-Rozwojowego Modelowania i Optymalizacji  Proceséw
Technologicznych Metali Niczelaznych™. Planowana roczna ilodé¢ zlomu akumulatorowego
przyimowana do przerobu wynosié bedzie 100 000 Mg/rok. W instalacji do przerobu zhomu
akumulatorowego, odzyskuje si¢ surowee olowlonosne. ktére stanowia wsad do procesu
hutniczego. Ponadio  odzyskuje sie  (worzywa sztuczne  (polipropylen) z  obudow
akumulatoréw oraz kwas siarkowy (elektrolit).

W sklad instalacji przerobo zlomu akumnulatorowego wehodza nastepujgee urzgdzenia
i zespoly urzadzen technologicanych:
o« Uklad rosdrabniania  oraz  separacji  elementéw  skludowych  zuZytych
akumulatordw,
¢+  Uklad neutralizacji elekirolitu,
+ UKlad oczyszezania gazdw wentylacyjnych,
s  Uklad obrobki tworzyw sztuczaych (polipropylenu)

33,1, Uklad rozdrabniunia oraz separacji clementéw skladowych zuzytych
akumulatordw

a) apis urzgdzen
W skiad linii ukiadu rozdrabniania zuzytych akumulatordw wehodza:
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- zbiorniki magazynowe »tomu akumulatorowega i surowedw,
- suwnica lub alternatywnie fadowarka, dozowniki,

- preenodniki transportawe poszezegoinych frakeji,

- wagl fensomelryczne,

- kruszarka 11 1l stopnia,

- boksy lub konlenery na odzyskanc surowce

b) apis procesu przedstawiono w punkeie 3.2.2. Odzysk odpadéw, podpunkeie 3.2.2.2.3.
Tustalacia (linia) do prrerobu tlomn nkimulntorowego, cegbei AIL ninicjszej decyzji.

3.3.2, Uktad neutralizacji elektrolitu

a} opis urggdzen
- ukfad rurociggow, zbiornikow i pemp
- prasa filtracyina

D) opis procesu przedstawiono w punkeie 3.2.1. Unieszkodliwianie adpaddw,
w podpunkeie 3.2.1.2. Miejsee i metody unieszkodliwiania odpadéw, czgéei AL
niniejszej deeyzji.

2.3.3. Uktad oczyszezania gazow wentylacyjnych

a) opis urzgdzen

-skruber plytowy

-wenlylalor wyciagowy

-pompa ¢yrkulacyina

-pampa dozujgea roztwor NaOtEL

b} opis procesu

Zanicczyszezone powictrze zbierane jest w nast¢pujacych migjscach:

o dd magazynowy ‘

o lej valadowezy

« pynma wibracyina

» odcigg mlynow udarowych

o kabina dzwigckoszerelna

s silo wibracyjne pasty

»  prasa {iltracvina pasty olowiowej

» zbiorniki _

Powietrze #bieranc jest przy pomocy siecl przewoddnw 1 poddane oczyszezaniu w skeuberze
piytowym, w kidrym plyn myjacy stanowi ciecz cyrkulacyjng podawang pompa.

Strumicnt oczysrezonego powietrza ransporlowany jest przez odmglawiacz, w celu separacji
skroplin, a nastgpnie wyprowadzany przes wentylator do komima ENT.
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Wartosé pll cieczy cyrkulacyjne] utrzymywana jest na slalym {zadanym) poziomic poprzees
dozowanic raztworu wodorotlenke sodu.

3.3.4. Uklad obrobki tyvorzyw sztucznyceh (poliprepylena)

af opis uregdzen

Oczvszezone z substancii nicbezpiecznych tworzywa sziuczne (polipropylen) kierowane beda
na lini¢ reeyklingu tworzyw szteeznyeh sktadajacy sig 2

- ukladu dezowania tworzyw sziucznych (poliprapylenu),

- urzadzenia recyklingowego do termiczng) obrobki tworzyw sziucznych (polipropylenu),

- ukladu magazynowania gotowego produktu {kontenery, hig-bagi}.

b/ opis procesu

‘I'worzywa sztuczne {polipropylen) powstale w procesic przerébki <lomu akumulatorowego
magazynowanc sq w hali przerobu ziomu akumulatorowego a nastgpnie preewozone beda na
nowy uklad obrobki termicznej gdrie poddane zostany uplastycznieniu i zaggszezeniu,
Wwyniku  ww,  proceséw  uzyska  sie  produkt  handlowy  spclniajacy  wymagania
zainteresowanego odbiorey.

W sytuacii jesli wyrdb golowy (granulat) nie przejdzie pozytywnej kontroli jakodei zostanie
zaklasyfikowany jako odpad pod kodem 19 12 04 (Tworzywa sztuczne i guma) L zawrieony
na uklad do powtorego przerobu lub przekazana uprawnionemu odbiorey.

4. Zrodla emisji, rzusycie energii, materialéw, surowedw i paliw (w fym Zradla
zaopatrzenia zakladu w wedg)

4.1. Charakterystyka frodel emisji do powietrza, urzadzenia ochrenne oraz miejsca
wprowadzania pyléw i gazdw do powietrza,

4.1.1. Instalacja produkeji olowiu surgwcgo,

4.1.1.1. Zrédla cmisji zorganizowancy,
Zrédtami emisji substancii do powietrza sa:
» jeden ,slary” picc obrotowo — wahadlowy (w fazie wytopu, zaladunku i spustu
cieklego metalu).
irzy howe” piece ohrotowo-wychylng, -
stanowiska suszenia i podgrzewania kadzi,
stanowisko kruszenia Zuzla,
liniz nawmiarowania wsadu,

LR MR

Picce wyposazono w .nowe” indywidualne ciagi odpylania 1 odprowadzania gazow
procesowych 3 wentylacyjnych.

Charakterystyka 7rodet emisji zorganizowane):



Pice obrotowo — wahadtowy

Pojemnosé wsadowa calkowila

Pojemnuéd wsadowa uzyleczna

10 Mg

8§ Mg

Tonaz nadawy

7-8 Mg/ wytop

Wydajnoid

4217 Mp/wytop

Wydamos¢ godzinowa

1,7 Mg

—L—I:z;'sk p;rocesu

53-60%

Cras wylopu

Temperalura procesu

28 -35h

600 - 1200°C

Zuzycle paliwa (gaz ziemny)

Jednostkowe zuzyeie cnergi

98.6 mMg Pb

137 L Wh / Mg Pb

Pice obrotowo-wychylny (BJ Industrics Irancja)

Pojemnedd wsadowa uZylecrna

A
im

Musa wsadu

18-2{];hrig

Wydajnosé dobowa

15 60 Mgd CGrednia 44,4 Mgid)

Srednia wydajnosé godzinowa

{,55 - 1,85 Mgh

Nominalny csas wylopy

5-6 godz.i'r.u

Temperatura progesu

do 1100%C

Zuzyeie palina

1S m Mg Pb

Jednosthowe zuzycie energii

127 KWh / Mg Pb

¢) Suszenie i podgrzewame kadzi
[los¢ stanowisk

Czas procesi

Temperatura procesu
Jednostkowe zuzycic gazu

d} Stanowisko kruszenia zuzla
Wymiary stinowiska rozkruszania
Czas pracy

4.1.1.2. Uklady odciggowo —odpylajace.

L}

7

7700 hirok

450"C

15 Nm'/h na jedno stanowisko, 81 tys. N m*/rok

4x5x3m
1100 hirak

Eksploatacia trzech piccodw obrotowo-uchylnyeh BJ (P2, P3/B, P4) prowadzona jest 7 pelnym
wyposazeniem ciggdw odprowadzania gazdw obejnyacych komorg razprezania, cyklon
i filtry tkaninowe » wentylatorami wyciggowymi. Gazy procesowe po odpyleniu w sekcji
soraee] filtrow w temperaturze do 180°C kierowane si ciggiem kanatow do przewodu EN-3/1
emitera dwuprzewodowego EN-3, natomiast gazy wentylacyine v ww. piccow, odpylone
w sekeji zimnej filtréwy, kierowane sa, do kanalow odprowadzajacyeh gazy do preewodu EN-

3/2 emitora dwuprzewodowego EN-3.



Eksploatacja .starcgo” picca {Pl) prowadzona jest z wykorzystanicm isiniejqeej mstalacyi
odpylania i odprowadzania gazdw, obejmujace] komore mieszanta, cyklon i dwusekeyjny filir
tkaninowy oraz wenlylalory wyciggowe. Gazy technologiczne ze starego” pieca (Pl) po
odpyleniu w sckeji gorgee] dwusckeyinego filtra kierowane sa do przewodu EN-3/1 emitora
dwuprzewodowego EN-3, natomiast pazy z wentylagji, ostony picca (odpylone w sekep
zimnej tego 1iltra) odprowadzane sa. wspdlnym kanalem spalinowym, do przewodu EN-3/2
emitora dwuprzewodawego EN-3.

We wszystkich przypadkach do schiodzenia gazow procesowych do temiperatury pracy
filtrdw wykorzystywana jest ¢-¢$¢ gazow odeigganych ¢ prsestrzeni roboczych piecow
{wentylacyjnych).

Gazy wentylacyjne zc stanowiska podgrzewania kadzi i stanowiska kruszenia »uzla oraz linii
namiarowania wsadu odprowadzanc sq do nowego trdjsekeyjnego filtra tkaninowego (F4/B)
lub przez ciag odprowadzania gazdw z przestrzeni roboczej kothdw rafinacyjnych do filtra
ralinacyjncgo (tkaninowy filtr pulsacyiny FS), a nastgpnie przy pomocy wenlylatora
wyciggowego s kicrowane do zbiorezego kanalu spalin do przewodu EN-3/2 emilora
dwuprzewodowego EN-3,

4.1.1.2.1. Paramctry urzadzen oedpylajacych.
a) Filtr dwusekeyjny, tkaninowy, werkowy, pulsacyny nr |
Typ: INTENSIV FILTER typu [FJCN 70
Sposob czyszezenia workdw: system niezalezny (,OfF Line” cleaning)
Wydaino$é neminalna: 65000 Nm'/h
Parametry technigzne:

ZESPOL GORACY

Powierzchiia filtrowania: 653 m?
Hoéé komér 4 szt
Nosé workow filtrujgeyel 280 571
Wymiary workéw: @165 mm —dl. 4500 mm
Temperatura gazow 180 °C
Jakod¢ medium filtrowania: nomex/arantid
Gwarantowane zapylenie na wylocie [-2 mg/Nm?
Wentylator .
Przeplyw: 27500 m'/h — 200 °C
ZESPOL ZIMNY
Powicrzchnia filtrowama: 653 m*
Hogé komdr 4 sz
Hosé workow filtrujacych: 28(} szt
Wiymiary workdw: 3 165 mm - ¢h. 4500 mm
Temperatura gazow okole 60 °C
Jakosé medium hltrowania: poliester
Gwarantosane zapylenie na wylocie 1- 2 mg/Nuy'
Wentylator
Przeplyw: 42000 MM 60 C

by Filir dwusckeyjny, tkaninowy, workowy, pulsacyiny nr 2 inr 3
Typ: INTENSIV- LT

Sposob cryszezenia workéw: system niczalezny (L Off Line” cleaning)
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Wydajnosé nominalna: 65000 Nm/h

Parametry lechniczne:
ZESPOL GORACY
Powicrzchnia filtrowania:
Hos¢ komdr '
Hosé workdw filtrujacyeh:
Wynnary workow:
Temperatura gazdw
Takos$t mediom filtrowania;
Gwarantowane zapylenie na wylocie
Wentylator
Przeplyw:

ZESPOL ZIMNY

Powierzchnia fltrowania:

Hlog¢ komor

{logé¢ workdw filtrujacych:

Wymiary workow:

Temperatura gazdw

Jakos¢ medium filtrowania:

Gwarantowane zapylenie na wylocie
Wentylator '

Przeptyw:

TypiFICC 70/5-4500

Sposob czyszezenia workdw: system niezalezny

Parametry techniczne:

ZESPOL GORACY |
Wydainodé nominalna sekeji I:
Powierzchnia filtracji

Wymiary workow

Rodzal workdw filtracyjnych:
Temperatura pracy

Dopuszezalng stala temperatura pracy:
Odpomosé chwilowa tkaniny:

Obcigzenie tkaniny dla wydainodei nominalnej:

System regeneracii filtra:
Gwarantowane zapylenic na wylocie:
Wentylator - przephyw!

ZESPOL ZIMNY - gazy wentvlacyjne pieca
Wydajnodé nominalna sekeji 1
Powierzchnia filtracyi

Wymiary workow

Rodzaj workéw filtracyjnych:

Temperatura pracy

Dopuszezalna stala temperatura pracy:

Ohcigzenie tkaniny dla wydajnodei nominalnej:
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653 m*

4 szt

280 szt

G 165 mm ~ dh 4500 nun
180°C

nomex/aramid

1-2 mg/Nm’

27500 m'h - 200 °C

653 m

4 g7t

280 szt

O 165 mm - db. 4500 mm
okoto 60 °C

poliester

{-2 mg/Nm’

42000 m'/h — 60 °C

¢) Filtr trojsekeyiny, tkaninowy, workowy, pulsacyiny nr PN4

(,.Off Line" cleaning)

18700 Nmw'/h

653 m°

€165 mm; dh 450D0mm,
nomesx/aramid

160 do 180 °C,

180 °C

20°C ,

1,00 do 1,05 mim’ min
off - line

<2 mgu"\fm')’

27500 m3h (t= 160 °C)

28000 Now'/h

653 m*

O 165 mm; 41 4500mu,
poliester

60 *C,

120 °C

1.16 m'fm® min



System regeneracji fittra: off - line
Ghwaraniowane zapylenie na wylocle: <2 mg/Nm'
Wentylator - przeplyw: : 42000 m3/h {t = 60°C)

ZESPOL ZIMNY - odciagi wentylacyine stanowiska podgrzewania kadzi,
kruszenia zuzla, wentylacia namiarowni

Wydajnos nominalna sekeyi [H: 40000 Nni*/h
Powierzchnia tiltrac]i 816 m’

Wymiary workow 2 165 mm; dl 4500nm,
Rodraj workow filtvacynych: poliester

Temperatura pracy lemp. otoczenia,
Dopuszezalna stala temperatura pracy. 120 °C

Obeigzenic tkaniny dla wydajnosei nominalne;: 1,09 m*m” min

System regencracyi fltra: off - ling

Gwarantowane zapylenie na wylocic: <2 mg/Nm’

Wentylator - prrephyw: 60000 m*h (1=20°C)

4.1.1.2.2. Parametry emitorow.,
Parametry emilordw odprowadzajacych gazy z procesu wytopu olowiu surowego:
Emitor EN-3 — dwuprzewodowy:
s prrzewdd EN-3/1
wysokosé: 95 m
Sredmea wylot: 1,4 m
Emitorem odprowadzane sa pazy technologiczne (gorace) z piecow do wytopu olowiu.
s preewdd LEN-3/2
wysokosé: 95 m
drednica wylow: 2,0 m

Emitorem odprowadzane sq gazy wentylacyjne z procesu wenlylacji piecow do wylopu

olowiu, gazy 7 procesu rafinacji olowin i produkeji stopow olowiu oraz 2 komory kruszenia
suzla, stanowisk podgrzewania kadzi 1 Hinii namiarowania wsadu,

4.1.2. Instalacja produkeii elowiu rafinowanego i stopdw olowin.

4.1.2.1. Zrédla emisji zorganizowanej.

Zrodlami emisji substanci do powicirza si kotty raﬁnac; ine sz1. 10w fazie ratinaep olowin,
palniki systemu opalania kothiw oraz maszyna odlewnicza.

a) Koty rafinacyjne

Typ kola - ralinacyjny BJ

flosc -10

Wiymiary kotla - $rednica 3 m, wysokosé LL85m

Pojemnesei kotla - ok, 10 m’ {tonaz wytopu okolo 100 - 130 Mg)

Sposob opalania - palnikami na gaz ziemny ¢ mocy 950 kW (na kotlach 1-7)
1 630 kW (na kotlach 8-107

Hosé palnikéw - 2 szt’koctol

Wydajnosé godzinowa -5,6-8,5Mgh
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Zuzycie gazu - érednic 40 = 45 m* INMgPbar

Czas (rwania procesu -20-70h

('7as pracy kotlow - 6240 - 8500 h/rok
by Palniki systemu opalania kotiéw rafinacyjnych
Typ - B

llogé palnikow - 20

Zuzycie gazu -4 - 4.5 mhn m*/rok

¢} Maszyna odlewnicza

Typ - C 200 RPS
Wydajnosc - 20 - 35 Myp/h
Czas odlewania ~-4-5h

4.1.2.2. Uktady odciggowo — odpylajace.
Substancje unoszone z przestrzeni kotdw ratinacyjnych, jak rdwniez opalama kottéw oraz
chiodzenia maszyny odlewniczsj, wymowane sa indywidualnymi ujgciami migjscowymi, do
nastepujacych ukladow odeiggowych:

» ukladu odciagowo-odpylalacego wprowndzajacego substancje do preewodu EN-3/2

emitora dwuprzewodowego EN-3,
« upkiadu odciagowego z emitorem E-3,
¢ ukladu odciagowego z emntorem E-d.

4.1.2.2.1, UKlad odciagowo-odpylajacy wprowadzajgey substancje do przewodu EN-372
emitora dwuprzewodowego EN-3
Ujmuje substancje powstyace w  poszezegolnych fazach procesu ralinacji. poprzez
indywidualne ujgcia miejscowe do ukladu odciagowo-odpylajacego. Dodatkowo emitorem
ym odprowadzane sa gazy z urzadzen instalagji produkeji olowiu SUrOWCRo — PAZY Z Procesy
wentylagi piecéw do wylopu olowiu oraz gazy zc stanowisk podgrzewania kadzi, komery
kruseenia zuzla 1 linil namiarowania wsadu (ponadtc cmitorem (ym, w okreslonych
sytuacjuch, odprowadzane sy tdwnicz gazy procesowe z instalacji produkeyi olowin
SUrowWego).
Ukdad odciggowo-odpylajacy skiada sie # nasigpuiacych elementéw:

»  ujeé micjscowych bezposrednich, z przestrzeni robocze] z kazdego z kotldw,

s kolektorow  doprowadzajace-odprowadzajacych  substancje  do urziydrzema

odpylajacego,

» lapacza iskier,

a  {iltra tkaninowego nr 5,

» wenlylatora ciqgu —szt, 2.
Wydajnosé ukladw: 60000 N’

Lapacz iskier
Wymiary - 2% 2m, wys. 3.5m
Temperatura spalin - max 130°C

Urzgdzenic odpylajace

Typ - filtr tkaninowy pulsacyiny typ PFS-2x24x10- 6
Powierschnia filtracji - 1375 m’®
[lod¢ komor -6 ‘
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Hosé workéw - 480 s71,

Rodzaj tkaniny - poliester z obrobks uodparniajaca
Regeneracja - powictrzem system ON-LINFE
Opor filtra - 800 Pa

Zapylenic koficowe - < 2mg/Nm’

Wenlylator

Typ - WPWs-63/1,8A + K

Wydajnosé - max. 60 000m*/h

Przewody odprowadzajace doposazone zostaty w przepustnice regulijgee wymagane
podcisnienie w odgalezicniach instalacji.

Typ - WPWs-63/1,8 A+K
Wydainosé - 60000 Nm' /h
Opor - 3400 Pa

Parametry emitora

Substancje gazowo — pylowe 2 whv Zrodet emisji, po odpyleniu w ukiadzie odpylagaeym
wprowadzane sa do powietrza emitorem E-3N/2. Emitor odprowadza gazy wentylacyjne z
rafinerii, z piecow P1,P2,P3,P4, wentylacyi hiali zuzla i namiarowni.

Wysoko$¢ - 23 m
Srednica wylotu - 2.0m.

4,1.2.2.2, Uklad ndeiagowyzE-3
Ujmuje substancje powstale w wymku spalania gazu w systemic opalania kottow
rafinacyjnych.
Uklad sklada sie z nastepujacyveh clementow:
*  ujcc migjscowych,
»  Lolcktorow odprowadzajacych,
* wenlylatora ciggu.

Paranetry wenrtylatora

Typ - WPWs-63/1,8 A+K
Wydajnosé - 60 000 m'/h

Opor - 3400 Pa

Parametry emitorg E-3

Wysokose - 28.2 m,

Srednica wylotu - 0,8 m,

4.1.2.2.3 Uklad odciagowy 2 F -4
Uklad odprowadza jedynie parg wodng powstala w wyniku chlodzenia wodg form
zainstalowanych w linii odlewania otowiu.
W skltad ukdadu wehodza nastepujace clementy:
" ujgcia micjscowe,
»  kolektory odprowadzajaee,
= wentylator ciggu.
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Wydajnosé ukladu 3 360 m'/h.

Parametry emitora - 4

Wysokosc - 20 m,
Srednica wylotu - [,0m.

4.1,3. Instalacja przevebu slomu akumulaterowego,

4.1.3.1. Zrddta emisji zorganizowanej,
Zrédtem emisji substancji do powictrza jest linia przerobu zlomu akumulatorowego, a takze
zbiornik wapna,

a) linia przerobu Aomu akumulatorowego

Zdolnosc przerobowa - 100 000 Mg rfomu akumulaterowego/rok
Tednostkowe zuzycie energii elektrycane]  -19 kWh/My

lednostkowe zuzycic sprezonego powietrza 25 Nm'/Mg

Jednostkowe zuzyeie NaOR -0,1 kg/Mg

Jednostkowe zuzycie Nokulanta -0,03 kg/Mg

b) zbiormik magazynowy wapna
Pojemnosé robocza -10m?

4.1.3.2. Uklady odciggowo — adpylajace.

Substancje emitowane z procesu prowadzonego w linii przerobu zlomu akumulatarowego 4,
za pomoca ukladu odciggowego, odprowadzane do skrubera plylowego z obiegiem cieczy
myjacej i neutraltizacjy roztworem NaOtl o oczyszczeniu gazy odlotowe « tini1 przerobu
zhomu akumulatordw sq wprowadzane do powietrza cmitorem EN-1 o wysokosel 25 m
i srednicy wylotu 0,85 m,

Zbiornik magazynowy wapna jest ~ kolei wyposazony w uktad odpowictrzajaco-odpylajacy
z tkaninowym wiladem filtracyjnym — zapylonc powietrze z odpowietrzania zbiornika jest
wprowadzane do powictrza poprzez emitor FN-2 o wysokosel 25 m i rednicy wylotu 0,85 m.

4,2. Charakteryseyka zradel hatasu

Glawnymi zrodtami halasu przenikajacego do Srodowiska 2 Zaktadu bedg vrzgdzenia
bezposrednio emitujace hatas do drodowiska oraz urzadrenta technologiczne pracujgce
w obicktach kubaturowych wehodzacych w skiad instalagji IPPC ora, instalacji powiqzanych
technologicznie 7 Lymi instalacjami.

Dodatkowym #rédlem halasu bedzic ruch (w czasie normatywnyn) 49 samochoddw
cigrarowych dowozacych surowee i ztom akumulatorowy oraz 45 samochodow cigzarowych
wyworgeych gotowe produkty i zlom akumulatorowy,
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Charaktervslyke parametrow akustycznych oraz czas emisji iych Zrodet halasu zawierajy
ponizsze tabele,

4.2,1. Parantetry akustyczne i czasy pracy urzadzen umieszezonych w obiektach

Max Réwnowainy
poziom Czas dzialania| poziom mocy
mocy ' akustycznej
Oznacz. Nazwa 7rddia akustycz- pora | Pora | Pora| Pora
nej dnia | noey | dnia| nocy
a | ™|l ogp | ap
Zrddia halasu ;éfa#aﬁzmvm:e w hali przémbn o ﬂkumu.fmomwega
TRI | Praenosnik tadmowy ' 73 | 420 | 60 | 724 ]| 10
TR2 | Preencsaik tasmowy | 73 | 420 | 60 | 724 | 73,0
P1 Pompa zanurzeniowa | 73 210 40 | 694 | 712
FIM1 | Miyn udarony do welepnogo rozdrabriania | 112 | 420 | 60 | 1114 | 112,0
—A‘J B3 Kunal zasi'laj acy wibracyjny - 82 | 420 60 31 41 82,0
(O3M 1 Magnes nadiaémowy ‘ ) 75 420 60 144 1 75,0
HM2Z ‘\\:’Iél'ﬂ)’ mlyn udarowy | 115 420 1-50 114,4| 1150
B V Sl Sila wibracﬁnc pasly 94— 420 60 9354- 04,0
TTK1 _ Zbiormk zagqszc:;qiacy 82 ‘420 60 B4 “.32,0-—
P21 Pompa do mycia na V81 88 360 45 86,8 | 86,8
MX-TKIA ‘»1 ikser dla zbiornika TKiA 94 420 60 95,4 | 96,0
| P2 POmﬁa do transferu selamu 2 TK 1A do TK2 3_2 360 43 | 808 | 808
CLI-CLS Irj::;;;S:;:::g:lzgén:t::;:isz :;i:;jﬁ;;:mw 2 420 60 7h4 ) 720
S]:"Y Separalor b :;ﬁmdgmanuiczny | 78 | 420 60 714 | 780
ot | S worem et g | | w0 || w20
Przenodnik a’alimako;w}f do zbierania
Cl17 odseparowanych frakeji drobnych metalicanych 72 420 60 4| 72,0
przez AL
vsr | S s g |y | 0|5 | 60
MXCTTK2 | Miksor dia TTK2 ' 92 | 420 | G0 | 9l4 | 920
Po Pompa do }aii lania separatora SPY | ?:g 420 60 | 8§74 | 880




Max Réwnowainy
poziem Czas dzialania| poziom mocy
mocy akusty crnej
Oznacz. Nazwa zrddia akustyez- pora | Pora | Pora| Pora
ne) dnia { nocy | dnia| noeey
min./ | min/
4B Sh th dB dB
Fp3 P“?.Sﬂ Mhracyjna phytowa do filtrowania szlanu 58 160 60 668 | 63.0
z TTK2
P4 Pompa do zasilania prasy filtracyjnej FP3 84 360 60 82,8 | 84,0
p303 !)omp& (10 uz.up'el'nlim-lia "l']'K_E idq zasilania 78 210 45 744 | 768
instalacji do ovzyszeeania kwasine] wody
. Przenosnik $limakowy do transferu czgiel n
Cl6 metalieznych do sekeji przenodnika TR3 72 420 60 741 720
TR3 Przenosnik wazgey i Transferowy 70 420 60 | 694 | 70,0
AVD3 | Site wibracyjne 82 420 60 81,4 | R20
I ik s oy . g 2
CL&-CI.9 t r.{»&ﬂumnl&l slimakowe do transferu PU do 7 420 &0 7.4 | 720
boksu SPY
FSP Auton&t;czva ins!alacja' do ciaglego 67 420 60 664 | 67.0
rozpuszezania Mokulankow
Pl Pompa dozujaca Nokalaméw TTK1 65 420 60 64,4 | 65,0
P12 PmnPa ?inzlljaca flokutantow do vegyssezania 65 420 60 644 | 650
kwasnej wody
MX-TK2 | Mikser dla zbiornika TK2 g8 420 &0 974 | G&0
P201 Pompa do zasilanta prasy filtracyjnej 93 360 45 21,8 | 91,8
FPI1-EP2 pUth\‘Q]r'I}’ Pak:ct }‘frasy filtracyjnej do 77 160 45 758 1 758
odwadniania pasty
- Metalowy preenodnik 1asmowy (ypu .
I'R4 farluchowego do odbiaru pasty z FP1-FP2 68 426 60 67.4 1 680
P20 I’o_m;'}a‘ do przetlaczania roztworu kwasu do 28 240 45 85.0 | 2628
zbiornika magazynowego
TK16 Z‘blormk z mikscrem do neutralizach wady 67 240 45 64.0 | 6538
wapnem
FSP? i:ﬁ:;(:}l:ﬂl}'{:zml instalacia do ciaglego podawania| - 67 420 60 664 | 67.0
P13 ij!lp.ﬂ do transferu szlamu gipsowego do 63 160 43 66.8 | 66.8
wdstojnika
Pompa do dozowania szlamu wapniowego do "
P14 reaktora TK 16 67 240 40 | 64,0 | 652
P13 Pompa do zasilania prasy filtracying] 72 300 40 10,0 70,2
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Max Rownowazny
poziom Czas dzialania| poziom mocy
ntocy akustyeznej
(znacz. Nazwa Zrodia akus!?*fz- Pora | Pora | Pora| Pora
ney dnia | noty | dnia| nocy
min/ | minf
dB Sh 1h dB dB
1 M { .
FPd Prasa F]lmcam‘i dla gipsu pochodzacego « 20 300 40 68.0 | 63,2
oLLysae zania wod kwasnych
Pl6 Pompa do transferu wody 2 TKI? do TKID 70 240 40 67.0 | 68.2
jako vzupehienic
MV %}'lstetn .pluczck do aernzolowe] obrabki 95 420 60 944 | 95.0
kwasow
Stacja sprezonego powietrza 108 240 40 11050 106,2
Zrdidia halasn tlokatizowane w hali magazpnowef domu akumudatorowego
SUPZAT | Suwnica 92 120 15 6.0 | 860
AVBU-1 | Kanal pedawesy wibracyjny 96 420 60 954 | 96,0
Zridia halasu dokalizowane w budrnku eddziatt piecéw, rafinerii i nasniarenwni
7R-1 Pice abrotowo-wahadlowy [l 89.5 430 60 895 | 89,5
ZB-2 Pice Ohrmowo—uchyln}-‘ P2 87 430 60 87.0 87
ZB-3 Piec obrulmm-mhx Iny Pt 87 480 60 R7 87
R4 Stanm\lqko famiarcwania fmkt,Jl nictaltczne 73 160 60 70.8 72
knntcneroxs do pieca Pl
Stanow lsko namiarcwania frakeji IllLlﬁiIC?llLi -y -
ZB-3 Iyzck do piecow P21 P3/B [ 360 50 70,8 7
Z13-3A | Piee obrotowo - uchylny P3/B 87 440 60 87 g7
ZB-6 | Suwnica lejnivza nt |- hala piecéw 32 300 45 81 RL7
7 13-7 Suswitica lejnicza nr 2 - rafineria a2 3460 60 81,8 83
ZR-8 Suwiica czerpakowa  hala namiarowni 83 300 45 81 81,7
7B-0 | Woeck zaladowcezy (dla piccow BJ) 105 60 30 | 960 | 1020
Wiazek widlowy do transportu kontenerow (2 - c
ZB-10 frakeja metaliczng lub dodatkami wsadowymi ) 9 60 30 96,0 | 1020
ZB-11 Slalfomsko' mamiarowa m? mlcs;zmkw wS adowe) 78 240 45 75 76.8
{pasly) do kontenerdw wiadowych do pieca P']
. Stanowisko namiarowania mieszanki wsadowej ' -
28-1 {pasty} do Iyzek do piccow P2 - Pd 78 240 43 75 76.8
B-13 S-t:_mmx‘i_s%;o zaladunku sody (do mivszanki 78 240 45 75 76.8
wsadowei)
71314 Stanowisko zaladunku ztomu zekaza 78 240 45 75 76.8

(do micszanki wsadowej)
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Max Riwnewainy
poziom Czas drizlania| poziom mocy
mocy akug!}'c;‘:n{:j
Oznacz, Nazwa zridla akusfycz- Pm‘-a Pora | Pora| Pora
nel dnia | nocy | dnia| nocy
dB "‘?j;]"" “‘f;’" di | B
ZB-15 zt:i:;o;:zlli;) zaladunku koksiku (do micszanki 73 240 45 73 76,8
—~Z.B-l | Kociol r#ﬁnacyjny nrl z OSpr?Qtt;lll 88 330 60 86,4 it “
ZB-17 . Kociol raﬁnac;vjn;,-' nr 2 z aspreglem 88 330 60 80,4 &%
7ZR-18 | Kociol rafnacyjny nr 3 z osprzetem a8 33ﬁ 60 86,4“ 88
—ZB-l 9 Ko-cinl' rafinacyjny nr 4 z‘ 05|';rz:;te|11 38 330 60 86,4 28
'/,B-IQO Koeiol raﬁﬁac;.;jn)-' nr 5 z osprzgtem . a8 330 6fj 86,4 38
ZB-21 Kociol rafinacyjny . osprzglem 38 330 60 86,4 i 38_
_.ZB-2Z Kociol rafinacyjny nr 7 z osprzgtem .88 330 60 86,4 23
ZB-22A | Kociot raﬁnéqjﬁy nr8z uspmctcnﬁ | 88 330 60 | 864 | 88
7R-2213 | Kociol rafinacyjny nr 9 z ospreglem (nowy) 48 330 60 86,4 | &8
B zn-22¢ Koﬁio} rafinacyiny ne 10 z osprzetem (nowy) | 88 330 60 86,4 88 |
7B-23 | Maszyna odlewnicza | g9 | as0 | 60 | 89 | 89
Zeddia halasn dokulizowane w hali ﬁrzewbu Iuiln
SUPZA1 | Suwnica | o2 | 120 | 15 |860] 860
[ AVBU-I | Kanal podasczy wibracyiny 96 | 420 | 60 | 954 | 960

4.2.2. Parametry akustyczne i czasy pracy fradet bezpodrednio emifujacych halas do

srodowiska.
Max Rownowazny
poziom Czas dzialania| poziom mocy
mocy akust,
Ozn. Nagwa zrédla “k“"t;"f""" Pora | Pora | DPora Pora
1 dpin | noey | dnia | nocy
a8 ming | nin/ dB aB
' 8h Ih
Lol Kadziowie 105 240 - 102 -
[ adowarka - rozladunek materiatdw
Z-2 | doslarcronyeh 103 240 - 102 -
z zewnilre




Réwnowazny

Bax . '
poziom Czas dzialania| poziom mocy
mocy _ akust.
Ozn. Nuzwa Fréda akustyezne pora | Pora | Pora | Pora
J dnia | nocy dnia nocy
min,/ | minf
dB 8 1h dB JB
71 f»‘.‘o%mk uj’ld'lmk'}’ — transport materialow 95 160 &0 938 95
i pojemnikow
Filtr tkaninowy F1 wspotpracujgey 2
Z-4 piecem Pl 70 480 60 70 70
Wraz 2 osprigtem
Filir tkaninowy F3 wspdlpracujaey 2
7-5 precem PA/B 70 480 60 70 70
WrazZ 7 QsprIgtem
Filtr thaninowy F2 wspolpracujacy 2
Z-6 piccem P2 70 480 60 70 70
wraz z sprz¢tem
Filtr tkaninowy rafinerni '3
z.7 | (odbicrajacy gazy odciaganez 91,9 430 | 60 | 91,9 | 919
przesivzeni roboczej kothow) wrag 2
osprzelem
28A W cujl}'lalor ‘a‘x'}"CIEF_g‘OW}’ mlsta.iacy 96.8 480 60 96.9 96.8
gazow technologicenyel ¢ picea P!
Wentylator wyciagowy instalacji
Z-813 | wentylacji przestrzeni robocze] picea 96,8 480 & 260.8 96,8
Pl
zagn | Wenulator wyeiggowy instalacii 96,8 | 480 | 60 | 968 | 968
gazow technologieznych z pieca P2
Wentylutor wyctagowy instalacji
7-9B | weniylagji przestrzeni robocze] pieca 96,8 480 60 96,8 968
1*2
. -cht}-'lalor wyciagowy instalacii , ¢ c
L-10A pazdw technologicenych z pices P3/B 99,1 430 60 2.1 991
wWentslator wyciqgowy instalacji
Z-10B | wentylacji preestreeni roboczej pieca 99.1 480 60 99,1 99,1
PI/B
Wenlylator sycigpowy uktadu
7-11 | adorowadzajgeego parg wodng 2 85 480 60 83 85
maszyny odlewniveg]
712 Prz‘cpom’pc)wma sc»aekow - zamknigly 63 60 ] 59 i
ohieg waod opadowyeh
Wazek widlowy ohsluga magazynu
Z-13 | gotowych wyrabow i maszyny 05 360 30 93,8 92
odlcwnicze]
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Réwnowainy

Max ) '
poziom Czas dzialania] peziom nwocy
mocy akust,
Ozn. Nazwa Zrédla akusfycznel pora | Pora | Pora | Pora
| dniz | nocy dnia nocy
min./ | min.f
B
dB 8h h d dB
Wentylator wyciggowy ukladu
. odeiggowo-odpylajacego z preestrzeni n
£-14A raboczej plecdw rafinacyjnych (praca 92 480 60 92 92
jednego 2 dwdeh)
Wealylator wiciggowy uktadu
odciagowo-odpylajicego # precstrzent -
Z-14B robocze] piecow rafinacyjnych {praca 22 480 60 92 2
jednego z dwoch)
Filir tkaninowy (3 sekeyiny) F4/B
7Z-15 | wspdtpracujaey 70 480 60 I 70
Z plecem P3/13 wraz z ospragtem
Wentylator wyciagowy instalacji a
Z-16A gazow technologicznych z pieca P4 %2 480 60 92 92
Wentylator wyeiagowy instalacji
Z-1603 | wentylacii prezestrzeni roboezej pieca 92 480 60 92 92
P4
Wentylator wyciagowy instalagji
odcizgowe] slanvwiska podgrzewania an
Z-16C kadei, kruszenia zuzla i namiarowni 2 480 60 52 92
(3 sekeja F4/B)

Samochody cigzarowe poruszaé bedy sie po terenie Zakiadu 1ylko w porve drienncj.
W obliczeniach rozkladu pola akustycznego vatozono dla samochoddw cigzarowych peziom
moey akustyezng) z uwzglednicniem warunkow jazdy ze drednig predkoscig 10 km/h na
poziomie 103 dB,

4.3, Gospodarka wodno — Scickowa

4.3.1.Gospodarka wodna:

?'uhlla raopatrzenia w wodg,
7rodtem zaopatrzenin Zakladu w Pickarach Slaskich w wode pitng jest siec wodoeingows
Migjskicgo Przedsiebiorstwa Wodociagdw i Kanalizagji Sp. 7 0.0. w Pickarach Slaskich,
Woda pitna 7uzywana jest do celdw socjalnych i techrologicenych. Zuzycie wody ma
poszezepdhie cele wyniesie okolo:
- cele technologiczne:
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- uzupetnianie zamknigtych obicgdw chiodniczych, utrzymanie czystosel w halach, mycie
samochoddw - § m>/d,
- uzupctnianie zamkniglych obiegdw wody technologicznej w instalacii przerobu ziomu
akumulatorowcege - 4 msa’d,
ccle bytowe - 15 i,

~ cele przeciwpozarowe - 10 dm'/s

4.3.2. Gospodarka Sciekowa:
1. Zrddia powstawania $ciekéw,

Zaktad Spotki Orzel Bialy” S.A. nic cdprowadza dciekdw przemystowych do wéd
powierzchmowych, do zewnetrznej sieci kanalizacyjnej, ani do ziemi,

Scicki przemystowe stanowia Scicki z mycia hal produkeyjnych i zraszamia drog i plachw.
Scieki te kicrowane sa do zamkmigtego obicgu wod opadowych.

Panadto instalacja przerobu zlemu akumulatorowego wyposazona jest w zamknigty obieg
wody technologiczne] 7 ncutralizacja wapnem, z Kiorego nie s odprowadzane scieki poza
mstalacje przerobu zlomu gkumulatorowego.

a) Scieki bytowe

Scicki  bytowe, va wyjatkiem Sciekéw 2 dotychczasowego  (starego”™)  budynku
administracyjne-sociainego, odprowadzane s poprrsez. woewngtrzng (nowq) siec kanalizacji
sanitarnej do micjskicj kanalizaci sanitarncj, biegnaccj po poludniowe) stronie Zakladu. [osé
odprowadzanych fcickéw wynosi srednio -13 m'/d.

Scicki bytowe z dotychezasowepo (.slarego™  budynku administracyjno-socjalnego,
odprowadzane sg do osadnika 3-komorowege ¢ objgtosei V=50 m? i okresowo wywozone do
oczyszezaini. Hosé tych sciekdw wynos okolo - 2 m /.,

1Y) Wody opadowe

Wody opadowe z dachdw, drog i placow utwardzonych 1 terenow niczagospodarowanych
odprowadzanc sa do zamkniglego obicgu wéd opadowych.
Zasadniczymi elementami zamknigtego obiegu wod opadowych sy

- osadnik $ciekdwy -go stopnia,

- zbiomnik retencyiny  osadnik 1l-go stopnia,

- przepompownia podezyszezonych wéd opadowych,

- wewnctrzna kanalizacja deszezowa {rurociagi oczne) na terenie Zakladu.
Wody opadowe z tzw. brudinych odeinkéw drog, placdw technologivznych oraz Scieki
zmycia hal produkeyinych i zraszania drég i placéw odprowadzane sy do kanatizacji
deszezowe) do osadnika [-go stopma. ‘
Wody opadowe 7 dachdéw oraz ceystych powierzchm drég i placow odprowadzane sq
kanalizacja dessczowg do osadnika 1l-go stopnia, skad po poedesyszezeniu kierowane sa do
preepompowni  poderyszezonych sciekéw opadowych i dalegj rurociagami  tocznymi
rozprowadzane sq do odbiomikdw, ktérymi sy zraszacze do zraszania powicrzetmi drog
i placow lub weze do zmywania zanicezyszezonyeh powicrzehni.
Nadmiar wod opadowych po preejseiu przez osadnik H-go stopnia przeplywa przez studnig
kontrolng do separatora substancji topopochoduyeh, skad kicrowany jest przez studnie
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z zasuwy odecinaiacg do kanatu grawilacyjnego (@400, PCV), ktdrym nadmiar wod
opadowych odprowadzany jest do rowu otwartego przy drodze krajowej G40 (ul. Harcerska).

2. Waody z obhiegdw chlodzgeych

W instalacji produkcji otowiu ralinowanego i slopow olowiu eksploatowany jost zamknigty
uklad wody chlodzgeei. Obicg wody chlodzacej eksploatowany jest w celu schiadzania
wlewkéw w czasie odlewania w maszynic odlewniczej, Zamknigty obicg wody chiodzace
ohejmuje nastepujace urzadzenia 1 wyposazenic:

s maszyng odlewnicza,

o chiodnig wentylutorowg,

s zhiornik wody,

» pompy obiegowe,

»  orurowanic,

s aparaturg kontrolno-pomiarowsg

4.4 Gospedarka odpadami

W zwigrku z cksploatacja instalacji JPPC wytwarzane sq odpady niebespieczne i inne niz
nicbezpieczne zaliczanc do nastgpujacych grup:

s 7 hutnictwa otowiu (grupa 10},

oz preelworsiwa ziomu akumulatorowego (grupa 16),

» zinstalacji i ursadzen sluzacych zagospodarowaniu odpaddw (grupa 19).

Wylwarzane odpady objgte nimejszym pozwoleniem magazynowane sq w ozrakowanych
kontenerach. w boksach wiaty magazynowej, oraz pojemnikach lub luzem w uporzadkowany
sposob pod vadaszeniem, gwarantujaey ich hezpicczne dla érodowiska magarzynowanic,
catadunek i transport.

Poszesegolne micjsea magazynowania odpaddw winny by¢ zorganizowane tak, aby:

- uriemozliwié dostep do magazynowanych adpaddw osobom nieupowaznionyni.

- zapewnione zostate bezpicczenstwo zdrowia i Zycia pracownikéw podezas prowadzenia
prac zwigzanych « magazynowanyni odpadami,

- nie zakiécad normalnego funkcjonowania catege Zakiadu.

Wezystkic odpady winny byé magazynowane w sposob selekiywny, w miejscach do tego

wyznacronych, do czasu ich preekazania dalszym uprawsionym odbiorcom odpadow.

Wszelkie prace zwiazanc z wytwarzanymi odpadami winny by¢ wykenywane wylacznie
precz. upowaznionych pracownikéw przeszkolonych w zakresie przepisow BHF oraz zasad
postepowania z tymi odpadami, przy uzyciu odpowiednicge sprzgtu, wyposazenia i srodkéw
transportu. Nadzor nad (ymi pracownikami sprawuje kicrownictwa Zakladu.

Zaklad winien posiadaé opracowane procedury postgpowania z odpadami niebezpiecrnymi,
jak i innymi niz nicbezpisczne majace na cclu ograniczenie ilosel powstawania odpadow.



4.5 Zuzycic surowedw materialéw, paliv i energii

£5.1. Bilans suroweowoe-materiatowy (dla wsadu 2z uwwzglednieniem  koncentratdw
olowionoénych obeych} wynosi:
s surowce I materialy wsadowe:

s Produkty:

Frakcja metalonogna {metaliczna) 15+ 30 %

Frakcja szlamowa (pasta): 25+ 60 %

Zgary pyly zwrotne, odpady, zawroly i zgary 7 rafinacji

oraz inne materiaty olowlonogne 6+25%

Koksik: 0.1+ 0,15 Mg/Mgpy,
Zlom #elaza: 0,18 + 0,25 Mg/Mgps,
Soda: 0.08 = 0,12 Mp/Mgpy
Olow surowy: 100 000 Mg/rok,
Zuzel: 0.3 + 0,35 Mg/MgPb
Pyty wytracone w filtrach: 0,15+ 0,20 Mp/Meps
Pyty enitowane do poswietrza: 0.10 + 0,16 kg/Mgp,

1.58.2. Zuiyeie mediow energetycznych

Na 1000 kg olowiu surowego zuzycic medidw przedsiawia sig nastgpujaco:

e Gaz ziemny: 78 + 85 Nim*/ 1000 kgpy,
s« Energia clektryczna: 60 + TT0 RWhIGU0 kgey,
¢ Tlen skroplony: 160 + 230 kg/1000 kg,

k. Sposoby osizgania wysokiego poziomu ochrony $rodowiska jako catosei

Zastosowane rozwiazania lechniczne i sposoby prowadzenia instalaci zapewniaja spetnienie
wymagaf najlepszej dostgpnej tectmiki i osiaganie wysokiego stopnia ochrony srodowiska
jako caloscl. W poszezegdinych nizej wymienionych clementach $rodowiska przedstawia sig
10 w nastepujucy sposob :

1. ¥ zakresic ochrony powictrza

Dla zapewnienia wymagai najlepsze] dostgpnej techniki w zakresie ochrony powietrza
preewidziano: '
» w przypadku 3 piccdw obrotowo-uchylnych (P2, P3/8 i Pd) i pieca obrotowo-

wahadlowego (P1) dla  oczyseczania  gazdw  technologicznych {..goraeych™)
zastosowano uklad odciagowo-odpylajacy obegjmuacy komorg rozprgzania (Wstepne
odpylanie), cyklon (wsigpne odpylanie} i filtr workowy — uklad spetnia wymogi BAT
dotyezace koncowego stezenia pylu (kodcowego stgzenie pylu <3 m 2/Nm™),

~ parcy wentylacyjne (Lzimne”) z pieca obrotowo-wahadlowego P1 oraz z 3 picciw

obrotowo-uchylnych P2, P3/B i P4, a takze gazy techwologicane z 10 piecéw
rafinacyjnyeh, gazy ze stanowiska podgrzewania kadzi, stanowiska kruszenia zuZla
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i linii zamiarowania sg odpylane w wysokosprawnych filtrach  tkaninowych,
mpumm;’mfh dotrzymanie wymagancgo przez BAT koncowego sigzenia pyhu
na pozionve < Smg/N m \

* stosowany rodzaj technologii {piec) wmozliwia maq&amc stezeni SOz w gazach
odlotowych spelniajaeyeh wymogi BAT (< 200 mg/ Nm™ is)

» zastosowano  niskoemisyjne m!mh tlenowe ?apcxx'rzia}m stezenic NO»
w gazach odlotowych nie wigksze niz 200 mg/ Nm'. a wice spelniajgce wymogi BAT
dla palnikdw tlenowych (< 300 mg/ Nm?y,

» zastosowano palniki tlenowe zapewniajace zoptymalizowane spalanie i w efckeie
stezenie s,a%kfm itego wegla or gdmcrm,go w gazach odlotowych na poziomie poniZej
5 mg/Nm’ (f;pdnmm wymogi BAT dla optymalnego spalania: = sigzenie
CW0=30 mg,;f\m )

» zastosowanic  wysokosprawnych filtréw  workowych  (nominalna  skuteeznosé
odpylania 99.898 %) pozwala na dotrzymanie wymaganego przez BAT sterenia
dioksyn w gazach odiotowych na paziomie ponizej 0.5 ngTE 0Q/Nm”.

> zastosowanie w przypadku linii  przerobu zlomu akumulaterowego ukiadu
oqugm&cgo wyposazonego w  skruber p%yim\’v 7 oblegiem cieczy mylgeel
i neutralizacja roztworem NaOH, /Aapewnmsay,agu takze dmws manie Wymaganego
przez BAT koficowego stezenia pylu na poziomie = dmy g/Nm’,

2. W zakresie ochrany érodowiska przed halasem

Zastosowane urzadzenia oraz rozwigzania ochrony przed halasem zapewnig dotrzymanie
standardéw akustyeznych, na najblizszych sasiadujacych z Zakladem, terenach podlegajacych
ochronie akustyeznei,

3. W zakresie gospodarki wodno-§eickowej.

Instalacje nie sq 7rodlem emisji dcickéw do drodowiska, gdyz woda krazy w obiegach
zamknietych w systemach chiodzenia instalacii. Powstajace scieki bylowe odprowadzane sg
do urzadzen kanalizacyjnych operatora zewngtrznego. Woda na  potrzcby zakladu
zakupywara jest od podmiotu zewngtrznego.

4. W zakresie gospodarki odpadami

Wymagania wynikajace z najlepsze] dosigpnej techniki w zakresie gospodarki odpadami

realizowane s w Spolee ,Orzel Bialy” S.A. przede wszystkim poprzez prowadzenie

zintegrowanego systemu gospodarki Udpctddmi uwzgledniajgeego:

- gleboka 1 skuteczng segregacie odpadow 1 selektywny sposoh ich  zbierania
i magazynowanta;

- bezpicezne tymezasowe gromadzenie odpaddw na terenie instalacii:

- przekazywanie odpadéw do przetwarzania upraw ntonym podmiotom gjmpodgaiux m.

Zagospodarowanie zuzli, szlamdw i pylow jest uwazane 7a integralng cz¢s¢ procesu

produkeyjnego zgodnego z BAT, Hosé mipadmu palproduktéw jest eisle zalezna od rodzaju
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surosea, w szezegodlnodei od zawartoder Zelaza, innych metali niezelaznych 1 obeenosel
zanicezyszezeh, np. substancli organicznych. Masa skladowanych materialdw jest zatem
zalezna od warunkow lokalnych, Nie jest wiec realne stworzenie wykazu okredlajgeego
precyzyjnie charakterystyke odpaddw powstajgeych w lechnologii zgodnej 2z BAT em,
Naczelna zasada BAT jest jednak prewencja i minimalizowanie ilodci generowanych
odpaddéw oraz ponowne ich uzycie, jesh jest to prakiyveznie uzasadnione,

Dokument referencyiny podaje ponadto mozliwe sposoby zagospodarowania odpadow
7 przerobu zhomu akumulatordw olowiowych wyg technologii wykorzystujgcej piec obrotowy.

Wszystkie dzialania majace na celu ograniczenic losci wytwarzanych odpadow realizowane
bedg preede wszystkim poprzez:

- racionalng gospodarke surowcami i materialamy,

- przestrzeganiem rezimu prowadzonego procesu produkeynego,

- poprawne zarzadzanic gospodarky odpadami,

- postepowanie z odpadami w sposdb zgodny z wymogami obowiazujacych przepisdw.

I11. Warunki eksploatacji instalacji oraz wprowadzania do Srodowiska
substancji i energii przy normalnym funkejonowaniu instalacji

1. Rodzaje i ilodci substancji dopuszezone do wprowadzania do powietrza w warunkach
normalnego funkejonowania instalacji objetych pozwoleniem.

1.1. Bopuszezalna wielko$é emisji dla instalaeji Zakladu w Piekarach Slyskich.

1.1.1, Maksymalna emisja gazow | pyléw {w warunkach normalnego funkcjonowania
instalacii).

Dwuprzewodowy emifor EN-3,
Prrewod EN-3/1 S e _ v
dwutlenck siarki 13,0
. | dwautlenek azotu 6,6
Plec ebmtowu-wahz}dlmx’}? ‘ E"'l pyl ogf}}em 012
gorgee gazy te(;:}moioglczne: w iloded pyt zawieszony PMI0 01
5 ) AT gpy £ ¥ sopedsi ey @ * i . S " - o " ‘_ =
do 25000 Nm'h odpm}mdmm 53 pyl zawieszony PM-2.5 0.012
poprzez  uklad  odpylania  (komora vk 5,003
1.1 mieszania, cyklon i dwusckeyjny filtv o3¢
e o 1. LT oldw 3.0375
tkaninowy nr 1) do nowego cmitora e
EN-3/1 kadm 0,0005
Czas emisii ze 7rodia 8500 h/rok zelazo 0,005
chrom 0,00055
mied? 0,002
anlyvmon 30014
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10,0038

arsen o
llenek wepla 6.0
chlor 0,0075
fluor 0,0028 |
benzen 0,0003
weglowodory 0.003
aromatyczne
dwutlenek siarki 13,0
dwutlenek arotu (1,0
pyt ogdlem 0,04
pyt zawieszony PM10 0,04 H
pyt zawieszony PM-2.5 0,012
Piec obrotowe-uchylny P2: porgee [cynk 0,001
gazy lechnologiczne w ilosel do 18700 | oldw_ 0,61
Nm'/h odprowadzane sy popreez | kadm (1,0005
1.2 |uklad odpylania (komora mieszania, | 2clazo 10,0047
eyklon i dwusekeyjuy filtr tkaninowy [chrom 0,00037
nr 2} do nowego emitora FN-3/1. nreds 0.0017
Czas pracy #rodta 8500 hirok antymon 0.0047
arscn 0,001
tlenek wegla 18.5
weglowadory 0.0573
aromatycsne
cyna 0,008
dwutlenek siarki 13,0
| dwutlenck azotu 1.
pyl ogdlem 0.04
pyt zawileszony PM10 0.04
] pyt zawicszony PM-2.5 0,012
Piec obrotowo-uchylny PJ/B: gorace cynk 0.001
pazy lechnologiczne w ilodel do ol 0]
18700 Nm’h  odprowadzane  sg ” :
, , adm 0,0005
|3 |poprzez. ukijad :;fip}'lama (._komfara el - 0.0047
mieszania, cyklon i dwusckeyjny filte |
tkaninowy nr 3) do nowego cmitora ih,mnf 0.00037
EN-3/1. ['I]]'E‘d'/’.. 00017
Czas pracy 7rodia 8500 hirok antynion 00047
arsen 4.001
Uenck wegla e |
weglowodory 0.0573
aromatyezne
| i A |cyna 0.008 ]
Piec obrotowo-uchylny P4: gorace | dwutlenck siarki 130
gavy technologiczne w ilosei do 18700 dwullenck azotu .o
Nm'/h  odprowadzane sa  poprzez [Dy! ogdlem 0.04
1.4 |uklad odpylania (komora micszania, | pyl zawieszony PM IO 0,04
evklon i dwaosckeyjny filtr tkaninowy | pyl zawieszony PM-2.5 0,012
nr F4/B) do nowcego emitora EN-3/1. | cynk OTQOI
Crus pracy 2rédla $500 hirok olow 0,01
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1.5

2.1

kadm 0.0005
2clazo 00047
chrom ) 0.00037
niieds 00017
antymon 00047
arsen 0.001
tenek wegla 13.9
weglowodory 60573
Aromalycne _ -
. cyna ' 0,008
dwutlenek siarki 520
dwutlenek azotu 39,6 ]
| pyi ogdlem 0,24
pyt zawieszony I'M10 (.24
pyl zawvicszony PM-2.5 0,072
cynk 0,006
oldw o 0,0675
Lacznie z  przewodu EN-3/1|kadm 0,002
odprowadzajacego  gorgce  gary | Zelavo 00191
technologiczne z: picea obrotowo- | chrom 0.0M7
wahadiowego Pl oraz 7 piceaw P2, | miedz 0,607 1
P/ L P4 (s ilodei do 81100 Nm’/h)  [antymon 60155 |
(zas cmisji: 8760h/rok arsén 00068
tlenek wegla 627
chlor 0,0675
fluor 0,0028
benzen 00003
weglowodory 0.1746
aromatyczing -
cyna 0,024 .
Przewdd EN-342 )
dwutlenek siarki 0,23 L
pyi ogalem 009
pyi zawicszony PMILD 0.0
Pice  obrotowo-wahadtowy  P1:|pyt zawieszony PM-2.5 0.027
.Zimne” gsazy wentvlacyjne w ilogei | cynk o 0.0601
do 40000 Nm'th sa odpylane w sekeji [0ldw 000085 |
zimnej dwusckeyjnego filtra | kadm 0,0005
(kaningwego nr 1 i odprowadzane do | zelavo 0,0002
emitora KN-3/2 chrom 0.000008
{Czas emisji 7e zrodta 8500 hirok miedz 0.00004
antymon _.' 0000047
arsci 0,00001
, tlenek wegla 0,55 ]
Piec obrotowe-uchylny P2: ,zimme™ | dwutlenek starki 0,303
guey wentylacyine w ilodci do 28000 | dwutlenck azotu | 5.3
Nm'/h sa odpylanc w sekeji zimmej | pylogdlem 0.071
dwusekeyjnego filtra tkaninowego nr| pyt zawieszony PMI0 0,071




2 i odprowadzane do emitora EN-3/2 | py] zawieszony PM-2.5 0,0213
(Czas cmisji ze zrodla 8500 hirok cynk 0.0018
otew a021
kadm 0,0003
velaro 0,002
chrom _0,0005
micdz 0,0006
anlymon 00021 N
Larsen 0.0018
tlenek wegla 2,2
dwutlenck siarki 0,303
| dwutlengk azotu 5.300
pyl opotem 0,071
oyt zawieszony Pa10 0,071
Picc ohrotowo-uchylny P3: ,zimne” | py! rawieszony PM-2.5 00213
gazy wentylacyjne w ilosel do 28000 | cynk 0,0018
54 Nin'th sa odpylane w sekcii zimnej |olow 0,021
T |dwusekeyinege filtra thaninowego nr | kadm 0.0003
37 adprowadzanc do emitora EN-3/2 | zelazo 0,082
Czas emis)i ze zrédia 8500 hirok chrom 0,0005
miedz 0,8006
antymon 0,0021
arsen 00018
tlenck wegla 22
dwutlenck siarki 0,303
dwutlengk azotu 5,300
pytogdlem 0071 |
Pice obrotowo-uchylny P4: . zimne” P :"1: .zax\i}cszong}: [1:}],? g 0'[:“
aazy wentylacyine w ilogei do 28000 | pyt rawleszony -2, 20210
Nm’th s3 odpylane w sekeji ziming C:ﬂ,‘k - 9.0018
2.4 |dwusekeyinego filtra tkaninowego nr oldw — 0021 —
T4/B i odprowadzance do emitora EN- kadm - 0.0003
12 zelazn 0,002
Czas emisji ze Zrodia 8500 h/rok Ch.mn,i 0.00%)
miedz 0,0006
anlymon (,0021
arsen o 00018
_ tenck wepla 2.2 1
Piece rafinacyjne (10 szt): gazy | pylogotem 0,153
technologiczne {z przestezeni | pyl zawicszony PM1G 0,153
robocre] picedw) w ilosci do 60000 | pyl zawieszony PM-2.5 0,0459
Nmh odprowadzance sq wspolng dla | cynk ' 0,004
) wizystkich  kottéw instlacia [olow 0046 |
=2 lwyposazong w lapacz iskier 1 i kadm 0.0004
tkaninowy  {pulsacyjny) nr 5 ilselavzo 0.004
kicrowane do emitora EN-3/2 [chrom 0.0013
Cras emisii ze Zzrodka 8500 h/rok. mieds 0,0004
antymaon 6,004

35



arsen 0,002
pyt ogolem 0,118
) pyl zawicszony PMIQ 0,1718
Wentylacia stanowiska podgrzewania [ 3 awieszony PM-2.5 0.0335
kadzi, stanowiska kruszenia zuZla, ?ﬁ,‘,‘{g" - - 0;0002
odciagt wentylacyjne lindi [ 0.0123
nanuarowama: gazy  w ilosel dojy ;
56 40000 Nwth (Jprowadmnc: 54 Iﬂ&adm 0,00001
2. . _ , zelazo 0,00046
wspolnym  przewodem  do  fltrapf——— :
tkaninowego nr F4/B, z ktdrego po Ch,m",] - 0.0002
oczyszeseniu odprowadzane sg do ntied. 9.0003
emitora E-3/2. antymon 8,00002
(Czas cmisji zc zrédet 7700 IvTok. arscn 0.00002
dwutlenek starki 0,002
dwutlenek azotu 0.2 L
dwutlenek siarki 1,141
Lacznie z - przewodu  E-312 Fgeiienck azotu 16.1 |
odprowadzajacego 8a2Y 1 byl ogotem 0,5678
wenlylacyjne z: picea  obrotowo- "ol zawicszony PM10 0’ 3678
wahadlowego Pl oraz z piccow P2, 22 ,?“‘. 2y VE —
PIB i P4, a ki gazy i zawieszony PM-2.5 016
technologiczne  z 10 piecow —':-’:‘;!}k 0,0097
2.7 |rafinacyjuych i gazy zc stanowliska otdw 0,1222
podgrzewania  kadsi,  stanowiska kadm 0008
kruszenia zuzla, linit zammiarowania zelazo 00107 |
(w ilosei do 224000 Nm*/h) chrom 0.0031
mied? 00025
antymon 02,0104
Czas emis)i 8760 hirok arsen - T 0,0074
tlenek wegla 7.5
Emitor E-3 N B )
. . dwutlenek slarki 0,078
Przeponowe ogrzewanie 10 plecdw Faca . ooy 7553
rulinacy)nych spalinami ze szdania—m- - 0.03
3.1 |gazu ziemnego {ilos¢ spalin do 10300 II:}t 7'%“‘icszomf M0 0’03
o wit zs ) 0
Caos rmisi 8500 ok %ﬂ ’i“’f“?]‘-:“b’ PAL-2.5 ol
enck wey ,
Emitor EN-1 B
. .| kawvas stwkowy 0,9
Gazy odlotowe z wentylacji urzadzen limi r o= * 0.019
przerobu ziomu akumulatorowego (ilos¢ Domdlem 0.07‘:1
gazow odlotowych do 30 000 N’y E;! ?Ewicszony YR 0'07;3
Cras emigji 4800 h/rok ml zawicszony PM-2.5 0,023
Emitor EN-2 ] . B
Odpowietrzanic zbiornika magazynowego [pyt ogolem 002
wapna (ilodé gazdw odlotowych do 1000 | pyt cawicszony PM-10 0.02
Ny h, 0,006

Czas enigji 50 vrok

pyt zawieszony PM-2.5
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1.1.2. Laczna emisja rocsna « instalacji produkeji olowin surowegn, instalacji produkeji
olowiu rafinowanego i stopéw olowiu oraz insfatac) przerobu xlomu

akumulatorowego.
Zrédlo emisji . Substancja Wielkod€ emisji [Mg/rok]
dwutlenek siarki 4003
dimtlcnck azotu - 4 151.8 |
pyt ogdlem ’ 0,675 ]
pyt zawieszony PM-10 6,675
pyt zawieszony PM-2.5 2,09 ]
cynk . . 0,
olow 1,264
kadm ‘ 0,025 ]
zclazo _ | 0,2
Lacznie wszystkie instalacje | chrom 0,048
obj¢te !}(?m'ﬂh.?niem = [rieds ' ' 'G,I
emisja roczna _—
anlymon 0,2
arsen | 0.1
<yna h 0,020
tlenek wegla 4822
chlor 0047
fluor ‘ - 0.019
benzen A - 0,002
weglowodory aromat, N 1,2
Kwas siarkowy 4.3

2. Dopuszczalne poziomy halasu w Srodowisku

Rawnowazny poziom hatasu | A” prrenikajacegoe do Srodowiska nie moze przekroczyc na
terenach zabudowy mieszkaniowej  zlokalizowanych w rejonic ulicy Rosdzienskiego,
Hutnicre) § Harcerskiej (po potnocno-zachodoicj i poludniowne) stronie zaktadu):

],Mq[} —55dRB

Faggn - 45dB



3. Warunki »w zakresie gospodarki odpadami

Warunki w zakresic gospodarki odpadami obejmujg:
wytwarzanic odpadiw,
przetwarzanie odpadiw:
-~ unieszkedliwianic adpaddw,
- odzysk odpadow,
zbieranic adpaddyw,
micjsed i sposoby magazynowania odpadéw,

3.1. Warunki wytwarzania i gospodarowania wytworzenymi odpadami

Eksploatacja instalacji objetych niniejszym pozwoleniem powoduje wylwarzanie odpaddw
nichezpiecznych 1 innych niz niebezpiecsne.

3.1.1. Rodzaje i iloSci odpadidw dopuszezonyeh do wytworzenia w ciggu reku.

Wytwarzanie odpadiw zwiazane bedrie z:
- gospodarka odpadami na terenie Zakkudu w Pickarach Slyskich,

- eksploataca instalacii do produkeji olowiu surowego w plecaah do wytopu olowiu,

- eksploatacjs instalacji do produkeji otowiu ralinowanego i stapdw olowld,
- cksploatagjy instalacji przerobu »iomu akumulatorowego.

310

zwigzane jest 7 wytwarzaniom nastepujgcych odpadow;

A. Odpady niebespicezne

Prowadzenie gospodarki edpadaui na terenie Zakfadu w Piekarach S{qs’ﬁ‘ich

Kod osé
Lp. Rodzaj ndpadu
[ odpadu § 0¢p Mg/a
111301 10* Mincralne oleje h)drauliczne' nievawicrajgee zwigzkow .05
chlorowcoorganicznych
2. 1302 08* |Imne olgje silnikowe, preekladniowe i Smarowe 0,25
Sorbenty, mdlerml} tiltracyine {w tym filtry olejowe meu]aft
3 150202+ 'tv ‘mn:t ch yup‘}ch}, tkaniny dq wycicrania (np.: qzm@y, ‘ 22,30
geierki), ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiceznymi (np.: PCB)
4 1602 13* Zuzyte urzqdzenia zawierajace nichezpicczne elementy inne 5 g5
' niz wymienione w 16 02 09 do 1602 12 -
5 1611 03% Inne oktadziny piccouc 1 materialy ogniotrwale 7 procesow 300,00
_ metalurgicznych zawierajgee substancie nicberpiecane
6. 11908 13+ Szlamy zawierajgee substancie nicbezplecrne £ nnego niz 130,00

biologiczne oczyszezania Seiekow przemyslowych
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B. Odpady inne niz nieherpicezne

1. |08 03 18 Odpadowy toncr drukarski inny niz Wymieniony w 08 03 17 0,25
2. 1150101 Opakowania z papieru i tektury 200,00
3, 11501 {;2 ()pakowaniﬁ z hworsyw sztucznych 800,00
4. 11 5_0[ 03 Opakowiamia z drewna A 800,00
_51 1501 04 Opakowania z metah 17,50
6 11602 14 :;.’:IZ}'I-S urradzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 2,50
7 1160216 I;!cmcnly usuniete z zuzytych urzgdzen inne NIz wymienione 0.60
B w1602 15
g l17oto Odpady betonu orav. gruz betonowy 2 rozbidrek 1 remontdw 7 200,00
9. [170102 [Gruz ceglany | 7 200,00
10. 170405 | Zelazo i stal 2 880,00
i 1170504 s((}[:cba i ziemia, w tym kamienie, Imme niz wymenione w 17 05 7 200.00
N 7nvieszane odpady # budowy, remontow i demontazu inne mz |
121170901y mienione w 17 09 01, 17090217 09 03 1 000,00
131191202 Metale zelazne i 2 200,00
14, 1191203 Metale nieZzelazne 4 350,00
151191204 | Tworzywa sziucyne i glina 108,00

3.1.1.2. Eksploatacja instelucii produkeji olowin surowege w piecach do wytopn ofewiu
swiqrane jest 1 wyhwariamient, w wyniku prowadzonege na i¢f instalacii procesu
pretwarzania (ediyskug, nastepujqereh odpaddw:

A. Odpady nicbezpieczne

Kod [osé
. j addpad
Lp odpadu | Rodzaj odpadu Mya
1. 1004 01% | Zuzle # produkeji pierwotngj i wibmg) 30 000,00
2. 11004 04 | Pyly z gazdw odlotowych ¢ OU(],O_O_
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3.1.1.3. Eksploatacia instalacji produhcji olowin rafinowsuego { stopdw wiqzana jest
2 wytwarzatiens, w wynike prowadionege na fef insfalacji procest prrefwarzanio (edzyshu),
wastgpujqerch odpadow:

_A. Odpady nicbezpiecsne

Kod o ) losé

Lp. odpadu Rodzaj adpadu Mg/a
1G04 02* | Zpary z produkejt plenwotnej i wtomej 25 000,00
2. |10 04 04* | Pyly » gazdw cdlotowych 2 000,00

3.1.1.4. Eksploatacia instalacyi  prrevobu  zlomn akunndatorowego  wiqzaua  jest
7 wytwarzasivin, wowpnikn prowadionego na fef instatacii procesy prietwariania (edgyske),
nastepujqeych edpadow:

A. Odpady nicbespicezne

Kod , o Tnge
. Rad
Lp odpadu odzaj odpadu Mg/a
16 06 02* | Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe ) 250,00
2. |16 06 06% | Selcktywnie gromadzony elektrolil » baterii i akumulatorow 25 000,00
3 1902 054 Szlamy z l|7.?-koch(-:m|cznej preerdbki odpadow zawierajace 100,00
substancie nighespicezne _
TIime odpady (w tyin zmieszane substancje i preedmioly) z
4. 11912 11* | mechanicznej obrobki odpadow zawicrajaee substancie 71 000,00
niebezpicezne
B. Odpady inne niz nicbezpieczne
K;)d ‘ flo§é
.- i ad
Lp adpadu | Rodzaj oidpaduo Mafa
L 1190206 S'./.Ian‘xy z ﬂz;.'lfochennc;mm przerabki odpaddw inne niz 1 500.00
wymicnione w 1902 03
7 1191204 | Tworzywa szluczne i guma A 12 200,00

312, Wyseezegdinienic  rodzajow  odpaddw przewidzianych do  wyhwarzania

z uwzglgdnieniem ich podstawowego skiadu chemicznego i wlasciwodci oraz Zrddla
i miejsca powstawania.
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3.1.2.1. Gospodarka odpadami na terenie Zakladu w Piokarach Stqskich

A) odpady nicbezpieczne

13 01 10% - Mineradne oleje hydranliczne niezawierajqee Dwigzkonw chlorowcoorganicznych
13 02 08*% - fane oleje sifnikenve, przekladniowe i smarowe

Odpady w postaci zuzytych olejow, powstaja podezas ich wymiany w eksploatowanych
urzadzeniach 1 maszynach na terenie instalacji w Pickarach Slaskich.

Podstawowy sklad chemiczny tych odpadow (o glownic substancje ropopochodne. Jest Lo
lepka thusta ciecz w kolorze zolio-ziclono-nichieskim,

W przypadku kontaktu ze skory moga powodowaé zagrozenie dla zdrewia, moga rownicz
stanowi¢  bezposrednic lub opoZnione sagrozenic dla co  najmnic) jednego elementu
srodowiska. Zgodnie z atacznikiem nr 3 do ustawy o odpadach posiadajg wiasciwosci Hd
i H4.

15 02 02% - Sorbenty, materialy filvacyine (w tum filiry olejowe miewjete w imiych grupach),
thaniny do wyclerania (np.: szmaly. feierki), ubrania oclivonne zanfeczyszezone substanciant
niebezpieczmymi (np.: PCB)

Odpady w poslaci zuzytyeh, zanieczyszczonyeh  (migdzy iymi - olowiem i jego

zwinzkami) masek filtracyjnych; workdw filtracyjnych; zuzytej odziezy ochronne) i robocze].
nienadajacej sie do uzytku, powstajg w zwiazku z eksploatacja i na terenie instalacji
w Pickarach Slyskich.
7uzyta odzicz ochronna i robocza, nienadaiaca sic do uzytku, worki [liltracyjne 2 tkanin
poliestrowych i polipropylenowych, zanicczyszezone 4 pylami o skladzie: [b-4(-50%, Sb
0,27 %, Cd .29 %, Zn 1,08 %.
Odpady te charakleryzujq sig whisciwogciami odpadow tekstylnych zanieczyszezonych
smarami i olejami. W przypadku kontaktu ze skéra moga powodowaé zagrozenie dla zdrowia
i wywolaé joj uszkodzenia. Zgodnic z zataezmikiem nr 3 do ustawy o odpadach posiadaja
wladeiwaded HS 1110

16 02 13% - Zuzpte wrqdzenia zawierajgee niebezpieezne elementy  fnne niz wymienione
wi60209do {60212

Qdpady w postaci zuzytyeh swictlowek, lamp Nuorescencyjnych oraz jarzeniowych, powstajq
w wyniku ich wymiany na terenie instalacii w Pilekarach Slaskich.

Skiad chemiczny tych odpadow to zwigzki riged.

Odpady te pud wegledem fizykochemicznym posiadajy whisciwosei odpadow zawierajgeyeh
rigé z istotng rornicy polegajgea na tym, ze nic stanowia sttucrki.

7godnic z zalacznikiem nr 3 do ustawy o odpadach posiadaja wlasciwodei Ho i H 14

16 11 03% - lane okladziny piecowe | materioly oghiotiwale = preceyaw metolurgicznych

rawieraigee substancie niebezpieczne

Odpady w postaci zuzytych materiatow ogniotrwatych (ceramicznych), powstajg podezas

remontl wymurowki  piccow do wytopu olowin i wymurowanych clementow  ukiadu

odprowadzania spalin oraz W crasie Temontu wymurbwki komor opalania  Kotiow

rafinacyjnych.

Odpady 1e sq wyrobanii ceramicznymi magnerytowo-chromitowymi o skladzie: MgO 56%,

Cry0; 22,5%. FerO3 11,5 %, Naa(0; 6,5%. 5i0; 1.2 %, Ca0 0,6 %.

W przypadku wdychania powstatego z nich pylu (podezas prac remontowych) moga

powodowaé ragrozenic dla zdrowia. Mogg stanowi¢ bezpodrednic lub opdzZnione vagrozenic
-

dla co naymnie] jednego clementu srodowiska. Zgodnie z zalacznikiem nr 3 do ustawy
o odpadach posiadaja wiaseiwosei 115 1 HI4.
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19 08 13* - Stlumy zawierajqee substancie niebvzpieczne z Innege niz biolugiczne
aczyszezasia Sciekow proemysiowych

Odpady w postact szlamu powslajg w wyniku wytrgeania si¢ szlimu w  betonowych
osadnikach, wehodzaeych woskiad systemu odprowadzania wéd 2 mycia wydzialu i drog
wewnatrzwydzialowyeh tub w osadniku wody opadowej badz w wyniku czyszezenia kanaldw
wod opadowych.

Podstawowy sklad chemiczny tych adpaddw to zawicsina mineralng o uwodnienin 95 - 99 %
zawicrajaea zwigzki metali.

W preypadku kontaktu ze skorg moga powodowad zagrozenie dla zdrowia, moga réwniez
stanowi¢  bezposrednie Jub opé'}nionc zagroZzenie dla co najmnig) jednego clementu
srodowiska, Zgodnie z zatacznikiem nr 3 do ustawy o odpadach posiadajg wiasciwodel HS
1 Hli4,

13) odpady inne niz nicbezpieczne

08 03 |8 - Gdpadowy toner drukarski inny niz wymieniony w 08 03 17

Odpady w postaci zuzytego toneru, kardridzy itp., powstajg w wyniku wymiany ich na nowe
w urzadzeniach drukarskich eksploatowanych na terenie instalacyi w Pickarach Slaskich.
Podstawowy sklad chemiczny tych odpadéw to  substancja chemiczna  stworzona
£ nieregularnych czastecrek o Sredniey kilku nikrondw, kiéra sklada sig 2 #ywicy, pigmentu
i zelaza,

Odpady te nie wykazujg szLodhwego driatania zardwno na zycie ludzi, jak i na srodowisko.

15 01 01 - Opakowania z papierw i fektury

Odpady w postaci zuzytych workéw papierowych i Opakm\ an kartonowych. powstaja
po ustmigciu 2 nich materialéw i surowedw dostarczonyeh dla zapewnienia funkcjonowania
instalacji w Piekarach Slaskich. Podstawowy sklad chemiczny tych odpqdow to celuloza,
Odpady te nie wykazujy sekodliwego dziatania zardwno na zycie ludzi, jak 1 na érodowisko.

1501 02 - Opakowania © twor *m stz

Qdpady w postaci Zuzyty ch opakowan » tworzyw sztun,.«:n;ch (np.: worki foliowe, big — bagi},
powstajg  po usumigcin 2 nich materiatow i surowcdw dostarczonych dla zapewnienia
funkcjonowania instalacji, giéwnic w Wydziale Humiczym.

Podstawowy sklad chemiczny tyeh odpaddw te polietylen.

Odpady te nie wykazujg szkodliwego dziatania zarowno na 2ycic ludzi, jak i na srodowisko.

15 01 03 - Opakowania 2 drewna

Odpady w postaci zuzytych lub zniszezonych palet drewnianych, za pomocg ktorych caklady
produkujace akumulatory dostarczajq odpady jake material, surowiec do produkejy etowiu,
Podstawowy skiad chemiceny tych edpadow to drewno,

Odpady te nic wykazujy s7kodliwego dziatania zar6wno na zycie ludzi, juk i na $rodowiske.

1501 04 - Opakovwania z metali

Odpady w postaci zuzytych opakowan metalowych (beezki). w ktdrych dustarczane sq stopy
metali, powstajg w wyniku ich oprézniania glownie w Wydziale Humiczym.

Padstawowy sklad chemiczny tyeh edpadow 1o metal,

Odpady te nie wykarug szkodliwego dzislania zarowno na zycie luda, jak 1 na srodowisko.

16 02 14 - Luzvte wrgdzenia inne niz wymicnione w 16 02 09 do 16 02 13
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16 02 16 - Elementy usunicte 7 zuzytveh urzqdzes inne niz wymienione w 16 02 15

Odpady w postaci zuzytego, uszkodzonego 1 zniszezonmego sprzgtu  elcktryeznego
i elektronicznego niezbednego dla funkcjonowania instalacii, powslajg w wyniku ich
wyniany.,

Podstawowy sklad chemiczny tych odpadéw jest zréznicowany sg to metale, micszaniny
metali, tworzywa sztuczne, szklo.

Odpady te nie wykazuja szkodliwego dziatania zardwno na Zycie ludzi, jak i na Srodowisko.

17 01 01 — Odpady betoni oraz gruz betonowy z rozhidrek i remontGw

1701 02 - Gruz ceglany

17 04 05 - Zelazo § stal

V705 04 - Gleba | ziemia, w fym kamienie, inne wiz wynienione w 1705 03

17 09 04 - Zmieszane odpady 2 budmey, remontéyw i demontazu inne niz wymienione w 17 09
01, 1709021170903

Wyzej wymicnione odpady powstaja w wyniku remontu cksploatowanych na terenie zakladu
instalaci.

Podstawowy sklad chemiczny tych odpaddw jest zrdinicowany sg to zelazo, stal, krzem, glina
i inne substancie znajdujace sig w ziemi | zmieszanych odpaddw z budowy.

Odpady te nie wykazuja szkodliwego dziatania zardwno na 2ycie ludzi, jak i na $rodowiske.

1912 02 « Metale zeluzne

Odpady w postaci zlomu zelaza powstaja w wyniku rozbrojenia dostarczanyeh do zakladu
tzw. skrzyn trakeyinyeh 1 kruszenia zuzla w komorze kruszenia zuzla,

Podstawowy sklad chemiczny tych odpaddw to stalowe elementy skrzyft trakeyjnych.

Odpady te nie wykazuja szkodliwego dziatania zaréwno na zycie ludzi, jak i na Srodowisko.

1912 03 - Metale niezelazne

Odpady w postaci zlomu metali niezelaznych powstaja w komorze kruszenia zuzla,
Podstawowy sklad chemiczny tych odpaddw to glownie metaliczny olow wydobyty
7 dyskdw Zzuzla po ich rozkruszeniu

Odpady charaktervzuja sig wiadciwosciami zlomu metali niezelaznych.

19 12 04 ~ Tworzywea szhucine | gunn

Odpady w postaci elementdw tworzyw sztucznych, powstaja w wyniko segregacii opakowan.
Podstawowy sklad chemiczny tych odpadow to PVC i polietylen.

Odpady te nie wykazujg szkodliwego dziatania zardwno na zycie fudzi, jak i na Srodowisko.

3.1.2.2. Instalacja produkcji olowiu surowege w piecacl do wytopu ofowin
A) odpady nichezpieczne

10 04 01% - Zuzle z produkeii pienwotnef | widrnef

Odpady w postaci zuzli, powstaja w wyniku wytopu olowiu surowego w jednym precu
obrotowo - wahadlowym oraz trzech piecach obrotowo - uchylnych.

Podstawowy sklad chemiczny tych odpadow tor Zn 045 %, Pb 64%, Fe 38.80%,
8 9,0%, Cal) 0,96%, MgO 0,34%.,



Odpady te posiadajg  barwg ciemno  ziclonobrunaina o szklistym  przelomie.
Po keotkim okresic skladowania zaczynajq sie rozpadac (Jasowac). W przypadku wdychania
powstalego z nich pylu moga powodowad zagrozenie dla zdrowia 1 2ycia. W konlakcie z¢
skéra mogq wywolaé jej usrkodzenia. Zgodnie z zalqeznikiem nr 3 do ustawy o odpadach
posiadajq wiasciwosel 1051 110, ‘

10 04 04* - Pvly = gozow edlotowyeh

Odpady w postaci pylow. powsiajg w wyniku wylracania ich w urzadreniach odpylajgeych.
Podstawowy sklad chemiczny (ych odpaddw to: olow 50 %o, cynk: 0,7 %, siarka: 6,5 %,
kadm: 0.2 %, chlor: 1,02 %, mangan: 0,009 %, antymon: 6,21 %, arsen: 0,08 %. cyna: 0,10
%. wegicl: 0.42 %.

W przypadku ich wdychania moga powodowaé zagrozenic dla zdrowia i zycia. W kontakcie
ze skorg moga powodowaé jej uszkodzenie. Zgodnie 7 zatgcznikiem nr 3 do ustawy
o odpadach posiadaja wiadciwosei HS i HiG

3.1.2.3. fustalacia produkcii olowin rafinowanego i stopow
A, Odpady niebespieczne

10 04 02* - Zgary z produkcii pierwotnef | widrnef

Odpady W postaci zgardw, powstaja w wyniku ich przerobu w procesie lechnologiczaym
wownatrz zakkudo,

Podstawowy sklad ehemiczny tych odpadow to szlikry, zgary antymonowe, cynkowe,
miedziowe, piana Ag, zgary Si-8b-As,
W preypadku wdychania pytdw z tych zgardw moga powodawad zagrozenic dla zdrowia.
W kontakcie 7¢ skorg moga wywolaé jej uszkodzenia, moga réwniez stanowic bezpodrednie
lub opdznione ragrozente dla co najmnicj jednego elemcnia srodowiska. Zgodnic
¢ 7ataeznikiem nr 3 do ustawy o odpadach posiadaja wlasciwose HS, H101 HI4.

10 04 04% - Pudy z gazow adiotomrych

Odpady w postaci pylow, powstajg w wyniku wylracania w urzgdzeniach odpylajacych.
Podstawowy sklad chemiczny (ych odpadow 10 otow 50 %, cynk: 0.7 %, swarka: 6,3 %,
kadm:0,2 %, chlor: 1,02 %, mangan: 0,009 %, antymon: 0,21 %, arscn: 0,08 %, c¢yna: 0,10 %,
wegich: 0.42 %, .

W przypadku wdychania tyeh pyléw moga powodowal zagrozenie dla zdrowia. W kontakcie
¢ skora moga wywolac jej uszkodzenia. Zgednie z zatacznikiem nr 3 do uslawy o odpadach
posiadajg wlasciwosci HS 1 HIO.

3.1.2.4. Instalacia priesobu dlomn ahuaiilaforowege
A odpady nichespicezne

16 06 02* - Bateric i ukundatory niklowo-kadmene

Qdpady w postaci zuzytych baterii i akomulatorow niklowo ~ kadmowych trafiaja do zakladu
lacznie » akumulatorami olowiowymi i sg na biezaco oddziclane od nich podezas rozladunku
kazdej dostawy na placu skladowym oraz na tasmie przcbicrezej ukladu kruszenia.
Podstawowy sklad chemiczny tych edpadow (Akwmnutatory niklowo — kadmowe) zawicraig
(w suchej masie): Cd 5 - 9 %; Ni: 6 - 10 %. Kadm wystepuje w postaci wodorotlenku kadmu
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(CA(OH)2), nikiel w postaci wodorotlenku niklu (Ni(O1)2). Siatki stalowe wyprodukowane
sa 7e stali stopowej (Fe: 97 %, Ni: ok. 2,5 %). Elektrolitem jest roztwér wodorotlenku potasu
(KOH). Obudowy wykonane sa glownie ze stali stopowej (Ni: ok. 1%}, wystepuja rowniez
obudowy polipropylenowe. Strukturg masowq akumulatorow stanowia: elektrolit: ok. 10 %,
plytki kadmowe: ok. 25 %, plytki niklowe: ok, 40 %, obudowy stalowe: ok. 21 %, obudowy
polipropylenowe: ok, 4 %,

W przypadku kontakiu ze skorg mogq powodowaé zagrozenie dla zdrowia, takze w zethknigeiu
z zywymi tkankami moga spowodowaé ich zanicezyszezenie. Zgodnie 2 zalacznikiem nr 3 do
ustawy o odpadach posiadajq wiadciwosdei H5, H7 1 HS,

16 06 06* - Seleknwaie gromadzony elekirolit z baterii § akmmdatordy

Odpady w postaci elektrolitu, powstajg w wyniku uwalniania go z ogdine} masy
dostarczanych akumulatoréw w procesie dwustopniowego kruszenia akumulatordw.
Podstawowy sklad chemiczny tych odpaddw to roztwér kwasu siarkowego o stezeniu 10-18
%, 7 rozpuszezalnymi siarczanami skladnikow stopowych olowiu uzytego do budowy
akumulatordw.
W przypadku kontakiu ze skorg mogg powodowaé zagrozenie dia zdrowia, takze wzetknigeiu
z zywymi tkankami moga spowodowad ich zanieczyszezenie, mogq stanowi¢ bezposrednie
lub opdinione zagrozenie dla co najmnie] jednego elementu Srodowiska.  Zgodnie
7 zalgcznikiem nr 3 do ustawy o odpadach posiadaja wladciwosei H5, HE1H14,

190205% - Sslamy z fizvkochemicznej preevibki odpadéw  zawierajqee  substancie
nichezpicezne
Odpady w postaci szlamu, powstaig w wyniku oczyszezania elektrolitu.

Podstawowy skiad chemiczny tych odpadow to szlam 7z oczyszezania elektrolitu i frakeji
szlamowej z przerobu akumulatorow,

W przypadku kontaktu ze skéra moga powodowad zagrozenie dla zdrowia 1 wywolaé jej
uszkodzenia, moga stanowié¢ bezpodrednic lub opdinione zagrozenie dla co napmnicj jednego
elementu $rodowiska. Zgodnie z zalgeznikiem nr 3 do ustawy o odpadach posiadaja
whadciwodei HS, H10 1 HI14,

1912 11% - Inne odpady fw tym zmieszane substancje | praedmioty) z mechaniczngf obrobki
adpaddw zawierajnee substancie nichezpieczne

Odpady pasty olowiowe] i frakeji metalicznej olowiu powstajg w wyniku reeyklingw/przerobu

lomu akumulatorowego metoda hydrodynamiczne] separacji.

Podstawowy sklad chemiczny pasty ofowiowej to ok. 63-75% Pb w suche] masie glownie

wpostaci tlenkowej 1 siarczanowej natomiast frakeji metaliczne} to ok. 93-97% olowiu

metalicznego.

W przypadku kontaktu ze skorg moga powodowad zagroZzenie dla zdrowia i wywolac i

uszkodzenia, moga stanowié bezpodrednie lub op67nione zagrozenie dla co najmnie] jednego

clementu $rodowiska, Zgodnic z zalgeznikiem nr 3 do ustawy o odpadach posiadaja

wiadetwodet HS, HI0 1 H14.

B3} odpady inne niz nichezpieczne

19 02 06 - Szlamy fizvkochemiczne] przerébki odpadow inne niz

Odpady w postaci zawiesiny gipsu, powstaja w instalacji oczyszezania wid kwasnych,
Podstawowy sklad chemiczny tych odpaddw to zawiesina gipsu powslajaca w procesie
neutralizacji wod kwasnyeh i elektrohitu ;

Odpady nie wykazujg szkodliwego dzialania zaréwno na zycie ludzi, jak 1 na $rodowisko,
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19 12 04 - Tworzywa sztnezne § guma

Odpady sy postaci elementdw tworzyw sztucznych, powstaja w wyniku segregacii opakowarn
oraz w wyniku oczyszezania frake]i tworzyw sztucznych po demontazu akumulatordw,
Podstawowy sklad chemiczny tych odpaddw to: tworzywa cigzkic {(ebonitowe) powstajace w
procesic przerobu zlomu akumulatorowego oraz (worzywa lekkie wykazujace wladeiwosct
polipropylenu.

Odpady te charakteryzujg sig wlasciwosciami elastycznymi, podobnymi jak inne tego typu
odpady, powstale 2 wyrobdw syntetyeznych i gumowych.

3.1.3. Wslkazanie sposobdw zapobiegania powstawaniu odpadow lub ograniczenia ilodci
odpaddw i ich negatywnege oddzialywania na Srodewiske.

Zapobieganie powstawania odpadaw lub ograniczenia ilosei odpaddéw 1 ich negatywnego
oddzialyvwania na srodowisko odbywa sig poprzez:

- oplymalizacje skladu mieszanki dla zwigkszenia uzysku olowiu; stosowanie materiatdw
wsadowych o wysokie] zawartosei Pb.

. stosowanie materialow wsadowych o odpowiednim skladzie dla produkeji danego rodzaju
rafinatu.  Stosowany  sposéb  postgpowania 7 odpadami ogramicza  niekorzysine
addzialywanic na Srodowisko - (odpady o kodziel0 04 02%),

- optymalizacje pracy piccodw {sterowanic clektroniczne) dla zmnigjszenia unosu pylow
podezas pmwa(}w Stosowany sposob postepowania z odpadan ogranicza niekorzystne
oddzishywanic na srodowisko —= (odpady o kodzie 10 04 04%),

- zakup materialéw o wydhuzonej trwalodel. Stosowany sposeb postgpowania z odpadami
ogranicza nickorzysine oddzialywanie na érodowisko - (odpady o kodach:15 02 02%, 16 11
03%},

- stosowanie sposobu postepowania 7 odpadami ograniczajgcego nickorzysine oddzialywanie
na Srodowisko, przez stosowanie nowoczesnych technologii, maszyn 1 urzadzen {odpady
o kodach: 16 06 06%, 1902 05%, 1902 06, 19 12 04,

- stosowanie sposobu pﬂs:te,,}mwam& z odpadami ograniczajacego nickorzystne oddziatywanie
na $rodowisko, przez stosowanie nowoczesnyeh maszyn i urzadzen — {odpady o kodziel9
1202y,

Ponadto realizowana jest zasada ograpiczania iloder wytwarzanych odpaddw 1 ich

negatywnego oddzialywania na srodowisko poprzez prowadzenic nastgpujacych dzialan

organizacyinych: ‘

- prowadzenie racjonalne]  gospodarki  surowcami i materialami  uzywanymi  przez
pracownikdw,

- eksploatacie instalacji zgodnie 2 instrukcjami, co zapobiega zuzyciu urzqdzen,

- plzs,pm\mdxcmc biezacych przegladdw i remontow wszystkich elementéw urzadzen oraz
ich konserwacia, aby zapobiec ich mechanicznemu zuzyciu,

- prowadzenie szkolen dla pracownikdw w zakresie prawidlowego postgpowania z odpadami,

= kontrolowanie tlodel wytwarzanych odpadow, poprzez pzcm adzenie ilodciowe] i jakodciowe)
ewidencyi odpaddw,

- przekazywanie odpaddw spcqam{vcxm m firmom pm}adaﬂcam stosowne zezwolenia na
gospodarowanie tego rodzaju odpadami, w pierwszej kolejnodei do odzysku lub ostatecznie
do unieszkodhiwiania,
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3.1.4. Opis sposobu dalszego gospadarewania odpadami, z uwzglednienicm zbierania,
transportu, odzysku i unieszkodliwiania odpaddw,

3.1.4.1. Gospedarowanie odpadami na terenie Zakladu w Piekaracl Styskict

A) odpady niebezpieczne

1301 0% - Mineralne oleje hydrautiezne niezawierajqee pwiqziow chiorowcovrganicziych
13 02 08% - fnne oleje silnikowe, przektadniowe I smarowe

Odpady przckazywane beda do przetwarzania tirmom posiadajacym stosowne zezwolenia
w zakresie ich odzysku lub unicszkodliwiania.

15 02 02% - Sorbenty, materialy filtracyine tw tym filiry olefowe nievjgte w innych grupach),
thaniny do wycierania {np.> STINGIR Scierki} wbrania ochronnig ZanigCIysIezone stibstanciami
nieherpiecznyni (mp PCR)

Worki filtracyjne beda przekazywane do odzysku we wiasnej instalacji przez dozowanic po
kilka sztuk do pieca Docrschla lub Jadewane do koryl | dozowanie do piecow B jako dodatek
do wsadu lub przekazywanc do przetwarzania firmom posiadajacym stosowne zezwolenia
w zakresie ich odzysku lub unicszkodliwiania.

16 02 13% - Zuzyfe wrzqdzenia zawierajqee nigbezpieczne elementy (1) inne /iZ wyntignione

w 60209 do 160212

Odpady w postaci zuiylych swietldwek, lamp fluorescencyjnych oraz  jarzeniowych,
przckazywane beda do przefwatzania tirmom posiadajgeym stosownce zezwolenia w zakresie
ich odzysku lub unieszkodliwiania.

16 11 03% - Inne okladziny piecowe | marerialy ogniotrwale 2 procesiw metidurgiczaych
zenvieraique substancie nicbezpieczne

Odpad po okresic  sezonowania, polegajacym  na doprowadzeniu  do  Zlasowama
i rozdrobnicnia (rozpadu) odpadu, bedzic odzyskiwany we wlasngl instalacji przez dodasanic
go matymi porcjami do micszanki wsadowej do piecdw, w celu odzyskama zawartego w PN
ofowiu,

19 08 13* - Szfamy zawicrajgce substancie niebezpieczie 2 Inego niz hiologiczne
eezyszezania seiekény przemystonsycl

Sylam osadowy w osadnikach hetonowych, stanowiacych element odprowadrenia wod
z mycia wydziatu i drog wewnglrawydziatowyeh, w czasie czysrcvenia osadnika, Odpady
tadowane beda do speciaincgo komtenera. w kidrym przewozone beda do betonowego,
seezelnego boksu. Po okresowym podsuszeniu, odpady e beda podlegaly odzyskowi we
whasne] instalaeji 1 stosowane bgda jako dodatek do mieszanki wsaduwej do piecOw
obrotowo-wahadlowych lub przekazywane do przetwarzania firmom posiadajcym stosowne
zezwolenia w zakresie ich odzysku lub unieszkodliwiania.

B) odpady inne niz nicbespicczne

08 03 18 - Oudpadowy toner drikarski inay iz wyprieniony w D803 17
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Odpady przekazywane bedg do przetwarzania firmom posiadajacym stosowne zezwolenia
w zakreste ich odzysku lub unieszkodliwiania.

1501 01 - Opakowania z papieri i teklury
Odpady przekazywane beda do przetwarzania iirmnm postadajacym stosowne zezwolenia
w zakresic ich odzysku lub unieszkodliwiania.

1501 02 - Opakowania z fworsyw sztueznych
Qdpady przekazywane bedy do przetwarzania firmom posiadajacym stosowne zezawvolenia
w zakresie ich odzysku lub umc szkodlwiania.

15 01 03 - Opakowania 2 drowna

Odpady w postaci uszkodzonych palet przekazywane bgda do przetwarzania firmom
posiadajaeym stosowne zezwolenta w zakresie ich odzysku lub unieszkodliwiania.

Cudpady w postaci nieuszkodzonych palet zwracane hg( 3 dostaweom materialow,

1501 04 - Opakowania z metali

Odpady w postaci oproznionych beczek beda gromadzone w kontenerze lub wydzielonym
boksie na placu skladowym 1 po zebraniu odpowiednie} ilodci przckazywane beda do
przetwarzania firmom posiadajacym stosowne zezwolenia w zakresie ich odzysku lub
unieszkodliwiania (punktu skupu surowcedw wtomych) lub wykorzystane we whasng
instalacii w pracesie wytopu olowvia jako substytut zlomu Zelaza,

16 02 14 - Zuzyvte wreqdzenia inne niz wynrienione w 16 02 09 do 16 02 13

16 02 16 - Elementy wsunigte z zuzyiych wrzadzen inne niz wymienione w 16 02 15

Odpady w postaci zuzytego sprzetu elektrveznego i elektronicznego przekazywane bedg do
przetwarzania firmom posiadajgeym  stosowne zezwolenia w zakresie ich odzysku lub
anieszkodiwiania.

17 01 01 ~ Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbiorek i remontow

1701 02 - Gruz ceglany

1704 05 - Zelazo i stal

1705 04 - Gleba | ziemia, w tym kamienie, Inne niz wymienione w 17 (035 03

17 09 04 - Ziieszane odpady 2 budowy, remontow i demontazu inne niz wymienione w 17 09
04, 1709621170903

Odpady w postaci gruzu betonowego ceglanego, zlomu zelaza, ziemi 1 zmieszanych odpadow

7z budowy, remontow i demontazu przckazywane begda do przetwarzania  firmom

posiadajgcym stosowne zezwolenia w zakresie ich odzysku lub unieszkodliwiania.

1912 02 - Metale selazne

Odpady w postaci zlomu zelaza bgdg podlegaly odzyskowi we whasnej instalacii lub
przekazywane beda do przetwarzania firmom posiadajacym stosowne zezwolenia w zakresie
ich odzysku lub unieszkodliwiania lub do punktu skupu surowedw widmych.

19 12 03 - Metale niezelazne

Odpady bedyg podlegaly odeyskowi we whasne instalacji i beda stosowane jako dodatek do
wsadu do piecow do wytopu olowiu lub przekazywane bedg do przetworzenia firmom
postadajacym stosowne zezwolenia w zakresie ich odzysku lub unieszkodliwiania.

12 04 - Dworzywa sziuczne | guma
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Qdpady w czgsci (z demontazu akumalatordw} poddane bedq przetwarzanu we wlasng]
instalacii, a pozostale przekazywane beda do przetwarzania (irmom posiadajacym stosowne
sezwolenta w zakresie ich odzysku lub unieszkodliwiania,

3.1.4.2. Instalacja produkcii olowiu surowego w piecach do wytepu olewit
A) odpady nicbezpieczne

10 0d O1* - Zuzte z produkefi pierwotnef i widrnef

Zuzel po zakrzepnigeiu w kadzi na stanowisku podgizewaczy w hall piecow zostanie wyjgly
przez. SWWHICE | przemieszczony na woz tramsporiowy, kidrym zostanie przewieziony do
nowej hali 7uzla, gdzie poddawany dalszej obrabee.

W trakcle transportu nastgpuje koncowe wykapywanie olowin z bryty kezepngeego zuzla.
Skrzepnicty na dnie otéw Zostaje zawrdcony do procesu.

Do kruszenia wykorzvstano istniejace urzadzenie kruszace przeniesione z hati piccéw do hali
zuza. Dysk zuzla po wystudzeniu i przetransportowaniu do hali zatadowany zostanic suwnicg
na urzadrenic skipowe (krusrace) i poprzez spadek z wysokosel kilku metrow na zbrojong
posadzke nastapi jego rezkwuszenic.  Po rozkruszeniu zuzel przemieszezony zostanie za
pomocy tadowarki de boksu magazynowego. Podczas preemicszezania tozkruszoncgo znzla
7 boksu urzadzenia kruszacego do boksu wysytkowege (boksu magazynowania pokruszanego
zuzla) nastapi odzysk z niego: kotwic, nieprrereagowancgo omu zclaza, melaliczncgo
olowiu i innych zwiazkow olowiu, Odpady zuzla zostang zaladowane tadowarka kolowg na
samochod cigzarowy ktorym przetransporlowanc zostang na sktadowisko zuzta.

10 04 04% - Pyly z gazow ediotowych

Pyly wytrgcane w urzgdzeniach odpylajacych kierowanc bgda do specialnych kontenerdw lub
lyzck wsadowyeh, a nasigpnie przekazywane beda jako komponent niieszanki wiadowej do
odzysku we wlasnej instalagji tj. w piecach do wytopu olowiu (z kontenerdw kierowane bgda
do pieva wahadlowo-obrotowego, a z tyzek wsadowych do pieca BI) lub przekarzywane do
przetwarzania firmom posiadajgcym stosowne zezwolenin w yakresic ich odzysku lub
unicszkodliwiama.

1.1.4.3. Iustatacia do produkeji ofowin rafinowanego i stopdw
A} odpady nicbezpieczne

10 04 02* - Zgary z produkeji pierwoinef i widrnef

Zgary cynkowe 1 plana srebra beda w calosci przerabiang w procesie technologicznym
wewnatrz zaktadu, W wyjatkowych wypadkach beda przekazywang uprawnionym odbiorcom
rewnctrznyin, Zgary micdzi i zgary Sn-8b-As bedg przerabiane w piecach do wytopu olowiu
lub przekazywane uprawnioncmu odbiorcy.

Porosiale materialy beda stanowily dodatck do mieszanki wsadowej do wytopu olowiu lub
dogawane bezposrednio do piecdw do wytopu olowiu lub moga byé przekazywane do
przetworzenia finmom posiadajgcym  stosowne zeswolenmia w zakresie ich odzysku lub
unieszkodliwiania. ‘
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10 04 04% < My 2 gazow edlotowyeh

Odpady beda podiegaty odzyskowi we wlasnej instalacji przez zawsadowanie ich jako
komponent mieszkanki wsadowej do piecow do wylopu olowiu lub przckazywane bedy do
przetworzenia firmom posiadajacym stosowne zezwolenia w zakresie ich odzysku lub
unieszkodliwiama.

3.1.4.4. Instalacia (finin) do preevobu domu akumulatorowego
A, odpady niebezpicczne

16 06 02% - Baterie i akunmdatory niklovwo-kadmowe

Odpady dostarczane do zakladu acznie z akumulatorami olowiowymi, oddziclane sa na
biezaco podezas rozladunku kazdej dostawy na placu skladowym oraz na tasmie przebicreze)
ukladu kruszenia, ,

Odpady przckazywane beda do przetworzenia firmom posiadajgeym stosowne zezwolenia
w zakresie ich odzysku lub unieszkodhiwiania.

16 06 06* - Selektiwnie gromadzony elektrolit z baterii | akuwmidatordw

Odpady bedg podlegaty unieszkodliwianiu we wlasnej instalacji, cz¢$¢ clektrolitu zawracana
bedzie do obiegn cieczy technologicznej lub do przetworzenia firmom posiadajaeym
stosowne zezwolenia w zakresie ich odzysku lub unieszkodliwiania,

190205% - S:zamy z fizykochemiczuej  przevobki odpudivy zawierajqee  substancie
niehezpieczne

Odpady bedy podlegaly odzyskowi we wlasng instalacji tzn., szlam 2 oczyszozania

elektrolitu kierowany bedzie do odzysku w piecach tub przckazywane beda do przetworzenia

firmom posiadajacym stosowne zezwolenia w zakresie ich odzysku lub unieszkodliwiania.

19 12 11% - Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioly) z mechaniczief obrobki
odpadory zawicrajqee substancfe niehezpieczne

Odpady {cala pasta i frakeja metaliczna) 2 wydziatu przerobu zlomu przekazywane beda do

boksow magazynowych w hali namiarowni i na biezaco przetwarzane w ramach odzysku

winstalacii Wydziatu Hutniezego 1. piecach do wytopu olowiu.

By odpady inne niz niebezprecane

1902 06 - Szlamy = fizvkochemicznef preevébki odpadéw inve niz wymienione w 1902 05
Odpady przekazywane beda w celu odzysku do Zakladu w Bytomiu lub przekazywane bedg
do przetworzenia {irmom posiadajacym stosowne zezwolenia w zakresic ich odzysku lub
unieszkodliwiania,

1912 04 - Dworoywa szivezne [ guma :
W czedci odpady tworzyw sztucznych (polipropylenu) przekazywane beda do odzysku we
wlasnej instalacii, lub upraswnionemu odbiorey.
Wooezesei odpady tworzyw  sziucznych  (ebonitowe), kiore nie zawicrajg substanci
nichezpiceznyeh, bedq przekazywane do przetworzenia firmom posiadajgeym  stosowne



sezwolenia w zakresie ich odzysku lub unieszkodliwiania badZ unieszkodlivwiane na
zakladowym sktadowisku w Plekarach Slaskich.

3.1.5. Wskazanic miejsca i sposobu oraz rodzaju magazynowanych odpadéw.

08 03 18 - Odpadowy toner drickarski inny nit wymieniony w 08 63 17

Odpady magazynowane beda w opakowaniach w jakich zostaty vakupione lub w specjalnych
pojemnikach na wydziclonym migiscu w magazynku Dzialu Technicznego. Migjsce
magazynowania jest zadaszone, posiada hotonowe podioze i zaberpicczone jest preed
dostepem osib nicupowarnionych.

10 04 Q1% - Zue z produkcii pierwotnef i widrnej

Odpady magazynowane beda w  zamknigtym boksie zelbetowym w hali zuzla (po
rozkruszeniu) lub w kontenerach na placu awaryjnego skladowania zuzla, a takze w kadziach
umicszezonych na kadziowozach.

10 04 02% - Zoary z produkefi pierwoinef | widenef

Odpady gromadzone beda w  specjalnie wybudowanych do tego celu boksach
zlokalizowanych w wiacle magazynowej suroweéw 1 hal boksow materiztowych
slokalizowanych na poludnie od hali piccdw. Beda tez magazynonwvanc w specjalnyeh
kontenerach, w kioryeh moga byé wsadowane do pieca wahadiowo-obrolowego, a takze
przechowywane przez okres kicdy zostany wykorzystane do procesu wytopu olowil,

Kontenery umicszezane bedq na placu skladowym po wschodnicj stronie hali przerobu
suzla, w wiacie magazynowel surowedw i hali boksdw materiatowych Jub ich sasiedziwie,
Migjsea magazynawnia zabezpicczone beda przed dosigpem 0sob nieupowaznionych.

10 04 04 - Pyly z gazdyw odiofoeych

Odpady w postaci pytu wytracanego w filtrach, bedg tadowane na stanowisku napehiania
pytow z filra © gromadzone w spegjalnych kontenerach (piec wahadlowo-obrotowy) lub
Iyzkach wsadowych (piece BJ), w ktdrych dostarczane beda na halg piecédw lub namiarownig.

13 01 10* - Mineralne oleje hydraudiezne niczawierajgee owiqzkiow chlorowcooerganicznych
13 02 08* - fnsre oleje sitnikowe, przekladniowe | smarovwe

Odpady magazynowane beda selektywnie w oznakowanych beczkach (w ktorych zostal
zakupiony olej), wmieszezonych w wyznaczonym na terenie  Zakladu wydzielonym
pomieszezeniu ze szczelng posadzka. pomigszczenie 10 wyposazone bedzie w sorhent i sprzet
p-poz. i zahezpieczone przed dosigpem 0s0b nieupowa Znionych.

1501 Gl - Opakevastie 2 papieru § lektury

Odpady magazynowane beda w kontenerze, ustawionym na utwardzonym podiozu pod
sadaszong wiat, zlokalizowang w polnocnej czgsei Zakladu Jub w wydziclonym magazynic
{radaszonym boksic) na terenie Zakladu. Micjsca mugazynowania zabespieczone bedq preed
dostgpem 0s6b nieupowaznionych.

1501 02 - Opakowania z hrorzyw sziuczrych
Odpady opakowaniowe v tworzyw sziucznych (worki foliowe) magazynowane beda
w zamykanym boksie lub kontenerze, ziokalizowanyeh na wyilzictonych migjscach na terenie

L}
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Zakiadu, Migjsca magazynowania beda  zabespieczone  przed  dosigpem  osob
nigupowaznionych.

1501 03 - Opakowania = drewnag

Odpady (palety) magasynowane bgdq w pryzmach w sposob uporzadkowany pod
sadaszeniem  w  wydzielone] esgdei  utwardzonego  placu  dostawczego.  Miejsce
magazynowania bedzie zabezpieczone preed dostgpem oséb nicupowaznionych.

1501 04 - Opakervania z metali

Qdpady (oproznione beczki) magazynowane bgdg pod zadaszeniem w kontenerze jub
wydzielonym boksie, zlokalizowanych na placu skladowym. Miejsca magazynowama hgda
rabezpieczone przed dostepem oséb nieupowaznionych.

15 02 02* - Sorbenty, materialy filtracyine fw tyw filtry olejowe niewjete w imch grupach),
thaniny do wycierawia (np.; szmaly, $cierki), nbrania oclrenne zanicczyszezone
substancfani nichezpieczrymi (np.: FUB)

Odpady nie beda magazynowane. Zuzyte maski filtracyine zbicrane na wydziale
produkeyjnym do papierowych workdw lub metalowych pojemnikéw, na biezaco bgda
dodawane do wsadu do piecdw do wytopu olowiu, worki tiltracyjne bgdg dozowane po kilka
seiuk do pieca Doerschla lub tadowane do koryt i dozowane do piccow Bl jako dodatek do
wsadu, (en san sposob postepowania obejmowaé bedeic wyeksploatowang odziez ochronng
i robocza, k16ra nie nadaje si¢ do dalszego uzytku.

16 02 13% - Zusyte wrzqdzeniu zawicrajqee niebezpieczie elementy inne iz wWyHieRIGHE
w6020 do 160212
Odpady magazynowanc beda setektywnic w odpowicednich pojemmikach, ustawionych na
specjalnie wydziclonym miejseu w magusynku Dziaty Technicznego.
Micjsce magazynowania jest zadaszone, posiada betonowe podloze 1 zaberpicczone jest
przed dostepen osob nicupawaznionych.

16 02 14 - Zusyte wrzgd-enia inne niz wymienione w 16 0209 do 16 02 13

16 02 16 - Elesenty usuniete z zuyiyeh yrzqdzed inne niz wymienione w 16 02 15

Odpady (zuzyly sprzgt elekiryezny i elektroniczny) magazynowane beda sclekiywnie
w odpowiednich pojemnikach umicszezonych w specialnie  wydzielonym magazynku
Drialu Technicrnego. Micjsce magazynowania jest zadaszone, posiada betonowe podloze
i zabespicczone jest przed dostgpem 0s6b nieupowaznionych.

16 06 02% - Barerie § akumndaiory niklowae-kadmowe

Odpady magazynowane bedg w specjalnych kontenerach stalowych, umicszezonych na
utwardzonym i skanalizowanym podtozu placu sktadowego. Miegjsee magazynowania bedzie
zadaszonc i zabezpieczone przed dosigpem osoh nieupowaznionych.

16 06 06* - Selekiywnie gromeadzony elekirolit z baterii { akuwmidatoriow

Odpady gromadzone hyda w zbiorikach magazynowych zlokalizowanych po poinacnej
stronie hali magazynowej skwmulatorow. Zabezpieczeniem (przed wyciekiom elektrolitu} jest
kwasoodporma taca o pojemnodci gwarantuiacej  preyjgeic maksynialne] magazynowang]
flosei odpadéw. Micjsce magazynowania zabezpleczone bedzie przed dostgpem 0s0b
nieupowaznicnych.

16 11 03% - fune okladzime piccowe | materialy ogniotrwale = proceséw metaiurgieznych
zenvierajgee subsiancie nieberpieczie



Odpady bedg magazynowane w wydzielonych boksach na placu skladowym (w czgsei
magazynowe] wydziatu) lub w kontenerach na placu skladowym. Migjsca Magazynowania
beda zadaszone i zabezpieczone przed dostgpem osdb nieupowaznionych.

17 01 01 - Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozhidrek i remontow

1701 02 - Gruz ceglany

1704 05 - Zeluzo i stal

1705 04 - Gleba | ziemia, w tym kamienie, inne niz wymienione w 1703 03

17 09 04 - Lntieszane odpady z budowy, remonicw | demontadu inne niz wymienione w 17 09
G1 1709021170903

(dpady magazynowance bgdq seleklywnie w Kontenerach dostavczonych przez uprawnionych

odbiorcow, ustawionych w wydzielonych i zadaszonych migjscach na terenic Zakiadu,

Miejsca magazynowania zaberspicezone beda prred dostepem 0s0b nicupowazmonych.

1902 05% - Sczlomy z fizpkochemiczngl prrerdbki  odpadow  cawierdjqce sthstancie
niehezpieczne
Odpady magazynowane bedg na wydzielonym micjscu w kontencrach lub w betonowym
hoksic na zadaszonym placy sktadowym. Migjsce magazynowania zabezpieczone bedzie
prsed dostgpen os0b nicupowaznionych.

19 02 06 - Szlany fizvkochemicznef przerdbki odpadow inne riz wymienione

w f90203
Odpady (wylwarzane w instalacji oczyszczania  wod kwasnyelh  zawiesina  gipsu)
magazynowane heda w kontenerse zlokalizowanym w hali preerobu akumulatorésy lub na
yadaszonym placu skladowym na poludnic od hali namiarowni.

19 08 [3* - Sziamy zenvierajqee substancie niebezpieczie 2 innege niz biologiczne
oczyszezania Sciekow przemystonwyeh

Odpady beda umieszezone w specialnym Kontenerze w ktorym bedy sezonowane do czasu

utraty wilgoei. Po podsuszeniu kierowane beda do odzyskua w piecach jako skladnik

micszanki waadowej.

Natomiast odpady obce o kodzic 19 08 13*% s3 typowym materialem  wsadowymn

pochodzacym gléwnie z zakladéw produkgji akumulatorow. Magazynowane beda w boksach

betonowych na placu skladowym. Miejsca magazynowania bgdq zadaszone 1 zabezpieczone

przed dostgpem 0sdb nieupowaznionych,

19 12 02 — Metade zelazne

Odpady magazynowane bedg w konlenerach w hali numiarowni, pod zadaszenicm na
placu  awaryjnego magazynowania nisudanych wyiopdw. Micjsea  magazynowania
rahezpicczone beda przed dostgpem osob nieupowaznionych.

19 12 03 - Mesale nieielazne

Odpaly magazynowane bedq w boksach zlokalizowanyeh w hali namiarowi lub pod
zadaszeniem w kontenerach na placu awaryincgo magasynowania nieudanych wytopow.
Micjsca magazynowania zabezpicezone bedg przed dostepem os6b nicupowaznionych.

19 12 04 - Nworzywe sstuczne § guania

Odpady z limii przerobu #omu akumulatorowego magasynowane beda selekiywnie
w kontencrach, umieszezonych na wydziclonym zadaszonym migjseu przy bali zuzk. Odpady
z segregacji opakowan magazynowane beda selektywnic luzem  w sposdb uporzidkowany
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pod zadaszeniem na wydzielonym i utwardzonym miejscu placu magazynowego. Migjsca
magazynowania zabezpicezone beda przed dostgpem os6b nieupowaznionych,

1912 11* - Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicanej obrobki
odpaddw zawierajqee substancie niebezpieczne

Odpady magazynowane beda selektywnie w wydzielonych boksach magazynowych w hah

pamiarowi.  Miegjsce  magazynowania  zabezpicczone bedzie przed dostepem  0séb

nieupowaznionych.

3.2, Przetwarzanie odpadivw.

3.2.1. Unieszkodliwianic odpaddw.

Proces unicszkodliwiania odpadow odbywad sig bgdzie w instalacii przerobu  ziomu
akumulatorowego zlokalizowanego na terenie Wydziatu Hutniczego w Pickarach Slaskich.

3.2.1.1. Rodzaj i ilogé odpaddw dopuszezonych do unieszkodliwiania w procesic obrobki
fizykochemiczne] (neutralizacia elektrolitg) D 9w ciggu roku.

Lp. | Kod odpadu Rodzai odpady Hodé Mpfa
) . S)’ “i’ ,jm. ¥ yadzo v elekir % 7 *..,.""
| 16 06 06* elek }xui}z{; gromadzony elektrolit z baterii i 15 000.00
akumulatorow

3.2.1.2. Migjsce 1 metody unicszkodliwiania odpadow.

Proces neatralizacji elektrolitu, w wyniku ktdrego powstanie zawiesina gipsu (19 02 06),
odbywaé si¢ bedzie w Zakladzie Orzet Bialy w Pickarach Slyskich.

Proces ten przebiega nastgpujaeo:

Wstepnie rozdrobniony zlom akumulatorowy wraz z roztworem elektrolitu spod kruszarki
kierowany bedzie rynng do kruszarki zasadnicze] w celu redukeji wielkodel czedel statych
{rozdrobnienia). Rozdrobnione frakeje akumulatora wraz x roztworein elektrolitu podawane
beda na sito wibracyjne z systemem dysz natryskowych, gdzie bedzie nastgpowat rozdzial na
poszezegdine frakeje (produkty). Odseparowana pasta wraz z roztworem elcktrolity poprzez
system rurociagbw, zbiornikéw 1 pomp Kierowana jest do pras filtracyjoych, w ktorych
nastepuje  oddzielenie pasty od roztworu elektrolitu. Prasy filtracyjne wyposazone sg
we wklady 2z wiokniny filtracyjnej wychwytujgee zanieczyszezenia {ewentualne zwigzki
olowiu) z roziworu elektrolitu, Podczas prasowania elektrolit przechodzae przez whokning
zostaje pozbawiony zanieczyszezed, Roziwor elektrolitu kierowany jest do systemu dysz sita
wibracyinego, a nadmiar do zbiornikow magazynowych, Wysokg skutecznode separacii
(wymywania pasty) uzyskuje si¢ poprzez podanie do dysz stromienia roziwory elektrolitu
uzyskanego 7 systemu pras filtracyjnych. Zmagazynowany w zbiornikach roztwér clektrolitu
poddawany jest neutralizacji mleezkiem wapiennym, w wyniku czego wytworzone zostang
odpady o kodzie: 19 02 06,

Odpady o kodzie: 19 02 06 - Szlamy Jizvkochemicznej przerobki odpadiv inne niZ
symienione w 19 02 03, przekazywane beda do Zakladu w Bytomiu lub przekazywane beda



do przetworzgnia firmom posiadajucym stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania
tego rodzaju odpadamu.

32.1.3. Wskazanie migjsca i sposcbu magazynowania oraz rodzaju magazynowanych
adpaddw.

Odpady o kodzie 19 02 06 magazynowmne beda w konlenerze zlokalizowanym w hali
przerobu akumulatoréw lub na placu skfadowym na poludnie od hali namiarowni.

3.2.2, Odzysk oidpadéy,
Proces przetwarzania {odzysku) odpadow edbywaé sig bedzic w nstatagl produkeji olfowiu

surowego w plecach do wytopu olowiu oraz instalacji produkeii olowiu ralinowanego
i stopéw olowiu, na terenie Wydzialu Hutniczego w Pickarach Shaskich.

3.2.2.1. Redzaj i ilo§é odpadéw przewidzianyeh do prectwarzania (odzysku) w okresie
roku.

3.2.2.1.1. Instalacia produkcji elowiu snrowega w piecach do wytopu olowin

A. Odpady nichezpieczne;

Lp. 0[:;‘;‘;“ Rodzaj odpadn Hogé My/a
1 | 0603 15% |Tlenki metali zawicrajace metale cigzkic ) 1 44000
2 | 1004 02% | Zgary z produkeii picrwotngj i wiorngj ) 25 000,00
3 | 1004047 | Pyiy z gazdw odlotowych o 10 000,00
4 | 1004 05% |Inne czastki i pyly 10 000,00

I P} . _— ;
5 | 1004 06* |Odpudy stale z pezyszezama gazow odlotowyeh ‘ 1 440,00
6 | 1010 11% |Inne czastki stale zawierajace substancje niebhezpicezne 1 320,00
QOdpady z przygotowania mas wsadowych do obrabki
gF B
7o lermiczne] zawierajuce substancje nigberpieezie , 108,00
g | 1011 137 legnny z po‘lerowz{mff i szlifowania szkla zawieratace 180,00
~ |substancje nicbezpicezne
o | 1011 15% f:)d p’ady‘ stale z 0Czys7C7ania gazow odlotowych 132.00
zawierajace substancje nicbhezpieczne _
10| 1011 17+ Srlamy i osady ]{!DII]‘ITQC}] ne z oc:_g)-'s%cmn'na_ ggzoxx' 120,00
| odlotowyeh zawierajyee stibstancie niebeypiecane .

11 | 116202% | Szlamy z hydrometalurgii cynku {w tym jarozyt i getyt) 3 000,00

12 | 1501 10* Opakowania zawierajgee pozostatosel substane)s 10000
nicbezpiecznyeh lub nimi zanieczyszczone i




13

1502 02*

Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania i
ubrania ochronne zanieczyszezone substancjami
niebezpiecsnymi (z wy jatkiem PCRY

100.00

I5

ex1602 13

Zuzyle urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy
inne niz wyniienione w 16 02 09 do 1602 12 {kable,
phytki 0 wysokiej zawarlodel cyny, miedzi, olowiu, rlola,
srebra i innych metali)

10 000,00

ex16 05 07*

Zuz} te nicorganiczne chemikalia zaw ierajace substancje
niebezpiec/me (odezynniki chemiczne — zwigzki otowiu
nicorganiczng)

16

ex16 05 08%

Zuzyte organiczne chemikalia zawierajgee substancyc
nichczpieczne (odezy nniki chemicene — zwiazki olowiu
OTEANICZNC)

ex16 1] 03°*

Inne okladziny plemv.e i matcrialy obmmm ale z
procesOw metaturgicziych zawicrajace subste ancje
nicbezpieczne (zuzyte materialy ogniotrw ale 7 remontow
piecdw)

372,00

18

17 04 D9*

Odpady metali zanieczyszezone substancjami
niehczpiccznymi

13 000,00

19

17 04 10%

Kable zawierajgee ropg naﬁmw, smole i inne substancie
niebezpieczne

20

1902 05*

Szlumy z fizy kochemiczngj przer abki odpadow
zawlerajuce substancje niebezpicczne

10 000,00

132,00

21

1908 13*

Szlamy zawierajgce substancjc nicbezpiecyne 7 inhego niz
hiologiczne oezyszezanie scigkéw przemyslowych

20 000,60

22

191211*

Inne odpady (w tyim zmieszane substancje 1 przedmioty) 2
mechanicznej obrébki odpadow zawictajace substaneje

nighespicczne

71 000.00

. Odpady inne niz niebezpicezne;
Lp. mﬁ:;‘:m Rodzaj odpad | tose My
1| 100210 |Zgorselina walcownicza ] 780000
2 100280 |Zgary z huinictwa Zelaza 7 800,00
"3 [ 100499 |Inne niewymienione odpady 5 000,00
4 [0 1003 |Zgary i zuzle odlewnicze 7 200,00
5 0116 Odpqdy stale 7. oczyszezania gazow odlotowych inne niz 96,00
wymicnione w 10 11 13 .
6 (01199 |Inne nic wymicnicne odp adg ) 1 440,00
7 110206 ?{IS;_(]S; hydrometalurgii micdzi i inne niz. wymicnione w 5 000,00
8 | 120101 Odp':(h z1nczenie 1 pilowania zelaza oraz jego stopdw 12 000,00
9| 120102 Czastki i pyly zelaza oraz jcgo stopow 12 000,00
10| 150104 | Opakowania z metali 1440
1 1] 160118 |Metaleniczelazne 5000, 00
12 | 170403 | Olaw 14 400,00
13 | 170405 |Zclazoi stal 12 000,00
14 | 170411 |Kableinne mz wymienione w 17 04 10 14 000,00
15| 1910061 | Odpady zclaza i stali 12 000,00
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12 ] 191202 | Metale zelazne 9 000,00
13 191203 | Metale niedelarne 13 500,00
14 | 191204 | Tworzywa szluczne i gama 2 700,00

3.2.2.1.2. Instalacja produkeii olowin rafinewanego i stopiw

A. Qdpady nicbezpiecane; -

Lp. mﬁ;;f%u Rodzaj odpadu Tlosé Mg/a

Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy

1| ext602 13% RN niz x&’ynai@“rioﬁi: w id f}‘Z 09do 160212 (ka_bi& 10,.000.00
plytki o wysokicj zawartodei cyny, miedzi, ofowin, zlota,
srebra 1 innyeh metali)

5 1704 10 F{ah}e z/z'm'éerajzzcc ropg naflowa, smole i inne substancie 10 000.00
nichezpieczne o
Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty} z

3 19 12 11* | mechaniczne} obrobki odpaddw zawierajgee substancje 25 000,60
niebezpieczne

B. Odpady inne niz niebezpicczne;

Lp. ﬂ;;;(;u Rodzaj odpady Ilodé Mg/a
1 101099 | Inne niewymicnione odpady 5 Q00,00
2 1201 03 |Odpady z toczenia 1 pilowania metali niezelaznych 10 000,00
3 1501 G2 |Opakowania z tworzyw sztucznych 200,00
4 | 1601 18 | Metale niczelazne 2 000,00
Elementy usunigte 2 zozylych urzadzen inne niz
5 | ext602 16 |wymicnione w 16 02 15 {plytki o wysokiej zawartoscl 5 000,00
cyny, miedzi, olowiu, zlota, srebra i innych metali)
6 | 170401 |Mieds, braz, mosiads 20,40
7 17604 02 | Aluminium 2 000,00
8 1704 03 [Olow 14 400,00
9 170404 | Cynk 156,00
10 | 170411 |Kable inne niz wymienione w 1704 10 5 000,00
11 191203 | Metale niezelazne 10 000,00
12 | 191204 | Tworzvwa sziuczne 1 guma (12w, steryle) 276,00
3.2.2.1.3. Instatacia (linia} do preevobu domn akmmulatorowego
A. adpady niebezpieczne
Ly ) 0;:::3] u Rodzaj odpadu oS¢ Mgfa
I | 160601* |Baterie i akumulatory plowiowe 100 000,00
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> | 160205+ lea‘my ’ ﬁy.ykochen?icmrlej pr/{erhbki odpaddw 5 000,00
zawierajgce subslancje nigbespiecrne L o

1 | 190813 S.z.lam}.f zav.'ierajf';ce sub.sta'm’:je !ﬁebe'zpicczne 7 innego niz 5 00,00
biologiczne oczyszezania sciekdw prremystowych
Inne odpady (w tym zmieszane substlancjc i przedmioty) «

4 | 1912 11* | mechanicznej obrdbki odpadéw zawisrajgee substancje 50 006,00
niehezmecsne
Baterie i akumulatory facznic z bateriany 1 akumulatorami

5 | 2001 33* |[wymienionymi w 1606 01, 16 06 02 lub 16 06 Q3 oraz 8 000,00
nicsortowane baterie i akumulatory zawicrajace te baterie

B. Odpady inne niz niebezpieczne;

Lp. 0;3:‘:‘1' Rodzaj odpadu Hos¢ Ma/a
1 150102 Opakpw&nia v tworzyw sztucznych 7500,00
2 | 191204 |Tworzywa sztucrne i guma ) 7 500,00

Inne odpady {w tym zmicszanc substancje i prredmioty) 2
3 1912 12 | mechanicznej obrébki odpadow inne niz wymienione w 19 7 500,00
1211

Odpady powstajgce w wyniku przetwvarzania w whw instalacjach ujeto w punkeie 3.1 czgSci
A ninigjszego pozsvolenia.

3.2.2.2. Miejsce i metody przetwarzania odpadéw (odzysku odpadow), z¢ wskazaniem
procesu preehwarzania oraz opis procesu techinologicznego z podanicm rogsnej
mocy przerobowej instalacji lub urzadzenia,

Orzet Bialy S.A. — Zaklad w Pickarach Slaskich bedacy zaktadem przetwarzania zuZytych
akumulateréw prowadzi odzysk akumulatoréw w nastgpujgeych procesach:

R - Recykling Iub odzysk substancii organiczuych. ktdre nie sq stosowane jako
rozpuszezalniki (w tvin kompostowanie § inne hiologiczne procesy preckszigleonial,

R4 — Reeykiing hub odzysk metali | owiqzkow metali,

RS - Recykting fub regeneracia innych materialch nieorganicznych,

R12 — Wymiana vdpaddw w cetu poddania fch kdremnkolwick z procesow wyntienionych
wpozyeft RE-RIE

3.2.2.2.1. Instalacia produkeji olowin surowege w piecach do wytopu olowii

Proces odzysku odpadéw prowadsony bedzie w trzech piecach obrotowo — uchylnych BJ
Industries oraz jednym piecu obrotowo - wahadlowym 1ypu Doerschla w Zakladeaie
w Piekarach Slaskich.

Podstawowym wsadem do procesu wytopu bedzic material powstaly w wyniku segregacii
zlomu akumulatorowege glownic stanowi go frakeja metaliczna i pasta otowionesna,
reduktorem zwiazkdéw ofowiu jest dodawany do wsadu koksik, natomiast pozoslale dodatki
technologiczne stanowig zlom retaza i soda, Udzial pasty akumulatorowe} we wsadzic
w produkeji olowiu surowego wyniesic od 45 = 66%, co odpowiada tlosei 30 + 40 1ys.
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Mg/tok. Produktem przetopu jest oléw surowy, odpadem zas zuzel. Pyty wychwyconc
w procesie ocryszczania gazéw stanowiy komponent mieszanki wsadowej i beda w calosc
zawracane do procesu.

W procesic wytopu olowiu jake material wsadowy wykorzystywanc beda odpady:

o kadach: 06 D3 15%, 10 04 04*, 10 04 05%, 10 04 06*, 1010 11%, 10 11 09*, 10 1] 13%, 10
LT 15%. 10 11 175,11 02 02%, 15 01 10%, 15 02 02%, ox16 02 13%,ex16.05 077, ex16 05 08%,
(7 04 DS% 17 04 (0%, 19 02 05%, 19 08 13%, 19 12 L}¥, stosowanc beda jako dodatki
do mieszanki i komponenty mieszanki wsadowej dla piecow do wytopu olowiu,

o kodzie: 10 04 02%, zgary cynkowe i piana srebra beda w catodei przetabiane w procesie
tcchnologicznym wewnatrz vakladu, zgary miedri i zgary Sn-Sh-As beda prrerabiane
w piccach do wytopu olowiu,

o kodzic ex16 11 03%, po okresie sezonowania, polegaiacym 1 doprowadzenin
do zlasowania i rozdrobnienia bedzic dodawany matymi porciami do micszanki wsadowej
do piccow do wylopu otowiu.

o kodach: 10 02 10, 1002 80, 10 04 99, 101003, 1011 16, 10 11 99, [1 0206, 12 01 01,12
0102, 150104, 1601 18,1704 03,1704 05, 1704 11, 19100119 1202,191203,1912
04, stosowane beda jako dodatki do mieszanki wsadowej dla piccow do wytopu otowiu.

Przetwarzanic odpaddw prowadzone bedezie w oparciu © proces odzysku R4 — Recykiing fub
odzysk metali | owigzkdw metadi
Roezna ilosé produkowancgo ofowiu suroywega wynosi: ok. 100 tys. Myfrok,

3.2.2.2.2. fustalacja do predukcii olowiu rafinowanego I stopdw

Rafinacje olowin surowego przeprowadza sig w cclu nexyszezenia go z nicpoiqdanych
domicszek, w tym takze metali szlachetnych, ktore powodujg jego zanieczyszezenie, jak
réwnicz w celu nzupelnienia inoych skiadnikéw poprawiajaeych jego wladeiwosei,

Caly proces realizowany jost w dziesigeiu kotlach rafinacyjnych opalanych guzem
ziemnyn.

W procesie produkeji ofowiu ralinowancgo i stopow wykorzystywane beda odpady:

e kodach: ex16 02 13% 17 04 10%, 19 12 11#, stosowane beda jako surowiec {ofdw),
skladniki stopawe (mied?, mosiadz) w procesic produka olowiu rafinowanego i stopw.

e kodach: 10 1099, 12 0L 03, ex16 02 16, stosowance bgda jako surowiec (otow}, skladniki
stopowe (miedz, mosiadz) w procesic produkeji ofowiu rafinowanego i stopow,

e kodzie: 15 00 02, slosowane beda w procesie sxlikrowania olowiu, tj. jednym
z podstawowych proceséw usuwania zanicczyszezen 7 olowill,

e kodzic: 17 04 01, stosowane s4 jako dodatek stopowy do produkeji stopéw miedziowych
b, ‘

o kodsier 16 01 18. 17 04 02, stosowane beds jakoe dodatek stopowy do produkcji stopdw,

e kodzic 17 04 03. stosowsne bodg w kotlach rafinacyjnyeh jako surowiee do produkeji
rafinatow,

o kodzic 17 04 04, dodawane beda w procesie odsrebrzania ofowiu,
kodach 17 04 11, 19 12 03, stosowane beda jako surowice {otdw) lub sktadnik stopowy
{miedr),



e kodzic 1912 04, stosowane beda jako dodatek wlatwiajacy usuwanie szlikedw I innych
sanicezyszezen w procesic rafinacji olowin
Przetwarzanie odpaddw prowadzone bedzie w oparciu o proces odzysku R4 — Recykfing {ub
odzvsk metali | zwiqzkéw metall,
Roczna ilogé produkowancgo otowiu rafinowancgo i stopéw plowiu wynosi: ok, 100 tys.

3.2.2.2.3. Instatacia (tinia) do preerobu tomu akumulatorowego

Ziom akumulatorowy podawany bedzie suwnicg chwytakowa lub tadowarks do leja kanalu
wibracyjnego.

Kanal zasila preenognik tasmowy » dynamicznym syslemen wazenia, a nastepnie przez kanal
wibracyiny nadawa bedzic wprowadrana do miyna udarowego, w ktdrym naslepuje
rozdrabnianic akumulatorow. Kruszarka jest zainstalowana bezposrednio na  kieszeni
przyimujuce] nadasvg rynny wibracyjnej. Rozdrobniony material oraz roztwor kwasu zasilaja
wiorny miyn udarowy w celu rozdrobnienia elementéw stalych do 50 mm, umorziiwt to
uzyskanic lepsze] separacji frakeji odpadow o kodzie: 19 12 11* w postaci pasty olowiowej
oraz frakcji metalicznej, Na przekroju rynmy wibracyjnej zainstalowany Jest scparator
magnetyczny, dla usunigcia ewentualnych czeg$ei zelaznych, abecnych w rozdrobnionym
matcriale. '

Rozdrobniony zlom akumnulatorowy oraz roziwor kwash wychodzace 7 miyna 11 sa
wzbogacane na sicie wibracyjnym, w kiorym nastepuje separacja pasty ojowiowej z masy
rozdrobnionych akumulatorow.,

Pasta olowiows w postaci szlamu podawana jest do zbiornika raggszczajgceyo skad jost
prsenoszona przy  pomocy przenoénika  tancuchowego zgarniskowepe do  zbiornka
mieszalnego.

Pozostale frakcic zlomu akumulatorowego 2 sita przy pomocy przenoénikow slimakowych
podawane sy do scparatora hydrodynamicznego, gdzie nastepuje rozdzial poszczegdlnych
skladnikow na:

s Metal siatck, ktory jest wynoszony przy poniecy przenosnika z dna scparatora
hydrodynamicznego i kierowany bezposrednio do systemu separacii biegundw i trakeji
drobne] gdzie przy pomocy  rynny wibracyjnej, przenosnika tasmowego i sita
wibracyjnego nasigpuje rozdzial na frakcje — drobna mctaliczng ovaz. bicguny. Frakeje te
moga by¢é magazynowanc razem lub sclektywnie w zaleznodci od potrzeb procesu
technologicznege w boksach lub kontenerach, w ktorveh przekazywane s3 do dalszego
zagospodarowania, :

» Tworzywa szluezne Iekkie (pohpropylen} wyodecbnione sq przy pomaocy przenosnika
§limakowego z gdmej cz¢sci separatora fiydrodynamicznego, skad sy wysytane do boksu
magazynowego lub kontenera. Po wyjéciu z separalora transporlowanc sg slimakiem
wyposazonym w wysokocisnieniowe wodne dysze nauyskowe powodujgee ostateczne
{koficowe) obmycie tworzywa 1 w lej postaci jako odpady 19 (2 04 mogq byc
wykorzystywane przy produkeji okreslonych wyrobdw. natonviast w celu wylworzenia
granulatu w postaci polipropylenu, bvorzywa sztuczne lekkie poddawane bgda procesowi
recyklingn w urzadveniach do obrobki termiczngj tyeh twarzys.

s Tworzywa sztuczne cigzkic {odpady ehonitowe) wynoszone sg w sirumichiu woily
separacyjnej do sita odwadmajacego, gdvic po odseparowaniu wody kistowanc sg do
Lontenera Tub boksu mugazynowego. Separatory {elementy oslonowe elektrod) po
wyjéciu z sita odwadniajacego, podezas transportu élimakiem wyposazonym w uktad
myjacy podlegaja dedatkowemu obmyciu przed przekazaniem ich do boksu lub
kontencra. Z ocxyszczonego materialu pobiera sic probki odpadu do badania celem
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sprawdzenia jego czystosci (okreslenie zawartodcl zwigzkow olowiu). Jesh analizy
chemiczne nie potwierdza wymagan jakodciowych odpady kierowane beda powtornie na
uktad myjgey celem wymycia z nich substancjt miebezpiecznych, a nastgpnie po
nzyskaniu odpowicdnie (zadanej) czystosci przekazywane beda uprawnionemu odbiorcy
badz w przypadku braku odbiorcy przekazywane beda na zaktadowe skladowisko.

Woda zbierana jest do zbiornika mieszadlowego skad odpompowywana bedzie pompg do
separatora hydrodynamicznego. '

W zakresie separacji z wody zawarlych w nicj czesel stalyeh (frakeji drobnej tworzyw
sztucznyeh i cigzkich plastikéw a takie niewielkicj ilodei [rakeji drobnej metalicznego
olowiu) oraz dla utrzymywania whasciwej wartodei pH, jej strumien jest ciggle filtrowany

prey pomocy prasy filteacyinej. Wydzielona na prasie ciecz jest zbierana w zbiorniku skad
pompa podawana jest na dysze natryskowe, a jej czesé o odpowiedniej wartosei  pli,
wysylana jest do sekeji neutralizacii.

W ciggu technologicznym przerobowi poddane bedy nastepuigee odpady:

1} Przyigte w postaci zuZytych baterii i akumulatoréw, oraz ich elementéw, odpady
o kodach: 16 06 01% 16 12 11#(w postaci nickompleinego akumulatora) oraz 20 01 33%,
ktore po oddzieleniu elektrolity, poddawane beda operacjom technologicznym na
instalacii. w celu wydzielenia frakeji olowionodnyeh 1 tworzywowych,
Przyiete w postaci: szlamow fizykochemicznej przerdbki odpadow, Zanleczyszezone)
frakeli metalicznej oraz odpadéw z mechaniczne] obrébki (zawierajgeych domieszke
tworzyw sztucznyeh) o kodach: 19 02 05%, 19 08 13%, 19 12 11%, kiére przerabiane beda
selektvwnie lub lacznic z odpadem o kodzie 160601% na linii przerobu zlomu
skumulatorowego w celu rozdzielenia na frakcje tworzyw szucznych oraz szlamy
olowionosne,

3} Przyjete w postaci (worzyw sziucznych odpady opakowad 7z {worzyw sztucznych,
i innych odpadéw z tworzyw sziucznych o kodach: 15 01 02, 19 12 04, 19 12 12
przekazywane bgda na linig przerobu zlomu akumulatorowego celem oCzysZezenia
i rozdrobnicnia tych tworzyw w procesie hydrodynamicznej separacji wg metody firmy
SERIL W celu wytworzenia  granulatu w postaci polipropylenu, tworzywa szluczne
lekkic poddawane beda procesowi recyklingu w urzadzeniach do obrobki termiczne].

b2
g’

Przetwatzanic odpadow prowadzone bedzie w opareiu o proces odzysku:

R12 — Wymiana odpaddw w celu poddania ich kidremukolhwiek ¢ procesdw wymienionych
w pozyeji R1 - R11,

R} -~ Recykling heb odzysk  substancil organicznych, ktore ni¢  sq  stosowaie Jeko
rozpuszezalniki (w iy kompostowanie [inne biologiczne procesy preeksziatcanial,

RS - Recykling Iub regeneracia innych materiglow niearganicenyeh,

Roczna ilodé przyjmowanego do przerobu zhomu wynosi: 100 tys. Mg/

2.2.2.3, Wskazanie micjsca i sposobu magazynowania oraz rodzaju magazynowanych
odpadiw,

Odpady przeznaczone  do przetwarzania {(odzysku) bedg  gromadzone w migjscach
IYMCZASOWEZO MAZAZYIOWANA W boksach lub kontenerach i sq to odpowiednio:
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odpady o kodzie 0603 15* - w betonowym boksie w hali namiarowi /lub wydzielonym
boksie na zadaszonym placu sktadowym w lyzkowych pojemnikach wsadowych lub
kontenerach, Micjsca magazynowania zabezpicczone bedg  preed dostepem  0sob
nigupowaznionych,

odpady o kodzie 10 04 02* - w specjalnie wybudowanych do tego celu boksach
zlckalizowanych w wiacie magazynowe] surowcéw i hali boksow  mateniatowych
slokalizowanych na poludnie od hali piecodw Beda tez magazynowane w specjalnych
kontencrach, w ktoryeh moga byé wsadowane do picca wahadlowo-obrolowego, a takze
przechowywane przez okres kicdy zostang wyKorzystane do procesu wylopu olowiu,
kontenery umieszczane beda, na vadaszonym placu skladowym po wschodnicj stronie hali
przerobu zuzla, w wiacic magazynowej surowcow i hali boksow materislowych lub ich
sasiedstwic. Miejsca magazynowania  zabezpicczone beda przed dosigpem  osdb
nicupowaznionych,

odpady o kodzie 10 04 04* - w kontencrach Jub w lyskowyeh pojemmkach wsadowych
whali namiarowi. Miejsca magazynowania zabezpieczone beda przed dostgpem osob
nieupowaznionych,

odpady o kodach: 10 10 11*, 10 02 10, 10 02 80, 17 04 03 - w sposéb selektywny
w betonowym boksie w hali namiarowni i beksie obok filtra 'l lub na zadaszonym placu
magazynowym {sktadowym) obok wiaty materiatow wsadowych. Miejsca magazynewania
zabezpieczone beda preed dosigpem osob meupowaznionych,

odpady o kodach: 10 04 05%, 10 04 06%, 10 04 89, 10 1003, 10 1099, (0 11 09*, 1011
13%, 10 11 15%, 1011 16, 1011 17%,10 11 99,12 01 03, 15 01 04, 15 02 02%, ex6 02
(3%, ex16 02 16, ex16 05 07%, ex16 05 08%, 17 04 09, 17 04 05,1704 10%, 1704 11, 19
12 02, 19 12 03 — w sposdb selekiywny w betonowych boksach w hali namiarewni ¥#lub
w wydzielonych boksach na zadaszonym placu magazynowym {skladowym)obok wiaty
materiatéw wsadowyeh, Misjsca magazynowania zabezpieczone bedq przed dostepem
0sdb nicupowaznionych,

odpady o kodzie: 11 02 02* - w kontenerze w wiacie magarynowej surowedw lub w hali
tsokséw materialowych. Migjsce magazynowania, bgdzie posiadalo zadaszenie i szczelne
podloze, a fak#e zabezpieczone bedzic przed dosigpem oséb nisupowaznionych,

odpady o kodzie 11 02 06 - luzem w sposdb uporzadkowany w wiscic Mmagazynowe)
suroweow lub w hali  boksow materiatowych, Miejsce magazynowania vabezpicezone
bedzie prreed dostgpem osodb nicupowaznionych,

odpady o kodzic: 15 01 02 - w kontenerach umicszezonych w hali magazynowej ztomu
akumulatorowegs, Miejsce magazynowania rabezpieczone bedzie przed dosigpem 0sob
nieupowaznionych, '

odpady o kodzie 15 0L 10* - w boksie (magarynck) zlokalizowanym w hali ratinerii lub
w kontencrach na placu  skladowym obok wiaty materiatow  wsadowych.  Migjsca
magazynowania zabezpicezone bgdy preed dostepem osdb nicupowaznionych,

odpady © kodzie 16 06 D1* - ukladanc w sposdb uporzadkowany na odpowiednio
przygotowanym (szczelnym) podtozu w hali magazynowania zlomu akumulatorowego
i praylegle] wiacie. Micjsca magazynowania sabezpieczone beda przed dostepem osdb
nieupowaziionych, :

odpady o kodzie 16 06 06* - w biornikach magazynowych elekirolitu zlokalizowanych po
pdlnocne] stronie hah magazynowe] akumulalorow z zabezpiecrenicin (przed wycickicm
elektrolitn) kwasoodporng tacy o pojemnosci gwaraniujgee] przyjccie maksymalngj

62



magazynowanej ilodei odpadu. Miejsce magazynowania zabezpicezone bedzie przed
dostepem 0s0b nieupowaznionych,

- odpady o kodzie ex16 11 03* - w wydzelonych boksach lub kontenerach
Zlokalizowanych w hali namiarowni. Micjsce magazynowania zabezpieczone bgdzie przed
dostepemn 0sdb nieupowaznonych,

- odpady o kodach: 19 02 05%, 19 08 13* - w sposob selektywny w boksach lub kontenerach
zlokalizowanych na zadaszonym placu magazynowym (skladowym), Migjsce magazynowania
zabezpicezone bedzie przed dostgpem 036b nicupowaznionych,

- odpady o kedach: 19 12 11%, 20 01 33% - w sposb selekiywny i uporzadkowany
wwydzielonych i przystosowanych (do magazynowania tego typu odpadéw) migjscach
whali  magazynowania  zlomu akumulatorowego i przylegle]  wiacie.  Micjsea
magazynowania postadaja utwardzone i szezelne podioze, a takze zabezpieczone beda
przed dostepem osdb nicupowaznionych,

- pdpady o kodach: 12 01 01, 12 01 02, 19 10 01 ~ w sposob selektywny w betonowym
hoksic w hali namiarowni lub w kontencrach w sposdb selektywny i uporzadkowany na
placu magazynowym (skladowym) obok wiaty materialow wsadowych lub obok  wiaty
materialéw ogniotrwalych. Miejsca magazynowania zabezpieczone beda przed dostepem
0s6b nieupmvaznionych,

- odpady o kodach: 16 01 18, 17 04 01, 17 04 04 — w sposob selektywny w betonowych
boksach w magazynie dodatkéw wsadowych, Miejsce magazynowania zabezpieczone
bedzie przed dostepem osob nieupowarznionych,

- odpady o kodzie 17 04 02 — w betonowym boksie w magazynie dodatkdw wsadowych tub
na placu magazynowym (skladowym) obok wiaty materiatow wsadowych., Miejsce
magazynowania zabezpieczone bedzie przed dostgpem oséb nieupowaznionych,

- odpady o kodzie 19 04 01 — luzem w sposéb uporzadkowany w wydziclonym nigjseu
w hali zuzla. Micjsce magazynowania zabezpieczone bedzie przed dostgpem osob
nieupowaznionych,

- odpady o kodach: 19 12 04, 19 12 12 — w sposéb sclektywny w kontenerach
i w betonowym  boksie na placu magazynowym (skladowym), rowniez w sposob
selektywny w betonowym boksie na hali przerobu zlomu akumulatorowego. Migjsca
magazynowania zabezpicczone bedy przed dostepem oséh nieupowaznionych.

3.3, Zhieranie odpaddw,
3.3.1, Rodeaje odpaddéw przewidzianych do zbierania,

A. Odpady nicbezpieczne

Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu
| 1606 01* Baterie i akumulatory olowiowe
2 16 06 02* Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe
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3.3.2. Oznaczenie micjsca zhierania odpadiw.

Niejscem prowadzenia dzialalnodel w zakicsie zbierania odpadow bedzie teren Zakladu
Spotki .Orzel Bialy™ S.A. w Piekarach Slaskich przy ul Rosdzienskiego 24, do ktorego
zaklad posiada tytul prasny.

1.3.3. Wskazanie miejsca i sposobu magazymowania oraz rodzajun magazynowanych
odpadiw,

Zhieranic odpadéw  polegad  bedzie na  tymezasowym magazynowaniu - odpadow
w odpowiednio przygotowanych miejscach i pojemnikach do czasu ich transportu do miejse
przetwarzania. '

Odpady o kodach: 16 06 01%, 16 06 02% - dostarczane bedy do Zakladu transportem
samochodowym w pojemnikach lub kontencrach, Odpady dostarezane w kontenerach
rozladowywane beda urzadzeniem hakowym bezpodrednio w hali magazynowania zlomu
akumulatorowego, lub umieszezone bedg pod przylegly do hali wiata. Odpady dostarczone
w pojemnikach roztadowywane beda wozkiem widlowym {rozladunek  pojemnikéw)
i przewozone do hali magazynowej zlomu akumulatorowego. Migjsca magazynowania
zabezpicezone bedy przed dostgpem osob nieupowaznionych.

3.3.4. Opis metody lub metod zhierania odpadéw.

Zbicranie odpadéw prowadzone bedzie w o sposéb selektywny, a nastgpnie odpady
magazynowane bgdg do czasu przetransportowania  ich  do  migjse przetwarzana.
Magazynowanie kazdej zebrancj partii odpadow nie moze przekroczyé okresu 3 lat.

1¥. Zakres i sposéh monitorowania procesow technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wiclko$ei emisji

1. Monitoring efektywnosci wykorzystania zasobow

Nadzorem objete winny byd:

- ilos¢ i rodzaj stosowanych surowcow i materialdw pomocniczych w okresach miesigeznych,
- ilodé zuzywanych medidw: energii elektrycznej, gazu ziemnego, tlenu skroplonego, wody,

- rodzaj i ilo$¢ wytwarzanych produkiéw: dobowo,

- rodzaj i ilo$¢ powstajacych odpadéw.

Nadzorer objgle winny by¢ rowniez:

- parametry techniczne procesow na instalacjach,

- stan techniczny instalacji IPPC — biezace i okresowe przeglady maszyn i urzgdzen, wiym
przeglady urzadzen chronigeyeh drodowisko (filtry powietrza, separatory itp.).

W cely efektywnodcei korzystania z zasobow W instalacjach 1PPC winien by¢ prowadzony
monitoring w ramach gospodarki materialowo-suroweowej. Dane  dotyczace zasobow
powinny by¢ gromadzone ha biezgco {np. W systemie elektronicznym).
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Na potrzeby kontroli nalezy sporzadza¢ miesigezne zestawienia ilodel zuzytych surowcow
energetycznych oraz pomoeniczych, wielkosei produkeji, ilosc powstajacych odpadéw oraz
ilodel zuzytych medidw.

Monitoring efektywnosci wykorzystania surowcedw 1 materialow w instalacjach 1PPC winien
by¢ prowadzony w odniesieniu do wielkodei produkeji energh elekiryeznej i cieplnej.,

Wskazniki efektywnodei wykorzystania zasobdw powinny by¢ wyznaczane raz na m lesige.

2. Monitoring efektywnosci wykorzystania energii elektryeznej i cieplnej

Monitoring efektywnoséei wykorzystania energii clektrycznej i cieping} winien polegad
na ocenie jej zuzyeia w odniesieniu do wielkodei produkeji, Nalezy prowadzié miesigezne
zestawienia Hosel zuzyte} energil.

Na podstawic miesigeznych zestawiet winna by¢ prowadzona analiza tendencii efektywnodel
wykorzystania energii.

Koficowa analiza zuzycia energii wraz z mozliwymi rozwigzaniami w zakresie  jej
efektywnego wykorzystania, winna by¢ przeprowadzana raz w roku,

Na tej podstawic nalezy sporzadzaé plany dzialaf w zakresie optymalizacji procesow
produkeyinych, zwickszania efektywnodci energetyczng} oraz wdrazania nowych technologii
m.in. 7 zakresu ochrony Srodowiska,

3., Monitoring parametréw technicznych

Ustala sic obowigzek prowadzenia monitoringu parametriw technicznych takich jak:

- wydajnosei rzeczywiste] w eyklu dobowym, czas trwania procesu w cyklu dobowym,

- skladu chemicznego gazdw poreakeyinyeh odprowadzanych z piecow do wylopu olowiu
wozakresie zawariodel CO, CO 1Oy,

- temperatury  gazow  technologicznych uimowanych ze zrddel  emisjii  Zakladu
daprowadzanych do filtrow,

- spadku cidnienia na filtrach workowych.

4. Monitoring emisji gazéw i pyléw do powictrza

Zobowiazuje si¢ operatora instalacii do:
4.1. Przeprowadzania pomiaréw emisji substaneji

Pomiarami emisji substancji winny by¢ objete nastepujace Zrodia:
a)Instalacja produkeji olowiu surowego w piecach do wytopu otowiu:

- jeden .stary” piec obrotowe-wahadlowy do  wytopu olowiu:  odeigg  gazdw
technologicznych i z wentylacji stref operacyjnych, pomiary w zakresie substancii
pylowo-gazowych, dla ktérych okreslono dopuszezalne wielkodcl emisi z tego Zrddia,

micisce pomiaru: za filtrem thaninowym F1 przed wlgczeniem do wspdlnego
kanalu spalin prowadzacego spaliny do emitora dwuprzewodowego EN-3
czestorlivosé pomiardw: trzy serie pomiarowe w roku kalendarzowym,

- trzy picce obrotowo-uchylne do wytopu olowiu odeiag gazdw technologicznych
i 7 wentylacii stref eperacyjych, pomiary w zakiesie substancii pylowo-gazowych,
dla kiérych okreslono dopuszezalne wielkosci emisji z tych Zrodet,

migjsce pomiaru: za filrami tkaninowymi: F2, F3, F4/B przed wlaczeniem
do wspélnego kanatu spalin prowadzacego spaliny do emitora EN-3
czestotliwosé pomiarow: trzy serie pomiarowe w roku kalendarzowym,
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- stanowisko podgrzewania kadzi, stanowisko kruszenia zuzla, odciag wentylacyjny
z namiarowi, pomiary w zakresie substancji pytowo-gazowych, dla ktdrych okreslono
dopuszezalne wietkodcei cmisi z tych rodel,

micfsee  pomiarow: za filrem F4/B (trzecia  sekcja), przed wlaezeniem
do wspolnege kanalu spalin prowadzacego spahiny do preewodu EN-3/2 emitora
dwuprzewodowego EN-3,
czestotliwosé pomiordw: dwie serie pomiarowe w roku, w przypadku normalnej
eksploataci instalacji,

h)Instalacja technologiczna produkeji alowiu rafinowanego i jego stopdn:

- piece rafinacyjne (odeiag 7 przestrzeni roboczej piecdw), pomiary w zakresic
substancji pytowo-gazowych, dla ktérych ckreslono dopuszezalne wiclkodci enuigpi
z tych Zrédel,

migjsce pomiarn: 7a filtrem tkaninowym IS prred wlgezeniem do wspdlnego
kanahi spalin  odprowadzajagcego  spaliny  do przewodu  LEN-32  ennlora
dwuprzewodowepo EN-3,

czestotlivosé pomiardw: dwie seric pomiarowe w roku kalendarzowym,

- opalanie piecdw ratinacyjnych, pomiary w zakresie dwutlenku siarkd, tlenku wegla

1 dwutlenku azotu,
miiefsce pomwiary. przed emitorem B-3,
crestolliwodé pomiaréw: jedna seria pomiarowa w roku kalendarzowym,
¢} Preewtd kominowy EN-3/1 dwupreewodowego komina E.N-3:

pomiary w zakresie substancii pylowo-gazowych, dla kiérych okreslono dopuszczalne

wielkodei emisji z tego emmtora,
miefsce pomiart: kanal spalin przed kominem,
czestoliwosé pomiardw: jedna seria ponmiarowa w roku kalendarzowym,

d)PrzewdHd kominowy EN-3/2 dwuprzewodowego komina KN-3:

pomiary w zakresie substanc]i pylowo-gazowyeh, dla kiérych okrestono dopuszezaine

wielkosei emisji Z tego emitora,
miefsce pomiari: kanal spalin przed kominem,
czestorliwosé pomiardw: jedna seria pontiarowa w roku kalendarzowym,

¢} Instatacja przerobu zlomu akumulatorowego:

- przewdd kominowy EN-1 odprowadzajacy powiclrze z wentylagyi linii przerobu
Zlomu  akumulatorowego, pomiary w  zakresic  substancji pylowo-gazowych,
dla ktorych okreslono dopuszezalne wiclkodci emisji # lego emitora,

miejsce pomiarn: kanat spalin preed kominem lub komin,
crestorlivesé pomiardi: jedna seria pomiarewa w roku katcndarzowym,

4.2. Wykonywama oznaczenia sktadu chemicznego pytu w zakresie zawaitosci metali: ¢ynk,
olow. kadm, chrom, Zelazo, mieds, arsen i antymon oraz skiadu frakevinego pyhn ogolem
emitowanego do powictrza. Oznaczenia wykonywac dla kazdej serii pomiarowej, w kidre)
mierzona jost emisjz substancji pylowych.

£.3. Utrzymywania  we  wladciwym  stame punktéw  pomiarowych usytucnwanych
na kolektorach doprowadzajacych zanieczyssezenia do wrzadzen odpylajacych 1 ma
kolektorach odprowadzajacych oraz wykonywania pomiarow zgodnie z obowiazujacym
normami i metodykami w tym zakresic.

4.4, Sporzadzania sprawozdan 2 Wiy, pomiartw uwzgledniaigeych:
a) wystepujace w okresic pomiarowym parametry 1echnologiczne instalacji i urzadzen,
b) okreslemie wskaznika emisji odniesionego do rzeczywiste] wiclkosel produkeji

mierzonego Zrédla technologicznego,
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¢} analize uzyskanych wynikow pomiardw wiaz » uzasadnieniem technologicznym
wykazanych zmian wskaznika w stosunku do poprzednici serii pomiarowe).

4.5, Prrekazywania  ww.  sprawozdan  do  Wydziatu  Ochrony Srodowiska Urzedu
Marszalkowskiego Wojewddztwa Slaskiego oraz do Wojewdadzkicgo  [nspektoratu
Ochrony Srodowiska w Kalowicach w terminie 30 dni od dnia zakoriczema pomiardw.

5. Monitoring halasu,

Dia instalacii winny byé przeprowadzone okresowe pomiary halasu w $rodowisku w porze
dnia oraz w porze nocy. Pomiary nalezy przeprowadzaé raz na 2 lata. Dodatkowo pomiary
powinny byé przeprowadzone bespodrednio pa zakoficzenin inwestycji. Pomiary winny by¢
wykonane w 2 punktach na granicy najblizszych terendw zabudowy mieszkaniowej
{zlokalizowanych po pélnocno-zachodniej i poludniowsj stronie zakladu) w oparviu
o obowigzujace w ym zakresie metodyki.

6. Manitoring pobora wody.

Nic uslala si¢c monitoringu poboru wody, poniewax nic nastgpuje  pebor  wod
powierzehniowych lub podziemnych na potrzeby instalacji (zaopatrzenic w wodg realizowane
jesl z sicel zewmetrzne), kwestic t¢ okresla umowa z dostaweg wody).

7. Monitoring cisji Sciekdw,

Nie ustala sic monitoringu scickéw w pozwoleniu zintegrowanym, gdy? nic sa one
wprowadzane bezposrednio do srodowiska.

8. Monitering jakoesci wod powicrechniowych i podziemnych.

Nie ustala si¢ monitoringu w zakresic wéd powierzehniowych i podziemnych.

2. Ewidencja i monitoring odpaddw,

Spotka Akcyina . Orzel Bialy” w Piekarach Slaskich powimma prowadzié jakoSciows
L ilodciows ewidencie wszystkich wytwarzanych odpadow, zgodnie z katalogiem odpaddw,
Dla odpadéw wytwarzanych w zwigzku z funkejonowanicm instalacji winna byé prowadzona
ilosciowa i jakosciowa ewidencia, zgodnic z klasylikacja okreslong rozporzadzeniem Ministra
Srodowiska # dnia 27 wrzesnia 2001r. w sprawie kalalogu odpadow {Dz. U. Nr 112, poz.
[206). Ewidencja odpadow powinna byé prowadzona odrgbnic dla kazdego rodzaju odpadu
s zastosowaniem kart ewidencji oraz karl przekazania odpadu zgodnie z rozperzydrzeniem
Minisira Srodowiska » dnia 8 grudnia 2010r., w sprawie wzordw dokumentéw stosowumych
ima potrzeby ewidenci odpadéw (Dz. U. Nr 249, poz. 1673).

Spotka Akeyjna ,.Orzet Bialy™ w Pickarach Slaskich jako prowadzucy xaktad przetwarzania
zuzytych baterii lub zuzylych akumulatoréw, w zaleznodci od rodvzaju prowadzonego
przetwarzania i tceyklingu, jest obowigzany do  prowadzenia ewidencp  obejmujace)
informacje o

I todzaju i masie przyjetych do preetsaczania zuzylych baterii 1 zuzytych akumulatorow;
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2} rodzaju i masie przetworzonych zuzytych baterii i zuzytych akumulatoréw,

3) osiagnigtych poziomach recyklingu,

1. Prowadzacy zaklad przetwarzania zuzytych baterii Jub zuzytych akumulatordw jest
obowigzany do przetwarzania i recyklingu zuzytych baterii 1 zuzytych akumulatoréw
w instalacjach i przy uzyeiu technologii spelniajacych wymogi okreslone dla najlepszych
dostepnych technik  zapewniajacych osiagnigeic co najmniej wymaganych poziomow
wydajnosei recyklingu, o ktoryeh mowa w art. 15 ust. 1. ustawy 7z dnia 24 kwictnia 20097
o bateriach i akumulatorach (Dz. U, 2 2009r. Nr 79, poz. 666 z¢ zm.}

2. Wlagciwy organ odmawia wydania zezwolenia na prowadzenie dzialalnodel w zakresic
odzysku 1 unieszkodliwiania odpadtw prowadzacemu zaklad przetwarzania zuzytych bateril
lub zuzytych akumulatorow, w kidrym zastosowane technelogie 1 instalacje nic zapewmajg
osiggniceia pozioméw wydajnosei recyklingu, o ktérych mowa w art. 15 ust. 1. oyt wyzej
ustawy o bateriach i akumulatorach.

3. Mase zuzytych baterii 1 zuzytych akumulatoréw przyjelych przez prowadzacego zakiad
przetwarzania zuzytyeh baterii lub zuzytych akumulatordw ustala si¢ ma podstawie Kart
przekazania odpadu.

4. Prowadzacy zaklad przetwarzania zuzytych baterii lub zuzytych akumulatorow jest
obowigzany do sporzadzenia i przediozenia marszalkowi wojewddziwa, w terminie do dnia
15 marca roku nastepujacego po roku, ktérego sprawozdanic dotyezy, rocznego sprawozdania
zawierajacego informacie, o ktérych mowa wust. 1.

5. Prowadzacy zaklad przetwarzania zuzytych baterii lub zuzytych akumulatorow jest
obowiazany do sporzadzania sprawozdania zawierajacego informacie, o ktbrych mowa warl.
75 ust. 2 pkt 11 10 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach, na zasadach i w trybie
okreslonyeh w te] ustawie,

6. Prowadzaey zaklad przetwarzania zuzytych baterii lub zuzytych akumulatorow jest
obowiazany do przechowywania ewidencji, o ktérej mowa w ust, 1, przez okres 5 lat, liezae
od koitca roku kalendarzowego, ktérego dotycezy.

7. Minister wladeiwy do spraw  $rodowiska okredli, w drodze rozporzadzenia, wzor
sprawozdania, o kiérym mowa w ust. 5, oraz sposob jego przckazywania, kierujae sig
potrzeby ujednolicenia sprawozdan oraz ulatwieniem przekazywania tych sprawozdan
marszalkowl wojewddztwa.

V. Warunki wprowadzenia do $rodowiska substancjii lub energii wystgpujace
w uzasadnionyeh  technologicznic sytuacjach ecksploatacyjnych odbiegajacyeh od
anormalnych,

Zasadniczg emisia. decydujaca o oddziatywaniu na powietrze, jest emisja pylu zawieszonego
PMI0, w tymm w szczegdlnosel metali zawartych w pyle oraz emisja dwutlenku siarki
i tlenkow azotu. Zrodlem tych emisji jest proces technologiczny wytopu olowiu surowego
i rafinacji olowiu i stopdw olowiu,

W trakeie roziuchu (wygrzewania) instalacii, jak i wylgczania prakiycznie nie wystepuje
emisja pylu zawicszonego, a emisja dwutlenku siarki i tlenkow azotu ze spalania gazu
ziemnego jest niska. Emisja substancji gazowo-pylowych 7 tych czynnoded technologicznych,
bedzie mniejsza od wartosei okreélonych w punkeie 1.1, czgdci T ninigjszego pozwolenia.
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W przypadku zalrzymywania 1 ponownege uruchamiania urzadzen  technologicznych
cksploatowanych instalagji, malezy postepowal zgodnie 2z dokumentacjg techniczne -
ruchowq urzadzen technologicanych.

VI. Sposoh i czestotliwoéé przekagywania informacji i danych organowi
wlasciwemu do wydania pozwolenia

Zobowiazuje sie operatora instalacji do:

1. Przedkladania wynikény pomiarow emisji Marszatkowi Wojewddziwa Slaskiego
oraz. Wojcwodzkiemu Inspekiorowi Ochrony Srodowiska w termiinie 30 dni od dnia
zakofczenia pomiardw - w zakresie, w sposob i w lerminach przewidzianych
w obowigzujgeyeh przepisach prawa.

2, Fwidencjonowania i prrechowywania wymkow przeprowadzonych  pomiardw
emisji prrez 5 lat od zakoiiczenia roku kalendarzowego, ktorego dofycza.

Tt

. Fwidencjonowania danych o wiclkosei emisji, czasic pracy instatac)i oraz o ilodcl
zuzywanych surowcdw w procesie tcchnologicznym i wictkodei produkejt,

4. Archiwizowanin danych dotyczacych monitoringu srodowiska i kontroli
eksploataci instalacji ustalonych w czgdcl ATV decyzii.

5. Przckazywania marszatkowi wojewddziwa roczne zbiorcze zestawienie danych
o odpadach wytwarzanych, zbicranych | poddawanych procesowi przetwarzania
i 0 gospodarowaniu  adpadanti W terminie ‘do 15 marca za poprzedint rok
kalendarzowy (zgodnic z art. 75 ustawy o odpadach),

6 . Podjecia  natychmiastowych  dziatan smierzajacych  do  usunigeia  awarii,
w preypadku jej wystapienia.

7. Przedkladania raportu 2 realizacji ustalei ninicjszej decyzji co 5 lat od dnia wydania
ninicjszego pozwolenia albo wezednie] . w przypadku zmiany preepisow prawnych
wrglednic zmiany w najlepszych dostgpnych technikach.

8 Zlozenia wniosku o dokonanie zmian w posiadanym pozwoleniu w przypadku
zmian warunkaw okrelonyeh w pozwvoleniw.

*1

VII. Zapobieganie awariom oraz postgpowanie W czasie awaril
przemystowej instalacji '

.Orzel Bialy™ S.A. w Piekarach Slaskich, jako zaklad o duzym ryzyku systapienia powazngj
awarii  przemystowej, obowiazany jest do zgtoszenin Zakladu w Piekarach Slaskich
whasciwemu organowi Pansiwowej Strazy Pozame), ze wegledu na magazynowaitie na lerenic
zakladu substancii niebezpiecznych muin, pasty akumwulatorowej. zgarow oraz postadanie
stacji magazynowania i zgazowania cicklego tlenu.
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lednoczednic zaklad Orzel Bialy” S.A. w Pickarach Slaskich winien sporzadzi¢ program
zapobicgania powaznym awariom przemystowym a takze opracowad i wdrozyd system
bhezpicczehstwa gwarantujaey ochrong ludzi i drodowiska, stanowigey clement ogodlnego
systemu zarzadzania zakladem jak rowniez opracowac raport o bezpleczenstwie.

31 styczaia 20l4r Slaski Komendant Wojewodzkicp Panstwowej Strazy  Pozarnej
w Katowicach decyzja nr 4/2014/WZ zatwierdzil Raport o bezpieczenstwic dla zakladu
Orzel Bialy” S.AL w Pickarach Slaskich.

VIII. Oddzialywanie transgraniczne

Nie stwierdzono transgranicznego oddzialywania instalacji na Srodowisko.

IX. Sposoby postepowania po zakonezeniu eksploatacji instalacji

W przypadku zakoficzenia dziatalnosel wseystkie obiekty i urzadzenia instalacji winny by¢
zlikwidowane zgodnie z wymogami wynikajgeymi z aktuainych w dniu likwidaci przepisdw
prawa budowlanego 1 prawa ochrony $rodowiska. Teren instalacji po jej likwidaci winien by¢
oezyszezony | zagospodarowany wg ustalef z organem samorzadowym.

Dia bezpiecznego dla srodowiska zakonczenia dzialania instalacji 1 urzadzen konieczne jest:

¥ opréznienie wszystkich zbiomikéw i przekazanie zawartodei do wykorzystania lub
unieszkodliwiena,

4 wyczyszezenie  wszystkich  zbiornikow, wanien, rurociagdw 1 urzadzen

technologicznych, zncutralizowanie $ciekow, przekazanie caloci wod 2 obiegu
zamknigtego do unieszkodliwienia Jub oczyszezenia,

v zdemontowanic maszyn i urzgdzen wykorzystywanych w procesie i przekazanie
do zlomowania badZz wykorzystania innemu uzytkownikowi,

v usuniecie wszystkich chemikaliéw przechowywanych w pojemnikach i opakowaniach
oryvginalnych,

v usuniecie wszystkich odpaddw i przekazanie do wykorzystania lub unicszkodliwienia,

v zabezpieczenic instalacii gazowych, cicklego tenu na czas dlugotrwatego posteju lub

dementaz i przekazanie do wykorzystania.

X. Termin obowigzywania pozwolenia

Termin obowigzywania pozwolenia ustala si¢ do dnia 28 kwietnia 2024 1,
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B, Uchylam w calosci decyzje Wojewody Slaskiege zdnia 25 paidziernika 2004 1.
o znaky SR-IV-6618.Byt/P/25/13/4 (zmieniong decyzjami Marszatka Wojewddzbwa
Sigskiego: Nr 360/05/2008 2 dnia 11 lutego 2008r., Nr 11710872009 z dnia
20 kwietnia 2009r., Nr 1610/05/2010 z dnia 28 kwietnia 2010 ., Nr 3893/08/2011
zdnia 30 grudnia 2081 r, Nr2689%/05/72012 z dnia 19 wrzeSnia 2012 v
Nr 2543/05/2013 2 dnia 2 grudnia 2013 r. oraz Nr 52/08/2014 z dnia 3 styeznia 2014
r) udzielajgcg Zakladowi Orzel Bialy S.A. w Pickarach Slyskich pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji Zakladu Hutniczego (instalacji wytopu olowin
surowego oraz instalacji produkeji olowin rafinowanego i stopdéw  olowiu)
slokalizowanego na terenie Piekar Siyskich.

Uzasadnienie

Finma Orzel Bialy S.A. w Pickarach Slaskich wystapila z wnioskiem o wydanie
pozavolenia zintegrowancgo dla 3 instatacii Orzel Bialy S.A. zlokalizowanych na terenie
Zakladu w Pickarach Slaskich przy ul. Rozdzienskicgo 24 (instalacji wytopu olowiu
surowego, instalacji produkeji olowiu rafinowanego i stopdw olowiu oraz instalacji przerobu
stomu akumulatorowego bedacej realizacia 111 etapu inwestyeji .Budowa Osrodka Badawcezo-
Rozwojowego  Modelowania i Optymalizacji  ProcesOw Technologicznych  Metali
Niezelaznych™), uzupelnionym o dowdd wniesienia optaty rejestracyjnej oraz oplaty
skarbowej pisment, ktdre wplyneto do tut. Urzgdu dnia 1 tutego 2013 1.

Jednoczesnie Firma Orzet Bialy S.A, w Pickarach Slaskich wystapila 2z waioskiem z dunia
23 stycznia 2014 r. o uchylenie obowigzujacej do dnia 25 pardzicrnika 2014 1. decyzji
Wojewody Slaskiego zdnia 25 pazdziernika 2004 1. o znaku SR-1V-6618.Byt/P/25/13/4
(zmicnione] decyziami Marszatka Wojewddztwa Slaskiego: Nr 360/08/2008 z dnia 11 lutego
2008r.. Nr 11717082009 z <nia 20 kwietnia 2009, Nr 1610/05/2010 = dmia 28 kwietnia
2010 1., Nr 3893/08/2011 z dnia 30 grudnia 2011 r., Nr2689/05/2012 2 dnia 19 wrzesnia
2012 . Nr 2543/08/2013 7 dnia 2 grudnia 2013 r. oraz Nr 52/08/2014 z dnia 9 stycznia 2014
r) udzielajacel Qrzet Bialy S.A. w Pickarach Slaskich pozwolenia zintegrowanego dla
instalacji Zakladu Hutniczego {instalacji wytopu olowiu surowego oraz instalacji produkeji
olowiu rafinowanego i stopow olowin) zlokalizowanego na terenie Pickar Staskich.

Firma wystapila o swydanie nowego pozwolenia zintegrowancgo z uwagi na kofczacy sig
termin ohowigzywania dotychezasowego pozwolenia oraz z uwagi na realizowang inwestycjg
pn. . Budowa Osrodka Badawczo-Rozwojowego Modelowania i Optymalizacji Procesdw
Technologicznych Metali Niezelaznyeh”. W ramach tej inwestycji, na terenie Zakladu Spolki
JOrzet Bialy”™ 8.A. w Pickarach Slaskich, wybudowany zostanie m.in. Odrodek Badawcezo-
Rozwojowy (wraz z instalacja do przerobu zlomu akumulatorowego), ktory prowadzil bedzie
prace badawezo-rozwojowe, W tym prototypowanic  zwigzane 2z recyklingiem #iomu
akumulatorowego i produkcig olowiu surowego oraz Sopow olowiu.

W tym ceh w1 i 1T etapie zainstalowane zastaly:
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pice do produkeii otowin surowego (nr 3/B) firmy BJ do celdw badawczych

3 kotly ralinacyinc o parametrach takich jak obeenie cksploatawane (hadaweze)
nowWYy cmitor

hala preevobu zuzla

+ wickszos¢ obiektow infrastruktury wydzialu
W I ctapic realizacii inwestycji wykonane bgda:

e linia do preerobu ziomu akumulatorowege (wraz z infrastruktury lowarzyszaca),

» pozostate obiekly infrastruktury wydziaiu,

Z (ytulu ww. wniosku Spolka wniosla oplatg rejestracyjna na konto Narodowego
Funduszu Ochrony Srodowiska i Gospodarki Wodnej w kwotle 12 345,30 zlotych. Kopig
oplaty rejestracyjnej przekazano do Ministerstwa Srodowiska pismem z dnia 19 lutcgo 20131
Cr. 08 PZKW-00012/13.

Przedstawiony whiosck spelnia wymagania formalne okreslone w artykule 208 ustawy
Prawo ochrony srodowiska.

Spilka Orzet Biaty S.A. w Piekarach Slaskich dnia 29 wrzesnia 2010r. zlozyia do Urzgdu
Miasta Piekary Slaskic wniosek o wydanic decyzji o uwarunkowaniach srodowiskowych
sgody na realizacje preedsiewzigeia pn: ,Rozbudowa Zakladu Hutniczego SOrzel Bialy™ S A,
w Piekarach Slaskich™ Dnia 18 lutcgo 2011r. Prezydent Miasta Pickary Slaskie wydat
decyzje o srodowiskowych uwarunkowaniach zgody na realizacjg tego prredsicwzigeia ktorej
kopig firma ..Orzel Bialy” S.A. przedtozyta do akt sprawy.

Instalacja objeta povwoleniem kwalifikuje sig do rodzajow instalacii megacych
powodowaé znaczne zanieczyszezenic poszezegéinyeh elementdw przyradniczych albo
srodowiska jako cajosci, zgodnie z pkt 2 ppkt 6 oraz pkt 5 ppkt 1] zalacznika
do rozporzadzenia Ministra Srodowiska # dnia 26 lipea 2002 1. w sprawie rodzajow instadachi
mogqeych powodowad znaczsie zanieczyszczenie poszczegolnych elememon privrodniczych
altbo srodowiska jako catesei (Dz.U. N1 122 poz.1055) a takve do §2 ust.l pkt 14 i 41
rozporzadzenia Rady Ministrow 7 dnia 9 listopada 2010 1. w sprawie preedsieuzied moggeyeh
snaczqee oddzialwad na Srodowiske (Dr. L. Nr 213, poz. 1397 zc zm.). Zatem zgodnic z an.
378 ust. 2a ustawy Prawo ochrony srodowiska (tekst jednolity Dz. U. z 2013r. por. 1232
z pozn, zm.) Marszalek Wojewddztwa $laskiego jest organem wlasciwym do podjgcia decyzdi
w przedniotowe) sprawie. v

Przedlorona dokumentacia wymagata zlozenia wyjasnien i uzupelnied praktycznie we
wszystkich elementach ochrony Srodowiska (wezwanie zdnia 8 lutego 2013 1. o znaku
C2.08.PZ.KW-00004/i3, z dnia § maja 2013r. o znaku C208.PZKW-00043/13, 2 dnia
4 pazdzicrnika 2013r. o vnako €z, 08.PZ.KW-000114/13, z dnia 4 grudnia 2013 7. 0 #naku
0S P7.KW-00364/13, mail » dnia 18 grudnia 2013 r., wezwanie = dnia 7 stycznia 2014r.
o znaku OS PZKW-00029/14 wraz 7 korespondencjq mailowa). Zorganizowano takze kilka
spotkan celem wyjasnicnia zakresu uwzupehnien wnioskn {notatke sporzadzono w dniu 28
marca 2014 r.). ‘

W toku prowadzonepo postepowania spotka Spotka Orzel Bialy SA. w Pickarach
Siaskich zlozyla wyjasmienia iuzupelniemia do wniosku ralaczonc do pisma » dnia
18 stycznia 2013 r. (wplyw dnia | futego 2013, w pismie z 28 lutego 20031, (wplyw dmia
1 marca 2013r.3, w pidmie 7 dnia 22 maja 2013 r. (wplyw dnia 31 maja 20132, w pi§miec
z dnia 11 wrzesnia 2013 . (wptyw dnia [9 wrrednia 2013r.), w pismie 7 doia 15 pazdziernika
2013, o ynaku | 2582 (wplyw 23 pazdziernika 2013r.) w pisinie z diia 23 stycznia 2014r,
o znaku 1 200 (wplyw 24 stycznia 2014r.), w pismie # dnia 24 stycznia 2014r. o znaku 1 201,
oraz w pismie z dnia 31 stycznia 20141, o znaku 1 303 (wplyw dnia 4 lutego 2014r.) a 1akze
w pigmic z dnia 17 lutego 20Mdr. o znaku 1442 (wphyw dnia 18 lutego 2014r.). w pidmic
7 duia 21 lutego 2014r, o /naku 1 851 (wplyw dnia 3 kwietnia 2014r.) oraz w pismie v dmia
4 kwietnia 2014 r. o znaku 1 889, wraz z korespondencja mailowa.

. & ¥ »

72



Rozpatrujae przedmiotowy wniosek, Marszatek Wojewddatwa Slaskiego ogloszeniem
zdnia 19 lutego 2013 1. poinformowal o zamieszezeniu informacji o wniosku Orzel Bialy
S A, w Piekarach Slaskich w publicznie dostgpnym wykazie danych, a takie o o7 iwosci
wnoszenia uwag i wnioskow w  terminie 21 dni od ukazania  sig zawtadomienia,
Przedmiotowe ogloszenie dnia 25 lutego 201 3r. umicszezono na tablicy ogloszen w Urzgdzie
Miasta Pickary Slaskie oraz dnia 4 marca 2013 1. w poblizu lokalizacji instalacji, a takze dnia
20 lutego 2013 1. natablicy ogloszed istronie internetowe] Urzgdu Marszatkowskiego
Wojewodztwa Slaskiego, na okres 21 dni. Do tutejszego Urzedu nie wplyngly Zadne vwagi
1 wnioski do sprawy.

Dnia 17 lutego 2014 1. przeprowadzono ogledziny instalacii. Podezas ogledzin zapoznano
sie 7 funkcjonowaniem instalacji bedacych przedmiotem wniosku. Przedstawiciele
whioskodawey udzielili wyjadnien dotyezacych przedmiotu woiosku. Ustalono konieeznos¢
doprecyzowania wnioski

Po analizie informacii podanych w czedel merytoryeznej dokumentacii, oraz wezystkich
zebranych materiatow dowodowych uznano, ze instalacja IPPC spelnia wyimagania najlepszej
dostepne] techniki, Rozwiazania techniczne wymicnione w czgéel AL decyzjl pozwalaja
pa zminimalizowanic ujemnego wplywu instalacjii na srodowisko oraz na osiggnigeie
wysokiego stopnia ochrony $rodowiska jako calosei.

Ustalone w punkeie punkeie 1 czesel AU deevzii rodzaje i iloset substancii dopuszezone do
wprowadzania do powietrza oraz parametry miejsc wprowadzania tych substancji okreslone
zostaly na poziomie zaproponowanym przez Wnioskodawee i wigzaly si¢ ze zmianami
w instalacji przewidzianymi w ramach realizacji [ etapu inwestyell . Budowa Osrodka
Badawezo - Ronwojowezo Modelowania i Optymalizacii Proceséw Technologiczryel Metali
Niezeluznyehy”, tzn. realizacjii instalacji de przerobu zlomu akumulatorowego  wraz
7 infrastruktura towarzyszaca oraz realizacji pozostalych obiekidw infrastruktury wydziatu,

Realizacia na terenie przedimiotowego zakladu zlokalizowanego w Piekarach Slaskich nowej
instalacji przerobu akumulatorésw przyezyni si¢ do niewiclkiego swiekszenia godzinowe]
i roczne] emisji pyhu i olowiu oraz hedzie zwigzana z wprowadzaniem do powietrza nowej
substaneji — kwasu siarkowego.

Nowa instalacia przerobu akumulatordw bedzie dodatkowym Zrédlem emisji pyiu i olowiu —
joj cksploatacia bedzie zwiazana z wprowadzaniem do powictrza pylu PM-10 w ilosci
do 0,078 kg/h i do 0,25 Mpfrok, pyhu PM-2.5 w ilodei do 0,023 kg/h i do 0,11 Mg/rok oraz
olowiu w ilogel 0,019 ke/h 1 0,091 Mghrok,

Strefa Aglomeracja Gomoslaska. na terenie kidrej zlokalizowane jest miasto Pickary Slaskie,
sostala zakwalifikowana do strefy O, nuin, ze wrzgledu na przekroczenia standarddw jakodel
powictrza w zakresie pylu zawieszonego PM-10 1 pylu zawieszonego PM-2.5. Jednym
7 wielu obszarow przekroczen w zakresie stgzenia éredniorocznego pylu PM-10 1 PM-2.5
sq Pickary Slaskie. :

W zwiazku 7 powyzszym — zgodnie z art, 225 ustawy z 27 kwietnia 2001 ©. Prawo ochrony
Srodowiska (Lj. Dz, U,z 2013 v, poz. 1232 z péin. znm.) - na obszarze, na ktdrym zostaly
przekroczone standardy jakosci powietrza, wydanie pozwolenia na wprowadzanie gazow lub
pyiow do powietrza (w przypadku ninigjszej decyzji pozwolenia zintegrowanego) dla nowo
budowanej instalacii Tub zmienfane] w sposdb istotny jest mozliwe, jezeli zostanie
zapewniona odpowiednia redukeja ilodei wprowadzanych do powietrza gazéw lub pylow
powodujacyeh  naruszenia  tych  standarddw, wprowadzanych 2 innvch  instalacii
usytuowanych na tym obszarze. '

Biorae pod uwage powyzsze przepisy, a takze charakterystyke i paramelry srodet emisji
do powictrza wehodzaeyeh w sklad istniejgec] instalacii zlokalizowanej na terenic zakladu



w Piekarach Slaskich (instalacja wylopu ofowiu, produkeji olowiu rafinowanege i stopow
olowiu), prowadzgey instalacje zdecydowal sie na ograniczenie dopuszezalne] emisy
7 wlasnej instalacji wytopu otowiu i przeprowadzil tzw. kompensacje wewngtrzng w zakresie
ermisii pylu i olowiu do powietrza. W zwigzku z tym prowadzacy instalacje zawnioskowal o:

v ograniczenic w pozwoleniu zintegrowanym godzinowej emisji pylu zawieszonego
PM-10, pylu zawieszonego PM-2.5 i olowiu z istniejaeych Zrédel emisji do powietrza
- stanowiska podgrzewania kadzi, stanowiska kruszenia zuzla i linil namiarowania
oraz emitora E-3/2 — o odpowiednio 0,0423 kg/h, 0,023 kg/h i 0.0054 kg/h,

¥ ograniczenie dopuszezalnej emisji rocznej tych substancii z calego zakladu -
o odpowiednio 0,325 Mg/rok, 0,11 Mgfrok i 0,0359 Mg/rok.
Poniewaz udzial procentowy pylu zawicszonego PM-2.5 w pyle PM-10 jest rozny
w przypadku Zrodel istnigjace] instalacii wytopu olowiu i nowej instalacji przerobu
akumulatoréw, 10 dopuszezalng emisje pylu zawieszonego PM-2.5 z instalacji wytopu {emitor
E-3/2) ogranfczono o ilogé, ktora bedzie wprowadzana do powietrza z nowej instalacji
przerobu akumulatorow (0,023 ke/h 1 0,11 Mgfrok).

Przy dotrzymaniu wiclkocl zorganizowanej emisji substancji do powietrza OFZCCZONE]
niniejszym  pozwoleniemt instalacja nie bedzie powodowala nrzekroczed  poziomdw
dopuszezalnyeh substancji w powietrzu oraz pozioméw odniesienia substancji w powietrzu
okreslonych odpowiednio w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z 24 sierpnia 201271,
w sprenvie poziomow nicktdryeh substancji w powietizu (Dz. U, 2 2012 r. poz. 1031) oraz
w razporzadzeniu Ministra Srodowiska z 26 stycznia 2010 1. w sprawie wartofei odniesienia
dla niektoryeh substanci w powietrzu (Dz. U, Nr 16, poz. 87).

W niniejszej decyzii, zgodnic z art. 202 ust. 2 ustawy z 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
Srodowiska, nie okreslono dopuszezalnych wartodel emisji o charakierze niezorganizowanym.

W ezesei 1V deeyzji, w oparciu o art. 151 i art. 188 ustawy z 27 kwietnia 2001 r. Prawo
ochrony Srodowiska, nalozeno dodatkowe obowiazki, za ktdrymi przemawiajy wrgledy
ochrony $rodowiska.

Zgodnie z art. 204 ustawy 7 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony drodowiska {t.j. Dz
22013 poz. 1232) instalacic objete ninjejszym pozavoleniem (instalacja do produkeji ofowiu
surowego, instalacja do produkeji otowiu rafinowanego i stopdw olowiy, oraz nowa instalacja
przerobu zlomu akumulatorowego), spelmiaé beda — w zakresie ograniczania emispt do
powictrza — wymogi BAT dla wytopu olowiu wibrnego (wylop z surowcow wiornych)
opisane w poradniku branzowym . Najlepsze Dostgpne Techniki (BAT) swytyezne dla
produkefi @ przetwirstwa metali wicselaznyeh” 2 2007 v, (rozdziat 3.3.1.2. NDT dla procesu
produkeii ofowin z surowcdw widrnych)y oraz w publikacy . Dokument Referencyiny BAT dia
najlepszyeh dostepnyeh technik w produkeji metali niezelaznych”™ 2 2001 1. {rozdzial 5.4.2.9
Emisje do powietrza odpowiadajgee stosowanin najlepszych dostgpnych technik BAY).

7 obliczeft prognozowanego rozkladu pola akustycznego wywolanego dzialalnoseiy
Zakladu wynika, ze eksploatacia istniejacych 1 projektowanych instalacii nie spowoduje
nrzekroczenia dopuszezalnego réwnowaznego poziomu halasu A7, na najblize] polozonych
terenach podlegajqeych ochronie skustyczne. N
Po analizic ustalers chowigzujacego planu zagospodarowania przestrzennego Miasta Piekary
Slaskie okreslono w pozwoleniu zintegrowanym dopuszezalny poziom halasu dla najblizej
polozonyceh terendw zabudowy micszkaniowej w porze dnia w wysokodel Laggn =55 dB
iow porze nocy Laggn = 45 dB.
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Okresowe pomiary hatasu w érodowisku beda odbywaé sie raz na 2 lata w 2 punktach
zlokalizowanych na terenach najblizszej zabudowy mieszkaniowej, przy czym {fﬂdétkmu
pomiary powinny by¢ przeprowadzone réwniez bezposrednio po zakonezeniu inwestycii,

W niniejszym pozwoleniu nic okreslono warunkdw w zakresie gospodarki wodnej, edyz
Orzel Bialy S.A. w Pickarach Slaskich nie pobiera wod powierzchniowyeh i podziemnych
na potrzeby mstalacii.

Gospodarka wodna Spotki Orzel Bialy S.A. w Pickarach Slaskich zostala opisana w czesei
A decyzl.

W punkcie 4.3.1 czedei Al decyzji, zgodnie z art. 211 ust. 2 pkt 3¢ ustawy Prawo ochrony
srodowiska, okrestono ilodé wody v.}kor/mtw. anej na potrzeby instalagjt.

Zaopatrzenic w wodg realizowane jest z sieci zewnelrzngj, 4. 2 mieiskie} sieci Wedmm\gox e
Miejskiego F’x/uf%tgbmrama Wodociagéw 1 Kanalizacji Sp. z o.0. w Piekarach Slaskich,
na padstawie zawarlej umowy (na polrzeby instalacji nie sa pobierane wody powierzchniowe
i padzicmne).

W niniciszym pozwoleniu nie okreslono warunkow emisii Sciekdw do Srodowiska i jej
monitoringu gdyz instalacje objete wnioskiem nic sa Zrodlem powstawania Scickow
przemystowych (woda krazy w obiegach zamknigtych w systemach chlodzenia instalacji).
Gospodarka $cickowa “ipo&t Orzel Bialy S.A. w Piekarach Slaskich w Biclsku-Bialej zostata
opisana w czgsel Al decyzji,

Scieki bvtowe oraz wody opadowe ujete w szezelne systemy kanalizacyine wprowadzane
sg do zewngirznyeh systeméw kanalizacyjnych.

Sposch postepowania_z odpadami, .Orzet Bialy” S.A. w Piekarach Slaskich bedzie
prowadzony w sposob zgodny z przepisami ustawy z d}m i4 grudnia 2012 roku o odpadach
(D2, U, 22013r poz.21).

Zasady prowadzenia ewidencji odpaddw okresla rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia
8 grudnia 2010r, w sprawic wzoréow dokumentow stosowanych na potrzeby ewidenei
odpaddéw (Dz. U Nr 249, poz. 1673).

Zasady postepowania z bateriami 1 akumulatorami okredla ustawa z dnia 29 kwietnia 20091t
o bateriach i akumulatorach (Dz. U, Nr 79 poz. 666 2 pdz. zim.}

Zasady przetwarzanmia zuzylych baterii kwasowo-olowiowych i zuzytych akumulatordw
kwasowo-olowiowych okredla rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 17 lutego 2010r.,
w sprawie szezegdlowych wymagan dotyezacych procesu przetwarzania zuzytych baterii
kwasowo-olowiowych i zuzytych akumulatoréw kwasowo-olowiowyeh (Dz. U. z 2010r. Nr
36, poz. 201

Podezas Lksplmstam instalacji prowadzony bedzie monitoring technologiczny 1 Srodowiska
opisany w czgsel AV decyzji

W oezeel AV okredlono warunki wprowadzenia do $rodowiska substancji lub energii
wystepujace w uzasadnionych technologicznie sytuacjach eksploatacyjnych odbiegajacych od
normaliyeh,

Generalnie instalacje 1 wzadzenia d\spioamuum w pr?cdmi:(}mm'm zakladzie nie
pm&odu;q w czasie ich rozruchu zwigkszone] emisji zanieezyszezen do powietrza. Instalacje
pracujg wylgeznie w typowych dla siebie war unkach., W przypadku wy stqpmzm awaril
arzadzen procesy technologiczne zostaja ograniczone lub wstrzymane do czasu jej usunigcia
co powoduje ograniczenie lub wyeliminowanie emisji. Pracownicy zakladu, obshugujgey
instalacje i uvrzadzenia, przechodza zgodnie z obowigzujacymi przepisami  szkolenia
w zakresie przestrzegania przepisow BHP, p-poz, oraz wymagan systemu zarzadzamia
srodowiskiem. Celem szkolen jest eliminacia sytuacji awaryjnych w Zakladzie.




W kwietnin 2013 roku Spolka . Orzel Bialy” S.A. w Piekarach Slaskich rozpoczela

procedure zakwalifikowania Zakladu w Piekarach Staskich do Zaktadu o zwigkszonym badZ
duzym ryzyku wystapienia powaznej awarii przemystowej. 31 stycznia 2014 roku Slaski
Komendant Wojewadzkiej Panstwowej Strazy Pozamej w Katowicach decyzjg nr 4/2014/WZ
zatwierdzil Raport o bezpicczenstwie i (ym samym zakwalifikowal Zaklad Orzel Bialy S.A,
do Zakladu o duzym ryzyku wystapienia powazne] awarhi przemyslowel ze wrzgledu na
magazynowanie na terenie zakladu substancii niebezpiecznych m.in. pasty akumulatorowej,
zgarbw oraz posiadanie stacji magazynowania i zgazowania cieklego Uenu. Prowadzacy
zaklad o duzym ryzyku jest obowiazany do opracowania i wdrozenia systemu bezpieczenstwa
gwarantujgcego ochrone ludzi i $rodowiska, stanowigcego element ogbinego  systemu
zarzadzania zakladem.
W zwiazku 7 mozliwosciq wystapienia stanow awaryjnych Orzet Bialy S.A. w Pickarach
Slaskich posiada stosowne zapisy o trybie postgpowania, zawarte w instrukejach
bezpicczefistwa pozarowego, w szezegblowych planach postgpowania, DTR - maszyn
i urzadzen, szczegdlowych instrukejach  stanowiskowych oraz procedurach  Systemu
Zarzadzana Jakodcia, Srodawiskiem i BHP.

Czese AV okredla sposob i czestotliwosé przekazywania informacji i danych organowi

wiagciwemu do wydania pozwolenia.
W ezedel AV okredlono, ze instalacie objete ninigjszym pozwoleniem nie powoduja
ransgranicznero oddzialvvania na $rodowisko. Instalacje bedace preedmiotem ninigjszego
pozwolenia (zlokalizowane na terenie Zakladu w Piekarach Siaskich przy ul. Rozdzichskiego
243 znajduja sig w odleglodei (w linii prostej) okolo 80 km od granicy panstva.

Termin obowigzywania decyzji ustalony zostat, zgodnie z wnioskiem strony, na 10 lat od

dnia wydania decyzji, niemnigj zgodnie z art. 216 ust. 2 i w dwietle art. 195 ustawy Prawo
ochrony $rodowiska, wprzypadkach zmian w  najlepszych dostepnych  technikach
pozwalajacych na znaczne zmniejszenie wiclkosei emisyi bez powodowania nadmiernych
kosztaw, lub gdy bedzie to wynikalo z potrzeby dostosowania eksploatacji instalacji do zmian
przepisdw o ochronie Srodowiska, pozwolenie moze zostad cofnigte lub ograniczone bez
odszkodowania.
W ezesei B uchylono w calodei decyzje Wojewody Slaskiego z dnia 25 paizdziernika 2004 1.
o znaku  SR-IV-6618.BytP/25/13/4  (zmieniony decyziami  Marszatka Wojewddziwa
Slaskicgo: Nr 360/08/2008 z dnia 11 lutego 2008r, Nr H71/OS/2009 z dnia 20 kwietnia
2009r., Nr 1610/08/2010 7 dnia 28 kwietnia 2010 v, Nr 3893/05/2011 zdnia 30 grudnia
2011 r. Ny 2689082012 7 dnia 19 wrzeénia 2012 1. Nr2543/08/2013 z dnia 2 grudnia
2013 1. oraz Nr 32/08/2014 7z dnia 9 styeznia 2014 1) udzielajaeq Orzel Bialy S.A.
w Piekarach Slaskich pozwolenia zintegrowanego dla instalacji Zakiadu Hutniczego
(instalacji wytopu olowiu surowego oraz instalacji produkei olowiu rafinowanego 1 stopdw
olowin) zlokalizowanego na terenic Pickar Slaskich.

Firma Orzel Bialy S.A. w Pickarach Slaskich pismem 7 dnia 23 kwietnia 2014 r. zostala
poinformowana o zakoificzeniu postgpowania oraz o mozliwosel zapoznania sig z zebranym
materialem dowodowym, Zaklad nic wnidst uwag do sprawy.

Uwzgledniajae powyzsze orzeezono jak w sentencil.

Decyzje ninigjsza wydano zgodnie z wnioskiem strony, przy zachowaniy wymagan
przepisow szezegbinych,

W ozwigzku 2 powyvzszym  decyzia jest prawnie i merytorycznie uzasadniona,

76



Poucrzenie

Od  decyzji  przyshuguje  prawo  waiesienia  odwolania  do Ministra  Srodowiska
za posrednictwem organu ktdry ja wydad, w terminie 14 dni od dnia jei dorgezenia,

Otreymujy:
Lo Eherel Bialy 54 )
ul. Reddgienskizgo 24, 41-946 Pickary Slskie

Dowindemofel:
b Ministersien Srodowiska
ul. Wawelska 32754, 00-920 Warszaws

20 Weewiddzki Inspekiorat Ochrony Srodowiska
1], Wisa Stwosra 2, HR036 Katowice
3. Pregydent Miasta Plekary Shaskie

wl, Brtomsha &4 41 940 Plekary Shaskie
4. OSRW - baza porwalen integrowanych
5. Wydzial Organizacyiny i Kadr {OR)

Referat obstug zarzadu - rejestr decyz]i 1 postanowied
fo OSP4 aa

Eiiszezono aplatg shaehonsa w wysakescel - 200 LI PLN. Oplaly dokonano nz koo Urzgde Miast Katowice,



