Katowice, dnia 28 lutego 2023 r.

\S’Alfoiiviveodztwo Nr sprawy: OE-PZ.7222.80.2022
? Nr pisma: OE-PZ.KW-020432/23

(za dowodem doreczenia)

Decyzja nr 889/0E/2023
Organ wydajacy: Marszatek Wojewo6dztwa Slaskiego
w sprawie wniosku z 2 czerwca 2021 r. o zmiane pozwolenia

zintegrowanego

na podstawie art. 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. - Kodeks postepowania
administracyjnego (tj. Dz. U. z 2022 r. poz. 2000 ze zm.) (dalej:
ustawa Kpa), art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art. 184 ust. 1,
art. 192, art. 201, art. 211, art. 214 ust. 5, art. 378 ust. 2a ustawy
z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (tj. Dz. U.
22022 r. poz. 2556 ze zm.) (dalej: ustawa POS),

orzekam:

zmieni¢ pozwolenie zintegrowane udzielone w formie tekstu jednolitego decyzjg Marszatka
Wojewodztwa Slaskiego z 31 maja 2017 r. nr 1790/0S/2017 dia instalacji do produkcji ksztattek
poliuretanowych, zlokalizowanej w Tychach przy ul. Serdecznej 40, eksploatowanej przez spotke
Lear Corporation Poland Il Sp. z 0.0. z siedzibg w Tychach (NIP: 646-21-17-219), w nastepujgcy
sposéb:

l. W czescil decyzji ,Rodzaj i parametry instalaciji oraz stosowana tec hnologia”:

1) litera A. ,Instalacje IPPC:” otrzymuje brzmienie:

»A. Instalacje IPPC.

1) Instalacja do produkcji ksztaftek poliuretanowych.

Instalacja sktada sie z trzech linii technologicznych:

e linianr1,
¢ linianr3,
e linianr5.

Produkcja odbywa si¢ na linii nr 1, nr 3, nr 5, na ktérych przesuwaja sie wozki formami
ksztattowymi. Na kazdej karuzeli zamontowanych jest od 30 do 50 wozkéw. Na kazdym z nich
mozna umiesci¢ formy do produkciji jednej duzej pianki lub dwoch matych. W zaleznosci od rynku
zbytu, wykorzystuje sie komplety form do odpowiedniego modelu samochodowego. Ruch
instalacji odbywa sig w sposéb automatyczny, pod nadzorem pracownikéw obstugi.
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Podstawowym etapem produkciji siedzerr samochodowych jest spienianie ksztattek w formach
ksztaftkowych. Formy te przesuwane sg za pomocg karuzeli, od momentu ich zalania
komponentami (poliol+izocyjanian) do chwili otwarcia formy i wyciggniecia gotowego wyrobu.
Poliol stanowi mieszaning, w sktad ktérej wchodzg poliester wraz z niezbednymi $rodkami
pomocniczymi (katalizatory, stabilizatory). Proces spieniania jest procesem nastepujacym
samoczynnie, po potgczeniu sie¢ komponentéw, polega na tgczeniu mieszaniny polioli

i izocyjanianu. W wyniku zachodzacej reakcji poliaddycji (w przygotowanej formie po natrysku

komponentow) pomigdzy substancjami tworzg sig wigzania uretanowe — wytworzona zostaje

pianka PUR. Odpowiednie parametry dozowania uzyskuje sie wskutek prowadzenia prob
technologicznych. Jeden cykl obrotu karuzeli trwa okoto 8 min. 45 sek. W ramach procesu
spieniania ksztattek wykonywane sa nastepujace operacje technologiczne:

- automatyczny natrysk pneumatyczny $rodka oddzielajgcego na powierzchnie form odbywa
sie bezposrednio z pojemnikéw V=200 dm?® umieszczonych przy kazdej z linii,

— zbrojenie formy,

— automatyczne zamkniecie formy,

— zalanie formy, ktére odbywa sie mieszaning polioli i izocyjanianem, doprowadzanych do
formy za pomocg gtowicy, w ktérej odbywa sie ich mieszanie. Wtrysk komponentéow odbywa
sie w sposob automatyczny, bezposrednio do form. Na tym etapie zachodzi reakcja pomiedzy
grupami -NCO (w izocyjanianie), a grupg -OH (w mieszanie polioli), w wyniku czego tworzg
sie wigzania uretanowe, wystepujace w piankach PUR. Zachodzaca reakcja poliaddycji
zachodzi wewnatrz zamknietej formy. Utrzymanie statej temperatury formy odbywa sie za
pomocy termostatu — ogrzewanie uzyskiwane jest za pomoca wody krazacej w obiegu
zamknietym, pomiedzy termostatem i forma, w ktérej woda krgzy w kanatach. llo$é
wtryskiwanych komponentéw uzalezniona jest od wielko$ci formy i automatycznie dobierana,
w ten sposoéb, ze kazdy wozek ma swoj numer, do ktérego przypisuje sie odpowiedni
program z ustawionymi parametrami dozowania. Czujnik na linii odczytuje numer wézka,

a nastepnie przekazuje sygnat do uktadu sterujgcego, ktéry dobiera odpowiedni program,

- automatyczne tworzenie formy,

— koncowe wykanczanie ksztattek,

- sezonowanie ksztaftek.

Zdolno$¢ produkcyjna catej instalacji: 5 400 kpl./dobe.

2) Instalacja do produkcji zagfowkow i innych elementéw siedzern samochodowych.

Instalacja sktada sie z nastepujacych linii technologicznych:

1. Trzy linie do produkcji zagtéwkow, polsterpaddw i bolsterédw metodg FIP / Open FIP (Foam in
Place) — jedna automatyczna linia do produkcji zagtéwkéw metoda FIP (linia nr 3) oraz dwie
linie recznego zalewania metodg Open FIP do produkcji poisterpadéw i bolsteréw (linia
Kiktrans nr 1, linia Kiktrans nr 2). Metoda FIP/Open FIP polega na wtrysku komponentéw do
przygotowanego wczesdniej pokrowca danego elementu umieszczonego w formie.

W technologii tej nie stosuje sie srodka antyadhezyjnego. Proces technologiczny produkcji
elementow siedzerh samochodowych metodg FIP / Open FIP oparty jest o te samg
technologie, jak w przypadku ksztattek poliuretanowych.

Proces sktada sie z nastepujgcych etapdéw:

— umieszczenie poszycia zagtoéwka w formie,

— wtrysk pianki do poszycia - jedna gtowica na ramieniu robota przyktadana jest do formy,
w gtowicy nastepuje mieszanie dwdéch sktadnikéw (poliolu i izocyjanianu), ktére
bezposrednio po zmieszaniu wlewane sg do formy przez odpowiedni otwér wlewowy do
poszycia z materiatu uszytego na ksztatt danego elementu. Pianka, powiekszajac swojg
objetosé, wypetnia poszycie, nadajgc mu ksztatt odwzorowujgcy forme,



— po wyjeciu elementu z formy jest on poddawany kontroli i odktadany na stojaki do
ochfodzenia pianki przez kilka godzin. Nastepnie produkt przekazywany jest do
pakowania. W przypadku metody FIP produktem koncowym jest pianka w cato$ci
zastonieta poszyciem; w metodzie Open FIP produktem koncowym jest pianka pokryta
poszyciem tylko z jednej strony.

2. Dwie automatyczne linie do produkcji zagtéwkéw i innych elementow siedzen
samochodowych (podtokietniki) metodg FOS (Foam On Stage).
Metoda FOS polega na wtrysku komponentéw do zbrojonej formy. W technologii tej stosuje
si¢ $rodek antyadhezyjny, zapobiegajacy przywieraniu pianki do formy. Pokrowce
poszczegoblnych elementéw samochodowych naktada sie po wyjeciu gotowego elementu
z formy.

Proces sktada sie z nastepujgcych etapéow:
-~ natrysk pneumatyczny srodka oddzielajgcego;
— umieszczenie zbrojonych poszy¢ w przygotowanej formie;
- zalewanie przygotowanych form komponentami przy pomocy gtowicy (jedna gtowica,
w ktorej mieszane sg sktadniki: poliol z izocyjanianem) sterowanej automatyczne.
Tworzenie piany nastepuje wewnatrz formy (reakcja poliaddycji);
- reczne otwarcie formy, sezonowanie gotowego elementu.

Zdolno$¢ produkeyjna catej instalaciji: 14 100 kpl./dobe.”

2) wliterze B. ,Instalacje powigzane technologicznie z instalacja do produkcii
ksztaltek i zagtéwkéw (instalacja IPPC)”, punkt 5. ,\Wezet do produkciji polioli”

otrzymuje brzmienie:

»9. Wezet do produkciji polioli (blending).

Produkcja polioli polega na mieszaniu ,przemieszki poliolowej”, z wykorzystaniem surowcéw
bazowych tj. katalizatory, stabilizatory, otwieracze komérek, woda. Mieszanie odbywa sie za
pomocg instalacji mieszajgcej, ktéra precyzyjnie dozuje surowce. Wytworzone poliole
wykorzystywane sg do produkcji ksztattek poliuretanowych. Wiasna produkcja nie pokrywa
jednak zapotrzebowania instalacji IPPC na ten komponent. Produkcja polioli przebiega

w hastepujgcy sposob:

- przyjecie dostawy poszczegodlnych surowcdw do produkgii,

— kontrola jako$ci dostarczanych surowcow,

- dozowanie surowcéw bazowych do instalacji,

— mieszanie surowcow,

- pobieranie prébek, sprawdzanie, ewentualne korygowania zawarto$ci wody,

- pompowanie do zbiornika magazynowego gotowego wyrobu.”

3) wliterze B. ,Instalacje powiazane technologicznie z instalacjg do produkcji
ksztattek i zagtéwkéw (instalacja IPPC)”, dodaje sie punkt 6. . Stanowisko klejenia
elementow poliuretanowych” o brzmieniu:

,6. Stanowisko klejenia elementéw poliuretanowych.

Do wigkszego elementu pianki (stanowigcego oparcie fotela) doklejany jest mniejszy element
poprawiajacy komfort podczas uzytkowania gotowego fotela.”



4) litera C. ,.Instalacje pomocnicze” otrzymuje brzmienie:
_——l w—

«C. Instalacje pomocnhicze.

1. Magazyn chemikaliéw.

Magazynowanie komponentéw w magazynie chemicznym z wannami V = 1 m3 (paletopojemniki:
poliol i izocyjanian).

2. Magazyn Srodka antyadhezyjnego.

Magazynowanie $rodka antyadhezyjnego (metalowe beczki V=200 dm?).

3. Linia kontroli parametrow produktéw.

Kontrola parametréw technicznych zagtéwkow.

4. Magazyn tkanin i materiatéw pomocniczych.

Magazynowanie nastepujgcych materiatéw: tkaniny, skéra, metalowe: elementy poszy¢, papier,
tworzywa sztuczne.

5. Magazyn wyrobow gotowych.
Magazynowanie nastepujgcych materiatéw: zagtéwki siedzen, poliuretanowe ksztattki siedzen.
6. Wentylacja ogdlna hali.

Pozwolenie obejmuje Instalacje do produkcji ksztattek poliuretanowych. Prowadzenie instalacji
wytwarzania spienionych wyrobow poliuretanowych metodg polimeryzacii i spieniania polega na
wytwarzaniu przy wykorzystaniu proceséw chemicznych, podstawowych produktéw lub
pétproduktéw chemii organicznej.”

5) usuwa sie litere D. , Instalacje pomocnicze”.

6) w punkcie 3. ,Zuzycie energii, materiatéw i paliw”, podpunkt 4. . Zrédia
zaobatrzenia zakiadu w wode” otrzvmuie brzmienie:

41.3.4. Zrodta zaopatrzenia zaktadu w wode.

Gospodarka wodna.

Zaopatrzenie zaktadu Lear Corporation Poland Il Sp. z 0.0. w Tychach w wode realizowane jest
poprzez zakup wody wodociggowej od Rejonowego Przedsigbiorstwa Wodociggéw i Kanalizagji
w Tychach, na podstawie zawartej umowy. Instalacja IPPC jest zrodtem zuzycia wody,
wykorzystywanej w produkcji mieszanek polioli oraz do uzupetniania strat w urzadzeniach
chtodniczych. Zuzycie wody do produkcji mieszanek polioli wynosi 75 m®/rok. Zuzycie wody do
uzupetniania obiegéw zamknietych w urzadzeniach chtodniczych wynosi ok. 1 m3/miesiagc.
Pomiar ilosci pobieranej wody dokonywany jest na podstawie odczytéw z wodomierzy gtéwnych,
zabudowanych w studniach wodomierzowych.

Woda z obiegéw chtodzacych.

Na terenie instalacji wykorzystywana jest woda do ogrzewania form do produkcji pianek. Woda
krazy w obiegu zamknietym. Uktad chtodzgcy wymaga cyklicznego uzupetnienia wody. Na
terenie instalacji stosowana jest woda do chtodzenia uktadéw obstugujgcych magazyn
komponentéw oraz instalacje do przesytania komponentéw do hali produkeyjnej. Woda ta krazy
w obiegu zamknigtym i nie wymaga cyklicznego uzupetniania.




Gospodarka $ciekowa.

Instalacja IPPC nie jest Zrédtem $ciekéw z uktaddw chtodzacych oraz grzewczych. W procesie
produkcyjnym nie jest zuzywana woda, w zwigzku z czym instalacje objete pozwoleniem
zintegrowanym nie bedg Zrédtami éciekéw technologicznych. Wezet do produkgii polioli nie jest
zrodtem sciekéw.”

7) punkt 5. .Zrédia emisji oraz miejsca wprowadzania substancji gazowo-pytowych
do powietrza”, otrzymuje brzmienie:

»1.5.1. Instalacje IPPC.

W obrebie instalacji IPPC, Zzrédtem zorganizowanej emisji substancji do powietrza sg trzy linie
technologiczne (nr 1, nr 3 i nr 5) do produkc;ji ksztattek poliuretanowych oraz pieé linii
technologicznych do produkcji zagtéwkéw i innych elementéw siedzen samochodowych, miedzy
innymi: podtokietnikéw, mniejszych bolsteréw i bolsteréw (automatyczna linia metodg FIP,
automatyczne linie nr 6, nr 7 metodg FOS oraz linie recznego zalewania Kiktrans nr 1 i Kiktrans
nr 2 metoda Open FIP).

Gtownymi zrodtami emisiji do powietrza podczas produkcii ksztattek poliuretanowych sa
nastepujace operacie:

- parowanie srodka antyadhezyjnego natozonego na formy oraz napetnianie form mieszanka
komponentéw produkcyjnych (poliolami i izocyjanianami) — | strefa linii produkcyjnych,

— proces spieniania i sieciowania mieszaniny polioli i izocyjanianéw — |l strefa linii
produkcyjnych,

- otwieranie form z ksztattkami poliuretanowymi — lil strefa linii produkcyjnych.

Gtéwnymi Zrodtami emisji do powietrza podczas produkciji elementéw siedzen samochodowych
(zagtdéwki, mniejsze bolstery, bolstery) metoda FIP / Open FIP sa nastepujace operacie:;

~ proces spieniania i sieciowania mieszaniny polioli i izocyjanianéw,
— otwieranie form z ksztattkami poliuretanowymi.

Gtéwnymi zrédtami emisiji do powietrza podczas produkcii zagtowkow i innyeh elementow siedzen
samochodowych (podtokietniki) metoda FOS s nastepujace operacje:

- parowanie $rodka antyadhezyjnego,
- proces spieniania i sieciowania mieszaniny polioli i izocyjanianéw,
- otwieranie form z ksztattkami poliuretanowymi.

Poszczegoine stanowiska (strefy linii technologicznych) wyposazone sg w indywidualne odciagi,
za pomocg ktorych zanieczyszczenia kierowane sg do emitoréw. Ponadto, hala w ktérej
zlokalizowane s3 linie technologiczne, wyposazona jest w system wentylacji mechaniczne;.

Charakterystyka emitoréw instalacji IPPC:
temperatura gazow — 291 K
czas emisji — 8760 h/rok




Wysoko$é | Srednica
Numer s = ;
emitora Zrodto emisji emitora emitora
[m] [m]
E-21 Odciagg nr.3 z linii produkgiji ksztattek nr 5 — stanowisko 10.5 0.63
nanoszenia antyhatasu
E-22 Odciag nr 4 z linii produkcji ksztattek nr 5 10,5 0,63
£.23 Odciag nr.3 z linii produkc;ji ksztattek nr 3 — stanowisko 105 0.63
nanoszenia antyhatasu
E-24 Odciag nr 4 z linii produkciji ksztattek nr 3 10,5 0,63
E-27 Wentylacja ogélna hali 10,5 0,4
E-28 Wentylacja ogélna hali 10,5 04
E-29 Wentylacja ogélna hali 10,5 0,4
E-30 Wentylacja ogélna hali 10,5 0,4
E-31 Wentylacja ogélna hali 10,5 0,4
E-32 Wentylacja ogélna hali 10,5 0,4
E-33 Wentylacja ogélna hali 10,5 0,4
E-34 Wentylacja ogélna hali 10,5 0,4
E-35 Wentylacja ogélna hali 10,5 0,4
E-41 Odcigg nr 1 z linii produkcji ksztattek nr 3 3 1,5%2
E-42 Odcigg nr 1 z linii produkcji zagtéwkéw metodg FIP 4 0,4x0,9
E-43 Odciag nr 2 z linii produkcji zagtéwkow metodg FIP 4 0,4x0,9
E-59 Odciag nr 2 z linii produkcji ksztattek nr 3 10 0,94
| E-60 Odciag nr 1 z linii produkcji ksztattek nr 5 10 0,94
_| E-61 Odciag nr 2 z linii produkgji ksztattek nr 5 3 1,6%x1,4
Odciag z linii nr 6 do produkcji zagtéwkoéw
e i podiokietnikow metodg FOS 1O %bs
Odciag z linii nr 7 do produkciji zagtéwkow
=ee i podtokietnikow metodg FOS 10.5 Gi6s
E-67 Odciag z linii Kiktrans nr 1 10,5 0,35
E-68 Odcigg z linii Kiktrans nr 2 10,5 0,35
E-78 Odciag nr 1 z linii produkcji ksztattek nr 1 12,0 0,8
E-79 Odciagg nr 2 z linii produkciji ksztattek nr 1 12,0 0,8
E-80 Odciag nr 3 z linii produkcji ksztattek nr 1 12,0 0,63

1.6.2. Instalacja magazynowania komponentow - zbiorniki magazynowe (instalacja
powigzana technologicznie z IPPC).

Komponenty stosowane w procesie produkcyjnym w instalacji IPPC magazynowane sg

w zbiornikach, o pojemnoéci 25 m® kazdy, ktére wyposazone sg w ukitad ciggtego obiegu
substancji zapewniajacy utrzymanie okreslonego zakresu temperatury (15-30°C) przy pomocy
urzadzen chtodzacych i ogrzewajacych sterowanych komputerowo, koniecznego ze wzgledu na
prawidtowy przebieg procesu technologicznego.

Gtéwnym zrodtem emisji substancji do powietrza podczas procesu magazynowania
komponentow jest operacja napetniania zbiornikéw magazynowych izocyjanianéw i polioli -
emisja poprzez krécce oddechowe zbiornikéw. Emisja zanieczyszczen do powietrza odbywa sie
takze poprzez wentylacje ogéing hali magazynu komponentow (7 wentylatorow), w ktérych
zlokalizowanych jest 8 zbiornikéw o pojemnosci 25 m? kazdy (w 3 zbiornikach magazynowane sa
izocyjaniany, w 5 zbiornikach magazynowany jest poliol), wyposazonych w krééce oddechowe
(emisja do przestrzeni hali magazynu w sytuacjach napetniania zbiornikéw — na skutek



podnoszenia sie zwierciadta cieczy w zbiorniku nastepuje wzrost cisnienia w przestrzeni
powietrzno-parowej i otwarcie zaworu oddechowego). W magazynie magazynowane sg takze
beczki ze srodkiem antyadhezyjnym, o pojemno$ci 2000 dm? kazda.

Charakterystyka emitoréw instalacji magazynowania komponentow:
temperatura gazow — 291 K
czas emisji — 8760 h/rok

NUmar ] Wysokos¢ | Srednica

aitora Zrédto emisji emitora emitora
[m] [m]
E-25 Wentylacja ogélna hali magazynu (blending) 10,5 0,63
E-26 Wentylacja ogélna hali magazynu (blending) 10,5 0,63
E-37 Wentylacja ogélna hali magazynu (linia Proto) 10,5 0,2
E-39 Wentylacja og6lna hali magazynu 10,5 0,2
E-81 Wentylacja ogélna hali magazynu 10,5 0,2
E-82 Wentylacja ogélna hali magazynu 10,5 0,2
E-83 Wentylacja ogélna hali magazynu 10,5 0,2

1.5.3. Stanowisko klejenia elementéw poliuretanowych.

Zrodtami zorganizowanej emisji substanciji do powietrza jest proces klejenia elementow
poliuretanowych.

Charakterystyka emitora E-44 — stanowisko do klejenia elementéw poliuretanowych:
temperatura gazéw — 291 K
czas emisji — 8760 h/rok

a Wysokosé Srednica
it Zrédto emisji emitora ; emitora
emitora J
[m] [m]
E-44 Odcigg ze stanowiska klejenia elementéw poliuretanowych 10,5 0,63

8) punkt 6. ,Charakterystyka 2rédel halasu”, otrzymuie brzmienie;

»6. Charakterystyka zrédet hatasu.

Podczas eksploataciji instalacji zrodtami emitujgcymi hatas do $rodowiska bedzie hala
produkcyjna, kompresorownia, magazyn, wentylatory wyciggowe umieszczone na dachu hali
produkcyjnej oraz transport samochodowy (w tym wozki widtowe). Instalacje znajdujace sie
wewnatrz hal produkcyjnych oraz wentylatory pracujg w sposob ciagty w okresie catej doby.
Samochody ciezarowe, samochody osobowe i wézki widtowe poruszajg sie ze zmiennym
natezeniem ruchu w ciggu doby. Wézki widtowe pracujg w ciggu catej doby, przy czym w porze
nocnej natezenie ich ruchu jest niewielkie. Samochody osobowe poruszajg sie w ciggu catej
doby. Samochody cigzarowe wjezdzajg na teren zaktadu wytgcznie w porze dziennej.
Parametry akustyczne i czasy pracy zrédet hatasu podano w ponizszych tabelach.

Nie przewiduje sie innych wariantow pracy zrédet hatasu.



Parametry akustyczne i czasy pracy kubaturowych zrodet hatasu typu budynek.

- Czas
Poziom Czas 2)
Budynek/ ; hatasu pracy" pracy
Lp. . . Zrédto hatasu/Przegroda zewnetrzna . Pora
Pomieszczenie wewnetrzny | Pora dnia nocy
L; [dBA] [min] [min]
B1 HALA
1 PRODUKCY.JNA B1 HALA PRODUKCYJNA D 78,0 480 60
: B2 HALA B2 HALA PRODUKCYJNA S 80,0 480 60
PRODUKCYJNA B2 HALA PRODUKCYJNA D 80,0 480 60
B3 HALA PRODUKCYJNA W 80,0 480 60
B3 HALA
3 PRODUKCYJNA B3 HALA PRODUKCYJNA S 80,0 480 60
B3 HALA PRODUKCYJNA D 80,0 480 60
g B4 B4 KOMPRESOROWNIA E 80,0 480 60
KOMPRESOROWNIA B4 KOMPRESOROWNIA D 80,0 480 60
B5 MAGAZYN S 73,4 480 60
5 B5 MAGAZYN
B5 MAGAZYN D 73,4 480 60

1) W normowym przedziale czasu odniesienia, j. 8 najmniej korzystnych godzin pory dnia kolejno po sobie nastepujacych
2) W normowym przedziale czasu odniesienia, tj. 1 najmniej korzystna godzina pory nocy

Parametry akustyczne i czasy pracy kubaturowych zrédet hatasu innych niz budynek.

Poziom Czas pracy? Czas
L Budynek/ Zrédto hatasu/Przegroda hatasu Porapdni;l pracy?
P Pomieszczenie zewnetrzna wewnetrzny [min] Pora nocy
L; [dBA] [min]
LINIA PIANEK D 72,0 480 60
LINIA PIANEK LINIA PIANEK E 70,5 480 60
1 (brak izolaciji LINIA PIANEK N 67,0 480 60
akustycznej) LINIA PIANEK S 67,5 480 60
LINIA PIANEK W 70,0 480 60
ZESPOL ZESPOt WENTYLACYJNY D 80,0 480 60
o | WENTYLACYINY  I"Z7ESp6r WENTYLACYJINY N 81,0 480 60
(brak izolacji
akustyczne;) ZESPOL WENTYLACYJUNY E 80,0 480 60

1) W normowym przedziale czasu odniesienia, tj. 8 najmniej korzystnych godzin pory dnia kolejno po sobie nastepujgcych
2) W normowym przedziale czasu odniesienia, tj. 1 najmniej korzystna godzina pory nocy

Parametry akustyczne i czasy pracy punktowych zroédet emisiji hatasu do $rodowiska.

Poziom mocy Czas pracy Czas pracy
Lp. Nr zrédta Nazwa zrédta akustycznej Pora dnia Pora nocy
[dBA] [min}] [min]
A. Linia do produkcji ksztattek poliuretanowych - linia nr 1
WENTYLATOR
1 95 Odcigg nr 1 z linii do 85,0 420 42
produkciji ksztattek nr 1




96

WENTYLATOR
Odciag nr 2 z linii do
produkcji ksztattek nr 1

85,0

420

42

97

WENTYLATOR
Odciag nr 3 z linii do
produkciji ksztattek nr 1

85,0

420

42

98

WYRZUTNIA
POWIETRZA nr. 1 z linii
do produkciji ksztattek nr 1

90,0

420

42

99

WYRZUTNIA
POWIETRZA nr. 2 z linii
do produkciji ksztattek nr 1

90,0

420

42

100

WYRZUTNIA
POWIETRZA nr. 3 z linii
do produkciji ksztattek nr 1

90,0

420

42

101

WYRZUTNIA
POWIETRZA Z
CHLODZIAREK nr 1 z linii
do produkgiji ksztattek nr 1

85,8

420

42

102

WYRZUTNIA
POWIETRZA Z
CHLODZIAREK nr 2 z linii
do produkciji ksztattek nr 1

85,8

420

42

103

SKRAPLACZ
KLIMATYZACJI - biuro z
linii do produkciji ksztattek

nr1

54,0

420

42

10

104

SKRAPLACZ
KLIMATYZACJI —
pomieszczenia sterowania
z linii do produkgji
ksztattek nr 1

54,0

420

42

. Linia do produkcji ksztattek poliuretanowych - linia nr 3 i linia nr § oraz instalacja do produkcji
zagtéwkow metoda FIP - linia nr 5

12

112

WENTYLATOR
Odciag nr 1 z linii
produkcji ksztaltek nr 3

88,0

420

42

13

113

WENTYLATOR
Odciag nr 2 z linii
produkcji ksztattek nr 3

88,0

420

42

14

114

WENTYLATOR
Odciagg nr 3 z linii
produkciji ksztattek nr 3 -
stanowisko nanoszenia

88,0

420

42

15

115

WENTYLATOR
Odciag nr 1 z linii
produkciji ksztattek nr 5

88,0

420

42




16

117

WENTYLATOR
Odciag nr 2 z linii
produkcji ksztattek nr 5 —
stanowisko nanoszenia

88,0

420

42

17

118

WENTYLATOR
Odciag nr 3 z linii
produkcji ksztattek nr §

84,0

420

42

18

119

WENTYLATOR
Odciag nr 2 z linii
produkgciji ksztattek nr 3

84,0

420

42

19

121

AGREGAT Centrala
nawiewna z wentylacji
ogélnej linii L5

58,0

420

42

20

122

AGREGAT Centrala
nawiewna z wentylacji
ogbdlnej linii L5

56,0

420

42

21

288

WYRZUTNIA
POWIETRZA nr 1 z linii
produkcji zagtéwkow
metodg FIP

64,0

480

60

22

289

WYRZUTNIA
POWIETRZA nr 2 z linii
produkcji zagtowkow
metodg FIP

64,0

480

60

C. Linia do produkcji zagiowkow i podtokietnikéw metoda FOS - linia

nr 6 ilinia nr 7 oraz stanowisko

klejenia elementéw poliuretanowych - linia nr 4

POMPA CIEPLA nr 1

cs ce wentylacji linii nr 4,6,7 40 . =0

24 33 FOIRR CLERT R 84,0 360 30
wentylacji linii nr 4,6,7

25 34 POMRAGIEREATMRS 84,0 360 30
wentylacji linii nr 4,6,7

26 35 REEIRA EIE T 84,0 360 30
wentylacji linii nr 4,6,7

o 36 POMPA CIEPLA nr 5 84.0 360 30
wentylacji linii nr 4,6,7

28 37 FOMRANCIERLRANGS 84,0 360 30
wentylacji linii nr 4,6,7

29 38 e Sl L 84,0 360 30
wentylacji linii nr 4,6,7

30 39 POMRAGIERIAIRE 84,0 360 30
wentylacji linii nr 4,6,7

CENTRALA
WENTYLACYJNA
31 40 NAWIEWNA N2 z finii nr 80,9 420 42
46,7
32 41 WENTYLATOR 90,0 420 42

WYCIAGOWY z linii nr 7
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33

42

WENTYLATCOR
WYCIAGOWY 2z linii nr 6

90,0

420

42

34

43

WENTYLATOR
WYCIAGOWY z
kompresora linii nr 7

88,0

420

42

35

44

WENTYLATOR
WYCIAGOWY z
kompresora linii nr 6

88,0

420

42

36

47

WYRZUTNIA
POWIETRZA z linii nr 4

92,0

420

42

D. Linia recznego zalewania - linia do produkcji mniejszych bolsteréw i bolsteréw metodg Open FIP -
linia Kiktrans nr 1 i linia Kiktrans nr 2

WENTYLATOR
l 108 Odciag nr 1 z linii Kiktrans (D =2 -
WENTYLATOR
84 10 Odciag nr 2 z linii Kiktrans 18:0 420 42
39 261 AGREGAT.C.HLODNICZY 88,0 420 42
z linii kiktrans

1) W normowym przedziale czasu odniesienia, tj. 8 najmniej korzystnych godzin pory dnia kolejno po sobie nasteoujgcych
2) W normowym przedziale czasu odniesienia, tj. 1 najmniej korzystna godzina pory nocy

Ruchome zrédta hatasu.
Parametry akustyczne i czas emisji hatasu podczas pracy wozkéw widtowych.

Poziom mocy Czas pracy!’ | Czas pracy?
L.p. Symbol Zrédto hatasu akustycznej Pora dnia Pora nocy
[dBA] [min] [min]
1 WWI WOZK!I WIDLOWE 81,0 120 15

1) W normowym przedziale czasu odniesienia, tf. 8 najmniej korzystnych godzin pory dnia kolejno po sobie nastepujgcych
2) W normowym przedziale czasu odniesienia, tj. 1 najmniej korzystna godzina pory nocy

Parametry akustyczne i natezenie ruchu samochodéw ciezarowych.

Natezenie ruchu Natezenie ruchu ozlon “.“,’cy Ry m?cy
. . . akustycznej zrédia akustycznej zrédia
Rodzaj w ciagu 8 w ciagu 1 R .
L.p. | Symbol .. . . - L. w ciggu 8 w ciggu 1

samochodu|najniekorzystniejszych| najniekorzystniejszej . . - L
odzin pory dnia godziny pory nocy najniekorzystniejszych | najniekorzystniejszej

9 godzin pory dnia godziny pory nocy

1 SC |Ciezarowe 64 3 73,6 70,0

9) punkt?7., Gospodarka odpadami” otrzymuje brzmienie:

~JVarunki w zakresie gospodarki odpadami obejmujg wytwarzanie odpadéw niebezpiecanych
i innych niz niebezpieczne, wraz z okresleniem miejsc i sposobéw magazynowania odpadow.

1.7.1. Rodzaje i iloSci odpadéw przewidzianych do wytwarzania w ciggu roku:
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Lp. Kod Rodzaj odpadu llosé
odpadu [Ma/rok]
Odpady niebezpieczne

1. 1302 05 | Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe niezawierajgce 3,00

zwigzkéw chlorowcoorganicznych
2. 1502 02" | Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania i ubrania ochronne

zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi 7,00
3. 16 02 13" | Zuzyte urzadzenia zawierajgce niebezpieczne elementy inne niz

wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 1,00
4, 16 10 01" | Uwodnione odpady ciekle zawierajace substancje niebezpieczne 127,00

Odpady inne niz niebezpieczne

5. 07 0213 | Odpady z tworzyw sztucznych 100,00
6. 07 0299 | Inne niewymienione odpady 210,00
7 08 0410 | Odpadowe kleje i szczeliwa inne niz wymienione w 08 04 09* 0,10
8. 160203 | Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania i ubrania ochronne 2,00

inne niz wymienione w 15 02 02

|

9. 16 02 14 | Zuzyte urzgdzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 3,00
10. | 16 0216 | Elementy usuniete z zuzytych urzadzen inne nizw 16 02 15 1,00
11. | 170405 | Zelazoi stal 76,00

Catkowita ilos¢ wytwarzanych odpadow w Zaktadzie w ciagu roku wynosi 530,1 Mg, w tym odpady niebezpieczne
w iloéci 138,0 Mg oraz odpady inne niz niebezpieczne w ilosci 392,1 Mg/rok.

.7.2. Zrédta powstawania i charakter odpadu, podstawowy skitad i wiasciwosci, miejsce
i sposob magazynowania odpadow, sposoby gospodarowania odpadami.

1.7.2.1. Miejsce i zrédta powstawania odpadow:

niebezpieczne elementy inne niz
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12

Lp. Kod Rodzaj odpadu Charakter odpadu

odpadu
Odpady niebezpieczne

1. | 130205* | Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe | Odpad stanowig oleje odpadowe, powstajace
i smarowe niezawierajgce zwigzkow w wyniku ich okresowej wymiany w maszynach
chlorowcoorganicznych i urzadzeniach.

2. | 150202" | Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry | Odpad stanowig sorbenty, czysciwo, rekawice
olejowe nieujete w innych grupach), i ubrania zaolejone lub zanieczyszczone
tkaniny do wycierania (np. szmaty, rozpuszczalnikami, smarami i innymi substancjach
$cierki) i ubrania ochronne stosowanymi przy produkcji lub do utrzymania
zanieczyszczone substancjami i czyszczenia instalacji.
niebezpiecznymi (np. PCB)

3. | 160213" | Zuzyte urzgdzenia zawierajgce

Odpad stanowig zuzyte $wietldwki i monitory
wykorzystywane na potrzeby linii produkcyjnych.
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4. | 161001 | Uwodnione odpady ciekie zawierajgce Odpad powstaje w wyniku przeprowadzania préb
substancje niebezpieczne z udziatem poliolu i izocyjanianu, a takze w wyniku
czyszczenia instalacji przez stuzky utrzymania
ruchu. Odpad stanowig ciecze i roztwory myjace
wykorzystywane do mycia instalacji produkcyjne;.
Odpady inne niz niebezpieczne
5. 07 0213 | Odpady z tworzyw sztucznych Odpad powstaje na linii produkcyjnej ksztattek,
zagtowkow, podtokietnikéw i bolsterow.
Odpad stanowig wyselekcjonowane $cinki
polipropylenowe, elementy plastikowe:
wybrakowane zagtowki siedzen samochodowych
oraz inne elementy z tworzyw sztucznych.
6. 07 0299 | Inne niewymienione odpady Odpad powstaje na linii produkcyjnej ksztaitek,
zagtowkédw, podtokietnikow i bolsterow.
Odpad stanowi odpadowa pianka 2oliuretanowa
powstajgca w wyniku kontroli jakosci
produkowanych elementéw.
7 08 04 10 | Odpadowe kleje i szczeliwa inne niz Odpad stanowi odpadowy, przeterminowany lub
wymienione w 08 04 09* nienadajacy sie do uzycia klej.
8. 16 02 03 | Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do | Odpad stanowig szmaty pochodzaze
wycierania (np. szmaty, §cierki) i ubrania | z czyszczenia urzadzen, zniszczore ubrania
ochronne inne niz wymienione ochronne pracownikéw, rekawice cchronne.
w 1502 02
9, 16 0214 | Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione Odpad stanowig zuzyte urzadzenia pracujgce na
w 16 02 09 do 16 02 13 potrzeby linii technologicznych.
10. | 160216 | Elementy usuniete z zuzytych urzadzen Odpad stanowig zuzyte tonery, podzespoty
inne nizw 16 02 15 elektroniczne i elektryczne, kable i przewody oraz
innego rodzaju elementy nie bedgce
samodzielnymi urzadzeniami, zuzyts elementy
automatyki maszyn, pracujace na patrzeby linii
technologicznych.
11. | 170405 | Zelazo i stal Odpad stanowig zuzyte czesci w wymieniane
urzgdzeniach wchodzacych w sktad linii
produkcyjnych.

1.7.2.2. Podstawowy skiad chemiczny i wiasciwosci odpadow:

Lp. Kod Rodzaj odpadu Podstawowy sktad chemiczny i wlasciwosci
odpadu
Odpady niebezpieczne

1. 13 02 05* | Mineralne oleje silnikowe, Sktad chemiczny: wielopier$cieniowe
przektadniowe i smarowe weglowodory aromatyczne, metale ciezkie
niezawierajace %WIQZKOW Wiasciwosci: szkodliwe, ekotoksyczne
chlorowcoorganicznych

2. 1502 02" | Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym

filtry olejowe nieujete w innych
grupach), tkaniny do wycierania (np.
szmaty, Scierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

Skiad chemiczny: wielopierscieniowe
weglowodory aromatyczne, metale ciezkie zawarte
w zwigzkach organicznych i nieorganicznych

Wiasciwosci: szkodliwe, ekotoksyczne
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3. | 160213" | Zuzyte urzadzenia zawierajgce Skitad chemiczny: rte¢, aluminium, kadm, beryl
niebezpieczne elementy inne niz Wiasciwosci: szkodli tok kotok
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 asciwosci: szkodliwe, toksyczne, ekotoksyczne

4, 16 10 01" | Uwodnione odpady ciekle zawierajace | Sktad chemiczny: poliol, izocyjanian
SHbstancieiebezpicezns Wiasciwosci: draznigce, szkodliwe, uczulajace

Odpady inne niz niebezpieczne
5. 07 0213 | Odpady z tworzyw sztucznych Sktad chemiczny: polimery syntetyczne lub
naturalne modyfikowane (z ewentualnym dodatkiem
barwnikéw (pigmentow)), stabilizatoréw,
napetniaczy, zmiekczaczy itd.) oraz plastomery
Wtasciwosci: nie powoduje bezposredniego
zagrozenia dla zycia lub zdrowia ludzi i $rodowiska

6. 07 0299 | Inne niewymienione odpady Skiad chemiczny: poliestry, polietery

Wiasciwosci: nie powoduje bezposredniego
zagrozenia dla zycia lub zdrowia ludzi i $rodowiska

7 08 04 10 | Odpadowe kleje i szczeliwa inne niz Skiad chemiczny: kauczuk chloroprenowy,
wymienione w 08 04 09* polichloroprem

Wiasciwosci: nie powoduje bezposredniego
zagrozenia dla zycia lub zdrowia ludzi i srodowiska

8. 1502 03 | Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny Skiad chemiczny: polimery
'do wyc.leranla (np. s.zmat){,. sc:|erl.<|) ) Wiasciwosci: odpad nie powoduje
i ubrania ochronne inne niz wymienione . ) . e .

bezpoéredniego zagrozenia dla zycia lub zdrowia
w 1502 02 oy :
ludzi i $rodowiska

9. 16 0214 | Zuzyte urzgdzenia inne niz wymienione | Sktad chemiczny: polimery syntetyczne, miedz,

w16 0209 do 16 02 13 srebro, metale zelazne, niezelazne
Wiasciwosci: nie powoduje bezposredniego
zagrozenia dla zycia lub zdrowia ludzi i $rodowiska

10. | 160216 | Elementy usuniete z zuzytych urzadzen | Sktad chemiczny: polimery syntetyczne, miedz,
inne nizw 16 02 15 srebro, metale zelazne, niezelazne

Wiasciwosci: nie powoduje bezposredniego
zagrozenia dla zycia lub zdrowia ludzi i Srodowiska

11. | 170405 | Zelazo i stal Sktad chemiczny: zelazo, chrom, nikiel, mangan

Wiasciwosci: nie powoduje bezposredniego
zagrozenia dla zycia lub zdrowia iudzi i srodowiska

1.7.2.3. Miejsce i sposdb magazynowania odpadow:

przektadniowe i smarowe
niezawierajgce zwigzkow
chlorowcoorganicznych

Lp. Kod Rodzaj odpadu Miejsce i sposéb magazynowania odpadéw
odpadu
Odpady niebezpieczne
1. 13 02 05* | Mineralne oleje siinikowe,

Sposoéb magazynowania: szczelne, opisane
pojemniki
Miejsce magazynowania: wiata magazynowa 3b
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2. | 150202" | Sorbenty, materiaty filtracyjne (wtym | Sposéb magazynowania: szczelne, opisane
filtry olejowe nieujete w innych pojemniki
grupachj), tkaniny do wycierania Miejsce magazynowania: wiata magazynowa 3b
(np. szmaty, scierki) i ubrania
ochronne zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi (np.
PCB)
3. | 160213 | Zuzyte urzadzenia zawierajace Sposéb magazynowania: szczelne, opisane
niebezpieczne elementy inne niz pojemniki
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 Miejsce magazynowania: wiata magazynowa 3b
4. | 161001° | Uwodnione odpady ciekle Spos6b magazynowania: szczeine, opisane
zawierajace substancije pojemniki
niebezpieczne Miejsce magazynowania: wiata magazynowa 3b
Odpady inne niz niebezpieczne
5. | 070213 | Odpady z tworzyw sztucznych Spos6b magazynowania: opisany kcntener
metalowy
Miejsce magazynowania: utwardzony plac 3a
6. | 070299 | Inne niewymienione odpady Sposéb magazynowania: opisany kontener
metalowy
Miejsce magazynowania: utwardzony plac 5
7. | 080410 | Odpadowe kleje i szczeliwa inne niz | Sposéb magazynowania: opisane beczki, pojemniki
wymienione w 08 04 09* na drewnianych paletach
Miejsce magazynowania: wiata magzzynowa 3b
8. 160203 | Sorbenty, materialy filtracyjne, Sposéb magazynowania: opisane beszki, pojemniki
tkaniny do wycierania (np. szmaty, na drewnianych paletach
cierki) i ubrania ochronne inne niz Miejsce magazynowania: wiata magazynowa 3b
wymienione w 15 02 02
9. | 160214 | Zuzyte urzadzenia inne niz Sposéb magazynowania: opisane pojemniki,
wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 kontenery
Miejsce magazynowania: wiata magazynowa 3b
10. | 160216 | Elementy usunigte z zuzytych Spos6b magazynowania: opisane pojemniki,
urzadzen inne nizw 16 02 15 kontenery
Miejsce magazynowania: wiata magazynowa 3b
11. | 170405 | Zelazoi stal Sposoéb magazynowania: opisane kontenery
metalowe
Miejsce magazynowania: utwardzony plac 2

1.7.2.4. Sposoby dalszego gospodarowania odpadami.

Przewidziane do wytwarzania odpady wymienione w punkcie 1.7.1. beda przekazywane
uprawnionym podmiotom posiadajagcym stosowne zezwolenia na gospodarowanie odpadami.

1.7.3. Wymagania wynikajagce z warunkow ochrony przeciwpozarowej instalacji, obiektu
budowlanego lub jego czesci lub innego miejsca magazynowania odpadow.

Prowadzacy instalacje ma obowigzek przestrzegania obowigzujgcych przepiséw w zakresie
ochrony przeciwpozarowej i BHP, a w szczegélnosci wynikajgcych z zakresu ochrony
przeciwpozarowej, ktére zawarte zostaty w dokumencie z marca 2021 r. pn. ,Operat
przeciwpozarowy zawierajacy warunki ochrony przeciwpozarowej instalacji, obiektu lub jego
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czesci i innych miejsc magazynowania odpadéw w Lear Corporation Poland Il Sp. z 0.0. 43-100
Tychy, ul. Serdeczna 40" opracowanym przez rzeczoznawce do spraw zabezpieczen
przeciwpozarowych, uzgodnionym z Komendantem Miejskim Panstwowej Strazy Pozarne;

w Tychach postanowieniem z 2 kwietnia 2021 r. znak MZ.5585.74.2021.DK.”

Il. W czesci ll decyzji ,\Warunki wprowadzania gazéw i pyiéw do powietrza”, punkt 1.
wRodzaje i ilosci substancji dopuszczonych do wprowadzania ich do powietrza

w trakcie normalnej eksploatacji instalacji” otrzymuje brzmienie:

»1. Rodzaje i iloéci substancji dopuszczonych do wprowadzania ich do powietrza w trakcie
normalnej eksploatacji instalacji.

1.1. Dopuszczalna emisja maksymalna z emitoréw instalacji IPPC i instalacji powiazanej
technologicznie (magazyn komponentow).

Emitor Opis zrédta emisiji Substancja Emisja [ka/h]
Instalacja IPPC
E-21 Odcigg nr 3 z linii produkcji ksztattek nr 5 — Izocyjaniany 0,0000840
i stanowisko nanoszenia antyhatasu Weglowodory alifatyczne 0,0017400
. e - Izocyjaniany 0,0001880
E-22 Odciag nr 4 z linii produkcji ksztattek nr 5 Weglowodory alifatyczne 0.0102600
E-23 Odciag nr 3 z linii produkcji ksztattek nr 3 — Izocyjaniany 0,0000840
stanowisko nanoszenia antyhatas Weglowodory alifatyczne 0,0041200
E-24 | Odciag nr 4 z linii produkcii ksztattek nr 3 2BCyianigng 0,0029200
- agnr&zlimip ] Weglowodory alifatyczne 0,0106400
. ! . [zocyjaniany 0,0000250
£l y‘Wentylscjarogelnalig] Weglowodory alifatyczne 0,0413210
, , . Izocyjaniany 0,0000250
ool e T Weglowodory alifatyczne 0,0413210
i ] ) Izocyjaniany 0,0000250
52 Wentylacja ogéina hail Weglowodory alifatyczne 0,0413210
. . , Izocyjaniany 0,0000250
E-30 | Wentylacja ogdina hali Weglowodory alifatyczne 0,0413210
. ] . Izocyjaniany 0,0000250
=2 \ifentyjsejarog6imalil Weglowodory alifatyczne 0,0413210
. . . Izocyjaniany 0,0000250
E-32 iEmt SIS0 Tl Weglowodory alifatyczne 0,0413210
. ] . Izocyjaniany 0,0000250
i {ientylacjarogeimaial Weglowodory alifatyczne 0,0413210
. , . Izocyjaniany 0,0000250
E-34 W I :
entylacja ogoina hali Weglowodory alifatyczne 0,0413210
. ] i [zocyjaniany 0,0000250
E- | |
= Wentylacia ogoina hali Weglowodory alifatyczne 0,0413210
. . . Izocyjaniany 0,0024200
E-41 Od 12l duk
ciag nr 1 z inil produkeci ksztaftek nr 3 Weglowodory alifatyczne 2,1272000
E-42 Odeciag nr 1 z linii produkciji zagtéwkéw Izocyianian 0.0003200
metoda FIP yianiany '
i Odcigg nr 2 z linii produkcji zagtéwkow o
E-43 metoda FIP Izocyjaniany 0,0003200
. - .. [zocyjaniany 0,0007500
E-59 Od 2z] d
cigg nr 2 z linii produkcji ksztattek nr 3 Weglowodory alifatyczne 0.8524100
E-60 Odciag nr 1 z linii do produkcji ksztattek nr 5 | Izocyjaniany 0,0008430
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Emitor Opis zrédia emisiji Substancja Emisja [kg/h]
Weglowodory alifatyczne 0,7706700
. - . Izocyjaniany 0,0015900
E-61 Odcigg nr 2 z linii produkciji ksztattek nr 5 Wenlewoton aliaieznn 13994500
£.65 Odciag z linii nr 6 do produkcji zagtéwkow Izocyjaniany 0,0015080
) i podiokietnikoéw metodg FOS Weglowodory 1,7732800
E-65 Odciag z linii nr 7 do produkcji zagtowkow Izocyjaniany 0,0015000
i podtokietnikow metodg FOS Weglowodory alifatyczne 1,7730800
. ol Izocyjaniany 0,0003000

e Opieiggta ligi Kitamsnt 1 Weglowodory alifatyczne 0,1362000 |
. e Izocyjaniany 0,0002200
E-68 Odciag 2 linii Kiktrans nr 2 Weglowodory alifatyczne 0,1362000
. o . Izocyjaniany 0,0055200
E-78 Odciag nr 1 z linii do produkciji ksztattek nr 1 T e 0.2740000
. iy Izocyjaniany 0,0010600
E-79 Odcigg nr 2 do produkcji ksztattek nr 1 Weglbwodbry anah s 0,0656000
' . lzocyjaniany 0,000C€900
E-80 Odciag nr 3 do produkcji ksztattek nr 1 Weglowodory alifatyczne 0,0900000

Instalacje powiazane technologicznie z instalacjg IPPC
E-25 Wentylacja ogélna hali magazynu (blending) | lzocyjaniany 0,0000714
E-26 Wentylacja ogélna hali magazynu (blending) | Izocyjaniany 0,0000714
E-37 Wentylacja ogélna hali magazynu (linia Proto) | Izocyjaniany 0,0000714
E-38 Wentylacja ogolna hali magazynu Izocyjaniany 0,0000714
E-81 Wentylacja ogélna hali magazynu Izocyjaniany 0,0000714
E-82 Wentylacja ogolna hali magazynu Izocyjaniany 0,0000714
E-83 Wentylacja ogélna hali magazynu Izocyjaniany 0,0000714
E.44 Od'clag ze stanowiska klejenia elementéw lzocyjaniany 0,0055200
poliuretanowych

1.2. Dopuszczalna emisja roczna z instalacji IPPC i instalacji powiazanej technologicznie

{magazyn komponentow).

Emisja
Substancja

ki ) [Malrok]
[zocyjaniany 0,231017
Weglowodory alifatyczne do C12 85,81768

ll. W czesci VI decyzji: ,\Wymagane dziatania, w tym $rodki techniczne majace na celu

zapobieganie lub ograniczanie emisji. Sposoby osiggania poziomu ochrony

Srodowiska jako catosci’:

- roztadunek komponentéw wykorzystywanych w procesie produkcyjnym prowadzony jest

1) litera d) ,Gospodarka wodno-§ciekowa” otrzymuije brzmienie:

,d) Gospodarka wodno-$ciekowa:
- woda stosowana w obiegach chtodniczych krazy w obiegu zamknietym. Zaktad nie

wykorzystuje wody w procesie technologicznym, a zatem nie generuje $ciekéw
technologicznych,

pod wiatg przylegajaca do magazynu komponentow,
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— mycie pomieszczen i obiektdw na terenie instalacji przy uzyciu myjek przemystowych
pracujgcych w obiegach zamknietych obiegu wody. Powstate w wyniku tego
zanieczyszczenia wraz z zanieczyszczeniami pochodzacymi z mycia pozostatych
funkcjonujacych na terenie zaktadu Lear Corporation Poland Il Sp. z 0. 0. w Tychach
obiektow, nie objetych pozwoleniem zintegrowanym przekazywane jak odpad o kodzie
08 01 15* podmiotom posiadajgcym stosowne zezwolenie.”

2) dodaje sie litere h) ,,Monitorowanie w zakresie zapobiegania pozarom”
o brzmieniu:

,N) Monitorowanie w zakresie zapobiegania pozarom.
Monitorowanie w zakresie zapobiegania pozarom prowadzone jest poprzez nastepujace
dziatania tj.

- biezaca kontrola instalacji przez pracownikéw,

— kontrola zaktadu przez wartownikéw,

- stosowanie urzadzen przeciwpozarowych m.in. instalacji tryskaczowej, instalacji
hydrantéw zewnetrznych, instalacji oddymiajgce;j, instalacji sygnalizaciji pozaru,
przeciwpozarowego wytgcznika pradu, systemu detekcji gazu, przeciwpozarowych klap
oddymiajgcych, systemu detekcji wodoru, instalacji gasniczej,

~ zapewnienie konserwaciji oraz naprawy urzgdzen przeciwpozarowych i gasnic w sposob
gwarantujgcy ich sprawne i niezawodne funkcjonowanie,

— zachowanie odpowiednich zasad organizacyjnych (1j.: zakaz uzywania ognia na terenie
zaktadu, poza miejscami do tego przeznaczonymi).”

IV. W czesci VIl decyzji ,Zakres i sposob monitorowania proceséw technologicznych,
w tym pomiaru i ewidencjonowania wielkosci emisji. Monitoring proceséw
technologicznych i parametréw technicznych”, podpunkt f) ,Monitoring emisji do
powietrza” otrzymuje brzmienie:

,f) Monitoring emisji do powietrza.

Monitoring emisji substancji do powietrza nalezy prowadzi¢ w nastepujacy sposob:

- emitory E-21, E-22, E-23, E-24, E-41, E-42, E-43, E-59, E-60, E-61, E-65, E-66, E-67, E-68,
E-78, E-79, E-80 (linie technologiczne produkcji ksztattek poliuretanowych nr 1, 3i 5, linie
technologiczne produkcji zagtowkow i innych elementéw siedzen samochodowych metoda
FOS nr6i7, linie recznego zalewania metodg Open FIP Kiktrans nr 1 Kiktrans nr 2) pomiary
z czestotliwoscig raz na dwa lata w zakresie emitowanych substancii (izocyjaniany i
weglowodory alifatyczne);

- emitory E-42, E-43 (linia technologiczna produkcji zagtéwkow metoda FIP), E-44 (klejenie
elementow poliuretanowych) pomiary z czestotliwoscig raz na dwa lata w zakresie
emitowanych substancji (izocyjaniany).”

Pozostata tres¢ pozwolenia zintegrowanego pozostaje bez zmian.

Uzasadnienie
L. Uzasadnienie faktyczne:

Decyzjg z dnia 31 maja 2017 r. Nr 1790/0S/2017 Marszatek Wojewédztwa Slaskiego udzielit,
w formie tekstu jednolitego, pozwolenia zintegrowanego spétce Lear Corporation Poland II
Sp. z 0.0. z siedziba w Tychach dla instalacji do produkcji ksztattek poliuretanowych,
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zlokalizowanej w Tychach przy ul. Serdecznej 40.

Podaniem z 2 czerwca 2021 r., spotka Lear Corporation Poland Il Sp. z 0.0. z siedzikg

w Tychach, ztozyta wniosek w sprawie zmiany ww. pozwolenia zintegrowanego.

Przedmiotem wniosku jest zmiana pozwolenia zintegrowanego, wynikajgca z:

— uruchomienia nowej, dodatkowe;j linii do produkcji ksztattek poliuretanowych —lini nr 1 (linia
analogiczna do istniejgcej linii nr 3 i nr 5),

- likwidacji istniejgcych linii do produkeji ksztattek poliuretanowych — linii Canon (linii nr 1 i linii
nr2),

— zmiany profilu produkcji na istniejacej linii nr 4 do produkcji zagtéwkoéw i innych elamentéw
siedzen samochodowych (podtokietnikéw) metodg FOS, na proces klejenia elementéw
poliuretanowych.

Realizacja tego przedsiewziecia uzyskata decyzje o srodowiskowych uwarunkowaniazh, wydang
przez Prezydenta Miasta Tychy z dnia 14 stycznia 2020 r. o znaku 1K0.6220.11.2019.AZP.

W zwigzku z uruchomieniem nowej linii nr 1 zwiekszy sie dotychczasowa zdolno$é produkcyjna
(wydajno$¢) instalacji do produkcji ksztattek poliuretanowych (pianek do siedzen
samochodowych) z 4500 kpl./dobe na 5400 kpl./dobe.

Zakres wniosku obejmowat réwniez:

— zwiekszenie ilosci wytwarzanych odpadéw o kodzie 07 02 99,

— zaokraglenie ilosci wytwarzanych odpadéw do petnych wartoéci (dot. odpadow
o nastepujacych kodach: 15 02 02*, 16 02 13*, 16 10 01*, 16 02 14, 16 02 16)

— ujecie odpadow o kodach: 13 02 05% 15 02 03,

— usuniecie z pozwolenia zintegrowanego odpadoéw o kodach: 07 02 04*, 07 02 08*, 12 03
01*,13 01 10*, 13 02 08*, 14 06 03*, 17 04 01,

— zaktualizowanie opiséw dot. charakteru odpadéw o kodach: 07 02 04*, 07 02 08*,

- zmiana miejsc magazynowania odpadéw o kodach: 13 02 05*, 15 02 02*, 16 02 13*,
16 10 01*, 07 02 13, 07 02 99, 08 04 10, 15 02 03, 16 02 14, 16 02 16, 17 04 05,

— zwigkszenie wielkosci emisji zanieczyszczen do powietrza z wybranych zrédet smisji
instalacji IPPC, na podstawie wynikéw pomiarow,

— zaktualizowanie zapisow dotyczacych zrédet hatasu instalacji IPPC.

Przedmiotowa instalacja kwalifikuje sie do rodzajéw instalacji moggcych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegéinych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako catoéci,
zgodnie z punktem 4 podpunkt 1 lit. h) zatacznika do rozporzgdzenia Ministra Srodowiska z dnia
27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajéw instalacji moggcych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczeg6lnych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci
(Dz.U.z 2014 r., poz.1169), atakze do § 2 ust.1 pkt. 1a) rozporzgdzenia Rady Ministréw z 10

wrzesnia 2019 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywaé na $rodowisko
(Dz. U.z 2019 poz. 1839 ze zm.).

Strona w zatgczeniu do wniosku przedtozyta wymagane informacje i materiaty, w tym:

~ zaswiadczenia o niekaralnosci wszystkich oséb uprawnionych do reprezentowania spotki
zgodnie z KRS, w mys| art. 184 ust. 4 pkt. 7 ustawy POS,

- operat przeciwpozarowy zawierajgcy warunki ochrony przeciwpozarowej instalacji,
obiektu lub jego czegsci i innych miejsc magazynowania odpadéw w Lear Corporation
Poland Il Sp. z 0.0. 43-100 Tychy, ul. Serdeczna 40, opracowany w marcu 2021 r., ktéry
zostat uzgodniony postanowieniem Komendanta Miejskiego Panstwowej Strazy Pozarnej
w Tychach z 2 kwietnia 2021 r. znak MZ.5585.74.2021.DK.

Po dokonaniu wstepnej analizy podania organ stwierdzit, ze:
1) jest wtasciwy do jego rozpoznania, zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy POS:
2) wniosek spetnia wymogi formalne, okreslone w art. 208 ustawy POS;
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3) wnioskowana zmiana dotyczy istotnej zmiany instalacji, rozumianej jako zmiana sposobu
funkcjonowania instalacji lub jej rozbudowa, ktéra moze powodowaé znaczace
zwigkszenie negatywnego oddziatywania na srodowisko, zgodnie z art. 3 pkt 7 ustawy
POS. W zwigzku z powyzszym Spotka wniosta optate rejestracyjng w wysokosci 1600,00
PLN na konto Narodowego Funduszu Ochrony Srodowiska i Gospodarki Wodnej,
zgodnie z art. 210 ust. 3 a ww. ustawy Prawo ochrony $rodowiska.

Majgc powyzsze na wzgledzie, organ przystapit do rozpatrzenia wniosku.

Il. Przebieg postepowania:

Zgodnie z zapisem art. 21 ust. 2 pkt 23 lit. k tiret pierwsze ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r.
o udostepnianiu informacji o srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczeristwa w ochronie
srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko (Dz. U. z 2022 r. poz. 1029 z pzn.
zm.), dane dotyczgce wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego zamieszczono w publicznie
dostepnym wykazie danych.

Zgodnie z obowigzkiem wynikajgcym z art. 209 ustawy POS, zapis wniosku o zmiane
pozwolenia zintegrowanego w wersji elektronicznej, zostat przestany ministrowi wtasciwemu do
spraw klimatu, na adres pozwolenia.zintegrowane@klimat.gov.pl.

Rozpatrujgc przedmiotowy wniosek, Marszatek Wojewodztwa Slaskiego ogtoszeniem z 9 grudnia
2021 r. poinformowat o zamieszczeniu informaciji o wniosku ztozonym przez Lear Corporation
Poland Il Sp. z 0.0. z siedzibg w Tychach, w publicznie dostepnym wykazie danych, a takze

o mozliwoéci wnoszenia uwag i wnioskéw w terminie 30 dni od ukazania sie zawiadomienia.
Przedmiotowe ogtoszenie umieszczono na tablicy ogtoszen w Urzedzie Miasta Tychy oraz

w poblizu lokalizacji instalaciji, a takze na tablicy ogtoszen i stronie internetowej Urzedu
Marszatkowskiego Wojewédztwa Slgskiego, na okres 30 dni. W tym czasie do tutejszego urzedu
nie wptynety zadne uwagi i wnioski do sprawy.

W toku przedmiotowego postepowania, zgodnie z art. 183 ¢ ust. 1 oraz ust. 2 ww. ustawy Prawo
ochrony srodowiska, pismem z 9 grudnia 2021 r. Marszatek Wojewodztwa Slaskiego wystapit do
Komendanta Miejskiego Panstwowej Strazy Pozarnej w Tychach o przeprowadzenie kontroli
przedmiotowej instalacji, w tym miejsc magazynowania odpadéw, w zakresie spetniania
wymagan okreslonych w przepisach dotyczacych ochrony przeciwpozarowej oraz w zakresie
zgodno$ci z warunkami ochrony przeciwpozarowej, o ktérych mowa w operacie
przeciwpozarowym, o ktérym mowa w art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 .

o odpadach, oraz w postanowieniu, o ktorym mowa w art. 42 ust. 4c tej ustawy.

W odpowiedzi na powyzsze, Komendant Miejski Paristwowej Strazy Pozarnej w Tychach,
postanowieniem z 26 pazdziernika 2021 r. znak: MZ.5585.249.2021.DK pozytywnie zaopiniowat
spetnienie wymagan okreslonych w przepisach o ochronie przeciwpozarowej, o ktérych mowa
w operacie przeciwpozarowym z marca 2021 r., sporzagdzonym przez rzeczoznawce ds.
zabezpieczen przeciwpozarowych, a takze w postanowieniu Komendanta Miejskiego PSP

w Tychach z dnia 2 kwietnia 2021 r. o0 znaku MZ.5585.74.2021.DK.

Marszatek Wojewodztwa Slaskiego, prowadzac postepowanie dotyczace zmiany pozwolenia
zintegrowanego, wezwat Strone do ztozenia wyjasnien i uzupetnien pismami z 9 lipca 2021 r.

0 znaku: OS-PZ.KW-00475/21, z 21 wrze$nia 2021 r. o znaku: OS-PZ KW-00638/21, z 8 lutego
2022 r. 0 znaku: OS-PZ.KW-00209/22, z 6 czerwca 2022 r. 0 znaku: OE-PZ.KW-00162/22 oraz
pismem z 5 stycznia 2023 r. 0 znaku: OE-PZ.KW-000032/23.

Strona ztozyta wyjasnienia i uzupetnienia do przedmiotowego wniosku pismami z 3 wrzeénia
2021 r., z 27 wrze$nia 2021 r., z 6 pazdziernika 2021 r., z 1 marca 2022 r.,z29 czerwca 2022 r.
oraz pismem z 17 stycznia 2023 r.
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Pismami z 6 czerwca 2022 r. o znaku: OE-PZ.KW-00162/22 oraz 5 stycznia 2023 r. o znaku: OE-
PZ.KW-000032/23 Strona zostata zawiadomiona o niezatatwieniu sprawy w terminie, nowym
terminie zatatwienia sprawy, przyczynach tego stanu rzeczy oraz pouczona o prawie do
wniesienia ponaglenia, zgodnie z art. 36 § 1 ustawy Kpa.

Pismem z 6 lutego 2023 r. o znaku: OE-PZ.KW-000238/23, organ zawiadomit Strone, zgodnie

z art. 10 § 1 Kpa, o mozliwosci wypowiedzenia sie co do zebranych dowodéw i materiatow oraz
zgtoszonych zadan w terminie siedmiu dni, liczgc od dnia otrzymania pisma.

Przed wydaniem niniejszej decyzji Strona nie zapoznata sie z aktami sprawy, nie ziozyta rowniez
dodatkowych wyjasnier, ani nowych wnioskéw dowodowych.

lll. Uzasadnienie prawne:

Zgodnie z art. 180 ustawy POS, eksploatacja instalacji powodujaca wprowadzanie gazéw lub
pytéw do powietrza, wprowadzanie $ciekéw do wéd lub do ziemi, wytwarzanie odpaddw jest
dozwolona po uzyskaniu pozwolenia, jezeli jest ono wymagane.

Powyzszy przepis ustanawia generalng zasade, zgodnie z ktérg prowadzenie pewnego rodzaju
dziatalnos$ci, powodujgcej okreslone skutki dla Srodowiska, wymaga uzyskania zgody organu
administracji. Jak wskazuje NSA, ,Obowigzek uzyskania pozwolenia jest konsekwenc;g przede
wszystkim tego, Ze Srodowisko jest istotnym elementem procesow gospodarczych, w kontekScie
uzytkowania jego zasobéw oraz powodowania emisji, ktora moze przeksztafcic sie w
zanieczyszczenie” (wyrok NSA z dnia 10 marca 2020 r., sygn. akt || OSK 1224/18). Dziatalno$¢,
0 ktérej stanowi ww. przepis to eksploatacja instalacji, natomiast skutki — to emisja do rodowiska
substanciji, ktore je zanieczyszczajg. Nie kazda jednak tego rodzaju dziatalno$¢ wymaga
uzyskania pozwolenia. Zgoda organu jest bowiem konieczna wytgcznie wtedy, gdy ustawodawca,
w sposob wyrazny, natozy obowigzek jej otrzymania.

Pozwolenia, o ktérych stanowi art. 180 ustawy POS s3g nazywane w doktrynie pozwoleniami
emisyjnymi. Katalog tych pozwolen zostat okreslony w art. 181 ust. 1 ustawy POS. Jednym z nich
jest pozwolenie zintegrowane (art. 181 ust. 1 pkt 1 ustawy POS).

Ideg pozwolenia zintegrowanego jest kompleksowe zarzadzanie emisjami do $rodowiska. Ujmuje
ono bowiem swojg trescig cato$¢ oddziatywan na $rodowisko i zastepuje wszelkie pozwolenia
sektorowe i ewentualne inne decyzje o charakterze reglamentacyjnym, zwigzane z och-ong
srodowiska, a wymagane w zwigzku z eksploatacjg okreslonych instalacji (tak: Prawo Ochrony
Srodowiska. Komentarz, pod red. nauk. M. Gérskiego, wyd. C.H. Beck, Legalis).

W mysl art. 201 ust. 1 ustawy POS, pozwolenia zintegrowanego wymaga prowadzenie instalacj,
ktérej funkcjonowanie, ze wzgledu na rodzaj i skale prowadzonej w niej dziatalno$ci, moze
powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo
$rodowiska jako catosci, z wytgczeniem instalacji lub ich czeéci stosowanych wytgcznie do
badania, rozwoju lub testowania nowych produktéw lub proceséw technologicznych. Zgadnie
natomiast z art. 201 ust. 2 ustawy POS, minister wtasciwy do spraw klimatu okresli, w drodze
rozporzgdzenia, rodzaje instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie
poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci.

Jak wynika z powotanych przepiséw, uzyskanie pozwolenia zintegrowanego jest konieczne
wytacznie w przypadku prowadzenia $cisle okreslonych instalacji, tj. tylko takich, ktére zostaty
enumeratywnie wskazane w ww. rozporzadzeniu wykonawczym. Aktualnie katalog takicA
instalacji okre$la rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie
rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegélnych elementéw
przyrodniczych albo Srodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014 r., poz. 1169). Innymi stowy, jezeli
dany podmiot zamierza eksploatowac instalacje, ktéra wpisuje sie w katalog, okreslony w
rozporzgdzeniu, ma obowigzek uzyskaé pozwolenie zintegrowane (por. wyrok WSA w O'sztynie

21



z dnia 26 wrzesnia 2019 r., sygn. akt || SA/Ol 443/19). Co wazne, pozwolenie zintegrowane,
mimo ze — w istocie rzeczy — zastepuje tzw. pozwolenia sektorowe (por. art. 182 i art. 211 ust. 1
ustawy POS), to nie moze byé przez nie zastepowane (analogicznie: wyrok WSA w Lublinie z
dnia 13 wrze$nia 2010 r., sygn. akt Il SA/Lu 205/10).

Pozwolenie zintegrowane wydaje, w drodze decyzji, na wniosek prowadzgcego instalacje, organ
ochrony $rodowiska (art. 183 ust. 1 w zw. z art. 184 ust. 1 ustawy POS).

System organéw ochrony $rodowiska zostat okreslony w art. 376 i nast. ustawy POS. Jak wynika
z art. 376 pkt 2b ustawy POS, jednym z organéw ochrony $rodowiska jest marszatek
wojewédztwa. Jego kompetencje okre$la art. 378 ust. 2a ustawy POS. Zgodnie z tym przepisem,
marszatek wojewddztwa jest wtasciwy w sprawach:

1) przedsigwziec i zdarzen na terenach zaktadéw, gdzie jest eksploatowana instalacja, ktéra
jest kwalifikowana jako przedsiewziecie mogace zawsze znaczaco oddziatywad na
srodowisko w rozumieniu ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji
o Srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie srodowiska oraz o
ocenach oddziatywania na srodowisko;

2) przedsiewziecia mogacego zawsze znaczgco oddziatywaé na $rodowisko w rozumieniu
ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informaciji o srodowisku i jego
ochronie, udziale spoteczerstwa w ochronie Srodowiska oraz o ocenach oddziatywania
na srodowisko, realizowanego na terenach innych niz wymienione w pkt 1;

3) pozwolenia na wytwarzanie odpadéw i pozwolenia zintegrowanego dla instalacji
komunalnych, o ktérych mowa w art. 38b ust. 1 pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 .
0 odpadach;

4) o ktérych mowa w art. 237 i art. 362 ust. 1-3, w zakresie drég innych niz autostrady
i drogi ekspresowe, usytuowanych w miastach na prawach powiatu.

Biorac pod uwage powyzsze nalezy stwierdzi¢, ze marszatek wojewodztwa jest wtaéciwy do
udzielania tylko niektérych pozwolen zintegrowanych. Instalacja bedgca przedmiotem takiego
pozwolenia musi stanowi¢ bowiem albo przedsiewzigcie mogace zawsze znaczgco oddziatywaé
na $rodowisko albo by¢ instalacjg komunalng, o ktérej mowa w art. 38b ust. 1 pkt 1 ustawy

o odpadach.

Katalog przedsiewzie¢, mogacych zawsze znaczgco oddziatywaé na $rodowisko okresla
rozporzadzenie Rady Ministrow z dnia 10 wrze$nia 2019 r. w sprawie przedsigwzieé mogacych
znaczgco oddziatywac na srodowisko (Dz. U. z 2019 r., poz. 1839). Definicja legalna instalacji
komunalnej znajduje sie z kolei w art. 35 ust. 6 ustawy o odpadach. Zgodnie z tym przepisem,
instalacjg komunalng jest instalacja do przetwarzania niesegregowanych (zmieszanych) odpadoéw
komunalnych lub pozostato$ci z przetwarzania tych odpadéw, okreslona na licie, o ktérej mowa
w art. 38b ust. 1 pkt 1, spetiajaca wymagania najlepszej dostepnej techniki, o ktérej mowa w art.
207 ustawy POS, lub technologii, o ktorej mowa w art. 143 tej ustawy, zapewniajaca:

e mechaniczno-biologiczne przetwarzanie niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw
komunalnych i wydzielanie z niesegregowanych (zmieszanych) odpadow komunalnych
frakcji nadajgcych sie w catosci lub w czesci do odzysku, lub

» sktadowanie odpadéw powstajgcych w procesie mechaniczno-biologicznego
przetwarzania niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych oraz
pozostatosci z sortowania odpadéw komunalnych.

Tres¢ pozwolenia zintegrowanego wyznacza zasadniczo art. 211 ust. 1 ustawy POS, wskazujac,
ze pozwolenie zintegrowane spetnia wymagania okreslone dla pozwolen, o ktérych mowa w art.
181 ust. 1 pkt 2i 4 (tj. pozwolenia na wprowadzanie gazéw lub pytéw do powietrza oraz
pozwolenia na wytwarzanie odpadéw), pozwolenia wodnoprawnego na pobor wod oraz
pozwolenia wodnoprawnego na wprowadzanie $ciekéw do wéd lub do ziemi. Dodatkowe
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elementy pozwolenia zintegrowanego zostaty okreslone w art. 211 ust. 3-9 ustawy POS, a takze
w art. 202 ust. 1-6 ustawy POS.

Pozwolenia zintegrowane wydawane s3, co do zasady, na czas nieoznaczony (art. 138 ust. 1
ustawy POS). Trzeba jednak zauwazyé, ze dotycza one instalacji, ktore sa caty czas
eksploatowane oraz zmieniajg sie w czasie. Stad tez ustawodawca przewidziat mozliwo$¢ zmiany
pozwolen zintegrowanych, odstepujgc tym samym od ogélnej zasady trwatosci decyzji
administracyjnych, okreslonej w art. 16 KPA. Podstawa dokonania zmiany pozwolenia
zintegrowanego sg zasadniczo przepisy art. 192 ustawy POS w zw. z art. 163 KPA (analogicznie:
wyrok NSA z dnia 19 wrzesnia 2019 r., sygn. akt: 1| OSK 821/18). Pierwszy z tych przepiséw
stanowi, ze przepisy o wydawaniu pozwolenia stosuje sie odpowiednio w przypadku zmiany jego
warunkéw. Zgodnie natomiast z art. 163 KPA, organ administracji publicznej moze uchyli¢ lub
zmieni¢ decyzje, na mocy kiérej strona nabyta prawo, takze w innych przypadkach oraz na
innych zasadach niz okreslone w niniejszym rozdziale, o ile przewiduja to przepisy szczegdlne.

Oprécz tego nalezy zwrécié uwage na art. 214 ust. 4 i ust. 5 ustawy POS, zgodnie z ktérymi:
— wniosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego zawiera dane, o ktérych mowa w art. 184
i art. 208, majgce zwigzek z planowanymi zmianami;
— decyzja o zmianie pozwolenia zintegrowanego okresla wymagania, o ktérych mowa w art.
188 i art. 211, majgce zwigzek z planowanymi zmianami.

Przepisy te, korespondujac z powotanymi wyzej art. 192 ustawy POS oraz art. 163 KFA,
precyzyjnie okreslaja, zarébwno zakres wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego, jak i tre$é
decyzji o zmianie takiego pozwolenia.

Biorgc zatem pod uwage:

- rodzaj instalacji, bedacej przedmiotem wniosku;

— zakres przedmiotowy wniosku;
organ stwierdza, ze przedmiotowy wniosek nalezy rozpoznaé w oparciu 0 wyzej wskazane
przepisy.

IV. Uzasadnienie szczegétowe:

W wyniku analizy merytorycznej tresci podania oraz zgromadzonego w sprawie catoksztattu
materiatu dowodowego, pod katem zgodnosci z przepisami prawa materialnego w zakresie
ochrony srodowiska, organ przychylit sie do wniosku Strony i niniejszg decyzjg dokonal zmian
pozwolenia zintegrowanego, w nastepujacych zakresach.

W zakresie ochrony powietrza:

Ustalone w pozwoleniu dopuszczalne rodzaje i ilosci substanciji dozwolone do wprowadzania

do powietrza okreslone zostaty na poziomie wnioskowanym przez Whnioskodawce.

We wniosku przedstawiono obliczenia rozprzestrzeniania sie zanieczyszczen ze wszystkich
Zrédet emisji na terenie zaktadu, z ktérych wynika, ze przy zachowaniu parametréw i mizjsc
wprowadzania substancji do powietrza, eksploatacja ww. instalacji nie bedzie powodowata
przekroczen standardéw jakos$ci powietrza okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska

z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie pozioméw niektérych substancji w powietrzu (Dz. L. z 2012
r., poz.1031) oraz wartoéci stezen substancji okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska
z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych substanciji w powietrzu
(Dz. U. Nr 16, poz. 87).

W punkcie VIl pozwolenia, w oparciu o art. 151 i art. 188 ustawy POS, natozono obowigzki
dotyczace monitoringu emisji i monitoringu technologicznego oraz sprawozdawczosci, za ktérymi
przemawiaja wzgledy ochrony $rodowiska.
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W zakresie ochrony przed hatasem:

Zaktad Lear Corporation Poland Il Sp. z 0.0. jest zlokalizowany na terenie podstrefy Tyskiej
Katowickiej Specjalnej Strefy Ekonomicznej miasta Tychy, w dzielnicy Urbanowice.

Zgodnie z miejscowym planem zagospodarowania przestrzennego miasta Tychy (Uchwata nr
417/96 Rady Miejskiej w Tychach z dnia 19 grudnia 1996 r. w sprawie zmiany miejscowego planu
zagospodarowania przestrzennego miasta Tychy) teren Zaktadu Lear Corporation Poland ||
Sp. z 0.0. przy ul. Serdecznej 40 zostat zakwalifikowany do strefy G.PB — strefa i obszar
dziatalnosci gospodarczej z wiodgcg funkcjg produkcyjno-ustugowsa o nieucigzliwym profilu
dziatalnosci.

W otoczeniu zaktadu od strony potnocno-wschodniej przy ul. Serdecznej 60 w Tychach
zlokalizowany jest budynek mieszkalny.

Analiza akustyczna, stanowigca zatacznik w zakresie emisji hatasu do wniosku o zmiane
pozwolenia zintegrowanego, dla instalacji nalezacej do zaktadu Lear Corporation Poland I
Sp. z 0.0., nie wykazata przekroczen dopuszczalnego poziomu hatasu w §rodowisku.

W zakresie gospodarki wodno-$ciekowej:

Przedmiotowe pozwolenie zintegrowane nie okresla warunkéw emisyjnych wprowadzania
Sciekdw bytowych, ani tez wod opadowych i roztopowych do srodowiska.

Woda do celow socjalno-bytowych oraz wody opadowe lub roztopowe nie stanowig wody
wykorzystywanej na potrzeby tej instalacji IPPC, wobec tego nie ma przestanek do braku
akceptacji propozycji zmian pozwolenia zintegrowanego na usuniecie z pozwolenia
zintegrowanego zapisu dotyczacego zaréwno Sciekéw bytowych, jak i wéd opadowych lub
roztopowych.

Whnioskodawca zaswiadczyt o braku $ciekdw przemystowych z miejsc magazynowania odpadow
oraz sciekdw z procesu sprzatania instalacji i obiektéw objetych przedmiotowym pozwoleniem
zintegrowanym, wobec powyzszego organ przychylit sie do wniosku Strony i z punktu 1.3.4.
,Zrédta zaopatrzenia zaktadu w wode” usunat zapisy dotyczace gospodarki Sciekowej w zakresie
sciekow bytowych, wéd opadowych lub roztopowych.

W zakresie gospodarki odpadami.

W wyniku przeprowadzonego przegladu gospodarowania odpadami, powstajacymi w zwigzku
z funkcjonowaniem instalacji IPPC, zweryfikowano rodzaje i ilo$ci odpadow przewidzianych do
wytworzenia w ciggu roku. Analiza rzeczywistej ilosci wytwarzanych odpadéw wykazata
koniecznos¢ dokonania w pozwoleniu zintegrowanym nastepujgcych zmian:
- zwiekszenia iloéci wytwarzanych odpadéw o kodzie 07 02 99,
- zaokrgglenia ilosci wytwarzanych odpadoéw do petnych warto$ci (dot. odpadéw o kodach:
1502 02%, 16 02 13*, 16 10 01*, 16 02 14, 16 02 16),
~ ujecia w decyzji nowych odpadéw zwigzanych z eksploatacja instalacji o kodach:
13 02 05, 15 02 03 wraz z ich charakterystyka, podstawowym sktadem chemicznym,
wtasciwosciami oraz miejscem i sposobem ich magazynowania,
— usunigcia z pozwolenia zintegrowanego odpadéw o kodach: 07 02 04*, 07 02 08*,
1203 01%, 13 01 10*, 13 02 08*, 14 06 03*, 17 04 01, ktdre nie sg wytwarzane
w przedmiotowej instalac;ji,
- zaktualizowania opiséw dot. charakteru odpadéw o kodach: 07 02 04*, 07 02 08*,
- aktualizacji miejsc magazynowania odpadow o kodach: 15 02 02*, 16 02 13*,
16 10 01*, 07 02 13, 07 02 99, 08 04 10, 16 02 14, 16 02 16, 17 04 05.

Przedstawiony wniosek wraz z przedtozonymi wyjasnieniami i uzupetnieniami spetnia wymagania
formalne okreslone w artykule 208 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, majace zwiazek
z planowanymi zmianami.

Uwzgledniajgc powyzsze orzeczono jak w sentencji.
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Pouczenie

Na podstawie art. 127 §1i§2 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. — Kodeks postepowania
administracyjnego stronie stuzy odwotanie od niniejszej decyzji do Ministra wiasciwego do spraw
klimatu i Srodowiska, ktére wnosi sie za posrednictwem organu
od dnia jej doreczenia.

Zgodnie z art. 127a ustawy Kodeks postepowania administracyjnego w trakcie biegu terminu
do wniesienia odwotania strona moze zrzec sig prawa do wniesienia odwotania wobec organu

Informacje dotyczace przetwarzania danych osobowych: httgs://b/p.s/askze.Q//daneosobowe/

Otrzymuija:
1. Lear Corporation Poland || Sp.zo.0.
ul. Serdeczna 40, 43-100 Tychy
Do wiadomosci w wersji drukowanej:
1. KZ-rejestr decyzji i postanowieri
2. OEPZ. -aa - poz. rejestru 137
Do wiadomoéci elektronicznie:
Wojewodzki Inspektorat Ochrony Srodowiska (ePuap)
Urzad Miasta Tychy (ePuap)
Ministerstwo Klimatu i Srodowiska — e-mail (pgzwolenia‘zmteqrowane@klimatgov.QI)
KZ - rejestr decyzji i postanowien (SOD)
OE.AD -BIP (SOD)
OE.PH-S0OD
OE.WO -S0D
OE.BO-Ss0OD

PN O o

Przedfozono dowéd wniesienia opfaty skarbowej w wysokosci 1 005,50 PLN. Opfaty dokonano na konto Urzedu
Miejskiego w Katowicach.
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