Katowice, dnia 24 lutego 2023 r.
znak sprawy: OE-PZ.7222.134.2022
znak decyzji: OE-PZ.KW-000408/23
za dowodem doreczenia

Decyzja nr 833/0E/2023

Organ wydajacy: Marszatek Wojewé6dztwa Slaskiego

W sprawie whniosku o udzielenie pozwolenia zintegrowanego

na podstawie art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960r. Kodeks postepowania

administracyjnego (t. j. Dz. U. z 2022 r. poz. 2000 ze zm.,dalej:
ustawa Kpa) oraz na podstawie art. 181 ust. 1, art. 183 ust. 1, art.
184 ust. 1, art. 187 ust. 4a, art. 188, art. 201, art. 202, art. 204,
art. 211, w zwiazku z art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia
2001 r. Prawo ochrony $srodowiska (t. j. Dz. U. z 2022 r. poz. 2556
ze zm., dalej: ustawa POS).

po rozpoznaniu wniosku petnomocnika Strony, z dnia 15 kwietnia 2022 roku,
orzekam

udzieli¢ spofce Bulten Invest sp. z 0.0., z siedzibg w Bielsku-Bialej, przy ul. Bukietowej 60
(NIP: 5532540604; REGON: 368065550) pozwolenia zintegrowanego, dla instalacji do
powierzchniowej obrébki metali lub materiatow z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem procesow
elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita pojemnos¢é wanien procesowych przekracza
30 m?, zlokalizowanej na dziatce nr ewidencyjny 3603/3 obreb ewidencyjny 0005 Wieprz w Gminie
Radziechowy-Wieprz.



I. Rodzaj i parametry instalacji.

1. Prowadzacy instalacje i lokalizacja instalacji

a) prowadzacy instalacje IPPC:
Nazwa prowadzacego Siedziba prowadzacego instalacje
L.p. . . — : REGON NIP
instalacje IPPC ulicai numer | kod miasto
ul. Bukietowa 43- Bielsko-
1. | Bulten Invest Sp. zo.o. 60 300 Biata 368065550 | 5532540604

b) instalacja IPPC, objeta pozwoleniem zintegrowanym:

Nazwa instalacji . . Branza | Kwalifikacja | . L'CZb."f‘ .
L.p. Adres instalacji . - .| instalacji tej

IPPC IPPC | przedsiewzieci bran:
a ranzy

Instalacja do

powierzchniowej

obrobki metali lub

materiatow z

tworzyw

sztucznych z Rozp.§ 2 ust 1

i kt 15 *
\F/)vr%lzoerszgjvtanlem Dziatka nr ewidencyjny 3603/3 P
1. | elektrolitycznych .. g brrzebGer\r’]Vifaer:gé?{egggsv ) 2.7 POS art.378 1
lub chemicznych pre, y ust.2a pkt 1

gdzie catkowita
pojemnos$¢ wanien
procesowych
przekracza 30 m®.

Wieprz

* Rozporzadzenie Rady Ministrow z 10 wrze$nia 2019 r w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczgco oddziatywaé na
Srodowisko Dz. U z 2019 r poz. 1839. ze zm.

Instalacja objeta niniejszym pozwoleniem znajduje sie w zakladzie produkcyjnym, zlokalizowa-

nym na dzialce nr ewidencyjny 3603/3 obreb ewidencyjny 0005 Wieprz,Gmina Radziechowy -

Wieprz.




Przedmiotowa dziatka znajduje sie na terenie Katowickiej Specjalnej Strefy Ekonomicznej i zaj-

muje powierzchnie 9,7350 ha.

Otoczenie zakladu stanowia:

- od pétnocy — tory kolejowe, pola uprawne, a dalej zabudowa mieszkaniowa,

- od wschodu — tereny Katowickiej Specjalnej Strefy Ekonomicznej (niezagospodarowane),
zadrzewienia, a dalej rzeka Sola,

- od poludnia — tereny Katowickiej Specjalnej Strefy Ekonomicznej (niezagospodarowane)
zwane dalej tereny Katowickiej Specjalnej Strefy Ekonomicznej zajete przez Zywiec Zdroj
S.A., IT Poland Automotive Sp. z 0.0., Browar PINTA Sp. z 0.0. oraz MPS System Sp.
z 0.0,

- od zachodu — tereny Katowickiej Specjalnej Strefy Ekonomicznej (niezagospodarowane),

a dalej droga krajowa S1 i pola uprawne.

2. Rodzaj prowadzonej dzialalnosci

Przedmiotem pozwolenia jest okre$lenie warunkéw prowadzenia instalacji do powierzchniowej
obrébki metali, ktéra ze wzgledu na rodzaj i wielkos¢ instalacji jest sklasyfikowana jako instalacja
typu IPPC, mogaca powodowac¢ znaczne zanieczyszczenie poszczegoélnych elementow
przyrodniczych albo Srodowiska jako catosci.

W sktad instalacji wchodza;:
- 1 linia produkcyjna — do naktadania powtok cynkowych Zn i cynkowych stopowych ZnFe,
- 1 linia produkcyjna — do naktadania powtok cynkowych stopowych ZnNi,
- 2 linie produkcyjne — do pasywaciji, uszczelniania,
- 1 linia do odpuszczania termicznego Srub,
- 1 linia produkcyjna — do nakladania powtok fosforanowych,
- oczyszczalnia $ciekow.

Catkowita pojemnos$¢ wanien procesowych — 83,6 m?.

3. Szczegotowy opis instalacji.

Przedmiotowa instalacja IPPC bedzie obejmowac linie do powierzchniowej obrébki metali.
Linia 1 - cynkowanie i cynkowanie stopowe ZnFe

Powioki ochronne typu Zn, ZnFe produkowane beda na linii bebnowej, w petni
zautomatyzowanej, w technologii alkalicznej.

Etapy produkciji na linii nr 1.

Przygotowanie powierzchni

- odtluszczanie alkaliczne, deemulgujgce w kgpielach niskostezeniowych (3-5%) na bazie
weglanéw, metakrzemiandw i tugu sodowego. Temperatura robocza kapieli to 60-70°C.
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Wanny wyposazone zostang w odciggi wentylacyjne i separator oleju.

- trawienie w 18% kwasie solnym z dodatkiem inhibitoréw i zwilzaczy redukujacych efekt
parowania. Temperatura robocza to 30-35°C. Wanny wyposazone zostang w odciggi
wentylacyjne.

- odtluszczanie elektrochemiczne, anodowe, alkaliczne, deemulujgce w kapielach
niskostezeniowych (5 - 7%) na bazie weglanéw, metakrzemianéw i tugu sodowego.
Temperatura robocza kapieli to 40 - 60°C. Wanna wyposazona zostanie w odciag
wentylacyjny i separator oleju.

- aktywacja powierzchni, w 3-5% kwasie solnym, z dodatkiem inhibitoréw i zwilzaczy
redukujgcych efekt parowania. Temperatura otoczenia. Wanna wyposazona zostanie w
odciag wentylacyjny.

- neutralizacja powierzchni w wannach z wodg zdemineralizowng. Temperatura otoczenia.

Proces zasadniczy

- elektrolityczne nakitadanie powtoki cynkowej (Zn). Kapiel alkaliczna prowadzona w
wannach, oparta na technologii EnthoneMacDermid. Skiad elektrolitu oparty o NaOH.
Temperatura robocza to: 23 - 27°C.

- elektrolityczne naktadanie powloki stopowe] cynk zelazo (ZnFe). Kapiel alkaliczna
prowadzona w wannach, oparta na technologii Coventya. Skilad elektrolitu oparty o
NaOH. Temperatura robocza to: 23- 27°C.

Pomiedzy  wszystkimi  procesami  technologicznymi  nastepowato  bedzie ptukanie
miedzyoperacyjne, w wodzie wodociggowej. Wody poptuczne kierowane beda w calosci do
oczyszczalni Sciekdédw, woda poptuczna bedzie w obiegu zamknietym. Do utylizacji bedzie
kierowany jedynie zageszczony osad z prasy filtracyjnej po procesie ewaporaciji i krystalizacji po
procesie osmotycznym.

Wszystkie substancje uzywane w procesie bedg dozowane automatycznie.

Sruby po procesie przetadowywane beda do mniejszych koszy, w ktérych transportowane beda
na linie nr 2.

Linia 2 — pasywacje, uszczelnienia.

Wszystkie powtoki Zn i ZnFe poddawane beda dalszej obrobce powierzchniowej, pasywaciji i/lub
uszczelnieniu. Operacje te zwiekszaja odpornos¢ korozyjna pokry¢ cynkowych i cynkowo
stopowych oraz stabilizujg wspétczynnik tarcia na gwintach, co utatwia automatyzacje montazu
elementéw ztgcznych na liniach montazowych.

Etapy produkcji powtok konwersyjnych, chromianowych na linii nr 2

- pasywacja powlok Zn i ZnFe w kwasnych kapielach opartych o azotan chromu (Ill) lub
siarczan chromu (lIl), fluorek sodu. Stezenie robocze preparatu to: 8-10%, pH 1,8 - 2.4.
Temperatura robocza to: 30-40°C
Sruby po procesie pasywacji beda ptukane w wodzie wodociagowej, wody poptuczne
kierowane beda w calosci do oczyszczalni Sciekéw, woda poptuczna bedzie w obiegu
zamknietym. Do utylizacji bedzie kierowany jedynie zageszczony osad z prasy filtracyjnej
po procesie strgcania oraz ewaporacji i krystalizacji po procesie osmotycznym.
Wszystkie wanny procesowe beda wyposazone w odciggi wentylacyjne.

- uszczelnienie powlok Zn oraz ZnFe odbywato sie bedzie w wannach, w wodnych
roztworach polimeréw o stezeniach od 50 do 100%, sg to produkty nie zawierajace metali
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ciezkich. Temperatura robocza to: 18-25°C.

Linia 3 — cynkowanie stopowe ZnNi

Powtoki ochronne typu ZnNi produkowane bedg na linii bebnowej, w petni zautomatyzowanej, w
technologii alkalicznej.

Etapy produkcji powtok cynkowych na linii nr 3

Przygotowanie powierzchni:

- odttuszczanie alkaliczne, deemulgujace w kagpielach niskostezeniowych (3-5%) na bazie
weglanéw, metakrzemianéw i tugu sodowego. Temperatura robocza kapieli to: 60-70°C.
Wanny wyposazone zostang w odciagi wentylacyjne i separator oleju.

- trawienie w 18% kwasie solnym, z dodatkiem inhibitoréw i zwilzaczy redukujacych efekt
parowania. Temperatura robocza to: 30-35°C. Wanny wyposazone zostang w odciggi
wentylacyjne.

- odtluszczanie elektrochemiczne, anodowe, alkaliczne, deemulgujace w kapielach
niskostezeniowych (5-7%) na bazie weglanéw, metakrzemianéw i tugu sodowego.
Temperatura robocza kgpieli to: 40 - 60°C. Wanna wyposazona zostanie w odciag
wentylacyjny i separator oleju.

- aktywacja powierzchni, w 3-5% kwasie siarkowym, z dodatkiem inhibitorow i zwilzaczy
redukujgcych efekt parowania.Temperatura otoczenia. Wanna wyposazona zostanie w
odciag wentylacyjny.

- neutralizacja powierzchni w wannach z wodg zdemineralizowana. Temperatura otoczenia.

Proces zasadniczy

- elektrolityczne nakladanie powtoki stopowej cynk — nikiel (ZnNi). Kagpiel alkaliczna
prowadzona w wannach, oparta na technologii Coventya. Skilad elektrolitu oparty o
NaOH. Temperatura robocza to: 23 - 27 °C.

Pomiedzy  wszystkimi  procesami  technologicznymi  nastepowato  bedzie  piukanie
miedzyoperacyjne w wodzie wodociggowej. Wody poptuczne kierowane beda w catosci do
zaktadowej oczyszczalni Sciek6w, woda poptuczna bedzie w obiegu zamknietym. Do utylizaciji
bedzie kierowany jedynie zageszczony osad z prasy filtracyjnej po procesie strgcania oraz
ewaporacji i krystalizacji po procesie osmotycznym. Wszystkie substancje uzywane w procesie
bedg dozowane automatycznie.

Sruby po procesie przetadowywane bedg do mniejszych koszy, w ktérych transportowane beda
na linie nr 4.

Linia 4 — pasywacje, uszczelnienia

Wszystkie powtoki ZnNi poddawane beda dalszej obrébce powierzchniowej, pasywacji i/lub
uszczelnieniu. Operacje te zwiekszaja odpornos¢ korozyjna pokry¢ cynkowych i cynkowo
stopowych oraz stabilizujg wspétczynnik tarcia na gwintach co utatwia automatyzacje montazu
elementéw ztgcznych na liniach montazowych.

Etapy produkcji powtok konwersyjnych, chromianowych na linii nr 4.

- pasywacja powlok ZnNi w kwasnych kapielach, opartych o azotan chromu (Ill) lub
siarczan chromu (lll), fluorek sodu. Stezenie robocze preparatu to: 8-10%, pH 2-4.
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Temperatura robocza 30-40°C. Sruby po procesie pasywacji beda ptukane w wodzie
wodociggowej. Wody poptuczne kierowane bedg w calosci do oczyszczalni Sciekow,
woda popluczna bedzie w obiegu zamknietym. Do utylizacji bedzie kierowany jedynie
zageszczony osad po procesie strgcania oraz ewaporacji i krystalizacji po procesie
osmotycznym

- uszczelnienie powlok ZnNi odbywato sie bedzie w wodnych roztworach polimeréw o
stezeniach od 50-100%. Sg to produkty nie zawierajace metali ciezkich. Temperatura
robocza to: 18-25°C.

Linia 5 - wygrzewanie

Linia do wygrzewania wyrobow Srubowych bedzie przeznaczona do odpuszczania srub w klasie
wytrzymatosci mechanicznej Rm >1000 MPa oraz/lub HV>320 MPa. Obrébka cieplna bedzie
dotyczy¢ wyrobéw po procesie cynkowania elektrolitycznego (Zn), cynkowania stopowego (ZnFe,
ZnNi) i fosforanowania.

Piec do odwodorowania bedzie przeznaczony do usuwania wodoru z warstwy powierzchniowej
obrabianych czesci. Odwodorowanie odbywaé sie bedzie przy temperaturze czesci okoto 180-
200°C. Konstrukcja pieca umozliwia ustawienie dla réznych wsadéw réznych czaséw
odwodorowania. Po uplywie tego czasu, wsad wyjezdza z pieca do strefy chtodzenia. Piec do
wygrzewania zasilany bedzie energia elektryczng i bedzie wyposazony w automatyczng
regulacje temperatury. Ruch wsadu w piecu zapewnia automatyczny system transportu. Piec
bedzie wyposazony w izolacje cieplng i automatyczne bramy, do minimalizacji strat ciepta.

Strefa chtodzenia bedzie przeznaczona do chlodzenia obrabianych czesci po wyjsciu z pieca.
Obrabiane czesci beda stygng¢ swobodnie, a ciepto oddaja do otaczajacego powietrza. Zaktada
sie, ze to ciepto w okresie zimowym zostanie wykorzystane do ogrzewania wewnetrznej
przestrzeni hali. W okresie letnim ciepto bedzie odsysane za pomoca dygestoriéw i wentylatora
wyciggowego ponad dach hali.

Miejsce nad strefg chtodzenia bedzie wykorzystane do sktadowania pustych koszy.
Linia 6 — fosforowanie.

Czes¢ elementéw zlgcznych bedzie poddawana fosforanowaniu. Jest to rodzaj powloki
konwersyjnej, stosowanej w celu czasowego zabezpieczenia anytykorozyjnego ,,czarnej” stali
weglowej przed dalszg obrobka powierzchni np. przed malowaniem lub przed spawaniem.

Linia do fosforanowania bedzie w petni automatyczna, umieszczona w zamknietej kabinie,
wyposazonej w wentylacje mechaniczna. Wszystkie wanny procesowe posiadac bedg odciagi.

Etapy produkcji powtok fosforanowych na lini nr 6:

- odtluszczanie chemiczne, alkaliczne, deemulugujgce, niskostezeniowe na bazie
krzemiandw i zwigzkéw powierzchniowo — czynnych (4-8%), prowadzone w wannach.
Temperatura robocza to: 60°C.

- trawienie w wannie, zawierajgcej 18% kwas solny lub siarkowy lub fosforowy, z
dodatkiem inhibitoréw i zwilzaczy redukujacych efekt parowania. Temperatura robocza to:
30-35°C.

- aktywacja w wannie, petnigca funkcje ptukania kondycjonujacego dla dalszej obrdbki
fosforanowania, mieszanina niskostezeniowa (5-10%), alkaliczne. Temperatura robocza
to: 30-40°C.

- fosforanowanie cynkowe, prowadzone w wannach. Proces zasadniczy oparty na
kapielach kwasnych, zawierajacych fosforany cynku, stezenie 10%. Temperatura robocza
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to: 60-90°C.
- neutralizacja w wannie w alkalicznej kapieli niskostezeniowej (0,1-1%). Temperatura
robocza to: 70-90°C.
- olejenie w wannie, oparte o emulsje na bazie oleju mineralnego w stezeniu (15%).
Temperatura robocza to: 30-65°C.
Pomiedzy  wszystkimi  procesami technologicznymi  nastepowato  bedzie  plukanie
miedzyoperacyjne w wodzie wodociggowej. Wody poptuczne kierowane bedg w catosci do
zaktadowej oczyszczalni Sciek6w, woda poptuczna bedzie w obiegu zamknietym. Do utylizaciji
bedzie kierowany jedynie zageszczony osad z prasy filtracyjnej po procesie stracania oraz
ewaporacji i krystalizacji po procesie osmotycznym oraz szlam powstajacy w kagpielach
procesowych zasadniczych.

Oczyszczalnia Sciekow

Oczyszczalnia sciekébw odpowiedzialna bedzie za neutralizacje i oczyszczanie catosci wody
technologicznej, uzywanej na wszystkich liniach produkcyjnych. Do procesu oczyszczania Scieku
uzywana bedzie technika fizykochemicznego oczyszczenia $cieku wraz z koagulacja, dekantacja
i filtracja osadéw oraz ewaporacji prézniowej i krystalizacja. Poprzez sprezanie pary wodnej
energia cieplna zawracana bedzie do uktadu wyparek, a skroplona woda bedzie ponownie uzyta
do proceséw produkcyjnych. Produktem odpadowym bedzie skrystalizowany i odwodniony szlam
— odpad oddawany bedzie w catosci do spalarni odpadéw przemystowych.
Projekt oczyszczalni Sciekéw obejmuje réwniez wytwarzanie wody zdemineralizowanej dla
potrzeb eksploatacji linii produkcyjnych przy uzyciu technik odwréconej osmozy i kolumn
jonowymiennych.
Oczyszczalnia znajdowac sie bedzie na parterze budynku, Scieki do zbiornikbw magazynowych
naptywac beda przy uzyciu pomp.
taczna ilo$¢ obrabianego Scieku ok. 7m¥h.
Scieki poptuczne z linii galwanicznych (ZnNi,Zn/ZnFe,PHO) w spos6b ciagly oraz S$cieki
skondensowane w sposOb okresowy transportowane beda do stacji podnoszenia
zlokalizowanych przy poszczegoélnych liniach galwanicznych.
Zrzut Sciekoéw — grawitacyjny, rurociaggami bedacymi elementami sktadowymi linii galwanicznych.
Scieki ze stacji podnoszenia transportowane beda rurociggami, przy uzyciu pomp obiegowych do
odpowiednich zbiornikdw w magazynie $ciekdw.
Pojemnos¢ zbiornikdw magazynowych zapewni mozliwo$s¢ magazynowania sciekow przez okres
12 godzin nieprzerwanej pracy linii galwanicznych, zuzywajgcych wode do procesow ptukania
w ilo$ciach max 7 m¥h.
Zbiorniki magazynowe podzielono na cztery grupy, przeznaczone do magazynowania
okreslonych rodzajéw Sciekéw:

- Scieki poptuczne kwasne,

- Scieki poptuczne alkaliczne,

- Scieki skondensowane kwasne,

- Scieki skondensowane alkaliczne.

Automatyczny system sterowania zapewni transport Sciekéw w taki sposéb aby utrzymywac¢ w
reaktorze do neutralizacji ciggly proces wytrgcenia metali przy uzyciu NaOH, a koagulacja i
dekantacja wspomagana bedzie polielektrolitem i flokulantem. Woda po procesie neutralizacji
kierowana bedzie na odwrécong osmoze, z ktérej woda oczyszczona kierowana bedzie do linii
produkcyjnej, a zatezony sciek na wyparke prozniowa i krystalizator.

Oczyszczana woda magazynowana bedzie w zbiornikach wody demi i pompami tloczona do
procesow produkcyjnych.

Pojemnos¢ zbiornikbw umozliwi prace oczyszczalni przez okres do 12 godzin pracy linii podczas
przestoju czy awarii wyparki.

Scieki poptuczne zmieszane z linii pasywacii oraz $cieki skondensowane kwasne z linii 2 i 3 beda
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transportowane do stacji podnoszenia zlokalizowanych przy liniach pasywaciji.

Zrzut Sciekow - grawitacyjny rurociggami bedgcymi elementami sktadowymi linii galwanicznych.
Scieki skoncentrowane (zrzuty z wanien procesowych) beda transportowane do odpowiedniego
zbiornika magazynowego w oczyszczalni $ciekow.

Scieki poptuczne beda transportowane do zbiornika magazynowego zlokalizowanego przed
uktadem rewers osmozy skad beda poddawane procesowi oczyszczania w systemie odwréconej
osmozy celem oczyszczenia i ponownego zawrdcenia oczyszczonej wody na linie pasywacii.
Oczyszczona woda po uktadzie odwréconej osmozy bedzie magazynowana w zbiornikach wody
demi, skad przy pomocy pomp obiegowych bedzie ttoczona do wyznaczonych wanien (ptuczek)
w liniach pasywaciji.

Przewidziano dwa zbiorniki magazynowe pracujgce w ukladzie naczynh potaczonych oraz dwie
pompy obiegowe do zawracania wody na linie.

Koncentrat bedacy pozostato$cia po ewaporacji bedzie transportowany do osadnikéw, i
kierowany w razie koniecznosci na krystalizatory. Nastepnie tak odwodniony koncentrat bedzie
magazynowany w 1000 | pojemnikach i oddawany do spalarni jako odpad niebezpieczny.

Zaktad nie przewiduje oddawania Scieku przemystowego do miejskiej oczyszczalni.

4. Zrodta emisji, zuzycie materiatéw, surowcéw i paliw, Zrédta zaopatrzenia zaktadu w
wode.

4.1. Charakterystyka zrédet emisji substancji wprowadzanych do powietrza.

Zrédta powstawania oraz miejsca wprowadzania gazéw i pytéw do powietrza, ich
charakterystyka oraz czas eksploataciji.

Instalacja IPPC — linie galwaniczne do naktadania powtok cynkowych Zn i cynkowych stopowych
ZnFe (linia nr 1) oraz do naktfadania powtok cynkowych stopowych ZnNi (linia nr 3

Zrodtem emisji substancji do powietrza sg procesy technologiczne w instalacji IPPC tj.:
- proces nakladania powtok cynkowych Zn i cynkowych stopowych ZnFe, prowadzony z
wykorzystaniem linii technologicznej nr 1;
- proces nakiladania powtok cynkowych stopowych ZnNi, prowadzony z wykorzystaniem linii
technologicznej nr 3.
Powstajace w wyniku ww. procesOw zanieczyszczenia gazowe sg wychwytywane znad
powierzchni kapieli za pomoca wyciagbw, oczyszczane za pomocg skruberéw wodnych
absorpcyjnych, o skutecznosci redukcji zanieczyszczen min. 99% i odprowadzane do powietrza
Za pomocg emitorow:
- E1 - wycigg z procesu elektrolitycznego naktadania powtoki cynkowej oraz powtoki stopowej
ZnkFe,
- E2 - wyciag z procesu elektrolitycznego naktadania powtoki stopowej ZnNi.

Charakterystyka emitoréw instalacji IPPC - linie galwaniczne do nakiadania powtok
cynkowych Zn icynkowych stopowych ZnFe oraz do naktadania powtok cynkowych
stopowych ZnNi

Charakterystyka emitoréw | parametry gazéw odlotowych
Nr . Predkosé|T Urzadzenie
: rédio emisji | Wysokosé | Srednica | <0 05¢ Sl SR emisjicharakter] "edukujace /
emitora wylotowa| na wylocie ' U e e
[m] [m] [mis] K] [hirok] | emitora
El Proces 12,0 1,00 14,15 296 5640 Pionowy Skruber
elektrolitycznego otwarty wodny
naktadania absorpcyjny
powtoki cynkowej




oraz powtoki ZnFe nN=99%
Proces Skruber
elektrolitycznego Pionowy Wodny.

E2 nakladania 12,0 1,00 14,15 296 5640 otwarty | absorpcyjny
powtoki ZnNi nN=99%

Instalacja IPPC — linia galwaniczna do fosforanowania (linia nr 6)

Zrodtem emisji substancji do powietrza jest proces technologiczny w instalacji IPPC tj.: proces
fosforanowania, prowadzony z wykorzystaniem linii technologicznej nr 6.
Powstajgce w wyniku ww. procesu zanieczyszczenia gazowe sg wychwytywane znad
powierzchni kapieli za pomoca wyciagow, oczyszczane za pomocg skrubera wodnego
absorpcyjnego o skutecznosci redukcji zanieczyszczen min. 99% i odprowadzane do powietrza
za pomocg emitora:
- E3 - wyciag z linii fosforowania.

Charakterystyka emitora instalacji IPPC - linia galwaniczna do fosforanowania

Charakterystyka emitoréw | parametry gazéw odlotowych
Urzadzenie
Nr Zrédio emisji | Wysokosé | Srednica |Predkos¢ Temperatura - IC redua}(ujqcel
emitora ysokosc| Srednica |\ viotowa| na wylocie |~22S €MisliCharakter ey
[m] [m] [mis] K] [hirok] | emitora
Skruber
; dny
Proces Pionowy wodny
E3 fosforanowania 12,0 0.9 13,1 323 3760 otwarty | 20S0rpeyiny
N=99%

4.2.Charakterystyka zrédet hatasu.

Zrégliami hatasu na terenie analizowanego przedsiewziecia sa:
1. Zrédia stacjonarne:
centrale wentylacyjne,

chiller.

2. Zrodta wtorne - kubaturowe:

- hala produkcyjna obrobki powierzchniowej.
3. Zrodta ruchome:
- samochody ciezarowe,
- samochody osobowe,
- samochody lekkie dostawcze.
Instalacja pracuje w systemie trzyzmianowym — 5 dni w tygodniu, od poniedziatku do pigtku.

Tabela 1. Parametry akustyczne oraz czas pracy gtownych zrédet hatasu ksztattujgcych klimat
akustyczny pochodzacy od przedmiotowej instalaciji.

Poziom mocy
akustycznej
Lwa [dB]

Czas pracy
w ciggu doby

(]

Opis zrédia




Kod

Zrodia pora pora
dnia nocy
620_020 | o00_goo
Zrédta z instalacji podlegajacej pod pozwolenie zintegrowane
Zrédta punktowe - stacjonarne
CW1 | Centrale wentylacyjne — 8 szt. 68 16 8
CW2 | Centrala wentylacyjna — 1 szt. 61 16 8
CH1 | Chiller 95 16 8
Zrédta wtérne - kubaturowe
HP | Hala produkcyjna — obrébki powierzchniowej | 85* | 16 -
Zrédta spoza instalacji podlegajacej pod pozwolenie zintegrowane
Zrédta ruchome (spoza instalacii)
Samochody osobowe: 150 pojazdéw na dobe Start - 97 dB
SO Hamowanie, 8 1
jazda - 94 dB
Samochody dostawcze lekkie: 16 pojazdéw na dobe | Start - 97 dB
SD Hamowanie, 8 1
jazda - 94 dB
Samochody ciezarowe: 16 pojazdéw na dobe Start - 105 dB
SC Hamowanie, 8 1
jazda - 100 dB
Zrédta punktowe (spoza instalacji)
Zaplecze galwanizerni
WD1 | Wentylatory dachowe 2 szt. 80 16 8
WD2 | Wentylator dachowy 1 szt. 83 16 8
AKV1 | agregat klimatyzacyjny VRV 1 szt. 81 16 8
Magazyn
CW3 | Centrale wentylacyjne — 2 szt. 66 16 8
CW4 | Centrala wentylacyjna — 1 szt 63 16 8
WD3 | Wentylatory dachowe - 4 szt. 77 16 8
AKS1 | Agregaty klimatyzacyjne split — 24 szt. 79 16 8
AKS2 | Agregaty klimatyzacyjne split — 2 szt. 64 16 8
Linia do produkcji powtok malarskich (Flake)
CWS5 | Centrale wentylacyjne — 2 szt. 60 16 8
WD4 | Wentylator dachowy 1 szt. 71 16 8
WD5 | Wentylator dachowy 1 szt. 78 16 8
WD6 | Wentylator dachowy 1 szt. 72 16 8
WD7 | Wentylator dachowy 1 szt. 79 16 8
AKS3 | Agregaty klimatyzacyjne split — 8 szt. 79 16 8
AKS4 | Agregat klimatyzacyjny split — 1 szt. 64 16 8
Budynek socjalny
CW6 | Centrale wentylacyjne — 2 szt. 57 16 8
CW?7 | Centrala wentylacyjna — 1 szt 55 16 8
CW8 | Centrala wentylacyjna — 1 szt 60 16 8
WD8 | Wentylator dachowy 1 szt. 75 16 8
AKV2 | Agregat klimatyzacyjny VRV 1 szt. 83,4 16 8
AKV3 | Agregat klimatyzacyjny VRV 1 szt. 83,8 16 8
PC | Pompy ciepta 4 szt. 71 16 8
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Budynek biurowy

CW9 | Centrala wentylacyjna — 1 szt 57 16 8
WD9 | Wentylatory dachowe - 2 szt. 75 16 8
AKV4 | Agregaty klimatyzacyjne VRV 2 szt. 79,1 16 8
AKSS5 | Agregat klimatyzacyjny split — 1 szt. 70 16 8
Wiata
WD10 | Wentylatory dachowe - 2 szt. 71 16 8
WD11 | Wentylatory dachowe - 2 szt. 73 16 8
Zrédta wtérne — kubaturowe (spoza instalaciji)
HM | Hala magazynowa | 75* | 16 | -

* rownowazny poziom dzwieku w odlegtosci 1m od przegréd zewnetrznych wewnatrz
pomieszczen.

4.3. Rodzaj i ilosé wykorzystywanej energii, materiatéw, surowcow i paliw.

Nazwa surowca llos¢ surowca [kg/rok]

Linia 1 i linia 3 - cynkowanie, cynkowanie stopowe ZnFe i cynkowanie stopowe ZnNi

Odtluszczanie alkaliczne, deemulgujace

PRESOL 7120 3950
AB 47 400
Trawienie

HCI 57239
PICKLANE 50 495
HsPO, 6000

Odtluszczanie elektrochemiczne, anodowe, alkaliczne, deemulgujgce

PRESOL 7120 4150

Aktywacja powierzchni

H2S04 3500
PICKLANE 50 75

HCI 1761
HNO3 1200

Neutralizacja i odtluszczanie powierzchni

NaOH 50 % 18000

NaOH ptatki 20000

Woda demineralizowana

Elektrolityczne naktadanie powtoki cynkowej (MacDermid)
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Envirozin BASE 3500
Envirowetter 1750
Envirozin Conditioner 1400
Envirozin Add 1400
Envirozin Pur 1200
Elektrolityczne nakladanie powtoki stopowej cynk-nikiel
PERFORMA 285 BASE 3600
PERFORMA 285 NI-CPL 30000
PERFORMA 285 STARTER 250
PERFORMA 285 ADDITIVE K 400
PERFORMA 285 BRI UNIVWESAL 3750
PERFORMA 285 ADDITIVE LCD 250
Elektrolityczne naktadanie powloki stopowej cynk-zelazo (Coventya)
Performa 261 BASE FE 3500
Performa 261 ADD 1750
Performa 261 ADD RP 1750
Performa 261 Stabil 1200
Linia 2 i linia 4 — pasywacja, uszczelnienia
Pasywacja powtok Zn, ZnFe oraz ZnNi
FINIDIP 128 1900
FINIDIP 728.3 A 3464
FINIDIP 728.3 B 3935
Lanthan 727 6500
Tripass 1500 LT 6300
Uszczelnienie powtok Zn, ZnFe oraz ZnNi
FINIGARD 105 23600
FINIGARD 111 3300
TnT 15 18000
Finigard 460 18000
Gleitmo 603 1000
Gleitmo 627 1000

Linia 6 - fosforanowanie
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Odtluszczanie chemiczne, alkaliczne, deemulgujace, niskostezeniowe

SURFACLEAN N-950 5100

EKASIT AK-F 1400
Trawienie

H3PO,lub HCI lub H2S04 11000

Aktywacja petnigca funkcje ptukania kondycjonujgcego

SURFA RINS 2000
Fosforanowanie cynkowe

SURFACOTE 240 15300

SURFACOTE Beschleniger N 1500

SURFACOR 800

Olejenie

SURFASEAL 100 3550
Oczyszczalnia sciekow

HNO; 4800

Defoamer DF7-1 100

Cleaning Agent CL1-1 3000

Zuzycie mediow
Medium Zuzycie

Energia elektryczna

5 000 MWh/rok

Woda do celéw technologicznych (do uzupetniania ubytkéw
wody 1 m3/h w obiegu zamknietym o pojemnosci 7 m%h)

7 000 m3/rok

Zaopatrzenie w energie elektryczng realizowane bedzie z sieci elektroenergetycznej nalezacej do

TAURON.

Na dachu hali magazynowej i czesci fasady zainstalowane bedag panele fotowoltaiczne. Moc
zainstalowanej instalacji fotowoltaicznej to 430 kW. Wyprodukowany prad bedzie kierowany do
stacji transformatorowej ST3 zasilajacej hale obrobki powierzchniowej i kompresorownie.
Nadmiar wyprodukowanego pradu, nie zuzytego w procesie produkcji powtok, bedzie kierowany
do stacji transformatorowej ST2 zasilajgcej hale MWG i ST4 zasilajgcej hale obrébki cieplnej
(realizowanej w Il etapie). W sytuacji nadprodukcji energii elektrycznej prad odsprzedawany
bedzie do dostawcy pradu Firmy Tauron S.A.
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4.4. Gospodarka wodnosciekowa

4.4.1. Gospodarka wodna

Woda na potrzeby technologiczne instalacji oraz socjalno-bytowe zakladu pobierana bedzie z
sieci wodociagowej nalezacej do Miejskiego Przedsigbiorstwa Wodociagow i Kanalizacji Sp. z
0.0. W Zywcu.

Woda w procesie technologicznym wykorzystywana bedzie w obiegu zamknietym do
uzupetniania ubytkéw w obiegu.

Prognozowana ilo$¢ wykorzystywanej wody w poszczegdélnych liniach wyniesie 7 m®h, w tym:

- w linii produkcyjnej — do naktadania powitok cynkowych Zn i cynkowych stopowych
ZnFe:3 m3/h,

- w linii produkcyjnej — do naktadania powtok cynkowych stopowych ZnNi: 1 m¥/h,

- w dwdch liniach produkcyjnych — do pasywacji i uszczelnienia: 1 m%/h,

- w linii do odpuszczania termicznego $rub: 1 m%h,

- w linii produkcyjnej — do naktadania powtok fosforanowych: 1 m3/h.

Do proceséw produkcyjnych beda wykorzystywane réwniez Scieki przemystowe oczyszczone
w zakladowej oczyszczalni Sciekéw, jako tzw. ,woda obiegowa” krazaca w obiegu zamknietym.

4.4.2 Gospodarka sciekowa

Scieki przemystowe w instalacji IPPC stanowia: $cieki poptuczne kwasne, $cieki poptuczne
alkaliczne, scieki skondensowane kwasne, scieki skondensowane alkaliczne.

Prognozowana ilo$¢ sciekow przemystowych z poszczegdlnych linii wynosi:

- z linii produkcyjnej — do naktadania powtok cynkowych Zn i cynkowych stopowych ZnFe:
1,75 m*h, w tym: 0,35 m®h $ciekdéw poptucznych kwasnych, 1,4 m3h Sciekow
poptucznych

alkalicznych,
-z linii produkcyjnej — do naktadania powtok cynkowych stopowych ZnNi:

1,6 m*h, w tym: 0,32 m’h S$ciekbw poptucznych kwasnych, 1,28 m3h Sciekow
poptucznych alkalicznych,

- z pierwszej linii produkcyjnej — do pasywaciji i uszczelnienia:

0,7 mh, w tym: 0,63 m®h $ciekdbw poptucznych kwasnych, 0,07 m®h $ciekéw
poptucznych alkalicznych,

- z drugiej linii produkcyjnej — do pasywacji i uszczelnienia:

0,7 m®h, w tym: 0,63 m’h $ciekéw poptucznych kwasnych, 0,07 m3h $ciekow
poptucznych alkalicznych,

- z linii produkcyjnej — do naktadania powtok fosforanowych:

0,75 m®h, w tym: 0,675 m®h $ciekéw poptucznych kwasnych; 0,075 m®h Sciekow
poptucznych alkalicznych.

Z linii do odpuszczania termicznego $rub nie bedg powstawaly Scieki.

Stan Sciekéw przemystowych: odczyn (pH) 4 - 9; temperatura < 35°C
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Skilad sciekéw przemystowych: zawiesiny ogéine, nikiel, cynk, fosfor, chlorki, siarczany, zelazo,
sod, potas.

Scieki poprodukcyjne odprowadzane beda do zaktadowej oczyszczalni $ciekéw przemystowych i
po oczyszczeniu w calosci wykorzystywane beda do celéw technologicznych w obiegu
zamknietym instalaciji.

W zaktadowej oczyszczalni sciekéw bedzie nastepowata neutralizacja i oczyszczanie $ciekow
przemystowych, ktére w catosci beda wykorzystywane na wszystkich liniach produkcyjnych.

Ponadto w Zakladzie Bulten Invest Sp. z 0.0. na terenie instalacji zlokalizowanej w gminie
Radziechowy-Wieprz powstajg wody i $cieki niezaleznie od eksploataciji instalaciji, tj.:

- Scieki bytowe — bedg odprowadzane do kanalizacji Miejskiego Przedsiebiorstwa
Wodociagéw i Kanalizacji Sp. z 0.0. w Zywcu,

- wody opadowe i roztopowe z powierzchni dachowych i terenéw utwardzonych beda
odprowadzane systemem kanalizacji deszczowej — po podczyszczeniu w osadniku i
separatorze substancji ropopochodnych — do rzeki Soly, na podstawie pozwolenia
wodnoprawnego.

Il. Sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako cato$ci.

W celu zapewnienia wysokiego poziomu ochrony $rodowiska jako calosci, zastosowane beda
nastepujace rozwigzania.

Dla instalacji, bedacej przedmiotem niniejszego pozwolenia, nie zostaly opublikowane konkluzje
BAT. Dokumentem referencyjnym dla branzy galwanicznej jest dokument wydany przez Instytut
mechaniki precyzyjnej — ,Najlepsze dostepne techniki BAT. Wytyczne dla powierzchniowej
obrébki metali i tworzyw sztucznych”.

1. W zakresie ochrony powietrza.

W zakresie ochrony powietrza w instalacji stosuje sie nastepujgce techniki/procesy, w celu
zminimalizowania oddziatywania instalacji na srodowisko, tj.:
a) ograniczenie emisji zorganizowanej, poprzez oczyszczanie zanieczyszczonego powietrza
z linii galwanicznych w skruberach wodnych absorpcyjnych, o skutecznosci redukcji
zanieczyszczeh na poziomie min. 99%;
b) ograniczenie emisji niezorganizowanej, poprzez obudowanie linii technologicznych;
€) monitoring procesu, poprzez kontrole sktadu chemicznego kapieli technologicznych;
d) okresowe pomiary emisji zanieczyszczenh do powietrza z emitorow E1, E2 i E3;
e) kontrola wielkosci zuzycia mediéw i surowcéw, w tym réwniez reagentow chemicznych do
redukcji emisji zanieczyszczen do powietrza oraz okresowe poréwnanie wynikéw kontroli
z wartosciami wskaznikowymi;
f) kontrola zgodnosci prowadzonych operacji z instrukcjami technologicznymi;
g) kontrola sprawnosci maszyn i urzadzen, w tym kontrola skutecznosci urzadzen
redukujgcych emisje zanieczyszczen do powietrza;
h) kontrola zmian i modyfikacji operacji technologicznych oraz nowych technologii w
zakresie identyfikacji znaczgcych aspektéw srodowiskowych;
i) wdrozenie elementéw zarzadzania srodowiskowego i stosowanie wynikajacych z niego
procedur postepowania podczas wszystkich proceséw technologicznych prowadzonych w
zakladzie.

2. W zakresie ochrony srodowiska przed hatasem
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W celu redukcji / minimalizacji emisji hatasu zastosowano nastepujgce rozwigzania

a) Zidentyfikowanie wszystkich zrodet hatasu na terenie zaktadu.
b) Brak znaczacych Zrodet hatasu o szczegdlnie istotnym wplywie na otoczenie zewnetrzne.

c) Wykonanie analizy akustycznej,

ktora wykazata brak przekroczen akustycznych

standardéw Srodowiska oraz brak potrzeby stosowania dodatkowych, indywidualnych
rozwigzan minimalizujacych emisje, takich jak przegrody i ekrany akustyczne.

d) Praca w hali bedzie odbywala sie przy zamknietych otworach zewnetrznych (drzwi i okna)

e) Wylaczanie silnikbw pojazdéw w czasie postoju i roztadunku oraz ograniczenie do
niezbednego minimum w pozostatym czasie pracy silnikéw.

f) Monitoring hatasu urzadzen do elektrochemicznej lub chemicznej obrébki metali bedzie

realizowany poprzez wykonywanie:

- okresowych pomiaréw emisji

z wymaganiami BHP,

hatasu na stanowiskach pracy zgodnie

- okresowych przegladow urzadzenh pracujacych w instalaciji,
- pomiaréw hatasu emitowanego do Srodowiska zgodnie z metodykg referencyjng
z czestotliwoscig raz na dwa lata przez akredytowane laboratorium pomiarowe.

3. W zakresie gospodarki wodnosciekowej.

Najlepsze Dostepne Techniki

tworzyw SZtUCZI’\yCh

(BAT)

wytyczne dla powierzchniowej obrobki metali i

Sposob realizacji w instalacji

6.4. Oszczednos$é wody

e) Stosowanie metod racjonalnego
i oszczednego zuzycia wody

W instalacji w ramach racjonalnego i oszczednego
zuzycia wody stosowane beda:

- W technologii stosowane bedzie mieszanie
kapieli technologicznych w czasie ich pracy.

- Woda zuzywana bedzie w sposob racjonalny,
w obiegu zamknietym, w ilosciach wymaganych do
prowadzenia procesu technologicznego

- W ramach racjonalizacji zuzycia wody
zaprojektowano oczyszczalnie Sciekow
technologicznych, z ktoérej oczyszczone Scieki
w calosci  wykorzystywane bedg do celéow

technologicznych w obiegu zamknietym instalacji,
co przyczyni sie do zmniejszenia ilosci wody
pobieranej z sieci wodociggowe;j.

6.7. Scieki

a) Stosowanie zasad minimalizacji zuzycia
wody do ptukania oraz ilosci i obcigzenia
powstajgcych Sciekdw,

b) Nie usuwanie do Sciekow roztwordw
stezonych (np. zuzytych kapieli
technologicznych) w sposoéb utrudniajgcy
przebieg oczyszczania sciekow i

a) Woda zuzywana bedzie wylgcznie w ilosci
niezbednej do prowadzenia procesu
technologicznego, zgodnie z procedurami
technologicznymi, co wplynie na minimalizacje ilosci
Sciekow.

llo$¢ zuzywanej wody bedzie monitorowana.
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Najlepsze Dostepne Techniki (BAT) -

wytyczne dla powierzchniowej obrébki metali i

tworzyw sztucznych

Sposob realizacji w instalacji

przestrzeganie pojemnosci roboczej
oczyszczalni sciekéw,

¢) Stosowanie zasad wtasciwego rozdziatu
Sciekow,

d) Oczyszczanie Sciekow,

e) W razie potrzeby usuwanie ze $ciekow

niektérych anionéw w celu spetnienia lokalnych
limitéw emisyjnych,

f) Wytracanie i usuwanie ze Sciekéw metali w
zakresie pH optymalnym dla sktadu Sciekow

b) Proces oczyszczania Sciekéw (w tym rodzajow
i stezenia Sciekow doptywajacych) bedzie $Scisle
monitorowany i bedzie zoptymalizowany. Do
zaktadowej oczyszczalni Sciekow kierowane bedg
scieki poprodukcyjne. Dozowanie Sciekow
poprodukcyjnych do reaktora odbywac sie bedzie
w sposéb niezaburzajgcy proces fizyko-
chemicznego oczyszczania. Oczyszczalnia
zaprojektowana zostata do oczyszczania tego
rodzaju sciekéw poprodukcyjnych. Zaprojektowana
pojemno$¢ robocza zbiornikbw magazynowych
w oczyszczalni  Sciekbw  zapewni  mozliwos¢
magazynowania $ciekow przez okres 12 godzin
nieprzerwanej pracy linii galwanicznych
zuzywajacych wode do proceséw plukania
w ilo$ciach maksymalnych 7 m%/h.

c) W instalacji prowadzony bedzie rozdziat sciekéw
— Scieki podzielono na: skondensowane kwasne
i alkaliczne oraz wody poptuczne.

d) Scieki poprodukcyjne odprowadzane beda do
zakladowej oczyszczalni $Sciekéw przemystowych
i po oczyszczeniu w catosci wykorzystywane beda
do celéw technologicznych w obiegu zamknietym
instalacji.

e) W zakladowej oczyszczalni Sciekéw bedzie
nastepowata neutralizacja i oczyszczanie Sciekéw
ze zwrOceniem szczegllnej uwagi na usuwanie
azotanow oraz olejéw i tluszczéw. W instalacji nie
beda wykorzystywane cyjanki i chrom. Scieki po
oczyszczeniu w catosci wykorzystywane beda do
celéw technologicznych w obiegu zamknietym
instalacji. Scieki nie beda odprowadzane do
urzadzen kanalizacyjnych innego podmiotu, ani do
Srodowiska.

f) Proces oczyszczania $ciekow bedzie Scisle
monitorowany i bedzie zoptymalizowany, celem
osiggniecia wymaganych parametrow. Ze Sciekdw
usuwane bedg metale (w formie osadu).

7.2. Monitoring zuzycia wody

Monitoring iloSci zuzywanej wody powinien
obejmowac pomiar catkowitego zuzycia wody
przez instalacje oraz obiekty z nig
wspotpracujace, kottownia, urzadzenia

np.

Monitoring  ilosci  zuzywanej wody bedzie
obejmowac¢ pomiar catkowitego zuzycia wody przez
instalacje oraz obiekty z nig wspOtpracujgce.
Urzadzenia do pomiaru beda podlega¢ okresowej
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Techniki

Najlepsze Dostepne (BAT) -

wytyczne dla powierzchniowej obrébki metali i

tworzyw sztucznych

Sposob realizacji w instalacji

chlodnicze, obiekty socjalne itp. Urzadzenia do
pomiaru wymagajg okresowej legalizaciji.

legalizaciji.

7.3. Monitoring

emisji do sSrodowiska

7.3.1 Scieki

Monitoringiem powinna by¢ objeta ilos¢ i jakosé
Sciekow:

- llos¢ sciekdw moze by¢ okreslana za pomoca
urzadzenia pomiarowego podlegajgcego
okresowej legalizacji, na podstawie pojemnosci
neutralizatoréw lub tez zuzycia wody przez
instalacje oraz obiekty z nig wspotpracujace.

- Kontrola jakosci sciekéw surowych moze
dotyczy¢ w zasadzie pomiar6éw ciagtych lub
okresowych parametréw obrobki  Sciekéw
koniecznych do okreslania zapotrzebowania
reagentdw chemicznych do oczyszczania
Sciekow.

- Zakres kontroli jakosci Sciekow
oczyszczonych powinien obejmowac wszystkie
substancje szczegolnie szkodliwe dla
Srodowiska, ktérych emisja moze wynika¢ z
technologii stosowanych w instalacji, zgodnie z
wymaganiami przepiséw prawnych i
wytycznymi  Najlepszej Dostepnej Techniki.
Zakres pomiar6w, ich czestotliwos¢ i w
szczeg6lnych  przypadkach dobér metod
pomiarowych, nalezy uzgodni¢ z odbiorca
Sciekéw, organem wydajacym pozwolenie na
odprowadzanie Sciekéw do wdéd lub do ziemi
oraz z jednostka kontrolujgca.

- Urzadzenia do kontroli sciekow
oczyszczonych powinny podlega¢ okresowej
legalizacji, wzorcowaniu lub kontroli zgodnie z
zaleceniami producenta urzadzenia
pomiarowego, a uzywane odczynniki powinny
posiada¢ wymagane certyfikaty jakosci.

Scieki przemystowe z instalacji IPPC nie beda
wprowadzane bezposrednio do Srodowiska, tylko —
po oczyszczeniu w zakladowej oczyszczalni
Sciekéw - w catosci wykorzystywane bedg do celow
technologicznych w obiegu zamknietym instalacji.

Monitoring emisji do $rodowiska — nie dotyczy
przedmiotowej instalacji.

Monitoringiem bedzie objeta ilos¢ i jakos¢ Sciekow
wykorzystywanych w obiegu zamknietym instalacji,
tj.:

- ilos¢ sciekbw bedzie okreSlana za pomoca
urzadzenia pomiarowego podlegajacego
okresowej legalizacji lub tez na podstawie zuzycia
wody przez instalacje oraz obiekty z nig
wspotpracujgce,

kontrola jakosci Sciekéw surowych prowadzona
bedzie na podstawie pomiaréw okresowych
parametréow obrébki Sciekéw koniecznych do
okreslania zapotrzebowania reagentow
chemicznych do oczyszczania Sciekow.

4. W zakresie gospodarki odpadami

W celu ograniczenia oddziatywania gospodarki odpadami na srodowisko, prowadzacy instalacje

powinien:
a)
b)

selektywnie magazynowa¢ odpady wytwarzane,
prowadzi¢ magazynowanie odpadéw w miejscach wyznaczonych, w sposéb bezpieczny

dla S$rodowiska, ze szczegblnym uwzglednieniem sSrodowiska gruntowo-wodnego -

magazynowane odpady zostang zabezpieczone przed

rozlaniem, rozsypaniem,
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wymywaniem, wptywem czynnikéw atmosferycznych,

c) zabezpieczy¢ miejsca  magazynowania odpaddéw przed dostepem  0s6b
nieupowaznionych,

d) minimalizowac ilosci wytwarzanych odpadéw w tym m.in. poprzez zakup i stosowanie
materiatow i Srodkow lepszej jakosci, co wydtuzy ich uzytecznosé,

e) postepowac z odpadami w sposéb zgodny z wymogami obowigzujacych przepisow,

f) racjonalnie gospodarowac surowcami i materiatami.

lll. Warunki eksploataciji instalacji oraz wprowadzania do Srodowiska substancji i energii
przy normalnym funkcjonowaniu instalacji

1. Wprowadzanie gazéw i pytéw do powietrza.

Instalacja IPPC - linie galwaniczne do nakladania powltok cynkowych Zn i cynkowych stopowych
ZnFe (linia nr 1) oraz do nakfadania powtok cynkowych stopowych ZnNi (linia nr 3

Rodzaj i ilosé gazéw dopuszczonych do wprowadzania do powietrza dla poszczegélnych
Zrodet emisji:

. ,, - Emitowane Emisja
Emitor Zrodto emisji - .

zanieczyszczenia [kg/h]

Proces elektrolitycznego naktadania Kwas siarkowy (V1) 0,0000002
El powtoki cynkowej oraz powtoki ZnFe

(linia nr 1) Chlorowodor 0,000009
£2 Proces elektrolitycznego naktadania Kwas siarkowy (VI) 0,0000002
powtoki ZnNi (linia nr 3) Chlorowodor 0,000009

Rodzaj i ilos¢ gazéw dopuszczonych do wprowadzania do powietrza dla catej instalaciji:

. Emisi
Instalacja IPPC Emltowane . misja
zanieczyszczenia [Mglrok]

Linie galwaniczne do naktadania powtok cynkowych Kwas siarkowy (VI) 0,00000226

Zn i cynkowych stopowych ZnFe (linia nr 1) oraz do
naktadania powtok cynkowych stopowych ZnNi (linia | chiorowodér
nr 3)

0,00010152

Instalacja IPPC — linia galwaniczna do fosforanowania (linia nr 6)

Rodzaj i ilo$¢ gazéw dopuszczonych do wprowadzania do powietrza dla zrédta emisiji:

. - - Emitowane Emisja
Emitor Zrédto emisji - .
zanieczyszczenia [kg/h]
Kwas siarkowy (V1) 0,000003111
E3 Proces fosforanowania
Chlorowodér 0,000006534
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Rodzaj i ilos¢ gazéw dopuszczonych do wprowadzania do powietrza dla catej instalaciji:

Instalacja IPPC

Emitowane

zanieczyszczenia [Mglrok]

Emisja

Linia galwaniczna do fosforanowania (linia nr 6)

Kwas siarkowy (VI) 0,000011697

Chlorowodoér

0,00002457

2. Dopuszczalne poziomy hatasu w srodowisku

Réwnowazny poziom hatasu ,,A” mogacego przenika¢ do Ssrodowiska nie moze przekroczyé na
terenach zabudowy chronionej akustycznie nastepujacych wartosci:

- LAegD - 55 dB.
- LAegN -45dB.

3. Warunki wytwarzania i gospodarowania odpadami

3.1.Rodzaje i ilosci odpadéw przewidzianych do wytworzenia w ciaggu roku

llo$¢ przewidzianych
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu do wytworzenia
opaddéw [Mg/rok]
1. 06 03 14 Sole i roztwory inne niz wymienione w 06 03 11 i 06 400,000
0313

2. 07 02 13 Odpady tworzyw sztucznych 5,000

3. 11 01 08* Osady i szlamy z fosforanowania 25,000

a. 11 01 09* Szlamy i osady poflltracyjng zawierajgce substancije 400,000

niebezpieczne
5. 11 01 13* Odpady z odtiuszqzanla zawierajgce substancje 25000
niebezpieczne
6. 1101 16* Nasycone lub zuzyte zywice jonowymienne 2,000
7. 12 01 01 Odpady z toczenia i pHovyanla zelaza oraz jego 50,000
stopow
Odpadowe oleje mineralne z obrébki metali nie
8. 12 01 O7* zawierajace chlorowcéw (z wytaczeniem emulsji i 24,000
roztworéw)
Odpadowe emulsje i roztwory z obrébki metali
*

9. 120109 niezawierajgce chlorowcow 300,000

10. 12 01 99 Inne niewymienione odpady 3,000

11. 12 03 01* Wodne ciecze myjace 50,000
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12. 1301 11* Syntetyczne oleje hydrauliczne 2,500
13. 1301 13* Ml'neralr.le o.Ieje S|In.|kow,e,przekiadnlowe i smarowe, 2500

niezawierajgce zwigzkéw chlorowco-organicznych
14. 150101 Opakowania z papieru i tektury 20,000
15. 1501 02 Opakowania z tworzyw sztucznych 5,000
16. 1501 03 Opakowania z drewna 20,000
17. 1501 04 Opakowania z metalu 16,000
18. 1501 06 Zmieszane odpady opakowaniowe 0,500
19. 1501 07 Opakowania ze szkia 1,000
20. 15 01 10* Opa!<owan|_a zaweramce_pqzostalosm substancji 25000

niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
Opakowania z metali zawierajgce niebezpieczne
21, 15 01 11+ porowate elementy wzmocnienia I_<on§trukgyjnego 0.500
(np. azbest), wigcznie z pustymi pojemnikami
ci$nieniowymi

Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe

nieujete w innych grupach), tkaniny do wycierania
22, 15 02 02* (np. szmaty, Scierki) 50,000

i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami

niebezpiecznymi (np. PCB)
Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do
23. 1502 03 wycierania (np. szmaty, Scierki) i ubrania ochronne 22,000
inne niz wymienione w 15 02 02
24, 16 01 17 Metale zelazne 200,000
25. 16 01 18 Metale niezelazne 30,000
26. 1601 19 Tworzywa sztuczne 3,000
27. 16 01 20 Szkio 5,000
Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne
28. 16 02 13* elementy inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 3,000
12

Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09
29. 16 02 14 do 16 02 13 3,000
30. 16 02 15 Nlebezplecz_ne elemer_lty lub czesci slfiadowe 2500

usuniete ze zuzytych urzadzen

31 16 02 16 Elementy usuniete z zuzytych urzgdzen inne niz 3,000

wymienione w 16 02 15
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Zuzyte chemikalia inne niz wymienione w 16 05 06,
32. 160509 16 05 07 lub 16 05 08 0,500
33. 16 06 01* Baterie i akumulatory otowiowe 0,500
34. 16 06 02* Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe 0,500
35. 16 06 04 Baterie alkaiczne 0,150

3.2. Zrédta powstawania odpadéw przewidzianych do wytworzenia

Lp | Kod odpadu Rodzaj odpadu Zrédto powstawania odpadu
Sole i roztwory inne niz
1. 06 03 14 wymienione w 06 03 11 i 06 03 Odpad z wyparki/krystalizatora
13
Odpad z procesu nakfadania powtok
2. 07 02 13 Odpady tworzyw sztucznych preaplikowanych
3. 11 01 08* ?g;% ﬁnsg\llsgpﬁlaz Odpad z procesu fosforanowania
Szlamy i osady pofiltracyjne Odpad powstaje w wyniku procesu
4 11 01 09* zawierajgce substancije pad p J€ WWyn k’p
. niebezpieczne oczyszczania Sciekoéw
Odpady z odtluszczania S .
11 01 13* zavr\)/ier);jqce substancje od.pad W postaci zuzytych kaple!l
5. niebezpieczne myjacych z procesu odttuszczania
. N Odpad z procesu wymiany zywic
6. 1101 16* Nasycqgﬁolub;?;){;eezywme jonowymiennych z oczyszczalni
jonowy Sciekdw technologicznych
12 01 01 Odpady z toczenia i pitowania Odpad z procesu obrobki
7. zelaza oraz jego stopow mechanicznej detali
Odpadowe oleje mineralne z
12 01 07* obrébki metali nie zawierajgce Odpad z procesu fosforanowania i
8. chlorowcéw (z wylaczeniem olejenia
emulsji i roztworéw)
Odpadowe emulsje i roztwory z o
9. 12 01 09* obrobki metali niezawierajace Odpad 2 progcleesfgn?gﬂuszczama !
chlorowcéw J
. I Odpad z procesu obrobki
10. 12 01 99 Inne niewymienione odpady mechanicznej detal
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Lp

Kod odpadu

Rodzaj odpadu

Zrédto powstawania odpadu

11.

12 03 01*

Wodne ciecze myjgce

Odpad z procesu obrobki
mechanicznej detali

12.

1301 11*

Syntetyczne oleje hydrauliczne

Odpad w postaci przepracowanego
oleju wykorzystywanego w
maszynach i urzgdzeniach

wchodzacych w skiad instalacji.

13.

1301 13*

Mineralne oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe,
niezawierajgce zwigzkow
chlorowco-organicznych

Odpad w postaci przepracowanego
oleju wykorzystywanego w
maszynach i urzgdzeniach

wchodzacych w skiad instalacji.

14.

150101

Opakowania z papieru i tektury

Puste lub uszkodzone opakowania z
papieru i tektury po surowcach do
produkcji, materiatach
eksploatacyjnych itp.

15.

1501 02

Opakowania z tworzyw
sztucznych

Puste opakowania z tworzyw
sztucznych po surowcach do
produkcji, materiatach
eksploatacyjnych itp.

16.

1501 03

Opakowania z drewna

Zuzyte lub uszkodzone palety
drewniane po surowcach, materiatach
eksploatacyjnych oraz powstajace
podczas pakowania produktéw

17.

1501 04

Opakowania z metalu

Puste opakowania z metalu po
surowcach, materiatach
eksploatacyjnych oraz powstajace
podczas pakowania produktow

18.

1501 06

Zmieszane odpady
opakowaniowe

Puste opakowania wielomateriatowe
po surowcach, materiatach
eksploatacyjnych oraz powstajace
podczas pakowania produktow -
resztki opakowan nienadajgce sie do
recyklingu materiatowego, np. papier
z tasma klejaca

19.

1501 07

Opakowania ze szkia

Puste opakowania ze szkta po
surowcach, materiatach
eksploatacyjnych oraz powstajace
podczas pakowania produktéw

20.

1501 10*

Opakowania zawierajace
pozostatosci substancji
niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone

Puste opakowania po substancjach
wykorzystywanych w procesie
technologicznym

23




Lp | Kod odpadu Rodzaj odpadu Zrédto powstawania odpadu
Opakowania z metali
zawierajgce niebezpieczne
porowate elementy Puste opakowania cisnieniowe po
21. 1501 11* wzmocnienia konstrukcyjnego substancjach wykorzystywanych w
(np. azbest), wigcznie z procesie technologicznym
pustymi pojemnikami
cisnieniowymi
Sorbenty, materialy filtracyjne
(w tym filtry olejowe nieujete w
15 02 02* |nr_1ych grupach), tkanlr]y_do . Zuzyte czysciwo, ubrania robocze,
22, wycierania (np. szmaty, scierki) rekawi
) ! ekawice
i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
Sorbenty, materialy filtracyjne,
tkaniny do wycierania (np. Zuzyte czysciwo, ubrania robocze,
23, 1502 03 szmaty, Scierki) i ubrania rekawice niezanieczyszczone
ochronne inne niz wymienione substancjami niebezpiecznymi
w 1502 02
24 16 01 17 Metale zelazne Zuz_yte €ZESCl maszyn, urzqdz__en :
. innych elementdw instalacji
25 16 01 18 Metale niezelazne Zuz_yte €zESCl maszyn, urzqdz__en :
. innych elementéw instalacji
26 16 01 19 Tworzywa sztuczne Zu;yte czgscl maszyn, urzqdz"e ni
. innych elementow instalacji
o7 16 01 20 Szkio Zuzyte czgsci maszyn, urzqdz__en i
. innych elementéw instalacji
. . I Zuzyte Zrédta $wiatta z hali, w ktorej
Zuzyte urzadzenia zawierajace zlokalizowana jest instalacja oraz inne
16 02 13* niebezpieczne elementy inne ; J . ) .
28. . L zuzyte urzadzenia elektryczne i
niz wymienione w 16 02 09 do .
elektroniczne wchodzgce w skiad
16 02 12 . -
instalacji
Zuzyte urzadzenia inne niz Zuzyte urzadzenia elektryczne i
29. 16 02 14 wymienione w 16 02 09 do 16 elektroniczne wchodzgce w skiad
02 13 instalacji
Niebezpieczne elementy lub Zuzyte czesSci sprzetu elektrycznego i
30. 16 02 15* czesci sktadowe usuniete ze elektronicznego wchodzacego w
zuzytych urzadzen skfad instalaciji
Elementy usuniete z zuzytych | Zuzyte czesci urzadzen elektrycznych
31 16 02 16 urzadzen inne niz wymienione i elektronicznych wchodzacych w

w 16 02 15

skfad instalaciji

24




Lp | Kod odpadu Rodzaj odpadu Zrédto powstawania odpadu
Zuzyte chemikalia inne niz . o .
a2, | 160500 | wymienione w16 05 06,16 05 | ZU¥e olezynniki z laporatorium
07 lub 16 05 08 J
Zuzyte baterie i akumulatory z
33 16 06 01* Baterie i akumulatory otowiowe urzadzen i elektronarz_ed2|
. wykorzystywanych w zwigzku z
eksploatacjg instalacji
Zuzyte baterie i akumulatory z
N Baterie i akumulatory niklowo- urzadzen i elektronarzedzi
34, 16 06 02 .
kadmowe wykorzystywanych w zwigzku z
eksploatacjg instalacji
Zuzyte baterie i akumulatory z
. . urzadzen i elektronarzedzi
35. 16 06 04 Baterie alkaliczne wykorzystywanych w zwiazku z
eksploatacjg instalacji

3.3. Podstawowy skitad chemiczny i wiasciwos$ci odpadow, przewidzianych do wytworzenia

Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu Skiad chemiczny Wiasciwosci odpadu
1. 06 03 14 Sole i roztwory inne niz chlorki i siarczany nie powoduja
wymienione w 06 03 11 bezposredniego zagrozenia
i 06 03 13 dla $rodowiska
2. 07 02 13 Odpady tworzyw polimery palne, nie powodujg
sztucznych bezposredniego zagrozenia
dla Srodowiska
3. 11 01 08* Osady i szlamy z chlorki, kwas fosforowy draznigce, dziatanie
fosforanowania toksyczne na narzady
docelowe (STOT) lub
zagrozenie spowodowane
aspiracjg, ekotoksyczne
4, 11 01 09* Szlamy i osady metale, zwigzki draznigce,
pofiltracyjne organiczne dziatanie toksyczne na
zawierajgce substancije narzady docelowe (STOT)
niebezpieczne lub zagrozenie
spowodowane aspiracja,
ekotoksyczne
5. 1101 13* Odpady z odttuszczania | mieszanina alkaliczna, draznigce, dziatanie
zawierajgce substancije detergenty. toksyczne na narzady
niebezpieczne docelowe (STOT) lub
zagrozenie spowodowane
aspiracjg, ekotoksyczne
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6. 1101 16* Nasycone lub zuzyte kationity i jonity draznigce dziatanie
zywice jonowymienne toksyczne na narzady
docelowe (STOT) lub
zagrozenie spowodowane
aspiracja, ekotoksyczne
7. 120101 Odpady z toczenia i zelazo, wegiel nie powoduja
pitowania zelaza oraz bezposredniego zagrozenia
jego stopoéw dla srodowiska
8. 12 01 O7* Odpadowe oleje wysokorafinowane draznigce dziatanie
mineralne z obrébki oleje mineralne, toksyczne na narzady
metali nie zawierajgce emulgatory, woda docelowe (STOT) lub
chlorowcow (z zagrozenie spowodowane
wytgczeniem emulsiji i aspiracja, ekotoksyczne stan
roztworow) skupienia: odpad w postaci
ptynnej
0. 12 01 09* Odpadowe emulsje i wysokorafinowane draznigce, dziatanie
roztwory z obrdbki oleje mineralne, toksyczne na narzady
metali niezawierajgce | emulgatory, detergenty, docelowe (STOT) lub
chlorowcéw mieszanina alkaliczna, zagrozenie spowodowane
woda aspiracjg, ekotoksyczne stan
skupienia: odpad w postaci
ptynnej
10. 12 01 99 Inne niewymienione zelazo, wegiel, nie powoduja
odpady polimery bezposredniego zagrozenia
dla Srodowiska
11. 12 03 01* Wodne ciecze myjace detergenty, woda draznigce, dziatanie
toksyczne na narzady
docelowe (STOT) lub
zagrozenie spowodowane
aspiracja, ekotoksyczne
12. 1301 11* Syntetyczne oleje weglowodory draznigce - dziatanie
hydrauliczne draznigce na skore i
powodujgce uszkodzenie
oczu, dziatanie toksyczne na
narzady docelowe (STOT)
lub zagrozenie
spowodowane aspiracja,
ekotoksyczne
13. 1301 13* Mineralne oleje weglowodory draznigce - dziatanie
silnikowe, przektadniowe draznigce na skore i
i smarowe, powodujgce uszkodzenie
niezawierajgce oczu, dzialanie toksyczne na
zwigzkow chlorowco- narzady docelowe (STOT)
organicznych lub zagrozenie
spowodowane aspiracja,
ekotoksyczne
14. 150101 Opakowania z papieru i celuloza palne, biodegradowalne nie

tektury

powoduja bezposredniego
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zagrozenia dla srodowiska

15. 1501 02 Opakowania z tworzyw polimery palne nie powodujg
sztucznych bezposredniego zagrozenia
dla srodowiska
16. 1501 03 Opakowania z drewna | celuloza, hemiceluloza, palne, biodegradowane nie
lignina powoduja bezposredniego
zagrozenia dla Srodowiska
17. 1501 04 Opakowania z metalu zelazo, wegiel, nie powoduja
aluminium bezposredniego zagrozenia
dla $rodowiska
18. 1501 06 Zmieszane odpady celuloza, polimery palne nie powoduja
opakowaniowe syntetyczne, metale bezposredniego zagrozenia
dla Srodowiska
19. 1501 07 Opakowania ze szkia krzemionka nie powoduja
bezposredniego zagrozenia
dla $rodowiska
20. 1501 10* Opakowania polimery draznigce, dziatajgce
zawierajace zanieczyszczone szkodliwie na rozrodczos¢,
pozostatosci substancji substancjami ekotoksyczne
niebezpiecznych lub niebezpiecznymi (np.
nimi zanieczyszczone weglowodorami),
21. 1501 11~* opakowania z metali metale draznigce, dziatajgce
zawierajace zanieczyszczone szkodliwie na rozrodczo$¢,
niebezpieczne substancjami ekotoksyczne
porowate elementy niebezpiecznymi (np.
wzmocnienia weglowodorami), gaz
konstrukcyjnego (np. rozprezajacy
azbest), wigcznie z
pustymi pojemnikami
cisnieniowymi
22, 15 02 02* Sorbenty, materiaty polimery draznigce, dziatajgce
filtracyjne (w tym filtry zanieczyszczone szkodliwie na rozrodczos¢
olejowe nieujete w substancjami ekotoksyczne
innych grupach), niebezpiecznymi (np.
tkaniny do wycierania weglowodorami)
(np. szmaty, Scierki) i
ubrania ochronne
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi (np.
PCB)
23. 1502 03 Sorbenty, materiaty polimery naturalne palne

filtracyjne, tkaniny do
wycierania (np. szmaty,
Scierki) i ubrania
ochronne inne niz

wymienione w 15 02 02

nie powoduja
bezposredniego zagrozenia
dla srodowiska

27




24, 16 01 17 Metale zelazne zelazo, wegiel nie powoduja
bezposredniego zagrozenia
dla Srodowiska
25. 16 01 18 Metale niezelazne miedz, cyna, cynk, nie powoduja
aluminium, bezposredniego zagrozenia
dla sSrodowiska
26. 16 01 19 Tworzywa sztuczne polimery syntetyczne palne nie powodujg
bezposredniego zagrozenia
dla srodowiska
27. 16 01 20 Szkio krzemionka, tlenki sodu nie powoduja
i wapnia bezposredniego zagrozenia
dla Srodowiska
28. 16 02 13* Zuzyte urzadzenia metale (w tym rtec), dziatajace szkodliwie na
zawierajace polimery, krzemionka, rozrodczos$¢, ekotoksyczne
niebezpieczne elementy luminofor, argon
inne niz wymienione w
16 02 09 do 16 02 12
29. 16 02 14 Zuzyte urzgdzenia inne metale, polimery nie powoduja
niz wymienione w 16 02 bezposredniego zagrozenia
09 do 16 02 13 dla Srodowiska
30. 16 02 15* Niebezpieczne metale, polimery, dziatajgce szkodliwie na
elementy lub czesci krzemionka, wegiel rozrodczo$¢, ekotoksyczne
skladowe usuniete ze
zuzytych urzadzen
31. 16 02 16 Elementy usuniete z metale, polimery nie powoduja
zuzytych urzadzen inne bezposredniego zagrozenia
niz wymienione w 16 02 dla Srodowiska
15
32. 16 05 09 Zuzyte chemikalia inne chlorki, weglany, tlenki nie powoduja
niz wymienione w 16 05 bezposredniego zagrozenia
06, 16 05 07 lub 16 05 dla srodowiska
08
33. 16 06 01* Baterie i akumulatory otdw, polimery, kwas ekotoksyczne, zrace
otowiowe siarkowy
34. 16 06 02* Baterie i akumulatory kadm, wodorotlenek ekotoksyczne, zrace
niklowo-kadmowe niklu, wodorotlenek
potasu
35. 16 06 04 Baterie alkaliczne cynk, tlenek manganu, nie powoduja

wodorotlenek potasu

bezposredniego zagrozenia
dla srodowiska

3.4. Sposoby zapobiegania powstawaniu odpadow lub ograniczenia ilo$ci odpadow i ich

negatywnego oddziatywania na Srodowisko.
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llos¢ wytwarzanych odpadéw w duzej mierze zaleze¢ bedzie od wielkosci procesu
produkcyjnego. Prowadzacy instalacje bedzie ograniczat ilos¢ wytwarzanych odpadéw poprzez
racjonalne zakupy oraz racjonalng gospodarke, surowcami i materialami. Ograniczenie
negatywnego oddziatywania odpadéw na Srodowisko bedzie realizowane poprzez wiasciwe
magazynowanie odpadow oraz przekazanie ich do dalszego zagospodarowania podmiotom
posiadajgcym stosowne zezwolenia.

3.5. Miejsce i sposéb oraz rodzaj magazynowanych odpadéw
Odpady bedg magazynowane w nastepujacych miejscach:

- miejsce magazynowania odpadéw nr 1 — wyznaczone miejsce (wiata) o powierzchni
okoto 146 m? znajdujace sie pod $ciang strefy pozarowej hali magazynowej nr 1, o
betonowej posadzce.

- miejsce magazynowania odpadéw nr 2 — wyznaczone miejsce o powierzchni okoto 92
m? zlokalizowane na terenie hali obrébki, znajduje sie wewnatrz strefy pozarowej, o
betonowej posadzce wyposazonej w system odptywéw  potgczonych @z
wewnatrzzaktadowg oczyszczalnig Sciekow.

Lp | Kod odpadu Rodzaj odpadu Miejsce i sposob magazynowania odpadu

Miejsce magazynowana nr 1 - odpady
magazynowane w wyznaczonym miejscu, w
szczelnych, zamykanych, opisanych
pojemnikach (kontener/mauzer/big-bag)

Sole i roztwory inne
1. 06 03 14 niz wymienione w 06
0311060313

Miejsce magazynowana nr 1 - odpady

2 0702 13 Odpady tworzyw magazynowane w wyznaczonym miejscu, w
) sztucznych szczelnych, zamykanych, opisanych
pojemnikach (mauzer/big-bag)
Miejsce magazynowana nr 2 - odpady
magazynowane w wyznaczonym miejscu, w
3 11 01 08* Osady i szlamy z szczelnych, zamykanych, opisanych
) fosforanowania pojemnikach (kontener/mauzer/big-bag)
zabezpieczone przed przedostaniem sie
substanciji niebezpiecznych do Srodowiska.
. Miejsce magazynowana nr 2 - odpady
Szlafr_rlly ! o§ady magazynowane w wyznaczonym miejscu, w
4 11 01 09* potiitracyjne szczelnych, zamykanych, opisanych
) zsavglset;etjzp: pojemnikach (kontener/mauzer/big-bag)
ni E D Jzn zabezpieczone przed przedostaniem sie
ebezpieczne substancji niebezpiecznych do $rodowiska
5. 110118 dO*dpady z Miejsce magazynowana nr 2 - odpady
OZ;VL\’IZZSQE magazynowane w wyznaczonym miejscu, w
substancje szczelnych, zamykanych, opisanych

pojemnikach (mauzer) zabezpieczone przed

niebezpieczne przedostaniem sie substancji
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Lp

Kod odpadu

Rodzaj odpadu

Miejsce i spos6b magazynowania odpadu

niebezpiecznych do srodowiska

11 01 16*

Nasycone lub zuzyte
Zywice jonowymienne

Miejsce magazynowana nr 2 - odpady
magazynowane w wyznaczonym miejscu, w
szczelnych, zamykanych, opisanych
pojemnikach (mauzer/big-bag) zabezpieczone
przed przedostaniem sie substanciji
niebezpiecznych do $rodowiska

120101

Odpady z toczenia i
pitowania zelaza oraz
jego stopow

Miejsce magazynowana nr 1 - odpady
magazynowane w wyznaczonym miejscu, w
szczelnych, zamykanych, opisanych
pojemnikach (mauzer/kontener)

1201 07*

Odpadowe oleje
mineralne z obrébki
metali nie zawierajgce
chlorowcéw (z
wytagczeniem emuls;ji i
roztworow)

Miejsce magazynowana nr 2 - odpady
magazynowane w wyznaczonym miejscu, w
szczelnych, wykonanych z materiatéw co
najmniej trudno zapalnych, odpornych na
dziatanie olejéw odpadowych,
odprowadzajgcych fadunki elektrycznosci
statycznej, wyposazonych w szczelne
zamkniecia i zabezpieczonych przed
sttuczeniem, opisanych (napis ,OLEJ
ODPADOWY?”, kod odpadu oznakowanie
wymagane przepisami dotyczacymi
transportu odpaddéw niebezpiecznych)
pojemnikach (mauzer/beczka) zabezpieczone
przed przedostaniem sie substanciji
niebezpiecznych do Srodowiska

12 01 09*

Odpadowe emulsje i
roztwory z obrébki
metali niezawierajgce
chlorowcow

Miejsce magazynowana nr 2 - odpady
magazynowane w wyznaczonym miejscu, W

szczelnych, zamykanych, opisanych
pojemnikach (mauzer) zabezpieczone przed
przedostaniem sie substancji

niebezpiecznych do Srodowiska

10.

120199

Inne niewymienione
odpady

Miejsce magazynowana nr 1 - odpady
magazynowane w wyznaczonym miejscu
szczelnych, zamykanych, opisanych
pojemnikach (skrzynia/pojemnik)

11.

12 03 01*

Wodne ciecze myjace

Miejsce magazynowana nr 2 - odpady
magazynowane W wyznaczonym miejscu w
szczelnych, zamykanych, opisanych
pojemnikach zabezpieczone przed
przedostaniem sie substancji
niebezpiecznych do Srodowiska

12.

1301 11*

Syntetyczne oleje
hydrauliczne

Miejsce magazynowana nr 2 - odpady
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Lp

Kod odpadu

Rodzaj odpadu

Miejsce i spos6b magazynowania odpadu

magazynowane w wyznaczonym miejscu, w
szczelnych, wykonanych z materiatow co
najmniej trudno zapalnych, odpornych na

dziatanie olejéw odpadowych,
odprowadzajacych fadunki elektrycznosci
statycznej, wyposazonych w szczelne
zamkniecia i zabezpieczonych przed
sttuczeniem, opisanych (napis ,OLEJ
ODPADOWY?”, kod odpadu oznakowanie
wymagane przepisami dotyczacymi
transportu odpadéw niebezpiecznych)
pojemnikach (mauzer/beczka)
zabezpieczone przed przedostaniem sie
substancji niebezpiecznych do Srodowiska

13.

1301 13*

Mineralne oleje
silnikowe,
przektadniowe i
smarowe,
niezawierajace
zwigzkéw chlorowco-
organicznych

Miejsce magazynowana nr 2 - odpady
magazynowane w wyznaczonym miejscu, w
szczelnych, wykonanych z materiatéw co
najmniej trudno zapalnych, odpornych na
dziatanie olejow odpadowych,
odprowadzajacych fadunki elektrycznosci
statycznej, wyposazonych w szczelne
zamkniecia i zabezpieczonych przed
sttuczeniem, opisanych (napis ,OLEJ
ODPADOWY?”, kod odpadu oznakowanie
wymagane przepisami dotyczacymi
transportu odpaddéw niebezpiecznych)
pojemnikach (mauzer/beczka) zabezpieczone
przed przedostaniem sie substanciji
niebezpiecznych do Srodowiska

14.

150101

Opakowania z papieru
i tektury

Miejsce magazynowana nr 1 - odpady
magazynowane w wyznaczonym miejscu w
oznaczonych pojemnikach
(kontenery/prasokontenery)

15.

1501 02

Opakowania z
tworzyw sztucznych

Miejsce magazynowana nr 1 - odpady
magazynowane w wyznaczonym miejscu w
oznaczonych pojemnikach lub kontenerach

16.

1501 03

Opakowania z drewna

Miejsce magazynowana nr 1 - odpady
magazynowane w wyznaczonym miejscu w
oznaczonych pojemnikach lub kontenerach

lub luzem na utwardzonej powierzchni

17.

1501 04

Opakowania z metalu

Miejsce magazynowana nr 1 - odpady
magazynowane w wyznaczonym miejscu w
oznaczonych pojemnikach lub skrzyniach

18.

1501 06

Zmieszane odpady
opakowaniowe

Miejsce magazynowana nr 1 - odpady
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Lp

Kod odpadu

Rodzaj odpadu

Miejsce i spos6b magazynowania odpadu

magazynowane W wyznaczonym miejscu w
oznaczonych pojemnikach lub skrzyniach

19.

1501 07

Opakowania ze szkia

Miejsce magazynowana nr 1 - odpady
magazynowane W wyznaczonym miejscu w
oznaczonych pojemnikach lub skrzyniach

20.

1501 10*

Opakowania
zawierajace
pozostatosci
substancji
niebezpiecznych lub
nimi zanieczyszczone

Miejsce magazynowana nr 2 - odpady
magazynowane w wyznaczonym miejscu na
palecie zabezpieczone przed przedostaniem

sie substancji niebezpiecznych do srodowiska

21.

1501 11*

Opakowania z metali
zawierajgce
niebezpieczne
porowate elementy
wzmocnhienia
konstrukcyjnego (np.
azbest), wigcznie z
pustymi pojemnikami
ci$nieniowymi

Miejsce magazynowana nr 2 - odpady
magazynowane w wyznaczonym miejscu na
palecie zabezpieczone przed przedostaniem

sie substancji niebezpiecznych do srodowiska

22,

15 02 02*

Sorbenty, materiaty
filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w
innych grupach),
tkaniny do wycierania
(np. szmaty, Scierki) i
ubrania ochronne
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi (np.
PCB)

Miejsce magazynowana nr 2 - odpady
magazynowane w wyznaczonym miejscu, w
szczelnych, zamykanych, opisanych
pojemnikach, zabezpieczone przed
przedostaniem sie substancji
niebezpiecznych do Srodowiska

23.

1502 03

Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny do
wycierania (np.
szmaty, scierki) i
ubrania ochronne inne
niz wymienione w 15
02 02

Miejsce magazynowana nr 1 - odpady
magazynowane w wyznaczonym miejscu, w
opisanych pojemnikach

24,

16 01 17

Metale zelazne

Miejsce magazynowana nr 1 - odpady
magazynowane W wyznaczonym miejscu w
opisanych pojemnikach lub kontenerach

25.

16 01 18

Metale niezelazne

Miejsce magazynowana nr 1 - odpady
magazynowane W wyznaczonym miejscu w
opisanych pojemnikach lub kontenerach

26.

16 01 19

Tworzywa sztuczne

Miejsce magazynowana nr 1 - odpady
magazynowane W wyznaczonym miejscu w
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Lp | Kod odpadu Rodzaj odpadu Miejsce i spos6b magazynowania odpadu
opisanych pojemnikach lub kontenerach
Miejsce magazynowana nr 1 - odpady
magazynowane W wyznaczonym miejscu w
27. 160120 Szkio opisanych pojemnikach (np. skrzynia) lub
kontenerach
Zuzyte urzadzenia Miejsce magazynowana nr 2 - odpady
zawierajgce magazynowane w wyznaczonym miejscu, w
28 16 02 13* niebezpieczne szczelnych, zamykanych, opisanych
) elementy inne niz pojemnikach (np. skrzynia) zabezpieczone
wymienione w 16 02 przed przedostaniem sie substanciji
09do 16 02 12 niebezpiecznych do srodowiska
. . Miejsce magazynowana nr 1 - odpady
29 16 02 14 .nfgﬁ./.te ur;@gﬁ%?}': magazynowane w wyznaczonym miejscu, w
) I16 02%;\%0 Il6 '02 1;\' szczelnych, zamykanych, opisanych
pojemnikach (np. skrzynia)
Miejsce magazynowana nr 2 - odpady
Niebezpieczne magazynowane w wyznaczonym miejscu, w
30 16 02 15+ elementy lub czesci szczelnych, zamykanych, opisanych
) sktadowe usuniete ze pojemnikach (np. skrzynia) zabezpieczone
zuzytych urzadzen przed przedostaniem sie substanciji
niebezpiecznych do srodowiska
Elementy usuniete z Miejsce magazynowana nr 2 - odpady
31 16 02 16 zuzytych urzadzen magazynowane w wyznaczonym miejscu, w
) inne niz wymienione w szczelnych, zamykanych, opisanych
16 02 15 pojemnikach (np. skrzynia)
Zuzyte chemikalia Miejsce magazynowana nr 2 - odpady
16 05 09 inne niz wymienione w | magazynowane w wyznaczonym miejscu, w
32. 16 05 06, 16 05 07 lub szczelnych, zamykanych, opisanych
16 05 08 pojemnikach
Miejsce magazynowana nr 2 - odpady
magazynowane w wyznaczonym miejscu, w
szczelnych, zamykanych, wykonanych z
16 06 01* Baterie i akumulatory materiatéw odpornych na dziatanie
33. ofowiowe sktadnikéw odpadéw, opisanych pojemnikach
(np. skrzynia) zabezpieczone przed
przedostaniem sie substancji
niebezpiecznych do $rodowiska.
16 06 02* Baterie i akumulatory . 3
34, niklowo-kadmowe Miejsce magazynowana nr 1 - odpady

magazynowane w wyznaczonym miejscu, w
szczelnych, zamykanych, wykonanych z
materiatdw odpornych na dziatanie
sktadnikow odpadéw, opisanych pojemnikach
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Lp | Kod odpadu Rodzaj odpadu Miejsce i spos6b magazynowania odpadu

(np. skrzynia) zabezpieczone przed
przedostaniem sie substancji
niebezpiecznych do Srodowiska

Miejsce magazynowana nr 1 - odpady
magazynowane w wyznaczonym miejscu, w
szczelnych, zamykanych, wykonanych z
materiatdw odpornych na dziatanie
sktadnikow odpadéw, opisanych pojemnikach
(np. skrzynia)

35. 16 06 04 Baterie alkaliczne

3.6. Sposoby dalszego gospodarowania odpadami.

Odpady przekazywane beda uprawnionemu przedsiebiorcy do odzysku, jezeli nie bedzie
mozliwosci odzysku to przekazywane bedg podmiotom posiadajgcym stosowne zezwolenie do
unieszkodliwiania. Transport odpadéw bedzie realizowany zgodnie z obowigzujacymi w tym
zakresie przepisami.

3.7. Warunki przeciwpozarowe, wynikajace z operatu przeciwpozarowego.

Podmiot ma obowigzek przestrzegania przepisow obowigzujgcych i wynikajgcych z warunkow
ochrony przeciwpozarowej z zakresu ochrony przeciwpozarowej oraz BHP zgodnie z warunkami,
ktére zostaly okreslone w dokumencie pn. ,Operat przeciwpozarowy zawierajacy warunki
ochrony przeciwpozarowej dla miejsc magazynowania wytwarzanych odpadéw na terenie firmy
BULTEN INVEST Sp. z o. 0. na dzialce numer 3603/3, obreb 0005 Wieprz, jednostka
ewidencyjna: 241710 2, Wieprz”, zawierajgcym warunki ochrony przeciwpozarowej w obiektach
zakfadu dla miejsc magazynowania wytwarzanych odpadéw w BULTEN INVEST Sp. z o.0.,
wykonanym przez rzeczoznawce ds. zabezpieczen przeciwpozarowych (XXXXXXXXXXXXXXX),
uzgodnionym postanowieniem Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej w Zywcu
z 1 kwietnia 2022 r. znak: PZ.5268.5.2022-2.

4. Warunki poboru wéd powierzchniowych lub podziemnych.

W niniejszym pozwoleniu zintegrowanym nie ustala sie warunkéw poboru wod, poniewaz na
potrzeby instalacji IPPC nie nastepuje pobdr wdd powierzchniowych lub podziemnych. Zakfad
Bulten Invest Sp. z 0.0. do celéw technologicznych instalacji bedzie wykorzystywat wode z sieci
wodociggowej nalezacej do Miejskiego Przedsigbiorstwa Wodociggow i Kanalizacji Sp. z 0.0. w
Zywcu.

5.Warunki wprowadzania sciekéw do srodowiska.
W niniejszym pozwoleniu zintegrowanym nie ustala sie warunkéw wprowadzania Sciekéw do
srodowiska, poniewaz S$cieki przemystowe z instalacji IPPC nie beda wprowadzane do

Srodowiska, tylko po oczyszczeniu w zakladowej oczyszczalni $Sciekow - w calosci
wykorzystywane bedg do celow technologicznych w obiegu zamknietym instalacji.
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IV. Warunki wprowadzania do $rodowiska substancji lub energii wystepujace w
uzasadnionych technologicznie sytuacjach eksploatacyjnych odbiegajacych od
normalnych.

1. Uzasadnione technologicznie warunki eksploatacyjne instalacji, odbiegajgce od
normalnych, podczas ktérych nastepuje emisja gazéw do powietrza, to rozruch i
wylgczenie instalaciji.

Podczas trwania ww. warunkéw odbiegajacych od normalnych wielko$¢ emisji nie ulega
zwiekszeniu.

W przypadku wystapienia awarii linia technologiczna zostaje zatrzymana (brak emisji
zanieczyszczen do powietrza).

2. Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania sie uzasadnionych technologicznie
warunkow eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych, w szczegélnosci w przypadku
rozruchu i wytgczania instalaciji.

Czas trwania warunkoéw eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych, w szczegdlnosci
w przypadku rozruchu i wytgczania instalacji, wynosi maksymalnie 130 h/rok.

3. Warunki lub parametry charakteryzujace prace instalacji, okreslajace moment
zakonczenia rozruchu i moment rozpoczecia wylgczania instalacji oraz warunki
wprowadzania do srodowiska substanciji lub energii w takich przypadkach.

Za moment zakonczenia rozruchu i rozpoczecia normalnej pracy instalacji uwaza sie osiggniecie
100% zaktadanej wydajnosci godzinowej instalaciji.

Za moment rozpoczecia wylgczania instalacji uwaza sie spadek wydajnosci godzinowej instalacii
ponizej 100%.

Podczas rozruchu linii technologicznych, a takze podczas wytaczania instalacji wielkos¢ emisji
zanieczyszczeh do powietrza nie ulegnie zwiekszeniu w stosunku do maksymalnej wielkosci
godzinowej emisji w warunkach normalnych.

V. Sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania enerdii.

Zaktad bedzie wykorzystywat energie elektryczng na potrzeby procesu produkcyjnego, jak
i funkcjonowania samej instalacji.

Zainstalowane urzadzenia charakteryzujg sie mozliwie niskim zuzyciem energii. Ponadto,
w pomieszczeniach produkcyjnych, magazynowych i socjalno-biurowych przewiduje sie
zastosowanie energooszczednych zrédet Swiatta. W instalacji wykorzystywana bedzie energia
elektryczna pochodzaca z instalacji fotowoltaicznej zlokalizowanej na terenie zaktadu oraz w
oparciu 0 zewnetrze przylgcze energetyczne.

VI. Zakres i sposéb monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisiji.

1. Monitoring proceséw technologicznych i parametréw technicznych.

Nalezy prowadzi¢ monitoring parametréw techniczno-technologicznych w nastepujacym zakresie:
- podstawowych parametréw pracy i rzeczywistych wydajnosci linii technologicznych
eksploatowanych instalacji;
- rodzaju, ilosci i jakosci stosowanych surowcow w tym réwniez reagentéw chemicznych do
redukcji emisji zanieczyszczen do powietrza;
- skiadu chemicznego kapieli technologicznych;
- ilosci produktow koncowych;
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- rodzajow i ilosci stosowanych mediéw i materiatbw pomocniczych (w tym: paliw, energii
elektrycznej, wody);

- czasu pracy instalacji w roku;

- sprawnosci maszyn i urzadzen, w tym urzadzen redukcji emisji zanieczyszczen do
powietrza.

2. Monitoring emisji gazéw lub pytéw do powietrza.

Dla emitoréw E1, E2 i E3 nalezy prowadzi¢ pomiary emisji zanieczyszczen do powietrza w
zakresie emisji kwasu siarkowego (VI) i chlorowodoru z czestotliwosdcig raz na rok (przez
akredytowane laboratorium pomiarowe).

Stanowiska do pomiaru emisji substancji do powietrza nalezy usytuowaé zgodnie z wymaganiami
normy PN-EN 15259:2011.

3. Monitoring hatasu w $rodowisku

Dla instalacji powinny by¢ przeprowadzane okresowe pomiary hatasu w srodowisku w porze dnia
oraz w porze nocy. Pomiary nalezy przeprowadzac raz na dwa lata w oparciu o obowigzujgce w
tym zakresie metodyki, w punktach pomiarowych zlokalizowanych na granicy najblizszych
terenow podlegajgcych ochronie akustycznej.

4. Monitoring emisji Sciekéw

W niniejszym pozwoleniu zintegrowanym nie ustala sie monitoringu Sciekéw, poniewaz Scieki
przemystowe z instalacji IPPC nie bedg wprowadzane do Srodowiska, tylko po oczyszczeniu
w zakladowej oczyszczalni Sciekdw - w catosci wykorzystywane bedg do celéw technologicznych
w obiegu zamknietym instalacji.

5. Monitoring zuzycia wody

W niniejszym pozwoleniu zintegrowanym nie ustala sie monitoringu w zakresie gospodarki
wodnej, poniewaz na potrzeby instalacji nie bedzie nastepowat pobor wéd powierzchniowych lub
podziemnych. Prowadzacy instalacje, do celéw technologicznych instalacji, bedzie wykorzystywat
wode z sieci wodociggowej nalezacej do Miejskiego Przedsiebiorstwa Wodociggow i Kanalizacji
Sp. Z 0.0. W Zywcu.

6. Ewidencja odpadéw

Dla wszystkich, wytwarzanych odpaddéw na terenie przedmiotowej instalacji prowadzona bedzie
ewidencja jakosciowa i ilosciowa, zgodnie z wymaganiami art. 67 ustawy z dnia 14 grudnia 2012
r. o odpadach (t.j. Dz. U. z 2022 r. poz. 699 z pézn. zm.).

Zgodnie z art. 72 ustawy o odpadach posiadacz odpadéw jest zobowigzany do przechowywania
dokumentoéw ewidencji odpadéw przez okres 5 lat, liczac od konca roku kalendarzowego, w
ktérym sporzadzono te dokumenty.

7. Monitoring w zakresie gleby, ziemi i wod gruntowych.
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Nie okresla sie monitoringu w zakresie gleby, ziemi i wod gruntowych.

VIl. Wymagania zapewniajace ochrone gleby, ziemi wéd gruntowych, w tym Srodki majace
na celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemu i wéd gruntowych oraz sposéb ich
systematycznego nadzorowania.

Nie okresla sie. Funkcjonowanie instalacji nie powoduje emisji do gleby, ziemi i wéd gruntowych.

VIIl. Oddziatywanie transgraniczne

Nie stwierdzono mozliwosci wystepowania transgranicznego oddziatlywania instalacji na
Srodowisko.

IX. Sposoby zapobiegania wystepowania i ograniczania skutkéw awarii oraz wymég
informowania o wystgpieniu awatrii.

1. Sposoby zapobiegania wystepowaniu i ograniczania skutkéw awarii.

W przypadku wystgpienia awarii jakiejkolwiek instalacji technologicznej lub energetycznej,
zlokalizowanej na terenie zakfadu przerwaniu ulega prowadzony proces. Instalacje zostajg
unieruchomione, nastepuje brak zorganizowanej emisji do Srodowiska, a ich ponowny rozruch
nastepuje po usunieciu usterki. Kazda praca wszystkich zrodet technologicznych niezgodna z
rezimem technologicznym prowadzi do zatrzymania prowadzonego procesu produkcji, a tym
samym zrédet emisji. Do sytuacji awaryjnych zaliczono réwniez:

- zagrozenie pozarem — zagrozenie pozarowe nhiesie za sobg instalacja elektryczna, wézki
jezdne elektryczne oraz spalinowe. Na wypadek pozaru teren rozpatrywanego obiektu
wyposazony jest w normatywng ilos¢ podrecznego sprzetu gasniczego, hydranty, system
o$wietlenia awaryjnego, system alarmowy, ¢wiczenia ewakuaciji, terminowos¢ przegladu
instalacji grzewczych, elektrycznych i przewodéw kominowych.

- katastrofa budowlana — prawdopodobienstwo wystgpienia zminimalizowane jest do
minimum poprzez zastosowanie lokalnych spadkow dachow, ktére zapobiegajg
gromadzeniu sie nadmiaru $niegu prowadzacego do obcigzenia konstrukcji. Wykonane
zostaty spadki dla wod opadowych, natomiast Snieg bedzie wg potrzeb usuwany z dachu.
Prace prowadzone wokét budynkéw prowadzone sa przez profesjonalne firmy pod
nadzorem oraz zachowana jest regularnos¢ i terminowo$¢ w kontrolach stanu budynkéw.

2. Postepowanie w razie wystgpienia awarii przemystowej

W razie wystgpienia awarii przemystowej, mogacej powodowaé znaczne zanieczyszczenie
Srodowiska nalezy bezzwiocznie powiadomi¢ wiasciwe organy Panstwowej Strazy Pozarnej
i Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska w Katowicach.

X. Sposoby postepowania w przypadku zakonczenia eksploatacji instalacji, w tym
sposoby usuniecia negatywnych skutkéw powstalych w $rodowisku w wyniku

prowadzonej eksploataciji.

W przypadku koniecznosci zakonczenia dziatalnosci wszystkie obiekty i urzadzenia instalacji
winny by¢ zlikwidowane zgodnie z wymogami wynikajagcymi z aktualnych w dniu likwidacji
przepiséw prawa budowlanego i prawa ochrony Srodowiska. Teren instalacji po jej likwidacji
winien by¢ oczyszczony i zagospodarowany wg ustaleh z organem samorzadowym.

Xl. Zobowiazuje sie prowadzacego instalacje do:
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a) Przedktadania wojewddzkiemu inspektorowi ochrony S$rodowiska oraz organowi
wlasciwemu do wydania pozwolenia zintegrowanego sprawozdania z wykonywanych
pomiaréw w terminach zgodnych z obowigzujgcymi przepisami.

b) Ewidencjonowania i przechowywania wynikow przeprowadzonych pomiaréw emisji,
danych o wielkosci emisji, czasie pracy instalacji oraz o ilosci zuzywanych surowcéw w
procesie technologicznym i wielkosci produkcji przez 5 lat od zakonczenia roku
kalendarzowego, ktérego dotycza.

c) Archiwizowania danych dotyczacych monitoringu $rodowiska i kontroli eksploatacji
instalacji.

d) Podjecia natychmiastowych dziatahh zmierzajagcych do usuniecia awarii w przypadku jej
wystgpienia oraz poinformowania o wystgpieniu awarii osoby znajdujgce sie w strefie
zagrozenia
i jednostke organizacyjna Panstwowej Strazy Pozarnej albo Policji albo Wéjta, Burmistrza
lub Prezydenta Miasta.

e) Przedktadania organowi wilasciwemu do wydania pozwolenia zintegrowanego oraz
Wojewoddzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska w Katowicach sprawozdan z
wykonywanych pomiaréw emisji substancji do powietrza w terminie 30 dni od dnia
wykonania pomiaréw. Przedtozone sprawozdanie powinno umozliwia¢ bezposrednie
poréwnanie wartosci otrzymanych w wyniku wykonania pomiarow z warto$ciami
okreslonymi jako dopuszczalna emisja substancji do powietrza w przedmiotowym
pozwoleniu zintegrowanym.

f) Przedkladania wojewddzkiemu inspektorowi ochrony $rodowiska oraz organowi
wlasciwemu do wydania pozwolenia zintegrowanego do 30 kwietnia kazdego roku,
corocznej informacji pozwalajgcej na przeprowadzenie oceny zgodnosci z warunkami
okreslonymi w pozwoleniu, zgodnie z tabelg zamieszczong na stronie internetowej
Urzedu Marszatkowskiego Wojewddztwa Slaskiego.

g) Ztozenia wniosku o dokonanie zmian w posiadanym pozwoleniu w przypadku zmian
warunkow okreslonych w pozwoleniu.

h) Przedktadania informacji oraz sprawozdan z wykonywanych pomiaréw za pomoca
ePUAP lub na elektronicznym nosniku danych (bez wersji papierowej), opisanych

odpowiednio  trescig:  ,dotyczy: ,,OE.PZ.INFORMACJA_COROCZNA_355" lub
,OE.PZ.POMIARY_355.

XIll. Termin obowiazywania pozwolenia.

Pozwolenie zintegrowane wydane jest na czas nieoznaczony.

UZASADNIENIE
I. Uzasadnienie faktyczne

Pismem z dnia 15 kwietnia 2022 r., Petnomocnik spotki Bulten Invest Sp. z 0.0. z siedzibg w
Bielsku Biatej przy ul. Bukietowej 60, zwrdcit sie z wnioskiem o wydanie pozwolenia
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zintegrowanego dla instalacji do powierzchniowej obrobki metali lub materiatbw z tworzyw
sztucznych z wykorzystaniem proceséw elektrolitycznych lub chemicznych gdzie calkowita
pojemno$¢ wanien procesowych przekracza 30m?, zlokalizowanej w gminie Radziechowy —
Wieprz nr dziatki ewidencyjnej 3603/3 obreb ewidencyjny 0005 Wieprz.

Strona w zatgczeniu do wniosku przeditozyta wymagane informacje i materiaty, w tym:

1. zaswiadczenia o niekaralnosci wszystkich oséb uprawnionych do reprezentowania spofki
zgodnie z KRS, w my$l art. 184 ust. 4 pkt. 7 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo
ochrony Srodowiska
(tj. Dz.U. z 2022r., p0z.2556 z p6zn. zm., dalej: ustawa POS);

2. operat przeciwpozarowy zawierajacy warunki ochrony przeciwpozarowej dla miejsc
magazynowania wytwarzanych odpadow dla zaktadu Bulten Invest Sp. z 0.0. wraz z
postanowieniem Komendanta Powiatowego Paristwowej Strazy Pozarnej w Zywcu nr
7/PZ/2022 z dnia 01.04.2022r., uzgadniajacym warunki ochrony przeciwpozarowej;

3. potwierdzenie wniesienia opfaty rejestracyjnej za wniosek;

4. potwierdzenie wniesienia optaty skarbowej za udzielenie pozwolenia zintegrowanego;

5. potwierdzenie wniesienia optaty za pethomocnictwo.

Przedmiotowa instalacja kwalifikuje sie do rodzajéw instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo Srodowiska jako catosci,
zgodnie z punktem 2 podpunkt 7 zatgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27
sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowac¢ znaczne zanieczyszczenie
poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo Srodowiska jako catosci (Dz.U. z 2014r.,
po0z.1169), a takze do § 2 ust.1 pkt 15 rozporzadzenia Rady Ministrow z 10 wrze$nia 2019r. w
sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddzialywa¢ na Srodowisko (Dz. U. z 2019 r. poz.
1839 ze zm.).

Po dokonaniu wstepnej analizy podania organ stwierdzit, ze:
1. jest wiasciwy do jego rozpoznania, zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy POS;
2. wniosek spetnia wymogi formalne, okre$lone w art. 208 ustawy POS:
Majgc powyzsze na wzgledzie, organ przystgpit do rozpatrzenia wniosku.

Il. Przebieg postepowania administracyjnego

Zgodnie z zapisem art. 21 ust. 2 pkt 23 lit. k tiret pierwsze ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r.
o udostepnianiu informacji o $rodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie
Ssrodowiska oraz o ocenach oddziatywania na s$rodowisko (t. j. Dz.U. z 2022 r. poz.1029 z
pézn.zm.), dane dotyczgce wniosku o udzielenie pozwolenia zintegrowanego zamieszczono w
publicznie dostepnym wykazie danych.

Zgodnie z obowiazkiem wynikajagcym z art. 209 ustawy POS, zapis wniosku 0 udzielenie
pozwolenia zintegrowanego w wersji elektronicznej, zostat przestany ministrowi wtasciwemu do
spraw klimatu, na adres: pozwolenia.zintegrowane@klimat.gov.pl.

Marszatek Wojewodztwa Slaskiego prowadzac postepowanie dotyczgce zmiany pozwolenia
zintegrowanego wezwat Strone do ztozenia wyjasnien i uzupetnieh pismem z dnia: 10 czerwca
2022r.

Strona ztozyla wyjasnienia i uzupetnienia do przedmiotowego wniosku pismami z dnia: 1 lipca
2022 r.,
20 pazdziernika 2022 r.,10 stycznia 2023 r. oraz 08.02.2023 r.

Rozpatrujagc przedmiotowy wniosek, Marszalek Wojewddztwa Slaskiego ogtoszeniem z 6
czerwca 2022 r. poinformowat o zamieszczeniu wniosku strony w publicznie dostepnym wykazie
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danych, a takze o mozliwosci wnoszenia uwag i wnioskéw w terminie 30 dni od ukazania sie
ogtoszenia. Przedmiotowe ogloszenie umieszczono na tablicy ogtoszen w Urzedzie Gminy
Radziechowy - Wieprz oraz w poblizu lokalizacji instalacji, a takze na tablicy ogtoszen i stronie
internetowej Urzedu Marszatkowskiego Wojewddztwa Slaskiego, na okres 30 dni.

W toku przedmiotowego postepowania, zgodnie z art. 183c ust. 1 oraz ust. 2 ustawy POS,
pismem z dnia 3 pazdziernika 2022 r. o znaku OS-PZ.KW-000481/22, Marszatek Wojewodztwa
Slaskiego wystapit do Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej w Zywcu o
przeprowadzenie kontroli przedmiotowej instalacji, w tym miejsc magazynowania odpadéw, w
zakresie spetniania wymagan okreslonych w przepisach dotyczacych ochrony przeciwpozarowej
oraz w zakresie zgodnosci z warunkami ochrony przeciwpozarowej, o ktérych mowa w operacie
przeciwpozarowym, o ktorym mowa w art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012r. o
odpadach (t. j. Dz. U. z 2022 r., poz. 699 z pézn. zm., dalej: ustawa o odpadach), oraz w
postanowieniu, o ktérym mowa w art. 42 ust. 4c tej ustawy.

Komendant Powiatowy Panstwowej Strazy Pozarnej w Zywcu, po przeprowadzeniu kontroli,
wydatl postanowienie z 21 listopada 2022 r. nr 13/PZ/2022, w ktérym stwierdzit spetnienie
wymagan okreslonych w przepisach dotyczacych ochrony przeciwpozarowej oraz w zakresie
zgodnosci z warunkami ochrony przeciwpozarowej zawartych operacie przeciwpozarowym,
uzgodnionym postanowieniem z 1 kwietnia 2022 r. nr 7/PZ/2022.

Pismem z dnia 13.02.2023r. znak: OE-PZ.KW-0000318/23 organ, zgodnie z art. 10 § 1 KPA,
zawiadomit Strone postepowania, ze przed wydaniem decyzji ma prawo do wypowiedzenia sie co
do zebranych dowodow i materialdéw oraz zgtoszonych zadan w terminie siedmiu dni, liczac od
dnia jego doreczenia. Strona nie wniosta uwag do sprawy we wskazanym terminie.

lll. Uzasadnienie prawne

Zgodnie z art. 180 ustawy POS, eksploatacja instalacji powodujgca wprowadzanie gazéw lub
pytéw do powietrza, wprowadzanie Sciekéw do wéd lub do ziemi, wytwarzanie odpadéw jest
dozwolona po uzyskaniu pozwolenia, jezeli jest ono wymagane.

Powyzszy przepis ustanawia generalng zasade, zgodnie z ktéra prowadzenie pewnego rodzaju
dziatalnosci, powodujacej okreslone skutki dla Srodowiska, wymaga uzyskania zgody organu
administracji. Jak wskazuje NSA, ,Obowigzek uzyskania pozwolenia jest konsekwencjg przede
wszystkim tego, ze srodowisko jest istotnym elementem proceséw gospodarczych, w kontekscie
uzytkowania jego zasobow oraz powodowania emisji, ktéora moze przeksztalcic sie w
zanieczyszczenie” (wyrok NSA z dnia 10 marca 2020 r., sygn. akt [l OSK 1224/18). Dziatalnos¢,
o ktdrej stanowi ww. przepis to eksploatacja instalacji, natomiast skutki — to emisja do srodowiska
substancji, ktére je zanieczyszczajg. Nie kazda jednak tego rodzaju dziatalnos¢ wymaga
uzyskania pozwolenia. Zgoda organu jest bowiem konieczna wytgcznie wtedy, gdy ustawodawca,
w sposob wyrazny, natozy obowiazek jej otrzymania.

Pozwolenia, o ktérych stanowi art. 180 ustawy POS sg nazywane w doktrynie pozwoleniami
emisyjnymi. Katalog tych pozwolen zostat okreslony w art. 181 ust. 1 ustawy POS. Jednym z nich
jest pozwolenie zintegrowane (art. 181 ust. 1 pkt 1 ustawy POS).

Ideg pozwolenia zintegrowanego jest kompleksowe zarzgdzanie emisjami do Srodowiska. Ujmuje
ono bowiem swojg trescig cato$¢ oddziatlywan na srodowisko i zastepuje wszelkie pozwolenia
sektorowe

i ewentualne inne decyzje o charakterze reglamentacyjnym, zwigzane z ochrong srodowiska, a
wymagane w zwigzku z eksploatacjg okre$lonych instalacji (tak: Prawo Ochrony Srodowiska.
Komentarz, pod red. nauk. M. Gérskiego, wyd. C.H. Beck, Legalis). W mysl art. 201 ust. 1 ustawy
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POS, pozwolenia zintegrowanego wymaga prowadzenie instalacji, ktérej funkcjonowanie, ze
wzgledu na rodzaj i skale prowadzonej w niej dziatalnosSci, moze powodowac znaczne
zanieczyszczenie poszczegoélnych elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako catosci, z
wytgczeniem instalacji lub ich czesci stosowanych wytgcznie do badania, rozwoju lub testowania
nowych produktow lub proceséw technologicznych. Zgodnie natomiast z art. 201 ust. 2 ustawy
POS, minister wlasciwy do spraw klimatu okre$li, w drodze rozporzadzenia, rodzaje instalacji
mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegodlnych elementéw przyrodniczych
albo Srodowiska jako catosci.

Jak wynika z powofanych przepiséw, uzyskanie pozwolenia zintegrowanego jest konieczne
wylgcznie w przypadku prowadzenia Scidle okreslonych instalacji, tj. tylko takich, ktére zostaly
enumeratywnie wskazane w ww. rozporzadzeniu wykonawczym. Aktualnie katalog takich
instalacji okre$la rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie
rodzajoéw instalacji mogacych powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegoélnych elementow
przyrodniczych albo Srodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014 r., poz. 1169). Innymi stowy, jezeli
dany podmiot zamierza eksploatowaé instalacje, ktéra wpisuje sie w katalog, okreslony w
rozporzadzeniu, ma obowigzek uzyska¢ pozwolenie zintegrowane (por. wyrok WSA w Olsztynie z
dnia 26 wrzesnia 2019 r., sygn. akt Il SA/OIl 443/19). Co wazne, pozwolenie zintegrowane, mimo
Zze — w istocie rzeczy — zastepuje tzw. pozwolenia sektorowe (por. art. 182 i art. 211 ust. 1 ustawy
POS), to nie moze by¢ przez nie zastepowane (analogicznie: wyrok WSA w Lublinie z dnia 13
wrzesnia 2010 r., sygn. akt Il SA/Lu 205/10).

Pozwolenie zintegrowane wydaje, w drodze decyzji, na wniosek prowadzacego instalacjg, organ
ochrony Srodowiska (art. 183 ust. 1 w zw. z art. 184 ust. 1 ustawy POS).

System organéw ochrony $rodowiska zostat okreslony w art. 376 i nast. ustawy POS. Jak wynika
z art. 376 pkt 2b ustawy POS, jednym z organéw ochrony $rodowiska jest marszatek
wojewddztwa. Jego kompetencije okre$la art. 378 ust. 2a ustawy POS. Zgodnie z tym przepisem,
marszalek wojewddztwa jest wtasciwy w sprawach:

1) przedsiewzie€ i zdarzen na terenach zaktadow, gdzie jest eksploatowana instalacja, ktéra jest
kwalifikowana jako przedsiewziecie mogace zawsze znaczgco oddziatywaé na Srodowisko w
rozumieniu ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o Srodowisku i jego
ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie Srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na
Srodowisko;

2) przedsiewziecia mogacego zawsze znaczaco oddziatywaé na $rodowisko w rozumieniu
ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008r. o udostepnianiu informacji o srodowisku i jego ochronie,
udziale spoteczenistwa w ochronie $rodowiska oraz o ocenach oddziatywania na Srodowisko,
realizowanego na terenach innych niz wymienione w pkt 1;

3) pozwolenia na wytwarzanie odpadéw i pozwolenia zintegrowanego dla instalacji komunalnych,
o ktérych mowa w art. 38b ust. 1 pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012r. o odpadach;

4) o ktérych mowa w art. 237 i art. 362 ust. 1- 3, w zakresie drég innych niz autostrady i drogi
ekspresowe, usytuowanych w miastach na prawach powiatu.

Biorac pod uwage powyzsze nalezy stwierdzi¢, ze marszatek wojewddztwa jest whasciwy do
udzielania tylko niektérych pozwoleh zintegrowanych. Instalacja bedgca przedmiotem takiego
pozwolenia musi stanowi¢ bowiem albo przedsiewziecie mogace zawsze znaczaco oddziatywac
na srodowisko albo byc¢ instalacjg komunalng, o ktérej mowa w art. 38b ust. 1 pkt 1 ustawy o
odpadach.
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Katalog przedsiewzie¢, mogacych zawsze znaczaco oddziatywa¢ na Srodowisko okresla
rozporzadzenie Rady Ministrow z dnia 10 wrzesnia 2019r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych
znaczaco oddziatywac¢ na $rodowisko (Dz. U. z 2019r, poz. 1839). Definicja legalna instalacji
komunalnej znajduje sie z kolei w art. 35 ust. 6 ustawy o odpadach. Zgodnie z tym przepisem,
instalacja komunalng jest instalacja do przetwarzania niesegregowanych (zmieszanych)
odpadoéw komunalnych lub pozostatosci z przetwarzania tych odpadéw, okreslona na liscie, o
ktérej mowa w art. 38b ust. 1 pkt 1, spetniajgca wymagania najlepszej dostepnej techniki, o ktorej
mowa w art. 207 ustawy POS, lub technologii, o ktérej mowa w art. 143 tej ustawy, zapewniajaca:

- mechaniczno-biologiczne przetwarzanie niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw
komunalnych i wydzielanie z niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych frakciji
nadajgcych sie w catosci lub w czesci do odzysku, lub

- skladowanie odpadéw  powstajgcych w  procesie  mechaniczno-biologicznego
przetwarzania niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych oraz pozostatosci z
sortowania odpadow komunalnych.

Tre$¢ pozwolenia zintegrowanego wyznacza zasadniczo art. 211 ust. 1 ustawy POS, wskazuijac,
ze pozwolenie zintegrowane spetnia wymagania okre$lone dla pozwolen, o ktérych mowa w art.
181 ust. 1 pkt 2 i 4 (tj. pozwolenia na wprowadzanie gazéw lub pytow do powietrza oraz
pozwolenia na wytwarzanie odpaddéw), pozwolenia wodnoprawnego na pob6r woéd oraz
pozwolenia wodnoprawnego na wprowadzanie Sciekow do wod lub do ziemi. Dodatkowe
elementy pozwolenia zintegrowanego zostaly okre$lone w art. 211 ust. 3-9 ustawy POS, a takze
w art. 202 ust. 1-6 ustawy POS.

Pozwolenia zintegrowane wydawane sa, co do zasady, na czas nieoznaczony (art. 188 ust. 1
ustawy POS).

Biorac zatem pod uwage:

- rodzaj instalacji, bedacej przedmiotem wniosku;

- zakres przedmiotowy wniosku;

organ stwierdza, ze przedmiotowy wniosek nalezy rozpozna¢ w oparciu 0 wyzej wskazane

przepisy.

Iv. Uzasadnienie szczegoétowe:

W wyniku analizy merytorycznej tresci podania oraz zgromadzonego w sprawie catoksztatu
materialu dowodowego, pod katem zgodnosci z przepisami prawa materialnego w zakresie
ochrony S$rodowiska, organ przychylit sie do wniosku Strony i niniejszg decyzja udzielit
pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do powierzchniowej obrébki metali lub materiatow z
tworzyw sztucznych z wykorzystaniem procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie
catkowita pojemnos$é wanien procesowych przekracza 30m?®, zlokalizowanej w Gminie
Radziechowy — Wieprz nr ewidencyjny dziatki 3603/3 obreb ewidencyjny 0005 Wieprz,
eksploatowanej przez spoétke Bulten Invest Sp. z 0.0. z siedziba w Bielsku Biatej przy ul.
Bukietowej 60 (NIP: 5532540604, REGON 368065550).

W czesci | pozwolenia, organ, kierujgc sie wymaganiami art. 188 ust. 2, okreslit rodzaj i
parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania zanieczyszczeniom. Oprécz tego,
w pozwoleniu znalazly sie szczegoétowe zapisy dotyczace:

1. Ochrony powietrza,

2. Ochrony przed hatasem,

3. Gospodarki wodno-$ciekowej,
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4. Gospodarki odpadami.

1. W zakresie ochrony powietrza

Jak wynika z tresci wniosku, zrodtami emisji gazéw i pytldw do powietrza w warunkach
normalnego funkcjonowania instalacji sg procesy technologiczne w instalacji IPPC, w tym:

- proces nakladania powtok cynkowych Zn i cynkowych stopowych ZnFe, prowadzony z

wykorzystaniem linii technologicznej nr 1,
- proces naktadania powtok cynkowych stopowych ZnNi, prowadzony z wykorzystaniem
linii technologicznej nr 3,

- proces fosforanowania, prowadzony z wykorzystaniem linii technologicznej nr 6.
Powstajgce w wyniku ww. proceséw zanieczyszczenia gazowe sa wychwytywane znad
powierzchni kapieli za pomoca wyciggdéw, oczyszczane za pomoca skruberéw wodnych
absorpcyjnych o skutecznosci redukcji zanieczyszczeh min. 99% i odprowadzane do powietrza
za pomocg emitorow:

- E1 - wycigg z procesu elektrolitycznego naktadania powitoki cynkowej oraz powtoki

stopowej ZnFe,

- E2 - wyciag z procesu elektrolitycznego naktadania powtoki stopowej ZnNi,

- E3 - wyciag z linii fosforowania.

Zastosowane w instalacji IPPC technologie pozwalajg na spetnienie wymagan, okreslonych w art.
143 ustawy POS, stawianych nowo uruchamianym instalacjom, a takze wymagan zawartych w
najlepszych dostepnych technikach (okreslonych w dokumencie referencyjnym dla branzy
galwanicznej ,Najlepsze dostepne techniki BAT. Wytyczne dla powierzchniowej obrébki metali i
tworzyw sztucznych. Aktualizacja styczen 2009”, Instytut Mechaniki Precyzyjnej, Warszawa).

Przeprowadzona analiza rozprzestrzeniania sie zanieczyszczen w powietrzu wykazata, ze przy
dotrzymaniu dopuszczalnych pozioméw emisji i warunkéw wprowadzania emitowanych
substancji do powietrza ustalonych w niniejszej decyzji, nie zostang przekroczone dopuszczalne
poziomy substancji w powietrzu, okreslone w Rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26
stycznia 2010r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych substancji w powietrzu (Dz.U z
2010 r., nr 16, poz. 87), poza terenem, do ktérego prowadzacy instalacje posiada tytut prawny.

Zgodnie z wnioskiem, a takze w oparciu o art. 151 oraz 188 ust. 3 pkt 5) ustawy POS, organ
natozyl na prowadzgcego instalacje obowigzek prowadzenia okresowych pomiaréw emisji
substancji do powietrza.

Dodatkowo nalezy mie¢ na uwadze, ze, zgodnie z art. 147 ust. 4 ustawy POS, prowadzacy
instalacje nowo zbudowang lub zmieniong w istotny sposdb, z ktorej emisja wymaga pozwolenia,
jest obowigzany do przeprowadzenia wstepnych pomiaréw wielkosci emisji z tej instalacji.
Zgodnie z art. 147 ust. 5 ww. ustawy Prawo ochrony s$rodowiska ww. obowigzek nalezy
zrealizowaé najpdézniej w ciggu 14 dni od zakoriczenia rozruchu instalacji lub uruchomienia
urzadzenia.

2. W zakresie ochrony przed hatasem

Teren, na ktérym planowane jest przedmiotowe przedsiewziecie zgodnie z Miejscowym Planem
Zagospodarowania Przestrzennego Uchwata XLII1/284/14 Rady Gminy Radziechowy - Wieprz z
dnia 27 marca 2014 r., oznaczony jest symbolem D1P, czyli tereny obiektow produkcyjnych,
skladéw i magazynow.
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Najblizsze tereny oraz obiekty podlegajace ochronie akustycznej wyznaczone w oparciu o ww.
miejscowy plan zagospodarowania przestrzennego znajdujg sie w kierunku pétnocnym w
odlegtosci ok. 140 m od granic terenu instalacji i sg to tereny zabudowy mieszkaniowo —
ustugowej — oznaczone w planie jako D1MU oraz w kierunku potudniowo — wschodnim w
odlegtosci ok. 370 m tereny zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej z ustugami oznaczone jako
C11iMnuU.

Dopuszczalny poziom hatasu w pozwoleniu zintegrowanym okreslono na podstawie
rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007r., w sprawie dopuszczalnych
poziomoéw hatasu

w $rodowisku (Dz. U. z 2014r, poz. 112).

Rozkiady pola akustycznego w postaci izofon dla pory dnia i nocy wykazujg brak przekroczen
dopuszczalnego poziomu dzwieku na terenach podlegajgcych ochronie akustycznej z terenu
przedmiotowego przedsiewziecia.

Zastosowane zatem przez Zaktad techniki ograniczania emisji hatasu do S$rodowiska sg
wystarczajace dla spetnienia okreslonych dla instalacji w pozwoleniu zintegrowanym wymogow
ochrony srodowiska przed hatasem.

3. W zakresie gospodarki wodno - $ciekowej

Woda na potrzeby technologiczne instalacji pobierana bedzie z sieci wodociggowej nalezacej
do Miejskiego Przedsiebiorstwa Wodociagow i Kanalizacji Sp. z 0.0. w Zywcu. Woda w procesie
technologicznym wykorzystywana bedzie w obiegu zamknietym do uzupetniania ubytkow w
obiegu.

Do procesow produkcyjnych beda wykorzystywane rowniez Scieki przemystowe oczyszczone
w zakladowej oczyszczalni Sciekdw, jako tzw. ,woda obiegowa” krgzaca w obiegu zamknietym.

W niniejszym pozwoleniu zintegrowanym nie ustalono warunkéw poboru wéd oraz monitoringu,
poniewaz na potrzeby instalacji IPPC nie nastepuje pobdér wod powierzchniowych lub
podziemnych.

Zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt 8) ustawy POS, pozwolenie zintegrowane okresla takze, w
odniesieniu do instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego ilos¢ wykorzystywanej wody, o
ile nie zachodza warunki, o ktérych mowa w art. 202 ust. 6 (dotyczacym poboru wod
powierzchniowych lub podziemnych wylgcznie na potrzeby instalacji). Wobec powyzszego, w
punkcie ,Gospodarka wodna” zostala opisana gospodarka wodna instalacji wraz z podaniem
ilosci wykorzystywanej wody na poszczegdllne cele instalacji IPPC, zgodnie z wymogami
obowiazujgcych przepiséw prawa w tym zakresie.

Scieki przemystowe w instalacji IPPC stanowia: $cieki poptuczne kwasne, $cieki poptuczne
alkaliczne, $cieki skondensowane kwasne, $cieki skondensowane alkaliczne. Scieki
przemystowe, po oczyszczeniu w zaktadowej oczyszczalni Sciekéw przemystowych stanowigcej
instalacje pomocniczg dla instalacji IPPC, w caloSci wykorzystywane bedg do celéw
technologicznych w obiegu zamknietym instalacji.

W niniejszym pozwoleniu zintegrowanym nie ustalono warunkéw wprowadzania $ciekéw do
Srodowiska i monitoringu, poniewaz Scieki przemystowe z instalacji IPPC nie beda wprowadzane
do Srodowiska.

Zgodnie z art. 211 ust. 2 pkt 3b) ustawy POS, pozwolenie zintegrowane, powinno okresla¢ ilos¢,
stan i sklad S$ciekéw, o ile Scieki nie beda wprowadzane do wéd lub do ziemi. Wobec
powyzszego, w punkcie ,Gospodarka Sciekowa” zostata opisana gospodarka Sciekowa instalacji
wraz z podaniem informacje na temat iloéci, stanu i sktadu $ciekdw przemystowych z instalacji
IPPC, zgodnie z wymogami obowigzujacych przepiséw prawa w tym zakresie. W punkcie tym
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podano réwniez informacje na temat Sciekdéw bytowych oraz wod opadowych i roztopowych,
ktore powstajg niezaleznie od eksploatacji instalacji.

W niniejszej decyzji, w punkcie Ill. ,,Wymagane dziatania, w tym Srodki techniczne majgce na
celu zapobieganie lub ograniczenie emisji. Sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony
Srodowiska jako catosci” przedstawiono ocene spetnienia najlepszych dostepnych technik dla
instalacji do powierzchniowej obrébki metali lub materiatdbw z tworzyw sztucznych z
wykorzystaniem proceséw elektrolitycznych lub chemicznych o catkowitej objetosci wanien
procesowych przekraczajgcej 30 m?® zlokalizowanej w gminie Radziechowy-Wieprz,
eksploatowanej przez Spotke Bulten Invest Sp. z 0.0. z/s w Bielsku-Biatej w zakresie gospodarki
wodno-$ciekowej, zgodnie z dokumentem Ministerstwa Ochrony Srodowiska ,Najlepsze
dostepne technologie (BAT) — wytyczne dla powierzchniowej obrébki metali i tworzyw
sztucznych” (styczen 2009).

4. W zakresie gospodarki odpadami

Uwzglednione w przedmiotowej decyzji zagadnienia z zakresu gospodarki odpadami sg zgodne
z informacjami zawartymi w przediozonym wniosku, a wytwarzanie odpadéw oraz sposéb
magazynowania jest prawidtowy i zgodny z obowigzujgcymi przepisami.

Whnioskodawca do przedmiotowego wniosku dotgczyt, zgodnie art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy o
odpadach oraz w przepisach wydanych na podstawie art. 43 ust. 8 ww. ustawy o odpadach,
operat przeciwpozarowy, zawierajgcy warunki ochrony przeciwpozarowej instalacji, obiektu lub
jego czesci
i innych miejsc magazynowania odpadow, wykonany przez rzeczoznawce ds. zabezpieczen
przeciwpozarowych (XXXXXXXXXxxxxx), uzgodniony postanowieniem Komendanta Powiatowego
Panstwowej Strazy Pozarnej w Zywcu z 1 kwietnia 2022 r. znak: PZ.5268.5.2022-2.

Majac na uwadze przepisy, okre$lone w ustawie POS, ustawie o odpadach oraz w
rozporzadzeniu z dnia 11 wrzesnia 2020 w sprawie szczegétowych wymagan dla
magazynowania odpaddw, organ ustalit w czesci lll decyzji takie kwestie, jak :

- rodzaje i ilosci odpadow przewidzianych do wytworzenia w ciggu roku,

- zrédto powstawania odpadéw przewidzianych do wytworzenia,

- podstawowy sktad chemiczny i wtasciwosci odpadoéw, przewidzianych do wytworzenia

- sposoby zapobiegania powstawaniu odpadéw lub ograniczenia ilosci odpadéw i ich
negatywnego oddziatywania na srodowisko,

- miejsce i sposOb oraz rodzaj magazynowanych odpadow,

- sposoby dalszego gospodarowania odpadami,

- warunki przeciwpozarowe, wynikajace z operatu przeciwpozarowego.

Po przeprowadzonym postepowaniu administracyjnym organ zwazyt, co nastepuje.

W stanie faktycznym sprawy, biorgc pod uwage przepisy prawa materialnego, zaistniata
koniecznos¢ udzielenia pozwolenia zintegrowanego. Strona przedtozyta podanie w tym zakresie,
ktére spetnia wymogi formalne. Po zbadaniu podania organ stwierdzit, ze instalacja, bedgca
przedmiotem wniosku spetnia wymagania przepiséw dotyczacych ochrony Srodowiska,
a w szczegolnosci spetnia wymagania ochrony Srodowiska wynikajace z najlepszych dostepnych
technik.

Majgc na wzgledzie powyzsze, orzeczono jak w sentenciji.
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Pouczenie

Zgodnie z art. 127 § 1i 2 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. - Kodeks postepowania
administracyjnego, od niniejszej decyzji Stronie przystuguje prawo wniesienia odwotania do
Ministra Klimatu i Srodowiska, za posérednictwem Marszatka Wojewddztwa Slaskiego, w terminie
14 dni od dnia jej doreczenia.

Zgodnie z 127a KPA, w trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania Strona moze zrzec sie
prawa do wniesienia odwotania wobec organu administracji publicznej, ktéry wydat decyzje. Z
dniem doreczenia organowi administracji publicznej oSwiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do
whniesienia odwotania przez ostatnig ze stron postepowania decyzja staje sie ostateczna i
prawomocna.

Podpisano: Z upowaznienia Marszatka Wojewodztwa Slqs!dego; tukasz Rychlewski; Zastepca
Dyrektora, Departament Ochrony Srodowiska, Ekologii i Optat Srodowiskowych (OE).
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