MARSZALEK Katowice, dnia 7 stycznia 2014 r.
WOJEWODZTWA SLASKIEGO znak sprawy: 0S.PZ.7222.000029/13
w KATOWICACH znak decyzji: OS.PZ.KW. — 000403/13
za dowodem dorg¢czenia

DECYZJANr 47 0872013
Na podstawie art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. - Kodeks postepowania administracyjnego
(tekst jednolity Dz. U. z 2013 r., poz. 267)

po rozpatrzeniu

wniosku Lear Corporation Poland II Sp. z 0.0. w Tychach (REGON 273391026, NIP 6462117219)
z dnia 20 czerwca 2013 r. w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzja
Wojewody Slqsklego z dnia 5 marca 2009 r. Nr. 643/05/2009 (zmienionego decyzjq Marszalka
Wojewodztwa Slqskzego z dnia 26 kwietnia 2010 r. Nr 1555 0S/2010, z dnia 28 marca 2011 r. Nr
923 08/2011, z dniall lipca 2011 r. Nr 2027 0S/2011) dla instalacji do produkcji ksztattek
poliuretanowych znajdujacej si¢ w Tychach przy ul. Serdecznej 40.

Zmieniam

pozwolenie zintegrowane udzielone decyzje Wojewody Slaskiego z dnia 5 marca 2009
Nr 643/05/2009 (zmienionej decyzjq Marszatka Wojewddztwa Slaskiego z dnia 26 kwietnia 2010 r.
Nr 1555 OS§/2010, z dnia 28 marca 2011 v Nr. 923 OS/2011, z dniall lipca 2011 r. Nr 2027
08/2011) dla instalacji do produkcji ksztaltek poliuretanowych znajdujacej sie w Tychach przy
ul. Serdecznej 40 w nastepujacy sposob:

I W punkeie I. Rodzaj i parametry instalacji oraz stosowana technologia.
Podpunkt I.A.1) Instalacja do produkcji ksztaltek poliuretanowych
otrzymuje brzmienie:

» Instalacja sktada sig¢ z czterech linii technologicznych:

« linia Cannon nr 1,

» linia Cannon nr 2,

« linia nr 3,

« linianr 5
Produkcja odbywa si¢ na dwoéch analogicznych liniach technologicznych firmy Canon
(tzw. ,karuzelach”) oraz linii nr 3 i nr 5 na ktérych przesuwajq si¢ wozki z formami ksztattowymi.
Na kazdej z karuzeli zamontowanych jest po 28 wézkéw. Na kazdym z nich mozna umiescié formy
do produkcji jednej duzej pianki lub dwich matych. W zaleznosci od rynku zbytu wykorzystuje
si¢ komplety form do odpowiedniego modelu samochodowego. Ruch instalacji odbywa
si¢ w sposob automatyczny, pod nadzorem pracownikéw obstugi. Podstawowym etapem produkcji
siedzen samochodowych jest spienianie ksztattek w formach ksztattkowych. Formy te przesuwane
sg za pomocq karuzeli od momentu ich zalania komponentami (poliol + izocyjanian) do chwili
otwarcia formy i wyciagnigcia gotowego wyrobu. Poliol stanowi mieszaning, w sklad ktorej
wchodza poliester wraz z niezbg¢dnymi srodkami pomocniczymi (katalizatory, stabilizatory). Proces
spieniania jest procesem nastgpujacym samoczynnie po polaczeniu si¢ komponentéw, polega
na faczeniu mieszaniny polioli i izocjanianu. W wyniku zachodzacej reakcji poliaddycji
(w przygotowanej formie po natrysku komponentow) pomiedzy substancjami tworza sie wiazania
uretanowe — wytworzona zostaje pianka PUR. Odpowiednie parametry dozowania uzyskuje




si¢ wskutek prowadzenia prob technologiczny. Jeden cykl obrotu karuzeli trwa okoto 8 min. 45 sek.
W ramach procesu spieniania ksztaltek wykonywane sa nastepujace operacje technologiczne:

automatyczny natrysk pneumatyczny $rodka oddzielajacego na powierzchnie form. Odbywa
si¢ bezposrednio z pojemnikéw V=200 dm’ umieszczonych przy kazdej z linii.

zbrojenie formy,
. automatyczne zamkniecie formy,

zalanie formy, ktére odbywa si¢ mieszaning polioli i izocyjanianem doprowadzanych
do formy za pomoca glowicy, w ktorej odbywa si¢ ich mieszanie. Wtrysk komponentéw odbywa sig
w spos6b automatyczny, bezposrednio do form. Na tym etapie zachodzi reakcja pomiedzy grupami
—NCO (w izocyjanianie) a grupa — OH (w mieszaninie polioli) w wyniku czego tworza si¢ wigzania
uretanowe wystepujace w piankach PUR. Zachodzaca reakcja poliaddycji zachodzi wewnatrz
zamknigte] formy. Utrzymanie stalej temperatury formy odbywa sie za pomoca termostatu —
ogrzewanie uzyskiwane jest za pomoca wody krazacej w obiegu zamknictym pomiedzy
termostatem i1 forma, w ktérej woda krazy w kanatach. Ilo$¢ wiryskiwanych komponentow
uzalezniona jest od wielkosci formy i automatycznie dobierana, w ten sposéb ze kazdy wozek
ma swoj numer, do ktérego przypisuje sie¢ odpowiedni program z ustawionymi parametrami
dozowania. Czujnik na linii odczytuje numer wozka przekazuje sygnat do ukladu sterujacego, ktéry
dobiera odpowiedni program.

automatyczne otworzenie formy,

koncowe wykanczanie ksztaltek,

sezonowanie ksztattek
Instalacje sktadaja si¢ z nastepujacych urzadzen i zbiornikow:

Lp. urzqdzenie symbol ilos¢/zabezpieczenia

Maszyna
1 |zalewajaca

(dozownik) Afros Canon typ A60 FL2 1szt.

Maszyna
9 |zalewajaca

(dozownik Afros Canon typ A60 FL2 1szt.

3 |Manipulator

Afros Canon typ M 12 1szt.

4 Robot ABB IRB 6600 1szt.
Karuzela nr 1

5 (linia obrotowa) | Afros Canon typ Rota C28 1szt.
Karuzela nr 2

6 |(linia obrotowa) | Afros Canon typ Rota C28 1szt.

7 |Prasaprozniowa Polvfa Typ Wakum 1 1szt.

g |Prasarolkowa —\po1 e up Roller Crusher 1szt.




Zbiornik ci$nieniowy sprezonego powietrza| zabezpieczony zaworem
wolnostojacy V = 0,05 m’ bezpieczenstwa TA-14

Zbiornik ci$nieniowy spr¢zonego powietrza| zabezpieczony zaworem
wolnostojacy V= 0,1 m’ bezpieczenstwa TA-14

IR zbiornik na betonowe;j
Zbiorniki Linii SN AT R . . . .
9 Zbiornik cisnieniowy oleju hydraulicznego — powierzchni
Cannon nr 1 3 . . .
azot V=0,01 m zabezpieczonej chemiczng
warstwa nieprzepuszczalng

zbiornik na betonowej

D . owierzchni
Zbiornik cisnieniowy komponent+powietrze p . .
3 zabezpieczonej chemiczng
V=033m
warstwag
nieprzepuszczalna.

e , . zbiornik zabezpieczony
Zbiornik cisnieniowy spr¢zonego powietrza . .
zaworem bezpieczenstwa

. _ 3
wolnostojacy V= 0,05 m typ TA-14,

e , . zbiornik zabezpieczony
Zbiornik ci$nieniowy sprezonego powietrza : .
zaworem bezpieczenstwa

Zbiorniki Linii | Wolnostojacy V = 0,1 m’ typ TA-14

10 Cannon nr 2

Zbiornik cisnieniowy olej
hydrauliczny-azot V = 0,01
m’

Zbiornik ci$nieniowy olej hydrauliczny-azot
V=0,01m’

Zbiornik ci$nieniowy komponent-+powietrze
V=0,33 m’

Linia nr. 3 oraz nowa linia nr 5 do produkeji ksztattek poliuretanowych siedzen samochodowych
sktadajg sie z maszyn i zbiornikéw podobnego typu i o podobnej funkcji co linie produkcyjne
Cannon.

Wielkos$¢ produkeji catej instalacji: 4500 kpl./dobe. ”

II. W punkcie I. Rodzaj i parametry instalacji oraz stosowana technologia.

Podpunkt I.B. Instalacje powigzane technologicznie z instalacja do produkeji ksztaltek
i zagléwkow (instalacja IPPC):

otrzymuje brzmienie:

1. Wiata roztadowcza komponentow:
Komponenty do produkcji (za wyjatkiem $rodka antyadhezyjnego) dostarczane sa za pomoca

autocysterny, gdzie poprzez elastyczny przewdd nastepuje ich roztadowanie do poszczegdlnych
zbiornikéw magazynowych.




A

2. Zbiorniki magazynowe komponentéw:

Komponenty magazynowane sa w sze$ciu zbiornikach o pojemnosci 25 m® wyposazonych w uktad
recyrkulacji  (ciaglego obiegu substancji) zapewniajacy utrzymanie okre§lonego zakresu
temperatury (15-30°C) przy pomocy urzadzed chlodzacych i ogrzewajacych sterowanych
komputerowo, koniecznego ze wzgledu na prawidlowy przebieg procesu technologicznego.
Dwa sposrod szesciu zbiornikéw przeznaczone s3 do magazynowania izocyjanianu,
a trzy do magazynowania poliolu (w dw6ch z nich magazynowany jest poliol kupowany
z zewnatrz, w jednym magazynowany jest poliol produkowany w zakladzie). Szésty zbiornik
(do tej pory wykorzystywany do magazynowania polioli), przeznaczony jest obecnie
do magazynowania poliolu bazowego, ktéry wykorzystywany jest w wezle produkcji wiasnej
polioli. Magazynowanie powyzszych substancji odbywa sie w szczelnych zbiornikach
magazynowych wyposazonych w system kontroli poziomu. Zbiorniki umieszczone sa w wannie
odciekowej, betonowej Pomieszczenie magazynowe jest zamykane, niedostgpne dla oséb
postronnych. Magazynowane substancje nie posiadaja whasciwosci wybuchowych i tatwopalnych.
Srodek antyadhezyjny magazynowany jest w beczkach o pojemno$ci 200 dm®, natomiast klej
do klejenia poliuretanu przechowywany jest w pojemnikach 20 kg w pomieszczeniu
magazynowym.

Charakterystyka zbiornikéw magazynowych:

* Zbiornik do magazynowania izocyjanianu - Vnom. = 2 x 25 m®

Zbiornik ze stali, posadowiony wewnatrz obmurowanej szczelnej, bezodpltywowej, betonowej
wanny zabezpieczonej chemiczng warstwa nieprzepuszczalna. Izolacja zbiornika-wetna mineralna
ostonigta ocynkowang blacha. Odpowietrzanie zbiornika - rura stalowa odprowadzajaca opary
magazynowanej substancji ponad dach hali produkcyjne;j.

* Zbiorniki do magazynowania poliolu zakupywanego z zewnatrz (2 zbiorniki), poliolu
produkowanego w zaktadzie (1 zblormk) i poliolu bazowego stosowanego w wezle produkcji polilu
(1 zbiornik) — Vnom = 4 x 25 m’

Zbiornik ze stali, posadowiony wewnatrz obmurowanej szczelnej, bezodptywowej, betonowe;
wanny zabezpieczonej chemicznag warstwa nieprzepuszczalna. Izolacja zbiornika-wetna mineralna
ostonigta ocynkowana blacha. Odpowietrzanie zbiornika-rura stalowa odprowadzajaca opary
magazynowanej substancji ponad dach hali produkcyjnej

3. Stanowisko zalewania form ksztaltowych.

Dostarczanie komponentéw do glowic zalewajacych formy ksztaltowe odbywaé sie bedzie
dwustopniowo przy zastosowaniu ukladu pomp nisko i wysokocisnieniowych. Pompy
niskoci$nieniowe pracujace takze W uktadzie recyrkulacji przekazuja komponenty do zbiornikow
posrednich o pojemnosci 0,3 m’, ktére zlokalizowane sa w bezposrednim sasiedztwie linii
produkcyjnej. Ze zbiornikéw posredmch pompy wysokocisnieniowe tloczg je do glowicy
zalewajacej. W zbiornikach posrednich utrzymywany jest odpowiedni poziom poliolu oraz
izocyjanianu. Srodek antyadhezyjny uzywany do powlekania powierzchni form ksztattowych
dostarczany jest w beczkach bezposrednio na stanowisko dozowania przy linii produkcyjne;j.




4. Laboratorium.

W laboratorium wykonywane bgda préby i badania parametréw technicznych z wykorzystaniem
surowcow stosowanych w procesie produkcji.

S. Wezel do produkcji polio li.

Na terenie zaktadu, od niedawna eksploatowany jest wezel do produkeji polioli. Produkcja polega
na mieszaniu ,,przemieszki poliolowej” z wykorzystaniem surowcoéw bazowych, tj. katalizatory,
stabilizatory, otwieracze komérek, woda. Mieszanie odbywa si¢ za pomoca instalacji mieszajacej
typu ,,Viking”, ktéra bardzo precyzyjnie dozuje zadane komponenty. Szacuje sie, ze rocznie w ten
sposob mozna uzyskaé okoto 1872 Mg polioli, ktére wykorzystywane sa do produkcji ksztattek
siedzen samochodowych. Wtasna produkcja polioli nie pokrywa jednak zapotrzebowania instalacji
IPPC na ten komponent.

Produkcja polioli przebiega w nastepujacy sposéb:

- przyjecie dostawy poszezeg6lnych surowcdw do produkeii,

- kontrola jakosci dostarczonych surowcow,

- dozowanie surowcéw bazowych do instalacji,

- mieszanie surowcow,

- pobieranie probek, sprawdzanie i ew. korygowanie zawarto$ci wody,

- pompowanie do zbiornika magazynowego gotowego wyrobu.”

III.  Punkt Zuzycie energii, surowcéw i paliw.
otrzymuje brzmienie:

» 1.3.1. Energia elektryczna.

Energia elektryczna zuzywana bedzie na cele technologiczne do o$wietlania pomieszczef oraz
w uktadach wentylacyjnych. Zuzycie energii elektrycznej w 2012 r. wyniosto 8 099 MWh.,

1.3.2. Materialy i surowce.

Giéwnymi surowcami zuzywanymi do celéw technologicznych sa:

Lp Wielkosé¢ Jednostka Wartosé
1 Izocyjanian Mg/rok 4240
2 Poliol (w tym z produkcji whasnej) Mg/rok 6831
3 Srodek antyadhezyjny (rozdzielajacy) Mg/rok 92
4 Klej Mg/rok 2,97
5 Szkielety stalowe do siedzen Mg/rok 65,79

1.3.1. Energia cieplna.

Energia cieplna wytwarzana bedzie we wilasnej kotlowni olejowej. Zuzycie energii cieplnej
w 2012 r. wyniosto 8 835 GJ.




1.3.4. Zrodla zaopatrzenia zakladu w wode.

Gospodarka wodna.

Zaopatrzenie Zakiadu Lear Corporation Poland II Sp. z 0.0. w Tychach w wode realizowane jest
poprzez zakup wody wodociagowej od Rejonowego Przedsiebiorstwa Wodociagéw i Kanalizacji
w Tychach, na podstawie zawartej umowy. Zaklad korzysta z wody na cele socjalno-bytowe
1 do okresowego uzupetniania strat powstalych w obiegach zamknigtych. Zuzycie wody
do uzupetniania obiegéw chlodniczych wynosi ok. 1 m’/miesiac. Zuzycie wody do celéw
bytowych wynosi: ok. 113,4 m*/d. Zastosowany w instalacji do produkcji ksztattek poliuretanowych
proces technologicznych nie wymaga zuzycia wody. Pomiar ilosci pobieranej wody dokonywany
jest na podstawie odczytéw z wodomierzy gléwnych zabudowanych w studniach wodomierzowych.
Woda z obiegéw chlodzqcych

Na terenie instalacji wykorzystywana jest woda do ogrzewania form do produkcji pianek. Woda
krazy w obiegu zamknigtym. Uklad chtodzacy wymaga cyklicznego uzupelnienia wody. Na terenie
instalacji stosowana jest woda do chlodzenia uktadéw obstugujacych magazyn komponentéw oraz
instalacje do przesytania komponentéw do hali produkcyjnej. Woda ta krazy w obiegu zamknietym
i nie wymaga cyklicznego uzupelniania.

Gospodarka sciekowa.

Instalacja nie jest Zrédtem $ciekéw z uktadéw chiodzacych oraz grzewczych. W procesie
produkeyjnym nie jest zuzywana woda, w zwiazku z czym instalacja do produkecji ksztattek
poliuretanowych do siedzen samochodowych, instalacje pomocnicze oraz inne instalacje objete
wnioskiem nie beda zrédtami Sciek6w technologicznych. Na terenie Zakladu Lear Corporation
Poland II Sp. z 0.0. w Tychach powstajg jedynie $cieki:

- bytowe - odprowadzane do miejskiej kanalizacji Rejonowego Przedsiebiorstwa Wodociagdéw
i Kanalizacji w Tychach, na podstawie zawartej umowy.

Tlos¢ $ciekéw bytowych: ok. 113,4 m*/d.

- wody opadowe — odprowadzane, po podczyszczeniu w separatorze substancji ropopochodnych,
do miejskiej kanalizacji Rejonowego Przedsigbiorstwa Wodociagéw i Kanalizacji w Tychach,
na podstawie zawartej umowy.

Io$¢ wod opadowych: ok. 65,61 dm’/s.

Woda wodociggowa zuzywana jest takze w procesie wiasnej produkcji polioli. Szacuje sie, ze ilogé
wody zuzywana na ten cel wynosi ok. 75 m’/rok. Wezel do produkeji polioli nie jest zrodiem
Sciekow.”

IV. W punkcie L5.1. Instalacja IPPC.
dodaje si¢ nowy akapit o brzmieniu:

» W obrebie instalacji IPPC, Zrédlem zorganizowanej emisji substancji do powietrza sa cztery linie
technologiczne (nr 1, nr 2, nr 3 i nr 5) do produkcji ksztattek poliuretanowych oraz dwie linie
technologiczne do produkcji zagtéwkow (nr 1: metoda FIP, nr 2: metoda FOS).

Gléwnymi zrédlami emisji  do powietrza podczas produkcji ksztattek poliuretanowych
sa nastgpujace operacje:

» parowanie srodka antyadhezyjnego natozonego na formy oraz napelnianie form
mieszanka komponentéw produkcyjnych (poliolami i izocyjanianami) — I strefa linii
produkcyjnych,

> proces spieniania i sieciowania mieszaniny polioli i izocyjanianéw — II strefa linii
produkeyjnych,




> otwieranie form z ksztattkami poliuretanowymi — I1I strefa linii produkcyjnych.
Gtéwnymi zrédlami emisji do powietrza podczas produkcji zagtéwkow i innych elementéw siedzen
samochodowych (podfokietniki) na obu liniach jest proces spieniania i sieciowania mieszaniny
polioli 1 izocyjanianéw oraz otwieranie form ksztattowych, a takze natrysk srodka antyadhezyjnego
(tylko w obrgbie linii produkcji metodg FOS).
Gtéwnymi zrédtami emisji do powietrza podczas produkcii zagléwkéw metoda FIP sa nastepujace
operacje:

»  proces spieniania i sieciowania mieszaniny polioli i izocyjanianéw,

> otwieranie form z ksztattkami poliuretanowymi.

Gléwnymi Zrédlami emisji do powietrza podezas produkcji zagléwkéw metoda FOS sa nastepujace
operacie:

> proces spieniania i sieciowania mieszaniny polioli i izocyjaniandw,

» otwieranie form z ksztaltkami poliuretanowymi,

> proces natryskiwania §rodka adhezyjnego.

Poszczegdlne stanowiska (strefy linii technologicznych) wyposazone sa w indywidualne odciagi,
za pomocg ktorych zanieczyszczenia kierowane sa do emitoréw. Ponadto, hala, w ktérej
zlokalizowane sg linie technologiczne wyposazona jest w system wentylacji mechaniczne;j.

Charakterystyka emitoréw instalacji IPPC:
> temperatura gazéw — 291 K
> czas emisji — 8760 h/rok.

Wysoko§é | Srednica
Numer . o emitora emitora
. Zyo6dlo emisji
emitora

[m] [m]

B-15 wentylacja ogé6lna hali nad linia do produkcji 10,5 0,63
ksztaltek nr 1

E-16 |odciag z I strefy linii produkcji ksztaltek nr 1 10,5 0,63

B-17 wentylacja ogélna hali nad linia do produkcji 10,5 0,63
ksztattek nr 1

E-18 |odcigg z II strefy linii produkcji ksztattek nr 1 10,5 0,63

E-19 wentylacja ogo6lna hali nad linia do produkeji 10,5 0,63
ksztattek nr 1

E-20 |odciag z III strefy linii produkcji ksztattek nr 1 10,5 0,63

E-21 |odciag z I strefy linii produkcji ksztattek nr 2 10,5 0,63

E-22 wentylacja ogoélna hali nad linia do produkcji 10,5 0,63
ksztattek nr 2

E-23 |odciag z II strefy linii produkcji ksztattek nr 2 10,5 0,63

B-24 wentylacja ogo6lna hali nad linia do produkeji 10,5 0,63
ksztattek nr 2

E-25 |odciag z III strefy linii produkcji ksztattek nr 2 10,5 0,63

E-26 wentylacja ogoélna hali nad linig do produkcji 10,5 0.63
ksztattek nr 2

E-27 |wentylacja og6lna hali 10,5 0,4

E-28 |wentylacja ogdlna hali 10,5 0,4

E-29 |wentylacja og6lna hali 10,5 0,4

E-30 |wentylacja og6lna hali 10,5 0,4




E-31 | wentylacja og6lna hali 10,5 0,4
E-32 | wentylacja ogdlna hali 10,5 0,4
E-33 | wentylacja og6lna hali 10,5 0,4
E-34 | wentylacja ogblna hali 10,5 0,4
E-35 |wentylacja ogdlna hali 10,5 0,4
E-36 | wentylacja og6lna hali 10,5 0,4
E-40 | Wentylacja ogélna linii nr 1 i nr 2 produkcji ksztaltek 3,0 1x1
E-41 | Odciag z linii produkcji ksztattek nr 3 3,0 1,5x2
E-42 | Odciag nr 1 z linii produkcji zagtéwkéw metod  FIP 4,0 0,4x0,9
E-43 | Odciag nr 2 z linii produkcji zagtéwkow metod  FIP 4,0 0,4x0,9
Odciag z linii produkcji zagléwkow i podtokietnikéw
E-44 |metoda 10,5 0,63
FOS
E-59 | Odciag nr 2 z linii produkcji ksztattek nr 3 10,0 0,94
E-60 |Odciag nr 1 z linii produkcji ksztaltek nr 5 10,0 0,94
E-61 | Odciag nr 2 z linii produkcji ksztattek nr 5 3,0 16x14

V. Punkt 1. 6 Charakterystyka Zrodel halasu.
otrzymuje brzmienie

» Podczas eksploatacji instalacji Zrédltami emitujacymi hatas do $rodowiska bedzie hala
produkcyjna, kompresorownia, magazyn, wentylatory wyciagowe umieszczone na dachu hali

produkcyjnej oraz transport samochodowy (w tym wozki widtowe). Instalacje znajdujace

”

si¢ wewnatrz hal produkcyjnych oraz wentylatory pracuja w sposdb ciagly w okresie catej doby.

Samochody cigzarowe, samochody osobowe i
natezeniem ruchu w ciggu doby. Wézki widlowe pracuja w ciagu catej doby, przy czym w porze
nocy natgzenie ruchu jest niewielkie. Samochody osobowe poruszajg si¢ po terenie zaktadu w ciagu

calej doby, zas samochody ciezarowe wyltacznie w porze dnia.

Parametry akustyczne i czasy pracy Zrodet hatasu podano w ponizszych tabelach.
Nie przewiduje si¢ innych wariantow pracy zrddet hatasu.

wozki widlowe poruszajace si¢ ze zmiennym

Parametry akustyczne i czasy pracy kubaturowych zrédel emisji halasu do srodowiska.

Czas pracy zrédla w czasie
Kod Obiekt normatywnym T Poziom dzwigcku
.y 2 . wewngtrz budynku
zrodla Zxédlo halasu w porze dnia | w porze nocy
. . LAeqwew w [dB]
w [min] w [min]
Bl Hala produkcyjna 480 60
- elewacja pdinocna 80,0
- elewacja potudniowa 80,0
- elewacja wschodnia 80,0
- elewacja zachodnia 80,0
- dach 80,0
B2 Hala produkcyjna 480 60
- elewacja wschodnia 91,5




B3 Hala produkcyjna 480 60
- elewacja potudniowa 91,5
B4 Kompresorownia 480 60
- elewacja wschodnia 80,3
B5 Magazyn 480 60
- elewacja péinocna 73,4
- elewacja potudniowa 73,4
- elewacja wschodnia -
- elewacja zachodnia 73,4
- dach 73,4

Parametry akustyczne i czasy pracy punktowych zrédel emisji halasu do §rodowiska.

Czas pracy zrédia w
czasie normatywnym T

WVPKV-400/PW

Kod . Moc akustycezna Zrodla
rédla Zxo6dlo halasu W porze W porze EgB]
dnia w nocy w
[min] [min]

ZP01 Wentylacja ogélna hali| g, 60 85
nad pierwszg linig pianek

ZP02 Odeiag ze = strefy Tf 4 60 91
pierwszej linii pianek

7P03 Wentylacja oglna hali| g, 60 85
nad pierwszg linig pianek

7P04 Odeigg  ze = strefy 1T} 40, 60 91
pierwszej linii pianek

7P05 Wentylacja ogflna halif g, 60 85
nad pierwsza linig pianek

ZP06 Odeiag  ze strefy T} g 60 91
pierwszej linii pianek

7P07 Wentyla(:]a‘ .ogo.lna hali 480 60 85
nad drugg linig pianek

7P08 Odciag zc strefy I drugiej| ) 60 91
linii pianek

7P09 Wentylaqa. ‘ogo.lna hali 430 60 85
nad drugg linig pianek

7P10 Odciag ze strefy I drugiej| g, 60 91
linii pianek

7P11 Wentylaqa‘ 'ogo'lna hali 480 60 85
nad druga linia pianek

ZP12 Odeiag ze strefy ) 4q, 60 91
drugiej linii pianek
Wentylacja og6lna hali 3

ZP13 WVPKV-400/PW 480 00 :

7P14 Wentylacja ogolna hali 430 60 84




Wentylacja ogélna hali

ZP15 WVPKV-400/PW 480 60 84
Wentylacja og6lna hali

ZP16 WVPKV-400/PW 480 60 84
Wentylacja og6lna hali

ZP17 WVPKV-400/PW 480 60 84
Wentylacja ogélna hali

ZP18 WVPKV-400/PW 480 60 84
Wentylacja ogélna hali

ZP19 WVPKV-400/PW 480 60 84
Wentylacja ogdlna hali

ZP20 | wvpKv-400/PW 480 00 84
Wentylacja ogélna hali

ZpP21 WYVPKV-400 480 60 85
Wentylacja ogélna hali

7p22 WVPKV-400 480 60 85
Wentylacja og6lna

7P23 pomieszczenia 480 60 81
zbiornikéw
Wentylacja og6lna

P24 pomieszczenia 480 60 81
zbiornikow
Wentylacja ogolna

P25 pomieszczenia 480 60 81
zbiornikow
Centrala nawiewna

Z7P26 wentylacji ogélnej linii 480 60 85
pianek nr 112
Centrala wywiewna

7p27 wentylacji ogélnej linii 480 60 91,1
pianek nr 112

7P08 Qentrala nawiewna linii 480 60 842
pianek nr 3

7P29 Qentrala wywiewna linii 480 60 92.8
pianek nr 3

TPA4* Wentylator dachowy linii 430 60 80
pianek nr 3

ZP30 Wentylator _ wyciagowy| 4, 60 91
linii zagtéwkow nr 2

P45 Wentylator dachowy linii 430 60 32
pianek nr 5

ZPAG* Qentrala nawiewna linii 430 60 92,6
pianek nr 5

P47 Centrala wywiewna linii 480 60 98.2

pianek nr 5

* nowe zrodlta hatasu
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Ruchome zrédla halasu.

W ciggu dnia po terenie zakladu przemieszcza si¢ ok. 40 samochodéw ciezarowych
i 200 samochodéw osobowych oraz porusza sig ok. 15 wézkéw widtowych o napedzie gazowym.
W ciagu nocy po terenie zaktadu przemieszcza si¢ ok. 20 samochodéw osobowych oraz poruszaja
si¢ wozki widtowe.

Laczny czas pracy wozkéw widtowych poza hala, wynosi w czasie normatywnym w porze dnia
0k.29 godz. za$ w porze nocy ok. 41 min. Poziom mocy akustycznej wozkéw widlowych wynosi
90 dB/A/.,,

VI.  Punkt 1.7 Gospodarka odpadami
otrzymuje brzmienie:

» Warunki w zakresie gospodarowania odpadami obejmujg:
- wytwarzanie odpadéw niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne.

1.7.1. Ilo$¢ odpadéw przewidzianych do wytworzenia w ciagu roku.

A. .Odpady niebezpieczne.

Ip | Rodzaj odpadu Kod Tlosé Zrédla
Mpg/rok powstawania
1 | Inne rozpuszczalniki organiczne, roztwory 07 02 04* 20,6 Odpady powstajg
Z przemywania i ciecze macierzyste na linii
produkcyjnej
ksztaltek,
zaglowkow
i podtokietnikow
2 | Inne pozostalosci  podestylacyjne i 07 02 08* 9,4 Odpady powstaja
poreakcyjne na linii
produkcyjnej
ksztaltek,
zaglowkow
1 podlokietnikow
3 | Wodne ciecze myjace 12 03 01* 50 Odpady powstaja
na linii
produkcyjnej
ksztattek,
zaglowkow
i podtokietnikow
4 | Mineralne oleje hydrauliczne 13 01 10% 1,7 Odpady powstaja
niezawierajace zwiazkow na linii
chlorowcoorganicznych produkcyjnej
ksztaltek ,
zaglowkow
1 podiokietnikéw
S5 | Inne oleje silnikowe, przekladniowe i 13 02 08* 1,27 Odpady powstaja
smarowe na linii
produkcyjnej
ksztattek ,
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zagtowkow

1 podiokietnikdéw

6 |Inne rozpuszczalniki i  mieszaniny 14 06 03* 0,11 Odpady powstajg
rozpuszczalnikOw na linii

produkcyjne;j
ksztaltek ,
zaglowkow
i podtokietnikéw

7 | Sorbenty, materialy filtracyjne( w tym 1502 02* 6,6 Odpady powstaja
filtry olejowe nieujete w innych grupach), przy produkcji
tkaniny do wycierania ( np. szmaty, oraz utrzymaniu
Scierki) i ubrania ochronne instalacji
Zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi
( np. PCB)

8 | Zuzyte urzadzenia zawierajace 16 02 13* 1,65 Odpady powstaja
niebezpieczne  elementy  inne  niz w zwiazku
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 z eksploatacja

linii
produkcyjnych

9 | Uwodnione odpady ciekle zawierajace 16 10 01* 126,1 Odpady powstaja
substancje niebezpieczne w zwiazku

z wykonywaniem
préb
1 czyszczeniem
instalacji
B. Odpady inne niz niebezpieczne.
Ip | Rodzaj odpadu Kod Ilo§¢ | Zrédla
Mg/rok | powstawania
1 | Odpady tworzyw sztucznych 070213 100 Odpady powstaja
na linii
produkcyjnej
ksztattek ,
zagldéwkow
i podlokietnikow
2 | Inne niewymienione odpady 07 02 99 100 Odpady powstaja
na linii
produkcyjne;j
ksztaltek ,
zagtowkow
i podtokietnikéw
3 | Odpadowe Kkleje i szczeliwa inne niz 08 04 10 0,1 Odpady powstajg

wymienione w 08 04 09

na linii
produkcyjnej
ksztattek ,
zaglowkow

i podiokietnikow
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4 | Zuzyte urzadzenia inne nizZ wymienione w 16 02 14 2,32 Odpady powstaja
16 02 06 do 16 02 13 W zwiazku
zZ eksploatacja
linii
produkcyjnych
5 | Elementy usunigte z zuzytych urzadzen 16 02 16 0,22 Odpady powstaja
inne niz wymienione w zwiazku
w16 02 15 zZ eksploatacja
linii
produkcyjnych
6 | Miedz, braz, mosiadz 17 04 01 0,05 Odpady powstaja
w zwigzku
z  cksploatacja,
remontem  linii
produkcyjnych
7 | Zelazo i stal 17 04 05 76 Odpady powstaja
w zZwiazku
z  eksploatacja,
remontem  linii
produkcyjnych
1.7.2. Wyszczegélnienie odpadéw przewidzianych do wytwarzania z uwzglednieniem
ich podstawowego skladu chemicznego i wlasciwosci.
A. Odpady niebezpieczne.
Ip | Rodzaj odpadu Kod Wiasciwosci | Sklad
chemiczny
1 |Inne rozpuszczalniki organiczne, 07 02 04* Uczulajace Poliol,
roztwory z przemywania 1 ciecze izocyjanian
macierzyste
2 | Inne pozostalosci podestylacyjne i 07 02 08* Drazniace, Poliol,
poreakcyjne szkodliwe, izocyjanian
uczulajace
3 | Wodne ciecze myjace 12 03 01* Drazniace, Poliol,
szkodliwe, izocyjanian
uczulajace
4 | Mineralne oleje hydrauliczne 13 01 10% Szkodliwe, Mieszanina
niezawierajace zwigzkoéw ekotoksyczne, | wyzszych
chlorowcoorganicznych weglowodorow
5 | Inne oleje silnikowe, przektadniowe i 13 02 08* Szkodliwe, Mieszanina
smarowe ekotoksyczne, | wyzszych
weglowodordw
6 |Inne rozpuszczalniki 1 mieszaniny 14 06 03* Latwopalne, | Aceton
rozpuszczalnikéw drazniace techniczny
7 | Sorbenty, materiaty filtracyjne( w tym 15 02 02% Latwopalne, Mieszanina
filtry olejowe nieujete w innych drazniace, wyzszych
grupach), tkaniny do wycierania ( np. szkodliwe weglowodorow,
szmaty, $cierki) i ubrania ochronne aceton
Zanieczyszczone substancjami
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niebezpiecznymi

(np. PCB)

8 | Zuzyte urzadzenia zawierajace 16 02 13* Szkodliwe, Rted,
niebezpieczne  elementy inne  niz toksyczne, aluminium,
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 ekotoksyczne | kadm, beryl

9 | Uwodnione odpady ciekle zawierajace 16 10 01* Draznigce, Poliol,
substancje niebezpieczne szkodliwe, izocyjanian

uczulajace
B. Odpady inne niz niebezpieczne.

Ip | Rodzaj odpadu Kod Wilasciwosci Sklad

chemiczny
1 | Odpady tworzyw sztucznych 070213 Inne niz | Polimery
niebezpieczne | syntetyczne,
nie stwarzajace | plastomery
bezposrednieg
0  zagrozenia
dla srodowiska

2 | Inne niewymienione odpady 07 02 99 Inne niz | Poliestry,
niebezpieczne | polietery
nie stwarzajace
bezposrednieg
0  zagrozenia
dla srodowiska

3 | Odpadowe kleje i szczeliwa inne niz 08 04 10 Inne niz | Kauczuk

wymienione w 08 04 09 niebezpieczne | chloropremow
nie stwarzajace | y,
bezposrednieg | polichloroprem
0  zagrozenia
dla $rodowiska

4 | Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione 16 02 14 Inne niz | Polimery
w 16 02 06 do niebezpieczne | syntetyczne,
16 02 13 nie stwarzajace | miedz, srebro

bezposrednieg
0  zagrozenia
dla srodowiska

5 | Elementy usunigte z zuzytych urzadzen 16 02 16 Inne niz | Polimery
inne niz wymienione niebezpieczne | syntetyczne,
w 160215 nie stwarzajace | miedz, srebro

bezposrednieg
0  zagrozenia
dla $rodowiska

6 | Miedz, braz, mosiadz 17 04 01 Inne niz | Miedz, cyna,

niebezpieczne | cynk
nie stwarzajace
bezposrednieg

0 zagrozenia
dla $srodowiska
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Zelazo i stal

Inne niz
niebezpieczne
nie stwarzajace
bezposrednieg
0  zagrozenia
dla $rodowiska

17 04 05

Zelazo ,chrom,
nikiel, mangan

1.7.3. Miejsce, sposéb, rodzaj magazynowanych odpadéw oraz dalsze gospodarowanie.

A. Odpady niebezpieczne.

Ip | Rodzaj odpadu Kod Miejsce magazynowania Opis dalszego
gospodarowania
1 | Inne rozpuszczalniki | 07 02 04* Odpad magazynowany Przekazywany
organiczne, roztwory z bedzie w opisanym, uprawnionym
przemywania i ciecze szczelnym pojemniku odbiorcom
macierzyste ustawionym do przetwarzania
W wyznaczonym miejscu
na terenie magazynu self-
blending
na nieprzepuszczalnym
podlozu wyposazone
w wanne odciekowa
1 sorbent
2 | Inne pozostalosci | 07 02 08* Odpad magazynowany Przekazywany
podestylacyjne i bedzie w opisanym, uprawnionym
poreakcyjne szczelnym pojemniku odbiorcom do
ustawionym przetwarzania
W wyznaczonym miejscu
na terenie magazynu self-
blending
na nieprzepuszczalnym
podtozu wyposazone
w wanng odciekowsg
i sorbent
3 | Wodne ciecze myjace 12 03 01* Odpad magazynowany Przekazywany
bedzie w szczelnym uprawnionym
pojemniku przy linii odbiorcom
do produkcji ksztattek, do przetwarzania
lub magazynie odpadéw
niebezpiecznych,
na nieprzepuszczalnym
podlozu wyposazone
w wanng¢ odciekowsg
1 sorbent
4 | Mineralne oleje | 13 0110* Odpad magazynowany Przekazywany
hydrauliczne niezawierajace bedzie w opisanym uprawnionym
zwiazkow szczelnym pojemniku odbiorcom do
chlorowcoorganicznych odpornym na dziatanie przetwarzania

zawartych w nim
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czynnikéw ustawionym
w magazynie Stuzb
Utrzymania Ruchu
na nieprzepuszczalnym
podtozu wyposazone
w wanne odciekowa
i sorbent

Inne oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe

13 02 08*

Odpad magazynowany
bedzie w opisanym
szczelnym pojemniku
odpornym na dziatanie
zawartych w nim
czynnikOw ustawionym
w magazynie Stuzb
Utrzymania Ruchu
na nieprzepuszczalnym
podtozu wyposazone
w wanne odciekowsa
i sorbent

Przekazywany
uprawnionym
odbiorcom do
przetwarzania

Inne  rozpuszczalniki 1
mieszaniny
rozpuszczalnikow

14 06 03*

Odpad magazynowany
bedzie w opisanym
szczelnym pojemniku
odpornym na dzialanie
zawartych w nim
czynnikéw ustawionym
przy linii do produkc;ji
ksztattek
na nieprzepuszczalnym
podtozu wyposazone
w wann¢ odciekowa
i sorbent

Przekazywany
uprawnionym
odbiorcom do
przetwarzania

Sorbenty, materialy
filtracyjne( w tym filtry
olejowe nieujgte w innych
grupach), tkaniny do
wyclerania ( np. szmaty,
Scierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi

(np. PCB)

15 02 02*

Magazynowane begda
selektywnie na
utwardzonym podlozu
w szczelnych zamknigtych
oznakowanych
pojemnikach odpornych
na dziatanie zawartego
w nim odpadu (w hali) na
terenie magazynu Stuzby
Utrzymania Ruchu
odpadéw niebezpiecznych
zabezpieczone przed
dostepem 0s6b trzecich.

Przekazywany
uprawnionym
odbiorcom do
przetwarzania

Zuzyte urzadzenia
zawicrajace  niebezpieczne
elementy inne niz
wymienione w 16 02 09 do
16 02 12

16 02 13*

Odpad bedzie na biezaco
usuwany i przenoszony
W miejsce magazynowania
Stuzb Utrzymania Ruchu
magazynowany

Przekazywany
uprawnionym
odbiorcom
do przetwarzania
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w zamykanym pojemniku

Uwodnione odpady ciekle
zawierajace substancje
niebezpieczne

16 10 01*

Odpad magazynowany
bedzie w opisanym
szczelnym pojemniku
odpornym na dziatanie
zawartych w nim
czynnikéw ustawionym
przy linii do produkcji
ksztaltek na
nieprzepuszczalnym
podtozu wyposazone
w wanne odciekowsa
i sorbent

Przekazywany
uprawnionym
odbiorcom do
przetwarzania

Odpady inne niz niebezpieczne.

Rodzaj odpadu

Kod

Miejsce magazynowania

Opis  dalszego
gospodarowania

Odpady
sztucznych

tworzyw

0702 13

Odpad magazynowany
bedzie ~w  opisanym
pojemniku/kontenerze
ustawionym

W wyznaczonym miejscu
na terenie zakladu

Przekazywany
uprawnionym
odbiorcom

do przetwarzania

Inne niewymienione odpady

07 02 99

Odpad magazynowany
bedzie w  opisanym
pojemniku/kontenerze
ustawionym

W Wwyznaczonym miejscu
na terenie zaktadu

Przekazywany
uprawnionym
odbiorcom

do przetwarzania

Odpadowe kleje i szczeliwa
inne niz wymienione w 08
04 09

0804 10

Odpad magazynowany
bedzie W opisanym
pojemniku/kontenerze
ustawionym

W Wwyznaczonym miejscu
W magazynie Stuzb
Utrzymania Ruchu

Przekazywany
uprawnionym
odbiorcom

do przetwarzania

Zuzyte urzadzenia inne niz
wymienione w 16 02 06 do
16 0213

16 02 14

Odpad magazynowany
bedzie w oznakowanym
pojemniku  w  budynku
administracyjnym

Przekazywany
uprawnionym
odbiorcom

do przetwarzania

Elementy usunigte z
zuzytych urzadzen inne niz
wymienione

w 16 02 15

16 02 16

Odpad magazynowany
bedzie w oznakowanym
pojemniku  w  budynku
administracyjnym

Przekazywany
uprawnionym
odbiorcom

do przetwarzania

Miedz, braz, mosiadz

17 04 01

Odpad magazynowany
bedzie w wydzielonym,
oznakowanym miejscu
na terenie = magazynu
odpadow  innych  niz

Przekazywany
uprawnionym
odbiorcom

do przetwarzania
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niebezpieczne

7 | Zelazo i stal

odpadéw  innych
niebezpieczne

17 04 05 Odpad magazynowany | Przekazywany
bedzie w wydzielonym, | uprawnionym
oznakowanym miejscu na | odbiorcom
terenie magazynu | do przetwarzania

niz

VIL. Punkt II. Warunki wprowadzania gazow i pyléw do powietrza.
otrzymuje brzmienie:

3

»» IL1. Rodzaje i iloSci substancji dopuszczonych do wprowadzania do powietrza oraz warunki
wprowadzania ich do powietrza w trakcie normalnej eksploatacji instalacji.

IL.1.1. Dopuszczalna emisja maksymalna z emitoréw instalacji IPPC i instalacji powigzanej
technologicznie (magazyn komponentow).

Emitor | Opis zréda emisji Substancja ﬁ(‘fg‘/‘ﬁia
wentylacja ogdlna hali nad lzocyjaniany n 0,000025
E-15 linig do produkc;ji ksztaltek nr Weglowodory alifatyczne —do
1 Ci2 (poza wymienionymi w 0,044571
innych pozycjach i metanem)
Izocyjaniany 0,000197
B-16 odcia(g.z I strefy linii Weglowodory alifatyczne do
produkcji ksztattek nr 1 Ci2 (poza wymienionymi w 0,551013
innych pozycjach i metanem)
wentylacja ogdlna hali nad 1zocyjaniany ; 0,000025
E-17 linig do produkec;ji ksztaltek nr Weglowodory alifatyczne - do
1 Ci2 (poza wymienionymi w 0,044571
innych pozycjach i metanem)
Izocyjaniany 0,000197
E-18 odciag z I strefy linii Weglowodory alifatyczne do
produkcji ksztattek nr 1 Ci2 (poza wymienionymi w 0,551013
innych pozycjach i metanem)
wentylacja ogdlna hali nad {;Z;}ﬁ) izlvliilrgy alifatyczne do 0,000025
E-19 linig do produl;ql ksztattek nr Ci» (poza wymicnionymi w 0,044571
innych pozycjach i metanem)
Izocyjaniany 0,000197
E-20 odciag z III strefy linii Weglowodory alifatyczne do
produkcji ksztattek nr 1 Ci2 (poza wymienionymi w 0,551013
innych pozycjach i metanem)
Izocyjaniany 0,000197
B0l odciag z I strefy linii Weglowodory alifatyczne do
produkcji ksztattek nr 2 Ci2 (poza wymienionymi w 0,551013
innych pozycjach i metanem)
E-22 wentylacja ogdlna hali nad | Izocyjaniany 0,000025
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linig do produkc;ji ksztattek nr

Weglowodory alifatyczne do

2 Ciz (poza wymienionymi Ww 0,044571
innych pozycjach i metanem)
Izocyjaniany 0,000197
523 odciag z I strefy linii Weglowodory alifatyczne do
produkciji ksztaltek nr 2 Ci2 (poza wymienionymi w 0,551013
innych pozycjach i metanem)
wentylacja ogdlna hali nad %}2?1?) E:;Ivl:)?jlrg;y alifatyozne do 0,000025
E-24 lini ji
inig do p rodul;cp ksztaltek nr Ci2 (poza wymienionymi w 0,044571
innych pozycjach i metanem)
Izocyjaniany 0,000197
.05 odciag z III strefy linii Weglowodory alifatyczne do
produkeji ksztaltek nr 2 Ci2 (poza wymienionymi w 0,551013
innych pozycjach i metanem)
wentylacja ogélna hali nad Izocyjaniany : 0,000025
E-26 linig do produkc;ji ksztattek nr Weglowodory alifatyczne —do
2 Ci2 (poza wymicnionymi w 0,044571
innych pozycjach i metanem)
Izocyjaniany 0,000025
. . . Weglowodory alifatyczne do
E-2
7 wentylacja ogélna hali Ci2 (poza wymienionymi w 0,041321
innych pozycjach i metanem)
Izocyjaniany 0,000025
. . . Weglowodory alifatyczne do
E-28 o .
wentylacja ogblna hali Ci2 (poza wymienionymi w 0,041321
innych pozycjach i metanem)
Izocyjaniany 0,000025
i . . . Weglowodory alifatyczne do
E-29 wentylacja ogélna hali Ci2 (poza wymienionymi w 0,041321
innych pozycjach i metanem)
Izocyjaniany 0,000025
i . . . Weglowodory alifatyczne do
E-30 wentylacja ogélna hali Ci2 (poza wymienionymi w 0,041321
innych pozycjach i metanem)
Izocyjaniany 0,000025
) . . . Weglowodory alifatyczne do
E-31 wentylacja ogdlna hali Ci2 (poza wymienionymi w 0,041321
innych pozycjach i metanem)
Izocyjaniany 0,000025
i . . . Weglowodory alifatyczne do
E-32 wentylacja og6lna hali Ci2 (poza wymienionymi w 0,041321
innych pozycjach i metanem)
Izocyjaniany 0,000025
i . . . Weglowodory alifatyczne do
E-33 wentylacja ogélna hali Ci2 (poza wymienionymi Ww 0,041321
innych pozycjach i metanem)
E-34 wentylacja ogélna hali Izocyjaniany 0,000025
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Weglowodory alifatyczne do

Ci2 (poza wymienionymi w 0,041321
innych pozycjach i metanem)
Izocyjaniany 0,000025
. . . Weglowodory alifatyczne do
E-35 wentylacja ogolna hali ng (poza zvymieni}(l)nymi w 0,041321
innych pozycjach i metanem)
Izocyjaniany 0,000025
) . . Weglowodory alifatyczne do
E-36 wentylacja ogolna hali Ci2 (poza wymienionymi w 0,041321
innych pozycjach i metanem)
E-37 wentylacja og6lna hali Izocyjaniany 0,0000714
magazynu
F-38 wentylacja ogolna hali Tzocyjaniany 0,0000714
magazynu
E-39 wentylacja ogolna hali Izocyjaniany 0,0000714
magazynu
Izocyjaniany 0,000406
E-40 Wentylacja og6lna linii nr 1 i | Weglowodory alifatyczne do
nr 2 produkeji ksztaltek Ci, (poza wymienionymi w 0,680638
innych pozycjach i metanem)
Izocyjaniany 0,00242
E-41 Odciag z linii produkcji Weglowodory alifatyczne do
ksztaltek nr 3 C12 (poza wymienionymi w 2,1272
innych pozycjach i metanem)
E-42 O‘;‘:;% \r;rki)vzv lrﬁ’;ggf%‘?;cﬁ Tzocyjaniany 0,000303
E-43 Oi‘:gaf,) e E‘;ﬁi’%‘fﬁ” Izocyjaniany 0,000303
Odciag z linii produkcji 1zocy] an%any 0,000605
E-44 zaglowkow 1 podiokietnikow Weglowodory al‘lfajcyczne' do
metodg FOS .C12 (poza wymienionymi w 1,437186
innych pozycjach i metanem)
Izocyjaniany 0,00075
E-59 Odciag nr 2 z linii produkcji| Weglowodory alifatyczne do
ksztaltek nr 3 C12 (poza wymienionymi w 0,663006
innych pozycjach i metanem)
Izocyjaniany 0,00075
B-60 Odciag nr 1 z linii produkcji| Weglowodory alifatyczne do
ksztaltek nr 5 C12 (poza wymienionymi w 0,66306
innych pozycjach i metanem)
Izocyjaniany 0,00159
B-61 Odciag nr 2 z linii produkcji| Weglowodory alifatyczne do
ksztattek nr 5 C12 (poza wymienionymi w 1,39945

innych pozycjach i metanem)
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II.1.2. Dopuszczalna emisja roczna z instalacji IPPC i instalacji powigzanej technologicznie
(magazyn komponentéw.

. Emisja
Substancja [Mg/rok]
[zocyjaniany 0,07823
Weglowodory alifatyczne do Cjx(poza wymienionymi w
innych pozycjach 95,9857
i metanem)

b

VIII. W punkcie VII. Zakres i sposéb monitorowania proceséw technologicznych,
w tym pomiaru i ewidencjonowania wielkoSci emisji. Monitoring proceséw
technologicznych i parametréw technicznych.

Podpunkt f) Monitoring emisji do powietrza.

Otrzymuje brzmienie:

» Monitoring emisji substancji do powietrza nalezy prowadzié¢ w nastgpujacy sposéb:

) emitory E-16, E-18, E-20, E-21, E-23, E-25, E-40, E-41, E-44, E-59, E-60 i E-61 (linie
technologiczne produkcji ksztaltek poliuretanowych nr 1, nr 2, nr 3 i nr 5 oraz produkcji
zagtowkow 1 innych elementdéw siedzen samochodowych metoda FOS) pomiary z czgstotliwoscia
raz na dwa lata w zakresie emitowanych substancji (izocyjaniany i weglowodory alifatyczne
do C12 (poza wymienionymi w innych pozycjach i metanem).

o emitory E-42, E-43 (linie technologiczne produkcji zagtéwkow metodg FIP) pomiary
z czgstotliwoscia raz na dwa lata w zakresie emitowanych substancji (izocyjaniany).”

IX.  Pozostale punkty pozostajg bez zmian.
Uzasadnienie

Niniejsza zmiana pozwolenia zintegrowanego udzielona zostata na wniosek Lear Corporation Poland
II Sp. z o.0. w Tychach (REGON 273391026, NIP 6462117219) z dnia 20 czerwca 2013 1.
W sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzja Wojewody Slaskiego z dnia
5 marca 2009r. Nr. 643/05/2009 (zmienionego decyzjq Marszatka Wojewddztwa Slgskiego z dnia
26 kwietnia 2010r. Nr. 1555 OS/2010, z dnia 28 marca 2011r. Nr. 923 OS/2011, z dniall lipca
2011r. Nr 2027 0S/2011) dla instalacji do produkcji ksztattek poliuretanowych znajdujacej
si¢ w Tychach przy ul. Serdecznej 40.

Przedmiotowa instalacja zgodnie z punktem 4.1) zatacznika rozporzadzenia Ministra Srodowiska
z dnia 26 lipca 2002 r. w sprawie rodzajéw instalacji mogqcych powodowal znaczne
zanieczyszczenie poszczegdlnych elementéw przyrodniczych albo  Srodowiska jako calosci
(Dz. U. Nr 122 poz. 1055), kwalifikuje sie do rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegOlnych elementdw przyrodniczych albo srodowiska jako calosei.
Wobec tego dla przedmiotowych instalacji wymagane jest uzyskanie pozwolenia zintegrowanego
w trybie przepiséw ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (tekst jednolity
22013 1. Dz. U. poz. 1232 ze zm.).

7 uwagi na prowadzenie przez Spotke instalacji Lakierni - instalacji kwalifikujacej si¢ do instalacji

do wyrobu substancji przy zastosowaniu proceséw — kwalifikowanej jako przedsigwzigcie mogace
zawsze znaczaco oddzialywaé na $rodowisko zgodnie z §2 ust. 1 pkt 1 rozporzadzenia Rady
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Ministréw z dnia 9 listopada 2010 1. w sprawie przedsiewzie¢ mogqcych znaczqco oddzialywac
na Srodowisko (Dz. U. z 2010 r. Nr 213, poz. 1397 ze zm.), organem wiasciwym do zmiany
niniejszego pozwolenia - na podstawie art. 378 ust. 2a ww. ustawy Prawo ochrony $rodowiska
— jest marszatek wojewodztwa.

W_stosunku do_stanu istniejacego ujetego w ww. pozwoleniu zintegrowanym wprowadzono
nastepujace gldwne zmiany dotyczace:

e planowanego uruchomienia nowej, dodatkowej instalacji do produkeji ksztattek
poliuretanowych, (linia produkcji ksztattek poliuretanowych nr 5),

e uwzglednienia nowego, dodatkowego odciggu z linii produkcji ksztattek nr 3,

¢ uwzglednienia eksploatacji instalacji do whasnej produkcji polioli — instalacja ta traktowana
jest jako instalacja powigzana technologicznie z instalacjg IPPC.

Whioskowana zmiana zostala uznana za znaczaca zmiang pozwolenia zintegrowanego rozumiang jako
zmiang sposobu funkcjonowania instalacji lub jej rozbudowe, ktéra moze powodowal znaczace
zwickszenie negatywnego oddziatywania na Srodowisko w rozumieniu art. 215 oraz art. 3 pkt 7
ww. ustawy Prawo ochrony $rodowiska, w zwiazku z powyzszym zostata wniesiona przez Zaktad
oplata w wysokosci polowy oplaty rejestracyjnej.

Rozpatrujac przedmiotowy wniosek, zgodnie z wymogiem art. 209 ww. ustawy Prawo ochrony
srodowiska Marszalek Wojewodztwa Slaskiego przekazat wniosek Lear Corporation Poland
I Sp. z 0.0. w Tychach wraz z kopia przelewu tytutem oplaty rejestracyjnej do Ministerstwa
Srodowiska przy pi$mie z dnia 23 wrzeénia 2013 1. znak OS.PZ.KW.-00281/13.

Rozpatrujac  przedmiotowy wniosek, Marszalek Wojewoddziwa Slaskiego  ogloszeniem
z 23 wrzesnia 2013 r. publicznie poinformowat o zamieszczeniu danych o wniosku wniosek Lear
Corporation Poland II Sp. z 0.0. w Tychach w publicznie dostgpnym wykazie, a takze o mozliwosci
wnoszenia uwag i wnioskéw w terminie 21 dni od ukazania si¢ zawiadomienia.

Przedmiotowe zawiadomienie w dniu 21 czerwca 2013 r. umieszczono na tablicy ogloszef
i stronie internetowej Slaskiego Urzedu Marszatkowskiego, a takze na tablicy ogloszen
i stronie Urzedu Miasta Tychy oraz w poblizu lokalizacji instalacji. W terminie 21 dni od ogloszenia
nie wniesiono zadnych uwag i wnioskow do sprawy.

W toku postepowania Zaktad ztozyl wyjasnienia i uzupelnienia do przedmiotowego wniosku przy
pismie z dnia: 27 sierpnia 2013 . .

Po analizie informacji podanych we wniosku i uzupelnieniach zmieniono w zakresie
wnioskowanym przez Strong pozwolenie zintegrowane dla wniosek Lear Corporation Poland
IT Sp. z 0.0. w Tychach dla instalacji do produkeji ksztaltek poliuretanowych znajdujacej si¢ w
Tychach przy ul. Serdecznej 40.

Zmiany pozwolenia zintegrowanego w_zakresie gospodarki odpadami dokonano w zakresie
wnioskowanym przez wniosek Lear Corporation Poland II Sp. z 0.0. w Tychach. Zostaty okreslone
rodzaje i ilodci odpadéw dopuszczonych do wytworzenia w ciagu roku na eksploatowanych
instalacjach. Sposéb magazynowania i dalsze postgpowanie z odpadami winien by¢é zgodny
z ustawg o odpadach z 14 grudnia 2012 r. (Dz. U. z 2013 r. poz. 21) oraz aktami wykonawczymi
do tej ustawy. Wytwarzane podczas eksploatacji odpady posiadaja okreslony podstawowy skiad
chemiczny oraz whasciwosci zgodnie z wymogami ww. ustawy Prawo ochrony Srodowiska
. Spos6b prowadzenia jako$ciowej i ilosciowej ewidencji odpadéw, okresla rozporzadzenie Ministra
Srodowiska z dnia 8 grudnia 2010 . w sprawie zakresu informacji oraz wzoréw formularzy
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stuzqcych do  sporzqdzania i przekazywania zbiorczych zestawiehr danych o odpadach
(Dz. U. z 2010 1. Nr 249 poz. 1674) oraz rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 8 grudnia
2010 r. w sprawie wzoréw dokumentéw stosowanych na potrzeby ewidencji odpadow
(Dz. U. z 2010 r Nr 249 poz. 1673).

Zmiany pozwolenia _zintegrowanego w zakresie gospodarki wodno-sciekowej dokonano
w zakresie wnioskowanym przez wniosek Lear Corporation Poland II Sp. z o.0. w Tychach.
Z uwagi na fakt, iz §cieki bytowe oraz wody opadowe z terenu zakladu odprowadzane
sa do kanalizacji operatora zewnetrznego, jak réwniez woda na potrzeby zakladu zakupywana
jest od operatora zewnetrznego, a proponowane w przedmiotowym wniosku zmiany nie dotycza
emisji $ciekéw do $rodowiska. Zaakceptowano zmiang proponowang przez Zaktad w podpunkcie
1.3.4. Zrédta zaopatrzenia zaktadu w wode Gospodarka sciekowa zapisu: ,,Woda wodociagowa
zuzywana jest takze w procesie whasnej produkcji polioli. Szacuje siQ, ze ilo$¢ wody zuzywana
na ten cel wynosi ok. 75 m’/rok. Wezet do produkcji polioli nie Jest zrodlem smekow
zZ Jednoczesnym uwzglednieniem wnioskowanej ilosci zwigkszenia zuzycia wody o ok.75 m /rok
rowniez w podpunkeie 1.3.4. dotyczacym Gospodarki wodne;j.

Zmiany pozwolenia zintegrowanego w _zakresie ochrony przed hatasem dokonano
w zakresie wnioskowanym przez wniosek Lear Corporation Poland II Sp. z o0.0. w Tychach.
W zwiazku z uruchomieniem nowej linii pianek nr 5 oraz wyposazeniem linii pianek nr 3
w dodatkowy wentylator dachowy zmianie ulegnie ilo$¢ i rodzaj Zrédet hatasu wchodzacych
w sktad instalacji IPPC. Z obliczen prognozowanego rozkladu pola akustycznego wynika,
ze cksploatacja instalacji objetych pozwoleniem zintegrowanym po dokonaniu zmian
nie spowoduje przekroczenia dopuszczalnego réwnowaznego poziomu hatasu ,,A”, na najblizej
polozonych terenach podlegajacych ochronie akustycznej.

Zmiany pozwolenia zintegrowanego w_zakresie ochrony powietrza dokonano w zakresie
wnioskowanym przez wniosek Lear Corporation Poland II Sp. z o.0. w Tychach. Ustalone
w pozwoleniu dopuszczalne rodzaje i iloci substancji dozwolone do wprowadzania do powietrza
oraz parametry miejsc wprowadzania tych substancji do powietrza okre$lone zostaly na poziomie
wnioskowanym przez Wnioskodawce. Przy dotrzymaniu wielkodci zorganizowanej emisji
substancji do powietrza orzeczonej niniejszym pozwoleniem, a takze biorac pod uwage wielkos¢
emisji o charakterze niezorganizowanym, instalacja nie bgdzie powodowata przekroczen poziomow
dopuszczalnych substancji w powietrzu oraz pozioméw odniesienia substancji w powietrzu
okreslonych odpowiednio w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z 24 sierpnia 2012 1. w sprawie
pozioméw niektérych substancji w powietrzu (Dz. U z 2012 1., poz. 1031) oraz w rozporzadzeniu
Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie warz‘os'ci odniesienia dla niektérych
substancji w powietrzu (Dz. U. Nr 16, poz.87). W punkcie VII pozwolenia, w oparciu o art. 151
i art. 188 ww. ustawy Prawo ochrony Srodowiska, natozono dodatkowe obowigzki dotyczace
monitoringu emisji i monitoringu technologicznego oraz sprawozdawczo$ci, za ktorymi
przemawiajg wzgledy ochrony $rodowiska.

Wykazano, ze instalacja IPPC zakladu spelnia warunki niezbedne do posiadania pozwolenia
zmtegrowanego a jednocze$nie przyjecie wnioskowanych zmian, uzasadnionych stanem istniejacym,
zapewni spelnienie przez instalacj¢ standardéw ochrony srodowiska. Analizowana instalacja
w opisanych warunkach i stosowanych srodkach minimalizujacych oddziatywania, nie bedzie
powodowata pogorszenia stanu $rodowiska.
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Wszystkie dziatania Lear Corporation Poland II Sp. z o0.0. w Tychach nakierowane beds
na zmniejszenie uciazliwosci dla srodowiska w rejonie oddziatywania zaktadu oraz oszczednosé
zuzywanych materiatéw, wody i energii przy zachowaniu zasad zréwnowazonego rozwoju.

Przed wydaniem niniejszej decyzji organ pismem z dnia 20 grudnia 2013 r. znak OS.PZ.KW.-
00404/13 zawiadomit Stron¢ o mozliwoéci wypowiedzenia si¢ co do zebranych materialow
w terminie 7 dni od dnia otrzymania zawiadomienia zgodnie z art. 10 § 1 ww. Kodeks postgpowania
administracyjnego. W przewidzianym terminie nie wplyngly do organu zadne uwagi
~do przedmiotowej sprawy.

Zgodnie z art. 155 ww. ustawy Kodeks postepowania administracyjnego decyzja ostateczna,
na mocy ktérej strona nabyta prawo, moze by¢ w kazdym czasie, za zgoda strony zmieniona przez
organ, ktory ja wydat jezeli przepisy szczegélne nie sprzeciwiajq si¢ zmianie takiej decyzji
1 przemawia za tym stuszny interes strony. Poniewaz wniosek spelnia t¢ przestanke, zostal
rozpoznany jako wniosek o zmian¢ wyzej wymienionej decyzji. Decyzja uwzglednia w catosci
zadanie strony.

Pouczenie

Od decyzji niniejszej stuzy stronom odwolanie do Ministra Srodowiska w Warszawie
za posrednictwem Marszatka Wojewddztwa Slaskiego w terminie 14 dni od dnia jej dostarczenia
(art.127 § 1121 art.129 § 11 2 Kpa).

Przed uplywem terminu wniesienia odwolania decyzja nie ulega wykonaniu, a wniesienie
odwotania wstrzymuje jej wykonanie (art.130 § 11 2 Kpa).

podpisano:
z up. MARSZALKA WOJEWODZTWA
Witold Klimza
Zastepca Dyrektora
Wydzial Ochrony Srodowiska
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