1

MARSZALEK Katowice, dnia 28 grudnia 2015r.

WOJEWODZTWA SLASKIEGO znak sprawy: 0S.PZ.7222.0002.2015

w KATOWICACH znak decyzji: OS.PZ.KW. — 00657/15
za dowodem doreczenia

DECY ZJANr...2275/08/2015

Na podstawie art. 154 w zwigzku z art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. - Kodeks postepowania
hdministracyjnego (tj. z 2013 r. Dz. U. poz.267 ze zm.),

po rozpatrzeniu

wniosku pelnomocnika NEW ZINC Sp. z o.0. z siedzibg w Czechowicach-Dziedzicach
przy ul. E. Orzeszkowej 30 A z dnia 14 stycznia 2015 r. znak BT/11/2015 w sprawie zmiany decyzji
Marszatka Wojewodztwa Slaskiego z dnia 26 stycznia 2009 r. Nr 208/0S/209 {zmienione] decyzja
p dnia 13 czerwca 2011r. Nr 1719/08/2011, decyzja z dnia 31 lipca 2012 r. Nr 2208/0S/2012, decyzja
v dnia 26 listopada 2014 r. Nr 2489/05/2014) udzielajacej pozwolenia zintegrowanego dla instalacji
balwanizerni zlokalizowanej w Czechowicach-Dziedzicach przy ul. Orzeszkowej 30A

Zmieniam

lecyzje Marszatka Wojewodztwa Slaskiego z dnia 26 stycznia 2009 r. Nr 208/0S/209 (zmieniong
Hecyzja z dnia 13 czerwcea 2011r. Nr 1719/08/2011, decyzja z dnia 31 lipca 2012 r. Nr 2208/05/2012,
Hecyzjg z dnia 26 listopada 2014 1. Nr 2489/0S8/2014) udzielajaca pozwolenia zintegrowanego
lla NEW ZINC Sp. z o.0. z siedziba w Czechowicach-Dziedzicach dla instalacji galwanizerni
vlokalizowane) w Czechowicach-Dziedzicach przy ul. E. Orzeszkowej 30A w nastepujacy sposob:

[. W punkcie I. Rodzaj i parametry instalacji.
Podpunkt 1. Rodzaj prowadzonej instalacji.
ptrzymuje brzmienie;

. Rodzaj prowadzonej instalacji.

Przedmiotem  pozwolenia jest instalacja galwanizerni, na ktora skladaja sie cztery linie
echnologiczne do nakladania na detale powlok Zn oraz powlok Zn/Ni i Zn/Fe z kapicli

galwanicznych o odczynie kwasnym i alkalicznym oraz instalacji powiazanych z nimi
fechnologicznie.
Tabela 1. Dane dotyczace instalacji IPPC.

. o | Branza | liczba | Prowadzacy istalacye
L.p. | Nazwa instalacji IPPC | adres mst&lk ac_;l ;%,TPP_ C instaianjl 1. Regon\KRS
43-502 NEW ZINC Sp. z 0.0.
Czechowice- 43-502 Czechowice-
. . Dziedzice Dziedzice
I Instalacja galwanizemi ul. E. Orzeszkowej 2.7 1 ul. E. Orzeszkowej 30A
30A Regon: 140928392
KRS: 000276448




II. W punkceie I. Rodzaj i parametry instalacji.
Podpunkt 2. Lokalizacja.
otrzymuje brzmienie:

2. Lokalizacja.

Obiekty instalacji galwanizerni do nakladania na detale powlok Zn oraz powlok Zn/Ni i Zn/He
z kapieli galwanicznych o odezynie kwasnym i alkalicznym wraz z instalacjami powigzanymh
technologicznie zlokalizowane sa w Czechowicach-Dziedzicach przy ul. Orzeszkowej 304
na parceli nr 2904/8.”

— e

ITI. W punkcie I. Rodzaj i parametry instalacji.
Podpunkt 3. Charakterystyka techniczna.
otrzymuje brzmienie:

.» 3. Charakterystyka techniczna.
A. Instalacja IPPC - instalacja galwanizerni.

Instalacja sklada si¢ z czterech linii technologicznych i linii do obrobki i recyrkulacji sciekow:

1. I linia - istniejagca zawieszkowa linia technologiczna do nakladania na detale powt
Zn z kapieli kwasnych oraz powlok Zn i Zn/Fe z kapieli galwanicznych o odczynie alkaliczny
o objetosci wanien procesowych 143,3372 m®.

Na proces obrobki powierzchniowej metalu nakladania powloki cynkowej metoda galwanicz
skladaja sie trzy fazy: przygotowania powierzchni wyrobu, cynkowanie wyrobu oraz obrob
koricowej. Operacje technologiczne zwigzane z przygotowaniem powierzchni, naktadania powt
metoda elektrochemiczng oraz obrébki koncowej prowadzone beda w wannach procesowyc
wypelnionych kapielami galwanicznymi. Przygotowanie powierzchni  wyrobu odby
sie metodami chemicznymi w wannach wypelnionych kgpielami odtluszczania chemicznego or
metodami elektrochemicznymi i trawigcymi. Naktadanie powloki cynkowej (proces podstawo
odbywa si¢ w wannach wypelnionych kapielami metoda elektrochemiczng. W procesie stosowa
beda kapiele galwaniczne alkaliczne (Zn oraz Zn/Fe), a takze o odczynie kwasnym. W obrob
koncowej detale sa dodatkowo zabezpieczane antykorozyjnie poprzez natozenie powloki
konwersyjnej oraz uszczelnieniec metoda chemiczna. Gotowy wyrdb jest suszony w kabini
suszarniczej ogrzewanej energia elektryczng. W poszezegdlnych fazach procesu technologicznegp
prowadzone jest plukanie mig¢dzyoperacyjne. Obecna lima przeznaczona jest do nakladani
na detale powlok 7Zn z kapieli kwasnej oraz Zn iZn/Fe zkapieli galwanicznych o odczyni
alkalicznym. Detale przeznaczone do obrobki galwanicznej po zatadunku przemieszcza
sa w automacie zawieszkowym sterowanym programowo na kolejne stanowiska operacji
technologicznych. Automaty galwanizerskie sa to urzadzenia, ktére realizuja cykl obrobki
galwanicznej wedtug z géry zadanego programu, wykonujac samoczynnie we wlasciwe) kolejnosgi
wszystkie operacje przygotowawcze, zasadnicze 1 wykonczeniowe, zapewniajac obrabiany
przedmiotom jednolito$¢ iodpowiednia jakos¢ osadzanej powloki poprzez utrzymywani
wymaganych parametrow procesu. Linia wyposazona bedzie w  zespot urzadzen stuzacy
oczyszczaniu wody procesowej w celu jej powtdérnego wykorzystania.

IS

2. II linia - istniejaca bebnowa linia technologiczna do naktadania na detale powtok Zn ora
powlok Zn/Ni (zostanie zastgpiona Zn alkalicznym po uruchomieniu IV linii) i Zn/Fe z kgpie
galwanicznych o odczynie alkalicznym o objetosci wanien procesowych 50,056 m’,

—




a proces obrobki powierzchniowej metalu nakfadania powloki cynkowej metoda galwaniczna
kladajg sie trzy fazy: przygotowania powierzchni wyrobu, cynkowanie wyrobu oraz obrdbki
oncowej. Operacje technologiczne zwigzane z przygotowaniem powierzchni, nakladama powlok
etoda elektrochemiczna oraz obrébki koncowe) prowadzone beda w wannach procesowych
ypelnionych  kapielami  galwanicznymi. Przygotowanie powierzchni  wyrobu odbywa
ie metodami chemicznymi w wannach wypelnionych kapielami odttuszezania chemicznego oraz
etodami elektrochemicznymi i trawigcymi. Nakladanie powloki cynkowej (proces podstawowy)
dbywa si¢ w wannach wypelnionych kapielami metoda elektrochemiczng. W procesie stosowane
geda kapiele cynkowe alkaliczne. W obrébce koncowej detale sg dodatkowo zabezpieczane
ntykorozyjnie poprzez nalozenie powloki konwersyjnej oraz uszczelnienie metods chemiczng.
otowy wyrob jest suszony w kabinie suszarnicze; ogrzewanej energia elektryczna.
poszczegolnych fazach procesu technologicznego prowadzone jest plukanie miedzyoperacyjne.
becna linia przeznaczona jest do nakladania na detale powlok Zn oraz powtok Zn/Ni (do momentu
ruchomienia linii V) i17Zn/Fe z kapieli galwanicznych o odczynie alkalicznym. Detale
rzeznaczone do obrébki galwanicznej po zatadunku przemieszczane s w automacie bebnowym
terowanym programowo na kolejne stanowiska operacji technologicznych. Automaty
alwanizerskie sg to urzadzenia, ktore realizuja cykl obrébki galwanicznej wedlug z gory zadanego
rogramu, wykonujac samoczynnie we wlasciwej kolejnosci wszystkie operacje przygotowawcze,
asadnicze 1 wykonczeniowe, zapewniajac obrabianym przedmiotom jednolito$¢ i odpowiednia
akos¢ osadzanej powloki poprzez utrzymywanie wymaganych parametréw procesu. Linia
ryposazona bedzie w zespdl urzadzen stuzacy oczyszezaniu wody procesowe] w  celu
ej powtdrnego wykorzystania.

III linia - planowana zawieszkowa linia technologiczna do nakladania na detale powlok
nz kapieli kwasnej oraz powlok Zn/Ni z kapieli galwanicznych o odczynie alkalicznym
objetoscei wanien procesowych 96,768 m”>.

a proces obrobki powierzchniowej metalu naktadania powloki cynkowej metoda galwaniczng
kladaja sie trzy fazy: przygotowania powierzchni wyrobu, cynkowanie wyrobu oraz obrdbki
oncowej. Operacje technologiczne zwigzane z przygotowaniem powierzchni, nakladania powtok
etoda elektrochemiczna oraz obrobki korficowej prowadzone beda w wannach procesowych
ypetnionych kapielami galwanicznymi. Przygotowanie powierzchni wyrobu odbywa sie
etodami chemicznymi w wannach wypetnionych kapielami odtluszczania chemicznego oraz
etodami elektrochemicznymi 1 trawigcymi. Nakladanie powloki cynkowej (proces podstawowy)
dbywac si¢ bedzie w wannach wypelnionych kapielami metodg elektrochemiczng. W procesie
tosowane beda kapiel cynk — nikiel oraz kapiel cynk kwasny. W obrébce koncowej detale beda
odatkowo zabezpieczane antykorozyjnie poprzez nalozenie powloki konwersyjnej oraz
szczelnieniec metoda chemiczna. Gotowy wyrob bedzie suszony w kabinie suszamiczej ogrzewanej
nergia elektryczng. W poszczegdlnych fazach procesu technologicznego prowadzone bedzie
tukanie migdzyoperacyjne. Projektowana linia przeznaczona jest do nakladania na detale powtok
'n z kapieli kwasnej oraz powlok Zn/Ni z kapieli galwanicznych o odczynie alkalicznym. Detale
rzeznaczone do obrobki galwanicznej po zatadunku przemieszczane beda w  automacie
awleszkowym sterowanym programowo na kolejne stanowiska operacji technologicznych.
utomaty galwanizerskie sa to urzadzenia, ktore realizujg cykl obrébki galwanicznej wedtug z géry
adanego programu, wykonujgc samoczynnic we wlasciwej kolejnosci wszystkie operacje
rzygotowawcze, zasadnicze i1 wykonczeniowe, zapewniajac obrabianym przedmiotom jednolitosé
i odpowiednig jako$¢ osadzanej powtoki poprzez utrzymywanie wymaganych parametréw procesu.

inia wyposazona bgdzie w zespot urzadzen stuzgcy oczyszezaniu wody procesowej w celu
'] powtdrnego wykorzystania.




4. IV linia - planowana be¢bnowa linia technologiczna do nakladania na detale powlgk

Zn/Ni z g(apieli galwanicznych o odczynie alkalicznym i kwasnym o objetosci wanien procesowy¢h
3542 mr.

Na proces obrobki powierzchniowej metalu nakladania powloki cynkowej metoda galwaniczia
skladajg si¢ trzy fazy: przygotowania powierzchni wyrobu, cynkowanie wyrobu oraz obrobki
konicowej. Operacje technologiczne zwigzane z przygotowaniem powierzchni, naktadania powldk
metody elektrochemiczng oraz obrébki koficowej prowadzone beda w wannach procesowygh
wypelnionych  kapielami galwanicznymi. Przygotowanie powierzchni  wyrobu odbywa
si¢ metodami chemicznymi w wannach wypelnionych kapielami odthuszczania chemicznego orgz
metodami elektrochemicznymi i trawiacymi. Nakladanie powloki cynkowej (proces podstawowy)
odbywa¢ si¢ bedzie w wannach wypelnionych kapielami metoda elektrochemiczng. W procesje
stosowane bedzie kapiel cynk — nikiel o odezynie alkalicznym lub kwasnym. W obrébee koncowgj
detale bedg dodatkowo zabezpieczane antykorozyjnie poprzez nalozenie powtoki konwersyjnej ordz
uszczelnienie metodg chemiczna. Gotowy wyrob bedzie suszony w kabinie suszarniczej ogrzewang]
energig elektryczna. W poszezegdlnych fazach procesu technologicznego prowadzone bedzie
plukanie migdzyoperacyjne. Projektowana linia przeznaczona jest do naktadania na detale powldk
Zn/Ni z kapieli galwanicznych o odczynie alkalicznym. Detale przeznaczone do obrobki
galwanicznej po zaladunku przemieszczane bgda w automacie bebnowym sterowanym programo
na kolejne stanowiska operacji technologicznych. Automaty galwanizerskie sa to urzadzenia, ktofe
realizuja cykl obrobki galwanicznej wedtug z gory zadanego programu, wykonujac samoczynnie
we wlasciwej kolejnosci wszystkie operacje przygotowawcze, zasadnicze i wykonczeniowe.
zapewniajac obrabianym przedmiotom jednolitos¢ i odpowiednig jako$¢ osadzanej powloki poprzez
utrzymywanic wymaganych parametréw procesu. Linia wyposazona bedzie w zespdl urzadzen
stuzacy oczyszczaniu wody procesowej w celu jej powtdrnego wykorzystania.

5. Linia do obrdébki i recyrkulacji sciekow.

Linia do obrobki i recyrkulacji scickow jako oczyszczalnia $ciekdéw przemystowych zainstalowana
w Zakfadzie New Zinc Sp. z o0.0. stuzy gtownie do oczyszczania wody pochodzacej z plukan
migdzy operacyjnych. Wanny polgczone z oczyszczalnig SciekOw posiadaja na granicy gorne
poziomu cieczy przelewy, ktorymi wody z plukan i niektore kapiele spltywaja do studzien
zbiorczych. Wszystkie $cieki ze wszystkich linii podpiete sa do dwoch nitek Sciekowych:

- linii $ciekéw niekompleksowych,

- linii $ciekéw kompleksowych.
Oczyszczalnia sciekow w zwiazku z przeprowadzona modernizacjg zwigkszyla wydajnosé dla o
linii oczyszczania sciekow do wartosci:

- $cieki nickompleksowe — 12 m*/h,
’ - $cieki kompleksowe — 3 m’/h.
Scieki z linii $ciekow niekompleksowych podlegajg oczyszezeniu w ponizszych etapach:

I etap — w reaktorze RCF 9 prowadzona jest koagulacja za pomoca chlorku zelaza z dodawaniem
zawiesiny wegla aktywnego oraz kwasu siarkowego.
11 etap — w reaktorze RBF 10 prowadzone jest stracanie wodorotlenkéw metali za pomocg wapnga
hydratyzowanego i wodorotlenku sodu w §rodowisku alkalicznym.
III etap — w wannie VRT 11 prowadzone jest do dozowanie polieletrolitu anionowego celei
zwi¢kszenia objetosci flokow (zageszczania szlamow) i poprawy dekantacji osadoy
(utatwieniu ich osadzania).

<=




V etap - w odstojniku lamelowym DCT 12 dcieki podlegaja dekantacji gdzie nastepuje
oddzielenie czgstek stalych od cieczy.

cieki z linii sciekow kompleksowych podlegajg oczyszczeniu w ponizszych etapach:

etap — w reaktorze RCF 13 prowadzona jest koagulacja za pomoca chlorku zelaza z dodawaniem
zawiesiny wegla aktywnego oraz kwasy solnego.

I etap — w reaktorze RCS 14 prowadzone jest siarczkowanie za pomoca siarczku sodu. Wystgpuje
wysalanie w formte siarczkéw wszystkich elementéw metali skompleksowanych. ktére
nie rozpuscilyby sie w kolejnej fazie alkaliczne;.

Il etap — w reaktorze RBF 15 prowadzone jest stracanie wodorotlenkéw metali za pomocg
wapna hydratyzowanego i wodorotlenku sodu w srodowisku alkalicznym. Dodawane sg
rowniez srodki rozbijajace pozostatosci kompleksow metali.

V etap — w wannie VRT 16 prowadzone jest dozowanie polieletrolitu anionowego cclem
zwickszenia objetosci flokow (zageszczania szlamdw) 1 poprawy dekantacji osadow
(ulatwieniu ich osadzania).

etap — w odstojniku lamelowym DCT 17 Scieki podlegaja dekantacji gdzie nastepuje
oddzielenie czastek stalych od cieczy.

ekcje wspdlne obrobki sciekow kompleksowych i niekompleksowych.

.1. Oczyszczanie wody nadosadowej.

oda nadosadowa z obu odstojnikow (DCT 12 i DCT 17) sptywa do zbiornika VRL20 skad jest
ompowana do sekgji filtracji. Koncowa ftiltracja sktada si¢ z:

filtra kwarcowego FQ 21 wypelionym piaskiem kwarcowym o dobranym uziarnieniu, gdzie
nastgpuje usuwanie zawiesiny obecne) jeszcze w wodzie nadosadowej,

filtra z weglem aktywnym FCA 22 wypelnionym granulowanym weglem aktywnym o okreslonym
uziarnieniu, gdzie nastepuje usuwanie pozostatosci zanieczyszczen organicznych.

oda nadosadowa po przejsciu przez filtry jest pompowana do studzienki skad splywa
o kanalizacji odbiorcy sciekow.

2. Zageszezanie szlamow.

zlamy po zageszczeniu grawitacyjnym w stozkach obu odstojnikéw (DCT 12 i DCT 17)
rzepompowywane s3 do zbiornika szlaméw ISP 18 zlokalizowanego w poblizu pracy filtracyinej.

3. Odwadnianie szlamow.

aggszezone szlamy z zbiorika szlaméw sa pompowane na prase filtracyjng FP 19. Prasa sklada
i¢ z ok. 40 plyt pomiedzy, ktdre pompowany jest osad w ilosci ok. 280 I na kazdy panel.

sady s3 odwadniane przy cisnieniu ok. 8 baréw z uzyskaniem szlaméw o zawartosci suchej masy
0-45% wag.

“iecz z odwodnienia szlamow wracana jest do studzienki $ciekow kompleksowych P2 i ponownie
oddawana obrébce.,

Qdwodniony szlam usuwany jest spomiedzy paneli prasy i gromadzony w pojemniku pod prasa.
QOkresowo jest przekazywany jako odpad o kodzie 11 01 10 do uprawnionego odbiorcy.




B. Instalacje powigzane technologicznie z instalacja IPPC:

1. Instalacje do schtadzania kapieli (2 sztuki).
2. Instalacja wentylacji.
3. Instalacja elektryczna.”

IV. W punkcie I. Rodzaj i parametry instalacji.
W podpunkcie 4. Zuzycie surowcéw, paliw i energii.
Podpunkt 4.1. Zuzycie surowcéw stosowanych w procesie,
otrzymuje brzmienie

»4.1. Zuzycie surowcow stosowanych w procesie.
4 1.1. Maksymalne zuiycie surowcéow dla I linii technoioglcznej do nakladania powlok
na detale o objeto$ci wanien procesowych 143,3372 m’,

- Lp. !

1 2 3

1 Zn 40 000 [kg]
2 Produkty do odtluszczania 17 000 [kg]
3 HCI ok. 35% 70 000 [kg]
4 NaOH platki 20 000 [kg)
5 Kl 1 500 [kg]
6 NH,C] 1 000 [kg]
7 Dodatki organiczne do kgpieli Zn oraz Zn/Fe 22 000 [1}
8 Dodatki organiczne do Zn kwasnego 4 000 [1]
9 | Pasywacja Cr bez Co 1 000 [1]
10 | Pasywacja Cr> z Co 26 000 1]
11 Uszczelniacz mineralny 15 000 [kg]
12 | Uszczelniacz mineralno-organiczny 5000 [kg]
13 | Olgj 3 000 [kg]

4.1.2. Maksymalne zuzycie surowcéw dla Il linii technologicznej do nakladania powlok
na detale o objetosci wanien procesowych 50,056 m>.

Zuzycie roczne
Lp- lkg

1

1 Zn 35 000 [kg]

2 Produkty do odtluszczania 25 000 [kg]

3 HCI ok. 35% 70 000 [kg]
. 4 NaOH platki 25 000 [kg]
5 Dodatek do kapieli Zn/Ni zawierajacy Ni 10 000 1]
6 Dodatki organiczne do kapieli Zn/Ni 8 000 [1]
7 Dodatki organiczne do kapieh Zn oraz Zn/Fe 12 000 {1]
8 Pasywacja Cr"™ bez Co 14 000 [1]
9 Pasywacja Cr™ z Co 14 000 [1]
10 Uszczelniacz mineralny 5 000 [kg]
11 Uszczelniacz mineralno-organiczny 5 000 [kg]




.1.3. Maksymalne zuzycie surowcéw dla III linii technologicznej do nakladania powlok
a detale o objetosci wanien procesowych 96,768 m®.

-
§ 24

1

1 | Zn 40 000 [kg]
2 | Produkty do odtluszczania 17 000 [ke]
3 | HCl ok. 35% 70 000 [kg]
4 | NaOH pfatki 10 000 [kg]
5 | KCI 13 000 [kg]
6 | NHyClI 5000 [kg]
7 | H3BO; 3 000 [kg]
8 | Dodatki organiczne do Zn kwasnego 10000 [1]
9 | Dodatek do kapieli Zn/Ni zawierajacy Ni 15 000 [1]
10 | Dodatki organicznego kapieli Zn/Ni 7 500 [1]
11 | Pasywacja Cr° bez Co 10 000 [1]
12 | Pasywacja Cr' z Co 10 000 [1]
13 | Uszczelntacz mineralny 15 000 [kg]
14 | Uszczelniacz mineralno-organiczny 5000 [kg]
15 | Olgj 3 000 [kg]

na detale o objg¢toséci wanien procesowych 35,42 m’,

4.1.3. Maksymalne zuzycie surowcow dla IV linii technologicznej do nakladania powlok

|
1 |Zn 35 000 [kg]
2 | Produkty do odituszczania 25 000 [kg]
3 | HClok.35% 70 000 [kg]
4 | NaOH platki 25 000 [kg]
5 | ZnCly 5000 [kg]
6 | NiCl, 5000 [kg]
7 | KCl 10000 [kg]
8 | NH4ClI 5000 [kg]
9 | H;BO; 3000 [kg]
10 | Dodatek do kapieli Zn/Ni zawierajacy Ni 10 000 [1]
11 | Dodatki organiczne do kapieli Zn/Ni 8 0600 [1]
12 | Pasywacja niebieska 7 000 {1]
3 | Pasywacja Cr” bez Co 14 000 [1]
14 | Pasywacja Cr™ z Co 14 000 [1)
15 | Uszczelniacz mingralny 5000 [kg]
16 | Uszczelniacz mineralno-organiczny 5000 [kg]

o
i
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4.1.5. Maksymalne zuzycie surowcéw dla linii obrébki i recyrkulacji $ciekéw pochodzaeygh
z linii technologicznych cynkowania.

Lp. & Zukycie roczne
e fkeA)
| 3
1 | Chlorek zelaza 135 000 [kg]
2 | Wapno hydratyzowane 27 000 [kg]
3 | Siarczek sodu 15 000 [kg]
4 | Wegiel aktywny 30 000 [kg]
3 | Wodorotlenek sodu 30% 60 000 [kg]
6 | Kwas siarkowy 36% 36 000 [kg]
V. W punkcie 1. Rodzaj i parametry instalacji.
W podpunkcie 4. Zuiycie surowcéw, paliw i energii.
Podpunkt 4.2. Zuzycie energii elektryczne;j.
otrzymuje brzmienie
.4.2. Zuzycie energii elektrycznej.
Zuzycie energii elektrycznej bedzie zgodne z ponizsza tabels.
Nazwa linii technologicznej Jednostka Zapotrzebowanie
Linia zawieszkowa LINIA 1 kWh 190
Linia bebnowa LINIA Ii kWh 65
Linia zawieszkowa LINIA HI (nowa) kWh 140
Linia bebnowa LINIA IV (nowa) kWh 40
Zuzycie energii przez oczyszczalnie kWh 60
(pompy, filtry, itp.)
Zuzycie energii w biurach i przez kWh 40
pracownikdw

W skali roku przyjmujac maksymalny przewidywany czas pracy linii technologicznych. zuzycie
energit wyniesie ok. 4 280 MW/rok.”

VI. W punkcie I. Rodzaj i parametry instalacji.

Podpunkt 4.3. Pobér wody.

otrzymuje brzmienie

. 4.3. Pobor wody.

W zwiazku z prowadzong instalacja-galwanizernia woda pobierana bedzie do celéw:

- socjalno-bytowych w ilosci — 600 m’/rok

- technologicznych w ilosci — 70 000 m*/rok

- porzadkowych - mycie posadzki w ilosci 892 m*/rok
- przeciwpozarowych w ilosci 15 dm’/s.

jav)

Zaopatrzenie w wodg realizowane bedzie przez firme Kolsatpol Sp. z 0.0. w Bielsku-Bialej. Firm
Konspol Sp. z 0.0. w Bielsku-Biatej posiada odrgbng umowe na dostawe wody od wlasciciela sieq
wodociggowej Ingest Facility Polska Sp. z 0.0.”

uriy




II. W punkcie L. Rodzaj i parametry instalacji.
odpunkt 5. Odprowadzanie scickow.

trzymuje brzmienie

} 5. Odprowadzanie $ciekow.

Na terenie instalacji powstawac beda scieki:

4 sanitarne w ilosci 600 m*/rok — odprowadzane do kanalizacji zaktadowej ogélnosptawne;
($cieki sanitarne i technologiczne) firmy Kolsatpol Sp. z o0.0. z siedziba w Bielsku-Bialej,
a nastepnie kicrowane do kanalizacji administrowanej przez Ingest Facility Polska Sp. z o.0.
zsiedzibg w Bielsku-Bialej przy ul. Grazynskiego 141 na podstawie zapewnienia
wynajmujacego Kolsatpol Sp. zo.o. z siedziba w Bielsku-Bialej na odbior scickéw sanitarnych
odbiorca ostatecznym jest AQUA S.A. w Bielsku-Bialej przy ul. 1 Maja 23,

¢ Scieki przemyslowe, do ktorych zalicza sig:
- scieki z procesu technologicznego:
- Scieki stezone
- niekompleksowe
- kompleksowe
- scieki z mycia posadzki hali produkcyjno-magazynowe;.

Kcicki  stezone  traktowane s3  jako odpad i przekazywane uprawnionym  firmom
do unieszkodliwiania. Scieki technologiczne przed wprowadzeniem do kanalizacji oczyszczane

beda w urzadzeniach do obrdbki 1 recyrkulacji sciekow.

los¢ odprowadzanych $ciekow technologicznych wyniesie:

s Ilos¢ odprowadzanych Sciekow
Rodzaj $ciekow m¥h | mY/dobe 3 /rok
t procesu technologicznego prowadzonego
pa linii zawieszkowej LINIA 1 3,9 93,4 31133
z procesu technologicznego prowadzonego
ha linii bebnowej LINTA T1 L33 317 10567
z procesu technologicznego prowadzonego
pa linii zawieszkowej LINIA 11 {(nowa) 281 67,2 22400
7 procesu technologicznego prowadzonego
pa linii bebnowej LINIA TV (nowa) 0,75 17,7 5900
Yaczna ilo§é 8,79 210 70000

bcieki technologiczne dla 4 linii technologicznych beda charakteryzowaé sig nastepujacymi
wskaznikami zameczyszczen: fosfor ogdlny, chrom ogélny, cynk, kobalt, nikiel, bor.

€l . . .. . -
Bciekl przemystowe po oczyszczeniu odprowadzane bgda do kanalizacji zakltadowej firmy
Kolsatpol Sp. z o.0. z siedziba w Bielsku-Bialej, nastgpnie sa kierowane do kanalizacji
dministrowanej przez Ingest Facility Polska Sp. z o.0. z ostatecznym odbiorem $ciekow przez
irma AQUA S.A. z siedziba w Bielsku-Bialej przy ul. 1 Maja 23.

a wprowadzanie do urzadzen kanalizacyjnych sciekéw przemystowych zawierajacych substancje
zczegolnie szkodliwe dla srodowiska wodnego NEW ZINC Sp. z o.0. posiada pozwolenie
odnoprawne udzielone decyzja Marszatka Wojewddztwa Slaskiego w Katowicach.




VIII. Punkt II. Wymagane dzialania i $rodki, w tym §rodki techniczne, majace na celu
zapobieganie lub ograniczanie emisji, sposoby osiagania wysokiego poziomu ochrony
srodowiska jako calo$ci
otrzymuje brzmienie:

» Il. Wymagane dzialania, w tym S$rodki techniczne majace na celu zapobieganje
lub ograniczanie emisji. Sposoby osiagania wysokiego stopnia ochrony srodowiska jako
caloéci i zapewnienia efektywnego wykorzystania energii.

1.

wody deszczowe i roztopowe z terenu dzialki nr 2904/8 bedacej wlasnoscia firmy Kolsatppl
Sp z 0.0. z siedziba w Bielsku-Bialej odprowadzane sg do kanalizacji administrowanej prz¢z

Ingest Facility Polska Sp. zo.0. zsiedzibg w Bielsku-Biatej przy ul. Grazynskiego 14
za posrednictwem istniejacych przylaczy do sieci.”

W zakresie prowadzenia instalacji IPPC:

jon {3

eksploatowanie instalacji IPPC w sposob zapewniajacy wlasciwe funkcjonowanie urzadzd
technicznych, stanowiacych jej wyposazenie,
prowadzenie systematycznej analizy wszystkich danych uzyskanych z monitoringu orgz
podejmowanie stosownych dziatan z niej wynikajacych.

W zakresie ochrony powietrza:

zastosowanic w wannach procesowych kapieli alkalicznych, niskostezeniowych,
bezcyjankowych,

naktadanie powlok konwersyjnych w kapielach zawierajacych zwiazki chromu ]I
wartosciowego,

wyposazenie wszystkich wanien procesowych w ssawki szczelinowe oraz odprowadzen
systemem wyciggdw miejscowych do kolektora, a nastepnie do absorbera mokreg]
o skutecznosci absorpcji substancji minimum 95%,

suszenie detali po zakonczonym procesie nakladania powiok w piecach powietrznych
z elektrycznym systemem ogrzewania.

=)

W zakresie ochrony gleby;

zabezpieczenie techniczne miejsc gromadzenia i magazynowania materialéw, surowcéw orap
odpadow przed ewentualnym skazeniem gleby i ziemi oraz wdod powierzchniowych.,
kierowanie S$ciekow przemystlowych tj. $cickow technologicznych z poszczegdlnyc
procesow, jak rowniez sciekow z mycia posadzki hali do urzadzen obrobki i recyrkulac]
sciekdw poprzez obwody rur pojedynczych i odseparowanych,
zapewnienie wlasciwego oczyszczenia zanieczyszczen do wartosci  umozliwiajacye
ich odprowadzanie do kanalizacji zaktadowej ogdlnosptawnej firmy Kosatpol Sp. z o0.9.
z siedzibg w Bielsku-Biatej z docelowym odbiorca sciekow firma AQUA S.A. z siedzibp
w Bielsku-Bialej. Zaklad posiada pozwolenic wodnoprawne na odprowadzanie sciekow
3
P

=

=

przemystowych do kanalizacji Kolsatpol Sp. z 0.0. z siedzibg w Bielsku-Bialej. Pozwoleni
okresla zakres oraz czestothwos$¢ analiz zanieczyszczen w $ciekach zapewniajac wlasciwg
ochrong przed zanieczyszczeniem ziemi i wod gruntowych, ™
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IX. W punkcie H1 Warunki wprowadzania do $rodowiska substancji lub energii i wymagane
zialania w tym $rodki techniczne majace na celu zapobieganie i ograniczanie emisji.

unkt 1. Wprowadzanie pyléw i gazéw do powietrza.

trzymuje brzmienie:

1. Wprowadzanie pyléw i gazéw do powietrza.

.1. Zrédta emisji gazow lub pytéw do powietrza:

rodtami zorganizowanej emisji substancji do powietrza z instalacji [PPC beda m.in. procesy
chnologiczne prowadzone w wannach procesowych wypetnionych roztworami. Wanny procesowe
o odttuszczania, trawienia, dotrawiania, cynkowania kwasnego i alkalicznego, pokrywania detali
owlokami konwersyjnymi metoda pasywacji, wyposazone b¢da w ssawki szczelinowe, z ktérych
ystemem wyciagdw miejscowych podlgczonych do kolektordw zanieczyszczenia kierowane bedg
o dwoch absorberéw z wypelnieniami spryskiwanymi wodg, a nastepnie emitorami E-1.1 1 E-1.2
0 powietrza.

rocesem pomocniczym dla instalacji do powierzchniowej obrobki galwanicznej bedzie suszenie
etali po zakonczonym procesie nakladania powltok przy zastosowaniu 2 piecoéw elektrycznych
owtetrznych o mocy 60 kW kazdy.

.2. Warunki wprowadzania gazow lub pylow do powietrza:

.2.1. Dopuszczalne wielkosci emisji substancji podczas normalnego funkcjonowania instalacji

raz warunki wprowadzania ich do powietrza z instalacji IPPC przed uruchomieniem linii nr 4;

Ozi:lczenie Zrédlo emisji Urzadzenie | Wysokosé S‘z;(i::ﬁa Nazwa Dopuszczalna
epitora redukcyjne | emitora . substancji emisja
emitora
- - - [m] [m] - [kg/h]
Dwie chlorowodor 0,027
automatyczne linie chrom (+3) 0,0019
E-1{1. (czas |do _ cynkowania Absorber o cynk 0,0092
emiprf; {8/000 fllkallliizi:egor.lr 1 sprawnosci 12,0 1.23 11201::;“ 000042
rok) (zawieszkowa), nz95% si\:rkowy 0,00015
- hnma nor 2 o
(bebnowa). nikiel 0,00004
E-1l2. (czas Linia | do chlorowodér 0.012
racy cynk’owama _ Absorber 0 chrom (-+3) 0,0019
emitora 8000 kwaspego 1| sprawnosci 12,0 1,25 cynk 0.0068
/rok) alkahcznego nr 3 n=95% kobalt 0,00025
(zawieszkowa) nikiel 0.00013
chlorowodor | 6 x 0,0059
chrom (+3) 6 x 0,00061
E-31do E-7 cynk 6 x 0,0027
(czas pracy | Wentylacja ogdlna Brak 11,0 0,35 kobalt 6 x 0,00010
8000 h/rok) kwas 6 x 0,000011
siarkowy
nikiel 6 x 0,00003
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1.2.2. Dopuszczalna emisja roczna z instalacji dla stanu przed uruchomieniem linii nr 4:

1.2.3. Dopuszczalne wielkosci emisji substancji podczas normalnego funkcjonowania instalacji ordz
warunki wprowadzania ich do powietrza z instalacji IPPC po uruchomieniu linii nr 4:

chlorowodor
chrom (+3)
cynk

kobalt

kwas siarkowy
nikiel

0,579
0,060
0,256
0,010
0,001
0,003

Mg/rok,
Mg/rok,

Mg/rok

Mg/rok,
Mg/rok,

Mg/rok.

PR

Oznaczenie . L . .. | Urzgdzenie | Wysokos$é Srednica Nazwa Dopuszczalna
Zrédlo emis y I P
. 1 . . wylotu . . .
emitora redukcyjne | emitora emitora substancji emisja
- - - [m] [m] : [kg/h]
Dwie chlorowodor 0,027
a‘ut‘omatyczne chrom (+3) 0.0019
E-11 |lme  do cynk 0.0094
| (czas pracy cynkf)wama Absorber’ 0 kobalt 0,00042
i emitora 8000 alkalicznego: sprawnosci 12,0 1,25
' h/rok) - linla nr ! 1295%
(zawieszkowa), k.was 0.00015
- lima nr 2 siarkowy
(bebnowa).
Dwie chlorowodor 0,025
automatyczne chrom (+3) 0,0021
linie do cynk 0,0077
| (mopracy |waiego | Absorbero = e
emitora 8000 | alkalicznego: spriv;gl;sm 12,0 1,25
: h/rok) - linta nr 3 =227 o
(zawieszkowa), nikiel 0.00024
- linla nr 4
{b¢bnowa).
chlorowodor | 6 x 0.0068
chrom (+3) 6 x 0,0006B
E-2 do E-7 Wentylacja cynk 6 x 0.,0027
(czas pracy ogélna Brak 11,0 0,35 kobalt 6 x 0,0001
8000 h/rok
ox) kwas 6 x 0.0000]1 1
siarkowy
nikiel 6 x 0.00003

1.2.4. Dopuszczalna emisja roczna z instalacji dla stanu po uruchomieniem linii nr:

chlorowodor
chrom (+3)
cynk

kobalt

kwas siarkowy
nikiel

0,728
0,062
0,267
0,010
0,001
0,0034

Mg/rok,
Mg/rok,
Mg/rok,
Mg/rok,
Mg/rok,

Mg/rok.”
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W punkcie III. Warunki wprowadzania do Srodowiska substancji lub energii
wymagane dzialania w tym $rodki techniczne majace na celu zapobieganie i ograniczanie
misji.
unkt 2. Emisja hatasu.
trzymuje brzmienie
1 2. Emisja hatasu.

2.1. Charakterystyka zrodel hatasu.

Gtownymi zrodlami hatasu na terenie zakladu zwiazanymi z praca instalacji IPPC beda punktowe
trodla hatasu, do ktérych zaliczono urzadzenia wentylacyjne umieszczone na dachu obiektu oraz
grodlo kubaturowe, ktorym bedzie hala, w ktorej zlokalizowane sa cztery linie do cynkowania.
nstalacja galwanizerni bedzie pracowala w systemie trzyzmianowym w okresie calej doby.
Nie przewiduje si¢ innych wariantéw czasu pracy zrodel halasu.

Frodia kubaturowe:

P R

Parametry akustyczne 1 czas pracy zrédel kubaturowych:

-Gz jom: diwieku w
S'yz'nbol Zrédio halasu ofci Tni od Scian
zrodla o {ﬂB ]‘-'L'f—“
Bdl Hala produkcyjna | 83,0 B

Zrédta punktowe hatasu:

Parametry akustyczne i czas pracy zrodel bezposredniej emis)i hatasu do $rodowiska:

tycina
Symbeol
zrodia
E 1.1 Emitor — wylot powietrza 16 8 70,0
E 1.2 | Emitor — wylot powietrza 16 8 70,0
WD2 | Wentylator dachowy Rufino B-35B 16 8 74,0
WD3 | Wentylator dachowy Rufino B-35B 16 8 74,0
WD4 | Wentylator dachowy Rufino B-35B 16 8 74,0
WD35 | Wentylator dachowy Rufino B-35B 16 8 74,0
WD6 | Wentylator dachowy Rufino B-35B 16 8 74,0
WD7 | Wentylator dachowy Rufino B-35B 16 8 74,0

2.2 Dopuszczalne poziomy halasu w srodowisku,

Réwnowazny poziom haltasy ..,A” przenikajacego do srodowiska nie moze przekroczy¢ na terenach
zabudowy zagrodowej zlokalizowanych po pdtnocnej stronie zakladu nastgpujacych wartosci:

- LAcq[) —55 dB
- Laegn — 45 dB™

13




N
i
i

B
i3
et
it

i1
=1
k)

|

XI. W punkcie III. Warunki wprowadzania do Srodowiska substancji lub enerJu

1wymagane dzialania w tym $rodki techniczne majace na celu zapobieganie i ograniczanje
emisji.
tabela w ppkt.4.1. Rodzaj i ilo$¢ odpadéw do-puszezonych do wytwarzania w ciggu roku
otrzymuje brzmienie:
Ilos¢ odpadu
Kod dopuszczona dqg
Ip. 0 Nazwa odpadu wytworzenia
odpadu .
w ciagu roku
[Mg]
1|2 3 4
1. 106 04 04* Odpady zawierajace rtec 0,05
2. [110105*% Kwasy trawiace 210
3. |11 01 06* Odpady =zawierajace kwasy inne niz wymienione 350
w 110105
4. 110110 Szlamy 1 osady pofiltracyjne inne niz wymienione 560
w1101 09
5. 1101 13* Odpady z odluszczania zawierajagce  substancje 300
niebezpieczne
6. 1101 98* Inne odpady zawierajace substancje niebezpieczne 150
7. 110199 Inne niewymienione odpady 100
8. [130802* Inne emulsje 180
9. | 1308 99* Inne nie wymienione odpady 5
10.[15 01 01 Opakowania z papieru i tektury 8
11.11501 02 Opakowania z tworzyw sztucznych 8
12.11501 03 Opakowania z drewna 8
13.[1501 04 Opakowania z metali 8
14.115 01 10* Opakowania  zawierajgce  pozostalosci  substancji 12
niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
15.715 02 02* Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe 20
nieujete w innych grupach), tkaniny do wycierania
(np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
16.11502 03 Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania 20
(np. szmaty, s$cierki) 1 ubrania ochronne inne niz
wymienione w 15 02 02
17.116 01 17 Metale zelazne 8
18.116 02 13* Zuzyte urzadzenia zawierajace nicbezpieczne elementy 1
inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
19.116 02 14 Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 1
do 16 02 13
20.116 02 16 Elementy usuniete z zuzytych wurzadzefi inne niz 0,5
wymienione w 16 02 15
21.116 05 07* Zuzyte nieorganiczne chemikalia zawierajgce substancje 8
niebezpieczne  (np.  przeterminowane  odczynniki
chemiczne)
22.116 05 08* Zuzyte organiczne chemikalia zawierajace substancje 8
nicbezpieczne  (np.  przeterminowane  odczynniki
14




chemiczne)
231606 01* Baterie i akumulatory otowiowe 0,25
24.|16 06 02* Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe 0,2
25.]16 06 04 Baterie alkaliczne (z wylaczeniem 16 06 03) 0,2
26,116 1002 Uwodnione odpady ciekle inne niz wymienione 100
w16 1001

P S P

* - odpad niebezpieczny

KII. W punkcie III Warunki wprowadzania do srodowiska substancji lub energii i wymagane
izialania w tym $rodki techniczne majace na celu zapobieganie i ograniczanie emisji.

v pkt.4. Warunki wytwarzania odpadéw po ppkt.4.1.

Hodaje si¢ ppkt.4.1a. w brzmieniu:

4.1a. Charakterystyka, zrédlo powstania, podstawowy sklad chemiczny i wlasciwosci
odpadow dopuszczonych do wytworzenia

I Kod Nazwa Charakterystyka, Zrédlo powstania,
p- Odpadu odpadu podstawowy sklad chemiczny i wlasciwosci
1 2 3 4

1. |06 04 04* | Odpady Charakterystyka: odpad stanowia odpady zawierajace rtgc
zawierajace rte¢ | w postaci zuzytych termometrow;

Zrédla powstawania: kontrola procesu technologicznego,
laboratorium;

Skiad chemiczny: rtgé, krzemionka, tlenek glinu, polimery
syntetyczne;

Wiasciwosci: toksyczne, dziala szkodliwie na rozrodczosé,
ekotoksyczne,

2. | 1101 05* | Kwasy trawigce | Charakterystyka: odpad stanowia wody odplywowe

zawierajgce kwasy trawigce;

Zrédla powstawania: proces technologiczny, trawienie
elektrolityczne i odcynkowanie;

Sklad chemiczny: kwas solny, kwas azotowy, kwas
szczawiowy, kwas borowy;

Wilasciwosci: utleniajgce, drazniace, toksyczne, zrace,
dziataja szkodliwie na rozrodczosé.

3. | 1101 06* | Odpady Charakterystyka: odpad stanowi mieszanina zuzytych
zawierajgce srodkow stosowanych w procesie pasywacji: mieszanina
kwasy inne niz | kwasow z dodatkami m.in. azotanu chromu;
wymienione Zrédla powstawania: proces technologiczny, wymiana
w1101 05 kapieli w wannach procesowych — proces pasywacji detali:

Sklad chemiczny: mieszanina kwaséw: kwas solny, kwas
azotowy, kwas szczawiowy, kwas borowy z dodatkami m.in.
azotanu chromu;

Wihasciwosci:  utleniajace, drazniace, toksyczne, zrace,
dzialaja szkodliwie na rozrodczosé.

4. 1101 10 |Szlamyiosady |Charakterystyka: odpad stanowig szlamy z urzadzen
pofiltracyjne inne | do obrobki i recyrkulacji s$ciekéw niezawierajace substanci
niz wymienione | niebezpiecznych;
wi10109 Zrodla powstawania: proces technologiczny, oczyszczanie

sciekow;
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Skilad chemiczny: woda i osady niezawierajace substanci
niebezpiecznych;

Wilasciwosci: nie zawieraja substancji niebezpiecznych]
nie stanowia bezposredniego zagrozenia dla $rodowiska.

1101 13*

Odpady z
odluszczania
zawierajgce
substancje
niebezpieczne

Charakterystyka: odpad stanowi mieszanine substancj
stosowanych w procesie odtluszezania chemicznego wraz
z czastkami olejow oderwanych od detali;

Zrédla powstawania: proces technologiczny. wymiang
kapieli w wannach procesowych - proces odtluszczanig
detali;

Skiad  chemiczny: NaOH, metakrzemian
wodoroweglan sodu, weglowodory ropopochodne;
Wilasciwosci: draznigce, toksyczne, Zrace, ekotoksyczne.

sodu

1101 98*

Inne odpady
zawierajgce
substancje
niebezpieczne

Charakterystyka: odpad stanowa zuzyte kapieid
do cynkowania zanieczyszczone metalami, weglanami:
Zrédla powstawania: proces technologiczny. cynkowanie
okresowa wymiana lub odswiezanie kapieli procesowych:
Sklad chemiczny: 7Zn, Fe, Ni, weglany;

Wlasciwosci: draznigce, toksyczne, zrace, ekotoksyczne,

110199

Inne
niewymienione
odpady

Charakterystyka: odpad stanowi zuzyty roztwor preparatow
mineralnych oraz mineralno-organicznych  stosowanych
do uszczelniania detali;
Zrédla powstawania:
uszczelniania  detali  w
antykorozyjnej;

Sklad chemiczny: preparaty mineralne i
organiczne, krzemian potasu,

Wilasciwosci: nie zawierajg substancji niebezpiecznych
nie stanowig bezposredniego zagrozenia dla srodowiska.

proces
celu

technologiczny,
podwyzszenia

procey
ochrony

mineralnoA

13 08 02*

Inne emulsje

Charakterystyka: odpad stanowi zuzyta emulsja olejows
{zakwaszona) stosowana do ochrony czasowej detali podczas
ich magazynowania;
Zrédla powstawania: proces technologiczny, proces
ochrony czasowe] detali (okres magazynowania) - wymiand
emulsji olejowej umieszczonej w wannie procesowej:

Sklad chemiczny: woda, weglowodory ropopochodne
kwasy, aminy, inhibitory korozji;

Wlhasciwosci: draznigce, szkodliwe, ekotoksyczne.

13 08 99*

Inne nie
wymienione
odpady

Charakterystyka: odpad stanowia skupienia pozostalosc
thuszczéw 1 masy przeznaczonej do spajania z obrabianych
detali;
Zrédla powstawania: procesy technologiczne, odtluszezanig
chemiczne, trawienie  elektrolityczne, odcynkowanie
czyszczenie ultradzwiekami, odthuszezanie elektrolityczne;

Sklad chemiczny: weglowodory ropopochodne, ttuszeze
woski, kwasy;
Wlasciwosci:
ekotoksyczne.

drazniace, szkodliwe, toksyczne. zZrgce

10.

1501 01

Opakowania z
papieru i tektury

Charakterystyka: odpad stanowig opakowania papierowg
z preparatdw  stosowanych w  procesie technologicznym
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niezanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi;

Zrodla powstawania: zuzywanie preparatow
w opakowaniach z papieru i tektury;

Sklad chemiczny: celuloza;

Wilasciwosci: biodegradowalne, nie zawieraja substancji
niebezpiecznych, nic stanowia bezposredniego zagrozenia
dla $rodowiska.

11.

1501 02

Opakowania z
tWOrZyw
sztucznych

Charakterystyka: odpad stanowi folia, worki foliowe oraz
pojemniki jako opakowania =z tworzyw sztucznych
preparatow stosowanych w procesie technologicznym:;
Zrédla powstawania: Zuzywanie preparatow
w opakowaniach z tworzyw sztucznych;

Sklad chemiczny: polimery syntetyczne (gléwnie PP. PE,
PET, PS, PV(C);

Wilasciwosci: nie zawieraja substanc)i niebezpiecznych, nie
stanowia bezposredniego zagrozenia dla Srodowiska.

12. | 1501 03 |Opakowania z Charakterystyka: odpad stanowig zniszczone palety

drewna drewniane na ktorych przywozone sg detale od klienta;
Zrédla powstawania: dostawy detali do procesu
technologicznego;
Sklad chemiczny: celuloza, lignina, hemiceluloza;
Wlasciwosci: biodegradowanlne, nie zawieraja substancji
niebezpiecznych, nie stanowia bezposredniego zagrozenia
dla $rodowiska.

13. | 1501 04 | Opakowania z Charakterystyka: odpad stanowia zniszczone opakowania
metali metalowe na ktorych przywozone sg detale od klienta;

Zrédia powstawania: dostawy detali do procesu
technologicznego;

Sklad chemiczny: zelazo, cynk, aluminium;

Wilasciwosci: nie zawierajg substancji niebezpiecznych,
nie stanowig bezposredniego zagrozenia dla srodowiska.

14. | 15 01 10* | Opakowania Charakterystyka: odpad stanowia opakowania metalowe
zawierajace lub z tworzywa sztucznego po srodkach chemicznych:
pozostatosci Zrédia  powstawania:  zurywanie  niebezpiecznych
substancji preparatow w opakowaniach;
niebezpiecznych |Sklad chemiczny: zelazo, cynk, tworzywa sztuczne (gléwnie
lub nimi PP, PE, PET, PVC(C), mieszaniny weglowodoréw
zanieczyszczone | ropopochodnych, kwasow, chlorkow, wodorotlenkow:

Wtlasciwosei: drazniace, szkodliwe, toksyczne, zrace,
ekotoksyczne.

15. | 1502 02* | Sorbenty, Charakterystyka: odpad stanowig sorbenty, materiaty
materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania i ubrania ochronne
filtracyjne (w zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi;
tym filtry Zrodla powstawania: utrzymanie czysto$ci na terenie
olejowe nieujete | Zakladu, wymiana odziezy roboczej, wymiana materialéw
w innych filtracyjnych, sorbenty;

grupach), tkaniny
do wycierania
(np. szmaty,
$cierki) 1 ubrania

Skiad chemiczny: wldkna naturalne lub sztuczne, celuloza,
kauczuk, weglowodory alifatyczne i aromatyczne, alkohole,
kwasy;

Wlasciwosci: draznigce, szkodliwe, toksyczne, zrace, czesé
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ochronne

tatwopalna, ekotoksyczne.

Zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi
(np. PCB)

16. | 150203 |Sorbenty, Charakterystyka: odpad stanowia sorbenty, materialy
materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania i ubrania ochronne
filtracyjne, nie zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi;
tkaniny do Zrédla powstawania: utrzymanie czystosci na tereni¢
wycierania (np. | Zakladu, wymiana odziezy roboczej, wymiana materialow
szmaty, Scierki) i | filtracyjnych;
ubrania ochronne | Sklad chemiczny: wiékna naturalne lub sztuczne. celuloza
inne niz kauczuk;
wymienione Wilasciwosei: nie zawierajg substancji niebezpiecznychl
w 150202 nie stanowig bezposredniego zagrozenia dla srodowiska.

17. 1 16 01 17 |Metale zelazne | Charakterystyka: odpad stanowia zuzyte wymieniong
czesel metali zelaznych maszyn 1 urzadzen. proby niszczace
detali;

Zrodia powstawania: naprawa i konserwacja maszyn
1 urzadzen, proby niszczace;

Sklad chemiczny: zelazo 1 wegiel;

Wlasciwosci: nie zawieraja substancji niebezpiecznychl
nie stanowig bezposredniego zagrozenia dla srodowiska.

18. | 16 02 13* | Zuzyte Charakterystyka: odpad stanowig zuzyte sSwietlowk)

urzadzenia i monitory stosowane w instalacji;

zawierajace Zrédla powstawania: wymiana urzadzen na nowe;
niebezpieczne Sklad chemiczny: swietlowki: zelazo, rteé, argon. cvnal
elementy inne krzeminka, aluminium, luminofor, tworzywa sziuczng
niz wymienione |{gtéwnie PP, PE, PVC), monitory: rte¢. luminofor. cynaj
w 1602 09 tworzywa sztuczne (giéwnie PP, PE, PVC), metale:

do 16 02 12 Wilaseiwosci: draznigee, szkodliwe, uczulajace. toksyczne|

ekotoksyczne.

19. | 1602 14 | Zuzyte Charakterystyka: odpad stanowig zuzyte urzadzeni3
urzgdzenia inne | nie zawierajgce niebezpiecznych elementow w instalacii;
niz wymienione | Zrédla powstawania: wymiana urzadzen na nowe;

w 16 02 09 Sklad chemiczny: metale Zzelazne i niezelazne, polimery
do 160213 kauczuk, cyna, zywice, nikiel;
Wiasciwosci: nie zawierajg substancji niebezpiecznych|
ni¢ stanowig bezposredniego zagrozenia dla srodowiska.

20. | 1602 16 |Elementy Charakterystyka: odpad stanowia elementy zuzyig
usunigte z urzadzenia nie zawierajgce nicbezpiecznych elementow
zuzytych w instalacji;
urzadzen inne niz | Zrédla powstawania: wymiana elementow  urzadzen
wymienione w | na nowe;

16 02 15 Sklad chemiczny: metale zelazne i niezelazne, polimery
kauczuk, cyna, zywice, nikiel,;
Wiasciwosci: nic zawierajag substancji niebezpiecznych|
nie stanowig bezposredniego zagrozenia dla srodowiska.

21. | 16 05 07* | Zuzyte Charakterystyka: odpad stanowia zuzyte nieorganiczng
nieorganiczne (przeterminowane)  chemikalia zawierajace  substancj¢
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chemikalia niebezpieczne;

zawierajace Zrédla powstawania: uzytkowanie chemikaliow, kontrola
substancje procesu technologicznego, laboratorium,;

niebezpieczne Skiad chemiczny: chemikalia stosowane w procesie
(np. technologicznym m.in. kwas solny, wodorotlenck sodu,
przeterminowane | chlorek amonu, fosforan sodu.

odezynniki Wiasciwosei: utleniajace, draznigce, szkodliwe, toksyczne,
chemiczne) zrace, dzialaja szkodliwie na rozrodczosé.

22,16 05 08* | Zuzyte Charakterystyka: odpad stanowig zuzyte organiczne
organiczne (przeterminowane) chemikalia zawierajace substancje
chemikalia niebezpieczne;
zawierajace Zrédla powstawania: uzytkowanie chemikaliow, kontrola
substancje procesu technologicznego, laboratorium;
niebezpieczne Skiad chemiczny: chemikalia stosowane w procesie
{(np. technologicznym m.in. glukonian sodu;
przeterminowane | Wlasciwosci: utleniajace, drazniace, szkodliwe, toksyczne,
odczynniki zrace, dzialaja szkodliwie na rozrodczosé.
chemiczne)

23. |16 06 01* | Baterie i Charakterystyka: odpad stanowia zuzyte akumulatory
akumulatory oflowiowe z urzadzen kontrolno-pomiarowych oraz
olowiowe z urzadzen transportowych niezbednych do funkcjonowania

instalacji;

Zrédla powstawania: uzytkowanie urzadzen, wymiana
Zzuzytych na nowe;

Sklad chemiczny: tworzywa sztuczne (gléwnie PP. PE),
olow., kwas siarkowy;

Wilasciwosci: kwas — Zrace, oléw — ekotoksyczne.

24. | 16 06 02* | Baterie i Charakterystyka: odpad stanowig zuzyte baterie z urzadzen
akumulatory kontrolno-pomiarowych;
niklowo- Zrédla powstawania: uzytkowanie urzgdzen, wymiana
kadmowe zuzytych na nowe;

Sklad chemiczny: tworzywa sztuczne (gtownie PP, PE),
nikiel, kadm, wodorotlenek potasu;

Wlasciwosei: kadm — toksyczny, wodorotlenck potasu —
Zracy.

25. | 16 06 04 | Baterie Charakterystyka: odpad stanowia zuzyte baterie z urzadzen
alkaliczne (z kontrolno-pomiarowych;
wylaczeniem Zrédla powstawania: uzytkowanie urzadzen, wymiana
16 06 03) zuzytych na nowe;

Sklad chemiczny: metale zelazne, cynk, tlenek manganu
Wilasciwosci: nie zawierajg substancji niebezpiecznych,
nie stanowig bezposredniego zagrozenia dla srodowiska.

26. | 16 16 02 | Uwodnione Charakterystyka: odpad stanowig uwodnione odpady ciekle
odpady ciekte z urzagdzen oczyszczania wody procesowej;
inne niz Zrédla  powstawania: proces  oczyszczanta — wody
wymienione w | procesowej;

16 10 01 Sklad chemiczny: woda i osady niezawierajace substancji

niebezpiecznych;
Wilasciwosci: nic zawieraja substancji niebezpiecznych,
nie stanowia bezpo$redniego zagrozenia dla srodowiska.
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XII. W punkcie III. Warunki wprowadzania do $rodowiska substancji lub energ
i wymagane dzialania w tym $rodki techniczne majace na celu zapobieganie i ograniczanie

emisji.

w pkt.4. Warunki wytwarzania odpadow

tabela w ppkt. 4.2. Miejsce i sposéb magazynowania odpadéw, sposoby gospodarowani

odpadami
otrzymuje brzmienie:

-

pofiltracyjne
inne niz
wymientone
w 110109

z instalacji przekazywane
nastepnemu posiadaczowi
odpadow lub beda
magazynowane w
specjalistycznych,
szczelnych, zamykanych
1 oznakowanych pojemnikach

odpowiednigj ilosct
do transportu, odpady
przekazywane beda
uprawnionym odbiorcomnt
posiadajacym stosowne
zezwolenie w zakresie
przetwarzania lub zbieran

Ip Kod Rodzaj Miejsce i sposéb Sposéb dalszego
odpadu odpadu magazynowania odpadow gospodarowania
1 2 3 4 5
1. 06 04 04* | Odpady Odpady bedg magazynowane Po zgromadzeniu
zawierajace w oryginalnych odpowiedniej ilosci
rtec opakowaniach lub do transportu. odpady
w szczelnych oznakowanych przekazywane bedg
pojemnikach uprawnionym odbiorcomn]
W pomieszezeniu posiadajacym stosowne
laboratorium zezwolenie w zakresie
przetwarzana lub zbieranja
odpadow
2. 11 01 05* | Kwasy Odpady bezposrednio Po zgromadzeniu
trawigce z instalacji przekazywane odpowiedniej ilosci
nastepnemu posiadaczowi do transportu, odpady
odpadow lub beda przekazywane beda
magazynowane w uprawnionym odbiorcon
oznakowanych paleto- posiadajacym stosowne
pojemnikach o V = 1000 dm® zezwolenie w zakresie
(tzw. mauzer) umieszczonych | przetwarzania lub zbierania
W Wyznaczonym migjscu odpadow
wewnatrz hali produkcyjnej
3. 11 01 06* | Odpady Odpady bezposrednio Po zgromadzeniu
zawierajace z instalacji przekazywane odpowiedniej ilosci
kwasy inne niz nastepnemu posiadaczowi do transportu. odpady
wymienione odpadow lub beda przekazywane beda
w 110105 magazynowane w uprawnionym odbiorcom
oznakowanych paleto- posiadajacym stosowne
pojemnikach o V = 1000 dm’ zezwolenie w zakresie
(tzw. mauzer) umieszczonych | przetwarzania lub zbierania
W WYyZnaczonym migjscu odpadéw
wewnatrz hali produkcyjnej
4. 1101 10 | Szlamy 1 osady Odpady bezposrednio Po zgromadzeniu
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na kotkach o pojemnosci
10 m* umieszezonych pod

odpadow

prasa filtracyjna
5. 1101 13* | Odpady z Odpady bezposrednio Po zgromadzeniu
odhuszezania z instalacji przekazywane odpowiednigj ilosci
zawierajace nastepnemu posiadaczowi do transportu, odpady
substancje odpaddéw lub beda przekazywane beda
niebezpieczne magazynowane uprawnionym odbiorcom
w oznakowanych paleto- posiadajacym stosowne
pojemnikach o V = 1000 dm’ zezwolenie w zakresie
(tzw. mauzer) umieszczonych | przetwarzania lub zbierania
W wyznaczonym miejscu odpadéw
wewnatrz hali produkcyjnej
6. 1101 98* | Inne odpady Odpady bezposrednio Po zgromadzeniu
zawierajace z instalacji przekazywane odpowiedniej ilosci
substancje nastgpnemu posiadaczowi do transportu, odpady
niebezpieczne odpadow lub beda przekazywane beda
magazynowane uprawnionym odbiorcom
w oznakowanych paleto- posiadajacym stosowne
pojemnikach o V = 1000 dm® zezwolenie w zakresie
(tzw. mauzer) umieszczonych | przetwarzania lub zbierania
W wyznaczonym miejscu odpadow
wewnatrz hali produkcyjnej
7. 110199 | Inne Odpady bezposrednio Po zgromadzeniu
niewymienione |  z instalacji przekazywane odpowiedniej ilosci
odpady nast¢pnemu posiadaczowi do transportu, odpady
odpadow lub beda przekazywane beda
magazynowane uprawnionym odbiorcom
w oznakowanych paleto- posiadajgcym stosowne
pojemnikach o V = 1000 dm’ zezwolenie w zakresie
{(tzw. mauzer) umieszczonych | przetwarzania lub zbierania
W wyznaczonym miejscu odpadow
wewnatrz hali produkcyjnej
8. 13 08 02* | Inne emulsje Odpady bezposrednio Po zgromadzeniu
z instalacji przekazywane odpowiedniej ilosci
nastgpnemu posiadaczowi do transportu, odpady
odpadow lub beda przekazywane beda
magazynowane w uprawnionym odbiorcom
oznakowanych paleto- posiadajgcym stosowne
pojemnikach o V = 1000 dm* zezwolenie w zakresie
(tzw. mauzer) umieszczonych | przetwarzania lub zbierania
W WyZnaczonym migjscu odpadow
wewnatrz hali produkcyjnej
9. 13 08 99* | Inne nie Odpady bezposrednio Po zgromadzeniu
wymienione z instalacji przekazywane odpowiedniej ilosci
odpady nastgpnemu posiadaczowi do transportu, odpady

odpadow lub bedg
magazynowane
w oznakowanej, szczelnej
i zamykanej metalowej

przekazywane beda
uprawnionym odbiorcom
posiadajacym stosowne
Zzezwolenie w zakresie
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beczce umieszezonej
W WYZnaczonym miejscu
przy prasie filtracyjnej
wewnatrz hali produkcyjnej

i
przetwarzania lub zbieranfa
odpadéw

10. 150101 | Opakowaniaz | Odpady beda magazynowane Po zgromadzeniu
papieru i W WYZnaczonym miejscu odpowiedntej ilosci
tektury wiaty magazynowej do transportu, odpady

W oznaczonym pojemniku przekazywane beda
lub na paletach drewnianych uprawnionym odbiorcont
posiadajacym stosowne
zezwolenie w zakresie
przetwarzania lub zbieranja
odpadow

11. 150102 | Opakowaniaz | Odpady bgda magazynowane Po zgromadzeniu
tworzyw W WyZnaczonym miejscu odpowiedniej 1losci
sztucznych wiaty magazynowej do transportu, odpady

W oznaczonym pojemniku przekazywane beda
uprawnionym odbiorcomn
posiadajgcym stosowne
zezwolenie w zakresie
przetwarzania lub zbieranja
odpaddw

12. 150103 | Opakowaniaz | Odpady bedg magazynowane Po zgromadzeniu

drewna W Wyznaczonym miejscu odpowiedniej ilosci
wiaty magazynowe] luzem do transportu, odpady
w uporzadkowany sposob przekazywane beda
uprawnionym odbiorcon]
posiadajacym stosowne
zezwolenie w zakresie
przetwarzania lub zbieranja
odpaddw

13. 1501 04 | Opakowaniaz | Odpady beda magazynowane Po zgromadzeniu

metali W WyZnaczonym miejscu odpowiedniej ilosci
wiaty magazynowej do transportu, odpady
w oznaczonym pojemniku przekazywane beda
uprawnionym odbiorcorn]
posiadajacym stosowne
zezwolenie w zakresie
przetwarzania lub zbieranja
odpadow

14. 1501 10* | Opakowania Paletopojemniki (szczelme Po zgromadzeniu
zawierajgce zamknigte za pomoca odpowiedniej ilosci
pozostatosci oryginalnych zabezpieczen do transportu, odpady
substancji lub innych) beda przekazywane beda
niebezpiecznyc magazynowane uprawnionym odbiorcon]
h lub nimi W WYZNaczonym migjscu posiadajacym stosowne
Zanieczyszczo wiaty magazynowej luzem zezwolenie w zakresie
ne w sposob uporzadkowany. przetwarzania lub zbieranja

Mniejsze opakowania
{(szczelnie zamknigte

odpadow

22




za pomoca oryginalnych
zabezpieczen lub innych)
beda magazynowane
W Wyznaczonym miejscu
wiaty magazynowe]j luzem
umieszczone na palecie
drewnianej w sposob
uporzadkowany

15. | 1502 02* | Sorbenty, Odpady beda magazynowane Po zgromadzeniu
materialy w workach foliowych odpowiedniej ilosci
filtracyjne (w umieszczonych do transportu, odpady
tym filtry w oznakowanym, przekazywane beda
olejowe zamykanym pojemniku uprawnionym odbiorcom
nieujete w umieszczonym w posiadajacym stosowne
innych WyZnaczonym miejscu wiaty zezwolenie w zakresie
grupach), magazynowej przetwarzania lub zbicrania
tkaniny do odpadow
wycierania
(np. szmaty,
scierki) i
ubrania
ochronne
Zanieczyszczo
ne
substancjami
niebezpieczny
mi (np. PCB)

16. 150203 | Sorbenty, Odpady bgda magazynowane Po zgromadzeniu
materialy w workach foliowych odpowiednigj ilosci
filtracyjne. umieszczonych do transportu, odpady
tkaniny do w oznakowanym, przekazywane beda
wycierania zamykanym pojemniku uprawnionym odbiorcom
{np. szmaty, umieszcezonym w posiadajacym stosowne
Scierki) 1 Wyznaczonym miejscu wiaty zezwolenie w zakresie
ubrania magazynowej przetwarzania lub zbierania
ochronne inne odpadow
niz
wymienione
w 150202

17. 16 01 17 | Metale zelazne | Odpady beda magazynowane Po zgromadzeniu

w oznakowanym kontenerze odpowiednigj tlosci
(otwarty lub zamknigty) do transportu, odpady

W WYZnaczonym miejscu na przekazywane beda

zewnatrz przed hala uprawnionym odbiorcom
produkcyjng posiadajacym stosowne
zezwolenie w zakresie
przetwarzania lub zbierania
odpadow

18. 16 02 13* | Zuzyte Zuzyte $wietlowki beda Po zgromadzeniu

urzadzenia ragazynowane odpowiednigj ilosci

23

P e e e kb f.

e A I o M ot PR g kRS~ o 8

g ey

i Ewy ceswemod e venn mom

STTILRLY



B T A S

zawierajace
niebezpieczne
elementy inne
niz

W Wyznaczonym miejscu
pomieszczenia biurowego
w oryginalnych
opakowaniach. Opakowania

do transportu, odpady
przekazywane beda
uprawnionym odbiorcon
posiadajacym stosowne

wymienione te bedg umieszczone zezwolenie w zakresie
w16 02 09 w pojemniku z tworzywa lub | przetwarzania (odzysku) b
do 1602 12 metalu. Monitory, zasilacze zbierania odpadow
UPS beda magazynowane
luzem w uporzadkowany
sposob na posadzce
W WYZnaczonym miejscu
pomieszczenia biurowego
19, 16 02 14 | Zuzyte Wigksze urzadzenia luzem Po zgromadzeniu
urzadzenia w uporzadkowany sposob odpowiedniej ilosci
nne niz W WyZnaczonym miejscu do transportu, odpady
wymienione w pomieszczenia biurowego. przekazywane begda
16 02 09 Mniejsze urzadzenia uprawnionym odbiorcom
do 160213 w pojemniku posiadajgcym stosowne
W wyznaczonym migjscu zezwolenie w zakresie
pomieszezenia biurowego przetwarzania (odzysku)
lub zbierania odpadow
20. 16 02 16 | Elementy Odpady beda magazynowane Po zgromadzeniu
usunigte z w pojemniku umieszczonym odpowiednigj ilosci
Zuzytych W WyzZnaczonym miejscu do transportu, odpady
urzadzen inne pomieszczenia biurowego przekazywane beda
niz uprawnionym odbiorcom
wymienione w posiadajacym stosowne
16 02 15 zezwolenie w zakresie
przetwarzania lub zbicranja
odpadow
21, 16 05 07* | Zuzyte Chemikalia stosowane Po zgromadzeniu
nieorganiczne w kontroli procesu jako odpowiednigj ilosci
chemikalia odpady beda magazynowane do transportu, odpady
zawierajgce w oryginalnych przekazywane beda
substancje opakowaniach lub uprawnionym odbiorcom
niebezpieczne | w szczelnych oznakowanych posiadajacym stosowne
(np. pojemnikach w zezwolenie w zakresie
przeterminowa | pomieszczeniu laboratorium. | przetwarzania lub zbieranja
ne odczynniki Chemikalia stosowane odpadéw
chemiczne) w procesie jako odpad beda
magazynowane
w oryginalnych
opakowaniach lub
w szczelnych oznakowanych
pojemnikach umieszczonych
W WYZnaczonym miejscu
wiaty magazynowej
22. | 16 0508* | Zuzyte Chemikalia stosowane Po zgromadzeniu
organiczne w kontroli procesu jako odpowiednigj ilosc
chemikalia odpady beda magazynowane do transportu. odpady
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zawierajace w oryginalnych przekazywane beda
substancje opakowaniach fub uprawnionym odbiorcom
niebezpieczne | w szczelnych oznakowanych posiadajgecym stosowne
(np. pojemnikach zezwolenie w zakresie
przeterminowa W pomieszczeniu przetwarzania lub zbierania
ne odczynniki laboratorium. Chemikalia odpaddw
chemiczne) stosowane w procesie jako
odpad beda magazynowane
w oryginalnych
opakowaniach lub
w szczelnych oznakowanych
pojemnikach umieszczonych
W wWyznaczonym miejscu
wiaty magazynowej
23. 16 06 01* | Baterie i Odpady beda magazynowane Po zgromadzeniu
akumulatory w specjalistycznym, odpowiednigj ilosci
olowiowe szczelnym i oznakowanym do transportu, odpady
pojemniku, przystosowanym przekazywane beda
do magazynowania uprawnionym odbiorcom
akumulatorow olowiowych, posiadajacym stosowne
chronigcym przed zezwolenie w zakresie
wydostaniem si¢ substancji przetwarzania (odzysku)
niebezpiecznych lub zbierania odpadow
do srodowiska umieszczonym
W WyZnaczonym migjscu
laboratorium
24, 16 06 02* | Baterie i Odpady beda magazynowane Po zgromadzeniu
akumulatory w specjalistycznym, odpowiedniej ilosci
niklowo- szczelnym i oznakowanym do transportu, odpady
kadmowe pojemniku, przystosowanym przekazywane beda
do magazynowania baterii, uprawnionym odbiorcom
chrontagcym przed posiadajacym stosowne
wydostaniem si¢ substancji zezwolenie w zakresie
nicbezpiecznych do przetwarzania (odzysku)
$rodowiska umieszczonym lub zbierania odpadéw
W WYZNaczonym miejscu
laboratorium
25. 16 06 04 | Baterie Odpady bgda magazynowane Po zgromadzeniu
alkaliczne (z w szczelnym, oznakowanym odpowiedniej ilosci
wylaczeniem pojemniku umieszczonym do transportu, odpady
16 06 03) W WYZnaczonym miejscu przekazywane bedg
laboratorium uprawnionym odbiorcom
posiadajacym stosowne
zezwolenie w zakresie
przetwarzania (odzysku) lub
zbierania odpaddw
26. 16 1002 | Uwodnione Odpady bezposrednio Po zgromadzeniu
odpady ciekle z instalacji przekazywane odpowiedniej ilosci
inne niz nastepnemu posiadaczowi do transportu, odpady

wymienione w

odpaddéw lub bedg

przekazywane beda
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|

16 1001 magazynowane w uprawnionym odbiorcong ‘

specjalistycznych, posiadajacym stosowne
szczelnych, zamykanych zezwolenie w zakresie
1 oznakowanych pojemnikach | przetwarzania lub zbieranja
na kétkach o pojemnosci odpadow

10 m? umieszczonych w
okolicy prasy filtracyjnej

XIV. W punkcie III. Warunki wprowadzania do s$rodowiska substancji lub energ}i
i wymagane dzialania w tym Srodki techniczne majgce na celu zapobieganie i ograniczanie
emisji.

w pkt.4. Warunki wytwarzania odpadow

skresla sie podpunkty 4.2.1., 4.2.2., 4.2.3., 4.2.4. i 4.2.7.

—

XV. W punkcie IV. Zakres i sposob monitorowania Srodowiska i kontrola eksploatac]
instalacji

Punkt 1. Ewidencja odpadow
Otrzymuje brzmienie:

.. 1. Ewidencja odpadow
Dla odpadéw wytwarzanych w zwigzku z eksploatacjg instalacji bedzie prowadzona ilosciow
i jakosciowa ewidencja zgodnie z obowigzujacymi przepisami dotyczacymi klasyfikacji 1 ewidenc]
odpadow.™

—

—

XVI. W punkcie IV. Zakres i sposoéb monitorowania Srodowiska i kontrola eksploatac]
instalacji

w podpunkcie 2. Monitoring emisji gazow lub pytow do powietrza.
ponizsze wyrazenie:

~Pomiarami nalezy obja¢ emitor E-1 w zakresie emisji nastepujgeych substancji: chlorowodér.
chrom III, cynk, kobalt i nikiel.

Czestotliwos¢ wykonywania pomiarow: raz na dwa lata w zakresie metali; raz na 3 lata w zakresi
chlorowodoru.™

otrzymuje brzmienie:

.Pomiarami nalezy obja¢ emitory E-1.1. i E-1.2. w zaKresie emisji nast¢pujacych substancji:
chlorowodor, chrom 111, cynk, kobalt i nikiel (pomiary niklu na emitorze E-1.1. nalezy wykonywag
do czasu uruchomienia linii nr 4).
Czestotliwos¢ wykonywania pomiarow: raz na dwa lata w zakresie metali; raz na trzy latp
w zakresie chlorowodoru.”

XVII. Pozostale punkty pozostajg bez zmian.
Uzasadnienie

Ninigjsza zmiana pozwolenia zintegrowanego udzielona zostata na wniosek pelnomocnika
NEW ZINC Sp. z o.0. z siedzibg w Czechowicach-Dziedzicach przy ul. E. Orzeszkowej 30 A
z dnia 14 stycznia 2015 r. znak BT/11/2015 w sprawie zmiany decyzji Marszatka Wojewddztwa
Slaskiego z dnia 26 stycznia 2009 r. Nr 208/08/209 (zmicnionej decyzja z dnia 13 czerwca 2011}
Nr 1719/08/2011, decyzjg z dnia 31 lipca 2012 r. Nr 2208/08/2012, decyzjg z dnia 26 listopada 2014 .
Nr 2489/05/2014) udzielajacej pozwolenia zintegrowanego dla instalacji galwanizerni zlokalizowang]
w Czechowicach-Dziedzicach przy ul. Orzeszkowej 30A.
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nstalacja galwanizerni zgodnie z punktem 2 podpunktem 7 zalacznika rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 1. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne
anieczyszczenie poszczegolnych elementow  przyrodniczych albo  sSrodowiska jako calosci
Dz. U. 22014 r. poz. 1169), kwalifikuje si¢ do rodzajow instalacji moggcych powodowaé znaczne
anieczyszczenie poszezegolnych elementoéw przyrodniczych albo srodowiska jako catosci. Wobec
ego dla ww. instalacji wymagane jest uzyskanie pozwolenia zintegrowanego w trybie przepiséw
'w. ustawy Prawo ochrony $rodowiska.

uwagl na prowadzenie przez Stron¢ instalacji galwanizerni - przedmiotowe przedsiewziecie
godnie z § 2 ust. 1 pkt 15 rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie
rzedsigwzie¢ moggeych znaczgeo oddziatywaé na srodowisko (Dz. U. z 2010r. Nr 213, poz. 1397
e zm.) nalezalo uzna¢ za przedsiewzigcie mogace znaczaco oddziatywaé na srodowisko, a zatem
rganem wlasciwym do podjecia decyzji w przedmiotowej sprawie — na podstawie art. 378 ust. 2a
kt. I ww. ustawy Prawo ochrony srodowiska - jest marszalek wojewddztwa.
'nioskowana zmiana zostata uznana za znaczaca zmiang pozwolenia zintegrowanego rozumiang jako
miang sposobu funkcjonowania instalacji lub jej rozbudowe, ktdéra moze powodowaé znaczace
wigkszenie negatywnego oddzialywania na srodowisko w rozumieniu art. 215 oraz art. 3 pkt 7
w. ustawy Prawo ochrony srodowiska, w zwigzku z powyzszym zostala wniesiona przez Zaklad
ptata w wysokosci polowy optaty rejestracyjne;.
ozpatrujac przedmiotowy wniosek, Marszatek Wojewddztwa Slaskiego ogloszeniem z 9 czerwca
015 r. publicznie poinformowat o zamieszczeniu danych o wniosku pelnomocnika NEW ZINC
p.z 0.0. z siedzibg w Czechowicach-Dziedzicach w publicznie dostepnym wykazie, a takze
mozliwosci wnoszenia uwag i wnioskow w terminie 21 dni od ukazania sie zawiadomienia.
rzedmiotowe zawiadomienie w dniu 17 czerwca 2015 r. umieszczono na tablicy ogloszen

stronie internetowej Slaskiego Urzedu Marszatkowskiego, a takze na tablicy ogloszen
stronie Urzedu Miasta Wojkowice oraz w poblizu lokalizacji instalacji. W terminie 21 dni
d ogloszenia nie wniesiono zadnych uwag 1 wnioskéw do sprawy.
" toku postgpowania administracyjnego wszczetego na wniosek Strona zlozyla wyjasnicenia
uzupelnienia do przedmiotowego wniosku przy pismach:

— zdnia 10 listopada 2015r.,

— zdnia 12 grudnia 2015 1.
ozpatrujac przedmiotowy wniosek, zgodnie z wymogiem art. 209 ww. ustawy Prawo ochrony
rodowiska Marszalek Wojewddztwa Slaskiego przekazal wniosek wraz z kopig oplaty rejestracyjnej
o Ministerstwa Srodowiska.
rzedmiotowy wniosek dotyczyl zmiany posiadanego pozwolenia zintegrowanego w zakresie:

¢ zmiany w | linii technologicznej w zakresie wprowadzenia kapieli kwasne;j,

» zastgpienia w 1 linii technologicznej kapieli cynk-nikiel w wannach procesowych cynkiem

metalicznym

¢ zmnigjszenia w 1 linii technologicznej objetosci wanien do 147,19 m*,

e zmiany w 2 linii technologicznej w zakresie wprowadzenia kapieli kwasnej,

» zastapienia w 2 linii technologicznej kapieli cynk-nikiel w wannach procesowych cynkiem

metalicznym,

¢ uruchomienia 3 linii technologicznej o objetosci wanien 105,69 m’,

» uruchomienia 4 linii technologicznej o objetosci wanien 28,50 m® .
ealizacja dziatan inwestycyjnych prowadzona bedzie w oparciu o decyzje srodowiskowa uzyskana
na wniosek przedlozony do Burmistrza Czechowic-Dziedzic przy pismie z dnia 10.11.2015 .
¢ wydanie decyzji o $rodowiskowych uwarunkowaniach wraz z raportem o oddzialywaniu
fgrzedsiewzigeia na sSrodowisko polegajacego na rozbudowie instalacji galwanizerni nalezgcej
do New Zinc Sp. z o.0. zlokalizowanej przy ul. E. Orzeszkowej 30 A w wynajmowanej hali
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produkcyjno-magazynowej na terenie dziatki nr 2904/8 obreb 0001 Czechowice w Czechowica
Dziedzicach.

Przedmiotowy wniosek spelnia wymagania formalne okreslone w art. 184, art. 208 oraz art. 21
ww. ustawy Prawo ochrony srodowiska. Po analizie informacji podanych we wnios
1 uzupetnieniach zmieniono w zakresie wnioskowanym przez Strone pozwolenie zintegrowane.
W _zakresie gospodarki wodno-Sciekowej zmieniono pozwolenie zintegrowane zgodn
z wnioskiem strony.
Pobér wody do celéw technologicznych instalacji objetej wnioskiem nastepuje z siedi
wodociggowej na podstawie umowy. Zmiana pozwolenia zintegrowanego obejmuje aktualizacj
zapisOw w czesci opisowej w zakresie zwigkszenia ilosci zakupywanej wody. Scieki przemysto
powstajace w zwigzku z eksploatacja instalacji obj¢tej wnioskiem nie bedg wprowadzane do wo
powierzchniowych ani do ziemi. Odprowadzane bedg po oczyszezeniu do kanalizacji operato
zewnetrznego na podstawie odrgbnego pozwolenia wodnoprawnego. Poniewaz pobdr wody
nastgpuje z sieci wodociggowej, zatem zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt 8 ustawy Prawo ochrony
srodowiska w pozwoleniu zintegrowanym okreslono szacunkowa ilo$¢ wykorzystywanej wody.
Poniewaz scieki nie sg wprowadzane do wod lub do ziemi, zatem zgodnie z art. zgodnie z art. 211.
ust. 6. pkt 7 ustawy — Prawo ochrony srodowiska w ninigjszym pozwoleniu okreslono tylko ilosg.
stan 1 sklad tych sciekow.
New Zinc Sp. z 0.0. z siedzibg w Czechowicach-Dziedzicach nie podlega pod obowigzek uzyskani
pozwolenia zintegrowanego dla instalacji oczyszczalni $ciekow zgodnie =z interpretac)
Ministerstwa Srodowiska przedstawiona pismem z dnia 6 maja 2015 r. dotyczaca punkt
6 podpunktu 13 zatacznika do rozporzadzenia Ministerstwa Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014t.
w sprawie rodzajéw instalacji mogacych powodowac znaczne zanieczyszczenie poszezegdlnye
elementow przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci (Dz. U. 2014r., poz. 1169) umieszczo
na stronie internetowej https://ippc.mos.gov.pl/ippc/.

W przypadku oczyszezalni Sciekow przemystowych, obsfugujgeych wylgeznie jednyg instalacip
wymagajgeq uzyskania pozwolenia zintegrowanego, polozong na terenie tego samego zuakia
co przedmiotowa czyszczalnia, mamy do czynienia z ciggiem wrzgdzen technicznych powigzanyc
technologicznie. a wiec jednq instalacjq zgodnie z definicjg zawartg w art. 3 pkt. 6 ustawy Prawp
ochrony srodowiska. Dlatego tez w takich przypadkach pozwolenie zintegrowane dla instalacji
IPPC powinno obejmowal rowniez oczyszezalnig sciekow jako integralng czesé tef instalacyi.”

W zakladzie New Zinc Sp. z o0.0. w Czechowicach-Dziedzicach oczyszczalnia s$cieko
przemystowych obshluguje wytacznie jedna instalacje wymagajaca uzyskania pozwoleni
zintegrowanego tj. instalacje galwanizerni polozona na terenie tego samego zaklad
co przedmiotowa czyszczalnia. Wobec powyzszego w zakladzie New Zin¢c Sp. z o04.
w Czechowicach-Dziedzicach mamy do czynienia z ciggiem urzgdzen technicznych powigzanyc
technologicznie, a wiec jedna instalacja zgodnie z definicja zawarta w art. 3 pkt. 6 ustawy Praw
ochrony S$rodowiska. Dlatego tez w tym przypadku pozwolenie zintegrowane dla instalacji
galwanizerni - IPPC obeimuje rdwniez oczyszczalnie Sciekow jako integralng czg$¢ tej instalacyi.
W zakresie ochrony przed halasem zmieniono pozwolenie zintegrowane zgodnie z wnioskie

strony.

Zmiany instalacji w zakresie halasu polega¢ bgda na powstaniu nowych zrédel hatasu. or
zwerytikowaniu istniejacych zrodet hatasu. Ponadto w zwiazku z zainstalowaniem nowych linfi
do cynkowania zwigkszy si¢ poziom dzwigku wewnatrz hali produkcyjnej. W zwiazku z brakie
planu zagospodarowania przestrzennego dla najblizej sasiadujacych z zakladem terenow
podlegajacych ochronie akustycznej tj. zabudowy mieszkaniowej znajdujacej sie w kierunk
poétnocnym — w odlegloscei ok. 350m od zakladu, kwalifikacji terenu na podstawie jego faktyczneg
zagospodarowania i wykorzystania dokonat Burmistrz Czechowic-Dziedzic w pismie z dnia 2
wrzesnia 2014r. znak UA.670.43.2014. wg przedmiotowego pisma najblizszy teren podlegajac
ochronie akustycznej stanowi teren zabudowy zagrodowej. Zgodnie z zatgcznikie
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o rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 roku w sprawie dopuszczalnych
oziomdw hatasu w srodowisku, w pozwoleniu zintegrowanym okreslono dopuszczalny poziom
alasu dla tego rodzaju terenu. Obliczenia prognozowanego rozkladu pola akustycznego wykazaty,
e dzialalno$¢ Zaktadu nie spowoduje przekroczenia dopuszczalnego réwnowaznego poziomu
atasu A", na najblizej polozonych terenach podlegajacych ochronie akustycznej. Okresowe
omiary halasu w $rodowisku begda odbywac si¢ raz na 2 lata w 1 punkcie pomiarowym
lokalizowanym na terenach najblizszej zabudowy mieszkaniowej po pétnocnej stronie zakladu,
zakresie ochrony powietrza zmieniono pozwolenie zintegrowane zgodnie z wnioskiem strony.
aklad New Zinc Sp. z 0.0. w Czechowicach-Dziedzicach zwrdcil si¢ z wnioskiem o zmiane
ozwolenia zintegrowanego w zwiazku z modernizacjg instalacji do cynkowania alkalicznego,
' ktore) pokrywa sig detale dla przemystu motoryzacyjnego metoda galwaniczng. W chwili obecnej
aktad eksploatuje dwie linie do cynkownia alkalicznego. Przewidywane zmiany obejmuja
owstanie 111 zawieszkowej linil technologicznej oraz planowane uruchomienie IV bebnowej linii
echnologiczne). Nowe linie do cynkowania zostana wyposazone w nowy skuteczny system
entylacji miejscowej wyciagowej, zaopatrzony w ssawki szczelinowe, wyltapujacy opary podczas
rocesow prowadzonych w wannach oraz nowa wieze absorpcyjng o skutecznosei redukcji 95-99%.
czyszczone gazy odprowadzane beda do powietrza nowym otwartym emitorem oznaczonym
- 1.2
niosek o zmian¢ pozwolenia zintegrowanego zawieral nowe obliczenia uwzgledniajace
ozbudowe zakladu o nowe linie galwaniczne nr 3 i nr 4, a co za tym idzie dodatkowa emisje
ubstancji do powietrza oraz powstanie nowego emitora E-1.2. Przeprowadzone w przedstawionej
okumentacjt obliczenia rozprzestrzeniania zanieczyszczen w powietrzu wykazaly, ze przy
achowaniu parametrow i miejsc wprowadzania substancji do powietrza, eksploatacja ww. instalacji
1e bedzie powodowata przekroczen standardow jakodci powietrza okreslonych w rozporzadzeniu
inistra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012r. wsprawie pozioméw niektérych substancji
powietrzu (Dz. U, 2012, poz.1031) oraz wartosci stezent substancji okreslonych w rozporzadzeniu
inistra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010t w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych
substancii w powietrzu {Dz. U. Nr 16, poz. 87).
punkcie IV.2. pozwolenia w oparciu o art. 151 iart. 188 ust. 3 pkt 5 ustawy Prawe ochrony
frodowiska natozono dodatkowe obowigzki z zakresu rodzaju i czestotliwosei prowadzenia
omiarow.
zakresie gospodarki odpadami zmieniono pozwolenie zintegrowane zgodnie z wnioskiem
trony w nastepujgcy sposob:
dostosowano zapisy pozwolenia do aktualnie obowigzujacych wymogow prawnych
w zakresie gospodarki odpadami,
uzupetniono pozwolenie o 4 rodzaje odpadéw dopuszczonych do wytworzenia o kodach:
06 04 04*, 16 0507*,16 05 08* i 16 10 02,
zwigkszono ilosci odpaddéw dopuszezonych do wytwarzania,
zmicniono migjsca magazynowania na wiat¢ magazynowa zlokalizowana obok hali
produkecyjnej 6 rodzajow odpadéw o kodach: 150101, 1501 02, 1501 03, 1501 04,
1501 10*%, 1502 02*% i 15 02 03.
wigkszenie ilosci odpaddéw dopuszezonych do wytworzenia oraz uzupelnienie pozwolenia o nowe
dzaje odpadéw zwigzane jest zgodnie z przediozonym wnioskiem i z planowanym
ruchomieniem nowych linii technologicznych. Wszystkie wprowadzone zmiany sa zgodne
preediozonym wnioskiem a sposéb gospodarowania odpadami jest prawidtowy i zgodny
2 obowiazujacymi przepisami w tym zakresie.
pozwoleniu okreslono zgodnie, z art. 211 ww. ustawy Prawo $rodowiska sposoby zapewnienia
ysoktego poziomu ochrony $rodowiska jako calosci w tym w zakresie ochrony gleby. ziemi i wod
runtowych.
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Przed wydaniem decyzji umozliwiono stronie wypowiedzenie si¢ co do zebranych dowodéw
i materialow - zgodnie z art. 10 § | Kpa. strona nie zlozyla uwag do zebranego materialy
dowodowego.
Zgodnie z art. 155 Kpa. organ administracji publicznej moze zmieni¢ decyzjg ostateczna. jezelf
spetnione sa nastepujace przestanki:

* zmiana dotyczy decyzji, na mocy ktorej strona nabyla prawo,

¢ strona wyrazita zgod¢ na zmiang decyzji,

® przepisy szczegblne nie sprzeciwiaja si¢ zmianie takiej decyzji,

* zazmiang decyzji przemawia interes spoteczny lub stuszny interes strony.

W toku prowadzonego postgpowania ustalono, ze spelnione sa wszystkie w.w. przestanki
Uwzgledniajac powyzsze orzeczono jak w sentencji. Decyzje niniejsza wydano zgodnie 2
wnioskiem strony, przy zachowaniu wymagan przepiséw szczegélnych.

W zwigzku z powyzszym decyzja jest prawnie i merytorycznie uzasadniona.

Pouczenie

Od decyzji przystuguje prawo wniesienia odwolania do Ministra Srodowiska za posrednictwem|
Marszatka Wojewodztwa Slaskiego w terminie 14 dni od dnia jej doreczenia.
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