Katowice, dnia 13 marca 2017 r.

Nr sprawy: OS PZ.7222.00144.2016
Nrpisma: OS-PZKW- 166/17

(za dowodem dorgczenia)

Decyzja nr 798/08/2017

Organ wydajacy Marszatek Wojewddztwa Slaskiego

W sprawie wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego dla instalacji
do naktadania powtok metalicznych z wsadem przekraczajacym
2 tony wyrobéw stalowych na godzine zlokalizowanej w Zorach
przy ul. Weglowej 29 - PPUH Gal Sp. z 0.0. Sp. k. z siedziba
w Bielsku-Biatej.

Na podstawie art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (tekst jednolity: Dz. U. 2 2016 r., poz. 23),
art. 183 ust.1, w zwigzku z art. 181 ust. 1 pkt.1 oraz art. 378
ust. 2a, ustawy z 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony érodowiska
(tekst jednolity Dz. U. 2 2016 r. poz. 672 ze zm.).

orzekam:

udzielam pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do naktadania powtok metalicznych

z wsadem przekraczajacym 2 tony wyrobéw stalowych na godzine zlokalizowanej w Zorach
przy ul. Weglowej 29 eksploatowanej przez P.P.U.H. GAL Sp.z 0.0. Sp. K. z siedzibg w
Bielsku-Biatej (Regon: 241608172, NIP: 547-21.21-191)

L Rodzaj i parametry instalacji
1. Prowadzacy instalacje i lokalizacja instalacji IPPC:

Podstawowym przedmiotem dziatalnosci zaktadu jest obrébka metali i naktadanie powtok na metale,
poprzez pokrywanie ich warstwg cynku metoda ogniowo-zanurzeniowg (cynkowanie). Proces
cynkowania wykonywany jest tzw. metoda na sucho, ktéra polega na zanurzeniu wcezesnie]
przygotowanych, odttuszczonych, wytrawicnych i pokrytych topnikiem wyrobow zelaznych w ciektym
cynku, a nastgpnie ich wyjeciu i ochtodzeniu. Stal ocynkowana ogniowo jest chroniona przed korozja.
Dodatkowo, w zakiadzie wykonuje sie réwniez montaz konstrukcji stalowych oraz ich malowanie —
pokrywanie elementéw konstrukcyjnych farbami proszkowymi (poza instalacjg IPPC). Malowanie
elementow stalowych farbami proszkowymi pelega na pokryciu elementéw warstwa farby proszkowej
po uprzednim formowaniu wsadu, odttuszczaniu, fosforanowaniu i suszeniu, a potem utwardzeniu
farby w piecu w odpowiednie]j temperaturze (polimeryzacja farby proszkowej). Tak przygotowane
konstrukcje sg nastepnie montowane. '



A. Prowadzgcy instalacje

Sledziba prowadzacego instalacje
L.p. | Nazwa prowadzacego instalacje IPPC REGON NIP
ullea | numer fod niasto
1 P.P.UH. GAL Sp.z 0.0, Sp. K. ul. Zapora 41 43-300 Bielsko-Biata 241608172 | 5472121191

B. Instalacje IPPC objete pozwoleniem zintegrowanym

adres instalacji : Numery
ssin ? Brania Kwallfikacja Liczha ewidencyjne
IPPC  przedsigwziec instatacjl dziatek, na
L.p. | Nazwa instalacji iPPC ulica (rozp Ja POSI to] ktérych
numer kod niasto | 27.08.2 fazp. brans zlokalizowana
014)  B.11.2010ze Y |jest dana
zm.} instalacja
Instalacja do nakiadania
powlok metalicznych z ut. R;Zp' §2ustt 237770,
. pkt 13 1it. 4, 2379/70
1 wsadem przekraczajacym 2 | Weglowa 44240 | 7o 2 pkt. 2 Pos art 378 1 )
tony wyrobow stalowych na 29 i lit.c iS22 ’ 2378/70,
gOdZine Z!Oka!‘lzowanej w i 241 1/70
Zorach przy ul. Weglowej 29 :

2. Rodzaj i parametry przedsiewziecia

Dziatania objete pozwoleniem sa realizowane s na terenie zaktadu w Zorach przy ul. Weglowej 29,
na dziatkach o numerach ewidencyjnych: 2377/70, 2379/70, 2376/70 i 2411/70, na obszarze zabudowy
przemystowej.

Po stronie potnocnej zaktadu znajduje sie droga, a za nig tereny lesne, natomiast od strony
potudniowo-zachodniej znajdujg sie grunty rolne (za drogg). Najblizszymi obiektami o charakterze
mieszkalnym sa budynki zlokalizowane:

- w odleglosci ok. 100 m na pédtnoc od granicy zaktadu,

- w odlegtosci ok. 150 m na potudnie od granicy zaktadu.

Na terenie zaktadu znajdowac sie beda: hala produkcyjna, hala magazynowa, cze$é socjalno-biurowa,
parkingi, hala montazu konstrukcji stalowych (ze stanowiskiem malowania proszkowego), kottownia,
wiaty magazynowe (2).

Pozostaty teren w przewazajgce] czesci bedzie utwardzony (place sktadowe, drogi).

2.1. Instalacja IPPC
2.1.1. Charakterystyka instalacji

W sktad instalacji IPPC do naktadania powiok metalicznych z wsadem przekraczajgcym 2 tony
wyrobdw stalowych wchodzic¢ beda;

a) wanny procesowe -10 szt.

b) wanna ptuczgca — 1 szt.

¢} suszarka —1 szt.,

d) piec cynkowniczy — 1 szt.,

e) cztery painiki gazowe o tgcznej mocy 1280 kW,

f) wanna chtodzgca i pasywacyjna,

g) 3 zbiorniki kwasow swiezych i zuzytych o pojemnosci 35 m3 kazdy,
h) absorber oparéw powierza wentylacyjnego z czesci trawialniczej,

i) filtr pytéw znad pieca cynkowniczego.

Maksymalna prognozowana roczna wydajnos¢ instalacji IPPC do naktadania powlok metalicznych
to 23 800 Mg/rok.



2.1.2. Opis stosowanej technologii oraz charakterystyka stosowanych urzadzen
technologicznych.

Prowadzony w instalacji proces cynkowania zanurzeniowego polega na zanurzaniu odpowiednio
przygotowanych (odttuszczonych, wytrawionych, pokrytych topnikiem i osuszonych) elementéw

konstrukcji lub innych wyrobéw stalowych do ciektego cynku, a nastepnie ich wyjeciu, ostudzeniu
i asywacji

Proces cynkowania metodg ogniowo-zanurzeniowg przebiega w nastepujacych etapach:

1) Formowanie wsaddw.

Elementy stalowe, podwieszone przy pomocy drutu do wieszakéw zamocowanych na trawersie
transportowej, stanowig wsad. Gabaryty wsadu okresla prostopadioscian o wymiarach 6700 x 1500
x 2650 mm. Glowng konstrukcje trawersy tworzy prostokatna rura stalowa lub profil stalowy.

Na koncach trawersy znajdujg si¢ ramiona stuzgce do podparcia trawersy podczas operacii
formowania i rozformowania wsadu. Ponadto, ramiona stuza do poparcia trawersy na wannach

do przygotowania powierzchni, craz podczas transportu w suszarce,

2) Odftluszczanie.

Odttuszczanie polega na usuwaniu z powierzchni metalu warstw zanieczyszczen. Nalezg do nich
zarowno tuszceze, jak i inne substancje organiczne niemieszajace sie z woda, gtéwnie oleje i smary
mineralne. W procesie z powierzchni konstrukcji usuwane sa réwniez wszelkiego rodzaju
zanieczyszczenia mineraine, np. bioto, piasek.

Podczas odttuszczania w roztworach zachodzg nastepujgce procesy:

a) chemiczny — polegajacy na zmydlaniu ttuszczow, zmydlenie jest to proces polegajacy
na reakcji chemicznej mocnych zasad z tuszezami, w wyniku ktérej powstaja rozpuszczalne
w wodzie skiadniki;

b) fizykochemiczny — polegajacy na emulgacji wszelkich tlustych zanieczyszczen, emulgacja jest
to tworzenie sig mieszaniny cieczy niemieszajacych sie ze soba tak, aby jedna z nich byta
réwnomiernie rozproszona w catej objetosci drugiej cieczy;

¢) mechaniczny — polegajacy na usunieciu pozostatych niettustych zanieczyszczen na skutek
przeptywu roztworu czyszczacego badz jego natrysku,

W linii do cynkowania ogniowego bedzie stosowane odttuszczanie kwasne, po ktérym elementy
sg wstepnie wytrawione.

3) Trawienie w roztworze kwasu solnego.

Doktadnie odttuszczone elementy poddawane sa operacji trawienia, ktérej celem jest usuniecie
z ich powierzchni substancji niemetalicznych sktadajgcych sie przede wszystkim z tlenkow zelaza,

takich jak zgorzelina powstajgca podczas walcowania czy rdza tworzgca sig podczas magazynowania
stall.

Kapiel do trawienia sporzadza sig przez rozcienczanie wodg technicznego stezonego kwasu solnego
HC!. Przyjeto poczgtkowe stezenie w kgpieli trawigcej 15% HCI. W celu zabezpieczenia wyrobéw
stalowych przed przetrawieniem do kapieli dodawany jest inhibitor. Trawienie prowadzone jest

w temperaturze ok. 30-40°C. Czas trawienia zalezy od ilosci, sktadu, struktury, rodzaju tienkéw

na powierzchni stali, skladu kapieli. Dla kazde] konstrukc]i czas trawienia ustalany jest indywidualnie.
Po operacji trawienia nalezy pozostawi¢ wsad nad wanna, aby nadmiar roztworu mogt sptynaé

i nie byt przenoszony do wanny procesowe].

4) Plukanie zimne.

Ptukanie ma za zadanie usunigcie z powierzchni elementéw zanieczyszczen pochodzacych
z trawienia. Podczas ptukania nalezy kilkakrotnie poruszaé wsadem zanurzonym w wodzie. Po operacii
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piukania nalezy pozostawi¢ wsad nad wanng, aby nadmiar roztworu mégt sptynac i nie byt
przenoszony do wanny procesowe, .
Stopien zakwaszenia kgpieli w pluczce ustala sie na podstawie analiz chemicznych. Kapiel z wanny
ptuczacej jest na biezgco wykorzystywana do uzupeiniania strat w kapielach trawigcych, natomiast
straty w kgpieli ptuczgcej uzupetnia sie $wiezg wodg z instalacji.

o) Qdcynkowanie (usuwanie cynku z czesci wybrakowanych oraz zawieszek).

Odcynkowanie ma na celu usunigcie wadliwie wykonanej powtoki cynkowej oraz odcynkowanie
elementow chwytajacych. Usuwanie powtoki cynkowe] przeprowadza sie w temperaturze otoczenia
w kapieli technicznie czystego kwasu solnego rozcienczonego woda w odpowiednim stosunku.
Reakcja przebiega przy gwattownym wydzielaniu sie wodoru.

6) Topnikowanie.

Zadaniem topnika jest umozliwienie zwilzenia powierzchni stali przez ciekly cynk, co jest koniecznym
warunkiem cynkowania. Podczas cynkowania chlorek amonu zawarty w topniku rozpada sie tworzac
NH3 (amoniak) i HCI (kwas solny), ktéry powoduje dodatkowe dotrawienie i usuniecie tlenkéw

Z powierzchni stali.

Zadaniem topnika jest rowniez ochrona stali przed utlenieniem w poprzedzajacej cynkowanie operagji
suszenia. Wyroby stalowe zanurzane sa w podgrzewanym wodnym roztworze chlorku cynku i chlorku
amonu, utrzymywanym w temperaturze 40-60°C. Poprzez ukfad regeneracji topnika utrzymywane jest
wtasciwe stezenie zelaza w kapieli. Roztwor z wanny w sposob ciagly bedzie przepompowywany

do instalacji regeneracji, skad po usunieciu zelaza bedzie zawracany z powrotem.

Proces regeneraciji topnika — regeneracja topnika odbywaé bedzie sie w sposob ciggty. Instalacja
regeneracji topnika jest przeznaczona do usuwania zawartego w topniku zelaza dwuwarto$ciowego

i tréjwartosciowego. Poniewaz zelazo dwuwarto$ciowe fatwo rozpuszcza sie w topniku, przede
wszystkim nalezy je utleni¢ do zelaza trojwartosciowego. Do tego bedzie przeznaczony 20% nadtlenek
wodoru (H20y), ktory bedzie dozowany do topnika. Poniewaz w pewnym zakresie niskich wartosci

pH zelazo trojwartoéciowe czeéciowo rozpuszcza sie w topniku, nalezy utrzymywac pH w zakresie
4+4,4 W tym celu bedzie dozowana do topnika 35% woda amoniakalna (NH,OH). Proces ten bedzie
nastgpowat automatycznie. Zaleta dozowania wody amoniakalnéj nad innymi rodzajami czynnikow
polega na tym, ze produktem ubocznym reakcji wody amoniakalnej | kwasu solnego jest chlorek
amonowy (NH4CI), bedacy sktadnikiem topnika. W ten sposdb topnik nie jest zanieczyszczany
dodatkowymi solami.

Proces topnikowania nalezy prowadzi¢ w podwyzszonej temperaturze, najlepiej 40-60°C. Wysoka
temperatura utatwia wyptukiwanie soli z zelaza z powierzchni wyrobéw | umozliwia szybkie nagrzanie

wyrobow. Po wyjeciu wsadu z topnika, wsad przenosi sie do pieca cynkowniczego poprzez strefe
suszenia,

7) Suszenie w suszarce cieplym powietrzem.

Wyroby po wyjeciu z goracego topnika poddawane sg operacji suszenia celem usuniecia pozostatosci
wody z naniesione]j warstwy topnika. Operacja suszenia ma na celu unikniecie dodatkowego
roztrawiania zelaza przez wilgotng mieszaning soli topnikujgcych oraz wyeliminowanie
niebezpiecznego rozpryskiwania goracej kapieli cynkowej podczas zanurzania wsadu. Suszenie
wyrobdw prowadzone bedzie w suszarce, ograniczajac emisje tienku cynkowego.

8) Cynkowanie poprzez zanurzenie w roztopionym cynku.

Wyroby wyschnigte, powleczone filmem krystalicznego topnika, sa zanurzane w roztopionym cynku.
Wyroby stalowe zatapiane sg w roztopionym cynku z wyjatkiem wypornosciowych {objetosciowych)
wsadow, poddawanych cynkowaniu jednostronnemu, ktére nalezy ,wciskaé” w cynk. Podczas
Zanurzenia wyrobow w ciekfym cynku film topnika jest poddawany nadtapianiu i utatwia zwilzanie
powierzchni stalowe] cieklym cynkiem. Nadmiar roztopionego zelaza jest wyltrgcany w wannie
cynkowniczej w postaci krysztatow cynku twardego, ktérych gesto$é jest wieksza, niz cynku i opadajg
na dno wanny. Bardzo wazne jest stosowanie optymalnej temperatury cynkowania 440-455°C. Przy



najwyzszej temperaturze 450°C mozna przeprowadzaé cynkowanie stali niskoweglowych
i niskokrzemowych, a przy nizsze| temperaturze - stali wysokokrzemowych.,

9) Chlodzenie w wodzie.

Wysoka temperatura ocynkowanego wyrobu po jego wyjeciu z kapieli powoduje hiekorzystne zmiany
w powioce, polegajace przede wszystkim na dalszym rozroscie warstw stopowych, ktéry trwa

az do czasu zakrzepniecia cieklej warstwy cynku. Aby temu zapobiec, wyroby ocynkowane chtodzone
bedg w wodzie. Innym celem chiodzenia jest osiagnigcie wysokiego potysku powtoki cynkowe;.

Na skutek szybkiego ochtodzenia nie powstaje na powtoce kwiat cynkowy. Intensywno$é chiodzenia
nalezy dostosowac do grubosci chtodzonego przedmiotu. Im przedmiot grubszy, a tym samym

im powloka ma grubsza warstwe stopowa, tym chtodzenie powinno by¢ wolniejsze. Wodeg z wanny
chiodzenia wykorzystuje si¢ do uzupetnienia straty wody parujace] z topnika. Straty wody wskutek
parowania, wynoszenia sg do$¢ wysokie do ciggtego uzupetnienia wody chlodzacej.

10) Pasywagja.

Proces prowadzony jest w celu zabezpieczania pokrytych cynkiem konstrukeji stalowych przed
wplywem niekorzystnych warunkow atmosferycznych. Pasywacja powtoki cynkowej odbywa

sig poprzez zanurzenie wyrobéw w wannie zawierajace;j roztwor specjalnego preparatu chemicznego
(pasywatora) w wodzie. W wyniku reakcji chemicznej, na powierzchni wyrobu ocynkowanego tworzy
sig zabezpieczajaca powioka pasywna. :

11) Rozformowanie wsadu i kontrola wyrobdw,

Po zakonczeniu ww. proceséw wyroby sg rozformowywane i sprawdzane pod wzgledem jakosci
i zgodnosci z przyjetymi zatozeniami technologicznymi.

12) Wewnetrzny transport miedzyoperacyiny.

Transport migdzyoperacyjny dotyczy przemieszczenia wsadu pomiedzy poszczegolinymi operacjami
technologicznymi. Transport ten bedzie realizowany przy pomocy wozéw torowych, wciagnikéw
elektrycznych oraz suwnic. Wyroby czarne przywozone bedg do strefy formowania wsadu wézkami
widtowymi. W strefie formowania wsadu wsad zawieszany bedzie na trawersie. Po zakoniczonej
operacji formowania wsadu, frawersa wraz z zaformowanym wsadem transportowana bedzie

za pomocg suwnicy i odkiadana na wéz torowy 1. Za posrednictwem tego urzadzenia wsad
transportowany bgdzie do komory przygotowania powierzchni (wydzielone odrebne pomieszczenie).

Z wozu torowego, trawersa jest zabierana za pomoca pary wciagnikéw i transportowana do pierwszej
wanny operacji przygotowania powierzchni. Zaformowany na trawersie wsad przemieszczac sie bedzie
przez kolejne wanny procesowe za pomoca wciagnikow, sterowanych radiowo przez pracownikéw
obstugujacych dziat przygotowania powierzchni wsadu (wytrawiacz). Z ostatniej wanny procesowej,

ti. wanny topnikowania, trawersa z wsadem transportowana bedzie do suszarki. W suszarce

za pomocg wewnetrznego systemu transportu, trawersa z wsadem transportowana bedzie do okna
wytadowczego, a tym samym przemieszana poza obszar komory przygotowania wsadu. Suszarka

jak przenosnik trawers w catym ciggu technologiczny stanowi¢ bedg swojego rodzaju $luze taczaca
komore przygotowania wsadu z dziatem cynkowniczym. Kolejnym etapem bedzie transport za pomoca
weiggnikéw z komory wytadowczej suszarki do pieca cynkowniczego. Po przeprowadzonym procesie
cynkowania trawersa z wsadem transportowana bedzie za pomoca weiagnikéw do wanny chiodzacej
iflub pasywacyjnej. Z wanny chiodzgcej za pomocg weiggnikdw trawersa wraz z zaformowanym
wsadem transportowana bedzie na przenosnik — woz torowy. Za posrednictwem tego urzgdzenia
trawersa przemieszczana bedzie z nawy technologicznej do nawy rozformowania | formowania wsadu.
Nastgpnie za pomocq suwnicy trawersa z wsadem transportowana bedzie na stanowisko
rozformowania wsadu. Po rozformowaniu wsadu pusta trawersa za pomoca suwnicy odkiadana na
pole pomigdzy formowanie i rozformowaniem, a stamtad dalej transportowana do strefy formowania.
Po rozformowaniu wsadu, elementy ocynkowane transportowane beda za pomocg wozkéw widtowych
do magazynu wyrobow gotowych.



3. Zrédta emisji, zuzycie energii, materiatow, surowcow i paliw (w tym Zrodta zaopatrzenia
zaktadu w wode).

3.1. Charakterystyka Zrédet emisji substancji do powietrza, urzadzenia ochrony powietrza.

<. |Temp. gazéw |Predkosé {Czas .
Symbol {5 . ... |Wysckosé |Srednica . Urzadzenia ochrony
emitora 2rédio emisji fm] (m] gzl}lotowych [g;ﬁ;w F}:ﬁg{} powietrza
Instalacja {PPC
Odpylacz filtracyjny o
Odcigg z pieca stezeniu gwarantowanym
E9 cynkox?vniczego 12,0 1.00 298 14.15 3400 pytu za filtrem ponizej 5
mg/m°
Absorber opardw
Odciag znad kwasnych o stezeniu
E10 wanien 12,0 120 - 1295 9,82 5808 gwarantowanym HCI na
procesowych ) wylocie o wartoéci nie
wiekszej niz 5 mg/m3
Wylot spalin z
ogrzewania
pieca cynkowni '
E11 czego gazowego 12,0 0,48 300 2,75 8760 -
oraz wymiennika
ciepia suszarki

3.2. Charakterystyka zrodet hatasu.

Giownymi zrodtami hatasu na terenie zakladu zwigzanymi z praca instalacji {PPC beda:

- kubaturowe Zrodta hatasu,

- punktowe Zrodia hatasu,

- liniowe Zrédta hafasu.
Zakifad bedzie pracowat przez catg dobe, przy czym instalacja do cynkowania funkcjonowa¢ bedzie
na 2 zmiany w porze dzienne;j.
Transport z wykorzystaniem samochodow cigzarowych odbywac bedzie sie wytacznie w porze
dzienne;.
Nie przewiduje sig innych wariantéw czasu pracy zrddet hatasu.

3.2.1.Charakterystvka kubaturowych zrodet halasu.

Parametry akustyczne i czas pracy zrédet kubaturowych

) _ : , o . i | Czas pracy
Symbol Zrédto hatasu . . | Poradzienna | Pora nocna
Zrodia : , A e , ;

M [h]

Hala produkcyjna 16 8

Poziom hatasu wewnatrz obiektu w porze dnia ha
B1 poziomie nie przekraczajgcym 80 dB.

Poziom hatasu wewnatrz obiektu w porze nocy na

poziomie nie przekraczajacym 75 dB.

3.2.2.Charakterystyka punktowych zrédet hatasu.

Parametry akustyczne i czas pracy zrodet bezposrednie] emisji hatasu do $rodowiska.

. : - .. .| Czaspracy
Symbol Zrédto hatasu S e .. i | Poradzienna | Poranocna
irédfa - v o BRI (1) LRI |y N
\Nenty!ator wyciggowy przy filtrze pytdw znad pieca | 16 8
WW1 cynkowniczego '
Poziom mocy akustycznej w porze dnia - 93 dB
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Poziom mocy akustycznej w porze nocy -90 dB
Wentylator wyciagowy absorbera oparéw znad 16 8
WW2 wanien procesowych

Poziom mocy akustycznej w porze dnia - 93 dB
Poziom mocy akustycznej w porze nocy -90 dB

W51 Wentylator nawiewny Scienny 16 8
Poziom mocy akustyczne] - 78 dB

Ws2 Wentylator nawiewny $cienny 16 8
Poziom mocy akustycznej - 78 dB

Ws3 Wentylator nawiewny $cienny 16 8
Poziom mocy akustycznej - 78 dB

Wws4 Wentylator nawiewny $cienny 18 8

Poziom mocy akustycznej - 78 dB

3.2.3.Liniowe 2rédta hatasu.

W ciggu dnia po terenie zaktadu przemieszcza sig ok. 7 samochodédw cigzarowych, 32 samochody
csobowe oraz wozki widtowe. Do obliczen rozkiadu pola akustycznego przyjeto, nastepujace
zatozenia:

~  $redni poziom mocy akustycznej pojazdéw ciezkich Lyas,.= 98,5 dB,

— $redni poziom mocy akustycznej pojazdow lekkich Lwas, =83,7 dB,

- $redni poziom mocy akustycznej wézka widlowego Lyas, =93,3dB,

—  wozki widtowe poruszacé beda sie po terenie zakiadu ok. 3 godziny w czasie odniesienia
8 godz. w porze dnia. ’

Ponadto na terenie zaktadu znajduja sie inne Zrédta hatasu, nie zwigzane z instalacjg IPPC. Zrodia
te zostaty rowniez uwzglednione w obliczeniach rozktadu pola akustycznego wywotanego
prognozowang dziatalnoscig Zaktadu.

3.3. Gospodarka wodno—$ciekowa.
3.3.1.Gospodarka wodna:
A. Zrédia zaopatrzenia instalacji w wode:

Instalacja IPPC do naktadania powtok metalicznych z wsadem przekraczajgcym 2 tony wyrobow
stalowych na godzine wykorzysfuje wode do celdéw technologicznych pobrang z miejskiej sieci
wodociagowej Przedsiebiorstwa Wodociagow i Kanalizacji Zory Sp. z 0.0. (na podstawie zawartej
umowy).

Prognozowana ilosé wykorzystywanej wody na potrzeby instalacji IPPC do naktadania powtok
metalicznych wyniesie ok. 5055 m*/rok, w tym:

do sporzadzania nowych kapieli ok. 40% zuzycia, tj. 2022 m®/rok,

do ptukania elementéw po trawieniu ok. 20% zuzycia, tj. 1011 m*/rok,

do chiodzenia elementéw po cynkowaniu ok. 20% zuzycia, tj. 1011 m®/rok,
do uzupetniania strat parowania ok. 20% zuzycia, t]. 1011 m*/rok.

W PPUH GAL Sp. z 0.0. Sp. k. Zaktad w Zorach woda (z miejskiej sieci wodociagowe;)
wykorzystywana jest ponadto do celéw przeciwpozarowych i socjalno-bytowych.

B. Ograniczanie zuzycia wody.
W celu ograniczenia poboru wody Zaktad prowadzi¢ bedzie racjonalng gospodarke wodna.

Do sposobow ograniczania ilosci wykorzystywanej wody mozna zaliczyé:
¢ niestosowanie w procesie technologicznym miedzyoperacyjnego mycia detali w wodzie;
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« skfadniki poprzedniej kapieli chemicznej wzbogacajg nastepna, a z tej przenoszone sg do dalszej —
straty uzupetniane sg przez dodawanie wody przemystowej z kapieli (np. z ptukania, chiodzenia)
lub wody $wiezej, i nowych substancji chemicznych;

* woda z absorbera HCI, w momencie gdy nie nadaje sie do uzytku (stezenie kwasu przekracza 3%)
jest w pierwsze] kolejnosci wykorzystywana w procesie technologicznym (jako uzupetnienie kgpieli
procesowych).

3.3.2. Gospodarka sciekowa.
A. Zrédia powstawania Sciekéw przemystowych z instalacji.

Instalacja IPPC do naktadania powlok metalicznych z wsadem przekraczajacym 2 tony wyrobéw
stalowych na godzing oraz instalacje pozostate nie sg zrédtem powstawania $ciekow przemystowych.
W instalacji IPPC w procesie cynkowania nie wystepuje miedzyoperacyjne mycie detali w wodzie,
dzigki czemu nie powstajg $cieki wymagajace neutralizacji.

Powstajace zuzyte kapiele w catosci beda trafiac do zbiornika zuzytych kapieli i traktowane beda jako
odpad - przekazywane bedg uprawnionym firmom zewnetrznym posiadajacym stosowne zezwolenia.
Na terenie PPUH GAL Sp. z 0.0. Sp. k. Zakiad w Zorach wytwarzane s3 jedynie $cieki bytowe i wody
opadowe (wprowadzane do kanalizacji), ktére powstajg niezaleznie od eksploatadji instalacji.

3.4 Gospodarka odpadami.

Zrodtem powstawania odpadéw na terenie PPUH GAL Sp. z 0.0. Sp. k. w Zorach beda procesy
technologiczne prowadzone w instalacji IPPC do naktadania powlok metalicznych o wsadzie powyzej
2 ton wyrobéw stalowych na godzine, oraz procesy prowadzone w instalacjach pozostatych

do montazu konstrukcji stalowych ze stanowiskiem malowania proszkowego i instalacji energetycznej.

taczna ilos¢ odpaddw wytwarzanych w zwigzku z funkcjonowaniem instalacji IPPC
Zlokalizowanej na terenie PPUH GAL Sp. z 0.0. Sp. k. w Zorach wyniesie:

+ 1303,700 Mg/rok odpadow niebezpiecznych,

+ 463,75 Mg/rok cdpadéw innych niz niebezpieczne.

3.5. Zuzycie surowcow materiatow, paliw i mediow.

Czynnik : Prognoxowane
Jednostka zuzycie
Instalacja do nakiadania powlok metalicznych
Cynk Mg/rok 1200,0
Kwas solny do trawienia i kapieli kwasnych m>/rok 300,0
Preparaty odttuszczajace Mg/rok 20,5
Bloker emisji HCI Mg/rok 5,0
Inhibitor korozji Mg/rok 3,0
Dodatek zwilzajgcy do kapieli (przeciw eksplozjom cynku) Mg/rok 3,0
Topnik (sole chlorku amonu i chlorku cynku) Mg/rok 24,0
Woda amoniakalna do regeneracii topnika Mg/rok 11,0
Nadtienek wodoru do regeneracji topnika Mg/rok 20
Preparat do rafinacji kapieli cynkowniczej | wytapiania Mg/rok 1,0
‘popiotow
Pasywator Mg/rok 6,5
Drut stalowy do podwieszania elementdéw stalowych do Mg/rok 56,0
trawers '
Woda m°/rok 5055,0
Czynnik Prognozowane
| Jednostka zuzycie
Zaklad {ogdlnie)
Paliwo (gaz propan-butan) — wozki ' m°frok 19,0




Energia elektryczna [ MWhirok ] 1500.0
Woda na cele bytowe m°/rok 12450
Gaz'ziemny m>/rok 480000,0

Parametry charakteryzujace prace nowej instalacji do cynkowania ogniowego
(zatozenia technologiczne), to:

* maksymalna wydajnosc¢ pieca cynkowniczego — 7,0 Mg/h,
* wydajno$é robocza pieca cynkowniczego — ok. 6,0 Mg/h,
* maksymalna produkcja roczna — 23 800 Mg/rok,

* produkeja przy wydajnosci roboczej — 20 400 M/rok,

* Srednia masa wsadu — ok. 800 kg/h.

Ii. Sposoby osiagania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako catosci.

Wymagania wynikajace z najlepszej dostepnej techniki w zakresie poszczegdinych elementéw ochrony
$rodowiska realizowane sg miedzy innymi przez:

1. W zakresie ochrony powietrza.

W zakresie ochrony powietrza wprowadzono nastepujace metody w celu zminimalizowania oddzialywania
instalacji na Srodowisko:

- Wydzielenie wewnatrz hali produkcyjnej obudowg zapewniajacg izolacje (ptyta drewniana)
czesci trawialnicze; linii technologicznej — stworzenie tzw. termosu”, ktory pozwoli utrzymagd
wewnatrz czesci trawialniczej podciénienie | zapobiegnie wydostawaniu sie oparow kwasnych
do pozostale] czesci hali produkcyjnej (opary kierowane na urzadzenie ochronne),

- Zastosowanie urzadzen redukujgcych wielko$¢ emisji substancji do powietrza:

¢ odcigg % pieca cynkowniczego wyposazony bedzie w filtr o stezeniu gwarantowanym
5 mg/m?;

e odcigg z wanien procesowych wyposazony bedzie w absorber, ktérego stezenie
gwarantowane wynasié¢ bedzie 5 mg/m®.

- Stosowanie inhibitora trawienia w HCI ograniczajacego emisje HCI.

- Wszystkie wanny procesowe tj. odttuszczajaca, trawiace, odcynkowujgca oraz topnikowa
znajdowac sie bedg w kabinie wyposazone] w wentylacje mechaniczng, ktdra wyposazona
bedzie w ww. absorber,

- Piec z wanng do cynkowania bedzie obudowany i bedzie posiadat wentylacje wyciagowa, ktéra
bedzie podtgczona do ssaw szczelinowych za posrednictwem kanatéw powietrznych, instalacja
wypeosazona zostanie w filtr tkaninowy.

- Kontrola sktadu chemicznego kapieli technologicznych.

«  Kontrole zgodnosci prowadzonych operacji z instrukejami technologicznymi.

- Monitorowanie zuzycia surowcow, materiatow i energii elektrycznej, miedzy innymi
monitorowanie zuzycia chemikaliéw w procesach technologicznych instalacji oraz zuzycia
reagentow chemicznych do redukcji emisji zanieczyszczen do powietrza.

- Ewidencja czasu pracy instalacji.

- Regularne kontrole i przeglady poszczegdlnych elementow instalacii.

- Okresowe kontrole pracy urzgdzen redukujacych emisje.

2. W zakresie ochrony srodowiska przed hatasem.

Dziatalno$¢ przedmiotowej instalacji IPPC nie bedzie powodowac przekroczen dopuszczalnych
poziomoéw hatasu na najblizszych terenach prawnie chronionych.

3. W zakresie gospodarki wodno-§ciekowe;j.
Zaktad ogranicza ilos¢ powstajgcych $ciekéw sanitarnych poprzez racjonalizacje gospodarki wodne;.

Powstajgce $cieki sanitarne odprowadzane sg do miejskiej sieci kanalizacji. Scieki deszczowe rowniez
odprowadzane s3 do kanalizacji miejskiej.



3.

W zakresie gospodarki edpadami.

W celu ograniczenia ilo$ci powstajacych odpadow, a co za tym idzie — ich negatywnego oddziaWania
na $rodowisko, zapobieganie powstawania odpadéw lub ograniczanie ilo$ci wytwarzanych odpadow
i ich negatywnego oddziatywania na $rodowisko, jest realizowane poprzez:

a)

Q)
r)
s)

f)

Sciste przestrzeganie reziméw technologicznych na poszczegélnych etapach produkeji;
wdrazanie nowych technologii;

racjonalne zuzycie materiatéw, surowcow i paliw;

prowadzenia racjonainej i oszczedne] gospodarki materiatowo-surowcowej w celu
zminimalizowania ilosci powstatych odpadow;

prowadzenie wlasciwej eksploataciji instalacji, co zapobiegnie ich nadmiernemu zuzyciu;
wiasciwy dobdr metod przygotowania powierzchni i jej obrébki,

wiasciwy dobdr kapieli, :

dziatania w kierunku przedfuzania okresu uzytkowania kapieli technologicznych przy zachowaniu
ich witasciwe] skutecznosci,

wiasciwg konserwacje kapieli,

stosowanie regeneracji topnika (nie bedzie powstawat zuzyty topnik),

stosowanie substancji o jak najmniejszym potencjale zagrozen, z zachowaniem szczegdlnych
srodkow bezpieczenstwa podczas ich magazynowania, dozowania i uzywania,

stosowanie takich sposobow produkeji, ktére zapobiegajg powstawaniu odpadéw lub pozwalaja
utrzyma¢ na mozliwie najnizszym poziomie ich iloé¢, a takze ograniczajg negatywne
oddziatywanie na zycie lub zdrowie, _

niedopuszczenie do zmieszania odpadéw niebezpiecznych z innymi niz niebezpieczne,
odpowiednie magazynowanie odpaddw w sposob uniemozliwiajacy ich negatywne oddziatywanie
na srodowisko, z przestrzeganiem wyznaczonych i oznakowanych miejsc,

prowadzenie ewidencii wytwarzanych odpadow,

przekazywanie odpadéw uprawnionym firmom, posiadajgcym odpowiednie zezwolenia w zakresie
gospodarowania cdpadami, w celu;

- poddania odpadow w pierwszej kolejnosci recyklingowi, regeneracji lub odzyskowi, a jezeli
z przyczyn technologicznych jest to niemozliwe lub nie jest uzasadnione z przyczyn
ekologicznych lub ekonomicznych unieszkodliwiania w sposéb zgodny z wymaganiami ochrony
srodowiska, :

— unieszkodliwiania odpadéw, ktérych nie udato sie poddaé odzyskowi, tak, aby sktadowane byty
wylgcznie te odpady, ktorych unieszkodliwienie w inny sposéb bylo niemozliwe z przyczyn
technologicznych |ub nieuzasadnione z przyczyn ekologicznych lub ekonomicznych,

utrzymywanie porzadku na terenie zaktadu i przestrzeganie procedur postepowania z odpadami,
przestrzeganie przez pracownikdw instrukcji i przepiséw ppoz. oraz BHP,

szkolenie pracownikow w zakresie przestrzegania reziméw technologicznych instalacji oraz

prawidiowego postepowania z wytwarzanymi odpadami,
prowadzenie na biezaco badarn monitoringowych.

Wysoki stopien ochrony srodowiska jako catoéci osiggany jest w'szczegélnoéci poprzez:

zintegrowany system gospodarki odpadami uwzgledniajacy segregacje i selektywne bezpieczne
magazynowanie odpadow, bezpieczny transport odpadéw na terenie zaktadu oraz odzysk
wigkszosci posegregowanych odpadéw przez odbiorcéw zewnetrznych, Jedynie odpady
nienadajace si¢ do odzysku lub unieszkodliwienia w sposéb termiczny, czy metodg chemiczng
bedg skladowane w $rodowisku:

zabezpieczenie techniczne przed zanieczyszczeniem badz skazeniem gruntu i wéd podziemnych

poprzez uszczelnienie terenu nienasigkliwg nawierzchnig w miejscach magazynowania surowcow
i odpadow.
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Il Warunki eksploatacji instalacji oraz wprowadzania do $rodowiska substancji i energii przy

normalnym funkcjonowaniu instalacii

1. Rodzaje i ilosci substancji dopuszczonych do wprowadzania do powietrza w trakcie

normalnej eksploatacji instalacji.

1.1. Emisja dopuszczalna godzinowa.

- Emisja-
Emitor [Zrédio emisji Substancja kg
Instalacja IPPC
Pyt ogdlem 0,200
Pyt zawieszony PM10 0,192
ES QOdciag z pieca Pyt zawieszony PM2,5 0,185
cynkowniczego Cynk 0,0604
Zelazo 0,00172
Chlorowodér 0,08
E10 gr‘i‘(’;'zgoivy"aciwa“‘e” Chiorowodér 0,200
Pyt ogdtem 0,000105
Whylot spalin z ogrzewania Pyt zawieszony PM10 0,000105
E11 pieca cynkowni czego Pyl zawieszony PM2 5 0,000105
gazowego oraz wymiennika Dwutlenek siarki 0,01652
ciepla suszarki Dwutlensk azotu 0,3138
Tlenek wegla 0,0619

1.2. Emisja dopuszczalna roczna.

Emisja z instalacji IPPC ze Zrédel

Substancja zorganizowanych w warunkach normalnych
[Mg/rok]

Pyt ogolem 0,681

Pyt zawigszony PM10 0,654

Pyt zawieszony PM2,5 0,630

Cynk 0,2054

Zelazo 0,00585

Chlorowodor 1,434

Dwutlenek siarki 0,1447

Dwutienek azotu 2,748

Tlenek wegla 0,543

2, Dopuszczalne poziomy halasu w Srodowisku.

Réwnowazny poziom hatasu ,A” przenikajacego do $rodowiska na najblizsze tereny chronione
nie moze przekroczyé:

a) na terenach zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej zlokalizowanej pa potudniowej, zachodniej
i potudniowo-zachodnie] stronie zakladu:

- pora dnia Laeqp — 50 dB
- pora nocy Laeqn — 40 dB

b} na terenach rekreacyjno-wypoczynkowych
-poradnia Laeqp— 55dB
- pora nocy Laegn — 45 dB*

" w przypadku niewykorzystywania tych terendw, zgodnie z ich funkcjg, w porze nocy nie obowigzuje
na nich dopuszczalny poziom hatasu w porze nocy
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3. Warunki w zakresie gospodarowania odpadami.

Warunki w zakresie gospodarowania odpadami obejmuija:
- wytwarzanie odpadow niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne,
- okreslenie miejsca i sposobu magazynowania odpadow.

3.1. Rodzaje i ilo$ci odpadéw dopuszczonych do wytworzenia w ciagu roku, wtasciwosci.

Eksploatacja instalacji IPPC objetej niniejszym pozwoleniem powoduje wytwarzanie odpadéw
niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne.

3.1.1. Odpady niebezpieczne.

Odpady niebezpieczne

: llos¢
Ip. {Kod odpadu |Rodzaj odpadu [Mg/rok]
1. 1101 06" Odpady zawierajgce kwasy inne niz wymienione w 11 01 05 1300
2. 115602 02" Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w 3

innych grupach), tkaniny do wycierania {np. szmaty, scierki) i
ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi

(np. PCB)
3. 1160213 Zuzyte urzadzenia zawierajgce niebezpieczne elementy inne niz 0,5
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
4. 11602 15* Niebezpieczne elementy lub czesci sktadowe usuniete ze 0,2

zuzytych urzadzen

3.1.2. Odpady inne niz niebezpieczne.

Odpady inne niz niebezpieczne

Ip. |Kod odpadu |Rodzaj odpadu I[:\j;/(:'ok]

1. 1110501 Cynk twardy 200

2. 1110502 Popidt cynkowy 250

3. 1120102 Czastki i pyly Zzelaza oraz jego stopow 3

4, 1150203 Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, [0,5
$cierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02

5. 1160216 Elementy usunigte ze zuzytych urzadzen inne niz wymienione w [0,25
160215

6. [17 0405 Zelazo i stal 10

3.2. Charakterystyka, podstawowy sktad chemiczny i wlasciwo$ci odpadéw dopuszczonych do
wytworzenia.

3.2.1. Odpady niebezpieczne.

Odpady niebezpieczne

Podstawowy skiad
Ip. ;((?Sa du Rodzaj odpadu gg;;zlgirystyka chemiczny i wiasciwosci
odpadow
1. {1101 06" |Odpady zawierajgce Opis odpadu: zuzyte Podstawowy sktad chemiczny:
kwasy inne niz kwasne kapiele trawigce jgtownie kwas solny, tlenki
wymienione w 11 01 05 |i odtiuszczajace,  |zelaza, chiorki zelaza, chlorek
niespetniajgce juz swojej |cynku oraz kwas fosforowy,
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Qdpady niebezpieczne

Rodzaj odpadu

Charakterystyka
odpadow

Podstawowy skiad
chemiczny i wlasciwosci
odpadow

funkcji w operacjach
trawienia, nienadajace
sie do dalszego
wykorzystania zuzyte
kapiele z odcynkowania,
a takze odpady ze stacji
regeneracji topnika.
Zrédia powstawania:
instalacja IPPC —wanny
technologiczne
(trawigca, odttuszczajgca
i odcynkowania), stacja
regeneracji topnika.

Srodki powierzchniowo czynne,
silnie uwodniony kompleks
wodorotlenku zelaza (1),
mozliwa obecnos¢ chlorku
amonu.

Wiasciwosci: szkodliwe,
toksyczne, zrace,
ekotoksyczne,

Sorbenty, materiaty
filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w
innych grupach), tkaniny
do wycierania (np.
szmaty, scierki) i ubrania
ochronne
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi {(np.
PCB)

Opis odpadu: zuzyte
sorbenty, czysciwo,
tkaniny do wycierania,
materiaty filtracyjne.

Zrodta powstawania:
instalacja IPPC —

wszystkie elementy.

Podstawowy sktad chemiczny:
gtéwnie widkna naturalne
{celuloza) oraz sztuczne
(polimery syntetyczne),
zanieczyszczone np.
kwasnymi roztworami,
weglowodorami i innymi
substancjami niebezpiecznymi
stosowanymi w instalacj;
Wiasciwosci: szkodliwe,
draznigce, moga byé palne.

Zuzyte urzgdzenia
Zawierajace
niebezpieczne
elementy inne niz
wymienione w 16 02 09
do 16 02 12

Opis odpadu: zuzyte lub
zepsute urzadzenia i
maszyny elektryczne i
elektroniczne wchodzace
w skiad instalacji.

Zrédta powstawania:
instalacja IPPC -
wszystkie elementy.

Podstawowy sktad chemiczny:
gtownie metale (np. zelazo,
miedz, aluminium, rte¢, ofdw) i
ich stopy (np. mosiadz, braz),
polimery syntetyczne,
krzemionka.

Wiasciwosci: szkodliwe,
toksyczne, ekotoksyczne.

Kod
Ip. odpadu
2. 11502 02~
3. 1160213*
4. 1160215”

Niebezpieczne
elementy lub czeéci
sktadowe usuniete ze
zuzytych urzadzen

Opis odpadu: zuzyte iub
zepsute elementy
urzadzen i maszyn
elektrycznychi
elektronicznych
wchodzacych w skiad
instalaciji.

Zrodta powstawania:
instalacja IPPC -
wszystkie elementy.

Podstawowy skiad chemiczny:
gtownie metale (np. zelazo,
miedz, aluminium, rteé, otdw) i
ich stopy (np. mosigdz, braz),
polimery syntetyczne,
krzemionka.

Wiasciwosci: szkodliwe,
toksyczne, ekotoksyczne.

3.2.2. Odpady inne niz niebezpieczne.

Odpady inne niz niebezpieczne

: Podstawowy skiad
ip. Sgda du Rodzaj odpadu gga;ig;rystyka chemiczny | wlasciwosci
P P odpadow
1. 1110501 | Cynk twardy Opis odpadu: cynk w Podstawowy skiad chemiczny:
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Odpady inne niz niebezpieczne

, Podstawowy skiad
Ip. Egsa du Rodzaj odpadu gg:;?jlgc;rystyka chemiczny i wilasciwosci
odpadow

postaci metalicznejz -~ |gtdwnie cynk, zwigzki
procesu cynkowania migdzymetaliczne FeZn2, (tzw.
ogniowego (zbierajacy  |cynk twardy), zelazo.
sie na dnie wanny Wiasciwosci: nie powodujg
cynkowniczej). bezposredniego zagrozenia

|Zrédia powstawania: dla $rodowiska.

" linstalacja IPPC —~wanna
cynkownicza.

2. | 110502 | Popiot cynkowy Opis odpadu: popidt Podstawowy sktad chemiczny:
cynkowy z powierzchni  |gtownie cynk, zelazo, chlorek
lustra cynku i z cynku, tlenek cynku,
odpylacza filtracyjnego  |Wiasciwosci: nie powodujg
powietrza. bezposredniego zagrozenia
Zrodta powstawania: dla srodowiska.
instalacja IPPC —wanna

- lcynkownicza i wentylacja
z procesu cynkowania
(filtr powietrza).
3. 1120102 | Czastkiipyty zelaza Opis odpadu: odpady z |Podstawowy sktad chemiczny:
oraz jego stopow konserwacji i napraw = zelazo, wegiel.
instalacji, wymiany Wiasciwosci: nie powodujg
urzadzen (np. elementy bezposredniego zagrozenia
stojakow, trawers) drut z |dla srodowiska.
wigzania wyrobow
~locynkowanych,
zawiesia.
Zroda powstawania:
instalacja IPPC -
wszystkie elementy.

4. 1150203 | Sorbenty, materiaty QOpis odpadu: zuzyte Podstawowy skiad chemiczny:
filtracyjne, tkaniny do  |sorbenty, czy$ciwo, gtownie widkna naturalne
wycierania (np. szmaty, |tkaniny do wycierania, |(celuloza) oraz sztuczne
$cierki) i ubrania materiaty filtracyjne. (polimery syntetyczne).
ochronne inne niz Zrodta powstawania: Witasciwosci: nie powoduijg
wymienione w 15 02 02 |instalacja IPPC — bezposredniego zagrozenia

wszystkie elementy. dla $rodowiska.

5. 1160216 | Elementy usuniete ze |Opis odpadu: zuzyte lub |Podstawowy sktad chemiczny:
zuzytych urzgdzen inne |zepsute elementy gtownie metale (przede
niz wymienione w urzadzen i maszyn wszystkim 2elazo, aluminium,
16 02 15 elektrycznych i miedz), polimery syntetyczne

elektronicznych lub zmodyfikowane polimery
wchodzacych w skiad naturalne, krzemionka.
instalacji. Wiasciwosci: nie powodujg
~ |Zrodta powstawania: bezposredniego zagrozenia
instalacja {PPC — dla $rodowiska.
wszystkie elementy.
6. |17 0405 | Zelazo i stal Opis odpadu: zuzyte Podstawowy skitad chemiczny:

elementy instalacji i jej-
infrastruktury techniczne;
Z zelaza i stali, zuzyty
drut stalowy (stuzacy do
podwieszania elementéw

Zelazo, wegiel.
Wiasciwosci: nie powodujg
bezposredniego zagrozenia
dla srodowiska.
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Odpady inne niz niebezpieczne

Podstawowy skiad
Kod . Charakterystyka . ; f o e .
Ip. odpadu Rodzaj odpadu odpadéwry y ggzr:(;%i\r’\y i whasciwosci

stalowych do trawers),
Zzawiesia,

Zrodta powstawania:
instalacja IPPC -
wszystkie elementy,

3.3. Miejsce i sposéb magazynowania odpadéw.

Wszystkie wytwarzane odpady poprodukcyjne beda magazynowane w wyznaczonych

| przystosowanych do tego celu miejscach. Migjsca przeznaczone do magazynowania odpadow bedg
zabezpieczone przed wptywem czynnikdw atmosferycznych (zadaszone), beda posiadaé szczelne

i utwardzone podtoze. Migjsca te zostang zabezpieczone przed dostepem oséb postronnych i zwierzat,
nie beda stanowi¢ zagrozenia dla ludzi | $rodowiska, zagwarantuja ochrone $rodowiska gruntowo-
wodnego przed zanieczyszczeniem oraz bezpieczny zatadunek odpadéw. Dodatkowo, w miejscu
gromadzenia odpadow plynnych oraz stwarzajacych zagrozenie wycieku (w tym odpadow
niebezpiecznych), poza odpowiednim zabezpieczeniem podtoza, zostang umieszczone pojemniki

z sorbentami i $rodkami do neutralizacji oraz sprzet gasniczy na wypadek zaistnienia ewentualnych
sytuaciji awaryjnych.

Odpady bedg magazynowane selektywnie w sposéb uniemozliwiajacy zmieszanie roznych rodzajéw
odpadow, w odpowiednio oznakowanych, opisanych i zamykanych réznego rodzaju pojemnikach,
zbiornikach, workach, kontenerach, opakowaniach kartonowych i na paletach. Pojemniki, zbiorniki,
worki, kontenery, opakowania kartonowe i palety przeznaczone do magazynowania odpadéw bedag
wykonane z materiatéw o odpowiedniej gestosci, odpornych na dziatanie substancji zawartych

w odpadach, charakteryzujg sie odpowiednimi parametrami wytrzymatoéci mechanicznej i odpornosci
chemiczne] dla rodzaju odpadu, ktéry bedzie w nich magazynowany.

Wytwarzane odpady bedg magazynowane zgodnie z ponizszg tabela:

3.3.1. Odpady niebezpieczne

Odpady niebezpieczne

filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujetew -
innych grupach), tkaniny
do wycigrania (np.
szmaty, scierki) i ubrania
ochronne
zanieczyszczone
substancjami

terenie Hali magazynowej

Kod . Miejsce magazynowania |Sposéb magazynowania
Ip. odpadu Rodzaj odpadu odpadéw odpadéw
1. 111 01 08” |Odpady zawierajgce Magazyn kwasow $wiezych \w dwoch szczelnych
kwasy inne niz i zuzytych o betonowej i zbiornikach o pojemnosci
wymienione w 11 01 05 |kwasoodpornej posadzce. |35 m® kazdy, wykonanych
Z tworzywa sztucznego
odpornego na dziatanie
substanciji zawartych w
odpadach, umieszczonych
w tacy wychwytujgce;.
2. |15 02 02* |Sorbenty, materiaty Wydzielone miejsce na w szczelnych, metalowych

pojemnikach.
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Odpady niebezpieczne

Kod ; Miejsce magazynowania |Sposdéb magazynowania

Ip- odpadu Rodzaj odpadu odpjadéw i OSpadéw i

niebezpiecznymi (np.
PCB)

3. |16 02 13*| Zuzyte urzadzenia _[Wydzielone miejsce na w oryginalnych
zawierajace " Jterenie Hali magazynowej opakowaniach,
niebezpieczne w opakowaniach
elementy inne niz kartonowych lub
wymienicne w 16 02 09 przystosowanym
do 16 02 12 kontenerze.

4. 116 02 15*| Niebezpieczne Wydzielone miejsce na w oryginalnych

elementy lub czesci
sktadowe usuniete ze
zuzytych urzadzen

terenie Hali magazynowej

opakowaniach,
w opakowaniach
kartonowych lub
przystosowanym
kontenerze.

3.3.2. Odpady inne niz niebezpieczne.

Odpady inne niz niebezpieczne

terenie Hali magazynowe;

Kod . Miejsce magazynowania |Sposéb magazynowania
Ip. odpadu Rodzaj odpadu odpadow odpadow
1. {11 0501 | Cynk twardy Wydzielone miejsce na w postaci sztabek
terenie Hali magazynowe] |w przystosowanych
kontenerach stalowych oraz
na paletach.
2. 1110502 | Popidt cynkowy Wydzielone miejsce na w szczelnych workach
terenie Hali magazynowej |z tworzywa sztucznego
odpornego na dziatanie
substancji zawartych w
odpadach lub w stalowych
pojemnikach.
3. 1120102 | Czastkiipyty zelaza Wydzielone miejsce na w metalowych kontenerach.
oraz jego stopdw terenie Hali magazynowej
4. 1150203 | Sorbenty, materiaty Wydzielone migjsce na w szczelnych pojemnikach.
filtracyjne, tkaniny do  |terenie Hali magazynowe;
wycierania {np. szmaty,
scierki) i ubrania
ochronne inne niz
wymienione w 15 02 02
5. 1160216 | Elementy usunigete ze |Wydzielone miejsce na w oryginalnych
zuzytych urzgdzen inne (terenie Hali magazynowej |opakowaniach,
niz wymienione w w opakowaniach
16 02 15 kartonowych lub
przystosowanym
kontenerze.
6. 1170405 | Zelazo | stal Wydzielone miejsce na w metalowych pojemnikach.
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3.4, Sposoby dalszego gospodarowania odpadami.

Sposéb dalszego gospodarowania wytwarzanymi odpadami bedzie zgodny z ponizszg tabela:

3.2.1. Odpady niebezpieczne.

Odpady niebezpieczne

Rodzaj odpadu

Sposodb dalszego gospodarowania odpadem

Odpady zawierajace kwasy inne
niz wymienione w 11 01 05

Odpady beda bezposrednio przekazywane
uprawnionym odbiorcom posiadajacym
wymagane zezwolenia w zakresie zbierania lub
przetwarzania zgodnie z hierarchig sposobu
postepowania z odpadami.

Sarbenty, materiaty filtracyjne (w
tym filtry olejowe nieujete w
innych grupach), tkaniny do
wycierania (np. szmaty, scierki) i
ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

Odpady bedg bezposrednio przekazywane
uprawnionym odbiorcom posiadajgcym
wymagane zezwolenia w zakresie zbhierania lub
przetwarzania zgodnie z hierarchia sposobu
postepowania z odpadami.

Zuzyte urzadzenia zawierajgce
niebezpieczne elementy inne
niz wymienione w 16 02 09 do
160212

Odpady po zgromadzeniu odpowiednie] ilosci
bedg przekazywane uprawnionym odbiorcom
posiadajgcym wymagane zezwolenia w zakresie
zbierania lub przetwarzania (odzysk) zgodnie
z hierarchig sposobu postepowania z odpadami.

‘ Kod

P odpadu
1. {1101 086"
2. {1502 02"
3. 1160213"
4, 11602 15*

Niebezpieczne elementy lub
czesci skladowe usunigte ze
zuzytych urzadzen

Odpady po zgromadzeniu odpowiedniej iloéci
bedg przekazywane uprawnionym odbicrcom
posiadajgcym wymagane zezwolenia w zakresie
zbierania lub przetwarzania zgodnie z hierarchig
sposobu postepowania 2 ocdpadami.

3.2.2. Odpady inne niz niebezpieczne.

Odpady inne niz niebezpieczne

lp. gggadu Rodzaj odpadu Sposob dalszego gospodarowania odpadem

1. | 110501 | Cynktwardy Odpady po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci
beda przekazywane uprawnionym odbiorcom
posiadajagcym wymagane zezwolenia w zakresie
zbierania lub przetwarzania zgodnie z hierarchig
sposobu postepowania z odpadami.

2. [ 110502 | Popidtcynkowy Odpady po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci
bedg przekazywane uprawnionym odbiorcom
posiadajgcym wymagane zezwolenia w zakresie
zbierania lub przetwarzania zgodnie z hierarchia
sposohu postepowania z odpadami.

3. 1120102 | Czastki i pyly zelaza oraz jego |Odpady po zgromadzeniu odpowiednie] ilosci

stopow beda przekazywane uprawnionym odbiorcom
nosiadajgcym wymagane zezwolenia w zakresie
zbierania lub przetwarzania zgodnie z hierarchig
. sposobu postepowania z odpadami.
4, 1150203 | Sorbenty, materialy filtracyine, |Odpady po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci
tkaniny do wycierania (np. beda przekazywane uprawnionym odbiorcom
szmaty, cierki) i ubrania

posiadajgcym wymagane zezwolenia w zakresie
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Odpady inne niz niebezpieczne

Kod
" jodpadu

Rodzaj odpadu Sposodb dalszego gospodarowania odpadem

ochronne inne niz wymienione |zbierania lub przetwarzania zgodnie z hierarchig
w1502 02 sposobu postepowania z odpadami.

5. 1160216 | Elementy usuniete ze zuzytych |Odpady po zgromadzeniu odpowiednigj ilosci
urzgdzen inne niz wymienione |beda przekazywane uprawnionym odbiorcom
w1602 15 posiadajgcym wymagane zezwolenia w zakresie
zbierania lub przetwarzania zgodnie z hierarchig
sposobu postepowania z odpadami.

6. | 170405 | Zelazo i stal Odpady po zgromadzeniu odpowiedniej iloéci
bedg przekazywane uprawnionym odbiorcom
posiadajgcym wymagane zezwolenia w zakresie
zbierania lub przetwarzania zgodnie z hierarchig
sposobu postepowania z odpadami

4.  Warunki poboru wéd.

Nie ustala sie warunkéw poboru wéd, poniewaz na potrzeby instalacji nie nastepuje pobér wéd
powierzchniowych lub podziemnych. Woda na potrzeby instalacji dostarczana jest z sieci
wodociggowej Przedsiebiorstwa Wodociagéw i Kanalizaci Zory Sp. z 0.0.

5.  Warunki wprowadzania $ciekéw do srodowiska.

Nie ustala sie warunkéw wprowadzania $ciekéw do srodowiska, poniewaz:
- instalacja IPPC nie jest zradlem $ciekéw przemystowych,

- $cieki bytowe i wody opadowe powstajace niezaleznie od eksploatacji instalacji wprowadzane
sg do kanalizagji.

6. Warunki w zakresie ochrony gleby, ziemi | wod podziemnych,

Stosowanie odpowiednich zabezpieczen chronigcych $rodowisko gruntowo-wodne przed

przedostaniem sig substancji powodujgcych ryzyko zanieczyszczenia, m. innymi:

1. Magazynowanie substancji niebezpiecznych w pomieszczeniach ze szczelnymi posadzkami.

2. Dostarczanie preparatow niezbednych w procesie technologicznym w szczelnych pojemnikach
oraz ich magazynowanie w wyznaczonym i przystosowanym miejscu na terenie zakiadu
Ze szezelnymi posadzkami.

3. .Magazynowanie ciekfych substancji w szczelnych zbiornikach umiejscowionych
w bezodptywowych misach.

4. Substancje chemiczne magazynowane beda na terenie zaktadu w wyznaczonych i
przystosowanych do tego celu miejscach, w pojemnikach i zbiornikach charakteryzujgcych sie
odpowiednig wytrzymatoscig mechaniczna i odpornoscig chemiczna, a gospodarka substratami
prowadzona bedzie tak, aby na terenie zaktadu magazynowana byia jak najmniejsza ich ilo$¢.

5. Dokonywanie biezgcego monitoringu stosowanych zabezpieczen w migjscach

wykorzystywania, magazynowania i przetadunku substancji powodujgcych ryzyko.

Prowadzenie okresowej kontroli szczelnosci i chemoodpornosci zbiornikéw.

Prowadzenie okresowych przegladéw szczelnosci pojemnikoéw sktadowanych na terenie

zaktadu.

8. W okresie postoju instalacji (przynajmniej raz na rok), beda prowadzone kontrole
urzadzen/zabezpieczen narazonych na ryzyko potencjalnego wycieku substancii
niebezpiecznych do srodowiska.

9. Kwas solny bedzie dostarczany w cysternach i magazynowany w szczelnym zbiorniku
0 pojemnosci 35 m®, :

10. Wymiana zbiornikéw - okresowa kontrola urzadzen do napetniania i oprézniania zbiornikow
transportowych

11. Dopuszczenie do zatadunku i roztadunku substancji i odpadéw tylko 0sdb posiadajacych
odpowiednig wiedze i uprawnienia '

12. Szkolenie pracownikéw dotyczace odpowiedniego obchodzenia sie z substancjami
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13. Kontrola szczelnosci i chemoodpornoséci podtoza i zadaszenia.
14. Kontrola wizualna szczelno$ci pojemnikow podczas dostarczania substancii.

15. Lokalizacja miejsc przechowywania z dala od innych substancji mogacych reagowac
z praduktami magazynowymi.

IV. Zakres i sposOb monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisji.

1. Monitoring efektywnosci wykorzystania zasobéw,

Monitoring efektywnosci wykorzystania zasobéw obejmuije:

a) zuzycie surowcdw chemicznych ~ monitoring zuzycia chemikaliow w procesach
technologicznych instalacji oraz zuzycia reagentéw chemicznych do redukeji emisji
zanieczyszczen do powietrza,

W celu efektywnosci korzystania z zasobow winien by¢ prowadzony monitoring w ramach gospodarki
materiatowo-surowcowe]. Dane dotyczace zasobdw powinny by¢ gromadzone na biezgco

{np. w systemie elektronicznym).

Na potrzeby kontroli nalezy sporzadzac miesigczne zestawienia ilosci zuzytych surowcéw
energetycznych oraz pomocniczych, wielkosci produkeii, ilosci powstajacych odpadéw oraz ilosci
zuzytych medidw.

2. Monitoring efektywnosci wykorzystania energii elektrycznej i ciepinej.

Monitoring ten obejmuje:

zuzycie energdii — kontrole catkowitego zuzycia energii.

Monitoring efektywnosci wykorzystania energii elektrycznej i ciepine] winien polegaé na ocenie jej
zuzycia w odniesieniu do wielkosci produkcji. Nalezy prowadzi¢ miesieczne zestawienia iloéci zuzyte]
energii.

Kofcowa analiza zuzycia energii wraz z mozliwymi rozwigzaniami w zakresie jej efektywnego
wykorzystania, winna by¢ przeprowadzana raz w roku.

Na podstawie miesiecznych zestawien winna by¢ prowadzona analiza tendencji efektywnosci
wykorzystania energii.

3. Monitoring parametréw technicznych.
Monitoring parametrow technicznych obejmuje:

a) kontrole sprawnosci urzadzen w trakcie wymiany kapieli technologicznych, tacznie z kontrola
szczelnosci wszystkich urzadzen zbiornikowych instalacji;

b) kontrole szczelnosci mis bezodptywowych.

c) badanie stanu technicznego instalacji — biezace i ckresowe przeglady maszyn i urzadzen,
w tym przeglady urzadzen chronigcych srodowisko.

4. Monitoring procesow technologicznych instalacji.

a) kontrola sktadu chemicznego kapieli technologicznych;

b) kontrola zgodnosci prowadzonych operacii z instrukcjami technologicznymi;
¢} monitorowanie zuzycia surowcéw, materiatéw i energii elektrycznej;

d) ewidencja czasu pracy instalacj;

e) okresowe kontrole pracy urzadzen redukujgcych emisje;

f) regularne kontrole i przeglady poszczegolnych elementéw instalacii;

g) kontrola stanowisk pracy w zakresie przestrzegania przepiséw BHP:

h) kontrola sprzetu ppoz - zgodnie z wymaganiami ustawodawstwa.

5. Monitoring emisji gazow i pyléw do powietrza.

1. Zaktad winien wykonywa¢ okresowe pomiary wielkosci emisji substanciji do powietrza w zakresie
i z czestotliwoscig przedstawiong ponizej;
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» emitor E9 - pomiary pylu ogétem, pytu zawieszonego PM10, pytu zawieszonego PM2,5, cynku,
Zelaza i chlorowodoru z czestotliwoscig raz w roku:
emitor E10 — pomiary chlorowodoru z czestotliwoscig raz w roku;
» emitor E11 - pomiary pytu ogétem, pytu zawieszonego PM10, pytu zawieszonego PM2,5,
dwutlenku siarki, dwutlenku azotu i tlenku wegla z czestotliwoscig raz w roku.
2. Zakiad winien wykonywac okresowe sprawdzenie skutecznosci dziatania urzadzenia odpylajacego (filtr
workowy) zamontowanego na emitorze E9 oraz absorbera zamontowanego na emitorze E10, za

pormoca pomiarow, kidre beda wykonywane przed i po urzadzeniu oczyszczajgcym z czestotliwoscig
raz w roku.

3. Pomiary powinny by¢ wykonywane w miejscach do tego wyznaczonych.
Stanowiska pomiarowe do poboru préb zanieczyszczonego powietrza z emitoréw instalaciji IPPC:
« E9-odcigg z pieca cynkowniczego,
» E10 - odcigg znad wanien procesowych,
» E11-wylot spalin z ogrzewania pieca cynkowniczego oraz wymiennika ciepta suszarki,
winny by¢ usytuowane zgodnie z Polskg Norma PN-Z-04030-7/94,

6. Monitoring w zakresie gospodarki wodno-$ciekowej.

Nie ustala sie monitoringu w zakresie gospodarki wodno-sciekowej, poniewaz:

- na potrzeby instalacji nie nastepuje pobor wod powierzchniowych lub podziemnych (woda
na potrzeby instalacji dostarczana jest z sieci wodociagowe] Przedsigbiorstwa Wodociagéw
i Kanalizacji Zory Sp. z 0.0.), '

- funkcjoenowanie instalacji nie wigze sie z wprowadzaniem $ciekéw do srodowiska.

7. Monitoring hatasu.

Dla instalacji winny by¢ przeprowadzone, woparciu © cbowigzujgce w tym zakresie metodyki,
okresowe pomiary hatasu w érodowisku w porze dziennej i porze nocnej.
Pomiary nalezy przeprowadzac¢ raz na 2 lata w trzech wyznaczonych punktach pomiarowych P1-P3.

8. Ewidencja i monitoring odpadéw.

W celu monitorowania iloéci powstajacych odpadéw w Zaktadzie w Zorach, PPUH GAL Sp. z 0.0.
Spotka komandytowa z siedzibg w Bielsku-Biatej prowadzi ewidencje ilosciowa i jako$ciowa
powstajacych odpaddw, zgodnie z przyjetym katalogiem odpadéw.

Ewidencja odpadéw prowadzona jest z zastosowaniem nastepujacych dokumentow;

* karty ewidencji odpadu, prowadzonej dla kazdego rodzaju odpadu odrebnie,

* karty przekazania odpadu,

* rocznych sprawozdan rodzajéw i ilosci wytworzonych odpadéw.

Karty przekazania odpadu sporzadza sie w dwoch egzemplarzach, a dokumenty ewidencii

sg przechowywane przez okres pigciu lat, liczac od korica roku kalendarzowego, w ktdrym
je sporzgdzono.

V. Warunki wprowadzenia do srodowiska substancji lub energii wystepujace w uzasadnionych
technologicznie sytuacjach eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych.

1. W trakcie rozruchu i wylgczenia.

Nie okresla sig warunkéw emisji dla operacji rozruchu i wytgczenia z pracy urzadzen technologicznych,
gdyz nie wplywa to na zwigkszenie wielkos$ci emisji w stosunku do wartoéci odnoszacych
sie do normalnych warunkéw pracy.
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2. W przypadku awarii.

W przypadku wystgpienia ewentualnej awarii instalacji, nastapi jej wytaczenie oraz zatrzymanie
procesu technologicznego do czasu usuniecia przyczyny awarii.

W przypadku awarii urzadzen ochronnych moze nastapié chwilowy wzrost emisji zanieczyszczen,
ale po stwierdzeniu awarii, urzadzenia bedg natychmiast wytgczane. Urzadzenia ochronne beds
na biezgco kontrolowane, co zminimalizuje mozliwo$é wystapienia awarii.

3. Warunki lub parametry charakteryzujgce prace instalacji, okreslajace moment zakorniczenia
rozruchu i moment rozpoczecia wylfaczania instalacji,

W przypadku momentu rozpoczecia wytaczania instalacji, jak i zakonczenia rozruchu, nalezy
postepowac zgodnie z dokumentacjg techniczno-ruchowa urzadzen technologicznych i instrukcjami
postepowania w sytuacjach awaryjnych.

Zakoriczenie rozruchu instalacji i rozpoczecie jej normalne; eksploatacji zachodzi, kiedy instalacja
osigga optymalne parametry gwarantujgce sprawne prowadzenie procesow technologicznych i wysoka
wydajno$¢ produkeii, tj. odpowiednie sktady i temperatury kapieli:

odttuszczanie — 30-35°C,
trawienie — 20-40°C,
topnikowanie — 40-50°C,
cynkowanie — 440-455°C, 620°C

oraz osiggniecie optymalnej wydajnosci wentylatoréw odciagowych i utrzymanie stezenia
gwarantowanego za urzgdzeniami ochrony powietrza:

e absorber oparéw kwasnych — 40000 m*h i 5 mg/im®,
+ odpylacz (filtr powietrza) ~ 40000 m¥h i 5 mg/im®.

Momentem rozpoczecia wytgczania instalacii jest zakonczenie procesu produkeji wyrobow, zgodnie
z zatozeniami technologicznymi. Dla wanien procesowych nie s3 wéwczas utrzymywane parametry
kapieli (sktady, temperatury). W przypadku pieca cynkowniczego wraz z wanng cynkownicza jest

to odcigcie Zrodta ich zasilania, co spowoduje spadek temperatury w piecu/wannie do poziomu
uniemoziiwiajacego prowadzenie procesow cynkowania. Dla instalagji odciggowych jest to wytgczenie
zasilania wentylatoréw.

Planowane zatrzymanie instalacji zwigzane moze byé gtownie z konieczno$cig przeprowadzania
powaznych prac remontowych. Ewentuaine inne przestoje instalacji (zatrzymanie i rozruch) moga
wynika¢ z przyczyn handiowych (np. brak surowcow lub zbytu produktow). Zatrzymanie urzadzen
produkeyjnych instalacji polega na wstrzymaniu doprowadzenia surowcéw | materiatow oraz
wytaczeniu z ruchu instalacji wspétpracujacych, co powoduje szybki zanik emisji substancji
zanieczyszczajgcych, dochodzacy nawet do zera.

VI. Sposéb i czestotliwosé przekazywania informacji i danych organowi wlasciwemu
do wydania pozwolenia.

Zobowiazuje sie operatora instalacii do:

1. Przedktadania organowi wiasciwemu do wydania pozwolenia zintegrowanego oraz Slaskiemu
Wojewddzkiemu inspektorowi Ochrony Srodowiska w Katowicach sprawozdan z wykonywanych
pomiarbw emisji substancji do powietrza w terminie 30 dni od dnia zakonczenia pomiaréw
w zakresie ochrony powietrza, a w pozostatym zakresie w sposéb i w terminach przewidzianych
w obowiazujgcych przepisach prawa.

2 . Przekazywania marszatkowi wojewddziwa rocznego sprawozdania o wytwarzanych ocdpadach
i 0 gospodarowaniu odpadami w terminie do 15 marca za poprzedni rok kalendarzowy (zgodnie
z art. 75 ustawy o odpadach).

3. Ewidencjonowania i przechowywania wynikéw przeprowadzonych pomiarow emisji przez
5 lat od zakonczenia roku kalendarzowego, ktérego dotycza.
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. Ewidencjonowania danych o wielko$ci emisji, czasie pracy instalacji oraz o ilosci zuzywanych

surowcow w procesie technologicznym i wielkosci produkeji.

. Archiwizowania danych dotyczgcych moniteringu srodowiska i kontroli eksploatacii msta!ac_u
. Podjecia natychmiastowych dziatai zmierzajgcych do usuniecia awarii, w przypadku jej

wystapienia oraz zawiadomienia o wystgpieniu awarii 0s6b znajdujacych sie w strefie zagrozenia
oraz jednostki organizacyjnej Pafstwowej Strazy Pozarnej albo Policji albo wéjta, burmistrza
lub prezydenta miasta.

Przedkfadania do 30 stycznia kazdego roku, corocznej informacji pozwalajacej

na przeprowadzenie oceny zgodnosci z warunkami okreslonymi w pozwoleniu, zgodnie z tabelg
zamieszczong na stronie internetowej Urzedu Marszatkowskiego Wojewédztwa Slaskiego.
Ztozenia wniosku o dekonanie zmian w posiadanym pozwoleniu w przypadku zmian warunkow
okreslonych w pozwoleniu.

Przedktadania informacji i sprawozdan z wykonywanych pomiaréw za pomoca ePUAP

lub na elektronicznym no$niku danych (bez wersji papierowej), opisanych treécia: ,dotyczy:
+OS.PZINFORMACJA_COROCZNA_315" lub ,0S.PZ.POMIARY_315",

VIl. Zapobieganie awariom oraz postepowanie w czasie awarii przemystowej instalacji.

1.

Zaktad nie zalicza sig ani do zakfaddw o zwigkszonym ryzyku wystgpienia powaznej awarii
przemystowe], ani do zaktadu o duzym ryzyku wystapienia powaznej awarii.

Na terenie Zaktadu zidentyfikowano mozliwosci wystapienia zdarzen noszacych znamiona awarii
przemystowej wykazata, ze mozliwe sg nastepujgce awarie:

a) pozar kapieli,

rozszczelnienie wanien procesowych | wyciek kapieli,

)
¢) rozszczelnienie pojemnikdw i zbiornikow magazynowych stosowane] chemii,
)

zakiocenia pracy urzgdzen ochronnych: wentylacji kabiny wanien technologicznych i absorbera
HCI, wentylacji wyciagowej Dytow,

e) rozszczelnienie mis ocuekowych tacy wychwytujgcej, kokil pod wanng cynkowniczg

lub posadzek,

f)  wyciek substancji podczas operacji transportowych | dozowania substancji chemicznych

do wanien procesowych

g) rozpryski gorgcej kapieli cynkowej.

W razie wystgpienia awarii przemystowe] lub zdarzenia o znamionach powaznej
awarii przemystowej, PPUH GAL Sp. z 0.0. Sp. k. niezwiocznie powiadomi odpowiednie
organy o zajsciu zdarzenia.

2. Proponowane sposoby zapobiegania wystepowaniu i ograniczania skutkéw awarii.

Zapobieganie awariom i ograniczanie ich skutkéw polegaé bedzie na:

a)
b)
c)

d)

stosowaniu substancji 0 matym potencjale zagrozen;

efektywnym wytwarzaniu oraz wykorzystywaniu energii ,

zapewnieniu racjonalnego zuzycia wody i innych surowcéw oraz materiatéw i paliw — woda

i surowce wykorzystywane beda w ilosclach wymaganych rezimem technologicznym, stosowana
bedzie regeneracja topnika;

stosowanie technologii bezodpadowych i mato odpadowych oraz mozliwo$é odzysku
powstajacych odpadéw — eksploatacja instalacji prowadzona bedzie w sposéb minimalizujacy il0§¢
powstajgcych odpadéw, a wytwarzane odpady bedg gromadzone | magazynowane w sposéb
bezpieczny dla srodowiska (szczelne zbiorniki | pojemniki, utwardzone, szczelne posadzki,
miejsce zabezpieczone przed wplywem czynnikéw atmosferycznych), a nastepnie przekazywane
odpowiednim firmom zewnetrznym posiadajgcym stosowne zezwolenia w zakresie gospodarki
odpadami;

W celu zapobiegania wystepowaniu i ograniczania skutkéw awarii stosowane bedg m.in.:

a)

wentylacji hali,

b) szkolenia pracownikow dotyczgcym postepowania w razie pozaru, wybuchu, wycieku lub rozlania

substancji,
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g9)

h)

)

obiekt, w ktérym zlokalizowana bedzie instalacja produkcyjna oraz obiekty pomocnicze beda
zadaszone, zamykane i bedg posiadaé szczelng, chemoodporng posadzke.

zadaszeniu hal produkeyjnych i wiat magazynowych.

surowce i materiaty pomocnicze do PPUH GAL Sp. z 0.0. Sp. k. w Zorach dostarczane bedg

w opakowaniach producenta lub w cysternach (HCI).

Surowce magazynowane beda wewnatrz hali magazynowej w oryginalnych opakowaniach

lub w zbiorniku (HCI). Pojemniki jak i zbiornik beda wykonane z materiatéw odpornych na
przechowywane w nich substancje. Miejsca ich magazynowania zostang odpowiednio
zabezpieczone (np. szczelne, chemoodporne podtoze, taca wychwytujgca pod zbiornikiem).
Surowce bgdg magazynowane w minimalnych ilosciach, oraz tak, aby maksymalnie skroci¢ okres
od dostarczenia substancji do jej bezposredniego dozowania do wanien procesowych, z
zachowaniem srcdkéw bezpieczenstwa.

Wszystkie wanny procesowe beda miaty konstrukcje w postaci zbiornika z tworzywa sztucznego
(polietylen PE-100 o grubeéci 25 mm), umieszczonego w stalowej konstrukeji nosnej. Misy
ociekowe i kanaty w okolicy wanien oraz odpowiednie spadki posadzki — w przypadku
jakichkolwiek wyciekow, umozliwig powrét cieczy do wanien. Wszystkie wanny do przygotowania
powierzchni zostang zamknigte w kabinie wyposazonej w wentylacje wraz z absorberem
(absorber opardéw kwasnych gwarantujacy stezenie HCI za urzadzeniem na poziomie

HCI 5 mg/m®).

Piec cynkowniczy z wanng zostang obudowane kabing wyposazong w wentylacje wyciggowa
pytow (odpylacz filtracyjny o stezeniu gwarantowanym pytdw za filtrem 5 mg/m®). Ponadto, piec
cynkowniczy wraz z wanng bedzie posiada¢ zespot spustow awaryjnych, wraz z czujnikami
wycieku, oraz stalowe zbiorniki (kokile) spustu awaryjnego stuzace do przejecia 1/3 objetoéci
cynku na wypadek rozszczelnienia wanny cynkowniczej.

Zbiorniki zostang wyposazone w komplet kocow technologicznych, poziomowskaz mechaniczny
do wizualnej kontroli poziomu napetnienia oraz czujnik napetnienia maksymalnego,

co zabezpieczy przed niekontrolowanym i nadmiernym napetnieniem zbiornikéw.

Magazyn kwasow, w ktorym zlokalizowane bedg zbiorniki, bedzie posiadaé system roztadunku

i zatadunku cystern do i ze zbiornikow, ktéry wykonany bedzie zgodnie z obowiazujacymi
przepisami w sprawie warunkow technicznych dozoru technicznego, jakim powinny odpowiadaé
urzgdzenia do napetniania i oprézniania zbiornikdw transportowych.

Zbiornik kwasu solnego bedzie posiadaé podigczenie do skrzynki zatadowczej, a zbiorniki sciekow
do skrzynki roztadowczej. Ladowanie zbiornikéw magazynowych z cystern odbywag sie bedzie
za pomocy skrzynki zatadowczej wraz z rurociggiem zasilajgcym zbiorniki. W poblizu
ziokalizowana zostanie skrzynka roztadowcza umozliwiajgca napetnienie cystern zuzytymi
kgpielami (ze zbiornikéw lub bezposrednio z wanien procesowych). Roztadunek cystern

do zbiornikow odbywac sie bedzie za pomocy sprezonego powietrza, zatadunek natomiast
realizowany bedzie pompg wirowg. Zbiorniki magazynowe posiadaé beda odpowietrzenia, ktore
podtgczone zostang do instalacji wyciggowej wspolnej z wannami.

Pracownikom zostanie zapewniona odziez ochronna i $rodki cchrony indywidualnej oraz zaplecze
socjalne.

Osoby zatrudnione w zaktadzie beda wykwalifikowanymi pracownikami, posiadajgcymi niezbedne
uprawnienia i szkolenia.

Na wannach zostang rozmieszczone tabliczki z opisem typu wanny oraz jej temperatury.
Wszystkie drogi przejazdowe i przej$cia zostang oznakowane.

Wszelkie $rodki transportu, jak suwnice, weiagniki, zostang dopuszczone do eksploatacji zgodnie
z zasadami UDT i beda utrzymywane w petnej sprawnosci.

Obcieki z wanien powstajace przy przenoszeniu detali jak i w przypadku mycia posadzek

z podestoéw w czeéci trawialniczej bedg trafiaty z powrotem do wanien technologicznych.

W przypadku awarii (perforacji) wanny z mediami chemicznymi, gdy jej zawartosé przedostanie
si¢ na zewnatrz wanny, roztwér ten zostanie zatrzymany w misie ociekowej i po naprawieniu
wanny, lub jej wymianie na nowa, zawarto$¢ zostanie ponownie wykorzystana do procesu
technologicznego.

W miejscach szczegdlnie narazonych na ryzyko wystapienia sytuacji niebezpiecznych, zostana
umieszczone wystarczajgce ilosci sorbentow | materiatdw wigzacych, odpowiednich

do wehtoniecia danej substanci.

Przedostanie sig wyciekajacych substancji do $rodowiska bedg uniemozliwiaty réwniez szczelne
posadzki chemoodporne, misy ociekowe, kanaly, tace wychwytujace i kokile.
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u) W zaktadzie zostang zastosowane réwniez zabezpieczenia ppoz. w postaci hydrantow
zewnetrznych i wewnetrznych, oraz podreczny sprzet gasniczy.
v) Dodatkowo, wszystkie obiekty zaktadu zostang wyposazone w instalacje odgromows.

Ponadto w celu zabezpieczenia srodowiska przed skutkami sytuacji awaryjnych nalezy:

- bezwzglednie przestrzegac wymogow bezpieczenstwa i higieny pracy, jak rowniez zatozonych
parametréw eksploatacji instalacii;

- dla zabezpieczenia przeciwpozarowego, nalezy zapewnié odpowiednig ilo$¢ $rodkow gasdniczych
stosowanych w razie pozaru dla surowcdw | materiatow znajdujgcych sie na terenie zaktadu:

- ze wzgledu na mozliwo$¢ zaistnienia stanu awaryjnego, stanowiska pracy nalezy wyposazyé
w instrukcje stanowiskowe zawierajace sposob postepowania w sytuacjach awaryjnych,
a pracownicy winni byé przeszkoleni w tym zakresie.

Aby zminimalizowa¢ ryzyko awarii instalacje winny byé regularnie kontrolowane, a uszkodzenia
bezzwiocznie naprawiane. Nalezy postepowaé zgodnie z zasadami dobrej praktyki przemystowej oraz
zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy z substancjami chemicznymi, Dotyczy to réwniez warunkow
pracy odbiegajgcych od normalnych.

Nalezy zastosowac takie $rodki organizacyjne (procedury postepowania na wypadek sytuacji
awaryjnych), techniczne i technologiczne {(monitorowanie proceséw, sygnalizacja przekroczen
zadanych parametrow itp.), a zwlaszcza systemow i monitoringu aby mozliwo$é zaistnienia awaril |
jej oddziatywanie na $rodowisko ograniczyé do minimum.

W razie wystgpienia awarii przemystowej powodujacej zanieczyszczenie srodowiska nalezy zgodnie
z art. 264 ustawy Prawo ochrony $rodowiska powiadomic¢ wtaéciwy organ Panstwowej Strazy Pozarnej
i Slgskiego Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska w Katowicach.

VIil. Oddziatywanie trans graniczne.
Nie stwierdzono transgranicznego oddziatywania instalacji na $rodowisko.
IX. Sposoby postgpowania po zakonczeniu eksploatacji instalacji.

Zaktad w czasie obowigzywania pozwolenia zintegrowanego nie planuje likwidacji instalacj
i zakofczenia jej eksploataci.

W przypadku koniecznosci likwidacji instalacji, zapewnienie bezpiecznego sposobu zakonczenia
dziatalnosci bedzie wymagato podjecia dziatan zaréwno na etapie koricowym prowadzonej dziatalnosci
produkcyjnej, jak tez w fazie bezposrednio poprzedzajgcej wstrzymanie pracy instalacji oraz w trakcie
rozbiorki. Mozliwe sposoby zakonczenia prowadzonej dziatalnosci to:

» likwidacja obiekidw i urzadzer — sprzedaz lub rozbidrka,

® zmiana sposobu uzytkowania — czes$ciowa likwidacja istniejgcych obiektéw lub ich rozbudowa.
Spotka wystapi o uzyskanie stosownego pozwolenia budowlanego, a nastepnie przystapi do likwidacii
instalacji.

Sposdb postepowania w fazie likwidacji bedzie uwzgledniat procedury typowe, stosowane przy
odstawianiu instalacji do remontu.

Likwidacja instalacji wigzac sie bedzie z przeprowadzeniem prac o charakterze budowlanym.

Przed przystapieniem do prac likwidacyjnych, urzadzenia i instalacje likwidowanego obiektu zostana
oproznione z surowcow i mediow, oczyszczone, zostang takze usuniete wiasne odpady z miejsc
gromadzenia | czasowego magazynowania, w szczegdlnosci odpady niebezpieczne.

W fazie likwidacji powstawa¢ beda gtéwnie odpady budowlane z grupy 17 (wg rozporzadzenia Ministra
Srodowiska w sprawie katalogu odpadéw) — odpady z budowy, remontéw | demontazu obiektow
budowlanych oraz infrastruktury drogowej. Ewentualne czyszczenie elementow instalacji (np. przed
sprzedaza) spowoduje powstanie odpadéw o kodzie 15 02 03 (sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny
do wycierania i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02) lub odpaddw o kodzie 15 02 02*
(sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w innych grupach), tkaniny do wycierania
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(n_p. szmaty, Scierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)).
Nie wyklucza sie powstania odpadéw gleby i ziemi. Za wszystkie wytworzone odpady bedzie
odpowiedzialna firma wykonujgca przedmiotows ustuge.

Wytworzone odpady bedg tymczasowo magazynowane na terenie zakiadu w wyznaczonych
miejscach. Odpady magazynowane bedg w stalowych kontenerach, beczkach i pojemnikach,
odpormych na dziatanie substanciji w odpadach. Kontenery zostang ustawione na utwardzonych,
betonowych podtozach, co bedzie stanowito bariere przed migracjg zanieczyszczen do gruntu lub
wody. Miejsce tymczasowego magazynowania bedzie wydzielone, zabezpieczone przed dostepem
0s6b niepowetanych oraz przed dziataniem czynnikow atmosferycznych. Wykonawca robét powinien
zapewni¢, aby materiaty w okresie magazynowania na placu nie stanowity zagrozenia oraz nie
doprowadzity do zanieczyszczenia terendw prywatnych i przestrzeni publicznej. Powstate odpady beda
na biezgco wywozone z przedmiotowego terenu.

Sposob postepowania z wytworzonymi odpadami bedzie zgodny z obowigzujgcymi przepisami prawa.
Odpady zostang przekazane odbiorcom zewnetrznym posiadajacym odpowiednie pozwolenia

w zakresie gospodarowania poszczegbinymi rodzajami odpadow.

Ponadto, na terenie zaktadu, w zwigzku z obecnoscia pracownikow budowlanych, powstawaé beda
odpady komunalne, ktére bedg sukcesywnie usuwane.

Wszelkie potrzeby sanitarne ekip prowadzacych likwidacje instalacji zabezpieczone bedg

w przenosnych, bezodptywowych urzadzeniach. Powstajace scieki sanitarne bedg usuwane przez

firme zajmujacy sig dostarczaniem i obstugg bezodplywowych przenoénych urzadzen sanitarnych
na placu budowy.

Likwidacja instalacji moze wigza¢ sie takze z emisja hatasu i zanieczyszczen pytowo-gazowych

do powietrza atmosferycznego, zwigzang z ruchem pojazdéw budowlanych f wywozacych
demontowane elementy instalacji. Aby zminimalizowa¢ wielkosé tych emisji, podjete zostana érodki
techniczno-organizacyjne polegajace na unikaniu zbednej koncentracji prac budowlanych

z wykorzystaniem ciezkiego sprzetu mechanicznego, stosowaniu wytacznie do prac budowlanych
maszyn i urzadzen w dobrym stanie technicznym, eliminowaniu pracy maszyn i urzadzen na biegu
jatowym.

W przypadku stwierdzenia wystepowania zanieczyszczen w glebach, w procesie likwidacji zostang
przewidziane sposoby ograniczenia wtornej emisji zanieczyszczenh z gruntéw zanieczyszczonych

i odpadow powstajgcych w trakcie likwidacji.

Wszelkie osady z rurociggéw naziemnych i kanalizacji zostang poddane unieszkodliwianiu, zgodnie
z wymogami ustawy o odpadach. Wszelkie odpady ptynne zwierajace sktadniki lotne beda
magazynowane i transportowane w sposob wykluczajacy emisje do atmosfery.

Po zakoriczeniu procesu likwidacji zostanie wykonany przeglad ekologiczny.

Teren instalacji po jej likwidacji winien by¢ zagospodarowany wg ustalen z organem samorzgdowym.

X. Termin obowigzywania pozwolenia
1. Pozwolenie zintegrowane wydane jest na czas nieoznaczony.

Uzasadnienie

ik Zaktadu P.P.UH. GAL Sp. z0.0. Sp. k. z siedzibg w

) e z wnioskiem znak RPW W 3781/2016 z dnia 9 wrzesnia 2016 .
(data wptywu do organu 12.09.2016 r.) o wydanie pozwolenia zintegrowanego dla instalagji do
nakiadania powtok metalicznych z wsadem przekraczajacym 2 tony wyrobow stalowych na godzine,
zlokalizowanej w Zorach przy ul. Weglowej 29.
Zgodnie z informacjami podanymi w dokumentacji wnioskowej, w instalacji prowadzone beda procesy
technologiczne polegajace na obrébce metali i naktadania powiok na metale, poprzez pokrywanie
ich warstwg cynku metodg ogniowo-zanurzeniowa (cynkowanie).
Do wniosku zatgczona zostata ,Analiza braku koniecznosci sporzgdzenia raportu poczatkowego
0 stanie zanieczyszczenia gleby i wod gruntowych dla PPUH GAL Sp. z 0.0. Sp. k. ul. Weglowa 29

44- 240 Zory" sporzadzona przez SEPO Przedsiebiorstwo Badar i Ekspertyz Srodowiska Sp. z 0.0.
— Knuréw, luty 2018 r,
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Realizacja Przebudowy i rozbudowy istniejacej hali o hale produkcyjng (cynkownia), wraz

z infrastrukturg techniczng (w tym instalacje zewnetrzne, wewnetrzne, przebudowa sieci :
wodociggoweyj) i drogowg (w tym plac manewrowy i chodnik) na terenie zaktadu PPUH GAL Sp. z 0.0.
Sp. k. w Zorach uzyskata decyzje o $rodowiskowych uwarunkowaniach wydang przez Prezydenta
Miasta Zory z dnia 13 maja 2015 r. 0 znaku 1S.6220.50.2015.BP.

W zwigzku z umorzeniem postepowania znak OS. PZ.7222.35.2015 strona wystapita 0 przeniesienie
whniesione] wowczas optaty rejestracyjnej w kwocie 1 400,00 ztotych na konto Narodowego Funduszu
Ochrony Srodowiska i Gospodarki Wodnej, Przedmiotowy wniosek przekazano do Ministerstwa
Srodowiska mailem z dnia 7 pazdziernika 2016 r. wraz z informacjg o optacie rejestracyjne;j.

Przedstawiony wniosek spetnia wymagania formalne okreslone w artykule 208 ustawy Prawo ochrony
srodowiska. '

Instalacja objeta pozwoleniem kwalifikuje sie do rodzajéw instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszezegolnych elementdw przyrodniczych albo §rodowiska jako catosci, zgodnie
z pkt 2 ppkt 2 lit. ¢ zatgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 .

w sprawie rodzajow instalacji moggcych powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegéinych
elementdw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci (Dz.U. z 2014 r., poz.1169) a takze

do § 2 ust.1 pkt 13 lit. d rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie
przedsigwziec¢ mogacych znaczgeo oddziatywac na srodowisko (t.j. Dz. U. z 2016 r., poz. 71). Zatem
zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy Prawo ochrony érodowiska (tekst jednolity Dz. U. z 2016r. poz. 672
z p6zn. zm.) Marszatek Wojewodztwa Slaskiego jest organem wiasciwym do podjecia decyzji

w przedmiotowej sprawie.

PPUH GAL Sp. z 0.0. Sp. k. ze wzgledu na ilosci i rodzaje wykorzystywanych

substanciji nie nalezy do zaktadéw o zwigkszonym lub duzym ryzyku wystapienia powaznej

awarii przemystowe]. Przeprowadzona analiza dotyczgca stanu zanieczyszczenia gleby i wod
gruntowych wykazata, ze zastosowane rozwigzania techniczne sg w pelni wystarczajace, aby
zaktad w Zorach uznad za niestwarzajacy ryzyka wystgpienia awarli przemystowej

Rozpatrujgc przedmiotowy wniosek, Marszatek Wojewd6dztwa Slaskiego ogtoszeniem z dnia

23 stycznia 2017 r. poinformowat o zamieszczeniu informacji o wniosku w publicznie dostepnym
wykazie danych, a takze o mozliwosci wnoszenia uwag i wnioskdw w terminie 30 dni od ukazania
sie zawfadomienia. Przedmiotowe ogtoszenie umieszczono na tablicy ogtoszen w Urzedzie Miasta
Zory oraz w poblizu lokalizacji instalacji, a takze na tablicy ogtoszen i stronie internetowej Urzedu
Marszatkowskiego Wojewddztwa Slgskiego, na okres 30 dni. Do tutejszego Urzedu nie wplynety zadne
uwagi i wnioski do sprawy.

Po analizie informacji podanych w czesci merytorycznej dokumentacii, oraz wszystkich zebranych
materiatow dowodowych uznano, ze instalacja IPPC spetnia wymagania najlepszej dostepnej techniki.
Rozwigzania techniczne wymienione w czesci Il decyzji pozwalajg na zminimalizowanie ujemnego
wptywu instalacji na srodowisko oraz na osiggniecie wysokiego stopnia ochrony $rodowiska jako
catosci.

Przedstawione w punkcie Il Rozwigzania techniczne pozwalajg na zminimalizowanie ujemnego wphywu
instalacji na powietrze.

W punkcie 111.1 decyzji ustalono dopuszczalne rodzaje | ilosci substancji dozwolone do wprowadzania
do powietrza z instalacji IPPC. Warto$ci te okreslone zostaly na poziomie wnioskowanym przez zaktad.
Przeprowadzone we wniosku obliczenia rozprzestrzeniania zanieczyszczen w powietrzu
{(uwzgledniajace wszystkie Zrédta emisji zlokalizowane na terenie zaktadu) wykazaly, ze przy
zachowaniu parametréw | miejsc wprowadzania substancji do powietrza, eksploatacja ww., instalacji nie
bedzie powodowata przekroczen standardéw jakosci powietrza okreslonych w rozporzadzeniu Ministra
Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie poziomdw niektorych substancji w powietrzu (Dz. U.
2012, poz.1031) oraz wartosci stezen substancii okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska

z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych substancji w powietrzu (Dz. U.
Nr 18, poz. 87). )

Powstate nowe Zrodta emisji, zastapig dotychczasowe 2radta emisji i bedg emitowaty zanieczyszczenia
pytowe na nieco nizszym poziomie niz obecnie. W zwigzku z powyzszym nie zachodzita koniecznosé
przeprowadzenia postgepowania kompensacyjnego.
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Na terenie zakladu eksploatowana jest instalacja energetycznego spalania paliw oraz instalacja

do montazu konstrukcji stalowych wraz ze stanowiskiem do malowania proszkowego. Poniewaz
instalacje te nie sg przedmiotem wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego, w pozwoleniu

nie okreslono parametréw oraz wielkosci emis;ji wprowadzanych do powietrza emitorami ww. instalaciji.
W punkcie V pozwolenia, w oparciu o art, 188 ust. 2 pkt. 3 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo
ochrony $rodowiska (tekst jednolity: Dz. U. z 2016 . poz. 672 ze zmianami) opisano warunki lub
parametry charakteryzujace prace instalaciji, okre$lajace moment zakoriczenia rozruchy | moment
rozpoczecia wytaczania instalacji oraz warunki wprowadzania do $rodowiska substanciji w takich
przypadkach. ‘

W pozwoleniu, zgodnie z wnioskiem strony, w oparciu o art. 151 i art.188 ust. 3 pkt. 5 ww. ustawy
Prawo ochrony $rodowiska natozono dodatkowe obowiazki z zakresu rodzaju i czestosci prowadzenia
pomiaréw emisji substancji do powietrza.

W pozwoleniu, zgodnie z art. 188 ust. 3 pkt. 7 ww. ustawy Prawo ochrony $rodowiska okreslono
sposob i czestotliwos¢ przekazywania informacii | danych organowi whasciwemu do wydania
pozwolenia i wojewodzkiemu inspektorowi ochrony $rodowiska.

Zgodnie z zapisami miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego miasta Zory najblizszymi,
sgsiadujacymi z Zaktadem, terenami podlegajacymi ochronie akustycznej sy

- po stronie zachodniej teren zabudowy mieszkaniowsj jednorodzinnej oznaczony symbolem E24MN
w odlegtodci ok.18 m w kierunku od granic zakiadu,

- po stronie potudniowo-zachodnie] teren zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej oznaczony
symbolem E52MN w cdlegtosci ok. 55 m od granic zaktadu,

- po stronie potudniowe] teren zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej oznaczony symbolem E66MN
w odlegtosci ok. 65 m od granic zaktadu,

- po stronie pdtnocno-wschodniej teren rekreacyjno-wypoczynkowy oznaczony symbolem E12U

w odlegtosci ok. 70 m od granic zaktadu.

Biorac pod uwage ustalenia obowigzujgcego planu zagospodarowania przestrzennego miasta Zory,
a takze zatgcznik do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 roku w sprawie
dopuszczalnych pozioméw hatasu w srodowisku (z pézniejszymi zmianami) oraz informacje o pracy
instalacji w porze dnia i porze nocy, okreslono w pozwoleniu zintegrowanym dopuszczalny poziom
hatasu dla najblizej potozonych terendw zabudowy mieszkaniowej oraz terenéw rekreacyjno-
wypoczynkowych.

£ obliczen rozktadu pola akustycznego wywotanego dziatalnoscia instalagji bedacej przedmiotem
whniosku wynika, ze jej eksploatacja nie spowoduje przekroczenia dopuszczalnego rownowaznego
poziomu hatasu ,A", na najblizej potozonych terenach podlegajacych ochronie akustyczne;.
Okresowe pomiary hatasu w $rodowisku beda odbywaé sie raz na 2 lata w 2 punktach pomiarowych
zlokalizowanych na granicy najblizszych terenéw zabudowy mieszkaniowej oraz w punkcie
pomiarowym na terenie rekreacyjno-wypoczynkowym.

W zakresie gospodarki wodno-$ciekowe: Instalacja IPPC do naktadania powlok metalicznych

z wsadem przekraczajgcym 2 tony wyrobdw stalowych na godzine wykorzystuje wode do celéw
technologicznych pobrang z miejskiej sieci wodociagowej Przedsiebiorstwa Wodociggow i Kanalizagji
Zory Sp. z 0.0. (na podstawie zawartej umowy). W pozwoleniu zintegrowanym podano ilogé
wykorzystywanej wody na potrzeby instalacji, zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt 8) ustawy z dnia 27 kwietnia
2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (tekst jednolity Dz. U. z 2016r. poz. 672 ze zmianami).

Instalacja IPPC nie jest Zrédtem powstawania sciekow przemystowych. Wobec powyZzszego

w niniejszym pozwoleniu zintegrowanym nie podano ilosci, stanu i sktadu $ciekéw przemystowych

z instalacji.

W niniejszym pozwoleniu zintegrowanym nie okreslono warunkow prowadzenia monitoringu poboru
wod, gdyz nie nastepuje pobér wéd powierzchniowych i podziemnych, a takze nie okreslono warunkéw
prowadzenia monitoringu $ciekéw, gdyz funkcjonowanie instalacji nie wiaze sie z wprowadzaniem
$ciekdw do srodowiska.

W zakresie gospodarki odpadamj zgodnie z art.188 ust.2b w zwiazku z art. 202, ust. 4 wymienionej
na wstepie ustawy Prawo ochrony $rodowiska w czeéai Il w pkt.3 okreslono:
* rodzaje i ilosci odpadéw dopuszczonych do wytwarzania,
charakterystyke odpadéw dopuszczonych do wytwarzania,
* podstawowy sktad chemiczny i wtasciwosci odpadéw dopuszczonych do wytwarzania,
» miejsce i sposdb magazynowania odpadéw dopuszczonych do wytwarzania,

*
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* sposoby dalszego gospodarowania odpadami dopuszczonymi do wytwarzania,
» dziatania majgce na celu zapobieganie powstawaniu odpadéw lub ograniczeniu ich ilosci oraz
negatywnegoe oddziatywania na $rodowisko.

Ponadto uwzgledniono réwniez charakterystyke poszczegoinych odpadéw dopuszczonych

do wytwarzania w celu doktadnego wskazania, ktére z odpadéw wytwarzanych przez wnioskodawce
obejmuje pozwolenie.

Natomiast we wstepie do decyzji uwzgledniono numery NIP | REGON whioskodawcy.

Whnioskodawca posiada decyzje Marszatka Wojewédztwa Slaskiego nr 2240/0S8/2015 z dnia 21
grudnia 2015 r. (znak sprawy OS PZ.7222.00028.2015) udzielajgca pozwolenia zintegrowanego
dla instalacji do powierzchniowej obrébki metali lub materiatéw z tworzyw sztucznych z
wykorzystaniem proceséw elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita pojemnosci wanien
procesowych przekracza 30 m®, zlokalizowanej w Zorach przy ul. Weglowej 29. Wyzej wymienione
pozwolenie zintegrowane zostato wydane w zwigzku z planowang wcze$niej przez wnioskodawce
inwestycjg pn. Rozbudowa ocynkowni zanurzeniowej bezéciekowej PPUH GAL zlokalizowanej

w Zorach, przy ul. Weglowe]j 1”. Wnioskodawca nie rozpoczat jednak eksploatacji ww. instalacji

i wycofat sie z realizacji przedmiotowsj inwestycji, a w jej miejsce zaplanowat inne przedsiewziecie
powodujgce zakwalifikowanie wnioskowanej inwestycji, jako instalacja do nakiadania powlok
metalicznych o wsadzie powyzej 2 ton wyrobow stalowych na godzine. Nowa inwestycja przewiduje
m.in. przebudowe i rozbudowe istniejgce] hali o halg produkcyina, w ktérej posadowiona zostanie
instalacja do cynkowania ogniowego.

W poréwnaniu do poprzedniej decyzji w pozwoleniu dokonano nastepujgcych zmian w zakresie
gospodarki odpadami:

. zwigkszenie dopuszczonych do wytwarzania ilo$ci odpadéw o kodach 11 01 06*, 11 05 01,
110502,150203117 04 05;

. wytwarzanie nowych rodzajow adpadéw o kodach 15 02 02%, 16 02 13*, 16 02 15*, 12 01 02,
16 02 16.

Uwzglednione w przedmiotowej decyzji zagadnienia z zakresu gospodarki odpadami 83 zgodne
z informacjami zawartymi w przedtozonym wniosku, a sposéb gospodarowania nowymi rodzajami
odpadow jest prawidtowy i zgodny z obowigzujgcymi przepisami w tym zakresie.

Jak ustalono na podstawie przedtozonej ,Analiza braku konieczno$ci sporzadzenia raportu
poczatkowego o stanie zanieczyszczenia gleby i wod gruntowych dla PPUH GAL Sp. z0.0. Sp. K",
teren zaktadu znajduje sig poza granicami uzytkowych poziomdw wodonosénych, nie $g one ciggle,
czgsto zawieszone w soczewkach piaskow znajdujgcych sie w obrebie itéw. Naturalne zabezpieczenia
tych wad podziemnych nie sg wystarczajace, zachodzi wiec potrzeba zastosowania odpowiednich
zabezpieczeti technicznych | ich systematycznej obserwacji. Wprowadzono wiec dodatkowe warunki
do czesci lll pozwolenia zintegrowanego w tym zakresie.

Nie przewiduje sig negatywnego oddziatywania inwestycji na wody podziemne.

Podczas eksploatacii instalacji prowadzony bedzie monitoring technologiczny i $rodowiska opisany

w czesci AV decyzji.

W czesci AV okreslono warunki wprowadzenia do $rodowiska substancji lub energii wystepujgce

w uzasadnionych technologicznie sytuacjach eksploatacyjnych odbiegajgcych od normalnych.
Generalnie instalacje i urzagdzenia eksploatowane w przedmiotowym zaktadzie nie powodujg w czasie
ich rozruchu zwigkszonej emisji zanieczyszczen. Instalacje pracujg wytgcznie w typowych dla siebie
warunkach. W przypadku wystgpienia awarii urzadzen procesy technologiczne zostajg ograniczone lub
wstrzymane do czasu jej usunigcia — co powoduje ograniczenie lub wyeliminowanie emisji. Pracownicy
zaktadu, obstugujacy instalacje i urzadzenia, przechodzg zgodnie z obowigzujacymi przepisami
szkolenia w zakresie przestrzegania przepisow BHP, p-poz, oraz wymagan systemu zarzgdzania
srodowiskiem. Celem szkolen jest eliminacja sytuacji awaryjnych w Zakladzie.

Czes$¢ A VI okresla sposob i czestotliwosé przekazywania informacji i danych organowi wlasciwemu

do wydania pozwolenia. '
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Zgodnie z wnioskiem Strony Zaktad nie zalicza sig, do zaktadu o zwiekszonym bad? duzym ryzyku
wystapienia powaznej awarii przemystowej, a zatem w niniejszym pozwoleniu w czesci VIl okresiono
proponowane sposoby zapobiegania wystepowaniu i ograniczania skutkdéw awarii oraz sposcby
zabezpieczenia Srodowiska przed skutkami sytuacji awaryjnych.

W czesci A.VIIl okreslono, ze instalacie objete niniejszym pozwoleniem nie powodujg transgraniczneqo
oddzialywania na $rodowisko. Z uwagi na znaczng odlegtosé przedmiotowej inwestycji IPPC od granic
Polski, nie nastgpi transgraniczne oddziatywanie przedsiewziecia na srodowisko.

Pozwolenie obowigzuje bezterminowo, niemniej zgodnie z art. 216 i w $wietle art. 195 ustawy Prawo
ochrony srodowiska, w przypadkach zmian w najlepszych dostepnych technikach pozwalajacych

na znaczne zmniejszenie wielkosci emisji bez powodowania nadmiernych kosztéw, lub gdy bedzie

to wynikato z potrzeby dostosowania eksploatacii instalacji do zmian przepiséw o ochronie $rodowiska,
pozwolenie moze zostaé cofniete lub ograniczone bez odszkodowania.

Firma PPUH GAL Sp. z 0.0. Spdtka komandytowa z siedzibg w Bielsku-Biatej zostata poinformowana

0 zakonczeniu postepowania oraz o mozliwoéci zapoznania sie z zebranym materiatem dowodowym.
Zaktad nie wniost uwag do sprawy,

Po analizie informacji podanych w czesci merytorycznej wniosku uznaje sie, ze instalacja |PPC spetnia
wymagania najlepszej dostepnej techniki

Uwzgledniajgc powyzsze orzeczono jak w sentencii.

Decyzje niniejsza wydano zgodnie z wnioskiem strony, przy zachowaniu wymagan przepisow
szczegoinych.

W zwigzku z powyZszym decyzja jest prawnie i merytorycznie uzasadniona.

Pouczenie

Cd decyzji przystuguje prawo wniesienia odwotania do Ministra Srodowiska za posrednictwem organu
ktory jg wydat, w terminie 14 dni od dnia jej doreczenia.

Uiszczono optate skarbowa, w wysokosci — 506,00 PLN. Optaty dokonano na konto Urzedu Miasta
Katowice.

z up. Marszatka Wojewddztwa
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