MARSZALEK Katowice, dnia 9 lutego 2016r.

WOJEWODZTWA SLASKIEGO nr sprawy: OS-PZ.7222.00093.2015
nr pisma: OS-PZ.KW-00068/16

DECYZJA Nr 200/08/2016

Na podstawie art. 154 § 2 w zwigzku z art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks
postepowania administracyjnego (tekst jednolity Dz.U. z 2016 r. poz. 23} i art. 378 ust. 2a
ustawy z 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (tekst jednolity Dz. U. z2013 r.
poz. 1232 z p6zn. zmianami),

po rozpatrzeniu

wniosku z dnia 10 lipca 2015r. znak EU/3280/AW/2015 w sprawie zmiany pozwolenia
zintegrowanego, udzielonego decyzja Wojewody Slaskiego z dnia 27 grudnia 2005 r. znak:
SR-111/6618/PZ/46/13/05 (zmieniong decyzjami Marszatka Wojewodztwa Slaskiego
nr 426/0S/2010 z dnia 8 lutego 2010r., nr 1284/0S/2011 z dnia 5 maja 201 1r., nr 60/0S/2014
z dnia 14 stycznia 2014r., nr 2577/08/2014 z dnia 26 listopada 2014r.) dla instalacji do
powierzchniowej obrobki metali z wykorzystaniem proceséw elektrolitycznych lub
chemicznych, gdzie catkowita pojemnosé¢ wanien procesowych przekracza 30 m3,
eksploatowanej przez dla Ocynkowni¢ Pokdj Sp. z 0.0. z siedziba w Rudzie Slaskiej przy
ul. Niedurnego 79 (Regon: 276303577, NIP: 641-21-73-026)

Zmieniam

na wniosek strony decyzje Wojewody Slaskiego z dnia 27 grudnia 2005 r. znak: SR-
111/6618/PZ/46/13/05  (zmieniong decyzjami Marszatka Wojewddztwa  Slaskiego
nr 426/08/2010 z dnia 8§ lutego 2010r., nr 1284/0S8/2011 z dnia 5 maja 2011r., nr 60/05/2014
z dnia 14 stycznia 2014r., nr 2577/05/2014 z dnia 26 listopada 2014r.) dla instalacji do
powierzchniowej obrébki metali z wykorzystaniem proceséw elektrolitycznych lub
chemicznych, gdzie calkowita pojemno$é wanien procesowych przekracza 30 m’,
eksploatowanej przez dla Ocynkownie Pokdj Sp. z 0.0. z siedzibg w Rudzie Slaskiej przy

ul. Niedurnego 79 (Regon: 276303577, NIP: 641-21-73-026)
w nast¢pujacy sposéb:

I. W cze¢sei 1 decyzji: ,,Rodzaj i parametry instalacji”, punkt 1. ,Ogdlna
charakterystyka stosowanych technologii” otrzymuje nowe brzmienie:

»1. Ogoélna charakterystyka stosowanych technologii.

Ocynkownia Pokdj Sp. z o.0. jest przedsigbiorstwem realizujgcym technologie naktadania
powlok ochronnych metalicznych 1 proszkowych na wyroby stalowe w celu ich
zabezpieczenia przed korozja.

Powloki metaliczne nakladane sa metoda cynkowania ogniowego polegajaca na wytworzeniu
na powierzchni stalowej wielofazowej powloki ochronnej, skladajacej si¢ z warstw
stopionego zelaza i cynku oraz warstwy zewnetrznej czystego cynku.

Nakladanie powlok ochronnych z farb proszkowych oparte jest na zjawisku
elektrostatycznym, w ktérym dzigki tadunkom elektrostatycznym czgsteczki farby proszkowej
osiadajg rownomiernie na powierzchni elementéw stalowych.



Wymienione technologie realizowane sa w nastepujacych instalacjach:
1. instalacja nakladania powlok ochronnych metalicznych — (instalacja objeta dyrektywa
IPPC) o zdolnosci produkcyjnej 16 000 Mg/rok,
2. instalacja nakladania powlok ochronnych (farb proszkowych) o zdolnosci produkcyinej
85 000 m * powierzchni/rok.
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IL. W czefei I decyzji: ,Rodzaj i parametry instalacji”, w punkcie 2. »Charakterystyka
instalacji”, podpunkt 2.1. Instalacja nakladania powlok ochronnych metalicznych
(instalacja objeta dyrektywa IPPC) otrzymuje nowe brzmienie:

»2.1. Instalacja nakladania powlok ochronnych metalicznych (instalacia objeta
dyrektywq IPPC)

2.1.1 Wyposazenie i stosowana technologia.
Instalacj¢ stanowig powigzane technologicznie nastepujace linie technologiczne:

linia przygotowania wsadu do cynkowania,

— linia obrébki chemicznej 1 wstepnej elementéw,
— linia cynkowania ogniowego,

~ linia obrébki wykanczajacej,

— linia regeneracji zuzytego kwasu solnego,

— stacja regeneracji topnika,
— wentylacja wanien technologicznych z absorberem.



a) Linia przygotowania wsadu do cynkowania

Cynkowaniu poddawane sa elementy ze stali weglowej oraz stali stopowych a takze odlewy
staliwne stopowe 1 niskostopowe. Asortyment cynkowanych elementéw obejmuje
ksztaltowniki walcowane na goraco i zimno gigte, zbiorniki, konstrukcje stalowe ciezkie
i lekkie, stupy o$wietleniowe i wysokiego napigcia, podpory przewoddéw trakcyjnych, wyroby
slusarskie 1 inne. Przygotowanie wsadu polega na jego zatadowaniu na trawersy, a nastepnie
dostarczeniu za pomocg Srodkow transportu wewnetrznego (suwnice, wozki szynowe)
w rejon linii chemicznej 1 wstepnej.

b) Linia obrobki chemicznej { wstgpnej elementow
Obrobka elementéw ma na celu przygotowanie ich powierzchni w sposob gwarantujacy
prawidtowos¢ powloki ochronnej i obejmuje nastepujace procesy technologiczne:
— odcynkowanie wadliwych lub starych powtok cynkowniczych celem umozliwienia
naprawy powtoki,

— odtluszczanie w stabo kwasnym roztworze $rodka odttuszezajacego,
— plukanie migdzyoperacyjne w wodzie o temperaturze otoczenia,

— wytrawianie w kapieli trawigcej, skladajacej sie z wodnego roztworu kwasu solnego,
inhibitora trawienia, oraz srodka ograniczajacego emisje kwasu,

— topnikowanie w soli topnikujacej zapobiegajacej korozji wtdérnej powierzchni
elementow.

W sklad linii technologicznej wchodza nastepujace urzadzenia:
— urzadzenia transportu mi¢dzyoperacyjnego,
— wanny procesowe (odcynkowanie, odtluszczanie, wytrawianie),
— wanna do migdzyoperacyjnego plukania elementéw,
— wanna do topnikowania.

Parametry technologiczne procesdéw:
Odcynkowanie

Temperatura kapieli - temperatura otoczenia
Czynnik trawiacy - rozcienczony kwas solny
Czas trwania procesu - do 360 minut

Odttuszczanie

Czynnik odttuszczajgcy - stabo kwasny roztwér srodka odtluszezajacego
Temperatura kapieli - do 400C

Czas trwania procesu - 1-10 minut

Wytrawianie

Czynnik trawiacy - 15% roztwdr kwasu solnego
Temperatura kapieli - temperatura otoczenia
Czas trwania procesu - 5-15 minut

Topnikowanie

Czynnik topnikujacy - wodny roztwér topnika
Temperatura kapieli - 40°C — 60°C

(Czas trwania procesu - 1-5 minut



¢) Linia cynkowania ogniowego

W linii technologicznej na powierzchni elementéw stalowych nakladane sg warstwy ochronne
cynkowe. Przed cynkowaniem powierzchnia elementéw poddawana jest procesowi suszenia
celem usunigcia resztek wody z naniesionej warstwy topnikujacej i ustanowienie réwnej
warstwy topnika.

Lini¢ technologiczng stanowig:
- piec suszarniczy dwukomorowy,
— piec cynkowniczy plomienny,
— wanna cynkownicza.

Parametry technologiczne procesoéw:

Suszenia

Temperatura - 10 — 120°C

Czas suszenia - 15 - 20 minput
Czynnik grzewczy - gaz ziemny
Cynkownia

Temperatura kapieli - 440 — 460°C
Czas zanurzenia - 3 — 15 minut
Czynnik grzewczy - gaz ziemny

d) Linia obrobki wykariczajgcej i skladowanie

Obrdbka wykaficzajgca polega na schlodzeniu elementéw ocynkowanych w chiodni
powietrznej, kontroli jakosci powloki i ewentualnym ich oczyszczaniu (usunieciu naciekow
1 wytracen popiotu) lub kierowanie elementéw o niewlasciwej powierzchni do odcynkowania.
Elementy ocynkowane przemieszczane sa na sktadowisko zaladowcze suwnicg lub wozkami
transportu poprzecznego.

e) Linia regeneracji zuzytego kwasu solnego

Zadaniem linii jest dostarczenie i odbior kwasu solnego do wanien trawiennych linii obrébki
chemicznej wstepnej oraz jego regeneracja. Kwas solny $wiezy i zuzyty magazynowany jest
w szczelnych zbiornikach poziomych 280 AC-25A., posadowionych na posadce wylozonej
wyktadzing chemoodporng na wysokoéé¢ 20 cm. Zbiorniki posiadajg hermetyczny system
napetniania oraz oprézniania.

P Stacja regeneracji topnika

Zadaniem instalacji jest regeneracja topnika z wanny do topnikowania linii obrébki
chemicznej wstepnej.

Stacja regeneracji zbudowana jest z:

reaktora topnika,

— osadnika,

— zbiornikéw magazynowych: wody utlenionej, wody amoniakalnej oraz kapieli
odtrawiajacej o pojemnosci 1,5 m3 kazdy,

— pompy membranowe do obstugi instalacji o0 wydajnosci max. 57 [/min.,

— pompy dozujgce wode amoniakalng (o wydajnosci max. 20 1/h) i wodg utleniona (max.
8 1/h),



— prasy filtracyjnej z zamykaniem elektro-hydraulicznym oraz pompsg membranowa.
Paczna objetosé komor filtracyjnych 104,1 dm3. Lgczna ilos¢ piyt filtracyjnych — 31
sztuk o wymiarach 470x470 mm.,

— zestawu pomiaru pH/ORP 1z elekirodami pH/ORP, sprzggnigty z pompami
dozujacymi,
— instalacji Iaczacej wanne procesows topnika z reaktorem wraz z zaworami (+GF+).

g) Wentylacja wanien technologicznych z absorberem

Instalacja wentylacyjna wanien technologicznych ma za zadanie usuwanie powstajacych nad
lustrem kapieli technotogicznych szkodliwych opardéw kwasu solnego. Powietrze z oparami
chlorowodoru jest nastgpnie kierowane do absorbera oparéw kwasnych. W absorberze
powietrze jest oczyszczane z oparéw chlorowodoru, Oczyszczone powictrze odprowadzane
jest poprzez komin do atmosfery. Absorber oparow kwasnych gwarantuje, Ze stezenie oparéw
chlorowodoru na wylocie z komina nie przekroczy 5 mg HClUm’.

Absorber opardw jest urzgdzeniem o przeciwprgdowym przeplywie strumienia
zanieczyszczonego powietrza (od dotu kolumny ku gérze) i strumienia cieczy — najczgscie]
wody (od géry ku dolowi). Pomigdzy dwoma plynacymi w przeciwnych kierunkach
strumieniami zachodzi proces wymiany masy — ze strumienia gazu czasteczki HCI
przechodza do strumienia wody. Woda zraszana jest poprzez system dysz na dwoch
poziomach. Wymiana masy zachodzi pomigdzy przeplywajacym gazem, a kroplami cieczy
powstatymi podczas zraszania. Ponad gérnym zraszaczem znajduje si¢ odkraplacz kofcowy,
ktory wychwytuje zawieszone w powietrzu krople wody.

W dolnej czesci absorbera znajduje si¢ zbiornik na wodg. Woda cyrkuluje w obiegu
zamknietym nasycajac sie oparami. Zanurzona w cieczy elektroda indukcyjnego przetwornika
konduktywnos$ci mierzy przewodno$¢ nasycajgcej si¢ chlorowodorem wody. Przy wartosci
280 mS uruchamia sie sygnalizacja informujgca o koniecznos$ci wymiany wody.
Systematyczna wymiana wody zapewnia skuteczne dzialanie urzadzenia.

2.1.2 Parametry technologiczne instalacji.

a) wielkos¢ produkcji przyjeta jako podstawa do okreslania warunkéw niniejszego
pozwolenia: 16 000 Mg/rok powlok metalicznych cynkowanych

b) jednostkowe zuzycie surowcow:

cynk - 61,54 kg/Mg produkeiji
kwas solny - 0,0212 m*/Mg produkcji
inhibitor trawienia - 0,0012 m*/Mg produkcji
$rodek odtluszczajacy ‘ - 0,0038 m3/Mg produkcji
topnik - 0,0214 m*/Mg produkcji
woda amoniakalna - 0,0015 m%/ Mg produkcji
nadtlenek wodoru - 0,0015 m*/ Mg produkcji
¢) jednostkowe zuzycie gazu - 32,3 m3/Mg produkcii

d) uzysk technologiczny - 99%

¢) jednostkowa ilos¢ wytwarzanych odpadow - 83,94 kg/Mg produkcji
wtym

nigbezpiecznych - 52,5 kg/Mg produkcji

innych niz niebezpieczne - 31,44 kg/Mg produkcji

f) jednostkowe zuzycie wody - 0,0937 m*/Mg produkcji
g) czas pracy instalacji - 8 000 h/rok

h) zuzycie energii elektrycznej - 66,8 kW/Mg produkcji”



I11.

IV.

W czgdei I decyzji: ,,Rodzaj i parametry instalacji”, w punkcie 2. »Charakterystyka
instalacji”, w podpunkcie 2.2. ,Instalacja nakladania powlok ochronnych — farb
proszkowych”, podpunkt 2.2.2. .Parametry technologiczne instalacji” otrzymuje
nowe brzmienie:

»2.2.2. Parametry technologiczne instalacji.

a) wielkos¢ produkcji przyjeta jako podstawa do okredlania warunkéw niniejszego
pozwolenia: 85 000 m2/rok

b) jednostkowe zuzycie surowcow:

farba proszkowa - 0,282 kg/m” powierzchni
korund - 0,188 kg/m? powierzchni
¢) uzysk technologiczny - 99%
d) jednostkowe zuzycie gazu - 2,706 m*/m* powierzchni
¢) jednostkowa ilos¢ wytwarzanych odpadow - 1,494 kg/m® powierzchni
w tym:
niebezpiecznych - 0,059 kg/m? powierzchni
innych niz niebezpieczne - 1,435 kg/m? powierzchni

f) jednostkowa ilo$¢ odpadow
przewidzianych do odzysku

1,435 kg/m2 powierzchni

g) czas pracy instalacji - 5 000 h/rok
h} jednostkowe zuzycie energii cieplnej - 0,07 GJ/m?* powierzchni
i} zuzycie energii elektrycznej - 4,22 kWh/m® powierzchni”

W czesci I decyzji: ,,Rodzaj i parametry instalacji”, w punkcie 2. ,,Charakterystyka
instalacji”, podpunkt 2.3. ,Instalacja wytwarzania czynnika grzewczego -
energetycznego spalania paliw” otrzymuje nowe brzmienie:

W instalacji wytwarzany jest czynnik grzewczy do ogrzewania kapieli wanien procesowych
linii obrébki chemicznej i wanny do topnikowania — instalacji nakladania powlok ochronnych
metalicznych.

Energia cieplna do podgrzania wody dla wanny do topnikowania wytwarzana jest w kotle
0 mocy cieplnej 120 kW.

Parametry techniczno — technologiczne instalacji:

a) jednostkowe zuzycie gazu ziemnego - 97 988 m*/rok
7,53 m*/Mg produkcji
b) czas pracy instalacji - 8 000 h/rok

Dodatkowo w instalacji zainstalowano nowy kociot o mocy cieplnej 380 kW.
Energia cieplna do podgrzania wody dla wanien do trawienia i odtluszczania wytwarzana jest
w kotle o mocy cieplnej 380 kW.

Parametry techniczno — technologiczne instalacji:

a) jednostkowe zuzycie gazu ziemnego - 310 050 m*/rok
23,85 m*/Mg produkcji
b) czas pracy instalacji - 8 000 h/rok



Ukfad odciggowy z emitorem E-7 i E-9
Odprowadza substancje z ukladu wytwarzania czynnika grzewczego do ogrzania wanien
1 sklada si¢ z:
— ujec miejscowych,
—~ kolektordw odprowadzajacych,
— emitora.
Parametry ukiadu:
Wydajnos¢ kotla 120 kW - 10 m’/h
Emitor - wysokos¢ 12 m, srednica wylotu 0,18 m.

Wydajrosé kotla 380 kW - 30 m3/h
Emitor - wysokos¢ 12 m, $rednica wylotu 0,225 m.

V. W czesei IT decyzji: ,,Zuzycie surowcow i paliw”, punkt 1.1, ,,Instalacja nakladania
powlok ochronnvch metalicznych (instalacja objeta dyrektywa IPPC)” otrzymuje
nowe brzmienie:

»1.1. Instalacja nakladania powlok ochronnych metalicznych (instalacja objeta dyrekiywq
IPPC).

Zuzycie surowcow 1 paliwa okre$lone zostato dla wielkosci produkeji instalacji 16 000 Mg
elementdéw ocynkowanych/rok.

Surowce:

Cynk - 985 Mg/rok
Srodki odttuszczajace - 61,0 m*/rok
Preparat ochrony powierzchni

metalowych (inhibitor trawienia) - 20,0 m*/rok
Kwas solny - 340 m*/rok
Preparat do cynkowania

na sucho (topnik) - 343.0 m>/rok
Woda amoniakalna - 24 m’/rok
Nadtlenek wodoru - 24 m*/rok

Drut stalowy

do zawieszania elementow - 100 Mg/rok
Drewno na podktadki - 60,0 m*/rok
Paliwo:

Gaz ziemny - 516 800 m*/rok”



VI. W czgdei Il decyzji: ,,Zuzycie suroweéw i paliw”, punkt 1.3. ..Instalacja wytwarzania
czynnika grzewczego — energetycznego spalania paliw” otrzymuje nowe brzmienie:

»1.3. Instalacja wytwarzania czynnika grzewczego — energetycznego spalania paliw
Zuzycie paliwa okreslone zostalo dla prognozowane produkcji 16 000 Mg elementdw
ocynkowanych/rok wynosi:

Surowce:

Gaz ziemny - 408 038 m’/rok”

VII. W czgdei 11 decyzji: ,,ZuZycie suroweéw i paliw”, punkt 3. ., Energia wykorzystywana
i wytwarzana przez instalacje” otrzymuje nowe brzmienie:

»3. Energia wykorzystywana i wytwarzana przez instalacje.

W instalacji ,,Ocynkowni Pokéj” Sp. z 0.0. wykorzystuje sie energie cieplna i elektryczng
w nastepujgcych ilosciach:

Zuzycie energii
Lp. Wyszezegdlnienie instalacji Elektrycznej Cieplnej Gi/rok
MWh/rok (kW/Mg prod.) (GJ/Mg prod.)
1. Instatacja nakiadania pewiok ochronnych metalicznych (instalacia objeta dyrektywq IPPC)
1.1. Technologia 889,6 (55,6) 17760 (1,11)
1.2. Wemylacje, oswietlenia, ogrzewanie, c.u.w. i 179,2(11,2) -
1.3, lf_nqnceznie instalacja 1068,8 (66.8) 17760 (1,11
2. Instalacja nakladania powlok ochronnych — farb proszkowpch
2.1. | Technologia 267,75 (3,15) 5950 (0,07)
22 Wentylacje, odwietlenia, ogrzewanie, c.u.w, i 90,95 (1,07) -
23 lfl,lqn:znie instalacja 358,7 (4,22) 5950 (0,07)
3 Instalacja wytwarzania czynnika greewczego — energetycznego spalania paliw
3.1. | Technologia 12,64 (0,79) 3840 (0,24)'
3.2, Wentylacje, o§wietlenia, ogrzewanie, c.u.w. i - -
3.3 lil.-l;czme instalacja 12,64 (0,79) 3840 (0,24)°
4. Lgcznie instalacje Ocynkowni Pokdj Sp. 7 0.0. 1798,84 27550

Pra . 2
Uwaga - 1) energia wytwarzana w instalacji i zuzywana na potrzeby technologiczne

VIII. W czeSei III decyzji: ,Zrédla emisji, urzgdzenia ochronne oraz warunki
wprowadzania do Srodowiska substancji”, w punkcie 1. ,,Wprowadzanie gazéw lub
pylow do powietrza”, w podpunkcie A. ,Instalacja nakladania powlok ochronnych
metalicznych”, podpunkt A.1 .Zrédla_emisji zorganizowanej” otrzymuje nowe
brzmienie:




wA.1 Zrodla emisji zorganizowanej.

Zrodlami emisji substancji do powietrza s3 nastepujace urzadzenia techniczne linii
technologicznych, wchodzace w sklad instalacji:

- piec suszarniczy dwukomorowy,

- piec cynkowniczy plomienny,

- wanna cynkownicza,

- wanny do obrébki chemiczne] (odeynkowanie, odtluszczanie, trawienie, topnikowanie).
Piec suszarniczy

W piecu suszarniczym realizowane jest suszenie powierzchni elementow przed
cynkowaniem, eliminujace resztki wody z naniesionej warstwy topnikujgcej i zapewniajace
rowng warstwe topnika.
Typ - komorowy
[los¢ komor -2
System ogrzewania komoér - dwubiegowy, wykorzystujgcy cieplo odpadowe pieca
cynkowniczego oraz cieplo spalania palnika gazowego

Wydajnosé cieplna - 1,5GJ/h
Zuzycie gazu w palniku - 43 m*/h
Czas pracy - 8000 h/rok

Piec cynkowniczy

W urzadzeniu nastgpuje wytwarzanie czynnika grzewczego do ogrzewania osadzonej w nim
wanny cynkowniczej oraz topienie i uptynnianie cynku.

Typ - ptomieniowy
[los¢ komor -6
Typ palnika - gazowe plaskoplomienne
Moc cieplna pieca -3 GJ/h
Czas pracy - 8000 h/rok
Wanna cynkownicza
Wymiary - dtugos¢ 7,3 m, szeroko$é 1,55 m, glebokosé 2,7 m
Pojemnos¢ kapieli -28.8 m’
Powierzchnia lustra 11,31 m?
Usuwanie popiotow - reczne
llos¢ cynku w wannie - 220 Mg
Czas zanurzenta - 3-15 minut
Czas pracy - 8760 h/rok

Wanny do obrobki chemicznej

W wannach do obrébki chemicznej prowadzona jest wstepna obrébka powierzchni

elementow przed cynkowaniem.

Tlos¢ wanien i rodzaj wanien - 1 odcynkowanie, 1 odtluszczanie, 6 trawienie, 1 plukanie,
1 topnikowanie

Wymiary - dlugo$¢ 7.1 m, szerokosd¢ 1,5 m, gleboko$é 2,2 m
Pojemnos¢ kapieli -2343 m’

Powierzchnia lustra - 10,65 m*

Czas zanurzania - 3-15 minut

Czas pracy - 8760 h/rok”



IX. W czesci III decyzji: ,Zrédla emisji, urzadzenia ochronne oraz warunki
wprowadzania do §rodowiska substancji”, w punkcie 1. » Wprowadzanie gazéw lub
pylow do powietrza”, w podpunkcie A. ,Instalacja nakladania powlok ochronnych
metalicznych”, podpunkt A.2 . Uklady odciagowo-odpylajace” otrzvmuje nowe
brzmienie:

»A.2 Uklady odciagowo- odpvlajace.

Substancje unoszone z urzadzen technologicznych instalacji ujmowane sg nastepujacymi
uktadami:

- uktadem odciggowym z emitorem E-1,

- uktadem odciagowo-odpylajacym z emitorem E-2,

- ukladem odciagowo-absorbujacym z emitorem E-8.

Ukiad odciggowy z emitorem E-1

Uktad odprowadza substancje ze spalania gazu ziemnego w piecu cynkowniczym oraz
w piecu suszarniczym i sklada sie z:

- uje¢ miejscowych,

- kolektoréw odprowadzajacych,

- emitora.

Parametry ukladu:

Wydajnogé -3053 m*h
Emitor

Wysokosé -15.0m
Srednica wylotu -04m

Ukiad odciggowo-odpyviajacy z emitorem E-2

Odprowadza substancje z procesu nakladania powlok cynkowych realizowanego
w wannie cynkowniczej i sklada sie z:

- uj¢¢ miejscowych,

- kolektorow odprowadzajacych,

- urzadzenia odpylajgcego,

- wentylatora ciggu,

- emitora.

Parametry ukiadu:

Wydajnosc - 35400 m*/h

Urzqdzenie odpylajgce

Rodzaj urzadzenie - filtr tkaninowy

Powierzchnia filtracji -55m?

[los¢ komor -6

Rodzaj tkaniny - file iglowy z tkaning wzmacniajaca
Rodzaj strzepywania - impulsowy sprezonym powietrzem
Stezenie zapylenia na wylocie - do 10 mg/m’

Opor hydrauliczny - 120 mm H,O

Wentylator

Typ - promieniowy
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Wydajnosé - 35000 m’*/h

Emitor
Wysokos¢ -220m
Srednica wylotu -1,0m

Uklad odciggowo-absorbujgcy z emitorem E-8

Odprowadza substancje z procesu obrébki chemicznej realizowanego w wannach do
odcynkowania, odtluszczania, trawienia, topnikowania i sktada sie z:

- uje¢ miejscowych dwustronnych na wannach,

- kolektoréw odprowadzajacych,

- urzadzen oczyszczajacych,

- wentylatora ciggu,

- emitora.

Parametry ukladu:

Wydajnosé - 50 000 m*/h
Urzgdzenie oczyszczajgee

Rodzaj urzadzenia - absorber oparéw
Rodzaj substancji absorbujacej - woda
Skutecznosé - 5 mg/m’
Wentylator

Typ - promieniowy
Wydajnos¢ - 50 000 m*/h
Emitor

Wysoko$é -18,0m
Srednica wylotu -1,25m”

X. W czesci III decyzji: ,Zrédla emisji, urzadzenia ochronne oraz warunki
wprowadzania do srodowiska substancji”, w punkcie 1. ,,Wprowadzanie gazéw lub
pyléw do powietrza”, w podpunkcie A. ,Instalacja nakladania powlok ochronnych
metalicznych”, podpunkt A.3 ., Wielko$¢ dopuszczalnej emisji w_warunkach
normalnej eksploatacji instalacji” otrzymuje nowe brzmienie:

»A.3 Wiclko$¢ dopuszezalnej emisji w warunkach normalnej eksploatacji instalacji.

a) Z pieca suszarniczego i cynkowniczego - ogrzewanie i emitora E-1:

Pyl zawieszony PM1 0,001129 kg/h
Pyl zawieszony PM2,5 0,001129 kg/h
Dwutlenek siarki 0,00680 kg/h
Dwutlenek azotu 0,06530 kg/h
Tlenek wegla 0,08650 kg/h
b) Z wanny cynkowniczej i emitora E-2:
Pyt zawieszony PM10 0,1980 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0.1980 kg/h
Cynk 0,09 kg/h
Otow 0,0004 kg/h
Kadm 0,000001 kg/h

Chlorowodor 0,0681 kg/h
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XI.

¢) Z wanien do obrobki chemicznej (odcynkowania, odttuszczania, trawienia
i topnikowania) i emitora E-8

Chlorowodér 0,250 kg/h

d) Sumaryczna emisja roczna z instalacji IPPC
Pyl zawieszony PM10 1,59389 Mg/rok
Pyl zawieszony PM2,5 1,59389 Mg/rok
Dwutlenek siarki 0,059568 Mg/rok
Dwutlenek azotu 0,572028 Mg/rok
Tlenek wegla 0,75774 Mg/rok
Cynk 0,72 Mg/rok
Otow 0,0032 Mg/rok
Kadm 0,000008 Mg/rok
Chlorowodér 2,7348 Mg/rok”

W czeSci 111 decyzji: ,,Zrédla emisji, urzadzenia ochronne oraz warunki
wprowadzania do Srodowiska substancji”, w punkcie 1. ,,Wprowadzanie gazéw [ub
pyléw do powietrza”, w podpunkcie B. ,Instalacja nakladania powlok ochronnych ~

farb proszkowych”, podpunkt B.1 ,.Zrédla emisii zor anizowanej” otrzymuje nowe
p ych”, podpunkt b.1 ,Zrodia emisji zorgan

bhrzmienie:

»B.1 Zrédla emisji zorganizowanej.

Zrédiami emisji substancji do powietrza sa nastepujace urzadzenia techniczne linii
technologicznych, wchodzaeych w sklad tej instalacji:

- oczyszczarka pneumatyczna,

- kabina malarska,

- komora utwardzania powlok z komorg grzewcza.

Oczyszezarka preumatvezna

W oczyszczarce przygotowuje si¢ powierzchni¢ elementéw poddawanych procesowi
nakladania powlok ochronnych.

Typ - komorowa DM-FC 32/25

[lo$¢ komoér -1

Objetodé komory (pomieszczenie) - 1 800 m’>

Material $rutujacy - tlenek glinu o ziarnistosci 0,25 — 0,5 mm
Obieg materiatu $rutujgcego - zamknigty

Czas pracy - 5000 h/rok

Kabina malarska
Stuzy do nakladania powlok ochronnych proszkowych.

Wymiary komory - dlugo$é 2 m, szeroko$é 1,4 m, wysokos¢ 4,95 m
Sposéb naktadania powloki - reczne pistolety malarskie

Metoda naktadania powtoki - elektrostatyczna

Czas pracy - 5000 h/rok

Komora utwardzania powtok z komorg grzewcza

Stuzy do utrwalania powierzchni ochronnej po malowaniu,
Kubatura -26m’
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XII.

Moc cieplna - 228 kW

Czynnik grzewczy - powietrze ogrzewane przeponowo spalinami gazu
zlemnego

Zuzycie gazu -30m’/h

Temperatura procesu - do 250°C

Czas wypalania w cyklu - do 15 minut

Czas pracy - 5000 h/rok”

W czesei III deeyzji: ,Zrédla emisji, urzadzenia ochronne oraz warunki
wprowadzania do Srodowiska substancji”’, w punkcie 1. ,Wprowadzanie gazéw lub
pylow do powietrza”, w podpunkcie B. ,Instalacja nakladania powlok ochronnych —
farb proszkowych”, podpunkt B.2 ,,Uklady odciagowo — odpvlajace” otrzvmuje nowe
brzmienie:

»B.2 Uklady odciagowo — odpvlajace,

Substancje unoszone z urzadzen technologicznych instalacji ujmowane sg nastepujgcymi
ukladami:

- uktadem odciggowo-odpylajgcym z emitorem E-4,

- ukfadem odciggowo-odpylajagecym z emitorem E-3,

- uktadem odciggowym z emitorem E-5.

Uklad odciggowo-odpylajgey z emitorem E-4

Odprowadza substancje pylowe z oczyszczarki pneumatycznej i sklada sie z:
- ujg¢ miejscowych,

- kolektoréw odprowadzajgcych,

- urzadzenia odpylajgcego,

- wentylatora ciggu,

- emitora.

Parametry ukladu:

Wydajnos¢ - 25000 m°/h
Urzqdzenie odpylajqgce

Typ - filtr DM-FC 32/25
Wklady filtracyjne - celuloza/poliester
Powierzchnia filtracyjna -2l m?

lios¢ komor -32

Stezenia zapylania za odpylaczem - <4 mg/m’
Emitor

Wysokos¢ -54m

Srednica wylotu -1,11 x 0,93 m (1,15 m).

Uklad odciggowo-odpyviaigey z emitorem E-3

Odprowadza substancje z komory wypalania powierzchni proszkowych i sktada si¢ z
- ujgé miejscowych,

- kolektoréw odprowadzajacych,

- urzadzenia odpylajacego,

- wentylatora ciggu,

- emitora.
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XIII.

Parametry uktadu:

Wydajnosé - 2062 m*/h
Urzqdzenie odpylajgce

Typ cyklonu - filtr 1 dwa cyklony
Typ filtra - kasetowy
Powierzchnia filtracji 41 m?

[lo$¢ komér -1

Hos¢ wkladow -8

Stezenia zapylania za odpylaczem - do 5 mg/m’
Op6r hydrauliczny - 120 mm H,O
Emitor

Wysokosé -6,5m
Srednica wylotu - 0,4 m,

Uktad odciggowy z emitorem E-5

Odprowadza substancje z komory wypalania powierzchni proszkowych i sktada sie z:
- uje¢ miejscowych,

- kolektoréw odprowadzajacych,

- emitora.

Parametry ukladu:

Wydajnosé -350 m*/h
Emitor

Wysokosé -13,0m
Srednica wylotu -0,2m”

W eze§ei I decyzji: wZrodla emisji, urzgdzenia ochronne oraz warunki
wprowadzania do $rodowiska substancji”, w punkcie 1. ,,Wprowadzanie gazow lub
pylow do powietrza”, w podpunkcie B. ,Instalacja nakladania powlok ochronnych -
farb proszkowych”, podpunkt B.3 ,Wielko§¢é dopuszezalnej emisji w_warunkach
normalnej eksploatacji instalacji” otrzvmuje nowe brzmienie:

»B.3 Wielko$é dopuszezalnej emisji w warunkach normalnej eksploatacji instalaciji

a) Z kabiny do nakiadania powlok proszkowych i emitora E-3:
Pyt zawieszony PM10 0,003 kg/h
Pyl zawieszony PM2,5 0,003 kg/h

b) Z oczyszczarki pneumatycznej i emitora E-4:
Pyl zawieszony PM10 0,043 kg/h
Pyl zawieszony PM2,5 0,043 kg/h

¢) Z komory utwardzania powlok proszkowych i emitora E-5:
Pyl zawieszony PM10 0,00007 kg/h
Pyl zawieszony PM2,5 0,00007 kg/h

d) Sumaryczna emisja roczna z instalacji
Pyt zawieszony PM10 0,23035 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,23035 kg/h”
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X1V,

XV.

W czesei III decyzji: ,Zrédla emisji, urzadzenia ochronne oraz warunki
wprowadzania do Srodowiska substancji”, w punkcie 1. ,,Wprowadzanie gazéw lub
pyléw do powietrza”, podpunkt C. ,,Sumaryczna emisja roczna z Ocynkowni Pokéj
Sp. Z 0.0. otrzymuje nowe brzmienie:

»C. Sumaryczna emisja roczna z Ocynkowni Pokéj Sp. 7 o.0.

Pyt zawieszony PM10 1,82424 Mg/rok
Pyl zawieszony PM2,5 1,82424 Mg/rok
Dwutlenek siarki 0,059568 Mg/rok
Dwutlenek azotu 0,572028 Mg/rok
Tlenek wegla 0,75774 Mg/rok
Cynk 0,72 Mg/rok
Olow 0,0032 Mg/rok
Kadm 0,000008 Mg/rok
Chlorowodér 2,7348 Mg/rok”

W czgsei 11T decyzji: ,,Zrédla emisji, urzgdzenia ochronne oraz warunki
wprowadzania do Srodowiska substancji”, punkt 3. ,,Emisja halasu” otrzymuje nowe
brzmienie:

»lII. 3. Emisja halasu.

3.1. Charakterystyka zrodel halasu,

W Ocynkowni Pokéj Sp. z o.0. gléwnymi Zroédlami emisji hatasu do $rodowiska z

instalacji IPPC sa:

— urzgdzenia techniczne, wchodzace w sklad linii technologicznej do nakladania powlok
ochronnych metalicznych, zlokalizowane w hali produkcyjne;j,

— Wyrzutnia gazow znad wanny cynkowniczej wraz z budynkiem wentylatorowi,

— wyrzutnia powietrza z ukladu odciggowo-absorbujgcego z wanien do obrébki
chemicznej,

— urzadzenia pomocnicze wspdlpracujace z instalacjg (sprzet mechaniczny, urzadzenia
transportujace).

Zrodha hatasu z instalacji niewymagajacej pozwolenia zintegrowanego znajdujace si¢ na

terenie zakiadu, ktora zgodnie z wnioskiem jest objeta pozwoleniem stanowia:

— urzadzenia techniczne wchodzace w skiad linii technologicznej do nakiadania powlok
ochronnych — farb proszkowych zlokalizowane w hali produkcyijne;,

— urzadzenia pomocnicze wspélpracujace z instalacjg (sprzet mechaniczny, urzadzenia
transportujace).

Zestawienic parametréw akustycznych i czaséw pracy zrédel hatasu zwieraja ponizsze

tabele.

Tabela. Zestawienie i parametry akustyczne zrodel bczposredme] emisji do §rodowiska

_ : o Poz:om mocy akustycznej -
Kod m‘"’?, ‘ _Nazwa irédlaa :i L '-:’" SR [d3 (A
hatasu SRR i T Réwnowainy pora
AR R Tk R R rédla A “dnia/poi-a nocy

Instalacja nakladania powlok metallcznych (mslalaqa ob cta dyrektywq IPPC)

HW Wyrzutnia gazéw znad wanny cynkowniczej 87,0 87,0/87.0
Wyrzutnia powietrza z ukladu odciggowo-absorbujacego z

*
HA wanien do obrébki chemicznej 50,0 90,0/90,0
Transport samochodowy
CC Przejazd samochodéw cigzarowych | 101,5 98.5/-

*nowe zrodla halasu
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Kubaturowym Zrédtem halasu sa: hala produkcyjna, w ktbrej zainstalowane sg wszystkie
urzadzenia technologiczne cksploatowanych instalacii, budynek wentylatorowi i budynek
absorbera.

-Réwnowainy poziom -
diwicku wr’;;;h('at)r];
iesze [dB(A)] pora:

o ‘ : / e ,~-,,..a,_a‘ss.,;\;,ﬂ.,,;rﬁiffﬂa'ﬁﬁ..-,..v: 5 malii%ﬁ nocy = liﬁedniony
A Hala produkcyjna {¢z.1 i cz.2)
1 Instalacja nakladania powlok metalicznych —
' (instalacia objeta dyrektywa IPPC)
R Linia przygotowania wsadu do cynkowania
) (suwnica)
1.2, Linia do obrébki wstepnej elementéw ( 2 suwnice)
Linia  cynkowania ogniowege (wentylator
podmuchu goracego, wentylator — doprowadzenie
.3 powletrza do palnikéw pieca cynk., wentylator
odciagowy spalin znad pieca eynkowniczego,
suwnica)
I.4__ | Linia obrobki wykanczajace] (suwnica, szlifierki) 83.2 83.2/83.2
1.5 Transport wewnatrz zakladowy (wézki widlowe)
2 Instalacja nakladania powlok ochronnych -
) farb proszkowych
21 Linia przygotowania powierzchni (kabina do
) 0czyszczania pneumatycznego, szlifierki)
22 Linia  malowania proszkowego (wentylator
' odpylni kabiny malarskiej)
23 Linia wypalania proszku (komora grzewcza)
24 Linia obrébki wykanczajacej (suwnica, szlifierki)
B Budynek wentylatorowi
! Wentylator  odciggowy spalin  znad picea
| Gmkowniczego 106,3 106,3/106,3
9 Wentylatpr _wyrzutni - gazéw  znad  wanny
) cynkowniczej*
C* Budynek absorbera
L Wentylato.r wyciqg(_)wy gazéw znad wanien linii 93.0 93.0/93.0
do obrébki wstepne;j

*nowe Zrodia halasu

Tabela. Czas pracy Zrddel bezpo$redniej emisji halasu do $rodowiska

. i Czas emisji Zradel halgsu (minut/w czasie
Kod Zrédia |« S 4 i odniesienia T)
hatasu | ' Nazwairédla ;.7 .Poradzienna. .-~ . | ~*% " Poranocna
R PR R L e S - T=480. min - " T=60 min
Instalacja nakiadania powlok metalicznych — (instalacja objeta dyrektywa IPPC)
HA Wyrzutnia gazdéw znad wanny cynkownicze] 480 60
HA* Wyrlzutnia powict_rza z gklad_u odciggowo-absorbujacego z 480 60
wanien do obrébki chemicznej
Transport samochodowy
cC Przejazd samochodow ciezarowych | 240 -

*nowe zrodia hatasu

Tabela. Czas pracy kubaturowych zrodel halasp _

-~ Pora nocna’
v i ‘ Hi o 5 T=60 min
A Hala produkcyjna cz.1 i cz.2 480 60
B Budynek wentylatorowi 480 60
C* Budynek absorbera 480 60

*nowe zrddia halasu
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XVIL

3.2 Dopuszczalne poziomy haltasu w srodowisku.

Dopuszczalny rownowazny poziom hatasu ,,A” mogacego przenika¢ na tereny zabudowy
mieszkaniowej wynosi:

- Laegp — 55 dB

- Lacqn —45 dB”

W czeéei IIT decyzji ,Zrédla emisji, urzadzenia ochronne oraz warunki
wprowadzania do Srodowiska substancji”’, w punkcie 4. ,,Gospodarka odpadami”,
podpunkt A. ,Zrédla_powstawania odpadéw, miejsce i sposéh magazynowanisa
adpadow, sposoby gospodarowania odpadami” otrzymuje nowe brzmienie:

»A. Zrodla powstawania odpadoéw, miejsce i sposéb magazynowania odpadow, sposoby
gospodarowania odpadami:

Odpady niebezpieczne

1) 11 01 05* - Kwasy trawigce

Zuzyte kwasne kapiele powstajg w trakcie oczyszczania wyrobéw stalowych w kwasie
solnym przed cynkowaniem. W sklad chemiczny tego odpadu wchodzg: zelazo, chlorowodér,
olow, cynk, chlorek, miedZ, kadm, cynku, chlorek amonu, polimer. Odpad ten posiada
nastgpujace wiasciwosci: odpady niebezpieczne, szkodliwe, tatwopalne, draznigce, toksyczne,
zrace.

2) 11 01 09* - Szlamy i osady pofiltracyjne zawierajace substancje niebezpieczne

Odpady w postaci szlamow i osadéw z wanien technologicznych powstaja w momencie
czyszczenia dna wanien technologicznych z procesu trawienia i topnikowania. W sklad
chemiczny tego odpadu wchodzg: Zzelazo, chlorowodér, otéw, cynk, chlorek, miedz, kadm,
cynku, chlorek amonu, polimer. Odpad ten posiada nast¢pujace wlasciwosci: odpady
nigbezpieczne, szkodliwe, latwopalne, draznigce, toksyczne, zrace.

3) 1101 13* - Odpady z odtiuszczania zawicrajace substancje niebezpieczne

Odpad w postaci osadéw z czyszczenia wanien technologicznych powstaje w momencie
czyszezenia wanien technologicznych z procesu odluszczania. W sklad chemiczny tego
odpadu wchodza: zelazo, chlorowodor, otéw, cynk, chlorek, miedz, kadm, cynk, chlorek
amonu, kwas fosforowy. Odpad ten posiada nastgpujace wlasciwosci: odpady niebezpieczne,
szkodliwe, latwopalne, draznigce, toksyczne, zrace.

4) 13 02 08* - Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe

Odpad w postaci olejéw odpadowych powstaje w wyniku ich okresowej wymiany
w maszynach 1urzgdzeniach. W sklad chemiczny tego odpadu wchodza: mieszanina
weglowodor6w, substancji organicznych (asfalty, koks, karbeny, karboidy), substancje
nicorganiczne (krzemionka, oféw). Odpad ten posiada nastgpujace whasciwosci: odpady
niebezpieczne, szkodliwe, tatwopalne.
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5) 15 01 10* - Opakowania zawierajace pozostatosci substancji niebezpiecznych lub nimi
Zanieczyszczone

Odpady w postaci opakowan zanieczyszczonych substancjami niebezpiecznymi powstaja
wwyniku zuZycia w instalacji preparatéw o wlasciwosciach niebezpiecznych, ktore
dostarczone zostaly do zakladu w opakowaniach metalowych i z tworzyw sztucznych.
W skiad chemiczny tego odpadu wehodzg: weglowodory aromatyczne i alifatyczne. Odpad
ten posiada nastepujgce whasciwodci: odpady niebezpieczne, szkodliwe, latwopalne,
wybuchowe.

6) 15 01 11* - Opakowania z metali zawierajace niebezpieczne porowate elementy
wzmocnienia Konstrukcyjnego (np. azbest), wlacznie =z pustymi
pojemnikami ci$nieniowymi

Odpady w postaci zuzytych pojemnikéw cisnieniowych po farbach i lakierach powstaja
w wyniku uzywania tych preparatéw do powlekania elementéw produkowanych w instalacji.
W skiad chemiczny tego odpadu wchodza: weglowodory aromatyczne i alifatyczne. Odpad
ten posiada nasigpujgce wiladciwosci: odpady niebezpieczne, szkodliwe, latwopalne,
wybuchowe.

7) 15 02 02*- Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w innych
grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)

Odpad stanowig wyeksploatowane filtry z oczyszczania gazow odlotowych, zuzyte sorbenty
{trociny) z oczyszczania powierzchni przy wannach technologicznych. Zuzyte czy$ciwo,
odziez robocza i ochronna, szmaty, sorbenty, materiaty filtracyjne itp. zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi, powstaja w trakcie eksploatacii instalacji. W skiad chemiczny
tego odpadu wchodzg: weglowodory ropopochodne, zywice, aminy, chlorowodér, cynk,
zelazo, tkaniny i drewno. Odpad ten posiada nastepujace whasciwosci: odpady niebezpieczne,
draznigce, tatwopalne, wybuchowe.

8) 16 02 13* - Zuzyte urzadzenia zawicrajace niebezpieczne elementy (') inne niz
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12

Odpady powstaja w wyniku wymiany zuzytych zrodet $wiatla zlokalizowanych nad instalacja
whali produkcyjnej. W sktad chemiczny tego odpadu wchodza: rte¢, argon luminofor.
Odpady te posiadajg nastepujace whasciwosci: odpady niebezpieczne, szkodliwe, tatwopalne,
drazniace, toksyczne.

9) 17 02 04* - Odpady drewna, szkla i tworzyw sztucznych zawierajgce lub zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi (np. drewniane podklady kolejowe)

Odpad stanowia wyeksploatowane deski drewniane, ktore stanowily podest wokél wanien
technologicznych i bele do przykrycia wanien, ktére zanieczyszczane sa substancjami
nicbezpiecznymi (chlorowodorem). Odpad ten stanowig réwniez zawiesia poliestrowe
tasmowe do mocowania elementéw metalowych, ktére zanieczyszczone s3 rowniez
substancjami niebezpiecznymi (chlorowodorem).
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Odpady inne niz niebezpieczne

1)08 01 12 - Odpady farb i lakieréw inne niz wymienione w 08 01 11

Odpady farb proszkowych z malowania w instalacji proszkowej, ktore zostaty zebrane z ziemi
oraz filtréw workowych. W skiad chemiczny tego odpadu wchodza: czastki zywicy
epoksydowej, poliestrowe], lub mieszanki epoksydowo—poliestrowej. Odpady te posiadaja
nastepujgce wlasciwosci: odpady oboj¢tne.

2y 110501 - Cynk twardy

Cynk twardy stanowi odpad z wanny pieca cynkowniczego po procesie cynkowania
ogniowego, ktory jest wybierany za pomoca czerpaka pneumatycznego i wlewany do
wlewnic stalowych. W sklad chemiczny tego odpadu wchodza: cynk, zelazo. Odpady te
posiadaja nastepujgce wlasciwoscei: odpady obojetne.

3) 11 05 02 - Popidt cynkowy

Popiol cynkowy stanowi odpad z wanny pieca cynkowniczego, kitéry jest zgarniany
z powierzchni kapieli cynkowe] w procesie cynkowania ogniowego. W sklad chemiczny tego
odpadu wchodza: cynk, Zelazo. Odpady te posiadajg nastepujace wiasciwosci: odpady
obojetne.

4y 12 01 21 - Zuzyte materiaty szlifierskie inne niz wymienione w 12 01 20

Odpad stanowi zuzyte Scierniwo (korund) i tarcze szlifierskie powstajace podcezas eksploatacji
oczyszczarki pneumatycznej oraz rgcznych szlifierek katowych. W skiad chemiczny tego
odpadu wchodza: zelazo i cynk, tlenek glinu, tlenek tytanu, krzem, tlenki zelaza. Odpady te
postadajg nastepujace wlasciwosci: odpady obojetne.

5) 16 01 17 - Metale zelazne

Odpad tego rodzaju stanowi zlom poamortyzacyjny, a takze odpady zelazne z maszyn
i urzadzen pracujagcych w ramach instalacji. Na zlom poamortyzacyjny skladajag sie zuzyte
zawiesia oraz drut stalowy uzywany do mocowania cynkowych elementéw do trawersdw
technologicznych. W skiad chemiczny tego odpadu wchodza: Zelazo, stal. Odpad ten posiada
nastepujace wiasciwosci: odpady obojetne.

Miejsce i sposob magazynowania oraz sposob gospodarowania odpadami

Odpady niebezpieczne

1) 11 01 05* - Kwasy trawigce

Odpady magazynowane sg w szczelnym pojemniku o pojemnosei 25 dm’ umieszczonym
w wydzielonym miejscu wymiennikowni. Odpad po zebraniu odpowiedniej ilosci, bedzie
przekazywany podmiotom posiadajacym stosowne zezwolenie na zbieranie, transport,
przetwarzanie odpadu.
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2) 11 01 09* - Szlamy i osady pofiltracyjne zawierajace substancje niebezpieczne

Odpady te gromadzone sa w opisanych szczelnych pojemnikach umieszczonych na
utwardzonej powierzchni w wyznaczonym miejscu. Miejsca gromadzenia odpadéw sg
zabezpieczone przed dostgpem o0sob nieupowaznionych. Odpad po zebraniu odpowiednie;j
ilodci, bedzie przekazywany podmiotom posiadajagcym stosowne zezwolenie na zbieranie,
transport, przetwarzanie odpadu.

3) 11 01 13* - Odpady z odttuszczania zawierajace substancje niebezpieczne

Odpady te gromadzone sa w opisanych szczelnych pojemnikach umieszczonych na
utwardzonej powierzchni w wyznaczonym miejscu. Miejsca gromadzenia odpadéw sa
zabezpieczone przed dostepem o0sob nieupowaznionych. Odpad po zebraniu odpowiedniej
ilodci, bedzie przekazywany podmiotom posiadajacym stosowne zezwolenie na zbleranie,
transport, przetwarzanie odpadu.

4) 13 02 08* - Inne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe

Odpady gromadzone sa czasowo w zbiorniku umieszczonym w pomieszczeniu
magazynowym. Dodatkowo w celu zabezpieczenia przed niekontrolowanym wyciekiem
oleju, zbiomik z olejem umieszczony jest w metalowej podstawce, uniemozliwiajacej
wsiagkanie oleju w podloze. Miejsce magazynowania zabezpieczone jest przed dostepem o0s6b
nieupowaznionych. Odpad po zebraniu odpowiedniej ilosci, bedzie przekazywany podmiotom
posiadajacym stosowne zezwolenie na zbieranie, transport, przetwarzanie odpadu.

5) 15 01 10* - Opakowania zawierajace pozostalosci substanciji niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone

Odpady gromadzone sg czasowo w pomieszczeniu magazynowym. Miejsce magazynowania
zabezpieczone jest przed dostgpem 0séb nieupowaznionych. Odpad po zebraniu odpowiedniej
ilosci, bedzie przekazywany podmiotom posiadajacym stosowne zezwolenie na zbieranie,
transport, przetwarzanie odpadu.

6) 15 01 11* - Opakowania z metali zawierajace niebezpieczne porowate elementy
wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest), wiacznie z pustymi pojemnikami cignjeniowymi

Odpady magazynowane sa w specjalnych oznakowanych pojemnikach, na utwardzonym
podlozu w pomieszczeniu magazynowym. Odpad po zebraniu odpowiedniej ilosci, bedzie
przekazywany podmiotom posiadajacym stosowne zezwolenie na zbieranie, transport,
przetwarzanie odpadu.

7) 15 02 02* - Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w innych
grupach), tkaniny do  wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)

Odpady magazynowane sa w specjalnych oznakowanych pojemnikach, na hali produkcyjnej.

Odpad po zebraniu odpowtedniej ilosci, bedzie przekazywany podmiotom posiadajacym
stosowne zezwolenie na zbieranie, transport, przetwarzanie odpadu.
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8) 16 02 13* - Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpicczne elementy (') inne niz
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12

Odpady gromadzone sa czasowo w pojemniku umieszczonym w pomieszczeniu
magazynowym. Miejsce magazynowania zabezpieczone jest przed dostepem o0sdb
nieupowaznionych. Odpad po zebraniu odpowiedniej ilodci, bedzie przekazywany podmiotom
posiadajacym stosowne zezwolenie na zbieranie, transport, przetwarzanie odpadu.

9) 17 02 04* - Odpady drewna, szkifa 1 tworzyw sztucznych zawierajgce lub zanieczyszezone
substancjami niebezpiecznymi (podkiady kolejowe)

Odpady magazynowane sa w specjalnych oznakowanych pojemnikach, na hali produkcyjne;.
Odpad po zebraniu odpowiedniej ilosci, bgdzie przekazywany podmiotom posiadajacym
stosowne zezwolenie na zbieranie, transport, przetwarzanie odpadu.

Odpady inne niz niebezpieczne
[)08 01 12 — Odpady farb i lakieréw inne niz wymienione w 08 01 11

Odpady magazynowane sg w pojemnikach na hali produkcyjnej. Odpad po zebraniu
odpowiedniej ilodci, bedzie przekazywany podmiotom posiadajacym stosowne zezwolenie na
zbieranie, transport, przetwarzanie odpadu.

2) 11 05 01 ~ Cynk twardy

Odpady magazynowane sa w pojemnikach na hali produkcyjnej. Odpad po zebraniu
odpowiedniej ilosci, bedzie przekazywany podmiotom posiadajacym stosowne zezwolenie na
zbieranie, transport, przetwarzanie odpadu.

3) 11 05 02 — Popiodt cynkowy

Odpady magazynowane s3 w hali produkcyjnej. Odpad po zebraniu odpowiedniej ilosci,
bedzie przekazywany podmiotom posiadajacym stosowne zezwolenie na zbieranie, transport,
przetwarzanie odpadu.

4) 12 01 21 — Zuzyte materialy szlifierskie inne niz wymienione w 12 01 20

Odpady magazynowane sg w kontenerze przy hali produkcyjnej. Odpad po zebraniu
odpowiedniej ilosci, bedzie przekazywany podmiotom posiadajacym stosowne zezwolenie na
zbieranie, transport, przetwarzanie odpadu.

5} 16 01 17 - Metale zelazne

Odpady magazynowane sa w kontenerze przy hali produkcyjnej. Odpad po zebraniu

odpowiedniej ilosci, bedzie przekazywany podmiotom posiadajacym stosowne zezwolenie na
zbieranie, transport, przetwarzanie odpadu.”
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XVIL

W czesei III  decyzji ,,Zrodia emisji, urzadzenia ochronne oraz warunki
wprowadzania do $rodowiska substancji”, w punkcie 4. ,,Gospodarka odpadami”,
podpunkt B. ,Rodzaje i ilogci odpaddéw dopuszezonveh do wytwarzania w ciggu roku

w trakcie eksploatacji_instalacji” otrzvmuje nowe brzmienie:

»B. Rodzaje i iloSci odpadéw dopuszezonych do wytwarzania w ciggu roku w trakcie
eksploatacji instalacji

Instalacja [Mg)
Suma
Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu odpadow. W
Instalacje Zakladzie
IPPC Mg]
pozostate [Me
Odpady niebezpieczne
1. 11 01 05* Kwasy trawiace 700,00 - 700,00
2. 1101 09+ Szlamy i osady pofiltracyjne zawicrajace substancje 100,00 - 100,00
nichezpieczne
3. 1101 13* Odpady =z odtliszczania zawierajace substancje 10,00 - 10,00
niebezpieczne
4. 13 02 08* Inne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe 0,5 0,5 1,0
5. 1501 10* Opakowania zawierajgce pozostalosci substancji 0,5 2,0 25
nicbezpiecznych lub nimi zanieczyszczone (np.
srodkami ochroay roglin 11 II klasy toksycznodci -
bardzo toksyczne i toksyczne
6. 1501 11* Opakowania z metali zawierajace niebezpieczne 1,0 0,5 1,5
porowate elementy wzmocnienia konstrukcyinego
{np. azbest), wlacznie z pustymi pojemnikami
cisnieniowymi
7. 1502 02* Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe 8,0 2,0 10,0
nieujgte w innych grupach), tkaniny do wycierania
{np. szmaty,  Scierkiy i  ubrania  ochronne
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np.
PCB)
8. 16 02 13* Zuzyte urzadzenia  zawierajgce  niebezpieczne 0,05 0,05 0,1
elementy {1} inne niz wymienione w 16 02 09 do 16
0212
9. 17 02 04* Odpady drewna, szkla i tworzyw sztucznych 20,0 - 20,0
zawierajgce  lub  zanieczyszczone  substancjami
nicbezpiecznymi (podklady kolejowe)
Instalacja {Mg]
Suma
Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu IPPC Instalacje O;El?g(c)i;;v
pozostale [Mg]
Odpady inne ni niebezpieczne
1. 080112 Odpady farb i lakierdw inne niz wymienione w 08 - 60,0 60,0
0111
2. 11 05 01 Cynk twardy 150,0 - 150,0
3. 1105 02 Popidt cynkowy 150,0 - 150,0
4. 12 01 21 Zuzyte materialy szlifierskie inne niz wymienione 3,0 32,0 35,0
w 120120
5. 160117 Metale Zelazne 200,0 30,0 230,0

Ek
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XVIIL

XIX.

XX.

XXL

W czesci 1 decyzji: ,,Zrodla emisji, urzadzenia ochronne oraz warunki wprowadzania
do Srodowiska substancji”, dodaje si¢ punkt 5. ., Warunki w zakresie ochrony gleby,
ziemi i wod podziemnyeh” o nastepujacej tresei:

»l1L5. Warunki w zakresie ochrony gleby, ziemi i wéd podziemnych.

1) Magazynowanie substancji niebezpiecznych w pomieszczeniach ze szczelnymi
posadzkami.

2) Zaopatrzenie instalacji w szczelne nowe wanny technologiczne z dodatkowg wanna
odciekowg oraz w szczelne posadzki.”

W czesei IV decyzji: ,,Monitorowanie procesu technologicznego, monitoring
Srodowiska oraz dzialania proekologiczne”, w punkcie IV.2 ,Monitoring emisji
substancji do Srodowiska”, w_punkcie A. ., Monitoring substancji gazowo-pylowyech”,
podpunkt 1. otrzymuje nowe brzmienie:

»1. Przeprowadzania pomiaréw emisji substancji gazowo-pylowych na nastepujacych
zrodlach eksploatowanych instalacji:

1.1, Instalacja nakiadania powlok ochronnych metalicznych

a) Emitor E-1 (piec suszarniczy i piec cynkowniczy) — pomiary raz na dwa lata, w zakresie
ditlenku azotu, ditlenku siarki, tlenku wegla, pyln zawieszonego PM10 oraz pyhu
zawieszonego PM2,5;

b) Emitor E-2 (wanna cynkownicza) — pomiary raz na dwa lata, w zakresie pytu
zawieszonego PMI10, pylu zawieszonego PM2,5, kadmu, olowiu, cynku oraz
chlorowodoru;

¢) Emitor E-8 (wanny do odcynkowania, odtluszczania, trawienia, topnikowania
z absorberem) — pomiary raz na dwa lata, w zakresie chlorowodoru,

1.2, Instalacja nakladania powfok ochronnych — farb proszkowych
a) Emitor E-3 (kabina nakladania powlok ochronnych) — pomiary raz na dwa lata,
w zakresie pytu zawieszonego PM10 oraz pylu zawieszonego PM2,5;
b) Emitor E-4 (oczyszczarka srutowa) — pomiary raz na dwa lata, w zakresic pylu
zawieszonego PM10 oraz pytu zawieszonego PM2,5.”

W czesci IV decyzji: ,Monitorowanie procesu technologicznego, monitoring
§rodowiska oraz dzialania proekologiczne”, w punkeie IV.2 ,Monitoring emisji
substancji do $rodowiska”,_w punkcie A, ,,Monitoring substancji gazowo-pylowych”,
skresla si¢ podpunkt 2 o brzmieniu:

»2. Wykonywania oznaczenia zawartosci cynku, olowiu i kadmu w pyle odprowadzanym
z wanny cynkowniczej”.

W czesci IV decyzji: ,,Monitorowanie procesu technologicznego, monitoring
srodowiska oraz dzialania proekologiczne”, w_punkcie IV.2 ,Monitoring emisii
substancji do Srodowiska”, podpunkt B. ,Monitoring halasu” otrzymuje nowe
brzmienie;




»B. Monitoring halasu.

Dla instalacji winny by¢ przeprowadzone okresowe pomiary halasu w §rodowisku w porze
dziennej oraz w porze nocnej. Pomiary nalezy przeprowadzaé raz na 2 lata w oparciu
o0 obowigzujgce w tym zakresie metodyki.

Pomiary winny by¢é wykonane w porze dzienngj w punkcie pomiarowym przy
ul. Niedurnego 89 oraz w porze nocnej w punkcie pomiarowym przy ul. Niedurnego 105.”

XXH. W czeéci V decyzji: ,Eksploatacja instalacji w warunkach odbiegajgcych od
normalnych”, dodaje si¢ nowy podpunkt V.. wWarunki lub _parametry
charakteryzujjce prace instalacji, okreslajace moment zakoficzenia rozruchu
i moment rozpoczecia wylaczania instalacji® o brzmieniju:

wV.d Warunki lub parametry charakteryzujgce prace instalacji, okreslajgce moment
zakoriczenia rozruchu i moment rozpoczecia wylgezania instalacji

Instalacja IPPC do pakladania _powlok ochronnych metalicznveh dziala w normalnych
warunkach w systemie ciagly i automatycznym. Praca instalacji polegajaca na zakoficzeniu
rozruchu (wilaczania instalacji) oraz rozpoczeciu wylaczania instalacji moze mieé micjsce
jedynie w momencie planowanej wymiany wanny cynkowniczej badZ awarii instalacji (np.
problemy z palnikami lub rozszczelnienie wanny).

Warunki pracy instalacji charakteryzujgce moment rozruchu ( wigczania)

W trakcie rozruchu instalacji prowadzone sa nastepujace prace:
- zaladowanie wanny metalem w postaci form lub bloczkow,
- zataczenie palnikow,
- podgrzanie pieca do temperatury 400°C,
- doprowadzenie metalu do temperatury 450°C.
Proces rozruchu uwaza si¢ za zakorczony po osiagnieciu temperatury 450°C zgodnie
z obowiazujgca na zakladzie procedurg uruchamiania pieca.
Warunki pracy instalacji w momencie rozpoczecia wylgczania
W momencie rozpoczecia wylaczania prowadzone s nastepujace prace:
- oproznienie wanny z cieklego metalu (temp. > 417°C) do form, bloczkéw lub matych
piecéw (termosdw),
- wygaszenie palnikow
- wystudzenie pieca do odpowiedniej temperatury.

Wanny do obrébki chemicznej sa eksploatowane w zaleznosci od zapotrzebowania. Praca
instalacji polegajacg na zakonczeniu rozruchu i rozpoczgciu wylgczania instalacji moze mie¢
miejsce jedynie w momencie planowanej wymiany wanny procesowej badz awarii (np.
rozszczelnienie wanny).

Warunki pracy instalacji w trakcie rozruchu (wigczania)

W trakcie rozruchu instalacji prowadzone sg nastepujace prace:

- przygotowanie kapieli w wannie poprzez napelnienie wanny woda z odpowiednimi
substancjami chemicznymi,

- zalaczenie kotléw ogrzewajacych czynnik grzewczy,

- ogrzanie kapieli w wannach do odpowiedniej temperatury (w zaleznosci od rodzaju
wanny: odcynkowanie 5-10°C, odtluszczanie 20-40°C, wytrawianie 15-20°C,
topnikowanie 40-60°C).

Proces rozruchu uwaza si¢ za zakoficzony w momencie osiagniecia odpowiedniej temperatury
kapieli w zaleznosci od rodzaju wanny zgodnie z obowigzujaca na zaktadzie procedurami.
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Warunki pracy instalacji w momencie rozpoczgcia wylqczania

W momencie rozpocz¢cia wylgczania prowadzone sg nastepujgce prace:
- wylgczenie kotléw ogrzewajacych czynnik grzewezy,

- wystudzenie kapieli do odpowiedniej temperatury,

- wypompowanie kapieli z wanny.”

XXIII. Pozostale punkty decyzji pozostajg bez zmian.
Uzasadnienie

Wojewoda Slaski decyzja z dnia 27 grudnia 2005 r. znak: SR-III/6618/PZ/46/13/05
(zmieniong decyzjami Marszatka Wojewoddztwa Slaskiego nr 426/0S/2010 z dnia 8 lutego
2010r., nr 1284/05/2011 z dnia 5 maja 201 1r., nr 60/0S/2014 z dnia 14 stycznia 2014r. oraz
decyzja nr 2577/0S/2014 z dnia 26 listopada 2014r.) udzielit pozwolenia zintegrowanego dla
instalacji do powierzchniowej obrébki metali z wykorzystaniem proceséw elektrolitycznych
lub chemicznych, gdzie catkowita pojemnos¢ wanien procesowych przekracza 30 m’,
eksploatowanej przez dla Ocynkownig¢ Pokdj Sp.z 0.0. z siedzibg w Rudzie Slaskiej przy
ul. Niedurnego 79 (Regon: 276303577, NIP: 641-21-73-026).

Dziatajac z upowaznienia Ocynkowni Pokéj Sp. z 0.0. z siedzibg w Rudzie Slaskiej,
pismem zdnia 10 lipca 2013 r. Pan [N EEEEEEEEE 2 r6cit sic z wnioskiem o zmiane
pozwolenia zintegrowanego udzielonego Ocynkowni Pokéj Sp. z 0.0. w Rudzie Slaskie;
decyzja Wojewody Slaskiego z dnia 27 grudnia 2005 r. znak SR-II1/6618/PZ/46/13/05, dla
instalacji zlokalizowanych w Rudzie Slaskiej przy ul. Niedurnego 79, w zwigzku
z przebudows czgsci chemicznej linii cynkowania ogniowego w zakresie wymiany wanien
trawiennych wraz z systemem ogrzewania oraz wentylacji z instalacja oczyszczania powietrza
odlotowego, przebudowy pomieszczenia kottowni oraz stacji regeneracji topnika z wymagana
instalacja technologiczng.

Dla przedmiotowego przedsigwzigcia zostala wydana decyzja Nr 15/2013 z dnia
14.08.2013r.  okreslajaca  $rodowiskowe uwarunkowania realizacji przedsigwziecia,
realizowanego przez Ocynkowni¢ Pokéj Sp. z 0.0. w Rudzie Slaskiej przy ul. Niedurnego 79
pn.: ,Modernizacja linii technologicznej do obrobki metali zlokalizowanej na terenie
Ocynkowni Pokdj Sp. z o.0. w Rudzie Slaskiej przy ul. Niedurnego 79, na dzialce
ewidencyjnej nr 2934/189”, a na tej podstawie pozwolenie na budowe.

Przedmiotowa instalacja, zgodnie z punktem 2 podpunkt 7 zalacznika rozporzadzenia
Ministra Srodowiska z dnia 2 wrzesnia 2014r. w sprawie rodzajow instalacji moggcych
powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo
Srodowiska jako calosci (Dz.U. z 2014r. poz. 1169), kwalifikuje sie do rodzajéw instalacji
moggcych powodowa¢ znaczne zanieczyszczenie poszezegdlnych elementéw przyrodniczych
albo srodowiska jako catosci. Wobec tego dla przedmiotowe] instalacji wymagane jest
uzyskanie pozwolenia zintegrowanego w trybie przepiséw ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r.
Prawo ochrony srodowiska ((tekst jednolity Dz. U. z 2013r. poz. 1232 z pézn. zm.).

Z uwagi na prowadzenie przez firm¢ instalacji do powierzchniowej obrobki metali
z wykorzystaniem proceséw elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie calkowita pojemnos¢
wanien procesowych przekracza 30 m’® — przedmiotowe przedsigwzigcie zgodnie z § 2.1 pkt
I5 rozporzgdzenia Rady Ministréw z dnia 9 listopada 2010r. w sprawie przedsiewzied
mogqcych znaczqceo oddzialywac na srodowisko (Dz. U. z 2010r. , Nr 213 poz. 1397 z pozn.
zmianami) nalezalo uzna¢ za przedsigwzigcie mogace znaczaco oddzialywaé na srodowisko,
dla ktorego organem wlasciwym do wydania niniejszej decyzji — na podstawie art. 378 ust. 2a
pkt 1 ww. ustawy Prawo ochrony srodowiska — jest marszatek wojewddztwa.
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Z tytulu ww. wniosku Spétka wniosta oplate rejestracyjng na konto Narodowego
Funduszu Ochrony Srodowiska i Gospodarki Wodnej w wysokosci 1438,02 PLN.

Przediozona dokumentacja wymagala zlozenia wyjasnien i uzupelnien (wezwanie z dnia
24 sierpnia 2015 r. 0 znaku OS PZ.KW-00415/15, z dnia 2 pazdziernika 2015 r. o znaku OS
PZ.KW-00514/15, z dnia 17 listopada 2015 r. 0 znaku OS PZ.KW-00597/15).

Pan I »:7cdtozyl uzupetnienia do wniosku pismami z dnia 7 wrzeénia
2015r. o znaku EU/3753/AW/2015, z dnia 22 wrzesnia 2015r. o znaku EU/3850/AW/2015, z
dnia 14 pazdziernika 2015r. o znaku EU/3977/AW/2015, z dnia 4 listopada 2015r. o znaku
EU/4086/AW/2015, z dnia 25 listopada 2015r. 0 znaku EU/4224/AW/2015.

Rozpatrujgc przedmiotowy wniosek, Marszatek Wojewddztwa Slaskiego ogloszeniem
z dnia 5 sierpnia 2015 r. poinformowat o zamieszczeniu informacji o wniosku Ocynkowani
Pokdj Sp. z o.0. z siedziba w Rudzie Slaskiej przy ul. Niedurnego 79, w publicznie
dostegpnym wykazie danych, a takze o mozliwo$ci wnoszenia uwag i wnioskow w terminie 21
dni od ukazania si¢ zawiadomienia. Przedmiotowe ogloszenie umieszczono na tablicy
ogloszen w Urzedzie Miasta Ruda Slaska oraz w poblizu lokalizacji instalacji, a takze
natablicy ogloszen istronie internetowej Urzedu Marszatkowskiego Wojewddztwa
Slaskiego, na okres 21 dni. Do tutejszego Urzedu nie wplynely zadne uwagi i wnioski
do sprawy.

Zmiana obowigzujacego pozwolenia zintegrowanego zwigzana jest z przebudows czesci
chemicznej linii cynkowania ogniowego w zakresie wymiany wanien trawiennych wraz
Z systemem ogrzewania oraz wentylacji z instalacjg oczyszczania powietrza odlotowego,
przebudowg pomieszczenia kottowni oraz stacji regeneracji topnika z wymagang instalacja
technologiczna.

Przedstawiony wniosek spelnia wymagania formalne okreslone w artykule 208 ustawy
Prawo ochrony $rodowiska.

Wnioskowana zmiana w__zakresie  gospodarki _odpadami zwigzana jest ze
zwigkszeniem ilosci odpadéw niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne przewidzianych do
wytworzenia w zwiazku z eksploatacjg instalacji. W zwigzku z powyzszym w zakresic
gospodarki odpadami zwigkszeniu ulegta ilos¢ odpadéw dotychczas wytwarzanych.

Sposob prowadzenia jakosciowej i ilosciowej ewidencji odpadéw okresla rozporzadzenie
Ministra Srodowiska z dnia 12 grudnia 2014r. w sprawie wzoréw dokumentéw stosowanych
na potrzeby ewidencji odpadéw (Dz. U. z 2014r., poz. 1973).

W zakresie emisji hatasu:

W zwigzku z modernizacjg linii technologicznej do obrébki metali powstana nowe zrédla
emisji halasu do Srodowiska. Z uwagi na powyzsze nalezalo dokona¢ zmian w punkcic
pozwolenia zintegrowanego zawierajacym charakterystyke Zrodet hatasu.

Obliczenia rozkladu pola akustycznego wykazaly, ze planowane do wprowadzenia zmiany
nie spowodujg przekroczenia dopuszczalnego réwnowaznego poziomu hatasu ,A” na
najblizej potozonych terenach podlegajacych ochronie akustycznej.

Zmiana pozwolenia zintegrowanego w_zakresie emisji do powietrza zwigzana jest
z modernizacjg linii technologicznej do obrébki metali, w tym przebudows czesci chemicznej
linit cynkowania ogniowego w zakresie wymiany wanien trawiennych wraz z systemem
ogrzewania oraz wentylacji wraz z instalacja oczyszczania powietrza odlotowego.
Modernizacja ta obejmuje zabudowe wentylacji mechanicznej wychwytujacej opary
chlorowodoru znad wanien trawiennych wraz z zabudowa absorbera HCI, a tym samym
powstaniem nowego emitora E-8.

W punkcie [II.1. pozwolenia ustalono dopuszczalne rodzaje i ilosci substancji dozwolone
do wprowadzania do powietrza z instalacji nakladania powlok ochronnych metalicznych
(instalacja IPPC) oraz instalacji nakiadania powtok ochronnych — farb proszkowych
(instalacja pomocnicza). Wartodci te okre§lone zostaly na poziomie wnioskowanym przez
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zaklad. Przeprowadzone we wniosku obliczenia rozprzestrzeniania zanieczyszczen
w powietrzu wykazaly, ze przy zachowaniu parametrow i miejsc wprowadzania substancji
do powietrza, eksploatacja ww. instalacji nie bedzie powodowala przekroczen standardéw
jakosci powietrza okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia
2012 r. w sprawie poziomdw niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. 2012, poz.1031) oraz
wartosci  stezen substancji okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia
26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych substancji w powietrzu
(Dz. U. Nr 16, poz. 87).

W pozwoleniu nie okreslono wielkosci emisji z instalacji energetycznego spalania paliw
w sklad, ktorej wchodzg: kociol grzewczy o mocy 120 kW (emitor E-7), nowy kociol
grzewezy 0 mocy 380 kW (emitor E-9) oraz odciag ze spalania gazu w palniku o mocy
228 kW (emitor E-6). Z uwagi na moc cieplng ww. instalacji energetycznej nie wymaga ona
uzyskania pozwolenia na emisj¢ gazow lub pyléw do powietrza zgodnie z rozporzadzeniem
Ministra Srodowiska z dnia 2 lipca 2010r. w sprawie przypadkow, w ktorych wprowadzanie
guzow lub pylow do powietrza z instalacji nie wymaga pozwolenia (Dz. U. Nr 130, poz. 881).
W punkcie [V.2. pozwolenia, zgodnie z wnioskiem strony, w oparciu o art. 151 i art.188 ust.
3 pkt. 5 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (tekst jednolity: Dz. U.
z 2013 r. poz. 1232 ze zmianami) nalozono dodatkowe obowiazki z zakresu rodzaju
1 czgstoscl prowadzenia pomiaréw emisji substancji do powietrza.

W punkcie V.4. pozwolenia okre$lono warunki lub parametry charakteryzujace prace
instalacji, okreslajgce moment zakonczenia rozruchu imoment rozpoczecia wylaczania
instalacji, zgodnie z wymaganiami okreslonymi w art. 188 ust. 2 pkt. 3 ustawy z dnia
27 kwietnia 2001 1. Prawo ochrony srodowiska (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r. poz. 1232 ze
Zmianami).

Jak wynika z przedlozonej dokumentacji wnioskowej, zapisy pozwolenia zintegrowanego
w zakresie gospodarki wodno-$ciekowej nie ulegaja zmianie.

Jak wynika z przeprowadzonej przez zaktad analizy pod katem ryzyka zanieczyszczenia
gleby, ziemi oraz wod podziemnych, w badanym podiozu rodzimym, ponizej nasypéw,
dominujg grunty praktycznie nieprzepuszczalne (gliny pylaste zwiezle, ily, zwietrzeliny
gliniaste piaskowcow} stanowigce dobra warstwe izolacyjna dla zalegajacych powyzej,
w obrgbie nasypow, wod opadowych. W swietle tej budowy geologicznej, warunki
hydrogeologiczne nalezy uzna¢ za korzystne. Skrupulatne przestrzeganie zasad (w tym
wlasciwe] eksploatacji instalacji) powinno zapewnié bezpieczefistwo powierzchni ziemi i wod
podziemnych przed przedostaniem si¢ substancji chemicznych. Jednak do czesci 11
pozwolenia zintegrowanego zostaly wprowadzone dodatkowe warunki pozwolenia, celem
wzmozenia samokontroli w tym zakresie.

Przed wydaniem decyzji umozliwiono stronie wypowiedzenie sie co do zebranych
dowodow i materialéw — zgodnie z art.10 § 1 Kpa. Strona nie zlozyla uwag do zebranego
materialu dowodowego.

Zgodnie z art. 155 Kpa, organ administracji publicznej moze zmieni¢ decyzje ostateczna,
jezeli spelnione sg nastepujgce przestanki:

. zmiana dotyczy decyzji, na mocy ktorej strona nabyla prawo,

. strona wyrazila zgod¢ na zmiang decyzji,

- przepisy szczegdlne nie sprzeciwiaja si¢ zmianie takiej decyzji

. za zmiang decyzji przemawia interes spoteczny lub stuszny interes strony.

W toku prowadzonego postgpowania ustalono, ze Zaktad speinia wszystkie ww. przestanki.
Uwzgledniajac powyzsze orzeczono jak w sentencji. Decyzje niniejsza wydano zgodnie
z wnioskami strony, przy zachowaniu wymagan przepisow szczegolnych.

W zwigzku z powyzszym decyzja jest prawnie i merytorycznie uzasadniona.
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Pouczenie

Od  decyzji przysluguje prawo wniesienia odwolania do Ministra Srodowiska
za posrednictwem organu ktéry ja wydal, w terminie 14 dni od dnia jej doreczenia.

Przedlozono dowdd zaplaty oplaty skarbowej za zmiang pozwolenia zintegrowanego
w wysokosci 1005,50 zI wniesionej na rachunek bankowy Urzedu Miasta Katowice.

Podpisano:

z up. Marszatka Wojewodztwa
Witold Klimza
Zastepca Dyrektora
Wydziatu Ochrony Srodowiska
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