MARSZALEK Katowice, dnia 9 sierpnia 2016r.

nr pisma: OS-PZ.KW-00598/16

DECYZJA Nr 1759/08/2016

Na podstawie art. 154 § 2 w zwigzku z art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks
postepowania administracyjnego (tekst jednotity Dz.U. z 2016 r. poz. 23 z p6zn. zmianami)
i art. 378 ust. 2a ustawy z 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (tekst jednolity
z 2016r. poz. 672 z p6zn. zmianami),

po rozpatrzeniu

wniosku ALUPROF S.A. z dnia 28 stycznia 2016r. znak POSB/006/2016 w sprawie zmiany
decyzji Marszatka Wojewddztwa Slaskiego nr 2472/0S8/2008 z dnia 14 pazdziernika 2008t.
(zmienionej decyzjami Marszatka Wojewoddztwa Slaskiego nr 4272/08/2009 z dnia
21 grudnia 2009r., nr 1718/08/2011 z dnia 13 czerwca 2011r., nr 1567/08/2012 z dnia
15 czerwca 2012r. oraz decyzja nr 2610/05/2014 z dnia 26 listopada 2014r.) udzielajacej
pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do lakierowania elementéw aluminiowych,
eksploatowanej na terenie zakladu ALUPROF S.A. w Biclsku-Bialej przy
ul. Warszawskiej 153 (Regon: 070424429; NIP: 5470242884)

zmieniam

na wniosek strony decyzj¢ Marszalka Wojewodztwa Slaskiego nr 2472/08/2008 z dnia
14 pazdziernika 2008r (zmieniong decyzjami Marszatka Wojewodztwa Slaskiego
nr 4272/08/2009 z dnia 21 grudnia 2009r., nr 1718/08/2011 z dnia 13 czerwca 2011r,,
nr 1567/0S/2012 z dnia 15 czerwca 2012r. oraz decyzja nr 2610/08/2014 z dnia 26 listopada
2014r.) udzielajaca pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do lakierowania elementow
aluminiowych, eksploatowanej na terenie zakladu ALUPROF S.A. w Bielsku-Bialej przy
ul. Warszawskiej 153 (Regon: 070424429; NIP: 5470242884)

w nastepujacy sposéb:

I. W czesei I decyzji: ,,Rodzaj i parametry instalacji”, punkt 1. ,Rodzaj prowadzonej
dzialalno$ci” otrzymuje nowe brzmienie:

»1. Rodzaj prowadzonej dzialalnosci:

Przedmiotem dzialania Spdlki Akcyjnej ALUPROF jest projektowanie 1 produkcja
aluminiowych systemow okienno-drzwiowych i fasadowych dla budownictwa. Zaklad bazuje
na profilach aluminiowych wyprodukowanych w Zakladzie Grupa Kety S.A. w Kgtach.
Dzialalnos¢ objeta pozwoleniem obejmuje lini¢ produkcyjna lakierowania proszkowego
elementow aluminiowych zwiazana jest z powierzchniowa obrébka wstepng metali
7 zastosowaniem procesow chemicznych (instalacja IPPC) i linia obrébki mechanicznej
elementow aluminiowych (instalacja pomocnicza zwigzana z instalacjg [PPC).

Laczna objetos¢ wanien procesowych w instalacji wynosi 40 m’. Planowana wielko$é
produkeji wynosié bedzie 2 701 610 m’ elementéw aluminiowych.



a) prowadzacy instalacje:

L.p.| Naiwa prowsdn NIP
I | ALUPROF S.A. Bielsko-Biata 070424429 5470242884
Namery
twidencyjne
| dzistek, »a
dans instalncjx
Instalacja do Rozp. § 2 ust.1 Instalacja
lakierowania / i - 2.7 kt 15 zlokalizowana na
! elementbw “nrs;z:swska 43-300 B;:ilz::) Po§ arl:: 378 ust.2a 1 dzialkach Nr
. ) i i 125/55, 12577,
aluminiowych 125/85
¢) instalacje powigzane technologicznie z instalacja IPPC objgte PZ:
- ™
L.p. | Naiwa instalacii W"nj daislek, umry:
) o 1. dama instalacia
Instalacja obrabki Instalacja
| | mechanicznej Warszawska Bielsko- ; zlokalizowana na
elementéw 153 Biala dziatkach Nr 125/55,
aluminiowych 125/77, 125/85
Il W cze¢sci I decyzji: ,Rodzaj i parametry instalacji”, w punkcie 3. ,,Opis instalacji

i stosowanej technologii” akapit o tresci:

.UUsuwanie powtok lakierniczych — proces odlakierowania profili z farb proszkowych
prowadzony w dwoch wannach procesowych oraz jednej wannie phiczacej o pojemnosci
uzytkowej 2 m’ kazda. Zawiesie z detalami do odlakierowania zanurza si¢ do roztworu na
30 + 40 min., a nastepnie przenosi po wyplukaniu do wanny trawiacej. Po wytrawieniu
profile ponownie sg ptukane.”

otrzymuje brzmienie:

~Usuwanie powlok lakierniczych — proces odlakierowania profili z farb proszkowych
prowadzony wdwoch wannach procesowych oraz dwdch wannach  pluczacych,
o pojemnosci uzytkowej 6 m® kazda. Zawiesie z detalami do odlakierowania zanurza sie do
roztworu na 30 = 40 min., a nastgpnie przenosi po wyplukaniu do wanny trawigce;j.
Po wytrawieniu profile ponownie sg ptukane.”




I1L

W czesci I decyzji: ,,Rodzaj i parametry instalacji”, punkt 4. .Zuiycie surowcow,

paliw i energii” otrzymuje nowe brzmienie:

»d. Zuzycie surowcow, paliw i energii.

4.1. Roczne zuzycie surowcéw w instalacji IPPC (linia lakierowania elementéw
aluminiowych).
Lp. | Surowiec / material Zastosowanie Jednostka Ilosé¢
I | Aluminium Surowiec w procesie lakierowania Meg/rok 17 000
2. !Farby proszkowe Surowiec w procesie lakierowania Mg/rok 660
3= | Flopam AN 905 SH Flokulant Mg/rok 0,15
4. Korrekturlosung 91 Surowiec w procesie lakierowania — przeznaczony Mg/rok 0336
do wzmocnienia barwy przy chromianowaniu
5. | Accelerator 96 Preparat poprawiajacy proces trawienia Mg/rok 20
6. | Alfisid 14 Dodatek substancji aktywnie myjacych Mg/rok 5.2
7. | Alfideox 82/3 Skladnik do trawienia i odtleniania aluminium Mg/rok 78
8. | Alfipas 720 Skiadnik do chromianowania aluminium Mg/rok 24
9. | Alfipas Toner 62 Preparat do regutacji wartosci pH Mg/rok 0,35
10. | Antischaum 48 Srodek antypieniacy Mg/rok 0,42
1. | Gardobond-Additive Sciaganie powloki Odlakierowywanie Mg/rok 16,1
12. & Gardostrip 5628 Sciaganie powloki Odlakierowywanie Mg/rok 42
13. Kwas solny Sk}adm.lf roztworu fio regeneracji Me/rok 104
stacji demineralizacji wody
14. t Kwas siarkowy (V1) Sktadnik roztworu do neutralizacji sciekéw Mg/rok 25
15. | Pirosiarczyn sodu Skiadnik roztworu do neutralizacji sciekéw Mg/rok 6,6
16. | Wodorotlenek sodu Sktadnik roztworu do neutralizacji sciekow Mg/rok 23.8
17. | Wapno Skladnik do neutralizacii sciekow Mg/rok 14
hydratyzowane
18. [ PIX 113 (siarczan
selaza 111) Koagulant Mg/rok 8.4
19. anrdo Pure WT C Koagulant Mg/rok 40
635
4.2. Roczne zuzycie surowcow w linii obrobki mechaniczne) elementéw aluminiowych.,
Lp. | Surowiec / material Zastosowanie Jednostka Tloéé
1. | Aluminium Surowiec w procesie zagniatania Mg/rok 7 560
2. | Przekladka Surowiec w procesie zagniatania Mg/rok 882

4.3. Roczne zuzycie mediéw w instalacji IPPC (linia lakierowania elementéw aluminiowych).

Lp. Media Jednostka losé

l. Woda, w tym: 24 850
- na cele socjalno-bytowe mrok 1 800
- na cele technologiczne © 23 000
- na potrzeby utrzymania czystosci 50




Lp. Media Jednostka llog¢

Energia elektryczna kWh/rok 524 706
Gaz ziemny m’/rok 280 000
Sprezone powietrze m’/rok 1208 200

4.4. Roczne zuzycie mediéw w linii obrobki mechanicznej elementéw aluminiowych.

Lp. Media Jednostka llosé

1. | Woda m*/rok 1150
2. | Energia elektryczna kWh/rok 18 125
3. | Sprezone powietrze m’/rok 12 250

4.5. Gospodarka wodna.

Zaopatrzenie w wode zakladu realizowane jest z miejskiej sieci wodociagowej ,,AQUA™" S.A.
w Bielsku-Bialej na podstawie zawarte] umowy na dostawe wody.

Planowane zuzyme wody przez lini¢ lakierowania elementéw aluminiowych (instalacja IPPC)
wynosi 24850 m*/rok, w tym:

- na cele bytowe — 1800 m’/rok

- na cele technologiczne — 23 000 m*/rok

- na potrzeby utrzymania czystosei — 50 m*/rok.

Planowane zuzycie wody przez linie obrébki mechanicznej elementow aluminiowych wynosi
1150 m’/rok. Laczne planowane zuzycie wody dla instalacji objetych pozwoleniem wynosi
26 000 m*/rok.”

IV. W czesci I decyzji: ,Rodzaj i parametry instalacji”, punkt 5. .Zrédla powstawania
oraz warunki odprowadzania $ciekéw” otrzymuje nowe brzmienie:

»d. Zrédla powstawania oraz warunki odprowadzania Sciekéw.

Na terenie zakladu powstaja nastepujace rodzaje scickow:
a) Scieki przemystowe, bedace mieszaning:
e scickdw technologicznych z oczyszczalni $ciekéw z powierzchniowej] obrobki
chemiczne]
w instalacji lakierowania elementdéw aluminiowych,
e Scickow z mycia w technologii,
e Sciekdw z utrzymania czystosel,
¢ surowych sciekow socjalno- bytowych
Scieki technologiczne, po oczyszczeniu w stacji neutralizacji kierowane sg do zakladowe)
kanalizacji przemystowej do studzienki K5, gdzie taczg sie z surowymi $ciekami socjalno-
bytowymi i jako mieszanina sciekow odprowadzane sa do urzadzen kanalizacyjnych
operatora zewngtrznego.
[los¢ sciekdw przemystowych wynosi:
*  Qman=11,75m’d,
. Quo=237md,
®  Qmay = 66 600 m’*/rok.
Sktad sciekéw przemystowych (technologicznych): ChZT,;, siarczany, glin, odczyn pH oraz
azot amonowy, chrom ogolny, fenole lotne, fluorki, fosfor ogélny.



VI.

Odprowadzanie $ciekow przemystowych zawierajacych substancje szczegélnie szkodliwe dla
srodowiska wodnego z instalacji odbywa si¢ na podstawie odrebnego pozwolenia
wodnoprawnego.

b} Wody opadowe 1 roztopowe.

Warunki odprowadzania wod opadowych 1 roztopowych z zakladu ustalono w odrebnym
pozwoleniu wodnoprawnym.”

W czesci Il decyzji: ,, Wymagane dziatania i Srodki, w tym §rodki techniczne majace
na celu zapobieganie lub ograniczanie emisji, sposoby osiggania wysokiego poziomu
ochrony $rodowiska jako calesSci” dopisuje sie punkt 7) ,Metody ochrony waod
podziemnych” o tresci:

»7) Metody ochrony wéd podziemnych.

Do metod ochrony wéd podziemnych nalezy przede wszystkim wymienic:

prowadzenie prawidtowe]j gospodarki substancjami chemicznymi zgodnie z ponizszymi

zasadami:

— magazynowanie w oryginalnych, szczelnych pojemnikach,

— magazynowanie w ilosciach niezbgdnych, wynikajacych z biezgcych potrzeb
instalacji,

-- magazynowanic w warunkach zabezpieczajacych przed wplywem warunkow
atmosferycznych,

—- magazynowanie na szczelnych posadzkach;

biezacy nadzér personelu nad prawidlowym funkcjonowaniem instalacji i miejsc

magazynowania substancji;

odpowiednie przeszkolenie personelu w zakresie postgpowania z substancjami

stosowanymi w instalacji — olejami oraz chemikaliami dla stacji uzdatniania wody;

prowadzenie wlasciwej gospodarki odpadami, zgodnie z zasadami przedstawionymi

w rozdziale 5.1.3;

podczyszczanie sciekdw technologicznych w stacji neutralizacji $ciekow;

oczyszczanie $ciekow socjalno-bytowych;

zastosowanie zamkni¢tych obiegéw wody chlodzacej;

oczyszczanie wod opadowych i roztopowych;

hermetyzacj¢ systemdw kanalizacyjnych na terenie zakladu;

opomiarowanie miejsc poboru wody i miejsc odprowadzania $ciekow oraz prowadzenie

kontroli i analiz efektywnosci zuzycia wody,

zatrudnianie wyspecjalizowanego personelu konserwacyjnego.”

W czgsei TN decyzji: ,,Warunki wprowadzania do Srodowiska substancji lub energii
i wymagane dzialania, w tym S$rodki techniczne majace na celu zapobieganie
i ograniczanie emisji”, w punkcie 1. ,,Wprowadzanie pyléw i gazéw do powietrza”,
podpunkt 1.2. ..Dopuszczalne wielkosci emisji substancji podczas normalnego
funkcjonowania instalacji oraz warunki wprowadzania ich do powietrza z instalacji

IPPC” otrzvmuje nowe brzmienie:




.1.2. Dopuszczalne wielkosci emisji substancji podczas normalnego funkcjonowania

instalacji oraz warunki wprowadzania ich do powietrza z instalacji IPPC.

) . o Parametry emitora ] Emisja
Emitor Zrodle emisji 5 Substancja

Wysokoé¢ | Srednica maksymalna

- - [m] [m] - [kg/b]

Ei Odciag z wanny do odtluszczania 0.5 0.5 Fluor 0,0010

kwasnego — wanna nr | ’ ’ Kwas siarkowy 0,0088

E2 Odciag z wanny do trawienia 0.5 0.5 Fluor 0,0010

— wanna nr 2 ’ ’ Kwas siarkowy 0,0088

E3 Qdciag z wanny do trawienia 0.5 0.5 Fluor 0,0010

— wanna or 3 ' ’ Kwas siarkowy 0,0088

E4 Odciag z wanny do chromowania 12.0 0.5 Chrom 0,0001

z0ltego — wanna nr 7 ’ ’ Fluor 0,0010

ES Odciag spalin z suszarki Dwutlenek azotu 0.0166

wannowej nr | — palnik gazowy Dwutlenek siarki 0,0010

25+-110 kw 12.0 0.15 Pyt ogc’)].ny 0.0002

Pyl zawieszony PM10 0.0002

Pyl zawieszony PM2.5 0,0002

Tlenek wegla 0,0047

E6 Qdciag spalin z suszarki 12,0 0,15 Dwutlenek azotu 0,0166

wannowej nr 2 — palnik gazowy Dwutlenek siarki 0,0010

23110 kW Pyl ogdiny 0,0002

Pyl zawieszony PM 10 0,0002

Pyl zawieszony PM2.5 0,0002

Tlenek wegla 0,0047

E7 Odciag spalin z suszarki 12,0 0,2 Dwautlenek azotu 0,0166

wannowe] nr 3 — palnik gazowy Dwutlenek siarki 0,0010

25+110 kW Pyt ogélny 0,0002

Pyl zawieszony PM10 0,0002

Pyt zawieszony PM2.5 0,0002

Tlenek wegla 0,0047

ES Odciag spalin z suszarki 12,0 0,2 Dwutlenek azotu 0,0166

wannowej nr 4 — palnik gazowy Dwutlenek siarki 0,0010

25+110 kW Pyt ogolny 0,0002

Pyl zawieszony PM 10 0.0002

Pyt zawieszony PM2.5 0,0002

Tlenek wegla 0,0047

E9 QOdciag spalin z pieca Dwutlenek azotu 0,0294

automatycznego nr | — palnik Dwutlenek siarki 0,0018

gazowy nr 1, 35+200 kW 120 0.15 Pyl ogoiny 0,0003

’ ’ Pyt zawieszony PM10 0,0003

Pyl zawieszony PM2.5 0,0003

Tlenek wegla 0,0083

ELO Odciag spalin z pieca Dwutlenek azotu 0,0294

automatycznego nr 1 — palnik 12,0 0,15 Dwutlenek siarki 0,0018

gazowy nr 2, 35200 kW Pyl ogolny 0,0003

6




) . e Parametry emitora . Emisja
Emitor Zrédlo emisji Wysokosé | Srednica Substancja maksymalna

- - [m] [m] - [ke/h]

Pyl zawieszony PM10 0,0003

Pyl zawieszony PM2.5 0,0003

Tlenek wegla 0,0083

Ell Odciag spalin z pieca Dwautlenek azotu 0,0294

automatycznego nr | — palnik Dwautlenek siarki 0,0018

gazowy nr 3, 35+200 kW 2.0 T Pyt ogélny 0,0003

’ ’ Pyl zawieszony PM 10 0,0003

Pyl zawieszony PM2.5 0,0003

Tlenek wegla 0,0083

E12 Odciag spalin z pieca Dwutlenek azotu 0,02%4

automatycznego nr 1 — palnik Dwutlenek siarki 0,0018

gazowy nr 4, 35+200 kW 120 015 Pyl ogdlny 0,0003

’ ' Pyt zawieszony PM10 0,0003

Pyt zawieszony PM2.5 0,0003

Tlenek wegla 0,0083

E13 Qdciag spalin z pieca Dwautlenek azotu 0,0294

automatycznego nr 2 — palnik Dwutlenek siarki 0,0018

gazowy nr 1, 35200 kW 120 0.15 Pyt ogélny 0,0003

’ ’ Pyt zawieszony PMI10 0,0003

Pyl zawieszony PM2.5 0,0003

Tlenek wegla 0,0083

El4 Qdciag spalin z pieca Dwutlenek azotu 0,0294

automatycznego nr 2 — palnik Dwutlenek siarki 0,0018

gazowy nr 2, 35+200 kW 12.0 0.15 Pyl ogolny 0,0003

’ ’ Pyt zawieszony PM10 0.0003

Pyl zawieszony PM2.5 0,0003

Tlenek wegla 0,0083

El13 Odciag spalin z pieca Dwutlenek azotu 0,0294

automatycznego nr 2 — palnik Dwutlengk siarki 0,0018

gazowy nr 3, 35+200 kW) 2.0 T Pyt ogolny 0,0003

’ ) Pyt zawieszony PM 10 0,0003

Pyl zawieszony PM2.5 0,0003

Tlenek wegla 0,0083

El6 | Odciag spalin z pieca Dwautlenek azotu 0,0254

automatycznego nr 2 — palnik Dwutlenek siarki 0,0018

gazowy nr 4, 35+200 kW 12.0 0.15 Pyt ogdlny 0,0003

’ ’ Pyl zawieszony PM10 0,0003

Pyl zawieszony PM2.5 0,0003

Tlenek weggla 0,0083

E17 Odciag spalin z pieca r¢cznego — Dwutlenek azotu 0.,0525

palnik gazowy 40+350 kW Dwutlenek siarki 0,0033

12,5 0,18 Pyl ogdlny 0,0006

Pyl zawieszony PM10 0,0006

Pyl zawieszony PM2.5 0,0006




VIIL.

VIII.

. Parametry emitora Emisj
Emitor Zrédlo emisji = 3 Substancja sy
Wysoko$é | Srednica maksymalna

- - [m} [m] - [kg/hj
Tlenek wegla 0,0148

E18 | Odci d i
€1ag 2 wanhy do rozpuszezamia | 44 0,50 | Fenylometanol 0.0051

farby proszkowej

EL9 Kociol wodny VITOPLEX-200 Dwutlenek azotu 0,0435
firmy VIESSMANN do Dwutlenek siarki 0,0027
podgrzewana kapieli w wannach 10.0 0.0 Pyl ogdlny 0,0005
do chromianowania ’ ’ Pyl zawieszony PM10 0,0005
i odlakierowania 270+293 kW Pyt zawieszony PM2.5 0.0005
Tlenek wegla 0,0122

W cz¢sci III decyzji: ,,Warunki wprowadzania do srodowiska substancji lub energii
i wymagane dzialania, w tym $rodki technmiczne majace na celu zapobieganie
i ograniczanie emisji”, w_punkcie 1. ,,Wprowadzanie pylow i gazow do powietrza”,
tytul oraz tresé¢ podpunktu 1.3. otrzymuja nowe brzmienie:

.1.3. Dopuszezalna emisja roczna z instalacji IPPC.

Substancja Emisja roczna
- [Mg/rok]

Dwutlenek azotu 2,301

Dwutlenek siarki 0,1434
Fenylometanol 0,0204
Fluor 0,024
Kwas siarkowy 0,1584
Pyl ogolny 0,0273
Pyl zawieszonym PM10 0,0273
Pyl zawieszonym PM2.5 0,0273
Tlenek wegla 0,6475

»

W czesci 111 decyzji: ,,Warunki wprowadzania do srodowiska substancji lub energii
i wymagane dzialania, w tym S$rodki techniczne majace na celu zapobieganie
i ograniczanie emisji”, w punkcie 2. ,,System gospodarowania odpadami”, podpunkty
2.1i2.2 otrzvmuja brzmienie:

»2. System gospodarowania odpadami.

2.1. Rodzaj i ilos¢ odpadéw dopuszezonych do wytworzenia w ciggu roku.

Odpady niebezpieczne

Kod . llosé
Lp. odpadu Rodzaj odpadu [Mg/rok]
I. | 0801 17* | Odpady z usuwania farb i lakieréw zawierajace rozpuszczalniki organiczne lub 75
inne substancje niehezpieczne
2. | 130205* | Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe niczawierajace zwiazkow 5




Odpady niebezpieczne
Ip. o dl;(:tjiu Rodzaj odpadu [[v:lg{;:gk]
chlorowcoorganicznych
3. | 1501 10* | Opakowania zawierajace pozostatosci substancji niebezpiecznych lub nimi 35
ZaniecZyszczone
4. | 1501 11* | Opakowania z metali zawierajace niebezpieczne porowate elementy 10
wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest), wlacznie z pustymi pojemnikami
ci$nieniowymi
5. 150202* | Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w innych 10
grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
6. | 1602 13* | Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpicczne elementy inne niz wymienione w 0.7
160209do 1602 12
7.1 160506* [ Chemikatia laboratoryjne i analityczne (np. odczynniki chemiczne) 0,35
zawierajgce substancje niebezpieczne, w tym mieszaniny chemikaliow
laboratoryjnych i analitycznych
8. | 160601* | Baterie i akumulatory olowiowe 4
1908 13* | Szlamy zawierajace substancje niebezpieczne z innego niz biologiczne 750
oczyszezania sciekow przemystowych
Odpady inne niz niebezpieczne
ip. m:;‘;“’ju Rodzaj odpadu [rv:;:cc;k]
I. | 030105 | Trociny, widry, cinki, drewno, ptyta widrowa i fornir inne niz wymienione w 200
030104
2. 070280 | Odpady z przemystu gumowego i produkeji gumy 5
3. 080201 [ Odpady proszkéw powlekajacych 250
4. 120101 | Odpady z toczenia i pitowania zelaza oraz jego stopow 50
5. 120103 | Odpady z toczenia i pilowania metali niezelaznych 170
6. | 150101 | Opakowania z papieru i tektury 300
7. 150102 | Opakowania z tworzyw sztucznych 60
8. 150103 | Opakowania z drewna 200
9. 150104 | Opakowania z metali 20
10.| 150106 | Zmieszane odpady opakowaniowe 220
111 150203 t Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, scierki) i 10
ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02
12.1 160103 | Zuzyte opony 0,5
t3.] 160216 | Elementy usunigte ze zuzytych urzadzen inne niz wymienione w 16 02 15 2
[4.] 168001 | Magnetyczne i optyczne nosniki informacji 0,1
I5.] 170802 | Materialy budowlane zawierajace gips inne niz wymienione w 17 08 01 230

2.2. Charakterystyka, podstawowy skiad chemiczny, wlasciwosci, miejsce i sposob
magazynowania oraz sposoby dalszego gospodarowania odpadami dopuszczonymi do
wytworzenia.



2.2.1. Charakterystyka, podstawowy skiad chemiczny, wiasciwosci odpadow.

QOdpady niebezpieczne

i analityczne {np.
odczynniki chemiczne)
zawierajace substancje

przeterminowane chemikalia
i odezynniki, w tym
mieszaniny chemikaliow

wykorzystane do analiz

I Kod Rodzai od Charakterystyka _ POd.staw?\-.vy s!‘l?d ’
p- odpadu odza) odpadu odpadéw chemiczny i wlasciwosci odpadéw

.y 0801 17* | Odpady z usuwania farb i |Opis odpadu: odpad z Podstawowy sklad chemiczny:
lakieréw zawierajace usuwania farb i lakieréw Zywice, pigmenty, wodorotlenek
rozpuszezainiki organiczne (s’c1.aganie p?w}oki ‘ polgsu, wodorotlenek sodu,
lub inne substancie lakierowanej z profili alkiloalkoksylat.

. ] aluminiowych). Wlasciwosci: zrace, toksyczne,
niebezpieczne Zrodta powstawania: linia  |ekotoksyczne.
lakierowania.

2. 130205* | Mineralne oleje silnikowe, |Opis odpadu: zuzyte oleje  |Podstawowy sktad chemiczny:
przekladniowe i smarowe |Wymieniane okresowo w weglowodory.
niezawierajace zwiazkow §ksploatovyanych maszynach |Wlasciwodci: tatwopalne,
chlorowcoorganicznych i urzadzentach. toksyczne, ekotoksyczne.

Zrédia powstawania: cala
instalacja.

3. 1501 10* | Opakowania zawierajace |Opis odpadu: opakowania po!Podstawowy sktad chemiczny:
pozostatosci substancii s"ro'dkach niebezpigcznych. polimery, ZBl.az.o, wqg?el, celuloza.
niebezpiecznych lub nimi ‘Zrodia powstawania: cata  |rozpuszczalniki organiczne,
zanieczyszczone instalacja. wegl,m.Wd.o - . .

Wiasciwosci: .moga przyjmowac
wlasciwosci pozostatosci substancji
niebezpiecznych tj. drazniace,
toksyczne, zrace, ekotoksyczne.

4. [501 11* | Opakowania z metali |Opis odpadu; opakowania  {Podstawowy sktad chemiczny:
zawierajace nicbezpieczne me.talov‘ve’w pc_>’stz_ici ' g%f’)wqie metfilc_e {aw t){m: Z’elaz'o_,
porowate elementy pojemnikdw cisnieniowych |miedz, alumml.um, riec, O{OW).I ich
wzmocnienia po preparatach. o stopy {np. mosmdz,' braz), polimery

) Zrodta powstawania: linia  |syntetyczne, krzemionka.
kO"SWUKCYng?("p' _|obrobki mechanicznej Wiasciwosci: szkodliwe, toksyczne,
azbest), wiacznie z pustymi [elementéw aluminiowych.  |ekotoksyczne.
pojemnikami
cisnieniowymi

5. 1502 02* Sorbenty, materiaty Opis odpadu; zabrudzone Podstawowy skiad chemiczny:
filtracyjne (w tym filtry [cZ¥Sciwo, zaolejone szmaty. |Polimery, rozpuszczalniki
olejowe nieujete w innych sorbenty, zal?rudzone organiczne, weglowodory.

. substancjami rekawice i Wilasciwosci: moga przyimowac
&r UP,aCh)’, tkaniny do odziez robocza- wlasciwoscl pozostaloscei substangji
wycieramia (np. szmaty, 744l powstawania: linia |niebezpiecznych tj. toksyczne,
Scierki) i ubrania lakierowania, linia obrobki |ekotoksyczne.
ochronne zanieczyszczone [mechanicznej elementow
substancjami aluminiowych.
niebezpiecznymi (np. PCB)

6. 16 02 13* | Zuzyte urzadzenia Opis odpadu: zuzyte 7rédla  |Podstawowy sklad chemiczny:
zawierajace niebezpieczne [SWiatla oraz zuZyte monitory polirr.lfﬂ.'y, mellale (ghownie zelazo,
clementy inne niz CRT eksploatowane na aluminium, miedZ, cynk),
wymien: 16 02 09 d potrzeby obstugi linii krzemionka.

ymienione w ° produkcyjnej. Wiasciwodci: szkodliwe, toksyczne,
160212 Zrédia powstawania; cata ekotoksyczne.
instalacja.
7. 16 0506* | Chemikalia laboratoryjne jOpis odpadu: Podstawowy skiad chemiczny:

kwas siarkowy, kwas azotowy,
kwas fluorowodorowy, kwas
ortofosforowy, wodorotlenek sodu.
siarczan zelaza, alkohole
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QOdpady niebezpieczne

Kod . Charakterystyka Podstawowy skiad

Ip. odpadu Rodzaj odpadu odpadéw chemiczny i wlasciwosci odpadow
niebezpieczne, w tym kapieli w wannach. thiszeczowe,
mieszaniny chemikaliow |£rédia powstawania: linia | Whasciwosci: draznigce, szkodliwe,
laboratoryjnych i lakierowania. toksyczne, zrace, ekotoksyczne.
analitycznych

8. 16 06 01* | Baterie i akumulatory Opis odpadu: zuzyte Podstawowy skiad chemiczny:
olowiowe akumulatory okresowo otdw, kwas siarkowy, polimery.

wymieniane w wozkach Wiadciwosci: szkodliwe, toksyczne,
widlowych. ekotoksyczne, Zrace.

Zrodla powstawania: wozki

eksploatowane na potrzeby

obshugi instalacji.

9. 1908 [3* | Szlamy zawierajace Opis odpadu: osady Podstawowy skiad chemiczny:
substancje niebezpieczne z |Poneutralizacyjne z woda, tlenki metali niezelaznych,
innego niz biologiczne oczyszczania Sciekow kwas siarkowy, pirosiarczyn sodu,

e chromianowych. wodorotlenek sodu, wapno
oczyszezania sciekow . s : ;
rédla powstawania: linia  |hydratyzowane, siarczan zelaza.
przemystowych lakierowania. Wiasciwoscei: toksyezne,
ekotoksyczne.
Odpady inne niZ niebezpieczne
Kod . Charakterystyka Podstawowy sklad

Ip. odpadu Rodzaj odpadu odpadow chemiczny i wlasciwosci odpadow

1. 030105 | Trociny, widry, scinki, Opis odpadu: trociny, widry, |Podstawowy sktad chemiczny:
drewno, piyta wierowa |  |Kawalki drewna, powstajace |celuloza, lignina, hemiceluloza.
fornir inne niz wymienione |P'2Y pakowaniu produktdéw V\_/’;aéciwos’ci: palne,
w0301 04 ora obrobce opakowan biodegradowalne, nie powoduja

drewnianych. bezposredniego zagrozenia dla
Zrodla powstawania: linia  |$rodowiska.

obrobki mechanicznej

elementow aluminiowych,

2. 07 0280 | Odpady z przemystu Opis odpadu: zuzyte Podstawowy sklad chemiczny:
gumowego i produkeji gumowe elementy instalacji. |polimery.
gumy Zrodia powstawania: linia | Wihasciwosci: palne, nie powoduja

obrébki mechanicznej bezposredniego zagrozenia dla
elementéw aluminiowych.  [$rodowiska.

3. 080201 | Odpady proszkéw Opis odpadu: odpad farb Podstawowy sktad chemiczny:
powlekajacych proszkowych powstajacych (polimery (poliestry).

w wyniku czyszczenia kabin |Wlasciwodci: nie powoduja
lakierniczych. bezposredniego zagrozenia dla
Zrodia powstawania: linia  |érodowiska.

lakierowania.

4, 1201 01 | Odpady z toczenia i Opis odpadu: odpad Podstawowy sklad chemiczny:
pitowania zelaza oraz jego |Powstaly w wyniku toczenia | Zelazo, wegiel.

Stopow 1 powania zelaza oraz jego |Wlasciwosci: nie powodujg
stopow. bezposredniego zagrozenia dla
Zrodta powstawania: linia  |érodowiska.
obrdbki mechanicznej
elementéw aluminiowych.
5. 120103 | Odpady z toczenia i Opis odpadu: odpad Podstawowy skiad chemiczny:

pitowania metali

wytwarzany w wyniku
ksztaltowania oraz fizycznej

metale niezelazne.
Wlasciwosei: nie powoduja
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Odpady inne niz niebezpieczne

I Kod Rodzai odpad Charakterystyka _ Podstawowy sklad )
P-1 odpadu odza) odpadu odpadéw chemiczny i wlasciwosci odpadow
niezelaznych i mechanicznej obrobki bezposredniego zagrozenia dla
powierzchni aluminium. srodowiska.
Zrédla powstawania: linia
obrobki mechanicznej
elementéw aluminiowych,
6. [501 0t | Opakowaniazpapierui |Opis odpadu: opakowania |Podstawowy sklad chemiczny:
tektury papierowe i tekturowe celuloza.
pochodzace z dostaw Wiadciwosdci: palne,
surowcdw do produkeji, po  |biodegradowalne, nie powoduja
czgsciach zamiennych do bezposredniego zagrozenia dla
instalacji oraz po srodkach |érodowiska.
innych niz niebezpieczne.
Zrodha powstawania: cata
instalacja.
7. 150102 | Opakowania z tworzyw Opis odpadu: folia, tasmy Podstawowy sklad chemiczny:
sztucznych spinajgce, wiadra, butelki  |polimery.
pochodzace z dostaw Wilaéciwosci: palne, nie powoduja
surowcow do produkceji, po  |bezpodredniego zagrozenia dla
czesciach zamiennych do srodowiska.
instalacji oraz po srodkach
innych niz niebezpieczne.
Zrodha powstawania: cata
instalacja.

8. 150103 | Opakowania z drewna Opis odpadu: palety, Podstawowy skiad chemiczny:
skrzynie, przektadki, celuloza, lignhina, hemiceluloza.
kantowki nieprzydatme do | Wlasciwosci: nie powoduja
uzytku pochodzace z dostaw |bezposredniego zagrozenia dla
surowcow do produkeji oraz |$rodowiska.
po czesciach zamiennych.

Zrodta powstawania: cata
instalacja.

9, 150104 | Opakowania z metali Opis odpadu: puszki Podstawowy skiad chemiczny:
metalowe, druty wiazatkowe |zelazo, wegiel.
pochodzace z dostaw Wiasciwosci: nie powoduja
surowcow do produkcji, po  |bezposredniego zagrozenia dla
czesciach zamiennych do srodowiska.
instalacji oraz po srodkach
innych niz niebezpieczne.

Zrodla powstawania: cala
instalacja.

10.| 150106 | Zmieszane odpady Opis odpadu: réznego Podstawowy sklad chemiczny:

opakowaniowe rodzaju wielomaterialowe celuloza, Zzelazo, wegiel,
opakowania pochodzace z  jaluminium, polimery.
dostaw surowcow do Wiasciwosci: nie powoduja
produkcji, po czgsciach bezposredniego zagrozenia dia
zamiennych do instalacji srodowiska.
oraz po srodkach innych niz
niebezpieczne.
Zrodla powstawania: cala
instalacja.

11 150203 | Sorbenty, materiaty Opis odpadu: odpad Podstawowy sktad chemiczny:
filtracyjne, tkaniny do c_zyécn.;va polimery. N
wycierania (np. szmaty niezanieczyszczonego Wilasciwosci: palne,_ _
’ substancjami biodegradowalne, nie powoduja

$cierki) i ubrania ochronne
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Odpady inne niZ niebezpieczne
Kod . Charakterystyka Podstawowy sklad

Ip. odpadu Rodzaj odpadu odpadéw chemiczny i wlasciwosei odpadow
inne niz wymienione w niebezpiecznymi, bezposredniego zagrozenia dla
150202 zabrudzone rekawice i srodowiska.

odziez robocza.

Zr6dla powstawania: linia
lakierowania, linia obrébki
mechaniczne) elementéw
aluminiowych.

2.1 160103 | Zuzyte opony Opis odpadu: zuzyte opony |Podstawowy skiad chemiczny:
okresowo wymieniane w polimery, metale, wegiel.
wozkach widlowych. Wiasciwoscl: palne, nie powoduja
Zrodta powstawania: wozki [bezposredniego zagrozenia dla
stosowane na terenie srodowiska.
instalacji.

13.| 160216 | Elementy usuniete ze Opis odpadu: elementy Podstawowy sklad chemiczny:
zuzytych urzadzen inne niz elektryczne i elektroniczne  [polimery, metale (gidwnie zelazo,
wymienione w 16 02 15 wymienione w maszynach i |aluminium, miedzZ, cynk),

urzadzeniach. krzemionka.

Zrédla powstawania: cata | Wlasciwosci: nie powoduja

instalacja. bezposredniego zagroZzenia dla
$rodowiska.

14. 16 8001 Magnetyczne i optyczne Opis odpadu: zuzyte nosniki |Podstawowy sklad chemiczny:
nosniki informacji informacji (gléwnie plyty  |polimery (poliweglan), aluminium.

CD) wykorzystane na Wiasciwosci: nie powoduja
potrzeby funkcjonowania bezposredniego zagrozenia dla
instalacji. srodowiska.,

Zrédla powstawania: cata

instalacja.

15.( 170802 | Materiaty budowlane Opis odpadu: odpad plyty  {Podstawowy sklad chemiczny:
zawierajace gips inne niz gipsow:;j u.Zywan-e:i do . uwodniony siarczan wapnia,
wymienione w 17 08 01 wypeinienia stabilizowania |celuloza.

produkowanych profili Wiasciwoséci: nie powoduja
aluminiowych. bezposredniego zagrozenia dla
Zrodla powstawania: linia  |$rodowiska.

obrobki mechanicznej

elementéw aluminiowych.

2.2.2. Miejsce 1 sposob magazynowania odpaddw.

Wszystkie wytwarzane odpady poprodukcyine beda magazynowane w wyznaczonych
t przystosowanych do tego celu miejscach na terenie zakladu, wsrdéd ktérych mozemy
wyroznic:

Magazyn 1 - wydzielone pomieszczenie w budynku hali magazynowej, zadaszone,
o scianach w konstrukcji stalowo-aluminiowych, ze szczelna, betonowg posadzkg.
Pomieszczenie magazynowe wyposazone jest w zapas sorbentow i wanny wychwytowe.
Magazyn jest zamykany 1 zabezpieczony przed dostgpem 0sob postronnych.

Magazyn 2 - wydzielone miejsce na placu magazynowym zlokalizowanym w zachodnim
narozniku terenu zakladu. Plac utwardzony kostka, czesciowo wybetonowany, niezadaszony.
Plac jest ogrodzony, niedostepny dla osob postronnych.

Magazyn 3 — wydzielone miejsce na placu magazynowym zlokalizowanym w sagsiedztwie
magazynu surowcéw, przy poludniowo-wschodniej granicy zaktadu. Plac szczelny,
wybetonowany, ogrodzony, niezadaszony, niedostepny dla osob postronnych.
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Magazyn 4 — wydzielone pomieszczenie w budynku biurowym, o szczelnej, betonowej,
bezodplywowej posadzce. Magazyn jest zamykany i zabezpieczony przed dostgpem o0séb
postronnych.

Wytwarzane odpady bgda magazynowane w sposéb okreslony w ponizszej tabeli:

zawierajace niebezpieczne
elementy inne niz
wymienione w 16 02 09 do

Magazynu 1;

Odpady niebezpieczne
Kod . Miejsce magazynowania Sposob magazynowania

Ip- odpadu Rodzaj odpadu : odpgdé)\(v P odpidéyw

1. 0801 17* | Odpady z usuwania farb i |Wyznaczone miejsce na terenie [szczelne, stalowe kontenery o
lakieréw zawierajace Magazynu 1; pojemnosci 800 |. przeznaczone
rozpuszczalniki organiczne do transportu.
lub inne substancje
niecbezpieczne

2. 130205* | Mineralne oleje silnikowe, |Wyznaczone migjsce na terenie |beczki 200 |. wyposazone w
przektadniowe i smarowe Magazynu 1; szczelne zamkniecia, ustawione
niezawierajace zwiazkow gigi??;ﬂ;ﬁg‘:g?wﬂh'
chlorowcoorganicznych materialow trudnopalnych,

odpornych na dziatanie olejow
odpadowych, odprowadzajace
tadunki elektrycznosci
statycznej. Beczki sa
oznakowane zgodnie z
przepisami dotyczacymi
transportu towaréw
niebezpiecznych.

3. 1501 10* | Opakowania zawierajace |WyzZnaczone miejsce na terenie |szczelne worki polietylenowe
pozostatosci substancji Magazynu 1; umieszczone na paletach.
niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone

4, 1501 11* | Opakowania z metali wyznaczone miejsce na terenie  [szczelne worki polietylenowe.
zawierajace niebezpieczne |Magazynu I
porowate elementy
wzmocnienia
konstrukcyjnego (np.
azbest), wlacznie z pustymi
pojemnikami
cisnieniowymi

5. 1502 02* | Sorbenty, materiaty Wwyznaczone miejsce na terenie iszczelne worki polietylenowe,
filtracyjne (w tym filtry Magazynu 1; wiazane, gromadzone na
olejowe nieujete w innych paletach transportowych.
grupach), tkaniny do
wycierania (np. szmaty,
$cierki} i ubrania
ochronne zanieczyszczone
substancjami
nigbezpiecznymi (np. PCB)

6. 16 02 13* | Zuzyte urzadzenia wyznaczone miegjsce na lerenie  [specjalistyczne pojemniki.
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Odpady niebezpieczne

Kod . Miejsce magazynowania Sposéb magazynowania
Ip- odpadu Rodzaj odpadu : odpgd?\(v P odp%adéyw
1602 12
7. 16 0506* | Chemikalia laboratoryjne |Wyznaczone miejsce na terenie  [specjalne, zamykane, szczelne
i analityczne (np. Magazynu 1; pojemniki, umieszczone w
odczynniki chemiczne) wannach wychwytowych.
zawierajace substancje
niebezpieczne, w tym
mieszaniny chemikaliow
laboratoryjnych i
analitycznych
8. 16 06 01* { Baterie i akumulatory wyznaczone micjsce na terenie |luzem, w uporzadkowany
olowiowe Magazynu 1; sposob.
9. 1908 13* Szlamy zawierajgce wyznaczone miejsce na terenie  |specjalne, szczelne kontenery
substancje niebezpieczne z |Magazynu 1; przeznaczene do transpottu
innego niz biologiczne sul-)stancj'i t:iebezpiecznych 0
e pojemnosci 800 1.
oczyszczania sciekow
przemysfowych
Odpady inne niz niebezpieczne
Kod . Miejsce magazynowania Sposéb magazynowania
Ip- odpadu Rodzaj odpadu : odpgd(){v P ﬂdpidgw
1. 030105 | Trociny, widry, $cinki, wyznaczone migjsce na terenie |pojemniki drewniane lub worki
drewno, ptyta wiorowai |[Magazynu 2; pglietylenowe (w przypadku
fornir inne niz wymienione widréw).
w 030104
2. 070280 | Odpady z przemysiu wyznaczone miegjsce na terenie  |worki polietylenowe ustawione
gumowego i produkgji Magazynu 1, na paletach drewnianych.
gumy
3. 08 0201 | Odpady proszkéw wyznaczone miejsce na terenie  jworki polietylenowe i kartony
powlekajacych Magazynu [; (oryginalne opakowania
dostawcy farb), ktore po
napefnieniu s ustawiane na
drewnianej palecie. Celem
przygotowania do transportu
paleta wraz z zawartoscia jest
owijana szczelng folig strech.
4. 12 01 01 Odpady z toczenia i wyznaczone migjsce na terenie  |metalowe kontenery
pitowania 7elaza oraz jego |Magazynu 2; transportowe.
stopdw
3. 1201 03 | Odpady z toczenia i wyZnaczone miejsce na terenie  |metalowe kontenery
pilowania metali Magazynu 2; transportowe.
niezelaznych
6. 150101 | Opakowania z papieru i wyznaczone miejsce na terenie  |metalowe kontenery
tektury Magazynu 2, transportowe o pojemnosci 24
m,
7. 150102 | Opakowania z tworzyw wyznaczone miejsce na terenie |worki polietylenowe, ktére po

sztucznych

Magazynu 2,

Zapefnieniu sg umieszczane w

specjalnym metalowym
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Odpady inne niz niebezpieczne
Kod . Miejsce magazynowania Sposéb magazynowania

Ip- odpadu Rodzaj odpadu J odpgdé{v P odpgad(’)};v

kontenerze transportowym.

8. 150103 | Opakowania z drewna wyznaczone miejsce na terenie  |drewniane skrzynie.

Magazynu 2,
9, 150104 | Opakowania z metali wyznaczone miejsce na terenie  |metalowe kontenery
Magazynu 2; transportowe.

10.] 150106 | Zmieszane odpady wyznaczone miejsce na terenie | worki polietylenowe
opakowaniowe Magazynu 2; umieszczone w specjalnych

zeliwnych pojemnikach.

1.1 150203 | Sorbenty, materiaty wyznaczone migjsce na terenie  (worki polietylenowe, wigzane.,
filtracyjne, tkaniny do Magazynu I; gromadzone na paletach
wycierania (np. szmaty, transportowych.
$cierki) i ubrania ochronne
inne niz wymienione w
150202

12.1 160103 Zuzyte opony wyznaczone miejsce na terenie  |luzem, w uporzadkowany

Magazynu |, sposob.

3.1 160216 | Elementy usunicte ze wyznaczone miejsce na terenie  |kartonowe pudla umieszczone
zuzytych urzadzen inne niz |Magazynu 4, na paletach lub luzem w
wymienione w 16 02 15 uporzadkowany sposob.

14.1 168001 | Magnetyczne i optyczne  |Wyznaczone miejsce na terenie | kartonowe pudta.
no$niki informacji Magazynu 4;

151 170802 Materiaty budowlane wyznaczone miejsce na terenie |specjalny, zamykany kontener
zawierajace gips inne niz |Magazynu 3; stalowy.
wymienione w 17 08 01

2.2.3. Sposoby dalszego gospodarowania odpadami.

Sposob dalszego gospodarowania wytwarzanymi odpadami bedzie zgodny z ponizsza tabela:

Odpady niebezpieczne

niebezpieczne porowate elementy
wzmocnienia konstrukcyjnego
{np. azbest), wlacznie z pustymi

Ip. Kod Rodzaj odpadu Spos6b dalszego gospodarowania odpadem

odpadu

l. 0801 17* Odpady z usuwania farb i Odpady beda bezposrednio przekazywane uprawnionym
lakierow zawierajace odbiorcom posiadajacym wymagane zezwolenia w
rozpuszczalniki organiczne lub zakresie zbierania lub przetwarzania zgodnie z hierarchia
inne substancje niebezpieczne sposobu postepowania z odpadami.

2. 13 02 05* | Mineralne oleje silnikowe, Odpady begda bezposrednio przekazywane uprawnionym
przekladniowe i smarowe odbiorcom posiadajacym wymagane zezwolenia w
niezawierajace zwiazkow zakresie zbierania lub przetwarzania zgodnie z hierarchia
chlorowcoorganicznych sposobu postepowania z odpadami.

3. 1501 10* | Opakowania zawierajace Odpady beda bezposrednio przekazywane uprawnionym
pozostatosci substancji odbiorcom posiadajacym wymagane zezwolenia w
niebezpiecznych lub nimi zakresie zbierania lub przetwarzania zgodnie z hierarchia
Zanieczyszczone sposcbu postepowania z odpadami.

4, 1501 11* Opakowania z metali zawierajace |Odpady beda bezposrednio przekazywane uprawnionym

odbiorcom posiadajagcym wymagane zezwolenia w
zakresie zbierania lub przetwarzania zgodnie z hierarchia
sposobu postepowania z odpadami.
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Odpady niebezpieczne

Ip. Kod Rodzaj odpadu Spos6b dalszego gospodarowania odpadem
odpadu
pojemnikami ci$nieniowymi

5. 150202*% Sorbenty, materiaty filtracyjne (w|Qdpady beda bezposrednio przekazywane uprawnionym
tym filiry olejowe nieujete w odbiorcom posiadajacym wymagane zezwolenia w
innych grupach), tkaniny do zakresie zbierania Iul? przetwarzania zgodnie z hierarchia

e .. 1. |Sposobu postepowania z odpadami.
wycierania (np. szmaty, scierki}
i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

6. 16 02 13* | Zuzyte urzadzenia zawierajace Odpady beda bezposrednio przekazywane uprawnionym
niebezpieczne elementy inne niz odbiorcom posiadajacym wymagane zezwolenia w
wymienione w 16 02 09 do zakres‘ie zbi_erania fub przetwarzania (w ze_lkresie odzys!<u)
1602 12 zgodnie z hierarchia sposobu postgpowania z odpadami.

7. 16 03 06* | Chemikalia laboratoryjne i Odpady beda bezposrednio przekazywane uprawnionym
analityczne (np. odczynniki odbiorcom posiadajacym wymagane zezwolenia w
chemiczne) zawierajace substancje zakresie zbierania Iu}? przetwarzaqia zgodnie z hierarchia

. . . . sposobu postepowania z odpadami.
niebezpieczne, w tym mieszaniny
chemikaliéw laboratoryjnych i
analitycznych

8. | 160601* | Baterie i akumulatory olowiowe |Odpady beda bezposrednio przekazywane uprawnionym
odbiorcom posiadajacym wymagane zezwolenia w
zakresie zbierania lub przetwarzania (w zakresie odzysku)
zgodnie z hierarchia sposobu postgpowania z odpadami.

9. 1908 13* | Szlamy zawierajace substancje Qdpady bgda bezposrednio przekazywane uprawnionym
niebezpieczne z innego niz odbiorcom posiadajacym wymagane zezwolenia w
biologiczne oczyszczania Sciekow zakresie zbierania lul? przetwarzan.ia zgodnie z hierarchig

sposobu postgpowania z odpadami.
przemystowych
Odpady inne niz niebezpieczne
Kod . . .

Ip. Rodzaj odpadu Sposob dalszego gospodarowania odpadem

odpadu

1. 030105 | Trociny, wiéry, cinki, drewno, |Qdpady beda bezposrednio przekazywane uprawnionym
ptyta widrowa i fornir inne niz odbiorf:om .posia}dajqcym wymagane zezwo_lenia‘w _
wymienione w 03 01 04 zakresie zbierania [ul? przetwarzania zgodnie z hierarchia

sposobu postgpowania z odpadami.

2. 0702 80 | Odpady z przemystu gumowego i |Odpady bedg bezposrednio przekazywane uprawnionym
produkeji gumy odbiorcom posiadajacym wymagane zezwolenia w

zakresie zbierania lub przetwarzania zgodnie z hierarchia
sposobu postepowania z odpadami.

3 08 0201 | Odpady proszkow powlekajacych |Odpady beda bezposrednio przekazywane uprawnionym
odbiorcom posiadajacym wymagane zezwolenia w
zakresie zbierania lub przetwarzania zgodnie z hierarchia
sposobu postepowania z odpadami.

4, 120101 | Odpady z toczenia i pilowania Odpady beda bezposrednio przekazywane uprawnionym

zelaza oraz jego stopow odbiorcom posiadajacym wymagane zezwolenia w
zakresie zbierania lub przetwarzania zgodnie z hierarchia
sposobu postepowania z odpadami.

3. 120103 | Odpady z toczenia i pitowania Odpady beda bezposrednio przekazywane uprawnionym

metali niezelaznych

odbiorcom posiadajacym wymagane zezwolenia w
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Odpady inne niz niebezpieczne

Ip. 0(:;(:3]" Rodzaj odpadu Sposob dalszego gospodarowania odpadem
zakresie zbierania lub przetwarzania zgodnie z hierarchia
sposobu postepowania z odpadami.

6. 150101 | Opakowania z papieru i tektury Odpady beda bezposrednio przekazywane uprawnionym
odbiorcom posiadajacym wymagane zezwolenia w
zakresie zbierania lub przetwarzania zgodnie z hierarchia
sposobu postgpowania z odpadami.

7. 150102 | Opakowania z tworzyw Odpady beda bezposrednio przekazywane uprawnionym

sztucznych adbiorcom posiadajacym wymagane zezwolenia w
zakresie zbierania lub przetwarzania zgodnie z hierarchig
sposobu postepowania z odpadami.

8. 1501 03 | Opakowania z drewna Odpady bedg bezposrednio przekazywane uprawnionym
odbiorcom posiadajacym wymagane zezwolenia w
zakresie zbierania lub przetwarzania zgodnie z hierarchia
sposobu postepowania z odpadami.

9. 1501 04 | Opakowania z metali Odpady bgda bezposrednio przekazywane uprawnionym
odbiorcom posiadajacym wymagane zezwolenia w
zakresie zbierania lub przetwarzania zgodnie z hierarchia
sposobu postgpowania z odpadami.

10.1 150106 | Zmieszane odpady opakowaniowe |Odpady beda bezposrednio przekazywane uprawnionym
odbiorcom posiadajacym wymagane zezwolenia w
zakresie zbierania lub przetwarzania zgodnie z hierarchia
spesobu pestgpowania z odpadami.

[1.] 150203 | Sorbenty, materiaty filtracyjne, Odpady beda bezposrednio przekazywane uprawnionym
tkaniny do wycierania (np. odbiorcom posiadajagcym wymagane zezwolenia w
szmaty, $cierki) i ubrania zakresie zbierania lub przetwarzania zgodnie z hierarchig

. .. . sposobu postepowania z odpadami.
ochronne inne niz wymienione w
150202

12.| 160103 | Zuzyte opony Odpady beda bezposrednio przekazywane uprawnionym
odbiorcom posiadajacym wymagane zezwolenia w
zakresie zbierania lub przetwarzania zgodnie z hierarchia
sposobu postgpowania z odpadami.

13. 1602 16 | Elementy usunigte ze zuzytych Odpady beda bezposrednio przekazywane uprawnionym
urzadzeri inne niz wymienione w |0dbiorcom posiadajacym wymagane zezwolenia w
1602 15 zakresie zbierania fub przetwarzania zgodnie z hierarchia

sposobu postepowania z odpadami.

14| 168001 | Magnetyczne i optyczne noéniki | Odpady bgda bezposrednio przekazywane uprawnionym
informacji odbiercom posiadajacym wymagane zezwolenia w

zakresie zbierania lub przetwarzania zgodnie z hierarchia
sposobu postepowania z odpadami.

15.1 170802 | Materialy budowlane zawierajace |Odpady bgda bezposrednio przekazywane uprawnionym

gips inne niz wymienione w
170801

odbiorcom posiadajacym wymagane zezwolenia w
zakresie zbierania lub przetwarzania zgodnie z hierarchia
sposobu postepowania z odpadami.
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IX.

X.

XL

W czesci IV decyzji: ,,Zakres i sposob monitorowania proceséw technologicznych
w tym pomiaru i ewidencjonowania wielkosci emisji”, punkt 4. ,Ewidencja
wytwarzanych odpadow” otrzymuje brzmienie:

»4. Ewidencja wytwarzanych odpadow.
Dla odpaddéw wytwarzanych w zwiazku z funkcjonowaniem instalacji prowadzona bedzie
losciowa 1 jakosciowa ewidencja odpaddéw, zgodnie z obowigzujacymi przepisami

dotyczacymi klasyfikacji i ewidencji odpadow.”

Cz¢s¢ V1 decyzji: ,Sposob i czestotliwosé przekazywania informacji i danych
organowi wlasciwemu do wydania pozwolenia” otrzymuje nowe brzmienie:

»Zobowiazuje sie operatora instalaciji do:

1. Przedkladania wynikow pomiaréw emisji w zakresie, w sposdob 1 w terminach
przewidzianych w obowiazujacych przepisach prawa:
a) Marszatkowi Wojewodztwa Slaskiego wylacznie w wersji elektroniczne) — poprzez
platforme e-PUAP lub na ptycie CD/DVD
b) Wojewodzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska.

2. Ewidencjonowania i przechowywania wynikdw przeprowadzonych pomiaréw emisji
przez 5 lat od zakonczema roku kalendarzowego, ktérego dotycza.

3. Ewidencjonowania danych o wielkosci emisji, czasie pracy instalacji oraz o ilosci
zuzywanych surowcow w procesie technologicznym i wielkosei produkcji.

4. Archiwizowania danych dotyczacych monitoringu s$rodowiska i kontroli eksploatacji
instalacji.

5. Dla odpadow wytwarzanych w zwigzku z funkcjonowaniem instalacji prowadzona bedzie
ilosciowa 1 jakosciowa ewidencja odpadéw, zgodnie z obowiazujacymi przepisami

dotyczacymi klasyfikacji 1 ewidencji odpadow.

6. Podjecia natychmiastowych dziatan zmierzajacych do usunigcia awarii, w przypadku jej
wystapienia.

7. Przedkladania raportu z realizacji ustalen niniejszej decyzji co 5 lat od dnia wydania

niniejszego pozwolenia albo wczesniej yj. w przypadku zmiany przepisow prawnych
wzglednie zmiany w najlepszych dostgpnych technikach,

8. Zlozenia wniosku o dokonanie zmian w posiadanym pozwoleniu w przypadku zmian
warunkow okres$lonych w niniejszym pozwoleniu.”

Pozostale punkty decyzji pozostaja bez zmian.
Uzasadnienie
ALUPROF S.A. z siedzibg w Bielsku-Bialej przy ul. Warszawskiej 153 pismem

nr POSB/006/2016 z dnia 28 stycznia 2016r. wystgpita z wnioskiem o zmiang decyzji
Marszatka Wojewddztwa Slaskiego nr 2472/08/2008 z dnia 14 pazdziernika 2008r.
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(zmienionej decyzjami Marszatka Wojewddztwa Slaskiego nr 4272/08/2009 z dnia
21 grudnia 2009r., nr 1718/08/2011 z dnia 13 czerwca 2011r., nr 1567/0S8/2012 z dnia
15 czerwca 2012r. oraz decyzjg nr 2610/08/2014 z dnia 26 listopada 2014r.) udzielajacej
pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do lakierowania elementéw aluminiowych,
eksploatowanej na terenie zakladu ALUPROF S.A. w Bielsku-Bialej przy ul. Warszawskiej
153 (Regon: 070424429; NIP: 5470242884).

Przedmiotowa instalacja, zgodnie z punktem 2 podpunkt 7 zalacznika rozporzadzenia
Ministra Srodowiska z dnia 2 wrzeénia 2014r. w sprawie rodzajow instalacfi moggcych
powodowaé  znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo
Srodowiska jako catosci (Dz.U. z 2014r. poz. 1169), kwalifikuje sie do rodzajéw instalacji
mogacych powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych elementdéw przyrodniczych
albo srodowiska jako catosci. Wobec tego dla przedmiotowej instalacji wymagane jest
uzyskanie pozwolenia zintegrowanego w trybie przepisow ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r.
Prawo ochrony srodowiska (tekst jednolity z 2016r. poz. 672 z pdzn. zmianami).

Z uwagi na prowadzenie przez spotke instalacji do powierzchniowej obrobki metali
z wykorzystaniem procesow elektrohtycznych lub chemicznych, gdzie catkowita pojemnosé
wanien procesowych przekracza 30 m® — przedmiotowe przedsigwziecie zgodnie z § 2.1 pkt
15 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010r. w sprawie przedsiewzieé
mogqcych znaczgeo oddzialywaé na Srodowisko (1. Dz.U z 2016 1. poz.71) nalezalo uznaé za
przedsigwzigcie mogace znaczaco oddziatywa¢ na srodowisko, dla ktérego organem
wiasciwym do wydania niniejszej decyzji — na podstawie art. 378 ust. 2a pkt 1 ww. ustawy
Prawo ochrony srodowiska — jest marszatek wojewddztwa.

Do wniosku zatgczona zostala dokumentacja pn.: ,,Analiza ryzyka zanieczyszczenia gleby,
ziemi lub wdd gruntowych na terenie instalacji objetych pozwoleniem zintegrowanym,
eksploatowanych przez ALUPROF S.A. w Bielsku-Bialej przy ul. Warszawskiej 153, w celu
okreslenia koniecznosci opracowania raportu poczatkowego”, sporzadzona przez Ekonorm
Sp. z 0.0. w Katowicach. Z dokumentu tego wynika, ze nie istnieje ryzyko zanieczyszczenia
gleby, ziemi lub woéd gruntowych substancjami stosowanymi, produkowanymi lub
uwalnianymi w zwigzku z funkcjonowaniem instalacji na terenie zakladu Aluprof S.A..
a wigc me zachodzi potrzeba wykonania raportu poczatkowego.

Strona zlozyla oswiadczenie, ze przedlozony wniosek nie zawiera informacji podlegajacych
ochronie zgodnie z ustawa o ochronie danych osobowych, ochronie informacji niejawnych,
ochronie tajemnicy przedsi¢biorstwa oraz nie podlegajacych udostepnieniu zgodnie z art.
16 ustawy o udostepnianiu informacji o Srodowisku i jego ochronie.

Przedlozona dokumentacja wymagala zlozenia wyjasniefi i uzupelnien (wezwanie z dnia
11 marca 2016r. oraz 10 czerwca 2016r.)., ktore Spdtka przedlozyta pismami z dnia 23 marca
2016r. oraz 23 czerwca 2016r.

Zmiana obowiazujacego pozwolenia zintegrowanego obejmuje:
zwigkszenie pojemnosci wanien procesowych do zdejmowania powlok lakiemiczych
w instalacji do lakierowania elementow aluminiowych;
aktualizacj¢ bilansow w zakresie ilosci wykorzystywanych surowcéw 1 materialdw,
rodzajow substancji 1 mieszanin wykorzystywanych w szczegdlnosci w  procesie
neutralizacji $ciekow oraz wielkosci produkcji;
aktualizacj¢ informacji dotyczacych sposobu oczyszczania i odprowadzania Sciekow
przemystowych;
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wylgczenie z decyzji tych odpadow, ktére w swietle obowiazujacych przepisow nie wiaza
si¢ z eksploatacjg instalacji lub ktorych wytwarzania sie nie przewiduje;

wigczenie do decyzji nowych kodéw odpaddw;

aktualizacj¢ ilosci odpadow dopuszczonych do wytwarzania.

Przedstawiony wniosek spetnia wymagania formalne okreslone w artykule 208 ustawy Prawo
ochrony srodowiska.

W pozwoleniu dokonano nast¢pujgcych zmian w zakresie gospodarki odpadami:

* zwigkszenie dopuszczonych do wytwarzania ilosci odpadow niebezpiecznych o kodach
08 01 17*, 1302 05*, 1502 02* oraz odpadéw innych niz niebezpieczne o kodach
080201,150101,150102,150103,150203,

* zmniejszenic dopuszczonych do wytwarzania ilosci odpadéw niebezpiecznych o kodach
I50110%, 1602 13* oraz odpadéw innych niz nicbezpieczne o kodach 12 01 03,
16 80 01,

¢ wytwarzanie nowych rodzajow odpadéw o kodach 15 01 06, 17 08 02,

* usunigcie z listy odpadéw dopuszczonych do wytwarzania odpadow niebezpiecznych
o kodach 13 0502*, 1305 07* oraz odpadéw innych niz niecbezpieczne o kodach
170101,170202,1704 02,1704 05, 16 01 17, 19 08 05,

* zmian zapiséw dotyczacych opisu miejsc i sposobu magazynowania odpadow.

Zgodnie z przediozonym wnioskiem zmiany te podyktowane sa:

* opisanymi we wniosku zmianami technologicznymi w instalacji (w szczegdlnosci
w odniesieniu do zmian ilosci odpadéw dopuszczonych do wytwarzania),

* koniecznoscia dostosowania zapiséw pozwolenia do aktualnie obowiazujacych przepisow
(W szczegdlnosci w  zakresie wykreslenia z pozwolenia odpadéw, ktére nie
sq wytwarzane w zwigzku z eksploatacja instalacji objetej pozwoleniem).

Zmiany w zakresie opisu miejsc i sposobu magazynowania odpadow polegaja na
wprowadzeniv do pozwolenia opisow poszezegdlnych miejsc magazynowania odpadow
1 dostosowania do tego opisu zapisow w tabeli dla poszczeg6lnych rodzajéw odpaddw.
Ponadto decyzja zostala dostosowana do aktualnych przepisow prawa poprzez dodanie
charakterystyki odpadéw dopuszczonych do wytwarzania, ich podstawowego skladu
chemicznego i whasciwosci. We wstepie do decyzji zostaly réwniez uwzglednione numery
NIP 1 REGON wnioskodawcy.

Uwzglednione w przedmiotowej decyzji zagadnienia z zakresu gospodarki odpadami
sa zgodne z informacjami zawartymi w przedtozonym wniosku, a sposob gospodarowania
nowymi rodzajami odpadéw jest prawidlowy i zgodny z obowiazujacymi przepisami w tym
zakresie.

Jak wynika z przedtozonej dokumentacji wnioskowej, zapisy pozwolenia zintegrowanego
w zakresie emisji hatasu nie ulegajg zmianie.

Nie zwigksza sig 1lo$¢ i parametry Zrodel hatasu, nie zmienia sie usytuowanie zrodet hatasu,
jak réwniez nie zmienia si¢ lokalizacja najblizszych terendw podlegajacych ochronie
akustycznej w sasiedztwie instalacji. Nie znaleziono uzasadnienia dla proponowanego we
wniosku wykreslenia w punkeie 1.6 ,,Charakterystyka Zrédet hatasu” akapitu dotyczacego
~tfuchomych Zrodet hatasu”, gdyz praca tych 7rédet (transport wewnatrzzakladowy)
powigzana jest z pracg przedmiotowej instalacji IPPC i ma wplyw na zasieg emisji hatasu.

Z uwagi na powyzsze nie wystepuje potrzeba zmiany wydanego pozwolenia zintegrowanego
w zakresie ochrony $rodowiska przed hatasem.
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Zmiana pozwolenia zintegrowanego w zakresie emisji do_powietrza obejmuje uwzglednienie
w punkcie II1.1.2. oraz III.1.3. pylu zawieszonego PM2.5, ktory nie byl dotad ujety w decyzji
z uwagi na brak okreslonych norm w zakresie wartosci odniesicnia lub poziomu
dopuszczalnego w czasie ostatniej zmiany pozwolenia. W celach porzadkowych
w pozwoleniu okreslono rowniez wielko$é emisji pylu ogotem. Z uwagi na brak danych
dotyczacych udzialu poszczegdlnych frakeji, wnioskodawca zatozyt, ze frakcja PM2,5 moze
w calosci wypetnia¢ frakcje pytu PM10, ktora z kolei moze stanowié¢ pyl catkowity (ogotem).
Zgodnie z informacjami przedstawionymi w dokumentacji wnioskowej powyzsze zmiany nie
powoduja zwigkszenia negatywnego oddzialywania instalacji na powietrze - emisja substancji
do powietrza nie ulega zmianie.

Zmiany w_zakreste gospodarki wodno-$ciekowe] obejmujg zwigkszone zuzycie wody
wykorzystywanej na cele technologiczne przez lini¢ lakierowania elementow aluminiowych,
zmiang ilosci i parametréw wytwarzanych $ciekow przemystowych, zmiane sposobu
odprowadzania $ciekOw przemystowych oraz zmiane sposobu postepowania ze sciekami
bytowymi. Dotychczas Scieki  przemystlowe (mieszanina oczyszczonych sciekow
technologicznych i bytowych) byly wprowadzane do srodowiska. Obecnie na podstawie
odrebnego pozwolenia wodnoprawnego $cieki przemystowe wprowadzane s do urzadzen
kanalizacyjnych operatora zewnetrznego.

W zwiagzku z tym, ze wprowadzane zmiany w pozwoleniu zintegrowanym nie wprowadzaja
zmiany sposobu funk¢jonowania ani rozbudowy instalacji, ktére moga powodowac znaczace
zwickszenie negatywnego oddzialywania na S$rodowisko stwierdzono, iz przedmiotowa
Zmiana nie stanowi istotnej zmiany istniejgcej instalacji IPPC w rozumieniu przepisow
ustawy Prawo ochrony Srodowiska.

Ninigjsza decyzja nie zwalnia wnioskodawcy z obowiazku uzyskania innych uzgodnien,
decyzji, pozwolen i zezwolen wymaganych odr¢bnymi przepisami.

Przed wydaniem decyzji umozliwiono stronie wypowiedzenie sie co do zebranych dowoddw
1 materiatdw — zgodnie z art.10 § 1 Kpa. Strona nie zlozyla uwag do zebranege materiatu
dowodowego.

Zgodnie z art. 155 Kpa, organ administracji publicznej moze zmieni¢ decyzje ostateczna.
jezeli speinione sa nastepujgce przestanki:

= zmiana dotyczy decyzji, na mocy ktdrej strona nabyla prawo,

* strona wyrazita zgodg na zmian¢ decyzji,

= przepisy szczegdine nie sprzeciwiajg si¢ zmianie takiej decyzji

* za zmiang decyzji przemawia interes spoleczny lub stuszny interes strony.

W toku prowadzonego postepowania ustalono, ze Zaklad spelnia wszystkie ww. przestanki.

Uwzgledniajac powyzsze orzeczono jak w sentencji. Decyzjg niniejsza wydano zgodnie
z wnioskami strony, przy zachowaniu wymagan przepisow szczegolnych.

W zwigzku z powyzszym decyzja jest prawnie i merytorycznie uzasadniona.
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Pouczenie

Od decyzji przystuguje prawo wniesienia odwolania do Ministra Srodowiska
za posrednictwem organu ktory ja wydat, w terminie 14 dni od dnia jej doreczenia.

Przedlozono dowdd zaplaty oplaty skarbowej za zmiang pozwolenia zintegrowanego
w wysokosci 1003.50 zt wniesionef na rachunek bankowy Urzedu Miasta Katowice.

z up. Marszatka Wojewodztwa
Beata Drag

p.o. Zastgpca Dyrektora

Wydziatu Ochrony Srodowiska
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