MARSZALEK

WOJEWODZTWA SLASKIEGO Katowice, 2 sierpnia 2016r.

nr sprawy OS. PZ.7222.00051.2015
nr pisma OS-PZ. KW-00582/16

za dowodem dore¢czenia

DECYZJA NR 1765/05/2016

Na podstawie art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960r. Kodeks postepowania administracyjnego
(. Dz. U. z 2016r, poz. 23) po rozpatrzeniu wniosku z 19 maja 2015r., znak:
KCN/ZS/06/05/15 z uzupehieniem Koksowni Czestochowa Nowa Sp. z o0.0. z siedziba
w Warszawie przy ul. Chlodnej 51, w sprawie zmiany decyzji Wojewody Slaskiege znak:
SR- V-6618/PZ/2/9/06/07 z dnia 30 kwietnia 2007r. ze zm., udzielajaca pozwolenia
zintegrowanege dla instalacji do produkeji koksu w zakladzie Koksowni Czgstochowa
Nowa Sp. z 0.0., zlokalizowanej w Czestochowie przy ul. Odlewnikow 20,

zmieniam

na wniosek strony deeyzje Wojewody Slaskiego znak: SR-V-6618/PZ/2/9/06/07 z dnia
30 kwietnia 2007r. (zmieniona: decyzja Wojewody Slaskiego znak: SR-V-6618/PZ/9/2/07
z dnia 12 listopada 2007r., decyzja Marszalka Wojewodztwa Slaskiego nr 40/08/2012
z dnia 11 stycznia 2012r. oraz decyzja Marszalka Wojewodztwa Slaskiego nr 2715/0S/2014
z dnia 24 listopada 2014r.), udzielajacg pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do
produkeji koksu w zakladzie Koksowni Czestochowa Nowa Sp. z o.0., zlokalizowanym
w Czestochowie przy ul. Odlewnikéw 20 w nastepujacy sposob:

[. W czesdel L. decyzji: ,,Rodzaj instalacji i warunki eksploatacyjne”
A) punkt 1.: ,,Rodzaj prowadzonej dzialalno$ci”
otrzymuje brzmienie:

»1. Rodzaj prowadzonej dzialainosci

a) prowadzacy instalacje¢ IPPC:

_ Siedziba prowadzacego instalacje

L.p. | Nazwa prowadzacego instalacjg IPPC —— -
. dicainumer | kol | dinsto
1 Koksownia Cz¢stochowa Nowa Sp. z 0.0. ul. C:;odna 00-867 | Warszawa 141056327 5213452579

b) instalacje IPPC objete niniejszym pozwoleniem zintegrowanym:

L | adresinstalacji
Lip. | NazwainstalacjilPPC - I 1~
A o - | ulicainumer {  kod |

Instalacja do produkcji koksu w Rozp. § 2 ust.1

Zakladzie Koksownia pkt 17

Czestochowa Nowa ul. Pod :1r;378 22//13714, 22//123289, 22//134059,
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Czestochowie przy ul. 20 2/311, 2/313, 2/315,

Odlewnikow 20 2/283 obreb 302




Koksownia Czgstochowa Nowa Sp. z o0.0. bazuje na klasycznej technologii chemicznego
przetwarzania wegla koksowego polegajacej na jego wysokotemperaturowym odgazowaniu bez
dostepu powietrza, w dwoch bateriach koksowniczych systemu ubijanego typu PWR-51B.
Instalacja sklada si¢ z zespolu modutéw produkcyjnych powigzanych w jeden ciag
technologiczny do produkcji koksu i wydzielenia produktow weglopochodnych.

Zaklad wytwarza nastgpujgce produkty:

- koks wielkopiecowy,

- koks opatowy,

- koks odlewniczy

- smole surowa koksownicza,

- benzol surowy koksowniczy,

- gaz koksowniczy,

- siarke ptynna.

Dzialaniami zabezpieczajacymi funkcjonowanie instalacji produkcyjnej (instalacji do produkcji
koksu) jest wytwarzanie pary technologicznej oraz przygotowanie i podgrzewanie oleju
diatermicznego.”

B) punkt 2.: ,,Charakterystyka instalacji i stosowanych technologii.”
otrzymuje brzmienie:
»2. Charakterystyka instalacji i stosowanych technologii.

Pozwolenie zintegrowane obejmuje:
* instalacje do produkeji koksu (instalacje typu PZ),
e instalacje pomocnicze:
o kotlownie parowa,
o wezel przygotowania i podgrzewania oleju diatermicznego.

2.1. Instalacja do produkceji koksu (instalacja typu PZ)

Instalacja do produkcji koksu sklada sie z powigzanych ze sobg technologicznie linii
produkcyjnych:

- linii technologicznej przygotowania wsadu i produkcji koksu

- linii technologicznej (instalacji) oczyszczania gazu koksowniczego.

2.1.1. Linia technologiczna przygotowania wsadu i produkcji koksu

Zadaniem tej linii technologicznej jest sporzadzanie mieszanki weglowej, koksowanie wegla
i sortowanie koksu. Zdolno$¢ produkcyjna instalacji do produkcji koksu wynosi 735 000 Mg
koksu rocznie. Jednostkowe zuzycie surowcow i paliw ksztattuje sie na poziomie 1325 kg wegla
na Mg koksu oraz do 190 Nm® gazu koksowniczego Mg koksu.

Lini¢ technologiczna przygotowania wsadu i produkeji koksu tworza:

e weglownia (w sklad ktérej wchodzg m. in.: urzadzenia roztadunku i magazynowania
wegla, mlyny wegla, urzadzenia transportujace dozowanie wegla do sporzadzania
mieszanki weglowej oraz wieze weglowe),

e piecownia (w skiad ktérej wchodzg: piece koksownicze, urzadzenia zatadowcze
1 rozladowcze piecéw koksowniczych i wieza gasnicza)



e sortownia (w sklad ktérej wchodza: zrzutnia koksu, przesiewacze wibracyjne
i rolkowe, urzadzenia do transportu, zatadunku koksu i zbiorniki sortymentowe koksu).
Emisja z kominow opalania baterii, wypychania koksu, wiezy gaszenia, urzgdzen odpylajacych
weglownie 1 sortowni¢ koksu to emisja zorganizowana.
Emisja z placu magazynowania wegla, z operacji obsadzania komoér koksowniczych,
koksowania wegla i czesciowo wypychania koksu to emisje niezorganizowane, wynikajace
z nieszczelnosci, przeciekow 1 odpowietrzen.

2.1.2. Linia technologiczna (instalacja) oczyszczania gazu koksowniczego

Zadaniem tej instalacji jest odebranie gazu z baterii koksowniczych, jego schiodzenie
1 oczyszczenie oraz wydzielenie produktow weglopochodnych (benzol, smota i siarka), przesyl
oczyszczonego gazu koksowniczego oraz biologiczne oczyszczanie $ciekdéw koksowniczych.
Zdolnos$¢ produkeyjna instalacji wydzielania produktéw weglopochodnych wynosi dla:
v gazu koksowniczego — 294 mln m*/rok,
v smoly surowej — 37,75 tys. Mg/rok,
v" benzolu surowego — 9,2 tys. Mg/rok,
v' siarki (ptynnej) — 1,26 tys. Mg/rok.
Biologiczna oczyszczalnia $ciekow koksowniczych ma przepustowo$é ok. 30 m’/h silnie
zanieczyszczonych $ciekow koksowniczych.
Proces technologiczny oczyszczania gazu koksowniczego jest zrodlem tylko emisji
niezorganizowanej. Gléwnymi zrodtami emisji niezorganizowanej, z ktérych wprowadzanie
zanieczyszczen do powietrza nastgpuje bez wykorzystania technicznych urzadzen
przeznaczonych do tego celu, sg:
1. PS10 Kondensacja wstepna,
. PS11 Kondensacja koncowa,
. PS12 Dystrybucja gazu,
. PS13 Oczyszczanie wody amoniakalnej,
. PS14 Chlodzenie koncowe,
. PS15 Odzysk benzolu,
. PS17 Gospodarka smoty,
. PS20 Gospodarka NaOH,
. PS30 Gospodarka wodna,
10. PS40 Gospodarka wodg lodowa,
11. PJ16.01 Ptuczki H,S, NH3 i BTX,
12. PJ16.02 Oczyszczanie roztworu pluczkowego,
13. PJ16.03 Modyfikowana produkcja siarki,
14. PJ16.04 Skiad i dystrybucja siarki,
15. PS95 Olej diatermalny,
16. PS96 Palnik spalajacy,
17. Biologiczna podezyszczalnia wod procesowych.
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2.2. Instalacje pomocnicze.
2.2.1. Kotlownia parowa

W sklad kotlowni parowej wchodzg trzy kotly:
» kociot Nr 1 (HOVAL, o mocy 6,189 MW, rok produkcji 2003) o sprawnosci 85%,
» kociol Nr 2 (HOVAL, o mocy 6,189 MW, rok produkcji 2003) o sprawnosci 85%,
e kociot Nr 3 (LOOS, o mocy 5,733 MW, rok produkcji 1996) o sprawnosci 80 %.
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Laczna moc kotlowni parowej wynosi 18,11 MW.

W warunkach normalnych paliwem wykorzystywanym w kotlowni parowe;j jest oczyszczony
gaz koksowniczy, ktérego zuzycie wynosi:

e wkotlach Nr 1iNr2 - 1300 m*h dla kazdego kotla,

e wkotle Nr 3 — 1200 m*/h.
Jako paliwo zastgpcze (w przypadku braku gazu koksowniczego, co moze nastgpic
w przypadku awarii w instalacji do produkcji koksu, skutkujgcej niemozliwoscig korzystania
z gazu koksowniczego) do opalania kottéw Nr 1 i Nr 2 przewidziany jest olej opalowy
(przewidywane zuzycie — 0,6 m>/h w kazdym z kotlow).
Zdolnos¢ produkcyjna kotlowni parowej to 175.250 Mg/rok, co odpowiada 476.682 Gl/rok
energii.

2.2.2. Wezel przygotowania i podgrzewania oleju diatermicznego

W sklad wezta przygotowania i podgrzewania oleju diatermicznego wchodzg beda:
¢ 2 kotly (producent FERROLI, typ: InPLANT H4000) o mocy 4,652 MW i sprawnosci
energetycznej 93% kazdy (jeden przeznaczony do pracy, drugi stanowi ,zimng”
rezerwe), wyposazone w palniki o mocy 5,347 MW, przystosowane do spalania gazu
koksowniczego,
e wymiennik para/olej o mocy 4,65 MW,
e medium grzewcze (olej diatermiczny).”

C) punkt 3: ,,Rodzaj i parametry instalacji objetych pozwoleniem zintegrowanym”
otrzymuje brzmienie:

»3. Rodzaj i parametry instalacji objetych pozwoleniem zintegrowanym

3.1. Rodzaj i parametry instalacji do produkeji koksu (instalacji typu PZ)

W koksowni wyrdznia sig kilka wydzialéw/oddzialéw produkcyjnych, z ktérych kazdy realizuje
okreslong cze$¢ procesu technologicznego; sa to:
* linia technologiczna przygotowania wsadu i produkcji koksu, w sktad ktérej wehodza:
v' weglownia,
v’ piecownia (baterie koksownicze i maszyny piecowe),
v sortownia koksu,
* linia technologiczna (instalacja) oczyszczania gazu koksowniczego, w sklad ktorej
wchodza:
v" modut kondensacji zgrubnej,
v" modut kondensacji dokladne;j,
v modut transportu gazu,
v' modut usuwania smoly pogazowej z wody amoniakalnej,
v" modut koncowego chtodzenia gazu,
v modut — Benzolownia,
v" modut odsiarczania gazu koksowniczego,
v modut gospodarki smola,
v modut magazynowania i przygotowania roztworéw NaOH,
v" modut chtodni wentylatorowych,
v" Biologiczna podczyszczalnia wod procesowych.

4



W sklad instalacji oczyszczania gazu koksowniczego wchodzi takze palnik spalania gazu
nadmiarowego (tzw. ,,pochodnia”), ktory bedzie wykorzystywany w sytuacji braku odbioru
oczyszczonego gazu koksowniczego przez podmioty zewngtrzne.

3.1.1. Weglownia

Podstawowym jej przeznaczeniem jest przyjecie wegla kamiennego z zewnatrz, jego
zmagazynowanie oraz przygotowanie i1 zmagazynowanie weglowej mieszanki wsadowej
do produkcji koksu.

W module technologicznym ,,Weglownia” moze by¢ zmagazynowane facznie ok. 54 000 Mg
wegla w tym: na skladowisku wegla ok. 40 000 Mg, w zbiornikach stacji mieszania i dozowania
wegla ok. 9000 Mg, w wiezach wegla ok. 4 800 Mg. Po wybudowaniu nowego miejsca
magazynowania wegla (od 2018 roku) pojemnos¢ magazynowa ,,Weglowni” wyniesie ok.
50 000 Mg wegla, z czego 36 000 Mg bedzie magazynowane w nowej hali magazynowej,
9 000 Mg — w zbiornikach stacji mieszania 1 dozowania wegla oraz 4 800 Mg w wiezach wegla.
W celu zminimalizowania emisji pytu weglowego w budynku miynowni zainstalowano uktad
odpylania o wydajnosci 24 tys. m*/h, wyposazony w filtry workowe.

Kluczowymi elementami oddziatu sg:

» stacja wyladowcza wegla ze zbiornikami wglebnymi:

v wywrotnica obrotowa do rozladunku wagondéw typu Ling-Delta o wydajnosci
roztadunku - 800 Mg/h,

v" miejsce roztadunku wagonéw samowytadowczych - 3 zbiorniki wglebne o pojemnosci
120 Mg tacznie.

sktadowisko wegla z mostem przetadunkowym:

v skladowisko wegla typu otwartego o pojemnosci 80 ty$. Mg, w tym do sktadowania
wegla przeznacza sie ok. 40 tys. Mg (50% pojemnosci). Sktadowisko wegla zostanie
zastagpione {od 2018 roku) nowa halg magazynowa wegla, mogaca pomiesci¢ 36 tys.
Mg wegla. Bedzie to zadaszona hala sktadajaca si¢ z 6 sektoréw magazynowych ze
scianami ostonowymi. Kazdy silos bedzie mial dhlugos¢ 80 m, szerokos¢ 10
1 wysokos$¢ 25m (od podloza do szczytu dachu). Transport wegla do hali i z hali
odbywal sie bedzie obudowanymi przenosnikami o wydajnosci ok. 500 Mg/h.
Wegiel w poszczegélnych sektorach hali magazynowej bedzie gromadzony do
wysokosci $cian ostonowych Iub rozdzielajacych poszczegdlne sektory.

v" most przeladunkowy typu chwytakowo-przetadunkowego o wydajnosci zwatowania
800 Mg/h, wydajnos¢ rozbierania zwatow 450 Mg/h,

» miynownia wegla stuzaca do przemiatu wegla - wydajnosé mtynowni w zespole wynosi

320 Mg/h, pracuje okresowo ok. 16 h/d. Wyposazona jest w 5 mtynéw milotkowych (1-

do mielenia wstepnego, 4- do mielenia mieszanki weglowej. Wydajno$¢ jednego mlyna

w zaleznosci od stopnia zawilgocenia wegla i jego uziarnienia wynosi 75+175 Mg/h,

stacja dozowania wegla - wydajnosci max. 250 Mg/h i pojemnosci magazynowania 9 tys.

Mg, skladajgca sie z 12 zbiornikéw magazynujacych o pojemnosciach 10x800 Mg

12x500 Mg i wspolpracujgcymi przy przygotowaniu mieszanki weglowej 12 dozatorami

taSmowymi,

> wieze wegla- (dwie sztuki, przy czym pracuje wieza wegla Nr 1, a wieza wegla Nr 2 jest
traktowana jako rezerwa na wypadek awarii wiezy Nr 1) majg pojemno$¢ po 2400 Mg
ikazda podzielona jest na 4 sektory, z ktorych kazdy posiada zsypy zakonczone
wypustnicami.

v

v



Proces technologiczny kontrolowany jest poprzez ilosciowa kontrole dostaw wegla (wazenie),
jakosciowa kontrole laboratoryjna - system ciaglej jakodei wegla oraz monitoring temperatury
wegla na sktadowisku.

Urzadzenia wchodzace w skiad ,,Weglowni” pracuja cyklicznie, zapewniajac efektywne
funkcjonowanie ,,Piecowni” (roztadunek wegla odbywa si¢ cyklicznie, mtynownia pracuje
cyklicznie przez ok. 16 h/d, to jest ok. 6000 h/rok, wieza wegla pracuje cyklicznie w miare
potrzeb).

Emisje do powietrza:

- niezorganizowana emisja pytu, zmienna w czasie ze sktadowiska wegla 1 urzadzen roztadunku
wegla,

- miynownia jest Zrédlem emisji zorganizowanej do powietrza; zanieczyszczone pylem
weglowym powietrze wentylatorem odciagowym jest kierowane emitorem E1 po odpyleniu na
filtrze tkaninowym do atmosfery.

3.1.2 Piecownia

W skiad ,,Piecowni” wchodza:

v' baterie typu PWR-51B - bateria 1 i 2 (po remoncie odtworzeniowo-modernizacyjnym),

v" maszyny piecowe (wsadnice, w6z przelotowy, woz gasniczy),

v" wieza gasnicza koksu Nr 1.
Zadaniem Piecowni jest produkcja koksu (produkt podstawowy), gazu koksowniczego
surowego.

Cykl produkeyijny sktada sie z:

v' obsadzania komér koksowniczych wsadem weglowym - emisja niezorganizowana
o charakterze powierzchniowym,

v odgazowanie i piroliza wegla w piecu koksowniczym (koksowanie wsadu, wymagajace
opalania komor koksowniczych emisja z opalania baterii dla jej potrzeb
technologicznych to emisja zorganizowana, punktowa. Zmniejszenie toksycznoscei spalin
1 ograniczenie wnoszonego ladunku zanieczyszczen osiagane jest poprzez stosowanie:
odsiarczonego gazu opatowego, konstrukcyjnie usprawnionego ukladu grzewczego pieca
koksowniczego, zmniejszenie intensywnosci ogrzewania baterii do érednich temp. ok.
1300°C i optymalizacje czasow koksowania.

Procesowi koksowania wsadu weglowego towarzyszy niezorganizowana emisja
substancji gazowych do atmosfery. Substancje te sg skladnikami surowego gazu
koksowniczego i produktéw ich dopalania.

v" wypychanie koksu i chlodzenie (gaszenie) koksu- bezdymne wypychanie koksu
(po oczyszczeniu w stacji odpylania)- jest Zrodlem emisji zorganizowanej podobnie jak
gaszenie koksu (okresowa emisja zorganizowana pary wodnej i zanieczyszczen
pochodzacych z wody gasniczej i procesu gaszenia koksu).

3.1.2.1. Bateria koksownicza systemu ubijanego typu PWR-51 B z osprzetem

W baterii prowadzony jest proces wysokotemperaturowej pirolizy wegla bez dostepu powietrza
w celu otrzymania koksu.

Kluczowymi elementami baterii koksownicze] sa:
a) ptyta fundamentowa,
b) masyw ceramiczny, w sktad ktérego wchodza:




regeneratory,

trzon,

Sciany grzewcze — podzielone na 26 kanatow grzewczych (13 kanalow blizniaczych),
sklepienie komor

¢) osprzet baterii obejmujacy:
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system $ciggow podluznych 1 poprzecznych wraz z okotwiczeniem masywu
ceramicznego,

rury wznos$ne z kolanami — do chtodzenia i transportu gazu z komor do odbieralnika,

rury przerzutowe gazéw obsadowych

odbieralniki — do odbioru i1 usredniania surowego gazu koksowniczego (zapewniaja
wymagane cisnienie w komorach koksowniczych),

drzwi piecowe,

instalacje  pary technologicznej, sprezonege powietrza, wody amoniakalnej,
przemystowej i pitnej,

instalacja hydroinzekcji — do bezdymnego obsadzania komor,

instalacja odpylni — do odpylania strony koksowej (SK) podczas wypychania koksu,
uktad doprowadzania powietrza 1 odprowadzania spalin,

instalacja doprowadzania gazu opatowego,

d) system automatyki i monitoringu parametréw pracy baterii,
e) pomosty obstugowe i przyczétki.

Parametry techniczne baterii koksowniczei:

- typ PWR-51B,
- system ubijany,
- opalanie boczne,
- 1lo$¢ komér w baterii 57,
- wymiary komory w stanie gorgcym:
e dhlugos¢ catkowita 13350 mm,
o wysokos¢ catkowita 4360 mm (BK Nr 1), 3850 mm (BK Nr 2),
s szeroko$¢ — strona maszynowa 440 mm,
e szerokos¢ — strona koksowa 460 mm,
e objetos¢ calkowita 22,8 m’ (BK Nr1,21,3 m* (BK Nr2),
¢ nominalny stopien wypelnienia komory 0,77,
e Sredni czas cyklu koksowania 20 -24h,
» temperatura kanatow grzewczych 1290 °C,
- wydajnos¢ produkcyjna koksu:
o baterii koksowniczej Nr 1 415.000 Mg/rok,
e baterii koksowniczej Nr 2 320.000 Mg/rok,

- mokre gaszenie koksu,
Praca ciggla — 365 dni w roku.

Emisje do powietrza:

- emisja niezorganizowana pylowo-gazowa, zmienna w czasie, wystepujaca podczas
zasypywania komor, cyklu koksowania wegla i operacji wypychania koksu z pieca
koksowniczego,

- zrodlem emisji zorganizowanej pylowo-gazowej z procesu opalania baterii koksowniczej sa
kominy opalania baterii koksowniczej — emitory E3 i E4.



3.1.2.2. Maszyny i urzadzenia wraz z wiezg gaszenia i ich przeznaczenie

Zestaw maszyn piecowych:

- wsadnice — maszyny do przygotowania i obsadzania komér nabojem weglowym, wypychanie
koksu z komory, otwieranie, czyszczenie drzwi i ram, zamykanie drzwi piecowych — 2 sztuki,

- wozy przelotowe — otwieranie, czyszczenie drzwi i ram, zamykanie drzwi piecowych,
skierowanie wypychanego koksu na wéz gasniczy — 3 sztuki,

- wozy gasnicze — odbieranie koksu wypychanego z komory koksowniczej, przetransportowanie
go pod wieze gasnicza, a po zgaszeniu wyladowanie na zrzutnig koksu — 2 sztuki,

Instalacja do mokrego gaszenia koksu sktada sig z:

* wiezy gaszenia (parametry wiezy gaszenia: wypelnienie komorkowe z dyszami
zraszajagcymi na 2/3 wysokosci komina, zuzycie wody do gaszenia — 56 m’/h, czas
gaszenia — 120 s),

e osadnika koksiku,

* pompowni obiegowej wod gasniczych,
Instalacja odpylania strony koksowej baterii koksowniczych — odpylanie powietrza
wmowanego w czasie wypychania koksu na filtrze tkaninowym.

Czas pracy — 365 dni w roku.

Emisje do powietrza:

- emisja niezorganizowana pylowo-gazowa, zmienna W czasie w trakcie normalnego cyklu
obsadzania komor i wypychania koksu,

- emisja zorganizowana pylowo-gazowa, zmienna w czasie, 7 odpylania strony koksowej baterii
(emitor E7) oraz z procesu mokrego gaszenia koksu w wiezy gasniczej ~ okresowa emisja pary
wodnej i zanieczyszczen pochodzacych z wody gasniczej i procesu gaszenia koksu (emitor ES).

3.1.3. Sortownia
Podstawowym przeznaczeniem sortowni jest odbior zgaszonego koksu, jego rozsortowanie na
odpowiednie sortymenty (w zaleznosci od zaméwien) i jego zatadunek na $rodki transportu:

wagony kolejowe i samochody.

Podstawowymi elementami sortowni sa:

- zrzutnia koksu, .
- przesiewacze rusztowo-rolkowe 4 szt., o wydajnosci 200 Mg/h na sortowni koksu grubego.

Do korica 2016 roku odpylanie stanowisk do sortowania koksu grubego prowadzone bedzie
przy wykorzystaniu 4 baterii cyklondéw, wyposazonych w wentylatory o wydajnosci
12.000 m*/h (2 szt.) i 20.000 m*/h (2 szt.). Od 2017 roku powietrze ujmowane znad stanowisk
do sortowania koksu grubego bedzie odpylane w stacji odpylania strony koksowej baterii
koksowniczych (emitor E7),

- przesiewacze wibracyjne 7 szt. o wydajnosci 200 Mg/h do sortowania koksu drobnego.
Do konca roku 2016 roku odpylanie stanowisk do sortowania koksu drobnego prowadzone
bedzie przy wykorzystaniu baterii cyklondw, wyposazonej w wentylator o wydajnos’c'i 20.000
m’/h (emitor E14). Od 2017 roku powietrze ujmowane znad stanowisk do sortowania koksu
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drobnego bedzie odpylane w stacji odpylania strony koksowej baterii koksowniczych (emitor
E7)

- zbiorniki sortymentowe koksu,

- transportery tasmowe.

Praca ciggla — 365 dni w roku.

Emisje do powietrza:

- niezorganizowana emisja pytu zmienna w czasie,

- 7rédta emisji zorganizowanej:
do konca 2016 roku — emitory E10, E11, E12 1 E13 wyprowadzajace powietrze znad stanowisk
do sortowania koksu grubego i emitor E14 wyprowadzajacy powietrze znad stanowisk do
sortowania koksu drobnego,
od roku 2017 — zapylone powietrze znad stanowisk do sortowania koksu (grubego i drobnego)
odpylane bedzie w stacji odpylania strony koksowej baterii koksowniczych (emitor E7).

3.1.4. Instalacja oczyszezania gazu koksowniczego (Oddzial ,,Weglopochodne”).

Zadaniem oddziatu jest:

- utrzymanie wlasciwych warunkow ci$nieniowych na piecowni,

- odbiér z piecowni wytworzonego gazu koksowniczego i jego oczyszczenie ze smoty,
amoniaku, naftalenu, benzolu i siarkowodoru,

- produkcja smoty, benzolu i siarki (ptynnej),

- regeneracja roztworu pluczacego powstajacego w procesie usuwania z gazu koksowniczego
siarkowodoru i amoniaku.

3.1.4.1. Modul kondensacji zgrubnej (PS10)

Celem funkcjonowania modulu jest wytrgcenie 2z surowego gazu koksowniczego
skondensowanych (w wyniku naglego ochlodzenia) ciezkich frakcji smoly pogazowej oraz
rozdzielenie kondensatu smoty pogazowej na samg smole i surowg wode amoniakalna.

Surowy gaz koksowniczy o temperaturze 600 do 800°C jest odprowadzany poprzez rury
wznosne (w kazdej komorze koksowniczej znajduje sie jedna rura wzno$na) do odbieralnika
(Jeden w kazdej baterii). Do kolan rur wznosnych i do odbieralnika podawana jest woda
amoniakalna, ktora schtadza gaz koksowniczy do temperatury 80 do 85°C.

Kondensat smoly pogazowej przeptywa do separatoréw, w ktérych oddzielane sg szlamy smoty
pogazowej, ktory wyptywa on przez tzw. ,nosy” (ogrzewane parg) do konteneréw). Po
napelnieniu kontenery s3 wywozone na plac magazynowy wegla (szlamy smoty pogazowej sa
dodawane do wsadu weglowego).

Z separatoréw kondensat smoly pogazowej przeplywa do rozdzielaczy kondensatu smoly
pogazowej, gdzie zostaje rozdzielony na surowa wode¢ amoniakalng i surowa smole
pogazow3.

Surowa woda amoniakalna jest pompowana do baterii koksowniczych (do schtadzania
surowego gazu koksowniczego). Nadmiar surowej wody amoniakalnej jest odprowadzany za
pomocg rurociggu wpigtego w obieg wody amoniakalnej do zbiornika surowej wody
amoniakalnej w module oddzielania usuwania smoly pogazowej z wody amoniakalnej
(PS13).

Surowa smola pogazowa jest wypuszczana do poSredniego zbiornika smoly pogazowej
(ogrzewanego parg wodng), skad za pomocg pompy jest przepompowana na rozdzielacz smoty



a nastepnie (za pomocg kolejnej pompy) na wiréwke smolowa. Smota po wirédwce sptywa do
zbiornika na smote odwodniona, skad pompami jest przepompowywana do zbiornika w module
gospodarki smoly pogazowej (PS17).

W sklad modutu kondensacii zgrubnej wchodza:

- dekanter V=320m’ -1 szt., (2 potéwki kazda 160m>),

- zbiornik surowej wody amoniakalnej — 2 szt.,

- rozdzielacz V =200 m’,

- wiréwka smoty,

- zbiornik posredni smoly V =40 m?

- rurociggi, pompy, armatura, podpory, konstrukcje stalowe, 1zolacja cieplna i inne.

Kluczowe parametry techniczne modutu:

Wydajnosé:

- woda amoniakalna (do schiadzania gazu koksowniczego w kolanach rur wznosnych
i w odbieralniku) - ok. 650 m°/h

- surowa woda amoniakalna (do PS13) - ok. 16 m’/h,

- surowa smota pogazowa (do PS17) - ok. 2 m*/h.

Praca ciggta — 365 dni w roku.

Emisje do powietrza:

Ochrone powietrza atmosferycznego zapewni hermetycznosé aparatow wchodzacych w sklad
modutu. Hermetyczno$¢ ta zostanie zapewniona poprzez podigczenie aparatéw do rurociagu
hermetyzujacego, dzigki czemu utworzony zostanie ,system zamkniety”. Odgazowania
z hermetyzacji (ok. 120 m>/h) beda odprowadzane do rurociggu surowego gazu koksowniczego
przed chtodnicg wstepna. Hermetyzowane aparaty bedg wyposazone
w zawory bezpieczenstwa, przez ktére w wypadku wystapienia standéw niestandardowych do
aparatu jest zasysane powietrze z otoczenia, albo wydmuchiwane sg gazy z aparatu do
atmosfery. Podczas normalnej pracy nie bedzie dochodzilo do takich sytuacji i nie bedzie
wystepowala emisja substancji zanieczyszczajacych do atmosfery.

3.1.4.2. Modul kondensacji dokladnej (PS11)

Celem funkcjonowania modutu jest ochlodzenie surowego gazu koksowniczego,
doprowadzonego z baterii koksowniczej, w posrednich chiodnicach wstepnych. Nastepnie
surowy gaz koksowniczy zostaje pozbawiony ,,mgly” smoly pogazowej w elektrostatycznych
separatorach smoty pogazowe;j.

Surowy gaz koksowniczy o temperaturze okoto 80+85°C doptywal rurociggiem z baterii
koksowniczej do chlodnic wstepnych, gdzie nastepuje jego ochlodzenie do temperatury
26+28°C, przy jednoczesnej kondensacji pary wodnej razem z frakcjg smoly pogazowej.
Dodatkowym efektem bedzie zmniejszenie objetosci gazu przed zassaniem i sprezeniem za
pomocy elektrossaw.

Do chlodzenia gazu stuzy doprowadzana do rurek chiodnic wstepnych woda chlodzaca
obiegowa z wentylatorowych wiez chlodniczych zainstalowanych w module gospodarki

wodnej (PS30).
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Kondensat smoty pogazowej, powstajacy w chlodnicach wstepnych, splywa do wspdlnego
zbiornika kondensatu smoly pogazowej. Zeby zapobiec powstawaniu osadu na powierzchni
rurek  od strony gazu 1 zapewni¢ skuteczne zmniejszenie zawarto$ci naftalenu
w gazie chlodnice sg omywane kondensatem smoly pogazowej ze wspdlnego zbiornika
kondensatu smoty pogazowej na dwoch poziomach. Przy cyrkulacji kondensatu smoty
pogazowej na  powierzchni  chlodnic  wstepnych, oprécz  sptukiwania  turek
i zmywania naftalenu, nastgpowaé bedzie réwniez intensywna absorpcja NHj
i zwigzkow kwasnych z gazu ~ CO,, H;S, HCN itp. Z tego powodu w surowej wodzie
amoniakalnej wystapi stosunkowo wysoka zawartos¢ luzno zwigzanego amoniaku.

Do zbiornika kondensatu smoty pogazowej bedzie sptywal takze kondensat smoly pogazowej
z modutu koncowego schiadzania gazu (PS14), z modulu transportu gazu (PS12) i smota
pogazowa z elektrostatycznych separatorow smoty pogazowej.

Nadmiar kondensatu smoly pogazowej ze zbiornika kondensatu smoly pogazowej bedzie
przepompowywany pompa do separatora szlamow smoty pogazowej w module kondensacji
zgrubnej (PS10).

Gaz koksowniczy z chtodnicy wstepnej przeptywa do elektrostatycznych separatoréw smoly
pogazowej (ESQ), ktorych zadaniem jest wydzielenie z gazu jak najwiekszej ilosci kropli smoty
pogazowej, kondensatu smoly pogazowej i ewentualnie czasteczek naftalenu (przede wszystkim
dlatego, aby nie dochodzito do zanieczyszczania kolejnych urzadzen technologicznych
i mediow). Skuteczno$¢ usuwania kropli smoty pogazowej 1 kondensatu smoty pogazowej jest
wspomagana przez stosunkowo niskg temperaturg gazu za chlodnicg wstepna.

W module kondensacji doktadnej zmianie bedzie ulegata zawarto$¢ w gazie koksowniczym:

e smoly pogazowej (z 40 — 50 g/m3 do 0,02 — 0,05 g/m’),

e naftalenu (z ok. 1 —3 g/m’ do 0,5 g/m®)
Ochtodzony gaz koksowniczy, pozbawiony smoty pogazowej, zostanie przetransportowany do
kolejnego modutu instalacji poprzez podcisnienie wytworzone przez elektrossawy
w module transportu gazu (PS12).

W sktad modulu kondensacji dokladnei wchodza:

- chtodnica wstepna — 2 szt.,

- separator,

- elektrofiltr (D=4500, H=11525 mm),

- elektrofiltr (D=4800, H=11516 mm),

- zamknie¢cia hydrauliczne — 5 szt. (3 +2)

- zbiornik oprézniajacy — 2 szt.

- rurociagi, pompy, armatura, podpory, konstrukcje stalowe, izolacja cieplna i inne.

Kluczowe parametry techniczne modutu:

Wydajnos¢:

- gaz koksowniczy o temperaturze 26 — 28 °C (do PS12) — 33 — 34 tys. m’/h,

- kondensat smoty pogazowej (do PS10) — max 38 m’/h,

- szlamy smoty pogazowej (do formowania wsadu weglowego) — max. 30 kg/h,
- ogrzana woda chtodnicza (do PJ 30.1)

Praca ciggla — 365 dni w roku.
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Emisje do powietrza:

Ochrong powietrza atmosferycznego zapewni hermetycznosé aparatow wchodzacych w sktad
modutu. Hermetycznos¢ ta zostanie zapewniona poprzez podigczenie aparatéw do rurociagu
hermetyzujacego, dzigki czemu utworzony zostanie »System  zamkniety”. Odgazowania
z hermetyzacji (ok. 30 m’/h) beda odprowadzane do rurociagu surowego gazu koksowniczego
przed chlodnicg wstepna. Hermetyzowane aparaty beda wyposazone w zawory bezpieczenstwa,
przez ktére w wypadku wystapienia stanéw niestandardowych do aparatu jest zasysane
powietrze z otoczenia, albo wydmuchiwane sg gazy z aparatu do atmosfery. Podczas normalne;
pracy nie bedzie dochodzito do takich sytuacji i nie bedzie wystepowala emisja substancji
zanieczyszczajacych do atmosfery.

3.1.4.3. Modul transportu gazu (PS12)

Celem funkcjonowania modulu jest transportowanie gazu koksowniczego =z baterii
koksowniczej, poprzez modut kondensacji dok}adnej (PS1 1), do odbiorcow.

Elektrossawy zasysaja surowy gaz koksowniczy, Juz oczyszczony z grubszych zanieczyszczen
ischlodzony do  26+28°C  oraz pozbawiony  wigkszosci  smoly  pogazowej
1 wody (mgla smoly pogazowej wystepujaca w gazie jest zatrzymana w elektrostatycznych
separatorach smoty pogazowej). Wytracony w rurociagu oraz w elektrossawach kondensat smoty
pogazowej bedzie odprowadzany do zbiornika kondensatu smoly pogazowe] w module
kondensacji doktadnej (PS11).

Praca elektrossaw jest sterowana automatycznie w zaleznosci od ilosci transportowanego gazu
1oporéw cisnieniowych na calej trasie chemicznej w koksowni. Przed elektrossawami jest
utrzymywane stale podcis$nienie.

Woda chlodzaca do gospodarki olejowej jest doprowadzana z wentylatorowych wiez
chiodzacych w module gospodarki wodnej (PJ30.01).

Woda do chlodzenia uszczelnien pomp (przemystowa) bedzie pobierana z instalacji wody
przemystowej i odprowadzana do kanalizacji wody zanieczyszczonej chemicznie.

W sktad modutu transportu gazu wchodza:

- 4 elektrossawy z jednostkg chtodzenia oleju,

- zamknigcia hydrauliczne — 5 szt.,

- zbiornik oprdzniajacy

- rurociagi, armatura, podpory, konstrukcje stalowe, izolacja cieplna i inne.

Kluczowe parametry techniczne modutu:

Wydajnos¢:

- gaz koksowniczy o temperaturze 50 — 55 °C (do PS 14) — 33 =34 tys. m°/h,
- kondensat smoty pogazowej (do PS11) — max 0,7 m>/h,

- ogrzana woda chtodnicza (do PJ 30.1) — max.70 m’/h.

Praca ciaggla — 365 dni w roku.

3.1.4.4. Modul usuwania smoly pogazowej z wody amoniakalnej (PS13)
Celem funkcjonowania modulu jest usunigcie smoty pogazowej z surowej wody a'moniakalnejji
metodg sedymentacji w zbiornikach na surowa wod¢ amoniakalng oraz wytrgcenie substanciji

smolistych za pomocg wirdéwek wodnych (substancje smoliste moglyby sie Qsadzac’
w urzadzeniach technologicznych, w ktérych wykorzystywana jest woda amoniakalna,
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zaklocajac ich prace a ponadto moga mie¢ negatywny wplyw na funkcjonowanie biologicznej
oczyszczalni sciekow).

Zawarto$¢ smoty w wodzie amoniakalnej bedzie zmniejszana:

w pierwszej fazie - w procesie sedymentacji plOW&dZOHCj w dwéch zbiornikach na
surowg wode amoniakalng o pojemnosei 200 m’ kazdy, pracujacych naprzemiennie
(pozwoli to na zmniejszenie zawartosci substancji smolistych w wodzie amoniakalnej
z ok. 500 mg/dm’ do ok. 200 mg/dm’). Smola pogazowa osadzona na dnie zbiornikow
bedzie przepompowywana przez zbiornik oprozniajacy do separatora szlaméw smoty
pogazowej w module kondensacji zgrubnej (PS10),

w drugiej fazie — w procesie odwirowania na wiréwkach, co pozwoli na zmmejszeme
zawartosci substancji smolistych w wodzie amoniakalnej do poziomu 20 mg/dm

w trzeciej fazie — w procesie sedymentacji koncowej prowadzonej w dwoch zbiornikach
sedymentacyjnych wody amoniakalnej pozbawionej smoly (kazdy o pojemnosci
200 m®), co pozwoli na zmniejszenie zawartoéci substancji smolistych w wodzie
amoniakalnej do poziomu 10 mg/dm3 .

Woda pozbawiona substancji smolistych ze zbiornika na wode¢ amoniakalna pozbawiong
smoly pogazowej, jest przepompowywana pompami do pluczki absorbcyjnej amoniaku Nrl,
ktora znajduje si¢ w module odsiarczania gazu koksowniczego (PJ16.01).

Wiréwki nalezy okresowo przeptukiwa¢ woda amoniakalna. W tym celu wykorzystana bedzie
woda odsmolona znajdujaca si¢ w zbiornikach wody amoniakalnej pozbawionej smoty za$
brudna woda z ptukania wirowek gromadzona bedzie w zbiorniku oprézniajacym, z ktoérego
bedzie przepompowywana do separatora szlamow smoty pogazowe] w module kondensacji
zgrubnej (PS10).

W sklad modulu usuwania smoly pogazowej z wody amoniakalnej wchodza:

- zbiornik surowej wody amoniakalnej V =200 m® —2 szt.

-wirowkanr 1, 2 — 2 szt.

- zbiornik wody pozbawionej smoly V = 40 m’,

- zbiornik wody amoniakalne] pozbawionej smoly V = 200 m’,

- chlodnica surowej wody amoniakalnej (powierzchnia wymiany ciepta 9,35 m 2y =2 szt.
- rurociggi, pompy, armatura, podpory, konstrukcje stalowe, izolacja cieplna i inne.

Kluczowe parametry techniczne modulu:

Wydajnosé:

woda amoniakalna pozbawiona smoty (do PJ16.01) —max. 185 m’/h,
surowa smota pogazowa (do PS10) — max. 15 m°/h,

woda chemicznie zanieczyszczona (do PS11) — max. 10 m*/h,
ogrzana woda chlodnicza (do PJ30.01) — max. 70 m*/h,

Praca ciggla — 365 dni w roku.

Emisje do powietrza:

Ochrong powietrza atmosferycznego zapewni hermetycznos¢ aparatow wchodzacych w sktad
modutu. Hermetyczno$¢ ta zostanie zapewniona poprzez podlaczenie aparatow do rurociagu
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hermetyzujacego, dzigki czemu utworzony zostanie »System  zamknigty”. Odgazowania
z hermetyzacji (ok. 185 m*/h) beda odprowadzane do rurociggu surowego gazu koksowniczego
przed chlodnicg wstepna. Hermetyzowane aparaty beda wyposazone
w zawory bezpieczenstwa, przez ktére w wypadku wystapienia stanéw niestandardowych do
aparatu jest zasysane powietrze z otoczenia, albo wydmuchiwane sg gazy z aparatu do
atmosfery. Podczas normalnej pracy nie bedzie dochodzilo do takich sytuacji 1 nie bedzie
wystepowala emisja substancji zanieczyszczajacych do atmosfery.

3.1.4.5. Modul koncowego chlodzenia gazu (PS14)

Celem funkcjonowania modutu jest schiodzenie (W chlodnicach koncowych) gazu
koksowniczego, doprowadzonego z modutu transportu gazu (PS12).

Gaz koksowniczy doprowadzany jest przy uzyciu elektrossaw do chtodnicy koncowej, gdzie
nastgpi obnizenie temperatury z ok. 50 — 55 °C do max. 24 oc, przy jednoczesnej kondensacji
pary wodnej znajdujacej sie w gazie. Tak ochtodzony gaz odprowadzany jest do pluczki
siarkowodoru w module odsiarczania gazu koksowniczego (PJ16.01).

Czynnikiem chlodzacym gaz jest woda chlodzgca obiegowa z wentylatorowych wiez
chiodniczych zainstalowanych w module gospodarki wodnej (PJ30.01).

Zeby zapobiec powstawaniu osadu, przede wszystkim naftalenu, na powierzchni rurek od strony
gazu koncowa chtodnica bedzie sphukiwana kondensatem, ktory bedzie powstawal w koncowej
chtodnicy. Nadmiar kondensatu bedzie natomiast przepompowywany do wspdlnego zbiornika
kondensatu smoty pogazowej w module kondensacji doktadnej (PS11).

W sktad modutu koAcowego chlodzenia gazu wchodza:

- chlodnica wstepna,

- 2 chlodnice konicowe o przepustowosci 50 tys. m ° gazu/h (I pracujaca + 1 w rezerwie),
- zamkniecia hydrauliczne — 2 szt.,

- zbiornik oprozniajgcy

- rurociagi, pompy, armatura, podpory, konstrukcje stalowe, izolacja cieplna i inne.

Kluczowe parametry techniczne modutu:

Wydajnosé:

- gaz koksowniczy o temperaturze max. 24 °C (do PJ1 6.01) — 33 — 34 tys. m’/h,
- kondensat smoty pogazowej (do PS11) — max. 2 m’/h,

- ogrzana woda chlodnicza (do PJ30.01) — max. 45 m°/h,

Praca ciggla — 365 dni w roku.

3.1.4.6. Modutl odsiarczania gazu koksowniczego (PS16)

W sklad modutu wchodzg 4 jednostki eksploatacyjne:

a) pluczki H,S/NH3/BTX (PJ16.01),

b) regeneracja roztworu pluczacego, wraz z wezltem kondensacji pelnej (PJ16.02),
¢) modyfikowana produkcja siarki (PJ16.03),

d) magazyn siarki (PJ16.04),

ktérych funkcjonowanie odbywa si¢ wg ponizszych zasad.
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Phuczki H,S/NH3/BTX (PJ16.01)

Zadaniem tej jednostki eksploatacyjnej modulu odsiarczania gazu koksowniczego jest obnizenie
zawartosci siarkowodoru (HzS) i amoniaku (NH;) w surowym gazie koksowniczym a takze
usuniecie z gazu koksowniczego benzolu. Na wejsciu do jednostki eksploatacyjnej gaz bgdzie
zawieral siarkowodor w ilosci ok. 4,42 g H,S/Nm® za$§ na wyjéciu — nie wiecej niz
0,3 g HoS/Nm’. Zawarto$¢ amoniaku na wejsciu bedzie na poziomie 3 — 4 g NH3/Nm’® za$ na
wyjsciu z jednostki — nie wigeej niz 0,03 g NH3/Nm”.

Wezesniejsze operacje (prowadzone w module kondensacji dokltadnej oraz module chiodzenia
konicowego) maja zapewni¢ optymalne warunki dla proceséw absorpcji siarkowodoru
i amoniaku (temperatura nie wyzsza niz 24 °C, zawarto$¢ substancji smolistych nie wyzsza niz
20 mg/Nm3 i zawartos$¢ naftalenu w gazie nie wyzsza niz 0,5 g/Nm?).

Pluczki do wyplukiwania H,S i NH; pracuja w ukladzie szeregowym (jeden uklad do
wyptukiwania H,S i dwa uklady do wyptukiwania NHs). Gaz koksowniczy przeptywa przez
urzadzenia wypltukujace, z wypelnieniem z kratownic, w kierunku z dotu do gory zas roztwory
wyplukujgce przeplywaja w kierunku przeciwnym - z gory do dotu.

Do wyplukiwania siarkowodoru z gazu koksowniczego wykorzystywany jest roztwor
wyplukujacy, zawierajacy podwyzszong ilo$¢ amoniaku, ktory jest mieszaning roztworow
phuczacych i wody amoniakalnej, z ktorej usunigto smote pogazows (bedzie to odkwaszony
roztwor pluczacy =z jednostki eksploatacyjnej ,Regeneracja roztworu pluczgcego”
i cze$ciowo nasycony roztwor pluczacy z pierwszej ptuczki NH3). Po nasyceniu roztwor
phuczacy zostaje odprowadzony z ukladu pluczacego H,S do zbiornika pluczki i dalej jest
przetwarzany w jednostce eksploatacyjnej ,Regeneracja roztworu pluczacego” (PJ16.02).

W sktad ptuczki H,S/NH3/BTX wchodza:

- chtodnica wody amoniakalnej obiegowe] (g)oj. 1,1 m®) - 2 szt

- chtodnica wody amoniakalnej (poj. 1,1 m”) — 2 szt.

- chlodnica wody amoniakalnej pozbawionej smoty (poj. 1,1 m’) - 2 szt.,

- ptuczka NH3 Nr 1 (D=3400 mm, H=31650 mm),

- ptuczka NH; Nr 2 (D=3400 mm, H=30400 mm),

- ptuczka H2S (D=2600 mm, H=32700 mm),

- ptuczka benzolu (D=3400 mm, H=36000 mm),

- podgrzewacz gazu koksowniczego — 2 szt.

- zbiornik wody zakwaszonej (D=6000 mm, H=8000 mm).

- rurociggi, pompy, armatura, podpory, konstrukcje stalowe, izolacja cieplna i inne.

Kluczowe parametry techniczne jednostki eksploatacyinej:

Wydajnos¢:

- gaz koksowniczy o temperaturze max. 26"C (do wykorzystania) — 33 — 34 tys. m’/h,
- nasycony roztwor ptuczkowy (do PJ16.02) — max. 90 m’/h,

- nasycony olej ptuczkowy (do PJ15.01) — max. 60 m’/h

- ogrzana woda chtodnicza (do PJ30.02) — max. 360 m’/h,

Praca ciagla — 365 dni w roku.

15



Regeneracja roztworu pluczacego (PJ 16.02)

Zadaniem tej jednostki eksploatacyinej modulu odsiarczania gazu koksowniczego jest
regeneracja roztworu pluczacego powstajgcego w procesie usuwania z gazu koksowniczego H,S
i NH;.

Nasycony roztwér pluczacy jest regenerowany w dwoch stopniach. W wyniku dziatania pary
najpierw sg oddzielane sktadniki kwasne i amoniak w ilogci wnoszonej do procesu przez gaz
i wode amoniakalna, nastepnie z roztworu jest wydzielona reszta amoniaku, a po dodaniu
alkaliow réwniez NH3, uwolnionego przy rozpadzie amoniaku zwigzanego.

Proces regeneracji nasyconego roztworu pluczacego prowadzony jest w dwoch oddzielnych
uktadach (kolumnach): do wyptukiwania amoniaku do odkwaszania. Trzecia kolumna stuzy¢
bedzie jako rezerwa, w przypadku wylaczenia z eksploatacji, jednego z powyzszych ukltadéw.
Kwasne gazy, zawierajace H,S, NH;, HCN i CO,, wplywa¢ beda z kolumny odkwaszania
i przez kondensator pary beda odprowadzane do Jednostki eksploatacyjnej ,,Modyfikowana
produkeja siarki” (PJ16.03). W kondensatorze kwasne gazy zostang schlodzone do
temperatury okoto 78 °C przy réwnoczesnej czesciowe; kondensacji pary wodne;.

Uklad pozwala takze na pelne zaabsorbowanie skladnikéw gazéw kwasnych, w przypadku
przerw w pracy jednostki eksploatacyjnej ,,Modyfikowana produkcja siarki” (w ramach tzw.
»kondensacji pelnej”).

W skiad uktadu do regeneracii roztworu ptuczacego wchodza:

- kondensator mieszanki parowo — gazowej (D=400 mm, H=3364 mm, powierzchnia wymiany
ciepta - 20 m?),

- kondensator pary (D=400 mm, H=2500 mm, powierzchnia wymiany ciepla - 14 m?),

- wymiennik ciepta (powierzchnia wymiany ciepta -73,71 m?) — 5 szt.

- chlodnica wody amoniakalnej odkwaszonej (powierzchnia wymiany ciepta - 33,88 m?) — 3 szt.

- chtodnica wody amoniakalnej czesciowo odpedzone; (powierzchnia wymiany ciepta — 62 m?) —
4 szt.

- chiodnica wody amoniakalnej odpedzonej (powierzchnia wymiany ciepta - 38,88 m?) -3 szt.

- wymiennik wody amoniakalnej zageszczonej (powierzchnia wymiany ciepta — 13 m?),

- zbiornik ekspansyjny (D=1000 mm, L=3300 mm),

- kolumna odpgdowa (D=1900 mm, H=18800 mm),

- kolumna odpgdowo-odkwaszajaca (D=1900 mm, H=18800 mm),

- kolumna odkwaszajaca (D=1900 mm, H=13500 mm),

- kolumna zageszczajaca (D=800 mm, H=10500 mm),

- zbiornik roztworu NaOH 20% (D=1600 mm, H=5500 mm, V = 10 m3),

- zbiornik wody amoniakalnej zageszczonej /STWiA/ (D=11000 mm, H=11000 mm,
V =1000 m’,

- zamkniecia hydrauliczne,

- rurociggi, pompy, armatura, podpory, konstrukcje stalowe, izolacja cieplna i inne.

Kluczowe parametry techniczne jednostki eksploatacyinei:

Wydajnosé:

- roztwér odkwaszajacy (do PJ16.01) -max. 50 m*/h,

- czes$ciowo wygotowana woda amoniakalna (do PJ16.01) — ok. 20 m’/h, \

- wygrzana woda amoniakalna (do biologicznej oczyszczalni sciekdéw) — ok. 25 m™/h,
- ogrzana woda chtodzaca (do PJ30.02) — ok. 550 m’/h,

- opary kwasne (do PJ16.03) — ok. 1000 Nm’/h.
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Praca ciggla — 365 dni w roku.
W przypadku pracy w wariancie ,.kondensacji peinej”:

- gaz odpadowy (do PS11) — ok. 600 m’/h,

- zageszczona woda amoniakalna (w obiegu PJ16.02) — max. 220 m>/h,
- ogrzana woda chlodzaca (do PJ30.02) — ok. 75 m’/h,

- gaz z hermetyzacji (do PS11) — ok.35 m’/h,

- kondensat — ok. 500 kg/h.

Praca okresowa - incydentalnie (w przypadku przerw w pracy jednostki PJ16.03).
Modyfikowana produkeja siarki (PJ16.03)

Zadaniem tej jednostki eksploatacyjnej modulu odsiarczania gazu koksowniczego jest
wydzielenie z gazéw kwasnych powstajacych w procesie regeneracji roztworu pluczacego siarki
(w efekcie — wyprodukowanie siarki o parametrach produktu handlowego).

Gazy kwasne, doplywajace z jednostki eksploatacyjnej ,,Regeneracja roztworu pluczacego”
zawierajagce m. in. ok. 32,5% obj. amoniaku, 0k.12,3% obj. siarkowodoru, 1,7 % obj.
cyjanowodoru i ok. 40 % wody oraz ok. 1 g/Nm3 weglowodoréw sg wprowadzane do reaktora
wstepnego (z katalizatorem niklowym), w ktéorym catkowitemu rozktadowi sa poddawane
amoniak, cyjanowodor i weglowodory (zanieczyszczenia te sa usuwane ze strumienia gazu
poniewaz negatywnie wplywaja na proces produkcji siarki, ktory jest prowadzony w reaktorach
Clausa).

Gazy reakcyjne, opuszczajace reaktor wstepny sg schladzane do temperatury okoto
290 °C (w kottach ciepta odpadowego, ktore sg w istocie chtodnicami) i doptywajg do
pierwszego reaktora Clausa-I, w ktérym na ztozu katalizatora na bazie Al,Os, zachodzi reakcja
pomiedzy H,S 1 SO,  wyniku czego gowstaje siarka. Oprocz tego w reaktorze Clausa-I,
w wysokiej temperaturze (ponad 300 "C) nastepowal bedzie hydroliza zwigzkoéw siarki
organicznej, ktdre powstajg w reaktorze wstepnym.

Po przejsciu przez pierwszy reaktor Clausa-I gazy poreakcyjne sg schtodzone do temperatury
max.130 °C w pierwszej komorze kondensatora siarki, aby wytworzona siarka ulegla
kondensacji. Siarka zostanie nastepnie oddzielona w separatorze siarki.

Nastgpnie gazy poreakcyjne ponownie sa podgrzewane do temperatury okoto
200 °C w podgrzewaczu gazdéw poreakcyjnych (do temperatury optymalnej, niezbednej do
reakcji Clausa w drugim stopniu reaktora Clausa-II). Po przemianie H,S i SO, w siarke
w drugim reaktorze, gazy poreakcyjne zostaja schtodzone ponownie do temperatury max.
130 °C w drugiej komorze kondensatora siarki i skondensowana siarka zostanie oddzielona
w separatorze siarki.

Gazy pozbawione siarki, jako gazy odpadowe, bedg wprowadzone do rurociggu surowego gazu
koksowniczego przed chlodnice pierwotne (w module kondensacji dokladnej - PS11).
W chlodnicy pierwotnej nastepowaé bedzie kondensacja pary wodnej oraz niewydzielonej siarki
i nieprzereagowanego SO, w kondensacie smolnym.
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W sktad uktadu do modyfikowanej produkeii siarki wchodza:

- piec Clausa z katalizatorem niklowym (D=3000 mm, H=10800, V = 75 m° ),

- separator siarki

- wymiennik wysokotemperaturowy,

- wymiennik niskotemperaturowy,

- reaktor Clausa "I" (D=2600 mm, H=3799 mm, V = 15 m3), z katalizatorem na bazie Al,Os,
- reaktor Clausa "II" (D=2600 mm, H=3799 mm, V = 15 m° ), z katalizatorem na bazie Al,Os,
- posredni podgrzewacz do gazéw reakcyjnych (powierzchnia wymiany ciepta - 40 m?),

- kondensator siarki D=1400 mm, L=7063 mm, V =73 m’ ),

- separator siarki (D=450 mm, L=2150 mm) — 2 szt.

- podgrzewacz do powietrza procesowego (powierzchnia wymiany ciepta — 22 m?),

- zamkniecie hydrauliczne — 2 szt.

- dmuchawa gazu (wydajnos¢ - 400 Nm>/h) - 2 szt.,

- dmuchawa powietrza (wydajno$é — 2100 Nm?> /h) — 2szt.,

- podgrzewacz gazu koksowniczego (powierzchnia wymiany ciepta - 8 m?),

- rurociagi, pompy, armatura, podpory, konstrukcje stalowe, izolacja cieplna i inne.

Kluczowe parametry techniczne jednostki cksploatacyinei:

Wydajnosé:

- siarka ptynna o temperaturze ok. 135°C (do PJ16.04) — max. 15 m’/h,

- para (do PJ16.02) — ok. 700 kg/h,

- gaz odpadowy (do PS11) — max. 2000 m’/h,

- odmuliny z plukania chtodnic — 0k.6500 m*/h (okresowo, podczas ptukania),
Praca ciagta — 365 dni w roku.

Magazyn siarki (PJ16.04)

Zadaniem tej jednostki eksploatacyjnej modutu odsiarczania gazu koksowniczego jest
magazynowanie plynnej siarki przed jej wywozem oraz zatadunek do cystern samochodowych.
Jest to jednostka o charakterze logistycznym (nie beda w niej prowadzone zadne procesy

produkcyjne).

Plynna siarka, wyprodukowana w jednostce ,,Modyfikowana produkeja siarki (PJ16.03),
gromadzona przejsciowo w zbiorniku posrednim siarki jest przepompowywana do ogrzewanego
zbiornika magazynowego o pojemnosci 100 m>, co zapewni mozliwosé magazynowania siarki
przez ok. 30 dni. Ze zbiornika plynna siarka pompowana bedzie poprzez ramiona zaladowcze do

specjalnych cystern samochodowych. Miejsce zatadowcze posiada betonowa nawierzchnie.

W skiad uktadu magazyn siarki wchodza: )

- zbiornik magazynowy na siarke (ogrzewany) o pojemnosci 55 m’,

- zbiornik produkcyjny o pojemnosci 10 m’,

- rami¢ zatadowcze dla siarki,

- pompa zaladowcza siarki o wydajnosci 24 m*/h,

- rurociagi, armatura, podpory, konstrukcje stalowe, izolacja cieplna i inne.

Kluczowe parametry techniczne jednostki eksploatacyinei:

Wydajnosé: X
- siarka ptynna (do zatadunku do cystern) — max. 15 m”/h (ok.1200 Mg/rok).
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Praca ciagla — 365 dni w roku (zatadunek siarki — okresowo).
3.1.4.7. Modul — benzolownia (PS15)

Celem funkcjonowania tego modulu jest wydzielenie surowego benzolu z nasyconego oleju
ptuczkowego (weglopochodnego, zawierajacego ok. 2,2 % BTX). Po wydzieleniu benzolu
otrzymuje si¢ zregenerowany olej ptuczkowy (ktory zawiera ok. 0,3 % BTX).

Pochlanianie benzolu z gazu koksowniczego nastepuje w pluczce benzolu, znajdujacej
jednostce eksploatacyjnej .,Pluczki H,S/NHy/BTX” (PJ16.01), w module odsiarczania gazu
koksowniczego (PS16), juz po odsiarczeniu gazu koksowniczego.

Nasycony benzolem olej ptuczkowy (z pluczki benzolu w (PJ16.01) doprowadzany jest najpierw
do I-ego stopnia deflegmatora par benzolowych, gdzie olej bedzie si¢ ogrzewal od temperatury
ok. 30°C do ok. 50°C. Nastepnie olej z deflegmatora przeptywa przez wymiennik ciepla
i ogrzewacz olejowy (gdzie jest podgrzany do temperatury ok. 160°C) do goérnej czesci
kolumny odpe¢dowej benzolu, gdzie zostaje rozpylony.

Goracy olej, rozpylony w gornej czgsci kolumny odpedowej benzolu scieka po pietrach na dot
kolumny. Do dolnej czesei kolumny odpedowej jest doprowadzana bezposrednio para wodna,
ktora przeptywajac ku gorze, w przeciwpradzie w stosunku do kierunku sptywu oleju, ogrzewa
olej i oddziela z niego migdzy innymi weglowodory benzolowe. Mieszanina par benzolowych
1 pary wodnej przeplywa z gltowicy kolumny odpedowej do kondensatoréw par benzolowych.

Z dolnej czesci kolumny odpedowej odpedzony olej ptuczkowy pompowany jest przez
wymiennik ciepla i chlodnice odpedzonego oleju pluczkowego do zbiornika odpedzonego
oleju pluczkowego. W celu schtodzenia oleju do chtodnicy doprowadzona jest obiegowa woda
chtodzaca z wentylatorowych wiez chtodniczych w module gospodarki wodnej. Odpedzony olej
ptuczkowy  ze  zbiornika  pompowany  jest pompg do  pluczki  benzolu
w module odsiarczania gazu koksowniczego (PJ16.01).

Mieszanina par benzolu i pary wodnej (o temperaturze 92 + 96°C), doptywajgca do
kondensatora par benzolowych, gdzie pary sa schtadzane 1 cz¢s¢ z nich ulega kondensacji (na I
stopniu kondensatora) a nastepnie ulegajg petnej kondensacji (w II i III stopniu kondensatora)
apowstaly kondensat zostaje schlodzony (czynnikiem chlodzgcym jest obiegowa woda
chtodzaca z modutu PS30).

Po przejsciu przez wszystkie trzy stopnie kondensatora par benzolowych kondensat (bedacy
mieszaning wody 1 benzolu) o temperaturze ok. 30 °C doptywa do I-szej butli rozdzielacza
(stanowigcego czes¢ skladowa kondensatora par benzolowych), gdzie nastepuje oddzielenie
lzejszego benzolu od wody. W I-szej butli rozdzielacza pozostaje woda, natomiast benzol
przeptywa do Il-giej butli rozdzielacza, skad na gorne pietro kolumny odpedowej pompowana
jest okreslona ilos¢ (zalezna od temperatury) surowego benzolu (refluks), co pozwoli na
uzyskanie benzolu o odpowiedniej jakosci.

Pozostaty surowy benzol odptywa z Il-giej butli rozdzielacza do zbiornika posredniego
przeznaczonego na surowy benzol, mogacego pomiesci¢ ilo$¢ benzolu odpowiadajgca
jednodniowej produkcji surowego benzolu. Ze zbiornika posredniego surowy benzol splywa
grawitacyjnie do podziemnych zbiornikow magazynowych benzolu surowego.

Surowy benzol ze zbiornikéw na surowy benzol pompowany bedzie okresowo na ramie
zaladowcze i do cystern kolejowych. Stanowisko do napelniania cystern (wydajno$é —
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50 m*/h) znajduje si¢ w wannie ochronnej wyposazonej w odporng chemicznie powloke. Wanna
ochronna pofaczona jest z kanalizacja zanieczyszezonej wody.

Woda, ktora oddzielona jest od benzolu w I-szej butli rozdzielacza odplywa do zbiornika wody
zanieczyszczonej chemicznie, skad pompowana jest do modulu koncowego chlodzenia gazu
(PS14).

W sktad modutu - benzolownia wchodza:

- kolumna odpgdowa benzolu D=2300 mm, H=19600 mm),

- kondensator par benzolowych - chlodnik "I" - DEFLEGMATOR (powierzchnia wymiany
ciepta— 114 m*, V=110 m°) — 2 szt.

- kondensator par benzolowych - chlodnik "II" — KONDENSATOR (powierzchnia wymiany
ciepta- 114 m*, V=110 m>) - 2 szt,,

- kondensator par benzolowych - chtodnik "III" - KONDENSATOR (powierzchnia wymiany
ciepta— 114 m*, V=110 m’) — 2 szt.,

- kondensator par benzolowych — separator — 2 szt.,

- kondensator par benzolowych - zbiornik magazynowy — 2 szt.,

- zbiornik $wiezego oleju ptuczkowego (D=4000 mm, L=9500 mm, V = 107 m° ),

- zblornik odpedzonego (zuzytego) oleju phuczkowego (D=4000 mm, L[=9500 mm,
V=107 m?),

- zbiornik wody odpadowej (V =7 m?),

- zbiornik oprozniajgcy — polimery (V = 10 m?),

- zbiornik surowego benzolu ~ magazynowy (D=2500 mm, L=10870 mm, V = 50 m’) - 4 szt.

- zbiornik manipulacyjny (D=4000 mm, L=9500 mm, V = 107 m?) - 2 szt.

- regenerator pary oleju ptuczkowego (D=2200 mm, H=4000 mm, V = 13 m®),

- wymiennik ciepta oleju ptuczkowego (powierzchnia wymiany ciepla — 182 m?) - 2 szt.

- podgrzewacz nasyconego oleju pluczkowego (powierzchnia wymiany ciepla
- 182 mz) —~ 2 szt.

- chtodnica odpedzonego oleju ptuczkowego (powierzchnia wymiany ciepta — 182 m?) — 2 szt.

- urzgdzenie do zaladunku benzolu do cystern.

- pompy, rurociggi, armatura, podpory, konstrukcje stalowe, izolacja cieplna i inne.

Kluczowe parametry techniczne modutu - benzolownia:

Wydajnos¢: .

- benzol surowy (do ekspedycii) — 50 m*/h (ok. 9.200 m>/rok),
- odpedzony olej pluczkowy (do PJ16.01) — ok. 60 m>/h,

- ogrzana woda chlodzaca (do PJ30.01) — ok. 250 m*/h,

- woda chemicznie zanieczyszczona (do PS14) — ok. 2 m’/h,

- kondensat — ok. 3 m*/h.

Praca ciggla — 365 dni w roku (zaladunek benzolu — okresowo).

3.1.4.8. Modul gospodarki smolg (PS17)

Celem funkcjonowania modutu jest magazynowanie i ekspedycja smoty pogazowe;j.

Do zbiornikow smoty pogazowej (ogrzewanej olejem diatermicznym), stanowigcych
wyposazenie magazynu smoly, surowa smota pogazowa be¢dzie przepompowywana ze zbiornikg
smoty odwodnionej (po wirowkach stanowigcych wyposazenie modutu kondensacji zgrubnej

PS10).
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Okresowo, smota pogazowa bedzie zatadowywana do cystern kolejowych, przy wykorzystaniu
pomp 1 ramienia  zaladowczego.  Stanowisko  zaladowcze — umieszczone  jest
w wannie ociekowe] zabezpieczonej powloka malarskg odporng na dzialanie chemikaliow.
Wanna ochronna jest podtaczona do kanalizacji wody zanieczyszczonej chemicznie.

W skiad modulu gospodarki smola wchodza:

- zbiornik smoty pogazowej 1 szt. V = 1600m’, 1 szt. V = 1()00m

- ramie zaladowcze dla smoty pogazowej o wydajnosm 50 m’/h,

- zbiornik oprézniajacy (4700x2400x2000mm, V =17 m o)

- rurociggi, pompy, armatura, podpory, konstrukcje stalowe, izolacja cieplna i inne.

Kluczowe parametry techniczne modutu gospodarki smota:

Wydajnosc:
- smola pogazowa surowa (do ekspedycji) — 50 m’/h (ok. 36.750 m’/rok).
Praca ciagla — 365 dni w roku (zatadunek smotly — okresowo).

3.1.4.9. Modul magazynowania i przygotowania roztworow NaOH (PS20)

Celem funkcjonowania modutu jest przyjecie NaOH, jego magazynowanie, rozcienczanie
i przesyl (ttoczenie) do jednostki eksploatacyjnej ,,Regeneracja roztworu ptuczacego” (PJ16.02)
w module odsiarczania gazu koksowniczego (PS16).

Roztwdér wodorotlenku sodu o stezeniu 50 % bedzie dowozony autocysternami
i roztadowywany do zbiornika 50 % NaOH, ktory peini funkcj¢ zbiornika magazynowego.

Ze zbiornika magazynowego 50 % roztwoér wodorotlenku sodu bedzie pompowany do zbiornika
mieszajacege, w ktorym sporzadzany sie roztwdr 20 % poprzez wymieszanie wygrzanej
(odpedzonej) wody  amoniakalnej  pozbawionej smoty  pogazowej  (przesylanej
z jednostki eksploatacyjnej ,,Regeneracja roztworu do ptukania™).

Sporzadzony w zbiorniku mieszajgcym 20 % roztwér NaOH bedzie przesytany do zbiornika
20 % roztworu NaOH, z ktorego roztwor bedzie przesylany do jednostek eksploatacyjnych:
,Pluczki HoS/NH3/BTX™ (PJ16.01) oraz ,,Regeneracja roztworu pluczacego” (PJ16.02). Kazde
z urzgdzen wchodzacych w sklad modutu magazynowania i przygotowania roztworu NaOH
musi by¢ ogrzewane (olejem diatermicznym).

W sklad modulu magazynowania 1 przygotowania roztwordw NaOH wchodza:

- zbiornik roztworu NaOH 20% (D=3500 mm, H=10500 mm, V = 80 m’ ),

- zbiornik do mieszania roztworu NaOH (50%.,20%) (D=3500 mm, H=10500 mm,
V=80m),

- zbiornik roztworu NaOH 50% (D=3500 mm, H=10500 mm, V = 80 m’ ),

- rurociagi, pompy, armatura, podpory, konstrukcje stalowe, izolacja cieplna i inne.

Kluczowe parametry techniczne modulu magazynowania 1 przygotowania roztwordéw NaOH:

Wydajnosé:
- roztwdr wodorotlenku sodowego 20 % (do PJ16.01 1 PJ16.02).
Praca ciggla — 365 dni w roku (roztadunek NaOH — okresowo).
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3.1.4.10. Modul chlodni wentylatorowych (PS30)

Celem funkcjonowania modulu  jest chlodzenie ogrzanej obiegowej wody chlodzacej
a takze transport schiodzonej wody do powigzanych wydziatow produkcyjnych oraz poprawa
parametrow obiegowej wody chlodzonej poprzez jej filtracje polaczong z dozowaniem
chemikaliéw.

W skiad modutu chtodni wentylatorowych wchodza dwie jednostki eksploatacyine:

- chlodnie wentylatorowe Nr 1 (PJ30.01),
- chlodnie wentylatorowe Nr 2 (PJ30.02).

Ad. a) Chlodnie wentylatorowe (PJ30.01)

W jednostce eksploatacyjnej znajdujg sie trzy chlodnie wentylatorowe, z ktérych dwie beda
pracowaly, a trzecia bedzie stanowila rezerwe na wypadek awarii ktorejkolwiek z dwoéch
pracujgcych. Ogolem, przez jednostke eksploatacyjna, przeplywa¢ bedzie woda chlodzaca
w ilogei ok. 2000 m*/h.

Woda z chlodni wentylatorowych Nr 1 jest wykorzystywana do chlodzenia ukladow
znajdujacych si¢ w modutach:

e kondensacji doktadnej (PS11),

transportu gazu (PS12),

oddzielenia smoly z wody amoniakalnej (PS13),

konicowego chlodzenie gazu (PS14),

benzolownia (PS15), w jednostce eksploatacyjnej destylacja benzolu (PJ 15.01).

Ad. b) Chlodnie wentylatorowe (PJ30.02)

W jednostce eksploatacyjnej znajduja si¢ trzy chlodnie wentylatorowe, z ktérych dwie beda
pracowaly, a trzecia bedzie stanowila rezerwe na wypadek awarii ktorejkolwiek z dwéch
pracujacych. Ogdlem, przez jednostke eksploatacyjna, przeplywaé bedzie woda chtodzaca
w ilosci ok. 1000 m*/h.

Woda z chlodni wentylatorowych Nr 2 bedzie wykorzystywana do chlodzenia ukladéw
znajdujgcych si¢ w module odsiarczanie gazu koksowniczego (PS16), w jednostkach
eksploatacyjnych:

o phuczki H,S/NH3/BTX (PJ16.01),
o regeneracja roztworu pluczacego i kondensacja petna (PJ16.02),
o modyfikowana produkcja siarki (PJ16.03).

Uklad potaczen rurowych 1 oprzyrzadowanie poszczegdlnych chtodni wentylatorowych pozwala
na zamienne ich wykorzystywanie oraz na korzystanie z chtodni ,,rezerwowej”.

Chlodzenie podgrzanej wody odbywa si¢ poprzez jej rozpylanie dyszami wewnagtrz wiez
chtodniczych. Woda scieka po wypelnieniu wiez (trzy, odpowiednio utozone, warstwy blokow
z wyprofilowanych ksztattek z PCV) 1 sptywa do zbiornikéw betonowych znajdujgcych sie pod
wiezami. W kierunku przeciwnym do ruchu wody (czyli ku gérze) przeplywa powietrze
atmosferyczne, ktore jest zasysane za pomoca wentylatoréw ssgcych umieszczonych
w dyfuzorach, w gérnych czesciach wiez. Powietrze poprzez dyfuzory wyptywa do atmosfery.
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W sktad modulu chlodni wentylatorowych wchodza:

- filtry szczelinowe dla wody chtodzace;,

- chtodnia wentylatorowa (13500x13500x12100 mm, obszar chtodniczy 182,25 m ) 6 szt.
- stacja uzdatniania wody,

- rurociagi, pompy, armatura, podpory, konstrukcje stalowe, izolacja cieplna 1 inne.

Kluczowe parametry techniczne modutu chlodni wentylatorowych:

Wydajnos¢:
- chtodni wentylatorowej Nr 1 w odniesieniu do:

wody chlodzacej do PS11 —max. 1400 m */h,
wody chtodzacej do PS12 — max. 70 m3/h
wody chtodzacej do PS13 —max. 70 m */h,
wody chtodzgcej do PS14 — max. 50 m’/h,
wody chtodzacej do PJ15.01 —max. 250 m *h,

o O 0 O O

- chtodni wentylatorowej Nr 2 w odniesieniu do:

o wody chlodzacej do PJ16.01 — max. 310 m’/h,

o wody chtodzacej do PJ16.02 —max. 650 m’/h,

o wody chlodzacej do PJ16.03 — max. 5 m’/h.
Praca ciggla — 365 dni w roku.

3.1.4.11. Palnik spalania (w instalacji zrzutowej) (PS60)

Palnik spalania bedzie wykorzystywany do spalania pozostatosci technicznie czystego gazu
koksowniczego, zwlaszcza w przypadku zmian w systemie ogrzewania baterii koksowniczych,
wzglednie przerwy w  dostawie gazu dla  odbiorcow  zewnetrznych a  takze
w przypadku awarii ktéregokolwiek z elementdéw instalacji oczyszczania gazu koksowniczego
lub w przypadku catkowitej przerwy w dostawie energii elektryczne;j.

Czas pracy palnika spalania bedzie =zalezny od sytuacji, jakie moga zaistnieé
w zwigzku z zagospodarowaniem gazu koksowniczego.

Palnik spalania w instalacji zrzutowej bedzie mogt spala¢ do 15000 Nm */h. Urzadzenie spalajace
bedzie umieszczone na konstrukcji stalowej i sklada¢ sie bedzie z pigciu jednakowych palnikow
wzrzutowych”, mogacych spalaé po 3000 m*/h.

Zapalanie palnikéw ,.zrzutowych” odbywaé sie bedzie automatycznie, za pomoca palnikdéw
zapalajacych ze stalym plomieniem, ktore bedg podtaczone do samodzielnej instalacji gazowey,
zabezpieczonej przed mozliwoscig zassania powietrza do ukladu i powstania mieszaniny
wybuchowe;j.

W module zainstalowany bedzie uklad do pomiaru ilosci gazu doprowadzanego do palnikow
wZrzutowych”, o zakresie pomiarowym od 3.500 do 15.000 m’/h.

Gazy odlotowe ze spalania gazu w palnikach ,,zrzutowych” bedg odprowadzane emitorem
o wysokoéci 40 m.
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3.1.4.12. Biologiczna podczyszczalnia wod procesowych

Celem funkcjonowania biologicznej podczyszezalni wod procesowych jest oczyszczenie
sciekow koksowniczych (nadmiarowej wody amoniakalnej oraz innych silnie zanieczyszczonych
sciekéw z instalacji do produkcji koksu, w tym niektorych kondensatéw pary technologicznej,
wody z przelewdéw zamknie¢ hydraulicznych oraz z odwadniania tac, zbiornikéw i sieci), przed
ich podaniem do obiegu gaszenia koksu, z zanieczyszczen takich jak fenol, azot amonowy
i cyjanki wolne i inne, do pozioméw spekiajacych wymagania najlepszych dostepnych technik
(BAT).

W skiad biologicznej podezyszezalni ciekow koksowniczych wchodza:

- stalowy zbiornik usredniajacy (na wejsciu) o pojemnosci 1600 m® ,

- betonowy zbiornik do denitryfikacji o pojemnosci 589 m®,

- betonowy zbiornik do redukcji ChZT o pojemnosci 831 m’,

- betonowy osadnik posredni ze zgarniaczem ssagcym o powierzchni uzytkowe;j
174 m* i pojemnosci 694 m’,

- betonowa komora osadu o pojemnosci 7 m’,

- komora nitryfikacji z wypelnieniem i uktadem napowietrzania o pojemnosci 713 m’,

- zbiornik odgazowujacy,

- zbiornik dozowania flokulantéw (studzienka koagulacyjna),

- osadniki Nr 1iNr 2,

- uklad zageszczania osadu (I stopien — grawitacyjnie, z chemicznym wspomaganiem procesu
sedymentacji, II stopien — wiréwka),

- dozowniki, pompy, osprzet, armatura, uklady sterowania itp.

Kluczowe parametry techniczne biologicznei podezyszezalni wod procesowych:

Wydajnos¢ oczyszczania:

- 25 —30 m*/h (600 m*/dobe)

Skutecznos¢ oczyszczania (do osiagniecia w roku 2018) w odniesieniu do:
- chemicznego zapotrzebowania tlenu (ChZT) < 220 mg O,/dm?,

- biochemicznego zapotrzebowania tlenu (BZTS) < 20 mg O,/dm?,

- siarczkéw wolnych < 0,1 mgS--/dm’,

- rodankéw < 4 mgSCN-/dm?,

- cyjankéw wolnych <0,1 mgCN-/dm?,

- fenoli < 0,5 mg/dm®,

- azotu ogoblnego < 50 mg/dm”,

- sumy wielopierscieniowych weglowodoréw aromatycznych < 0,05 mg/dm?.
Praca ciggla — 365 dni w roku.

3.2. Rodzaj i parametry instalacji pomocniczych

3.2.1. Kotlownia parowa
Celem funkcjonowania kotlowni parowej jest wytwarzanie pary technologicznej, niezPe;dnej do
funkcjonowania niektérych modutéw technologicznych instalacji do produkeji koksu,

w sytuacji, gdy zewnetrzny dostawca pary nie bedzie w stanie dostarcza¢ do Koksowni
Czestochowa Nowa pary technologicznej o wymaganych parametrach.
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Kotlownia parowa jest wyposazona w:

- kociol Nr 1 (HOVAL) o mocy 6,189 MW i sprawnosci 85 %,
- kociot Nr 2 (HOVAL) o mocy 6,189 MW 1 sprawnosci 85 %,
- kociot Nr 3 (LOOS) o mocy 5,733 MW 1 sprawnosci 80 %.

Kluczowe parametry techniczne kotlowni parowei:

Laczna moc kottowni parowej — 18,11 MW,

Zdolno$¢ produkeyjna (przy podanych nizej parametrach pracy):
- para — ok. 49.000 Mg/rok (co odpowiada 132.966 GJ/rok).
Czas pracy:

- kociot Nr 1 i Nr 2 — 2400 h/rok kazdy, w tym 2300 h/rok przy wykorzystaniu jako paliwa
oczyszczonego gazu koksowniczego i 100 h/rok przy wykorzystaniu jako paliwa oleju
opalowego,

- kociot Nr 3 — 2400 h/rok opalany oczyszczonym gazem koksowniczym.

Zuzycie paliwa
-kociot Nr 11 Nr2:

o oczyszczony gaz koksowniczy — po 1300 m’/h,
o olej opalowy —po 0,6 m*/h

- kociol Nr 3:

o oczyszezony gaz koksowniczy — 1200 m*/h.
Zuzycie wody — ok. 20 tys. m’/rok,
Zuzycie energii elektrycznej — 175 MWh/rok.
Kotlownia parowa jest zrédlem zorganizowanej emisji gazoéw i pylow, powstajacych podczas
spalania paliw (gazy odlotowe z poszczegolnych kottdéw sg odprowadzane trzema oddzielnymi
emitorami).

3.2.2. Wezel przygotowania i podgrzewania oleju diatermicznego
Celem funkcjonowania wezla jest przygotowanie 1 podgrzewanie oleju wysokotemperaturowego
(diatermicznego), niezbgdnego dla funkcjonowania niektéorych modutéw instalacji oczyszczania

gazu koksowniczego.

W sklad wezla przygotowania i podgrzewania oleju diatermicznego wchodza:

- 2 kotly (typ: InPLANT H4000) o mocy 4,652 MW kazdy i sprawnos$ci energetycznej 93%
kazdy (jeden przeznaczony do pracy, drugi stanowi ,,zimng” rezerwe), wyposazone w palniki
o mocy 5,347 MW, przystosowane do spalania gazu koksowniczego,

- wymiennik para/olej o mocy 4,65 MW,

- medium grzewcze (olej diatermiczny typu hel Heat Transfer Oil S2).
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Kluczowe parametry techniczne wezla przysotowania i podgrzewania oleju diatermicznego:

Laczna moc kottéw wchodzacych w sklad wezta — 9,304 MW,
Czas pracy — 1600 h/rok (tacznie obydwa kotly, ktére bedg pracowaty zamiennie),
Zuzycie oczyszczonego gazu koksowniczego — 1045 m>/h.

Kotty wchodzace w sktad wezla sa zrédlem zorganizowanej emisji gazow i pyléw, powstajacych
podczas spalania 0CZySZCZOonego gazu koksowniczego (gazy odlotowe
z poszezegblnych kottéw sa odprowadzane indywidualnymi emitorami).”

D) w punkcie 4.: ,,Gospodarka wodno — §ciekowa”, punkt 4.1, Zrédla zaopatrzenia Zakladu
w wode”

otrzymuje brzmienie:

wa.1. Zrédla zaopatrzenia Zakladu w wode

Koksownia Czgstochowa Nowa opiera gospodarke wodng na zakupie wody od operatora
zewnetrznego — t). Przedsigbiorstwa Wodociggow i Kanalizacji Okregu Czestochowskiego
Spotka Akcyjna, na podstawie obustronnej umowy.

Zakupiona woda wykorzystywana jest na potrzeby instalacji do produkcji koksu, na potrzeby
instalacji  pomocniczych  (kottowni parowej) oraz na potrzeby  socjalno-bytowe
Ilos¢ dostarczanej do Koksowni Czestochowa Nowa wody pitnej (na potrzeby socjalno-bytowe
oraz potrzeby kotlowni parowej) oraz wody przemystowej (na potrzeby instalacji do produkcji
koksu) rozliczana jest na podstawie wskazan wodomierzy nalezacych do dostawcy wody
(PWiK).

Zuzycie wody w Koksowni Czgstochowa Nowa wynosi 840 tys. m*/rok, w tym:

a) wody przemystowej — 600 tys. m*/rok.
b) wody pitnej — 240 tys. m’/rok,

W instalacji do produkeji koksu zuzywana bedzie woda przemystowa
w ilosci 600 tys. m*/rok, w tym:

do nawilzania mieszanki weglowej — 30 tys. m>/rok,

do uzupelniania wody w ukiadzie gaszenia koksu — 180 tys. m*/rok,
do uzupetniania uktadu chtodzenia — 382 tys. m*/rok,

do phukania filtrow piaskowych — 8 tys. m*/rok.

W uzasadnionych sytuacjach, po uzgodnieniu z dostawca wody, w instalacji do produkeji koksu
moze by¢ wykorzystywana zamiennie woda pitna.

W instalacjach pomocniczych oraz poza instalacjami zuzywana bedzie woda pitna
w ilogei 240 tys. m*/rok, w tym:

a) w kotlowni parowej (instalacji pomocniczej) —184 tys. m>/rok,
b) na cele socjalno-bytowe — 36 tys. m’/rok,
¢) na cele inne — 20 tys. m>/rok.
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Ilosé

pobieranej wody bedzie okreslana na podstawie odczytow z wodomierzy, zgodnie

z warunkami okreslonymi w umowie pomig¢dzy Koksownig Czg¢stochowa Nowa Sp. z o0.0.
i dostawcg wody.”

E) w punkcie 4.: ,,Gospodarka wodno — Sciekowa”, punkt 4.2:. .Scieki powstajace na terenie
Zakladu”

otrzymuje brzmienie:

,»4.2. Scieki powstajace na terenie Zakladu
Koksownia Czestochowa Nowa nie odprowadza $ciekéw do wod lub do ziemi.

a)

Scieki z procesow technologicznych (z oczyszczania gazu koksowniczego)
w ilosci ok. 30 m’’h w tym wygrzana woda amoniakalna, wytwarzana
(w nowej) instalacji oczyszczania gazu koksowniczego— ok. 25 m’/h, oraz inne, silnie
zanieczyszczone  $cieki  w  ogélnej ilosei ok. 5 m’/h  (nadmiar  wody
z brudnego obiegu chlodzenia gazu, kondensat pary, woda z odwadniania tac).
kierowane na zakladowa biologiczng podczyszczalnie woéd procesowych. Po
podczyszczeniu $cieki kierowane sg do uzupelnienia wody w obiegu zamknig¢tym
mokrego gaszenia koksu.

b) scieki bytowe w ilosci ok. 36 tys. m’/rok, powstajace ze zuzycia wody w tazni zaktadowe;j

oraz $cieki bytowe z laboratorium i obiektow administracyjno-biurowych, ujmowane
w zakladowa sie¢ kanalizacji sanitarnej, wprowadzane sa do urzadzen kanalizacyjnych
Przedsiebiorstwa Wodociggdéw i Kanalizacji Okregu Czestochowskiego Spoélka Akcyjna
w Czestochowie na podstawie zawartej obustronnej umowy.

¢) $cieki przemystowe w ogélnej iloSci ok. 504 tys. m’/rok, w tym:

d)

woda z obiegdw chlodzgcych, ujmowana w zakladowa sie¢ kanalizacji deszczowo-
przemystowe] w ilosci ok. 368 tys. m>/rok,

inne $cieki (z laboratorium, z utrzymania czystosci i inne) w ilosci ok. 32 tys. m’/rok,
$cieki z Kkottowni parowej oraz kondensat z pary technologicznej w ilosci
96 tys. m’/rok,

Scieki z regeneracii filtrow 8 tys. m’/rok

wody opadowe z terenu Koksowni w iloSci ok. 60 tys. m’/rok, ujmowane
w zakladowg sie¢ kanalizacji deszczowo-przemystowej, wprowadzane sa do urzadzen
kanalizacyjnych Przedsiebiorstwa Wodociggow 1 Kanalizacji Okregu Czgstochowskiego
Spotka Akcyjna w Czestochowie na podstawie zawartej obustronnej umowy.

Scieki z terenu Koksowni, ktore sa  mieszaning S$ciekéw przemystowych, opadowych
1 bytowych odprowadzane sg za pomocg kolektorow D76 do urzadzen kanalizacyjnych
nalezacych do PWiK w Czegstochowie.

Zaktad posiada decyzj¢ Marszatka Wojewodztwa Slaskiego udzielajgca  pozwolenia
wodno - prawnego, na wprowadzanie S$ciekéw przemystowych zawierajacych substancje
szczegblnie szkodliwe dla $rodowiska wodnego, z Koksowni Czgstochowa Nowa Sp. z o.0.
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z/s w Czgstochowie do urzadzen kanalizacyjnych Przedsiebiorstwa Wodociagéw i Kanalizacji
Okregu Czgstochowskiego Spotka Akeyjna w Czgstochowie.”

F) punkt 5.: ,,Rodzaj i ilo$ci wykorzystywanej energii, surowcéw i paliw”
otrzymuje brzmienie
5. Rodzaj i ilofci wykorzystywanej energii, surowcéw i paliw

Rodzaje i ilosci wykorzystywanej energii, surowcoéw i paliw okresla si¢ dla zdolnosci
produkcyjnej 735 000 Mg koksu na rok.

5.1. Zuzycie surowcow

- wegiel wsadowy (wilgoé 9%) 980 000 Mg/rok,
- olej ptuczkowy 400 Mg/rok,
- fug sodowy 1 800 Mg/rok,
- tlen skroplony 2 000 Mg/rok,
- azot 1 500 Mg/rok.
5.2. Zuzycie wody
- woda pitna 270 tys. m’/rok,
- woda przemystowa 900 ty$. m*/ rok.

5.3. Zuzycie energii i paliw do celow technologicznych, grzewczych i transportu

wewnetrznego
- para wodna o p = 1,2 MPa 449 000 GJ/rok,
- energia elektryczna 36 000 MWh/rok,
- powietrze sprezone 33 mln m*/rok,
- gaz koksowniczy 140 mln m*/rok.”

II. W czescei IIL.: ,,Warunki wprowadzania do §rodowiska substancji i energii”
A) pkt 1.: ,,Wprowadzanie pyléw i gazéw do powietrza”
otrzymuje brzmienie:
»1. Wprowadzanie pyléow i gazéw do powietrza

1.1. Wprowadzanie do powietrza pyléw i gazéw z instalacji do produkcji koksu

1.1.1. Charakterystyka emitoréw instalacji do produkcji koksu (instalacji IPPC)

. 5 . Wysokosé Srednica - Predkos¢ Tempe- Czas
Lp- Emitor Zrédlo emisji emitora emitora Przeplyw wylotowa ratura pracy
m m m’/h nm/s K h/rok
Mtynownia Nr 1 0
1 El (miclenie wegla przy 15 0.80 24000 (emitor 281 6000
’ pomocy miynéw poziomy)
mlotkowych)
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Opalanie baterii
koksowniczej Nr 1
(opalanie baterii
2. E3 oczyszezonym gazem 90 3,00 216000 7.0 500 8760
koksowniczym,
odprowadzanie gazéw
odlotowych przez komin)

Opalanie baterii
koksowniczej Nr 2
(opalanie baterii

3. E4 oczyszezonym gazem 90 3,00 207150 7,0 500 8760
koksowniczym,
odprowadzanie gazéw
odlotowych przez komin)

Bezdymne wypychanie
koksu {ujmowanie gazow
odlotowych
wydzielajacych sie
podczas wypychania
koksu poprzez woz
przelotowy na woz
gasniczy*).

20 1,90 155000 15,2 340 8760

Wieza gasnicza Nr ]
(proces mokrego gaszenia
koksu, podczas ktérego

5. E8 emitowane sg duze ilosci 40 5,6x9,0 174380 2,0 340 8760
pary wodnej oraz gazy i
pyty)

Zrodla aktywne w okresie przejéciowym (do roku 2016 wiacznie)

6. E10 \SA‘,’;T"W“"“‘ koksu grubego 20 0,80 9756 5.4 281 6450

Sortownia koksu grubego

7. E1L W2

20 0.80 9756 5.4 281 6450

Sortownia koksu grubego

8. El12 W3

37 0,80 9756 5.4 281 6450

Sortownia koksu grubego

513
9. EIL3 wa

37 0,80 9756 5.4 281 6450

10. g1g | Sortownia koksu 34 0,63 9756 8,7 281 6430
drobnego W5

*- od roku 2017 do ukladu odpylania gazéw odlotowych z bezdymnego wypychania koksu bedg wprowadzane takze gazy
odlotowe z odpylania stanowisk do sortowania koksu (z tego wzgledu, od roku 2017 nie bedg aktywne Zrédta, wspdipracujqce z
emitorami £10— El4).

1.1.2. Urzadzenia redukujgce emisje pylowo-gazowg stosowane w instalacji do
produkcji koksu (instalacji IPPC)
Urzadzenie
Emitor » ograniczajace Parametry urzadzen Sku‘tec.znosc dziatania [A;], lub
. Nazwa zrodia emisje stgzenie pyltu za urzadzeniem
(nr Zrédla) . , ochronnych 3
zanieczyszczen do [mg/m’]
powietrza
Instalacja Ilo$¢ workéw 390
o e Wydajnos¢ fyp3
El Mtynownia Nr 1 odpylajaca wentylatora 24.000 6 mg/Nm
m’/h
Filtr workowy
Instalacja P‘”SaCYJ“f < ) 6,5 mg/Nm’
doviai preseparatorem . .
E7 Bezdymne‘ odpylaaca komory 640 workéw (takz,e po podiqczen‘l “
wypychanie koksu Wydajnos¢ kolektoréw doprowadzajacych
wentylatora 155.000 gazy odlotowe z ,,Sortowni”)
m’/h
Pakiet Emisja pytu
Wies s S
E8 ieza gasnicza Nr | z wyp,e}memem <25 g/Mg gaszonego koksu
komorkowym
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Zrédla aktywne w okresie przejsciowym (do roku 2016 wlacznie)*
. Wydajnosé
E10 Sortownia koksu Bateria cyklonow wentylatora — 85/160
grubego Wi do 20,000 m/h
. Wydajnosé
Ell S:li;c)c;w(r)n\e)lvl;oksu Bateria cyklonéw wentylatora - 85/160
srubeg do 20.000 m*/h
. Wydajnosé
E12 Sortownia koksu Bateria cyklonéw wentylatora — 85/160
grubego W3 do 12:000 m*/h
Sortownia koksu Wydajnosé
E13 beeo Wa Bateria cyklonow wentylatora — 85/160
grubego do 12.000 m*/h
. Wydajnosé
El4 gforlt;l\gm(l)a\l;/c;ksu Bateria cyklonéw wentylatoraﬁ— 85/118
& do 20.000 m*h

*- od roku 2017 gazy odlotowe z ,, Sortowni” bedq kierowane do stacji odpylania (wykorzystywanej takze do oczyszczania gazéw
odlotowych ujmowanych podezas wypychania koksu) i z tego wzgledu, od roku 2017 emisja pyftu z emitoréw E10Q — El4 nie
bedzie wystepowata,

1.1.3. Rodzaje i iloSci substancji dopuszczonych do wprowadzania do powietrza
w trakcie normalnego funkcjonowania instalacji do produkeji koksu (instalacji
IPPC) — emisja maksymalna.

Emisja .
. 5 . Rodzaj dopuszczalna . Grfar?lczn’e .
Nr emitora Zrodto emisji . . wielkosci emisyjne
zanleczyszczenia (maksymalna) Nml*
[ke/h] [mg/Nm]

Pyt catkowity 0,1440
El Miynownia Nr 1 PM10 0,1440
PM 2,5 0,1152

Dwutlenek azotu - 500

Dwutlenek siarki - 500

E3 Opalanie baterii Pyt catkowity - 20

koksowniczej Nr 1 Pyl PM10 - 20
Pyt PM2.5 0,5000
Tlenek wegla 30,1300

Dwutlenek azotu - 650

Dwutlenek siarki - 500

E4 Opalanie baterii Pyt catkowity - 20

koksowniczej Nr 2 Pyt PM10 - 20
Pyl PM2,5 0,3860
Tlenek wegla 25,0960
Benzo(a)piren 0,0001
Dwutlenek siarki 0,3864
. Pyt catkowity 1,0400
E7 Bezdymne wypychanie Pyt PM10 1,0400
koksu Pyl PM 2,5 0,5200
Tlenek wegla 0,5409
Substancje smotowe 0,0582
Benzo(a)piren 0,00004
Dwutlenek siarki 0,6997

Pyt catkowity 23973 <(2Vf ghe (1)‘1‘(’1:)5“

ES8 Wieza gasnicza Nr 1 By PMI0 03397
PytPM 2,5 0,0599
Tlenek wegla 52,4807
Amoniak 0,5597
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Cyjanowodér 0,0115
Fenol 0,6794
Krezol 0,0010
Siarkowodoér 1,1662
Substancje smolowe 0,2448
Zrédla aktywne w okresie przejsciowym (do roku 2016 wigcznie)*
. Pyt catkowity 1,3500
E10 ;c/n}'towma koksu grubego PMI0 0.8100
PM2.5 0,2025
. Pyt catkowity 1,3500
Bl1 %c/);towma koksu grubego PMI0 0.8100
PM2,5 0,2025
Sortownia koksu grubego Pyl calkowity 1,3500
El12 W3 = = PM10 0,8100
PM2,5 0,2025
. . Pyt catkowity 1,3500
EI3 \S;Ztowma koksu grubego PMI0 0.8100
PM2,5 0,2025
. Pyt calkowity 1,1500
E14 i‘c/)gtowma koksu drobnego PM10 0.8100
PM2,5 0,4050

*- od roku 2017 gazy odlotowe z ,,Sortowni” bedq kierowane do stacji odpylania (wykorzystywanej takze do oczyszczania gazow
odlotowych uimowanych podczas wypychania koksu) i z tego wzgledu, od roku 2017 emisja pytu z emitoréw EI( — El4 nie
bedzie wystepowala.

1.1.4. Sumaryczna dopuszczalna emisja roczna gazéow i pylow z instalacji do produkeji
keoksu (instalacji IPPC)

Emisja w latach Emisja w latach
Lp. Zanieczyszczenie 2015 - 20}1<i/M0 201 /_1 nast@pliszho
Mg/rok kl:) ks 5 Mg/rok k% ks ;
1. | Pylogdlem 86,1196 0,1172 43,8721 | 0,0597
2. | Pyl zawieszony PM10 53,4571 0,0727 27,3346 | 0,0372
3. |PM25 21,3039 0,0290 13,4672 | 0,0183
4. | Dwutlenek siarki 87,086 0,1185 87,086 | 0,1185
5. | Dwutlenek azotu 438,9461 0,5972 438,946 | 0,5972
6. | Tlenek wegla 890,1909 1,2111 890,191 | 1,2111
7. | Substancje smotowe 2,3227 0,0032 2,3227 | 0,0032
8. | Amoniak 4,2902 0,0058 4,2902 | 0,0058
9. | Benzo(a)piren 0,0011 0,000001 0,0011 | 0,000001
10. | Cyjanowodor 0,0881 0,0001 0,0881 | 0,0001
11. | Fenol 5,2077 0,0071 5,2077 | 0,0071
12. | Siarkowodor 8,9392 0,0122 8,9392 | 0,0122
13. | Krezol 0,0076 0,000010 0,0076 | 0,000010
1.2. Wprowadzanie do powietrza pylow i gazéw z instalacji pomocniczych
1.2.1. Charakterystyka emitoréw instalacji pomocniczych
) e . Predkos¢
Lp. | Emitor Zrédto emisi Wysp kos¢ Srec‘imca Przeplyw wslotow Tempe | Czas
emitora emitora a - ratura pracy
m m m’/h m/s K h/rok
Wezel przygotowania
E24 . . .
1| (b LPOdng,ewama oleju 20 1,0 2650 6,00 403 1600
£25) iatermicznego (kociot
o0 mocy 4,652 MW
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opalany oczyszczonym
gazem koksowniczym)
*- dla opalania kotla gazem koksowniczym,
**- dla opalania kotla olejem opatowym.

1.2.2. Rodzaje i ilosci substancji dopuszczonych do wprowadzania do powietrza
w trakcie normalnego funkcjonowania instalacji pomocniczych.
a) Standardy emisyjne

Standardy emisyjne dla kotléw opalanych odsiarczonym gazem koksowniczym.

. . Standard emisyjny [mg/m’,] dla:

Zr6dio emisji/emitor dwutlenku siarki | dwutlenku azotu | pytu
Wezel przygotowania i podgrzewania oleju diatermicznego

Kociot InPLANT H4000/E24 /lub E25 | 400 | 200 | 5

mg/m’, - dla suchych gazéw w warunkach normalnych przy zawartosci 3 % tlenu

b) Emisja maksymalna

Emisja
Nr emitora Zrédto emisji _Rodzaj dopuszezalna
zanieczyszczenia (maksymalna)
(kg/h]
Wezel ‘ i1 pod 2 olei Dwutlenek azotu 1,0600
¥ e;ée prz;rllgo owania i podgrzewania oleju Dwutlenck siarki 1.9650
E24 Kl(e)lcigrlncl);zl;%; 0Czyszczonym gazem Pyt catkowity 0,0270
lub E25 koksowniczym (pracowat bedzie zawsze tylko gyi EI\I\:II ]205 8’8?’372
Jeden z dwoch zainstalowanych w wezle kottow) |- 2 2
Tlenek wegla 0,3660
1.2.3. Sumaryczna dopuszczalna emisja roczna gazéw i pylow z instalacji
pomocniczych
. . Emisja
Lp. Zanieczyszczenie MeJrok ke MW*
1. Dwutlenek azotu 1,696 364,574
2. Dwutlenek siarki 0,942 202,494
3. Pyt catkowity 0,0432 9,286
4. Pyt PM10 0,0432 9,286
S. PyiPM 2,5 0,0216 4,643
6. Tlenek wegla 0,586 125,967

*- przyjeto moc jednego kotta, wechodzqcego w skiad instalacji przygotowania i podgrzewania oleju diatermicznego( 4,652 MW,
bowiem zawsze bedzie pracowat tylko jeden kocio) Nd”

B) punkt 2.: ,,Emisja halasu do §rodowiska”
otrzymuje brzmienie:
,»2. Emisja halasu do $§rodowiska

Do podstawowych zrodel hatasu ksztattujacych klimat akustyczny otoczenia Koksowni
Czestochowa Nowa naleza:

1) Zrodia zwigzane z pracg weglowni,

2) zrédta zwigzane z pracg piecowni,

3) zrédla zwigzane z praca sortowni,
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4) zrodla zwigzane z pracg instalacji do oczyszczania gazu koksowniczego,
5) zrddia zwigzane z praca wezta przygotowania i podgrzewania oleju diatermicznego.

2.1. Zrédla emisji halasu i ich parametry oraz czasy pracy punktowych zriodel halasu

w Koksowni Cze¢stochowa Nowa Sp. z o.0.

Czasy pracy Zrédel halasu

w normatywnych przedzialach

Réwnowazne poziomy
mocy akustycznych Zréodel

Ozn. e czasoéw odniesienia [minuty], w hatasu [dB], pracujacych w
irédia Nazwa zrédia halasu godzinach: godzinach:
6.00- 14.00- 6.00— 14.00-
14.00 22.00 | 22006000 4400 22,00 | 22-00-6.00
i 2 3 4 5 6 7 8
HK | Zrédla halasu znajdujace sie w linii technologicznej przygotowania wsadu i produkeji koksu
HKW | Zrédla halasu znajdujace si¢ w Weglowni
HKW1 | Wywrotnica wagonow 480 480 - 103,0 103,0 -
BKW2 | Miynownia 480 480 - 103,0 103,0 -
pKws | sadnica wegla nr 1 240 240 240 108,6 108,6 1116
(obudowa)
HKwd | Vsadnica wegla or 2 240 240 240 102,6 102,6 11,6
(obudowa)
HKP | Zrédia halasu znajdujace sie w Piecowni
HKP1 | Woz przelotowy nr | 180 180 180 76,5 76,5 85,5
HKP2 | Wéz przelotowy nr 2 180 180 180 82,4 82,4 89,7
HKP3 | Wéz przelotowy nr 3 60 60 60 79.4 794 88,4
HKP4 | Wéz gasniczy nr | 210 210 210 86,4 86,4 93,7
HKps | " OZ gasniczy Nr2 60 60 60 83,4 83,4 92,4
(rezerwa)
Wentylator stacji odpylania
HKP6 | bezdymnego wypychania 480 480 480 102,5 102,5 102,5
koksu
, Wieza gaszenia koksu
HKP7 N1 210 210 210 83,0 83,0 92,0
HKS | Zro6dla halasu znajdujace sie w Sortowni
Hksp | Stanowisko do sortowania | g, 480 60 1,1 11,1 114,1
koksu grubego SKG/1 ’ ’ ’
Stanowisko do sortowania
HKS2 koksu grubego SKG/2 480 480 60 109,8 109,8 116,3
Stanowisko do sortowania
HKS4 koksu grubego SKG/3 480 480 60 109,8 109,8 116,3
Stanowisko do sortowania n
HKS3 Koksu drobnego SKD/1 480 480 60 110,3 110,3 114,1




. | Stanowisko do sortowania N
HKSS5 koksu drobnego SKD/2 480 480 60 113,9 113,9 119,9
HW | Zrédla halasu znajdujace si¢ w instalacji oczyszezania gazu koksowniczego
HW1 | Ssawanr | 150 150 150 95,0 95,0 95,0
HW2 | Ssawa Nr2 950 90 90 95,0 95,0 95,0
HW3 | Ssawa nr 4 180 180 180 95,0 95,0 95,0
HW4 | Ssawanr 5 90 90 90 95,0 95,0 95,0
Pompa recyrkulacyjna
HWS (do recyrkulacii roztworu) 480 480 480 101,5 102,4 105.2
Pompa recyrkulacyjna
HW6 (do recyrkulacji roztworu) 480 480 480 101,35 102,4 105,2
HW?7 | Stacja redukcyjna pary nr 1 240 240 240 116,7 116,7 119,7
Wieza chlodnicza N
HWS CT30.1A.H=121m 240 240 120 100,0 100,0 103,0
Wieza chtodnicza
HW9 CT30.1B.H=121m 240 240 120 100,0 100,0 103,0
Wieza chtodnicza
HW10 CT30.1C. H =121 m 240 240 60 100,0 100,0 103,0
Wieza chiodnicza
HW11 CT30.1D. H= 12,1 m 240 240 120 98,0 98.0 101,0
Wieza chtodnicza
HWI12 CT30.1E.H=12.1m 240 240 120 98,0 98,0 101,0
Wieza chiodnicza
HW13 CT30.1F. H=121m 240 240 60 98,0 98,0 101,0
Sprezarki srubowe Airpol
HW14 | NB75 w budynku 480 480 480 85,0 85,0 85,0
Sprezarkowni
Sprezarka §rubowa Airpol
HWI15 | NBS5 w budynku 480 480 480 85,0 85,0 85,0
Sprezarkowni
HOD | Zrédla halasu znajdujgce si¢ w wezle przygotowania i podgrzewania oleju diatermicznego
HOD1* | SPrezarka gazu 480 480 480 85.0 85.0 85,0
koksowniczego Nr 1
Hopg+ | SPrezarka gazu 480 480 480 85,0 85,0 85,0
koksowniczego Nr 2

*- sprezarki gazu koksowniczego bedq pracowaé ,na zmiang” (dla wspomagania pracy kotta zawsze bedzie

wykorzystywana tylko jedna sprezarka)mbn”

C) punkt 4.: ,,Parametry wyjSciowe wod z biologicznej podczyszczalni wod procesowych”

O brzmieniu:

»4. Parametry wyj$ciowe wéd z biologicznej oczyszczalni §ciekow

Graniczne warto$ci zanieczyszczen oczyszezonych w  biologicznej oczyszczalni sciekéw
koksowniczych przed ich skierowaniem do uzupelnienia obiegu mokrego gaszenia koksu
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powinny nie przekracza¢ nastgpujgcych wielkosci, okreslonych w najlepszych dostepnych
technikach (BAT) dla branzy koksowniczej:

Fenole lotne 15 mg/dm’,
Azot amonowy 82 mg/’dm3 ,
Siarczki 0.2 mg/dm’,
Cyjanki wolne 0,1 mg/dm’.

Z tym, ze dopuszcza sie do 2014r. odstgpstwo od zalecen zawartych w dokumentach
referencyjnych i ustala przejsciowo warto$¢ stezen sredniorocznych w oczyszczonych Sciekach:
» dla azotu amonowego
*  wroku 2012 — 164 mg N-NH,/dm’,
= wroku 2013 — 120 mg N-NH,/dm®
» dla cyjankéw wolnych
*  wroku 2012 - 0,3 mg CN7/dm’,
= wroku 2013 — 0.2 mg CN/dm>.”

Otrzymuje brzmienie:

,,4. Parametry wyjSciowe wod z biologicznej podczyszezalni wod procesowych

Do czasu dostosowania instalacji w terminie do 4 wrzesnia 2018r., graniczne wartoscl
zanieczyszezen w  sciekach oczyszczonych w  biologicznej podczyszczalni  Sciekow

koksowniczych przed ich skierowaniem do uzupelnienia obiegu mokrego gaszenia koksu nie
powinny przekracza¢ nastepujacych wartosci:

Fenole lotne 15 mg/dm’,
Azot amonowy 82 mg/dm’,
Siarczki 0,2 mg/dm3 ,
Cyjanki wolne 0,1 mg/dm’.

Graniczne wartosci zanieczyszezen w sciekach — oczyszczonych w biologicznej podczyszezalni
Scieckow koksowniczych przed ich skierowaniem do uzupelnienia obiegu mokrego gaszenia
koksu Zaklad zobligowany jest zgodnie z konkluzjami BAT dostosowaé w terminie do

4 wrzesnia 2018r. do nieprzekraczalnych wartosci okreslonych w najlepszych dostepnych
technikach (BAT 56) tj:

a) ChZT <220 mg/l;

b) BZT5 <20 mg/l;

¢) siarczki wolne <0,1 mg/I;

d) tiocyjanki <4 mg/l;

e) cyjanki wolne <0,1 mg/l;

) wielopierscieniowe weglowodory aromatyczne (WWA) <0,05 mg/l;

g) fenole <0,5 mg/l;

h) azot ogdlny (suma azotu amonowego, azotu azotanowego i azotu azotynowego) <15-50
mg/l.”
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III. Czgs¢ TV.: ,,Wytwarzanie i magazynowanie wytwarzanych odpadéw oraz spos6b
postepowania z odpadami”

otrzymuje brzmienie:
»IV. Gospodarka odpadami

Na terenie zakladu w instalacjach objetych niniejszym pozwoleniem gospodarka odpadami
polega na:

a) wytwarzaniu odpadéw powstajacych w zwiazku z eksploatacja instalacji,
b) przetwarzaniu odpadéw,
wraz z okresleniem sposoboéw magazynowaniu odpadow.

- Instalacja do produkeji koksu wytwarza w ilosci maksymalnej 460,4 Mg odpadéw
niebezpiecznych i 22,0 Mg odpadéw innych niz niebezpieczne na rok,

- Wezel przygotowania i podgrzewania oleju diatermicznego wytwarza w iloci
maksymalnej 96,3 Mg odpaddw niebezpiecznych na rok,

1. Rodzaje odpadéw dopuszczonych do wytwarzania

1.1. Odpady niebezpieczne

- Tlo$¢ odpadéw  Ilosé¢ odpadéw

‘ | [Mg/rok] - [Mg/rok]
’ Lp. Kod Rodzaj odpadu ~ Instalacja Wezet
’ odpadu produkceji koksu przygotowania
" oleju
; diatermicznegq '
Mineralne oleje hydrauliczne niezawierajace
*
14130110 zwigzkéw chlorowcoorganicznych 30,0 0
2 1301 11* | Syntetyczne oleje hydrauliczne j 30,0 0
Oleje hydrauliczne tatwo ulegajace
* .. 30,0 0
3130112 biodegradacji

4 1301 13* Inne oleje hydrauliczne 30,0 ‘ 0

Mineralne oleje silnikowe, przekladniowe 1
5 1302 05* smarowe niezawierajgce zwigzkow 29.8 0,1
chlorowcoorganicznych; '

Syntetyczne oleje silnikowe, przekladniowe i
smarowe

6 1302 06* 29.8 0,1

7 1302 08* Inne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe 29,8 0,1

Mineralne oleje i ciecze stosowane jako
elektroizolatory oraz nosniki ciepla 50 120
niezawierajgce zwigzkow ‘ ’ ’
chlorowcoorganicznych

8 130307*
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przemystowych

' Tlos¢ odpadéw  Ilos¢ odpadow
. [Mg/rok] [Mg/rok]
Lp. Kod Rodzaj odpadu Instalacja Wezel
odpadu produkcji koksu ' przygotowania
oleju
diatermicznego
, Syntetyczne oleje i ciecze stosowane jako
9 1303 08* elektroizolatory oraz nosniki ciepta inne niz 5,0 32,0
wymienione w 13 03 01
Inne oleje 1 ciecze stosowane jako
* . s 5,0 32,0
10 130310 elektroizolatory oraz nosniki ciepta
Zuzyte katalizatory zawierajgce niebezpieczne
11 16 08 02* metale przejSciowe lub ich niebezpieczne 36,0 0
- zwigzki
| ‘Szlamy zawierajace substancje niebezpieczne z -
12 1908 11* biologicznego oczyszezania Sciekow 200,0 0

1.2. Odpady inne niz niebezpieczne

2.

2.1.

To$é odpadow |

Hlo$¢ odpadéw

wymienione w 16 08 02*

[Mg/rok] [Mg/rok]
Kod Rodzaj odpadu Instalacja Wezel o
odpadu produkceji koksu | przygotowania
oleju
diatermicznego
0506 04 Odpady z kolumn chlodniczych 2,0 0
Zuzyte katalizatory zawierajace metale
16 08 03 przejsciowe lub ich zwigzki inne niz 20,0 0

Podstawowy sklad chemiczny i wlasciwosci odpadow, zrédla powstawania odpadéw,
miejsce i spos6b magazynowania wytworzonych odpadéw, sposoby gospodarowania

odpadami.

Odpady niebezpieczne:

1) 13 01 10%*- Mineralne oleje hydrauliczne niezawierajgce zw. chlorowcoorganicznych
2) 13 01 11*- Syntetyczne oleje hydrauliczne

3) 13 01 12*- Oleje hydrauliczne tatwo ulegajgce biodegradacji
4) 13 01 13*- [nne oleje hydrauliczne

5) 13 02 05%- Mineralne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe niezawierajgce zwigzkdw
chlorowcoorganicznych
6) 13 02 06*- Syntetyczne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe
7) 13 02 08*- Inne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe
8) 1303 07%- Mineralne oleje i ciecze stosowane jako elektroizolatory oraz nosniki ciepla
niezawierajgce zwiqzkéw chlorowcoorganicznych
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9) 13 03 08*- Syntetyczne oleje i ciecze stosowane jako elektroizolatory oraz nosniki ciepla inne
niz wymienione w 13 03 0]
10) 13 03 10*- Inne oleje i ciecze stosowane jako elekiroizolatory oraz nosniki ciepta

a) Podstawowy sktad chemiczny odpadu: weglowodory alifatyczne i aromatyczne z niewielks
domieszka dodatkow uszlachetniajacych i drobin metali powstajgcych w wyniku zuzycia maszyn
1 urzadzen

b) Wiasciwosei odpadu: Latwopalne, ekotoksyczne.

¢) Zrédlo powstawania odpadu: Odpady w postaci przepracowanych olejow smarowych
i przekladniowych oraz zuzytych no$nikéw ciepla i elektroizolatorow powstaja w wyniku ich
wymiany w maszynach i urzadzeniach zainstalowanych w instalacji do produkcji koksu oraz
W wezle przygotowywania i podgrzewania oleju diatermicznego.

d) Miejsce magazynowania odpadéw: Odpady sa magazynowane w oznakowanych 200 |
beczkach, ustawionych w magazynie olejéw. Miejsca magazynowania sg zabezpieczone przed
dostepem 0s6b nieupowaznionych, posiadaja szczelng posadzke 1 wentylacje naturalna.

€) Sposéb postepowania z odpadami: Odpady po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci
przekazywane sa do przetwarzania firmom posiadajacym stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

11) 16 08 02* — Zuzyte katalizatory zawierajgce niebezpieczne metale przejsciowe lub ich
niebezpieczne zwiqgzki

a) Podstawowy skiad chemiczny odpadu: aktywny tlenek glinu ALO; w ok. 93% oraz zwigzki
niklu.

b) Wiasciwosci odpadu: rakotwérezy

¢) Zrédlo powstawania odpadu: Odpady powstajg podczas wymiany katalizatoréw w jednostce
eksploatacyjnej PJ 16 03 instalacji do oczyszczania gazu koksowniczego.

d) Miejsce magazynowania odpadéw: Odpady sa gromadzone w szczelnych, zamykanych
metalowych pojemnikach ustawionych w wydzielonych, oznaczonych miejscach w magazynie
odpadéw niebezpiecznych.

¢) Sposoéb postepowania z odpadami: Odpady po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci
przekazywane sg do przetwarzania firmom posiadajacym stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

12) 19 08 11* - Szlamy zawierajgce substancje niebezpieczne z biologicznego oczyszczania
sciekow przemystowych.

a) Podstawowy sklad chemiczny odpadu: 80% woda, pozostala cze$¢ to materia organiczna
1 niewielkie ilodci siarczkow, cyjankodw, rodankow, fenoli i weglowodordw.

b) Wlasciwosci odpadu: szkodliwe

¢) Zrédlo powstawania odpadu: Odpady powstaja w oczyszezalni $ciekéw przemystowych- jest
to nadmiarowy osad czynny odwodniony na wiréwkach.

d) Miejsce magazynowania odpaddéw: Po wytworzeniu odpady gromadzone sg w szczelnym
metalowym zbiorniku ustawionym przy oczyszczalni $ciekow, a nastepnie przewozone na plac
magazynowy wegla. . )
e) Sposob postepowania z odpadami: Odpady sg przekazywane do przetworzenia w 1ns‘FalaCJ1
produkcji koksu wykorzystane jako sktadnik mieszanki weglowej poddawane;j qusowamu lu_b
przekazywane sa do przetwarzania firmom posiadajgcym stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.
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2.2. Odpady inne niz niebezpieczne
1) 05 06 04 — Odpady z kolumn chlodniczych

a) Podstawowy sklad chemiczny odpadu: wodny roztwor soli wapnia, magnezu, i sodu.

b) Wiadciwosci odpadu: Nie stwarzajacy bezposredniego zagrozenia dla srodowiska.

¢) Zrodlo powstawania odpadu: Odpady powstaja podczas czyszczenia kolumn chlodniczych
w instalacji do oczyszczania gazu koksowniczego.

d) Miejsce magazynowania odpadéw: Odpady magazynowane sa w oznakowanych metalowych

pojemnikach ustawionych pod wiatg na szczelnym podlozu lub w wyznaczonym miegjscu

budynku.

e) Sposéb postepowania z odpadami: Odpady po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci

przekazywane sg do przetwarzania firmom posiadajgcym stosowne zezwolenia w zakresie

gospodarowania tego rodzaju odpadami.

2) 16 08 03 — Zuzyte katalizatory zawierajgce metale przejsciowe lub ich zwiqzki inne niz
wymienione w 16 08 02

a) Podstawowy sklad chemiczny odpadu: aktywny tlenek glinu AL O3 w ok. 93% oraz zwigzki
sodu.

b) Wiasciwosci odpadu: Nie stwarzajgcy bezposredniego zagrozenia dla srodowiska.

¢) Zrodlo powstawania odpadu: Odpady powstaja podczas wymiany katalizatoréw w jednostce
eksploatacyjnej PJ 16 03 instalacji do oczyszczania gazu koksowniczego.

d) Miejsce magazynowania odpadow: Odpady sa gromadzone w szczelnych, zamykanych
metalowych pojemnikach ustawionych w wydzielonych, oznaczonych miejscach w magazynie
odpadow niebezpiecznych.

e) Sposdb postepowania z odpadami: Odpady po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci
przekazywane sa do przetwarzania firmom posiadajgcym stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

- Zaleca sig, aby pojemniki, w ktorych magazynowane bedg odpady niebezpieczne byly szczelne
i opisane, ustawione w wydzielonych pomieszczeniach, na wyznaczonych i opisanych
miejscach, poza obszarami lokalizacji stanowisk pracy. Miejsca gromadzenia odpadéw
w postaci cieklej winny byé rowniez wyposazone w stosowne sorbenty do neutralizacji
ewentualnego wycieku tych odpadow, skuteczng wentylacje i odpowiednie urzadzenia
gasnicze.

- Laczny czas magazynowania poszczegdlnych rodzajow odpadow nie przekroczy terminow
okreslonych w art. 25 ust. 4, 5 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz.U. z 2013 1.,
poz. 21 ze zmianami).

- Posiadacz odpadow jest zobowiazany w pierwszej kolejnosci do poddania ich odzyskowi, jezeli
z przyczyn technologicznych jest on niemozliwy lub nie jest uzasadniony z przyczyn
ekologicznych lub ekonomicznych, to te odpady nalezy unieszkodliwi¢ w sposéb zgodny
z wymogami ochrony srodowiska oraz planami gospodarki odpadami.

-Wszystkie powstate odpady winny by¢ przekazywane innym podmiotom gospodarczym
posiadajacym wazne zezwolenie starosty, regionalnego dyrektora ochrony $rodowiska Jub
marszatka wojewodztwa — w przypadku zezwolen wydanych na podstawie art. 26 ust.1
ustawy o odpadach z dnia 27 kwietnia 2001 r. nie dtuzej niz do 24 stycznia 2016 1.
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-Pracownikom majacym kontakt z odpadami niebezpiecznymi nalezy zapewni¢ warunki
bezpieczefistwa i higieny pracy oraz §rodki ochrony indywidualnej zgodnie z wymaganiami
przepiséw rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzeénia 1977
w sprawie ogoélnych przepiséw bezpieczefistwa i higieny pracy (tekst jednolity Dz.U. Nr 169
2 2003r. poz.1650 ze zmianamj).

3. Rodzaj i masa odpadéw przewidywanych do przetwarzania (odzysku) w okresie roku

Iosé
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu odpadu
[Mg/rok]
1 19 08 11* S_zlamy zawierajgce substgn§j§ nilebezpieczne z 200.0
biologicznego oczyszczania $ciekow przemystowych ’

*- w przeliczeniu na suchg mase

4. Rodzaje i masa odpadéw powstajacych w wyniku przetwarzania odpadéw w okresie
roku:
W wyniku przetwarzania odpadéw nie sg wytwarzane zadne odpady.

5. Wskazanie miejsca i sposobu magazynowania odpadéw oraz rodzaj magazynowanych
odpadéw:

Odpady przeznaczone do przetwarzania sa magazynowane na terenie zakladu Koksownia

Czgstochowa Nowa Sp. z 0.0. w Czestochowie przy ul. Odlewnikéw 20.

Odpady gromadzone sg w szczelnym metalowym zbiorniku ustawionym przy oczyszczalni

sciekow, a nastepnie przewozone na plac magazynowy wegla.

6. Dopuszczalne metody przetwarzania odpadéw, wskazanie procesu przetwarzania, opis
procesu technologicznego z podaniem rocznej mocy przerobowej instalacji

Odpady beda przetwarzane w instalacji do produkcji koksu na linii przygotowania wsadu

i produkcji koksu) zaktadu Koksownia Czestochowa Nowa Sp. z 0.0. w Czgstochowie przy ul.

Odlewnikéw 20.

Proces przetwarzania odpadéw o kodzie 19 08 11* - Szlamy zawierajqce substancje

niebezpieczne z biologicznego oczyszczania Sciekéw przemystowych zgodnie z zatacznikiem nr 1

do ustawy o odpadach to R12 - wymiana odpadéw w celu poddania ich kiéremukolwiek

z procesow wymienionych w pozycji R1-R10.

Przetwarzanie odpadéw polega na odzysku (wykorzystaniu szlaméw) powstajacych podczas

oczyszczania sciekow koksowniczych, jako sktadnika mieszanki weglowej wykorzystywanej

do produkcji koksu w bateriach koksowniczych. Sktadniki odpadéw czesciowo wbudowuja sie

w strukture koksu, a czeSciowo ulegaja przeksztalceniu w gaz koksowniczy.

Moc przerobowa baterii koksowniczych Nr 1 i Nr 2 facznie wynosi 980 tys. Mg wsadu

weglowego na rok (udziat odpadéw we wsadzie weglowym wynosi $rednio 0,013%)

7. Dodatkowe warunki przetwarzania odpadow
Sposéb postgpowania z odpadami poddawanymi procesowi odzysku nie bedzie wplywaé
negatywnie na stan srodowiska, a w szczegdlnosci nie spowoduje zanieczyszczenia powierzchni
ziemi oraz wod powierzchniowych i podziemnych.
Pracownikom zatrudnionym przy odzysku odpadéw nalezy zapewni¢ warunki bezpieczenstwa
1 higieny pracy oraz srodki ochrony osobistej zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Pracy
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i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogdlnych przepisow bezpieczenstwa
i higieny pracy (tekst jedn. Dz.U. z 2003 r. Nr 169, poz. 1650 ze zm.).”

IV. W czesci V.: ,Monitorowanie proceséw technologicznych i kontrola eksploatacji
instalacji oraz monitoring $rodowiska.” Punkt 2.: ,,Monitoring emisji
substancji do powietrza”

otrzymuje brzmienie:

,»2. Monitoring emisji substancji do powietrza

Monitoring emisji substancji do powietrza nalezy prowadzi¢ w nastepujacy sposob:

- miynownia - dwie serie pomiarowe w roku w zakresie emisji substancji pylowych,
pomiary beda prowadzone na emitorze El, raz na dwa lata pomiar skutecznosci
odpylania urzgdzen ochronnych,

- przesiewacze koksu- dwie serie pomiarowe w roku w zakresie emisji substancji
pylowych, pomiary bedg prowadzone na emitorach E10, E11, E12, E13 i E14( do
2016r.), raz na dwa lata pomiar skutecznosci odpylania urzadzen ochronnych,

- opalanie baterii koksowniczych — dwie serie pomiarowe w roku w zakresie substancji
pylowych, dwutlenku siarki, dwutlenku azotu 1 tlenku wegla, pomiary beda
prowadzone na emitorach E3 i E4,

- baterie koksownicze w fazie wypychania koksu- dwie serie pomiarowe w roku
w zakresie substancji pylowych, dwutlenku siarki, dwutlenku azotu, tlenku wegla,
substancji smotowych oraz benzo(a)pirenu, pomiary prowadzone beda na emitorze E7,

- wydzial weglopochodnych, obsadzanie komér, cykl koksowania oraz mokre gaszenie
koksu - monitoring emisji przy zastosowaniu metody wskaznikowe;j.

- wezel przygotowania i podgrzewania oleju diatermicznego- jedna seria pomiarowa
w roku w zakresie substancji pytowych, dwutlenku siarki, dwutlenku azotu, tlenku
wegla, pomiary prowadzone beda na emitorze E24 (lub E25).”

V. W cze$ci V.. ,Monitorowanie proceséw technologicznych i kontrola eksploatacji
instalacji oraz monitoring $rodowiska.” Punkt 4.: ,Monitoring iloSci
i jakoSci ujmowanej wody”

otrzymuje brzmienie:

,»4. Monitoring iloSci i jako$ci ujmowanej wody
Nie ustala si¢ monitoringu w zakresie gospodarki wodne;.
Koksownia Czestochowa Nowa nie pobiera wod powierzchniowych oraz podziemnych.
Zaklad na potrzeby instalacji zakupuje wode od operatora zewngtrznego —
Przedsigbiorstwa Wodociggdéw i Kanalizacji Okregu Czestochowskiego Spédtka Akcyjna
w Czestochowie.

VI. W czgéci V.: ,,Monitorowanie procesow technologicznych i kontrola eksploatacji
instalacji oraz monitoring S$rodowiska.” Punkt 5.: ,,Monitoring
sciekow”

Otrzymuje brzmienie:

»3. Monitoring $ciekow
Nie ustala si¢ monitoringu w zakresie gospodarki $ciekowe;].
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Z terenu Koksowni Czestochowa Nowa - S$cieki nie sq odprowadzane do wdd
powierzchniowych ani do ziemi.

Scieki: bytowe, przemystowe (woda z obiegéw chlodzacych, z laboratorium, z utrzymania
czystosci i inne), z kottowni parowej, regeneracji filtréw oraz wody opadowe z terenu
Koksowni wprowadzane sg do urzadzen kanalizacyjnych Przedsiebiorstwa Wodociggéw
1 Kanalizacji Okregu Czestochowskiego Spétka Akeyina w Czgstochowie na podstawie zawartej
obustronnej umowy.

Powstajgce w Koksowni Czestochowa Nowa $cieki z procesow  technologicznych
(z oczyszczania gazu koksowniczego) po podczyszczeniu  w  zakladowej biologicznej
podczyszezalni wéd procesowych kierowane sa do uzupetnienia wody w obiegu zamknietym
mokrego gaszenia koksu. Scieki te nie sg wprowadzane do urzadzen kanalizacyjnych
Przedsigbiorstwa Wodociggéw i Kanalizacji Okregu Czgstochowskiego Spdtka Akcyjna
w Czgstochowie oraz do wod powierzchniowych i gleby.

6.1. Parametry wyjsciowe wod z biologicznej podezyszezalni wod procesowych

W niniejszym pozwoleniu ustala si¢ parametry wyjsciowe wod z biologicznej podczyszczalni
wod procesowych, ktére zostaly okreslone w Decyzji Wykonawczej Komisji Europejskiej
z dnia 28 lutego 2012 r. ustanawiajacej konkluzje BAT dla instalacji do produkec;ji koksu.

Wobec powyzszego nalezy prowadzi¢ biezacy monitoring $ciekéw wykorzystywanych
do mokrego gaszenia koksu w zakresie parametrow jako$ciowych i ilosciowych okreslonych
W niniejszym pozwoleniu zintegrowanym tj. w zakresie wymagan okres$lonych w Decyzji
Wykonawczej Komisji Europejskiej z dnia 28 lutego 2012 r. ustanawiajacej konkluzje BAT
(BAT 56) dla instalacji do produkcji koksu. Graniczne wartosci zanieczyszczen w $ciekach -
oczyszczonych w biologicznej podczyszezalni wéd procesowych: $ciekéw koksowniczych przed
ich skierowaniem do uzupelnienia obiegu mokrego gaszenia koksu nie powinny przekraczaé
wartosci okreslonych w najlepszych dostepnych technikach (BAT56).”

VIL. W czgsci V.: ,,Monitorowanie proceséw technologicznych i kontrola eksploatacji
instalacji oraz monitoring $rodowiska.” w punkcie 7.: »Monitoring
wod podziemnych.” Dopisuje si¢ podpunkt 7.1.: ,Monitoring w zakresie
gleby, ziemi i wod gruntowych.”

»»7.1. Monitoring w zakresie gleby, ziemi i wéd gruntowych.

Oceng stopnia zanieczyszczenia powierzchni ziemi (gleby, ziemi i wéd gruntowych) prowadzi¢

si¢ bedzie w sieci punktéw pomiarowo-kontrolnych, ustalonych po przeprowadzeniu badaf

gleby, ziemi i wod gruntowych po zakonczeniu robét ziemnych zwigzanych z realizowanymi
inwestycjami, ale nie pdzniej niz w 2017 roku przy czym:

- badania zanieczyszczenia gleby i ziemi prowadzone beda raz na 10 lat, za$ program badan
bedzie obejmowal oznaczanie nast¢pujacych substancji stwarzajgcych ryzyko tj.: benzen,
toluen, ksyleny, sume¢ BTX, wielopierscieniowe weglowodory aromatyczne (10 substanciji)
i sume WWA,

- badania probek wod gruntowych wykonywane beda raz na 5 lat, za$ program badan obejmowat
bedzie oznaczanie nast¢pujacych substancji stwarzajgcych ryzyko: benzen, toluen, ksyleny,
sum¢ BTX, wielopierscieniowe weglowodory aromatyczne (10 substancji), sume WWA,
siarczany, cyjanki wolne i fenole lotne (indeks fenolowy).”

VIII. W czgscei IX.: ,,Zobowiazuje si¢ Koksowni¢ Cze¢stochowa Nowa Sp. z o.0. do:”

dopisuje si¢ akapit o brzmieniu:
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> ,Przedkladanie Marszatkowi Wojewodztwa Slaskiego wynikéw pomiaréw emisji
w terminie 30 dni od dnia zakonczenia pomiaréw, wylacznie w wersji elektroniczne;j
(e - UAP, na plytach CD lub DVD) oraz Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony
Srodowiska w Katowicach.”

[X. Pozostale punkty decyzji pozostaja bez zmian.

Uzasadnienie

Koksownia Czestochowa Nowa Sp. z 0.0. z siedzibg w Warszawie przy ul. Chtodnej 51,
zwrécita sie z wnioskiem z 19 maja 2015r., znak: KCN/ZS/06/05/15 z uzupelnieniem w sprawie
zmiany decyzji Wojewody Slaskiego znak: SR-V-6618/PZ/2/9/06/07 z dnia 30 kwietnia 2007r.
(zmieniona: decyzja Wojewody Slaskiego znak: SR-V-6618/PZ/9/2/07 z 12 listopada 2007r.,
decyzja Marszatka Wojewddztwa Slaskiego nr 40/0S/2012 z dnia 11 stycznia 2012r. oraz
decyzja Marszatka Wojewodztwa Slaskiego nr 2715/08/2014 z dnia 24 listopada 2014r.),
udzielajgca pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji koksu w zakladzie Koksowni
Czestochowa Nowa, zlokalizowanej w Czestochowie przy ul. Odlewnikéw 20 (eksploatowane;j
przez Koksowni¢ Czegstochowa Nowa, z siedzibg w Warszawie przy ul. Chlodnej 51,
NIP: 5213452579, Regon: 141056327).

Przedmiotowa instalacja kwalifikuje sie do rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszcezegdlnych elementow przyrodniczych albo s$rodowiska jako calo$ci
zgodnie z punktem 1 podpunktem 3) zalacznika rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 2
wrzesénia 2014r. w sprawie rodzajow instalacji moggcych powodowaé znaczne zanieczyszczenie
poszczegolnych elementow przyrodniczych albo srodowiska jako calosci (Dz. U. z 2014r. poz.,
1169). Wobec tego dla ww. instalacji wymagane jest uzyskanie pozwolenia zintegrowanego
w trybie przepiséw ww. ustawy Prawo ochrony Srodowiska.

7Z uwagi na prowadzenie przez Koksownie Czgstochowa Nowa Sp. z o.0.
w Warszawie dzialalnosci 1 ktora kwalifikuje sie zgodnie z § 2 ust. 1 pkt 17) rozporzadzenia
Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010r. w sprawie przedsiewzig¢ mogagcych znaczgco
oddziatywaé na srodowisko (tj. Dz. U. z 2016r., poz. 71) nalezalo uzna¢ za przedsigwziecie
mogace znaczgco oddzialywaé na Srodowisko, dla ktorego organem wiasciwym do wydania
niniejszej decyzji — na podstawie art. 378 ust. 2a pkt. 1 ww. ustawy Prawo ochrony Srodowiska
— jest marszatek wojewodztwa.

Przedlozona dokumentacja wymagata zlozenia wyjasnien 1 uzupelnien okreslonych
w wezwaniach z dnia 16 pazdziernika 2015r., nr pisma: OS-PZ.KW-00542/15 i z dnia 30
pazdziernika 2015r., nr pisma OS-PZ.KW-00570/15 Koksownia Czestochowa Nowa Sp. z 0.0.
przedlozytla wyjasnienia 1 uzupelnienia pismami z 30 pazdziernika 2015r., znak:
KCN/ZS/08/10/15 1 z dnia 9 listopada 2015r., znak: KCN/ZS/01/11/15.

Do wniosku dolaczono oswiadczenie, ze wniosek nie zawiera informacji i danych
niepodlegajacych udostepnieniu.

Do wniosku Zaktad dolgczyl:

- decyzje Prezydenta Miasta Cze¢stochowa o S$rodowiskowych uwarunkowaniach z dnia
4 kwietnia 2014r., znak: OSR-1.6220.19.2014 stwierdzajaca brak potrzeby przeprowadzenia
oceny oddzialywania na $rodowisko dla przedsiewziecia polegajacego na budowie nowego

43



skladowiska wegla w Koksowni Czestochowa Nowa Sp. z o0.0. w Czgstochowie przy
ul. Odlewnikéw 20, na terenie dzialek o nr ewid.: 2/ 138, 2/174 1 2/229 obreb 302.

- postanowienie Prezydenta Miasta Czestochowy z dnia 4 lutego 2015r., znak: OSR-
1.6220.113.2014 stwierdzajace brak potrzeby przeprowadzenia oceny oddzialywania na
srodowisko dla przedsigwziecia polegajacego na budowie i uruchomieniu wezta
technologicznego do przygotowania i podgrzewania oleju diatermicznego, na terenie
Koksowni Czestochowa Nowa Spétki z ograniczong odpowiedzialnoscig, w Czestochowie
przy ul. Odlewnikéw 20, na dzialce o nr ewid. 2/229 obreb 302.

Zmiany decyzji obejmowaly nastepujace elementy ochrony $rodowiska:

W zakresie gospodarki wodno-§ciekowei:

Przedmiotowa zmiana zapiséw pozwolenia zintegrowanego w zakresie gospodarki wodnej
zwigzana jest ze zwiekszeniem poboru wody od podmiotu zewnetrznego tj. Przedsigbiorstwa
Wodociggow i Kanalizacji Okregu Czestochowskiego Spoétka Akcyjna, na cele socjalno-bytowe
oraz na potrzeby instalacji do uzupelniania wody w ukladach chtodzenia oraz do uzupetniania
wody w ukladzie mokrego gaszenia koksu. Zmiana zapisdw pozwolenia zintegrowanego
w zakresie gospodarki $cickowej zwigzana jest z dostosowaniem tych zapiséw do wymagan
okreslonych w obowiazujacym pozwoleniu wodnoprawnym.

Koksownia Czgstochowa Nowa Sp. z o.0. gospodarke wodng opiera na zakupie wody pitnej
i przemystowej od operatora zewnetrznego — Przedsigbiorstwa Wodociagéw i Kanalizacji
Okregu Czestochowskiego Spétka Akcyjna w Czestochowie na podstawie umowy.

Wielkos¢ poboru wody bedzie okreslana na podstawie wskazan wodomierzy.

Koksownia Czgstochowa Nowa do celéw socjalno-bytowych oraz technologicznych nie pobiera
wod powierzchniowych i podziemnych.

Wobec powyzszego w pozwoleniu zintegrowanym nie okreslono warunkow poboru wody
podziemnej oraz powierzchniowe;.

Powstajgce w Koksowni $cieki z proceséw technologicznych (z oczyszczania gazu
koksowniczego) po podczyszezeniu w  zakladowej biologicznej podczyszczalni wod
procesowych kierowane s3 do uzupelnienia wody w obiegu zamknietym mokrego gaszenia
koksu.

Natomiast $cieki: bytowe, przemystowe (woda z obiegow chtodzacych, z laboratorium,
z utrzymania czysto$ci i inne) oraz wody opadowe z terenu Koksowni wprowadzane sg
do urzadzen kanalizacyjnych Przedsiebiorstwa Wodociagéw i Kanalizacji Okregu
Czgstochowskiego Spéika Akcyjna w Czgstochowie na podstawie zawartej obustronnej umowy.
Koksownia Czgstochowa Nowa Sp. z 0.0, posiada pozwolenie wodnoprawne wydane
przez Marszatka Wojewddztwa Slaskiego na wprowadzanie do urzadzen kanalizacyjnych
operatora  zewngtrznego - Przedsigbiorstwa Wodociagéw 1 Kanalizacji  Okregu
Czestochowskiego Spotka Akcyjna w Czgstochowie $ciekéw przemystowych zawierajacych
substancje szczegolnie szkodliwe dla $rodowiska wodnego (mieszaniny $ciekéw
przemystowych, opadowych i bytowych) pochodzacych z terenu zaktadu produkcyjnego
zlokalizowanego w Czestochowie, w ktorym to pozwoleniu okreslona zostata ilo$¢ i jako$é oraz
monitoring odprowadzanych $ciekow przemystowych. .
Powstajace w Koksowni Czgstochowa Nowa scieki z proceséw technologm;nych
(z oczyszczania gazu koksowniczego) po podczyszezeniu w  zakladowej biolog{cznej
podczyszczalni wéd procesowych kierowane sa do uzupelnienia wody w obiegu ze?mkm‘qtym
mokrego gaszenia koksu. Scieki te nie sa wprowadzane do urzadzen kanah;acyjnych
Przedsigbiorstwa Wodociagdéw i Kanalizacji Okregu Czgstochowskiego w Czestochowie oraz do
wod powierzchniowych i gleby.
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Powstajagce w Koksowni S$cieki z procesow technologicznych (z oczyszczania gazu
koksowniczego) po podczyszczeniu w zakladowej biologiczne] podczyszezalni wod
procesowych kierowane sg do uzupelnienia wody w obiegu zamknietym mokrego gaszenia
koksu parametry wyjsciowe wod z biologicznej podczyszezalni wod procesowych przed ich
skierowaniem do uzupelnienia obiegu mokrego gaszenia koksu winny spelnia¢ wymagania
okreslone w Decyzji Wykonawcze] Komisji Europejskiej z dnia 28 lutego 2012 r. ustanawiajacej
konkluzje BAT (BAT 56) dla instalacji do produkcji koksu.
Graniczne wartosci zanieczyszczen w sciekach - oczyszezonych w biologicznej podczyszczalni
$ciekow koksowniczych przed ich skierowaniem do uzupelnienia obiegu mokrego gaszenia
koksu nie powinny przekracza¢ wartosci okreSlonych w najlepszych dostepnych technikach
(BATS56) t).

a) ChZT <220 mg/l;

b) BZT5 <20 mg/l;

¢) siarczki wolne <0,1 mg/l;

d) tiocyjanki <4 mg/l;

e) cyjanki wolne <0,1 mg/l;

f) wielopierscieniowe weglowodory aromatyczne (WWA) <0,05 mg/l;

g) fenole <0,5 mg/l;

h) azot og6lny (suma azotu amonowego, azotu azotanowego i azotu azotynowego) <15-50

mg/l.

Niemniej jednak do czasu dostosowania instalacji w terminie do 4 wrzesnia 2018r., graniczne
wartoéci zanieczyszczen w $ciekach oczyszczonych w biologiczne] podczyszczalni $ciekow
koksowniczych przed ich skierowaniem do uzupelnienia obiegu mokrego gaszenia koksu nie
powinny przekraczaé nastepujacych wartosei:

Fenole lotne 15 mg/dm’,
Azot amonowy 82 mg/dm’,
Siarczki 0,2 mg/dm’,
Cyjanki wolne 0,1 mg/dm®.

W pozwoleniu zintegrowanym nie okre$la si¢ warunkow emisyjnych do srodowiska, bowiem
powstajgce Scieki nie sg wprowadzane do wod ani do ziemi.

W zakresie ochrony powietrza i przed halasem:

Koniecznos¢ zmiany pozwolenia zintegrowanego wynika z realizowanych obecnie

przewidywanych do zrealizowania w najblizszym czasie przedsiewzie¢ inwestycyjnych

majacych na celu poprawe parametréw techniczno-ekologicznych Koksowni, ktére wplyna
zarowno na charakterystyke techniczng instalacji eksploatowanych w Koksowni Czestochowa

Nowa Sp. z 0.0. jak 1 na bilans masowy proceséw technologicznych a takze na rodzaj i ilos¢

substancji 1 energii emitowanych do §rodowiska. Zmiany te w szczegolnosci dotycza:

e charakterystyki  eksploatacyjnej  baterii  koksowniczej Nr 1 (w  zwigzku
z zamierzonym osiagnigciem optymalnej zdolno$ci produkeyjnej tej baterii na poziomie 415
tys. Mg koksu na rok)

e charakterystyki techniczno-eksploatacyjnej baterii koksowniczej Nr 2 (po zakonczeniu
remontu gniazdowego zdolno$¢ produkcyjna osiggnie poziom 320 tys. Mg koksu na rok),

e charakterystyki techniczno-eksploatacyjnej instalacji oczyszczania gazu koksowniczego
(w zwigzku z budowa nowej instalacji o wydajnosci ok. 34 tys. m’/h, ktora zastapi aktualnie
eksploatowana linie wydzielania weglopochodnych o wydajnosei ok. 28 tys. m*/h, w ktérej
nastepuje oczyszczanie gazu koksowniczego),
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e zmiany sposobu odpylania gazéw odlotowych z Miynowni Nr 1 (w zwigzku z budowg
nowego uktadu odpylania),

* warunkéw odpylania strony koksowej (poprzez dzialania organizacyjno-techniczne,
wynikajace z dotychczasowej eksploatacji ukladu odpylania, przewiduje si¢ warunkéw
optymalnych, zapewniajacych skuteczne odpylania strony koksowej zaréwno baterii
koksowniczej Nr 1 jak i Nr 2).

Koksownia Czgstochowa Nowa Sp. z 0.0. planuje ponadto:

* zmiang czasu pracy trzech istniejacych kotlow parowych, w wchodzacych w sklad kotlowni
parowej (w zwiazku z osiagnigciem porozumienia z ELSEN S.A. dotyczacego
przekazywania do tego podmiotu nadmiaru gazu koksowniczego przy jednoczesnym
przesyle pary technologicznej z instalacji ELSEN do Koksowni). Kotly te bylyby wiaczane
tylko w sytuacji braku mozliwosci pozyskiwania pary technologicznej z ELSEN,

e budowe nowego wezla do przygotowania i podgrzewania oleju diatermicznego (wezel
wyposazony bedzie w dwa kotly, przystosowane do opalania oczyszczonym gazem
koksowniczym, przy czym pracowal bedzie tylko jeden kociol, a drugi bedzie stanowit
rezerwe),

* przebudowe sktadowiska wegla,

W przedstawionej dokumentacji wykonano nowe obliczenia uwzgledniajgce zmiany wielkosci
emisji substancji do powietrza. Przeprowadzone obliczenia rozprzestrzeniania zanieczyszczen
w powietrzu wykazaly, ze przy zachowaniu parametréw Zrédet wprowadzania substancji do
powietrza, eksploatacja instalacji nie bedzie powodowala przekroczen standardéw jakosci
powietrza okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r.
w sprawie poziomow niektorych substancji w powietrzu ( Dz. U. 2012, poz.1031) oraz warto$ci
odniesienia substancji okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia
2010r. w sprawie wartoSci odniesienia dla niektérych substancji w powietrzu ( Dz. U. Nr 16,
poz.87).

W zakresie ochrony przed halasem:

Zgodnie z wnioskiem w wyniku przebudowy Koksowni Czestochowa Nowa zmniejszy sie ilosé
Zrédet, ktére moglyby w sposéb istotny wspétksztattowaé klimat akustyczny na terenach
sgsiadujgcych z zakladem a moc akustyczna nowych zrédet bedzie mniejsza niz zrédel
dotychczas funkcjonujgcych. Wskazane zrédla halasu bedg znajdowaly sie w wigkszos$ci
w budynku. Zaproponowane zmiany nie spowodujg zwiekszenia zasiegu oddzialywania hatasu
na najblizej polozonych terenach podlegajacych ochronie akustycznej. Pomiary halasu
wykonywane w latach 2010, 2012, 2014 nie wykazaly przekroczen dopuszczalnego
rownowaznego poziomu hatasu ,,A”, na najblizej polozonych terenach podlegajacych ochronie
akustycznej.

W zakresie gospodarki odpadami:

Zmiany w zakresie wytwarzania odpaddw i zmiany ilo$ci wytwarzanych odpadéw polegaja m.ip,
na dostosowaniu niniejszego pozwolenia do aktualnie obowigzujgcych przepisdéw w zakresie
gospodarki odpadami w zwiazku z wejsciem w zycie ustawy z 14 grudnia 2012 r. o odpadach
(Dz.U. 22013 r. poz. 21) 1 wprowadzonych przez ta ustawe zmian w innych ustawach,
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a w szczegblnosci w ustawie Prawo ochrony $rodowiska. W niniejszym pozwoleniu zostaty
okreslone zgodnie z obowigzujacymi przepisami rodzaje i ilosci odpaddéw dopuszczonych
do wytworzenia w ciggu roku na eksploatowanych przez wnioskodawce instalacjach wraz
z podaniem ich wlasciwosci 1 podstawowego skladu chemicznego. Uaktualniono rdéwniez
rodzaje wytworzonych odpadow, ich ilosci oraz ich miejsca magazynowania. W zwiazku
zuruchomieniem nowej instalacji do oczyszczania gazu koksowniczego uwzgledniono
powstawanie nowych odpadéw w postaci katalizatorow niklowych ( kod 16 08 02*) i glinowych
(kod 16 08 03) oraz odpadéw z czyszczenia chlodnic (kod 05 06 04). W zwiazku
z funkcjonowaniem wezla przygotowania i podgrzewania oleju diatermicznego zwiekszone
zostaly ilo$ci powstajacych odpadow w postaci olejow stosowanych jako elektroizolatory oraz
nosniki ciepla.

Bez zmian okreslono warunki przetwarzania odpadu o kodzie 19 08 11* - szlamy zawierajgce
substancje niebezpieczne z biologicznego oczyszczania Sciekéw przemystowych.

Proces ten przebiega zgodnie z przepisami rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 21 marca
2002 roku w sprawie wymagarn: dotyczqcych prowadzenia procesy termicznego przeksztatcania
odpadow

Na wniosek strony nie rozpatrywano przetwarzania poza instalacjami odpadu o kodzie 17 05 04
— gleba i ziemia, w tym kamienie, inne niz wymienione w 17 05 03. W przypadku koniecznosci
przetwarzania tych odpadoéw strona winna wystapi¢ w sprawie wydania decyzji o przetwarzanie
odpadow poza instalacjami.

Przedstawione we wniosku materiaty i dokumenty zawieraja informacje wyszczegolnione
wart.184 ust.1 1 2 ustawy — Prawo ochrony $rodowiska, a sposéb postepowania z odpadami jest
prawidlowy i zgodny z obowigzujgcymi przepisami.

Zasady prowadzenia ewidencji odpadéw okresla rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia
12 grudnia 2014 r., w sprawie wzoréw dokumentéw stosowanych na potrzeby ewidencji odpaddéw
(Dz. U.z 2014 1., poz. 1973).

Zasady postgpowania z olejami odpadowymi okre$la rozporzadzenie Ministra Gospodarki
i Pracy zdnia 4 sierpnia 2004 r. w sprawie szczegélowego sposobu postepowania z olejami
odpadowymi (Dz. U. Nr 192, poz. 1968).

Whnioskowane zmiany nie stanowig istotnej zmiany w eksploatacji instalacji, w zwiazku z tym
wniosek nie podlegal udostgpnianiu informacji o $rodowisku i jego ochronie, udziale
spoleczenstwa w ochronie srodowiska oraz ocenach oddzialywania na srodowisko i nie wymagat
wniesienia oplaty rejestracyjnej do Narodowego Funduszu Ochrony Srodowiska i Gospodarki
Wodne;j.

Koksownia Czg¢stochowa Nowa Sp. z 0.0. w Czgstochowie do wniosku dotgczyta ,,Raport
poczatkowy™ dla zakladu Koksownia Czestochowa Nowa Sp. z 0.0. ul. Odlewnikéw 20, 42-213
Czgstochowa sporzadzony przez Ekoekspert Projekty, Ekspertyzy i Doradztwo ekologiczne
z siedzibg w Warszawie przy ul. Al. Jana Pawla II 70/34, w ktorym w czedci VI opracowania
pn.: ,,Podsumowanie i Wnioski” w punkcie 1 zawarto nastepujgcy zapis cyt.: ,.Ryzyko
zanieczyszczenia powierzchni ziemi na terenie Koksowni Czestochowa Nowa jest niewielkie,
ale nie mozna go (w oparciu o czastkowe wyniki badan dotychczas przeprowadzonych)
wykluczy¢”

Pismem 2z 26 lipca 20l6r., znak: OS.PZ.7222.00051.2015 (OS-PZ.KW-00570/16),
wnioskodawca zostal poinformowany o mozliwosci wypowiedzenia si¢ co do zebranych
dowod6éw i materialéw oraz zlozenia ewentualnych dodatkowych wyjasnien w przedmiotowe;
sprawie zgodnie z art. 10 Kodeksu postepowania administracyjnego. W ustalonym terminie
wnioskodawca nie skorzystal z przystugujacego mu prawa do wypowiedzenia si¢ co do
zebranych dowodéw i materialéw w sprawie.

Zgodnie z art. 155 Kpa, decyzja ostateczna, na mocy ktérej strona nabyta prawo, moze by¢é
w kazdym czasie, za zgoda strony, uchylona lub zmieniona przez organ, ktéry jg wydat, jezeli
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przepisy szczegblne nie sprzeciwiajg si¢ zmianie takiej decyzji i przemawia za tym stuszny
interes strony.
Przestanki te zostaly spetnione i w zwiazku z tym orzeczono jak w sentencji.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji stluzy prawo wniesienia odwolania do Ministra Srodowiska
za posrednictwem Marszatka Wojewddztwa Slaskiego w terminie 14 dni od dnia jej doreczenia.
Niniejsza decyzja nie zwalnia wnioskodawcy z obowigzku uzyskania innych uzgodnien, decyzji,
pozwolen i zezwolen wymaganych odrebnymi przepisami.

Uiszczono oplatg skarbowq za wydanie pozwolenia zintegrowanego. Optaty w wysokosci 1050,00 PLN dokonano
na konto Urzedu Miasta w Katowicach.

z up. Marszatka Wojewodztwa
Beata Drag
p.o. Zastepcy Dyrektora
Wydziatu Ochrony Srodowiska
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