MARSZALEK
WOJEWODZTWA SLASKIEGO

Katowice, 31 sierpnia 2016 r.

nr sprawy: OS PZ.7222.00110.2015
nr pisma: OS-PZ.KW-00639/16
(za dowodem doreczenia)

DECYZJA Nr 1958/0S/2016

Na podstawie art. 154 § 2 w zwigzku z art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks
postepowania administracyjnego (tekst jednolity: Dz. U. z 2016 r., poz. 23) i art. 378 ust. 2a
ustawy z 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (tekst jednolity Dz. U. z2016 .
poz. 672 ze zm.),

po rozpatrzeniu

wniosku z 10 sierpnia 2015 r. 0 znaku L.dz.33/0S/KN/2015 zlozonego w trybie art. 215 ust.
4 pkt 2 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, przez spotke Tektura Opakowania Papier S.A.

zsiedziba w Tychach, ozmiang pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzja
Wojewody Slaskiego o znaku SR-111-6618/PZ/30/14/05 z dnia 27 lipca 2005 r. (zmieniong
decyzjami Wojewody Slaskiego o znaku: SR-I11-6618/PZ/30/21/07 z dnia 11 lipca 2007r.

oraz SR-II1-6618/PZ/30/24/07 z dnia 22 pazdziernika 2007 r. a takze decyzjami Marszatka
Wojewodztwa Slaskiego nr 1778/0S/2012 z 3 lipca 2012 oraz nr 2651/0S/2014 z dnia
4 grudnia 2014r.) dla instalacji do produkcji masy wioknistej, papieru i tektury
zlokalizowanej w Tychach przy ul. Katowickiej 182 (REGON: 272583717 NIP: 646-032-
39-66)

Zmieniam

na wniosek strony decyzje Wojewody Slaskiego o znaku SR-III-6618/PZ/30/14/05
z dnia 27 lipca 2005 r. (zmieniong decyzjami Wojewody Slaskiego o znaku: SR-III-
6618/PZ/30/21/07 zdnia 11 lipca 2007r., oraz SR-III-6618/PZ/30/24/07 z dnia
22 pazdziernika 2007 r., a takie decyzjami Marszalka Wojewédztwa Slaskiego
nr 1778/08/2012 z 3 lipea 2012 oraz nr 2651/0S/2014 z dnia 4 grudnia 2014r.)
udzielajaca pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji masy wiéknistej,
papieru i tektury zlokalizowanej w Tychach przy ul. Katowickiej 182, eksploatowanej
obecnie przez Spélke Tektura Opakowania Papier S.A. zsiedziba w_Tychach
(REGON: 272583717 NIP: 646-032-39-66), w nast¢pujacy sposéb:

W czesci I decyzji: "Rodzaj i parametry instalacji”,



1) w punkcie 1: ,Rodzaj prowadzonej dzialalnoéci:”, dodaje sie nastepujace tabele:

- NIP
e (o
3 ol
1 |TOPS.A. ul. Katowicka 182 43-100 |  Tychy 272583717 | 646-03-23-966
b) Instalacje IPPC objete pozwoleniem zintegrowanym:
pet | Numery ewidencyjne
N dzialek, na ktérych
STy e | danainstalacja
Rozp.§ 2 ust. 1 pkt | -2 linie technologiczne MP
Saka i 19 5iMP4 (z2
nstalacja - hydropulperami) o lacznej
l ul. ydropulp: acznej
Mzkalstwswaia i 3 Pos art.378 ust 2a | zdolnosci produkcyjnej ok. ‘
| Katowicka | 43-100 Tychy 6.1a at : 226/32, 224/32,
250Mg/dobe (150 i 100
182 Mg/dobe) 227/32, 191/37
91250 Mg/rok
Rozp.§ 2 ust. | pkt | -2 linie technologiczne
20 (maszyny papiernicze MP
U'-_ 4 1 MP 35) o lacznej
2 | Instalacja 2 - Papiernia Katowicka | 43-100 Tychy 6.1b Poiart378 ust2a | zdolnosci produkcyjnej ok. | 226/32, 224/32,
182 223 Mg/dobe 227/32, 191/37
78 273 Mg/rok

2) punkt 2.: "Opis instalacji i stosowanej technologii' otrzymuje brzmienie:

"2. Opis instalacji i stosowanej technologii.

2.1. Makulaturownia (instalacja 1)

Instalacja sklada si¢ z dwoch linii technologicznych do wytwarzania masy wiloknistej
z akulatury i opakowan wielomateriatowych o lacznej zdolnosci produkcyjnej ok. 250
Mg/dobe.

W sklad makulaturowni wchodzg dwie linie technologiczne stuzace do przerobu makulatury
1 przygotowania pulpy, z ktérej wytwarza sie mase papiernicza. Do makulaturowni
dostarczany jest surowiec do produkcji papieru i tektury niepowlekanej, ktorym jest
makulatura (m.in. karton, opakowania wielomateriatowe). W instalacji odzyskiwane sg takze
zwroty produkcyjne z maszyn papierniczych w postaci pulpy.

2.1.1. Makulaturownia linia MP5

Proces przerobu makulatury w linii MP5 prowadzony jest w nastepujacy sposob:

1. Rozdrabnianie opakowan wielomaterialowych - w urzadzeniu rozdrabnia si¢ zuzyte
opakowania wielomaterialowe do wielkosci ok. 10 x 10 cm. Urzadzenie nie generuje
odpadow ani $ciekow technologicznych.

2. Mycie zuzytych opakowan wielomaterialowych - sortownik bebnowy. Zainstalowany
w urzadzeniu slimak przesuwa rozdrobnione opakowania wielomaterialowe w kierunku
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wylotu, a zainstalowane z bokow bgbna dysze natryskowe wyplukuja pozostatosci
z kartonéw. Scieki odprowadzane sg do oczyszczalni.

3. Rozwloknianie makulatury - hydropulper wysoko stezeniowy o wydajnosci 150 Mg/dobe.
Urzadzenie stuzy do rozwlokniania makulatury zanieczyszczonej, a takze opakowan
wielomaterialowych. Rozwloknianie odbywa si¢ na zimno lub na goragco w wodzie
w wysokim stezeniu 18 — 20%. Do hydropulpera podawany jest takze gaszcz z osadnika
Dorra, ktéry stanowig wysedymentowane ze sciekow technologicznych widékna. Material,
ktéry nie poddaje si¢ rozwidknieniu, jest przemywany i usuwany do kontenera. W procesie
nie powstaja scieki.

4. Oczyszczanie, domielanie i przeptukiwanie odrzutu z hydropulpera - urzgdzenie shuzy
do przeplukiwania odrzutu z hydropulpera, a takze rozwlokniania makulatury, ktéra pozostata
na sicie. W procesie tym odzyskiwane sa wiokna, a odseparowany odpad kierowany jest
do kontenera.

5. Retencjonowanie masy - kadzie masowe wyposazone w mieszadlo nr 1 i 2. W trakcie
produkcji w kadziach nie powstajg ani scieki technologiczne, ani odpady. Ewentualne odpady
powstale w wyniku czyszczenia Kadzi w przerwie remontowej (raz w roku) kierowane sa
do kontenera.

6. Oczyszczanie z zanieczyszczen cigzkich - piaseczniki wirowe. Wskutek ruchu wirowego
powstajaca w piaseczniku sita odsrodkowa wypycha zanieczyszczenia cigzkie na zewnatrz
strumienia i po stozkowej sciance piasecznika spadaja do zbiornika, z ktérego w sposob
okresowy sa wywozone do kontenera.

7. Sortowanie - sortownik sitowy i sortownik wibracyjny. Sortowniki to urzadzenia
wyposazone w kosze sitowe lub sita plaskie o réznej perforacji. Dziatanie sortownika polega
na przesiewaniu - zanieczyszczenia wigksze od perforacji sa zatrzymywane i po przemyciu
kierowane do kontenera. W procesie nie powstaja scieki technologiczne.

8. Odwadnianie masy - zageszczarka. Zageszczarka jest urzadzeniem odwadniajacym, sthuzy
do zageszczania masy. W procesie powstaja zawioknione $cieki technologiczne, ktore sa
kierowane do hydropulpera i na osadnik Dorra. Oczyszczona masa makulaturowa
pompowana jest na wydzial papierni do kadzi buforowej MP5. Powstale w procesie $cieki
kierowane sa na osadnik Dorra i oczyszczalnie biologiczng Czulow.

2.1.2. Makulaturownia linia MP4

Proces przerobu makulatury w linii MP4 prowadzony jest w nastepujacy sposéb:

1. Rozwloknianie makulatury przez hydropulper o wydajnosci 100 Mg/dobe. Urzadzenie
stuzy do rozwidkniania makulatury zanieczyszczonej. Rozwioknianie odbywa si¢ na zimno
w wodzie w stezeniu 4 - 6 %. Do hydropulpera podawany jest takze gaszcz z osadnika Dorra,
ktory stanowia wysedymentowane ze $ciekow technologicznych wiokna. Material, ktory nie
poddaje si¢ rozwloknieniu jest przemywany i usuwany do kontenera. W procesie nie powstaja
Scieki.

2. Oczyszcezanie i domielanie odrzutu z hydropulpera. Urzadzenie stuzy do przeptukiwania
odrzutu z hydropulpera, a takze rozwlokniania makulatury, ktéra pozostala na sicie.
W procesie tym odzyskiwane sg wiokna, a odseparowany odpad kierowany jest do kontenera.
Sortownik bgbnowy ze Slimakiem do przemywania zanieczyszczen lekkich. Powstale
w rzadzeniu scieki technologiczne zawracane sg do hydropulpera lub kierowane na osadnik
Dorra. Odseparowane zanieczyszczenia usuwane sg do kontenera.



3. Retencjonowanie masy - kadzie masowe kwasoodporne wyposazone w mieszadto nr 1 i 2.
W trakcie produkcji w kadziach nie powstaja ani $cieki technologiczne, ani odpady.
Ewentualne odpady powstale w wyniku czyszczenia kadzi w przerwie remontowej (raz
w roku) kierowane sg do kontenera.

4. Oczyszczanie z zanieczyszezen ci¢zkich - piaseczniki wirowe. Wskutek ruchu wirowego
powstajaca w piaseczniku sita odsrodkowa wypycha zanieczyszczenia ciezkie na zewnatrz
strumienia i po stozkowej Sciance piasecznika spadaja do zbiornika, z ktorego w sposob
okresowy sa wywozone do kontenera.

5. Sortowanie - sortowniki sitowe i sortownik wibracyjny. Sortowniki to urzadzenia
wyposazone w kosze sitowe lub sita plaskie o roznej perforacji. Dzialanie sortownika polega
na przesiewaniu, zanieczyszczenia wigksze od perforacji sg zatrzymywane na sicie i po
przemyciu kierowane do kontenera. W procesie nie powstaje scieki technologiczne.

6. Odwadnianie masy - zageszczarka. Zageszczarka jest urzgdzeniem odwadniajagcym shuzy
do zageszczania masy. W procesie powstaja zawloknione $cieki technologiczne, ktore sa
kierowane do hydropulpera i na osadnik Dorra. Oczyszczona masa makulaturowa
pompowana jest na wydziat papierni do kadzi buforowej MP4.

2.2. Papiernia (instalacja 2)

Dwie linie technologiczne do produkcji papieru i tektury o tacznej zdolnosci produkcyjnej ok.
223 Mg/dobe. Pulpg przygotowana w makulaturowni (Instalacji 1) rozrzedza sie ze stezenia
ok. 3,5% do stezenia 0,8-1,5%; wprowadza dodatki, a powstalg mase papiernicza oczyszcza
si¢ z pozostalosci zanieczyszczen (gléwnie piasku) w ukladzie hydrocyklon - piasecznik
1 kieruje na wlewy masy do maszyn papierniczych.
W procesie przygotowania masy papierniczej i bezposrednio w produkcji wstegi papierowe;j
na maszynie, stosuje si¢ rozne dodatki poprawiajgce parametry papieru, kolor, podnoszace
retencje i przeciwpienne. Sa to kleje, skrobie, barwniki, biocydy i inne.
Typy procesow i charakterystyka urzadzen:

e retencjonowanie masy i wody - kadzie masowe i technologiczne.
wprowadzanie dodatkéw i oczyszczanie masy papiernicze;j.
produkcja papieru i tektury - maszyny papiernicze MP4 i MP5.
rozwlokniacze brakow produkcyjnych.

W ciagu technologicznym papierni znajduje sie sze$¢ kadzi masowych po trzy na kazda
maszyn¢. Odpady powstajace w wyniku czyszczenia kadzi raz w roku, magazynowane sg
w kontenerze i odbierane przez zewngtrzng firme. Przy kazdej maszynie znajduje sie kadz
stalego poziomu - wyrownawcza. Kadzie wyrownawcze to miejsce, w ktorym wprowadza si¢
barwnik nadajacy odpowiedni kolor masie papierniczej. W ciggu technologicznym MP4
1 MP5 zainstalowane sa trzy kadzie retencjonujace wode technologiczng (obrotowa). Kazda
maszyna papiernicza wyposazona jest w dwie kadzie wody podsitowej (I i II). Zadaniem
kadzi I jest zbieranie wody odsgczonej grawitacyjnie z formowanej na sicie wstegi papieru.
W kadzi Il zbierana jest woda oddzielana podcisnieniowo w urzadzeniach ssacych.
Z elementow ciezkich, glownie piasku, mas¢ papiernicza oczyszczajg hydrocyklony,
piaseczniki i sortowniki cisnieniowe zainstalowane w ciggach technologicznych obu maszyn.
Frakcja cigzka usuwana jest okresowo do kontenera i kierowana do zewngtrznego
unieszkodliwienia. Woda kierowana jest przelewem do kanalizacji $ciekowej i do osadnika
Dorra. Docelowo planuje si¢ wylaczenie osadnika Dorra i zastosowanie flotatora, ktory
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znajduje si¢ przy maszynie papierniczej MP5. Dzieki wylaczeniu osadnika Dorra mozliwe
bedzie jego wykorzystanie jako zbiornik retencyjny wody obrotowej maszyny papierniczej.
Zanieczyszczona masa kierowana jest do sortownika II stopnia. Odpady z tego sortownika po
odsaczeniu kierowane sa do kontenera i oddawane do zewngtrznego unieszkodliwienia,
a ddzielona masa papiernicza trafia na zaggszczarke. Obydwie maszyny posiadaja naped
wielosilnikowy, stuza do formowania wst¢gi masy papierniczej produkcji papieru oraz
tektury. Gléwnymi elementami maszyn papierniczych sg sita formujace, prasy odwadniajace,
cylindry suszace oraz nawijaki. Suszenie wstegi papieru odbywa si¢ na prasach z filcem
tasSmowym, na urzadzeniach ssacych i na cylindrach suszacych. Wstega po wyzymaku (wale
ssacym) ma 25% suchosci, po prasach 45%. Wstega jest poddawana procesowi suszenia przez
odparowanie na pigciu grupach suszacych dla kazdej maszyny do wilgotnosci 5% - 7%.
Zawltokniona woda podsitowa zawracana jest do obiegu technologicznego gléwnie
do ozrzedzania masy, a jej nadmiar kierowany jest do osadnika Dorra.

Rozwlokniacze braku mokrego, po jednym dla kazdej maszyny, odbieraja nadmiar masy
papierniczej powstatej przy formowaniu wstegi na maszynie papierniczej. Po rozwloknieniu
masa podawana jest do zageszczarek i zawracana do ukladu.

Rozwiokniacze braku suchego, po jednym dla kazdej maszyny, odbierajg zrywy z nawijaka
maszyny papierniczej i po rozwioknieniu do postaci pulpy zawracaja mase do ukfadu.
Obydwie maszyny papiernicze moga pracowac niezaleznie od siebie.

Osadnik Dorra o pojemnosci 4000 m3 i srednicy 33 m w postaci odkrytego zbiornika
zelbetowego z dnem stozkowym, wyposazony jest w rami¢ zgarniajace z lopatkami oraz
zgarniacz denny osadéw pulpy papierniczej zawracanych do produkcji. Osadnik Dorra jest
elementem zamykajacym ciag technologiczny zakladu. Osady z osadnika Dorra w postaci
tzw. gaszczu (skladajacego si¢ z drobnych widkien masy papierniczej usuwanych razem ze
scickam), zawracane s3 do procesu produkcyjnego - bezposrednio do hydropulpera
w makulaturowni. Znaczna cz¢$¢ wody oczyszczonej zawracana jest do procesu
produkcyjnego.

Docelowo role osadnika Dorra przejmie flotator ktérego rolg bedzie odzyskiwanie widokna
celulozowego ze scickéw. Wstepnie oczyszczona woda we flotatorze bedzie mogla byé
zawracana z powrotem do produkc;ji.

3) punkt 3.: ,Zuzycie surowcdw paliw i energii”, otrzymuje brzmienie:

"3. Rodzaje i ilosci najwazniejszych stosowanych materialow, surowcéw i paliw oraz
innych wykorzystywanych substancji.

Do produkeji papieru, jakg prowadzi Spotka TOP w swoim Zakladzie, zuzywa sie glownie
wodg¢ i mieszaning srodkow chemicznych.

Zestawienie najwazniejszych surowcéw i pélproduktéw wykorzystywanych w instalacji:

Kod Nazwa surowca/ Zuzycie (szacowane | Stan fizyczny Sposéb
produk potproduktu na przyszie lata) surowca/ magazynowania
tu [Mg/rok] potproduktu
1 2 3 4 5
S1 Surowiec do produkc;ji 90 000 Staty Plac przy hali




mas widknistych - produkcyjnej
makulatura

S2 Surowiec do produkcji 55 000 Staly Plac przy hali
mas wioknistych — produkcyjnej
opakowania
wielomateriatowe

Pl Skrobia do produkc;ji 450 Plynny Magazyn chemii
papieru

P2 Srodki retencyjne do 250 Plynny Magazyn chemii
produkcji papieru

P Impregnaty do produkcji | 20 Plynny Magazyn chemii
papieru

P4 Srodki przeciwpienne 15 Plynny Magazyn chemii

P5 Przygotowanie wody 60 Staty Magazyn chemii
technologicznej —
chlorek sodu

NI Kleje papiernicze do 150 Potptynny Magazyn chemii
produkcji papieru

N2 Barwniki do papieru 35 Plynny Magazyn chemii

N3 Srodki retencyjno- 25 Plynny Magazyn chemii
utrwalajace

N4 Biocydy do produkc;ji 15 Plynny Magazyn chemii
papieru

N5 Uzdatnianie wody 10 Staty Zaktadowa
technologicznej — Hydos kotlownia
SLP, Hydos A0l

N6 Koagulanty 320 Plynny Magazyn chemii

4) punkt 4.: ,,Gospodarka wodno-$ciekowa”, otrzymuje brzmienie:

»4. Zrodla powstawania albo miejsca wprowadzania do $rodowiska substancji lub
energii (w tym zrodla zaopatrzenia zakladu w wode).

4.1.Charakterystyka Zrodel emisji do powietrza, urzadzenia ochronne oraz miejsca
wprowadzania pylow i gazow do powietrza.

Eksploatowane instalacje zlokalizowane na terenie zakladu tj. Makulaturownia (instalacja do
produkcji masy wldknistej z drewna lub innych materialow wioknistych) oraz Papiernia
(instalacja do produkcji papieru lub tektury o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton na dobe)
nie posiadajg zrodel zorganizowanej emisji gazow i pytow do powietrza.

Na terenie zakladu okresowo wystepuje emisja niezorganizowana substancji pochodzaca
ze srodkow transportu oraz wozkow widlowych.




4.2.Charakterystyka zrodel halasu

Klimat akustyczny otoczenia zakladu ksztattuje:

- praca urzadzen zlokalizowanych wewnatrz hal stanowigcych kubaturowe zrodia hatasu,

- praca wentylacji mechanicznej, zatadunek i roztadunek pojazdéw cigzarowych stanowigcych
punktowe zrédta hatasu,

- ruch pojazdéw samochodowych stanowiacych liniowe Zrodta hatasu.

Parametry akustyczne i czas pracy kubaturowych Zrodel hatasu

Poziom dzwigku

o;fizgrzlg;fnia Czas emisji halasu
,K,Od Nazwa zrodla halasu (wlz)dlegioéci Im od " pr'zec'lzu.ile
zrodla przegrody odniesienia
zewnetrznej) pora dnia/pora nocy
[dB/A]
MP4 Budynek Papierni — linia MP4 90,1 8h/1h
MP5 Budynek Papierni — linia MP5 89,0 8h/1h
PULP1 | Budynek pulpera 89.0 8h/1h
Bpl Budynek pomp 1 92,0 8h/1h
Bp2 Budynek pomp 2 92,0 8h/Th
MP6 Budynek linii MP6* 89.0 8h/1h
PULP2 | Budynek pulpera* 89.0 8h/1h
Wr Budynek warsztatu* 85.0 8h/1h
Hz Budynek hali zatadunkowej* 81,0 8h/1h
Mgl Budynek magazynu nr 1* 81.0 8h/1h
Mg2 Budynek magazynu nr 2* 81,0 8h/1h

*Budynki projektowane

Parametry akustyczne i czas pracy punktowych rédet emisji hatasu do srodowiska

; Czas emisji halasu
Kod P e g w przedziale
gl Nazwa zrodia hatasu akustycznej) =0 b
zrodla [dB/A] odniesienia
pora dnia/pora nocy
W !
Ww Bl entylator wyciagowy budynek 1 94.0 sh/1h
—2 szt
Ww Bl Wentylator nj\;i;az\:ru budynek 1 90.0 Sh/lh




Ww B3 Wentylator budynek 3 94,0 8h/1h
Zk Zatadunek - 7 lokalizacji 78,0 8h/1h
Wn MP6 Wentylator nawiewu budynek 11 94.0 8h/1h
Wentyl i
WwWMP6 entylator wycillqgowy budynek 90.0 Sh/1h
Ww B4 Wentylator budynek B4 94,0 8h/1h
W14 Wyrzutnia powietrza budynek 14 63,0 8h/1h
W15 Wyrzutnia powietrza budynek 15 63,0 8h/1h
W29 Wyrzutnia powietrza budynek 29 63.0 8h/--

Parametry akustyczne i czas pracy liniowych Zrédet halasu

i Czas emisji hatasu
K oziom mocy 3sial
’ ,Od Nazwa Zrédla hatasu akustycznej) b pr?e .Zlé e
zrodla odniesienia
[dB/A] .
pora dnia/pora nocy
Eir hod
PC Samochody cigezarowe 70.8 no Sam(.)c ke
na godzine
max. 50
Po Samochody osobowe 72.4 samochodow
na godzing
Tsc Tasmociag 76,3 8h/1h

Dodatkowym Zrodlem hatasu na terenie zaktadu, nie objetym pozwoleniem zintegrowanym,
jest kottownia zakladowa.

4.3. Gospodarka wodno-$ciekowa

4.3.1. Zrédla zaopatrzenia Zakladu w wode:

a) ujecie na zalewisku ,.Blotnym”, do ktérego odprowadzane sa wody dotowe z KWK
-Murcki” (do celow przemystowych),

b) wlasne ujecie na rzece Mlecznej, ktore obecnie stanowi ujecie rezerwowe. Po zaprzestaniu
poboru wod z zalewiska ,Blotne”, stanowi¢ bedzie glowne zrodlo wody (do celow
przemystowych),

¢) miejska sie¢ wodociagowa Rejonowego Przedsigbiorstwa Wodociagéw i Kanalizacji
w Tychach (pobor wody na cele socjalne i kotlowe),

d) Oczyszczalnia $ciekow ,,Czuldéw” — do produkcji zawracane beda oczyszczone Scieki
z oczyszczalni Sciekow ,,Czutow” Sp. z 0.0. (do celéow przemystowych).




4.3.2. Zrédla i ilosci Sciekow wytwarzanych oraz odprowadzanie $ciekow:

A. Scieki technologiczne z instalacji 1 i instalacji 2 odprowadzane sa do osadnika Dorra.
Czes¢ wody sklarowanej zawracana jest z osadnika do procesu produkcyjnego, a pozostata
czgs¢ kierowana jest do biologicznej oczyszczalni Sciekéw ,,Czuléw™ na podstawie zawartej
umowy. Po uruchomieniu dwoch flotatoréw (po jednym dla kazdej maszyny papierniczej)
scieki z maszyn papierniczych oczyszczane z wiokna celulozowego beda we flotatorach,
a stamtad trafia¢ beda na biologiczng oczyszczalni¢ sciekow ,.Czutow™.

Sklad sciekow: ChZT, BZTS, zawiesina ogo6lna, azot amonowy, azot azotynowy, fosfor
ogolny, fenole lotne, oléw oraz nikiel. Dopuszczalne wartosci wskaznikow w Sciekach
wprowadzanych do urzadzen kanalizacyjnych, bedacych wiasnoscig innych podmiotow,
reguluje pozwolenie wodnoprawne.

B. Wody opadowe =z terenu zakladu kierowane sa ogolnosptawng kanalizacja
na Oczyszczalni¢ Sciekow ,,Czulow”. Po zakonczeniu inwestycji polegajacej na wykonaniu
kanalizacji deszczowej oraz wylotéw do rzeki Mlecznej, zgodnie z posiadanym pozwoleniem
wodnoprawnym - wody opadowe beda rozdzielane. Wody opadowe z dachow budynkéw oraz
z drég dojazdowych imanewrowych kierowane beda wylotem do rzeki Mlecznej
po uprzednim podczyszczeniu ich w separatorze substancji ropopochodnych zintegrowanych
z osadnikiem. Wody opadowe z placow magazynowych odpadéw kierowane beda
na Oczyszczalni¢ sciekow ,,Czutow”.

C. Scieki bytowe, powstajace na terenie zakladu, razem ze $ciekami z kottowni i stacji
demineralizacji wody odprowadzane sa ogdlnosptawna kanalizacja do urzadzen
kanalizacyjnych, bedacych wlasnoscig innych podmiotow.

4.4 Gospodarka odpadami

Zaklad w Tychach nie ma mozliwosci przetwarzania wszystkich wytwarzanych przez siebie
odpadéw. Odpady przekazywane sa wyspecjalizowanym w tej dziedzinie firmom,
posiadajgcym odpowiednie w tym celu uprawnienia — zgodnie z art.27 ustawy o odpadach z
dnia 14 grudnia 2012r. (Dz.U. z 2013, poz.21 z pdzn. zm.).

Wyjatek stanowig odpadowe opakowania z papieru oraz drewna. Czes¢ z wytwarzanych tego
typu odpadoéw odzyskiwanych jest przez zaklad, a cze$¢ przekazywana firmom zewnetrznym
do odzysku badz unieszkodliwienia.

Wytwarzane w procesach produkcyjnych odpady niebezpieczne oraz inne niz niebezpieczne,
do momentu przekazania ich uprawnionym odbiorcom, gromadzone s3 selektywnie
w odpowiednich pojemnikach, boksach czy kontenerach, co utatwia prawidlows gospodarke
tymi odpadami.

Na terenie Zakladu nie skladuje si¢ odpadow, a jedynie wstepnie magazynuje zgodnie z art.3
ust.1 pkt.5 ww. ustawy, w celu zebrania do transportu okreslonej partii wysytkowe;.

Teren, na ktérym odpady sa magazynowane jest wlasnoscig Spotki, zgodnie z art.25
przedmiotowej ustawy o odpadach.

Transport odpadéw z miejsc ich powstawania do miejsc wstepnego magazynowania na
terenie zakladu odbywa si¢ m.in. za pomoca wozkéw widlowych oraz przy przestrzeganiu
przez pracownikow przyjetych zasad postgpowania z odpadami niebezpiecznym i przepisow
BHP. Zatrudnieni przy produkcji pracownicy wyposazeni sa w odpowiednie $rodki ochrony
indywidualnej.



Wytwarzane odpady niebezpieczne oraz inne niz niebezpieczne sa magazynowane,
a nastgpnie przekazywane uprawnionym posiadaczom odpadéw (odbiorcom) celem odzysku
lub unieszkodliwienia.

Transport odpadéw do miejsc ich przetwarzania odbywa si¢ transportem samochodowym
wynajetym od posrednikow (posiadajacych srodki | transportu i wihasciwe decyzje
administracyjne niezbgdne dla tego rodzaju dzialalnosci) lub tez transportem firm
specjalizujacych si¢ w zagospodarowywaniu poszczegdlnych rodzajow odpadéw i posiadajacych
odpowiednie zezwolenia.

4.4.1. Zrodla powstawania odpadéw, miejsce i sposob magazynowania odpadéw,
sposoby gospodarowania odpadami

4.2.1. Odpady niebezpieczne:

1) 13 02 08* — inne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe

a) Miejsce powstawania odpadéw: Odpady te powstaja w zwiazku z eksploatacja
zakladowych maszyn i urzadzen. Sa to oleje mineralne hydrauliczne, oleje syntetyczne
hydrauliczne oraz oleje silnikowe i smarowe.

b) Charakterystyka odpadu: Odpady wystepuja w postaci cieklej, oleistej lub potstale;
(gesta ciecz). Sa mieszaniny wyzszych weglowodorow ze sladowymi zanieczyszczeniami,
glownie metali o wlasciwosciach ekotoksycznych.

c) Miejsce magazynowania odpadéw: Odpady w postaci przepracowanych olejow
smarowych zbierane sa do wydzielonych zbiornikéw stalowych (beczek 200 1) i

magazynowane w wydzielonym i ogrodzonym miejscu. Beczki ustawiane sg na legarach na
betonowej posadzce w wydzielonym, opisanym miejscu, znajdujacym si¢ na terenie
papierni/makulaturowi (wydzielone miejsce w magazynie olejow na hali).

d) Sposob _postgpowania z odpadami: Odpady przekazywane sa odbiorcom
posiadajgcym stosowne zezwolenie w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.

2) 15 01 10* — Opakowania zawierajgce pozostalosci substancji niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone
a) Miejsce powstawania odpadow: Odpadami sa opakowania po surowcach (preparatach
wykorzystywanych na terenie zakladu) zawierajace substancje niebezpieczne, powstaja
w zwiazku z eksploatacjg zakltadowych maszyn i urzadzen.

b) Charakterystyka odpadu: Odpady w formie opakowan wykonanych z roznego rodzaju
materialow (szklo, metal itp.). W sklad opakowan wchodza: poliestry syntetyczne, stal,
aluminium, celuloza, weglowodory, rozpuszczalniki organiczne. Odpad stanowiacy
zagrozenie dla srodowiska (ekotoksyczny).

¢) Miejsce magazynowania odpadéw: Odpady gromadzone sg na utwardzonej, szczelnej
posadzce hali produkcyjnej (wydzielone miejsce w hali produkcyjnej w kompleksie
papierni). Opakowania zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi sa szczelnie
zamkniete.

d) Sposob postgpowania z odpadami: Odpady przekazywane sa do przetwarzania
(unieszkodliwiania) specjalistycznej firmie zewnetrznej posiadajacej stosowne zezwolenia.

3) 15 02 02* — sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w innych
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grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, scierki), ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)

a) Miejsce powstawania odpadéw: Odpady w postaci tkanin do wycierania miejsc
zanieczyszczonych substancjami niebezpiecznymi (zaolejone czysciwo), a takze
zanieczyszczonych ubran roboczych, powstaja w zwiazku z eksploatacjg zakladowych
maszyn i urzadzen.

b) Charakterystyka odpadu: Zaolejone czysciwo (np. tkaniny bawelniane) powstajace
w trakcie okresowych remontéw oraz konserwacji maszyn i urzadzen na terenie zakladu.
Skiad chemiczny odpadu to: celuloza, krzemiany, weglowodory, rozpuszczalniki
organiczne. Odpady stanowigce zagrozenie dla srodowiska (ekotoksyczne).

¢) Miejsce magazynowania odpadéw: Odpady sa gromadzone selektywnie w specjalnie do
tego celu przeznaczonych szczelnych pojemnikach, ustawionych w czgsci produkcyjnej
zakladu (w wydzielonych i opisanych miejscach w warsztacie mechanicznym).

d) Sposéb postepowania z odpadami: Odpady przekazywane beda odbiorcom zewnetrznym
posiadajacym stosowne zezwolenie w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.

4.2.2. Odpady inne niz niebezpieczne:

1) 0303 07 — mechaniczne wydzielone odrzuty z przerébki makulatury i tektury
a) Miejsce powstawania odpadéw: Odpady powstaja podczas przygotowania makulatury
do zaladunku do hydropulperéw i oczyszczanie masy wioknistej w makulaturowni i papierni.

b) Charakterystyka odpadu: Odpady stanowia zanieczyszczenia w postaci kawatkow
z tworzyw sztucznych, wodoodpornego papieru, kawatkow drewna, szkla, sznurkow, drutéw i
innych czastek metalowych (zszywki itp.) znajdujacych si¢ w makulaturze bedacej surowcem
produkcyjnym, wychwytywane w urzadzeniach do rozwlokniania makulatury.

c) Miejsce  magazynowania __odpadéw: Odpady  gromadzone  selektywnie
1 odwadniane przy pomocy prasokontenera, badz przy pomocy kompaktora. Odpady
w postaci drobniejszych frakcji gromadzone sa w prasokontenerze przy budynku
makulaturowi, grubsza frakcja odwodniona za pomoca kompaktora magazynowana jest w
dwoch kontenerach KP30.

d) Sposob postgpowania z odpadami: Odpady przekazywane sa odbiorcom zewnetrznym,
posiadajgcym stosowne zezwolenie w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.

2) 0303 11 - osady z zakladowych oczyszczalni sciekéw inne niz wymienione w 03 03 10
a) Miejsce powstawania odpadow: Odpady powstaja na stacji uzdatniania i retencji wod
obiegowych maszyny papierniczej.

b) Charakterystyka odpadu: Odpady stanowig osady - zawiesiny z czyszczenia osadnika
Dorra w postaci celulozowej masy wioknistej o krotkich wioknach, nie nadajacych sie do
wykorzystania. Odpady nie powoduja bezposredniego zagrozenia dla srodowiska

¢) Miejsce magazynowania odpadéw: Odpady bezposrednio po wytworzeniu przekazywane
sg odbiorcy (przepompowywany do zamdéwionego przystosowanego pojazdu).

d) Sposéb postepowania z odpadami: Odpady przekazywane sa odbiorcom posiadajacym
stosowne zezwolenie w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.
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3) 0702 13 - odpady z tworzyw sztucznych
a) Miejsce powstawania odpadéw: Odpady powstaja w wyniku wymiany zuzytych sit
papierniczych oraz innych elementéw plastikowych.

b) Charakterystyka odpadéw: Odpady stanowig zuzyte sita maszyn papierniczych,
wykladziny skrzynek ssacych i skrobaki.

¢) Miejsce magazynowania odpadéw: Odpady magazynowane w rolach i stertach
W wyznaczonym miejscu na terenie hali produkcyjnej, bezposrednio na posadzce. Odpady

palne, nie powoduja bezposredniego zagrozenia dla srodowiska

d) Sposéb postepowania z odpadami: Odpady przekazywane sa do przetwarzania (odzysku
lub unieszkodliwiania) specjalistycznym firmom zewnetrznym, posiadajacym stosowne
zezwolenia.

4) 0702 80 - odpady z przemystu gumowego i produkcji gumy
a) Miejsce powstawania odpadow: Odpady powstaja w wyniku wymiany zuzytych tasm
przenosnikowych

b) Charakterystyka odpadow: Odpady stanowig zuzyte taSmy przenosnikowe.

¢) Miejsce magazynowania odpadéw: Odpady magazynowane w rolach i stertach
W wyznaczonym miejscu na terenie hali produkcyjnej, bezposrednio na posadzce. Odpady

palne, nie powoduja bezposredniego zagrozenia dla srodowiska

d) Sposob postgpowania z odpadami: Odpady przekazywane sa do przetwarzania (odzysku
lub unieszkodliwiania) specjalistycznym firmom zewnetrznym, posiadajacym stosowne

zezwolenia.

5) 1501 01 — opakowania z papieru i tektury

a) Miejsce powstawania odpadéw: Odpady opakowan po czesciach, surowcach
wykorzystywanych w zakladzie w procesie produkcyjnym, wystepujace gtownie w postaci
kartonow, workow papierowych, przekladek tekturowych itp.

b) Charakterystyka odpadéw: Odpady w postaci workow, tulei, papieru i tektury. Odpady
palne, niepowodujace bezposredniego zagrozenia dla srodowiska

¢) Miejsce magazynowania odpadow: Bezposrednio po wytworzeniu odpady przekazywane
sa do makulaturowi, w rejon zatadunku do hydropulpera.

d) Sposob postepowania z odpadami: Odpady przekazywane sg do przetwarzania (odzysku)
specjalistycznym firmom zewnetrznym, posiadajgcym stosowne zezwolenia.

6) 1501 02 — opakowania z tworzyw sztucznych
a) Miejsce powstawania odpadow: Odpady powstaja w momencie oprozniania pojemnikow
po substancjach wspomagajacych produkcje papieru.

b) Charakterystyka odpadow. Odpady stanowig przede wszystkim foli¢ opakowaniowa biala
i kolorowa, opakowania po substancjach oraz inne plastikowe opakowania. Odpady palne, nie
powoduja bezposredniego zagrozenia dla $srodowiska.

¢) Miejsce magazynowania odpadéw: Odpady magazynowane sg w zamykanym kontenerze
ustawionym w wydzielonym miejscu przy makulaturowi.

d) Sposéb postepowania z odpadami: Odpady przekazywane sa do przetwarzania (odzysku)
specjalistycznym firmom zewngtrznym, posiadajacym stosowne zezwolenia.

12



7) 1501 03 — opakowania z drewna
a) Miejsce powstawania odpadéw: Odpady powstaja przy okazji dostarczania do
przedsigbiorstwa surowcow do produkcji, materialow eksploatacyjnych, itp.

b) Charakterystyka odpadéw: Odpady stanowia opakowania z drewna w postaci zuzytych
palet drewnianych, na ktérych przetrzymywane sg preparaty wykorzystywane w procesie
produkcyjnym. Odpady palne, nie powoduja bezposredniego zagrozenia dla srodowiska

¢) Miejsce magazynowania odpadéw: odpady magazynowane w wyznaczonym miejscu na
placu magazynowym (w stertach).

d) Sposéb postepowania z odpadami: Odpady przekazywane sa do przetwarzania (odzysku)
specjalistycznym firmom zewngtrznym, posiadajagcym stosowne zezwolenia lub osobom
fizycznym na wilasne potrzeby do wykorzystania.

8) 1501 04 — opakowania z metali

a) Miejsce powstawania odpadéw: Odpady powstaja po usunigciu drutéw z dostarczonych do
przerobu bel z makulaturg, a takze po wykorzystaniu surowcow i komponentow
umieszczonych w metalowych beczkach.

b) Charakterystyka odpadéw: Odpady w postaci drutéw i tasm stalowych do belowania
makulatury dostarczonej do przerobu oraz beczek i puszek po surowcach i komponentach.
Odpady state, nie powodujg bezposredniego zagrozenia dla srodowiska

¢) Miejsce magazynowania odpadéw: Odpady magazynowane w metalowym kontenerze
ustawionym w wydzielonej czesei placu.

d) Sposdb postepowania z odpadami: Odpady przekazywane sa do przetwarzania (odzysku)
specjalistycznym firmom zewngtrznym, posiadajacym stosowne zezwolenia.

9) 1502 03 — sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki)

i ubrania ochronne inne niz wymienione 15 02 02

a) Miejsce powstawania odpadéw: Odpady powstaja w trakcie okresowych remontéw oraz
pracy maszyn i urzadzen, a takze ich konserwacji na terenie zaktadu

b) Charakterystyka odpadéw: Odpady w postaci czysciwa i zuzytych tkanin do wycierania,
zanieczyszczonych substancjami nie zawierajacymi skladnikow niebezpiecznych
i pozostalosciami mechanicznymi, czesci urzadzen, takze w postaci ubran roboczych
i ochronnych. Odpady maja posta¢ stala, ktorych podstawe stanowig tekstylia. Nie
powoduja bezposredniego zagrozenia dla srodowiska.

¢) Miejsce magazynowania odpadéw: Ubrania ochronne, czysciwo - odpady magazynowane
w oznakowanych pojemnikach z tworzyw sztucznych ustawionych w czgsci produkcyijnej
zakladu oraz przy magazynie w zamykanym kontenerze. Filce i suszniki gromadzone sa na
posadzce wewnatrz hali produkcyjnej, w oznaczonym miejscu.

d) Sposob postepowania z odpadami: Odpady przekazywane sg do przetwarzania
(odzysku) specjalistycznym firmom zewngtrznym, posiadajagcym stosowne zezwolenia.

10) 16 02 14 — zuzyte urzqdzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13

a) Miejsce powstawania odpadéw: Odpady powstaja w wyniku zuzycia sprzetu zakladowego
tj. urzadzen elektrycznych i elektronicznych, bedacych na wyposazeniu instalacji, nie
zawierajace substancji niebezpiecznych.

b) Charakterystyka odpadéw: Odpady zawierajg elementy metalowe, szklane oraz z tworzyw
sztucznych, nie zawieraja elementow i sktadnikow, ktore kwalifikuja odpady jako odpady
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niebezpieczne.

¢) Miejsce magazynowania odpadéw: Odpady magazynowane w opisanych pojemnikach
ustawionych w wydzielonym, ogrodzonym miejscu przy warsztacie mechanicznym.

d) Sposéb postepowania z odpadami: Odpady przekazywane sg do przetwarzania (odzysku)
specjalistycznym firmom zewnetrznym, posiadajacym stosowne zezwolenia.

11) 19 12 03 — metale niezelazne
a) Miejsce powstawania odpadéw: Odpady z mechanicznej obrobki odpadéw, np. obrobki
recznej, sortowania, zgniatania, granulowania.

b) Charakterystyka odpadow: Odpady w postaci aluminium, cynku, miedzi, cyny, olowiu oraz
stopow metali — mosigdz i braz, powstalych w wyniku sortowania podczas demontazu
opakowan wielomateriatowych.

¢) Miejsce magazynowania odpadow: Odpady magazynowane w metalowym kontenerze,
ustawionym w wydzielonej czesci placu.

d) Sposob postepowania z odpadami: Odpady przekazywane sa do przetwarzania (odzysku
lub unieszkodliwienia) odbiorcom posiadajacym stosowne zezwolenie.

12) 19 12 04 — rworzywa sztuczne i guma
a) Miejsce powstawania odpadow: Odpady stanowig tworzywa sztuczne i guma wytworzone
podczas czyszczenia makulatury przed zatadunkiem do hydropulpera

b) Charakterystyka odpadéw: Odpady w postaci plastikowych okladek, spinaczy oraz innych
elementéw z tworzywa sztucznego powstajacych w procesie produkcyjnym. Odpady
palne, nie powoduja bezposredniego zagrozenia dla srodowiska

¢) Miejsce magazynowania odpadéw: Odpady magazynowane w kontenerze, ustawionym
w wydzielonej czgsci placu.

d) Sposob postgpowania z odpadami: Odpady przekazywane sg do przetwarzania (odzysku
lub unieszkodliwienia) odbiorcom posiadajacym stosowne zezwolenie.”

I1. Czesé 11.: ,,Sposoby osiggania wysokiego poziomu (rchrony Srodowiska jako calo$ci”,
otrzymuje brzmienie:

"II. Sposoby osiagania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako calosci.

Zastosowane rozwiazania techniczne i sposoby prowadzenia instalacji zapewniaja spelnienie
wymagan najlepszej dost¢pnej techniki i osigganie wysokiego stopnia ochrony srodowiska
jako catosci.

W celu osiggania wysokiego poziomu ochrony srodowiska zastosowano nastepujace
rozwigzania techniczno-technologiczne i organizacyjne:

® przestrzeganie rezimu technologicznego procesu,

e prowadzenie stalego nadzoru nad procesem produkcji papieru,

e aktualizowanie instrukcji procesowych i procedury pracy,

e szkolenie pracownikow,
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e prowadzenie racjonalnej gospodarki odpadami poprzez: efektywne gospodarowanie
materialami i surowcami, selektywne zbieranie odpadéw, bezpieczne dla srodowiska
gromadzenie odpadow, przekazywanie odpadéw wylacznie odbiorcom posiadajacym
stosowne zezwolenia,

e magazynowanie substancji niebezpiecznych w pomieszczeniach chronionych przed
dostgpem 0s6b postronnych,

e nie tworzenie nadmiernych zapaséw substancji niebezpiecznych; substancje
dostarczane sa na teren zakladu w ilosciach niezbednych,

e biezaca kontrola procesu technologicznego i pracy poszczegolnych urzadzen,
utrzymywanie wszystkich elementoéw instalacji w dobrym stanie technicznym.

W poszczegdlnych nizej wymienionych elementach srodowiska przedstawia sig
to w nastepujacy sposob :

1. W zakresie ochrony powietrza

Jako sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony powietrza nalezy uzna¢ $rodki ogdlne
stosowane na terenie zakladu dla zapewnienia wysokiego poziomu ochrony $rodowiska jako
calosci w tym miedzy innymi przyjeta polityke srodowiskowa zakladu, szkolenia
pracownikéw, przestrzeganie rezimu technologicznego prowadzonych proceséw.

2. W zakresie ochrony srodowiska przed halasem

W celu ograniczenia oddzialywania na srodowisko Spotka stosuje nastepujace metody
ochrony przed hatasem:

odpowiednia izolacyjnos¢ akustyczna scian i dachéw w nowych i przebudowywanych
budynkach produkcyjnych,

zlokalizowanie halasliwych maszyn i urzadzen produkcyjnych w pomieszczeniach
zamknietych,

stosowanie zabudowanych urzadzen emitujacych wysoki poziom halasu,

stosowanie urzadzen o niskim poziomie hatasu oraz ttumikéw na urzadzeniach i kanatach
wylotowych,

stosowanie odpowiednich konstrukcji zapobiegajacych powstawaniu drgan urzadzen
stanowigcych zrodta hatasu,

zapobieganie halasowi z transportu samochodowego przez: ograniczenie predkosci
przejazdow na terenie zakladu, utrzymywanie dobrego stanu nawierzchni,

wlasciwa konserwacj¢ wyposazenia zapobiegajaca wzrostowi poziomu emitowanego
hatasu.
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3. Zastosowane rozwiazania w zakresie gospodarki odpadami

Wielkos¢ emisji odpadéow jest monitorowana poprzez biezace prowadzenie ewidencji
ilosciowej i jakosciowej powstajacych odpadoéw, zgodnie z istniejacym porzadkiem prawnym.
W' ramach monitorowania i kontroli dzialalno$ci objetej pozwoleniem stosowane sa
podstawowe zasady polegajace na:
v sprawdzaniu zgodnosci przyjmowanych do odzysku odpadéw z karta przekazania
odpadu, a takze posiadanym pozwoleniem w zakresie przetwarzania odpadow.
v ewidencji odpadéw zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 12 grudnia
2014 r. w sprawie wzoréw dokumentéw stosowanych na potrzeby ewidencji odpadéw
(Dz. U. 2014 poz. 1973);
v prowadzeniu procesu przetwarzania odpadow w instalacji zgodnie z warunkami
zatwierdzonymi w pozwoleniu;
v eksploatacji urzadzen zgodnie z rezimem technologicznym przez osoby posiadajace
stosowne kwalifikacje.
Ponadto prowadzone jest:

v potwierdzanie i kontrola kart przekazania odpadow;

v kontrola odpadéw pod katem spelnienia wymaganych parametrow wyprodukowanej
tektury litej;

v opracowywanie rocznych zbiorczych zestawien danych o rodzajach i ilosciach
odpadéw poddanych odzyskowi w instalacjach i urzadzeniach w terminie do dnia 15
marca nastgpujacego po danym roku rozliczeniowym;

v" wazenie odpadéw przyjmowanych do odzysku w instalacji;

v kontrola przestrzegania wyznaczonych miejsc czasowego magazynowania odpadow.

Wymagania wynikajace z przepiséw odr¢bnych:

Dziatalno$¢ prowadzona ma by¢ w sposob:
» niepowodujacy zagrozenia dla zdrowia, zycia ludzi i Srodowiska,
» zgodny z przepisami prawa miejscowego,
» zgodny z planami gospodarki odpadami,
» niepowodujacy uciazliwosci zapachowej dla sasiedniej zabudowy,
» w przypadku wystapienia awarii instalacji w TOP 8.A., na terenie Wydziatu Produkcji

Tektur Litych nalezy odmowi¢ przyjecia odpadow (surowca makulatury). W
przypadku wystapienia awarii instalacji nalezy powiadomi¢ marszatka wojewddztwa.

4. Metody ochrony wéd powierzchniowych i podziemnych oraz gleby i ziemi.

W przypadku Zakladu w Tychach ochrona wod powierzchniowych oraz podziemnych bedzie
zapewniona poprzez utrzymanie czystosci placow i drog transportowych, zabezpieczenie
dobrego stanu technicznego sprzgtu i srodkow transportu oraz prawidlowa eksploatacje
urzadzen podczyszczajacych $cieki oraz studzienek osadczych na systemach kanalizacji
deszczowej.

Wody podziemne oraz grunty sa w wystarczajagcym stopniu chronione, ze wzgledu na
istniejacy system kanalizacji zakladowej oraz sieci kanalizacji miejskiej, utrzymywanie sieci
w dobrym stanie techniczno-eksploatacyjnym oraz utrzymywanie terenu i pozostatych
instalacji w stanie nie stwarzajgcym zagrozenia powstania powaznej awarii.
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I Czesé TN decyzji: ,,Parametry wprowadzania do srodowiska substancii i energii oraz
wielkos¢ emisji dopuszczalnej w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji”
otrzymuje brzmienie: ‘f

”

III.  Wielkos¢ dopuszezalnej emisji w warunkach normalnego funkcjonowania
instalacji.

1. Rodzaje i iloSci substancji dopuszczonych do wprowadzania do powietrza w trakcie
normalnej eksploatacji instalacji

Nie okresla sig.

2. Dopuszczalne poziomy halasu w $rodowisku

Roéwnowazny poziom hatasu ,,A” przenikajacego do $rodowiska nie moze przekroczy¢ na
terenach zabudowy mieszkaniowo-ustugowe;j zlokalizowanych po poinocnej stronie zakladu:

- poradnia - Laep =55dB
- poranocy - Laegn = 45 dB.
3. Gospodarka odpadami

3.1. Rodzaje i ilo$ci odpadéw przewidzianych do wytworzenia w ciaggu roku.

3.1.1. Odpady przewidziane do wytworzenia w instalacji 1 (makulaturownia)

Odpady niebezpieczne:

Kod y Ilosé
Lp. odiads Rodzaj odpadu [Mg/rok]
13 02 08* | Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 3.0
#5 Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete 1.3

w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty,
scierki) 1 ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

15 02 02%
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Odpady inne niz niebezpieczne:

Kod : Ilos¢
Lp.
P odpadu Hisizal sdpady [Mg/rok]
1.| 030307 | Mechanicznie wydzielone odrzuty z przerébki makulatury i 10 000,0
tektury
2.] 150102 | Opakowania z tworzyw sztucznych 10,0
1501 04 | Opakowania z metali 90,0
4. 1502 03 Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. 1.4
szmaty, $cierki) i ubrania ochronne inne niz w 15 02 02
5.1 191203 | Metale niezelazne 2 000,0
6.| 191204 | Tworzywa sztuczne i guma 10 000,0
3.1.2. Odpady przewidziane do wytworzenia w instalacji 2 (papiernia)
Odpady niebezpieczne:
Kod ; Ilosé
Lp. odpadi Rodzaj odpadu [Mg/rok]
1.| 1302 08* | Inne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe ]
2.| 1501 10* | Opakowania zawierajace pozostalosci substancji 55
niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
3 Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete 2,6
w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty,
150202% | ... 2 : ; £
scierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
Odpady inne niz niebezpieczne:
Kod ; Ilosé
Lp. silpaii Rodzaj odpadu [Mg/rok]
1. | 030307 | Mechanicznie wydzielone odrzuty z przerobki makulatury i 1 000,0
tektury
2.| 070213 | Odpady tworzyw sztucznych 1000.,0
3.] 150101 Opakowania z papieru i tektury 30,0
4. | 150102 | Opakowania z tworzyw sztucznych 1,0
5.1 150203 | Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. 2,6

szmaty, $cierki) i ubrania ochronne inne niz w 15 02 02
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3.1.3. Inne (instalacje powigzane technologicznie)

Odpady niebezpieczne:

Kod . Masa
Lp. odiiailo Rodzaj odpadu [Mg/rok]|
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete
1 150200+ |V inn).(c}-l grupa-ch), tkaniny do .wycierania (np. szmaty, 13
[ scierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
Odpady inne niz niebezpieczne:
Kod g Ilosé
Lp. ok Rodzaj odpadu [Mg/rok]
| 030311 osady z zakltadowych oczyszczalni sciekéw inne niz 400.0
i wymienione w 03 03 10 §
2. | 070280 | odpady z przemyshu gumowego 0,15
3.| 150101 | opakowania z papieru i tektury 10,0
4. | 150102 | opakowania z tworzyw sztucznych 4,5
5| 150103 |opakowania zdrewna 50,0
6. | 150104 | opakowania z metali 5,0
7 sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania (np.
| 150203 | szmaty, $cierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione 05 -
w1502 02
8 | 160214 | zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 08 1

3.2. Rodzaje i ilosci odpadéw dopuszczonych do przetwarzania w ciggu roku — proces
odzysku: R3

A. Rodzaje i iloSci odpadéw przewidzianych do przetwarzania w procesie odzysku R3 —
proces wytwarzania mas papierniczych:

| : Tlosé
|Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu
b P e e [Mg/rok]
1. 03 03 08 Odpady z sortowania papieru i tektury przeznaczone do 90 000
recyklingu
.5 Opakowania z papieru i tektury 90 000

1501 01
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( . 3 ‘ 150105 ‘Opakowania wielomaterialowe : | 85 000_

( 4 | 191201 |Papieri tekurn 90 000

b 2001 01 Papier i tektura | . 80 000

A’. Rodzaje odpadow powstajacych w wyniku procesu przetwarzania - (odzysk R3):

T Hosé
Lp. Kod odpadu e o Rodzaj +du [Mg/rok]
1. 03 03 07 Odpady z sortowania papieru i tektury przeznaczone do 10 000
: recyklingu |
L& 1501 04 Papier i tektura 90

3.3. Miejsce i dopuszczone metody odzysku odpadéw.

Zaklad zlokalizowany w Tychach bedzie poddawaé procesowi odzysku R3 (recykling lub
odzysk substancji organicznych, ktore nie sg stosowane jako rozpuszczalniki — w tym
kompostowanie i inne biologiczne procesy przeksztalcania) odpady wytwarzane w procesie
produkcji mas papierniczych.

Odzysk odpadéw w postaci papieréw i tektury odbywa si¢ w maszynach i urzadzeniach
zainstalowanych na wydziale makulaturowni. Odpady wprowadzane sa do hydropulpera,
gdzie nastepuje proces rozwloknienia na zimno w wodzie. Do hydropulperéw dodawany jest
rowniez tzw. ,.gaszcz” z osadnika Dorra. Material, ktory nie poddaje si¢ rozwloknieniu, po
oddzieleniu na sicie hydropulperéw, usuwany jest za pomocg oczyszczacza, a nastepnie
odwadniany za pomocg kompaktora, badZ prasokontonera.

Odwodniony odpad jest przekazywany na zewnatrz adbiorcom posiadajgcym stosowne
zezwolenia. Rozwlokniona masa natomiast kierowana jest do kadzi. Masa poddawana jest
procesowi oczyszczania z elementéw cigzkich (haczyki, spinacze itp.) w piasecznikach,
a nastepnie oczyszczana w sortownikach. Oczyszczona masa jest retencjonowana w kadzi.
Dla linii MP4 masa poddawana jest dodatkowemu oczyszczaniu w sortowniku. Odrzut
z sortownikéw po wyplukaniu z wiokien kierowany jest do prasokontonera, a odzyskane
wlokna po zaggszczeniu zawracane sg do kadzi.

4. Warunki poboru wody.
a) pobor wody dla celow produkcyjnych z zalewiska ,.Blotnego™ (zasilanego wodami
dotowymi z KWK ,,Murcki” i wodami ze zlewni w ilosci Qg = 5000 m’/d, Qmax — 6000 m3/d)

za pomoca ujecia skiadajacego si¢ z wlotu betonowego wyposazonego w krate i kanatu z rur
betonowych o $rednicy 0,5m,
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Zobowigzuje si¢ zaklad do utrzymania w nalezytym stanie technicznym wszystkich urzadzen
stuzacych do poboru wody oraz prowadzenia pomiaru ilosci pobieranej wody na podstawie
wskazan wodomierza zainstalowanego w budynku kottowni i stacji demineralizacji wody.

b) pobér wody dla celéw produkeyjnych w ilosci Qg = 5000 m*/d, Qmax — 6000 m*/d z ujecia
na rzece Mlecznej, zlokalizowanego na prawym brzegu rzeki w km 12+810, ktdre stanowi
studzienka wlotowa ST-1 z krata i zasuwa na wlocie do rurociggu betonowego o $rednicy 0,6
m. (Studzienka wykonana jest w konstrukcji zelbetowej o rzednej dna 248,92 m npm i rzedne;j
gornej krawedzi 251,90 m npm),

IV. W czgéci V. ,Zakres i sposéb monitorowania proceséw technologicznych, w tym
pomiaru i ewidencjonowania wielkosci emisji”:

1) dodaje si¢ punkt 6.: ,,Monitoring wéd podziemnych oraz gleby i ziemi”:

»0. Monitoring wod podziemnych oraz gleby i ziemi.

Badania zanieczyszczenia wod podziemnych oraz gleby nalezy prowadzi¢ z czestotliwoscia raz na 10
lat zgodnie z przepisami w tym zakresie."

2) punkt 7: ,,Monitoring hatasu” otrzymuje brzmienie:

» 7. Monitoring halasu.

Dla instalacji winny by¢ przeprowadzane okresowe pomiary hatasu w $rodowisku w porze
dnia oraz w porze nocy. Pomiary nalezy przeprowadza¢ raz na 2 lata. Dodatkowo pomiary
powinny by¢ przeprowadzone bezposrednio po zakonczeniu inwestycji. Pomiary winny by¢
wykonane w 3 punktach na granicy najblizszych terenéw zabudowy mieszkaniowej
(zlokalizowanych po pétnocnej stronie zakladu) w oparciu o obowigzujace w tym zakresie
metodyki."

¥ Czesé VI. ,Sposob i czestotliwosé przekazywania informacii i danych organowi
wlasciwemu do wydania pozwolenia”, otrzymuje brzmienie:

»VL Sposob i czestotliwosé przekazywania informacji i danych organowi wlasciwemu
do wydania pozwolenia:

Zobowiazuje sie operatora instalaciji do:

1. Archiwizowania danych dotyczacych monitoringu s$rodowiska i kontroli
eksploatacji instalacji.

2. Podjgcia  natychmiastowych dziatan zmierzajacych do usuniecia awarii,
w przypadku jej wystapienia.
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3. Utrzymania w nalezytym stanie technicznym wszystkich urzadzen stuzacych do
poboru wody, biezacej konserwacji koryta rzeki w km 12+800 do 13+000, tj.
w obrebie ujecia, az do ul. Katowickiej oraz prowadzenia pomiaru ilo$ci pobieranej
wody za pomocg kryzy pomiarowej zainstalowanej na rurociagu ttocznym.

4 . Przedkladania informacji o realizacji ustalen niniejszej decyzji w tym wynikajacej
z prowadzonego monitoringu oraz poréwnania z najlepszymi dostepnymi
technikami i okreslonymi w nich wielkosciami emisji, co 5 lat od dnia wydania
pozwolenia zintegrowanego albo wczesniej tj. w przypadku zmiany przepisow
prawnych wzglednie zmiany w najlepszych dostepnych technikach.

5. Zlozenia wniosku o dokonanie zmian w posiadanym pozwoleniu w przypadku
zmian w instalacji powodujacych koniecznos$¢ zmiany warunkéw okreslonych
w pozwoleniu.

6. Prowadzenia prawidlowej eksploatacji i utrzymywania w nalezytym stanie
technicznym urzadzen i obiektow instalacji.

6. Przedkladania sprawozdan z wykonywanych pomiaréw zgodnie z przepisami w tym
zakresie:

a) Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska w Katowicach (w wersji
papierowej oraz na elektronicznym nosniku danych) i

b) Marszatkowi Wojewddztwa Slaskiego za pomoca:

a)ePUAP lub

b) na elektronicznym noéniku danych opisanym data pisma przewodniego.
W temacie wiadomosci, w pismie przewodnim oraz na elektronicznym no$niku
danych nalezy wpisa¢ tres¢: ,,dotyczy: OS.PZ.POMIARY 119

b

VII. Czes¢ VIL.: ,,Postepowanie w czasie awarii prﬁbmyslowej instalacji”, otrzymuje
brzmienie: ‘

» VIL. Postgpowanie w czasie awarii przemyslowej instalacji.

Zaktad prowadzi nadzér nad bezpieczenstwem procesowym i jest przygotowany na wypadek
wystapienia zdarzen niepozgdanych. Wszelkie awarie instalacji spowoduja natychmiastowe
wstrzymanie systemu tasmociagéw podajacych mase papiernicza do hydropulperow i dziatan
zwiazanych z powstawaniem, czy tez ze wzrostem emisji do srodowiska.
Zaktad posiada procedury postgpowania w przypadku wystgpienia sytuacji awaryjnych.
Do awarii, jakie moga wystapi¢ na terenie Zaktadu w Tychach zaliczy¢ mozna gtownie pozar,
Jjednakze pod wzgledem pozarowym funkcjonujgce na terenie Zakladu urzadzenia i maszyny
nie stwarzaja wigkszego zagrozenia. Zabezpieczeniem na wypadek wystapienia pozaru jest
wyposazenie terenu w sie¢ hydrantow p.poz., rozmieszczenie gasnic oraz przestrzeganie przez
pracownikow przepisow BHP.
W celu zapobiegania awariom, ktore moglyby wystapi¢ podczas funkcjonowania Zaktadu
TOP S.A. prowadzone sg nastgpujace czynnosci:

e okresowe przeglady maszyn i urzadzen — zgodnie z wymogami najlepszych systemow

zarzadzania oraz bezpieczenstwa pracy (wszystkie maszyny, ktérych awaria moze
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spowodowa¢ negatywne skutki dla srodowiska objete sa programem okresowych
przegladow przez odpowiednie stuzby techniczne, a ich praca jest na biezaco
analizowana i kontrolowana),

e wyposazanic w odpowiednie maszyny — przede wszystkim spelniajgce wymogi
systemu zgodnosci lub minimalnych wymagan dla maszyn, przez co zagwarantowana
Jjest ich sprawnos¢ 1 bezpieczenstwo uzytkowania,

e dobor wykwalifikowanej zalogi — osoby nadzorujace i wykonujace czynnosci
z zakresu naprawy maszyn i ich serwisowania sg odpowiednio przeszkolone ze
sposobow  bezpiecznego = wykonywania prac oraz posiadaja odpowiednie
doswiadczenie,

e zlecanie specyficznych ustug specjalistycznym firmom — w sytuacji, gdy dana
maszyna nie moze zosta¢ naprawiona w oparciu o zasoby wewngtrzne zleca sie ustugi
podmiotom posiadajagcym odpowiednig wiedzg, uprawnienia badz kwalifikacje,

e zaloga wyposazona jest w odziez ochronng oraz sprzg¢t zapewniajgcy ochrone drog
oddechowych.

VI.  Pozostale punkty decyzji pozostaja bez zmian.

UZASADNIENIE

Wojewoda Slaski decyzja nr SR-111-6618/PZ/30/14/05 z dnia 27 lipca 2005 r. (zmieniong
decyzjami Wojewody Slaskiego o znaku: SR-I11-6618/PZ/30/21/07 z dnia 11 lipca 2007r.
i SR-I1I- 6618/PZ/30/24/07 z dnia 22 pazdziernika 2007 r. oraz decyzjami Marszalka
Wojewodztwa Slaskiego: nr 1778/0S/2012 z 3 lipca 2012 oraz nr 2651/0S/2014 z dnia
4 grudnia 2014r.) udzielit pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji masy
wioknistej, papieru i tektury zlokalizowanej w Tychach przy ul. Katowickiej 182,
eksploatowanej obecnie przez Spotke Tektura Opakowania Papier S.A. z siedziba w Tychach
(REGON: 272583717 NIP: 646-032-39-66).

Podaniem z dnia 10 sierpnia 2015 r. o znaku 33/0S/KN/2015 (wplyw do tut. Urzedu 11
sierpnia 2015r.) firma: TOP S.A. z siedzibg w Tychach wystapita o zmiang ww. decyzji
Wo;ewody Slqsklego Spotka nie zlozyla podania o wylgczenie z udostepniania publicznego
czgsci wniosku o zmiang pozwolenia zintegrowanego.

Whiosek zostat zlozony w zwiazku z przeprowadzong przez organ na podstawie art. 215 ust 3
i 4 pkt 1 ustawy Prawo ochrony Srodowiska analiza przedmiotowego pozwolenia, w wyniku
ktérej pismem 2z25 marca 2015r. nr pisma: OS.PZKW-000121/15 (nr sprawy:
OS.PZ.7222.00003.2015) strona zostata wezwana do zlozenia wniosku o zmiang warunkow
pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzja Wojewody Slaskiego nr SR-III-
6618/PZ/30/14/05 z dnia 27 lipca 2005 r. (zmieniong decyzjami Wojewody Slaskiego
o znaku: SR-111-6618/PZ/30/21/07 z dnia 11 lipca 2007r. i SR-I11-6618/PZ/30/24/07 z dnia
22 pazdziernika  2007r. oraz = decyzjami Marszatka Wojewddztwa Slqsklego
nr 1778/08/2012 z 3 lipca 2012 oraz nr 2651/0S/2014 z dnia 4 grudnia 2014r.) dla instalacji
do produkcji masy wloknistej, papieru i tektury zlokallzowanej w  Tychach przy
ul. Katowickiej 182, w terminie roku od dnia dorg¢czenia wezwania, oraz poinformowana
0 koniecznosci dostosowania instalacji, w terminie do 29 wrzesnia 2018 r. do wymagan
okreslonych w konkluzjach BAT.
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Jednoczesnie wniosek TOP S.A. z siedziba w Tychach, dotyczy zmian w funkcjonowaniu
instalacji IPPC.

Firma TOP S.A. z siedziba w Tychach uzyskala decyzje o $rodowiskowych
uwarunkowaniach wydana przez Prezydenta Miasta Tychy z dnia 29 kwietnia 2015 r. 0 znaku
1K0.6220.40.2014.AZP. Pozwolenie zintegrowane nie zwalnia prowadzacego instalacje od
posiadania decyzji srodowiskowej zgodnej z warunkami okreslonymi wtym pozwoleniu
zintegrowanym (wraz z wprowadzanymi zmianami).

Do wniosku zalaczona zostala dokumentacja pt.: ,Raport poczatkowy dla TOP S.A.”
sporzadzony przez lo spraw projektow srodowiskowych
SGS Polska Sp. z .0., Warszawa czerwiec 2015 1.

Z tytulu ww. wniosku Spétka wniosta oplate rejestracyjng na konto Narodowego Funduszu
Ochrony Srodowiska i Gospodarki Wodnej w kwocie 3600,00 zlotych. Kopi¢ oplaty
rejestracyjnej, wraz z wnioskiem, przekazano do Ministerstwa Srodowiska pismem z dnia 30
wrzesnia 2015 r. oraz mailem i pismem z dnia 29 sierpnia 2016 r.

Przedmiotowa instalacje: do produkcji masy wioknistej z makulatury i opakowan
wielomaterialowych, oraz do produkcji masy wioknistej, papieru i tektury, kwalifikuja sie do
rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne @ zanieczyszczenie poszczegdlnych
elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci, zgodnie z ust. 6 pkt. la i 1b
zalaeznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 1. w sprawie
rodzajow instalacji mogqgcych powodowaé znaczne zanmieczyszczenie poszczegdlnych
elementow przyrodniczych albo Srodowiska jako calosci (Dz.U. z 2014 r., poz.1169) a takze
do § 2 ust.1 pkt. 19 i 20 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie
przedsiewzig¢ mogqcych znaczqco oddzialywaé na srodowisko (tekst jednolity Dz.U.
z2016 r., poz. 71). Zatem zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy Prawo ochrony srodowiska (tekst
jednolity w Dz. U. z 2016 r., poz. 71) Marszalek Wojewodztwa Slaskiego jest organem
wlaéciwym do podjecia decyzji w przedmiotowej sprawie.

3 wrzesnia 2015 r. o znaku OS-PZ.KW-00452/15, 8 wrzesnia 2015 r. o znaku OS-PZ.KW-
00529/15, wezwanie zdnia 18 kwietnia 2016 r. o znaku OS-PZ.KW-00194/16, oraz
wezwanie z dnia 9 lutego 2016 r. o znaku OS-PZ.KW-00071/16..

Firma TOP S.A. z siedziba w Tychach zlozyla uzupelnienia do wniosku pismem z dnia
12 sierpnia 2015 r. o znaku 37/OS/KN/2015 (wptyw do tut. Urzedu dnia 18 sierpnia 2015 r.),
pismem z dnia 23 wrzesnia 2015 r. o znaku 47/0OS/KN/2015 (wplyw do tut. Urzedu dnia
30 wrzesnia 2015 r.), pismem z dnia 23 wrzesnia 2015 r. o znaku 48/0S/KN/2015 (wplyw
do tut. Urzedu dnia 2 pazdziernika 2015 r.), pismem z dnia 29 pazdziernika 2015 r. o znaku
57/0S/KN/2015 (wptyw do tut. Urzedu dnia 2 listopada 2015 r.), pismem z dnia 10 marca
2016 1. o znaku 15/0S/KN/2016 (wptyw do tut. Urzedu dnia 10 marca 2016 r.), pismem
z dnia 29 kwietnia 2016 r. o znaku 28/0S/KN/2016 (wplyw do tut. Urzedu dnia 4 maja
2016 r.), pismem z dnia 12 lipca 2016 r. o znaku 37/0S/KN/2016 (wptyw do tut. Urzedu dnia
18 lipca 2016 r.) oraz pismem z dnia 30 sierpnia 2016 1. o znaku 52/0S/KN/2016 (wplyw
do tut. Urzedu dnia 31 sierpnia 2016 1.).

Rozpatrujac przedmiotowy wniosek, Marszatek Wojewodztwa Slaskiego ogloszeniem z dnia
3 wrzesnia 2015 r. poinformowal o zamieszczeniu informacji o wniosku w publicznie
dostepnym wykazie danych, a takze o mozliwosci wnoszenia uwag i wnioskow w terminie 21
dni od ukazania si¢ zawiadomienia. Przedmiotowe ogloszenie w dniach od 14 wrzesnia
2015r. do 5 pazdziernika 2015r. umieszczono na tablicy ogloszen w Urzgdzie Miasta Tychy
oraz od 24 wrzesnia 2015 r. do 16 pazdziernika 2015 r. - poblizu lokalizacji instalacji, a takze
na tablicy ogloszen istronie internetowej Urzedu Marszatkowskiego Wojewodztwa
Slaskiego, na okres 21 dni. Do tutejszego Urzedu nie wplynely Zadne uwagi i wnioski do
sprawy.
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W dniu 8 sierpnia 2016 r. przeprowadzono ogledziny instalacji (protok6t w aktach sprawy).
Pozwolenie zintegrowane zaktualizowane zostato w nastepujacych zakresach:

W zakresie ochrony powietrza:

Zgodnie z informacjami przedstawionymi we wniosku instalacje eksploatowane na terenie
zakfadu TOP S.A. w Tychach tj. Makulaturownia (instalacja do produkcji masy wioknistej -
z drewna lub innych materialéw widknistych) oraz Papiernia (instalacja do produkcji papieru
lub tektury o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton na dobe) nie sa zrodlem zorganizowane;
emisji substancji do powietrza. Jedynym Zrodlem zorganizowanej emisji substancji do
powietrza jest zlokalizowana na terenie zakladu kotlownia zakladowa, ktéra shuzy do
produkcji pary technologicznej i ciepta na cele centralnego ogrzewania w okresie zimowym.
Kotlownia ta objeta jest odrgbnym pozwoleniem na wprowadzanie gazéw i pylow do
powietrza.

Na terenie TOP S.A. Zaklad w Tychach ma miejsce emisja niezorganizowana substancji do
powietrza ze Srodkéw transportu oraz wozkéw widlowych, dla ktérej zgodnie z zapisami
art. 202 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (tekst
Jednolity Dz. U. z 2016 r. poz. 672 ze zmianami) nie ustala si¢ wielko$¢ emisji dopuszczalnej.

W zakresie gospodarki odpadami:

Tektura Opakowania Papier S.A. w Tychach, ul. Katowicka 182, zwrdcila sie z wnioskiem
0 zmiang pozwolenia zintegrowanego dla Instalacji do produkcji tektury w Wydziale
Produkeji Tektur Litych zlokalizowanej w Katowicach Kostuchnie przy ul. Checinskiego 10.
Sposob postgpowania z odpadami Tektura Opakowania Papier S.A. w Tychach,
ul. Katowicka 182, w Instalacji do produkcji tektury w Wydziale Produkcji Tektur Litych
bedzie prowadzi¢ w sposob zgodny z przepisami ustawy z dnia 14 grudnia 2012 roku
0 odpadach (Dz. U z 2013 r. poz. 21 ze zm.), a takze z ponizszymi zasadami.

Zasady prowadzenia ewidencji okresla Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia
12 grudnia 2014 r. w sprawie wzoréw dokumentow stosowanych na potrzeby ewidencji
odpadow (Dz. U. z 2014 r. poz. 1973).

Zasady postgpowania w sprawie odpadéw dla ktorych nie prowadzi si¢ ewidencji okregla
Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 27 lutego 2015 r. zmieniajace rozporzadzenie w
sprawie rodzajow odpadéw i ilosci odpadoéw, dla ktorych nie ma obowiazku prowadzenia
ewidencji odpadow (Dz. U. z 2015 r., poz. 314).

Zasady postgpowania ze zuzytym sprzetem elektrycznym i elektronicznym okresla Ustawa
zdnia 11 wrzesnia 2015 r. o zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym (Dz.U.
z2015r., poz. 1688).

Zasady postgpowania z olejami odpadowymi okresla Rozporzadzenie Ministra Gospodarki
zdnia 5 pazdziernika 2015 r. w sprawie szczegdlowego sposobu postepowania z olejami
odpadowymi (Dz.U. z 2015r., poz. 1694).

Zasady przekazywania odpadowych opakowan z drewna osobom fizycznym na wilasne
potrzeby do wykorzystania musza by¢ zgodne z Rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z
dnia 10 listopada 2015r. w sprawie listy rodzajow odpadéw, ktére osoby fizyczne lub
Jednostki organizacyjne niebedace przedsigbiorcami moga poddawaé odzyskowi na potrzeby
wiasne, oraz dopuszczalnych metod ich odzysku (Dz.U. 2016r. poz. 93).

W zakresie halasu:

Najblizszym terenem podlegajacym ochronie akustycznej jest teren zabudowy mieszkaniowej
polozony po stronie péinocnej, przy ul. Katowickiej, w odleglosci ok.25-30m od granic
zakladu. Z analizy faktycznego zagospodarowania przedmiotowego terenu oraz analizy jego
funkcji  wynikajacej ze ,Studium uwarunkowan i kierunkow zagospodarowania
przestrzennego miasta Tychy” z dnia 18 grudnia 2002 r. wraz z pézniejszymi zmianami
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wynika, ze nalezy ww. teren zakwalifikowa¢ do poz. 3d zatacznika rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 roku w sprawie dopuszczalnych pozioméw halasu
w srodowisku (t.j. Dz. U. z 2014 roku, poz.112) tj. jako tereny zabudowy mieszkaniowo-
ustugowe;j.

Dla terenéw zabudowy mieszkaniowo-ustugowej sasiadujacych z instalacja okreslono
w pozwoleniu zintegrowanym dopuszczalny poziom hatasu w wysokosci: w porze dnia Laegp
-55dB iw porze nocy Laeggn =45 dB.

Dla przedmiotowej instalacji w zakresie halasu zastosowanie maja ogolne konkluzje
dotyczagce BAT w odniesieniu do przemystu wyrobu masy wldknistej i przemyshu
papierniczego Przeprowadzona analiza wykazala, Zze stosowane przez Zaklad metody
ograniczania emisji hatasu od instalacji do produkcji papieru i tektury zgodne sa z technikami
zalecanymi w ww. konkluz;ji.

Z obliczen prognozowanego rozkladu pola akustycznego wywolanego dzialalnoscig Zakladu
wynika, Ze eksploatacja istniejacych i projektowanych instalacji nie spowoduje przekroczenia
dopuszczalnego rownowaznego poziomu hatasu .,A”, na najblizej polozonych terenach
podlegajacych ochronie akustycznej.

Okresowe pomiary halasu w srodowisku bgda odbywaé sie raz na 2 lata w 3 punktach
zlokalizowanych na terenach najblizszej zabudowy mieszkaniowej, przy czym dodatkowe
pomiary powinny by¢ przeprowadzone rowniez bezposrednio po zakofczeniu inwestycji.

W zakresie gospodarki wodno-$ciekowej
Woda dla potrzeb zakladu pobierana jest z zalewiska ..Blotnego™, z ujecia na rzece mlecznej
oraz kupowana od operatora zewnetrznego. Scieki z Zakladu nie sa wyprowadzane
bezposrednio do srodowiska, w zwigzku z czym w niniejszej decyzji nie ustalono warunkow
emisyjnych w tym zakresie.
Jak wykazano w zalaczonym do wniosku ,Raporcie poczatkowym dla TOP S.A.”
dzialalnos¢ prowadzona na terenie Zakladu TOP S.A. w Tychach nie stanowi zagrozenia dla
srodowiska gruntowego. Autorzy opracowania ocenili, ze zagospodarowanie terenu oraz
rodzaj i stan techniczny eksploatowanego sprzetu zapewniaja wystarczajaca ochrong podtoza
przed wystapieniem zanieczyszczenia $rodowiska. Prowadzona gospodarka odpadami,
zorganizowane odprowadzanie S$ciekéw bytowych oraz technologicznych do kanalizacji.
a nastgpnie do Oczyszczalni Sciekéw ,,Czutow”, stanowia wystarczajace zabezpieczenie dla
wod gruntowych i gleby przed zanieczyszczeniami.
W zwigzku z powyzszym przychylono si¢ do propozycji Zaktadu aby prowadzenie badan lub
pomiarow w przypadku wod podziemnych oraz w  przypadku gleby odbywato sie
z czestotliwoscig raz na 10 lat.
Przed wydaniem decyzji umozliwiono stronie wypowiedzenie sie co do zebranych dowodow
i materialow — zgodnie z art.10 § 1 Kpa. Strona nie zlozyla uwag do zebranego materiatu
dowodowego.
Zgodnie z art. 155 Kpa, organ administracji publicznej moze zmieni¢ decyzje¢ ostateczna,
jezeli spelnione sg nastepujgce przestanki:

* zmiana dotyczy decyzji, na mocy ktorej strona nabyta prawo,

= strona wyrazifa zgode na zmiang decyzji,

" przepisy szczegolne nie sprzeciwiajg si¢ zmianie takiej decyzji

* zazmiang decyzji przemawia interes spoleczny lub stuszny interes strony.
W toku prowadzonego postgpowania ustalono, ze Zaktad spetnia wszystkie w.w. przestanki.
Uwzgledniajac powyzsze orzeczono jak w sentencji. Decyzje niniejsza wydano zgodnie
z wnioskami strony, przy zachowaniu wymagan przepisow szczeg6lnych.
W zwiazku z powyzszym decyzja jest prawnie i merytorycznie uzasadniona.
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Pouczenie

Od decyzji przysluguje prawo wniesienia odwolania do Ministra Srodowiska
za posrednictwem organu ktory ja wydat, w terminie 14 dni od dnia jej doreczenia.

Uiszczono oplate skarbowg, w wysokosci — 253,00 PLN. Optaty dokonano na konto Urzedu
Miasta Katowice.

podpisano:

Beata Drag

p.o. Zastepcy Dyrektora
Wydziatu Ochrony
Srodowiska








