MARSZALEK

WOJEWODZTWA SLASKIEGO Katowice, 19 sierpnia 2016r.

nr sprawy OS. PZ.7222.00005.2016
nr pisma OS-PZ.KW-00675/16

za dowodem doreczenia

DECYZJA NR 2320/0S/2016

Na podstawie art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960r. Kodeks postepowania administracyjnego
(tj. Dz. U. z 2016r, poz. 23) po rozpatrzeniu wniosku z dnia 31 grudnia 2015r.,
z uzupelieniami pelnomocnika JOHNSON CONTROLS FOM
Sp. z 0.0. z siedzibg w Lorach przy ul. Wygoda 6, w sprawie zmiany decyzji nr 1326/0S/2008
Marszatka Wojewddztwa Slaskiego z dnia 12 czerwca 2008r., ze zm., udzielajacej pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji wytwarzania spienionych wyrobdéw poliuretanowych metod
polimeryzacji 1 spienienia zlokalizowanej w orach ul. Wygoda 6

zmieniam

na wniosek strony decyzje nr 1326/0S/2008 Marszatka Wojewddztwa Slaskiego z dnia
12 czerwca 2008r., zmieniong decyzjami Marszatka Wojewodztwa Slaskiego: nr 3072/08/2009
z 21 wrzesnia 2009r.; nr 4817/0S/2010 z 15 listopada 2010r.; nr 889/0S/2011 z 24 marca
2011r.; nr 1622/0S/2012 z 21 czerwca 2012r.; nr 950/0S/2014 z 12 maja 2014r. i nr
2168/0S5/2014 z pazdziernika 2014r., udzielajaca pozwolenia zintegrowanego dla instalacji
wytwarzania spienionych wyrobdéw poliuretanowych metod polimeryzacji i spienienia
zlokalizowanej w orach ul. Wygoda 6 w nastepujgcy sposéb:

I W czgsei L. decyzji ,,Rodzaj i parametry instalacji”
w punkcie L.1. ,,Rodzaj prowadzonej dzialalnosci”
dodaje si¢ tabele o brzmieniu:

»Prowadzacy instalacje i lokalizacja instalacji IPPC

a) prowadzacy instalacje IPPC:

. Siedziba prowadzacego instalacje o
L.p. | Nazwa prowadzacego instalacje IPPC - REGON NIP
: ulica'i numer kod miasto
i JOHNSON SI?I;JI?OLS FOAM ul. Wygoda 6 | 44220 Zory 140581505 7010029670
b) instalacje IPPC objete niniejszym pozwoleniem zintegrowanym:
- : adres instalacji . . liczha | Mumery ewidencyjng
Lop. Nazwa instalacji IPPC — B'Irrfﬂza | nstalacji | Gzintel na kisryeh
: ey : alient numer kod ~miasto | IPPC | Kwalifikacja toi brandy | _ zlokalizowana jest
: : prredsiewziecia s dana instalacja
Instalacja IPPC do wytwarzania Rozp. § 2 ust. 1 692/151, 691/151,
spienionych wyrobow LW pkt 1 lit. a) 690/151, 1504/133,
1 | poliuretanowych metoda ke gg"da 44-220 Zory | 41n | FPosart37s | 1499/145, 1544/151,
polimeryzacji i spienienia ust.2a 332/151, 1050/142,
1053/145




II. W czesel L. decyzji ,,Rodzaj i parametry instalacji”
w punkcie L.1. ,,Rodzaj prowadzonej dzialalno$ci”
akapit o brzmieniu:

,,Produkeja bedzie prowadzona przez okoto 330 dni w roku. Projektowana zdolnos¢ produkeyjna
instalacji wynosi¢ bgdzie okoto 1,5 Mg/h foteli z pianki poliuretanowej.” i po nim nastepujgcy

przyjmuje brzmienie:

»Zaktad pracuje w systemie trzyzmianowym, od poniedziatku do piatku ok. 250 dni w roku.
Maksymalna zdolno$¢ produkeyjna instalacji po rozbudowie wynosi okoto 4,5 Mg/h wyrobéw
z pianki poliuretanowe;j.

Instalacja do produkcji spienionych wyrobow poliuretanowych obeimuje:
1. Instalacj¢ IPPC do wytwarzania spienionych wyrobdw poliuretanowych metoda polimeryzacji
i spieniania, w sktad ktérej wechodza nastepujace wezly technologiczne:
* magazyn surowcow, gdzie gromadzone sg diizocyjaniany i poliole,
e magazyn dodatkéw,
e wezel przygotowania mieszanek reagentow,
e trzy linie technologiczne, w sklad kazdej z nich wchodza nastepujace urzadzenia:
- zespot zbiornikéw posrednich na przygotowanie mieszanki reagentéw (HOLD TANKS),
- zespol zbiornikéw dziennych systemu dozujgcego (WET SITE),
- roboty z glowicami dozujacymi (POUR ROBOTS),
- linia produkcyjna (RACE TRACK),
- urzadzenie do odgazowania pianek (CRUSHING),
- stanowisko woskowania form,
e stanowisko kontroli jakosci, obcinanie naddatkow (trymowanie),
» stanowiska do nanoszenia powloki przeciwhatasowej (ANTYSQUICK)

2. Instalacje powigzane technologicznie z instalacjg IPPC:
- stacja roztadunku cystern,
- stanowisko czyszczenia form suchym lodem,
- stacja gruntowania form,
- stanowisko napraw 1 wklejanie wzmocnien pianek,
- stanowisko do testowania prototypow (FIX),
- stacja sprezarek,
- laboratorium.
Na terenie zakladu zlokalizowane sg rowniez instalacje niepowiazane z instalacjg IPPC:
- kottownia grzewcza,
- centrale grzewczo-wentylacyjne,
- kanalizacja $ciekdéw socjalno-bytowych i deszczowych.”

II. W czedci 1. decyzji ,,Rodzaj i parametry instalacji”

w punkcie L.2.: ,,Opis stosowanej technologii oraz charakterystyka stosowanych urzadzen
technologicznych”

]



A) w podpunkcie L2.1.: ,Instalacja IPPC”
akapit o brzmieniu:

"Produkcja pianki poliuretanowej pod wzgledem chemicznym bazuje na reakcji diizocyjanianow
z poliolami czyli polialkoholami. Reakcja chemiczna prowadzona jest w formach — reaktorach
nadajacych gotowy ksztalt wyrobu. Poniewaz reakcja tworzenia poliuretanéw (reakcja
poliaddycji) jest lekko egzotermiczna, dlatego w celu jej przys$pieszenia stosuje sie dodatkowe
ogrzewanie mieszaniny reagujace] oraz odpowiednie Kkatalizatory, najczesciej aminy
trzeciorzedowe. ” i po nim nastgpujgcy

przyjmuje brzmienie:

»Proces technologiczny produkcji pianek poliuretanowych do foteli samochodowych obejmuje
cztery podstawowe fazy:
- odbior 1 magazynowanie surowcoéw podstawowych,
- przygotowanie mieszanek reakcyjnych,
- proces wytwarzania wyrobdéw w linii produkcyjnej,
- wykanczanie.
Podstawowe surowce wykorzystywane do produkcji pianki poliuretanowej do foteli
samochodowych to:
- diizocyjaniany - TDI — toluenodwuizocjanian jako mieszanina dwoch izomerow 2.4 -
diizocyjanianu toluenu 1 2,6 - diizocyjanianu toluenu oraz MDI — 4,4’ - diizocyjanian-
difenylometanu,
poliole (polialkohole) — dlugotancuchowe alkohole, zawierajace dwie 1 wiecej, grupy
hydroksylowe,
katalizatory — w postaci trzeciorzedowej aminy, w celu przyspieszenia reakcji,
srodki powierzchniowo czynne (niejonowe, silikonowe) oraz stabilizatory (etanoloaminy) —
wplywajace na jakos¢ 1 spienianie pianki oraz stabilno$¢ procesu i dodatki,
- pigmenty 1 barwniki,
- wosk (rozpuszczony w lekkiej nafcie lub benzynie lakowej) — do pokrywania form, aby
pianka nie ulegata przyklejaniu.”

B) w podpunkcie ,,.2.1.1. Magazyn surowcow (STORAGE)”

dopisuje si¢ akapit o brzmieniu.

,D0 magazynu surowcOw masowych zostal dobudowany nowy magazyn surowcéw, ktéry
obejmuje 4 zbiorniki magazynowe (jeden do magazynowania MDI, jeden do polioli oraz dwa
rezerwowe). Zbiorniki wykorzystywane beda na potrzeby nowych linii produkcyjnych.
Pomieszczenie magazynu surowcdw posiada wentylacje mechaniczng z wyprowadzeniem na
dach poprzez emitor - E15.”

C) w podpunkcie , 1.2.1.2. Magazyn dodatkow”

Dopisuje si¢ akapit o brzmieniu:

,Magazyn dodatkéw obstuguje wszystkie trzy linie produkcyjne”



D) w podpunkcie ,,1.2.1.3. Wezel przygotowania mieszanek reagentow (BLENDER)”

tresé podpunktu przyjmuje brzmienie:

» W weZle przygotowania mieszanek prowadzone sg operacje przygotowania polioli do produkcji
wraz z wykorzystaniem zawracanych mieszanek. Wezel skiada si¢ z dwoch mieszalnikéw,
w ktorych zachodzi proces mieszania polioli z dodatkami i katalizatorami oraz zbiornika
namiarowego dodatkéw i zbiornika namiarowego katalizatorow.

Wymieszane surowce transportowane sa za pomocg pompy przettaczajgcej do zbiornikéw
posrednich. Wezet obstuguje wszystkie trzy linie produkcyine.

Mieszalniki posiadaja okapy i wyciagi odprowadzajace gazy z mieszalnikow i wentylacji ogdlnej
pomieszczenia emitorami E161 E17.

Przygotowane mieszanki prze‘daczane sg do dziesieciu zbiornikdw operacyjnych (HOLD
TANKS) o pojemnosci 1,5 m® kazdy. Mieszanki, niezgodne ze specyfikacjg, zawracane sa do
zbiornika o pojemnosci 2 rn3 W pomieszczeniu przygotowania mieszanek.”

E) w podpunkcie ,,1.2.1.4. Zespét zbiornikéw podrednich na przygotowanie mieszanki (HOLD

TANKS)”

ires¢ podpunktu przyjmuje brzmienie:

»W zespole zbiornikéw posrednich magazynowane s mieszanki polioli z katalizatorami
1 dodatkami oraz mieszanki wycofane z produkcji. W pierwsze;j linii produkcyjnej przygotowane
mieszanki przeﬂaczane sa do dziesigciu zbiornikdw operacyjnych (HOLD TANKS)
o pojemnosci 1,5 m kazdy. Mieszanki, niezgodne ze specyfikacja, zawracane sa do zbiornika
o pojemnosci 2 m® w pomieszczeniu przygotowania mieszanek.

W dwoch powstalych liniach produkeyjnych znajduje sie 8 dodatkowych zbiornikow (po 4 dla
kazdej linii produkcyjnej) mieszanek polioli z dodatkami i katalizatorami, ktére réwniez
wyposazone sg w mieszadla, systemy zabezpieczen przed przelaniem, wskazniki napelniania
zbiornikow, zawory bezpieczenstwa oraz filtry workowe na rurociggach ttoczonych.”

F) podpunkt 1.2.1.5.: ,.Zespét zbiornikéw operacyjnych systemu dozujacego (WET SITE)”

otrzymuje brzmienie:

.1.2.1.5. Zespot zbiornikow dziennych systemu dozujacego (WET SITE)

Zespdt  zbiornikéw  dziennych systemu dozujacego obejmuje system zbiornikéw do
magazynowania surowcow przeznaczonych do produkcji w danej dobie lub krétszym okresie dla
wyprodukowania danej partii wyrobéw, skladajacy sie ze zbiornikéw potgczonych
z odpowiednimi zbiornikami mieszanek polioli. Cze$¢ zbiornikéw wyposazonych jest
w mieszadto, ptaszcz chtodzacy, dwa zawory kulowe, manometr, zawér bezpieczenstwa, zawor
trojdrozny, czujnik temperatury, zbiornikow przeznaczonych na MDI. Pozostate zbiorniki
wyposazone sg w mieszadlo, plaszcz grzejny, dwa zawory kulowe, manometr, zawor
bezpieczenstwa, zawor trdjdrozny, czujnik temperatury.

Zbiorniki operacyjne, poprzez odpowiednie orurowanie tworzg dwa zestawy. Kazdy zestaw
sktada si¢ z 2 zbiornikéw diizocyjaniandw i 4 zbiornikéw mieszanek na bazie polioli. Zbiorniki
pofaczone sa odpowiednimi glowicami mieszajgcymi robotéw napeniajacych formy. Kazdy
zbiornik operacyjny wyposazony jest w mieszadlo elekiryczne, plaszez wodny stuzacy do
chlodzenia zbiornika woda lodows oraz uklad skladajacy sie¢ z pompy przettaczajace,
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samooczyszczajacego sie filtra tarczowego, plytowego wymiennika ciepta umozliwiajacego
intensywne chlodzenie 1 bardzo precyzyjnego uktadu kontroli i regulacji temperatury.”

G) tytut 1 tre$¢ pierwszego zdania podpunktu [.2.1.6.: ,Roboty dozujace z glowicami
mieszajacymi (POUR ROBOTS)

Na linii produkeyjnej, zainstalowane sa dwa 6-cio osiowe roboty (POUR ROBOTS), ktérych
zadaniem jest napetnianie form reagentami wymieszanymi w scisle okreslonej ilosci.”. ..

otrzymujq brzmienie:

,L1.2.1.6. Roboty z glowicami dozujacymi (POUR ROBOTS)

W kazdej z linii produkcyjnych zainstalowane sg roboty przenoszace glowice dozujace, ktdrych
zadaniem jest napetnianie form reagentami wymieszanymi w Sciéle okreslonej ilosci.”.....

H) podpunkt 1.2.1.7.: ., Transporter tancuchowy (CONVEYOR)”

otrzymuje brzmienie:

,.L.2.1.7. Transporter tancuchowy (RACE TRACK)

Kazda z linii produkeyjnych wyposazona jest w transporter tancuchowy, na ktérym podwieszone
sg formy, w ktorych zachodzi reakcja chemiczna i formowanie wyrobdw gotowych w cyklu
produkcyjnym. Emisje gazdéw z poszczegolnych faz cyklu produkcyjnego odprowadzane sa
emitorami przynaleznymi do kazdej z linii produkeyjnych:

emitorem E 2- istniejaca pierwsza linia produkeyjna,

emitorem E 10 —nowa druga linia produkcyjna,

emitorem E 14 —nowa trzecia linia produkcyjna.

Transporter lancuchowy posiada podwieszonych 66 form (MOULDS), automatycznie
otwieranych, napelmianych 1 zamykanych. Kazda z form jest jednoczes$nie reaktorem
chemicznym 1 urzadzeniem nadajacym ksztalt oraz okreslone wlasciwosci fizyczne.

Poniewaz poszczegolnym fazom procesu produkcyjnego na tasmie moze towarzyszy¢ unos
niewielkich ilosci diizocyjaniandéw, amin oraz innych gazdéw 1 oparéow, tasma produkcyjna
prowadzona jest w ostonie podzielonej na sekcje zaopatrzone w systemy odciagowe.

Cykl produkeyjny na tasmie produkcyjnej obejmuje nastepujace fazy:

— napelnianie uzbrojonych form foteli mieszaninag diizocyjanianow, polioli i innych
dodatkow reakeyjnych przy uzyciu robotéw wyposazonych w glowice mieszajace.
Dla usunigcia niewielkich ilosci oparow diizocyjanianéw 1 amin, wydzielajacych sie
w momencie mieszania i wtrysku reagentéw do formy, ponad robotami znajduje sie odciag
miejscowy, z ktérego zanieczyszczone gazy odprowadzane sg do systemu wentylacji
a nastepnie do powietrza emitorem przynaleznym do kazdej linii produkcyjne;j.

— zamykanie form - nastepuje automatycznie.
Dla poprawy szczelnosci, obie potowy form dociskane sg do siebie za pomocg
umieszczonych pod spodem poduszek powietrznych.

— wygrzewanie napelnionych i zamknietych form w temperaturze 50 do 70°C, goracg woda.
Tasma produkecyjna wyposazona jest w siedem zestawdw grzewczych.
Wygtrzewanie ma na celu przyspieszenie zachodzacych reakcji, uzyskanie maksymalnego
przereagowania i lepszg jakos¢, a takze umozliwia regulowanie wilasciwosci fizycznych
pianek. Formy sa szczelne 1 gazy z procesu spieniania zostaja zwigzane chemicznie.



Zanieczyszczone gazy ze strefy wygrzewania form ujmowane sg odciagiem miejscowym
1 odprowadzane do systemu wentylacji a nastepnie do powietrza emitorem przynaleznym do
kazdej linii produkcyjnej.

— otwieranie form - odbywa si¢ automatycznie.

Gazy z tej strefy ujmowane sg odciggiem miejscowym i odprowadzane sa do systemu
wentylacji a nastepnie do powietrza emitorem przynaleznym do kazdej linii produkcyjne;j.

— oproznianie form oraz reczne czyszezenie form, czyli wyjmowanie zastyglej pianki
w postaci fotela i mechaniczne oczyszczenie formy z pozostatosci poprocesowych.
Zanieczyszczone gazy z miejsc oprézniania i czyszczenia form ujmowane sg systemem
odciggdw miejscowych i kierowane do filtra kasetowego firmy Deltrian typu DC
o skutecznosei odpylania 99 %, a nastepnie do uktadu wentylacji odprowadzajacego gazy do
powietrza emitorem E-2.

— natryskiwanie wosku na form¢ prowadzone jest w celu zabezpieczenia przed przyklejaniem

sie pianki do $cianek formy.
Dla ulatwienia wyjecia gotowego produktu, czyli pianki z formy wewnetrzna powierzchnia
formy pokrywana jest woskiem. Do natrysku uzywa sie wosku rozpuszczonego
w rozpuszczalnikach organicznych tj. benzyna lakowa i lekka nafta. Operacja wykonywana
jest recznie, przez pracownika przy uzyciu zestawu elektrostatycznych  pistoletow
natryskowych.  Dla uniknigcia niebezpieczenistwa wybuchu, pozaru i szkodliwego
oddziatywania na pracownikow woskowanie odbywa sie w wydzielonej strefie, wyposazonej
w samodzielny odcigg o wydajnosci 20 000 m*/h.

Uklad mieszania, pompowania i filtrowania wosku znajduje sie  w wydzielonym
pomieszczeniu wyposazonym w urzadzenia przeciwwybuchowe, a takze instalacje
wentylacyjno-wyciggows potgczong z uktadem wentylacji odprowadzajacym gazy do uktadu
oczyszczania gazéw odprowadzanych ze strefy natrysku wosku do dopalacza gazow,
a nastepnie emitorem E-3,
Wentylacja odciggéw miejscowych ze stanowisk natrysku wosku w kazdej z trzech linii
technologicznych oraz ze stanowiska gruntowania form i magazynu wosku potgczona jest
do emitora E3. Gazy oczyszczane sa w instalacji oczyszczania gazéw obejmujgcej wysoko
sprawny filtr czastek statych, koncentrator gazéw i dopalacz termiczny RTO. Istniejacy filtr
pylowy zastgpiono zestawem filtrow: filtrem automatycznym (DFO 4-40R), skuteczno$é
filtracji dla wkiadow filtracyjnych Ultra Web wynosi 99,99 % dla czastek pytu > 0,5 um
oraz wymiennym filtrem kieszeniowym F9 (F01B2), srednia skuteczno$é oczyszczania
powietrza z pytu dla czastek 0,4 pm wynosi > 95% (wg PN-EN779).
Natomiast ograniczanie emisji lotnych zwigzkéw organicznych zgodnie z gwarancja
producenta tacznie wynosi¢ bedzie > 98%.
— wkladanie zbrojenia (stelazy).
Czgs¢ foteli jest uzbrajana w szkielet z elementéw stalowych. Strefa wktadania zbrojenia objeta
jest systemem odciggéw miejscowych, gdyz w odprowadzanym powietrzu z wnetrza hali moga
wystgpowac §ladowe ilosci diizocyjanianéw i amin. Gazy odprowadzane sa do systemu wentylacji,
odprowadzajgcego gazy do powietrza emitorem przynaleznym do kazdej linii produkeyjnej.”

I) dodaje si¢ podpunkt 1.2.1.8.: . Urzadzenia do otwierania pecherzykéw wytworzonych pianek

(CRUSHER)”

o nastepujqcej tresci:

»L.2.1.8. Urzadzenia do otwierania pecherzykdédw wytworzonych pianek (CRUSHER)




Uformowana pianka po wyjeciu z formy ma w swojej strukturze cze$¢ zamknietych porow
z gazem co powoduje, ze moze sie kurczy¢ w miare stygniecia. W celu rozerwania pecherzykdw
poddaje sie ja odgazowaniu w specjalnym urzadzeniu wyposazonym w zgniatacz prozniowo-
walcowy 1 pompg¢ proézniowa. Nad urzadzeniem zainstalowane sg odciggi miejscowe podigczone
do instalacji wyciagowej odprowadzajacej gazy do powietrza emitorami przynaleznymi do
kazdej z linii produkcyjnych.”

J) dodaje si¢ podpunkt 1.2.1.9.: ,Stanowiska do pokrywania pianek srodkiem antyhalasowym

(Antysqueck)”

o nastepujqcej tresci:

,.L1.2.1.9. Stanowiska do pokrywania pianek $rodkiem antyhatasowym (Antysqueck)

Gotowe pianki poddawane sg kontroli jakosci, te spetniajgce wymagania opcjonalnie poddawane
sa pokrywaniu na dwéch (Antysqueck). W sklad preparatu stosowanego do naktadania powloki
wchodzg lotne zwigzki organiczne. Wentylacja z tych stanowisk zapewniajg wentylatory
mechaniczne odprowadzajace gazy do emitorow (E18 1 E19).”

IV. W czgsei L. decyzji ,,Rodzaj i parametry instalacji”

w punkcie L.2.: ,,Opis stosowanej technologii oraz charakterystyka stosowanych urzadzen
technologicznych”

punkt L.2.2.: ,, Instalacje powigzane technologicznie 7 instalacjq IPPC”
otrzymuje brzmienie:
,»1.2.2. Instalacje powigzane technologicznie 7 instalacjq IPPC

1.2.2.1. Stacja roziadunku cystern

Surowce masowe, takie jak TDI, MDI czy poliole dostarczane sg na teren zakladu
autocysternami o pojemnosei 25 m”’, ktorych roztadunek odbywa sie w pomieszezeniu
zlokalizowanym po wschodniej stronie hali produkcyjnej zwanym strefa tankowania.
W przypadku roztadunku diizocyjanianéw, zawory oddechowe cysterny sa potaczone
z instalacja oddechowa zbiornikéw magazynowych co sprawia, ze w czasie roztadunku
cysterny z diizocyjanianem powietrze wraz z oparami wytlaczane ze zbiornika
magazynowego, przettaczane jest do cysterny.

Kazdy ze zbiornikéw stokazowych, zaréwno z diizocyjanianami jak i poliolami, posiada
odrebny przewdd potaczeniowo-zasilajacy.

1.2.2.2. Stanowisko oczyszczenia form suchym lodem

Okresowo formy krazgce w linii technologicznej wymagaja dokladnego czyszczenia
polegajacego na usunigciu warstwy wosku. Proces ten wykonywany jest poza linig produkcyjng
w oddzielnym pomieszczeniu, na stanowisku czyszczenia form suchym lodem. Stanowisko
posiada¢ bedzie wentylacje mechaniczng z wyprowadzeniem do nowego emitora (E13).



1.2.2.3. Stacja gruntowania form

Po oczyszczeniu formy podlegaja gruntowaniu poprzez natozenie specjalnej warstwy wosku
i kierowane s3 do linii produkeyjnych. Gazy z komory natryskowej 1 pomieszczenia
przygotowania roztworu wosku, zawierajgce opary rozpuszczalnika, czyli benzyny lakowej
i lekkiej nafty oraz zawiesing czasteczek stalych wosku, kierowane sa do wysokosprawnego
filtra pylu a nastepnie do adsorbera i instalacji dopalania RTO o skutecznosci usuwania
weglowodoréw powyzej 98%, a dalej do powietrza wspélnym dla wszystkich stanowisk
woskowania istniejacym emitorem (E3).

Jedno stanowisko do oczyszczania form oraz do gruntowania form bedzie zapewniato obstuge
wszystkich trzech linii produkcyjnych.

[.2.2.4. Stanowisko testowania prototypow

Na terenie zakiadu znajduje sie rowniez stanowisko do wykonywania préb technologicznych
nowych wyrobéw — prototypéw (FIX). Stanowisko obejmowa¢ bedzie operacje napelniania
formy mieszanka surowcdw stworzona w oparciu o0 MDI. Stanowisko posiada okap i wentylacje
mechaniczng do nowego emitora (E20).

1.2.2.5.  Stacja sprezarek

Stacja sprezarek stuzy do produkcji sprezonego powietrza dla potrzeb instalacji produkeyjnych.
Sprzet systemu sprezonego powietrza zlokalizowany jest w osobnym pomieszczeniu, poza hala
produkeyjng w sprezarkowni, skad sprezone powietrze z jednej gléwnej rury rozdzielajacej jest
rozprowadzane do petli dystrybucyjnej zaktadu.

1.2.2.6.  Laboratorium

W laboratorium znajduje si¢ obszar testowania gotowych produktéow do zatwierdzenia ich
zgodnosci ze specyfikacja klienta. W pomieszezeniu kontroli jakosci znajduje sie st}
laboratoryjny z okapem i odciggiem miejscowym.”

V. W czgsdci L. decyzji ,,Rodzaj i parametry instalacji”
w punkcie L1.2.: ,,Opis stosowanej technologii oraz charakterystyka stosowanych urzgdzen
technologicznych” w  punkcie L2.3.: ,Instalacje  niepowigzane

technologicznie 7 instalacjg IPPC”

A) w podpunkcie ,,1.2.3.1. Kottownia grzewcza”

dopisuje si¢ nastepujgcg tresé:

»Kottownia wyposazona bgdzie w nowy dodatkowy kociot grzewczy na cele c.o. i c.w.u. o mocy
570 kW. Spaliny z kotla wyprowadzane be¢dg nowym emitorem oznaczonym jako E12.”

B) w podpunkecie ,,1.2.3.2. Centrale wentylacyjne”

dopisuje si¢ nastepujgcg tresé:



,»,Nowe linie produkcyjne wyposazone sa w centrale wentylacyjne posiadajace nagrzewnice
gazowe:

- z drugiej linii technologicznej, w nagrzewnice gazowa o mocy 450 kW,
- z trzeciej linii technologicznej w nagrzewnice gazowa o mocy 640 kW.

Spaliny z nagrzewnic odprowadzane sg emitorami wspélnymi z wentylacia linii
technologicznych E101 E14.”

VI. W czgici L decyzji ,,Rodzaj i parametry instalacji” punkt 1.3.: ,,Zréd}a emisji substancji
do powietrza”

otrzymuje brzmienie:

., 1.3, Zrédia emisji substancji do powietrza

Zrodlem emisji sa procesy prowadzone w instalacji IPPC, instalacjach powigzanych
technologicznie oraz w instalacjach pomocniczych, typu kottownia i nagrzewnice cieplne.

L.3.1. Zrédia emisji wchodzgce w sktad instalacji IPPC:

—  Wentylacja mechaniczna magazynu chemii - emitor E1 (oraz emitor E1A— wentylator
awaryjny),

—  Wentylator wyciggowy z projektowanego magazynu chemii — emitor E15,

— Odciagi wentylacyjne znad mieszalnikéw wstepnych i wentylacja hali mieszania
wstepnego E16, E17,

—~ Wentylacja mechaniczna odrgbna dla kazdej 2z trzech linii technologicznych

(Race Track), odprowadzajaca gazy do emitorow E2, E10, E14 ujmujaca emisje z:

e odciggdw miejscowych zespotu zbiornikow operacyjnych systemu dozujgcego,
ujmujacych zanieczyszczone gazy z zamknigtych kabin zbiornikow diizocyjaniandw
zlokalizowanych na hali produkcyjne;j,

e odciggdw miejscowych ze strefy napetniania form,

e system odciggéw miejscowych ze strefy wygrzewania napetlnionych i zamknietych
form do produkeji pianki do foteli samochodowych,

e odciagdw miejscowych ze stref, gdzie nastgpuje otwarcie wygrzanych form, usunigcie
znich pianki poliuretanowej oraz reczne czyszczenie form z resztek zalegajacej
pianki,

¢ odciggdw miejscowych ze strefy uzbrojenia form do produkeji pianki do foteli,

e odciggow miejscowych ujmujacych gazy z procesu odgazowania pianek w kruszarce
prézniowo-walcowej,

~ Wentylacja odciggdw miejscowych ze stanowisk natrysku wosku na formy w kazde;j

z trzech linii technologicznych oraz ze stanowiska gruntowania form i magazynu wosku.

Gazy oczyszczane sa w istniejacej instalacji oczyszczania gazdéw obejmujacej wysoko

sprawny filtr czastek stalych, koncentrator gazow i dopalacz termiczny RTO. Gazy po

oczyszczeniu odprowadzane sg do powietrza emitorem E3.
— Odciag wentylacyjny ze stanowisk pokrywania wyrobow srodkiem przeciwhalasowym.

Wentylacje z tych stanowisk zapewniaja wentylatory odprowadzajace gazy do emitorow
E18i E19.



1.3.2. Zrédla emisji 7 instalacji powigzanych technologicznie 7 instalacjq IPPC:

— Odciag wentylacyjny znad stanowiska gruntowania form i magazynu wosku. Gazy
oczyszezane sg W ww. istniejgee] instalacji oczyszczania gazéw obejmujacej wysoko
sprawny filtr czastek statych, koncentrator gazow i dopalacz termiczny RTO. Gazy po
oczyszczeniu odprowadzane sg do powietrza emitorem (E3).

— Emitor E4 - odcigg znad stanowiska czyszczenia glowic itestowania pomp
w narzedziowni, czyszczenie glowic prowadzone jest w myjce ultradzwiekowej, wiec nie
jest Zzrodlem emisji do powietrza zaréwno jak i testowanie pomp.

—  Emitor E13 - odcigg wentylacyjny z pomieszczenia czyszczenia form suchym lodem.

Do czyszczenia form z wosku uzywana jest maszyna do czyszczenia suchym lodem
Ascojet 1701 o wydajnosci wytwarzania suchego lodu wynoszacej 600 m® CO,/h.
Czyszczenie form nastgpuje pod wplywem uderzenia ziaren suchego lodu, niskiej
temperatury 1 efektu ,wybuchu” podczas sublimacji dwutlenku wegla. Powstajacy
gazowy dwutlenek wegla oraz pyl pochodzacy z usuwanej warstwy osadu z formy
odprowadzany jest do powietrza nowym emitorem E13.

— Stanowisko do wykonywania préb technologicznych nowych wyrobéw — prototypownia
(FIX). Stanowisko obejmowa¢ bedzie operacje napetniania formy mieszanka surowcow
stworzong w oparciu o MDI. Stanowisko posiada okap iwentylacje mechaniczna
do nowego emitora E20.

1.3.3. Zrédla energetycznego spalania paliw:

— Nowe dwie centrale wentylacyjne z nagrzewnicami gazowymi o mocy 450 kW i 640 kW
zabudowane na wentylacji odprowadzajacej rowniez zanieczyszczenia z dwoch nowych
linii (Race Track). Gazy z nagrzewnic odprowadzane bedg lgcznie z gazami procesu
emitorami E10 i E14. Gazy ze spalania paliwa gazowego wprowadzane sg odrebnym
kanatem i {aczg sie z gazami z procesu dopiero w samym emitorze (spaliny z nagrzewnic
nie majg kontaktu z produktem).

— Kotlownia grzewcza — Zrodlem emisji zanieczyszczen do powietrza w kotlowni
grzewczej sg dwa kotly gazowe o mocy cieplnej 596 kW kazdy, emitory ES i E6 oraz
nowy kociol gazowy o mocy 570 kW emitor E12. Kotly opalane sa gazem ziemnym
wysokometanowym GZ-50. Produkowane ciepto wykorzystywane jest na potrzeby
produkcii cieptej wody uzytkowej i centralnego ogrzewania.

— Gazowe nagrzewnice powietrza w centralach wentylacyjnych — w hali produkcyjnej
zainstalowane sg trzy zespoly nawiewne CW nr 1, CW nr 2 oraz CW nr 3, ktérych
zadaniem jest nawiewanie $§wiezego powietrza oraz utrzymanie wilasciwej temperatury
w pomieszczeniu hali, zwlaszcza w sezonie zimowym. Zespoly nawiewne wyposazone sg
W nagrzewnice powietrza opalane gazem ziemny, ktore sa zrodlem emisji zanieczyszczen
do powietrza 1 sg to:

e nagrzewnica gazowa w centrali wentylacyjnej CW nr 1 o mocy 490 kW,

* nagrzewnica gazowa w centrali wentylacyjnej CW nr 2 o mocy 490 kW,

e nagrzewnica gazowa w centrali wentylacyjnej CW nr 3 0 mocy 490 kW,

Spaliny z nagrzewnic powietrza odprowadzane sg do powietrza trzema indywidualnymi
emitorami E7, E8 1 E9.
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1.3.4. Zrédla emisji niezorganizowanej

Wszystkie zrodta emisji w instalacji IPPC 1 instalacjach powigzanych technologicznie
posiadajg odciagi wentylacyjne wyposazone w wentylacje mechaniczng lub znajdujg sie
w pomieszczeniach wyposazonych w ogolna wentylacje mechaniczng. Zbiorniki substancji
mogacych stanowi¢ emisje wyposazone sg w hermetyczne zamknigcia 1 poduszki powietrzne.
W instalacji produkcyjnej nie wystepuje emisja niezorganizowana.”

VII. W czgsdci L. decyzji ,,Rodzaj i parametry instalacji” punkt 1.4.: ,,Gospodarka wodno —
sciekowa”

otrzymuje brzmienie:
,1.4. Gospodarka wodno — $cickowa

1.4.1. Zrédlo zaopatrzenia w wode

Woda do celow technologicznych, sanitarnych, przeciwpozarowych oraz centralnego ogrzewania
zakupywana jest od Przedsiebiorstwa Wodociagdéw i Kanalizacji Zory Sp. z 0.0. w Zorach, na
podstawie umowy.

Zuzycie wody:

- do przygotowania mieszanek wstepnych do produkeji p1ank1 poliuretanowej Q¢ = 9,0 m 3,

- do uzupelnienia strat w obiegu grzewczym Q¢ = 1,4 m /d

- na potrzeby bytowe zatogi: Qg = 14,475 m*/d,

- do utrzymania czystosci pomieszczen: 7,0 m3 /d,

- na uzupelnienie ubytkow kottowni kotlow grzewezych 1,5 m*/d.

1.4.2. Zrédla powstawania Sciekéw na terenie Zaktadu

1.4.2.1 Scieki bytowe i $cieki z utrzymywania czystosci w zakladzie

Scieki bytowe zatogi (w ilodci Qér = 14,475 m3/d) oraz scieki z utrzymania czystosci
pomieszczen socjalnych 1 hal produkeyjnych (w ilosci Q$r =7 m3/d) sa odprowadzane przez dwa
rurociagi kanalizacji sanitarnej DN 160 wyposazone w studnie rewizyjne do kolektora DN 250
operatora zewnetrznego (Przedsiebiorstwa Wodociggdw i Kanalizacji Zory Sp. z 0.0. w Zorach)
przeblegajqcego przez teren fabryki Johnson Controls Foam Sp. z 0.0. wzdluz wschodniej
1 polnocnej granicy dziafki.

Sktad sciekow pochodzacych z utrzymania czystosci pomieszczen socjalnych 1 hali
produkcyjnej:

odczyn pH - 6,5 -9,5,

BZT5 - 600 mg/dm’ i ponizej,

ChZT - 800 mg/dm” i ponizej,

zawiesiny ogblne — 1000 mg/dm’ i ponizej.

azot ogodlny — 100 mg/dm’ i ponizej,

fosfor ogdlny — 50 mg/dm’ i ponizej.
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Ponadto, okresowo okoto 5 razy w roku podczas regeneracji wymiennika jonowego
zmigkezajgcego wode do celéw kottowych do kanalizacji sanitarnej odprowadzane sg $cieki
z regeneracji zawierajgce CaCl, oraz MgCl, w ilosci qmax=1,0 m*/h.

1.4.2.2 Wody opadowe

Wody opadowe — w lacznej ilosci Q max = 0,39516 m’/s (Q ¢ = 22925,82 m’/rok) — beda
odprowadzane - poprzez pig¢ punktdw zrzutu — do kanalizacji deszczowej Przedsiebiorstwa
Wodociagéw i Kanalizacji Zory Sp. z 0.0. w Zorach.”

VIIL. W czgsei L. decyzji ,,Rodzaj i parametry instalacji” w punkcie ,,1.5. Zrédla emisji
halasu do srodowiska”

A) podpunkt 1.5.1.: ,, Parametry Zrédel halasu instalacji wytwarzania spienionych wyrobéw
poliuretanowych metodq  polimeryzacji i  spienienia  pracujgcych
w otwartej przestrzeni”’

otrzymuje brzmienie:

W31, Zrédia emisji hatasu z instalacji — kubaturowe

Tabela 1 PoSrednie, kubaturowe zrédlo halasu — istniejgea hala produkcyjna

Poziom Czas pracy Czas
: ; dzwigkuw b dIl)‘ Sl Z? d;;‘racy
- Symbol S odlegloéci Im an Zrogia
Lp. b Nazwa 7rodia S porze porze
Zrédia od wewn. . . :
e dziennej nocnej
Sciany b : R
dB(A) [
1 H1 Hala produkcyjna - 85 16 8
istni¢jgea
Tabela 2 Posrednie, kubaturowe zrédio halasu — nowa hala produkeyjna
Poziom Czas pracy Czés pracy
dzwigku w g ; B
: : Fo Zrodia w irodlaw
Symbol e odleglosci Im :
Lp. ; : Nazwa zrodlia L porze porze
Zrédia od wewn, B . .
o dziennej nocnej
- §ciany H h
dB(A)
| Ho Hala produkcyjna - 85 16 ]
nowa

B) podpunkt 1.5.2.: ,, Parametry Zrédet halasu instalacji wytwarzania spienionych wyrobéw
poliuretanowych metodqg polimeryzacji i spienienia pracujgcych wewngtrz
obiektow kubaturowych ”

otrzymuje brzmienie:

»1.5.2. Zrédta emisji halasu z instalacji — pracujgce w otwartej przestrzeni
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Tabela 3- Parametry Zrédel halasu pracujacych w otwartej przestrzeni — istniejace
: Czas pracy Zrédel halasu
Poziom mocy [h]
Lip |7 Symbol Nazwa zrodia halasu : akustyveznej i 1t ‘ ‘III
: b 4B Zmiana | zmiana Zmiana
1 2 3 4 5 6 7
Magazyn surowcow (STORAGE)
1 ZW1 ;:/tentylator odprowadzajacy gazy do emitora E1 — | 79 3 8 8
5 7W2 Wyr.zumia gaz.éw na kanale odprowadzajacym 82 8 I 8
spaliny do emitora E1 — [ szt
3 i Wentylator awaryjnie odprowadzajacy gazy do 87 1 1 1
emitora A1A -1 szt %)
4 ) Wyrzutnia gazéw na kanale odprowadzajacym 88 1 1 1
awaryjnie spaliny do emitora E-1A — [ szt *)
Transporter laficuchowy (CONVEYOR)
5 ZW3 Wentylator umieszczony na obudowie 90 8 g 8
odprowadzajacy gaz do emitora E2 -1 szt
6 7Wa Wyr.zutnia gagéw na kanale odprowadzajacym 90 8 8 8
spaliny do emitora E2 — 1 szt
Urzadzenia dopalania weglowodoréw RTO
7 7W5 :Kzltentylator odprowadzajacy gazy do emitora E3 — 1 80 3 Q 8
Wyrzutnia gazéw na kanale odprowadzajacym 80 8 8 2
8 ZW6 ) .
spaliny do emitora E3 — 1 szt
Wentylator cyrkulacyjny przy dopalaczu — 1 szt 86
0 7W7 ty yr yjny przy dop 4 4 4

*) Wentylator pracujacy awaryjnie - nie uwzgledniony w analizie

; Czas pracy Zrodia w
: : M;:;Sr)nn:(l:: przedziale odniesienia Ty
 pr Symbol ! Nazwa 2r6dla ha}asu p:kustycznejy . min .
' dB(A) ora Pora
; dnia nocy
1 NLI Centrala wentylacyjna- ukiad NWH2 77,0 480 60
! ( wywiew — wylot)
) N1.2 Centrzjlla wentylacyjna - uktad NWH2 73,0 480 60
) ( nawiew-wylot)
3 N21 Centrala wentylacyjna — uklad WNH1 80,0 480 60
: ( wywiew — wylot)
4 N2.2 Cermja]a wentylacyjna- uktad NWHI 76,0 480 60
) (nawiew-wylot)
5 N3 Agregat wody lodowej *) 92,0 - N
Wentylator dachowy- wywiew z
6 N4 pomieszczenia akumulatorowni ( uklad 77,0 480 60
WAKI)
- N5.1 Centra}a wentylacyjna — uklad NWM1 85,0 480 60
) ( wywiew — wylot)
8 N5.2 Centrgla wentylacyjna- ukiad NWM|1 74,0 480 60
( nawiew-wylot)
0 N6.1 Centrgla wentylacyjna — uklad NWJ1 ’79,0 430 60
( wywiew — wylot)
10 N6.2 Centr'ala wentylacyjna — uklad NWJ1 68,0 480 60
(nawiew — wylot)
1 NT.1 Centrgla wentylacyjna — uklad NWSZ1 79,0 480 60
( wywiew-wylot)
12 N7.2 Centr.ala wentylacyjna — uklad NWSZ1 73,0 480 60
(nawiew-wylot)
13 | N8. | Wentylator dachowy — uklad WT1 68,0 480 60
14 NO. Wentylator dachowy — uklad WZ1 68,0 480 60
15 | N10. | Wentylator dachowy — uklad WT2 68,0 480 60
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16 | NIL. | Wentylator dachowy — uklad WCl 70,0 480 60
17 NIZ. { %’;inostka zewnetrzna klimatyzacji - KLIM 64,0 480 60
18 NI3. .{ ?Snostka zewngetrzna klimatyzacji — KLIM 64,0 480 60
19 Nid4. %ﬁlnostka zewnetrzna klimatyzacji — KLIM 64,0 480 60
20 NIS. il(eg?&s?; zewnetrzna klimatyzacji - uklad 64,0 480 60
21 Nis. gfs?&st;e; zewnetrzna klimatyzacji — uklad 64,0 480 60
2 N17. g(elcdi?ho/lst;(z zewnetrzna klimatyzacji — uklad 64,0 480 60
23 NIS. ES?&SZ\? zewnetrzna klimatyzacii — uklad 64,0 480 60
24 N19. fgﬁ;l&si(g zewngtrzna klimatyzacji — uklad 64,0 480 60
25 | N20. | Wentylator dachowy — uklad WCHI1 68,0 480 60
Wentylator dachowy ~ wywiew z
26 N21. pomieszczenia czyszczenia matryc 67,0 480 60
(uklad WZ2)

*) Poziom mocy akustycznej po zastosowaniu tumika
2

IX. W czgsei L. decyzji ,,Rodzaj i parametry instalacji” punkt 1.7.: »Zuzycie surowcow (przy
maksymalnej wydajnosci instalacji)”

otrzymuje brzmienie:
»1.7. Zuzycie suroweéw (przy maksymalnej wydajnosci instalacji)

Maksymalne jednostkowe zuzycie surowcdw wynosié¢ bedzie:

- diizocyjaniany ok. 3 070 Mg/rok,
- poliole ok. 7 365 Mg/rok,
- katalizatory ok. 63 Mg/rok,
- stabilizatory ok. 110 Mg/rok,
- Srodki powierzchniowo czynne ok. 70 Mg/rok,
- Srodki oddzielajgce (woski) ‘ ok. 143 Mg/rok,
- dodatki uszlachetniajgce ok. 14 Mg/rok,
- srodki przeciwhatasowe ok. 18 Mg/rok,
- kleje ok. 27 Mg/rok.

X. W ezescei I Decyzji ,,Sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony §rodowiska jake
calosci” punkt IL.1.: ,,w zakresie ochrony powietrza”

otrzymuje brzmienie:
»1L.1. w zakresie ochrony powietrza
- instalacja wytwarzania spienionych wyrobéw poliuretanowych metoda polimeryzacji
1 spieniania bedzie instalacja w pelni hermetyczna calkowicie zautomatyzowana

1 poddang procesowi monitorowania,

- ograniczenie emisji zanieczyszczen w miejscu powstawania,

14



surowce o charakterze lotnym gromadzone bedg w atmosferze suchego powietrza,

odpowietrzenia zbiornikéw z TDI w okresie ich napetniania potgczone beda z cysterng
dostarczajaca surowce, tworzac zamknietg petle gazowa,

gazy z pomieszczen odprowadzane beda systemem wentylacji do powietrza,
proces dozowania surowcoéw do gtowic dozujacych bedzie hermetyczny,

instalacja wyposazona jest w wysokosprawne urzadzenia ochrony powietrza,
a mianowicie: gazy ze strefy woskowania form w kazdej z linii produkcyjnej oraz ze
stanowiska gruntowania form, gdzie zachodzi emisja pyhu oraz lotnych zwigzkdéw
organicznych kierowane sg do instalacji RTO (adsorber na zlozu zeolitowym oraz
dopalacz termiczny spr. 98%), ktora zostala wyposazona w wysokowydajny uklad
filtrow pylu: automatyczny filtr pylu skutecznos¢ filtracji dla wktadéw filtracyjnych
Ultra Web wynosi 99,99 % dla pylu o $rednicy ziaren 0,5um, filtr kieszeniowy F9,
Srednia skuteczno$¢ oczyszczania dla czastek 0,4pm wynosi > 95% (wg PN-EN779).”

XI. W czesci III. Decyzji ,,Parametry wprowadzania do $Srodowiska substancji i energii

w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji” punkt I1I.1.: ,,Wprowadzanie
pyléw i gazéw do powietrza”

otrzymuje brzmienie:

,JIL.1. Wprowadzanie pylow i gazéw do powietrza

H1.1.1. Parametry emitoréw instalacji IPPC i instalacji powiqzanych technologicznie

Numer o : 1. | Przeptyw | Predkos¢ | Temp. | Czas
-  Opis #rédia emisji Wiysokos¢ | $rednica Lk e r g
emitora |’ o , ; gazow * gazow** gazow | pracy.
. = [m] [m] [Nm®/h] m/s (K] | [h/rok]
Emitory instalacji IPPC
£1 Wentylacja pomies,zczer'lz 12.0 0.5 1660 emitor 208 6000
® magazyn Surowcow zadaszony
Wentylac] hani : emitor
gy | Chyiacamechaniczna 16,0 2,5 83600 383 | 6000
e linia produkcyjna nr 1 zadaszony
Odciagi miejscowe z:
s t sk k ia w kazdej
g | Sranowisha woskowania w kaZE | 16,0 1,0 25500 10,62 305 | 6000
z trzech linii produkcyjnych
e stanowisko gruntowania form
Central tylacyjna: :
gl | adwenylacyjna 158 | 1,5%2,5 | 50000 3,7 383 | 6000
e linia produkcyjna nr 2
Central tylacyjna:
gl4 | Cluaawenyacymna 15,8 1,5x3,0 | 70000 43 383 | 6000
e linia produkcyjna nr 3
Wentylacj
Bls | Clyiacazioweso magazyny 85 |033x033| 2500 1,5 293 | 6000
SUTOWCOW
E16 | Mieszalnik 1 12,0 0,3 1500 emitor 293 6000
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Nume - |« | Przeplyw | Predkos¢ | Temp. | Czas
UL Opisrédia emisji Wysokos¢ | Srednica | - -PW | Predkosc | Temp. | Czas
_emitora . . . | gazéw * | gazéw** | gazéw | pracy
- - [m] ml | Nm’h] | wmvs | K] [h/rok]
zadaszony
it
E17 | Mieszalnik 2 12,0 03 1500 ermtor 293 | 6000
zadaszony
it
E18 | Stanowisko Antysqueck 1 35 0,16 1500 ertor 293 | 6000
zadaszony
it
E19 | Stanowisko Antysqueck 2 3,5 0,16 1500 ermttor 293 | 6000
zadaszony
Emitory instalacji powigzanych technologicznie z instalacja IPPC
Wentylacja pomieszczenia: .
emitor
E13 | e stanowisko czyszczenia form 9.5 0,285 700 oo 293 6000
zadaszony
suchym lodem
. . , emitor
E20 | Stanowisko testowania prototypow 6,0 0,315 4392 293 2000
zadaszony

* - przeptyw w kominie na podstawie wydajnosci wentylatora
** - wszystkie emitory sa emitorami pionowymi, stalowymi

ok

- emitor wsp6lny instalacji IPPC i instalacji powigzanych technologicznie z instalacja IPPC

I11.1.2. Dopuszczalna wielkos¢ emisji maksymalnej godzinowej substancji do powietrza oraz

standardy emisyjne

Wielkos$¢ emisji
Numer i L . .
. Opis Zrodla emisji Substancja dopuszczalnej
emitora
[kg/h]
Instalacja IPPC
Wentvlaci . . Izocyjaniany 0,00033
El entylaqa pomieszezen: Tréjetyloamina 0,00002
® magazyn surowcoOw -
Dwuetanoloamina 0,00002
lzocyjaniany 0,0076
B Wentylacja mechaniczna: Tréjetyloamina 0,0228
o linia produkcyjna nr 1 Dwuetanoloamina 0,0684
Weglowodory alifatyczne 1,14
Pyt ogoétem 0,04
Odeingt miei Pyt zawieszony PM10 0,04
o .
clast @;{ejscow; z , Pyt zawieszony PM2,5 0,04
® St S
£3* ls(a‘n;v‘vw: Wzsl.o?yama v Dwutlenek azotu 0,02
azdejkz '1zech i Tlenek wegla 0,224
prody ?yjnyc . Weglowodory alifatyczne 0,381
e stanowisko gruntowania form 3
Standard LZO S1 [mg/m’] 75
Standard LZO S2 [%] 20
[zocyjaniany 0,0076
Contral rlacyina: Tréjetyloamina 0,0228
E10 e.n .ra a wenty écyjna. Dwuetanoloamina 0,0684
e linia produkcyjna nr 2 ;
Wegl. alifatyczne 1,14
Glikol etylenowy 0,0019
E14 Centrala wentylacyjna: Izocyjaniany 0,0076
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Wielko$é emisji
Numer o S . :
. Opis Zrodla emisji Substancja dopuszczalnej
emitora
[kg/h]
e Jinia produkcyjna nr 3 Trojetyloamina 0,0228
Dwuetanoloamina 0,0684
Wegl. alifatyczne 1,14
Glikol etylenowy 0,0019
. Izocyjaniany 0,00033
‘Wentylacja z nowego magazynu - :
El15 ) Trojetyloamina 0,00002
SUrOWCOW .
Dwuetanoloamina 0,00002
Izocyjaniany 0,00033
E16 Mieszalnik 1 Trojetyloamina 0,00002
Dwuetanoloamina 0,00002
Izocyjaniany 0,00033
E17 Mieszalnik 2 Tréjetyloamina 0,00002
Dwuetanoloamina 0,00002
£18 st ko Ant 'l Standard LZO S1 [mg/m’] 75
anowisko Antysquec
v Standard LZO S2 [%] 20
£10 It o Ant o Standard LZO S1 [mg/m’] 75
anowisko Antysquec
v Standard LZO S2 [%] 20
Instalacje powigzane technologicznie z instalacja IPP
Wentylacja pomieszczenia: Pyl ogdlem 0,0036
E13 e stanowisko czyszczenia form [Pyl zawieszony PM10 0,0036
suchym lodem Pyl zawieszony PM2,5 0,0036
[zocyjaniany 0,00008
£20 St ko test . totvD Trojetyloamina 0,00023
wisko testowania pro
ane ¢ proto ypOWDwuetanoloamina 0,00068
Wegl. alifatyczne 0,0114

* - emitor wspélny instalacji IPPC i instalacji powiazanych technologicznie z instalacja IPPC

III.1.3. Dopuszczalna roczna wielkos¢é emisja substancji do powietrza z instalacji IPPC

i instalacji powigzanych technologicznie

Lp. Nazwa substancii Wielko$¢ emisji rocznej
, [Mg/rok]
Instalacja IPPC i powiazane technologicznie
1. | Dwuetanoloamina 1,233
2. | Dwutlenek azotu 0,12
3. | Glikol etylenowy 0,0228
4, 1lzocyjaniany 0,147
5. | Pylogolem 0,249
6. | Pyt zawieszony PM10 0,249
7. | Pyt zawieszony PM2,5 0,249
8. | Tlenek wegla 1,344
9. | Trojetyloamina 0,411
10. | Weglowodory alifatyczne 22,831

Instalacje podlegajace pod standard emisyjny LZO

1. |Lz0 (cWO)

1,83

* - CWO - LZO w przeliczeniu na ogblny wegiel organiczny
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XII. W czgdcei IV. Decyzji ,,Dopuszezalne do wytworzenia w ciagu roku rodzaje odpadéw
oraz sposéb post¢powania z tymi odpadami” punkt IV.1.: , Rodzaje i ilosci odpadéw
dopuszczonych do wytworzenia w ciagu roku”

przyjmie brzmienie

»IV.1. Rodzaje i ilosci odpadéw dopuszezonych do wytworzenia w cigeu roku

IV.I.1. Instalacja IPPC wytwarzania spienionych wyrobdw poliuretanowych metodg

polimeryzacji
Odpady niebezpieczne
Ip. o;;(:(iiu ' Rodzaj odpadu [N}lg(;f-gk]
1. | 070208* | Inne pozostalosci podestylacyjne i poreakeyjne 11,5
2. | 0702 10* | Inne zuzyte sorbenty i osady pofiltracyjne 9.3
3. | 070214% | Odpady z dodatkéw zawierajace substancije niebezpieczne (np. plastyfikatory, 5
stabilizatory)
4. | 080501* | Odpadyizocyjanianéw 13
5. | 130113* | Inne oleje hydrauliczne 1,5
6. | 130205% | Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe niezawierajace zwiazkow 1,5
chlorowcoorganicznych
7.] 150202% | Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w innych 3
grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
8. | 1602 13* | Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz wymienione w 1
16 0209 do 1602 12
9. 16 02 15* | Niebezpieczne elementy lub czesci sktadowe usuniete ze zuzytych urzgdzen 1
10.] 16 07 09* | Odpady zawierajace inne substancje niebezpieczne 12
Odpady inne niz niebezpieczne
Kod . Hlosé
Ip. odpadu Rodzaj odpadu [Mg/rok]
L. 070213 | Odpady tworzyw sztucznych 25
2. | 070299 | Inne niewymienione odpady 100
3. 150203 | Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) i 10
ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02
4. 16 02 14 | Zuzyte urzadzenia inne niz wymienjone w 16 02 09 do 16 02 13 0,5
5. 16 02 16 | Elementy usunigte ze zuzytych urzadzen inne niz wymienione w 16 02 15 0,2
6. 16 0799 | Inne niewymienione odpady 12

IV.1.2. Instalacje powigzane zinstalacjg IPPC  wytwarzania spienionych wyrobdw
poliuretanowych metodg polimeryzacji

Odpady niebezpieczne
Kod . Ilosé
Ip. odpadu Rodzaj odpadu [Mg/rok]
1. | 0702 10* | Inne zuzyte sorbenty i osady pofiltracyjne 1,2
2. | 070214* | Odpady z dodatkéw zawierajace substancje niebezpieczne (np. plastyfikatory, 0,1
stabilizatory)
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Odpady niebezpieczne
Kod . Tlos¢
Ip. odpadu Rodzaj odpadu [Mg/rok]
3. | 120118*% | Szlamy z obrébki metali zawierajace oleje (np. szlamy ze szlifowania, 0,4
gladzenia i pokrywania)
- | 130113* | Inne oleje hydrauliczne 23
5. | 130205*% | Mineralne oleje silnikowe, przekiadniowe i smarowe niezawierajace zwiazkow 4,6
chlorowcoorganicznych
6. | 150202*% | Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w innych 3
grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
7.1 1602 13* | Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz wymienione w 1
160209 do 16 02 12
8. 16 02 15* | Niebezpieczne elementy lub czesci skladowe usuniete ze zuzytych urzadzen 1
Odpady inne niz niebezpieczne
Kod . Tlos¢é
Ip. odpadu Rodzaj odpadu [Mg/rok]
1. 1 070213 | Odpady tworzyw sztucznych 10
2. | 070299 | Inne niewymienione odpady 360
3. 120121 | Zuzyte materiaty szlifierskie inne niz wymienione w 12 01 20 0,5
4. 150203 | Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) i 10
ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02
5. 16 02 14 | Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 0,2
6. 16 02 16 | Elementy usuniete ze zuzytych urzadzen inne niz wymienione w 16 02 15 0,1
IV.1.3. Instalacje niepowigzane z instalacjg IPPC
Odpady niebezpieczne
Kod . llosé
Ip. odpadu Rodzaj odpadu [Mg/rok]
1. | 1301 13* | Inne oleje hydrauliczne 1
16 02 13* | Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz wymienione w 1
160209do 1602 12
3. | 1602 15* | Niebezpieczne elementy lub czesci sktadowe usuniete ze zuzytych urzadzen 1
4. | 16 1001* | Uwodnione odpady ciekle zawierajace substancje niebezpieczne 5
Odpady inne niz niebezpieczne
Kod . Ilos¢é
Ip. odpadu Rodzaj odpadu [Mg/rok]
1. 16 02 14 | Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 0,5
2. 16 02 16 | Elementy usunigte ze zuzytych urzadzen inne niz wymienione w 16 02 15 0,2
3, 19 09 05 | Nasycone lub zuzyte zywice jonowymienne 0,05

9

XII. W czesci IV. Decyzji ,,Dopuszczalne do wytworzenia w ciggu roku rodzaje odpadéow
oraz sposob postepowania z tymi odpadami” w pkt. IV.2. | Zroédlo powstawania,
charakterystyka, podstawowy sktad chemiczny i whasciwosei odpadéw dopuszezonych

do wytworzenia" tabela dot. odpadéw niebezpiecznych w ppkt. 1V.2.2. | Instalacje
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powiqzane  zinstalacjq IPPC wytwarzania spienionych wyrobéw poliuretanowych

metodg polimeryzacji”

otrzymuje brzmienie:

Odpady niebezpieczne

L Kod Rodzaj Zrodio powstawania, Podstawowy sklad chemiczny

p- charakterystyka . Ll .

odpadu odpadu A i wlasciwosci odpadéw
odpadéw

1. 0702 10% Inne zuzyte Osady z filtracji Gtéwnie skrystalizowane czastki polioli,
sorbenty i osady | surowcow oraz diizocyjaniany (TDI
pofiltracyjne odpady z (toluenodwuizocyjanian) lub MDI (4-

odprowadzania gazéw | metylenodwufenyloizocyjanian)) oraz
z wentylacji instalacji | dodatki w postaci katalizatorow
powiazanych z (trzeciorzgdowa amina), substancji
instalacja IPPC. powierzchniowo czynnych (niejonowe,
silikonowe) 1 stabilizatoréw (etanoloaminy),
estry kwasow thuszczowych.
Szkodliwe, toksyczne, ekotoksyczne.

2. 07 02 14* Odpady z Szlamy z czyszczenia | Pozostalosci stabilizatoréw — etanoloaminy
dodatkéw instalacji wytwarzania| oraz §rodki powierzchniowo-czynne
zawierajace sple'monych wyrobow (nlejonpwe, silikonowe), itp.

. poliuretanowych Szkodliwe, toksyczne
substancje . .
i i metoda polimeryzacji
niebezpieczne i spieniania.
(np.
plastyfikatory,
stabilizatory)

3. 1201 18* Szlamy z Odpady ze stanowiska| Glownie drobne czastki aluminium,
obrébki metali czyszczenia i diizocyjaniany (TDI
zawierajace oleje| polerowania form (toluenodwuizocyjanian) lub MDI (4-

(np. szlamy z foteli metylenodwufenyloizocyjanian)), estry
szlifowania, samochodowych, kwasow tluszezowych i poliole.
gladzenia i stanowiska Szkodliwe, toksyczne, ekotoksyczne.
pokrywania) woskowania

gotowych wyrobdw,

oraz odprowadzania

gazdw z wentylacji

stanowiska

czyszczenia 1

polerowania form

instalacji

powiazanych z

instalacja IPPC.

4. 1301 13%* Inne oleje Zuzyte oleje Rézne frakcje weglowodoréw, bardzo

hydrauliczne stosowane w uktadach| drobne frakcje metali (m. in. bar, wapn,
hydraulicznych cynk, magnez, otéw, kadm i miedz), zwigzki
sprzetu fosforu, siarki i arsenu, itp.
transportowego 1 Szkodliwe, toksyczne, rakotworcze,
urzadzen instalacji ekotoksyczne.
powiazanych z
instalacja IPPC.

5. 1302 05%* Mineralne oleje | Zuzyte oleje, ktore Glownie weglowodory aromatyczne
silnikowe, spetniaty role $rodka | i alifatyczne oraz zanieczyszczenia w postaci
przekiadniowe i | smarujacego maszyn i| czastek pyhu lub metali (zelaza, aluminium,
smarowe urzadzen w miedzi 1 cyny), produktéw zuzywania si¢
niezawierajace mstalacjach elementow silnika lub niepelnego spalania
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Odpady niebezpieczne

L Kod Rodzaj Zrédlo powstawania, Podstawowy skiad chemiczny
p- charakterystyka . f ,
odpadu odpadu A i wlasciwo$ci odpadéw
odpadoéw
zwigzkéw powiazanych z (czastki sadzy, nagaru, zwiazki otowiu),
chlorowcoorgani | instalacjg IPPC. zwiazki fosforu, siarki, wapnia, cynku i
cznych baru,
Szkodliwe, toksyczne, rakotwoércze,
ekotoksyczne.

6. 1502 02* Sorbenty 1 Zanieczyszczone Glownie wiokna poliestrowe (poliweglany)
materiaty sorbenty oraz filtry z | zanieczyszczone pylem (aromatyczne
filtracyjne centrali izocyjaniany, poliole, estry kwasow
(w tym filtry wentylacyjnych tluszczowych), krzemiany zawierajace: Si,
olejowe nieujete | (zuzyte tkaniny Al Na, K, Li, Ca, Ba, Sr oraz pozostatosci
w innych filtracyjne, szmaty zaadsorbowanych weglowodoréw.
grupach), Z czyszczenia Szkodliwe, drazniace.
tkaniny do zabrudzonej
wyclerania (np. | aparatury) instalacji
szmaty, $cierki) | powiazanych z
i ubrania instalacja IPPC.
ochronne
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi
(np. PCB)

7. 16 02 13* Zuzyte Zuzyte urzadzenia Metale (glownie zelazo, miedZ, mosiadz,
urzadzenia instalacji braz, aluminium), polietylen, polipropylen,
zawierajace powiazanych z polichlorek winylu, krzemionka, rteé, otow.
niebezpieczne instalacja IPPC, np. Szkodliwe, toksyczne, ekotoksyczne.
elementy inne komputery
niz wymienione | przemystowe,

w 16 02 09 do swietlowki.
16 02 12

8. 16 02 15% Niebezpieczne Zuzyte czesci Krzemionka, argon, nikiel, cynk, kadm,
elementy lub urzadzen kontrolno- tlenki metali (baru, strontu, wapnia, toru),
czedci sktadowe | pomiarowych i siarczki lub tlenki kadmu, wapnia i berylu,
usuniete ze elektronicznych domieszki manganu, srebra i miedzi, czesci
zuzytych wchodzacych w skiad | metalowe (gtdwnie zelazo, miedZ, mosiadz,
urzadzen instalacji braz, aluminium), polietylen, polipropylen,

powiazanych z polichlorek winylu, rte¢, otow.
instalacja IPPC, np. | Szkodliwe, toksyczne, ekotoksyczne.
elementy komputerdéw

przemystowych.

XIV. W czgscei IV. Decyzji ,,Dopuszczalne do wytworzenia w ciggu roku rodzaje odpadéw
oraz sposOb postepowania z tymi odpadami” punkt IV.3.: ,Miejsce i sposob

magazynowania odpadow, sposdb dalszego gospodarowania odpadami”

otrzymuje brzmienie:

»1V.3. Miejsce 1 sposdb magazynowania odpadow, sposob dalszego gospodarowania odpadami

Wszystkie wytwarzane odpady poprodukcyjne beda magazynowane, w sposob bezpieczny dla
srodowiska (a w szczegdlnosci srodowiska gruntowo-wodnego), w oznaczonych pojemnikach na
terenie hali produkcyjnej, biurowca, narzedziowni, kotlowni oraz laboratorium, a takze zbiorczo

w dwdch magazynach odpadow:
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Magazyn odpadéw w pomieszczeniu rozladunku cystern- wydzielone, zamykane
pomieszezenie, posiadajgce szczelne betonowe podloze, wyposazone w zapas sorbentéw w
razie ewentualnego wycieku substancji. W pomieszczeniu roztadunku cystern pod posadzka
znajduje si¢ szczelny zbiornik bezodplywowy na wypadek awarii, wycicku podczas
roztadunku materialu niebezpiecznego. Posadzka wyprofilowana jest ze spadkiem
w kierunku zbiornika co stanowi dodatkowe zabezpieczenie $rodowiska gruntowo-wodnego
w miejscu magazynowania odpadéw niebezpiecznych. Miejsce magazynowania odpadu
bedzie zabezpieczone przed dostepem 0sdb nieupowaznionych.

Magazyn odpadéw pod wiata przy rampie - wiata magazynowa posiadajaca szczelne
betonowe podloze, wyposazone w zapas sorbentéw w razie ewentualnego wycieku
substancji z odpaddw. Miejsce magazynowania odpadu bedzie zabezpieczone przed
dostepem 0s6b nieupowaznionych.

Miejsce magazynowania odpadéw na terenie obszaru utrzymania ruchu -
zlokalizowane na terenie hali produkcyjnej o wybetonowanej, szczelnej posadzce,
wyposazone W sorbenty i sprzet ppoz. Miejsca magazynowania odpadéw bedzie
zabezpieczone przed dostgpem os6b nieupowaznionych.

Wytwarzane odpady beda magazynowane zgodnie z ponizszymi tabelami:

IV.3.1. Instalacja IPPC  wytwarzania spienionych wyrobdw  poliuretanowych metodg
polimeryzacji
Odpady niebezpieczne
Kod Rodzaj Miejsce i spos6b magazynowania Sposob dalszego
Lp. . gospodarowania
odpadu odpadu odpadow .
odpadami

1. 07 02 08%* Inne miejsce magazynowania: Magazyn Odpady beda
pozostatosci odpadoéw w pomieszczeniu roztadunku przekazywane firmom
podestylacyjne i |cystern, posiadajgcym stosowne
poreakcyjne sposdb magazynowania: w szczelnej, zezwolenia na

zamykanej 1 opisanej beczce lub gospodarowanie tego

pojemniku. rodzaju odpadami w
zakresie zbierania lub
przetwarzania.

2. 07 02 10%* Inne zuzyte miejsce magazynowania: Magazyn Odpady beda
sorbenty i osady |odpaddéw w pomieszczeniu roztadunku przekazywane firmom
pofiltracyjne cystern, posiadajacym stosowne

sposdb magazynowania: w szczelnym, zezwolenia na

zamykanym 1 opisanym pojemniku. gospodarowanie tego
rodzaju odpadami w
zakresie zbierania fub
przetwarzania.

3. 07 02 14* Odpady z miejsce magazynowania: Magazyn Odpady beda
dodatkow odpadow w pomieszczeniu roztadunku przekazywane firmom
zawierajacych  |cystern, posiadajacym stosowne
substancje sposdb magazynowania: w szczelnym, zezwolenia na
niebezpieczne |zamykanym i opisanym pojemniku. gospodarowanie tego
(np. plastyfikator rodzaju odpadami w
y, stabilizatory) zakresie zbierania lub

przetwarzania.

4, 08 0501% Odpady miejsce magazynowania: Magazyn Odpady beda
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Odpady niebezpieczne

Lp. Kod Rodzaj Miejsce i sposéb mflgazynowania S(I))sops(())(ti)a(iilvss;engig
odpadu odpadu odpadow odpadami
izocyjanianéw  [odpadéw w pomieszczeniu rozfadunku przekazywane firmom
cystern, posiadajacym stosowne
sposdb magazynowania: w szczelnym, zezwolenia na
zamykanym i opisanym pojemniku. gospodarowanie tego
rodzaju odpadami w
zakresie zbierania lub
przetwarzania.

5. 1301 13* Inne oleje miejsce magazynowania: wyznaczone Odpady beda
hydrauliczne miejsca w roznych czesciach hali przekazywane firmom

produkcyjnej w tym na terenie obszaru posiadajacym stosowne
utrzymania ruchu, zezwolenia na

sposéb magazynowania: w szczelnej, gospodarowanie tego
zamykanej, odpowiednio opisanej 1 rodzaju odpadami w
oznakowanej stalowej beczce o zakresie zbierania lub
pojemnosci 200dm’, umieszczonej na przetwarzania.

palecie na kétkach.

6. 13 02 05* Mineralne oleje |miejsce magazynowania: wyznaczone Odpady beda
silnikowe, miejsca w roznych czesciach hali przekazywane firmom
przektadniowe i |produkcyjnej w tym na terenie obszaru posiadajacym stosowne
smarowe utrzymania ruchu, zezwolenia na
niezawierajace |sposéb magazynowania: w szczelnej, gospodarowanie tego
zwigzkow zamykanej, odpowiednio opisane;j 1 rodzaju odpadami w
chlorowcoorgani |oznakowanej stalowej beczce o zakresie zbierania lub
cznych pojemnosci 200dm’, umieszczonej na przetwarzania.

palecie na kétkach.

7. 1502 02* Sorbenty i miejsce magazynowania: wyznaczone Odpady beda
materiaty miejsce w hali produkcyjnej, zbiorczo w  |przekazywane firmom
filracyjne Magazynie odpadow w pomieszczeniu posiadajacym stosowne
(w tym filtry roztadunku cystern i w Magazynie zezwolenia na
olejowe nieujete |odpaddw pod wiata przy rampie, , gospodarowanie tego
w innych sposdb magazynowania: Odpady rodzaju odpadami w
grupach), gromadzone beda: zakresie zbierania lub
tkaniny do - na hali w szczelnym, zamykanym i przetwarzania.
wycierania (np. opisanym pojemniku,
szmaty, $cierki) | - w Magazynie odpadéw w
1 ubrania pomieszczeniu rozladunku cystern i w
ochronne Magazynie odpadow pod wiata przy
zanieczyszczone rampie w opisanym pojemniku IBC.
substancjami
niebezpiecznymi
(np. PCB)

8. 16 02 13* Zuzyte miejsce magazynowania: Magazyn Odpady beda
urzadzenia odpadéw pod wiata przy rampie, przekazywane firmom
zawierajace sposdb magazynowania Odpady posiadajacym stosowne
niebezpieczne  |gromadzone beda w specjainym, zezwolenia na
elementy inne  |szczelnym, zamykanym, opisanym i gospodarowanie tego
niz wymienione |wymiennym pojemniku. rodzaju odpadami w
w 16 02 09 do zakresie zbierania lub
160212 przetwarzania (w zakresie

odzysku).

9. 16 02 15% Niebezpieczne |miejsce magazynowania: wyznaczone Odpady beda

elementy lub
czesel skladowe
usunigte ze

miejsca w biurowcu, zbiorczo w
Magazynie odpadow pod wiata przy
rampie,

przekazywane firmom
posiadajacym stosowne
zezwolenia na
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Odpady niebezpieczne

Sposéb dalszego

Kod Rodzaj Miejsce i sposéb magazynowania ,

Lp. . gospodarowania

odpadu odpadu odpaddw .
odpadami
zuzytych sposob magazynowania Odpady gospodarowanie tego
urzadzen gromadzone bedg: rodzaju odpadami w
- w biurowcu w opisanych pojemnikach, |zakresie zbierania Iub
- w Magazynie odpadéw pod wiata przy |przetwarzania.
rampie w szczelnym, zamykanym i
opisanym pojemniku.

10. 16 07 09* Odpady miejsce magazynowania: Magazyn Odpady beda
zawierajace inne jodpaddéw w pomieszczeniu roztadunku przekazywane firmom
substancje cystern, posiadajacym stosowne
niebezpieczne  |sposéb magazynowania Odpady zezwolenia na

gromadzone beda w szczelnym, gospodarowanie tego
chemoodpornym pojemniku. rodzaju odpadami w
zakresie zbierania lub
przetwarzania,
Odpady inne niz niebezpieczne
Kod Rodzaj Miejsce i sposob magazynowania Sposéb dalszego
Lp. . gospodarowania
odpadu odpadu odpadéw .
odpadami

1. 070213 Odpady tworzyw|miejsce magazynowania: wyznaczone Odpady beda

sztucznych miejsca w réznych czesciach hali przekazywane firmom
produkcyjnej, laboratorium, zbiorczo w posiadajacym stosowne
Magazynie odpadéw pod wiatg przy zZezwolenia na
rampie, gospodarowanie tego
sposéb magazynowania Odpady rodzaju odpadami w
gromadzone beda: zakresie zbierania lub
- na hali produkeyjnej w poblizu przetwarzania.
transportera faficuchowego w
plastikowych, opisanych pojemnikach,
- na hali produkcyjnej w rejonie
stanowiska woskowania gotowych
wyrobow w opisanym pojemniku,
- w laboratorium w opisanych,
plastikowych pojemnikach,
- w Magazynie odpadéw pod wiatg przy
rampie w kontenerach lub w
‘pojemnikach na paletach.

2. 070299 Inne miejsce magazynowania: wyznaczone Odpady beda
niewymienione |miejsca w réznych czeéciach hali przekazywane firmom
odpady produkcyinej, zbiorczo w Magazynie posiadajacym stosowne

odpadéw pod wiatg przy rampie, zezwolenia na
spos6b magazynowania Odpady gospodarowanie tego
gromadzone beda: rodzaju odpadami w
- na hali w opisanych pojemnikach zakresie zbierania lub
- w Magazynie odpadéw pod wiatg przy |przetwarzania.
rampie w skrzyniach, kontenerach lub
na paletach.

3. 150203 Sorbenty, miejsce magazynowania: wyznaczone Odpady beda
materiaty miejsca w roznych czesciach hali przekazywane firmom
filtracyjne, produkcyjnej w tym na terenie obszaru posiadajacym stosowne
tkaniny do utrzymania ruchu, zbiorczo w Magazynie |zezwolenia na

wycierania (np.
szmaty, Scierki)

odpadow pod wiatg przy rampie,

sposob magazynowania Odpady

gospodarowanie tego
rodzaju odpadami w
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Odpady inne niz niebezpieczne
L Kod Rodzaj Miejsce i spos6b magazynowania Sposéb dalszego
p. , gospodarowania
odpadu odpadu odpaddéw .
odpadami
iubrania gromadzone beda: zakresie zbierania lub
ochronne inne - na hali w poblizu transportera przetwarzania.
niz wymienione fancuchowego w zamykanych,
w 150202 opisanych, plastikowych pojemnikach,
- W pomieszczeniu utrzymania ruchu w
plastikowych, opisanych i zamykanych
pojemnikach,
- w Magazynie odpadow pod wiata przy
rampie w opisanym pojemniku.

4, 16 02 14 Zuzyte miejsce magazynowania: wyznaczone Odpady beda
urzadzenia inne |miejsca w biurowcu, zbiorczo w przekazywane firmom
niz wymienione |Magazynie odpadow pod wiata przy posiadajacym stosowne
w16 0209do |rampie, zezwolenia na
16 02 13 sposéb magazynowania Odpady gospodarowanie tego

gromadzone beda: rodzaju odpadami w
- w biurowcu w opisanych pojemnikach, zakresie zbierania lub
- w Magazynie odpaddw pod wiatg przy |przetwarzania (w zakresie
rampie w zamykanym, opisanym odzysku).
pojemniku.

5. 16 02 16 Elementy miejsce magazynowania: wyznaczone Odpady beda
usuniete ze miejsca w biurowcu, zbiorczo w przekazywane firmom
zuzytych Magazynie odpadow pod wiata przy posiadajacym stosowne
urzadzen inne  |rampie, zezwolenia na
niz wymienione |sposéb magazynowania Odpady gospodarowanie tego
w1602 15 gromadzone beda: rodzaju odpadami w

- w biurowcu w opisanych pojemnikach, |zakresie zbierania lub
- w Magazynie odpaddw pod wiata przy |przetwarzania.
rampie w zamykanym, opisanym
pojemniku.

6. 16 07 99 Inne miejsce magazynowania: wyznaczone Odpady beda
niewymienione |miejsca w biurowcu, zbiorczo w przekazywane firmom
odpady Magazynie odpadéw pod wiata przy posiadajacym stosowne

rampie, zezwolenia na
sposdb magazynowania Odpady gospodarowanie tego
gromadzone beda: rodzaju odpadami w
- w biurowcu w opisanych pojemnikach, |zakresie zbierania lub
- w Magazynie odpadow pod wiata przy |przetwarzania.
rampie w zamykanym, opisanym
pojemniku.
IV.3.2. Instalacje powigzane zinstalacijqg [IPPC  wytwarzania spienionych —wyrobow
poliuretanowych metodg polimeryzacji
Odpady niebezpieczne
L Kod Rodzaj Miejsce i spos6b magazynowania Sposob dalszegp
P . gospodarowania
odpadu odpadu odpadow .
odpadami

I. 07 02 10* Inne zuzyte miejsce magazynowania: wyznaczone QOdpady beda
sorbenty i osady |miejsca w réznych czesciach hali przekazywane firmom
pofiltracyjne produkcyijnej, zbiorczo w Magazynie posiadajagcym stosowne

odpadéw w pomieszczeniu roztadunku
cystern,

zezwolenia na
gospodarowanie tego
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Odpady niebezpieczne

Sposéb dalszego

L Kod Rodzaj Miejsce i sposéb magazynowania d .
P odpadu odpadu odpadow gospodarowania
odpadami
sposob magazynowania Odpady rodzaju odpadami w
gromadzone beda: zakresie zbierania lub
- na hali w opisanych pojemnikach, przetwarzania.
- w Magazynie odpadow w
pomieszczeniu roztadunku cystern w
szczelnym, zamykanym 1 opisanym
pojemniku,

2. 07 02 14%* Odpady z miejsce magazynowania: Magazyn Odpady beda
dodatkéw odpadéw w pomieszczeniu roztadunku przekazywane firmom
zawierajace cyste’rn, _ posiadajqcym stosowne

. $poséb magazynowania: w szczelnym, zezwolenia na
substancje T . . .

. - zamykanym i opisanym pojemniku. gospodarowanie tego
niebezpieczne rodzaju odpadami w
(np. zakresie zbierania lub
plastyfikatory, przetwarzania.
stabilizatory)

3. 12 01 18* Szlamy z miejsce magazynowania: na hali w Odpady bedg
obrobki metali  |pomieszczeniu utrzymania ruchu, zbiorczo |przekazywane firmom
zawierajgce oleje|w Magazynie odpadoéw w pomieszezeniu  |posiadajacym stosowne
(np. szlamy z roztadunku cystern, zezwolenia na
szlifowania, sposob magazynowania Odpady gospodarowanie tego
gladzenia i gromadzone beda: rodzaju odpadami w
pokrywania) - na hali w pomieszczeniu utrzymania zakresie zbierania lub

ruchu w szczelnych, opisanych przetwarzania.
pojemnikach,
- w Magazynie odpadéw w
pomieszezeniu roztadunku cystern w
szczelnym, zamykanym i opisanym
pojemniku.

4, 1301 13* Inne oleje miejsce magazynowania: wyznaczone Odpady beda

hydrauliczne miejsca w roéznych czesciach hali przekazywane firmom
produkcyjnej w tym na terenie obszaru posiadajacym stosowne
utrzymania ruchu, zezwolenia na
sposéb magazynowania: w szczelnej, gospodarowanie tego
zamykanej, odpowiednio opisanej i rodzaju odpadami w
oznakowanej stalowej beczce o zakresie zbierania lub
pojemnosci 200dm?, umieszczonej na przetwarzania.
palecie na kétkach.

S. 13 02 05* Mineralne oleje |miejsce magazynowania: wyznaczone Odpady beda
silnikowe, miejsca w réznych czeéciach hali przekazywane firmom
przektadniowe i |produkcyjnej w tym na terenie obszaru posiadajacym stosowne
smarowe utrzymania ruchu, zezwolenia na
niezawierajace  |sposéb magazynowania; w szczelnej, gospodarowanie tego
zwigzkow zamykanej, odpowiednio opisanej i rodzaju odpadami w
chlorowcoorgani joznakowanej stalowej beczce o zakresie zbierania lub
cznych pojemnosci 200dm’, umieszczonej na przetwarzania.

palecie na koétkach.

6. 1502 02%* Sorbenty i miejsce magazynowania: wyznaczone Odpady beda
materiaty miejsce na hali produkcyjnej, zbiorczo w  |przekazywane firmom
filtracyjne Magazynie odpadéw w pomieszczeniu posiadajgcym stosowne
(w tym filtry roztadunku cystern i w Magazynie zezwolenia na
olejowe nieujete |odpadéw pod wiatg przy rampie, gospodarowanie tego
w innych sposob magazynowania: Odpady rodzaju odpadami w
grupach), gromadzone beda: zakresie zbierania lub

26




Odpady niebezpieczne

Sposéb dalszego

Kod Rodzaj Miejsce i spos6b magazynowania f

Lp. odpadu odpadu odpadow gospodarowania

odpadami
tkaniny do - na hali w szczelnym, zamykanym i przetwarzania.
wycierania (np. opisanym pojemniku,
szmaty, $cierki) | - w Magazynie odpaddw w
i ubrania pomieszczeniu roztadunku cystern i w
ochronne Magazynie przy rampie w opisanym
Zanieczyszezone pojemniku IBC.
substancjami
niebezpiecznymi
(np. PCB)

7. 16 02 13* Zuzyte miejsce magazynowania: Magazyn Odpady beda
urzadzenia odpadéw pod wiata przy rampie, przekazywane firmom
zawierajace sposéb magazynowania Odpady posiadajacym stosowne
niebezpieczne |gromadzone beda w specjalnym, zezwolenia na
elementy inne  |szczelnym, zamykanym i opisanym gospodarowanie tego
niz wymienione |wymiennym pojemniku. rodzaju odpadami w
w 16 02 09 do zakresie zbierania lub
1602 12 przetwarzania (w zakresie

odzysku).

8. 16 02 15% Niebezpieczne |migjsce magazynowania: Wyznaczone Odpady beda
elementy lub miejsca w biurowcu i zbiorczo w przekazywane firmom
czesci sktadowe |Magazynie odpadéw pod wiata przy posiadajacym stosowne
usuniete ze rampie, zezwolenia na
zuzytych sposdb magazynowania Odpady gospodarowanie tego
urzadzen gromadzone beda: rodzaju odpadami w

- w biurowcu w opisanych pojemnikach, |zakresie zbierania lub
- w Magazynie odpaddw pod wiata przy |przetwarzania.
rampie w szezelnym, zamykanym i
opisanym pojemniku.
Odpady inne niz niebezpieczne
Kod Rodzaj Miejsce i sposéb magazynowania Sposob dalszego
Lp. . gospodarowania
odpadu odpadu odpadow .
odpadami

1. 070213 Odpady tworzyw |miejsce magazynowania: wyznaczone Odpady beda

sztucznych miejsca w roznych czesciach hali przekazywane firmom
produkcyinej, laboratorium, Magazyn posiadajacym stosowne
odpadéw pod wiata przy rampie, zezwolenia na
sposob magazynowania Odpady gospodarowanie tego
gromadzone beda: rodzaju odpadami w
- na hali produkcyjnej w poblizu zakresie zbierania lub
transportera tancuchowego w przetwarzania.
plastikowych, opisanych pojemnikach,
- na hali produkcyjnej w rejonie
stanowiska woskowania gotowych
wyrobdéw w opisanym pojemniku,
- w laboratorium w opisanych
plastikowych pojemnikach,
- w Magazynie odpadéw pod wiata przy
rampie w zamykanych kontenerach.

2. 070299 Inne mieisce magazynowania: Magazyn Odpady beda
niewymienione |odpadéw pod wiata przy rampie, przekazywane firmom
odpady sposéb magazynowania Odpady posiadajacym stosowne

gromadzone beda w skrzyniach,

zezwolenia na
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Odpady inne niz niebezpieczne
Kod Rodzaj Miejsce i sposéb magazynowania Sposéb dalszego
Lp. . gospodarowania
odpadu odpadu odpadéw .
odpadami
kontenerach lub na paletach. gospodarowanie tego
rodzaju odpadami w
zakresie zbierania tub
przetwarzania.

3. 120121 Zuzyte materiaty |miejsce magazynowania: w pomieszczeniu |Odpady beda
szlifierskie inne |narzedziowni na terenie hali produkcyjnej, |przekazywane firmom
niz wymienione [sposéb magazynowania Odpady posiadajacym stosowne
w12 01 20 gromadzone beda w opisanym pojemniku. |zezwolenia na

gospodarowanie tego
rodzaju odpadami w
zakresie zbierania lub
przetwarzania.

4, 150203 Sorbenty, migjsce magazynowania: hala produkcyjna |Odpady bedg
materialy w tym na terenie obszaru utrzymania ruchu |przekazywane firmom
filtracyjne, i zbiorczo w Magazynie odpadéw pod posiadajgcym stosowne
tkaniny do wiata przy rampie zezwolenia na
wycierania (np. |sposéb magazynowania Odpad gospodarowanie tego
szmaty, scierki) |gromadzony bedzie: rodzaju odpadami w
iubrania - na hali w poblizu transportera zakresie zbierania lub
ochronne inne fancuchowego w zamykanych, przetwarzania,
niz wymienione opisanych, plastikowych pojemnikach,

w 150202 - W pomieszczeniu utrzymania ruchu w
plastikowych, opisanych i zamykanych
pojemnikach,

- w Magazynie odpadéw pod wiatg przy
rampie w opisanym pojemniku IBC.

5. 16 02 14 Zuzyte miejsce magazynowania: wyznaczone Odpady beda
urzadzenia inne |miejsce w biurowcu, zbiorczo w przekazywane firmom
niz wymienione |wyznaczonym miejscu Magazynu posiadajacym stosowne
w16 0209 do |odpaddéw pod wiata przy rampie, zezwolenia na
1602 13 sposéb magazynowania Odpady gospodarowanie tego

gromadzone begda: rodzaju odpadami w
- w biurowcu w opisanych pojemnikach |zakresie zbierania lub
- w Magazynie odpaddw pod wiatg przy |przetwarzania (w zakresie
rampie w zamykanym i opisanym odzysku).
pojemniku.

0. 1602 16 Elementy miejsce magazynowania: wyznaczone Odpady beda
usunigte ze miejsca w biurowcu, zbiorczo w przekazywane firmom
zuzytych Magazynie odpadéw pod wiata przy posiadajacym stosowne
urzadzen inne  |rampie, zezwolenia na
niz wymienione |sposéb magazynowania Odpady gospodarowanie tego
w1602 15 gromadzone bedg: rodzaju odpadami w

- w biurowcu w opisanych pojemnikach, |zakresie zbierania lub
- w Magazynie odpadéw pod wiatg przy |przetwarzania.
rampie w zamykanym i opisanym
pojemniku.

1V.3.3.  Instalacje

niepowiqzane  z instalacjqg IPPC  wytwarzania spienionych wyrobéw

poliuretanowych metodq polimeryzacji
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Odpady niebezpieczne

Sposob dalszego

L Kod Rodzaj Miejsce i sposob magazynowania .
p. , gospodarowania
odpadu odpadu odpaddéw .
odpadami

1. 1301 13%* Inne oleje miejsce magazynowania: wyznaczone Odpady beda
hydrauliczne miejsca w réznych czesciach hali przekazywane firmom

produkecyjnej w tym na terenie obszaru posiadajacym stosowne
utrzymania ruchu, zezwolenia na

sposéb magazynowania: w szczelnej, gospodarowanie tego
zamykanej, odpowiednio opisane;j i rodzaju odpadami w
oznakowanej stalowej beczce o zakresie zbierania lub
pojemnosci 200dm*, umieszczonej na przetwarzania.

palecie na kolkach.

2. 16 02 13* Zuzyte miejsce magazynowania: Magazyn Odpady beda
urzadzenia odpadow pod wiata przy rampie, przekazywane firmom
zawierajace sposéb magazynowania Odpady posiadajacym stosowne
niebezpieczne |gromadzone beda w specjalnym, zezwolenia na
elementy inne  |szczelnym, zamykanym 1 opisanym gospodarowanie tego
niz wymienione |wymiennym pojemniku. rodzaju odpadami w
w 16 02 09 do zakresie zbierania lub
1602 12 przetwarzania (w zakresie

odzysku).

3. 16 02 15% Niebezpieczne miejsce magazynowania: wyznaczone Odpady beda
elementy lub miejsca w biurowcu i zbiorczo w przekazywane firmom
czescei sktadowe |Magazynie odpadéw pod wiata przy posiadajacym stosowne
usuniete ze rampie, zezwolenia na
zuzytych sposéb magazynowania Odpady gospodarowanie tego
urzadzen gromadzone beda: rodzaju odpadami w

- w biurowcu w opisanych pojemnikach, |zakresie zbierania lub
- w Magazynie odpaddw pod wiatg przy |przetwarzania.
rampie w szczelnym, zamykanym i
opisanym pojemniku.

4. 16 1001* Uwodnione miejsce magazynowania: bezodptywowy, |Odpady beda
odpady ciekle  |podziemny zbiornik, skad nastepnie przekazywane firmom
zawierajace odpady przepompowywane zostang do posiadajacym stosowne
substancje pojemnikéw w Magazynie odpadéw pod  |zezwolenia na
niebezpieczne  |wiata przy rampie, gospodarowanie tego

spos6b magazynowania plastikowe, rodzaju odpadami w
opisane pojemniki. zakresie zbierania lub
przetwarzania.
Odpady inne niz niebezpieczne
Kod Rodzaj Miejsce i spos6b magazynowania Sposéb dalszego

Lp. odpadu odpadu odpaddéw gospodarowania

odpadami

1. 16 02 14 Zuzyte miejsce magazynowania: wyznaczone Odpady beda
urzadzenia inne |miejsca w biurowcu, zbiorczo w przekazywane firmom
niz wymienione |wyznaczonym miejscu Magazynu posiadajacym stosowne
w16 0209 do [odpaddw pod wiata przy rampie, zezwolenia na
16 02 13 sposéb magazynowania Odpady gospodarowanie tego

gromadzone beda: rodzaju odpadami w
- w biurowcu w opisanych pojemnikach, |zakresie zbierania lub
- w Magazynie odpaddw pod wiata przy |przetwarzania (w zakresie
rampie w zamykanym i opisanym odzysku).
pojemniku.
2. 16 02 16 Elementy miejsce magazynowania: wyznaczone Odpady beda

usuniete ze

miejsca w biurowcu, zbiorczo w

przekazywane firmom
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Odpady inne niz niebezpieczne

Sposéb dalszego

zuzyte zywice
jonowymienne

kottowni,

sposéb magazynowania: Odpady
gromadzone bedg w workach foliowych
lub w pojemnikach na szczelnej betonowej

nawierzchni,

Kod Rodzaj Miejsce i sposéb magazynowania .
Lp. . gospodarowania
odpadu odpadu odpadéw .
odpadami
zZuzytych wyznaczonym miejscu Magazynu posiadajacym stosowne
urzadzen inne  jodpadéw pod wiata przy rampie, zezwolenia na
niz wymienione |sposéb magazynowania Odpady gospodarowanie tego
w1602 15 gromadzone beda: rodzaju odpadami w
- w biurowcu w opisanych pojemnikach, |zakresie zbierania lub
- w Magazynie odpadéw pod wiatg przy |przetwarzania.
rampie w zamykanym i opisanym
pojemniku,
3. 19 09 05 Nasycone lub  /miejsce magazynowania: w pomieszczeniu |Odpady beda

przekazywane firmom
posiadajacym stosowne
zezwolenia na
gospodarowanie tego
rodzaju odpadami w
zakresie zbierania lub
przetwarzania.

Pozostale zapisy pozwolenia zintegrowanego w zakresie gospodarki odpadami pozostajg bez zmian.”

XV. W czesci V. ,Zakres i spos6b monitorowania proceséw technologicznych, w tym
pomiaru i ewidencjonowania wielko$ci emisji” punkt V.4.: ,,Monitoring emisji gazow
do powietrza”

otrzymuje brzmienie:

,,V.4. Monitoring emisji gazow do powietrza

Zaklad winien wykonywaé okresowe pomiary emisji substancji do powietrza w zakresie

1 z czestotliwoscig przedstawiong w tabeli ponizej:

Numer o . Sposéb
o Opis zrodla emisji Substancie Czestotliwos¢ ‘p .
emitora . . , , : monitorowania
Izocyjaniany pomiary okresowe
Wentylacja Troéjetyloamina emisji do powietrza,
E1l entyiac , ey raz na dwa lata J. p
magazynu surowcoéw Dwuetanoloamina ewidencja czasu
pracy zrédia
[zocyjaniany pomiary okresowe
. ' Trojetyloamina emisji do powietrza,
E2 Linia produkcyjna nr 1 ; raz na dwa lata ) i
Dwuetanoloamina ewidencja czasu
Weglowodory alifatyczne pracy zrodta
Pyt ogétem
Stanow1slfa WOSkOW.aI.l.la Pyt PM10 pomiary okresowe
w kazdej z trzech linii L .
. Pyt PM2,5 emisji do powietrza,
E3 produkcyjnych oraz raz na dwa lata ewidencja czasu
stanowisko gruntowania Dwutlenek azotu o
pracy zrédia
form Tlenek wegla
Weglowodory alifatyczne
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Numer

o o o o Spos6h
. ~ ‘Opis zrodla emisji Substancje Czestotliwosc ; .p .
e:mtora ; ; ey g monitorowania.
Standard S1 LLZO (CWO) Pomiar emisji
[mg/m3] zorganizowanej
raz w roku Obli -
iczeniowo -
Standard S2 LZO [%] . °
bilans LZO
Izocyjaniany
Tréjetyloamina pomiary okresowe
E10 Linia produkcyjna nr 2 Dwuetanoloamina raz na dwa lata emlsj,l do pometrza,
- ewidencja czasu
Weglowodory alifatyczne pracy #rédia
Glikol etylenowy
Izocyjaniany
Tréjetyloamina pomiary okresowe
. . . isji d ietrza,
E14 Linia produkecyjna nr 3 Dwuetanoloamina raz na dwa lata emls],l © POWIC rea
: ewidencja czasu
Weglowodory alifatyczne pracy #rodia
Glikol etylenowy
Pyt ogotem pomiary okresowe
Stanowisko czyszczenia Pyt PM10 emisji do powietrza,
E13 " hvi Tod raz na dwa lata denci
orm suchym lodem Pyl PM2,5 ewidencja czasu
pracy Zrédia
Izocyjaniany pomiary okresowe
E15 Wentylacja z nowe,go Trédjetyloamina raz na dwa lata emisj.i do powietrza,
magazynu surowcow . ewidencja czasu
Dwuetanoloamina
pracy zrodia
Izocyjaniany pomiary okresowe
o ; emisji do powietrza,
E16 Mieszalnik 1 Trojetyloamina raz na dwa lata J, p
. ewidencja czasu
Dwuetanoloamina
pracy Zrodia
Izocyjaniany pomiary okresowe
Tréjetyloamina emisji do powietrza,
£17 Mieszalnik 2 Sl raz na dwa lata neop
Dwuetanoloamina ewidencja czasu
pracy zrodia
Pomiar emisji
Standard S1 LZO [mg/m’] .
zorganizowanej
E18 Antysqueck 1 raz w roku i X
Standard 52 LZO [%] Obliczeniowo -
andar .
, ’ bilans LZO
. Pomiar emisji
Standard S1 LZO [mg/m”’] ) ; .
zorganizowanej
E19 Antysqueck 2 raz w roku
Standard $2 LZO [%] Obliczeniowo -
andar
’ bilans LZO
Izocyjaniany pomiary okresowe
Stanowisko testowania Trojetyloamina emisji do powietrza,
E20 ; raz na dwa lata . .
prototypow Dwuetanoloamina ewidencja czasu

Weglowodory alifatycine

pracy zrodla
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XVI. W czgsci V.: , Zakres i spos6b monitorowania proceséw technologicznych, w tym
pomiaru i ewidencjonowania wielko$ci emisji” dodaje sie punkt 7,,Monitoring woéd
podziemnych oraz gleby i ziemi”

»»/. Monitoring wod podziemnych oraz gleby i ziemi

Badania zanieczyszczenia wod podziemnych oraz gleby nalezy prowadzi¢ z czgstotliwoscig raz
na 10 lat zgodnie z przepisami w tym zakresie”

XVIL W czesci VI: ,,Warunki wprowadzania do $rodowiska substancji lub energii

wystepujace w uzasadnionych technologicznie sytuacjach eksploatacyjnych
odbiegajacych od normalnych” podpunkt b).: , w przypadku awarii”

otrzymuje brzmienie:

» b). w przypadku awarii

W przypadku awarii spowodowanej uszkodzeniem urzadzenia technologicznego nastepowad
bedzie natychmiastowe uruchomienie urzadzenia rezerwowego lub w przypadku braku
takiego urzadzenia wylaczenie instalacji z eksploatacii do czasu usunigcia usterki.

Awaria urzadzen produkeyjnych nie bedzie zrédlem zwigkszonej emisji zanieczyszczen do
powietrza. Przy awarii urzadzen oczyszczajacych gazy odlotowe, moze wystapi¢ chwilowy
wzrost emisji zanieczyszezen do powietrza do momentu wstrzymania pracy zrédla emis;ji.

W sytuacji rozszczelnienia sic zbiornika magazynowego w magazynie izocyjanianéw,
w momencie przekroczenia stgzenia 5,0 ppb diizocyjanianéw w powietrzu, uruchamiana jest
automatycznie  wentylacja awaryjna, poprzez wiaczenie wentylatora  awaryjnego
wentylujgcego pomieszczenie magazynowania surowcow,

Gazy odprowadzane sa wowczas do powietrza emitorem awaryjnym EIA o wysokosci
h=12 m i srednicy d = 0,8 m. Maksymalny czas pracy wentylatora awaryjnego zatozono
jako 100 h/rok. W tabeli ponizej okreslono maksymalng wielkosé emisji izocyjanianéw do
powietrza w przypadku wystapienia awarii:

' e Emisj ieczyszezen
, Nu‘mer ~ Opis Zrodla emisji Substancje A cap coyperen
emitora ‘ - [kg/h] [Mg/rok]
E1A Wentylacja awaryjna: Tzocyjaniany 00166 | 00017
® magazyn surowcow

3

XVIII. W czedei VL: ,Warunki wprowadzania do $rodowiska substancji lub energii

wystepujgce w uzasadnionych technologicznie sytuacjach eksploatacyjnych
odbiegajacych od normalnych” dopisuje sie podpunkt ,,c). Warunki lub parametry
charakteryzujace prace instalacji, okreSlajagce moment zakonczenia rozruchu
i moment rozpoczecia wylaczania instalacji w przypadku awarii”

0 brzmieniu:

»€) Warunki lub parametry charakteryzujgce prace instalacji, okreslajgce moment
zakonczenia rozruchu i moment rozpoczecia wylgczania instalacji

W przedmiotowej instalacji nie okresla sie innych niz normalne parametréw i warunkow
pracy instalacji w przypadku zakonczenia rozruchu lub rozpoczecia wylgczania instalacii.

|8
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Za moment rozpoczecia eksploatacji instalacji przyjmuje sie zadozowanie mieszanki
surowcow do form. Za moment rozpoczgeia wylaczania instalacji przyjmuje sie zalanie
ostatniej formy mieszanka surowcow. W tym czasie parametry pracy instalacji i warunki jej
eksploatacji, emisje sa takie same jak w warunkach normalnej eksploatacji.”

XIX. Pozostale punkty decyzji pozostaja bez zmian
Uzasadnienie

pelnomocnik firmy Johnson Controls Foam Sp. z o0.0. z siedzibg
w Zorach przy ul. Wygoda 6, zwrécita sie z wnioskiem z (data wptywu) 31 grudnia 2015r.,
z uzupelnieniem w sprawie zmiany decyzji nr 1326/0S/2008 Marszatka Wojewoddztwa
Slaskiego nr sprawy: OS.PH.7628-8/08, nr pisma: OS.PH.KW-253/08 z dnia 12 czerwca 2008r.,
zmieniong decyzjami Marszatka Wojewddztwa Slaskiego: nr 3072/0S/2009 z 21 wrzesnia
2009r., znak: OS.GO.7628-00035/09 (OS.GO.KW-00153/09); nr 4817/0S/2010 z 15 listopada
2010r., znak; OS.GO.7628-00037/10 (OS.GO.KW-00410/10); nr 889/0S/2011 z 24 marca
2011r., znak: 0S.G0.7222.00009.2011 (OS.GO.KW-00152/11); nr 1622/0S/2012 z 21 czerwca
2012r., nr sprawy: 0S.G0.7222.00041.2012 (OS.GO.KW-00580/12); nr 950/0S/2014 z 12 maja
2014r., nr sprawy: OS.PZ.7222.00009.2014 (OS.PZ.KW-00276/14) i nr 2168/0S/2014
z pazdziernika 2014r., nr sprawy: OS-PZ.7222.00123.2014 (OS-PZ.KW-00648/14), udzielajacej
pozwolenia zintegrowanego dla instalacji wytwarzania spienionych wyrobdéw poliuretanowych
metod polimeryzacji i spienienia zlokalizowanej w orach ul. Wygoda 6

Przedmiotowa instalacja kwalifikuje sie¢ do rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszcezegolnych elementéow przyrodniczych albo srodowiska jako catosci
zgodnie z punktem 4 podpunktem 1) lit. h) zalacznika rozporzadzenia Ministra Srodowiska
zdnia 2 wrzesnia 2014r. w sprawie rodzajow instalacji moggcych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementow przyrodniczych albo srodowiska jako calosci (Dz.
U. z 2014r. poz., 1169). Wobec tego dla ww. instalacji wymagane jest uzyskanie pozwolenia
zintegrowanego w trybie przepisow ww. ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Prowadzona przez Johnson Controls Foam Sp. z 0.0. w Zorach dziatalno$¢ kwalifikuje sie do § 2
ust. 1 pkt 1 lit. a) rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010r. w sprawie
przedsiewzieé mogqcych znaczgco oddzialywaé na Srodowisko (tj. Dz. U. z 2016r., poz. 71)
w zwigzku z czym nalezato uznaé za przedsiewzigcie mogace zawsze znaczgco oddziatywaé na
srodowisko, dla ktérego organem wihasciwym do wydania niniejszej decyzji — na podstawie art.
378 ust. 2a pkt. 1 ww. ustawy Prawo ochrony Srodowiska — jest marszalek wojewodztwa.

Z tytulu ww. wniosku Spétka wniosta oplate rejestracyjna na konto Narodowego Funduszu
Ochrony Srodowiska i Gospodarki Wodnej w kwocie 1 600,00 PLN.

Do wniosku dofaczono os$wiadczenie, ze wniosek nie zawiera informacji i danych
niepodlegajacych udostepnieniu.

Do wniosku dotaczono decyzje Prezydenta Miasta Zory nr 1S.6220.25.2015.BP z dnia
1 wrzesnia 2015r., w ktorej Prezydent Miasta Zory postanawia ustalié srodowiskowe
uwarunkowania realizacji przedsiewzigecia Rozbudowa zaktadu produkcyjnego Johnson Controls
Foam Sp. z 0.0. w Zorach, ktérego charakterystyke zawiera zatacznik nr 1 do decyzji cyt.:

,»1. Rodzaj 1 miejsce realizacji przedsiewziecia.

Planowane przedsiewziecie polegal bedzie na rozbudowie zaktadu Johnson Controls Foam
Sp. z0.0. o hale produkcyjno ~ magazynows oaz posadowienie dwoch dodatkowych linii do
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wytwarzania spienionych wyrobéw poliuretanowych metodg polimeryzacji i spienienia wraz
z infrastrukturg towarzyszaca, na dziatkach polozonych przy ul. Wygoda w Zorach, w podstrefie
Jastrzgbsko — Zorskiej Katowickiej Specjalnej Strefy Ekonomicznej.”

Przedlozona dokumentacja wymagala zlozenia wyjasnien i uzupelnien w zakresie okreslonym
przy pismach z dnia 12 stycznia 2016r., nr pisma: OS-PZKW-00012/15, z dnia 8 kwietnia
2016r nr pisma: OS-PZ.KW-00164/16 1 z dnia 11 maja 2016r., nr pisma: OS-PZ.KW-00248/16.

 przedlozyla poprawiong dokumentaq@ oraz wyjasnienia i uzupetnienia
plsmaml z dnia (data wplywu) 20 stycznia 2016r., z dnia (data wpltywu) 22 kwietnia 2016r.,
z dnia 29 kwietnia 2016r., z dnia (data wplywu) 7 czerwca 2016r., z dnia (data wpltywu) 14
czerwea 2016r., z dnia 14 czerwca 2016r. (data wptywu) 16 czerwea 2016r., z dnia 30 czerwca
2016r. (data wplywu) 4 lipca 2016r.

Marszalek Wojewédztwa Slaskiego ogloszeniem z 19 maja 2016r. nr sprawy: OS-
PZ7.7222.00005.2016 poinformowat o zamieszczeniu w publicznie dostepnym wykazie danych
cyt. wyzej wniosku z dnia (data wptywu) 31 grudnia 2015r., a takze o mozliwosci wnoszenia
uwag i wnioskéw w terminie 21 dni od ukazania si¢ ogloszenia. Przedmiotowe ogloszenie
umieszczono na tablicy ogloszen i stronie internetowe; Urzgdu Marszatkowskiego Wojewodztwa
Slaskiego, a takze na tablicy ogloszen Urzedu Miasta Zory oraz w poblizu instalacji przy
ul. Wygoda 6. W terminie 21 dni od ogloszenia (liczac od umieszczenia ogloszenia na tablicy
ogloszen w Urzedzie Miasta w Jastrzgbiu - Zdroju) nie wniesiono zadnych uwag i wnioskéw do
sprawy.

Zakres zmian decyzji obejmowatl gospodarke wodno-sciekowa, ochrony powietrza, ochrone
przed hatasem 1 gospodarke odpadami.

W zakresie gospodarki wodno-$ciekowej zmiana podyktowania jest zwigkszeniem ilosci
zuzycia wody i $ciekéw bytowych oraz wzrostem ilosci wod opadowych.

W zakresie ochrony powietrza zmiana pozwolenia zintegrowanego zwigzana jest z rozbudows
instalacji o dwie dodatkowe linie do wytwarzania spienionych wyrobéw poliuretanowych
metodg polimeryzacji i spieniania wraz z infrastrukturg towarzyszaca.

W punkcie III.1. pozwolenia ustalono dopuszczalne rodzaje i ilosci substancji dozwolone
do wprowadzania do powietrza z instalacji zlokalizowanych na terenie zaktadu w trakcie
normalnej pracy instalacji. Wartosci te okreslone zostaly na poziomie wnioskowanym
przez zakfad. Przeprowadzone we wniosku obliczenia rozprzestrzeniania zanieczyszczen
w powietrzu wykazaly, ze przy zachowaniu parametréw i miejsc wprowadzania
substancji do powietrza, eksploatacja ww. instalacji nie bedzie powodowata przekroczen
standardow jakosci powietrza okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia
24 sierpnia 2012 r. w sprawie pozioméw niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. 2012,
poz. 1031) oraz wartosci stezen substancji okreslonych w rozporzadzeniu Ministra
Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartoSci odniesienia dla niektdrych
substancji w powietrzu (Dz. U. Nr 16, poz. 87).

W instalacji prowadzony jest proces nakladania powlok zawierajacych lotne zwiazki
organiczne (LZO) na stanowiskach gruntowania i woskowania form oraz na
stanowiskach nakfadania powloki antyhatasowej. W zwigzku z powyzszym dla proceséw
w ktorych zuzywane sg lotne zwiazki organiczne, ustalono w punkcie III.1 niniejszej
decyzji standardy emisyjne zgodnie z tabelg 1 zalacznika nr 10 do rozporzadzenia
Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada 2014 r. w sprawie standardow emisyjnych dla
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niektorych rodzajow instalacji, zrodet spalania paliw oraz urzqdzen spalania Ilub
wspotspalania odpadow (Dz. U. z 2014 r. poz. 1546).

W pozwoleniu nie okre§lono dopuszczalnej wielkosci emisji ze Zrodel emisji zaliczanych
do instalacji energetycznego spalania paliw, opalanych gazem ziemnym. Instalacja ta,
(o facznej nominalnej mocy cieplnej <15 MW), podlega pod zgloszenie zgodnie
z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 2 lipca 2010 1. w sprawie przypadkéw,
w ktorych wprowadzanie gazow lub pylow do powzetrza z instalacji nie wymaga
pozwolenza (Dz. U. Nr 130, poz. 881).

W czgéei V decyzji w punkcie V.4 pozwolenia, zgodnie z wnioskiem strony, w oparciu o art.
151 1 art. 188 ust. 3 pkt 5 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (tekst
jednolity: Dz. U. z2016 r. poz. 672) nalozono dodatkowe obowiazki z zakresu rodzaju
1 czestotliwoscei prowadzenia pomiarow emisji substancji do powietrza.

W punkcie VI pozwolenia, w oparciu o art. 188 ust. 2 pkt. 3 ww. ustawy Prawo ochrony
srodowiska opisano warunki lub parametry charakteryzujace prace instalacji, oraz maksymalny
czas utrzymywania sie uzasadnionych - technologicznie warunkéw eksploatacyjnych
odbiegajacych od normalnych.

W zakresie ochrony przed halasem planowana rozbudowa instalacji IPPC oraz instalacji
powigzanych technologicznie z instalacjg [PPC spowoduje zwigkszenie ilosci zrodet hatasu oraz
zwickszenie zasiggu oddzialywania akustycznego na srodowisko.

Obliczenia prognozowanego rozkladu pola akustycznego uwzgledniajgce planowane zmiany
wykazaly, ze instalacja nie spowoduje przekroczenia dopuszczalnego rownowaznego poziomu
hatasu ,,A” na terenach podlegajacych ochronie akustycznej.

W zakresie gospodarki odpadami w pozwoleniu dokonano nastepujacych zmian:

e zwigkszono dopuszczone do wytwarzania ilosci odpadow:

- niebezpiecznych o kodach 07 02 08%*, 07 02 10*, 07 02 14*, 08 05 01*, 16 02 13* oraz
innych niz niebezpieczne o kodzie 07 02 99 powstajacych w zwiazku z eksploatacja
instalacji IPPC  wytwarzania spienionych wyrobow poliuretanowych metoda
polimeryzacji,

- niebezpiecznych o kodach 07 02 10*, 13 01 13*, 13 02 05*, 16 02 13*oraz innych niz
niebezpieczne o kodzie 07 02 99 powstajacych w zwigzku z eksploatacja instalacji
powigzanych z ww. instalacjg IPPC;

- niebezpiecznych o kodzie 16 02 13* powstajacych w zwiagzku z eksploatacja instalacji
niepowigzanych z instalacja IPPC,

e zmniejszono dopuszczone do wytwarzania ilosci odpadéw innych niz niebezpieczne
o kodzie 07 02 13 powstajacych w zwiazku z eksploatacja ww. instalacji IPPC i instalacji
powiazanych z ww. instalacjg IPPC,

e rozszerzono liste odpaddéw wytwarzanych w zwiazku z eksploatacjg instalacji powigzanych
z ww. instalacjg IPPC o odpady o kodzie 07 02 14%*,

e zmiana zapisow dotyczacych miejsc 1 sposobu magazynowania odpadow.

Zgodnie z przedtozonym wnioskiem zmiany te podyktowane sg zwickszeniem zdolnosci
produkcyjnej instalacji. Zmiany w zakresie opisu miejsc 1 sposobu magazynowania odpadow
polegaja na wprowadzeniu do pozwolenia opiséw poszczegolnych miejsc magazynowania
odpadow 1 dostosowania do tego opisu zapisdéw w odpowiednich tabelach.

Uwzglednione w przedmiotowe] decyzji zagadnienia w zakresu gospodarki odpadami (w tym
sposob gospodarowania ww. nowym rodzajem odpadu) sg zgodne z informacjami zawartymi
w przedtozonym wniosku i z obowigzujacymi przepisami w tym zakresie.
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Do wniosku dofgczono opracowanie pn.: ,Analiza Ryzyka Zanieczyszczenia Srodowiska
Gruntowo — Wodnego” dokonane przez firme Teamprevent Poland Sp. z o.0. zsiedziba
w Pszezynie przy ul. Batorego 19. W podsumowaniu i wnioskach przedstawiono nastepujacy
zZapis cyt.:
»Eksploatacja przedmiotowej instalacji IPPC obejmuje wykorzystywanie i uwalnianie substancji
powodujacej ryzyko — weglowodory alifatyczne, jednak z uwagi na zastosowane techniczne
1 organizacyjne zabezpieczenia nie wystepuje mozliwos$¢ zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod
gruntowych na terenie zaktadu. Majac na uwadze zapisy art. 208 pkt. 2.4 ustawy Prawo ochrony
srodowiska (Dz.U.2001.62.627 t.,j.) w przypadku przedmiotowej instalacji nie jest konieczne
przygotowanie:
a) raportu poczgtkowego o stanie zanieczyszczenia gleby i ziemi i wod gruntowych substancjami
powodujacymi ryzyko,
b) wskazania propozycji sposobu prowadzenia systematycznej oceny ryzyka zanieczyszczenia
gleby, ziemi i wod gruntowych w tym sposobu i czestotliwosci wykonywania badan
1 pomiardw.
Majgc na uwadze powyzsze, stwierdza sie, ze przeprowadzona Analiza majaca na celu ocene
ryzyka zanieczyszczenia gruntdw oraz wod podziemnych w wyniku eksploatacji Instalacji
wylwarzania spienionych wyrobéw poliuretanowych metodq polimeryzacji i spieniania dla
Johnson Controls Foam Sp. z 0.0. wykazuje, ze dla przedmiotowej instalacji nie ma koniecz-
nosci sporzgdzania raportu poczatkowego oraz wskazania propozycji monitoringu $rodowiska
gruntowo wodnego.”

Ogledzin instalacji dokonano 17 maja 2016r., podczas postepowania z wniosku z dnia (data
wpltywu) 31 grudnia 2015r. zlozonego przez pelnomocnik firmy
Johnson Controls Foam Sp. z 0.0. z siedzibg w Zorach przy ul. Wygoda 6, w sprawie zmiany
decyzji nr 1326/08/2008 Marszatka Wojewddztwa Slaskiego nr sprawy: OS.PH.7628-8/08, nr
pisma: OS.PH.KW-253/08 z dnia 12 czerwca 2008r., ze zm., udzielajacej pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji wytwarzania spienionych wyrobdéw poliuretanowych metod
polimeryzacji i spienienia zlokalizowanej w orach ul. Wygoda 6.

Pismem z 16 sierpnia 2016r., znak: OS.PZ.7222.00005.2016 (OS-PZ.KW-00611/16),
wnioskodawca zostat poinformowany o mozliwosci wypowiedzenia sie co do zebranych
dowodéw 1 materialéw oraz ztozenia ewentualnych dodatkowych wyjasnien w przedmiotowej
sprawie zgodnie z art. 10 Kodeksu postgpowania administracyjnego. W ustalonym terminie
wnioskodawca nie skorzystat z przystugujgcego mu prawa do wypowiedzenia sie co do
zebranych dowodow i materiatéw w sprawie.

Zgodnie z art. 155 Kpa, decyzja ostateczna, na mocy ktdrej strona nabyta prawo, moze by¢
w kazdym czasie, za zgodg strony, uchylona lub zmieniona przez organ, ktory ja wydat, jezeli
przepisy szczegblne nie sprzeciwiajg sie zmianie takiej decyzji i przemawia za tym stuszny
interes strony.

Przestanki te zostaly spetnione i w zwiazku z tym orzeczono jak w sentencji.



Pouczenie

Od niniejszej decyzji shuzy prawo wniesienia odwolania do Ministra Srodowiska
za posrednictwem Marszatka Wojewddztwa Slaskiego w terminie 14 dni od dnia jej dorgczenia.
Niniejsza decyzja nie zwalnia wnioskodawcy z obowigzku uzyskania innych uzgodnien, decyzji,

pozwolen i zezwolen wymaganych odrebnymi przepisami.
Uiszczono oplate skarbowq za wydanie pozwolenia zintegrowanego. Oplaty w wysokosci 253,00 PLN dokonano
na konto Urzedu Miasta w Katowicach.

z up. Marszatka Wojewddztwa

Witold Klimza

Zastepca Dyrektora Wydzialu Ochrony
Srodowiska

Otrzymuia:
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