MARSZALEK
WOJEWODZTWA SLASKIEGO Katowice, 18 pazdziernika 2016 r.
znak sprawy: OS-PZ.7222.00090.2016
znak decyzji: OS-PZ.KW-00766/16
za dowodem doreczenia

DECYZJA Nrikd0/0S8/2016

Na podstawie art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960r1. Kodeksu postepowania
administracyjnego (t.j. Dz. U. z 2016 r., poz. 23) oraz art. 217 ustawy z dnia 27 kwietnia
2001 r. Prawo ochrony Srodowiska (t.j. Dz. U. z 2016 1., poz. 672 ze zm.) po rozpatrzeniu
wniosku General Motors Manufacturing Poland Sp. z 0.0. z dnia 27 lipca 2016 1. o wydanie
nowego pozwolenia zintegrowanego w celu ujednolicenia tekstu obowigzujacego pozwolenia

A. Ujednolica sig tekst pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzja Wojewody
élqskiego, znak: SR.III/6618/PZ/114/6/06 z dnia 29 grudnia 2006 r. zmienionego
decyzja Marszatka Wojewodztwa Slaskiego nr 171/0S/2009 z dnia 20 stycznia
2009 1, znak pisma: OS. PH.KW-32/09, decyzja Marszalka Wojewddztwa Slaskiego
nr 3062/08/2011 z dnia 12 pazdziernika 2011 r., znak pisma: OS.PH.KW-319/11,
decyzjg Marszatka Wojewddztwa Slaskiego nr 855/0S/2014 z dnia 5 maja 2014 r.,
znak pisma: OS-PZ.KW-00251/14 oraz decyzjg Marszatka Wojewddztwa Slaskiego
nr 2295/0S8/2014 z dnia 13 listopada 2014 r., znak pisma: OS-PZ.KW-00699/14, dla
instalacji IPPC — Lakiernia w nastepujacy sposéb:

I. Rodzaj i parametry eksploatacyjne instalacji

1. Rodzaj prowadzonej dzialalno$ci

General Motors Manufacturing Poland Sp. z 0.0. prowadzi na terenie Katowickiej Specjalnej
Strefy Ekonomicznej w Gliwicach przy ul. Adama Opla 1 dzialalno$é w zakresie produkcji
samochodéw. Zaktad przystosowany jest do produkcji 250 000 samochodéw osobowych
rocznie.

Podstawowe procesy produkcyjne wykonywane w Zaktadzie prowadzone sg w nastgpujgcych
instalacjach:

e instalacja wytlaczania elementéw samochodu (Hala Pras -obiekt G10),
* instalacja montazu nadwozi (Hala Montazu Nadwozi - obiekt G30),

o instalacja IPPC do powierzchniowej obrébki metali lub tworzyw sztucznych
z zastosowaniem proceséw elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita
objeto$¢ wanien procesowych przekracza 30 m® oraz do powierzchniowej obrébki
substancji i przedmiotéw lub produktéw z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw
organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika ponad 150 kg/h lub ponad 200 ton rocznie
(Lakiernia - obiektG40 i G60),

* instalacja montazu koncowego samochodéw (Hala Montazu koncowego - obiekt G61
i G60).



Przedmiotem niniejszego pozwolenia jest instalacja IPPC (lakiernia), w sktad ktorej wchodzg
linie:

e do powierzchniowej obrébki metali lub tworzyw sztucznych z zastosowaniem
proceséw elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie calkowita objgto$¢ wanien
procesowych przekracza 30 m’,

e do powierzchniowej obrébki substancji i przedmiotéw lub  produktow
z wykorzystaniem rozpuszczalnikow organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika ponad
150 kg/h lub ponad 200 ton rocznie

e woskowania przestrzeni zamknigtych, zlokalizowana w obiekcie G61 (Hali Montazu
Koncowego — Kabina Woskowania Przestrzeni Zamknigtych)

Pozwolenie obejmuje rowniez instalacje pomocnicze dla instalacji IPPC zlokalizowane
w obiekcie G60:

e stanowisko napraw lakierniczych,

e kabine woskowania kofcowego,

ktorych eksploatacja wspdlne z instalacjg IPPC powoduje emisjg¢ i wspdlne oddziatywanie na
$rodowisko.

2. Charakterystyka instalacji i stosowanych technologii.

2.1. Instalacja IPPC

Instalacja lakierowania nadwozi obejmuje procesy zwigzane z przygotowaniem do
lakierowania, lakierowaniem oraz zabezpieczaniem przestrzeni zamknigtych nadwozi
samochodéw.

Linia procesu technologicznego do powierzchniowej obrébki metali lub tworzyw sztucznych
z zastosowaniem proceséw elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita objgtos¢
wanien procesowych przekracza 30 m° (odtluszczanie, fosforanowanie, kataforezy) oraz
powierzchniowej obrébki substancji i przedmiotéw lub produktow z wykorzystaniem
rozpuszczalnikéw organicznych o zuzyciu rozpuszczalnika ponad 150 kg/h lub ponad 200 Mg
rocznie, obejmuje procesy:

a) Odtluszczenie

Nadwozia dostarczane z instalacji montazu nadwozi kierowane sa do procesu odtluszczania,
gdzie poddawane sa czyszczeniu wstepnemu a nastgpnie odthuszczaniu wiagciwemu.

Czyszczenie wslepne — w procesie tym, przy zastosowaniu natryskéw wody o wysokim
cinieniu i  temperaturze ok. 40°C z niewielkim  dodatkiem  $rodkéw
powierzchniowoczynnych, nastgpuje usunigcie zanieczyszczen typu mechanicznego
z powierzchni Karoserii. W instalacji natryskowej pracujg dwa hydrocyklony, ktérych
zadaniem jest usunigcie zgromadzonych zanieczyszczen z kgpieli.

Odltluszczanie wlasciwe — w ramach tego procesu nastepuje usunigcie z karoserii olejow,
smardéw i innych tego typu zanieczyszczen. Na etap ten skladajg si¢ dwa natryski oraz jedna



kapiel zanurzeniowa w wannie procesowej o pojemnosci 115 m’, Natryski 1 kapiel
odtluszczajaca pracujg w temperaturze okoto 55°C.

Glownymi sktadnikami cyrkulujgcej kapieli odttuszczajacej o pH 10-12,6 S3 rozpuszczone
w wodzie zdemineralizowanej detergenty oraz zasady mineralne.

Zanieczyszczone powietrze z procesu odtluszczania wladciwego natryskowego jest odciggane
za pomocg wentylatora o wydajnosci 10.000 Nm’/h, z kapieli zanurzeniowej za pomocg
wentylatora o wydajnosci 15.000 Nm®/h i nastepnie odprowadzane wspolnym emitorem E-
5.

b) Fosforanowanie

Proces fosforanowania zapewnia wstepne whasnosci antykorozyjne karoserii poprzez nakrycie
jej warstwg fosforanéw cynku, niklu i manganu oraz prawidlowa przyczepno$¢ kolejnych
warstw nakfadanych w pézniejszych etapach lakierniczych. Caly proces fosforanowania
sktada sig z nastgpujgcych operacji technologicznych:

- natryskowe plukanie wodq zdemineralizowang — sptukiwanie resztek kapieli
odtluszczajgcych z karoserii celem zapewnienia odpowiedniej czystogci powierzchni
przed jej aktywowaniem;

- kgpiel aktywujgca — aktywowanie powierzchni karoserii w temperaturze pokojowej
przez zanurzenie w wannie procesowej o pojemnosci 75 m® z preparatem do aktywacji
stanowigcym mieszaning: 1-2% metakrzemianu disodu, 3-5% weglanu  sodu
oraz 0,5-1% heksafluorotytanianu disodu;

- fosforanowanie - nakladanie 3pcwsﬂfol'{i antykorozyjnej w temperaturze ok. 49°C
w wannie o pojemnosci 150 m”, wypelnionej roztworem kwasu fosforowego i soli
azotanu niklu, manganu i cynku;

- plukanie zanurzeniowe celem zatrzymania narastania krysztatéw fosforanowych
oraz zabezpieczenia dalszych etapéw przed przenoszeniem zwigzkow chemicznych;

- pasywacja w wannie procesowej o pojemnosci 9m’ — uszczelnienie warstwy
fosforanowej przez drobnokrystaliczne zwigzki cyrkonu, ktére wypelniajg pory
miedzy wigkszymi krysztalami fosforanow,

- natryskowe  plukanie wodg zdemineralizowang celem usunigcia  zwigzkow
chemicznych z powierzchni karoserii wystepujacych w procesie pasywaciji.

Zanieczyszczone powietrze z proceséw aktywacji i wanny fosforanowania odciggane jest

za pomocg odciggdw z wentylatorem o wydajnosei 10.000 Nm®/h i odprowadzane emitorem
E-5.2.

¢) Kataforeza (ELPO)

Proces polega na pokryciu catej powierzchni karoserii warstwg bezolowiowej farby

organicznej zapewniajacej odporno$¢ antykorozyjna. Proces kataforezy odbywa si¢ w dwoéch
etapach:

- kgpiel kataforetyczna — pokrywanie karoserii farbg kataforetyczng (mieszaning wody,
zywic, pigmentow oraz rozpuszczalnikow organicznych farbg przy wykorzystaniu
przeptywu pradu. Farba kataforetyczna jest przez caly czas filtrowana przez zespot



filtrow workowych (zatrzymanie wszelkich zanieczyszczen), jakie mogg si¢ dosta¢ do
wanny. Utrzymanie w zadanym zakresie temperatury kapieli kataforetyczne;
prowadzone jest przez chtodzenie wodg lodowa przy pomocy wymiennika ciepla.

- plukanie — w procesie tym nastgpuje oczyszczenie karoserii z farby, ktéra nie zostata
przytwierdzona do powierzchni karoserii w wyniku dziatania sit elektrostatycznych.
Karoserie ptukane sg ultrafiltratem produkowanego w wyniku filtracji farby
pobieranej z wanny procesu kataforezy (wanna ELPO) 1 wodg zdejonizowang.

Zanieczyszczone powietrze z tunelu pomiedzy fosforanowaniem i wanna ELPO odciggane
jest za pomocg odciggu z wentylatorem o wydajnosci 6 000 Nm 3/h, z wanny ELPO za
pomoca wentylatora o wydajnosci 10 000 Nm3/h, a nastgpnie odprowadzane jest emitorem E-
1.

Zanieczyszczone powietrze z tunelu dojazdowego Z wanny ELPO do pieca ELPO odciggane
jest za pomoca wentylatora o wydajnosci 8 000 Nm?*/h i odprowadzane emitorem E-2.

d) Przechylanie i usuwanie nadmiaru substancji z karoserii po procesie ELPO

Substancje zanieczyszczajgce z procesu przechylania i usuwania nadmiaru substancji
po procesie ELPO oqugane sa za pomocg instalacji odciagowej z wentylatorem
o wydajnosci 8 000 Nm’/h i wprowadzane do powietrza emitorem E-2.

e) Suszenie karoserii po procesie ELPO

Proces odbywa sie w piecu ELPO, w ktérym nastgpuje wysuszenie i utwardzenie farby. Gazy
odlotowe (zawierajace substancje rozpuszczalnikowe — organiczne) powstajgce podczas
suszenia w komorze suszarniczej odciggane sg za pomocg wentylatora o wydajnosci
10 000 Nm*/h, podgrzewane w wymienniku ciepla i nastgpnie wprowadzane do komory
dopalacza. Dopalanie zanieczyszczen z procesu suszenia odbywa si¢ w temperaturze ok.
700-750°C, przy udziale gazu ziemnego. Gorace spaliny z dopalacza oddajg swoje ciepto
w wymiennikach ciepla powietrza odlotowego i obiegowego agregatéw grzewczych suszarni
i nastepnie odprowadzane sg do powietrza emitorem E-3.

f) Szlifowanie na mokro po procesie ELPO

Usuwanie wad powlok powstatych podczas wezesniejszych proceséw (tloczenie, spawanie,
fosforanowanie, ELPO) poprzez szlifowanie rgczne na mokro lub oscylacyjng szlifierka
pneumatyczng zaopatrzong W odcigg pylu na sucho i filtr workowy bez odprowadzania
emitorem do powietrza.

g) Konserwacja i uszczelniane podwozia — Under Body Sealing i nadwozia karoserii
(Inner Sealing)

Konserwacja podwozia odbywa si¢ w kabinie UBS (Under Body Sealing). Proces
uszczelniania jest koAcowym etapem zabezpieczenia antykorozyjnego, w ktorym
zabezpieczone sg zaktadki blach przed ingerencjg wody.

Zanieczyszczone powietrze z kabiny zabezpieczania podwozia (kabmy USB) i procesu
uszczelniania odciggane za pomoca wentylatora o wydajnosci 50 000 Nm 3/h odprowadzane
jest emitorem E-2.

h) Nakladanie farby podkladowej na karoserie (Primer) — kabina Primer



Proces nakfadania farby gruntujgcej na karoserie prowadzony jest w kabinie malarskiej
malowania gruntujacego, gdzie zewngtrzne czesci karoserii s automatycznie malowane przez
natrysk przy uzyciu farby gruntujgcej. Malowanie karoserii lakierem podktadowym odbywa
sig przy zastosowaniu technologii tadowania posredniego, a atomizacja farby realizowana jest
za pomocg ukfadu dwéch automatéw lakierniczych do malowania elektrostatycznego ESTA.
Zanieczyszczone powietrze wraz z rozproszonymi czastkami farby odciagane za pomoca
dwoch wentylatoréw o wydajnosei 100 000 Nm*/h i 50 000 Nm®/h po przejsciu przez skruber
Venturiego odprowadzane jest do emitora E-2.

Woda wraz z czastkami ze skrubera kierowana jest do oczyszczenia w procesie koagulacji.

i) Suszenie karoserii

Farba podkladowa po jej elektrostatycznym nalozeniu na powierzchnie blach karoserii,
poddawana jest procesowi wygrzewania karoserii w temperaturze od 115 do 200°C, celem
zapewnienia odpowiednich whasnosci powloki lakierniczej. Proces prowadzony jest w dwéch,
rownolegle do siebie potozonych piecach Primer’a. Gazy odlotowe powstajace podczas
suszenia w komorze suszarniczej odciggane za pomoca indywidualnych dla kazdego pieca
wentylatoréw o wydajnoéci 8 000 Nm*/h kazdy, podgrzane w wymienniku ciepla kierowane
s nastepnie do komory dopalacza. Dopalanie zanieczyszczen z procesu suszenia odbywa sie
w temperaturze ok. 700-750°C, przy udziale gazu ziemnego. Gorace spaliny z dopalacza
oddaja swoje ciepto w wymiennikach ciepla powietrza odlotowego i obiegowego agregatéw
grzewczych suszarni i nastgpnie odprowadzane sa do powietrza indywidualnymi emitorami
dla kazdego pieca E-4.1 i E-4.2.

Jj) Stifowanie na mokro

Szlifowanie na mokro po procesie malowania gruntujacego jest etapem manualnym
polegajacym na wzrokowym i dotykowym wyszukiwaniu przez operatordw defektow
na karoseriach oraz ich usuwaniu za pomoca drobnego papieru $ciernego i usuwaniu szlifowi
za pomoca szmatek. Dodatkowo na dwéch stanowiskach odbywa sig¢ reczne zabezpieczanie
farbg podktadowsa miejsc gigboko szlifowanych za pomoca pistoletéw lakierniczych.

Substancje zanieczyszczajgce powstajgce podczas tych prac odciggane sa za pomocg
wentylatora o wydajnosci 50 000 Nm?/h i kierowane do emitora E-1.

k) Malowanie nawierzchniowe (Top Coat)

Proces malowania nawierzchniowego odbywa sie w kilku etapach:

- malowanie bazq (base coat) — warstwa I

W kabinie malarskiej na powierzchnie karoserii samochodowej nanoszona jest powloka farb
bazowych. Proces sklada si¢ z trzech etapdw nanoszenia farby. W pierwszej strefie kabiny
malarskiej lakierowane s wewnetrzne strefy karoserii samochodowej w sposdb manualny.
W kolejnym etapie odbywa si¢ malowanie catej zewnetrznej powierzchni karoserii za pomoca
automatu do malowania elektrostatycznego ESTA. Zadaniem ostatniego etapu malowania jest
zapewnienie wlasciwego koloru karoserii poprzez naniesienie na powierzchnie samochodu za
pomocg automatu do malowania pneumatycznego, cienkiej warstwy farby bazowej
o czasteczkach aluminium utozonych w sposéb chaotyczny.

Pomalowane wodnymi farbami bazowymi karoserie sg kierowane do pieca odparowania
migdzyfazowego (IR), ktérego zadaniem jest zapewnienie wstepnego odparowania
rozpuszczalnika z karoserii. Po wyjsciu z pieca IR karoserie s3 transportowane do kabiny
lakierowania farbg bezbarwna i emalig nawierzchniowa.



Zanieczyszczone powietrze z kabiny malowania farbami bazowymi (base coat) odciggane
4 wentylatorami o lgcznej wydajnosci 421 000 Nm’/h po przejsciu przez skruber Venturiego
odprowadzane jest emitorem E-1.

- odparowanie migdzyfazowe

Proces wstepnego odparowania rozpuszczalnika z karoserii po lakierowaniu wodnymi
farbami bazowymi i przed kolejnym etapem procesu — lakierowaniem farbg bezbarwna
prowadzony jest w piecu IR, z wydzielong strefg grzania promiennikami podczerwienti,
nadmuch gorgcym powietrzem o temperaturze ok. 90°C oraz strefa chtodzenia.

Odparowane z karoserii substancje zanieczyszczajace odciggane za pomoca wentylatora
o wydajnosci 39 000 Nm*/h odprowadzane sg emitorem E-1.

- malowanie nawierzchniowe (clear coat) — warstwa Il

Po odparowaniu rozpuszczalnika z karoserii nastgpuje nalozenie lakieroéw powierzchniowych
na linii lakieréw bezbarwnych i emalii nawierzchniowych. Nakladanie lakieroéw bezbarwnych
i emalii nawierzchniowych na powierzchnie karoserii prowadzone jest w kabinie malarskiej
malowania nawierzchniowego. W pierwszej strefie kabiny manualnie lakierowane s3
wewnetrzne strefy karoserii. Nastepnie cata zewnetrzna powierzchnia karoserii malowana jest
przy uzyciu uktadu dwoch automatéw do malowania elektrostatycznégo ESTA.

Zanieczyszczone powietrze z kabiny odciggane 3 wentylatorami o tacznej wydajnosei 319 000
Nm*/h po przejéciu przez skruber Venturiego odprowadzane jest emitorem E-2.

l) Suszenie

Przed wlasciwym procesem suszenia w piecach, karoserie wprowadzane sa do strefy
odparowania wstepnego (Flash Off), gdzie nastgpuje odparowanie rozpuszczalnika
organicznego z powierzchni karoserii samochodowych. Nastgpnie karoserie kierowane sg do
komér suszarniczych dwdch piecow Top Coat opalanych gazem ziemnym.

Gazy odlotowe powstajace podczas suszenia w komorze suszarniczej odciggane za pomocg
indywidualnych dla kazdego pieca wentylatorow o wydajnosci 8 000 Nm%/h kazdy,
podgrzane w wymienniku ciepta kierowane sg nastgpnie do komory dopalacza. Dopalanie
zanieczyszczen z procesu suszenia odbywa si¢ w temperaturze ok. 700-750°C przy udziale
gazu ziemnego. Gorgce spaliny z dopalacza oddajg swoje cieplo w wymiennikach ciepla
powietrza odlotowego i obiegowego agregatow grzewczych suszarni i nastgpnie
odprowadzane sg do powietrza indywidualnymi emitorami dla kazdego pieca E-6.1 i E-6.2.

m) Mieszanie farb
Z linig produkcyjng lakierni, technologicznie powiagzana jest mieszalnia farb, w ktorej
funkcjonujg 24 systemy cyrkulacyjne farb, 2 systemy farb dla krétkich serii bez cyrkulacji

i 2 systemy rozpuszczalnikéw bez cyrkulacji do kabin lakierniczych oraz zlokalizowane s3
32 zbiorniki, w tym:

- 2 zbiorniki do  magazynowania odpadow chemicznych wodnych
i rozpuszczalnikowych,

- 5 zbiornikéw do magazynowania rozpuszczalnikow,

- 12 zbiornikéw do magazynowania emalii wodorozcieficzalnych bazowych,



- 2 zbiorniki do magazynowania lakieru nawierzchniowego barwionego
rozpuszczalnikowego,

- 3 zbiorniki do magazynowania lakieréw nawierzchniowych bezbarwnych
rozpuszczalnikowych,

- 4 7zbiorniki do magazynowania podktadow wodorozcienczalnych,
- 1 zbiornik do magazynowania farb bazowych wodorozcienczalnych — duze SVO,
- 3 zbiorniki do magazynowania farb bazowych wodorozcienczalnych — mate SVO.

Zbiorniki do magazynowania emalii, lakieréw, podktadow sg elementami systemow
cyrkulacji. Wszystkie ww. zbiorniki sg zamknigte i zaopatrzone w odpowietrzniki
wyprowadzone do wnetrza mieszalni. Zanieczyszczone zwigzkami organicznymi powietrze
z mieszalni farb jest odciggane instalacjg odciaggowa wyposazong w wentylator o wydajnosci
82 000 m*/h i odprowadzane do emitora E-1.

n) Koagulacja

Zanieczyszczone powietrze z procesu koagulacji odciggane za pomocg wentylatora
o wydajnosci 71 300 Nm®/h odprowadzane jest emitorem E-1.

Proces technologiczny woskowania przestrzeni zamknietych obejmuje procesy woskowania
przestrzeni zamknigtych karoserii i pompowania wosku.

Woskowanie przestrzeni zamknietych karoserii odbywa si¢ w kabinie aplikacji wosku
i czarnej farby. Proces ten ma na celu zabezpieczenie przestrzeni zamknietych przed korozja.
Wosk, ktory jest mieszaning woskow, dodatkow antykorozyjnych, polimeréw, pigmentow
1 weglowodorow aplikuje si¢ przy pomocy pistoletow kodowych oraz dysz aplikacyjnych.

Zanieczyszczone powietrze w procesie woskowania przestrzeni zamknietych jest odciggane 2
wentylatorami o wydajnosci 42 500 Nm’/h kazdy, poprzez filtry EU7 i kierowane jest
do emitora E-8.

Stanowisko pomp do wosku oraz pojemniki z woskiem rozcieficzonym w benzynie znajdujg
si¢ w wydzielone] kabinie, ktora jest wyposazona w system wentylacji. Powietrze
zanieczyszczone oparami benzyny wydobywajacymi si¢ z pojemnikow wosku poprzez
instalacje wentylacyjng z wentylatorem i filtrem EU7 odprowadzane jest emitorem E-8A.

2.2. Instalacje pomocnicze

Procesami pomocniczymi dla instalacji IPPC sa:
a) malowanie reperacyjne z wykorzystaniem rozpuszczalnikow organicznych wykonywane
w obszarze napraw:
—malowanie manualne, wykonywane na stanowisku malowania reperacyjnego - poza
kabing lakierniczo-suszaca,
—malowanie wykonywane w kabinie lakierniczo-suszace;.
b) woskowanie konicowe pojazdéw wykonywane w kabinie woskowania koncowego.

2.2.1. Malowanie reperacyjne - obszar napraw



Po zakonczeniu montazu koncowego pojazdy o wadliwej lub uszkodzonej powierzchni
lakieru poddawane sa naprawie na stanowisku malowania reperacyjnego lub w kabinie
lakierniczo-suszgce;.

a) Stanowisko malowania reperacyjnego

Na stanowisku tym odbywa si¢ szlifowanie i rgczne malowanie (drobne poprawki) oraz
suszenie za pomocg promiennikéw podczerwieni. Obszar wyposazony jest w system
odciagowy, w skiad ktoérego wchodzg szyny odciggowe zsamono$nymi rekawami
odciggowymi. Zanieczyszczone powietrze po przej$ciu przez filtr ptytowy typu ..Scharco”
oraz filtr wiékninowy z matami z widkniny szklanej ,,Paint-Stop G3” typu EU 7 KS — PA.
odprowadzane jest emitorem E-10A.

b) Kabina lakierniczo-suszgca malowania reperacyjnego

Malowanie reperacyjne oraz suszenie pomalowanych powierzchni za pomocg wymiennika
ciepla  dokonywane  jest réwniez ~w  kabinie  lakierniczo-suszacej  typu
Prestige PR 80 H /2 VS200. Kabina wyposazona jest w instalacje wyciagowsa skladajgcg sie
zdwoch agregatow wyciagowo-filtrujacych typu EUI10, ktora kieruje zanieczyszczone
powietrze poprzez indywidualny dla kazdego z agregatow uklad filtréw typu EU3 do emitora
E-10. Wydajnos¢ odprowadzanego powietrza 40 000 Nm®/h.

2.2.2. Woskowanie koncowe pojazdow

Woskowanie koncowe jest ostatnim procesem przed opuszczeniem hali montazu koncowego
i skierowaniem samochodéw do zatadunku. Proces ten prowadzony jest w kabinie. Ciekle
substancje zabezpieczajgce wprowadzane sa poprzez odpowiednie kroéce do miejsc
podlegajacych zabezpieczeniu. Substancje zanieczyszczajagce z kabiny woskowania
koncowego odciagane sa przy pomocy wentylatoréw o lacznej wydajnosci 56 000 m’/h
i poprzez filtr typu EU7 odprowadzane jest emitorem E-7.

2.3. Ogrzewanie powietrza wprowadzanego do kabin lakierniczych.

Ogrzewanie powietrza wprowadzanego do Kkabin lakierniczych realizowane jest przez
5 palnikow gazowych o mocy 1 MW kazdy, ogrzewajacych w sposob bezposredni powietrze
wentylacyjne. Spaliny wraz z powietrzem procesowym odprowadzane sg do atmosfery
istniejagcymi emitorami E-1 (2 palniki) i E-2 (3 palniki).



3. Zrédla i miejsca wprowadzania substancji pylowo-gazowych do powietrza

3.1. Instalacja IPPC
Wysokosé Predkosé
: ; Tempera Czas
Numer ; it emitora/ | Srednica | gazéw P Przeplyw ;
Lp. : Zrédlo emisji i z tura i trwania
emitora rodzaj | emitora | odlotowy 5 gazéw =
gazow emisji
wylotu ch
- - - [m] [m] [m/s] [X] [Nm3/h] | [h/rok]
-kabina malowania nawierzchniowego —
malowanie bazg (base coat — nanoszenie
warstwy [}
- katodowy proces zanurzeniowy ELPO 5520
- pomieszczenie mieszania farb 45,8
1 | B1 |°P et _ 4,0x40 | 12,8 297 | 679300
- odparowanie migdzyoperacyjne otwarty
- pomosty robocze (poziom +10m)
- strefa koagulacji)
Mycie kabin 1 i
)’C:]E al 1' y malowania 720
nawierzchniowego
- kabina zabezpieczenia podwozia
- kabina malowania gruntujgcego (Primer)
- kabina malowania nawierzchniowego —
malowanie nawierzchniowe (clear coat — 5520
nanoszenie warstwy I 45,8
2 | B2 WArssy 4,0x40 | 11,5 297 | 606650
- Naprawy miejscowe otwarty
- przechylanie, usuwanie nadmiaru ELPO
Mycie kabiny malowania
nawierzchniowego lub kabiny malowania 720
gruntujgcego
Komora suszarnicza pieca ELPO
z dopalaczem — praca w normalnym cyklu 217 5520
3 E-3 |produkcyjnym i 0,9 7.3 373 10 000
- - otwarty
Komora suszarnicza pieca ELPO 34
z dopalaczem — wygrzewanie pieca
Komora suszarnicza pieca ELPO — strefa
utrzymania temperatury (palnik o mocy 5520
300 kW) praca w normalnym cyklu 21.7
4 | E-3.1 |produkcyjnym ’ 0,15 9,9 453 500
) X otwarty
Komora suszarnicza pieca ELPO — strefa
utrzymania temperatury (palnik o mocy 34
300 kW) - wygrzewanie pieca
Komora suszarnicza pieca ELPO — strefa
utrzymania temperatury (palnik o mocy 5520
400 kW) — praca w normalnym cyklu 238
5 E-3.2 | produkcyjnym ’ 0,2 4,6 453 500
; : otwarty
Komora suszarnicza pieca ELPO — strefa
utrzymania temperatury (palnik o mocy 34

400 kW) — wygrzewanie pieca
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Wysoko$¢ Predkos¢ T C
g ; . empera
Numer o emitora/ | Srednica | gazéw 3 Przeptyw zas.
Lp. . Zrédlo emisji . : tura - trwania
emitora rodzaj | emitora | odlotowy 2 gazow X
gazow emisji
wylotu ch
- = = [m] [m] [m/s] [K] [Nm3/h] | [h/rok]
Komora suszarnicza pieca ELPO — strefa
utrzymania temperatury (2 palniki o mocy 5520
400 kW) — praca w normalnym cyklu 330
6 E-3.3 | produkcyjnym ? 0,25 5,9 453 1040
. . otwarty
Komora suszarnicza pieca ELPO — strefa
utrzymania temperatury (2 palniki o mocy 34
400 kW) — wygrzewanie pieca
Komora suszarnicza pieca PRIMER
z dopalaczem (suszenie po malowaniu 5520
gruntujacym) - praca w normalnym cyklu 216
7 E-4.1 | produkcyjnym i 0,8 7,3 373 8 000
) - otwarty
Komora suszarnicza pieca PRIMER
z dopalaczem (suszenie po malowaniu 34
gruntujgcym) - wygrzewanie pieca
Komora suszarnicza pieca PRIMER
z dopalaczem (suszenie po malowaniu
pa.aczun (suszenie p 5520
gruntujgcym) - praca w normalnym cyklu 21.7
8 | E-4.2. | produkcyjnym : 0,8 7,3 373 8 000
. . otwarty
Komora suszarnicza pieca PRIMER
z dopalaczem (suszenie po malowaniu 34
gruntujacym) - wygrzewanie pieca
: 225
9 E-5.1 | Proces odtluszczania 1,0 9,9 307 25000 5520
otwarty
- . 32,7 ; 2
10 | E-5.2 | Proces aktywacji i fosforanowania 0,7 8,3 314 10 000 5520
otwarty
Komora suszarnicza pieca TOP COAT
z dopalaczem (suszenie po malowaniu 5520
nawierzchniowym) - praca w normalnym 1.9
11 | E-6.1 |cyklu produkcyjnym i 0,8 7,3 453 8 000
) ; otwarly
Komora suszarnicza pieca TOP COAT
z dopalaczem (suszenie po malowaniu 34
nawierzchniowym)- wygrzewanie pieca
Komora suszarnicza pieca TOP COAT
z dopalaczem (suszenie po malowaniu 5520
nawierzchniowym) - praca w normalnym 1.9
12 | E-6.2 | cyklu produkcyjnym i 0,8 7,3 453 8 000
; . otwarty
Komora suszarnicza pieca TOP COAT
z dopalaczem (suszenie po malowaniu 34
nawierzchniowym)- wygrzewanie pieca
Kabina wosk i >strzeni 15,0
13 | E8 o 125x15 | 35 295 | 85000 | 5520
zamknietych zadaszony
15,0
14 | E-8A | Pompownia woskéw 0,24 6,6 293 1 000 5520

zadaszony
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3.2. Instalacje pomocnicze

Wysokosc
y:?O g : Predkodé¢ | Tempe Czas
Numer i Gl emitora/ | Srednica 5 Przeplyw ;
Lp. ; Zrodto emisji : : gazow ratura 5 trwania
emitora rodzaj emitora , gazow o
odlotowych | gazéw emisji
wylotu
: 4 : [m] [m] [m/s] [K] | [Nm3/h] | [h/rok]
11,0
Kabina woskowani /
1 | my |Petanmskowmninkoloowres pionowy | 1,6x1,0 | 10,7 300 | 56000 | 5520
(zabezpieczenie podwozi)
zadaszony
Obs: kabina lakierni e
2 | EB-1p | SFAT napraw —iabna lakierniczo- pionowy | 1,0x1,0 12,2 300 | 40000 | 5520
suszgca
zadaszony
Ob, tanowisko mal i 10.3
SZAT napraw — <
3 | B-10A | MAPTAW T SEROWISKO MAOWANA | ionowy | 0,63x0,63| 11,5 300 | 15000 | 5520
reperacyjnego
zadaszony
4. Urzadzenia redukujace emisje pylowo-gazowa
4.1. Instalacja IPPC
Nr emitora Urzadzenie Charakterystyka
Zrédlo emisji ograniczajace urzqdze:ma
emisje redukujgcego
zanieczyszczen | zanieczyszczenia
do powietrza
E-1 kabina malowania nawierzchniowego
;anrzfz!j;jmer iqul) (base coal - Skiilbat
WArsmmy. Venturiego
(1szt) Stezenie pylu za
- katodowy proces zanurzeniowy urzgdzeniami < 3
ELPO mg/m’
- pomieszczenie mieszania farb bsraic
- odparowanie migdzyoperacyjne
- pomosty robocze (poziom +10m)
- strefa koagulacji
E-2 kabina zabezpieczenia podwozia brak
kabina  malowania  gruntujgcego | Skruber
(PRIMER) Venturiego
(1szt.) Stezenie pylu za
kabina malowania nawierzchniowego | Skruber urzadzeniami < 3
(malowanie  nawierzchniowe  clear | Venturiego mg/m’

coat — nanoszenie warstwy II)




12

(1 szt.)

- naprawy miejscowe

- przechylanie, usuwanie nadmiaru
ELPO

Brak

Komora suszarnicza pieca ELPO z
dopalaczem

Dopalacz
termiczny

Zainstalowana moc
cieplna 2200 kW,

temp. spalania: ok.
700°C;

Paliwo: gaz ziemny;
Gwarantowane stezenie
LZO po dopalaczu: <
20 mg/m’ w
przeliczeniu na wegiel
organiczny.

E-4.1

Komora suszarnicza pieca PRIMER z
dopalaczem (suszenie po malowaniu
gruntujgcym)

Dopalacz
termiczny

Zainstalowana moc
cieplna 1500 kW;

Temp. spalania: ok.
700°C;

Paliwo: gaz ziemny;
Gwarantowane st¢zenie
LZO po dopalaczu:

<20 mg/m’ w
przeliczeniu na wegiel
organiczny.

E-4.2

Komora suszarnicza pieca PRIMER z
dopalaczem (suszenie po malowaniu
gruntujgcym)

Dopalacz
termiczny

Zainstalowana moc
cieplna 1500 kW,

Temp. spalania: ok.
700°C;
Paliwo: gaz ziemny;

Gwarantowane stgzenie
LZO po dopalaczu:

<20 mg/m3 w
przeliczeniu na wegiel
organiczny.

E-6.1

Komora suszarnicza pieca TOP
COAT z dopalaczem (suszenie po
malowaniu nawierzchniowym)

Dopalacz
termiczny

Zainstalowana moc
cieplna 1500 kW;

Temp. spalania: ok.
700°C;
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Paliwo: gaz ziemny;

Gwarantowane stezenie
LZO po dopalaczu:
<20 mg/m3 w
przeliczeniu na wegiel
organiczny.

E-6.2 Komora suszarnicza pieca TOP | Dopalacz Zainstalowana moc
COAT z dopalaczem (suszenie po | termiczny cieplna 1500 kW;
malowaniu nawierzchniowym) .

Temp. spalania: ok.
700°C;
Paliwo: gaz ziemny;
Gwarantowane stezenie
LZO po dopalaczu:
<20 mg/m’ w
przeliczeniu na wegiel
organiczny.
E-8 Kabina  woskowania  przestrzeni | Filtr EU7 z Stezenie pytu za
zamknietych wbudowanym filtrem: < 3 mg/m’;
vtfst@pnym Skuteczno$¢ odpylania
filtrem i )
frakcji > 3 pm: 99%.
plytowym typu
,.Scharco”
E-8A Pompownia woskéw Filtr EU7 z Stezenie pylu za
wbudowanym filtrem: < 3 mg/m’;
}vlst Py Skuteczno$é¢ odpylania
- el frakcji > 3 pm: 99%.
plytowym typu
»-Scharco™

4.2. Instalacje pomocnicze

Nr Zrédlo emisji Urzadzenie Charakterystyka urzadzenia redukujacego
emitora ograniczajace emisje zanieczyszczenia
zanieczyszczen do
powietrza
E-7. Kabina Filtr wiékninowy z stezenie koficowe pytu: 3 mg/Nm’
woskowania matami z wiékniny skuteczno$¢ odpylania frakcji >3 um 99 %
koncowego szklangj ,,Paint-Stp
(zabezpieczenia G3” typu EU 7 KS PA
podwozi)
E-10 Obszar napraw — 2 agregaty stezenie koficowe pytu: 3 mg/Nm’

kabina lakierniczo-
suszgca

wyciggowo-filtrujace
wyposazone w
indywidualne uklady
sktadajace sig z 2
filtrow typu EU 3

skutecznos$¢ odpylania frakeji : 93 — 97 %
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E-10 A. | Obszar napraw Wstepny filtr ptytowy | stezenie koficowe: 3 mg/Nm®

typu Scharco oraz skuteczno$é odpylania frakcji >3 um 99 %
filtr widkninowy z
matami z widkniny
szklanej ,,Paint-Stp
G3” typu EU 7 KS PA

5. Gospodarka wodno-$ciekowa

5.1. Gospodarka wodna

Zaopatrzenie zakladu GMMP Sp. z o.0. w Gliwicach w wode realizowane jest z sieci
zewnetrznej, tj. z wodociggu Przedsigbiorstwa Wodociggdéw i Kanalizacji Sp. z o.0.
w Gliwicach, na podstawie zawartej umowy.

Woda wykorzystywana do proceséw technologicznych poddawana jest uzdatnianiu
w zakladowej stacji uzdatniania wody. Zuzycie wody na potrzeby instalacji IPPC wynosi
210 000 m*/rok, w tym:

a) 72 500 m’/rok wody zdemineralizowanej — w procesach przygotowawczych do malowania
(odtluszczanie, mycie wstepne, plukanie), szlifowania na mokro oraz w procesach
koagulacji,

b) 137 500 m?/rok wody zdejonizowanej — w procesach ELPO (malowanie kataforetyczne),
fosforanowania oraz zasilania uktadéw nawilzania powietrza w kabinach lakierniczych.

5.2. Gospodarka $ciekowa.

Na terenie zakladu GMMP Sp. z o0.0. w Gliwicach wystepujg nastepujace zrodila sciekow
przemystowych:

- $cieki procesowe z instalacji IPPC (w ilosci ok. 118 100 m*/rok, w tym: $cieki zaolejone,
$cieki z procesu plukania, Scieki kwasne, §cieki z domieszkg lakieru),

- dcieki z zakladowej stacji uzdatniania wody (Scieki z phlukania filtrow, kondensat
odwrdconej osmozy),

- S$cieki powstajace okresowo (zwigzane z czyszczeniem ukladéw lakierniczych, myciem
posadzek na zakladzie oraz krat z kabin lakierniczych i kabin woskowania, testami
szczelnosci samochoddéw na wydziale montazu koncowego, okresowym czyszczeniem
i regeneracja urzadzen w zakladowej stacji uzdatniania wody, okresowg wymiang wody
w obiegach chlodniczych, myciem matryc w hali pras).

Scieki przemystowe z instalacji IPPC oczyszczane sg w zakladowej oczyszczalni $ciekow
przemystowych zlokalizowanej w lakierni. Oczyszczone S$cieki przemystowe lgcznie ze
Sciekami bytowymi z zakladu gromadzone sg w zbiorniku usredniajgcym o pojemnosci 600
m’ (przed ktérym dodatkowo $cieki te sa chemicznie natleniane), a nastgpnie wprowadzane
do urzadzen kanalizacyjnych Przedsigbiorstwa Wodociggéw i1 Kanalizacji Sp. z o.o.
w Gliwicach, na podstawie zawartej umowy oraz pozwolenia wodnoprawnego na
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wprowadzanie do urzagdzen kanalizacyjnych, bedacych wlasnoscig innego podmiotu, $ciekow
przemystowych zawierajgcych substancje szczegolnie szkodliwe dla srodowiska wodnego.

Mieszanina ww. $ciekéw z zaktadu GMMP Sp. z 0.0. w Gliwicach wprowadzana jest do
urzgdzen kanalizacyjnych PWiK Sp. z 0.0. w Gliwicach w ilosci ok. 312 600 m>/rok,
o nastgpujgcym skiadzie: BZTs, ChZT, zawiesiny ogélne, zelazo ogélne, aluminium, chrom
ogolny, cyjanki wolne, fenole lotne (indeks fenolowy), fosfor ogélny, azot amonowy, fluorki,
cynk, cyna, miedz, kadm, nikiel, oldw, bor, bar, arsen, selen, rte¢, weglowodory
ropopochodne, trichloroetylen.

6. Gospodarka odpadami

W wyniku prowadzenia przez General Motors Manufacturing Poland Sp. z o0.0. dziatalnosci
w instalacji IPPC oraz instalacjach pomocniczych powstaje 6 rodzajéw odpadéw innych niz
nicbezpieczne oraz 9 odpadéw niebezpiecznych. Wytwarzane odpady sa selektywnie
gromadzone, odpowiednio magazynowane oraz przekazywane specjalistycznym firmom
celem odzysku lub unieszkodliwienia.

7. Zrédla halasu

Giownymi zrédtami hatasu na terenie GMMP Sp. z 0.0. sg hale produkcyjne, wewnatrz
ktorych pracujg maszyny i urzadzenia wchodzace w skiad linii technologicznych, chtodnia
wentylatorowa oraz transport samochodowy i kolejowy. Ponadto zrédlem bezposredniej
emisji hatasu do $rodowiska s3 wyrzutnie powietrza i wentylatory pracujace na zewnatrz
budynkdow.

Zrédla te zwigzane sa z eksploatacja instalacji IPPC i instalacji pomocniczych oraz
z eksploatacjg instalacji niepowigzanych z instalacjg IPPC.

Wykaz glownych zroédet hatasu zwigzanych z eksploatacjg instalacji IPPC i instalacji
pomocniczych, ich parametry akustyczne oraz czasy pracy zawieraja ponizsze tabele.

Praca instalacji odbywa si¢ 3 zmiany. Nie przewiduje si¢ innych wariantéw czasu pracy
zrodel hatasu.

7.1. Parametry akustyczne i czasy pracy zrédel bezposredniej emisji halasu do
srodowiska

Kod [Nazwa zrédla Poziom mocy |Czas pracy zrédla halasu [h]
akustycznej |Izmiana |IIzmiana |III zmiana
[dB(A)]

INSTALACJA IPPC - lakiernia

W 209 | Zastepcze punktowe zrodto
hatasu zwigzane z grupg 106,8 8 8 8
wyrzutni dachowych

W210 | Wentylator EISENMANN

AEF SV8 26,2 8 8 8

Urzadzenia chtodnicze VLC

LN 1104 — 2szt 83,0 8 8 8
INSTALACJE POMOCNICZE

W208 | Wentylator DAEXC-250 | 86,8 | 8 |

Co
co
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c211

Zastepcze punktowe zrodio

hatasu zwigzane z praca 96,9 8 8 8
chlodni wentylatorowej
7.2. Parametry akustyczne i czasy pracy kubaturowych zrédel halasu
Usredniony Czas pracy zrodla halasu [h]
poziom
Kod Nazwa Zrédla Sciana dzwieku A |1 zmiana Il zmiana |III zmiana
wewnatrz
obicktu dB(A)
INSTALACJA IPPC - lakiernia
Pd-Z 75,8
Pn-Z 76,1
- Pn-W 82,5
G40 | Lakiernia Pd-W 76.3 8 8 8
Dach 75,7
uéredniony
78,3
INSTALACJE POWIAZANE TECHNOLOGICZNIE
Pd-Z 79,8
Oczyszczalnia Iz 778
G41 Scickéw Pd-W 76,1 8 8 8
Dach 77,8
usredniony
78,1

8. Zuzycie medi6éw i surowcow

8.1. Stosowane paliwo

Maksymalne zuzycie gazu ziemnego GZ-50 wyniesie 4,53 min m>/rok i 18,12 m’/samochéd.

8.2. Zuzycie energii elektrycznej

Zuzycie energii elektrycznej przez instalacjg IPPC — 45,22 tys. MWh/rok

Wskaznik zuzycia energii elektrycznej 0,181 MWh/samochéd

8.3. Zuzycie energii cieplnej

Zuzycie energii cieplnej przez instalacjg¢ IPPC — 63,33 tys. MWh/rok

Wskaznik zuzycia energii cieplnej - 0,253 MWh/samochéd

8.4. Zuzycie spre¢zonego powietrza

Zuzycie sprezonego powietrza przez instalacje IPPC
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6 bar -21,3miln Nm>/rok
12 bar — 4,52 min Nm>/rok

Wskaznik zuzycia sprezonego powietrza (6 bar) 85,0 Nm®/samochéd

Wskaznik zuzycia sprezonego powietrza (12 bar) 18,0 Nm®/samochéd

8.5. Zuzycie materialéw i surowcow

Przewidywane zuzycie surowcéw dla wydajnosci produkeji
250 000 samochodéw / rok
Wskainik
zuzycia
Lp. Surowce Tlos¢ ogélem surowcow Mazl:s;; Tizl“e Maksymalny
odniesiony do wskaznik LZO
[Mg/rok] i : LZO/rok
jednostki [Mg/rok] [kg/samochdd]
produkcji
[kg/samochdd]
Lakiernia (obiekt G40)
1 Preparaty do odtluszczania 156,894 0,630 3,901 0,0156
2 Preparaty do aktywacji 26,760 0,110 0 0
3 Preparaty do fosforanowania 246,861 0,990 0 0
4 Preparaty do katodowego
procesu zanurzeniowego 1908,478 7,634 51,9 0,207
ELPO (katoforeza)
> |Preparaty do uszczelniania | ) con 0 10,735 107,5 0,43
i konserwacji podwozia
6 Rrepatly do malowania 459,715 1,839 25,68 0,102
gruntujgcego (farby wodne)
7 Malowanie nawierzchniowe
- malowanie baza (base-
coat) warstwa | 1230,058 4,920 413,52 1,654
- malowanie
nawicrzchniowe (clear-coat)
S | Prepanilyido popraweld 0,673 0,003 0,647 0,00258
reperacji
9 Rozpuszczalniki stosowane
W rozuych slaciach procest: | wypags 1,362 340,571 1,362
lakierniczego (mycie,
czyszczenie)
Hala montazu konicowego (obiekt G60)
1 Wosk c.io woskowania profili 520,627 2,083 130,201 0.52
zamknietych
% [Wesktonmskawania 91,308 0,365 50,559 0,202
konicowego
3 |Preparat do poprawek i 12,751 0,051 2,246 0,0089
reperacji koncowych
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II. Sposoby osiggania wysokiego stopnia ochrony Srodowiska jako calosci i zapewnienia
efektywnego wykorzystania energii.

Zastosowane rozwigzania technologiczne, techniczne i sposoby prowadzenia instalacji
zapewniajgce odpowiedni stopien ochrony srodowiska:

a) metody ochrony wod powierzchniowych

racjonalne gospodarowanie woda poprzez wtérne wykorzystanie wod z procesow
technologicznych w obiegach, ktére s3 mniej wrazliwe na parametry wody
uzupetniajgcej,

stosowanie zamknietych obiegéw chtodniczych,

oczyszczanie $ciekéw przemystowych powstajacych w procesach lakierniczych we
wiasnej zaktadowe]j chemicznej oczyszczalni Sciekéw przemystowych,

b) metody ochrony wod podziemnych

stosowanie dodatkowych zabezpieczen (podwdjnych $cianek, detektorow wycieku, tac
ociekowych itp.) dla naziemnych badZz podziemnych szczelnych betonewyeh
zbiornikéw do magazynowania substancji chemicznych,

ustawianie maszyn, urzgdzen badz instalacji na tacach ociekowych,

wykonywanie operacji przetadunku, roztadunku i zatadunku materiatéw chemicznych
oraz odpadow w specjalnych strefach, ktére posiadajg nieprzepuszczalng powloke
oraz bezodplywowe zbiorniki podziemne wraz z infrastrukturg powigzana,

gromadzenie wytwarzanych odpadéw w sposob selektywny, w wyznaczonych do tego
miejscach (odpady niebezpieczne przechowywane sg w specjalnym magazynku
wyposazonym w szczelng posadzke i odpowiedni system wentylacyjny, dzigki czemu
nie dochodzi do zanieczyszczania Srodowiska.

¢) metody ochrony powietrza

ograniczenie emisji rozpuszczalnikbw LZO z proceséw suszenia w komorach
suszarniczych piecéw ELPO (1 szt.), PRIMER (2 szt.) i TOP COAT (2 szt.) poprzez
zastosowanie indywidualnych dla kazdego pieca, dopalaczy termicznych gazéw
odlotowych o sprawnosci dopalania > 97 %,

stosowanie technik oczyszczania gazéw odlotowych z pylow i czastek statych:

» gskruberéw Venturiego w kabinach malowania nawierzchniowego base coat i clear
coat oraz malowania gruntujgcego Primer o st¢zeniu koncowym pylu < 3
mg/Nm3 A

= filtra wldkninowego typu EU7 KS — PA o stezenie pylu za filtrem: 3 mg/Nm’
i skutecznosci odpylania frakcji powyzej 3 um > 99% dla procesu woskowania
koncowego,

= ukladow filtra plytowego typu ,,Scharco” i filtra wiokninowego typu EU 7 KS —
PA o stezeniu pytu za filtrem: 3 mg/Nm3 i skutecznosci odpylania frakcji powyzej
3 um > 99% w procesie woskowania przestrzeni zamknigtych, pompowni woskow
oraz ze stanowiska malowania reperacyjnego,
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= filtra wstgpnego EU3 i filtra posredniego EU3 warstwowego o stopniu filtracji
93 + 97 % obszarze napraw — kabinie lakierniczo-suszace;j,

stosowanie systemow kolektorowania gazéw odlotowych zawierajgcych substancje
pylowo-gazowe powstajace podczas proceséw technologicznych celem ich
oczyszczania w odpowiednich systemach redukcji zanieczyszczen,

stosowanie redukcji zanieczyszczen ,,u zrodla® poprzez uzywanie lakieréw i farb
0 matej zawartosci LZO oraz farb wodorozcieficzalnych,

dotrzymanie przez instalacj¢ standardu emisyjnego dla instalacji do lakierowania
nowych pojazdéw wyrazonej jako wielkos¢ emisji LZO do jednostki powierzchni
produktu,

stosowanie  odzysku enmergii zproceséw spalania/dopalania w  komorach
suszarniczych.

d) metody stosowane w gospodarce odpadami

prowadzenie segregacji i selektywnej zbiérki wytwarzanych odpadéw,

zmnigjszenie  objetosci  odpadow  opakowaniowych  poprzez  prasowanie
w odpowiednim urzadzeniu, przed przekazaniem odbiorcy.

prowadzenie racjonalnej i oszczednej gospodarki materialowej

e) metody stosowane w ochronie przed hatasem

prowadzenie identyfikacji Zrodet hatasu oraz ograniczanie ich wplywu na srodowisko
metodami operacyjnymi,

postgpowanie zgodnie z procedurami obowigzujagcymi w GMMP Sp. z 0.0.,
f) metody stosowane w technologii

mieszanie roztworéw procesowych w sposéb mechaniczny

nie stosowanie roztworéw zawierajgcych cyjanki w operacjach przygotowania
nadwozi do lakierowania

stosowanie substancji zwigkszajacych osadzanie sie powtoki na karoserii,

ogrzewanie wanien procesowych goragca wodg poprzez wymienniki,

redukcja strat ciepla poprzez prowadzenie procesu z zachowaniem optymalnych
warunkow  pracy instalacji, ograniczenie ilosci odcigganego powietrza oraz

optymalizacje stezen i temperatury proceséw oraz ich monitorowanie,

ciggte monitorowanie stanu roztworéw procesowych celem wydluzenia czasu ich
uzytkowania,

stosowanie obiegéw zamknigtych wod m.in. w kapielach odttuszczajgcych, ELPO
oraz w kabinach testow wodnych,

kaskadowe wykorzystanie wody w procesach lakierniczych,
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- stosowanie elektroforetycznego pokrywania karoserii co pozwala na zastosowanie farb

wodorozcienczalnych,
minimalizacje emisji rozpuszczalnikéw do atmosfery.

catkowite

- posiadanie Zintegrowanego Systemu Zarzadzania:

e System zarzadzania jakoscia,

e System zarzadzania §rodowiskowego,

e System zarzadzania energia,

e Zarzgdzanie cigglo$cig dzialania,

wykorzystywanie

farby w procesie oraz

e Systemy zarzadzania bezpieczenstwem i higieng pracy.

III. Warunki wprowadzania do $rodowiska substancji i energii.

1. Wprowadzanie pyléw i gazéw do powietrza.

1.1. Standardy emisyjne lotnych zwigzkéw organicznych (LZO) z instalacji lakierowania
samochodéw, ktérych zdolno$é produkcyjna wymaga zuzycia nie mniej niz 15 Mg LZO
w ciagu roku, wyrazone jako stosunek masy LZO do jednostki powierzchni produktu
oraz jako stosunek masy LZO do jednostki produktu:

Procesy prowadzone w
instalacjach, w
ktorych uzywane sa
LZO

Roczna produkeja w szt.

Standard emisyjny LZO dla
instalacji istniejacej

Lakierowanie
samochodéw
osobowych

Powyzej 5000

60g/m>
lub

1,9 kg/sztuke + 41 g/m*

* standardy emisyjne z instalacji dotyczq wszystkich elementéw procesu prowadzonych w tej
samej instalacji, od powlekania elektroforetycznego, Ilub wszelkiego innego rodzaju
powlekania az do korcowego woskowania i polerowania, jak réwniez dotyczq LZO zuzytych
zaréwno w czasie produkcji, jak i poza nim, do czyszczenia wyposazenia procesowego, w lym
komor natryskowych oraz innego wyposazenia stalego.

Standard emisyjny S; dla LZO dziatajacych szkodliwie na rozrodczo$¢ z przypisanym
zwrotem R61, dla emitoréw E-1 i E-2 (gdzie suma mas takich LZO wprowadzanych do
powietrza w ciggu jednej godziny jest wigksza niz 10 g):

S, =2 mg/m3n

Standard ten dotyczy sumarycznego stezenia takich LZO bez przeliczania na calkowity

wegiel organiczny.
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1.2. Dopuszczalna emisja roczna do powietrza:

Dopuszczalna roczna emisja z instalacji IPPC wraz z instalacjami pomocniczymi (bilansowanymi

tacznie): 904 Mg LZO/rok.

2. Wytwarzanie i magazynowanie odpadéw oraz sposéb post¢powania z odpadami

2.1. Rodzaje i ilosci odpadéw dopuszczonych do wytworzenia w ciggu roku:

Odpady niebezpieczne

niebezpieczne elementy inne niz

Dopuszczona
: do wytworzenia
Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu TR S ——
[Mg]
Szlamy wodne zawierajace farby i lakiery
i 08 01 15*% zawierajgce rozpuszezalniki organiczne 420
lub inne substancje niebezpieczne
2 08 01 21* Zmywacze farb i lakierow 100
Odpadowe kleje i szczeliwa zawierajace
3 08 04 09* rozpuszczalniki organiczne lub inne 5
substancje niebezpieczne
4 11 01 08* Osady i szlamy z fosforanowania 50
5 11 01 09* Odpady z odtluszczania zawierajgce 30
substancje niebezpieczne
6 12 01 12* Zuzyte woski i thuszcze 22
7 13 02 08* Inne oleje silnikowe, przekladniowe 5
i smarowe
8 13 08 02* Inne emulsje 100
Opakowania zawierajgce pozostalodci
9 1501 10* substancji niebezpiecznych lub nimi 40
zanieczyszczone
Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do
10 15 02 02* wycierania i ubrania ochronne 200
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi

11 16 02 13* Zuzyte urzadzenia zawierajace 1
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Dopuszczona

; do wytworzenia
Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu T

[Mg]

wymienione w 16 02 09 do 16 02 12

Szlamy zawierajace substancje
12 19 08 13* niebezpieczne z innego niz biologiczne 500
oczyszczania $ciekow przemystowych

Odpady inne niz niebezpieczne

Dopuszczona
: do wytworzenia
Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu 1086 w ciagu roku
[Mg]
1 0801 16 Szla_my wqflne zawierajace farby 1 lakiery 15
inne niz wymienione w 08 01 15*
5 08 01 20 Zawiesiny wodne farb lub lakieréw inne 400

niz wymienione w 08 01 19

Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny
3 150203 do wycierania i ubrania ochronne inne niz 5
wymienione w 15 02 02*

4 1908 99 Inne niewymienione odpady 5

2.2. Zrodla wytwarzania odpadéw, miejsce i sposéb ich magazynowania i sposoby
gospodarowania odpadami

Odpady niebezpieczne

1. 08 01 15%- Szlamy wodne zawierajace farby i lakiery zawierajgce rozpuszczalniki
organiczne lub inne substancje niebezpieczne

Powstawanie odpadow: powstajag na wydziale lakierni w procesie
koagulacji

Miejsce magazynowania odpadu na terenie Odpady magazynowane sg w pojemnikach

zaktadu typu mauser umieszczonych bezposrednio
pod lejami.

Sposob postgpowania Odpady sg przekazywane uprawnionemu

z odpadem posiadaczowi odpadéw do zbierania lub
przetwarzania.
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2. 08 01 21* - Zmywacze farb i lakieréw

Powstawanie odpadow:

powstaja na wydziale lakierni z czyszczenia
systemow rozprowadzania farb;

Miejsce magazynowania odpadu na terenie
zakladu

Odpady splywajg z systemu lakicrniczego do
stacjonarnego zbiornika o poj. 12m’. Po
zapetieniu zbiornika odpady s3
przepompowywane za pomocg krdécca do
cysterny.

Sposob postepowania
z odpadem

Odpady sg przekazywane uprawnionemu
posiadaczowi odpadéw do zbierania lub
przetwarzania

3. 08 04 09* - Odpadowe kleje i szczeliwa zawierajace rozpuszczalniki organiczne lub

inne substancje niebezpieczne

Powstawanie odpadéw:

powstajg na wydziale lakierni w procesie
odpowietrzania lub czyszczenia ukladu
pompowego mas PCV.

Miejsce magazynowania odpadu na terenie
zakladu

Odpady powstale w wyniku odpowietrzania
lub czyszczenia ukladu pompowanego
magazynowane sg w kontenerach typu ASP
800  ustawionych na wydziale lakierni,
natomiast odpady powstale w wyniku
oczyszczania  pistoletéw  aplikacyjnych
magazynowane sg w metalowych
pojemnikach umieszczonych w poblizu
stanowisk aplikacji mas PCV. Po zapelnieniu
kontenera lub pojemnika odpady przewozone
sg do magazynu odpadéw G20

Sposob postepowania
z odpadem

Odpady sa przekazywane uprawnionemu
posiadaczowi odpadéw do zbierania lub
przetwarzania.

4. 11 01 08* - Osady i szlamy z fosforanowania

Powstawanie odpadéw:

powstaja na wydziale lakierni w instalacji
fosforowania.

Miejsce magazynowania odpadu na terenie
zakladu

Odpady magazynowane sg w kontenerach
typu ASP 800 umieszczonych pod prasami
Po zapelnieniu kontenera odpady
przewozone s3 do magazynu odpadéw G20.

Sposob postepowania
z odpadem

Odpady sa przekazywane uprawnionemu
posiadaczowi odpadéw do zbierania lub
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przetwarzania.

5.11 01 09*% - Odpady z odtluszczania zawierajgce substancje niebezpieczne

Powstawanie odpaddw:

powstaja na wydziale lakierni w procesie
odttuszczania.

Miejsce magazynowania odpadu na terenie
zaktadu

Odpady szlamu po oproznieniu wanien
magazynowane sg w kontenerze ASP 450
oraz ASP 800 zlokalizowanym na linii
fosforanowania. Po zapelnieniu kontenera
odpady przewozone sg do magazynu
odpadéw G20.

Sposo6b postgpowania
z odpadem

Odpady sa przekazywane uprawnionemu
posiadaczowi odpadéw do zbierania lub
przetwarzania.

6.12 01 12* - Zuzyte woski i thuszcze

Powstawanie odpadow:

powstaja na wydziale montazu koncowego na
stacji woskowania przestrzeni zamknietych i
pompowania wosku.

Miejsce magazynowania odpadu na terenie
zaktadu

Odpady zbierane do szczelnych
oznakowanych metalowych beczek o
pojemnosci 200 1. Po zapelnieniu kontenera

odpady przewozone s3 do magazynu
odpadéw G20.
Sposob postepowania Odpady sg przekazywane uprawnionemu
z odpadem posiadaczowi odpadéw do zbierania lub
przetwarzania.

7. 13 02 08* - Inne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe

Powstawanie odpadéw:

powstajg na wydziale lakierni z pracy maszyn
1 urzadzen.

Miejsce magazynowania odpadu na terenie
zaktadu

Odpady zbierane do szczelnych
oznakowanych  metalowych beczek o
pojemnosci 2001. Po zapelnieniu beczki

odpady przewozone sg do magazynu
odpadow G20.
Sposéb postgpowania Odpady sg przekazywane uprawnionemu

z odpadem

posiadaczowi odpadéw do zbierania lub
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przetwarzania.
8.13 08 02* - Inne emulsje
Powstawanie odpadéw: powstajg na wydziale lakierni w procesie
odtluszczania.
Miejsce magazynowania odpadu na terenie Odpad magazynowany jest w stacjonarnym
zakladu zbiorniku ) pojemnosci 10 m’

zlokalizowanym na linii fosforowania, odbi6r
odpadu odbywa sie za pomoca kroéca do

cysterny.
Sposob postepowania Odpady sa przekazywane uprawnionemu
z odpadem posiadaczowi odpadéw do zbierania lub
przetwarzania

9.15 01 10* - Opakowania zawierajgce pozostalo$ci substancji niebezpiecznych lub nimi
Zanieczyszczone

Powstawanie odpadéw: powstaja w wyniku dostawy czesci i
surowcow rozpakowywanych na wydziale
lakierni;

Miejsce magazynowania odpadu na terenie Odpady magazynowane sg w beczkach o

zaktadu pojemnosci 200 1 badZ luzem na drewnianych

paletach. Zapelnione odpadami beczki oraz
palety przewozone sg do magazynu odpad6éw

G20
Sposéb postepowania Odpady sg przekazywane uprawnionemu
z odpadem posiadaczowi odpadéw do zbierania lub
przetwarzania.

10. 15 02 02* - Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania i ubrania
ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi

Powstawanie odpadéw: powstajg w wyniku czyszczenia maszyn i
urzadzen oraz wymiany filtréw.

Miejsce magazynowania odpadu na terenie Odpady magazynowane s3 w kontenerze
zakladu ASP 800 i po =zapelnienie zbiornik
przewozony jest do magazynu odpadéw G20
oraz w kontenerze o pojemnosci 30 m’ z
dachem umieszczonym w wyznaczonym
miejscu przy G40

Sposob postepowania Odpady sg przekazywane uprawnionemu
z odpadem posiadaczowi odpadéw do zbierania lub
przetwarzania.
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11. 16 02 13* - Zuzyte urzgdzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz

wymienione w 16 02 09 do 16 02 12

Powstawanie odpadow:

powstajg z wymiany zuzytych swietlowek na
wydziale lakierni.

Miejsce magazynowania odpadu na terenie
zaktadu

Odpady magazynowane sg w szczelnych
pojemnikach (tubach), do ktérych wkiadane
sa w opakowaniach tekturowych odpady. Po
zapelnieniu kontenerdw pojemniki (tuby) z

odpadami przewozone sg do magazynu
odpadéw G20.

Sposdb postepowania
z odpadem

Odpady sa przekazywane uprawnionemu
posiadaczowi odpadéw do zbierania lub
przetwarzania.

12. 19 08 13* - Szlamy zawierajgce substancje niebezpieczne z innego niz biologiczne

oczyszczania §ciekow przemystowych

Powstawanie odpadow:

powstajg na wydziale lakierni z oczyszczalni
Sciekow.

Miejsce magazynowania odpadu na terenie
zakladu

Odpady po odwodnieniu i zaggszczeniu na
prasie magazynowane s3 w kontenerze KP
(10 m®) umieszczonym na terenie
oczyszczalni $ciekow.

Sposob postepowania
z odpadem

Odpady sa przekazywane uprawnionemu
posiadaczowi odpadéw do zbierania lub
przetwarzania.

Odpady inne niz niebezpieczne

1. 08 01 16 - Szlamy wodne zawierajace farby i lakiery inne niz wymienione w 08 01 15*

Powstawanie odpadow:

powstajg na wydziale lakierni w instalacji
malowania kataforetycznego.

Miejsce magazynowania odpadu na terenie
zaktadu

Odpady magazynowane sg w kontenerze ASP
800 umieszczonym na oczyszczalni Sciekow
oraz w pojemnikach typu mauser, ktére po
zapelnieniu przewozone sa do magazynu
odpadéw G20.

Sposdb postepowania
z odpadem

Odpady sa przekazywane uprawnionemu
posiadaczowi odpadéw do zbierania lub
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przetwarzania.

2. 08 01 20 - Zawiesiny wodne farb lub lakieréw inne niz wymienione w 08 01 19

Powstawanie odpadéw:

powstaja na wydziale lakierni w wyniku
czyszczenia instalacji rozprowadzania farb

Miejsce magazynowania odpadu na terenie
zaktadu

Odpady magazynowane sg w stacjonarnym
zbiorniku o pojemnosci 12 m’, do ktérego
sptywaja bezposrednio Z systemu
lakierniczego. Pojemnik umieszczony jest w
mieszalni farb na wydziale lakierni. Po
zapelnieniu odpady przepompowywane sa do
cysterny za pomocg krdcca.

Sposdb postepowania
z odpadem

Odpady sa przekazywane uprawnionemu
posiadaczowi odpadéw do zbierania lub
przetwarzania.

3. 15 02 03 - Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania i ubrania ochronne

inne niz wymienione w 15 02 02*

Powstawanie odpadéw:

powstajg na wydziale lakierni w wyniku
Czyszczenia maszyn i urzgdzen oraz wymiany
ubran roboczych

Miejsce magazynowania odpadu na terenie
zakladu

Odpady magazynowane sg w oznakowanym
szczelnym kontenerze o pojemnosei 30 m’
z dachem, umieszczonym w wyznaczonym
migjscu przy G40.

Sposéb postepowania
z odpadem

Odpady sa przekazywane uprawnionemu
posiadaczowi odpadéw do zbierania lub
przetwarzania.

4.19 08 99 - Inne niewymienione odpady

Powstawanie odpadéw:

powstajg na wydziale lakierni z oczyszczalni
Sciekow jako zuzyty materiat filtracyjny w
postaci réznych frakcji zwiru.

Miejsce magazynowania odpadu na terenie
zakladu

Odpady magazynowane sg w oznakowanych
szczelnych kontenerach. Po zapekieniu
kontenery przewozone s do magazynu
odpadéw G20.

Sposob postgpowania
z odpadem

Odpady sa przekazywane uprawnionemu
posiadaczowi odpadéw do zbierania lub
przetwarzania.
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2.3. Wyszczegolnienie odpadéw przewidzianych do wytwarzania z uwzgl¢dnieniem ich
podstawowego skladu chemicznego i wlasciwosci.

Odpady niebezpieczne

Kod

Laps odpadu

Rodzaj odpadu

Charakterystyka

Wiasciwosci
substancji ktore
sg stosowane w

procesie
z ktorego
powstaje dany
odpad

1 08 01 15*

Szlamy wodne
zawierajace farby i
lakiery zawierajace

rozpuszczalniki
organiczne lub inne

substancje
niebezpieczne

Szlam z procesu koagulacji
zawierajgcy farby UN1759.

Odpad materiat zracy staly

I.N.O (odpady z usuwania farb
i lakier6w). Aluminium,
rozpuszczalniki organiczne z
wyjatkiem rozpuszczalnikow
halogenowanych.

H3-A, H4, H5,
H14

2 08 01 21*

Zmywacze farb i
lakierow

Mieszanina kilkunastu
rozpuszczalnikow
organicznych. Sa to: alkohole,
estry 1 weglowodory
aromatyczne. Najwiecej
ilosciowo jest octanu butylu i
octanu etylu (prawie 50%
wszystkich
rozpuszczalnikow), nastgpnie
liczng grupe stanowig ksyleny
oraz etylobenzen (okoto 20%),
z alkoholi w najwigkszym
stezeniu wystepuje butanol
(ok. 10%).

H3-A, H4, H5,
H13, H14




29

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Charakterystyka

Wilasciwosci
substancji ktore
§g stosowane w

procesie
z ktorego
powstaje dany
odpad

08 04 09*

Odpadowe kleje i
szczeliwa
zawierajace
rozpuszczalniki
organiczne lub inne
substancje
niebezpieczne

Odpad w postaci zestalonych
klejow i szczeliw
niezawierajgcych PCV
stanowigcy pozostalo$¢ masy
na dnie beczki (system nie
wypompowuje beczki do dna)
lub beczki z
przeterminowanym
materialem. Substancje
niebezpieczng w odpadzie
stanowi tlenek wapnia o
zawartosci do 5%) zwigzki
cynku, rozpuszczalniki
organiczne z wyjatkiem
rozpuszczalnikéw
halogenowanych,
izocyjaniany, aromatyczne,
policykliczne i
heterocykliczne zwigzki
organiczne.

H3-A, H4, H5,
H13, H14

11 01 08*

Osady i szlamy z
fosforanowania

Odpad w postaci osadu
powstajgcego w wannie
fosforanowania, zawiera
wodorofosforany cynku, niklu
1 magnezu oraz kwas
heksafluorokrzemowy i azotan
sodu.

H2, HS, H6, H7,
HS8, H14
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L.p.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Charakterystyka

Wilasciwosci
substancji ktore
s stosowane w
procesie
z ktorego
powstaje dany
odpad

11 01 09*

Szlamy i osady
pofiltracyjne
zawierajace
substancje
niebezpieczne

Odpad stanowi szlam
gromadzacy si¢ na dnie
wanien stosowany do kapieli
odtluszczajacych. Odpad
w postaci zaolejonego szlamu
zawierajacego piaski, opitki
metali i inne zanieczyszczenia.
Odpad zawiera nastepujace
substancje niebezpieczne;
wodorotlenek potasu, etanol,
etoksylowany alkohol
ttuszczowy, rozpuszczalniki
organiczne, z wyjatkiem
rozpuszczalnik6w
halogenowanych.

H5, HS, H14

12 01 12*

Zuzyte woski 1
tluszcze

Odpad w postaci polptynne;j
o0 zawartos$ci nastgpujacych
skiadnikow: oleje mineralne,
nafta 10, weglan wapnia,
rozpuszczalniki organiczne, z
wyjatkiem rozpuszczalnikéw
halogenowanych,
aromatyczne, policykliczne i
heterocykliczne zwigzki
organiczne

H3-A, HS, H14

13 02 08*

Inne oleje silnikowe,
przektadniowe
i smarowe

Odpady w postaci zuzytych
olejow stanowigce mieszaniny
wyjsciowych olejow
bazowych oraz
zanieczyszczen: lekkie frakcje
weglowodorowe, woda,
zanieczyszczenia
mechaniczne, zwigzki metali
(Ba, Ca, Zn, Mg, Cu, Cd itp.),

zwiazki fosforu, siarki, arsenu.
)

H14
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Wiasciwosci
substancji ktore

Rad . $g stosowane w
L.p. odpudu Rodzaj odpadu Charakterystyka procesie
z ktorego
powstaje dany
odpad
Odpad w postaci emulsji
olejowe]j zawierajace;j
0k.17,5% substancji
ropopochodnych. Odpad
8 13 08 02* Inne emulsje zawiera nastgpujace H14
substancje niebezpieczne:
wodorotlenek potasu, etanol,
etoksylowany alkohol
thuszczowy.
Odpady te stanowig odpadowe
opakowania z tworzyw
sztucznych oraz metalu w
postaci puszek, wiaderek,
Opakowania kanistréw i beczek po
zawierajgce substancjach niebezpiecznych
pozostatosci takich jak: farby , dodatki do
9 15 01 10* substancji farb, srodki czyszczace, wosk. H5, H14
niebezpiecznych lub Podstawowe sktadniki to
nimi polipropylen, stopy zelaza z
zanieczyszczone zawartoscig wegla,
weglowodory, kwasy, zasady,
rozpuszczalniki organiczne, z
wyjatkiem rozpuszczalnikow
halogenowanych.
Odpady w postaci zuzytych
Sorbenty, materiaty | sorbentow, czys$ciwa ubran
filtracyjne, tkaniny ochronnych, filtry
do wycierania i zanieczyszczone materialem
10 [150202* | ubrania ochronne malarskim. Gléwnymi H14
zanieczyszczone sktadnikami odpadu sg
substancjami bawelna, weglowodory,
niebezpiecznymi kwasy, zasady,
rozpuszczalniki organiczne.
Zuzyte urzadzenia
zawierajgce Zuzyte lampy z oswietlenia
11 11602 13* niebezpi-eczne. . pomieszczen produkcyjnych. H14
elementy inne niz

wymienione w 16 02
09 do 16 02 12

Aluminium, krzemionka,
luminofor, rtec, argon.
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Wilasciwosci
substancji ktére
Kod s stosowane w
L.p adpdi Rodzaj odpadu Charakterystyka procesie
z ktorego
powstaje dany
odpad
Arlamy ZAWIETAIACE | Szlam z procesu chemicznego
substancje 2 dcickd :
iisbezpiecarie oczyszczania §ciekow moze
Gy s zawiera¢: chlorki, siarczany, | H4, HS5, H6, H7,
12 |1908 13* g fluorki, rozpuszczony wegiel H8, H10, H11,
biologiczne ; :
. organiczny, cynk, olow, kadm, H14
oczyszczania . o )
B P miedz, chrom, nikiel, rte¢,
sciekow
arsen, selen.
przemystowych
Odpady inne niz niebezpieczne
Kod Charakterystyka
L.p. p y 4 Rodzaj odpadu /
odpadu Wilasciwosci
Szlamy wodne zawierajace | Szlamy z procesu kataforezy. Zawieraja
1 08 01 16 farby i lakiery inne niz | niewielkie ilosci farb 1 lakierow nie
wymienione w 08 01 15* | powodujace zagrozenia dla srodowiska.
Zawiesina o znacznej zawartosci wody 1
. sktadnikow nieorganicznych. Pozostatos¢
Zawiesiny wodne farb lub I
oLl o stanowi mieszanina kilkunastu
2 0801 20 lakieréw inne niz s :
ey rozpuszczalnikéw organicznych w
wymienione w 08 01 19 o T e L. . )
niewielkim stezeniu. Nie powoduje
zagrozenia dla srodowiska.
Sorbenty, materiaty Materialy chlonne zanieczyszczone
filtracyjne, tkaniny do substancjami nie zaliczanymi do
3 150203 wycierania i ubrania niebezpiecznych. -
ochronne inne niz Gtownie bawelna, cialo stale czgsciowo
wymienione w 15 02 02* biodegradowalne.
Odpady z oczyszczalni $ciekow, zuzyty
materiat filtracyjny w postaci roznych
4 19 08 99 Inne niewymienione frakcji zwiru. Odpad, na ktory sktadaja sie

odpady

stare zwiry z filtrow na WWTP. Glownie
krzemiany, ciato state nie powodujace
zagrozenia dla srodowiska.
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3. Dopuszczalne poziomy halasu w $rodowisku

Ustalam dopuszczalny réwnowazny poziom hatasu ,,A” moggcego przenikaé¢ do $rodowiska
w wysokosci:

a) na terenach zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej z ushugami rzemieslniczymi

- Laegp —55dB
- Laegy —45dB
b) na terenach zabudowy mieszkaniowej zagrodowej
- Laep —55dB
- Lagn —45dB

IV. Zapobieganie oddzialywaniu transgranicznemu

Jak wynika z tresci wniosku, instalacja IPPC do powierzchniowej obrébki metali lub tworzyw
sztucznych z zastosowaniem proceséw elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita
objgtos¢ wanien procesowych przekracza 30m® i do powierzchniowej obrébki substancji
i przedmiotéw lub produktéw z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw organicznych, zuzyciu
rozpuszczalnika ponad 150 kg/h lub ponad 200 ton rocznie z pozostatymi instalacjami
GMMP Sp. z o.0. zlokalizowanymi w Gliwicach przy ul. Adama Opla 1 nie powoduje
negatywnego oddzialywania na $rodowisko poza granicami kraju.

V. Monitorowanie §rodowiska i kontrola eksploatacji instalacji
1. Monitoring efektywnosci wykorzystania zasobéw.

Procesowi monitorowania w General Motors Manufacturing Poland Sp.zo0.0. podlega
zuzycie wszystkich surowcéw i paliw oraz wielko$¢ otrzymywanej produkcji.

Zuzycie surowcow i wielko$¢ produkcji monitorowane jest za pomoca komputerowego
systemu monitoringu .

Zuzycie wody dla lakierni monitorowane jest w systemie ciaglym poprzez zainstalowane
elektroniczne wodomierze, oraz system monitorujgcy FMC oraz SKOME,

2. Monitoring efektywnos$ci wykorzystania energii.

Wielkos¢ zuzycia energii elektrycznej mierzona jest przez uklady pomiarowe oparte na
licznikach energii. Monitorowanie i archiwizowanie danych zuzycia energii prowadzone jest
w systemie ciagtym przez elektroniczny system FMC oraz system SKOME, ktéry stuzy do
Sledzenia zuzycia energii elektrycznej, przechowywania i gromadzenia danych w osobnej

bazie.

3. Monitoring parametréw technicznych.

Stosowang w zaktadzie GMMP metodqg monitorowania i archiwizowania parametréw
technicznych jest system PMC. Procesowi monitorowania podlegaja m.in.:

- przyjgcie i $ledzenie stanu magazynow czesci — system komputerowy MGO.
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- przygotowanie receptur technologicznych — system komputerowy PMC wraz
z wizualizacja pracy sterownikow (PLC)

- wielkosci otrzymywanej produkcji - system komputerowy GEPICS
- kontrola jakosci — system komputerowy GSIP

- testy koncowe samochodow (od stacji I dzialu jakosci do stanowiska kontroli komory
silnika - DVT) — system komputerowy PRODIS (ECOS)

wysylka samochodow (historia samochodu, opcje aut, listy tadunkowe, wydawanie
samochodéw itd.) — GM-Drive.

4. Monitoring emisji do powietrza

Monitoring emisji do powietrza winien by¢ prowadzony zgodnie 2z przepisami
wykonawczymi do ustawy Prawo ochrony srodowiska (POS).

S. Monitoring halasu

Monitoring hatasu przenikajgcego do Srodowiska winien by¢ prowadzony zgodnie
z przepisami wykonawczymi do ustawy POS

Dla instalacji winny by¢ przeprowadzone okresowe pomiary hatasu w srodowisku w porze
dziennej oraz w porze nocnej. Pomiary nalezy przeprowadzac raz na 2 lata. Pomiary winny
wykonane na granicy terendw najblizszej zabudowy mieszkaniowej w oparciu
0 obowigzujgce w tym zakresie metodyki.

6. Ewidencja wytwarzanych oraz kierowanych do odzysku lub unieszkodliwienia odpadéw

Monitoring strumieni odpadéw winien by¢ prowadzony poprzez realizacj¢ dziatan
wynikajacych z ustawy o odpadach oraz przepiséw wykonawczych.

VI. Warunki wprowadzania do Srodowiska substancji lub energii wyst¢pujace
w uzasadnionych technologicznie sytuacjach eksploatacyjnych odbiegajacych od
normalnych.

a) w trakcie rozruchu i zatrzymania

Nie okresla si¢ warunkéw emisji dla operacji rozruchu i zatrzymania instalacji, gdyz sytuacje
te nie spowodujg zwigkszenia emisji substancji do powietrza.

b) w przypadku awarii

Nie okresla si¢ warunkoéw emisji w sytuacjach awaryjnych. Scisle okreslone procedury
prowadzenia instalacji nakazujag natychmiastowe automatyczne wstrzymanie procesu
technologicznego.

VII. Sposoby zapobiegania wystepowaniu i ograniczania skutkéw awarii oraz
postepowanie w czasie awarii przemyslowej.

1.1. Sposoby zapobiegania wystepowaniu i ograniczaniu skutkéw awarii
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GMMP Sp. z 0.0. posiada opracowane szczegétowe procedury postgpowania na wypadek
pozaru i innych miejscowych zagrozen. W dokumentacjach zostaly zidentyfikowane
zagrozenia mogace wystapi¢ na terenie zakladu oraz okreslono zasady zapobiegania oraz
sposoby postgpowania w przypadku wystgpienia takiego zdarzenia.

1.2. W razie wystapienia awarii przemyslowej mogacej powodowaé¢ znaczne
zanieczyszczenie Srodowiska nalezy bezzwlocznie powiadomié whasciwy organ Pafistwowej
Strazy Pozarnej i Wojewodzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska w Katowicach oraz:
a) przekazaé¢ tym organom informacje o:
- okolicznosciach awarii
- niebezpiecznych substancjach zwiazanych z awarig umozliwiajace dokonanie oceny
skutkow awarii dla ludzi i srodowiska
- podjetych dziataniach ratunkowych, a takze dziataniach majacych na celu ograniczenie
skutkow awarii i zapobiezenie jej powtdrzeniu sig,
b) dokonywac¢ statej aktualizacji informacji, o ktérych mowa powyzej, odpowiednio do zmiany
sytuacji.

VIIL. Zobowigzuje si¢ General Motors Manufacturing Poland Sp. z o.0. w Gliwicach
do:

1. Archiwizowania danych dotyczacych monitoringu $rodowiska i kontroli eksploatacji
instalacji ustalonych w punkcie V decyzji,

2. Utrzymywania we wiasciwym stanie technicznym punktéw stuzacych do pomiaréw
kontrolnych emisji do powietrza zlokalizowanych zgodnie z norma PN-Z-04030-7/94,

3. Przedkladanie do Wydzialu Ochrony Srodowiska Urzgdu Marszatkowskiego
Wojewddztwa Slaskiego sprawozdan obejmujacych:

- wyniki pomiaréw emisji substancji i energii do $rodowiska w zakresie okreslonym
w punkcie V.51 V.6 decyzji w terminie 30 dni od dnia zakoniczenia pomiarow,

- roczny bilans masy zuzywanych LZO, wielkoéé produkcji (ilogé samochodéw / rok,
powierzchnia lakierowanych samochodéw / rok) oraz wyznaczony w oparciu o te dane
wskaznik emisji LZO [g/ m?] do kofica I kwartatu po zakonczeniu roku
kalendarzowego.

4. Sporzadzenia szczegbtowego sprawozdania (raportu) obejmujacego realizacje ustalen
niniejszej decyzji —do 31.12.2010 r.,

5. Sporzadzenia przegladu ekologicznego instalacji w przypadku zmiany w najlepszych
dostgpnych technikach, pozwalajacych na znaczne zmniejszenie emisji bez powodowania
nadmiernych kosztéw lub gdy bedzie to wynikaé z potrzeby dostosowania eksploatacii
instalacji do zmian przepiséw ochronie §rodowiska.

IX. Zamknigcie instalacji

W przypadku zakoniczenia dziatalnosci, wszystkie obiekty i urzadzenia instalacji winny by¢
zlikwidowane zgodnie z wymaganiami wynikajgcymi z przepiséw prawa budowlanego. Teren
instalacji po ich likwidacji winien by¢ zagospodarowany wg ustaleri dokonanych z organem
samorzagdowym,

1. W szczegolnosci nalezy sporzadzi¢ projekt likwidacji obiektéw i urzadzen uwzgledniajacy
(oprécz wymagan budowlanych i BHP)  wymagania ochrony  $rodowiska, glownie
w odniesieniu do gospodarki odpadami. Rozbi6rka instalacji w zakresie gospodarki
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odpadami powinna uwzgledniag:

- segregacje i selekcje wytwarzanych odpadéw

- bezpieczne, czasowe magazynowanie posegregowanych odpadéw z ustaleniem sposobu
i miejsc magazynowania

- przede wszystkim odzysk odpadéw - unieszkodliwianie réznymi metodami moze byc¢
projektowane jedynie w sytuacjach braku mozliwosci technicznej odzysku odpadow.

2. Projekt rozbiorki winien réwniez uwzglednia¢ rewitalizacj¢ terenu po zlikwidowaniu
instalacji.

X. Termin wazno$ci pozwolenia

Pozwolenie zintegrowane udziela si¢ na czas nieoznaczony.

B. Stwierdza si¢ wygasnigcie pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzjg
Wojewody Slaskiego znak: SR.III/6618/PZ/114/6/06 z dnia 29 grudnia 2006 r.
zmienionego decyzja Marszatka Wojewddztwa Slaskiego nr 171/0S/2009 z dnia
20 stycznia 2009 r., znak pisma: OS.PH.KW-32/09, decyzja Marszatka Wojewodztwa
Slaskiego nr 3062/0S/2011 z dnia 12 pazdziernika 2011 r., znak pisma: OS.PH.KW-
319/11, decyzja Marszatka Wojewodztwa Slaskiego nr 855/0S/2014 z dnia 5 maja
2014 r., znak pisma: OS-PZ.KW-00251/14 oraz decyzja Marszatka Wojewodztwa
Slaskiego nr 2295/0S/2014 z dnia 13 listopada 2014 r., znak pisma: OS-PZ.KW-
00699/14, dla instalacji IPPC — Lakiernia.

Uzasadnienie

Firma General Motors Manufacturing Poland Sp. z 0.0. zlokalizowana przy ul. Adama Opla 1
w Gliwicach wystapita dnia 27 lipca 2016 r. z wnioskiem o ujednolicenie tekstu pozwolenia
zintegrowanego na podstawie art. 217 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
Srodowiska (t.j. Dz. U. z 2013 r., poz. 1232 ze zm.). Wniosek o ujednolicenie dotyczy
pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzja Wojewody Slaskiego z dnia 29 grudnia
2006 r., znak: SR.IIL.6618/PZ/114/6/06 dla instalacji IPPC - Lakiernia, zmienionej decyzja
Marszatka Wojewddztwa Slaskiego nr 171/0S/2009 z dnia 20 stycznia 2009 r., znak pisma:
OS.PH.KW-32/09, decyzja Marszatlka Wojewodztwa Slaskiego nr 3062/0S/2011 z dnia
12 pazdziernika 2011 r., znak pisma: OS.PH.KW-319/11, decyzjag Marszalka Wojewodztwa
Slgskiego nr 855/0S/2014 z dnia 5 maja 2014 r., znak pisma: OS-PZ.KW-00251/14 oraz
decyzja Marszatka Wojewodztwa Slaskiego nr 2299/0S/2014 z dnia 13 listopada 2014 r.,
znak pisma: OS-PZ.KW-00699/14.

Do przedmiotowego wniosku dotaczono analize ryzyka zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod
gruntowych. Strona zlozyla o$wiadczenie, iz przeprowadzona analiza wykazala brak
koniecznosci sporzadzenia raportu poczatkowego.

Przedmiotowa instalacja IPPC — Lakiernia, zgodnie z punktem 2 podpunktem 7 oraz punktem
6 podpunktem 9 zatgcznika rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 2 wrzesnia 2014 r.
w sprawie  rodzajow  instalacji moggcych powodowal  znaczne  zanieczyszczenie
poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo Srodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014 r.
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poz., 1169), kwalifikuje si¢ do instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie
poszczegllnych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako calosci.

Na podstawie art. 378 ust. 2 a pkt. 1 ww. ustawy Prawo ochrony Srodowiska zgodnie z § 2
ust. 1 pkt. podpunkt 15 rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie
przedsigwzigé mogqgcych znaczqgco oddzialywaé na srodowisko (Dz. U. z 2010 1., Nr 213, poz.
1397 ze zm.) - organem wlasciwym do ujednolicenia niniejszej decyzji jest marszalek
wojewddztwa.

Marszalek Wojewddztwa Slaskiego prowadzac postepowanie wezwal Strone do zlozenia
uzupetnienia pismem z dnia 5 wrzesnia 2016 r. Strona zlozyla wyjasnienie pismem z dnia
14 wrze$nia 2016 r.

Uzasadnienie decyzji Wojewody S‘Iqskiego nr SR.III/6618/PZ/114/6/06 7 dnia 29 grudnia
2006 r., udzielajgcej General Motors Manufacturing Poland Sp. 7 o.0. pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji IPPC - Lakiernia zlokalizowanej przy ul. Adama Opla 1
w Gliwicach:

.-Pozwolenie zintegrowane dla instalacji IPPC — Lakiernia, eksploatowanej na terenie General
Motors Manufacturing Poland Sp. z o0.0. w Gliwicach oraz instalacji pomocniczych
zlokalizowanych w Gliwicach przy ul. Adama Opla wydano na wniosek z 22.06.2006 r. o zn.
NZ 10/WFG/BW/06. Wniesiona zostala rowniez oplata rejestracyjna na rachunek Ministra
Srodowiska.

Eksploatowana w General Motors Manufacturing Poland Sp. z 0.0 instalacja do
zabezpieczania antykorozyjnego i lakierowania kwalifikuje si¢ zgodnie z pkt 2.7. zatacznika
do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca 2002 r. w sprawie rodzajow instalacji
mogacych powodowa¢ znaczne zanieczyszczenie poszezegélnych elementéw przyrodniczych
albo Srodowiska jako catosci (Dz.U. z 2002 r. Nr 122 poz. 1055) do instalacji do
powierzchniowej obrébki metali lub tworzyw sztucznych z zastosowaniem proceséw
elektrolitycznych lub chemicznych gdzie catkowita objeto$é wanien procesowych przekracza
30 m’ oraz z pkt. 6.9. do instalacji do powierzchniowej obrébki substancji, przedmiotéw lub
produktéw z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika
ponad 150 kg na godzing lub ponad 200 ton rocznie, czyli do rodzajéow instalacji mogacych
powodowa¢ znaczne zanieczyszczenie poszczegllnych elementéw przyrodniczych albo
srodowiska jako catosci. Wobec tego dla przedmiotowe;j instalacji wymagane jest uzyskanie
pozwolenia zintegrowanego w trybie przepiséw ustawy Prawo ochrony $rodowiska.

Zgodnie z art. 378 ust. 2 pkt la Prawa ochrony $rodowiska oraz § 2 ust.l pkt. 151 16
Rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2004 r. w sprawie okreslenia rodzajow
przedsigwzigé mogacych znaczaco oddzialywaé na $rodowisko oraz szczegétowych
uwarunkowan zwigzanych z kwalifikowaniem przedsigwzigcia do sporzadzenia raportu
0 oddziatywaniu na srodowisko (Dz.U. Nr 257 poz. 2573 z pozn. zm.) organem wlasciwym
do wydania pozwolenia zintegrowanego dla instalacji IPPC eksploatowanej na tereniec GMMP
Sp. z 0.0. w Gliwicach przy ul. Adama Opla) jest Wojewoda Slaski.
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Rozpatrujac wniosek, Wojewoda Slaski ogloszeniem z 9 listopada 2006 r. o znaku
SR.IIL./6618/PZ/114/3/06 poinformowatl spoleczefistwo o zamieszczeniu danych o wniosku
w publicznie dostepnym wykazie, a takze o mozliwosci wnoszenia uwag i wnioskow
w terminie 21 dni od ukazania si¢ ogloszenia. Przedmiotowe ogloszenie umieszczono na
tablicy ogloszen i stronie internetowej Slaskiego Urzedu Wojewodzkiego oraz przestano do
Urzedu Miejskiego w Gliwicach celem zamieszczenia na tablicy ogtoszen tamt. Urzgdu oraz
w poblizu zakiadu. W terminie 21 dni od ogtoszenia nie wniesiono zadnych uwag 1 wnioskow
do sprawy.

W czasie prowadzonego postepowania wyjasniajacego Wnioskodawca w pismie z 28.11.2006 r.
zn. NZ 16/WFG/BW/06 ztozyl wyjasnienia 1 uzupelnienia do czgsci merytorycznej wniosku
w zakresie gospodarki wodno-§ciekowej, gospodarki odpadami, ochrony powietrza oraz
zagadnien zawartych w opinii Wojewddzkiego Inspektorat Ochrony Srodowiska w Katowicach
z dnia 01.08.2006 r. zn. In. PZ/61/2076/2006/a.h.

Po analizie informacji podanych we wniosku i w materiatach uzupelniajagcych uznaje sig, ze
zastosowane rozwigzania techniczno-technologiczne wymienione w punkcie II decyzji
pozwalajg na zminimalizowanie ujemnego wplywu instalacji na $rodowisko oraz na
osiggniecie wymaganego stopnia ochrony srodowiska jako catosci.

Jak wynika z wniosku, instalacja IPPC z instalacjami pomocniczymi oraz pozostatymi
instalacjami eksploatowanymi na terenie GMMP Sp. z 0.0. w Gliwicach przy ul. Adama Opla
1 przy zachowaniu parametrow miejsc wprowadzania substancji do powietrza oraz wielkosci
emisji ustalonej niniejszg decyzjg speinia¢ bedzie wymogi dotyczace dotrzymywania
dopuszczalnych pozioméw substancji w powietrzu, okreslone w rozporzgdzeniu Ministra
Srodowiska z dnia 6 czerwca 2002 r. w sprawie dopuszczalnych pozioméw niekt6rych
substancji w powietrzu, alarmowych pozioméw niektérych substancji w powietrzu oraz
margineséw tolerancji dla dopuszczalnych pozioméw niektorych substancji (Dz. U. Nr 87
poz. 796) oraz poziomy odniesienia substancji w powietrzu zgodnie z rozporzgdzeniem
Ministra Srodowiska z dnia 5 grudnia 2002 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektorych
substancji w powietrzu (Dz. U. z 2003 nr 1, poz.12).

Zgodnie z art. 202 ust. 2 ustawy Prawo ochrony $rodowiska w decyzji ustalono wielkos¢
emisji do powietrza rowniez dla substancji, ktérych emisja nie powoduje przekroczenia 10%
stezenia dopuszczalnego tych substancji w powietrzu.

W punkcie III.1.2. decyzji przytoczono standard emisyjny lotnych zwigzkéw organicznych
(LZO) obowigzujacy od 1 listopada 2007 r. z instalacji istniejacych lakierowania
samochoddw osobowych o rocznej produkeji powyzej 5000 szt., zgodnie z tabelg III zat. Nr 8
do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie standardéw
emisyjnych z instalacji (Dz.U. Nr 260 poz. 2181) oraz zgodnie z art. 224 ust. 4 Prawa
ochrony $rodowiska odstgpiono od okreslania wielkosci emisji dla pozostatych emitowanych
substancji tzn. dwutlenku azotu, pylu, kadmu, miedzi, manganu, niklu, olowiu, wanadu,
wegla elementarnego, dwutlenku siarki, tlenku wegla, chloru i cynku, ktére nie sg objete
standardem emisyjnym.
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W niniejszej decyzji nie zostaly okre$lone:

- warunki poboru wody, gdyz instalacja IPPC eksploatowana na terenie GMMP Sp. z o.o0.
w Gliwicach nie korzysta z wody ze zrodel powierzchniowych i podziemnych, a jest
zaopatrywana w wode¢ z miejskiej sieci wodociggowej Przedsigbiorstwa Wodociggéw
i Kanalizacji Sp. z 0.0. w Gliwicach, na podstawie umowy. W zwiazku, z tym zgodnie z art.
211 ust.2 pkt 3¢ Prawa ochrony srodowiska, okreslone zostaty tylko ilogci pobieranej wody
przez instalacje IPPC.

- warunki wprowadzania $ciekéw przemystowych i bytowych do wéd powierzchniowych lub
do ziemi, poniewaz Scieki te z instalacji IPPC odprowadzane sg do urzadzen kanalizacyjnych
Przedsigbiorstwa Wodociggéw i Kanalizacji Sp. z 0.0. w Gliwicach, na podstawie umowy.
W zwigzku z tym zgodnie z art. 211 ust.2 pkt 3b Prawa ochrony srodowiska, okreslona
zostata tylko ich ilo$¢ i sktad.

General Motors Manufacturing Poland Sp. z 0.0. posiada pozwolenie wodnoprawne z dnia
16 marca 2006 r. znak SR-1-6811/148/05 wydane przez Wojewode Slaskiego na
wprowadzanie $ciekéw przemystowych zawierajacych substancje szczegélnie szkodliwe dla
srodowiska wodnego do urzadzen kanalizacyjnych nalezgcych do Przedsigbiorstwa
Wodociggow 1 Kanalizacji Sp. z 0.0. w Gliwicach

- warunki wprowadzania wéd opadowych i roztopowych do $rodowiska, poniewaz wody te
odprowadzane sg z terenu obejmujacego caty zaktad. W zwigzku z tym okreslona zostata
tylko ilos¢ wod opadowych z terenu calego zaktadu.

General Motors Manufacturing Poland Sp. z 0.0. posiada pozwolenie wodnoprawne z dnia
4 pazdziernika 2004 r. znak SR-I-6811/72/04 wydane przez Wojewode Slaskiego na
wprowadzanie wod opadowych z terenu zakladu wylotami W5, W3, W4, W5 do rowéw.

Uzytkowanie instalacji nie powoduje przekroczeni dopuszczalnych pozioméw hatasu
w srodowisku na terenach objetych ochrong przed hatasem.

W punkcie IIL.2. decyzji zostaly okreslone rodzaje i ilosci odpadéw dopuszczonych do
wytwarzania w ciggu roku z ustaleniem miejsc, sposobu magazynowania i sposobu
gospodarowania. Spos6b zagospodarowania odpadéw jest zgodny z wymogami Ustawy
o odpadach. Na terenie GMMP Sp. zo.0. w Gliwicach nie prowadzi si¢ odzysku ani
unieszkodliwiania odpadéw pochodzacych zinstalacji IPPC i instalacji pomocniczych
a wszystkie wytwarzane odpady przekazywane sg firmom zewngtrznym.

Podczas eksploatacji instalacji prowadzony bedzie monitoring technologiczny i srodowiska.

W punkcie V.5.1 decyzji okre$lono wymagania odno$nie przeprowadzenia pomiaréw emisji
z Instalacji IPPC w okresie do 31.10.2007 r. Dla okresu od 01.11.2007 r. nie okre§lono
szczegblowych wymagan dotyczacych prowadzenia pomiaréw emisji substancji pytowo-
gazowych do powietrza, gdyz wymagania te okresla rozporzadzenie Ministra Srodowiska z 23
grudnia 2004 r. w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji (Dz. U.
Nr 283 poz. 2842).

Jak wynika z tresci wniosku, instalacja IPPC wraz z pozostatymi instalacjami GMMP Sp.
z 0.0. zlokalizowanymi w Gliwicach przy ul. Adama Opla 1 nie powodujg negatywnego
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oddzialywania na $rodowisko poza granicami kraju. W zwigzku z tym odstgpiono od
przeprowadzenia postgpowania w trybie art. 58-70 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

GMMP Sp. z o.0. w Gliwicach na podstawie przeprowadzonej w czerwcu 2006 r. analizy
ilodci 1irodzaju substancji niebezpiecznych, stosowanych w procesie technologicznym
produkcji samochodéw, nie zostat zaliczony do zakladow o zwigkszonym lub duzym ryzyku
wystapienia powaznej awarii. W zwigzku z tym w punkcie VII niniejszej decyzji okreslono
sposoby zapobiegania wystepowaniu awarii oraz wymog informowania o wystgpieniu awarii,
zgodnie z art. 211 ust. 2 pkt 4 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

W punkcie VIII niniejszego pozwolenia, w oparciu o art.151 i art.188 ust. 2 pkt 6 ustawy Prawo
ochrony $rodowiska, nalozono dodatkowe obowigzki, za ktorymi przemawiaja szczegdlne
wzgledy ochrony srodowiska.

W tej sytuacji nalezy stwierdzi¢, ze aktualnie instalacja IPPC wraz z instalacjami
pomocniczymi GMMP Sp. z 0.0. w Gliwicach przy ul. Adama Opla 1 spelnia wymagania
niezbedne do udzielenia pozwolenia zintegrowanego dla instalacji IPPC. Termin waznosci
decyzji ustalony zostat zgodnie z wnioskiem strony na 10 lat tzn. do 29 grudnia 2016 r.
Niemniej zgodnie z art. 216 ust. 2 i w $wietle art. 195 ustawy Prawo ochrony srodowiska,
w przypadkach zmian w najlepszych dostgpnych technikach pozwalajacych na znaczne
zmniejszenie wielko$ci emisji bez powodowania nadmiernych kosztéw lub, gdy bedzie to
wynikalo z potrzeby dostosowania eksploatacji instalacji do zmian przepisow o ochronie
$rodowiska, pozwolenie moze zosta¢ cofniete lub ograniczone bez odszkodowania.

Wobec powyzszego orzeczono jak w sentencji.”

Uzasadnienie decyzji Marszatka Wojewddztwa Slgskiego nr 171/08/2009 z dnia 20 stycznia
2009 r., znak pisma: OS.PH.KW-32/09 zmieniajgcej decyzje Wojewody Slgskiego
nr SR.III/6618/PZ/114/6/06 z dnia 29 grudnia 2006 r., udzielajgcej General Motors
Manufacturing Poland Sp. 7z o.0. pozwolenia zintegrowanego dla instalacji IPPC —
Lakiernia, zlokalizowanej przy ul. Adama Opla 1 w Gliwicach:

,.Firma General Motors Manufacturing Poland Sp. z 0.0. z siedzibg w Gliwicach wystapita

z wnioskiem o zmiane decyzji Wojewody Slaskiego znak: SR.II/6618/PZ/114/6/06 z dnia

29 grudnia 2006 r. udzielajacej pozwolenia zintegrowanego dla instalacji IPPC — lakierni

zlokalizowanej w Gliwicach przy ul. Adama Opla 1, w zwigzku z:

- wprowadzeniem dodatkowej strefy stabilizacji w piecu ELPO co wigze si¢ z powstaniem
nowego emitora (E-3.1.),

- wprowadzeniem nowej strefy robotéw dla stacji aplikacji uszczelnienia podwozia,

- zmiang sposobu odwadniania osadu w procesie koagulacji.

Wprowadzone zmiany nie powodujg istotnej zmiany oddzialywania tej instalacji na

srodowisko, jednakze na etapie sporzadzania wniosku o wydanie obecnie obowigzujacego

pozwolenia zintegrowanego (decyzja Wojewody Slaskiego znak: SR.III/6618/PZ/114/6/06
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z dnia 29 grudnia 2006r.), ilos¢ lotnych zwiazkéw organicznych LZO emitowanych
z instalacji do powietrza zostata niedoszacowana, z tego powodu dopuszczalna ilogé LZO
okreslona w w/w pozwoleniu jest zanizona w stosunku do stanu faktycznego. Nowe
obliczenia i korekta zawartoéci LZO w materialach chemicznych, wykazaly szesciokrotnie
Wyzszg warto$¢ rocznej emisji lotnych zwigzkow organicznych LZO do powietrza niz
dopuszczona w/w decyzji. Nastapit teoretyczny wzrost rocznej emisji LZO powyzej 20%, co
zakiad uznat za istotng zmiang i w zwigzku z tym wplacit polowe oplaty rejestracyjnej na
rzecz Ministra Srodowiska w kwocie 4254,35 zlotych.

Na wniosek strony dokonano w pozwoleniu zintegrowanym zmian w zakresie emisji
wprowadzanych do powietrza, a mianowicie zwigkszono emisj¢ roczng lotnych zwiazkow
organicznych LZO, w zwigzku z przeprowadzong przez zaklad analiza, ktora wykazala, ze na
etapie ubiegania si¢ o pozwolenie zintegrowane we wniosku nie doszacowano zawartogci
lotnych zwigzkéw organicznych w stosowanych na instalacji IPPC materiatach takich jak
farby, emalii, rozpuszczalniki. We wniosku o zmiane pozwolenia wykonano nowe obliczenia
uwzgledniajgce nowe zwartosci lotnych zwigzkéw organicznych w wykorzystywanych na
instalacji materiatach jak tez powstanie na skutek projektowanych zmian nowego emitora
E-3.1. Przeprowadzone obliczenia rozprzestrzeniania zanieczyszczen w powietrzu wykazaty,
przy zachowaniu parametréw miejsc wprowadzania tych substancji do powietrza okreslonych
wniniejszej  decyzji, dotrzymanie standardow jakoéci  powietrza  okreslonych
w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 3 marca 2008t w sprawie poziomow niektorych
substancji w powietrzu (Dz. U. Nr 47, poz.281) oraz wartosci odniesienia okreglonych
w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 5 grudnia 2002 r. w sprawie wartosci
odniesienia dla niektérych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2003 r. Nr 1, poz. 12).

W wyniku projektowanych zmian technologicznych powstang 3 nowe zrodla bezposredniej
emisji hatasu do srodowiska, a mianowicie na dachu hali zostang zmontowane 2 urzadzenia
chiodnicze oraz zostanie zbudowana wyrzutnia gazéw /E-3.1/ z komory suszarniczej pieca
ELPO. Wykonane obliczenia rozktadu pola akustycznego wykazaty, ze urzadzenia chtodnicze
nie spowodujg ponadnormatywnej emisji hatasu do $rodowiska, natomiast parametry
akustyczne wyrzutni gazéw wskazujg, ze jej oddziatywania akustyczne na $rodowisko jest
pomijalne.

Pozostate Zrodla emisji hatasu nie ulegly zmianie w stosunku do stanu przedstawionego we
wniosku podstawowym.

Na wniosek strony dokonano w pozwoleniu zintegrowanym nastepujacych zmian zakresie
gospodarki odpadami:

e zwigkszenia ilosci trzech przewidzianych do wytwarzania odpadow,

¢ uzupehnienia decyzji o cztery rodzaje odpadow.

Zwigkszenie ilosci odpadéw przewidzianych do wytworzenia jest zwigzane ze zmiang
W sposobie zbierania jednego odpadu, jak réwniez bledami powstalymi przy sporzadzaniu
pierwotnego wniosku. Uzupelnienie decyzji o nowe rodzaje odpadéw dotyczy przede
wszystkim odpadéw zwigzanych z okresowa wymiang zl6z w filtrach zwirowych
i wymiennikach jonitowych. Odpady te pojawiaja si¢ okresowo w procesie uzdatniania wody
1 nie zostaly zidentyfikowane na etapie uzyskiwania pierwotnego pozwolenia
zintegrowanego.
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Zgodnie z wnioskiem strony wykreslono z decyzji punkty mowigce o przedktadaniu do

tutejszego urzedu sprawozdan z:

- ilosci pobieranej wody na potrzeby instalacji IPPC i instalacji pomocniczych w okresach
rocznych w terminie do konca I kwartatu po zakonczeniu roku kalendarzowego,

- ilosci i stanu odprowadzanych $ciekow przemystowych i wod opadowych z terenu
instalacji IPPC w okresach rocznych w terminie do konca I kwartatu po zakonczeniu roku
kalendarzowego,

- ilosci i rodzaju wytworzonych odpadow w ciggu roku w terminie do konca I kwartalu po
zakonczeniu roku kalendarzowego.

Wykreslenia tego dokonano na podstawie pisma Urzgdu Marszatkowskiego Wojewodztwa

Slaskiego z dnia 07.04.2008r. znak: OS.PH.0724-13/08 w ktérym to urzgd odstgpuje od —

natozonego w rozdziale VII punkt 3 w/w zmienianej decyzji — dodatkowego obowigzku

przedkiadania rocznych raportow o ilosci pobieranej wody, ilosci 1 jakosci Sciekow
odprowadzanych z terenu instalacji IPPC oraz ilosci i rodzaju wytwarzanych odpadow

w instalacji objete] pozwoleniem zintegrowanym. Odstgpstwo od przektadania tych

sprawozdan urzad uzasadnit tym, ze wymienione dane dotyczace odpadow beda przektadane

w zbiorczym zestawieniu rocznym dla catego Zakladu sporzadzanym zgodnie z zapisami

ustawy z 27 kwietnia 2001r. O odpadach (Dz. U. Nr 62, poz.628 z p6zn. zm.), a dane

dotyczace odprowadzania z terenu Zaktadu wod opadowych beda skladane po uplywie
kazdego poirocza w zbiorczym zestawieniu o zakresie korzystania ze Srodowiska oraz
wysoko$ci naleznych oplat zgodnie zapisami ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo
ochrony s$rodowiska (Dz. U. Nr 62, poz. 627 z pézn. zm.). Dane dotyczace ilosci pobieranej
wody oraz ilodci i jakosci Sciekow odprowadzanych do kanalizacji Sciekow nie begdg
raportowane w W/w zestawieniach, gdyz kwestie te reguluje umowa zawarta
z Przedsigbiorstwem Wodociggéw i Kanalizacji.

Postanowieniem z dnia 08.01.2009r. znak: In.PZ/186/114/2009/gj Wojewddzki Inspektorat
Ochrony Srodowiska w Katowicach uzgodnit pozytywnie w/w zmiang pozwolenia
zintegrowanego dla przedmiotowe;j instalacji.

Biorgc powyzsze pod uwage postanowiono jak w sentencji.”

Uzasadnienie decyzji Marszatka Waojewiédztwa Slgskiego nr 3062/0S/2009 z dnia
12 pazdziernika 2011 r., znak pisma: OS.PH.KW-319/11 zmieniajqcej decyzje Wojewody
Slgskiego nr SR.III/6618/PZ/114/6/06 7 dnia 29 grudnia 2006 r., udzielajgcej General
Motors Manufacturing Poland Sp. 7 o.0. pozwolenia zintegrowanego dla instalacji IPPC —
Lakiernia, zlokalizowanej przy ul. Adama Opla 1 w Gliwicach:

Zaklad General Motors Manufacturing Poland Sp. z o.0. z siedziba w Gliwicach wystgpit
z wnioskiem z dnia 08.08.2011r. znak: WFG/AC/16/2011 o zmiang decyzji Wojewody
Slaskiego znak: SR.INI/6618/PZ/114/6/06 z dnia 29 grudnia 2006r. udzielajacej zaktadowi
Genaral Motors Manufacturing Poland Sp. z 0.0. pozwolenia zintegrowanego dla instalacji
IPPC — Lakierni zlokalizowanej w Gliwicach przy ul. Adama Opla 1, zmienionej decyzjg
Marszatka Wojewodztwa Slaskiego nr 171/0S/2009 z dnia 20 stycznia 2009r., w zwigzku
z wprowadzeniem do produkcji nowych modeli samochodéw.
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Z wprowadzeniem nowych modeli wigze si¢ konieczno$¢ modyfikacji instalacji IPPC
polegajaca na wydluzeniu pieca ELPO na wydziale lakierni, a takze wprowadzeniem innych
zmian technologicznych w instalacji zwigzanych z odzyskiem ciepta i modyfikacjg instalacji
aplikacji farby. Wydhuzenie pieca ELPO spowoduje konieczno$é zamontowania dodatkowych
urzadzen grzewczych tj. zainstalowanie trzech palnikéw gazowych z wymiennikami ciepla.
Spaliny ze spalania gazu ww. palnikach beda wprowadzane do atmosfery za pomocg dwoch
nowych emitoréw (emitory E-3.2. i E-3.3). Dodatkowo planowane jest wykonanie instalacji
odzysku ciepta z powietrza pobieranego znad stref piecowych oraz ze spalin wylotowych
trzech piecow, jak réwniez zamontowanie dodatkowych systeméw farby bazowej zwigzane
ze zmianami ilosci zbiornikéw na instalacji IPPC,

We wniosku o zmiang¢ pozwolenia wykonano nowe obliczenia uwzgledniajgce emisje
substancji  z nowopowstalych emitoréw E-3.2. i E-3.3. Przeprowadzone obliczenia
rozprzestrzeniania zanieczyszczen w powietrzu wykazaly, ze przy zachowaniu parametrow
miejsc wprowadzania substancji do powietrza okre$lonych w niniejszej decyzji,
dotrzymywane beda standardy jakosci powietrza okreslone w rozporzadzeniu Ministra
Srodowiska z dnia 3 marca 2008r w sprawie poziomow niektorych substancji w powietrzu
(Dz. U. Nr 47, poz. 281) oraz stgzenia substancji okreslone w rozporzadzeniu Ministra
Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych
substancji w powietrzu (Dz. U. Nr 16, poz. 87).

Zmiany polegajace na wydhizeniu pieca ELPO, montazu 2 dodatkowych systemow aplikacji
farby oraz montazu instalacji odzysku ciepta nie bedg zwigzane z powstaniem nowych
znaczgcych zrédet hatasu, ktére w sposob istotny wplynelyby na zasieg oddzialywania
akustycznego instalacji na srodowisko.

Na wniosek strony dokonano w pozwoleniu zintegrowanym zmiany w zakresie gospodarki
odpadami a mianowicie dodano nowy kod odpadu — 19 08 13*. Wprowadzenie nowego kodu
odpadu nie jest zwigzane ze zwickszeniem ilosci odpadéw wytwarzanych przez zaklad,
ajedynie ze zmiang klasyfikacji odpadu spowodowang zmiang klasyfikacji substancji
chemicznej stosowanej w procesie fosforanowania, ktéry stanowi jedno ze zrédel
powstawania szlamu stanowigcego odpad.

W zwigzku z powyzszym wprowadzone zmiany nie powodujg istotnej zmiany oddzialywania
instalacji IPPC na $rodowisko.

Biorgc powyzsze pod uwage postanowiono jak w sentencji.”

Uzasadnienie decyzji Marszatka Wojewddztwa S!qskiego nr 855/08/2014 z dnia 5 maja
2014 r., znak pisma: OS.PH.KW-00251/14 zmieniajgcej decyzje Wojewody S’Iqskiego
nr SR.II/6618/PZ/114/6/06 7 dnia 29 grudnia 2006 r., udzielajgcej General Motors
Manufacturing Poland Sp. z o.0. porwolenia zintegrowanego dla instalacji IPPC —
Lakiernia, zlokalizowanej przy ul. Adama Opla 1 w Gliwicach:

.»Zaklad General Motors Manufacturing Poland Sp. z o.0. z siedzibg w Gliwicach wystapit
z wnioskiem z dnia 11 grudnia 2013 r. znak: GF/MG/34/2013 o zmiane decyzji Wojewody
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Slaskiego znak: SR.IN/6618/PZ/114/6/06 z dnia 29 grudnia 2006r. udzielajgcej zaktadowi
General Motors Manufacturing Poland Sp. z 0.0. pozwolenia zintegrowanego dla instalacji
IPPC — Lakierni zlokalizowanej w Gliwicach przy ul. Adama Opla 1, zmienionej decyzjami
Marszatka Wojewddztwa Slaskiego Nr 171/0S/2009 z 20.01.2009 r. i Nr 3062/0S/2011
z12.10.2011 r..

Prowadzacy instalacje, zdecydowal si¢ wnioskowaé ozmian¢ posiadanego pozwolenia
zintegrowanego w celu dostosowania warunkéw w nim okreslonych do stanu faktycznego
korzystania ze srodowiska, uznajac, ze zmiany w funkcjonowaniu instalacji majg charakter
zmiany istotne;j.

Z tytulu ww. wniosku w zwigzku z przywroceniem zapisoOw dotyczacych funkcjonowania
instalacji IPPC do powierzchniowej obrobki metali lub tworzyw sztucznych z zastosowaniem
procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita objeto§é wanien procesowych
przekracza 30 m°® wniosta oplate rejestracyjna na rzecz Ministra Srodowiska w wysokodci tj.
12 569,84 zt.

Eksploatowana w General Motors Manufacturing Poland Sp. z o0.0. instalacja do
zabezpieczania antykorozyjnego i lakierowania kwalifikuje sie zgodnie z punktem
2 podpunktem 7 zatgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca 2002 r.
w sprawie  rodzajow instalacji moggcych  powodowaé  znaczne  zanieczyszczenie
poszczegolnych elementow przyrodniczych albo srodowiska jako catosci (Dz. U. z 2002 r. Nr
122 poz. 1055) do instalacji do powierzchniowej obrébki metali lub tworzyw sztucznych
z zastosowaniem procesOw elektrolitycznych lub chemicznych gdzie catkowita objetosé
wanien procesowych przekracza 30 m’ oraz z punktem 6 podpunktem 9 do instalacji do
powierzchniowej obrébki substancji, przedmiotéw lub produktéw z wykorzystaniem
rozpuszczalnikéw organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika ponad 150 kg na godzing lub
ponad 200 ton rocznie, czyli do rodzajéw instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako catosci.

Wobec tego dla przedmiotowych instalacji wymagane jest uzyskanie pozwolenia
zintegrowanego w trybie przepisow ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony
srodowiska (t.j. Dz. U. z 2013 r. poz. 1232 z pozn. zm.). Zgodnie z art. 378 ust. 2, pkt. 2 a
ustawy Prawo ochrony srodowiska organem wlasciwym do wydania niniejszej decyzji jest
marszalek wojewodztwa.

Zaklad posiada decyzje Nr SR-663/2005 z dnia 28 grudnia 2005 r. o $rodowiskowych
uwarunkowaniach zgody na realizacj¢ przedsigwzigcia wydang przez Prezydent Miasta
Gliwice, ktérej kopie strona przedtozyta do akt sprawy.

Rozpatrujac przedmiotowy wniosek Marszatek Wojewodztwa Slaskiego, zgodnie z art. 218
ustawy Prawo ochrony Srodowiska, ogltoszeniem zdnia 18 grudnia 2013 r. publicznie
poinformowal o zamieszczeniu przedmiotowego wniosku w publicznie dostgpnym wykazie
danych, a takze o mozliwosci wnoszenia uwag i wnioskow w terminie 21 dni od dnia
ukazania si¢ zawiadomienia.
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Przedmiotowe zawiadomienie umieszczono na tablicy ogloszen i stronie internatowej Urzedu
Marszatkowskiego Wojewddztwa Slaskiego, a w dniu 23 grudnia 2013 r. na tablicy
ogloszen Urzedu miejskiego w Gliwicach oraz w poblizu lokalizacji instalacji. W terminie
21 dni od ogloszenia nie wniesiono zadnych uwag i wnioskéw do sprawy.

W toku prowadzonego postgpowania zostaty zlozone wyjasnienia i uzupekienia do czesci
merytorycznej wniosku przy pismach z dnia: 19 grudnia 2013 r. (data wptywu do tut. Urzedu
20.12.2013 r.), z dnia 24 stycznia 2014 (data wplywu do tut. Urzedu 29.01.2014 1.), z dnia
7 lutego 2014 r. (data wptywu do tut. Urzedu 12.02.2014 r.) oraz z dnia 4 marca 2014 (data
wplywu do tut. Urzedu 07.03.2014 r.).

Po analizie informacji podanych we wniosku wraz z dokumentacjg uzupelniajaca uznano,
ze dokumentacja spelnia wymogi art. 184 oraz art. 208 cyt. wyzej ustawy Prawo ochrony
srodowiska.

W punkcie 1 niniejszej decyzji zaktualizowano Rodzaj prowadzonej dziatalnosci poprzez
wprowadzenie zapisow zwigzanych z instalacjg IPPC z wyszczegdlnieniem instalacji
do powierzchniowej obrébki metali lub tworzyw sztucznych z zastosowaniem proces6w
elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita objeto$é wanien procesowych przekracza
30 m’.

W punkcie 2 decyzji zweryfikowano zapisy zwigzane z opisem i funkcjonowaniem instalacji
IPPC.

W zakresie ochrony powietrza zgodnie z wnioskiem strony w punktach 3 i 4 decyzji
dokonano zmiany pozwolenia zintegrowanego, uwzgledniajac zmiany zaistniale na terenie
Zakladu, zwigzane:

* Zze zmiang systemu ogrzewania powietrza wprowadzanego do kabin lakierniczych poprzez
uruchomienie 5 palnikéw gazowych o mocy 1 MWt kazdy, ogrzewajacych w sposéb
bezposredni powietrze wentylacyjne wprowadzane do kabin lakierniczych PRIMER i TOP
COAT. Dotychczas powietrze ogrzewane bylo poprzez system wymiennikéw zasilanych
goracg wodg z pobliskiej cieptowni opalanej weglem kamiennym. Spaliny z palnikéw wraz
z powietrzem procesowym odprowadzane sg do atmosfery istniejacymi emitorami E-1 i E-
2. Przedmiotowa zmiana spowoduje ograniczenie strat energii na urzadzeniach
przesylowych i wymiennikach poprzez bezposrednie ogrzewanie powietrza przed
wprowadzeniem do kabin lakierniczych.

* z wymiang dopalaczy termicznych (ze wzgledu na poziom zuzycia technicznego) piecow:
ELPO, PRIMER i TOP COAT, co powoduje zwiekszenie stopnia oczyszczania powietrza
w procesie dopalania termicznego,

* uregulowania stanu formalnoprawnego w zakresie stosowania w procesie produkcyjnym
preparatu, w sktad ktérego wchodzg substancje oznaczone kodem R61.

Przeprowadzone we wniosku obliczenia stanu zanieczyszczenia powietrza wykazaly, ze
emisja zanieczyszczen do powietrza ze wszystkich emitoréw Zakiadu nie powoduje
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przekroczenia wartosci dopuszczalnych okreslonych w rozporzgdzeniu Ministra Srodowiska
z 24.08.2012 r. w sprawie poziomow niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2012 r., poz.
1031) oraz wartodci odniesienia okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska
z 26.01.2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu (Dz. U.
Nr 16, poz. 87).

W instalacji stosowane sg substancje wymienione w § 36 ust. 1 rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z 22.04.2011 1. w sprawie standardéw emisyjnych z instalacji (Dz. U. Nr 95, poz.
558). W zwiazku z powyzszym w punkcie 11 niniejszej decyzji okreslono standard emisyjny
S; dla substancji z przypisanym zwrotem R61, bez przeliczania na catkowity wegiel
organiczny, wymagany dla emitoréw E-1 i E-2. Standard emisyjny dla ww. substancji
i emitoréw wynosi 2 mg/m3u LZO, bez przeliczania na wegiel organiczny.

We wniosku wykazano (na podstawie rocznego bilansu masowego LZO), ze dotrzymywany
bedzie standard emisyjny dla instalacji okre$lony w pozwoleniu zintegrowanym, wyrazony
jako stosunek masy LZO do jednostki powierzchni produktu oraz jako stosunek masy LZO do
jednostki produktu.

W _zakresie gospodarki wodno-$ciekowej dokonano zmiany pozwolenia zintegrowanego
w zwigzku z przeliczeniem warto$ci wskaznikéw zuzycia wody i powstawania $ciekow
dla maksymalnej wydajnosci produkcyjnej zakladu (250000 szt. samochodéw/rok).
W punkcie 5 i6 decyzji uwzglgdniono wniosek strony dotyczacy Gospodarki wodnej
i $ciekowej zakladu. Zmiana objela:

- punkt 1.5.1. pozwolenia, w ktérym - zgodnie z art. 211 ust. 2 pkt 3¢ ustawy Prawo ochrony
$rodowiska - uaktualniono dane dotyczgce ilosci wody wykorzystywanej na potrzeby
instalacji,

- punkt 1.5.2. pozwolenia, w ktérym - zgodnie z art. 211 ust. 2 pkt 3b ustawy Prawo ochrony
$rodowiska - uaktualniono dane dotyczace ilosci, stanu i sktadu powstajacych $ciekow,

- punkty Il.a i ILb pozwolenia, w ktorych uaktualniono dane w zwigzku ze zmianami
procesowymi i rozwojem technologicznym zaktadu,

W punkcie 7 zwerytikowano ilos¢ zuzycia gazu ziemnego.

W punkcie 8 i 9 zaktualizowano metody ochrony wéd powierzchniowych oraz wod
podziemnych.

W punkcie 10, zgodnie z wnioskiem strony, w niniejszej decyzji dokonano zmiany metod
stosowanych technologii.

W punktach 12 i 13 zweryfikowano zapisy w_zakresie gospodarki odpadami zgodnie
z wnioskiem strony. Wnioskowana zmiana w zakresie gospodarki odpadami zwigzana jest
ze zmianami rodzaju iilosci odpadéw niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne
przewidzianych do wytworzenia w zwigzku z eksploatacja instalacji, jak rowniez zmiang
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klasyfikacji niektérych odpadéw pod katem wystgpowania pod innym kodem wg. katalogu
odpadéw. W zwigzku z powyzszym w zakresie gospodarki odpadami beda powstawaly nowe
rodzaje odpadéw, dla ktérych wyznaczono miejsca magazynowania, podano podstawowy
sktad chemiczny i whasciwosci odpadéw, oraz sposéb dalszego gospodarowania odpadami

Sposob prowadzenia jakosciowej i ilosciowej ewidencji odpadéw okresla rozporzadzenie
Ministra Srodowiska z dnia 8 grudnia 2010 r. w sprawie wzoréw dokumentéw stosowanych
na potrzeby ewidencji odpad6w (Dz. U. z 2010 r., Nr 249, poz. 1673).

W punkcie 14 dodano podpunkt pn. Wyszczegdlnienie odpadéw przewidzianych do
wytwarzania z uwzglednieniem ich podstawowego skladu chemicznego i wiasciwosci,
w ktérym okreslono sktad chemiczny i wlasciwosci poszezegélnych rodzajow wytwarzanych
odpadéw.

Spos6b magazynowania i dalsze postgpowanie z odpadami winno byé¢ zgodne z ustawa
0 odpadach z 14 grudnia 2012 r. (Dz. U. z 2013 . poz. 21) oraz aktami wykonawczymi do tej
ustawy. Wytwarzane podczas eksploatacji odpady posiadajg okreslony podstawowy skiad
chemiczny oraz wiasciwosci zgodnie z wymogami ustawy Prawo ochrony srodowiska
z 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (j. t. Dz. U. z 2013 r. poz. 1232).

W punkcie 15 decyzji uaktualniono zapisy zwigzane z monitoringiem parametrow
technicznych w zwigzku z wymiana i aktualizacjg starych systeméw stuzacych do
monitoringu procesu co przyczynito si¢ do poprawy i optymalizacji metod monitorowania
i archiwizacji danych.

W punkcie 16 niniejszej decyzji z punktu V pozwolenia zintegrowanego, zgodnie z art. 211
ust. 2pkt 3b ustawy Prawo ochrony srodowiska - wykreslono podpunkt 4 dotyczacy
monitoringu Sciekéw, poniewaz warunki wprowadzania powstajacych sciekéw do urzadzen
kanalizacyjnych, w tym sposéb sprawowania kontroli ilosci i jakosci $ciekéw, ustala odrebne
pozwolenie wodnoprawne.

Przed wydaniem niniejszej decyzji organ pismem z dnia 2 kwietnia 2014 r. nr OS-PZ KW-
000206/14 zgodnie z art. 79 § 1 ustawy z dnia 14 czerwca 1960r. Kodeks postepowania
administracyjnego (tekst jednolity Dz. U. z 2013 r., poz. 267ze zm.) zawiadomil strong
o terminie przeprowadzenia dowodu z ogledzin instalacji objetych wnioskiem.

Dnia 16 kwietnia 2014 r. przeprowadzono ogledziny instalacji. Podczas ogledzin zapoznano
si¢ z funkcjonowaniem instalacji bedgcych przedmiotem wniosku.

Pismem z dnia 18 kwietnia 2014 r. Organ zawiadomit strong o mozliwosci wypowiedzenia sie
co do zebranych dowodéw imaterialow oraz zgloszonych uwag w terminie 7 dni od
otrzymania ww. zawiadomienia, zgodnie z art. 10 § 1 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. —
Kodeks postgpowania administracyjnego (tj. Dz. U. 2013, poz. 267). W przewidzianym
terminie nie wptynety do organu zadne uwagi do przedmiotowej sprawy.

Zgodnie z art. 155 Kpa decyzja ostateczna, na mocy ktérej strona nabyta prawo, moze byc
w kazdym czasie, za zgodg strony zmieniona przez organ, ktéry ja wydat jezeli przepisy
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szczegdlne nie sprzeciwiajg si¢ zmianie takiej decyzji 1 przemawia za tym stuszny interes
strony. Poniewaz wniosek spelnia te przestanke, zostal rozpoznany jako wniosek o zmiang
wyzej wymienionej decyzji. Decyzja uwzglednia w catosci zadanie strony.

Wobec powyzszego orzeczono jak w sentencji.”

Uzasadnienie postanowienia Marszala Wojewédztwa Slgskiego z dnia 13 czerwca 2014 r.,
znak pisma: OS-PZ.KW-00370/14 prostujqcego z urzedu oczywistq omylke w decyzji
Marszatka Wojewddztwa Slgskiego nr 855/08/2014 7z dnia 50 maja 2014 r., zmieniajgcej
decyzje Wojewody Slgskiego znak: SR.III/6618/PZ/114/6/06 z dnia 29 grudnia 2016 r.
udzielajgcej General Motors Manufacturing Poland Sp. z o.0. pozwolenia zintegrowanego
dla instalacji IPPC — Lakierni zlokalizowanej w Gliwicach przy ul. Adama Opla 1.

W ostatecznej decyzji Marszatka Wojewodztwa Slaskiego nr 855/0S/2014 z dnia 5 maja
2014 r. (nr pisma: OS PZ.KW-00251/14) zmieniajgcej decyzje Wojewody Slaskiego znak:
SR.I11/6618/PZ/114/6/06 z dnia 29.12.2006r. udzielajaca General Motors Manufacturing
Poland Sp. z 0.0. pozwolenia zintegrowanego dla instalacji IPPC - Lakierni zlokalizowanej
w Gliwicach przy ul. Adama Opla 1 (zmieniong decyzjami Marszatka Wojewodztwa
Slaskiego Nr 171/0S/2009 z20.01.2009 r. i Nr 3062/0S/2011 z 12.10.2011 r.) wystapily
oczywiste omylki, ktore zostaly skorygowane niniejszym postanowieniem.

Whnioskiem z dnia 21 maja 2014 r. General Motors Manufacturing Poland Sp. z 0.0. wniosta
0 usunigcie oczywistej omyliki zwigzanej z zapisem rodzaju zbiornikéw do magazynowania
substancji chemicznych w tresci decyzji w punkcie 9 dotyczacym Sposobdw osiggania
wysokiego stopnia ochrony Srodowiska jako calosci i zapewniania efektywnego wykorzystania
energii w zakresie Metod ochrony wod podziemnych w brzmieniu ,, stosowanie dodatkowych
zabezpieczen (podwojnych $cianek, detektoréw wycieku, tac ociekowych itp.) dla
naziemnych badz podziemnych betonowych zbiornikow do magazynowania substancji
chemicznych”.

Niniejszym postanowieniem usunigto omylke dotyczaca powyzszego zapisu korygujgc zapis
na: ,,stosowanie dodatkowych zabezpieczen (podwdjnych $cianek, detektorow wycieku, tac
ociekowych itp.) dla naziemnych badZz podziemnych szczelnych zbiornikow do
magazynowania substancji chemicznych”

Zgodnie z art. 113 § 1 Kodeksu postepowania administracyjnego, organ administracji
moze z urzedu lub na zgdanie strony sprostowa¢ w drodze postanowienia bledy pisarskie
i rachunkowe oraz oczywiste omytki w wydanych przez ten organ decyzjach.

Poniewaz w powotanej na wstepie decyzji wystapila oczywista omylka, orzeczono jak
w sentencji.”

Uzasadnienie decyzji Marszatka Wojewddztwa Slgskiego nr 2295/0S5/2014 z dnia
13 listopada 2014 r., znak pisma: OS-PH.KW-00699/14 zmieniajqcej decyzje Wojewody
Slgskiego nr SR-1II/6618/PZ/114/6/06 z dnia 29 grudnia 2006 r., udzielajgcej General
Motors Manufacturing Poland Sp. z o.0. pozwolenia zintegrowanego dla instalacji IPPC —
Lakiernia, zlokalizowanej przy ul. Adama Opla 1 w Gliwicach:

.Decyzja Wojewody Slaskiego znak: SR.III/6618/PZ/114/6/06 z dnia 29 grudnia 2006 r.
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(zmieniong decyzjami Marszatka Wojewodztwa Slaskiego: nr 171/0S/2009 z 20 stycznia
2009 r., nr 3062/0S/2011 z 12 pazdziernika 2011 r., nr 855/05/2014 z 5 maja 2014 r., oraz
postanowieniem Marszalka Wojewédztwa Slaskiego nr 48 1/0S/2014 z 13 czerwca 2014 1.)
zostalo udzielone zakladowi General Motors Manufacturing Poland Sp. z 0.0. pozwolenie
zintegrowane dla instalacji IPPC - Lakierni zlokalizowanej w Gliwicach przy ul. Adama Opla
1. Przedmiotowa instalacja IPPC - lakiernia zgodnie z punktem 2 podpunktem 7 oraz
punktem 6 podpunktem 9 zalgcznika rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 2 wrzeénia
2014r. w sprawie rodzajow instalacji moggcych powodowaé zmaczne zanieczyszczenie
poszczegolnych elementow przyrodniczych albo Srodowiska jako calosci (Dz. U. z 2014r.
poz., 1169), kwalifikuje si¢ do instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie
poszczegOlnych elementow przyrodniczych albo jako catosci. Wobec tego dla ww. instalacji
wymagane jest uzyskanie pozwolenia zintegrowanego w trybie przepiséw ww. ustawy Prawo
ochrony srodowiska.

Na podstawie art. 378 ust. 2a pkt. 1 ww. ustawy Prawo ochrony srodowiska zgodnie z § 2 ust.
1 pkt. podpunkt 15 i 16 rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie
przedsigwzig¢ moggcych znaczgco oddzialywaé na srodowisko (Dz. U. z 2010 r., Nr 213, poz.
1397 ze zm.) - organem wlasciwym do wydania niniejszej decyzji jest marszatek
wojewddztwa.

Poniewaz pozwolenie zintegrowane wydane zostato dla instalacji, ktére byly eksploatowane
w dniu wejscia w zycie nowych przepisow wykonawczych oraz instalacje sg objete
obowigzkiem uzyskania pozwolenia zintegrowanego marszalek wojewddztwa zmienit
z urzedu decyzje w zakresie czasu na jaki pozwolenie zostato wydane zgodnie z art. 28 ust. 2
ustawy z dnia 11 lipca 2014 r. o zmianie ustawy - Prawo ochrony srodowiska oraz niektérych
innych ustaw (Dz. U. z 2014 r., poz. 1101).

Analizujgc wydane pozwolenie zintegrowane marszalek wojewddztwa nie uznat za konieczne
zmiany z urzedu decyzji udzielajgcej pozwolenie zintegrowane w celu dostosowania do
wymagan wynikajacych z przepisow art. 211 ust. 51 6 pkt. 3 i 12 ustawy z dnia 27 kwietnia
2001 r. Prawo ochrony srodowiska (tekst jednolity z 2013r. Dz. U. poz., 1232 ze zm.).

Wobec powyzszego orzeczono jak w sentencji.”

Pouczenie

Od decyzji przyshuguje prawo wniesienia odwolania do Ministra Srodowiska za
poérednictwem Marszatka Wojewddztwa Slaskiego w terminie 14 dni od dnia jej doreczenia.

Uiszczono oplate skarbowa w wysokosci 2 011,00 PLN. Oplaty dokonano na konto Urzedu Miasta Katowice.

z up. Marszatka Wojewddztwa
Ewa Owczarek - Nowak
Zastepca Dyrektora

Wydziatu Ochrony Srodowiska
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