Katowice, dnia 19 lipca 2017 r.
Nr sprawy: OS PZ.7222 25.2017
Nr pisma: OS-PZ KW-00904/17

fza dowodem dorgczenia)
Decyzja nr 2441/085/2017
Organ wydajacy ‘Marszalek Wojewddztwa Slaskiego
W sprawie zmiany decyzji Wojewody Slaskiego z dnia 10 listopada 2006 r.

znak SR-1II-6618/PZ/104/11/06 (zmienione]j decyzja Wojewody
Slaskiego z dnia 19 grudnia 2007 r. znak SR/IV/6618/61/1/07
oraz decyzjami Marszatka Wojewddztwa Slaskiego z dnia

23 grudnia 2010 r. nr 5533/05/2010, z dnia 19 stycznia 2012,
nr 118/08/2012 | z dnia 20 listopada 2014 r. nr 2709/0S/2014)
udzielajgce| pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
instalacii galwanizemi zlokalizowanej w Bielsku-Bialej,
eksploatowanej przez Electropoli Poland Sp. z 0.0. z siedziba
w Bielsku-Biatej (Regon: 330126145, NIP: 5471875249)

Na podstawie art. 154 § 2 w zwiazku z art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca
1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego (tekst jednolity:
-Dz.U. 22017 r,, poz. 1257) i art. 378 ust, 2a ustawy z dnia
27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony Srodowiska (tekst jednolity Dz.
U.22017 r,, poz. 519 ze zm.)

Orzekam:

zmieniam na wniosek strony decyzje Wojewody Slaskiego z dnia 10 listopada 2006 r. znak $R-IlI-
6618/PZ/104/11/06 (zmieniong decyzja Wojewody Slaskiego z dnia 19 grudnia 2007 r. znak
SR/IV/B618/61/1/07 oraz decyzjami Marszatka Wojewédztwa Slaskiego z dnia 23 grudnia 2010 .
nr 5533/08/2010, z dnia 19 stycznia 2012 r. nr 118/0S/2012 | z dnia 20 listopada 2014 r. nr
2709/08/2014) udzielajacq pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji galwanizerni
zlokalizowanej w Blelsku-Biatej, eksploatowane| przez Electropoli Poland Sp. z 0.0. z siedziba

w Bielsku-Bialej (Regon: 330126145, NIP: 5471875249) w nastepujacy sposob:

«Electropoli Poland Sp. z 0.0. z siedziba w Bielsku-Bialej, ul. Grazyriskiego 141, 43-300 Bielsko-
Biala, numer KRS: 0000147947, REGON: 330126145, NIP: 5471875249"



Il W czesci | decyzji: wRodzaj i parametry instalacji”, w punkcie 1.: ,Rodzaj
onej dzialal B isu tabele o [ITH

Prowadzacy instalacje i lokalizacja instalacji IPPC:

A. Prowadzacy instalacje

Siedziba prowadzacego instalacje
L-p. MNazwa prowadzacego instalacjy IPPC REGON NiP
ulica | numer kod miasto
1 Electropoll Poland 8p. 2 0.0. =~ | Gragyfskiego 141 | 43-300 | Bielsko-Biaia 330128145 S4T1ETE240
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lil. W czedci | [ etry in " pu .: ,,Opis instalagji

i stosowanej technologii” otrzymuje brzmienie:

+2. Opis instalacji i stosowanej technologii

Przygotowanie powierzchni wyrobu odbywa sie metodami mechanicznymi i chemicznymi

w kaplelach odttuszczajacych chemicznych i elektrochemicznych (katodowych i anodowych),
trawiacych i aktywujgcych.

W wannach procesowych wypelnionych kapielami prowadzone sa operacje technologiczne,

zwigzane z przygotowaniem powierzchni detali surowych, nakiadaniem powlok, pasywacjg powiok,

uszczelnianiem i suszeniem oraz ptukaniami migdzyoperacyjnymi.
Instalacja IPPC sktada sie z dwéch linii technologicznych:
A) linia nr 1 - automatyczna linia zawieszkowa do cynkowania kwasnego | powlok stopowych

Zn-Ni z kapieli kwasnych
B) linia nr 2 — automatyczna linia zawieszkowa do fosforanowania



A) linia nr 1 - automatyczna linia zawieszkowa do cynkowania kwasnego i powlok

ch Zn-Ni ieli gnych

Detale przeznaczone do obrébki zamocowane na zawieszkach. przy uzyciu specjalistycznego
transportu, przemieszczane sa do poszezegdinych wanien z kapielami.

Na automatyczne] linii zawieszkowej do cynkowania kwasnego i powlok stopowych Zn-Ni
z kapieli kwasnych realizowane sa procesy w nastepujacef kolejnosei:

- zatadunek detali,

- odtluszczanie chemiczne, alkaliczne, preparatem zawierajgcym ghownie tug sodowy,
w temperaturze do B0°C;

- plukanie cleple po odttuszczaniu,

- plukanie kaskadowe po odttuszczaniu chemicznym — pluczka kaskadowa trojstopniowa
przeciwpradowa, mieszanie kapieli powietrzem celem intensyfikacji procesu plukania:

- trawienie stali | zeliwa w 15 % roztworze kwasu solnego w temperaturze otoczenia
w frzech wannach o pojemnosci: 56 m* i 2 x 2.8 m*

- plukanie kaskadowe tréjstopniowe po trawieniu — pluczka kaskadowa trojstopniowa
przeciwpradowa, mieszanie kapieli powietrzem celem intensyfikacji procesu:

- odttuszczanie elektrolityczne katodowe - odiuszczanie detali stalowych | zeliwnych
w wannie o pojemnosei 3,2 m*, w kapieli zawierajacej gtdéwnie fug sodowy, metakrzemian sodu,
weglan sodu i disiarczan disodu, o stezeniu 40-70 g/l w temperaturze do 60°C:

- odtiuszczanie elekirolityczne anodowe - proces prowadzony w sposéb podany powyze|
w zakresie stezer produktu chemicznego 60-80 g/l;

- plukanie kaskadowe Irdjstopniowe po odttuszezaniu elektrochemicznym w temperaturze 20°C -
pluczka przeciwpradowa, mieszanie kapieli powietrzem:

- aktywacja powierzchni detali przed procesem cynkowania | procesem naktadania powtok
stopowych Zn-Ni w 5% roztworze kwasu solnego, w lemperaturze otoczenia:

- cynkowanie kwasne w kapieli Zeltec 1.1 — proces elektrolityczny, katodowy, w ktérym pokrywane
detale stanowia katode, a anoda jest metaliczny cynk. Proces prowadzony jest w temperaturze 21-
27°C, w wannie wypeinionej roztworem zawierajacym chlorek cynku, chlorek potasu, kwas borowy
oraz dodatki organiczne Zeltec (mieszanina alifatycznych zwiazkéw organicznych oraz alkoholi

i amin), zaopatrzonej w. szczelinowe wyciagi krawedziowe, w system grzania i chlodzenia kapieli
oraz mieszanie kapieli powietrzem. Ruch detali w kapieli wymuszony jest przez ruchoma szyne
katodowa oraz pompe obiegowa. Objetosé kapieli wynosi1 x 194m” i 1 x 848 m”.

- nakfadanie powlok stopowych Zn-Ni (zawartosé niklu ok. 25-40 gll) z kapleli kwasnej - proces
prowadzony w sposéb podany powyzej. Objetosé kapieli — 19,32 m™:

- plukanie kaskadowe tréjstopniowe po cynkowaniu i nakladaniu powtok Zn-Ni
w lemperaturze otoczenia;

- plukanie po procesie cynkowania Zeltec 1.1 — temp. otoczenia, pojemnosé wanny 2800,

- aktywacja przed pasywacjg — proces stosowany dla pm\r.Farzc:hni stalowych przed procesem
pasywacii. Stanowi roztwor ok. 0,01% kwasu azotowego. Objetoéé kapieli: 28001,



- pasywacja detali po naktadaniu powlok cynkowych lub powtok Zn-Ni w kapieli Zeltec Passivation
SC2 w wannie o objetosci 2,8 m®, w temperaturze do 30°C.

Stosowane stezenie i sktad kapieli:

Zeltec Passivation SC2 part A o stezeniu 200 ml/| i skladzie: azotan kobaltu
= <2,5%, kwas azotowy < 2,5 %, siarczan chromu 2,5-10%.

Zeltec Passivation SC2 part B - wodny roztwor koloidalny kwasu silikonowego
o stezeniu — 120 miA; :

- pasywacja Ullra Il - proces pasywacji powtok cynkowych na kolor niebieski prowadzony jest
bezpradowo w temperaturze 25°C przez ok. 1 minute.

W skiad kapieli wehodza:

Preparat Permapass Ultra |Il o stezeniu 60-80g/! nie zawierajacy chromu szesciowartosciowego
oraz Inhibitor 3K o stezeniu 0,2% w kapieli, wydiuzajacy czas Zycia pasywacji,

Stezenie 6-wodnego chlorku chromu (+3) w kapieli do pasywacji ksztaltuje sie na poziomie ok.
25 g/l. Objetosé kapieli — 28001,

- pasywacja Surtec 680 (dawn.SC1) proces pasyﬁac}i powlok cynkowych lub stopowych Zn-Ni na
kolor biaty prowadzony jest bezpradowo w temperaturze 36-42°C przez ok. 1 minute.

W sklad kapieli wchodza:

Surtec 680 o stezeniu azotanu chromu w kapieli na poziomie 25g/1 | azotanu kobaltu 0 3-7 g/l.
Kapiel nie zawiera chromu szesciowartosciowego. Drugim sktadnikiem jest Tridur inhibitor —
dodatek organiczny o stezeniu 0,02% w kapieli, wydiuzajacy czas Zycia pasywacji.

Objetosé kapieli — 28001,

- plukanie kaskadowe, dwustopniowe po pasywacii Surtec 680 (dawn. SC1) i pasywaciji Ultra 11l
w temperaturze otoczenia;

- plukanie kaskadowe, dwustopniowe po pasywacji Zeltec Pasivation SC2 w temperaturze
oloczenia; ;

- uszczelnianie w lakierze Sealer 300 powloki cynkowej lub stopowej Zn-Ni Zawierajgcym krzemian
litu w iloéci 20g/l. Temp. pracy kapieli: do 40°C, objetoét kapieli — 2,8 m*: Stosowany jest do
uszczelniania powlok cynkowych i stopowych w celu podwyzszenia ich odpornosci korozyjnej,

- plukanie;

- odmuch detali sprezonym powietrzem:

- suszenie w temperaturze 100°C, medium - gaz ziemny:
- ochladzanie detali w temperaturze oloczenia,

- roztadunak detali.



linia nr 2 — au zna li wieszkow nakladani whoki f ranowania

Analogicznie jak na linii nr 1, na linii nr 2 detale przeznaczone do obrébki mocowane beda

na zawieszkach, skad przy uzyciu specjalistycznego transportu, przemieszczane beda

do poszczegdlnych wanien z kapielami. Przed procesem naktadania powloki fosforanowej,
powierzchnia detali oczyszczana bedzie w procesie odttuszczania na bazie alkaliéw i srodkéw
powierzchniowo-czynnych, a nastepnie plukana w 2 pluczkach kaskadowych po odttuszczaniu,
Po tych operacjach bedzie prowadzony proces aktywacii tj. aktywowania powierzchni detali na
bazie fosforandw cynku w kapielach alkalicznych. Po procesie aktywacji obrabiane elementy
poddawane bgdg procesom fosforanowania w temp. 50-55°C. Proces fosforanowania ma na celu
wytworzenie na powierzchni detali stalowych, ocynkowanych i aluminiowych jednorodne;j,
drobnokrystalicznej powtoki konwersyjnej fosforandw, ktéra ma na celu poprawe odpornosci
korozyjnej obrabianych elementéw. Proces fosforanowania prowadzi sie zanurzeniowo w wannie
0 poj. 2800 |. Podstawowe skiadniki kapieli to: Bonderite M-ZN 958 R7 o stezeniu 3% zawierajacy
bis(diwodorofosforan)cynku, bis(diwodorofosforan) manganu, bis{diwodorofosforan) niklu | kwas
fosforowy, Bonderite M-AD 150 o stezeniu 0,1% w kapieli zawierajacy azotyn sodu oraz Bonderite

M-AD 585 o stezeniu 0,2% zawierajacy wodorotienek sodu stosowany do korekty pH kapieli
fosforanowaj.

Dalsze prowadzone procesy to:

- | ptukanie po fosforanowaniu majace na celu usuniecie pozostatosci kapieli fosforanowej z detali,
prowadzone w wannie poj, 24001,

- Il plukanie po fosforanowaniu prowadzone w wannie pojemnosci 24001,

- pasywacja — proces ma na celu doszczelnienie powtoki fdsforanmru&j i pokrycie miejsc (porow),
na ktdrych nie ma warstwy konwersyjnej przez co ma miejsce zwiekszenie whasciwosci
antykorozyjnych powloki. Proces prowadzony jest bezpradowo przez zanurzenie detali w kapieli
z pasywatorem, ktory reaguje z powierzchnia obrabianych elementéw w wannie o pojemnosci
28001. Stosowane produkty chemiczne to: Bonderite M-PT 54NC o stezeniu 0,28-5% w kapieli

zawierajacy kwas heksafluorocyrkonowy oraz heksafluorocyrkonian amonu i Bonderite M-AD B0L
o stezeniu 0,07% zawierajacy weglan sodu do korekty pH.

- | plukanie po pasywacji w wannie o pojemnosci 24001,

- Il plukanie po pasywacji w wannie o pojemnoéci 24001,
- odmuch detali sprezonym powietrzem,

- suszenie w temperaturze 100°C, medium - gaz ziemny,
- chlodzenie detali w temperaturze otoczenia,

- roztadunek detali."

» 3.2. Gospodarka Sciekowa

W wyniku eksploatacii instalacji galwanizerni powstaja nastepujace rodzaje sciekéw:
- &cieki przemystowe, '

- wody opadowe,

- Scieki bytowe.



Scieki przemystowe ~ podczas prowadzonych procesow technologicznych powstajg trzy rodzaje
sciekow przemyslowych. S3 to:

- Scieki rozciefczone kwasno-alkaliczne — wody po plukaniu z pluczek przephywowych,

- stezone Scieki kwasne — zuzyte kapiele kwasne do trawienia stali i zeliwa, pozostatosci 2 mycia
wanny fosforanowania, zuzyte kapiele pasywacii, zuzyta kapiel z plukania wymiennika ciepta
roztworem kwasu azolowego, wymieniane okresowo,

- stezone scieki alkaliczne — zuzyte kapiele alkaliczne do odttuszczania, kapiel aktywacji,
wymieniane okresowa.

Scieki przemysiowe oczyszczane 58 w instalacji oczyszczania Sciekow, w skiad ktérej wehodza:
- 2 zbiorniki $ciekéw biezacych kwasno-alkalicznych o pojemnosci 2 x 30 m?,

- 1 zbiornik $ciekow stezonych kwasnych o pojemnosei 33 m®,

- 1 zbiornik $ciekdw stezonych alkalicznych o pojemnegei 10 m®,

- reaktor koagulacii o objetosci 25 m’,

- reaktor neutralizacji o objetosci 25 m®,

- reaktor flokulacji o objetosci 10 m®,

- dekantator cylindryczno-stozkowy betonowy o pojemnosei 90 m®,

- reaktor neutralizacji korficowej o objetogci 15 m®,

- ukiad do odwadniania osadaw — zbiomik magazynowy osadow pojemnosci 20 m® | prasa
filtracyjna, :

Scieki przemyslowe po oczyszezeniu w przemystowej oczyszczaini éciekow odprowadzane sa
przylaczem kanalizacyjnym do kanalizacji AQUA S.A w Bielsku-Biatej, na warunkach okreslonych
w umowie przez AQUA S.A. w Bielsku-Biale|.

Jakost odprowadzanych sciekéw winna odpowiadaé warunkom:

- temperatura 35°C i ponize|
- odczyn pH 6,5-8,5
-BZT 700 mgQqft |
= CHZT (Cr) 1000 mgOa/l
- Azol amonowy 200 mgh

- Fosfor ogéiny 10 mg/l

- Zawiasina ogdlna 400 mg/l

- Zelazo ogbine 10 mg

- Nikiel 0,8 mg/l

- Cynk 3.0 mg/l

= Chlorki 1000 mg/l

- Chrom ogdiny 0,8 mg/l

- Chrom 0,2 mg/!

- Siarczany 500 ma/l

- Kobalt 1.0 mg/l

Prowadzony jest monitoring ilosci | jakoéci $ciekéw na kanale pomiarowym odprowadzajacym

scieki z neutralizatora do kanalizacji ogéinosptawne).”
Pozostale zapisy w tym punkcie pozostajg bez zmian.

V. Wczescil decyzji: ,Rodzaj i parametry instalacii”, w punkcie 5.: ,Zrédla emisji

« 5.1. Zrédlem emisji substancii z instalacji do powlerzchniowe| obrobki metall beda procesowe
wanny galwaniczne. Opary znad wanien galwanicznych procesowych (odciggane poprzez
system wyciagéw miejscowych wyposazonych w ssawki szczelinowe, usytuowane przy kazdej



wannie oraz kolektory), kierowane beda do skruberdw wyposazonych w wypelnienia
spryskiwane woda o redniej skutecznosci redukeji substancji 55%. Skutecznoéé stwierdzona
metoda pomiarowa. Linia technologiczna nr 1 wyposazona jest w 2 urzadzenia absorpeyjne,
oraz w 2 emitory o wysokosci 13,5 m i érednicy wylotu 1,2 m (emitory: E-51, E-52). Linia
technologiczna nr 2 posiada 1 urzadzenie absorpeyjne oraz 1 emitor o wysokoéci 13,5 m

i srednicy wylotu 1,2 m (emitor E-53), ktérym emitowane sg wylacznie substancje
nieposiadajgce norm w powietrzu,”

wLuzycie podstawowych produktéw chemicznych nta'snwanw:h na liniach ZNK1 i ZNK2

linia Proces technologiczny Stosowany material ﬁ:"ﬁ;ﬁ
LINIA CYNKOWANIA ZNK1
materialy do odtluszczania
chemicznego 4000
materialy do trawienia zeliwa lub
stall 171800
: materialy do odtluszczania
ZMNK1 Przygotowanie powierzchni elektrochemicznego i
materialy do aklywacji przed |
cynkowaniem 3400 ,i
materiaty do aktywacji przed i
s b 3000 :
INK 1 Nakladanie powloki cynkowe| materialy do cynkowania Zeitec 1.1
Zeltec 1.1 {slabokwasne) 47900
. | materialy do nakiadania powloki
ZNK1 Makladanie powloki stopowe] Zn-Ni stopowej Zn-Ni 400
malerialy do pasywacji Surtec 680 | 3400
ZNKA Pasywacja powloki E-‘;liarlahr do pasywac|i Permapass
: materialy do pasywacji SC2 6300
ZNK1 Uszczelnianie powloki malerialy do uszczelniania 5000
’ materialy do procesdw
ZMNK1 pomocniczych (korekta pH wody na
Procesy pomocnicze skruberach) 3400
LINIA ZNK2 ; )
materialy do odtluszczani
Przygotowanie powierzchni bl cz = 5200
ZNK2 materiaty do aklywacj 700
ZNK2 Makiadanie powloki fosforanowe] | materialy do fosforanowania 600
ZNK2 Pasywacja powloki materialy do pasywacji | 700
materialy do procesow |
pomocniczych (korekta pH wody na
skruberach) 1550
Procesy pomacnicze materiaty do procesdw
pomocniczych (mycie wymiennika
ZNK2 ciepla) 1900




VIL.

«1. W zakresie ochrony powietrza

Vil

zastosowanie kapieli niskotemperaturowych i niskostezeniowych,
stosowanie kapieli bezcyjankowych,

stosowanie kapieli bezemisyjnych (fosforanowanie),

ujgcie oparéw znad wanien przez system wyciagdw miejscowych wyposazonych

w ssawk| szczelinowe usytuowane przy kazdej wannie procesowej i oczyszezanie ich
w skruberach mokrych o $redniej wydajnosci 55%,

zaslosowanie dysz inzektorowych do mieszania pasywacji SC2, co powoduje obnizenie
emisji zanieczyszczen do powietrza z kapieli w poréwnaniu do np. mieszania
powietrzem,

suszenie detali po zakoficzonym procesie nakladania powlok w przystosowanych do
tego celu wannach — suszarkach zaopatrzonych w klapy, opalanych gazem Ziemnym),
stosowanie powtok konwersyjnych opartych o zwigzki chromu 111"

w

nki adzan

do $rodowiska s

1.1. Dopuszczalna emisja godzinowa

—

Oznaczenle
emitora

1 Parametry emitora I

Srednica |

wylotowa
[m]

Zridio emisji Wysokosé

[m}

Substancja emisja

(kg/h]

Dopuszczalna |

E-51

linia zawieszkowa

do cynkowania kwasnego

i cynku-niklu kwasnego

- odiluszczanie demulguiace, |

- rawienie detali za stali, |

- irawienie detali z zeliwa,

- odiluszczanie elekirochemiczne
katodowe,

- odttuszczanie elektrochemiczne
anodowe,

- aklywacja przed Zn-Ni,

- aktywacja przed pasywacja,

- pasywacja Surtec 680 (SC1),

- pasywacja SC2, |

- pasywacja PERMAPASS ULTRA IiI,

- uszczelnlania,

Automatyczna
nr1

Chiorowoddor 0,00482

Chram - 1l
wartosciowy

0,0053

13.5 1.2

Kobalt 0,00399

Czas pracy emitora — BOOO h/rok.

|
|
!
T

|
1
|
|

E-52

Automatyczna linia zawieszkowa
nr1 do cynkowania kwasnego
i cynku-niklu kwasnego

Cynk | 001872

13,5 1,2

Nikiel 0,00078




- aklywacja przed Zn z kapiell kwasne| |
Nakiadanie powlok: !

- Zn-Ni z kapiell kwasngj,
- Zn z kapieli kwasnej,

Czas pracy emilora — 8000 hirok,

1.2. Roczna wielkos¢ emisji z instalacji:

- chlorowoddr - 0,0386 Mg/rok,
- chrom (+3) - 0,0424 Magirok,
- cynk -0,1338 Mag/rok,
- kobalt - 0,0319 Mg/rok,
- nikiel - 0,0062 Mg/rok."
IX. W Il czesci d

ATTA

3. Gospodarka odpadami
3.1. Rodzaj i ilos¢ odpaddw dopuszczonych do wytwarzania w ciagu roku.

lloéé odpadu
= dopuszczona
K do
IP. odpadu Rodzaj odpudul wytworzenia
; w clagu roku
- Mg |
1. | ex07 02 80 | Zuzyte zabezpieczenia gumowe 2
2. 080120 | Zawiesiny wodne farb i lakieréw inne niz wymienione 8
w080119
3 110108" | Osady i szlamy z fosforowania 8
4, 1101 13" | Odpady z odtluszczania zawierajace substancje 10
niehezpieczne
5. 150101 | Opakowania z papieru | teklury 100
6. 150102 | Opakowania z tworzyw sztucznych - 5
7. 1501 03 | Opakowania z drewna. 50
| 8. 1501 10" | Opakowania zawierajace pozostalosci substancii 20
| niebezplecznych lub nimi zanieczyszczone
i, g, 1502 02* | Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe 5
nieujete w innych grupach), tkaniny do wycierania (np.
szmaty, scierki) | ubrania ochronne zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi
10. 1 150203 | Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania 3 :
II (np. szmaty, scierki) | ubrania ochrorine inne niz i
wymienione w 15 02 02
11. | 160117 | Metale zelazne 9
12. ] 160213 | Zuyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy 0.5
inne ni¢ wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
13. | 160214 | Zutyte urzgdzenia inne niz wymienione w 16 02 09 0,5
do 16 02 13
14. | 1605 07" | Zuzyte nieorganiczne chemikalia zawierajace substancje 1
niebezpieczne (np. przeterminowane odczynniki
chamiczne) :
15. | 1908 13" | Szlamy zawierajace substancje niebezpieczne z innego 660
niz biclogicznie oczyszczania $ciekéw przemystowych




3.2. Charakterystyka, podstawowy skiad chem]cmy i wlasciwosci odpadéw

dopuszczonych do wytworzenia
| | Podstawowy sklad
Ip. ndr::?d i Rodzaj odpadu Zur::’l;nil ;"::Js:;u chemiczny
o P P i wiasciwosci odpadu

1. | ex07 02 BO | Zuzyte Procesy Skiad chemiczny: Kauczuk
zabezpieczenia galwaniczne na linii | syntetyczny (poliolefiny);
gumowe nr1 | fosforanowania | Wiasciwoéci: nie powoduje

na linii 2 bezposredniego zagrozenia
dia srodowiska, palny;

2. 08 0120 | Zawiesiny wodne Wymiana kapieli i Mﬁtﬁm krzemian
farb i lakierdw inne | czyszczenie
niz wymienicne urzadzen na linii nr Eﬁ_am_ﬂ nie wywoluje
w080119 1 bezposredniego zagrozenia

dla $rodowiska, i

3. 1101 08" | Osady i szlamy Czyszczenie Sklad chemiczny:

z fosforowania urzgdzen m.in. Fosforany 2elaza,
wanny, prasy manganu, cynku i niklu;
filtracyjnej na linii nr | Wiasciwosci: szkodliwy,
2 : ekotoksyczny;

4, 110113* | Odpady z Czyszczenie iczny:
odttuszczania urzgdzen m.in. Mieszaniny plynnych
zawierajace wanien, filtrdw, weglowodorow, NaOH,

| substancje separatordw olejow, | metakrzemian sodu,
niebezpieczne zbiornika ciekdw weglan sodu, disiarczek
) alkalicznych na linii | disodu, etoksyetylenowana
nrli2 trzeciorzedowa amina
tluszezowa, 2elazo;
Wiasciwosci: draznigee,
Zrace, ekotoksyczne; !
5. 150101 | Opakowania z Zuzyte opakowania | Skiad chemiczny: celuloza;
papieru i tektury powstajace podczas | VWiasciwosci: palny,
eksploatacji linii nr 1 | biodegradowalny, nie
12 wywoluje bezposredniego
zagrozenia dla Srodowiska;

&. 150102 | Opakowania z Zuzyte opakowania | Skfad chemiczny: polimery

tworzyw sztucznych | powstajgce podezas | syntetyczne;
eksploataciji linii nr 1 | Wiasciwosci: painy nie
12 ; wywoluje bezposredniego
zagrozenia dla $rodowiska;

7. 150103 | Opakowanla z Zuzyte palety Skiad chemiczny: celuloza,
drewna drewniane, deski, lignina, hemiceluloza;

podesty, skrzynie Whasciwosci: palny,
powstajace podczas | biodegradowalny, nie
eksploatacii linii nr 1 | wywoluje-bezposredniego
i2 zagrozenia dla $rodowiska;

8. 1501 10* | Opakowania Zuzyte opakowania | Skiad chemiczny: celuloza,
Zawierajace powstajace na polimery syntetyczne,
pozostatosci liniachnr1i2 Zelazo | wegiel,
substanciji weglowodory lub inne
niebezpiecznych lub zanieczyszczenia;
nimi Wiasciwosci: draznigce,
zanleczyszczone uczulajgce, szkodliwe,

toksyczne, Zrace,
ekotoksyczne;
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8. 1502 02" | Sorbenty, materialy | Utrzymanie Skitad chemiczny: polimery
filtracyjne (w tym czystosci na terenie | naturalne i syntetyczne,
filtry clejowe zakiadu, krzemiany,
nieujete w innych czyszczenia zanieczyszczenia,
grupach), tkaniny do | technologiczne na | Wiasciwosci: drazniace,
wycierania (np. linlachnr11i2 szkodliwe, toksyczne,
szmaty, Scierki) zrace, czesc tatwopalna,

i ubrania ochronne ekotoksyozne;
zanieczyszczone ]
substancjami 1
niebezpiecznymi

10. | 150203 1 Sorbenty, materiaty | Utrzymanie | Skiad chemiczny: polimery
filtracyjne, tkaniny czystosci na terenie | naturalne | syntetyczne,
do wycierania zaktadu, krzemiany;

(np. szmaty, scierki) | czyszczenia Wiasciwoscei. nie wywoluje

i ubrania ochronne | technologiczne na bezposredniego zagrozenia

inne niz wymienione | liniachnr 12 dla srodowiska;

w15 02 02 g

11. | 160117 | Metale zelazne Eksploatacja linii nr | Skiad chemiczny: zelazo i

112 (wadliwe wegiel,
detale, zuzyte Wihasciwosci: nie wywoluje
czesci maszyn i bezposredniego zagrozenia
urzgdzen) dla srodowiska;

12. | 160213" | Zuzyte urzadzenia | Wymiana Skiad chemiczny:
zawierajace o$wietlenia na Swietlowki: zelazo | wegiel,
niebezpieczne liniach 1i 2 oraz rteé, argon, cyna,
elementy inne niz zuzyty sprzet krzemionka, aluminium,
wymienione elektroniczny luminofor, polimery
w16 02 08 powstajacy syntetyczne;
do 1602 12 na linlach 1i 2 manitory: ried, luminofor,

cyna, polimery syntelyczne
metale;

Wiaéciwosci: draznigce,
szkodliwe, uczulajace,
toksyczne, ekotoksyczne:

13. | 160214 | Zuzyte urzadzenia | Zuzyty sprzet Skiad chemiczny: 2elazo i
inne niz wymienione | elektroniczny. wegiel, polimery
w16 02 09 powstajacy na syntetyczne, matale
do 16 02 13 liniachnr1i2 niezelazne, krzemionka;

Wiasciwosci: nie stanowia
bezposredniego zagrozenia
o s dla $rodowiska,

14, | 160507 | Zudyte Procesy i :
nieorganiczne technologiczne MNisorganiczne sole, kwasy
chemikalia na liniach 112 i wodorotienki,
zawierajgce Wiasciwosci: utleniajace,
substancje draznigce, szkodliwe,
niebazpieczne (np. toksyczne, ekotoksyczne;
przeterminowane
adezynniki
chemiczne) |

16. | 1908 13" | Szlamy zawierajace | Neutralizator : |
substancje Sciekow wodorotlenki cynku, niklu, |
niebezpieczne z manganu, zelaza, wapnia; l
innego niz Wiasciwosci: szkodliwy,
biologicznie ekotoksyczny. ’
oczyszczania
Sciekéw
przemyslowych
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3.3.

Miejsce i sposob magazynowania odpadéw

Wytwarzane odpady beda magazynowane selektywnie, w sposob bezpieczny dla $rodowiska

(a w szczegobinosci Srodowiska gruntowo-wodnego) w nizej opisanych miejscach zgodnie

z ponizszymi tabelami, a po zgromadzeniu odpowiedniej iloci do transportu, beda przekazywane
uprawnionym odbiorcom odpadéw:

a). MAGAZYN ODPADOW - zlokalizowany na terenie obiektu 12 (budynek biurowo-socjalno-

b).

c).

d).

magazynowo-warsztatowy) w wydzielonym pomieszczeniu. Pomieszezenie to jest oswietlone,
wentylowane (przy pomocy wentylacji grawitacyjnej), zabezpieczone przed dostepem oséb
postronnych. Posiada ono podioze betonowe pokryte szczelng powloka chemoodporna.
Magazyn ten wyposazony jest w:
- sludzienke bezodphywowa, :

doprowadzenie wody na potrzeby gasnicze i na potrzeby Zmywania powierzchni

utwardzonych,

urzadzenia i materiaty gasnicze,
- niezbedny zapas sorbentow do likwidacji ewentualnych rozlewéw odpadéw cieklych.
Kazdy odpad magazynowany jest w wyznaczonym i opisanym miejscu, w oznakowanych
pojemnikach lub opakowaniach odpornych na dziatanie sktadnikow w nich sie znajdujgcych
oraz zapewniajacych bezpieczenstwo prac fadunkowych i przewozu. llogé gromadzonych
odpadéw nie przekracza mozliwosci wiasciwego ich zmagazynowania. Transport odpadéw
niebezpiecznych z miejsc powstawania do miejsc magazynowania, ukladanie i przektadanie
pojemnikéw z odpadami wykonywany jest z zachowaniem szczegéline] ostroznosei,

TEREN PRZY OBIEKCIE 12 - teren wyznaczony obok obiektu 12 {budynek biurowao-
socjalno-magazynowo-warsztatowy) o betonowym podiozu, w wigkszosci utwardzony
przeznaczony do magazynowania zlomu stalowego w kontenerach.

STREFA ZBIERANIA ODPADOW OPAKOWANIOWYCH — ziokalizowana na betonowo-
asfaltowym placu czesciowo zadaszonym wiata. Teren Strefy jest odwietiony, a Wiata jest
zamykana. Strefa jest wyposazona w; :

prasokontenery przeznaczone (pojemniki zamknigte) do zbierania odpadéw

opakowaniowych, :

prase reczna do zageszczania folii odpadowej (na terenie Wiaty).
Kilka razy dziennie wyznaczeni pracownicy przewoza ze stref odpadowych umiejscowionych
na terenie hali produkcyjnej peine pojemniki z odpadami opakowaniowymi, Magazynowane s3
tutaj odpady opakowaniowe z papleru | tektury | odpady opakowaniowe z tworzyw sztucznych
oraz odpady zaolejonej tektury i folii. Odpady teklury czyste| s3 poddawane ponowne;
segregacii. Pracownicy odzyskujg czes¢ przekladek tekturowych, ktére wracaja z powrotem
do pakowania lub procesow pomocniczych. Pozostale odpady papieru czystego umieszczane
sg w prasokontenerze przeznaczonym na te odpady. Do drugiego prasckontenera trafiaja
odpady opakowaniowe zaolejone. Po napelnieniu prasokontenery sg zabierane przez
dostosowany do ich odbioru transport. Czysta folia odpadowa belowana jest w prasie recznej.
Powstale bele s3 magazynowane, a po zebraniu odpowiedniej partii przekazywane odbiorcy
odpaddw. W Strefie zbierane sa rowniez uszkodzone pojemniki plastikowe w uporzadkowany
sposab, a po zebraniu odpowiedniej partii wywozone odpowiednim transportem. Na terenie
Strefy gromadzone sq réwniez pojemniki z drewnem odpadowym, ktore nastepnie sa
segregowane przez przeszkolonego pracownika na palety, ktdére moZna ponownie

wykorzystac oraz na odpady drewna, kldre nie sg juz przydatne i trafiaja do kontenera na
drewno,

PLAC ZBIERANIA ODPADOW W STREFIE OBSLUGI LOGISTYCZNE. - wyznaczony teren
na obszarze ogrodzonego magazynu opakowan, Obszar ten jest utwardzony | odwietlony

w porze nocnej. Zlom stalowy | metali niezelaznych jest tu magazynowany selektywnie

w odpowiednich kontenerach. Po napeinieniu kontenery sa wywozone przez przystosowany
do tego celu transport. Sg tutaj réwniez magazynowane odpady drewna - uszkodzone palety
drewniana, skrzynie, czescl opakowan drewnianych. Odpady sa magazynowane w sposéb
uporzadkowany, a po zebraniu partii transportowej wywozone w kontenerze stalowym.
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&). NEUTRALIZATOR SCIEKOW - zlokalizowany na terenie obiektu 12 (budynek biurowo-
socjalno-magazynowo-warsztatowy) w wydzielonym pomieszczeniu, Pomieszczenie Jest
zamykane, odpowiednio oznakowane i zabezpieczone przed dostepem oséb postronnych,
Pasiada ono nieprzepuszczalng posadzke i wentylacje ogéina. Jest ono wyposazone

w odpowiedni zapas sorbentow. Pod prasa filtracyjna osadéw zlokalizowany jest kontener
stalowy w ktorym gromadzone sa placki pofiltracyjne odpadéw szlaméw z procesu
oczyszczania Sciekow. Po napelnieniu kontenera jest on wywozony przez uprawniong do
odbioru odpadéw firme, a w jego miejsce jest podstawiany pusty kontener.

Kod Miejsce i sposdb

IP- | odpadu Rodza] odpadu magazynowania odpadu

1) ex07 02 80 | Zuzyte zabezpieczenia | Gromadzone w pojemnikach przy stanowiskach
gumowe pracy, a nastepnie magazynowane w pojemnikach
- lub workach w Magazynie Odpadéw;

2. 080120 | Zawiesiny wodne farb | Oznaczone, szczelne pojemniki w Magazynie
i lakierdw inne niz Odpadow,
wymiernione
w (80119 :

3. 1101 08* | Osady i szlamy Oznaczone, szczelne pojemniki w Magazynie
z fosforowania Odpaddw,

4. 110113 | Odpady z Oznaczone, szczelne pojemniki w Magazynie
odtluszczania Odpadéw;

{ zawierajgce substancje

niebezpieczne

5. 150101 | Opakowania z papieru | Gromadzone w pojemnikach na stanowiskach
i tektury pracy, a nastepnie magazynowane w

prasckontenerze w Strefie zbierania odpadéw
opakowaniowych;

B. 150102 | Opakowania z tworzyw | Gromadzone w pojemnikach przy stanowiskach
sztucznych pracy a nastepnia:

- folia — przewozona pod wiate w Strefie zbierania
odpadéw opakowaniowych | zageszczana na
belownicy reczne;,

- pozostale odpady z tworzyw sztucznych — luzem
w sposob uporzadkowany w Strefie zbierania
odpadéw opakowaniowych:

r o 150103 | Opakowania z drewna | Gromadzone przy stanowiskach pracy, a nastepnie
.| Zbierane w sposob uporzadkowany na Placu
zbierania odpadéw w strefie obstugi logistycznej, a
! takze Strefie zbierania odpadéw opakowaniowych:;
| 8. 1501 10° | Opakowania Zaolejone przekiadki tekturowe oraz folia
{ zawierajace - gromadzone w pojemnikach przy stanowisku pracy,
| pozostatosci substancji | a po napelnieniu przewozone do prasokontenera
niebezplecznych lub zamknigtego zlokalizowanego na terenie Strefy
nimi zanieczyszczone | zbierania odpadéw opakowaniowych.
| Pozostale zanieczyszczone odpady opakowaniowe
pznaczone, ustawione luzem w spostb
uporzadkowany, zabezpieczone przed
przedostaniem sig substanciji niebezpiecznych do
_| Srodowiska w Magazynie Odpadéw
9, 1502 02" | Sorbenty, materialy

filtracyjne (w tym filtry
olejowe nisujete w
innych grupach),
tkaniny do wycierania
(np. szmaly, Scierki)

i ubrania ochronne
zanieczyszczone
substanciami

Gromadzone w oznaczonych pojemnikach przy
stanowiskach pracy, a nastepnie pakowane do

worka foliowego | magazynowane w Magazynie
Odpaddw.

Odpady filtréw magazynowane w pojemnikach

| w Magazynie Odpadéw
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| niebezpiecznymi
10. 150203 | Sorbenty, materialy Gromadzone w pojemnikach przy stanowiskach
filtracyjne, tkaniny pracy, a nastepnie magazynowane w pojemnikach
do wycierania (np. w Magazynie Odpadow.
szmaty, Scierki) i Odpady filtréw magazynowane w pojemnikach
ubrania ochronne inne | w Magazynie Odpaddw
niz wymienione
w 1502 02
11. 16 01 17 | Metale zelazne W kontenerze stalowym na Terenie przy obiekcie 12
{budynek biurowo-socjalno-magazynowo-
warsztatowy) lub kontenerze stalowym
zlokalizowanym na Placu zbierania odpadow w
strefie obstugi logistycznej
12. | 1602 13" | Zuzyte urzadzenia Swietlowki w opakowaniach handlowych oraz
; Zawierajace w specjalnym pojemniku zbiorczym w Magazynie
niebezpieczne Odpadéw. Monitory | inny sprzet elektryczny i
elementy inne niz elektroniczny w oznaczonych pudtach kartonowych
wymienione - | w Magazynie Odpaddow
w 16 02 08
do 16 02 12
13. 16 0214 | Zuzyte urzadzenia inne | Luzem w sposob uporzadkowany lub w
niz wymienione oznaczonych pojemnikach w Magazynie Odpadéow
w16 02 09
| do 16 02 13
14, 160507 | Zuzyte nieorganiczne | Oznaczone, szczelne pojemniki w Magazynie
chemikalia zawierajgce | Odpaddw
substancje
niebezpieczne (np.
przeterminowane
odczynniki chemiczne) ;
15. | 1908 13* | Szlamy zawierajace Zbierane w kontenerze stalowym zlokalizowanym
|‘ substancje w pomieszczeniu Neutralizatora Sciekéw
; niebezpieczne z
- innego niz biologicznie
E oczyszczania $ciekow
| przemyslowych

3.4, Sposob dalszego gospodarowania odpadami

Dopuszczone do wytwarzania odpady, wymienione w ppkt.3.1, bedg przekazane uprawnionym
posiadaczom odpadow do zbierania lub przetwarzania zgodnie z hierarchia postepowania

z odpadami.

W przypadku odpaddw o kodach 16 02 13* 1 16 02 14 ;

- beda one przekazywane do zbierania lub przetwarzania wytacznie w zakresie odzysku,

- dopuszczalne jest przekazywanie ich prowadzacym nieprofesjonalng dziatalnosé w zakresie
zbierania odpadéw”,

» 3. Menitoring emisji gazéw do powietrza

Monitoring emisji gazéw do powietrza nalezy prowadzié okresowo w nastepujacy sposdb:
a) Zakres pomiarow powinien obejmowad:
- emitor E-51 - emisja substancji: chlorowodér, chrom'”, kobai;




- emitor E-52 — emisja substanciji: cynk, nikiel.
b) Pomiary nalezy wykonywac z czestotliwoscia - 1 raz na 2 lata.

Pomiary powinny by¢ wykonywane na stanowiskach pomiarowych za skruberami, Lokalizacja
stanowisk powinna byé zgodna z Polskimi Nermami."

XL W VI czesci decyzji: ,Sposéb i czestotliwosé przekazywania informacii i danych
o] wilase o wydani enia” 3. otrz rzmienie:

-3. Przedkiadania do 30 maja kazdego roku corocznej informacii pozwalajgcej

na przeprowadzenie oceny zgodnoéci z warunkami okreslonymi w pozwoleniu, zgodnie
z tabelg zamieszczong na stronie internetowej Urzedu Marszatkowskiego Wojewodztwa
Slaskiego.” ,

Xl

o brzmieniu:

+4. Przedktadania corocznej informacii oraz sprawozdan z wykenywanych pomiaréw za
pomoca ePUAP lub na elektronicznym noéniku danych (bez wersji papierowej), opisanych
odpowiednio lrescia: dotyczy: ,05 PZ INFORMACJA_COROCZNA_92" lub

LIS PZPOMIARY 92", .

X w

Vi

«3. W przypadku zmian warunkdw okreslonych w pozwoleniu, zobowiazuje sie prowadzgcego
instalacje do przeprowadzenia oceny ryzyka w zakresie wszystkich potencjalnie
wykorzystywanych, predukowanych lub uwalnianych substancji mogacych powodowad ryzyko
zanieczyszczenia gleby, ziemi | wod gruntowych.”

XIV. Decyzja w pozostalym zakresie pozostaje bez zmian.

Uzasadnienie

Podaniem z dnia 21 lutego 2017 r. (z data wptywu dnia 7 marca 2017 r.) o znaku BT/71/2017
petnomocnik Electropoli Poland Sp. z 0.0. z siedziba w Bielsku Bialej przy ul. Grazynskiego 141
wystapit o zmiane decyzji Wojewody Sigskiego z dnia 10 listopada 2006 r. znak $SR-lIl-
6618/PZ/104/11/06 (zmienione] decyzja Wojewody Slaskiego z dnia 19 grudnia 2007 r. znak
SR/VI6618/61/1/07 oraz decyzjami Marszatka Wojewédztwa Slaskiego z dnia 23 grudnia 2010 r.
nr 5533/05/2010, z dnia 19 stycznia 2012 r. nr 118/05/2012 | z dnia 20 listopada 2014 .

nr 2709/05/2014) udzielajacej pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji galwanizerni
zlokalizowanej w Bielsku-Biatej, eksploatowanej przez Electropoli Poland Sp. z 0.0, z siedziba

w Bielsku-Biatej (Regon: 330126145, NIP: 5471875249) w zakresie:

* zmiany nazwy firmy z Electropoli-Galwanotechnika Sp. z 0.0. na Electropoli Poland
Sp.zoo.

* zmiany surowcéw chemicznych na linii nakladania powlok stopowych nr 2 z Zn-Fe
w kaplelach alkalicznych na naktadanie powloki fosforanowej (niskotemperaturowsj
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i niskostezeniowej) oraz zwigzane z tym zmiany w zakresie wytwarzania odpadow,
gospodarki wodno-$ciekowej, emisji zanieczyszczen gazowych i pytowych do powietrza,

* aktualizacji technologii na linii nr 1 dotyczacej naktadania powtoki cynkowej oraz powloki
stopowe] Zn-Ni.

Zgodnie z wnioskiem Zaktadu, zmiana surowcdw pozwoli na uproszczenie procesu oraz na
przediuzenie trwatosci kapieli.

Przedmiotowa instalacja kwalifikuje sie do rodzajéw instalacji mogacych powodowad znaczne
zanieczyszczenie poszczegdinych elementow przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci,
zgodnie z ust. 2 pkt 7 zalgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r.
w sprawie rodzajow instalacji moggcych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszezegdinych
elementéw przyrodniczych albo Srodowiska jako calosci (Dz.U. z 2014 r,, poz. 1169}, a takze do
przedsiewzieé mogacych zawsze znaczaco oddzialywad na Srodowisko zgodnie z § 2 ust.1 pkt 15
rozporzgdzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie przedsiewzied mogacych
znaczgco oddziafywac na Srodowisko (tekst jednolity w Dz, U, 2 2016 r., poz. 71). Zatem zgodnie

z art. 378 ust. 2a ustawy Prawo ochrony érodowiska Marszatek Wojewodztwa Slaskiego jest
organem wiasciwym do podjecia decyzjl w przedmiotowe] sprawie.

Prowadzacy instalacje nie wystapit z wnioskiem o wytaczenie z udostepniania publicznego
dokumentacji zalgczonej do podania zgodnie z art. 16 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r.
0 udostgpnianiu informacji o Srodowisku | jego ochronie, udziale spoleczenistwa w ochronie
Srodowiska oraz o ocenach oddzialywania na &rodowisko (t]. z 2016 r. Dz. U. poz. 353 ze zm.).

Do wniosku o zmiang pozwolenia zintegrowanego zalgczona zostala dokumentacja pn.: ,Analiza
ryzyka zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod gruntowych substancjami powodujacymi ryzyko

na terenie Electropoli Poland Sp. z 0.0. w Bielsku-Biatej."

Jak wynika z uzasadnienia powyzszej analizy, pomimo stosowania w zakladzie substanciji
powodujacych ryzyko, nie wystepuje mozliwoéé zanieczyszczenia gleby, ziemi lub wod
gruntowych, zatem raport poczatkowy dia przedmiotowego zakladu nie zostat sporzadzony.

W zwiazku z powyzszym w niniejszej decyzji Organ zobowiazat prowadzacego instalacje IPPC do
przeprowadzania oceny ryzyka w zakresie wszystkich potencjalnie wykorzystywanych,
produkowanych lub uwalnianych substancji mogacych powodowac ryzyko zanieczyszczenia gleby,
ziemi | wod gruntowych, kiére beda zwiazane z funkcjonowaniem instalacji IPPC w przypadku
przeprowadzenia zmian warunkow okreslonych w aktualnym pozwoleniu zintegrowanym.

Zmiana pozwolenia zintegrowanego datyczy migdzy innymi powstawania nowych rodzajow
odpaddw takich jak zuzyte zabezpieczenia gumowe, osady i szlamy z fosforowania, zuzyte
nieorganiczne chemikalia zawierajace substancje niebezpieczne. Beda one gromadzone

w magazynie odpaddw, z tym ze dwa ostatnie rodzaje w szczelnych pojemnikach.

Po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci do transportu zewnetrznego, odpady przekazywane beda
uprawnionym odbiorcom posiadajgcym stosowne zezwolenie w zakresie przetwarzania lub
zbierania odpaddw. .

Na podstawie powyzszych danych mozna przyjat, iz Zakiad Electropoli Poland Sp. zo.0.
odpowiednio zabezpiecza grunty, ziemie i wody gruntowe przed przedostaniem sie do nich
zanieczyszczen. Posiada do tego celu odpowiednie rodki techniczne, wykwalifikowany personel
oraz monitoruje dzialania | procesy stanowigce potencjalne 2rédto tych zanieczyszczen,

W toku prowadzonego postgpowania administracyjnego Strona zlozyta wyjasnienia i uzupetnienia
do przedmiotowego wniosku pismami:

- z dnia 4 kwietnia 2017 r.

-2 dnia 7 czerwca 2017 r.
-z dnia 10 lipca 2017 r,

16



Po analizie materiatu zgromadzonego w sprawie organ przychylit sie do wniosku Strony i niniejsza
decyzja dokonat zmian wnioskowanych przez Strone.

Zmiana pozwolenia zintegrowanego w zakresie ochrony powietrza zwiazana jest z planowana
zmiang surowcow chemicznych na obu liniach technologicznych. Na linii galwanicznej nr 1
planowana jest czeéciowa zmiana surowcéw (lub ich sktadu) na linii technologicznej nr 2
planowana jest catkowita zmiana surowctw chemicznych. -

Zgodnie z informacjami przedstawionymi w dokumentacii wnioskowej analiza wykonanych obliczen
rozprzestrzeniania sie zanieczyszezer po zmianie surowcéw chemicznych na 2-giej linii oraz po
czgsciowej zmianie surowcow (lub ich skladu) na 1-szej linii, wykazala znaczaca redukcje emisji
chromu (111} oraz redukcje emisji chlorowodoru, kobaltu i cynku, w stosunku do wielkosci emisji,
okreslonej dia instalacji w aktualnie obowigzujacym pozwoleniu zintegrowanym. Ponadto zmiana
wprowadzona na linii nr 2 pozwolila na catkowitg eliminacje emisji zelaza z tej instalacji.
Przeprowadzone we wniosku obliczenia rozprzestrzeniania zanieczyszczer w powietrzu,
uwzgledniajace zmiang surowcow chemicznych, wykazaly, ze przy zachowaniu parametréw

i miejsc wprowadzania substancii do powietrza, eksploatacja ww. instalacji nie bedzie powodowala
przekroczen wartosci stezen substancji okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia

26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dia niektrych substancji w powietrzu {Dz. U.
2010 Nr 16, poz. 87).

W punkcie V.3. pozwolenia, zgodnie z wnioskiem strony, w oparciu o art. 151 i art.188 ust.3 pkt.5
ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (tekst jednolity Dz. U, z 2017 r.
poz.519 ze zmianami) dokonano zmian w zakresie rodzaju | czestosci prowadzenia pomiardw
emisji substancji do powietrza.

W zakresie gospodarki odpadami dokonano:

* usuniecia z listy odpadow dopuszczonych do wytwarzania 1 rodzaju odpadéw
niebezpiecznych (kod 11 01 11°) i dwach rodzajéw odpadéw innych niz niebezpieczne (kody
1101 989i 17 04 05); .

* rozszerzenia listy odpadéw dopuszczonych do wytwarzania o 2 rodzaje odpadéw
niebezpiecznych (kody 11 01 08" i 16 05 07*) oraz jednego odpadu innego niz niebezpieczny
(kod ex 07 02 80);

» zwiekszenia dopuszczonych do wylwarzania iloéci odpadéw niebezpiecznych o kodach
1101 13% 1501 10%, 15 02 02* | 19 08 13" oraz odpadu innego niz niebezpieczny o kodzie
1502 03;

« zmian zapisow dotyczacych opisu miejsc magazynowania odpadéw,

« dostosowania zapisow pozwolenia do aktualnie obowiazujacych przepisow,

a w szczegdinosci art. 188 ust.2b Prawa ochrony $rodowiska.

Zgodnie z przediozonym wnioskiem zmiany te podyktowane sa:

- opisanymi we wniosku zmianami technologicznymi w instalacji (w szczegéinosei
w odniesieniu do zmian ilosci | rodzajow odpadéw dopuszezonych do wytwarzania),

- koniecznoscig dostosowania zapisow pozwolenia do aktualnie obowigzujacych przepiséw
(w szezegdinosci w zakresie wykreélenia z pozwolenia odpadéw, ktdre nie sd wytwarzane
w Zwigzku z eksploatacja instalacji objetej pozwaleniem).

Zmiany w zakresie opisu miejsc | sposobu magazynowania odpadéw polegaja na wprowadzeniu
do pozwolenia opiséw poszczegoéinych miejsc magazynowania odpadéw i dostosowania do tego
opisu zapiséw w tabeli dla poszczegéinych rodzajow odpadow.

Ponadto decyzja zostata dostosowana do aktualnych przepisow prawa poprzez dodanie
charakterystyki odpadéw dopuszczonych do wytwarzania, ich podstawowego skladu chemicznego
| wladciwosci,

Uwzglednione w przedmiotowe| decyzji zagadnienia z zakresu gospodarki odpadami sg zgodne

z informacjami zawartymi w przediozonym wniosku, a sposob gospodarowania nowymi rodzajami
odpadéw jest prawidlowy | zgodny z obowigzujacymi przepisami w tym zakresie.
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W zakresie gospodarki Sciekowe], z uwagi na uruchomienig nowego procesu fosforanowania na
linii nr 2 (ZNK2), zwigkszenie pojemnoéci wanny cynkowania stopowego Zn-Ni, zmnigjszenie
pojemnasci wanny cynkowania, dodanie procesu aktywacji przed pasywacja oraz dodanie ostatniej
pluczki po cynkowaniu, zmianie ulegnie ilos¢ i jakosé Sciekow przemystowych wprowadzanych do
urzadzen kanalizacyjnych AQUA S.A. w Bielsku-Bialej.

Whioskowana zmiana pozwolenia nie zostata uznana za Znaczgcg zmiane pozwolenia
zintegrowanego rozumiana jako zmiane sposobu funkcjonowania instalacji lub jej rozbudowe, ktora
moze powodowac znaczgce zwigkszenie negatywnego oddzialywania na $rodowisko w rozumieniu
art. 3 pkt 7 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska. W Zwigzku

z wnioskowang zmiang procesu technologicznego nastapi nieznaczny wzrost ilosci przewidzianych
do wytworzenia odpadow niebezpiecznych, gtéwnie dla odpadow o kodzie 19 08 13*

(z jednoczesng zmiang charakteru tych odpadow na odpady stanowiace mniejsze zagrozenie dla
srodowiska) oraz nieznaczne zmniejszenie ilosci odpadéw innych niz niebezpiecznych.
Przedstawiona we wniosku analiza wykonanych obliczeti rozprzestrzeniania sie zanieczyszczen po
zmianie surowcow chemicznych na 2-giej linii oraz po czesciowe) zmianie surowcow (lub ich
skiadu) na 1-szej linii, wykazata znaczacg redukcje emisji chromu (Ill) oraz redukcje emisji
chlorowoderu, kobaltu i cynku, w stosunku do wielkosci emisji, okreslonej dla instalacji w aktualnie
obowigzujacym pozwoleniu zintegrowanym. Ponadto zmiana wprowadzona na linii nr 2 pozwolita
na catkowity eliminacje emisji zelaza z tej instalacii.

Niniejsza decyzja nie zwalnia wnioskodawey z obowiazku uzyskania innych uzgodnien, decyzji,
pozwolen i zezwolen wymaganych odrebnymi przepisami, Pozwolenie zintegrowane nie zwalnia
prowadzacego instalacje od posiadania decyzji o $rodowiskowych uwarunkowaniach jezeli jest
ona wymagana,

Przed wydaniem decyzji umozliwiono stronie wypowiedzenie sie co do zebranych dowoddw
i materiatéw — zgodnie z art. 10 § 1 Kpa. Strona nie zglosita uwag.

Pozwolenie obowiazuje bezterminowo, niemniej zgodnie z art. 216 | w $wietle art. 195 ustawy
Prawo ochrony $rodowiska, w przypadkach zmian w najlepszych dostepnych technikach
pozwalajacych na znaczne zmniejszenie wielkosci emisji bez powodowania nadmiernych kosztow,
lub gdy bedzie to wynikato z potrzeby dostosowania eksploatacii instalacji do zmian przepiséw

0 ochronie Srodowiska, pozwolenie moze zostaé cofniete lub ograniczone bez odszkodowania,

Zgodnie z art. 155 Kpa, organ administracji publicznej moze zmienié decyzje ostateczng, jezeli
speinione sg nastepujace przestanki:

- zmiana dotyczy decyzji, na mocy klérej strona nabyta prawo,

- strona wyrazita zgode na zmiane decyzji,

- przepisy szczegolne nie sprzeciwiajg sie zmianie takiej decyzji

-~ za zmiang decyzji przemawia interes spoleczny lub stuszny interes strony.

W toku prowadzonego postgpowania ustalono, 2e prowadzacy instalacie speinia wszystkie
ww. przestanki,
W zwiazku z powyzszym orzeczono jak w sentencji.
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Pouczenie

Od decyzji przystuguje prawo wniesienia odwolania do Ministra Srodowiska za posrednictwem
organu ktéry jg wydat w terminie 14 dni od dnia jej doreczenia.

Uiszczono oplate skarbowa, w wysokoécei — 1005,50 PLN. .Oplaty dokonano na konto Urzedu
Miasta Katowice. '

z up. Marszalka Wojewddztwa
Ewa Owczarek - Nowak
Zastgpca Dyrektora Wydziatu
Ochrony Srodowiska
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