Katowice, dnia 24 listopada 2016 .

nr sprawy: OS-PZ.7222.00063.2016
nr pisma: OS-PZ KW-00909/16
/za dowodem doreczenia/

Decyzja

Organ wydajgcy: Marszatek Wojewddztwa Slaskiego

Decyzja nr 3132/08/2016

Na podstawie art. 154 w zwigzku z art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960, -

Kodeks postepowania administracyjnego (tekst jednolity: Dz. U.
z 2016 r. poz. 23 ze zm.) oraz art. 183 ust. 1, art. 218, art. 225-
229, art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo
ochrony Srodowiska (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. poz, 672
zezm.)

po rozpatrzeniu

wniosku z dnia 9 maja 2016 r. zlozonego przez peinomocnika SHILOH INDUSTRIES Sp. z 0.0.

z siedzibg w Bielsku-Bialej w sprawie zmiany w postepowaniu kompensacyjnym decyzji Marszatka
Wojewb6dztwa Slaskiego z dnia 14 lutego 2014 r. nr 302/0S/2014 (zmienionej decyzjami Marszatka
Wojewddztwa Slgskiego z dnia 26 listopada 2014 r. nr 2491/0S/2014 oraz z dnia 16 pazdziernika
2015 r. nr 1842/0S/2015) udzielajacej pozwolenia zintegrowanego dla instalacji pn.: ,Odlewnia
elementéw magnezowych metoda wiryskowa zimno-komorowa w elektrycznych piecach topialnych
(10 linii)" zlokalizowanej w Bielsku-Biatej przy ul. Wyzwolenia 84, eksploatowanej przez SHILOH
INDUSTRIES Sp. z 0.0. z siedzibg w Bielsku-Biatej

zmieniam

na wniosek strony decyzje Marszatka Wojewd6dziwa Slaskiego z dnia 14 lutego 2014 r.

nr 302/08/2014 (zmieniong decyzjami Marszatka Wojew6dztwa Slaskiego z dnia 26 listopada 2014 r.
nr 2491/0S/2014 oraz z dnia 16 pazdziernika 2015 r. nr 1842/05/2015) udzielajaca pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji pn.: ,Odlewnia elementéw magnezowych metoda wiryskowa zimno-
komorowg w elektrycznych piecach topialnych (10 linii)” zlokalizowanej w Bielsku-Biatej przy ul.
Wyzwolenia 84, eksploatowanej przez SHILOH INDUSTRIES Sp. z 0.0. z siedzibg w Bielsku-Biatej
(NIP: 837-25-28-050, Regon: 240660070) w czesci A w nastepujacy sposéb:



a) Prowadzacy instalacje:

1 SHILOH INDUSTRIES Sp. z 0.0. ) a4 L 43-300 Bigisko-Biata | 240660070 9372528050

b) instalacje IPPC objete niniejszym pozwoleniem zintegrowanym:

Odlewnia Instalacja IPPC (w
elemantdw Rozp. §2 hali Odlewni) na
magnezowych ust.1 pkt 14 dziatkach 4253115,
metoda Wyzwolenia | 43-300 | Bielsko- 26 10 linii 4543/2, 4256,
wiryskowg B4 Biala Pos art.378 425872, 4257

1 zimno- ust.2a (jednostka
komorawsg ewidencyjna: M,
w elektrycznych Bielsko-Biata,
piecach obreb: 0032 -
topialnych (10 Lipnik)
[inii)

c) Instalacje powiazane technologicznie z instalacja IPPC objete PZ:

Instalacia powigzana
Obrébka powierzchniowa {w hali Odlewni) na
odlewdw (szlifowanie dziatkach 4253/16,
i reczne, automatyczna Wyzwolenia 5300 Bialgkn- 1 454372, 4256, 425812,
obribka mechaniczna, B4 Biala 4257 (jednostka
obrébka wibrodcierna na ewidencyjna: M.
muokro) Bielsko-Biata, obreb:
0032 - Lipnik)




Zestawienie produktow i pélproduktéw wytwarzanych w instalacji IPPC:

w ramach usfugi
szlifowania)

10-PP Odlewy — Stan 51, Nie magazynowany,
potprodukt przeznaczony
po prasie brak danych Odlew po obcinaniu | pezposrednio do
odcinajacej z prasy ﬂdﬂiﬂa{?ﬁei obrobki na Szlifierni

przeznaczone do
obrébki koricowej na
szlifierni (10-P)

10-P Odlewy ze Stan staty. Gotowe odlewy
stopéw magazynowane sg
magnezu 2010 1499 w metalowych

atunkéw k h i drewni h
it 2011 2083 Gotowe odlewy dla sﬁﬁnﬁa% i s
95% Mg, przemysiu )
{5 i 9. | 2012 2555 motoryzacyinego, 3 “ES‘D‘?tE“'E L =
| AMB0 w szczegélnosci b e i
2014 3500 czesci do bezposrednie]
94% Mg, : I.
{E% Al) ¢ samochodowe tj. iR
skrzynie biegow,
(produkt PROGNOZY oslony krzywek,
gotowy do kolumny kierownicy,
sprzedazy) 10 000 wsporniki pedatow
hamulca i sprzegta,
(w tym ‘}'k' 15% | ostony sprzegta,
stanowig odlewy | ramy foteli, wsporniki
pochodzace od | qeski rozdzielczej
zewnelrznego
w ramach
korporacji
SHILOH,




. scid : JRodz ametry i i", pun : ,,Opis st
hnol z chara kas ch hnol h" ot

brzmienie:

»3. Opis stosowanej technologii oraz charakterystyka stosowanych urzadzen
technologicznych

3.1. INSTALACJA IPPC (10-1)

Na Wydziale Odlewni znajduje sie 7 linii do produkciji odlewéw magnezowych metoda wiryskowa
zimno-komorows — s3 to linie nr 1, 2, 3, 4, 5, 6 i 7. Docelowo, w wyniku rozbudowy o linie nr 8 9 10,
pracowac bedzie 10 linii odlewniczych.

Kazda linia odlewnicza wyposazona jest w podobng sekwencje urzadzen:
* piec do topienia wsadu elektryczny (oporowy).

Linienr 1,2, 3, 4,6, 7, 8, 9, 10 wyposazono w piec HINDENLANG typu WEMP 1800 Mg o mocy 240
kW. W przypadku Linii nr 5 zastosowano jeden wspélny (dia topienia i odlewania) piec topielniczo-
odlewniczy typu NORDISKE NI Industriorner EDS o mocy 135 kW,

» piec odlewniczy elektryczny (oporowy)

Linienr 1, 2, 3, 4, 6, 7 wyposazono w piec HINDENLANG typu SLEM 500 Mg o mocy 63 kW, ktory
przewiduje sie tez dla linii nr 8, 91 10. W przypadku Linii nr 5 zastosowano piec topielniczo-
odlewniczy typu NORDISKE NI Industriorner EDS o mocy 135 kW,

* maszyna odlewnicza:
ITALPRESSE, o sile zwarcia do 1100 Mg - w linii nr 1,
ITALPRESSE, o sile zwarcia do 2150 Mg - w liniach nr 2, 3, 4, 6, 7,
ITALPRESSE, o sile zwarcia do 2500 Mg - w liniach nr8i 9,
ITALPRESSE, o sile zwarcia do 1600 Mg - w linii nr 10,
IDRA, o sile zwarcia do 1200 Mg - w linii nr 5,

* prasa hydrauliczna TECNOPRESS.
Wydajnos¢ (zdolnos¢ przetopowa) poszczegéinych linii wynosi:

e linianr1i5-3,3 Mg/dobe

« linienr2 3,4,7, 8 9i10 - po 550 Mg/dobe,

* linianr6 - 9,2 Ma/dobe.



3.2. Instalacje pomocnicze (IP-1) do obrébki powierzchniowej odlewow

3.2.1. Charakterystyka instalacji IP-1

W instalacji IP-1 prowadzi sig operacje zwigzane z obrdbka | wykariczaniem, produkowanych
zaréwno w Odlewni, jak i w innych Zakiadach korporacji Shiloh, odlewdw magnezowych (szlifowanie
reczne, automatyczng obrébke mechaniczng, obrobke wibroscierna na mokro, obrobke mechaniczna
koricows).

Szlifiernia po reorganizacji bedzie funkcjonowac w nastgpujgcym ukfadzie:

« Hala Szlifierni,
s Hala CNC.

W obu halach uktad maszyn i urzadzen bedzie tworzy¢ tzw. mate fabryki, w ktérych odlew po zejsciu
z Linii odlewniczej w jednym gniezdzie przechodzi wszystkie etapy obrobki i kontroli koricowe).
W sktad gniazda wchodzi:

« stot do recznego szlifowania odlewow - odlewy szlifowane sa przy pomocy szlifierek
pneumatycznych i pilnikarek. Stét wyposazony jest w instalacje odciagowa pytow szlifierskich,

= maszyny obrébcze CNC — odlew poddawany jest mechanicznej obrébce z wykorzystaniem
centrow obrébczych sterowanych numerycznie. Obrobka odbywa sig z uzyciem chiodziwa,
w skiad ktorego wchodzi koncentrat ptynu do obrébki skrawaniem i srodek myjacy,

« stol montazowo-kontrolny — prowadzony jest tu montaz detali oraz kontrola koricowa
odlewow.

Ponadto czesé odlewdw moze byé poddana dodatkowe]j obrébee w hali Szlifierni, wowczas
kierowane sg na:

« cele robotow - w ktérych odbywa sie obrébka mechaniczna (wiercenie, frezowanie).

Obrébka odbywa sie bez udziatu chiodziwa, uzywana jest jedynie dysza ze sprezonym powietrzem
skierowana na narzedzie.

= urzgdzenia wibracyjne do obrébki wibrosciernej na mokro — ktére sg przeznaczone
do obrébki powierzchniowej, wykariczajgcej majacej na celu wygtadzenie, usunigcie
lub stepienie ostrych krawedzi w detalach. Integrainymi czeéciami urzgdzenia s3 suszarka
przeznaczona do osuszania detali po operacjach obrobki wibrosciernej na mokro
oraz wiréwka, przeznaczona do oczyszczania cieczy z mechanicznych zanieczyszczen
po obrébce wibroéciernej na mokro. Wiréwka dziata w obiegu zamknietym wody. Obrébka
wibroscierna odbywa sie przy uzyciu specjalnych ksztattek zywicznych, z tworzywa
lub ceramicznych. Do wody dodawany jest flokulant, ptyn technologiczny do obrébki
w luznym $ciemiwie, antyspieniacz oraz srodek bakteriobdjczy.

Gotowe odlewy magazynowane sa w metalowych koszach i drewnianych skrzyniach, a nastepnie
przygotowywane sg do bezposrednie] wysytki do Klienta.



IV. W czesci decyziji: ,Rodzaj i parametry instalacji”, w punkcie 4.: . Zrédta emisji, zuzycie
energii, materiald urowc aliw (w odia za enia w wode"

punkt 4.1.: ,, Charakterystyka Zrédet emisji do powietrza, urzadzenia ochronne
oraz miejsca wprowadzania pyléw i gazow do powietrza " otrzymuije brzmienie:

»4.1. Charakterystyka Zrédet emisji do powietrza, urzadzenia ochronne oraz miejsca
wprowadzania pyléw i gazéw do powietrza.

4.1.1. Instalacja IPPC — Wydziat Odlewni (10-1).

Na Wydziale Odlewni docelowo bedzie eksploatowanych 10 linii do produkcji odlewéw magnezowych
metoda wiryskowa zimno-komorowa.

dajnos¢ (zdolnosé przet s ch linii Si:
* linia nr 1 i linia nr 5 - po 3,3 Mg/dobe (kazda),
« linienr2, 3,4, 7 oraz nowe linie 8,9, 10-po 5,5 Mg/dobe (kazda),
* linia nr 6 — 9,2 Mg/dobe.

Zrédtami unosu zanieczyszezen do powietrza w instalacji 10-1 jest:

* topienie magnezu w piecach elektrycznych oporowych,

* odlewanie magnezu w maszynach odlewniczych.

4.1.1.1. Topienie magnezu w piecach oporowych.

Unos zanieczyszczen nastepuje wytacznie przez otwarta pokrywe pieca oporowego, podczas
wkiadania ggsek i zZlomu magnezu do pieca ($redni czas trwania operacji ok. 20 min/h). Substancje
gazowe | pylowe s3 odprowadzane do powietrza z wnetrza hali odlewni przy pomocy mechanicznej
wentylacji ogélinej (trzy centrale klimatyzacyjne, grzewczo-wentylacyjne o wydajnoéci 24 000 m*/h
kazda — AHU-01, AHU-02 i AHU- 05 — oraz emitory odpowiednio E31, E32 i E35).

Centrala AHU-01 obstuguje tg czes¢ hali odlewni, na ktérej znajduja sie linie odlewnicze
nrt, 3,417

Centrala AHU-02 obstuguije ta czesé hali odlewni, na ktdrej znajdujg sie linie odlewnicze
nr2, 5, 6inowa linia nr 8.

Centrala AHU-05 obstuguje tg czesé hali odlewni, na ktérej znajdowaé sie beda nowe linie
odlewnicze nr9i 10.

P sze centra Sci iewnej gsazone dzaje filtréw:
= aluminiowy filtr wstepny stuzacy do wytapywania czastek oleju,
= filtr wtorny tkaninowy.

QOczyszczone i iest odprowadzan adaszonymi emi i osci 13.5m

= E31 (emitor centrali AHU-01),



» E32 (emitor centrali AHU-02),
» E35 (emitor centrali AHU-05).

W okresach nizszych temperatur powietrza (np. w zimie) oczyszczone powietrza moze byé réwniez
zawracane do przestrzeni hali.

4.1.1.2. Proces odlewania magnezu na maszynach odlewniczych.

Operacje odlewania magnezu w maszynach odlewniczych to gtéwne Zrédto zorganizowanej emisji do
powietrza substancji gazowych i pytowych.

Nad maszynami odlewniczymi poszczegoinych linii technologicznych zainstalowane sg okapy
wentylacji miejscowej. Odciggane z okapéw gazy odlotowe, przed cdprowadzeniem do atmosfery,
oczyszczane s3 z pytu i mgly olejowej w wysokoskutecznych, wielostopniowych urzadzeniach
filttracyjnych.

Odprowadzanie oczyszczonych gazéw odlotowych do powietrza nastepuje otwartymi emitorami
pionowymi:

* 2z linii odlewniczych nr 1 i nr 7 emitorem E25 o wysokosci 14,0 m i $rednicy wylotu 1,0 m.

Gazy z procesu technologicznego odciagane sa znad maszyn odlewniczych linii nr 1§ nr 7 poprzez
urzadzenie filtracyjne MIST-COMPACT MC12/TS (separator oleju i dymu) posiadajgce dwa filtry —
filtr wstepny ztozony z dwudziestu czterech sekcji i tzw. filtr absolutny ziozony z dwunastu sekcji.
Zastosowano wentylator wywiewny o wydajnosci do 36000m*/h.

¢ 7 linii odlewniczych nr 2 i nr 3 emitorem E21 o wysokosci 13,8 m i érednicy wylotu 0.9 m.

Gazy z procesu technologicznego odciggane sa znad maszyn odlewniczych nr 2 i nr 3 poprzez
urzgdzenie filtracyjne MIST-COMPACT MC12/TS (separator oleju i dymu) posiadajgce dwa filtry —
filtr wstepny ztozony z dwudziestu czterech sekciji i tzw. filtr absolutny ztoZzony z dwunastu sekciji.
Zastosowano wentylator wywiewny o wydajnoéci do 36000m°/h.

¢ 2z linii odlewniczej nr 4 emitorem E2 o wysokosci 3,7 m i Srednicy wylotu 0,6 m

Gazy odlotowe z procesu technologicznego odciagane sg znad maszyny odlewniczej nr 4 poprzez
urzgdzenie filtracyjne ABSOLNET ODR 12000 (separator oleju | dymu) posiadajace dwa filtry — filtr
wstepny zlozony z odmiu sekcji oraz tzw. filtr absolutny zlokony z czterech sekcjl. Zastosowano
wentylator wywiewny o wydajnosci do 16000 m*/h.

# Z linii odlewniczej nr 5 i nr 6 emitorem E24 o wysokosci 14,0 m i Srednicy wylotu 1,0 m.

Gazy z procesu technologicznego s3 odciagane znad maszyny odlewniczych nr 5 i nr 6 poprzez
urzgdzenie filtracyjne MIST-COMPACT MCO012/TS (separator oleju | dymu) posiadajace dwa filtry —
filtr wstepny ztoZzony z dwudziestu czterech sekcji oraz tzw. filtr absolutny ztozony z dwunastu sekcji.
Zastosowano wentylator wywiewny o wydajnosci do 36000 m*/h.

+ 2 linii odlewniczej nr 8 emitorem E1 o wysokoéci 13,8 m i érednicy wylotu 0,66 m.

Gazy z procesu technologicznego odciggane beda znad nowej maszyny odlewniczej

nr 8 poprzez urzgdzenie filtracyjne MIST-COMPACT MCO6/TS (separator oleju | dymu) posiadajgce
dwa filtry — filtr wstepny zloZzony z dwunastu sekcji i tzw. filtr absolutny zlozony z szeéciu sekcj.
Zastosowany zostanie wentylator wywiewny o wydajnoéci do 18000 m®/h.

s Z linii odlewniczych nr 9 i nr 10 nowym emitorem E47 o wysokosci 14,0 m i Srednicy wylotu
1,.0m



Gazy z procesu technologicznego odciagane beda znad nowych maszyn odlewniczych nr 9inr 10
poprzez urzadzenie filtracyjne MIST-COMPACT MCO012/TS (separator oleju i dymu) posiadajgce dwa
filtry — filtr wstepny ztozony z dwudziestu czterech sekcji oraz tzw. filtr absolutny ztozony z dwunastu
sekcji. Zastosowano wentylator wywiewny o wydajnosci do 36000 m*/h.

4.1.1.3. Charakterystyka emitoréw i urzadzen ochrony powietrza instalacji IPPC.

o £ R Y e 1 165 308 |8000
E2 37 0,6 16 000 17,74 308 8000
E21 [138 0.9 36 000 17,74 308 8000
E24 [14,0 1,0 36 000 14,37 308 8000
E25 [140 1,0 36 000 14,37 308 8000
E47 [140 1,0 36 000 14,37 308 8000
E 31 13,5 12x12 |22000 o 205 8000
E32 [135 1,2x12 [22000 0" 295 8000
E35 (135 12x1,2 [22000 0" 295 8000

" emitor zadaszony

E1 Urzadzenie filtracyjne MIST-COMPACT MCO6/TS 99,9 %

E2 Urzgdzenie filtracyjne ABSOLNET ODR 12000 99,9 %
E 21 Urzadzenie filtracyjne MIST-COMPACT MC012/TS |99,9 %
E 24 Urzadzenie filtracyjne MIST-COMPACT MCO012/TS | 99,9 %
E 25 Urzadzenie filtracyjne MIST-COMPACT MC012/TS 99,9 %
E 47 Urzadzenie filtracyjne MIST-COMPACT MCO12/TS 99,9 %
E 31 Wytapywacz czastek oleju + filtr tkaninowy klasy G3 99,9 %
T Whylapywacz czastek oleju + filtr tkaninowy klasy G3 99,9 %
E35 Wytapywacz czgstek oleju + filtr tkaninowy klasy G3 | 99,9 %




4.1.2. Instalacja pomocnicza do powierzchniowej obrébki odlewow.
4.1.2.1. Szlifiernia Duza.
Zrbdtami emisji do powietrza sg odciagi miejscowe ze stotéw do szlifowania recznego.

Czesc stolow jest wyposazona w system odciagowo-filtracyjny, w skiad ktdrego wchodzi zespdt filtro-
wentylacyjny (filtr kieszeniowy) wolnostojgcy typu Patron FB 10000/12Ex (wkiady filtracyjne
patronowe antyelektrostatyczne) oraz wentylator wyciagowy o wydajnosci do 10 000 m*/h.

Wyrzut odpylonego powietrza odbywa sie emitorem E7 (emitor poziomy, otwarty o wysokosci 3,0 m
i wymiarach wylotu 0,9 m x 0,45 m).

Pozostale stoly sg wyposazone w system odciagowo-filtracyjny, w sktad ktérego wchodzi
wolnostojgcy zespot filtro-wentylacyjny typu MJC 264/66/5-8 Ex (wkiady filtracyjne patronowe
antyelektrostatyczne) oraz wentylator wyciagowy o wydajnosci 15 000 m*/h.

Wyrzut odpylonego powietrza odbywa sie emitorem E23 (emitor pionowy, otwarty wysokosci 4,5 m
i wymiarach wylotu: 0,63 m).

4.1.2.2. Hala CNC
Zrodtem emisji sg procesy recznego szlifowania powierzchni odlewdw.

Zapylone powietrze ze stolow do recznego szlifowania odlewéw oraz stanowisk kontroli koricowej
i stolu montazowo-kontroinego jest ujmowane przy pomocy odciagdw miejscowych i odpylane
w filtrze kartridzowym NEDERMAN FILTER MAX DX 3000 o przepustowosci 3 600 m*/h.

Wyrzut odpylonego powietrza odbywa sie emitorem E3 wyprowadzonym przez $ciane boczng (emitor
poziomy, otwarty, o wysokosci 3,5 m i srednicy 0,3 m).

4.1.2.3. Charakterystyka emitoréw i urzadzen ochrony powietrza instalacji pomocniczej

E3 |35  |030 13600 |1379  |202  |7000
E7 |30 0.0 0,45 10000 |07 292 7000
E23 |45 0,63 15000 | 13,37 292 7000

" emitor zadaszony

E3 Filtr NEDERMAN FILTER MAX DX 3000/ Ex 99,9 %
ET Filtr Patron FB 10000/12Ex 99,9 %
E23 Filtr MJC 264/66/5-8 Ex 899 %




ZRODEA WSZECHKIERUNKOWE

Emitor E3 Wentylacja wyciagowa -
wentylator wyciagowy klasy SX
Zp-1 (wolnostojacy PK 76 24 o wydajnosci do 3600 m*/h
SRNgS (W = e (Odlewnia — Hala CNC — mala
lot powietrza - o
b g ) fabryka)
Wentylacja stanowiskowa
. mechaniczna odciagowa
Emitor E23 Combifab - wentylator
Zp-2 (wolnostojacy PK 29 24 wyciagowy klasy SX,
G godz. |o wydajnosci 15 000m™h
wylot powietrza) Wyposazony w tlumik
akustyczny (Odlewnia —
Szlifiernia)
Chtodnia
kominowa o4 Schtadzanie glikolu za pomoca
Zp-5 PK 81 St mgly wodnej Hala odlewni
~ na dachu 909z. | (dach)
Odlewni
Chiodnia
Wentylatorows 4 24 Schiadzanie glikolu za pomoca
Zp-6 (zesp6t PK 81 ok wtﬁmej_ wody lodowej Hala
wentylatoréw na odlewni (dach)
dachu Odlewni)
Chtodnia Schtadzanie glikolu za pomoca
wentylatorowa 2 wtornej wody lodowej Hala
24 odlewni (dach)
7
£p (zespot i = godz.
wentylatoréw na
dachu Odlewni)
Chtodnia Schtadzanie glikolu za pomoca
wentylatorowa 3 wtérnej wody lodowej Hala
24 odlewni (dach)
Zp-8 (zespdt PK 81 godz.
wentylatoréw na
dachu Odlewni)

10



Czerpnia
powietrza

24 Czerpnia powietrza dla
7 |Zp-9 (wlot nad PK 76 dodt wentylacji ogélnych AHU1-5
transformatorami - |(Hala odlewni)
Odlewni)
Emitor E31 Zadaszony wywietrznik
zaluzjowy z centrali grzewczo-
zadaszon
8 |Zp-10 Euywietrznl: PK 81 2:«12 wentylacyjnej BASIC 027
zaluzjowy na L wydajnosé V=24 000 m*/h
dachu Odlewni) (22000 Nm*/h) {Hala Odlewni)
Emstor E32 Zadaszony wywietrznik
(zadaszony 24 2aluzjowy z centrali grzewczo-
9 |Zp-11 : ¢ PK 81 wentylacyjnej BASIC 027
ietrznik :
sl 9992 | \wydajnost V=24 000 mh
dachu Odlewni) (22000 Nm®*/h), (Hala Odlewni)
Emitor E33 Wentylator Centrali BASIC 014
o wentylacji ogélnej nawiewno-
[¢] ietrza i i ¥
10 |zpaz | [HRTEONS PK |81 24 | wywiewnej (AHU-3), 0
: ] godz. |wydajnosci 13 500 m*/h
Zaluzjami na
dachu Odlewni) Hala Cdlewni (Szlifiernia)
Emitor E34 Wentylator Centrali BASIC 014
wentylacji ogolnej nawiewno-
(wylot powietrza 24 wywiewnej (AHU-4), o
1112p13 | Jabudowany PK 81 godz, | Wydajnosci 13 500 m*/h
ﬁ:“‘c:fgé;m} Hala Odlewni (obrébka
mechaniczna — centra CNC)
Emitor E35 Wentylator Centrali BASIC 014
o wentylacji ogblnej nawiewno-
ot powietrza 24 iewnej (AHU-5), o
12 |Zp-14 PK 81 e '
% ::ﬁ;?;:f:: godz. | wydajnosci 13 500 m¥h
dachu Odlewni) Hala Odlewni (magazyn)
. Wentylator wywiewny firmy
Emitor E21 Berliner Luft Technik Sp. z 0.0.
: 24 wydajnosci do 36000 m*/h,
ot powietrza
L i:ﬁdﬂas;nny na s e godz. |silnik o mocy 18 kW, emitor
dachu Odlewni) z linii odlewniczych nr 2i 3
(Hala Odlewni)
Emitor E41A
24 Czerpnia powietrza dla
14 | Zp-16 (czerpnia PK 72 omieszczenia sprezarek (Hala
= odz. |P pre (
powietrza 9992 | Odiewni )
Z wentylatorem
obudowana
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zaluzjami,
zadaszona, na
dachu Odlewni)

Emitor E41
(zadaszony Wentylacja ogdina hali

15 |Zp-17 | wentylator PK 81 24 sprezarek
obudowany podz. .
2aluzjami na (Hala Odlewni )
dachu Odlewni)

Emitor E42 !
Wentylacja ogéina wody

16 |Zp-18 |(zadaszony PK 82 24 lodowej
wentylator na godz. \
dachu Odlewni) (Hala Odlewni)

. wentylator wywiewny firmy
Emitor £1 OWENT o wydajnosci

17 |zp-19 | (wylot powietrza, |px 78 24 | projektowej do 18000 m’/h,
zadaszony na godz. |silnik o mocy 18 kW, emitor
dachu Odlewni) z linii odlewniczej nr 8 (Hala

Odlewni)
Okno Hatas pochodzi od pracy
roztadunkowe do 16 sprezarek na antresoli

18 |Zp-20 |antresoli PK 88 odz | technicznej Hali Odlewni.
technicznej Hali DACE.

Odlewni W nocy okno jest zamkniete.
Emitor E2 wentylator wywiewny firmy
. Dantherm o wydajnoéci

19 [zpzy |MCtpowietza | | 24 | do 16000 m%/h, silnik o mocy
z boku Sciany godz. |18 kW, emitor z linii
Odlewni, odlewniczej nr 4 (Hala
z ttumikiem) Odlewni)

Emitor E24 Wentylator wywiewny Berliner
24 Luft Technik Sp. z 0.0.

20 [Zp-22 |(wylot powietrza, |PK 82 odz. | © Wydajnosci do 36000 m*/h,
zadaszony na : g emitor z linii odlewniczych nr 5
dachu Odlewni) i 8 (Hala Odlewni)

Emitor E25 Wentylator wywiewny

21 |Zp-23 |(wylotpowietrza, |PK |82 24, |owydainodal do 36000 m i,
zadaszony na godz. |emitor z linii odlewniczejnr7
dachu Odlewni) i 1 (Hala Odlewni)

Emitor E7 24 Wentylacja stanowiskowa

22 |Zp-24 p PK 76 d mechaniczna odciggowa -
(wolnostojacy 900Z. | wentylator wyciagowy klasy
zespot filtra — SX, o wydajnosci 10 000m*/h

12




wylot powietrza) (Odlewnia — Szlifiernia)

23

Emitor E47 Wentylator wywiewny

24 o wydajnoséci do 36000 m*/h,
lot .
Epri iﬁ:ﬂﬁﬁfa i e godz. |emitor z linii odlewniczych nr 9

dachu Odlewni) i 10 (Hala Odlewni)

w Eukcle 4.2.: , Charakterystyka Zrodel hatasu " ]ala 2 otrzymuje grzmiggig:

.Jabela 2

ZRODLA - BUDYNKI

e e Y i
o e N =
e e N i
e R, 0 [0 [ [ e
28 |Bd-7 E\ﬁ?ﬁm"'a B |78 ;dz. LZ;}Z?;T:}QE i:wacji-as-u

* - w odlegtosci 1m od Sciany”

»4.3 Gospodarka wodno-$ciekowa

4.3.

1.Gospodarka wodna

lloé¢ wody wykorzystywanej na potrzeby instalacii: 85 m/d.

Zaopatrzenie w wode na potrzeby instalacji realizowane jest z sieci zewnetrznej (wielkos¢ okreslana
na podstawie odczytu wodomierza).

13



4.3.2. Gospodarka $ciekowa
Rodzaje Sciekéw powstajacych na terenie instalacji:

a) scieki przemystowe, pochodzace z chiodzenia i mycia form odlewniczych na liniach
odlewniczych nr 1-7 (a docelowo réwniez 8, 9 i 10) oraz z chiodzenia w sprezarkach
powietrza, podlegaja wstepnemu podczyszczeniu w separatorze olejow oraz oczyszczeniu
w dwéch wyparkach, a nastepnie odprowadzane sa do kanalizacji zaktadowej (facznie ze
Sciekami bytowymi),

b) Scieki bytowe, pochodzace z pomieszczen socjalnych, toalet i stotéwki, podiegaja
oczyszczeniu w separatorze tuszczu z osadnikiem ($cieki ze stotéwki), a nastepnie
odprowadzane sg do kanalizacji zakladowej (facznie ze $ciekami przemystowymi).

Scieki przemystowe i Scieki bytowe odprowadzane s3 kanalizacja zakladowg do urzadzen
kanalizacyjnych operatora zewnetrznego tacznie w ilosci 85 m*/d. Mieszanina tych sciekdw
charakteryzuje sie nastepujacym sktadem:

e kadm,
s azot amonowy,
» fosfor ogéiny,

s cynk,

e chrom™,

* chrom ogdélny,
* miedz,

s nikiel,

s ofdw,

e ChZTg,

. E'ZT5.

* Zzawiesiny ogdlne.

Vil

ener : ateria urnw w liw (w a dia za : nia ad w wode)”

punkt4.5.: . Zuzycie surowcow, materialéw, paliw i mediéw” ot rZmienie:

»4.5 Zuzycie surowcéw materialéw, paliw | mediéw

4.5.1 Zestawienie prognozowanego czasu pracy, wielkosci produkcii, zuzycia surowcow dla instalacji
IPPC (10-1)

Czas pracy instalacji T thirok] 8 000
Zuzycie magnezu [kg/rok] 5 000 000
Zuzycie SO,

{zuﬁmrana Jest ok. 60% zawartosci [kg/rok] 11000
butli
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Zuzycie R 134a [kg/rok] 8 700
Zuzycie SFs

[kg/rok] 500
tylko sytuacje awaryjne
Zuzycie propanu-butanu [kalrok] 800
Zuzycie wody (Odlewnia) [m*/rok] B85
Zuzycie energii elektrycznej [MWh] 28 000
%Etnyti_?;p:?éu mineralny do (lrok] 22 000
Argon [Mg/rok] 180
Srodki antyadhezyjne [Mg/rok] 190

4.5.2 Zestawienie prognozowanego czasu pracy, wielkosci produkciji, zuzycia surowcéw dla instalacji
pomocniczych (IP-1)

Czas pracy instalacji [hirok] 7 000

Zuzycie materiatow szlifierskich [kg/rok] 1100
Zuzycie flokulantu [kg/rok] 16 000
Zuzycie ptyn technologiczny do

obrébki w luznym &cierniwie [kgirok] G000
Zuzycie antyspieniacza [kg/rok] 60
Zuzycie srodka bakteriobdjczego [ka/rok] 1600
Zuzycie ptynu do obrébki

skrawaniem kol %
Zuzycie srodka myjgcego [kg/rok] 100

15



»1. Rodzaje i ilosci substancji dopuszczone do wprowadzania do powietrza w warunkach

normalnego funkcjonowania instalacji objetych pozwoleniem.

1.1. Dopuszczalna wielko$¢ emisji dla instalacji IPPC (10-1).

1.1.1. Dopuszczalna emisja maksymalna

. pw o

Maszyna it 0,0800

odlewnicza linii nr 8 pyl zawieszony PM-10 = 0,0900

(¢ rostichy pyl zawieszony PM-2.5 2 0,0720

tlenek wegla 630-08-0 0,1230

weglowodory alifatyczne do Cy; |- 0,0462

dwutlenek siarki 7446-09-05 |0,0696

E2 Maszyna pyl ogdtem - 0,0800

odiewnicza linii nr 4 pyt zawieszony PM-10 - 0,0800

pyt zawieszony PM-2.5 - 0,0640

tienek wegla 630-08-0 |0,1230

weglowodory alifatyczne do Cy; | - 0,0462

dwutlenek siarki 7446-09-05 |0,0696

E21 pyt ogotem - 0,1800

pyt zawieszony PM-10 - 0,1800

tacznie maszyny | pyl zawieszony PM-2.5 - 0,1440
odlewnicze linii

nr2inr3 tlenek wegla 630-08-0 0,2460

weglowodory alifatyczne do Cyz |- 0,0924

dwutlenek siarki 7446-09-05 |0,1393

Marring pyt ogdtem - 0,0900
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odlewnicza linii nr 2 | pyt zawieszony PM-10 - 0,0900

pyt zawieszony PM-2.5 - 0,0720

tlenek wegla 630-08-0 0,1230

weglowodory alifatyczne do Cy; |- 0,0462

dwutlenek siarki 7446-09-05 |0,0697

Maszyna pyt ogotem - 0,0900

DXRENGER: KRR 3 pyt zawieszony PM-10 - 0,0900

pyt zawieszony PM-2.5 - 0,0720

tlenek wegla 630-08-0 0,1230

weglowodory alifatyczne do Cyz |- 0,0462

dwutlenek siarki 7446-09-05 |0,0697

E24 pyt ogétem - 0,1800

pyt zawieszony PM-10 - 0,1800

tacznie maszyny | pyt zawieszony PM-2.5 - 0,1440
odlewnicze linii

nr5inr6 tlenek wegla 630-08-0 0,2214

weglowodory alifatyczne do Cs; |- 0,1050

dwutlenek siarki 7446-09-05 |0,1583

pyt ogétem - 0,0475

T;‘:ﬁn’;:za inii nr 5 | PV Zawieszony PM-10 2 0,0475

pyt zawieszony PM-2.5 - 0,0380

tlenek wegla 630-08-0 0,0587

weglowodory alifatyczne do Cyz |- 0,0277

dwutlenek siarki 7446-09-05 |0,0418

pyt ogétem - 0,1325

r:de::f:n?gza i e | RO AeRRIEORY ERA-AD 5 s

pyt zawieszony PM-2.5 - 0,1060

tlenek wegla 630-08-0 0,1630

weglowodory alifatyczne do Cyz |- 0,0773

dwutlenek siarki 7446-09-05 |0,1165
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E25 pyl ogélem - 0,1800
tacznie maszyny
odlewnicze linii pyt zawieszony PM-10 - 0,1800
nrlinr7
pyt zawieszony PM-2.5 - 0,1440
tlenek wegla 630-08-0 0,1662
weglowodory alifatyczne do Cy; |- 0,0739
dwutlenek siarki 7446-09-05 (0,1114
pyt ogotem - 0,0675
pyt zawieszony PM-10 - 0,0675
Maszyna pyt zawieszony PM-2.5 - 0,0540
odlewnicza linii nr 1 o o weola 630-080 | 0,0623
weglowodory alifatyczne do Cy; |- 0,0277
dwutlenek siarki 7446-09-05 |0,0418
pyt ogétem - 0,1125
pyt zawieszony PM-10 - 0,1125
Maszyna pyt zawieszony PM-2.5 - 0,0900
odiewnicza linii nr 7 oo wegla 630-08-0 | 0,1039
weglowodory alifatyczne do Cy; |- 0,0462
dwutlenek siarki 7446-09-05 |0,0696
E47 pyt ogotem - 0,1800
pyt zawieszony PM-10 - 0,1800
Lacznie maszyny
odlewnicze linii pyt zawieszony PM-2.5 - 0,1440
nr8inr10
tienek wegla 630-08-0 0,2460
(projektowane)
weglowodory alifatyczne do Cy; | - 0,0924
dwutlenek siarki 7446-09-05 (0,1393
pyl ogolem - 0,0900
Maszyna pyt zawieszony PM-10 - 0,000
odlewnicza linii nr 9 pyt zawieszony PM-2.5 = 0,0720
(projektowana) tlenek wegla 630-08-0  |0,1230
weglowodory alifatyczne do Cs; | - 0,0462
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dwutlenek siarki 7446-09-05 |0,0697
pyt ogotem - 0,0900
pyt zawieszony PM-10 - 0,0900
Maszyna
odlewnicza linii nr | pyt zawieszony PM-2.5 - 0,0720
10
tlenek wegla 630-08-0 0,1230
(projektowana)
weglowodory alifatyczne do Cy; | - 0,0462
dwutlenek siarki 7446-09-05 |0,0697
E31 pyt ogdtem - 0,0297
Centrala AHU-01
wentylacja ogéina | pyt zawieszony PM-10 - 0,0297
hali odlewni
pyt zawieszony PM-2.5 - 0,0237
tlenek wegla 630-08-0 0,0375
weglowodory alifatyczne do Cy; |- 0,0152
dwutlenek siarki 7446-09-05 |0,0229
E32 pyt ogotem - 0,0297
Centrala AHU-02
wentylacja ogélna |pyt zawieszony PM-10 - 0,0297
hali odlewni
pyt zawieszony PM-2.5 - 0,0237
tlenek wegla 630-08-0 0,0375
weglowodory alifatyczne do Cy; |- 0,0152
dwutlenek siarki 7446-09-05 |0,0229
E35 pyt ogdtem - 0,0297
pyt zawieszony PM-10 - 0,0287
Centrala AHU-05
pyt zawieszony PM-2.5 - 0,0237
wentylacja ogélna
tlenek wegla 630-08-0 0,0375
hali odlewni
weglowodory alifatyczne do Cy; |- 0,0152
dwutlenek siarki 7446-09-05 |0,0229
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1.1.2. Dopuszczalna emisja roczna

Pyt ogélem 429 (6302 | 7.832
Pyt zawieszony PM-10 4,29 6,392 7,832
Pyt zawieszony PM-2.5 3,432 5,114 6,266
Tlenek wegla 7,439 7,937 9,905
Dwutlenek siarki 4,125 3,2748 4014
Weglowodory alifatyczne do C;; 1,429 49358 6,050

1.2. Instalacja pomocnicza do powierzchniowej obrébki odlewéw (IP-1)

1.2.1. Dopuszczalna emisja maksymalna

E3 Hala CNC Pyt ogéltem 0,0308
Pyt zawieszony PM-10 0,0308
Pyt zawieszony PM- 0.0246
25

E7 Hala Szlifierni Pyt ogotem 0,005
Pyt zawieszony PM-10 0,005
Pyt zawieszony PM- 0.004
25

E23 Hala Szlifierni Pyt ogdtem 0,060
Pyt zawieszony PM-10 0,060
I;‘y; zawieszony PM- 0,048
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1.2.2. Dopuszczalna emisja roczna

Pyt ogotem 0.671
Pyt zawieszony PM-10 0,671
Pyt zawieszony PM-2.5 0,538

"

X. W czesci decyzji: .Warunki eksploatacji instalacji oraz wprowadzania do srodowiska

ubstancii i energii normalnym funkcjonowaniu instalacji”, w punkcie
3.: .Dopuszczalne do wytwarzania w ciagu roku rodzaje odpadéw oraz sposéb
ania KCie .1: ,Vvarun arzania

»3.1.1 Rodzaje i ilosci odpadéw dopuszczonych do wytworzenia w ciggu roku

3.1.1.1.Instalacja IPPC - Odlewanie elementéw magnezowych metodg wiryskowg zimno-komorowg
w elektrycznych piecach topialnych (10 linii)

Kod llos¢
Ip. Rodzaj odpadu
odpadu [Mg/rok]
1 |07 06 04* |Inne rozpuszczalniki organiczne, roztwory z przemywania 80
| ciecze macierzyste
2 |101003 |ZgaryiZuzle odlewnicze 600
3 (101008 |Rdzenieiformy odlewnicze po procesie odlewania inne niz |75

wymienione w 10 10 07

4 (1010 09* |Pyly z gazow odlotowych zawierajace substancje niebezpieczne |5

5 |1010 11" |[Inne czagstki state zawierajgce substancje niebezpieczne 5

6 |120103 |Odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych 2 000

7 |13 01 10* |Mineralne oleje hydrauliczne niezawierajace zwigzkow 4
chlorowcoorganicznych

8 (1302 08* |Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 3

* - odpad niebezpieczny
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3.1.1.2.Instalacja pomocnicza - Obrébka powierzchniowa odlewdw (szlifowanie reczne,

automatyczna obrobka mechaniczna, obrébka wibrosciema na mokro)

Kod llogé
Ip. Rodzaj odpadu
odpadu [Mg/rok]

1 1120103 |Odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych 27

2 |120109* |Odpadowe emulsje i roztwory z obrébki metali niezawierajace 800
chlorowcéow

3 |120115 |Szlamy z obrébki metali inne niz wymienione w 12 01 14 100

4 |12 01 16" |Odpady poszlifierskie zawierajgce substancje niebezpieczne 15

5 |[120117 |Odpady poszlifierskie inne niz wymienione w 12 01 16 8

6 120121 |Zuzyte materialy szlifierskie inne niz wymienione w 12 01 20 11

7 |1501 10* |Opakowania zawierajace pozostatosci substanciji 3
niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone

8 [150202" |Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w |40
innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki)
I ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

9 |150203 |Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. 10
szmaty, §cierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione
w 1502 02

10 |16 01 19 |Tworzywa sztuczne 4

11 |16 01 21* |Niebezpieczne elementy inne niz wymienione w 16 01 07 do |4
160111, 16 0113116 01 14

12 |16 02 13" |Zuzyte urzadzenia zawierajgce niebezpieczne elementy inne niz |1
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12

13 |16 02 16 |Elementy usunigte ze zuzytych urzadzen inne niz wymienione w |0,5
1602 15

* - odpad niebezpieczny
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Xl. W Il czesci decyzji: . Warunki eksploatacji instalacji oraz wprowadzania do srodowiska

subs i lacji”, w punkcie
uDGEUSZGZ&'I‘IE do MQ@ aw clgg_ roku mﬁzgie ﬂdgaﬂéw oraz sposob

L]

i gosgudarmnia ndgd mi" W pun kcia 3.1.2.: ,,Charakter_‘,: ma, E udstawov_w sklad
chemiczny i wiasciwosci odpadow dopuszczonych do wytworzenia”, punkt 3.1.2.2.:

wInstalacja pomocnicza - Obrébka powierzchniowa odlewow (szlifowanie reczne,
automatyczna obrébka mechaniczna, obrébka wibroscierna na mokro)” otrzymuje

brzmienie:

»3.1.2.2. Instalacja pomocnicza - Obrébka powierzchniowa odlewdw (szlifowanie reczne,
automatyczna obrébka mechaniczna, obrobka wibroscierna na mokro)

Ip Kod Rodzaj Zrédto powstania i Podstawowy sktad chemiczny
odpadu  |odpadu charakterystyka odpadéw || wiasciwosci odpadow
1 (120103 |Odpady z toczenia |Blaszki i wiéry magnezu Stopy magnezu AMS0, AME0,
i pitowania metali |pochodzace z obrobki
niezelaznych recznej i w celach robotow |Nie zawierajg substanci
na Szlifierni oraz z maszyn |niebezpiecznych, nie
CNC na Odlewni stanowig zagrozenia dla
srodowiska.
2 1201 09" |Odpadowe emulsje |Odpady te stanowia: Kwasy tluszczowe, alkohole,
i roztwory z obrébki { woda, weglowodory
metali - emulsje powstajace ropopochodne.
niezawierajgce podczas czyszczenia
chlorowcéw urzadzeri odlewniczych Szkodliwe, uczulajace,
(Wyparki), draznigce.
- chtodziwo z centrow
obrébczych CNC na
Odlewni.
3 (120115 |Szlamy z obrobki |Odpady te stanowig szlamy |Woda, silikon, detergenty,
metali inne niz magnezowe powstajgce w  (tlenki magnezu.
wymienione w procesie obrébki
1201 14 wibrosciernej na mokro Nie zawierajg substancii
odlewow. niebezpiecznych, nie
stanowig zagrozenia dla
Srodowiska.
4 |12 01 16" |Odpady Pyt i drobne blaszki Stopy magnezu AM50, AME0
poszlifierskie magnezowe po procesach
zawierajgce szlifowania oraz po obrébce |Latwopalny
substancje odlewéw w celach robotow
niebezpieczne
§ 120117 |Odpady Zuzyte ksztaltki szlifierskie z |Polifenole, polimery
poszlifierskie inne |obrobki wibrosciernej na syntetyczne, kwarc,
niz wymienione w
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120116 mokro glinokrzemiany.
Nie zawierajg substancji
niebezpiecznych, nie
stanowig zagrozenia dla
srodowiska

6 (120121 |Zuzyte materialy |Odpady te stanowia zuzyte |Elektrokorund, celuloza,
szlifierskie inne niz |materialy szlifierskie (tarcze |tworzywo sztuczne.
wymienione w szlifierskie, papier, tasmy
12 01 20 $ciemne) powstajace Nie zawierajg substancji

na terenie instalacji. niebezpiecznych, nie
stanowig zagrozenia dla
érodowiska

7 |[1501 10* |Opakowania Odpady te stanowig Celuloza, PP, PE, PET, stal,
zawierajgce opakowania metalowe lub z [aluminium, weglowodory
pozostatoscei tworzyw sztucznych ropopochodne, alkohole,
substancji Zanieczyszczone rozpuszczalniki organiczne.
niebezpiecznych  |substancjami
lub nimi niebezpiecznymi po Szkodliwe, uczulajgce, czesé
zanieczyszczone |preparatach i substancjach [tatwopalna.

wykorzystywanych w
zwigzku z funkcjonowaniem
instalacji.

8 1502 02* |Sorbenty, materiaty (Odpady te stanowig Celuloza, baweina, PCV, PP,
filtracyjne (w tym  |powstajgce w zwiazku PE, kauczuk, weglowodory
filtry olejowe z funkcjonowaniem alifatyczne i aromatyczne,
nieujete w innych  |instalacii: alkohole, wyzsze kwasy
grupach), tkaniny tiuszczowe.
do wycierania (np. |- Sorbenty,
szmaty, Scierki) a . Szkodliwe, uczulajgce, czest
i ubrania ochronne |~ Materialy fiitracyjne, tatwopalna.
zanieczygc;one - czysciwo,
substancjami
niebezpiecznymi |- odziez ochronna
(np. PCB) (rekawice),

zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi.

9 150203 |Sorbenty, materialy Odpady te stanowig gtéwnie |Celuloza, baweina, PCV, PP,
filtracyjne, tkaniny |materialy filtracyjne zuzyte |PE, kauczuk, wyzsze kwasy
do wycierania (np. |w zwiazku tluszczowe.
szmaty, scierki) Z funkcjonowaniem )

i ubrania ochronne |instalacji. Nie zawieraja substancji
inne ni niebezpiecznych, nie
wymienione stanowig zagrozenia dla
w 1502 02 srodowiska.
10 |16 0119 |Tworzywa sztuczne|Odpady te stanowig zuzyte |Kauczuk, PE-PA.
tasmy z tadémociggéw do
Trudnopalne
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transportu odlewow z pras  |i antyelektrostatyczne.
na szlifiernie,
Nie zawierajg substancji
niebezpiecznych, nie
stanowig zagrozenia dla
srodowiska.

11 {16 01 21* |Niebezpieczne Odpady te stanowig zuzyte |Tworzywo sztuczne (PP, PE),

elementy inne niz |zaclejone weze kauczuk, metale,

wymienione hydrauliczne tloczgce olej |weglowodory aromatyczne

w 16 01 07 do z tooltempéw do form i alifatyczne.

16 01 11, 16 01 13 |odlewniczych.

i 16 01 14 Szkodliwe, uczulajgce, czesé
tatwopalna.

12 |16 02 13* |Zuzyte urzadzenia |Odpady te stanowig zuzyte |[Swietlowki: rteé, argon,
Zawierajgce lampy fluoroscencyjne krzemionka, aluminium,
niebezpieczne i monitory komputerowe luminofor, tworzywo
elementy inne niz  [zuzyte w zwiazku sztuczne.
wymienione w z funkcjonowaniem
16 02 09 do instalacji. Monitory kineskopowe: rtec,
1602 12 luminofor, tworzywo

sziuczne, metale,

Toksyczne, uczulajgce,
draznigce.

13 |16 02 16 |Elementy usuniete |Odpad ten stanowig zuzyte |Stal, aluminium, miedz,

ze zuzytych elementy z szaf tworzywo sztuczne (PP, PE),
urzadzen inne niz |sterowniczych. krzemionka, kauczuk,
wymienione w celuloza, ebonit

1602 15

Nie zawierajg substancji
niebezpiecznych, nie
stanowig zagrozenia dla

srodowiska.
XII. i: MWarunki eksploatacji instalacji oraz wprowadzani
substanciji i energii przy normalnym funkcjonowaniu instalacji”, w punkcie
3.: .Dopuszczalne do arzania w ci k oraz sposob
Wmi” w &nkciﬂ 3.1: .Warunki wytwarzania
i gos arowania odpadami” 1.3. i os0b magazynowania

odpadéw” otrzymuje hrzmianle.

3.1.3. Miejsce i spos6b magazynowania odpadow

Magazynowanie odpadow cdbywac sie bedzie w wydzielonych oraz odpowiednio przystosowanych
i oznakowanych do tego celu migjscach:

* Magazyn odpadow nr 1 — jest to wydzielone pomieszczenie w murowanym i zadaszonym
budynku zlokalizowanym w pétnocno wschodniej czgsci Zaktadu. Pomieszczenie jest
zamykane, odpowiednio oznakowane, wyposazone w posadzke nieprzepuszczalng
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oraz w wentylacje ogélng i zapas sorbentéw, zabezpieczone przed dostepem oséb
nieupowaznionych;

Plac magazynowy nr 1 — jest to utwardzony plac znajdujacy sie przy Qdlewni
(w czesci potudniowo-wschodniej), gdzie znajduja sie wydzielone i opisane miejsca
na magazynowane odpady niebezpieczne oraz inne niz niebezpieczne;

Plac magazynowy nr 2 — utwardzony plac znajdujacy sie przy Ttoczni (w czesci potudniowo-
wschodniej), gdzie znajdujg sie wydzielone i opisane miejsca na magazynowane odpady
niebezpieczne oraz inne niz niebezpieczne:;

Plac magazynowy nr 3 — utwardzony plac znajdujgcy sie w poblizu Odlewni (w czesci
péinocno-wschodniej), gdzie znajduja sie wydzielone i opisane miejsca na magazynowane
odpady;

Wiata magazynowa przy Odlewni — jest to obiekt wyposazony w asfaltowa nawierzchnie
i dach z blachy faliste] bezposrednio przylegajacy do zachodniej sciany Odlewni. Znajdujg sie
tu wydzielone | opisane miejsca na odpady niebezpieczne:

Wiata magazynowa przy Tloczni — jest to obiekt wyposazony w asfaltowa nawierzchnie | dach
z blachy falistej bezpo$rednio przylegajacy do wschodniej $ciany Ttoczni. Znajdujg sie tu
wydzielone | opisane miejsca na odpady niebezpieczne.

W pomieszczeniach zorganizowane sg miejsca przeznaczone na pojemniki oraz stanowiska
zZlokalizowane na paletach i podiodze gdzie selektywnie magazynowane beda wytwarzane
odpady. Pojemniki na odpady wykonane s z materiatu odpornego na dziatanie sktadnikéw
umieszczonego w nich odpadu oraz sa zamykane | oznakowane, tym samym gwarantujac ich
bezpieczne magazynowanie, zatadunek i transport.

Wytwarzane odpady beda magazynowane zgodnie z ponizszymi tabelami:

3.1.3.1.Instalacja IPPC (10-1)- Odlewanie elementéw magnezowych metodg wiryskows zimno-
komorowg w elektrycznych piecach topialnych (10 linii)

Kod ) M
Miejsce i sposob
P- odpadu Rodza cdpada magazynowania odpadéw
1 |07 06 04* |Inne rozpuszczalniki miejsce magazynowania: Wiata magazynowa
organiczne, roztwory przy Odlewni, Wiata magazynowa przy
Z przemywania i ciecze Ttoczni, Magazyn odpadéw nr 1;
macierzyste
sposdb magazynowania: szczelny
i oznakowany pojemnik.
2 |101003 |Zgaryi zuzle odlewnicze miejsce magazynowania: Plac magazynowy
nr 1, Plac magazynowy nr 3;
sposdb magazynowania; szczelny
i oznakowany pojemnik, lub worek typu BIG-
BAG lub kontener.
3 |101008 |Rdzenieiformy odlewnicze |miejsce magazynowania: Magazyn odpadéw
po procesie odlewania inne
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niz wymienione w 10 10 07

nr1,

sposéb magazynowania: luzem
w uporzadkowany sposob w oznakowanym

miejscu.

4 |10 10 09*

Pyty z gazéw odlotowych
zawierajgce substancje
niebezpieczne

miejsce magazynowania: Magazyn odpadéw
nri,

sposob magazynowania: szczelny
i oznakowany pojemnik lub beczka.

5 1010 11*

Inne czastki state zawierajace
substancje niebezpieczne

miejsce magazynowania: Magazyn odpadow
nr1,

sposob magazynowania: szczelny
i oznakowany pojemnik lub beczka.

6 (120103

Odpady z toczenia i pitowania
metali niezelaznych

miejsce magazynowania: Plac magazynowy
nr 1, Plac magazynowy nr 2, Plac

magazynowy nr 3, Magazyn odpadéw nr 1,

sposob magazynowania:

- Plac magazynowynr1,2, 3
w oznakowanych kontenerach,

- Magazyn odpadéw nr 1 w oznakowanych
workach typu BIG-BAG.

7 |130110*

Mineralne oleje hydrauliczne
niezawierajgce zwiazkow
chlorowcoorganicznych

miejsce magazynowania: Magazyn odpadéw
nr1,

sposob magazynowania: w oznakowanym,
szczelnym pojemniku wykonanym

z materiatow trudno palnych, odpornym

na dziatanie olejow odpadowych,
odprowadzajgcym tadunki elekirycznosci
statycznej, wyposazonym w szczelne
zamkniecie, zabezpieczonym przed
stluczeniem.

8 [130208*

Inne oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe

miejsce magazynowania: Magazyn odpadow
nri,

sposéb magazynowania: w oznakowanym,
szczelnym pojemniku wykonanym

z materiatéw trudno palnych, odpornym

na dziatanie olejéw odpadowych,
odprowadzajgcym fadunki elektrycznosci
statycznej, wyposazonym w szczelne
zamkniecie, zabezpieczonym przed
stluczeniem.

* - pdpady niebezpieczne
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3.1.3.2.Instalacja pomocnicza (IP-1) - Obrébka powierzchniowa odlewéw (szlifowanie reczne,
automatyczna obrdbka mechaniczna, obrébka wibrogcierna na mokro)

Kod

odpadu

Rodzaj odpadu

Miejsce i sposdb
magazynowania odpadow

120103

Odpady z toczenia i pitowania
metali niezelaznych

|sposéb magazynowania:

miejsce magazynowania: Plac magazynowy
nr 1, Plac magazynowy nr 2, Plac

magazynowy nr 3, Magazyn odpadéw nr 1,

- Plac magazynowy nr 1, 2, 3
w oznakowanych kontenerach,

- Magazyn odpadéw nr 1 w oznakowanych
workach typu BIG-BAG.

12 01 09*

Odpadowe emulsje i roztwory
z obrébki metali
niezawierajgce chlorowcow

miejsce magazynowania: bezposrednio po
odpompowaniu z wyparki przekazywane

uprawnionemu odbiorcy lub w uzasadnionych
przypadkach magazynowane na terenie
Wiaty magazynowej przy Odlewni i Wiaty
magazynowej przy Tloczni,

sposob magazynowania; w szczelnym

i oznakowanym pojemniku.

120115

Szlamy z obrébki metali inne
niz wymienione w 12 01 14

miejsce magazynowania: Magazyn odpadow

nri,

sposob magazynowania: w szczelnym

i 0znakowanym pojemniku lub beczce.

1201 16*

Odpady poszlifierskie
zawierajace substancje
niebezpieczne

miejsce magazynowania: Magazyn odpadéw
nr1,

sposob magazynowania: w szczelnym
i oznakowanym pojemniku lub beczce.

120117

Odpady poszlifierskie inne niz
wymienione w 12 01 16

miejsce magazynowania: Magazyn odpaddw

nr1,

sposéb magazynowania: oznakowane worki
typu BIG-BAG.

1201 21

Zuzyte materiaty szlifierskie
inne niz wymienione w
1201 20

miejsce magazynowania: Magazyn odpadéw
nr,

sposob magazynowania: oznakowany
pojemnik.

1501 10*

Opakowania zawierajgce

pozostalosci substancji

miejsce magazynowania: Magazyn odpadéow

28



niebezpiecznych lub nimi nr1,
zanieczyszczone
sposob magazynowania: szczelny
i oznakowany pojemnik lub beczka.
8 [150202* [Sorbenty, materiaty miejsce magazynowania: Magazyn odpadow
filtracyjne (w tym filtry nri,
olejowe nieujete w innych
grupach), tkaniny do sposob magazynowania: szczelny
wycierania (np. szmaty, i oznakowany pojemnik.
scierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
9 150203 |Sorbenty, materialy miejsce magazynowania: Magazyn odpadow
filtracyjne, tkaniny do nri,
wycierania (np. szmaty, | 3
Scierki) i ubrania ochronne ~ |$ROSOb magazynowania: oznakowany
inne niz wymienione pojemnik.
w 15 02 02
10 [16 01 19 |Tworzywa sztuczne miejsce magazynowania: Magazyn odpaddw
nr1,
sposob magazynowania: oznakowany
pojemnik lub luzem w uporzadkowany
sposob na uszczelnionej poditodze.
11 |16 01 21* |Niebezpieczne elementy inne|miejsce magazynowania: Magazyn odpadéw
niz wymienione w 16 01 07 |nr 1,
do 16 01 11, 16 01 131
16 01 14 sposob magazynowania: szczelny
i oznakowany pojemnik.
12 |16 02 13* |Zuzyte urzgdzenia miejsce magazynowania: Magazyn odpadow
zawierajgce niebezpieczne |nr 1,
elementy inne niz ’
wymienione w 16 02 09 do  |SR0s6b magazynowania
16 02 12 - :
- lampy fluorescencyjne w szczelnym i
oznakowanym specjalistycznym pojemniku,
- monitory w szczelnym i oznakowanym
pojemniku lub luzem w oznakowanym
miejscu na polce zabezpieczone przed
uszkodzeniem.
13 |16 02 16 |Elementy usuniete ze miejsce magazynowania: Magazyn odpadow
zuzytych urzadzen inne niz  |nr 1,
wymienione w 16 02 15
sposdb magazynowania; oznakowany
pojemnik lub luzem w uporzadkowany
sposob w oznakowanym migjscu na polce.

* - odpady niebezpieczne
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XM, WIiVe ecyzji: . Zak sposob mon nia proces icznych
w tym ewiden ia wielkosci i, punkt 4.: toring emisji

gazow i pyléw do powietrza” otrzymuje brzmienie:

»4. Monitoring emisji gazéw i pyléw do powietrza

W przypadku instalacji IPPC nalezy prowadzié okresowy — z czestotliwoscig raz w roku — monitoring
emisji substancji do powietrza z nastepujacych Zrédet:

= emitory E1 (po uruchomieniu), E2, E21, E24, E25, E47 (po uruchomieniu) — w zakresie emisji
pytu | weglowodoréw alifatycznych do C,..

W przypadku instalacji pomocniczej do obrébki powierzchniowej odlewéw nalezy prowadzic
okresowy — z czestotliwoscig raz na dwa lata — monitoring emisji substanciji do powietrza
z nastepujacych zZrodet:

« emitory E3, E7 i E23 — w zakresie emisji pylu (dana seria pomiarowa powinna objaé
przynajmniej dwa emitory instalacji pomocniczej, przy czym w kolejnej serii pomiarowej
nalezy uwzgledni¢ emitor wczeéniej pominiety)

Pomiary nalezy wykonywac z wykorzystaniem referencyjnych metodyk okreslonych w przepisach
szczegoblnych.

Punkty pomiarowe, dia kontrolnych pomiaréw emisji, zlokalizowane sg zgodnie z wymaganiami

normy PN-84/Z2-04030-07 ,Ochrona czystosci powietrza. Pomiar stezenia i strumienia masy pyfu
w gazach odlotowych metoda grawimefryczng”"

XIV. Pozostale punkty decyzji pozostaja bez zmian.

Uzasadnienie

Podaniem z dnia 9 maja 2016 r. pelnomocnik SHILOH INDUSTRIES Sp. z 0.0. wystapit o zmiane

w postepowaniu kompensacyjnym decyzji Marszatka Wojewodztwa Slaskiego z dnia 14 lutego

2014 r. nr 302/0S/2014 (zmienionej decyzjami Marszatka Wojewédztwa Slaskiego z dnia

26 listopada 2014 r. nr 2491/05/2014 oraz z dnia 16 paZdziernika 2015 r. nr 1842/0S/2015)

dia instalacji pn.. ,Odlewnia elementéw magnezowych metodg wiryskowa zimno-komorowa

w elektrycznych piecach topialnych (10 linii)" zlokalizowanej w Bielsku-Biatej przy ul. Wyzwolenia 84,
eksploatowanej przez SHILOH INDUSTRIES Sp. z 0.0. z siedzibg w Bielsku-Biatej w zakresie:

« zwiekszenia zdolnosci produkeyjnych Odlewni poprzez rozbudowe instalacji IPPC o 3 nowe
linie odlewnicze (nr 8, 9 10),

= relokacji Linii odlewniczej nr 1 w obrebie hali Odlewni,

« zmiany w uktadzie wentylacji (zmiany na emitorach nr E1, E21, E24, E25),

= posadowienia nowego emitora E47,

+ relokacji emitora E3,

+ zmiany w ilosci emitowanych gazéw i pylow do powietrza,
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= nowych Zrodet emisji hatasu,

* Zmiany zuzycia wody, surowcow i mediow,

» zmiany ilosci odpaddéw niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne dopuszczonych
do wytwarzania, dodania nowych miejsc magazynowania odpaddw oraz wprowadzenia
nowego kodu odpadéw — ksztattki szlifierskie (12 01 17),

« zmiany uktadu maszyn i relokacji czesci stanowisk w obrebie szlifierni dla instalacji
pomocnicze;j.

Przedmiotowa instalacja kwalifikuje sie do rodzajéw instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementow przyrodniczych albo Srodowiska jako catosci, zgodnie
z ust. 2 pkt. 6 zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie
rodzajow instalacji moggcych powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw
przyrodniczych albo Srodowiska jako catosci (Dz.U. z 2014 r,, poz.1169) a takze do § 2 ust.1 pkt. 14
rozporzgdzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie przedsiewzigé mogacych
znaczgco oddzialywac na Srodowisko (tekst jednolity: Dz. U, z 2016 r., poz 71). Zatem zgodnie z art.
378 ust. 2a ustawy Prawo ochrony Srodowiska (tekst jednolity: Dz. U. z 2016 r. poz. 672 ze zm.)
Marszatek Wojewodztwa Slaskiego jest organem wiasciwym do podjecia decyzji w przedmiotowe]
sprawie.

Do wniosku Spotka dotgczyta decyzje Prezydenta Miasta Bielska-Bialej stwierdzajgca brak potrzeby
przeprowadzenia oceny oddziatywania na $rodowisko dotyczacej przedsiewziecia polegajacego

na przebudowie odlewni magnezu oraz dobudowie toalet | narzedziowni przy ul. Wyzwolenia

oraz oSwiadczenie, ze ,Raport poczatkowy o stanie zanieczyszczenia gleby, ziemi i wéd gruntowych
dla instalacji pn.: ,Odlewnia elementéw magnezowych metoda wiryskowg zimno-komaorowa

w elektrycznych piecach topialnych (10 linii)" eksploatowanej przez SHILOH INDUSTRIES Sp. z 0.0.
w Bielsku-Biatej z dnia 1 czerwca 2015 r., opracowany przez Jars Sp. z 0.0. w Mystowicach Filia
Potudnie”, jest aktualny i nie wymaga korekty w zwigzku ze ztozonym wnioskiem o zmiane
pozwolenia zintegrowanego. Spoétka nie ztozyla podania o wylaczenie z udostepniania publicznego
czesci wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego.

Okolice zaktadu charakteryzujg sie duzg i bardzo duzg podatnoscig wéd podziemnych na
zanieczyszczenie. Teren inwestycji jest jednak odpowiednio zabezpieczony przed migracjg
zanieczyszczen z powierzchni (jak wynika z przedstawionej dokumentacji, na ktérg powoluje sie
wnioskodawca). Wyniki analizy chemicznej wéd podziemnych nie wskazujg na wpltyw zaktadu na ich
stan, nalezy zatem stwierdzi¢, ze eksploatacja instalacji przebiega wiasciwie. Charakter
wnioskowanych zmian nie wskazuje, aby nastapita istotna zmiana w tym zakresije.

Marszatek Wojewodztwa Slaskiego przekazat ztozony przez petnomocnika SHILOH INDUSTRIES Sp.
z 0.0. wniosek poczta elektroniczng do Ministerstwa Srodowiska dnia 25 maja 2016 r. zgodnie

z wymogiem art. 208 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony Srodowiska (tekst jednolity
Dz. U.z 2016 r. poz. 672 ze zm.). Z tytutu ww. wniosku SHILOH INDUSTRIES Sp. z 0.0. wniosta
optate rejestracyjna w wysokosci 814,50 PLN na konto Narodowego Funduszu Ochrony Srodowiska
i Gospodarki Wodnej.

Rozpatrujac przedmiotowy wniosek, Marszatek Wojewodztwa Slaskiego ogtoszeniem z dnia

3 sierpnia 2016 r. poinformowat o0 zamieszczeniu informaciji o wniosku w publicznie dostepnym
wykazie danych, a takze o mozliwosci wnoszenia uwag i wnioskéw w terminie 21 dni od ukazania sie
zawiadomienia. Przedmiotowe ogloszenie w dniach od 16 sierpnia 2016 r. do 6 wrzeénia 2016 r.
umieszczono na tablicy ogloszen w Urzedzie Miasta Bielsko-Biata oraz w poblizu lokalizaciji instalacji,
a takze na tablicy ogloszen i stronie internetowej Urzedu Marszatkowskiego Wojewddztwa Slaskiego
na okres 21 dni. Do tutejszego Urzedu nie wpltynety Zadne uwagi i wnioski do sprawy.,

31



W dniu 28 wrzesnia 2016 r. przeprowadzono ogledziny instalacji (protokét w aktach sprawy).

W toku postepowania administracyjnego Strona zlozyta wyjasnienia i uzupelnienia
do przedmiotowego wniosku przy pismach:

» zdnia 7 czerwca 2016 T,
* zdnia 28 wrzesnia 2016 .
« zdnia 18 pazdziernika 2016 .,

Po analizie materiatu zgromadzonego w sprawie organ przychylit sie do wniosku Strony i niniejsza
decyzjg dokonat zmian wnioskowanych przez Strone.

Zmiana pozwolenia zintegrowanego zwigzana jest z rozbudows instalacji IPPC o 3 nowe linie
odlewnicze (nr 8, 9i 10), relokacja linii odlewniczej nr 1 w obrebie hali Odlewni wraz ze zmiang

w uktadzie wentylacji oraz zmianami uktadu maszyn i relokacja czesci stanowisk w obrebie szlifierni
dla instalacji pomocniczej. Modemizacja ta obejmuje zmiany w zakresie emisji do powietrza,
mianowicie: posadowienie nowego emitora E47, zmiany w ukladzie wentylacji (E1, E21, E24, E25,
E35), relokacje emitora E3 oraz zmiany w ilosci emitowanych gazéw i pytéw do powietrza.

W czesci A w rozdziale 11l w punkcie 1 pozwolenia ustalono dopuszczalne rodzaje i ilosci substanciji
dozwolonych do wprowadzania do powietrza z instalacji odlewni elementéw magnezowych metoda
wiryskowa, zimno-komorowa w elektrycznych piecach topialnych wraz z instalacja pomocniczg do
obrobki powierzchniowej odlewéw oraz parametry miejsc wprowadzania tych substancji

do powietrza. Wartosci te okreslone zostaly na poziomie wnioskowanym przez zakiad.

Przeprowadzone we wniosku obliczenia rozprzestrzeniania zanieczyszczen w powietrzu wykazaty,
ze przy zachowaniu parametréw i miejsc wprowadzania substancji do powietrza, eksploatacja ww.
instalacji nie bedzie powodowata przekroczeri standardéw jakosci powietrza okreslonych

w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie poziomow niektérych
substancji w powietrzu (Dz. U. z 2012 r., poz.1031) oraz wartosci stezer substanciji okreélonych

W rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartoéci odniesienia dia
niektérych substancji w powietrzu (Dz. U. Nr 16, poz. 87).

Zgodnie z art. 225 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (tekst
jednolity: Dz. U, z 2016 1, poz. 672 ze zm.) na obszarze, na ktérym zostaty przekroczone standardy
jakoéci powietrza, wyznaczonym w ocenie pozioméw substancji w powietrzu, o ktérej mowa w art.
89, przeprowadzonej przez wojewddzkiego inspektora ochrony $rodowiska, wydanie pozwolenia

na wprowadzanie do powietrza substancii, dla ktérej standard jakosci powietrza zostat przekroczony,
z nowo budowanej instalaciji lub zmienianej w sposéb istotny, jest mozliwe, jezeli zostanie
zapewniona odpowiednia redukcja ilosci tej substancji wprowadzanej do powietrza z innych instalacji
usytuowanych na obszarze gminy, w ktérej planowana jest budowa nowej instalacji lub dokonanie
istotnej zmiany instalacji.

Ze wzgledu na fakt, iz zwigkszenie emisji pylow wystepuje na terenie obszaru, na ktérym zgodnie

z opracowaniem Wojewddzkiego Inspektoratu Ochrony Srodowiska pt.: ,Czternasta roczna ocena
jakosci powietrza w wojewddziwie $laskim, obejmujgca 2015 rok”, stwierdzono przekroczenia
standardow jakosci powietrza — dla pylu PM10 i pylu PM2,5 zostalo przeprowadzone postepowanie
kompensacyjne, w wyniku ktérego zwiekszona emisja pylu zawieszonego z zaktadu SHILOH
INDUSTRIES Sp. z 0.0. zlokalizowanego przy ul. Wyzwolenia 84 w Bielsku-Bialej zostata
skompensowana redukcjg odpowiedniej ilosci pylu z zaktadu TAURON Wytwarzanie S.A. z siedziba
w Katowicach z instalacji spalania paliw zlokalizowanej przy ul. Tuwima 2 w Bielsku-Bialej (decyzja
Marszatka Wojewddztwa Slaskiego nr 2501/0S/2013 z dnia 26.11.2013 r.) oraz z zakladu DIMICO
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Drogi i Mosty Sp. z 0.0. w Bielsku-Biatej z instalacji zlokalizowanej przy ul. Ks. J. Londzina 115
w Bielsku-Biatej (decyzja Prezydenta Miasta Bielska-Biatej znak: 0S-P0.6225.7.2015.TN z dnia
01.07.2015r.).

W czesci A w rozdziale IV w punkcie 4 pozwolenia, zgodnie z wnioskiem strony, w oparciu o art. 151
i art. 188 ust. 3 pkt. 5 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (tekst jednolity:
Dz. U.z 2016 . poz. 672 ze zm.) natozono dodatkowe obowiazki z zakresu rodzaju i czestosci
prowadzenia pomiaréw emisji substancji do powietrza.

W ramach planowanego przedsigwzigcia powstang nowe Zrédita hatasu, zmianie ulegna lokalizacja

i parametry akustyczne niektérych zrédet hatasu. Uwzgledniajac powyzsze zmiany i ponowna analize
oddziatywania hatasu, funkcjonowanie instalacji nie bedzie powodowaé przekroczenia standardéw
jakosci Srodowiska w zakresie hatasu. Na najblizszych terenach chronionych akustycznie
zlokalizowanych w poblizu instalacji tj. terenach zabudowy mieszkalnej jednorodzinnej oznaczonych
w migjscowym planie zagospodarowani przestrzennego symbolem MN-19, MN-20 dopuszczalne
poziomy hatasu ustalone dla pory dziennej i nocnej okreslone na podstawie rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007r. w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu w $rodowisku

(tj. Dz. U. 2 2014 r. poz. 112) nie zostang przekroczone.

W zakresie gospodarki odpadami w pozwoleniu dokonano zmian w zakresie:
* 2zwigkszenia dopuszczonych do wytwarzania ilosci odpadow:

-niebezpiecznych o kodach 07 06 04*, 13 01 10%, 13 02 08" oraz innych niz niebezpiecznych
o kodach 10 10 03, 10 10 08, 12 01 03 - w przypadku Instalacji IPPC - Odlewanie elementow
magnezowych metodg wiryskowa zimno-komorowa w elektrycznych piecach topialnych (10 linii),

-niebezpiecznych o kodach 12 01 09*, 12 01 16*, 16 01 21* oraz innych niz niebezpiecznych
o kodach 12 01 03, 1201 15,1502 03, 16 01 19, 16 02 16 - w przypadku Instalacji pomocniczej -

Obrébka powierzchniowa odlewow (szlifowanie reczne, automatyczna obrébka mechaniczna,
obrébka wibroscierna na mokra),

= rozszerzenia listy odpadéw dopuszczonych do wytwarzania o odpad o kodzie 12 01 17
w instalacji pomocniczej - Obrébka powierzchniowa odlewéw (szlifowanie reczne,
automatyczna obrobka mechaniczna, obrébka wibroécierna na mokro),

« uzupetnienia pozwolenia o nowe miejsce magazynowania odpadéw w postaci Wiaty
magazynowej przy Tioczni,

« uzupeinienia zapiséw dotyczacych okreélenia miejsc magazynowania o ww. Wiate dla
odpadow o kodach:

-07 06 04* powstajacych w zwiazku z eksploatacija Instalacji IPPC - Odlewania elementéw
magnezowych metodg wiryskowa zimno-komorowa w elektrycznych piecach topialnych (10 linii),

-12 01 09" powstajacych w zwigzku z eksploatacja Instalacii pomocniczej - Obrébka powierzchniowa
odlewow (szlifowanie reczne, automatyczna obrébka mechaniczna, obrébka wibroscierna na mokro).

Zgodnie z przediozonym wnioskiem przedstawione powyzej zmiany wynikaja z:
= rozbudowy instalacji 0 3 nowe linie odlewnicze (dot. zwiekszenia dopuszczonych do

wytwarzania ilosci odpadéw, wyznaczenia dodatkowego miejsca na magazynowanie
odpadéw),

 reorganizacji szlifierni (dot. wytwarzania nowego rodzaju odpadu).
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Uwzglednione w przedmiotowej decyzji zagadnienia w zakresu gospodarki odpadami sa zgodne
z informacjami zawartymi w przediozonym wniosku, a sposéb gospodarowania nowym rodzajem
odpadu oraz nowe miejsce magazynowania odpadéw sa prawidiowe | zgodne z obowiazujacymi
przepisami.

W zakresie gospodarki wodnej w zwiazku z planowanym zwiekszeniem zdolnoéci produkcyjnej
zakfadu, zwigkszy sig rowniez ilos¢ zakupywanej wody od operatora zewnetrznego wody na potrzeby
instalacji do ok. 85 m*/dobe.

W zakresie gospodarki $ciekowej w celu oczyszczenia zwiekszonej ilosci $ciekow przemystowych
zakiad zakupit druga wyparke, bowiem écieki przemystowe podlegaja wstepnemu podczyszczeniu

w separatorze olejow oraz oczyszczeniu w dwdch wyparkach.

Scieki przemystowe i §cieki bytowe odprowadzane beda poprzez kanalizacje zakltadowa do urzadzen
kanalizacyjnych operatora zewnetrznego na podstawie odrebnego pozwolenia wodnoprawnego.
Wiasciciel terenu, na ktérym zlokalizowana jest instalacja objeta niniejszym pozwoleniem
zintegrowanym, tj. firma ERED Sp. z 0.0. z Warszawy posiada aktualne pozwolenie wodnoprawne
na odprowadzanie wéd opadowych i roztopowych do potoku Krzywa. Wody opadowe z terenéw
utwardzonych Odlewni odprowadzane beda do istniejacej kanalizacji deszczowej na podstawie
umowy,

Przed wydaniem decyzji umozliwiono stronie wypowiedzenie sig co do zebranych dowodow

i materiatow — zgodnie z art. 10 § 1 Kpa. Strona nie zglosita uwag.

Zgodnie z art. 155 Kpa, organ administracji publicznej moze zmienié decyzje ostateczna, jezeli
speinione sg nastepujace przestanki:

zmiana dotyczy decyzji, na mocy ktdrej strona nabyta prawo,

strona wyrazita zgode na zmiane decyzji,

przepisy szczegdlne nie sprzeciwiaja sig zmianie takiej decyzji,

za zmiang decyzji przemawia interes spoteczny lub stuszny interes strony.

. 8 & @

W toku prowadzonego postepowania ustalono, ze Zaktad speinia wszystkie w.w. przestanki.
Uwzgledniajac powyzsze orzeczono jak w sentencji.

Decyzje niniejszg wydano zgodnie z wnioskami strony, przy zachowaniu wymagar przepiséw
szczegdlnych.

W zwiazku z powyzszym decyzja jest prawnie | merytorycznie uzasadniona.

Pouczenie

Od decyzji przysluguje prawo wniesienia odwotania do Ministra Srodowiska za posrednictwem organu
ktory ja wydat, w terminie 14 dni od dnia jej doreczenia.

Uiszczono opfate skarbowa w wysokosci 3016,50 PLN na konto Urzedu Miasta w Katowicach.

z up. Marszatka Wojewddztwa
Ewa Owczarek - Nowak
Zastepca Dyrektora

Wydziatu Ochrony Srodowiska
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