Katowice, dnia 30 listopada 2016r.
nr sprawy: OS PZ.7222.00006.2016
nr pisma: OS-PZ.KW-00958/16
(za dowodem doreczenia)

Decyzja

Organ wydajacy: Marszatek Wojewodztwa Slaskiego

Decyzja nr 3251/05/2016

Na podstawie art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960r. Kodeks postepowania
administracyjnego (tekst jednolity Dz. U. 22016 r., poz. 23 z pozn.
zmianami), art. 183 ust.1, w zwiagzku z art. 181 ust. 1 pkt.1 ustawy
7 dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (tekst jednolity
Dz. U.z 2016 r. poz. 672 z pdzn.zm.),

Orzekam

A. Udzielam YAWAL S.A. z siedziba w Herbach przy ul. Lublinieckiej 36 (Regon: 150260970;
NIP: 573-010-60-96) pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do powierzchniowej obrobki profili
aluminiowych, zlokalizowanej w Herbach przy ul. Lublinieckiej 36

7 zastrzezeniem zachowania okreslonych ponizej parametrow i warunkow:
1. Rodzaj i parametry instalacji

1. Prowadzacy instalacje i lokalizacja instalacji IPPC

a) prowadzacy instalacje IPPC:

Nazwa prowadzacego Diedn o '

Lp. 1. " - o REGON NIP
instalacjg IPPC _ tha'm . _

1 YAWAL S A ul. Lubliniecka 38 42-284 Herby 150260970 573-010-60-96




b) _instalacje IPPC objete ninigjszym pozwoleniem zintegrowanym:

ARSI L I ; , N— Numery ewidencyjne

Lp. | Nazwa instaincii | oz | Kelkaca | iona | dzisiek na ktérych

o v IPPC P wzie instalacfi { zlokalizowana jest dana

i (rozp. RM 2 instatacia
R | . 9.11.10r)
Instalacja do
powierzchniowej
obrabki aluminium ' 190/7, 192/2; 25816,
z zastosowaniem Rozp. § 2ust.1 | 260/6; 268/6; 271/8,
procesow ul. kt 15 : 593/6; 733/3, 734/3,

T | chemicznych, Lubliniecka | #2-284 Herby 27 Posansrs T |8oor108: 81111 19312,
o catkowitej 36 st.2a 204/6: 206/6; 209/6;
pojemnes$ci wanien 259/6; 835/7; 649/108
procesowych
wiekszej niz 30 m®

2. Charakterystyka instalacji i opis technologiczny.

Przedmiotem pozwolenia jest instalacja do powierzchniowej obrébki aluminium z zastosowaniem procesow
chemicznych, gdzie catkowita objeto$¢ wanien i zbiornikow procesowych wynosi 71,375 m®

z uwzglednieniem instalacji powigzanych technologicznie z instalacja IPPC/IED i instalacji niepowiazanych
technologicznie oraz instalacji pomocniczych.

A. Instalacja IPPC - instalacja obrébki chemicznej powierzchni profili aluminiowych w wannach
i zbiornikach (komorach) procesowych o objetosci tacznej przekraczajacej 30 m®, sktadajaca sie
z 2 linii technologicznych o objeto$ci wanien i zbiornikow procesowych 71,375 m*:

1} linia pasywacji chromianowe;:

Linia pozioma (instalacja IPPC o tgcznej objetosci wanien procesowych 48,375 m®), skiada sie z 10 wanien,
kazda o pojemnosci 16,125 m®, przy czym tylko 3 wanny sg wannami procesowymi, natomiast pozostate
wanny sg ptuczkami. taczna pojemnos$¢ wszystkich wanien wynosi okofo 161,25 m®. Do podgrzewania
niektorych kapieli procesowych wykorzystywana jest energia elektryczna.

Obrébka elementow odbywa sie poprzez ich zanurzanie w kolejnych wannach procesowych i ptuczacych.
W wannach procesowych prowadzone s3a nastepujgce procesy:

~ alkalicznego odttuszczania (wanna 1) z wykorzystaniem alkalicznych preparatéw zawierajacych
w skiadzie alkohol etoksylowany, aminy etoksylowane ,alkil kokosowy (np. preparat o nazwie
producenta: Gardoclean T 5282, lub Alficlean 139/2, lub inne o podobnym sktadzie i wtasciwosciach).
Proces prowadzony jest w temperaturze 45 — 55 °C. Po procesie odtiuszczania prowadzone jest
plukanie w dwoch kolejnych wannach. Szacunkowe roczne zuzycie preparatoéw okoto 1 800 kg/rok.

- odtlenianie (wanna 4) z wykorzystaniem kwasnych preparatow zawierajgcych kwas siarkowy, kwas
fluorowodorowy, kwas hydroksyweglowy (np. preparat o nazwie producenta: Gardacid P 4392 lub
Gardacid 30/5, lub Alfideox 82/3 lub inne dostepne na rynku o podobnym sktadzie i wiasciwosciach)

z dodatkiem emulgujgcego preparatu zawierajacego dwupropyloglikometyloeter (np. Gardobond
additive H 7347, lub Beschleuniger 96, lub inne o podobnym sktadzie i tych samych wiasciwosciach).
Proces prowadzony jest w temperaturze 35 - 40 °C. Po tym procesie prowadzone jest ptukanie

w dwdch kolejnych wannach. Zuzycie preparatéw szacuje sie na: — 4 700 kg/rok + dodatki — 400 kg/rok.

— chromianowania ,z6ftego” (wanna 7) z wykorzystaniem preparatow zawierajgcych trojtienek chromu
(V1. kwas fluorowodorowy, kwas azotowy, {np. preparat o0 nazwie producenta: Gardobond C 4516 lub
Alfipas 724, lub inne o podobnym sktadzie i tych samych wtasciwosciach). Proces prowadzony jest
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w temperaturze 20 — 25 °C. Po fym procesie wykonywane s3 2 operacje ptukania w wodzie i jedno
ptukanie w wodzie zdemineralizowanej. Zuzycia preparatow: okoto 1 700 kg/rok.
- uktad wanien zakoniczony jest dwustanowiskowa suszarka wgtebng opalang gazem ziemnym Gz50.

2) linia pasywacji bezchromowej roztworami polimerowymi:

Linia pionowa, instalacja IPPC/IED o facznej objetosci zbiornikow zawierajgcych kapiele procesowe 23 m®,
razem z instalacja linii pasywacji chromianowej 71,375 m®.

Obrébka elementéw w linii pionowej odbywa sie poprzez natrysk kapieli procesowych lub wody pluczacej
na powierzchnie profili w kolejnych sekcjach tunelu obrébki chemicznej. Podstawe tunelu stanowi zbiornik
o wymiarach: wysokos¢ 1,25 m, szerokos$¢ 2,25 m, dlugos¢ 28 m, podzielony na 6 sekcji, w tym 3 sekcje
zawieraja kapiele procesowe.

W tunelu linii pionowe] prowadzone s3 nastgpujace procesy:.

— Sekcja 1 - wstepne odtluszczanie kwasne — powierzchnia profili obrabiana jest metodg natrysku cieczy
procesowych za pomoca pompy i dysz. Roztwér sptywa z powrotem do zbiornika o objetosci 8 m?
(uktad zamkniety). W zbiorniku znajduje sie preparat zawierajgcy kwas fluorowodorowy .kwas siarkowy,
kwas ortofosforowy, wodorodifiuorek amonu, kwas fosfonowy, kwas hydroksyweglowy (np. preparat
Gardacid P 4449 lub Alfideox 82/3, o stezeniach 10 — 20 g/dm® lub inne o podobnym skiadzie i tych
samych wlasciwosciach) oraz dodatki w postaci wodnych roztworéw powierzchniowo — czynnych
{(np. preparat Gardoclean V450 B lub Alfisid 14, o stezeniach 5 - 20 g/dm?®, lub preparaty podobne
o tych samych wtasciwoséciach powierzchniowo — czynnych, dostepnych na rynku). Proces realizowany
jest w temperaturze 30 — 50 °C, odczyn kwasny, pH =1,2.

- Sekcja 2 — kwasne trawienie — powierzchnia profili obrabiana jest metoda natrysku cieczy procesowej
za pomocg pompy i dysz. Roztwér sptywa z powrotem do zbiornika o objetosci 7,5 m® (uktad
zamkniety). W zbiorniku znajduje sie preparat zawierajacy kwas flucrowodorowy, kwas siarkowy, kwas
ortofosforowy, wodorodifluorek amonu, kwas fosfonowy, kwas hydroksyweglowy (np. preparat o nazwie
producenta: Gardacid P 4449 lub Alfideox 82/3, o stezeniach 10 ~ 20 g/dm?, lub inne o podobnym
skladzie i tych samych wiasciwosciach). Proces realizowany jest w temperaturze 30 — 50 °C, odczyn
kwasny, pH = 1,2,

— Sekcja 3 - ptukanie natryskowe wodg sieciowg (zbiornik o objetosci 3,5 m®, uktad pototwarty),

— Sekcja 4 - ptukanie natryskowe wodg zdemineralizowang (zbiornik o objetosci 3,5 m®, ukiad zamkniety
ze stacjg demineralizacji wody).

- Sekcja 5 — pasywacja bezchromowa metoda natryskowg w roztworze zawierajgcym kwas
fluorowodorowy, kwas heksafluorotytanowy, wodorodifluorek amonu (np. preparat o nazwie producenta:
Gardobond X4707 E3, lub Alficoat 748 o stezeniu 4 — 8 g/dm®, lub inne o podobnym sktadzie
i wlasciwosciach), z dodatkiem preparatéw uzupetniajacych zawierajgcych fluorek amonu
i wodorodifluorek amonu, amoniak (np. preparat o nazwie producenta: GARDOBOND Additive H 7255,
lub Gardobond Additive H 7204, lub inne o podobnym sktadzie i wtasciwosciach). Powierzchnia profili
obrabiana jest metoda natrysku cieczy procesowej Zza pomocg pompy i dysz, roztwor sptywa
z powrotem do zbiornika o objgtosci 7,5 m® (uktad zamkniety). Proces realizowany jest w temperaturze
20 — 25 °C, odczyn kwasny pH = 2 + 4,

Sekcja 6 — podwojne plukanie natryskowe woda zdemineralizowang (zbiornik o objgtosci 3,5 m°, ukiad
zamkniety ze stacja demineralizacji wody).



B. Instalacja powiazana technologicznie z instalacja IPPC sktadajaca sie z 4 zespoléw urzadzen —
linii produkeyjnych:

1) linia 1 — Malarnia proszkowa za linig pozioma:

Malowanie proszkowe po procesie obrobki chemicznej metoda zanurzeniowa odbywa sie w dwoéch
automatycznych kabinach malarskich z uktadami odzysku proszku, w ktérych farba proszkowa nanoszona
jest na powierzchnig detali metoda elektrostatyczng, za pomoca pistoletéw. Po naniesieniu farby detale
transporterem przekazywane sa do przelotowego, strefowego pieca polimeryzacyjnego, w ktérym

w temperaturze 180 °C do 220 °C nastepuje utwardzenie powloki. Piec opalany jest palnikiem o mocy 0,586
MW zasilanym gazem ziemnym Gz50. Zrodto emisji do powietrza.

2) linia 2 — Malarnia proszkowa za linig pionowa:

Malowanie proszkowe po procesie obrébki chemicznej metodg natryskowg realizowane jest w jednej
z dwoch automatycznych kabin lakierniczych metodg elektrostatyczna, w ktorej proszek tadowany jest
tadunkiem o wysokim potencjale w nastepujacych rodzajach aplikacji proszku:

—  za pomocg 20 pistoletow lub

—  za pomocg 2 dyskow;
Po naniesieniu farby transporter kieruje detale do przelotowego pieca tunelowego w celu polimeryzaciji farby.
Utwardzenie powtoki odbywa sie w temperaturze 180°C do 220°C. Piec posiada wspélny z suszarka
wymiennik ciepta, ogrzewany przez palnik gazowy o mocy 0,55 MW.
Ostatnim etapem jest okresowe usuwanie powtok malarskich z zawieszek zaréwno malarni za linig pozioma
i pionowa, realizowane metoda pyrolizy w piecu komorowym z palnikami o mocy 0,029 MW, 0,065 MW; 0,10
MW, razem 0,194 MW. Piec posiada 1 emitor nr E-8 — emisja ze spalania gazu ziemnego Gz50.

3) linia 3 — Podczyszczalnia Sciekow:

Scieki przemystowe w YAWAL S.A. w Herbach przy ulicy Lublinieckiej 36 powstaja w procesach
przygotowania do pasywacji, procesu pasywacji oraz procesu plukania miedzyoperacyjnego. Scieki
gromadzone sg w czterech zbiornikach magazynujacych w zaleznos$ci od ich charakteru i tak:
—  w zbiorniku B42 o poj. 100 m® - $cieki wod poptucznych o charakterze kwasnym — strumien ,A”,
—  w zbiorniku B41 o poj. 36 m® — Scieki wod poptucznych o charakterze alkalicznym i zuzyte
alkaliczne kapiele procesowe — strumien ,B”,
—  w zbiorniku B43 o poj. 16 m® — $cieki kwasne wod poptucznych po operacji chromianowania
i zrzuty skoncentrowanych kapieli procesowych z chromianowania podczas ich okresowej
regeneracii- strumien ,C",
-  wzbiorniku B44 o poj. 18 m® — écieki koncentratow kwasnych z okresowych regeneraciji kapieli
procesowych — strumien D",
Neutralizacja $ciekow strumieni ,A”, ,B" i ,D” nastepuje w neutralizatorze B40 poprzez dodawanie
reagentow: HCI, NaOH, chlorku zelaza, chlorku magnezu i mleczka wapiennego Ca{OH); pod nadzorem
sond pomiarowych i systemu oprogramowania, po ¢zym zneutralizowane $cieki sa podawane do jednego
z dwdch zbiornikow sedymentacji, gdzie podawany jest polielektrolit dla przyspieszenia procesu
sedymentacji.
Ciecz klarowna wraz z osadem z sedymentacii trafia na jedng z dwéch pras filtracyjnych, a odsacz
zawracany jest do zbiornikoéw sedymentacyjnych lub do zbiornika filtratu w zaleznosci od klarownosci cieczy.
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Neutralizacja sciekdéw chromianowych strumienia ,C” odbywa sie w tym samym neutralizatorze z tym,

ze poprzedzona jest redukcja chromu Cr*® do chromu Cr*?, przy pomocy pirosiarczanu sodowego,

a w procesie neutralizacji oprécz ww. reagentéw dodawany jest FeCl; i MgCl,. Zaktadowa podczyszczalnia
sciekdw posiada urzadzenia do automatycznego sterowania procesami technologicznymi i urzadzenia do
automatycznej kontroli pH.

4) linia 4 Sprezarkownia:

Agregaty sprezarkowe powietrza z ¢zerpnia wewnetrzng zabudowane w budynku 13 i w budynku nr 18 sa
Zrodtem emisji hatasu. W trakcie normalnej eksploatacji sprezarki pracuja przemiennie, to jest jedna pracuje,
a druga stanowi rezerwe. Praca sprezarek ma charakter przemienny. Po uzyskaniu odpowiedniego cisnienia
w zbiorniku powietrza sprezarka wylacza sie automatycznie. Ponowne zataczenie nastepuje w chwili
rozbioru powietrza i spadku cisnienia w zhiorniku. Funkcjonowanie sprezarek jest scisle powigzane z liniami
pasywacji i malowania, gdyz zabezpieczajg sprezone powietrze dta potrzeb sterowania i aplikacji farb
proszkowych. Determinuja produkcje na tych liniach.

C. Instalacja wytwarzania profili i obrébki akcesoriow aluminiowych - instalacja niepowigzana
technologicznie z instalacja IPPC, skladajaca sie z 4 zespoléw urzadzen - linii produkcyjnych:

1) linia 1 — wyciskanie profili aluminiowych:

Linia wyciskania profili aluminiowych o okreslonej konstrukcji i wydajnosci maksymalnej okoto 10 000 Mg
profililrok, sktada sie z gazowego pieca do nagrzewania wlewkéw do temperatury 420 — 520 °C,
hydraulicznej prasy do wyciskania profili 0 nacisku 16,5 + 22 MN (meganiutondw) stotu wybiegowego

z systemem chiodzenia profili, podwéjnego pullera — wbzka ciagnacego, stotéw odktadczych i chtodzacych

o dtugosci 50 m, maszyny prostujgce] metoda rozciggania, pity, uktadarki profili w koszach, dwoch gazowych
piecow do obrébki cieplnej profili (tzw. procesu starzenia realizowanego w temp. 185 — 195 °C).

2) linia 2 — zespalania profili aluminiowych:
Linia do zespalania profili aluminiowych o wydajnosci maksymalnej okoto 1500 Mg/rok, w ktérej odbywa sie
potgczenie dwodch aluminiowych elementéw przektadka termiczng w jeden profil. Linia sktada sie ze stotu

podawczego, maszyny moletujace], wciagarki przektadki, walcarki i ze stotu odbiorczego.

3} linia 3 — wytwarzania akcesoriow aluminiowych i prefabrykacii profili:

Procesy realizowane sg metodami obrébki mechanicznej — skrawania, z wykorzystaniem urzadzen do cigcia
(pity i pity automatyczne), wiercenia (wiertarki i urzgdzenia wieloczynnosciowe), gwintowania (gwinciarki

i urzadzenia wieloczynnosciowe), frezowania (Urzadzenia wieloczynnosciowe), wycinania otworéw na
prasach pneumatycznych i hydraulicznych. Powierzchnia akcesoriow wykanczana jest metoda obrébki
wibro-Sciernej. Ponadto na tej linii realizowany jest proces giecia tukdw z profili aluminiowych.

4) linia 4 — dekorowanie profili:

Linia, w ktorej na profile pokryte powltokg proszkowa nanoszony jest wzér np. dowolnego gatunku drewna,
lub kamienia przenoszony na profil np. z folii polipropylenowej posiadajacej nadruk atramentowy
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okreslonego gatunku drewna, kamienia. Metoda wykorzystuje zjawiska sublimacji i dyfuzji gazéw. Proces
realizowany jest w temperaturze 250 °C. W skiad instalacji wchodza: maszyna do wytwarzania rekawow,
podcisnieniowe stoty do rozktadania rekawow na profilach, piec do procesu sublimacji wraz z usuwaniem
zuzytych rekawow foliowych. Emisja do powietrza ze spalania gazu Gz50, emitorem E-55.

D. Instalacja pomocnicza nie wymagajaca pozwolenia skladajaca sie z urzadzen energetycznego
spalania paliw.

Eksploatowane urzgdzenia grzewcze instalacji energetycznego spalania paliw w YAWAL S.A. w Herbach:
- 2 kotty co Viessman zasilane gazem ziemnym o mocy palnikow 0,31 MW kazdy:
- 1 Kociot co Viessman zasilany gazem ziemnym o mocy palnika 0,105 MW,
- 1 kociot co Viessman zasilany gazem ziemnym o mocy palnika 0,200 MW,
- 1 kociot co Viessman zasitany gazem ziemnym o mocy palnika 0.225 MW:
Razem nominalna moc cieplna kottow centralnego ogrzewania 1,15 MW,
- 21 promiennikow podczerwieni zasitanych gazem ziemnym o mocy palnika — 0,052 MW kazdy;
— 7 nagrzewnic zasilanych gazem ziemnym o mocy palnika — 0,054 MW kazdy;
Razem nominalna moc cieplna promiennikéw i nagrzewnic: 1,47 MW,
taczna moc cieplna instalacji energetycznego spalania paliw: 2,62 MW,

Poprzednio stosowany byt gaz LPG, ktéry zostat zastagpiony gazem ziemnym Gz50. Zostata wykonana
wewnetrzna sie¢ gazowa w zaktadzie i dostosowano urzadzenia technologiczne oraz grzewcze do spalania
gazu ziemnego, bez zmiany ich parametrow energetycznych.

3. Zrédia emisji, zuzycie energii, materiatéw, surowcow i paliw.

3.1. Charakterystyka zrodet emisji do powietrza, urzadzenia ochronne oraz miejsca wprowadzania pytow
i gazdw do powietrza.

Zrédiem emisji zanieczyszczen do powietrza sa nastepujace instalacje:

1) Instalacja obrébki powierzchni profili aluminiowych metodg zanurzeniowa w roztworach chromu
i instalacja do pasywaciji bezchromianowej obrébkami polimerowymi metoda natryskowg ~ instalacje
IPPC

2) Instalacje powigzane technologiczne t malarnie proszkowe profili aluminiowych.

3) Instalacje niepowiazane technologicznie z instalacjg IPPC

4) Instalacje energetycznego spalania paliw o tacznej nominalnej mocy cieplnej 2,62 MW,

3.1.1. Instalacja obrébki powierzchni profili aluminiowych metoda zanurzeniowa w roztworach chromu
i instalacja do pasywacji bezchromianowej obrébkami polimerowymi metoda natryskowsg — instalacje IPPC:

a) Linia pasywacji chromianowej — linia pozioma — operacje obrébki chemicznej prowadzone w 10 wannach
metodg zanurzeniowg — opary znad wanien procesowych odprowadzane s3 poprzez ssawy burtowe

i system wentylacji mechanicznej o wydajnosci 7 000 m*/h do powietrza emitorem nr E-9, wysoko$¢ nad
poziomem terenu (n.p.t.) — 7,4 m, zadaszony, $rednica wylotu — 0,96 m.

b) Linia pasywacji bezchromowej roztworami polimerowymi — linia pionowa — opary z poszczegolnych sekgji
tunelu odciggane sg poprzez mechaniczny odcigg wentylacyjny wspéiny dla sekcji odttuszczania, trawienia
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i plukania z wentylatorem o wydajnosci 20 000 m°/h emitorem E—47, wysoko$¢ nad poziomem terenu (n.p.t.)
- 17,5 m, zadaszony, Srednica wylotu — 0,65 m.

3.1.2. Instalacje powiazane technologicznie i malarnie proszkowe profili aluminiowych - zrodtami emis;ji
substancji zanieczyszczajacych do powietrza sa nastepujace urzadzenia:

a) piec do polimeryzacji (3 strefowy, przelotowy) za dwoma automatycznymi kabinami malarskimi linii
poziomej 0 mocy catkowite] 0,586 MW, zasilany gazem Gz50 - produkty spalania odprowadzane sa do
powietrza indywidualnymi dla kazdej strefy emitorami zadaszonymi, E-5, E-6 | E-7, przy czym wielkos¢
emisji wynikajaca z catkowite] mocy pieca polimeryzacji rozktada sie odpowiednio: E-5 - 25 %, E-6 - 70
%iE-7-5%.

s E-5 - emitor strefy INFRARED (Strefa infrared to wstepne uderzenie cieplne w celu nadtopienia farby
aby cyrkulujgce powietrze nie zdmuchiwato proszku, strefa to 24 matych palnikéw o mocy 0,006 MW
kazdy, zasilanych gazem Gz50. Emisja ze spalania Gz50, wysoko$é — 9,6 m n.p.t. drednica — 0,3 m;

¢ E-6 — emitor z komory spalania pieca polimeryzacji c mocy 0,586 MW.
Emisja ze spalania Gz50, wysoko$¢ — 8,2 mn.p.t. 5r.— 0,3 m;

e [E-7 emitor z zamkniecia powietrznego wylotu z pieca. Potencjalna emisja w strumieniu goracego
powietrza i pytu oraz bardzo niewielkich ilo$ci produktéw spalania Gz50 wysoko$é — 8.6 mn.p.t.
srednica— 0,3 m, ;

b) urzadzenie do usuwania powtok z zawieszek wyposazone w 3 palniki 0 mocy: 0,029 MW, 0,065 MW oraz
0,100 MW zasilane gazem Gz50 — produkty odprowadzane sg do powietrza wspoélnym emitorem E-8,
wysokosé — 12,0 m n.p.t. Srednica - 0,3 m;

¢) suszarka gazowa linii poziomej chromianowania zoftego przed kabinami automatycznymi z palnikiem
o mocy 0,296 MW zasilanym gazem Gz50 - spaliny powstajgce w wyniku spalania gazu kierowane
sa do hali, nie s3 odprowadzane emitorem w sposdb zorganizowany do powierza atmosferycznego.

d) palnik gazowy zanurzeniowy nr 1 w sekcji wstepnego odttuszczania do podgrzewania kapieli w sekcji
wstepnego, kwasnego odtluszczania o mocy 140 kW (0,14 MW) — zasilany gazem Gz50 - produkty
odprowadzane sg do powietrza emitorem E—48, wysokosc¢ — 17,5 m n.p.t. $rednica - 0,32 m;

e) palnik gazowy zanurzeniowy nr 2 w sekcji trawienia kwasnego o mocy 100 kW (0,1 MW) zasilany gazem
(Gz50 — produkty odprowadzane sa do powietrza emitorem E—49, wysokos¢ — 17,5 m n.p.t. $rednica -
0,32 m;

f) piec do polimeryzacji malarni proszkowej, pionowej wyposazony jest w wymiennik ciepta wspélny dla
suszarki i czesci polimeryzacyjnej pieca, posiada komore spalania i palnik gazowy Gz50 0 mocy 0,550
MW. System obiegu ciepta i cyrkulacji powietrza realizowany jest za pomoca wentylatoréw. Produkty
spalania gazu ocdprowadzane sa do powietrza emitorem E-50, wysokosé — 17,5 m n.p.t. Srednica — 0,32
m;

g) odciag z pieca polimeryzacyjnego — Kurtyna powietrzna w ¢czesci suszarniczej pieca, ktora realizuje
funkcje zamkniecia obiegu powistrza — nie majg miejsca z tego zrédta emisje wynikajace ze spalania
nosnikéw energii (wymiennik ciepta). Mokre profile po wyj$ciu z tunelu obrébki chemicznej kierowane sa
do komory suszarniczej pieca polimeryzacyjnego wyposazonej na wejsciu w kurtyne powietrzna
ograniczajacg wyrzut gorgcego powietrza na hale malarni pionowej. Kurtyna wyposazona jest w
wentylator o wydajnosci 8 000 m°/h. Emisja to glownie para wodna z suszenia, ewentualnie niewielkie
ilosci pytu jaki moze dosta¢ sie z czgéci polimeryzacyjnej przez nieszczelnosci komor suszarki i czesci
polimeryzacyjnej wprowadzana jest do powietrza poprzez emitor E-51, wysoko$¢ — 17,5 m n.p.t.
zadaszony, srednica — 0,55 m;

h) odciag — kurtyna powietrzna pieca do polimeryzacji farby proszkowej naniesionej na profile w czesci
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polimeryzacyjnej pieca (na wejsciu do pieca) — wyposazony w wentylator o wydajnosci 9 000 m*/h.
Jedynie prawdopodobna jest emisja pytu poprzez emitor E-52, wysoko$¢ — 17,5 m n.p.t. zadaszony,
srednica — 0,55 m;

i) odcigg wymiany powietrza w piecu w czesci polimeryzacyjnej — z centrainej czeéci pieca do polimeryzacji
malarni pionowej wyrzucane jest gorgce powietrze, ewentuainie ze sladowymi ilosciami pytu —
Zanieczyszczenia emitowane sg do powietrza poprzez emitor E-53, wys. — 17,5 m n.p.t. zadaszony,
srednica - 0,45 m;

Eksploatacja kabin malowania proszkowego linii poziomej i pionowej nie powoduje emisji zanieczyszczen

do powietrza, poniewaz farby proszkowe nanoszone s3 poprzez urzadzenia aplikacyjne. Okoto 25 % farby

nie osiada na malowanym elemencie i opada na dno komory, skad przez uktad cyrkulacji proszku,
sktadajgcy sie z cyklonéw i filtra koficowego w 96 % zawracany jest do obiegu, a pozostata czes$¢ drobnych
frakcji osiada na filtrze tkaninowym z gwarantowanym przez producenta stezeniu pytu za filtrem nie
wiekszym niz 5 mg/m3 — powietrze zanieczyszczone pytem odprowadzane jest do filtrow absolutnych,

co pozwala na cyrkulacje powietrza wewnatrz hali.

3.1.3. Instalacje niepowiazane technologicznie z instatacja IPPC - zrodtami emisji substancji do powietrza
sg emitory:

a) piec gazowy do nagrzewania wsadu z palnikiem o mocy 0,870 MW, zasilanym gazem Gz50 ~ spaliny
odprowadzane sg emitorem E—12, wysokosé — 12,0 m n.p t. zadaszony, $rednica — 0,33 m;

b) 2 piece gazowe do starzenia wsadu z dwoma palnikami, o mocy 400 kW (razem 0,8 MW) zasilanymi
gazem Gz50 - spaliny odprowadzane s3g wspdélinym emitorem E- 13 wysokosé - 12,0 m n.p.t.
zadaszony, Srednica — 0,25 m;

¢) odciag z linii dekorowania profili zainstalowany w urzadzeniu pozwalajacym przenies¢ poprzez dyfuzje
par wszelkie nadruki ze specjalnego filmu z nadrukiem atramentowym majgcym wlasciwosci
sublimacyjne, na powierzchnie profili i blach uprzednio pokrytych powtokg proszkowa. Proces sublimacii
realizowany jest w piecu wyposazonym w palnik gazowy o mocy 0,250 MW zasilany gazem Gz50 —
spaliny odprowadzane sg do powietrza emitorem E-55, wysoko$¢ — 17,5 m n.p.t. zadaszony, $rednica —
0,25 m;

taczna nominalna moc cieplna wymienionych wyzej trzech palnikéw wynosi 1,92 MW.

3.1.4. Instalacje energetycznego spalania paliw o tacznej nominalnej mocy ciepinej 2,62 MW nie
wymagajace pozwolenia- zrédta emisji do powietrza:

+ kociot gazowy c.0. Viessman z palnikiem o mocy 0,105 MW, eksploatowany w budynku nr 2, zasilany
gazem Gz50 - spaliny odprowadzane emitorem E-1, wysokos$¢ — 6,5 m n.p.t. zadaszony, srednica -
0,175 m;

* kociot c.0. Viessman z palnikiem o mocy 0,225 MW, eksploatowany w budynku nr 13 zasilany gazem
ziemnym Gz50 — spaliny odprowadzane emitorem E-2, wysckos$¢é — 12,0 m n.p.t. zadaszony, $rednica —
0,2m;

» kociot gazowy c.o. eksploatowany w hali nr 6 z palnikiem o mocy 0,2 MW, zasilany gazem Gz50 —
spaliny odprowadzane emitorem E-11, wysoko$¢ — 12,0 m n.p.t. zadaszony, srednica - 0,2 m;

» kociot gazowy centralnego ogrzewania Viessman, w hali magazynowej, obiekt nr 18 z palnikiem ¢ mocy
0,31 MW, zasilany gazem Gz50 — spaliny odprowadzane emitorem E-56; wysoko$¢ — 120 mn.pt
Zadaszony, Srednica—0,2 m;



kociot gazowy c.o. Viessman, w hali magazynowej, obiekt nr 18 z palnikiem o mocy 0,31 MW, zasilany
gazem Gz50- spaliny odprowadzane emitorem E-57; wysokos¢ ~ 12,0 m n.p.t. zadaszony, $rednica —
0.2 m;

promienniki gazowe INFRA 12, w budynku nr 2, w ilosci 4 szt. o mocy 0,062 MW kazdy, zasilane gazem
ziemnym Gz50 — spaliny odprowadzane do powietrza indywiduainymi emitorami E-15 + E-18;
wysokosé — 6,8 m n.p.t. zadaszone, srednica — 0,1 m;

promienniki gazowe INFRA 12, w budynku nr 7, w ilosci 6 szt. o mocy 0,052 MW kazdy, zasilane gazem
ziemnym Gz50 - spaliny odprowadzane do powietrza indywidualnymi emitorami E-19 + E-24;
wysokosc — 9,5 m n.p.t. zadaszone, Srednica — 0,1 m;

promienniki gazowe INFRA 6, w budynku nr 8 w ilosci 3 szt. 0 mocy 0,052 MW kazdy, zasilane gazem
ziemnym Gz50— spaliny odprowadzane do powietrza indywidualnymi emitorami E-25 + E-27,
wysokosé — 10,0 m n.p.t. zadaszone, srednica — 0,1 m;

promienniki gazowe INFRA 9, w budynku nr 9, wiloéci 8 szt. o mocy 0,052 MW kazdy, zasilane gazem
ziemnym Gz50- spaliny odprowadzane s3 do powietrza emitorami E-28 + E-35, wysoko$¢ — 10,0 m
n.p.t. zadaszony, $rednica— 0,1 m;

nagrzewnice gazowe EOLO 50 w budynku nr 6 ,w ilosci 7 szt. o0 mocy 0,054 MW kazda, zasilane
gazem ziemnym Gz50 - spaliny odprowadzane sg do powietrza emitorami E-40 + E—46, wysokosé 5 m
n.p.t. zadaszone, srednica- 0,1 m;

Tabela _Charakterystyka zrodet emisji, oraz miejsc wprowadzania gazow i pytéw do powietrza:

Emitor Zrédlo emisji Wysokosé |Srednica | Przeptyw Temp. Czas
nr h [m] d [m] w kanale wylotowa | emisji Urzadzenia
(wydajnosé | gazéw [hirok] ochronne
wentylatora) T [K]
. | V [m*h]
‘Instalacja obrébki chemicznej powierzchni IPPC
E-9 linia pozioma pasywacji 7.4 0,96 7 000 298 6 000 brak
- chromianowej
E-47  linia pionowa pasywacji 17.5 0,65 20 000 299 6 000 brak

Pozostate instalacje technologiczne

E-5

bezchromowej

: piec gazowy linii poziomej (3 9,6 3 1500 360 6 000/ brak

strefowy przelotowy) do f
‘polimeryzaciji, 1 wspolny
palnik o mocy 0,586 MW !
“emitor strefy 1 INFRARED i

E-6

| piec gazowy linii poziomej (3 82 03 955 390! 6 000 brak
 strefowy przelotowy) do ;

' polimeryzacji, 1 wspalny
, palnik 0 mocy 0,588 MW
"'strefa 2 emitor z komory

: spalania

E-7

piec gazowy linii poziomej {3 86 03 680 442 6 000 brak
strefowy przelotowy) do
polimeryzacii,

1 wspolny palnik 0 mocy
0,586 MW emitor z
zamkniecia powietrznego
wylotu pieca - strefa 3




urzgdzenie do usuwania
powtok lakieru z zawieszek
-~ 3 palniki 0,029 + 0,065 +
0,1 MW

12,0

0.3

270

440

6 000

brak

E-48

palnik gazowy nr 1
zanurzeniowy sekcji
wstepnego odttuszczania
i trawienia wstepnego
moc 0,14 MW

17,5

0,32

380

430

6 000

brak

E—49

palnik gazowy nr 2
zanurzeniowy sekgji
trawienia 0,1 MW

17.5

0,32

320

443

6 000

brak

E-50

dwukomorowy piec gazowy
linii pionowej z
wymiennikiem ciepla

do suszenia profili i
polimeryzacji farby
proszkowej, palnik © mocy
(.55 MW, emitor z komory
spalania

175

0,32

820

410

6 000

brak

E-51

odciag ze strefy
suszarniczej pieca —
kurtyna powietrzna

17.5

0,55

9 000

403

6000

brak

E-52

odcigg - kurtyna
powietrzna komory
polimeryzacyjnej pieca

17,5

0,55

9 000

403

6 000

brak

E-53

odcigg wymiany powietrza
w czesci polimeryzacyjnej
pieca malarni pichowej

175

0,55

5000

353

6 000

brak

Instalacje niepowiazane technologi

cznie z instalacja IPPC, wy

magajace pozwolenia

piec gazowy do
nagrzewania wsadu z
palnikiem 0,87 MW

12,0

0,33

880

525

6 000

brak

2 piece gazowe do
starzenia wsadu z
palnikami 0 mocy 0,4 MV
kazdy

12,0

0,25

1860

450

6 000

brak

E-55

odcigg z linii dekorowania
profili z palnikiem gazowym
0,25 MW

176

0,25

384

420

& 000

brak

3.2. Charakterystyka zrodet hatasu.

Na terenie przedmiotowej instalacji YAWAL S.A. w Herbach do gtéwnych Zrédet halasu naleza;
» zrodia kubaturowe — hale ze znajdujgcymi sie wewnatrz zrodtami hatasu, tzw. zrodta typu budynek:
» Zrodta punktowe — wentylatory i wyrzutnie dachowe, zewnetrzne;
» zrodta ruchome — obstuga transportowa

Ponizej przedstawiono zestawienie podstawowych czaséw pracy zrodet hatasu oraz parametrow
akustycznych instalacji pracujacych wewnatrz obiektow kubaturowych.

Zespo6t hal technologiczno-magazynowych obrobki chemiczne;:
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Tabela 1. Zrodta hatasu typu budynek instalacji IPPC

Poziom dZzwieku

Czas pracy zrodia w czasie

technologicznymi

w odlegtodci 1 m odniesienia
od Scian
Lp. Zrodta dzwieku, urzadzenia zewnetrznych wciagu8h wciggu 1h
wewnatrz pory dziennej pory nocne;
pomieszczenia [min/8h] [min/1h]
[dB]
Hala pozioma linii pasywacji chromianowej i malarni proszkowej {obiekt 9)
1. ukiad transportu nad wannami 77-80 240 30
procesowymi
adttuszczania, trawienia,
chromianowania i plukania - kolejka
podwieszona
2. uklad odciggu burtowego z wanien - 80 -87 480 {praca ciggta) | 60 (praca
wentylacja mechaniczna odciagowa ciggta)
3. komora lakierowania proszkowego 82 —-87 240 20
z wentylatorami technologicznymi,
sitownikami i pistoletami napylajacymi
Hala pionowej linii pasywacjit bezchromowej (¢zesc obiektu 18)
1. uklad transportu profili transportera 78 - 80 240 30
gtéwnego
2. urzgdzenia tunetu obrobki chemicznej 78-80 240 30
Z pompami wewnetrznymi
3 wentylacja mechaniczna odciggowa 80 -85 480 (praca ciagta) | 80 (praca
ciagta)
4. piec do suszenia profili z wentylatorami | 83 - 86 240 30
technologicznymi
5. sekcje pionowe komory malowania 83-86 240 30
proszkowego z wentylatorami
technolegicznymi, sitownikami i dyskami
napylajacymi
6. piec polimeryzacyjny z wentylatorami 82 -85 240 30

Tabela 2. Zrédta hatasu typu budynek pozostatych instalaciji technologicznych powiazanych z instalacja

IPPC

Poziom dzwieku
w odleglosci 1 m
od scian

Czas pracy zrodta w czasie

odniesienia

. . zewnetrznych .
Lp. Zrodia d2wieku, urzadzenia wewnatrz w ciagu 8 h pory woca%tg:nl';_
pomieszczenia dziennej [min/gh] F .ry“ h] ]
Zaktadowa podczyszczalnia sciekéw przy hali 9 (obiekt 12)
1. praca pomp i mieszadet 71-78 | 480 (praca ciggia) 60 (praca
ciggta)

sprezarkownia przy hali 9 (obiekt 13)
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1. agregat sprezarkowy powietrza z
czerpnig wewnetrzng zabudowany w
dodatkowo izolowanym budynku (obiekt
13) ponadto sprezarka linii pionowej

ujeta w budynku nr 18, wydziat WPA

85-94

|
|
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Tabela 3. Zrodta hatasu typu budynek (hala wyciskania profili) niepowiazanych instalacji technologicznych

z instalacjg IPPC

Poziom dzwigku g;:ise Spireanci; zrodla w czasie
w odlegtosci 1 m
od scian \ wciagu 8 h
Zrodia dzwieku, urzadzenia ii":vlzttrényc pory dziennej wciagu 1 h
pomieszczenia [min/8h] pory nocnej
[d8] [min/1h]
wentylatory chlodzenia wody 84 - 86 360 40
suwnica o udzwigu max. 5 Mg 84 -90 240 30
prasa hydrauliczna do wyciskania o nacisku 94 - 97 420 50
16,5 do 22 MN {meganiutondw)
dwa pulery — wézki ciagnace profil wychodzacy 90-94 360 40
Z prasy
pita do ciecia profili | uktadarka 80 - 88 240 30
wentylator stolu chtodzacego i przesuwajacego 88 — 93 480 60

Tabela 4. Zrédta hatasu punktowe instalagji

Poziom Czas pracy zrodta w czasie

L - . mocy odniesienia

p. Zrodia dzwigku, urzadzenia akustycznej w ciggu 8 h pory |wciagu 1 h pory
[dB] dziennej [min/8h] ; nocnej [min/1h]

instalacja IPPC

wentylatory dachowe WVPB200 hali linii

1. | poziomej pasywacji chromianowej z malarnig 78,0 483 (pgt)ca 60 (praca ciggta)
proszkowa w budynku nr 9 (4 szt.) as
wyrzutnia dachowa nad kabinami malarni
2 | proszkowej linii poziomej, jak wyze] (szt 1) 85.0 240 20
instalacje powigzane technologicznie z instalacja IPPC
wentylator dachowy WL0250/1400 nad 480 (praca .
1 zaktadowg podczyszczalnia $ciekow 66.0 ciggta) 60 (praca ciagla)
wentylator dachowy nad sprezarkownig przy 480 {praca .
2 linii poziomej, jak wyzej 2.0 ciggta) 60 (praca ciagta)
instalacje niepowigzane — hala wyciskania profili
wentylatory dachowe, cichobiezne hali ttoczni 480 (praca .
1. & 960 (szt. 5), 68,0 ciagta) 60 (praca ciagta)
wentylatory dachowe @296 i @315 nad 480 {praca
2. | pomieszczeniem pomocniczym w hali toczni 65,0 ciagia) 80 (praca ciagta)

(2 szt.)

instalacje niepowigzane — ruchome Zrédta hatasu na terenie instalacji

- obstuga transportowa

droga wewnetrzna od ul. Lublinieckiej od

1. | po ich p&tnocno — zachodniej stronie wjazd i
powrot:
samochody ciezarowe;

wjazdu przy portierni wzdiuz hal produkeyjnych
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operacja startu 105 2,5(150 s) 0,33(20 s)
hamowanie 100 1,5 (90 5) 0,2{(12s)
przejazdy po terenie, manewrowanie 100 27 (1620 s) 3,6 (216 8)
samochody osohowe:
operacja startu 97 0,83 (50 8) 0,33(20s)
hamowanie 94 0.5 (30 s) 02 (12s)
przejazdy po terenie, manewrowanie 94 9 (54058) 36(216)
wewnetrzne drogi przejazdu i manewrowania

2. | wozkéw widtowych | transporterow 94 120 10
specjalistycznych pomiedzy halami

3.3. Gospodarka wodno-$ciekowa.
3.3.1. Gospodarka wodna.

Zaktad nie pobiera wod powierzchniowych ani wod podziemnych.

Na potrzeby zaktadu woda pobierana jest z sieci wodociagowej Gminy Herby, na podstawie zawartej
obustronnej umowy.

Pobor wody na cele produkcyjne (technologiczne) i socjalno-bytowe jest opomiarowany za pomoca czterech
wodomierzy zabudowanych na dwoch podtaczeniach do wodociagu gminnego.

Zuzycie wody wynosi: Q¢ 4 = 240,0 m%/d, Qmax, = 60 000 m*/rok, w tym:
a) na cele produkcyjne (technologiczne) - Qe q = 217,4 m%d (Qmax: = 54 347 m*/rok),
b) na socjalno-bytowe -Qsa=22,6 md (Qmax, = 5653 m*/rok).

3.3.2. Gospodarka sciekowa.

W wyniku eksploatacji instalacji YAWAL S.A. powstaja rodzaje sciekow:
a) przemystowe( technologiczne)
b) socjaino-bytowe
¢} wody epadowe | roztopowe

1) scieki przemystowe:
Scieki przemystowe wytwarzane w instalacji stanowig wody poptuczne, powstajace w wyniku proceséw
odttuszczania, trawienia | pasywacji oraz kapiele procesowe.

Zrodta powstawania $ciekdw przemystowych:

a) linia pozioma pasywacji chromianowej

b) linia pionowa pasywacji bezchromowej
Wytworzone Scieki sg neutralizowane w zaktadowej mechaniczno-chemicznej podczyszczalni Sciekéw.
Scieki powstajace po kapieli do chromianowania, zawierajgce chrom (V1) sa poddawane procesom redukgji
i neutralizacji.
Podczyszezone Scieki przemystowe (z poziemej linii malarni proszkowej oraz pionowej linii matarni
proszkowej) zawierajace substancje szczegdinie szkodliwe dia Srodowiska wodnego wprowadzane
s3 do urzadzen kanalizacyjnych Gminy Herby. Warunki wprowadzania $ciekow przemystowych w ilosci:
Quaxe = 223,3m%d , Qgq= 148,86 m*/d, Qmax,= 54 347.4 m*/rok oraz jakosci: chrom ogélny, chrom (VI),
fluorki, tytan, azot amonowy, azot azotynowy, fosfor ogdiny uregulowane zostaty w odrebnym pozwoleniu
wodnoprawnym wydanym przez Marszatka Wojewodztwa Slgskiego.
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2} $cieki bytowe:
Scieki bytowe (stanowigce 100 % zuzycia wody na te cele) w ilosci Qg o = 5653 m/rok, Qe= 22.6m/d |
Qmaxn= 1,3 m*h odprowadzane $3 wewnetrzna, odrebng kanalizacjg sanitarng zaktadu do kolektora
zbiorczego zakonczonego istniejacym przytaczem do sieci kanalizacji sanitarnej w ul. Lublinieckiej,
administrowanej przez Gmine Herby. Na odbiér $ciekdw sanitarnych Yawal S A. posiada umowe
z administratorem kanalizacji.

3) wody opadowe i roztopowe.
Teren instalacji podzielony jest na dwie zlewnie tj. cze$¢ starg o powierzchni 5,1186 ha (z czego
powierzchnie dachéw, tereny utwardzone: parkingi, place operacyjne, drogi wewnetrzne stanowia 26740 m?)
i nowg o powierzchni 3,57 ha (z ¢czego potacie dachowe i powierzchnie utwardzone stanowia okoto 14124
m?).
Wody opadowe i roztopowe z czesci starej odprowadzane sa poprzez separator substancji ropopochodnych
zlokalizowany na terenie zaktadu, do kanalizacji deszczowej, zlokalizowanej w pasie drogi krajowej DK46,
bedacej w eksploatacji Generalnej Dyrekcji Drog Krajowych i Autostrad, na podstawie obustronnej umowy.
Wody opadowe z nowej czgsci terenu instalacji odprowadzane sg wewnetrzna kanalizacja deszczowa.
Wody opadowe z potaci dachowych odprowadzane sg bezpoérednio do zbiornika chionno-odparowujacego
o0 pojemnosci V = 450 m® i $redniej powierzchni czynnej odparowujacej ckoto 588 m”. Natomiast sptywy
Z terenow utwardzonych, drog i placéw przed odprowadzeniem do zbiornika chtonno-odparowujacego
podczyszczane sg w separatorze substanciji ropopochodnych,
Zbiornik chtonno-odparowujacy posiada przelew awaryjny na wypadek diugotrwatych opadéw. Nadmiarowe
wody opadowe wprowadzane sg wylotem do rowu ,A” w migjscu km 1+630 m od wlotu tego rowu do rzeki
Stradomki.
Decyzjg Marszatka Wojewddziwa Slaskiego YAWAL S.A. otrzymat pozwolenie wodnoprawne na wykonanie
zbiornika chtonno-odparowujacego jak réwniez wprowadzanie podczyszczonych wod opadowych do ziemi
w ilo$Ci: Quom =29 IS, Qroczne=19 634 m>/rok, Qmax= 380 /s i jakosci: zawiesina ogalna — 100 mgldm3
i weglowodory ropopochodne — 15 mg/dm®.

3.4. Gospodarka odpadami.
Na terenie zaktadu w instalacjach objetych niniejszym pozwoleniem gospodarka odpadami polega na:
a) wytwarzaniu odpadéw powstajgcych w zwigzku z eksploatacjg instalacji:
¢ Instalacji obrébki chemicznej powierzchni profili aluminiowych w wannach i komorach procesowych
(instalacja IPPC). w iloéci maksymalnej 4,63 Mg odpadéw niebezpiecznych
+ Instalacji powigzanej technologicznie z instalacjg IPPC w ilosci maksymalnej 247,65 Mg odpadéw
niebezpiecznych i 221,20 Mg odpaddéw innych niz niebezpieczne
» Instalacji wyciskania profili i obrébki akcesoriow aluminiowych w ilosci maksymainej 155,02 Mg

odpadow niebezpiecznych i 4 037,65 Mg odpadoéw innych niz niebezpieczne

b) magazynowaniu odpadow.
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» Qdpady winny by¢ magazynowane w szczelnych pojemnikach, ustawionych w wydzielonych
pomieszczeniach, na wyznaczonych i opisanych miejscach, poza obszarami lokalizaciji stanowisk
pracy. Miejsca gromadzenia odpaddw w postaci ciektej winny by¢ réwniez wyposazone w stosowne
sorbenty do neutralizacji ewentualnego wycieku tych odpadéw, skuteczng wentylacje i odpowiednie
urzgdzenia gasnicze.

» Ltaczny czas magazynowania poszczegdinych rodzajéw cdpaddw nie przekroczy termindw
okreslonych w art. 25 ust. 4, 5 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. 0 odpadach {Dz.U. z 2013 r., poz. 21
Ze Zmianami).

Posiadacz odpadow jest zobowigzany w pierwszej kolejnosci do poddania ich odzyskowi, jezeli z przyczyn
technologicznych jest on niemozliwy lub nie jest uzasadniony z przyczyn ekologicznych lub ekonomicznych,
to te odpady nalezy unieszkodliwié w sposéb zgodny z wymogami ochrony $rodowiska oraz planami
gospodarki odpadami.

» Wszystkie powstate odpady winny by¢ przekazywane innym podmictom gospodarczym
posiadajacym wazne zezwolenie starosty, regionalnego dyrektora ochrony $rodowiska lub marszatka
wojewodztwa.

» Pracownikom majacym kontakt z odpadami niebezpiecznymi nalezy zapewni¢ warunki
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz $rodki ochrony indywidualnej zgodnie z wymaganiami
przepisow rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1877 w sprawie
ogdlnych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy (tekst jednolity Dz.U. Nr 169 z 2003r. poz.1650
ze zmianami).

3.5. Zuzycie surowcow, materiatdw, paliw i mediow.

1) zuzycie surcwca w procesie wyciskania profili aluminiowych w postaci wlewkoéw stopdw aluminium,
szacowane jest na poziomie okoto 15 300 Mgfrok;
2) zuzycie farb proszkowych - 436 Mg/rok w tym:
- linia pozioma 55 Mg/rok;
- linia pionowa 381 Mg/rok;

3) zuzycie folii dekoracyjne; - 5 Mgfrok;

4) zuzycie wody na cele produkcyjne (technologiczne) — 54 347 m*/rok;

5) zuzycie wody na cele socjaino — bytowe — 5653 m*/rok;

6) zuzycie wody ogdtem — 60 000 m*/rok;

7) obliczone, prawdopodobne zuzycie gazu ziemnego Gz50 — 2 900 000 m*/rok
8} zuzycie energii elektrycznej razem w catym zakladzie - 12 289 MWh/rok;

Energia wykorzystywana przez eksploatowane linie technologiczne przedmiotowej instalacji to:
—  energia elektryczna;
-~ energia cieplna pochodzaca ze spalania gazu ziemnego Gz50;

II.  Sposoby osiagania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako catosci.

Zastosowane rozwigzania techniczne i sposoby prowadzenia instalacji zapewniajg spetnienie wymagan
najlepszej dostgpnej techniki i osigganie wysokiego stopnia ochrony srodowiska jako catosci.
W poszczegolnych nizej wymienionych elementach $rodowiska przedstawia sie to w nastepujacy sposéb :
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1. W zakresie ochrony powietrza:

dodawanie do kapieli procesowych preparatu zmniejszajacego parowanie,

stosowanie kapieli chromianowych o niskim stezeniu oraz o niskiej temperaturze,

wykorzystanie paliw gazowych i eliminacja paliw ciektych do produkcji ciepta technologicznego oraz
ciepta do celdéw grzewczych.

2. W zakresie ochrony $rodowiska przed hatasem.

W celu ograniczenia emisji hatasu do $rodowiska zastosowano nastepujace rozwigzania:

stosowanie wentylatoréw cichobieznych i urzadzen o korzystnych parametrach akustycznych,
minimalizacja dostaw i dostosowanie ich do pory doby (docelowo planowana jest eliminacja ruchu
pojazdéw w porze nocnej),

wyciszanie dodatkowg izolacjg $cian pomieszczen sprezarek,

sukcesywna wymiana lub likwidacja urzadzen o niekorzystnych parametrach akustycznych,
koncentracja transportu w porze dziennej.

3. W zakresie gospodarki wodno-$ciekowej.

Wymagania wynikajace z najlepszej dostepnej techniki w zakresie gospodarki wodno-$ciekowej realizowane
sg miedzy innymi przez:

dziatania w kierunku przedtuzenia okresu uzytkowania kapieli technologicznych przy zachowaniu ich
wiasciwej skutecznosci:

zamknigcie kapieli technologicznych w obiegu zamknietym:;

stosowanie ptukania wielostopniowego;

uzupetniania wanien i zbiornikdw reakeyjnych woda z pluczek oraz uzupetnianie substancjami do
okreslonego stezenia;

ograniczenie ilosci zuzywanej wody na skutek stosowania zamknietych obiegéw wody

Zz wykorzystaniem stacji DEMI;

odprowadzenie sciekdw przemystowych po uprzednim oczyszczeniu do wymaganych parametrow
do kanalizacji komunalnej Gminy Herby (rezygnacja z odprowadzania oczyszczonych $ciekow
przemystowych do wod powierzchniowych);

odprowadzenie sciekdéw opadowych poprzez kanalizacje wewnetrzna do osadnika i separatora

Z samoczynnym zamknieciem i sygnalizacjg dzwiekowa na wypadek awarii do zbiornika chionno —
odparowujacego;

picnowe lub lekko skosne zawieszenie elementéw na wieszakach oraz zawieszanie wyrobow

w sposob umozliwiajacy punktowy splyw roztworu;

wtasciwe rozmieszczanie wyrobéw na zawieszce (tak aby z wyrobow zawieszonych wyzej roztwor
nie sptywat na zawieszone ponizej wyroby);

powolne wyjmowanie zawieszek z wanny, odpowiednio diugi czas obcieku nad wanng i szybkie
przenoszenie zawieszek do nastepnej wanny,

sprawdzanie i identyfikacja proceséw, w ktdrych nastepuije istotne zuzycie wody;

16



4.

W zakresie ochrony $rodowiska gruntowo — wodnego:

— prowadzenie proceséw technologicznych, jak dotychczas w zamknietych obiektach budowlanych

oraz komunikacji wewnetrznej na terenie zaktadu, na utwardzonej i szczelnej nawierzchni,

— magazynowanie materiatéw w magazynach posiadajacych betonowg posadzke ze sptywem

powierzchniowym;

— stosowanie opracowanych procedur postgpowania w wypadku wycieku substancji niebezpiecznych.

5.

W zakresie gospodarki odpadami.

Wymagania wynikajgce z najlepszej dostepnej techniki w zakresie gospodarki odpadami realizowane sa
przede wszystkim poprzez prowadzenie zintegrowanego systemu gospodarki odpadami uwzgledniajacego:

zachowanie hierarchii gospodarowania odpadami;

przekazywanie odpadéw poprodukeyjnych firmom posiadajacym zezwolenia na odzysk tego rodzaju
odpadéw oraz posiadajacych odpowiednie zaplecze transportowe i techniczne do realizacji odzysku
lub unieszkodliwiania;

kontrole stopienia zanieczyszczenia pokrywanych wyrobow;

spos6b zarzadzania odpadami zgodny z wdrozonym Systemem Zarzgdzania Srodowiskowego 1SO
14001;

Warunki eksploatacji instalacji oraz wprowadzania do $rodowiska substancji i energii przy
normalnym funkcjonowaniu instalacji.

Rodzaje i ilosci substancji dopuszczone do wprowadzania do powietrza w warunkach
normalnego funkcjonowania instalacji objetych pozwoleniem.

1. 7171_Emi§j__a__goid5iqowa z insﬁailgqji__lPPC ~oraz pozostatych instalacji technologicznych.

Numer | . . o - "Dopuszczalna

Lp. | emitora OF,M_S__.ZT-Od%a,?T,lS{I__ o , Nazwa substancji | emisja [kg/h]

i ! P . , . . chrom (VI) 0,0042192 .
1. E-9 ! : . byl bl
B mjma Poztom?.???ywkacp chromianowe;j kwas siarkowy (Vi) 0.005686

i amoniak ‘ ~ 0,001106°
j . - . fluor o 0,02061 |
2. | E-47 linia picnowa pasywacji bezchromowej “was siarkowy (VI) - 0,00889
S R tytan . _ ~.__ 000567 !
L o dwutlenek azotu 0,019692
‘piec gazowy linii poziomej (3 strefowy dwutlenek siarki ' | 0.0008 |
| | - lotowy) - - : . ‘
3 g-5 |PrEEC } , . pyt ogdtemn ! 0,000006
‘ : do polimeryzacji , 1 wspdiny palnik 0 moc — e .
osag e poiny P Y pyiPM10 T 0,000006
MW emitor strefy 1 INFRARED Pyt PM2,5 ) 0,000004 ,
: ‘ tienek wegla ; 0,002701
4. E-6 piec gazowy linii poziomej (3 strefowy dwutlenek azotu 0,073844
przelotowy) do polimeryzacji, 1 wspélny dwutlenek siarki 0,003376
palnik o mocy 0,586 MW strefa 2 emitor z pyt ogotem 0,000021
komary spalania pyl PM10 0,000021
pyt PM2,5 0.000016
tlenek wegla - 0010127
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5. E-7 piec gazowy linii poziomej (3 strefowy dwutlenek azotu 0,004923
przelotowy) do pelimeryzacji, 1 wspolny dwutlenek siarki 0,000225
palnik 0 mocy 0,586 MW emitor z zamknigcia t ogdtem 0,000001
powietrznego wylotu pieca - strefa 3 pyt PM10 0,000001
pyt PM2,5 0,000001
tlenek wegla 0,000675
6. E-8 urzadzenie do usuwania powiok lakieru z dwutlenek azotu 0,028312
zawieszek dwutlenek siarki 0,001490
- 3 palniki 0,029 + 0,065 + 0,1 MW pyt ogdtem 0,000009
pyt PM10 0,000009
yt PM2.5 0,300007
Henek wegla 0,005588
7. E-48 painik gazowy nr 1 zanurzeniowy sekcji dwutlenek azotu 0,020429
wstepnego odtluszczania i trawienia
wstepnego dwutlenek siarki 0,001075
moc 0,14 MW pyt ogétem 0,000007
t PM10 0,000007
py! PM2 5 0,000005
flenek wegla 0,004032
8. E-49 palnik gazowy nr 2 zanurzeniowy sekgcji dwutlenek azotu 0,014592
trawienia dwutlenek siarki 0,000768
0.1 MW pyt ogdtem 0,000005
t PM10 0,000005
pyt PM2,5 0,000004
tlenek wegla 0,002880
9. E-50 dwukomorowy piec gazowy linii pionowej z dwutlenek azotu 0,092400
wymiennikiem ciepta do suszenia profili | dwutlenek siarki 0,004224
polimeryzacji farby proszkowej, palnik o pyt cgdlem 0,000026
mocy 0,55 MW, emitor z komory spalania pyt PM10 0,000026
pyt PM2 5 0,000020
tlenek wegla 0.012672
10. | E-51 odciag z komory suszarniczej pieca - kurtyna i ogotem 0,000135
powietrzna pyt PM10 0,000135
pyt PM2,5 0,000111
1. | E-52 odciag — kurtyna powietrzna komory pyt ogdtem 0,000135
polimeryzacyjnej pieca pyt PM10 0,000135
pyt PM2 5 0,000111
12. | E-53 odcigg wymiany powietrza w czesci t ogdtem 0.0002
polimeryzacyjnej pieca malarni pionowej pyt PM10 0.0002
pyt PM2.5 0,000164
1.2. Emisja godzinowa z instalacji niepowigzanych technologicznie z instalacjg IPPC.
Lp. | Numer Opis zrédta emisji Emitowana Dopuszczaina
emitora substancja emisja [kg/h]
1. E-12 piec gazowy do hagrzewania wsadu z dwutlenek azotu 0,146176
palnikiem 0,87 MW
2. E-13 2 piece gazowe do starzenia wsadu z dwutlenek azotu 0,116751
palnikami o mocy 0,4 MW kazdy
3. E-55 odcigg z linii dekorowania profili z palnikiem | dwutlenek azotu 0,03648
gazowym 0,25 MW

Z powyzszych emitoréw nie okrestono dopuszczalnych wielkosei emisji substanci, ktore wprowadzane do powietrza przy
zachowaniu okreslonych w decyzji warunkéw nie spowoduja przekroczenia 10 % dopuszczalnych pozioméw tej substancji
w powietrzu albo 10 % wartosci odniesienia, usrednionych dia godziny tj.. dla dwutlenku siarki, tlenku wegla, pylu ogélem

i PM10.
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1.3. Roczna wielkosc emisji substancji do powietrza.

1.3.1. Emisja tgczna z instalacji IPPC i innych instalacji technologicznych

— amoniak - 0,006633 Mg/rok;
— chrom (VI) - 0,02532 Mg/rok;
— dwutlenek azotu - 1,5625145 Mgfrok:
— dwutlenek siarki - 0,072348 Mg/rok;
— fluor - 0,12364 Mg/rok;
— kwas siarkowy - 0,087477 Mgfrok:
— pyt ogotem - 0,003272 Mgfrok;
- pyt PM10 - 0,003272 Mgfrok;
—pyt PM2,5 - 0,002647 Mgfrok;
— tlenek wegla - 0,232048 Mg/rok;
— tytan - 0,03402 Mag/rok;

1.3.2. Emisja taczna z instalacji IPPC i instalacji powigzanych technologicznie z instalacjg IPPC oraz
emitoréw technologicznych niepowigzanych z instalacjg IPPC, zlokatizowanych na terenie zaktadu,
wymagajacych pozwolenia w ramach przedmiotowego pozwolenia zintegrowanego.

— amoniak - 0,006633 Mg/rok;
— chrom (V) - 0,02532 Mg/rok;

- dwutlenek azotu - 3,321587 Mg/rok;
— dwutlenek siarki - 0,072348 Mg/rok;
- fluor - 0,12364 Mg/rok;

— kwas siarkowy - 0,087477 Mg/rok;
— pyt ogdtem - 0,003272 Mg/rok;
- pyt PM10 - 0,003272 Mglrok;
- pyt PM2,5 - 0,002647 Mg/rok;
- tlenek wegla - 0,232048 Mg/rok;
~ tytan - 0,03402 Mg/rok;

2. Dopuszczalne poziomy halasu w srodowisku.

Réwnowazny poziom hatasu ,A” przenikajacego do srodowiska nie moze przekroczy¢ na terenach
zabudowy mieszkaniowo-ustugowej zlokalizowanej po stronie pétnocno-zachodniej zaktadu nastepujacych
wartosci:

- Laeqp- 55 dB

- Laegn - 45 dB

3. Dopuszczalne do wytwarzania w ciggu roku rodzaje odpaddw oraz sposob postepowania z tymi
odpadami.

Warunki w zakresie gospodarowania odpadami obejmuja:

- wytwarzanie odpadow niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne w zwiazku z eksploatacja
instalacji,
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- okreslenie migjsca i sposobu magazynowania odpadow.

3.1. Rodzaje odpaddéw dopuszczonych do wytwarzania.

A. Instalacja obrébki chemicznej powierzchni profili aluminiowych w wannach i komorach procesowych
(instalacja IPPC)

A.1. Odpady niebezpieczne

Lp. | Kod odpadu | Rodzaj odpadu lios¢
odpadow
[Ma/rok]
1 1501 10~ Opakowania zawierajgce pozostatosci substancii niebezpiecznych 2,48
lub nimi zanieczyszczone
2 1502 02* Sorbenty, materialy filtracyjne { w tym filtry olejowe nieujete w 1,50
innych grupach), tkaniny do wycierania (np, szmaty i $cierki) i
ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
3 16 05 06* Chemikalia laboratoryjne i analityczne {np. odczynniki chemiczne) 0,15
zawierajgce substancje niebezpieczne, w tym mieszaniny
chemikaliéw laboratoryjnych i analitycznych
4 16 05 07* Zuzyte nieorganiczne chemikalia zawierajace substancje 0,50
niebezpieczne (np. przeterminowane odczynniki chemiczne)
B. instalacja powigzana technologicznie z instalacjg IPPC
B.1. Cdpady niebezpieczne
Lp. | Kod Rodzaj odpadu Hosé
odpadu odpaddw
{Mg/rok]
1 080113+ Szlamy z usuwania farb i lakieréw zawierajgce rozpuszczalniki 7,00
organiczne lub inne substancje niebezpieczne
2 1501 10* Opakowania zawierajgce pozostatosci substancii niebezpiecznych 0,91
lub nimi zanieczyszczone
3 1502 02* Sorbenty, materiaty filtracyjne ( w tym filtry olejowe nieujete w 0,50
innych grupachy), tkaniny do wycierania (np. szmaty i $cierki) i
ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
4 16 01 07" Filtry olejowe 0,15
5 1908 13~ Szlamy zawierajace substancje niebezpieczne z innego niz 240,00
biologiczne oczyszczanie sciekéw przemysfowych
B.2. Odpady inne niz niebezpieczne
Lp | Kod Rodzaj odpadu flosé
. odpadu odpadow
[Mg/rok]
1 08 01 18 | Odpady z usuwania farb i lakierow inne niz wymienione w 08 01 17 3,00
2 1080201 ; Odpady proszkéw powlekajacych 180,00
3 1502 03 | Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania { np. szmaty, 0,20
§cierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione 15 02 02
4 16 03 04 | Nieorganiczne odpady inne niz wymienione w 16 03 03, 16 03 80 35,00
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[5 [170405 @ Zelazo | stal 3,00 |

C. Instalacja wyciskania profili i obrobki akcesoriow aluminiowych

C.1. Odpady niebezpieczne

Lp. | Kod Rodzaj odpadu flosc
odpadu _ odpadow
[Mg/rok]

1 110107 Alkalia trawigce 150,00

2 1501 10* Opakowania zawierajgce pozostatosci substancji niebezpiecznych 0,91
fub nimi zanieczyszczone

3 1502 02* Scrbenty, materiaty filtracyjne ( w tym filtry olejowe nieujete 0,50
w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty i scierki)
i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

C.2. Odpady inne niz niebezpieczne

Lp | Kod Rodzaj odpadu Hlosé
odpadu odpadéw
[Mg/rok]
1 07 0213 | Odpady z tworzyw sztucznych 160,00
2 08 02 03 | Zawiesiny wodne zawierajgce matenaty ceramiczne 3,35
3 120102 | Czastki i pyty Zelaza oraz jego stopdw 1.00
4 1201 03 | Odpady z toczenia i powania metali niezelaznych 90,00
5 12 01 99 | Inne niewymienicne odpady 3500,00
6 1502 03 : Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, 0,30
_ §cierki) | ubrania ochronne inne niz wymienione 15 02 02

7 16 03 04 ' Nieorganiczne odpady inne niz wymienione w 16 03 03, 16 03 80 125,00
8 16 03 06 ' Organiczne odpady inne niz wymienione w 16 03 05, 16 03 80 8,00
9 1704 05  Zelazo i stal 150,00

3.2. Podstawowy sktad chemiczny i wiasciwosci odpadéw, Zrédta powstawania odpadow, miejsce i sposdb
magazynowania wytworzonych odpadéw, sposoby gospodarowania odpadami.

A. Instalacja IPPC Linie pasywacji chromianowej linia pozioma i Linia pasywaciji bezchromowej — linia

plionowa.

A_1. Odpady niebezpieczne.
1) 15 01 10" — opakowarnia zawierafgce pozostaloSci substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone

a) Podstawowy sktad chemiczny odpadu: opakowania z polietylenu, szkta, aluminium, stali i papieru
zanieczyszczone kwasem siarkowym, kwasem fluorowodorowym, kwasem ortofosforowym,
wodorodifluorkiem amonu, trojtlenkiem chromu (IV), kwasem azotowym (IV), kwasem
heksafluorotytanowym. kwasem tertrafluoroborowym, kwasem solnym, wodorotlenkiem sodu,
wodorotlenkiem wapnia, chlorkiem zelaza.

b) Wtasciwoéci odpadu; szkodliwe

c) Zrédto powstawania odpadu: odpady powstaja w wyniku zuzycia reagentow, koncentratéw w instalacii.
d) Miejsce i sposdb magazynowania odpadéw: odpady gromadzone chwilowo w migjscu wytworzenia,
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nastepnie magazynowane selektywnie w wyznaczonym miejscu podczyszczalni $ciekdéw, magazynu chemii,
magazynu odpadow w opisanym kontenerze lub workach ustawionych na utwardzonym, szczelnym podtozu.
e) Sposob postepowania z odpadami: odpady odbierane sg po zgromadzeniu wickszej ilosci przez odbiorce
posiadajgcego stosowne zezwolenia w zakresie przetwarzania oraz zbierania i transportu tego rodzaju
odpadu.

2) 15 02 02* - sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w innych grupach), tkaniny do
wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substanciami niebezpiecznymi (np.
PCB).

a) Podstawowy sktad chemiczny odpadu: ziemia okrzemkowa, trawertyn, dolomit, wiokniny polipropylenowe,
tkaniny z tworzyw naturalnych lub sztucznych zanieczyszczone substancjami ropopochodnymi oraz zuzyte
ubrania ochronne i rekawice stosowane jako czy$ciwo, papier, tektura wraz z naniesionymi substancjami
olejowymi oraz produktami rozktadu olejéw lub innymi substancjami niebezpiecznymi.

b) Wiasciwosci odpadu: tatwopalne, draznigce, szkodliwe, ekotoksyczne.

c) Zrédto powstawania odpadu: odpady powstajg w instalacii podczas usuwania olejdéw lub innych substancji
niebezpiecznych, w trakcie remontdw, wymiany zanieczyszczonych ubran ochronnych. Sg to zuzyte,
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi sorbenty, ubrania ochronne, tkaniny, szmaty, $cierki do
wycierania, rekawice.

d) Miejsce i sposob magazynowania odpadéw: odpady tkaninowe sa gromadzone w oznakowanych
pojemnikach z tworzyw sztucznych lub workach foliowych, odpady w postaci zuzytego sorbentu gromadzone
$3 w oznakowanych szczelnych pojemnikach ustawionych na utwardzonym szczelnym podtozu

w magazynie odpadow niebezpiecznych.

e) Sposob postepowania z odpadami: Odpady odbierane sg przez firme posiadajacg stosowne zezwolenia
w zakresie przetwarzania oraz zbierania i transportu tego typu odpadu.

3) 16 05 06™ - chemikalia laboratoryjne i analityczne (np. odczynniki chemiczne) zawierajace substancje
niebezpieczne, w tym mieszaniny chemikalidw laboratoryjnych i analitycznych

a) Podstawowy sktad chemiczny odpadu: roztwory buforowe i mieszaniny chemikaliéw z analiz — roztwory
wodorotlenku sodu NaOH, kwasu solnego HCI, kwasu siarkowego H,SO,, kwasy, zasady.

b) Wiasciwoéci odpadu: w zaleznosci od odczynnika lub mieszaniny potencjalnie szkodliwe, toksyczne,
ekotoksyczne.

¢) Zrodto powstawania odpadu; odpady powstaja w podczas eksploatacji instalacji i laboratorium
chemicznego, ktdre stanowi integralna czes¢ instalacji.

d) Mieisce i sposéb magazynowania odpadow: odpady gromadzone sg w opakowaniach fabrycznych,
w oznakowanych pojemnikach w laboratorium chemicznym, w magazynie chemii lub magazynie
podczyszczalni Sciekow.

e) Sposéb postepowania z odpadami: odpad przekazywany jest uprawnionej firmie zewnetrznej do
przetwarzania.

4} 16 05 07* — zuZyte nieorganiczne chemikalia zawierajace substancje niebezpieczne
{np. przeterminowane odczynniki chemiczne)

a) Podstawowy sktad chemiczny odpadu: preparaty roztworéw procesowych. Mieszaninyz 8 — 10 %
zawartoscig: kwasu chromowego, kwasu ortofosforowego, kwasu siarkowego, kwasu azotowego, kwasu
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fluorotytanowego, fluorku amonu.

b) Wiasciwosci odpadu: szkodliwe, toksyczne, rakotworcze, ekotoksyczne.

c) Zrodto powstawania odpadu: odpadem sa przeterminowane chemikalia stosowane jako dodatki do kapieli
procesowych przygotowania powierzchni profili na linii poziomej i pionowej oraz chemikalia do oczyszczania
Sciekow przemystowych, zlewki prob analitycznych kontroli jakosci w laboratorium.

d) Miejsce i sposéb magazynowania odpadow: odpady gromadzone sa w zamykanych i 0znakowanych
pojemnikach ustawionych (na utwardzonym szczelnym podtozu w wannach wychwytowych) w magazynie
chemii, podczyszcezalni sciekdw w wyznaczonych miejscach do gromadzenia odpadow niebezpiecznych.

e) Sposob postepowania z odpadami: odpad przekazywany jest do przetwarzania uprawnione;j firmie.

B. Instalacja powiazana technologicznie z instalacja IPPC.

B.1. Odpady niebezpieczne.

1) 08 01 13*- szlamy z usuwania farb i lakieréw zawierajgce rozpuszczainiki organiczne lub inne substancje
niebezpieczne

a) Podstawowy sktad chemiczny odpadu: alkohol benzylowy 10%, wodorotlenek sodu 30%, szlam zywicy
poliestrowe; 60% z zawartoscig miedzy innymi zwigzkéw chromu, aluminium, zelaza. Odpad ten nie zawiera
rozpuszczalnikéw organicznych.

b) Wihasciwosci odpadu: szkodliwe, toksyczne, rakotworcze.

c) Zrddito powstawania odpadu; odpady powstajg w instalacjach do malowania podczas usuwania farb

z profili i zawieszek, sa to szlamy | osady odsaczone na prasach filtracyjnych po neutralizacji $ciekéw
przemystowych.

d) Migjsce i sposdb magazynowania odpadow: odpady magazynowane sg w specjalnym zbiorniku
ustawionym w podczyszczalni sciekOw, a docelowo w wyznaczonym miejscu magazynowania odpadéw
niebezpiecznych.

e) Sposdb postepowania z pdpadami: odpad przekazywany jest do przetwarzania uprawnionej firmie
zewnetrznej.

2) 15 01 10" - opakowania zawierajgce pozostalosci substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone

a) Podstawowy sktad chemiczny odpadu: opakowania z polietylenu, szkfa, aluminium, stali i papieru
zanieczyszczone np. kwasem siarkowym, kwasem fluorowodorowym, kwasem ortofosforowym,
wodorodifluorkiem amonu, tréjtlenkiem chromu (IV), kwasem azotowym (IV), kwasem
heksafluorotytanowym, kwasem tertrafluoroborowym, kwasem solnym, wodorotlenkiem sodu,
wodorotlenkiem wapnia, chlorkiem zelaza.

b) Wiasciwoséci odpadu; szkodliwe

¢) Zrodto powstawania odpadu: odpady powstajg w wyniku zuzycia reagentéw, koncentratéw, produkidow
handlowych w instalacji.

d) Miejsce i sposdb magazynowania odpaddéw: odpady gromadzone chwilowo w miejscu wytworzenia,
nastepnie, selektywnie w kontenerze lub workach ustawionych w wyznaczonym miejscu podczyszezalni
$ciekow, magazynu chemii lub magazynu odpaddéw.

e) Sposob postepowania z odpadami: odpady odbierane sa po zgromadzeniu wiekszej ilosci przez odbiorce
posiadajgcego stosowne zezwolenia w zakresie przetwarzania oraz zbierania i transportu tego rodzaju
odpadu.
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3) 15 02 02* - sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w innych grupach), tkaniny do
wycierania (np. szmaly, Scierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substanciami niebezpiecznymi (np.
PCB).

a) Podstawowy sktad chemiczny odpadu: zanieczyszczone: Ziemia okrzemkowa, trawertyn, dolomit,
wiokniny polipropylenowe, tkaniny z widkna szkianego zanieczyszczone sziamem o kodzie 19 08 13*,
tkaniny z tworzyw naturalnych lub sztucznych zanieczyszczone substancjami ropopochodnymi, papier,
tektura wraz z naniesionymi substancjami olejowymi oraz produktami rozktadu olejow lub innymi
substancjami niebezpiecznymi.

b) Wiasciwosci odpadu: tatwopalne, draznigce, szkodliwe, ekotoksyczne.

¢) Zrodto powstawania odpadu: odpady powstajg w zwiazku z eksploatacja instalacji. Sg to gtownie filtry
z tkaniny z wtokna szklanego, zanieczyszczone szlamem substancji niebezpiecznych, rowniez sorbenty,
bawetnianie ubrania ochronne, tkaniny, szmaty, $cierki do wycierania, rekawice powstajace w wyniku
usuwania olejow lub innych substancji niebezpiecznych w trakcie remontdw | konserwacji urzadzen
instalacji.

d) Miejsce i sposéb magazynowania odpadéw: odpady tkaninowe gromadzone w oznakowanych
pojemnikach z tworzyw sztucznych lub workach foliowych, odpady zuzytego sorbentu gromadzone

$3 w oznakowanych szczelnych pojemnikach ustawionych na utwardzonym szczelnym podiozu

w magazynie odpaddw niebezpiecznych.

e) Sposéb postepowania z odpadami: odpady odbierane sa przez firme posiadajaca stosowne zezwolenia
w zaKresie przetwarzania oraz zhierania i transportu tego typu odpadu.

4} 16 01 O7* -filtry olejowe

a) Podstawowy sktad chemiczny odpadu: metale zelazne oraz niezelazne zanieczyszczone
weglowodorami ropopochodnymi lub innymi substancjami niebezpiecznymi; tworzywa sztuczne,
polipropylen, poliuretan, polietylen, polichlorek winylu; wtékniny filtrujgce wykonane z celuiozy lub tworzywa
sztucznego.

b) Wiasciwoéci odpadu: draznigce, szkodliwe, rakotwércze, ekotoksyczne.

¢) Zrodto powstawania odpadu: odpady powstaja podczas konserwacii, przegiaddw i remontow sprezarek
i wozkow widtowych pracujacych na potrzeby instalacji.

d) Miejsce i sposob magazynowania odpadow: zuzyte filtry magazynowane sa selektywnie w opisanych
metalowych pojemnikach ustawionych w wydzielonym miejscu w magazynie utrzymania ruchu.

e} Sposéb postepowania z odpadami: odpady odbierane s3g przez firme posiadajaca stosowne zezwolenia
w zakresie przetwarzania oraz zbierania i transporiu tego typu odpadu.

5) 19 08 13* - szlamy zawierajgce substancje niebezpieczne z innego niz biologiczne oczyszczanie
Sciekow przemysfowych

a) Podstawowy skiad chemiczny odpadu: uwodniona mieszanina nastepujacych zwigzkéw — woda (65-
70%): zwigzki chromu 0,76 mgfl; siarczany 820 mg/l; chlorki 11 mg/l; weglany 12 mg/l; azot ogolny 0.75
mg/l; gliniany 7,5 mgA; séd 12 mg/l; bor 30 mg/l; wapn 870 mg/l.

b) Wiasciwosci odpadu: toksyczne, rakotwércze, mutagenne, ekotoksyczne.

¢) Zrddio powstawania odpadu: odpady powstajg podczas proceséw podczyszczania i neutralizacji $ciekdw
przemystowych w zaktadowej podczyszczalni Sciekow.
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d) Miejsce | sposéb magazynowania odpadow: odpady magazynowane sg w szczelnych, opisanych
stalowych zbiornikach znajdujacych sie w magazynie odpadéw niebezpiecznych.

e) Sposob postepowania z odpadami: odpady odbierane sa przez firme posiadajaca mozliwosci techniczne
i stosowne zezwolenie w zakresie przetwarzania oraz zbierania i transportu tego typu odpadu.

B.2. Odpady inne niz niebezpieczne
1) 08 01 18 - odpady z usuwania farb i lakieréw inne niz wymienione w 08 01 17

a) Podstawowy sklad chemiczny odpadu: kwarc, mgczka kwarcowa, sadza, grafit, weglan wapnia, tienki
aluminium, krzemian glinu, korund, mikroczastki szkta, siarczan baru, dwutlenek tytanu, miedz, aluminium,
cynk.

b) Wiasciwosci odpadu: nie zawiera substanciji szczegélnie szkodliwych dla ludzi i $rodowiska.

c) Zrédio powstawania cdpadu: odpadem sa popioty po termicznym usuwaniu farb proszkowych w piecu do
wypalania z zawieszek do profili.

d) Miejsce i sposob magazynowania odpadow: odpady magazynowane selektywnie w opisanym kontenerze
lub pojemniku z tworzywa sztucznego ustawionym w wyznaczonym migjscu w magazynie odpadéw,

e) Sposob postepowania z odpadami: odpady przekazywane sa uprawnionemu odbiorcy do przetwarzania.

2) 08 02 01 - odpady proszkdw powlekajacych

a) Podstawowy sktad chemiczny odpadu: zywice poliestrowe (ditlenek tytanu, weglan wapnia, tritlenek
glinu, pyt sadzy technicznej), zywice epoksydowe, 1,2-epoksy-3-chloropropanu, dihydroksylowane fenole lub
poliglikole, utwardzacze (bezwodnik ftalowy, bezwodnik heksahydroftalowy, aminy trzeciorzedowe,
diazobicykloudekan, zwigzki litu, organiczne zwigzki cyny, organiczne borany), zwiazki aminowe (poliamidy
alifatyczne, aminy cykloalifatyczne, modyfikowane aminy alifatyczne i cykloalifatyczne, aminy
trzeciorzedowe, aminy aromatyczne, modyfikowane aminy aromatyczne, poliaminoamidy, imidazoele),
napelniacze (aluminium, korund, krzemian glinu, kreda, krzemionka koloidalina, maczka kwarcowa,
sproszkowana miedz, mika, mikrokulki szklane, piasek kwarcowy, talk) barwniki i pigmenty pochodzenia
organicznego i nieorganicznego (biel barytowa, biel cynkowa, biel tytanowa, grafit, sadza), etery
monoglicydowe alkohali i fenoli, tlenek styrenu, tlenki olefin i terpendw.

b) Whasciwosci odpadu: nie zawiera substancji szczegélnie szkodliwych dla ludzi i srodowiska.

c) Zrédio powstawania odpadu: odpady powstajg w instalacjach do malowania proszkowego.

d) Miejsce i sposob magazynowania odpadéw: odpady gromadzone sg selektywnie w opisanych workach
typu big-bag, ustawionych w halach produkeyjnych, a nastepnie w wyznaczonym miejscu w magazynie
odpadow.

e) Sposob postepowania z odpadami: odpady przekazywane sa uprawnionemu odbiorcy do przetwarzania.

3) 15 02 03 - sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne
inne niz wymienione 15 02 02

a) Podstawowy skiad chemiczny odpadu: tkaniny z tworzyw naturalnych, bawetniane, jedwabne, Iniane,
wetniane, tkaniny z tworzyw sztucznych i z wtdkna szklanego.

b) Witasciwosci odpadu: nie zawiera substancji szczegalnie szkodliwych dla ludzi i $rodowiska.

¢) Zrédio powstawania odpadu; odpady te powstaja w wyniku eksploatacji i obstugi urzadzen instalaciji,
stanowia je zuzyte bawetniane ubrania i odziez robocza oraz materialy filtracyjne tkaninowe

25



Zanieczyszczone substancjiami innymi niz niebezpieczne.

d} Miejsce i spos6b magazynowania odpadéw: odpady gromadzone sa w oznakowanych pojemnikach

Z tworzyw sztucznych lub workach foliowych fub oznakowanych pojemnikach ustawionych w wydzielonym
miejscu w magazynie odpadoéw.

e} Sposob postepowania z odpadami: odpady przekazywane sg uprawnionemu odbiorcy do przetwarzania.

4) 16 03 04 - Nieorganiczne odpady inne niz wymienione w 16 03 03, 16 03 80

a) Podstawowy skfad chemiczny odpadu: aluminium zanieczyszczone krzemem, magnezem, tytanem,
zelazem, lakierem.

b) Wiasciwosci odpadu: nie zawiera substanciji szczegdlnie szkodliwych dla ludzi i $rodowiska.

¢) Zrodto powstawania odpadu: odpady powstajg w trakcie procesu produkcyjnego w instalacii.

d) Miejsce i sposob magazynowania odpaddw: odpady gromadzone s selektywnie w koszach stalowych lub
w wigzkach w przypadku profili, w oznakowanych pojemnikach z tworzyw sztucznych tub metali ustawionych
w wydzielonym miejscu w magazynie adpadow.

€) Sposob postepowania z odpadami: odpady przekazywane sa uprawnionemu odbiorcy do przetwarzania.

5) 17 04 05 - zelazo i stal

a) Podstawowy sktad chemiczny odpadu: stal.

b) Wiasciwosci odpadu: nie zawiera substancji szczegdlnie szkodliwych dla ludzi i $rodowiska.

c) Zrodto powstawania odpadu: odpady powstaja w trakcie procesu produkcyjnego w instalacji —sg to zuzyte
elementy stalowe (wieszaki, druty) stuzace do zawieszania lub mocowania profili.

d) Miejsce i sposob magazynowania odpaddéw: odpady gromadzone sa selektywnie w oznakowanych
kontenerach ustawionych w wydzielonym miejscu w magazynie odpadéw.

&) Sposob postepowania z odpadami: odpady przekazywane sg uprawnionemu odbiorcy do przetwarzania.

€. Instalacja wyttaczania profili i obrobki akceseriéw aluminiowych.

C.1. Odpady niebezpieczne.
1) 11 01 07* - alkalia trawigce

a) Podstawowy skitad chemiczny odpadu: metaglinian sodu 50-60%, tertrahydroksoglinian sodu 20-25%,
roztwér 40% wodorotlenku sodu 15-30%.

b) Wiasciwosci odpadu: drazniace, szkodliwe, toksyczne, zrgce, mutagenne, ekotoksyczne.

¢) Zrodto powstawania odpadu: odpady powstaja w linii do wyttaczania profiti aluminiowych podezas
czyszczenia matryc — usuwanie aluminium z otwordw matryc.

d) Miejsce i sposéb magazynowania odpadow: odpady magazynowane sg w specjalnych, opisanych,
zamykanych zbiornikach ustawionych w wyznaczonym miejscu magazynu odpadéw niebezpiecznych.

e) Sposéb postepowania z odpadami: cdpad przekazywany jest uprawnionej firmie do przetwarzania.

2) 15 01 10* - opakowania zawierajgce pozostatosci substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone

a) Podstawowy skiad chemiczny odpadu: opakowania z polietylenu, szkta, aluminium, stali i papieru
Zzanieczyszczone kwasem siarkowym, kwasem fluorowodorowym, kwasem ortofosforowym,
wodorodifluorkiem amonu, tréjtlenkiem chromu (1V), kwasem azotowym {IV). kwasem
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heksaflucrotytanowym, kwasem tertrafluoroborowym, kwasem solnym, wodorotlenkiem sodu,
wodorotlenkiem wapnia, chlorkiem Zelaza.

b) Whasciwosci odpadu: szkodliwe.

¢) Zrédio powstawania odpadu: odpady powstaja w wyniku zuzycia reagentow, koncentratéw, produktow
handlowych w hali wyttaczania profili.

d) Miejsce i sposéb magazynowania odpaddéw: odpady gromadzone chwilowo w miejscu wytworzenia,
nastepnie, selektywnie w kontenerze lub workach ustawionych w wyznaczonym migjscu podczyszczalni
sciekow, magazynu chemii, magazynu odpadéw niebezpiecznych.

€) Sposob postepowania z odpadami: po zgromadzeniu odpowiedniej iloéci odpady odbierane sg przez
odbiorce posiadajgcego stosowne zezwolenia w zakresie przetwarzania oraz zbierania i transportu tego
rodzaju odpadu.

3) 15 02 02* — sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w innych grupach), tkaniny
do wycierania (np. szmaty, scierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi
(np. PCB).

a) Podstawowy sktad chemiczny odpadu: zanieczyszczone, wtokniny polipropylenowe, tkaniny z tworzyw
naturalnych lub sztucznych zanieczyszczone substancjami ropopochodnymi oraz zuzyte ubrania ochronne
i rekawice stosowane jako czysciwo, papier, tektura wraz z naniesionymi substancjami olejowymi oraz
produktami rozktadu olejéw lub innymi substancjami niebezpiecznymi.

b) Wiasciwoséci odpadu: tatwopalne, draznigce, szkodliwe, ekotoksyczne.

¢) Zrodlo powstawania odpadu: odpadem sa zuzyte, zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi
sorbenty, baweiniane ubrania ochronne, tkaniny, szmaty, $cierki do wycierania, rekawice. Powstaja

w wyniku: usuwania olejow lub innych substanciji niebezpiecznych, w trakcie remontéw urzadzen instalacii,
wymiany zanieczyszczonych ubran ochronnych.

d) Miejsce i sposdb magazynowania odpadéw: odpady tkaninowe gromadzone w oznakowanych
pojemnikach z tworzyw sztucznych lub workach foliowych, odpad zuzytego sorbentu gromadzony jest

w oznakowanych szczelnych pojemnikach ustawionych na utwardzonym szczelnym poditozu w magazynie
odpadow niebezpiecznych.

e) Sposob postepowania z odpadami: odpady odbierane sg przez firme posiadajgca stosowne zezwolenia
w zakresie przetwarzania oraz zbierania i transportu tego typu odpadu.

C.2. Odpady inne niz niebezpieczne
1) 07 02 13 - odpady z tworzyw sztucznych

a) Podstawowy sktad chemiczny odpadu: polietylen, polipropylen, poliester, polichlorek winylu.
b) Wiasciwosci odpadu. nie zawiera substancji szczegoélnie szkodliwych dla ludzi i $rodowiska.

c) Zrédio powstawania odpadu: odpady powstaja na liniach produkcyjnych w postaci: folii polipropylenowej
z procesu dekorowania profili, folii samoprzylepnej podczas oklejania profili, uszkodzonych przektadek
termicznych z poliamidu, w procesie zespalania profili oraz na magazynie surowcow i wyrobow podczas
rozpakowywania dostaw, pakowania wysytek, likwidacji uszkodzonych elementéw tworzyw sztucznych

i gumy.

d) Miejsce i sposob magazynowania odpadéw: odpady magazynowane sg w workach foliowych, workach
typu big-bag lub kartonach na paletach drewnianych ustawionych w wyznaczonych miejscach przy liniach
produkcyjnych i w magazynach, a nastepnie do czasu przekazania odpadéw odbiorcy w magazynie
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odpadéw.
) Sposob postepowania z odpadami: odpady przekazywane sg uprawnionemu odbiorcy do przetwarzania.

2) 08 02 03 - zawiesiny wodne zawierajace materialy ceramiczne

a) Podstawowy sktad chemiczny odpadu: piasek, woda, czgstki zelaza ponizej 1%.

b) Wiasciwosci odpadu: nie zawiera substanciji szczegélnie szkodliwych dia ludzi i srodowiska.

¢) Zrédto powstawania odpadu; odpady powstajg na linii wyttaczania profili podczas czyszczenia matryc
metodg piaskowania na mokro po procesie wytrawiania matryc.

d) Miejsce i sposéb magazynowania odpaddw: odpady magazynowane sa w szczelnych zbiornikach

Z tworzyw sztucznych ustawionych w magazynie odpadow.

e) Sposob postepowania z odpadami: odpady przekazywane sg do przetwarzania specjalistycznym firmom
posiadajacym stosowne zezwolenia.

3) 12 01 02 — czgstki i pyly zelaza oraz jego stopow

a) Podstawowy sktad chemiczny odpadu: zelazo i jego stopy.

b) Wiasciwosci odpadu: nie zawiera substanciji szczegdlnie szkodliwych dla ludzi i $rodowiska.

¢) Zrédto powstawania odpadu: odpady powstaja w hali oczni podczas obrobki matryc w trakcie procesu
produkcyjnego w instalaciji.

d) Miejsce i sposéb magazynowania odpadéw: odpady magazynowane sa w opisanych workach foliowych
lub w opisanych pojemnikach ustawionych w wyznaczonych miejscach hali produkcyjnych, a nastepnie
do czasu przekazania odpaddéw odbiorcy w kontenerze ustawionym w magazynie odpadow.

e) Sposoéb postepowania z odpadami: odpady przekazywane sa uprawnionemu odbiorcy do przetwarzania.

4) 12 01 03 - Odpady z foczenia i pifowania metali niezelaznych

a) Podstawowy skitad chemiczny odpadu: aluminium.
b) Wiasciwosci odpadu: nie zawiera substancji szczegoélnie szkodliwych dla ludzi i $rodowiska.

c) Zrodio powstawania odpadu: odpady powstajg w wydziale produkcji akcesoriéw oraz w instalacii
wyciskania profili podczas obrébki i ciecia detali aluminiowych.

d) Miejsce i sposob magazynowania odpadéw: odpady magazynowane sa w opisanych workach foliowych
lub opisanych pojemnikach ustawionych w wyznaczonych miejscach przy liniach produkcyjnych, a nastepnie
do czasu przekazania odpadéw odbiorcy w kontenerze ustawionym w magazynie odpadéw.

e) Sposoéb postepowania z odpadami; odpady przekazywane sg uprawnicnemu odbiorcy do przetwarzania.

5} 12 01 99 - inne niewymienione odpady

a) Podstawowy sktad chemiczny odpaduy: aluminium.

b} Wiasciwosci odpadu: nie zawiera substanciji szczegolnie szkodliwych dla ludzi i $rodowiska.

¢) Zrodto powstawania odpadu: odpad technologiczny, powstaje w procesach ksztattowania profili, w hali
ttoczni jest to aluminium surowe, niezanieczyszczone.

d) Miejsce i sposéb magazynowania odpadéw; odpady magazynowane sg w stalowych kontenerach,

na paletach oraz w wigzkach, w magazynie ztomu aluminiowego przy linii wytiaczania.

e) Sposob postgpowania z odpadami: odpady przekazywane sa uprawnionemu odbiorcy do odzysku

i recyklingu metodg przetapiania.
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8) 15 02 03 - sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania ( np. szmaty, $cierki} i ubrania ochronne
inne niz wymienione 1502 02

a) Podstawowy skiad chemiczny odpadu: tkaniny z tworzyw naturalnych, bawetniane, jedwabne, Iniane,
wetniane, tkaniny z tworzyw sztucznych, z widkna szklanego, tkaniny sztuczne (wiskoza, acetat, sztuczny
jedwab).

b) Wiasciwosci odpadu: nie zawiera substancji szczegéinie szkodliwych dla ludzi i srodowiska.

c) Zrodio powstawania odpadu: odpady te powstaja w zwigzku z eksploatacja instalacii i stanowig je zuzyte
bawetniane ubrania i odziez robocza oraz materiaty filtracyjne tkaninowe zanieczyszczone substancjami
innymi niz niebezpieczne.

d) Miejsce i sposob magazynowania odpaddw: odpady gromadzone sg w oznakowanych workach foliowych
lub w oznakowanych pojemnikach ustawionych w wydzielonym migjscu w magazynie odpaddw.

€) Sposob postepowania z odpadami: odpady przekazywane sg do przetwarzania firmom posiadajgcym
stosowne uprawnienia do gospedarowania tego typu odpadami.

7) 16 03 04 - nieorganiczne odpady inne niz wymienione w 16 03 03, 16 03 80

a) Podstawowy skiad chemiczny odpadu: 99% - 99,5% - aluminium oraz dodatki stopowe

i zZanieczyszczenia: krzem, magnez, tytan, zelazo. 0,5 % -masa lakieru potozonego na profilach o skiadzie:
zywice poliestrowe (90-97%), ditlenek tytanu (7-10%), weglan wapnia (7-10%), tritlenek glinu (1-5%), pyt
sadzy technicznej (1%},

b) Wiasciwosci odpadu: odpad obojetny dla zdrowia ludzi i srodowiska.

¢) Zrddto powstawania odpadu: odpadem sa produkty nie ocdpowiadajgce wymaganiom oraz uszkodzone
profile - powstaja w trakcie procesu produkcyjnego w instalaciji.

d) Miejsce i sposéb magazynowania odpadow. odpady gromadzone s3 selektywnie w koszach stalowych
w wiazkach lub w oznakowanych pojemnikach ustawionych w wydzielonym miejscu w magazynie odpadow.
e) Sposdb postepowania z odpadami: odpady przekazywane sa uprawnionemu odbiorcy do odzysku

i recyklingu metoda przetapiania.

8) 16 03 06 - organiczne odpady inne niz wymienione w 16 03 05, 16 03 80

a) Podstawowy sktad chemiczny odpadu: przekiadki termiczne (poliamid, wiékno szklane), PCV, polietylen,
styropian, poliuretan, guma.

b) Wiasciwoséci odpadu. nie zawiera substancji szczegélnie szkodliwych dla ludzi i srodowiska.

c) Zrédto powstawania odpadu: odpady w postaci uszczelek gumowych, elementow z tworzyw sztucznych,
folii dekoracyjnych wymontowanych z konstrukgji reklamowych, szkoleniowych lub po niszczgcych probach
technologicznych i badaniach.

d) Miejsce i sposdb magazynowania odpadéw; odpady gromadzone s3 selektywnie w opisanych kartonach
i workach foliowych ustawionych w wydzielonym miejscu w magazynie odpaddéw oraz kontenerze stalowym
ustawionym na placu magazynowym.

e) Sposob postepowania z odpadami: odpady przekazywane sg uprawnionemu odbiorcy do przetwarzania
{odzysku lub unieszkodliwiania).

9) 17 04 05 — Zelazo i jego stopy
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a) Podstawowy sktad chemiczny odpadu: zelazo i jego stopy.

b) Wtasciwosci odpadu: nie zawiera substanciji szczegéinie szkodliwych dla ludzi i $rodowiska.

c) Zrodio powstawania odpadu: odpady powstajg na skutek wymiany czesci w urzadzeniach | maszynach,
zuzycia matryc w trakcie procesu produkcyjnego w instalacii.

d) Miejsce i sposéb magazynowania odpadéw: odpady magazynowane sa opisanym kontenerze
ustawionym w wyznaczonym miejscu w magazynie odpadoéw.

e) Sposob postepowania z odpadami: odpady przekazywane sa uprawnionemu odbiorcy do przetwarzania.

3.3. Dziatania majgce na celu zapobieganie powstawaniu odpadéw lub ograniczenie ich ilosci oraz
negatywnego oddziatywania na $rodowisko.

W celu wyeliminowania negatywnego oddziatywania wytworzanych odpadow Spétka YAWAL S A. z siedzibg
w Herbach przy ul. Lublinieckiej 36 prowadzi nastepujace dziatania:

ciggte szkolenia pracownikéw w zakresie przestrzegania przepiséw BHP, p.poz. oraz ochrony
$rodowiska w zwigzku z gospodarka odpadami niebezpiecznymi,

bezwzgledne przestrzeganie zakazu mieszania odpaddow réznych rodzajéow, w tym mieszania
ptynnych odpadéw niebezpiecznych,

racjonalng gospodarke materiatami,

stosowanie produktéw o wydtuzonym okresie uzytkowania,

utrzymywanie w sprawnosci urzadzen i maszyn.

Dziatainos¢ firmy nalezy prowadzi¢ w sposéb:

niepowodujgcy zagrozenia dla zdrowia, zycia ludzi i Srodowiska,
zgodny z przepisami z zakresu gospodarki odpadami,

zgodny z przepisami prawa miejscowego,

zgodny z planami gospodarki odpadami.

4. Warunki w zakresie ochrony gleby, ziemi i wod podziemnych.

Zastosowanie zabezpieczen techniczno-organizacyjnych chroniacych $rodowisko wéd podziemnych
i gruntowe przed zanieczyszczeniem poprzez:

minimalizacje zjawiska wynoszenia kapieli poprzez kontrolowany czas obciekania kapieli

z przenoszonych detali;

optymalne przedtuzenie czasu uzytkowania roztwordw technologicznych;

zawracanie do produkcji wynoszonych kapieli poprzez wykorzystanie wod poptucznych

do uzupetnienia kgpieli technologicznych;

przekazywanie wytworzonych odpaddéw tylko specialistycznym odbiorcom posiadajacym stosowne
uprawnienia.

powadzenie procesow technologicznych, jak dotychczas w zamknietych obiektach budowtanych oraz
komunikacji wewnetrznej na terenie zaktadu, na utwardzonej i szczelnej nawierzchni;
magazynowanie materiatdw w magazynach posiadajacych betonowg posadzke ze sptywem
powierzchniowym;

stosowanie opracowanych procedur postepowania w wypadku wycieku substancji niebezpiecznych.
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Iv.

1.

Zakres i sposdb monitorowania procesow technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisji.

Ewidencja i monitoring cdpadéw.

Spotka YAWAL S.A. z 0.0. z siedzibg w Herbach przy ul. Lublinieckiej 36, zobowigzana jest do prowadzenia
jakosciowej i ilosciowej ewidencji odpadow, zgodnie z dziatem V Ewidencja odpadow i sprawozdawczosé
ustawy o odpadach oraz w oparciu o Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 9 grudnia 2014 r.

w sprawie Katalogu odpadow (Dz.U. z 2014 r., poz.1923).

2.

Monitoring emisji gazow i pylow do powietrza.

Monitoring emisji substancji do powietrza nalezy prowadzi¢ w nastepujacy sposéb:

emitor E-9 linia pozioma pasywacji chromianowej — pomiary z czestotliwoscia 1 raz na dwa lata

w zakresie emisji zanieczyszczen: kwas siarkowy, chrom (VI), miejsce pomiaru: kanat wylotowy na
stanowisku pomiarowym;

emitor E-47 finia pionowa pasywacji bezchromowej tunelu obrébki chemicznej — pomiary

z czestotliwoscig 1 raz na dwa lata w zakresie emisji zanieczyszczen: amoniak, kwas siarkowy, fluor
i tytan, miejsce pomiaréw: kanat wylotowy na stanowisku pomiarowym;

emitor E-6 piec gazowy do polimeryzacji malarni proszkowej linii poziomej (3 strefowy przelotowy)
do polimeryzacji, 1 wspoiny palnik o mocy 0,586 MW strefa 2 emitor z komory spalania — pomiary

z czestotliwoscia 1 raz na dwa lata w zakresie emisji zanieczyszczen: dwutlenek azotu, miejsce
pomiardw: kanat wylotowy na stanowisku pomiarowym;

emitor E-50 piec do polimeryzacji malarni proszkowej, pionowej o0 mocy 0,55 MW — pomiary

z czestotliwoscia 1 raz na dwa lata w zakresie emisji zanieczyszczen: dwutlenek azotu, miejsce
pomiarow: kanat wylotowy na stanowisku pomiarowym;

emitor E-12, piec gazowy do nagrzewania wsadu z palnikiem o mocy 0,87 MW — pomiary

z czestotliwoscig 1 raz na dwa lata w zakresie emisji zanieczyszczen: dwutlenek azotu, miejsce
pomiaréw: kanat wylotowy na stanowisku pomiarowym;

Punkty pomiarowe oraz metodyka pomiarowa, winny by¢ usytuowane zgodnie z Polskimi Normami oraz
obowigzujgcymi przepisami prawa.

3.

Monitoring hatasu.

Dla instalacji winny by¢ przeprowadzone okresowe pomiary hatasu w $rodowisku w porze dnia i w porze
nocy. Pomiary nalezy przeprowadza¢ raz na dwa lata. Pomiary winny by¢ wykonywane w oparciu
o obowigzujgce w tym zakresie metodyki w trzech punktach pomiarowych:

punkt 1 - przy ul. Lublinteckiej nr 27, od jej potudniowo - wschodniej strony;
punkt 2 - przy ul. Lublinieckiej nr 29, od jej potudniowo - wschodnigj strony;
punkt 3 - przy ul. Lublinieckiej nr 50 lub 54, od jej péihocno — zachodniej strony.
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4. Monitoring w zakresie gospodarki wodno-$ciekowej.

Monitoring zuzycia wody prowadzony jest w oparciu o biezace odczyty 4 wodomierzy zabudowanych na 2
podtaczeniach do wodociggu gminnego, nalezacego do Urzedu Gminy Herby. Rejestr odczytéw wodomierzy
prowadzony jest z czestotliwoscia raz w miesiacu.

Nie ustala si¢ monitoringu $ciekow. Czestotliwos¢ i zakres badan prob $ciekow przemystowych
wprowadzanych do kanalizacji jak i wod opadowych wprowadzanych do ziemi ustalony zostat w odrebnych
pozwoleniach wodnoprawnych, wydanych decyzjami Marszatka Wojewddztwa Slaskiego.

V.  Warunki wprowadzenia do srodowiska substancji lub energii wystepujace w uzasadnionych
technologicznie sytuacjach eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych.

YAWAL S.A. jest przygotowana do podejmowania odpowiednich dziatan w przypadku powstania zaktocen
w procesach technologicznych i operacjach technicznych w celu ograniczenia ich skutkow dla $rodowiska.
Podstawowym dziataniem jest wytgczenie instalacii lub jej czesci, ktore nie wiaze sie z mozliwoscia
wystgpienia okresowych wzrostdw emisji substancji lub energii. W takich przypadkach emisja z danego
Zrodta ustaje. Réwniez ponowny rozruch urzadzenia lub grupy urzadzen nie powoduje oddziatywarn innych
niz normaine.
Nadmienia sie jednak, ze istniejgce urzadzenia wspéipracujace w ciggach technologicznym wchodzacych
w sktad poszczegdlnych instalacji, bez adaptacji, pozwalajg na zamienne lub rozdzielne prowadzenie
produkcji w poszczegdinych, instalacjach (wydziatach), ze wzgledu na nowoczesny i zautomatyzowany
system sterowania i zarzgdzania produkcjg. Jest mozliwe odrebne prowadzenie:

- obrdbki chemicznej powierzchni i malowanie proszkowe;

— wyciskania profili aluminiowych;

—  termoizolowania profili aluminiowych;

—  wytwarzania akcesoriow aluminiowych:;

—  giecia tukdw z profili aluminiowych;
Nie s3 to jednak warianty pracy instalacji lecz mozliwosci techniczno-organizacyjne.
Istnieje mozliwosé wykorzystywania instalacji do wytwarzania roznych rodzajow produktow jednak
o podobnym charakterze. Normalna dziatalnoscia jest zmiennos¢ asortymentu. W realizowanej technologii
brak jest mozliwosci korzystania z alternatywnych materiatéw i surowcdéw. Rozne rezimy pracy zwigzane
ze zmiennym obcigzeniem lub wielkoscig produkgii, np. ze wzgledu na spadek zapotrzebowania rynkowego,
realizowane s3 miedzy innymi przez skrécenie czasu pracy instalacji lub jej czesci bez zachwiania ciagtosci
produkciji. Pozwalajg na to istniejgce mozliwos¢é magazynowania surowcow i produktdéw na terenie instalacji.
Ograniczenie czasu pracy instalacji proporcjonainie spowoduje spadek wielkosci emisji do $rodowiska.
Niezbedne zatrzymania i uruchomienia instalacji zwigzane z okresowymi przegladami konserwacyjnymi,
remontami, wymogami technologicznymi nie powoduje innych oddziatywan niz normalne, natomiast
okresowe zrzuty sciekow przemystowych wiazg sie z koniecznoécig wymiany niektérych kapieli
procesowych z linii technologicznych, poziomej i pionowei.

VI.  Sposoéb i czestotliwosé przekazywania informacji i danych organowi wlasciwemu do wydania
pozwolenia oraz dodatkowe wymagania zwigzane z eksploatacja instalacji.

Zobowigzuje sie operatora instalaciji do:
1. Przedkfadania wynikéw pomiaréw emisji w zakresie, w sposob i w terminach przewidzianych
w obowiagzujacych przepisach prawa:
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a) Marszatkowi Wojewodztwa Slgskiego
b) Wojewodzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska w Katowicach.

2. Ewidencjonowania i przechowywania wynikéw przeprowadzonych pomiarow emisji przez 5 lat
od zakonczenia roku kalendarzowego, ktérego dotycza.

3. Ewidencjonowania danych o wielkosci emisji, czasie pracy instalacji oraz o ilosci zuzywanych surowcow
w procesie technologicznym i wielkosci produkcii.

4. Archiwizowania danych dotyczacych monitoringu $rodowiska i kontroli eksploatacji instalacit.

5. Dla odpadéw wytwarzanych w zwiazku z funkcjonowaniem instalacji prowadzona bedzie ilosciowa
i jakosciowa ewidencja odpaddw, zgodnie z obowigzujacymi przepisami dotyczacymi klasyfikacji
i ewidencji odpadéw.

6. Podjecia natychmiastowych dziatarh zmierzajgcych do usunigcia awarii, w przypadku jej wystgpienia.

7. Przestrzegania warunkow okreslonych w umowie zawartej z odbiorcg sciekow (wod opadowych
i roztopowych z czesci starej zaktadu), jak rowniez przestrzegania zapisow wymaganych prawem
pozwolen wodnoprawnych wydanych w ramach odrebnych postepowan.

8. Prawidlowe] eksploatacji i utrzymywania urzgdzen i obiektéw stuzgcych do gromadzenia i oczyszczania
sciekow powstajacych na terenie zaktadu.

9. Przedkiadania raportu z realizacji ustalen niniejszej decyzji co 5 lat od dnia wydania ninigjszego
pozwolenia albo wczesnigj tj. w przypadku zmiany przepiséw prawnych wzglednie zmiany w najlepszych
dostepnych technikach.

10. Ztozenia wniosku o dokonanie zmian w posiadanym pozwoleniu w przypadku zmian warunkow
okreslonych w ninigjszym pozwoleniu.

VIl. Zapobieganie awariom oraz postepowanie w czasie awarii przemystowej instalacji.

Zaktad nie zalicza sie ani do zaktadéw o zwiekszonym ryzyku wystgpienia powaznej awarii przemystowej,
ani do zaktadu o duzym ryzyku wystapienia powaznej awarii.

Podstawowym sposobem zapobiegania sytuacjom awaryjnym jest monitoring stanu technicznego

i sprawnosci urzadzen. W przedmiotowej instalacji jest brygada remontowa przygotowana do realizacji
napraw. Wszelkie uszkodzenia i awarie usuwane sg na biezagco. Prowadzona jest ciggta kontrola pracy
maszyn i urzadzen produkcyjnych oraz na biezaco zuzyte elementy parku maszynowego sg naprawiane,
modernizowane lub wymieniane na nowe. Dotyczy to w szczegdlnosci zespoldw zwigzanych z substancjami
niebezpiecznymi. Nalezy zaznaczyé, ze minimalizacja oddziatywania instalacji na wszystkie komponenty
srodowiska zwigzana jest z wprowadzeniem systemu zarzgdzania, ktéry uznawany jest za BAT.
Przestrzegane sg rezimy technologiczne, a takze wykorzystywany jest wysokiej jakosci sprzet,

co minimalizuje, a nawet wyklucza mozliwos¢ wystgpienia istotnych awarii. Na terenie instalacji

s3 zainstalowane hydranty. 53 réwniez zabudowane piezometry.

Zaktadowa podczyszczalnia $ciekéw posiada urzadzenia do automatycznego sterowania procesami
technologicznymi i urzadzenia do automatycznej kontroli poziomu cieczy w zbiornikach wraz systemem
ostrzegawczym (dZwiekowym i Swietinym). Rowniez caty proces obrébki chemicznej w instatacii linii
poziomej pasywacji chromianowej i linii pionowej pasywacji bezchromowej wyposazony jest w system
automatycznego sterowania i kontroli procesu, automatyczny pomiar temperatury, poziomu cieczy

w wannach, ktéry réwniez sygnalizuje odstepstwa w realizowanym procesie technologicznym. Zastosowana
automatyzacija procesow wytworczych stanowi skuteczny i niezawodny element minimalizujacy mozliwosé
wystapienia awaryjnego skazenia Srodowiska.

W zakresie wplywu potencjalnych awarii $rodkow transportu na $rodowisko gruntowe — wodne, zaklad
wyposazony jest w sorbenty do usuwania potencjalnych wyciekéw. Posiada mozliwoéci zebrania skazonego
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gruntu i oddania do unieszkodliwienia jednostkom uprawnionym. Ewentualne zuzyte sorbenty maja
wyznaczone miejsce w magazynie odpadow niebezpiecznych i zamykane pojemniki odporne na dziatanie
substancji ropopochodnych lub innych substancji niebezpiecznych, uzywanych w samochodach.
Zapewniony jest odbior przez jednostki uprawnione do unieszkodliwienia lub przetwarzania tego typu
odpadow poza instalacja.

Instalacja YAWAL S.A. posiada opracowane zasady informowania o awariach organow ochrony $rodowiska,
to jest. organ wydajacy pozwolenie oraz wojewddzki inspektor ochrony $rodowiska i Pafistwowa Straz
Pozarna.

Vill.  Oddziatywanie transgraniczne.
Nie stwierdzono transgranicznego oddziatywania instalacji na srodowisko.

IX. Sposoby postepowania po zakonczeniu eksploatacji instalacji.

Nie przewiduje sig zakoriczenia dzialalnosci w najblizszych latach. Jednak w przypadku podjecia decyzji

o likwidacji i rozbiorce instalacja zostanie zlikwidowana zgodnie z wymogami prawa budowtanego i prawa

ochrony srodowiska po zatwierdzeniu projektu rozbiorki. Wszelkie surowce zostang usuniete z instalagji

przed jej demontazem. Dotyczy to w szczegoinoéci materiatdéw i preparatow niebezpiecznych oraz
zgromadzonych odpaddw. Opracowanie projektu likwidacji zostanie poprzedzone oceng oddziatywania

na srodowisko, ktora okresli zakres niezbednych przedsiewzieé zwiazanych z ewentualnymi potrzebami

rekultywacji terenu oraz okresli sposoby dalszego jego uzytkowania.

Mozna prognozowac, ze likwidacja przedmiotowej instalacji nie bedzie zwigzana ze znaczacymi emisjami

do srodowiska. Moze byé prowadzona na rézne sposoby: likwidacja urzadzen produkcyjnych

Z zachowaniem obiektow kubaturowych, likwidacja urzadzen i budynkéw z zachowaniem obecnego sposobu

zagospodarowania terenu lub likwidacja zakornczona rekuitywacja terenu. Ta ostatnia mozliwosé jest

najmniej prawdopodobna, ze wzgledu na brak uzasadnienia ekonomicznego oraz warunki terenowe.

Powstate odpady moga by¢ w duzej czesci wykorzystane, przekazane do odzysku lub unieszkodliwienia.

Pomimo przedstawionych wyzej uwarunkowan, jesli likwidacja bedzie konieczna, niezbedne beda dziatania

polegajace na:

— likwidacji urzgdzen, ktore nie beda wykorzystane w nastepnej funkcji — ztomowanie,

- zagospodarowanie czesci przydatnych urzadzen technologicznych zainstalowanych w analizowanych
obiektach, poprzez odsprzedanie innym uzytkownikom, lub wynajem,

— konieczne bedzie przeprowadzenie badan stopnia zanieczyszczenia gruntu, w celu okreslenia, czy nie
nastgpito skazenie terenu. W przypadku stwierdzenia zanieczyszczenia gruntu konieczne bedzie
przeprowadzenie prac rekultywacyjnych.

Rozwigzaniem najbardziej prawdopodobnym w przypadku koniecznosci zaniechania prowadzenia

dziatalno$ci gospodarczej jest podjecie przez akiualnego uzytkownika dziatalnosci gospodarczej o innym

charakterze, pozwalajacej na wykorzystanie istniejgcych obiektow do ceiéw rozpoczecia nowej dziatalnosci.

W takim wypadku elementy technologiczne wyposazenia powinny zostaé odsprzedane firmom

prowadzgcym dziataino$¢ gospodarcza o podobnym charakterze w innym migjscu.

Z bardzo daleko idgcym przyblizeniem w przypadku likwidacji nalezy prognozowa¢c oddziatywania

na poszczegoine elementy srodowiska.

Powietrze:

Etap likwidacji analizowanej instalaciji zwigzany bedzie z niezorganizowana emisjg zanieczyszczen

powstajgcych w wyniku spalania paliw w silnikach sprzetu rozbiérkowego oraz samochodéw. Oddziatywanie

to ma charakter potencjalny, ze wzgledu na krétki okres oddziatywania i niezorganizowany charakter.
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Hatas:

Likwidacja zwigzana bedzie z emisja hatasu do otoczenia. Jego Zrodiem beda prace sprzetu
zmechanizowanego podczas wykonywania rozbiorki obiektow, szczegolnie w przypadku stosowania
uderzeniowej metody wyburzen budynkéw murowanych, a takze ruch samochodow odstawiajgcych
zlomowane urzadzania do punktu ich odbioru oraz odwozace materiat Z rozbiorki. Faza ta bedzie miata
charakter przejsciowy i krétkotrwaty, a jej wptyw na klimat akustyczny okolicy nie bedzie inny niz w fazie
eksploatacji. Prace zwiazane z likwidacja winny byc realizowane tylko w porze dziennej.

Gleba i ziemia:

W fazie likwidacji moze byé konieczne przeprowadzenie badan gleby i ziemi. W przypadku stwierdzenia jej
zanieczyszczenia konieczne bedzie poddanie jej rekultywacji. Ze wzgledu na charakter realizowanych
proceséw w przedmiotowej instalacji oraz lokalizacje na terenach przemystowych, zdegradowanych,
sytuacja taka jest prawdopodobna.

Wody:

Zapotrzebowanie na wode z wodociagu gminnego bedzie ograniczone do potrzeb zatrudnionych i prac
porzadkowych. Bedg powstawaly $cieki bytowe kierowane do istniejgcej kanalizacji sanitarngj. Zagrozenie
dla srodowiska wodnego tej fazy bedzie pomijalne.

Odpady:

Potencjalna faza likwidacji wigZe sig bezposrednio z powstawaniem odpadow. Z pewnym
prawdopodobienstwem mozna przyjac, ze w fazie likwidacji powstang odpady gtownie z grupy 17 i 16.

W mniejszym stopniu z innych grup. Na obecnym etapie nie jest mozliwe okreslenie prawdopodobnych iloéci
i rodzajow odpadéw mogacych powstaé na etapie likwidacji instalacji. Mozna jedynie okresli¢ grupy
odpadow, ktérych udziat bedzie znaczacy, a prawdopodobienstwo powstania najwieksze.

X. Termin obowiazywania pozwolenia.
1.  Pozwolenie zintegrowane obowigzuje na czas nieoznaczony.

B. Uchylam w catosci decyzje Wojewody Slaskiego z dnia 14 grudnia 2007r. znak:
SR/II/6618/154/15/07 (zmieniong decyzjq Marszatka Wojewodztwa Slaskiego nr 1500/0S/2011
z dnia 25 maja 2011r. oraz decyzja nr 2647/05/2014 z dnia 4 grudnia 2014r.) udzielajacg YAWAL
System Sp. z 0.0. w Herbach pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do powierzchniowej
obrobki profili aluminiowych zlokalizowanej w Herbach przy ul. Lublinieckiej 36.

Uzasadnienie

Pismem z dnia 11 stycznia 20161 »etnomocnik YAWAL S.A. zwrocit sie

z wnioskiem o wydanie decyzji udzielajacej pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do powierzchniowej
obrébki profili aluminiowych zlokalizowanej w Herbach przy ul. Lublinieckiej 36. Jednoczesnie pismem z dnia
11 stycznia 2016r. Strona wystapita o uchylenie, decyzjg udzielajgcg pozwolenia zintegrowanego, decyzji
Wojewody Slaskiego z dnia 14 grudnia 2007r. znak: SR/NI/E618/154/15/07 (zmienionej decyzjami Marszatka
Wojewodztwa Staskiego nr 1500/0S/2011 z dnia 25 maja 2011r., nr 2647/05/2014 z dnia 4 grudnia 2014r.)
udzielajacej YAWAL System Sp. z 0.0. w Herbach pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do
powierzchniowej obrébki profili aluminiowych zlokalizowanej w Herbach przy ul. Lublinieckiej 36.
Wystapienie z wnioskiem o wydanie pozwolenia zintegrowanego wynika ze zmiany obowiazujacych
przepiséw, zmian wasnosci terenu, obiektow, przeksztatcen, zmian organizacyjnych oraz zmian

w stosowanych technikach i technologiach.
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Realizacja tego przedsiewzigcia uzyskata decyzje o $rodowiskowych uwarunkowaniach wydang przez Wiéjta
Gminy Herby dnia 30.06.2009r. Nr 7624/1-6/2009.

Do wniosku zataczona zostata dokumentacja zawierajaca analize ryzyka zanieczyszczenia gleby, ziemi

I wod gruntowych substancjami powodujacymi zagrozenie, ktére moga znajdowac sie na terenie YAWAL
S.A. Przedmiotowa instalacja zlokalizowana jest w obrebie GZWP 325 Czestochowa, gdzie wystepuje jeden
czwartorzgdowy poziom wodono$ny. Jak wynika z przedstawionej dokumentacji na terenie zaktadu nie
wystepuje mozliwos$¢ zanieczyszczenia wod podziemnych i ziemi. Warunkiem jest jednak skrupulatne
przestrzeganie zasad (w tym wtasciwej eksploatacji instalaciji) oraz $ciste stosowanie sie do warunkéw
okreslonych w czesci lll niniejszego pozwolenia, co powinno zapewnié bezpieczeristwo powierzchni ziemi

| wod podziemnych przed przedostaniem sie substanciji chemicznych.

Z tytubu ww. wniosku Spétka wniosta opfate rejestracyjng na konto Narodowego Funduszu Ochrony
Srodowiska i Gospodarki Wodnej w kwocie 1200 PLN.

Przedmiotowa instalacja, zgodnie z punktem 2 podpunkt 7 zatacznika rozporzadzenia Ministra Srodowiska
z dnia 2 wrzesnia 2014r. w sprawie rodzajow instalacji moggcych powodowac znaczne zanieczyszczenie
poszczegdinych elementow przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci (Dz.U. z 2014r. poz. 1169),
kwalifikuje sig do rodzajéw instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych
elementoéw przyrodniczych albo $rodowiska jake catosci. Wobec tego dia przedmiotowej instalacji
wymagane jest uzyskanie pozwolenia zintegrowanego w trybie przepiséw ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r.
Prawo ochrony Srodowiska (tekst jednolity z 2016r. poz. 672 z pdzn. zmianami).

Z uwagi na prowadzenie przez spétke instalacji do powierzchniowej obrobki metali z wykorzystaniem
procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita pojemnos¢ wanien procesowych przekracza
30 m® — przedmiotowe przedsiewzigcie zgodnie z § 2.1 pkt 15 rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 9
listopada 2010 r. w sprawie przedsiewzig¢ mogacych znaczaco oddzialywaé na Srodowisko (tj. Dz.U z 2016
r. poz.71 z p62n. zmianami) nalezato uznac za przedsigwziecie mogace znaczaco oddziatywac na
$rodowisko, dia ktérego organem wlasciwym do wydania niniejszej decyzji — na podstawie art. 378 ust. 2a
pkt 1 ww. ustawy Prawo ochrony $rodowiska — jest marszatek wojewédztwa.

Prowadzgcy instalacje nie wystapit z wnioskiem o wytgczenie z udostepniania publicznego czesci
dokumentacji zatgczonej do podania zgodnie z art. 16 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu
informagji o $rodowisku i jego ochronie, udziale spofeczeristwa w ochronie Srodowiska oraz o ocenach
oddziatywania na $rodowisko (t.j. z 2016 r. Dz. U. poz. 353 ze zm.).

Przediozona dokumentacja wymagata ztozenia wyjasnien i uzupetnien (wezwanie z dnia 22 marca 2016r.,
4 lipca 2016r.), ktore Spotka przedtozyta pismami z dnia 8 lutego 2016r., 8 kwietnia 2016r., 11 kwietnia
2016r., 20 lipca 2016r., 1 sierpnia 2016r.).

Dnia 29 czerwca 2016r. przeprowadzono ogledziny instalacji. Podczas ogledzin zapoznano sie
z funkcjonowaniem instalacji bedacej przedmiotem wniosku. Przedstawiciele wnioskodawcy udzielili
wyjasnien dotyczacych przedmiotu wniosku.

Rozpatrujac przedmiotowy wniosek, Marszatek Wojewodztwa Slaskiego ogtoszeniem z dnia 26 stycznia
2016r. publicznie poinformowat o zamieszczeniu danych o wniosku YAWAL S A. z siedziba w Herbach
w publicznie dostepnym wykazie, a takze o mozliwo$ci wnoszenia uwag i wnioskow w terminie 21 dni
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od ukazania si¢ zawiadomienia. Przedmiotowe ogloszenie w dniu 1 lutego 2016 r. umieszczono na tablicy
ogtoszen Urzedu Gminy Herby oraz w poblizu lokalizacji instalacji, a takze na tablicy ogtoszen i na stronie
internetowej Urzedu Marszatkowskiego Wojewddztwa Siaskiego, na okres 21 dni. Do tutejszego Urzedu nie
wptynety zadne uwagi i wnioski do sprawy.

Po analizie informacji podanych we wniosku i uzupetnieniach przedtozonych przez whnioskodawce uznano,
Ze uzupetniony wniosek spetnia wymagania formalne okreslone w art. 184 oraz art. 208, art. 210 ww. ustawy
Prawo ochrany $rodowiska.

W zakresie ochrony powietrza udzielono pozwolenia zintegrowanego zgodnie z wnioskiem strony.
Prowadzona instalacja nie jest objeta standardem emisyjnym zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Srodowiska z dnia 4 listopada 2014r. w sprawie standardéw emisyjnych dla niektérych rodzajow instalaci,
Zrédet spalania paliw oraz urzadzeri spalania lub wspéispalania odpadéw(Dz. U. z 2014r,poz.1546). Rodzaj
i ilo$¢ substancji dopuszczonej do wprowadzania do powietrza oraz parametry miejsca wprowadzania tej
substancji zostaty okreslone w punkcie lil.1 niniejszej decyzji, na poziomie zaproponowanym przez
wnioskodawce. We wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego dokonano oceny wptywu instalacji na
poziom zanieczyszczenia powietrza. Przeprowadzone obliczenia rozprzestrzeniania Zanieczyszczen

w powietrzu wykazaty, ze instalacja nie spowoduje przekroczenia wartosci odniesienia substancii
okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010r. w sprawie wartosci odniesienia
dla niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. Nr 16, poz.87). Przy zachowaniu parametrow wprowadzania
substancji do powietrza, dotrzymywane bedg standardy jakosci powietrza okreslone w rozporzadzeniu
Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012r. w sprawie pozioméw niektorych substancji w powietrzu (Dz.
U. z2012r.,poz.1031). W oparciu o art. 151 i art. 188 POS oraz biorac pod uwage rodzaj instalacji tj. IPPC,
natozono dodatkowe obowiazki z zakresu i czestosci prowadzenia pomiardow emisji substancji do powietrza,
zawarte w czesci |V niniejszej decyzji.

W zakresie ochrony przed hatasem udzielono pozwolenia zintegrowanego zgodnie z wnioskiem strony.
Zgodnie z Uchwatg Nr XXV/224/05 Rady Gminy w Herbach z dnia 28 futego 2005r. w sprawie uchwalenia
miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego gminy Herby okreslono obszary podiegajace
ochronie akustycznej. W zwigzku z powyzszym na podstawie zatacznika do rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 roku w sprawie dopuszczalnych poziomoéw hatasu w $rodowisku,
okreslono w pozwoleniu zintegrowanym dopuszczalny poziom hatasu dla najblizej potozonych terenéw
zabudowy mieszkaniowo- ustugowej nastepujacych wartosci:
* tereny zabudowy mieszkaniowo- ustugowej zlokalizowanej po stronie pétnocno - zachodniej zaktadu:

- wporzednia 55dB

- wporze nocy 45dB
Z obliczen rozktadu pola akustycznego wywotanego dziatalno$cia zaktadu wynika, ze eksploatacja instalaciji
nie spowoduje przekroczenia dopuszczalnego réwnowazonego poziomu hatasu ,A”, na najblizej potozonych
terenach podlegajgcych ochronie akustyczne.
Okresowe pomiary hatasu bedg sie odbywatly zgodnie z wnioskiem Strony raz na dwa lata na granicy
najblizszego terenu zabudowy mieszkaniowej zlokalizowanego po pétnocno - zachodniej stronie zaktadu
przy ul. Lublinieckiej.

W zakresie gospodarki wodno-$ciekowej udzielono pozwolenia zintegrowanego zgodnie z wnioskiem strony.
Zaktad na potrzeby instalacji zakupuje wode od operatora zewnetrznego tj. z sieci wodociggowej Gminy
Herby.
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W wyniku eksploatacji instalacji YAWAL S.A. powstaja $cieki: przemystowe {technologiczne), socjalno-
bytowe oraz wody opadowe i roztopowe.

Warunki wprowadzania $ciekéw przemystowych do urzadzen kanalizacyjnych Gminy Herby, jak i warunki
wprowadzania wod opadowych (z nowej czesci zaktadu) do ziemi ustalone zostaty w odrebnych
pozwoleniach wodnoprawnych, wydanych decyzjami Marszatka Wojewédztwa Slaskiego. Natomiast warunki
wprowadzania wod opadowych i roztopowych (z czesci starej zaktadu) do kanalizacji deszczowej, bedacej
w eksploatacji Generalnej Dyrekcji Drog Krajowych i Autostrad, reguluje obustronna umowa.

Na odbidr Sciekdw sanitarnych Yawal S.A. posiada umowe z administratorem kanalizacji tj. Gmina Herby.

W zakresie gospodarki cdpadami udzielono pozwolenia zintegrowanego zgodnie z wnioskiemn strony,
w pozwoleniu okreslono:
e zgodnie z art.188 ust. 2b w zwiazku z art. 202. ust. 4 wymienionej na wstepie ustawy Prawo ochrony
srodowiska:
- rodzaje i iloéci odpaddw dopuszczonych do wylwarzania,
- charakterystyke odpadéw dopuszczonych do wytwarzania,
- podstawowy skfad chemiczny i wlasciwos$ci odpaddéw dopuszczonych do wytwarzania,
- miejsce | sposdb magazynowania odpaddw dopuszczonych do wytwarzania,
- sposoby dalszego gospodarowania odpadami dopuszczonymi do wytwarzania,
- dziatania majgce na celu zapobieganie powstawaniu odpaddw lub ograniczeniu ich ilosci oraz
negatywnego oddziatywania na $rodowisko, .
» charakterystyke poszczegéinych odpaddw dopuszezonych do wytwarzania w celu doktadnego
wskazania, ktére z odpaddw wytwarzanych przez wnioskodawce obejmuje pozwolenie;
s zgodnie z art. 43 ust.1.1 2. ustawy z dnia 14 grudnia 2012r. o ocdpadach (Dz.U. z 2013r., poz.21
ze zm.):
- numery NIP i REGON wnioskodawcy (we wstepie do decyzji).
Sposob prowadzenia ewidencji odpadéw okresla rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 12 grudnia
2014r. w sprawie wzorow dokumentow stosowanych na potrzeby ewidencji odpadow (Dz.U. z 2014 r. | poz.
1973).

Pozwolenie obowiazuje bezterminowo, niemniej zgodnie z art. 216 | w $wietle art. 195 ustawy Prawo
ochrony $rodowiska, w przypadkach zmian w najlepszych dostepnych technikach pozwalajgcych na
Znaczne zmniejszenie wielkosci emisji bez powodowania nadmiernych kosztéw, lub gdy bedzie to wynikato
z potrzeby dostosowania eksploatacji instalacji do zmian przepiséw ¢ ochronie $rodowiska, pozwolenie
moze zostaé cofniete lub ograniczone bez odszkodowania.

Przed wydaniem decyzji umozliwiono stronie wypowiedzenie sie co do zebranych dowodéw i materiatow —
zgodnie z art.10 § 1 Kpa. Strona wniosta dodatkowe wyjasnienia dot. rozszerzenia listy odpaddw innych niz
niebezpieczne, ktdre zostaty uwzglednione w niniejszej decyzji

Uwzgledniajac powyzsze orzeczono jak w sentencji.

Decyzje niniejszg wydano zgodnie z wnioskiem strony, przy zachowaniu wymagan przepisow szczegolnych.

W zwigzku z powyzszym decyzja jest prawnie i merytorycznie uzasadniona.
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Pouczenie

Od decyzji przystuguje prawo wniesienia odwotania do Ministra Srodowiska za posrednictwem organu
ktéry ja wydat, w terminie 14 dni od dnia jej doreczenia.

Uiszczono optate skarbowg, w wysokosci — 2011,00 PLN. Optaty dokonano na konto Urzedu Miasta
Katowice.

z up. Marszatka Wojewddztwa

Ewa Owczarek - Nowak

Zastepca Dyrektora Wydziatu Ochrony
Srodowiska
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