MARSZALEK Katowice, dnia 15 listopada 2016r.

S CIEWODZTWA SLASKIEG. nr sprawy: 0S.PZ.7222.00060.2016
W IEWO A SLASKIEGD Ar pisma: CS.PZ.KW.-00906/16

DECYZJA Nr 3258/08/2016

Na podstawie art. 154 § 2 w zwigzku z art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks
pot’ 'epowania administracyjnego c\%f—‘*ks’c jednolity Dz. U. z 2016 r. poz. 23 ze zm.) i art. 378 ust.
23 ustawy z 27 kwietnia 2C01 r. Prawo ochrony $rcdowiska (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. poz.

e Xe

872 7 pdéEn. zm.),
po rozpatrzeniu

wirrosku z dnia 27 kwietnia 2016 r. znak EU/M558/AW/2016 przedtozonego przez petnomocnika
ADIENT SEATING POLAND Sp. z ¢.0. z siedzibg w Siemianowicach Slgskich w sprawie zmiany

ji Marszatke Wojewodztwa S gskiego z dnia 12 stycznia 2009 r. nr 88/08/2009 (zmienionej
oy rjami Marszalka \Au,jrm,/voczwd Slgskiego nr 391/0S/2011 z dnia 15 lutego 2011r., nr
275108/2011 z dnia 31 pazdziernika 2011r., nr 1550/08/2013 z dnia 10 listopada 2014r., nr
O8/2014 z dnia 04 czerwca 2014r., nr 2710/08/2014 z dnia 24 czerwca 2014r)
lajgcej pozwoleniz zintegrowanego dla instalacji do powierzchniowej obrébki metali
crzystaniem procesow Pektr")htyc‘:ryc:'l lub chemicznych, ¢dzie calkowita pojemno$é
wianian procesowych przekracza 30 m?® eksploatowanej w Siemianowicach Slaskich przy
ul. <rupanka 93 (Regon: 220066313, NIP: \)862?48358)

zmieniam

re wniosek strony decyzie Marszalka Wojewodztwa Slgskiego z dnia 12 stycznia 2009 r.
rr 38/08/2008 (zmieriorg decyziami Marszatka Wojewddztwa Slgskiego nr 391/08/2011
z tnia 13 lutego 2011r., nr 3219/08/2011 z dnia 31 pazdziernika 201°r., nr 1550/0S/2013
2 cinia 10 listopada 20%4r., nr 1122/05/2014 z dnia 04 czerwcs 20‘4r., nr 2710/05/2014
2 dnia 24 czerwca 2014r,) udzielgjgcej pozwoleria  zintegrowanego dla  instalagi
cc powierzchniowej  obrobki metali z  wykorzystaniem  procesow  elektrolitycznych  lub
chemicznych, gdzie calkowiia pojemno$e  wanien  procesowych  przekracza 30 m®,
elspioatowane] w Siemaaf owicach Slgskich przy ul. Krupanka 93 w nastepujacy sposéb:

I JJiyta w réznych miejscach decyzji nazwa Spélki wraz z siedziba;

!othns,cm Controls Siemnianowice Sp. z 0.0. z siedzibg w Siemianowicach Slgskich przy
ih Krupanka 33,,

strzymuje brzmienie:

LSDIENT SEATING POLAND Sp. z o.0. z siedzibg w Siemianowicach $laskich przy
ul, Krupanka 83,,

. W rozdziale I: ,Rodzaj prowadzonej dziatalnosci i parametry instalacji oraz zuzycie
w\e:gld materialdow, surowcdw i paliw”
unkt 1. ,,Rodzaj prowadzonej dziatainosci”
strzymuje brzmienie:

, 1. Rodzaj prowadzone] dzialalnoséci.
Zzldad ADIENT SEATING FOi AND Sp. z . 0. z siedzibg w Siemianowicach Slaskich przy ulicy
H. Krupanka 93 zajmuie sie produkcjz szkieletéw siedzen 1. elementdw konstrukcji mocowan
przzdnich itylnych siedzen semochodowych, konstrukcji mocowania i regulacji oparé¢ foteli,
elenentow regulacji ustawienia wysokosci i potozenia siedzen, szyn mocujgcych, prowadnic




itp. Proces produkeji obejmuje kolejno etapy: wyttaczanie elementéw z blach, spawen«

i zgrzewanie, lakierowanie (zabezpieczanie antykorozyjne - operacie  odttuszczarnris,

fosforanowania, kataforazy, suszenia), montaz koricowy oraz zrakowania 1 wyrobow gotowych.
Na terenie Zsktadu oczyszczane sg $cieki przemystowe pOws: ajgee min. ow zwigzk:
z eksploatacig instalacji do lakierowania.

Niniejsze pozwclenie obejmuje:
— instalacjs lakierni klasyfikowang jako instalacje do pcmalzchm swef obrobki metali it
tworzyw sztuczrych z zastosoweniem procesdw elektrolityc ycznych |
catkowita objetos¢ wanien procesowych przekracza 30 m” (Insta

ia IPPC1),

o

- instalacjg oczyszczalni $ciekow jako instalacie do cczyszczania Sciekéw pochodzgcych

z instalacii wymagajgcych pozwolenia zintegrowenego (instalacja IPRPC 2).

Na wniosek prowadzgcago instalacje w niniejszym pozwoleniu uwzgledniono réwniez insta’s

powigzane technologicznie z instalacjg IPPC 14j.:
- stanowiska Hoczenia blach,
- stanowiska spawania i zgrzewania,
- stanowiska montazu koncowego i znakowania wyrobow gotowych,
~ magazyn surowcow i wyrobdw gotowych.

1

-
4

1h chemicznych, gclzis

B

3

Na terenie Zaktadu eksploatoware s3g takze: kotlownia cazows, transformatorowris
sprezarkownia, stacja tadowania baterii wozkdéw widiowych, stanowiska nanoszenia popravier
lakierniczych, instalacje wytwarzania mieszanki gazows] wraz ze stacjg zgazowania ciektega

argonu, magazynem wigzek butli tlenu oraz stacjg rozprezonego heiu.

a) prowadzgcy instalacje:

ADIENT SEATING |H. Krupanka|41-
POLAND Sp. z 0.0.

\)IEEIT]«:H']@ WiC

b) instalacje IPPC objete ww. pozwoleniem zintegrowanym:

1 instalacja
branzy 2.7

4

(i ins r'xIaCJa

505 )

6 wanien
Sie 2 ust 1 p‘z‘ocesj:i\!i/ych.

S mia g‘m. 15 O raczng RN
Instalacja IPPC | - H. 41- now |kt 2 Pos pq;emsogj Instalacja 1 {w _If‘l‘
lakiernia Krupan 100 ice ppkt 7}' ot 378 77,9 r”, wdziatce Nr 1343/125
' ka 93 :S!";s T u:’t 92 pki tyrn 2 wanny

kie(\ 23 P do kataforezy
0 *f;cznej
2ojetosc




o 1 instalacja
O'.Ef o branzy $.13
Irstalacja IPPC Il | H. 41 now [Pt B 05-0 | (Oczyszezaln [nstalacia 1 (w hali) na
-wozyszezalnia Krupar: '16@ ice ppkt. u=;f 2a pkt iq s?céekéw dziatce Nr 1343/125
[:iclogiczna ka 33 Slés 13) 2; - biologiczra
Kie typu BD 500
= Polaris)

«) instalacje powiazane technologicznie z instalacja IPPC cbjete pozwoleniem
zintegrowanym :

Lanowiska N 41- P o & a4

1 . Krupanka |, Siemianowice 31. |1 Nr 1343/125
tinczenia blach | b 100 1
sianowisk F. 41 )

2 spaweania i Krupanka ,569 Siemianowice 31. |1 Nr 1343/125

. zyrzewania 93
Sranowiska
rentazy o

. korcowego il 44 Lo 4 .

3 . . Krupanka |, .. | Siemianowice SI. |1 Nr 1343/125
znakowania 93 100
iyrobdw o

__________ cotowych
Megazyn b
SUrOWCowW 1 R s A : p

4 o Krupanka |, Siemianowice S, |1 Nr 1343/125
wyrobdw o3 100

___ totowych o
Zranowisko do| . 41 )

5 siripowania Krupanka ] (3*’) Siemianowice Sl |1 Nr 1343/125

_powiok 93 -

Al rozdziale It ,Rodzaj prowadzonej dzialalinodci i parametry instalacji oraz zuzycie

aniergil, materiatow, surowcéw i paliw”
& punkcie 1.3, Charakterystyka techniczna instalacji, opis technologiczny”
nastepujgce wyrazy:
.1.3.1. Instalacja IPPC -- Lakiernia - instalacja do powierzchniowe' obrébki metali lub
worzyw sztucznych iz zastosowaniem procesow elektrolitycznych lub chemicznych,
yezie catkowita objgtess wanien procesowych przekracza 30 m®”
astrzymuja brzmienie:
1341, Instalacja IPFC | - Lakiernia - instalacja do powierzchniowej obrébki metali lub
twiorzyw sztucznych z zastosowaniem procesow elektrolitycznych lub chemicznych,
jozie catkowita objgto$t wanien procesowych przekracza 30 m°

LW rozdziale 1 ,Rodzaj prowadzone] dziatalnosci i parametry instalacji oraz zuzycie

anergil, materialéw, surowcéw i paliv”

W punkeie 1.3 ,,Charakterystyka techniczna instalacji, opis technologiczny”

unkt 1.3.1.1. ,Instalacja IPPC | - LLakiernia — instalacja do powierzchniowe] obrébki
metali fub tworzyw sztucznych z zastosowaniern procesow elektrolitycznych lub
shemicznych, gdzie catkowita objeto$é wanien procesowych przekracza 30 m®.”

98]



otrzymuije brzmienie:

”

1.3.1.1. Instalacja IPPC | - Lakiernia - instalacja do powiarzchniowej obrobki metali &
tworzyw sziucznych z zastosowaniem proceséw elektrolitycznych lub chemicznych, gd
calkowita objeto$¢ wanien procesowych przekracza 30 m®,

W instalacji lakierni produkowane detale konstrukcyjne siedzes seamochodowych poddawara
$3 procesowi lakierowznia, w celu zabezpieczenia ich przed korozia. Proces technologiciny
sktada sie z kilku, kolejrio po sobie nastepujgcych operacji przeprowadzsnych w linii produkcy ne |
z systemem przenosnikowym cigglym:

- odhuszczarie,

-~ fosforanowanie,

- kataforeza,

- suszenis,

- konirola i naprawy koncowe:.

Qdttuszczanie:

Operacja cdtluszczania prowadzona jest dwuetapows. W piervszym etapie przy pomacy
natrysku cieptej wody (ok. 80 °C) z dodatkiem detergentéw usuwane 83 z elemeniivy
przeznaczonych do lakierowania gtownie zanieczyszczenia mechaniczne (pyl, opitki maeisl,
pozostatosci materiatovs spawalniczych, oleje). W drugim etepie usuwane sg pozostate o
i smary. Natrysk prowadzony (est réwniez ciepla wodg z dodatkiern detegantow oraz dodatkc o
zasad mineralnych (pH kapieli 9-13,5). Po etapie odtiuszczania glementy s3 jeszcze dwukrotive
ptukane natryskowo swiezg wodg pod cisnieniem.

Woda znajduje sie w obiegu zamknietym, wyposazenym w <iltry usuwajgee na biezeon
zanieczyszczenia z  kgpieli oraz magnetyzery do usuwaria z  kapieli zanieczyszozed
metalicznych.

Stosowane substancje chemiczne w procesie odttuszczania:

- Ekasit Spray 1780 (zawierajgcy weglan sodu oraz alkohol tluszczowy (:12-18),
- Entschdumer XB 356 (emulsja polisiloksanowa),
- SURFA-Saure |

Parametry urz

Wanna procesowa (odthiszczanie)

Wanna procesowa (ptukanie) Pojemnosé 2 1 m®

Pompa obiegowa (odtluszczanie) Weydaino$é 162 m°/h, Moc 15 kW

Pompa obiegowa (plukanie) Wydainosé 72 m°/h, Moc 7,5 kW

Filtr workowy Fitr wor<owy typ FBF - 0102

Wymiennik ciepta Phytowy wymiennik ciepta PA - 83¢6¢

Pompa oblegowa instalacji ogrzewania Wyclaino$é 43 m°/h, Moc 4 kW i

Wentylator powietrza wylotowego Wydainose 800 m¥h, Moc 1,5 kW,

wloi ool alw|r| -]

Przenosnix fancuchowy Fredkogc 3,2 m/min, diugose 640,0 m

Fosforancwanie

Fosforanowanie ma na celu zapewni¢ wstepne wiasnosci antykorozyine oraz prawidicws
przyczepnosc kolejnych warstw nakiadanych w pézniejszych etapach, przez pokrycie elemeniiv
przeznaczonvch do lakisrowania warstwa fosforanu zelaza.

Operacja fosforanowania sktada sie z dwoch etapow: fosforanowania natryskowego i ptukenia
natryskowego. Fosforanowanie natryskowe prowadzone jest w tempsraturze 40 — 60 °C iy
pomocy natryskdw, do kiérych pod ciénieniem doprowadzony jest roztwér kwasu fosforoweg
soli fosforanu zelaza oraz przyspieszaczy nieorganicznych i zwigzkow powierzchniowo czynnycl




Utwcizona na  powierzehai  elementu  warstwa  scli  fosforanowych  zapewnia  ochrone
eilykorozyjng oraz poprawia przyczepnodé powloki farby kateforetyczne).

Podazas plukania natryskewege wodg surowg nastepuje zatrzyrmanie procesu narastania powtoki
fcaforeanowej. Plukanie nalryskowe zapewnia odpowiednig czystoss powierzchni elementéw oraz
zalbarpiecza dalsze procasy przec zanieczyszczeniami chemicznymi, zapobiegajac przenoszeniu
izkdw chemicznych z procesu fosforanowania do nastepnego procesu — kataforezy.

soviang substancie chericzne w procesie fosforowania to Surfasit D63.

1a procesowa (fosforanowanie) Pojemnosé 54 m

2 | Wanna procesowa (prikania) Pojemnosé 2,1 m®

1
2
3 | Pompa obiegowa (fosforanowanie) 1 Wydajnos$¢ 216 m'/h, Moc 18,5 kW
2
1

4| Dompa obiegowa (phukanie) Wydajnos$¢ 79 m°/n, Moc 7,5 kW
1 Wymiennik ciepta Phytowy wymiennik ciepta PA - 88964
Dam i z inste . ;. :
' uvmpa ‘ obiegowa instalacji y Wydainosé 15 ma, Moc 4 kW
| ogrzewania
7| Wentylator powietrza wylotowego 1 Wydajnos¢ 600 m°/h, Moc 1,5 kW

Przenosnik tancuchowy 1 Predko$¢ 4,0 m/min., Diugos¢ 7300 m

acja do lakierowznia metoda Kkatalitycznego powlekania zanurzeniowego sklada
¢ e zbiornika zanurzeniowego z systernem przewodédw rurowych do obiegu lakieru. Réznego
rodzaju agregaty powodujg obieg, dozowanie oraz chiodzenie lakieru. Zbiornik wykonany jest
ze stall. Wewnetrzna powloka zbiornika zanurzeniowego wzmocniona jest whoknem szklanym.
i temu zbiornik odporny jest na korozje i nie przewodzi pradu elektrycznego. Poziom cieczy
iowe] kontrolowany jest za pomocg wiacznikow plywakowych.

Jreza polega na  pokryciu catej powierzchni lakierowanych elementow  warstwa
olowiowej farby organiczre] zapewniajgcej doskonaty odporno$é  antykcrozying przy
crzystaniu przeplywu prgou. EZlementy poddawane lakierowazniu podigczone sg przez
csnik do biegune uemnego instalacji wysokiege napiecia i zanurzone w kapieli farby
raforetycznej (mieszaning wody, zywicy, pigmentéw oraz rozpuszczalnikow organicznych),
vi e czgstki farby posiadajg fadunex dodatni. W wyniku oddziatywen elektrostatycznych
ccohodzi do ruchu  czzstek farby w o kierunku lakierowanych elementéw i osadzania
sie ich na powierzchni, a tym samym tworzenia powicki elektrochemicznej. Czasteczki
zavierajgce tadunek ujernny sg przyciagane przez anody znajdujgce sie przy bocznych $cianach
zbizrnika, a farba kataferetyczna jest przez caly czas filtrowana przez zespo! filtrow workowych.
Ierasreza jest procesern egzotermicznym, reakcjomi zachodzacym w wannie towarzyszy
viydzielanie sie znacznycr ilodc’ ciepta, stad niezbedne jest ciggte chiodzenie kapieli. W tym celu
zaztosowano ukfad chtodzenia, ktorego zasadniczyrn elementem jest zigbiarka cieczy. Ziebiarka
jes przeznaczona do schiadzania wody lub wodnego roztworu glikolu. Zastosowany w ziebiarce
czynrik chiodniczy to R-407C.

Jer do katalitycznege powlekania zanurzeniowego, ktéry oddziela sie od katody (elementu
lak e’owanego), wydziela w prccesie powlekania kwasy organiczne. Skutkiem tego jest spadek
viatosei odezynu pH kapieli katalitycznego powlekania zanurzeniowego. Aby zachowac staly
peitom przewodnictwa Gieczy, zastosowano instalacje obiegu roztword anolitu. Pracujgca
rzerwy pompa wirnikowa Hoczy roztwor anolitu z zasobnika do komor dializujgcych.
prmoca komérek pomiarowyvch przewodnosci dozowane jest tyle wody zdemineralizowanej,

L.

el przewodno$c pozostata na statlym poziomie. Woda zdemineralizowana przeplywa przez
zanit” magnetyczny do zasobrika az do osiagniecia dolne) wartosci przewodnosci. Weéwczas
zavits  elektromagnetyczny zostaje  zamkniety. Ciecz  odprowadzona przez przeplyw
coprowadzana jest do instalacji Sciekowe;.

Os

sani etap sklada sie z  3-strefowego  ultrafiltracyjnego sptukiwania natryskowego.
Puoakierowane elemenly sg transportowane za pomocg przenosnika podwieszanego,
zarmontowanego nad turelern. Po dotarciu do strefy splukiwania UF nastepuje ptukanie
elenentéw. Po przejéciu przez strefe natryskiwania, w strefie neutraine] ciecz ocieka
z przedmiotow | dzigki pachyleniu biach cennych powraca de zbiornika, W tym celu element jest

¢

5



zawieszony w pozycj gwarantujgcej odpowiednie nachylenie. Fo przejdciu przez stref:

sptukiwania UF przedmioty spryskiwane sa czystym ultrafiltratem w celu cstatecznego spiukania

pozostatych czgsteczek lakieru. Réznego rodzaju armatura i s stermy ulujace zamontowar:

w zbiorniku umczliwiajg uzupetnianie, reguiacje poziomu craz usuwanie nadmiaru wody.
Stosowane substancje chemiczne w procesie katafcrezy:

— Pasta pigmentowa (CP 458A),

~  Zywica (Zywica CR 891K).

~  Stabilizator pH (kwas sulfamidowy),

- Rozpuszczainiki organiczne (Metoksypropan! CA 141E P5 i CATIONIC ADDITIVE CA107E),

~  Ultrafiltrat uzyskany na modutach ultrafitracyjnych z farby kataforetycznej.

Parametry urzgdzen technologicznych operacji kataforezy

1 Wanna procesowa (kataforeza)

2 Wanna procesowa (ultrafiltracja) | 3 Pojemross 2,0 m”

3 Pempa obiegowa lakieru 2 Wydajnosé 140 m/h, Moc 15 kW

4 | Pompa pigmertowa 1 Wydajnogé 0,2 m’/h, Moc 1,0 kW

5 Pompa substancji wigzgce; 1 Wydajrosé 0,2 m“/h, Moc 1 KW

6 Pompa obiegowa (ultrafiliracia) | 3 Wydajnosé 43 m°/h. Moc 4 kW ]

7 Wymiennik ciepia 1 Pytowy wymiennik ciepta PA - 89061

8 Wentylator wyciagowy powietrza | 1 Wydajnosé 1500 m°/h, Moc 1,1 kW
Suszenie

Potakierowane w procesie kataforezy elementy wygrzewane sa w komorze suszar|
w temperaturze ok. 185°C, powietrzem przeptywaigcym w ukladzie czesciowej recyrkulazj,
ogrzewanym w instalacji grzewczej o mocy 628 kW, opalang] gezem ziemnym. W picc:
nastepuje wysuszenie 2 nastepnie sieciowanie farby, powodijace jej utwardzenie. Substsr s
zawierajgce lotne zwigzki crganiczne uwalniajgce sie podczas suszenia w komorze suszarnicze
odciggane sa z& pomocg wenlylatora i kierowane do emitora.
Dane techniczne suszarki:

~  Czynnik grzewczy: gaz ziemny,

—  Moc grzewceza: 8628 kW,

- Maksyrmalna teraperatura powietrza obiegowego: 220°C,

- Minimaina ilo$¢ powietrza wylotowego: 6000 rm/n,

~  Efektywna ilos¢ powieirza wylotowego: 7200 m’fh,

- Maksymalna moc przytgezeniowa: 18 KW.
Zanieczyszczone powigirze odprowadzane jest na zewngtrz Lakieri przy zastosowai
wentylatora wyciggowego ¢ wydajnosci 6000 m*/h i mocy 2,2 kW,

Kontrola i haprawy koncowe
W czasie kontreli odbywajgcej sie jeszcze na terenie lakiemi prowadzony jest przeglad wizue
polakierowanych powierzchni elementéw konstrukcyjnych siedzen samochodowych. Wszys:<:
znalezione defekily na powierzchni elemeniéw konstrukcyjnych ustwane sg poprzez szlifowenic
za pomocg bardzo deikatnych papierow Sciernych.W przypadku wykrycia wad lakierniczyc
mozliwych do usunigcie na linii, konstrukcje kierowane sg do urzadzenia do stripowania pow:«,
gdzie wadliwe powloki zostajg usuniete, a czyste elementy kierowane sg ponownie na instaiz 2
IPPC. Elementy konstrukcyjne po inspekcji kierowane s do dzizt obszaru montazu koncowe o

Zakladowa oczyszczainia Sciekow.

Scieki procesowe z lakierni sa poddawane oczyszczeniu na chemiczne] oczyszezalni dciekiw,
z nastepujgeych strumieni Sciekow: Scieki z plukania filtrow, Sciski z Izierowania {anolit ora
ultrafiltracja).

Wszystkie strumienie sciekéw gromadzone sa oddzielnie w trzech zbiornikach wsteprysh,
z ktorych nastepuje dozowanie za pomocg oddzielnych pomp e zbiorika reakcyjnego. Zbioric
reakcyjny zaopatrzony jest w: mieszadto, czujnik pomiaru pH i zawory dozujgce dla potrzen




ceinwania chemikaliow. Technologia oczyszczania $ciekédw na cherniczne] oczyszczalni
cbajmuje nastepujgce procesy jednostkowe: adsorpcja zenieczyszezer corganicznych na wegiu
elitywrym, pogtebione stracanie fosforu, usuwanie zawiesiny i zanieczyszczen koloidowych,
‘\/;nentaqa korekta odezynu, odmaclmame osadu, ptukanie zbiornika reakcyjnego.

3 crywajg  grawitacyjnie  do  studzierki pompy wody  sklarowanej
iss,,- t;mczasewo groma zone w podziemnym zbiorniku retencyjnym, skad stale sg dozowane
‘o «analizacji sanitarnej, @ dalej do biologicznej oczyszczalni sciekow. Przed zrzutem éciekéw
co kanalizacii nastepuje koncowy pomiar pH.

Ne cozyszezalni Sciekow stosule sig koagulant oraz mleko wapienne, ktore pozwalajg uzyskad
oislymalne warunki procesu.

i uzdatniania wody.

/ sudynku lakierni znajduje sie stacja uzdatniania wody, do ktérej woda surowa kierowana jest
>przez dodatkowy wodomierz. Zaktad pobiera wode z miejskiej sieci wodociagows,
acininistrowane] przez Reonowe Przedsiebiorstwo Wodociagéw i Kanalizacji Sp. z o.o.
Vi %m,f wicach. Zaopatrzerie w wode realizowane jest z wodociggu biegngcego wzdiuz ulicy
Hervka Krupanka, a ns 1“ts>pnse poprzez jedno przyigcze wodociagowe, z pomiarem wody

w sl 'IenCF‘ wodomter,_

W /

Zn Jzonej do wartos, BOp :/<,m, g.’lze znaczona na potrzeby produkeyjre w obszarze lakierni
. dla procesow katari.yc‘_a..,egc.z malowania | plukania oraz plukania po fosforowaniu. Woda
-5 o H

riku wody nieuzdatnionej o pojemnosci V = 2m®, tloczora jest pompa
wimicowg poprzez system odwrdconej osmozy dc  wielowarstwowego filtru Zwirowego.

dtepnym procesem uzdatniania wody do celéw techriologicznych jest proces demineralizacii,
ym o nastepuje  usuwanie  twardodci  weglanowej.  instalacja demineral izacji sktada
gie 2 dwéch potgczonych szeregowo cylindrycznych wymiennikéw (kationu i anionu).”

W rozclziale [1 ,Rodzaj prowadzone] dziatalino$ci i parametry instalacji oraz zuzycie
anergil, materiatéw, surowedw i paliw”

& punkcie 1.3 ,,Charakterystyka techniczna instalacji, opis technologiczny”

dedlaje sie punkt L3012, o bramieniu:

1.3.1.2. Instalacja PIPC 11 - Oczyszczalnia biologiczna Sciskdow - instalacia
de oczyszezania  Scielkdw, 2 wyjgtkiem oczyszczalni  $ciekow komunalnych,
sechodzgeych z instalacji wymagajgcych uzyskania pozwolenia zintegrowa nego

Ukiae technologiczny oczyszczelni sidada sie z dwdch réwnoleglych kontensrowych oczyszczalni
typa BD 500 Polaris, pracujgcych w  technclogii  niskoobcigzonych  ztoz tarczowych.
Ocryszezalnia typu BD "w()[‘ Polaris, sktada sig z trzech gidéwnych elementéw technologicznych:

( dmk wstepny zblokewany z kormorg fermentacji osadéw (typu Imhoff),
rostopniowe ztoze tarczowe,

- Biclogiczne obrotowe ¢
- ugadnik widmy.

clgki bytowe oraz podeczyszezene Scieki przemysiowe przez system kanalizacji wewnatrznej
dwie, naprzemienne dziatajgce pompy rozdrabniajgce czesci state cdprowadzane
w sciekach bytowych, doprowedzane sg kanatami grawitacyjnymi do komory rozdzielczej SR.
tspnie grawitacyjnie przez osadnik wstepny, mieszanina $ciekdw surowych, cdprowadzana

do dwoch rownolegiych ciagéw technologicznych biologicznej oczyszczalni typu BD 500

‘i surowe z komory kanalu zasilajgcego, doprowadzane sg do osadnika wstepnego
@ poprzeczne Koryle rozprowadzajgce, wyposazone w cnie w prostokatne ciwory. Osadnik
wisreony woksztatcie prostokatnego koryta o szeroko$ci 1,8 m, gtebokosci ¢,7 m, pojemnose V =
10,8 13, pozwala na zarzymanie éciekéw przez 1,5 h. Dno Koryta osadnika wstepnego skiada
sie o czterech plaszezyzn, umailiwiajgeych zsuwanie sie osadu do komory fumentacyjnej
Woradniku  wstepnym  w wyniku  procesu sedymentacji nastgpuje usunigcie zawiesin
latvreozinych oraz usrednianie skladu Sciekéw.

Wylrscone zawiesiny of dajg do komory fermentacji. Komore, stanowi przestrzen zbiornika
ctownego znajdujgca pod Korytem przeplywowym osadnika wstepnego i wanng zioza




tarczowego. Objgtose kamory fermentacyjnej wynosi ok. 45 m°. W komoarze fermentacyinej osadly
sciekowe poddawane s3 fermentac/i metanowej oraz podiegaja zageszezeniu 1 stabilizas |
beztlenowej.

Po oczyszczeniu mechanicznym $cieki po procesie sedymentacii przes regulowany prze
zebaty doprowadzane sg do koryta prostokatnege, z kidrego grewitacyjnie  doplyy
do biologicznego czterostopniowego stopnia oczyszczaini Sciekdw. Zioze obrotowe osadzene
na poziomym wale, ktéregc naped stanowi motoreduktor obracajacy sie w wydzielon, ¢
prostokgtnych komorach z labiryntowym przeptywem $ciekow. Proces oczyszcezania odbywa 3
przez kontakt Sciekdw z czynng blong biologiczng wytwarzana na tarczach obrotowych. Podsras
obrotéw zioza, blona przy zanurzeniu pobiera zanieczyszczenia crganiczne ze Sciexiw,
natomiast przy wynurzaniu pobiera tlen potrzebny do rozkiz Tyszezen organiczny e
znajdujgcych sig w Sciekach. Przy ponownymn zanurzeniu cze$é podranego tlenu przechc i
do sciekdw wypemiajgcych wanne zaopatrujge plywajgce, binlogisznie aktywne czgstki bicny.
Nadmiar blony okresowo odpada od farcz i odptywa z oczyszezonymi Sciekarni do osacr ki
wtornego.

Scieki z ostatniej sekgji zloza obrotowego doplywajg do osadnika wiérnago przez zatopiony otwir
i kierowane sg przegrody do strefy rozdziatu. Osadnik wiomy jest prostokatng wanng, w ktors |
scieki przeptywajg przez whktady wielostrumieniowe (przeptyw poziomy i pionowy). Osacl,
wyltrgcone opacejg na dno osadnika wykonanego w ksztalcie osrostupa $cietego. Z dna ‘eia
osady odprowadzane beda pompa. Natomiast $cieki oczyszczone czesciowo zawracsris
$g na ztoze tarczowe, rozdziat oczyszczonych sciekdw ragulowsny jest zaworami na przewods e
recyrkulacii, a pozostata czest éciekow oczyszczonych odprowaczana jest z osadnika wtdrmneg s
przez regulowany przeptyw zebaty dc korvta odplywowsago, za kidrym jost studzienka kontreir s
$ciekow oczyszozonyct. Za studzienkg $cieki odprowadzane sg kolektorem 1000, do kara-
0 nazwie Row Michatkowicki. Sterowanie praca oczyszczalni §cigkdw est w pehni automatyczri
z sygnalizacjg standw awaryjnych.

Konstrukcia eczyszezalni $ciekdw

Zasadnicze elementy technologiczne oczyszczalni umieszczone sg w stalowym zbiorr o
Kontenerowym przygotowanym do zabudowy podziemne;

Oczyszczalnia  Sciekdw typu BD 50C Polaris wykonana jest isko zbiornik stalow,
o wymiarach L = 14,0 m, 3 = 34 m, H = 46 m z nadbudowz i plytami pokrywowyin .
Jako zabezpieczenie antykorozyjine przyjeto pokrycie zbiornika od wewnatrz  powtcky
poliuretanows oraz od zswnagirz powiockg bitumiczno-epoksydows  chemoutwardzaln: .
Ciezar catkowity oczyszczalni wynosi 22 500 kg. Instalzcie technologiczne wewnetrir::
i zewnetrzne wykonane s3 z fworzyw sztucznych PVC, PR i PE.

Osadnik wsiepny

Pierwszym elementem oczyszczalni Scekédw jest osadnik wstepny zaprojektowany jeoko
prostokatny o przeplywie poziomym, zespolony z kemors fermentzcyjng osadéw. Korss
przeptywowe stanowigce oszdnik zaprojektowano na odjetesé Vos = 10,8 m3 co daje cias
zatrzymania sciekbdw rdwny minimum t = 1,30 h dla przeptywu maxsymalnego 8,26 miir,
szerokosé koryta b = 1,8 m przy giebokosci sredniej I = 0,7 m. Cno koryta posiada czter;
ptaszczyzny dla zsuwania sie osadu do komory fermentacyjnej o nachyleniu 50 stopni. Vot
éciekow do kanalu doprowadzajgcego Scieki surowe do osadnika odbywa sie do korsba
rozprowadzajgcago poprzecznego, wyposazonego w dnie w prostokgtne otwory. Wylot Sciek Sy
z osadnika odbywa sig poprzez przelew zebaty do koryta prosiokztnego doprowadzajgceg:
scieki do | stopnia obrotowego ztoza tarczowego. Przed przelewem odptywowym Sciek:
z osadnika, umigszczona zostata przegroda dle zatrzymania plywajgeych zanieczyszezen.
Biclogiczne obrotowe ziozZze tarczowe

W czesci biologicznej oczyszczalni zaprojektowano obrotowe  zioze tarczowe, kidrego
proeducentem jest firma -lalson. Scieki wstepnie oczyszczone w osadniku poprzez przelew zekat,
grawitacyjnie przeplywajg na ztoze obrotowe. Zioze to pozwalz na pelne biolegicsr:
oczyszczenie Sciekow. llosé zanieczyszozen doprowzdzonvch na jecen cigg technologiciny
oczyszczalni wyrazona w 3275 wynosi zgodnie z bilansem facunkdw zanieczyszcrs:
34,5 kg/d.

Dla uzyskania zaktadanych parametrow Sciekdw oczyszczonveh (redukcja zanieczyszered




o - 85 % ) zastosowano ztoze obrotowe czterostopniowe. Przyjeto tarcze zioza o érednicy
& 3,0 m o powierzchni jadnej tarczy liczge obie jej strony réwnej F1 = 14,25 m® Przyjeto
celzrostopniowe zioze po 45 iarcz w kazdym stopniu uzyskujgc 180 szt tarcz. Ostateczne
cheigzenie ztoza wynosi: OS1=206 700/180 x 14,25 = 8,0 gBZT5/mz*d.

Zeoze obrotowe osadzore jest na jednym wale, osadzonym na tozyskach z oprawami, ktdrego
reped steanowi motoreduktor umozliwiajgcy uzyskenie predkosci obrotowej ok. 2,08 obr./min.
2 umieszozone jest w wannie o Ksztalcie prostokginym z podzialern poprzecznym
grodami na 4 niezaizzne zbicrniki z umieszczonymi w nich poszcezegbinymi sekcjami.
tyw przez zioze odbywa sie na wydluzonej drodze uzyskane] przez naprzemiennie
Lsytuowane przelewy wykonane w przegrodach dzielacych poszczegdine zbiorniki wanny.
Tzicze ztoza wykonane sg z tworzywa sztucznego. Odlegioéci miedzy poszczegdlnymi tarczami
L4 n'nywane s3 tulejkan'i dystansowymi o szer. 20 mm wykonanymi réwniei z tworzywa
srlic wrych zamocowane sg tarcze Krecg sie poziorio ponad poziomem
WELY wnigjgcej zanurzenie tarcz w granicach 0,4 $recnicy tarczy. W czasie
ckiots tarcz nastepuje ciggte zwilzanie ich powierzchni $ciekami oraz natlenianie zwilzonej
pewizrzennt woprzesirzeni ponad warstwg éciekéw. Ne powierzchni tarcz rozwija sie aktywna
blona biclogiczna uczestniczaca w procesie rozktadu substanci organicznych zawartych
w iciekach. Okresowo po osiggnieciu odpowiedniej grubosci btona biologiczna na skutek jej
rif z7u i ruchu obrotowego odpada z powierzchni tarcz i tgcznie ze $ciekami przeplywa
ssadnika witdrnego. VWanna zfoza obrotowego usytuowana zostala w zbiorniku gtéwnym
za osadnikiem wstepnyr powyzej komory fermentacyjnej osadéw. Doprowadzenie powietrza
iy \n,zyszc,zam; poprzez kominek nawiewny usytuowany przy oczyszczalni, natomiast jego
cdprovvadzenie poprzez kominek wywiewny, ktdéry powirien byé wyprowadzony w miare
razlvoscl na dach obiektu. Przeplyw powietrza wymuszony jest poprzez wentylator,
zarnontowany wewnalrz ziomika przy kroécu nawiewnyim.

s

dnik widrny
ki z ostatnie] sekcji ztoza obrotowego doptywajg do osadnika wtdrnego przez zatopiony otwor
rowane sg przegrods do strefy rozdzistu. Osadnik wtérny zaprojektowano jako prostokatny,
rormieniowy 0 przeotywie poziomo-pionowym.
3108¢ czesci przeptywowej osacnika gwearantuje $redni czas retencji $ciekéw przez okres
:2; adz. Rzeczywiste obcigzenie hydrauliczne powierzchni osadnika wynosi ghs=0,03 m*/m*h.
Diz poprawienia warunkdw sedymentecii zawiesiny w osadniku zastosowans sg wkiady
ieni g z firme Halson. Osady wytracone w osacdniku opadajg
\ :@qo w ksziatcie ostrostupa Scietego. Z dna leja osady cdprowadzane
&g pempa. Zadariem tej instalacji jest odprowadzerie wytrgconych osaddws biologicznych z dna
osidnika oraz recyrkulacja $ciekéw oczyszczonych. Recyrkulacja przeprowadzana bedzie
zedliowo do koryta rezdzielezego osadnika wstepnego (a poprzez szczeling w jego dnia
ce <omory fermentacyjngj), a czedciowo na zloze tarczowe, przy czym rozdziat regulowany jest
poprzez ustawierie stopnia otwarcia armatury na przewodach recyrkulacji. Oczyszczone $cieki
coprowadzone s z o osadnika widrmego poprzez regulowany przelevs zebaly do koryta
cophrwowego, za kidrym znajduje sie studzienka kontrolna éciekéw oczyszczonych.

ora fermentacyina osady

Farmentowany | zageszezony do uwcdnienia 90 % osad po ok. & miesigcach wywozony jest

z «omory fermentacyjre; na zbiorcza oczyszczalnie éciekéw lub skiadowisko odpadow

Lm 1unalnych przez wyspecializowans firme serwisujgca.

wly zmieszane wsigpne | widrne poddane sg fermentacj metanowe] w komorze

«riacyjne]. Komore iz starowi przestrzen zbiornika gtdwnego znajdugca sie pod korytem

VWOWYIM osadmka wsiepnegc | wanng ztoza tarczowego. Objetoé¢ komory fermentacyjnej

it ;r ok 45 m°. Réwrowazna ilos¢ mieszkancéw odpeowiadajgca ilosci zanieczyszczen wynosi:
#1160 mieszkancow. Roczna ilos¢ osadow przefermentowanych do usunigcia z komory

'inauyjﬂej wynosi: 80,2 m*/rck.

Jszd gromadzony w komorze usuwany jest przez wprowadzenie przewodu smwnego wozUu

asenizacyjnego na dno <omory. W czasie eksploatacji oczyszczalni przewiduje sie stosowanie
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VI

preparatéw przyspieszajacych proces fermentacji oraz  zmniejs:
przefermentowanych.

iacych  ilos¢  ossciw

Instalacie technologiczne i towarzyszace

Kanat doprowadzajgcy $cieki surowe z istniejace] studzienki S$Z  kanalizaci sanitams:|
do studzienki rozdzielcze] SR wykonany jest z rur PVC o gradnicy 300 o diugosci catkow i
2,5 mb i srednim spadku 1 %. Glgbokoé$é posadowienia kanaiu ok. 05 moept
Kanat doprowadzajgcy $cieki surowe ze studni rozdzielczej SR do oczyszczalni Sciek sy
wykonany z rur PVC o $rednicy 250 o dtugosci catkowitej 3,0 mb i &rednim spadku 10 %.
Glebokos¢ posadowienia kanatu to ok. 2.4 m ppt.

Kanat odprowadzajgcy $cieki oczyszczore do oczyszozalni $ciekdw o studni D3a poprie:
studnie kontrolng. Diugo$¢ kanatu 6,2 m, $redni spadek 1%, giebokos$t 2,9 m ppt. Na karal:
zabudowano stuczienke kontrolna PE o éradnicy 600 o gltebokosci 2,6 m.

Sterowanie prace oczyszczalni

Sterowanie pracg oczyszezalni $ciekdw jest w peini autcmatyczne, z sygnalizacja star 5w
awaryjnych miejscowo za pomocg lampy blyskowej zamontowans ra rozdzielnicy zasilajace-
sterujace].

Oczyszczalnia éciekdw typu BD dzieki swej bardzo prostej konstrukeji i technologii oczyszezan 4
$ciekow, wysokiej niezawodnosci i trwatoéci urzadzen oraz dzizki zautomatyzowaniu pracy
poszczegolnych urzgdzan jest prawie bezobstugowa. Wymagana jast iedvnie okresowa kontroia
pracy urzgdzen oraz ich konserwacja.”

W rozdziale I: ,Rcdzaj prowadzonej dzialalnosci i parametry instalacji oraz zuiycic
energii, materialdw, surowcdw i paliw”

W punkcie 1.3 ,,Cha-akferystyka techniczna instalacji, opis techn
W punkcie 1.3.2. ,Instalacje powiazane technologicznie 7 instalac
znaczne zanieczyszczenie poszczegoinych elementéw prayrodni
jako calosci”

Podpunkt ,Stanowiska tlocrenia blach

otrzymuje brzmienia:

‘ogiczny”
mogaca powodayiat
'ch albo $rodowisic

Stanowisla Hoczenia blach,

.Na hali pras zamontowane sa 4 prasy Fagor, 1 prass SERYVO araz 3 kompakiowe inw
zasilajgce skiadajace sie z rozwijarki, prostowarki oraz podawarki blachy.
Blacha przeznaczora do produkcji elementdéw konstrukcyjnych sieczen dostarczana
nateren zakiadu w postaci zwojéw transportem samochodowym. Po roztadunku nacy
w magazynie blach, zwoje te sg umieszczone na specialnysh stojakach i przy pon
suwnicy fransportowane sg na stanowiske pomocniczs rozwiarki. Rozwijarka POrUSZajge a3
wzdtuz prowadnicy szynowej rozwija zwoje blachy, kiore nasiepnie sg prostowar:
| pokrywane z dwoch stron przy pomocy watkow medium do sektorowago smarowania tzémy
stalowej. Dozowanie medium smarujgcego do poszezegéinych  walcow  smarujgsyc
(sektorow) moie by¢ impulsowe lub sterowane czasowo.

Taséma blachy stalowsj poxryte] warstwg medium smarujacego podawana jest bezposrecn
do prasy, proces ten jest synchronizowany z ruchem suwaka prasy. Blacha po wprowadzen
do obszaru roboczzgo Hocznika w przypadku tocznikéw transferowych, odcinana e
od zwoju blachy i ksztaltowana. Nastgpnie blacha jest pcdnoszona i *ransportowar:
do tioczenia . drugiego ksztattowania lub okrawania bgdz dziurowania, a nastepns
do procesu stawiania koinierzy, dottaczania itp. W zalezrnodc od ztozonosci obrabianeg:
elementu konstrukeyinego jest kilka iub kilkanascie operasji #Hoczenia. Do tloczenia elemen:svy
konstrukeyjnych sieczert samochodowych stosuje sie rézne rodzaje t

=

znikdw. Produkowsiy
element wycinany jest z taémy blachy dopiero po wykonaniu wszystcich operacii foczeriz.
Z obszaru tlocznika w sposdb automatyczny usuwany jest cetal | nastepuje oddzielen o
odpadow. Nzstgpnie predukowane elementy odbierane sa recznie i pakowane do metalowy ¢
pojemnikow. Pojemniki z elementami przewozone sg wozkami widlowymi do magaiz/r
wyttoczek, lokalizowanego pomiedzy obszarem pras,a obszarem mentazu.
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~uwstajgce w procesie okrewania i dziurowania odpady usuware sa z obszaru roboczego
docznika przy pomocy zsuwni biernych — nieruchomych i transportowana na dwie boczne lub
«@ing srodkowg zsuwnig aklywng - ruchomg. Nastepnie odpady stalowe odbierane
56 W Sposob  ciggly kazdej linii pras 1 przeno$nikiem tasmowym transportowane
sezposrednio do kontererow, ziokalizoewanych w hali podajnika ziomu.

Lresé obszaru Hoczri stanowi narzedziownia, w kitdrej wykonywane sg drebne naprawy
soprzez operacje tloczenia. frezowania, szlifowania i spawania. Czynnosci te stanowig
ntsgralny element uirzymania w state] sprawno$ci narzedzi toczgoych, kidre podczas
standardowej eksploatacji ulegajg zuzyciu

~

W rozdziale I ,,Rodzaj prowadzone] dzialalnosci i parametry instalacji oraz zuzycie
anergil, materiatow, surowcdw | paliv”

# punkcie 1.3 ,,Charakterystyka techniczna instalacji, opis technologiczny”

W punkecie 1.3.2. ,Instalacje powigzane technologicznie z instalacja inogaca powodowaéd
rnaczne zanieczyszorenie poszezegdblnych elementow przyrodniczych albo $rodowiska
ako catoscl.”

Podpunkt ,Stanowiska do spawania i zgrzewania.”

sirzymuje brzmienie:

nia i zorzewania,
nagazynu elementéw wyttoczonych, tak jak i inne materiaty niezbedne
co produkeji konstrukeji siedzen, do obszaru spawalni transportowane sg za pormocg wozkow
wiclowych, gdzie nastepuje ich fgozenie z wykorzystaniern procesu spawania i zgrzewania.
nie elementow konstrukeyjnych odbywa sie etapowo. W pierwsze! kolejnosci powstaja
zespoty elementdw konstrukcyjnych, ktore nastepnie tgczone sg w wieksze elernenty tworzac
rukcje nosng siedzert do samochodu. W obszarze spawalni furkcjonuje miejscowy system
coviagow ze stanowisk produkeyinych spawania i zgrzewania. Wyprodukowane elementy
kor:sirukeyjne siedzen samochodowych odwieszane sg bezpoérednio na linie hakdéw, ktéra
wrarsporivje elementy bezposrednio do oonszaru lakierni.
Precss  technologiczny  montazu  elementdw  konstrukeyjnych  siedzen  samochodowych
prowadzony  jest  wzautomatyzowanych stacjach  spawania, za pornocg  nastepujgcych
tecnologii
- rautormatyzowane spawanie w ostonie gazéw szlachetnych,

reczne spawanie w ostonie gazéw szlachetnych,

zautermatyzowane spawanie 7IG w ostonie gazu,

zgrzewanie tukowe garbowe i punkiowe,

spawanie laserowe w osfoniz gazu (CO,).
Stinowiska procesu technologicznago montazu elementow konstrukcyjrych sz wypcsazone
r.i. wourzgdzenia:

Foboty do spawania elemertow stalowych w ostonie mieszanki argonowsej,

Foboty do zgrzewania punkiowego elementdw stalowych,

Zyrzewarki punktowe | grabowe,

sipawarki reczne do spawania elementéw stalowych w ostonie argonu,

spawarki do spawania elementéw stalowych w ostonie gazéw szlachetnych,

Soawarki laserowe do spawania elemantéw w ostonie gazu (CO,).
owany w procesie spawania MAG gaz ostonowy jest mieszaning argonu (95 %) i tlenu (5 %),
kicre cosfarczana jest na starowiska spawalnicze za pomoca centralnej sieci dystrybucyjnej
poigezonej z centralnym mieszalnikiem znajdujgeym sie na zewnatrz hali produkcyjnej wraz ze
zbizmikiem na ciekly arcon i tlen sprezony w wigzkach 16 butiowych. Do spawania TIG
stozowany jest gaz ostoriowy argon 100% w butlach 50 kg. Do spawania laserowego stosowany

Sranowiska do spawa
L ytoczone elementy z

oo
ot

e

jes: zaz ostonowy CO pobierany ze zbiornika pionowego znajdujacego sie na zewnatrz hali
prociukoyjng).
Axluzinie na terenie spawalni urzgdzenia wyposazone sg w 21 zblokowanych automatycznych

Litzcldw chiodzenia. Czynnikiem chiodniczym stosowanym w uktadach jest czynnik R407C.”
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VIII.

X.

W rozdziale I: ,Rcdzaj prowadzonej dziatalnosci i parametry instalacji oraz zuiycic
energii, materialdw, surowcow i paliw”

W punkcie 1.3 ,,Charakterystyka techniczna instalacji, opis techn siagiczny”

W punkcie 1.3.3. Instalacje niepowiagzane technologicznie z  instalacjg mogacy
powodowac znaczre zanieczyszczenia poszczegéinych slementéws przyrodniczych aio
srodowiska, jako calosdci

Podpunkt ,instalacia energetyczna.”

otrzymuje brzmienia:

Instalacja energetvezna.

»,Do celow grzeviczych na terenie Zaktadu wykorzystywane sg:

— T kociot wodny typu Logano SK 735 o mocy 830 kW, pracujgey na poirzeby ogrzewania woedl
do procesu odttuszczania,

-~ 2 kofty wodne typu Loganc GE 515 o mocy 240 KW, pracujgce ra potrzeby podgrzewan 4
wody uzytkowej,

— 14 central nawiewna-wentylacyjnych, wypcsazonych w ragrzewnice gezowe o tgczne] maoy
4 544 KW. Nagrzewnice pracujg dla potrzeb ogrzewznia hali produlcyinej, hali pras i czesci
socjainc biurowej Zakladu.

Z uwagi na natgzenie ruchu samochodéw ciezarowych na terenie hzli produkcyjnej i hali pras
na drogach wewnetrznych zamontowano instalacje sktadajgcy sie z € odciggdw speir.
Rozbudowang hale pras wyposazono w 1 dodatkowy odci g spalin. W zwigzku z fakten
iz silniki samochodéw <g urzgdzeniami wytwarzajgcymi energie mechaniczng, wykorzystywan:
do napedu pojazdow, instalacje skladajaca sie z odciggéw spalin zlokalizowang na teren«
Zaktadu mozna zakwelifikowas do instalacji energetycznych.

Zgodnie z zapisami rozporzadzenia Ministra Srodowiska z drig 2 lipca 2010
w sprawie przypadkow, w  ktérych wprowadzanie gazéw lub ovtow  do  powietiza
z instalacji nie wymaga pozwolenia (Dz. U. z 2010 r., Nr 230, poz. 381), vrzedmiotowa instalec o
Z uwagi na moc wigksze niz 1 MW wymaga zgioszenia.”

W rozdziale I: ,Redzaj prowadzonej dzialalnosci i parametry instalacfi oraz zuiyuia
energii, materialdw. surowcow i paliw”

W punkcie 1.3 ,,Charakterystyka techniczna instalacji, opis techno! giczny”

W punkcie 1.3.3. ,Instalacje niepowigzane technologicznie z instalacjg mogicy
powodowac znaczre zanieczyszezenia poszczegolnych slementéw przyrodniczych alo
srodowiska, jako calogci.”

Podpunkt Instalacia energetyczna - awaryina

otrzymuje brzmienia:

Jnstalacia energetyczna - awarvina

Na terenie Zaltadu znajduje sie rdwniez budynek pompowni ze zbiornikiem wody p.poi,
wyposazony po rozbudowie w 2 pompy zasilajgce o mocy 289 kW orsz 7 agregat pradotwériiy
omocy 330 kW opalane olejem napedowym. Rozdzielnia eleiiryz: SN i NN rowr:eh
wyposazona bedzie 1 agregat pragdotworczy o mocy 264 kW. Pompy oraz agregaty pradotwér:z:
traktowane =g jako nstalacie energetyczne - awaryjne. Pompy p.poz. oraz agregaty
pradotworcze stanowig instalacje uruchamiang jedynie w sytuacjach awaryjnych wystepujgsyc
na terenie Spotki. Nigdy nie pracujg réwnoczesnie z pozostatymi instalacjami Spatii.”

W rozdziale 11 ,Rcdzaj prowadzonej dzialalnosci i parametry instalacji oraz zuiycie
energii, materialdw, surowcow i paliw”

W punkcie 1.3 ,,Charakterystyka techniczna instalacji, opis technoiogiczny”

W punkcie 13.3. ,Instalacie niepowigzane technologicznie z instalacja mogaca
powodowac znaczre zanieczyszezenia poszezegolnych elementéw przyrodniczych alaa
srodowiska, jako calosci.”

Podpunkt ,Fozdzielnia elekiryczna SN i NN”

otrzymuje brzmieniz:
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Lozdzielnia elektryezna SN i NN.

Rozezielna stanowi¢ bedzie budynak dwukondygnacyjny. W czeéci parterowej znajdowaé sie
weddzie rozdzielnia SN wraz z kemorami transformatorow oraz pomieszezeniern agregatu

gootvorezego na polrzeby zasilania awaryjnego (podtrzymanie zasilania linii produkeyjnej),
: przygotowang rezerwg misisca na potrzeby dalszej rozbudowy zakiadu. Drugg kondygnacje
stanowi rozdzielnia GNN. Zaprojekiowanc montaz dwédch kompaktowych rozdzielnic $redniego
rapiecia RSN4.1 1 REN4.2, z ktdrych zasilane beda transformatory TR7 + TR10. Zaprojektowano
rrontaz dwéch transformatordw niskoszumowych, niskostretnych zgodnie z nowa dyrektywa,
o meeach 1600 kVA, sushyeh, wizolacji zywicznej. Zaprojektowanc dwie rozdzielnice gtéwne:
rozdzielnice jednosekeyjng RGnnb oraz dwusekcyjng RGnnd/1 i RGnn4/2. Rozdzielnica RGnn5
<lykowana jest dla zasilania prasy, natomiast rozdzielnica RGnn4/1 i RGnn4d/2 dla zasilania
olnwvodow ogdinych | sitowych.”

AW czesci It Rodzaj prowaczonej dziatalnosci | parametry instalacji oraz zutycie energii,
nateriatdw, surowcdw i paiiw”,

“unkt L4, Zuiycie energil, materialdw, surowcdw i paliw (w tym Zrodla zaopatrzenia

rakiadu w wode).”

zymuje brzmienie:

L4, Zutycie energii, materialdw, surowcow i paliw (w tym zrédia zaopatrzenia zakladu

W wode)

.
u

JA'skazniki zuzycia mecidw energetycznych w zakladzie:

i | il i i
Energia elekiryczna MWh 25000 5003
Gaz ziernny m°/rok 2 000 000

VWiskazniki zuzycia wody w zakladzie:

ZuZycié catkowiter \ ? C‘

Do celdw socjalno-bytowych | mPfrok 16 000
Do celdw technalogicznych 2€ 00)

Zuzycie podstawowych surowcdw | materiatow.

enie
 Zwoje blachy stalovre] Mg/rok 48 000
Olej do konserwacji tlachy rm’/rok 300

swanie

Drut spawalniczy Mag/irok 600
~ Argon kej/rok 150 000
~ co, kei/rok 500 000
ontaz
Farba spray Mg/rok 3,0

kiernia
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XL

Ekasit Spray 1780 — do odttuszczania ‘ ;\;g/roku B ;6 H
Entschdumer XE 358 - do odtluszczania Mag/rok 0.1
SURFA-S54ure | -- do odtluszczania Mafrol 7.0
Surfasit D83 -- do fosfaronawania Mg/rak 30
Pasta pigmentowa CP458A ~ do kataforezy Mag/rok 100
Zywica CR 691K — do kataforezy Mg/rok 400,0
Rozpuszezalnik Metoksypropanol CA 141E-P5 - do kataforezy Mg/frok 10,0
Rozpuszczalnik CATICNIC ADDITIVE CA107E - do kataforezy Mairak 01
Stabilizator pH Na 146-YN — do kataforezy Mafrok 3.0
Kwas siarkowy HZS04 — stosowany na oczyszczalni chemiczne | Mg/rok 35
Koagulant BC 148 - stosowany na oczyszczalni chemiczne; Mag/rok 30
Polimer PL100 ~ stosowany na oczyszczalni chemicznej Mg/rok 0.1
Wapno hydratyzowane - stosowany na oczyszczalni chemiczne | Mglrok 15
Wodorotlenek scdu 45% - produkcja wody D! Mgrrok 10 )
Kwas soiny 33% - produkcia wody D Mg/rok 10
Chlorek sodu - produkcja wody DI Mag/rok 0.1
Wodorotienek scdu 0,1 mol/dm?® -- laboratorium dm?® frok 30,0
Kwas solny 1 mal/dm?® — laboratorium dm? frok 20.0
Alkohol etylowy -- laboraterium dm? /rok 1.0 '
Acetor: — laboratorium am? frok 40,0
Dodatkowo:
Olej napadowy do pompy p.poz i agregatu m®frok 5 .
Preparat do stripowania n*frok 0.2 ‘

”

W czesci I ,Rodzaj prowadzonej dziatalnosci i parametry instalacji oraz zuzycie energi,
materiatdw, surowcdw i paliw”,

Punkt L5.: ,,Qpis gcspodarowania Sciekami”

otrzymuje brzmieniz:

.8.1 Opis gospodarowania $ciekami.

Dziatalnos¢ gospodarcza Zaldadu jest Zrodlem powstawania Sciekdw przemystowysh w llosd
289,92 m’/d, stanowacych mieszanine $ciekdw przemystowych oraz wod  opadow; e
i roztopowych:

a) scieki przemystowe (mieszanina sciekéw technelogicznych | bytowych) w ilofc:
Qg = 115,07 md (4,80 m%h, 42 000,00 m*/rok),

b) wody c¢padowe i roztopowe z ferenu Zaktadu w losci Qgq = 174,85 7'
(378,20 dm¥/s, 1 361,52 m¥h, 31 996,75 m°/rok).

230 betocnowego wyloti
tkowicki w km 0530
ich wraz z zakiader)
mianowicach Slgski¢1

Scieki przemystowe zebrane 53 w kolektor @1000 i za pomoca istrieja
kolektora @1000 mm wprowadzone s3 do kanatu o nazwie Row M
(zakiad ADIENT SEATING FOLAND Sp. z c.0. w Siemianowicach &l
Aperam Stainless Services & Sclutions Poland Sp. z c.0. z siedzibg w Sie
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®il,

W rozdziale I ,,Rodzaj

indajg pozwolenie wodnoprawne na wspdlne korzystanie z wéd w wiw zakresie). Scieki
nystowe przed wprowadzeniem: do kanalu sg oczyszczane:

» scieki przemystowe — w zakladows] chemicznej oczyszczalni ciekdédw i mechaniczno —
biologicznej oczyszozalri Sciekow,

k) wody opadowe i roztopowe - w separatorach koalescencyjnych.

1 gciekow przemysiowych: odczyn, ChZTe BZTs, zawiesina ogolna, azot amcnowy, azot
ciynowy, azot azotarowy, azot ogoiny, fosfor ogélny, siarczany, zelazo ogoine, chlorki,

g ,1.;.,.‘anc_;e (weglowodory) repopochodne, substancije ekstrahujgce sie eterem naftowym.”

g)rowadmnng dzialalnoSci i parametry instalacji oraz zuzycie
snergii, materiatow, surowcéw i paliw”.

W punkcie 6. Zrédia emisji oraz wprowadzanie substancji gazowo-pylowych

de powietrza.

W podpunkeie 6.2. Instalacie powigzane technologicznie z instalacja IPPC.
Podpunkt a) Stanowis ka spaweania i zarzewania

strzymuje brzmienie:

2) Stanowiska spawania | zgrzewania

2r5dtem emisji beda operacje spawania i zgrzewania produkowanvch elementéw metalowych.
cerieczyszezenia z procesu spawania | ozgrzewania kierowane sg do powietrza poprzez
arnitory, o nastepujacveh parametrach:

o EB wyscokos¢ 11.0misrednica 22 x2,2m,

«  E32+ E33: wysokeés 12,0 nii érednica 0,5 m,

o E34+ E36: wysolkass 12,4 m i érednica 0,5 m,

o EI7 + E38: wysolkoésd 12,0 mi érednica 0,4 m,

s B39 wysokose 1 m i srecnica 0,5 m,

¢ E41+ E45 wysokoéd 12,0 m i érednica 0,4 m,

o  EBO + E51: wysoko$s 12,0 m i srednica 0,4 m,

Czas pracy emitordw: 120 n/rok.”

W rozclziale It ,Rodzaj prowadzone] dziatalnoSci i parametry instalacji oraz zuzycie
anergii, materialow, surowcéw i paliw”.

W punkcie 6. ,Zrodla emis )i oraz wprowadzanie substancji gazowo-pylowych
de powietrza.”

Hodpunkt 6.3, ,,Pozosiate instalacje niepowiazane technologicznie z instalacja IPPC.”

strzymuje nowe brzimienie:

@

»

,+.3. Pozostale instalacje riepowigzane technologicznie z instalacja IPPC.
Ei 1. Zrédia energetycznego spalania paliw

#) Kettownia gazows.
Jla ogrzewania wocy na potrzeby odttuszczania zastosowano piec z palnikiermn gazowym
> mocy grzewczej £50,0 kW. Zanieczyszczenia gazowe powstate pcdezas spalania gazu
i piecu technologicznym odprowadzane sg emitorem E6 o nastepujacych parametrach:
+1ysokose 11,6 m i Srednice 0,3 m. Czas pracy emitcra 8424 hirok.

Do podgrzewania wocly uz‘/tmwej na terenie zaktadu stosuje sie dwa kotly gazowe o mocy
240 kKW kazdy. Zanrieczyszczenia gazowe powstate podczas spalania gazu w kottach
srzewczych odprow Jzane sq emitoremn E7 | E8, o nastepujgcych parametrach: wysoko$é
11,6 misrednica 0,25 m. Czas pracy kazdego emitcra: 5475 hirok.

) Nagrzewnice 14 central nawiawno — wentylacyjnych.

Pomieszczenia socjalne bivrowa oraz hala produkcyjna ogrzewane sg za pomocyg 14 central
rawiewno  wentylacyinych o tgcznej mocy 5854 kW, zainstalocwanych na dachu.
Lanieczyszczenia powstate podczas spalania paliwa gazowego w centralach cdprowadzane
ig do powietrza 14 eritorami E9+E15, E27+E30 | E47+E49, o nastepujgcych parametrach;
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E9 + E12: wysokosc¢ 10,0 m i érednica 0,3 m,
E13 + E15: wysokosé 10.0 m i rednica 0,2 m,
E27 + E28: wysokosé 11.4 m i $rednica 0,3 m,
E29 + E30: wysokos¢ 11,4 m i $rednica 0,08 m,
E47 + E48: wysokosé 11,4 m i $rednica 0,2 m,
o EA4G: wysokosE 9,5 m i $rednica 0,2 m.

Czas pracy kazdego emitora: 5110 hirok.

2 @ 9 @

6.3.2. Silnik wysokoprezny pompy zasilajgcej ukiad wocly p-poi.

Na terenie Zaktadu znajduje sie rowniez budynek pompowni p.poz. Budynek wyposazony e
w dwie pompy zasilajgce o mocy 289 kW, napedzane oleiemn napedowym. Zanieczyszczenii
powstate w wyniku spalania oleju odprowadzane sg do powietrza aimosferycznego eritorsiri
E16 i E23, 0 nastgoujgcych parametrach: wysokosé 2,7 m i $rednica 0,125 m. Czas Oracy
silnika pompy zwigzany jest z przegladami instalacji p.poz | wynosi 30 rminut w ciggu tygocnia
fj. 26 hirok. Ze wzglzdu na mozliwo$¢ wystapienia awarii przyigio maiksymalny czas pracy na
poziomie 30 hirok.

6.3.3. Stanowisko nanoszenia poprawek.

Na terenie hali lakierni znajduje sie stanowisko do nanoszenia pogcrawek (proces malowznia
farbg w sprayu;. Odciag powietrza znad stanowiska zostat skolektoroweny,
a zanieczyszczenia odprowadzare sg emitorem E25 (odciag z nanoszenia poprawel
o wysokoséci 11,0 m i Sradnicy 0,5 m. Czas pracy emitora: 870 h/rok.

6.3.4. Stanowiska odciggu spalin.

W instalacji odciggu spalin rury wydechowe samochodéw nie sg padpiete do odciggdw, hor
powietrze z hali zanieczyszczone spalinami jest odprowadzane/zzsysane poprzez kiat,
wyciggowe umieszczone na trasie przejazdu samochodéw w dolnej | w gornej czesci Fal .
Odcigg spalin jest realizowany poprzez wentylatory z oicnowym wylotem. Wentylator
odprowadzajg zanieczyszczenia poprzez emitory: 17 do E22, o nzstepujacych parametreal:
wysoko$¢ 9,8 m i sradnica 0,438 m craz emitor E48, o nastepujacych parametrach: wyso<o
9,3 m i srednica 0,297 m. Catkowity czas emisji substancji pylowe - gazowych ze spalen
paliw w samochoedach wyrosi 2 965 hirok.

6.3.5. Silnik zasilajgcy agregat pradotwérczy.
&

Na terenie Zaktadu znajdujg sie dwa agregaty pradotwércze o mocy 262 kW opalane olgjer:
napedowym - sfanowigce instalacie energetyczng — awaryjne. Zanisczyszczenia powsthias:
wwyniku spalania oleju odprowaczane sg do powietrza atmosfarycznego emitorem Eil
o nastepujgcych perametrach: wysokos$¢ 11,4 m i srednica 0,15 m oraz emitorem Eid
o nastepujgcych parametrach: wysoko$¢ 4,5 m i érednica 0.12 m. Czas pracy agregai.
zwigzany jest z przeglagdami instalacii i wynosi 30 minut w cigguy miesigca 1.6 hirox.
Ze wzgledu na mozliwos¢ wystapienia awarii przyjeto maksymalny czas pracy na poziom e
24 hirok”

AV. W rozdziale 1: ,Rodzaj prowadzone dzialalnos$ci i parametry instalacji oraz zuiycio
energii, materialdw, surowcow i paliw”. ”
Punkt 7. ,,Charakterystyka Zrdde! halasu.”
otrzymuije brzmienia:

1. _Gharakterystvka zrddel hatasu.

Parametry akusiyczne Zrodet hatasu.

Charakterystykea punkiowych Frodet hatasuy.
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Moc alkustyczna

Rozkiad czasu pracy ,

[h}

L Zrédia hatasu [dB] B
Pora Pora
~ dnia nocy
Budynek lakierni - Instaiacja IPPC 1 ,
1 Chiller 38 16 8
Chiller 90 16 8
- iC\igﬂ‘traia nawiewno-wentylacyjna 73 16 3
4 ;i:ntraia nawiewno-wentylacyjna | . 16 8
& Wentylator dacriowy Wda 68 16 8
= Wentylator dac 68 16 8
7 Wentylator dach: 55 16 8
6 Wentylator dachov 56 16 8
K Wentylator dac 68 16 8
1w Wentylator dachowy W21 68 16 8
| Budynek socjalno-biurowy ,

, Centrala nawiewno-wentylacyjna| - \ .
11 NS facying g 16 8
-_-'g , Centrala nawiewno-wentylacyjna -, 16 5
NW30
i Centrala nawiewno-wentylacyjna | . .
o INws “ ° ’

Centrala nawiewno-wentylacyina .
NG 82 16 8
Centrala nawiewna N7 82 16 8
Centrala wywiswna W7 82 16 4]
Agregat skrapiajigcy dia N7 91 16 8
Agregat skraplaigcy dia NWE 88 16 8
Agregat chiodz dia NW31 86 16 B
Wentylator dachowy Wéa 72 16 8
Wentylator dac 72 16 3]
Wentylator dac 72 16 8
Wentylator dacrow 72 16 B
Wentylator dachov 72 16 8
Wentylator dac ) 47 16 5
Wentylator dachowy W7 47 16 8
Wentylator dachowy WTg 47 16 8
Wentylator dachowy \Waa 58 16 8
Wentylator dachowy Wb 72 16 8
Wentylator dachowy \W30a 659 16 8
Wentylator dachowy W30h 61 16 8
= Wentylator daicriowy W31a 69 16 8
| Ha @ produkeyjna
23 Centrala nawewwna N1 82 16 8
Centrala wywiewna W1 65 16 8
Centrala nawiewna N2 82 16 8
Centrala wywiewna W2 74 16 8
Centrala nawiewna N3 82 16 8
Centrala wywiewna W3 82 16 &
Centrala nawevina N33 60 16 8
Centrala wywiewna W33 60 16 8
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Rozkiad czasu pracy

Lp 2$éd§‘a halasu |Mioc akustyczna | [h]
T | [dB}
i o Pora Pora
, S , , S dnia nocy
41 Centraia nawewna N34 60 15 8
42 Centrala wywiewna W34 80 15 8
43 Odcigg spalin samochodowych 82 13 8 )
44 Odcigg spalin samochodowych 62 13 8
45 Odcigg spalin samochodowych 52 13 8
46 Odcigg spalin samochodowych 62 15 8
47 Odcigg spalin samochodowych 62 13 8
48 Odcigg spalin samochodowych 62 13 8
49 Odcigg z nanoszenia poprawek | 87 15 8 ,
50 Odcigg z wykonywania napraw 87 13 8 "
Wentylator dachowy ze spawania | -, -
o1 recznﬁego MAG i 2 15 8
Hala pras '
52 Wentylator dachowy 7e 13 8
53 Wentylator dechowy 51 13 8
Budynek pompowni wraz z rozbudowa ]
Wentvlator Scienn dia -
o4 pom ;:;owni ttyakaczc;wejy 90 13 )
- Wentylator Scienny dla -
55 pompowni tryskaczowej 90 13 )
56 Wen'{gflai:o_l' A cachowy dla 90 15 )
pompowni tryskaczowej i
57 V\;’en'tylﬁai:o.r “ c’zachow dla 20 13 i
| pompowni tryskaczowej
Rozbudowana hala pras wraz z czeécig socjalng
58 Agr‘ega‘tj freorowy dla  czesci 94 15 8
socjaine;
59 Agr_ega‘t‘ freonowy dla czesci 91 13 8
socjaing }
60 Agregst freonowy dia central hali | 91 13 8
61 Agregzt freonowy dia central hali | 91 13 8
62 Agregst freonowy dia rozdzielni | 91 13 8
63 Agregzt freonowy dia rozdzielni | 91 13 8
64 Agregat freonowy dia rozdzielni | 91 13 8 .
65 \/Ven't.\:fiatc')r cachowy dla 35 15 8
rozdzielni
66 Wen_'tyiai:(')r dachowy dla a5 15 8
rozdzielni
67 Wen‘tylgtg cdachowy dla 35 15 8
rozdzielni
68 Wentylator §cienny dia rozdzielni | 90 15 8
69 Wentylator cienny dla rozdzielni | 90 13 8
70 Wentylator $cienny dia rozdzielni | 90 13 8
71 Wentylator scienny dia rozdzielni | 90 13 8
72 Wentylator scienny dla rozdzielni | 90 13 8 }
73 Wentylator scienny dla rozdzielni | 90 15 8
74 Wentyiator écienny dla rozdzielni | 90 13 8
75 Wentylator $cienny dla rozdzielni | 90 13 8
76 Centrala wenylacyjna die hali 78,0 13 8
77 Centraia wenylacyjna dle hali 66,5 13 8
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Rozktad Qi:zasw pracy.

; ‘ 189 ' h
L Zrédia halasu E\goé.z akustyczna | [h]
Pora Pora
dnia noey
Centrala wentyiacyjne dla hali 549 16 8
Centrala wentylacyjnea dla hali 56,0 16 5]
\ a snali
&0 Nentylator o spalin 62 16 8
o samochodowych
Qezyszczalnia biologiczna - Instalacja IPPC 2
\ i3 7 57207 i .
£ Nentylator. cczyszezaini 70.6 16 3
biologiczne;
\ é czyszezalni | . .
i Nentylator cczyszezalni 70.6 16 g
B biologiczne]
Chiarakterystyka Zrodet hafasu trpu hudynek.

Rozklad czasu pracy

Zrédia halasu Poziom diwigku Lwew,
o pora pora dB
dria oy
cja IPPC 1

Sciana potudniowa: 76,3
Sciana wschodnia: 75,4

Budynek lakiarmi 16 8 Sciana pothocna: 82,4
Sciana zachodnia: 82,4
Dach: 79,1

#lacje powigzane technolegicznie z instalacjg IPPC i instalacje

pomocnicze

Hala produkeyjna

Sciana potudniowa: 71,4
Sciana wschodnia: 74,7
Sciana péinocna: 83,1
Sciana zachodnia: 70,2
Dach: 73,6

Hala pras

Sciana potudniowa: 78,1
Sciana wschodnia: 74,7
Sciana potocna: 78,1
Sciana zachodnia: 78,1
Dach: 77,3

Rozbudowenra hala

pras

Sciana potudniowa: 78,1
Sciana wschodnia: 74,7
Sciana péinocna: 78,1
Sciana zachodnia: 78,1
Dach: 77,3

is

W

Budynek poripowni

Sciana potudniowa: 98,4
Sciana wschodnia: 98,4
Sciana pdinocna: 98,4
Sciana zachodnia: 98,4
Dach: 98,4

Rozbudowery bucynek
pompowni

16 &
16 8
16 8
16 -
16 -

Sciana potudniowa: 98,4
Sciana wschodnia: 98,4
Sciana péinocna: 98,4
Sciana zachodnia: 98,4
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Lp. | &rdda haasu

Rozkiad czasu pracy

pora

dnia

pora
nocy

d

Poriom  dzwigku

L‘\r 3% 2

Dach: 98 4

XVI.

Liniowe Zrodfa hatasu.

Liniowymi Zrédtami hatasu beda trasy przejazdu:

- samochndnwowalowych ok. 20 sarmochoddw w ciggu 8 codzir

w ciggu 1 godziny w nocy;

dnia oraz 3 samochuody

- wozkéw widtowych: ok. 20 przejazdow wozkow w ciggu 3 godzin dnia oraz 3 przeja:cly

w ciggu 1 godziny w nocy;

Dodatkowo w obliczeriach rozprzestrzeniania hatssu uwzgladnio

osobowych pracocwnikdw.”

otrzymuje brzmieniz:

nc

Rozdzial Il: , Warunki wprowadzania do $rodowiska substa neji | energii”,

». Warunk! wprowadzrania do érodowiska substancji | energii.

¢ przejazdy samochoc Sy

1. Rodzaje i ilosci substancji dopuszczonych do wprowadzania do powietray
w trakcie normalnego funkcjonowania instalacji

ubstancja

, Wu“* (easc

srmisi

Instalacja IPPC [ - lakiernia

powiekania kateforetyczrego

£3 Odcigg zanizczyszczen z operacji

LZ0

Dwutlenek siarki S0,
Dwutlenek azotu NC,

E4 Odcigg zanizczyszczen z operacjiTlensk wegla GO

suszenia elementow po kataforezie Pyt zawieszony PM10

Pyt zawieszony PMZ,5

LZO

Instalacje powigzane technologicznie z instalacja IPPC

zgrzewania

5 Odcigg z procesdw spawania

Pyt zawieszony PM10

Pyt zawieszony PMZ 50,0

Tlenek wegla CO

232 Zgrzewania
(3 urzadzenia)

Cdecigg z procesdw  spawania

Pyt PM10

Pyt PM2,5

Mangam

Zelazo

Dwutlenek gzoli: NC,

Tlenek wegla CO

zgrzewania (3 urzadzenia)

Odcigg z procesdw spawania
E33 ¥

Pyt PM10

Pyt PM2,5

iMangan

Zelazo

Dwutlenek azot: NC

Tlenek wegla C’\' '

34 Odcigg z procesdw spawania MAG

Pyt PM10
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Mumer
ciylitora

Opis zrodla emisji =

Mangan 0,000067
Zelazo 0,000433
Dwutienek azotu NO, 0,0110
- Tienek wegla CO 0,008)
Pyt PM10 0,0022
Pyt P25 £,0022
. Odcigg z procesdow spawania MAG Mangan 0,000067
“ (3 urzgdzenia) Zelazo 0,000433
Dwutienek azotu NO, 00,0110
Tlenek wegla CO 0,0089
Pyt PM10 0,0022
Pyt PM25 0,0022
[:53 Cdciag z procesdw spawania MAG nggjjn gggg 22;/;
Dwutlenek azotu NO, 0,0112
B Tienek wegla CO 0,0089
Pyt PM10 05,0022
Pyt PM2,5 0,0022
37 Odciag z procezdw spawania MAG g’:ggin 8888222
Dwutlenek azotu NO, 0,0112
_7 Tlenek wegla CO 0,0082
Pyt PM10 0,0013
Pyt PM2, 5 0,0013
o Cdciag z procesdw spawania TiGMangan (,000208
B i spawania laserowego Zelazo 0,000096
Dwutienek azotu NO, 10,0075
- o Tlenek wegla CO 0,0075
Pyt PM10 0,0022
Pyt PM2 5 0,0022
EheE Odciag z procesdw spawania MAG r\zﬂsgign ggggigg
Dwutienek azotu NO2 0,011
B Tlenek wegla CO 0,008
Fenylometanol A
E) Odciag  z procesu  stripowania(Alkohol benzylowy) 0,04536
: powtok Gliko! (1,2-etanodiol) 0,011162
- n-metylo-2-pirolidon  0,003283
Pyt PM10 0,001224
Pyt PM2.5 0,001224
. , i ] Mangan 0,000367
ke Cdcigg z procesdw spawania MAG Zelazo 0.000433
Dwutienek azotu NO, 0,0110
~ B Tlenek wegla CO 06,0089
Pyt PM10 0,001224
Pyt PM2,5 0,001224
.. . s o aeenia A~ NIBNgAan 0,000067
162 Cdciag z procesdw spawania MAG Folnro 0.000433
Dwutienek azotu NO, £,0112
L Tlenek wegla CO 0,0082
B Odciag z procesdw spawania MAG Pyt PM10 0,001224
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t —
 Wiglko$é  pmigji
~ dopuszczalnej
gy

Pyt PM2,5 B
Mangan

Zelazo o
Dwutlenek azotu NC, 0,
Tlenek wegla CO

0,007224

Pyt PM1C

Pyt PM2,5 B
44 Odcigg z  proceséw spawaniaMangan -
B reczne MAG Zelazo

Dwutlenek azotu NC,
Tlenek wegla CO

Pyt PM10
Pyt PM2,5 -
E45 Odcigg z procesdéw spawaniaMangan - -
* reczne MAG Zelazo

Dwutlenek azotu NC,
Tlenek wegla CO
Pyt PM10

Pyt PM2,5
- R e o aia Mangan 0,000 i
E50 Odcigg z procesdw spawania MAG S elazo

Dwutlenek azotu NC,
Tlenek wegla CO
Pyt PM10
Pyt PM2,5
Mangan
Zelazo
Dwutlenek azoiu NC2
Tlenek wegla CO {
Instalacje niepowiazane technologicznie z instalacja IPPC - pomocnicze
.y Odcigg z procesdéw nanoszenia o 3
E25 poprawek LZO 100,0 mg/m

E51 Cdcigg z procesdw spawania MAG

2. Dopuszczalna roczna wielkos¢ emisji substancji do powietrza » instalaci zakladu.

‘i-i 3" - Wig!kaéé ~emisji  rocznegj
2 gy Mg/rold ‘ :
Instalacja IPPC | - lakiernia

1. LZO 7,835

2. Dwutlenek siarki SO, 0,049

3. Dwutlenek azotu NO, 0,788

4. Tlenek wegla CO 0,221

5. Pyt zawieszony PM10 0,009

5. Pyt zawieszony P25 0,009

Instalacje powigzane technologicznie z instalacjs IPPC

1 Dvvutlenek azotu NO, 1,031

2. Tlenek wegla CO 1,685

3. Pyt zawieszony PM10 0,174

4. Pyl zawieszony PM2,5 0,174

5. Mangan 20,0057

5. Zelazo 0,0371

7. Alkohol benzylowy 3,148




Lp. - Nazwa 5{“5’39‘1&”@3? . ?[gv;;;:(:% o f,r?f"zm,;ff
8. 0,035

9. etyio-2-pirclidon 0,010

Instalacje niepowigzane technologicznie z instalacjg PPC -
pomochicze

1. [LZC 10,131

! |

AVH, W rozdzizle lll: ,Gospodarka odpadami.”
#unkt 1.2 Odpady inne niz aiebezpieczne, instalacie IPPC
sirzyrmuje brzmienie:

1.4, Odpady inne niz niehezpieczne, instalacje IPPC

- Hedzaj odpadu Kod Hosé, Mg/rok | Zrédia powstawania
L mamy z
hiclogicznego
q-»::g:ys’zczania 19 03 Powstajg w zak’{_adowej biologiczngj
1 sciekow 12 100 oczyszczalni w zwigzku z eksploatacja
nrzemystowych  inne | ° instalacji
i wymienione w 19
e
Sriamy z inhego niz
viclogiczne
nczyszezanie Powstaia w zakladowej chemicznej
. ostiekow 19 (08 200 oczyszczalni w zwigzku z eksploatacig
Cprzemystowych  inne | 14 instalacji
iz wymienione w 19
0513
. Cnre niewymieniona 19 03 Powstaja w stacji u.zdgtnianian wody
3 acoady 9;} 30 w zwigzku z eksploatacjg instalaci
Alasycone lub zuzyte 19 09 Powstejg w stacji uzdatniania wody
£ rywice jonowymienne 05 S50 w zwigzku z eksploatacjq instalacii
il W rozdziale Wiz ,Gospodarka odpadami”

#unkt 1.4 Odpady inne niz niebezpieczne, instalacje powiazane technolcdicznie oraz
gernocnicze.
usuwa sie w tabeli 4 wiersz o brzmieniu:

L. Hedzaj odpadu Kod Hoé, Mglrok | Zrédia powstawania
soamy

- biclogicznego
. Duzyszezania 19 G 100 Powstaja w zaktadowe] oczyszczalni

sciekow 12 w wigzku z eksploatacja instalacii.
nrremystowych  inne
12 1908 11

N

”

XUdo W rozdziale Il ,,Gospcdaria odpadami”
Punkt 3. ,Miejsce, sposdb, rodzaj magazynowanych odpadéw oraz dalsze
gospodarowanise.”

Punki 3.1. ,,Cdpady niebezpieczne”
otrzymuje brzmienie:




3.1. Odpady niebezpieczne

przed dostepem 080k
nieupowaznionych i wptywem
czynnikéw atmosferycznych.
Pojemniki  z  odpadami  beds
umieszczone  na  utwardzonym
poctozu. Miejsce  magazynowania

; - . . Opi alszego
- Kod Rodzaj odpadu Miejsce, sposéb magazynowania Jpis dal 3ZEQ0
gospodarowanis
Odpady  bedg  magazyrowane
selektywnie na utwardzene]
Odpady farb i lakieréw | powierzchni W szczelnych
zawierajgcych pojemnikach w wyznaczonym | Przekazywane
08 01 11* rozpuszezalniki miejscu na placu magazynowym uprawnionym
organiczne lub inne | odpadow. odbiorcom
substancje Miejsca magazynowania | do przetwarzania
niebezpieczne zzbezpieczone jest przed destaper
os6b nieupowaznionych i wphwem
czynnikow atmosferycznych
Zawiesiny wodne farb Odpady . bedg magazyrowane
lub ‘ lakieféw selektywnie na utwardzene;
I powierzchni W szczelnych | Przekazywane
zawiera;gce ojemnikach w obszarze lakierri Uprawnionym
08 01 19* | rozpuszczalniki IF\Dﬁ'iJe:;C'a ‘ aua nowanis (IJEI)biorPomJ
organiczne lub inne | " <I8Cd . gazynowania ’ .
substancie zabezpieczone jest przed destzpem  do przetwarzania
e ’ e . . . N
S oséb nieupowaznionych i wphwem |
niebezpieczna ; o p. . ye VpEwer
czynnikow atmosferycznych
Odpady beda rmagasyrowane
selektywnie na utwardzene; |
Osady | sziamy z powierzchni w szczelnych  Przekazywane
E f v . . . . .
. ; ojemnikach w obszarze lakiemi. Uprawnionym
11 01 08* | fosforanowaniz POje . prawniony
: Miejsca magazynowania | odbiorcom
zabezpieczone jest przed dostepem | do przetwarzania
os6b nieupowaznionych i wptwem
czynnikdw atmosferycznych:
Odpady bedg magazyrowane
.| selektywnie na utwardzone!
Odpadowe oleje | T7 7 y . o N v
e oL | powierzchni W szczelnych @ g i
mineralne z cbrébki . : " . - . Przekazywana
metali nie zewierajace pojemnikach w obszarze hali pras UDFAWRIOAYT
- jle22 L ; S . . i
1201 07* et a oraz magazynie clejow. pra y
chlorowcow (z o . .+ odbiorcom
S oo | Migjsca magazynowaniz .
wylaczeniem emulsji | . T . do przetwarzaria
; zabezpieczone jest przed dosteperm
roztworcw) ; . AR . )
os6b nieupowaznionych i wplywem
czynnikéw atmosferycznych
Odpady  beds magazynowans
selektywnie W szezelnyeh
oznakowanych, zamyxanych
pojemnikach z materialéw
trudnopalnych, odpormych na
dziatalnie olejow, odprowadzajgcych:
tadunk:  elektrycznosci  statyczne
zabezpieczonych przed sthuczenie, | Przekazywane
. ; w obszarze hali pras oraz uprawnionym
30113* | Inne o ycrauliczne : . _ . !
1301 13" | Inne oleje hyc © magazynie olejow, zabezpieczonym | odbicrcom

do przetwarzania

wyposazone bedzie w urzzdzaniz
lub grodki do zbierania ewantueinych |
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wyciekow tych odpadow.

Odpady bedag magazynowane
selektywnie W szczelnych,
wznakowanych, zamykanych
pojemnikach z materiatow

frudnopalnych, odpormych na
dziatelnie olejéw, odprowadzajgcych
tadunxi  elektrycznosci  statycznej
zabezpieczonych pized stuczenie,

. g ] 1 Przekazywane
Inne oleje silnikows, | w  obszarze hali pras oraz .

. . 4 o e uprawnionym
przekiadniows i | magazynie olejéw, ,zabe,zplecg:ony'm odbiorcom
smarowe nged‘ N dostepem ‘ 0s50b do przetwarzania

nieupowaznionych i wplywem

czynnikow atmosferycznych.

Pojerniki z odpadami  bedg

umieszczone na utwardzonym

podtozu. Miejsce magazynowania

wyposszone bedzie w urzgdzania

iub $rodki do zbierania ewentualnych

wyciekdw tych odpaddw

Nie przewiduje sie magazynowania | Przekazywane
Olej z odwadniania | odpadu. Bezposredrio kisrowany do | uprawnionym
olejdw w separal specjalistycznego  samochodu - | odbiorcom

cysterny do przetwarzania

Odpady beds magazynowane

selektywnie na utwardzonej
Opakowania §,>oyvse-:.z:.chm w ’ szczelr}ygh' Przekazywane
zawierajgce . pojemnikach  w  obszarze lakierni Lprawnionym
pozostatosci substancji | oraz na  placu  magazynowym odbioreom

niebezpiecznych  iub
nimi zanieczyszczone

odpadow. Miejsca magazynowania
zabezpieczone jest przed dostepem
0s0b nieupowaznionych i wplywem
czynnikow atmosferycznych

do przetwarzania

Cpakowania z metali | Odpady bedg magazynowane

zawierajgce selektywnie na utwardzonej
mebezpseczne-iw | %:>owsem'§:hm w‘ . _sz.czeeir}ych Przekazywane
porowate glernenty | pojemnikach w obszarze lakierni uprawnionym
wzmocnienia oraz na  placdy  magazynowym odbiorcom
konstrukcyinego  (no. | odpadéw. Miejsca magazynowania | ; .
: A v ; ' do przetwarzania
azbest), wlgcznie z | zabezpleczone jest orzed dostepem

pustymi  poemnikami | osob nieupowaznionych i wplywem

cisnieniowymi czynnikéw atmosferycznych

Sorbenty, rriateriaty

filtracyjne (w ym fiitry | Odpady bedg magazynowane

olejowe nieuete w | selekiywnie na utwardzonegj

innych grupach), | powierzchni w szczelnych

tkaniny do wycierania | pojemnikach w obszarze hali pras, | Przekazywane
(szmaty, erki)y 1| magazynie olejow i obszarze | uprawnionym
ubrania nchronne | lakierni odbiorcom
Zanieczyszezons Migjsca magazynowania | do przetwarzania
substancjami rabezpieczone jest orzed dostepem

niebezpiecznyri  (no. | 0sdb nieupowaznionych i wplywem

PCB) czynnikow atmosferycznych

Zuzyte urzedzenia | Odpady bedsg magazynowane | Przekazywane
zawierajgce selekiywnie na utwardzonej | uprawnionym
niebezpieczne powierzchni w szczelnych | odbiorcom
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elementy inne niz
wymienione w 160209
do 160212

pojemnikach  w  pomieszczeniu
utrzymania ruchu (klatka UR).
Migjsca magazynowsanis
zgbezpieczone jest przed dostepem
0s0b nieupowaznionych i wphwem
czynnikow atmosferycznych:

- do przetwarzania

Chemikalia
laboratoryjne i
analityczne np.
odczynniki chemiczne)
zawierajgce substancje
niebezpieczne, w tym
mieszaniny
chemikalidw
laboratoryjnych i
analitycznych

16 05 06*

Odpady bedg magazynoware w
butelkach c 0o]. 2 dmda
umieszczonych w  beczece w

obszarze fakierni. Miejscs
magazynowania zabezpieczone jest
przed dostepem 056k
nieupowaznionych i wphwen

czynnikow atmosferycznych.

Przekazywane
uprawnionym
odbiorcom

do przetwarzania

KX. W rozdziale [ll: ,Gospodarka odpaciami.”

Punkt 3. ,Miejsce,
gospodarowanie.”

spnsob,

rodzaj magazynowanych

Punkt 3.2. ,,QOdpady inne niz niebezpieczne.”

otrzymuje brzmieniz:

»9.2. Odpady inne niZ niebezpieczne.

otdpaddw  oraz

Bl

dalama

Kod Fodzaj odpadu Miejsce, . sposah Cpis «;la.léssz_eg::;
. magazynowania _gospodarowania
B i o - Odpacly gromac,_zo‘xllsi I{cda v ' Przekazywane
QOdpady z Hoczenia kontenerach umieszczonych w | :
12 01 01 pifowania zelaza oraz wyznaczonym  migjscu  przy gg?ggfﬂiym
jego stopdw - zsypie ztomu hali pras ' do przetwarzania
Odpady gromaczone bedg w @ Przekazywans
. .. - . pojemnikach umieszczonych w o uprawnionym
12 01 13 Qdpady spawalnicze - wyznaczonym migjscu na piact  odbiorcom do
. magazynowym odpaciow przetwarzania
Zuzyte materialy  Odpacy gromaczone beds w  Przekazywans
12 01 21 szlifiersk'e inne niz poiemnikach umieszczonych v uprawnionym
wymienione w 12 01 wyznaczonym  miejscu  przy = odbiorcom
20 _ zsypie ztomu hali pras. do przetwarzaniz
Sziamy Z e
biologicznego 1 rl\rji!;:}gazynovfarizmcjwe rac?pa(‘i,i? - Przekazywans
- 1908 12 czyszczania scue‘kow BezposSrednic  «ierowany  do uprgw'monym
: przemystowych e o scialistvezneco samochody - odbicrcom
niz wymienions w 1g SFECIAISCzREgo samochody - do przetwarzaniza
' cysterny 3
03 11 ;
Szlamy z innego niz |
biologiczne Odpady gromaczone bedg w  Przekazywans
19 08 14 oczyszezanie écie_kéw kentenerach u;négs;zqzor‘aych W uprgawnionym
przemysiowych  inne obszarze lakierni oraz  odbicrcom
niz wymienione w 1¢ magazynie olejcw . do przetwarzanis
03 03 E .
b : - Przekazywanse
Inne Aiewymienicne Ocpady gromaczone beda w uprawnég:iaym
19 08 99 - kenternerach  umieszczonych  w .
cdpady .~ obszarze lakierni  odoiorcom
g ‘ do przetwarzania
1909 05 Nas.yco.ne fub 'z:uZyte - Odpady gromaci_zone edg w Przek;a;ywane
' i zywice jcnowyrnienne  kentenerach umieszczonych w - uprawnionym
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chszarze lakierni odbiorcom
do przetwarzania

EWAIE

Rozdziat V: ,Dopuszcezalne poziomy haltasu”.
sirzymuje brzmienie:

. Dopuszezalne poziomy halasu.

Lopuszcezalny rownewazny poziom hatasu ,A” mogacego przenika¢ na tereny zabudowy
rrieszkaniowe] wynosi:

—  Lpegp—55dB

—  Lpegy—45dE7
W rozdziale VI ,Wymagane dzialania, w tym $rodki techniczne majgce na celu
rapobieganie fub ograniczenie emisji. Sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony
$roclowiska jako calogci”
doclaje sie wyrazy o brzmieniu:

i zakresie ochrony gleby i ziemi:

1. magazynowaniu preparatdw chemicznych wewnatrz obiektéw w szczelnych
zbiornikach lub pojemnikach,

2. magazynowaniu sudstancji niebezpiecznych w pomieszczeniach ze szczelnymi
posadzikami,

3. zaopatrzeniu instalzcji w szczelne wanny,

4. magazynowaniu odoaddw w obiektach zadaszonych w zamykanych szczelnych
pojemnikach,

5. magazynowaniu odpaddw wylacznie na terenie utwardzonyn,

6. podczyszczaniu wod opadowych w separatorze,

7. oczyszczaniu Sciekdw przemystowych i socjalno-bytowych w zakladowej
oczyszczalni §ciekow,

8. prowadzeniu okresowych kontroli sprawnosci i kontrolowaniu technicznych
Srodkow transportu.”

KL W orozdziale VI Zakres | sposob  monitorowania procesows technologicznych,

w tym pomiar i ewidencja wielkoéci odpadéw.”
po podpunkcie ViLb. Ewidencja wytwarzanych odpadéw.”
dopisuje sie podpunkt VILE. ,Monitoring powierzchni ziemi” o brzmieniu:

V1.6, Monitoring powierzchni ziemi.

VII.6.1. Monitoring gleby i ziemi.

Monitoring gleby | ziemi nalezy prowadzi¢ z czestoscig raz na 10 lat poprzez pobér
prébek oraz kazdorazowo w przypadku wysigpienie awarii, gdy zaistnieje potencjaine
zagrozenie skazenia $rodowiska gruniowo-wodnego. Zakres analiz probek kazdorazowo
powinien obejmowad:

1. Metale i metaloic!: arser (As), bar (Ba), chrom (Cr), cyna (Sn), cynk (Zn), kadm (Cd),
kobalt (Co), miedz (Cu), molibden (Mo), nikiel (Ni), otéw (Pb), rteé¢ (Hg).

2. Weglowodory arornatyczna - ksyleny.

Metodyka poboru prébei gleby i ziemi powinna byé zgodna z obowigzujacymi przepisami
lub normami.

VILE.2. Monitoring wdc gruntowych.
Monitoring wod grurtowych nalezy prowadzi¢ poprzez pobdr, z czastoscia raz na 5 lat.

Zekres analiz wody kazdorazowo powinien obejmowaé: pH, substancje ropopochodne
(benzyny, oleje mirieralne).

SV Pozostate punkly decyzji pozostajg bez zmian.
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Uzasadnienie

Podaniem z dnia 27 «wietnia 2016 1. zrak EUM559/AW/2018 » przediczonym przez pehomecrike
ADIENT SEATING PCLAND Sp. Z0.0. z siedzibg w Siemiarowicach Slaskich wystgpita o 71+ 6
decyzji Marszatka Wojewddztwa Slaskiego z dnia 12 stycznia 2009 r. nr 88/0S/2009 (zmizncne,
decyzjami Marszatka Wojewddziwa Sldskxego nr 381/0% 21.;11 z dnia 15 lutego 2011 . ny
3219/05/2011 z dnia 31 pazdziernika 2011r., nr 1550/08/2013 z dnia 10 listopada 2074+, nr
1122/08/2014 z dnia 04 czerwca 2074r.. nr 2710/0S/2014 7 ¢nia 24 crerwca 2014r.) udzi
pozwolenia zintegrowanegoe dla ms,talac,u do powierzchniowei obrobki metali zwykon e
proceséw etePt“mhty(znych lub chemicznych, gdzie catkowita pojernnoséé wanien procescwrych
przekracza 30 m°, eksp ioatowanej w Siemianowicach Slgskich przy ul. Krupanka 93.

Instalacja do powierzchniowej obrobki metali z wykorzystaniem precesow elektrolitycznye ub
chemicznych, gdzie catkowita pojemnosé wanien procesowysh przekracza 30 m®, ':inias
z punktem 2 podpunki 7 zatgcznika rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 2 wrzesniz 507
w sprawie rodzajéw instalacjii moggecych powodowaé znacine zanieczyszeczenie poszc‘/e r« ,w«:;;
elementow przyrodniczych albo Srodowiska jako cafosci (Dz. U. z 2014r. poz. 1169 z péin., z+1.:,

kwalifikuje sie doinstalacii mogacych powodowaé znaczre zaniec zyszezenie poszc‘e ;nf“yw::i'i
elementow przyrodniczych albo jako catogci. Wobec tege dla ww. instalacii il wymagane jest uzyslanie

pozwolenia zintegrowznego w trybie przepiséw ww. ustawy Prawo ockrony $rodowiska.

Z uwagi na prowadzenie przez firme instalacii do powierzchniowej obrabki metali z wykorzysteni
proceséw elekt”nhtycmych flub chemicznych, gdzie catkowits po iernnosé wanien procescwyah
przekracza 30 m® - przedmiotowe przedsiewziecie zgodnia z §2.1 pki 15 rozporzgdzenia |
Ministrow z dnia 9 listopada 2010+r. w sprawie przedsiewzied n70g<,,o;/0h Znaczaco oddz:ainwal
na $rodowisko (tekst jednolity Dz. . z 2016r., poz. 71 z pozn. rmianarni) nalezaic uzpad
za przedsiewzigcie zawsze znaczaco oddziatujgce na Srodowiske, dia kidrego organem wiaiiwym
do wydania ninigjszej decyzji - na podstawie art. 378 ust. 2a pkt 1 ww. ustawy Prawoe wohrony
$rodowiska — jest marszatek wojewodziwa.

Przediozona dokumertacjia wymagata ztozenia wyjasnien i uzupemier (wezwznie z dnia * { NajE
2016 1. 0 znaku OS PZ.KW-00237/16, z dnia 3 pazdziernika 2016 1. 0 zrnaku OS PZ.KW-076C7 5

Petnomocnik przediozyt uzupeinienia do wniosku pismami z dna 19 maja 2016r. ¢ raku
E UMB96/AW/Z20186, z dnia 04 sierpnia 2016r. o znaku EU/R2174/AN/2016, z dnia 12 sierpnia 207 6r.

znaku EU/ZZ216/AW2015, z dnia 12 pazdziernika 2016r. o znaku EU’Z?JSIAWMG%, 2 dnie
7 listopada 2016r. ¢ znaku EU/2908/AW/2018.

Rozpatrujgc przedmiotowy wniosek, Marszatek Wojewddztwa Slagskiege ogloszeniem z dnia 4 Ppoe
2016 r. poinformowat o zamisszczeniu informacji o wniosku ADIENT SEATING POLAND Sp. @ ¢.¢.
z siedzibg w  Siemianowicach Slaskich przy ul. Krupanka 93, w punlicznie dostepnym iykzzie
danych, atakie o mozliwosci wnoszenia uwag iwnioskow w terminie 21 dni od uks
si¢ zawiadomienia. Przedmiotowe ogioszenie umieszczone na tablicy ogioszen w Urzedzie hiasts
Siemianowice Slaskie oraz w poblizu lokalizacji instalacji, & tekze na tablicy ogloszen ' sironis
internetowej Urzedu Marszatkowskiego Wojewddztwa Slaskiego, na okres 21 dni. Do tus fuzeqn
Urzedu nie wplynely Zacne uwagi | wnioski do sprawy.

Do wniosku Spotka dotgczyta opracowanie pt., Analiza konieczno$ci wykonaria r:zportu
poczagtkowego™. Po przeprowadzeniu analizy pod katem ryzyka zanieczyszczenia gleby oraz vidc
podziemnych przez substancje stosowane na terenie zalktadu stwiardzeno, Ze nie istnieje mozl woss
przedostania sig¢ tych substancii do gleby i woéd podziemnych. Z orzedmictowe] analizy wy~ike
rowniez, Ze preparaty wykorzystane w zakladzie to gidwnie chemia stosowana w lzliemn
i laboratoriur. Scieki srocesowe z lakierni s3 poddawzne ouzZyszozeniu na oczyszezalni $oiakdw
W zwigzku z brakiem vyzyka zanieczyszczenia gleby, ziemi lub wad gruntowych na teren zz <adu -
stwierdzono , ze nie zechodzi konieczno$é sporzadzenia raportu poczgtkowego.

Do wniosku Spo}ka dofaczyta decyzje prezydenta Miasta Siemiancwice Slaskie z dnia 31
2006r. znak 0S§.08-7624/3/06 ustalajzcg $rodowiskowe uwarunkowania zgody na real
pr?edsipwzie“cn : , Budowa lokalnej oczyszczalni sciekdw na terznie Fabryki Komponer:
Metalowych Johnson Gonfrols Siemianowice Slaskie przy ul. Krupanka”.
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Vvrioskowana zmiana zosiata uznana za znaczacg zmiane pozwolenia zintegrowanego rozumiang jako
re sposobu funkcicnowania instalaci lub jej rozbudowe, ktéra moze powodowaé znaczace
Zufiekszenie negatywnege oddziatywania na Srodowisko w rozumieniu art. 215 oraz art. 3 pkt 7 ww.
ustawvy Frawo ochrony $rodowiska, w zwigzku z powyzszym zostata wniesiona przez Zaktad optata
reestracyjna. Z tytutlu ww. ww:s«u Spotka wniosta opfate rejestracyjng na konto Narodowego
Furduszu Ochreny Srodowiska | Gospodarki Wodnej tacznie w wysokosci 323,7 FLN.

-y

Vvringkodawea nie wystgpit z  wnioskiem owy%aweme z udostepniania publicznego czesci
dokumentacii zatgczone] do oodania zgodnie z art. 16 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r.
o udostepnianiu informacii o Srodowisku | jego ochronie, udziale spoleczeristwa w ochronie
sradowiska oraz o ocenach oddziatywania na $rodowisko (t.j. z 2016 r. Dz. U. poz. 353 ze zm.).

Fﬂ'z natrujge przedmiotowy wniosek, zgodnie z wymogiem art. 209 ww. ustawy Prawo ochrony
srodowiska Marszatek Wojewadztwa Slaskiego przekazat wnicsek do Ministe stwa Srodowiska.

Ziniana  obowigzujgcego  pozwolenia  zintegrowanego zwiazana jest z  uwzglednieniem
wpazweleniu zintegrowanym instalacji biologicznego oczyszczania sciekéw jako instalacji IPPC,
rozhudowa zaktadu oraz zmiarami w istnigjgcej instalacji, ktore dotyczg miadzy innymi:

rodzajow substancii chemicznych zuzywanych w procesach odttuszczania, fosforanowania
i kataforezy,
rodzajéw oczyszezanych Sciekdw na chemicznej oczyszezalni $ciekow,
~ todzajéw, llosci i migjse megazynowania wytwarzanych odpadoéw,
- rodzajow i ilosci maszyn i urzadzen na stanowiskach do spawania,
~ fodzajéw i ilosci centrall nawiewnc grzewczych,
rwiekszenia zuzycia surowgow i paliw.

=0 znalizie informacji podanych we wniosku przediozonym przez wnioskocawce uznano, ze wniosek
§f nfma wymagania formalne okresione w art. 184 oraz art. 208, art. 210 ww. ustawy Prawo ochrony
grodowiska jak roéwniez uznano, Ze instalacja objeta wnioskiern speinia wymagania najlepszych
justepnych technik.

o analizie informacji po
wzwolenie zintegrowars

danych we wniosku zmieniono w zakresie wnioskowanym przez Strone

ralresie gospodarki oopadant,
Jiniana zwigzana jest z wykresleniern z tabeli dotyczacej odpaddw inne niz niebezpieczne
wtyrarzanych woinstalacji powigzane] technologicznie oraz pomocnicze odpadu o kodzie 19 08 12
i preeniesieniem tego odpadu do tabeli dotyczacej odpadéw innych niz niebezpieczne powstajgcych
winstalacji IPPC. Z uwagi na rozbudowe zakiadu zmianie uleglty zapisy cotyczgce miejsca
miagazynowania poszczagoinych odpadéw. Sposéb magazynowania i daisze postepowanie
2 wipadami winno by¢ zgedne z ustawg o odpadach z 14 grudnia 2012 r (Dz. U. z 2013 r. poz. 21
S zm.) craz  aciami wykonawczymi do te] ustewy. Wzory formularzy okreslone
si W rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z 12 grudnia 2014 r. w sprawie wzordow dokumentow
stysowanych na potrzeby ewidencii odpadéw (Dz. U. z 2014 r. poz. 1973). Zasady postepowania
Z ajami odpacowymi ckreéla rozporzadzenie Ministra Gospodarki z 5 pazdziernika 2015 .
strawie szczegdlowegn sposobu postgpowania z olejami odpadowymi (Dz. J. z 2015 r. poz.
1 ul Zasady postepowania ze zuzytym sprzetem elekirycznym i elektronicznym okreéla ustawa
z 17 wrzesnia 2015 r. o zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym (Dz. U. z 205 r. poz. 1688).
”‘u\z"wsar"“me podczas «'=»I';*ploat:§':}i odpady sg opisane zgodnie z wymogami ustawy o odpadach
e grudnia 2012 1. (Dz. U z 2013 1. poz. 21 z péZn. zm.) oraz ustawy Frawo ochrony srodowiska
{ekst jednolity 2016 1. Dz, U, poz. 672 ze zm.).

Y

Wy raluesie gospodarki Scickovse.

Frzzdmiotowa zmiana zapisow pozwolenia zmtpgrowcanego w zakresie gospodarki S$cickowej
bid m,zand jest z planowang przez zaktad przebudowg czeéci istnigjace] kanalizacji deszczowej
i sanitarnej, zewnetrzne] sieci wody pozarowej.
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Spotka wprowadzita takze zmiany w chericznej oczyszczaini ciekow badgce] elementam ire alacj
IFPC — lakierni. Aktualnie co oczyszczzini kierowane beds jedvnie scieki z plukania orar icial
z lakierowania {(anolit oraz ultrafiliracja). Zbiorniki z koncentretem 7 obrobki wstepng {icialc
zaolejone) beda okresowo czyszczone przez wyspecijalizowana firme. Ocdbiér i utylizacia poves atych
Sciekow odbywat sie bedzie na podstawie umowy/zleceria z firma specialistyczna.

Zgodnie z interpretacg Ministerstwa Srodowiska umieszczong na slrenie mes.gov.pl obowizzek
uzyskania pozwolenia zintegrowanego dotyczy oczyszczalni $ciekow realizujgcych :
w zakresie oczyszczania $ciekéw przeriystowych, pochodzacych 2 roznych rodzajow irs alac
(z ktdrych przynajmniej jedna wymaga pozwolenia zintegrowanago). Bedg to wiec, co de acly
obiekty niezaleznie eksploatowane, nie podporzadkowane jedne;  konkretne] dzictarnosc
przemystowej. Wobec powyzszego znajdujgca sie na terenie ADIENT $EATING POLAND 82 1 o0,
z siedzibg w Siemiancwicach Slgskich biclogiczna oczyszezalnia Sciekow do ktére] wprowad:
scieki socjaine oraz cczyszezone na oczyszczalni chemiczne) (beda czescig instalac
lakierni} Scieki technoogiczne, a takze $cieki przemystows pochodzace z z-du Aperam Stanless
Serices & Solutions Peland Sp. z 0.0. wymaga uzyskania pozviclania zintegrowanego.

Znajdujgca sie na terenie zalkdadu biologiczna oczyszezalnia $ciekaw - Instalacja IPPC 1l (do e pory
stanowiagca instalacie powigzang techrolegicznie z instalaciy IPPC | — fakiernig), do xicre
odprowadzane sg Scieki socjalne oraz oczyszczone na oczyszozalni chemicznej (bedacej s
Instalacji IPPC ~ lakierni) $cieki techno ogiczne wymaga uzyskania pozwolenia zintegrow
gdyz zgodnie z ust. & pkt. 13 zatgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dniz 27 :
2014 r. w sprawie w sprawie rodzajow instalacjii mogacych powcdowsd znaczine zanieczys:
poszczegoinych elementow przyrodniczych albo $rodowiska jeko catosci (Dz. U. z 2014 1. porz. 1188
stanowi instaiagje do oczyszczania Sciekow, z wyjatkiem oczyszcralni Sciekow komunaimych,
pochodzacych z instalacji wymagajgcych uzyskania pozwolenia zirtegrovianego.

W zakresie emisji hafasu:

W zwigzku z planoweng rozbudows zakfadu powstang nows Zradia hatasu oraz ulegnis zmanie
czes¢ istniejacych Zrédet hatasu. Ponadito przeprowadzona zostalz ponowna inwentan z
istniejgcych zrodet hetasu, ktdra uwzglednita wszystkiz zmiany w tym zakresie, ktére nas
od dnia wydania pozwolenia zintegrowanego.

Z uwagi na powyzsze nalezato dokonaé zmiany w punkcie pozwolenia zintegrowsnege
zawierajgcym charakterystyke Zrodet hatasu.

Jednoczesnie uwzgledriono wniosek zaktadu o zmizng sposcbu zapisu, wielkosci emisji herasy
wyznaczonej cdopuszczalnymi poziomami hatasu poza zakizdem wyrazonege wskaznikar: Lcer
i LAeql\i.

Obliczenia rozktadu pola akustycznego wykazaty, e projektowans zmiany nie spovoduje
przekroczenia dopuszczalnego réwnowaznego poziomu hatasu A’ nz najblize] potozonych tere~ack
podiegajgcych cchronia akustycznsj.
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W zakresie ermisji zanieczyszezen do powietrza;
Zmiana pozwolenia zirtegrowanego zwigzana jest ze:
— zmianami wprowadzanymi na stanowiskach toczenia black  stanowigcych inshalacie
powigzang technoiogicznie z instalacjg IPPC. Zmiany te obejmuiz miedzy innymi: rozoudowe
hali pras wraz z czescig biur utrzymania ruchu z weztem socjaliym, halg zatadunkowsy hals
podajnika ztomu, rozdzielnia SN i NN wraz z agregatern pradowd-czym, rozbudowe budyiku
pempowni na cele pozarowe,
— zmianami rodzaju stosowanych preparatéw w procesie odi#uszozania, fosforanowvanis
i kataforezy,
- ujeciem w pozwoleniu zintegrowanym wielkosci emisji pyiu zawiss
- zmianami zapisdw dotyczacych biclogicznej oczyszczalni &
stanowita instalacje powigzang technologicznie z instalacig IPPC

onego PM2,5,
kow, kidra do tao] pory
| - lakiernig, jednalc = twag

na zmiany w prawie, teraz trektowana jest jeko instalacja IFPC, wymagajgca uzvskanis

pozwolania zintegrowanego.
Zgodnie z infermacjami przedstawionymi 'w dokumentacii wnioskowej instalacja IPPC 1l - biologizzng
oczyszczalnia sciekéw, nie jest zrodlem emisji zorganizowane] i niezorganizowane] gazow | awdw
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do powietrza.
Vi punkcie 1l. pozwolsnia ustalono dopuszczalne rodzaje i ilosci substancii dozwolone
do wprowadzania do wietrza z instalacji zlokalizowanych na terenie zakliadu. Wartosci
te okreslone zostaly ne noziomie wnioskowanym przez zaktad. Przeprowadzone w dokumentacji
micskowe] obliczenia mzprZ(:'sUzr*mama zanieczyszcezen w  powietrzu  wykazaly, ze przy
owaniu parametréw | miejsc wprowadzania substancji do powietrza, eksploatacja ww. instalacji
Jzdzie powodowata przekroczen standardéw jakosci powietrze okreslonych w rozporzadzeniu
LinisTa Srodowiska z jma m sierpnia 2012 r. w sprawie poziomdw niektérych substancji
rowietrzu (Dz. U. 2012, poz. 1031) oraz wartosci stezen substancii okreslonych w rozporzgdzeniu
ra Srodowiska z dnia LE; stycznia 2010 r. w sprawie wartosci cdniesienia dla niektdrych
stbstancji w powietrzu {(Dz. U, Nr 18, pouz. 87).
Y pozwoleniu nie okregiono dopuszczalne wielkosci emisji ze Zrodet emisji zaliczanych do instalacji
2 ce‘ty::zn@go spalania paliw, opalanych gazem ziemaym. Instalacja ta, o facznej nominainej mocy
rej <158 MW, podiega pod zgloszenie zgodnie z rozporzadzeniern Winistra Srodowiska z dnia
‘.’ f; za 2010 r. w sprawie przypacdkow, w ktérych wprowadzanie gazéw lub pyldw do powietrza
7 nitalacii nie wymaga pozwoienis ’Dz L. Nr 130, pO'. 881) W pozwoleniu nie okresiono wielkosci
erisi dopuszezalnej z emitoréw E16, E23, £24 1 E31, to jest Zrodet, ktére dziatajg awaryjnie. Zrodta
te odprowadzajg spaliny z silnilkéw wysokopreznych pomp zasilajgcych ukiad wody p-poz. oraz
sinikéw zasilajecych agregaty prgdotwércze. Zgodnie z informaciami podanymi w dokumentacii
wiicekowe] zrodia te zaliczane sg do Zrodet energetycznego spalana paliw i zostaty objete
Zpitvszeniem.

Jil wynika z przeprowadzonej przez zakiad analizy pod katem ryzyka zanieczyszczenia gleby, ziemi
oraz woéd  podziemnych, v odniesieniu do  wearunkéw  hydrogeologicznych ocenia  sie,
28 prawdopodoblenstwo ia sle substancji chemicznych do pocloza gruntowego
i poziomow wodonosnych jest pomijalne. Skrupulatne przestrzeganie zasad (w tym wiasciwej
soloatac)i instalacji) oowinnd zapewnic bezpieczenstwo powierzchni ziemi | wod podziemnych
weed przedostaniem sie substanc)i chemiczriych

ziakresie monitoringy powi erzchni ziemi w pozwoleniu zintegrowanym zgodnie z wnioskiem strony
ywaz zgodnie z art. 217 a POS okreslono wymdg i zakres wykcnywania monitoringu wad grun‘owych
2 cugstoécig raz na 5 lat oraz wymog i zakres wykonywania monitoringu gleby i ziemi z czestoscig
raz na 10 lat. Nie natozenc obowigzku prowadzenia montoringu gleby i zemi w zakresie cyjankow
oraz weglowedorow chiorowanych z uwagi na tc, ze we wniosku prowadzacy instalacje
poinformowat, ze na terenie Zskiadu nie byly uzywans i nie beds stosowane: - cyjanki oraz
we e owodory chloroweane, Spesdb prowadzenia badart | oceny zanieczyszczenia powierzchni ziemi
werien byé prowadzony zgodrie z rozporzacdzeniem Ministra Srodowiska z dnia 1 wrzesnia 2016r.
WosIrawie sposobu prowadzenia cceny zanieczyszezenia powierzehni ziemi (Dz. U. z 2016r. Nr 0
pow. 1395).

Fzed wydaniem niniejsze: decyzji organ pismem z dnia 14 listopada 2016 r. znak OS.PZ.KW.-
000616 zawiadomit Strone o mozliwosci wypowiedzenia sie co do zebranych materialow
w teminie 7 dni od dnia otrzyrania zawiadomienia zgodnie z art. 10 § 1 ww. Kodeks postepowania
ar ministracyjnego. W przewidzianym terrninie nie wptynety do organu zadnz uwagi do przedmiotowej
\:‘xlf'i'i'i\/\"/

I( dnie z art. 155 ww. ustawy Kodeks postepowania administracyjnego decyzja ostateczna, na mocy
dhrej strona naibyla pmwo moze by¢ w kazdym czasie. za zgoda strony zmieniona przez organ,
(v jg wydat jezeli przepisy szezegdlne nie sprzeciwiajg sie zmianie takiej decyzji i przemawia
zityrn stuszny interes sl ony‘ Peniewaz wniosek spefnia te przestanke, zostai rozpoznany jako
waiteek 0 zmiane wyze| wymienionej decyzji. Decyzja uwzglednia w catosci zadanie strony.
hriejsza decyzja reguluje sten formalno-prawny eksploatacji instalacji wymagany przepisami
ww. ustawy Prawo ochrony srodowiska oraz okresla warunki wytwarzania i magazynowania odpadow
rezasacach okreslonych w orzepisach ustawy o odpadach z dnia 14 grudnia 2012 r. (Dz. U. z 2013
ropcz. 21 ze zm.).
!

Jiefzje niniejsza wydanc zgoednie zwnioskami strony, przy zachowzniu wymagan przepisow
sreiegdlnych.
Vi zwigzKu z powyzszyr decyzja jest prawnie | merytorycznie uzasadnionz.
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Pouczenie

Od decyzji przystuguje prawo wniesienia odwotania do Minisira Srodowiska za posrednictner

organu ktory jg wydat, w terminie 14 dni od dnia jej doreczenia.

A

Przediozono dowdd zapfaty opfaty Skarbowej za zmiane pozwoienia
w wysokosci 1005,50 zt wniesiony na rachunek bankowy Urzedu Miasta Katowice

zintegrowane ..

z up. Marszatka Wojewodztwa

Ewa Owczarek - Nowak

Zastepca Dyrektora Wydziatu Ochrony
Srodowiska





