Katowice, dnia 29 wrzesnia 2017 r.
znak sprawy: 03-PZ.7222.00009.2017
znak decyzji: OS-PZ.KW-01059/17

za dowodem doreczenia

Wojewddztwo
Slgskie

Decyzja nr: 3310/08/2017

Organ wydajacy: ' Marszatek Wojewédtha Slaskiego

W sprawie zmiany w postepowaniu kompensacyjnym decyzji Marszatka
.Wojewddztwa Slaskiego z dnia 28 listopada 2011 .
Nr 3625/08/2011 (zmienionej decyzjami z dnia 17 lipca 2012 r.
Nr 1876/05/2012 oraz z dnia 19 listopada 2014 r.
Nr 2308/0S/2014) udzielajgcej pozwolenia zintegrowanego
Spoitce BREMBO Poland Sp. z 0.0. z siedzibg w Dabrowie
Gorniczej przy ul. Rozdzienskiego 13, dla instalacji do odlewania
metali zelaznych o tgcznej zdolnosci produkeyjnej 680 ton wytopu
na dobe oraz instalacji powigzanych technologicznie z
.instalacjami do odlewania metali zelaznych, zlokalizowanych
w Dgbrowie Gérniczej przy ul. Rozdzienskiego 13.

Na podstawie art. 154 w zwiazku z art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. -
Kodeks postepowania administracyjnego ( tekst jednolity Dz. U.
z 2017 r. poz. 1257) w zwigzku z art. 225 — 229 oraz art. 378 ust.
2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony Srodowiska
(tekst jednolity Dz. U. z 2017 r. poz. 519 ze zm.)

orzekam

zmieniam decyzje Marszatka Wojewddztwa Slgskiego z dnia 28 listopada 2011 r. Nr 3625/05/2011
(zmieniong decyzjami z dnia 17 lipca 2012 r. Nr 1976/0S/2012 oraz z dnia 19 listopada 2014 r.

Nr 2308/0S/2014) udzielajaca pozwolenia zintegrowanego Spétce BREMBO Poland Sp. z 0.0.

z siedzibg w Dagbrowie Gorniczej przy ul. Rozdzienskiego 13, dla instalacji do odiewania metali
zelaznych o tgcznej zdolnosci produkeyjnej 680 ton wytopu na dobe oraz instalacji powigzanych
technologicznie z instalacjami do odlewania metali zelaznych, zlokalizowanych w Dabrowie
Gorniczej przy ul. Rozdzienskiego 13, w nastepujacy sposob:

L. Czesc¢ I. ,,Rodzaj prowadzonej dziatalnosci i parametry instalacji oraz zuzycie
energii, materiatléw, surowcow i paliw.”,

otrzymuje brzmienie:.

. |. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci i parametry instalacji oraz zuzycie energii,
materiatéw, surowcow i paliw.

1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci i lokalizacja instalacji.

1.1. Prowadzacy instalacje i lokalizacja instalaciji.



a)

Prowadzacy instalacje IPPC:

o Nazwa prowadzqcegdyiﬁys'talacjye ' - Siedziba prowadzacego instalacje o ‘
CEp - o , e o REGON NP
. IPPC ulicai numer kod - miasto . -
ul. Rozdzienskiego Dabrowa
1 Brembo Poland Sp. z 0.0. 41-308 016458324 525-21-95-885
13 Gérnicza
b) instalacja IPPC objeta niniejszym pozwoleniem zintegrowanym:
, o e . b Kwalifikacja e Numery ewidencyjne
& L .. dres instal b : :
| ; . ’Nazwa instalacji o e Bra?;az:fPC przedgiewziecia inl-sltczizlgzji' gelatek, na ktorych
P PPC e T Do N > (POSirozp. RResn, zlokalizowana jest
s ulncamum’e_r k’q,d’ mlasto 27‘08‘2014) 91120102 zm) | tejbranty | danainstalacja
Instalacja
do odlewania metali
Zelaznych
o zdolnosci
rodukcyjnej . .u': . Dabrowa
1 ] 4%0 Mg wytopy | ROZdzieriskiego | 41308 | (20N 2.4 §2 ust. 1 pkt 13b 1 60
na dobe, w tym ok. 13
100 Mg wytopu
na dobe zeliwa
sferoidalnego.

1.2. Rodzaj i parametry instalacji.

Zaktad Brembo Poland Sp. z o.0. prowadzi dziatalno$¢ polegajgca na produkcji réznego typu
tarcz hamulcowych do samochodéw osobowych i ciezarowych.

Maksymalna zdolno$¢ produkcyjna instalacji do odlewania metali zelaznych wynosi

1400 Mg/dobe, w tym ok. 100 Mg wytopu na dobe zeliwa sferoidalnego.

Dziatalno$¢ zaktadu realizowana jest poprzez eksploatowanie:

A. Instalacji IPPC do odlewania metali zelaznych sktadajgcej sie z trzech linii odlewniczych:

— linia odlewnicza nr 1, o zdolnoéci produkcyjnej 390 Mg wytopu na dobe,

~ linia odlewnicza nr 2, o zdolno$ci produkcyjnej 620 Mg wytopu na dobe,

- linia odlewnicza nr 3, o zdolnosci produkcyjnej 390 Mg wytopu na dobe.

B. Instalacji powigzanych technologicznie z instalacjg do odlewania metali zelaznych:

— instalacja do wytwarzania form piaskowych,

- instalacja do wstepnej obrobki powierzchniowej odlewdw,

~ instalacja do wytwarzania rdzeni do odlewdw,

- stacja elektroenergetyczna,

— urzadzenia gospodarki wodno-$ciekowej.

2. Charakterystyka techniczna instalacji.

A. Instalacji IPPC do odlewania metali zelaznych:

Proces produkcji odlewdw zeliwnych sktada sie z nastepujacych etapéw:

— dostawa surowcodw z hali magazynowej do strefy topienia,

~  wytwarzanie form piaskowych i umieszczanie w nich rdzeni,

— topienie zelaza w piecach indukcyjnych,

— spuszczanie ciektego metalu z piecy indukcyjnych do kadzi i trénsport do piecy
zalewowych,

— dozowanie cieklego metalu do form piaskowych z rdzeniami,




— chiodzenie form z odlewami,

~ wypychanie form z odlewami ze skrzyn formierskich poprzez sitowniki i skierowanie form
z odlewami do obrotowego bebna chtodzgcego, gdzie nastepuje oddzielenie odlewdw
od form i chtodzenie odlewow,

— $Srutowanie odlewdw,
— szlifowanie,

- kierowanie odlewdw do hali obrébki mechanicznej w celu dalszej obrébki.

llosci piecéw indukcyjnych na poszczegdinych liniach przedstawiaja sie nastepujaco:

— 4 piece indukcyjne o pojemnosci 16 Mg wsadu kazdy - linia odlewnicza nr 1,
— 6 piece indukcyjne o pojemnosci 12,5 Mg wsadu kazdy — linia odlewnicza nr 2,
— 4 piece indukcyjne o pojemnoéci 12,5 Mg wsadu kazdy — linia odlewnicza nr 3.

Piece topielnicze zawsze pracujg w parze jako tandem — podczas gdy w jednym piecu

prowadzony jest proces topienia, to drugi piec jest oprézniany ze stopionego metalu. Zaktad
posiada¢ bedzie siedem tandemow. '

Parametry piecow indukcyjnych:

Parametr - Jednostka o _ Piece topielnicze

Tyb pieca T - piec indukcyjny tyglowy sieciowej czestotliwosci
llo&¢ piecow ‘ - 14

llos¢ tygli w piecu szt. : 1

Pojemnosé Mg . 12,5716

Moc znamionowa pieca kw 8 000 /9000
Czestotliwos¢ znamionowa pieca Hz 180 /250

Rodzaj chiodzenia - wodne w obiegu zamknietym
Rodzaj czynnika chiodzgcego ’ - woda
Zapotrzebowanie wody chiodzacej m® : 7,2

Cisnienie wody chiodzgcej bar 2 - 6 bar ' . 2-6
\?\/;{;{gfczalna temperatura na wody K 343
stf\ﬁzzr:;:p;(?;;&echy{u pieca i i nydrauiczny

Piece zalewowe:

Linia odlewnicza 1 oraz linia odlewnicza 2 wyposazona jest w 1 piec zalewowy 0 pojemnosci
20 Mg cieklego metalu. Z kolei linia odlewnicza nr 3 wyposazona bédzie w 2 piece zalewowe
0 pojemnosci 20 Mg ciektego metalu. '

Parametry piecéw zalewowych:

Parametr - ' L ~‘Jednostka i :Riec zalewowy

Typ pieca | | ) - piec indukcyjny
Pojemnosé ‘ Mg 20

Moc znamionowa pieca kw i 425
Czestotliwos$¢ znamionowa pieca Hz } . 50

Rodzaj chiodzenia - Powietrze w obiegu otwartym




Parameir

Jednostka

Piec zalewowy

Rodzaj czynnika chiodzgcego

powietrze

B. Instalacje powigzane technologicznie z instalacjg do odlewania metali zelaznych:

Instalacja do wytwarzania form piaskowych:

Kazda linia odlewania metali zelaznych posiada wiasng linie do wytwarzania form piaskowych.

Urzadzenia wchodzace w skilad linii do wytwarzania form piaskowych:

Urzadzenia

Linia ao wytwarzania form
_piaskowych (linia

odlewania metali zelaznych

nr 1)(

piaskowych (linig
“ odlewania metali Zelaznych

Linia do wytwarzania form

nr2)

Liniado wytwarzahia:ff’orm
piaskowych (linia

_odlewania metali zelaznych
| nr3) -

Maszyna formierska

1 hydrauliczna — wydajnos¢
240 form na godzine

1 gérnai 1 dolna maszyna
formierska — wydajnos$¢ 240
form na godzine

1 hydrauliczna — wydajnos¢
250 form na godzine

Przenosnik tasmowy
piasku

300 Mg/h

300 Mg/h

300 Mg/h

Separatory

2 magnetyczne

2 magnetyczne

2 magnetyczne

Podnosniki piasku

2 kubetkowe

2 kubetkowe

3 kubetkowe

Przesiewacz piasku

1 przesiewacz — sito
wieloboczne

2 przesiewacze - sito
wieloboczne

2 przesiewacze - sito
wieloboczne

Chiodziarka piasku

Silos piasku $wiezego

1 silos = 100 m*

1 silos = 100 m*®

1 silos - 16 m®

Silos piasku zwrotnego

3 silosy - 150 m® kazdy

4 silosy - 170 m® kazdy

3 silosy - 215 m® kazdy

Silos premiksu

3 silosy - 100 m® kazdy

3 silosy - 130 m® kazdy

4 silosy - 8 m® kazdy

Silos na pyt z
odprowadzania gazéw

2 silosy - 100 m® kazdy

2 ssilosy =100 m®i 130 m®

2 silosy - 16 m®

Mieszarki piasku

2 szybkoobrotowe mieszarki

— wydajnos¢ 150 Mg/h

2 szybkoobrotowe mieszarki

2 szybkoobrotowe mieszarki
— wydajnos¢ 150 Mg/h

System dostawy masy
do maszyn formierskich

—~wydajno$¢ 150 Mg/h

System odprowadzania

gazoéw

Gazy ujmowane s3 z: przesiewacza piasku, znad chiodziarki piasku i odpylanych w cyklonie o

skutecznoéci 80%, znad przenosnikéw i silosow piasku, z otoczenia podnoénika kubeikowego

piasku.

Instalacja do wstepnej obrébki powierzchniowej odlewow:

Kazda linia odiewania metali zelaznych posiada wiasng linie do wstepnej obrébki mechanicznej

odlewdw.




Urzadzenia wchodzace w skiad linii do wstepnej obrébki mechanicznej odlewéw:

Urzadzenia

Linia do wstepnej obrobki

mechanicznej odlew6w
{linia odlewania metali
selaznychnr1)

Linia do wstepnej Jdbrébki

mechanicznej odlewow

(linig odlewania metali

Zelaznych nr 2)

Linia do wstepnej obrébki

| mechanicznej odlewow

{linig odlewania metali
zelaznych nr 3)

Wyposazenie

Linia wyposazona jest w
obrotowg Srutownice ciagls,
8 stanowisk recznego
szlifowania odlewow oraz

stanowisko kontroli recznej

Linia wyposazona jest w
ciagtag Srutownice obrotowa
odlewéw lekkich, przenosnik
wibracyjny odlewow lekkich
wraz z manipulatorem,
przenosnik wibracyjny
odlewow ciezkich wraz z
manipulatorem, ciggia
Srutownice tasmowa
odlewow ciezkich, cztery

Linia wyposazona jest w
obrotowg $rutownice ciagta,
6 stanowisk recznego
szlifowania odlewow,

stanowisko kontroli recznej

odlewow. . odlewdw
systemy szlifierskie odlewow
lekkich i cigzkich, cztery
systemy automatycznej
kontroli odlewow lekkich i
ciezkich,.
Silos pytow 1-100m® 1-100m®

System odprowadzania

gazéw

Znad $rutownicy, znad 8
stanowisk szlifowania
recznego.

Z nad ciggtej srutownicy
obrotowej, znad ciagtej
Srutownicy tasmowej

Znad $rutownicy, znad odmiu
stanowisk szlifowania
recznego

Instalacja do wytwarzania rdzeni do odlewow:

Instalacja sktadajgca sie z 4 linii, jest pdwiazana technologicznie z instalacjg do odlewania
metali zelaznych i posiada:

— trzy silosy piasku $wiezego o pojemnosci 100 m® kazdy,
— mieszalnik masy do rdzeniarek,
- cztery rdzeniarki,

— system odprowadzania gazoéw z czterech rdzeniarek i mieszalnika.
Kazda linia posiada:

— robota roztadowujgcego rdzenie z rdzeniarki,

— robota zanurzajacego rdzenie w powtoce i fadujacego piec suszarniczy,
— piec do suszenia rdzeni,

— system odprowadzania spalin z pieca,

- system odprowadzenia cieptego powietrza z pieca.

Stacja elektroenergetyczna:

Stacja elektroenergetyczna wyposazona jest w:
- trzy transformatory 110/20 kV,
- osiem transformatorow 20 kV,
— jeden transformator 110/20 kV dla linii odlewniczej nr 3,
— szes¢ transformatoréw 20 kV dla dodatkowych piecow w linii odlewniczej nr 2 i piecow w
nowe;j linii odlewniczej nr 3.



2.1. Zuzycie energii, materiatéw, surowcéw i paliw.

,Lp.»} Surowiec Imatéria% pomocniczy -

Jednostka

Wielkosé zuzycia

Instalacja IPPC do odlewania metali zelaznych

1 | Ziom stalowy * Mg/rok 216 000
2 | Ztom stalowy wiasny Mg/rok 70 200
3 |C Mg/rok 5200
4 | FeSi Mg/rok 760
5 | FeMn Mg/rok 120
6 | FeCr Mg/rok 65
7 | Sn Mg/rok 1,3
8 | FeMo Mg/rok 46
9 | Cu Mg/rok 320
10 | S Mg/rok 95
11 | SiC Mg/rok 2100
12 | Modyfikator Mg/rok 460
Rdzeniarnia
1 éa:rt]aigz?tor do przyspieszenia reakcji w procesie utwardzenia rdzeni Mg/rok 20
2 | Oddzielacz w instalacji produkcji rdzeni Mg/rok 25
3 | Zywica stosowana w technologii cold-box Mg/rok 180
4 | Utwardzacz stosowany w procesie cold-box razem z zywica Mg/rok 180
5 | Dodatek do masy do produkcji rdzeni Mg/rok 380
6 | Preparat do czyszczenia rdzennic Mg/rok 145
7 | Pokrycia wodne Mg/rok 2025
8 | Kwas siarkowy 70% Mg/rok 13
Produkcja form piaskowych
1 | Premix Mg/rok 22 500
2 | Piasek do rdzeni Mg/rok 27 200
3 | Piasek do odéwiezania Mg/rok 2400
~Zuiycie medidéw
1 | Energia elekiryczna ' MWh/rok 422 000
2 | Gaz ziemny Nm*/rok 3519000

2.2. Czas pracy.

Czas pracy kazdej linii odlewniczej w zaktadzie Brembo Poland Sp. z 0.0. przy zatozeniu

maksymalnej wydajnosci instalacji wynosi 7200 godzin/rok.

3. Gospodarka wodna:

Zaktad BREMBO Poland Sp. z 0.0. zaopatruje sie w wode z miejskiej sieci wodociggowe;j
Przedsigbiorstwa Wodociggéw i Kanalizacji Sp. z 0.0. w Dabrowie Gorniczej na podstawie

zawartej umowy.

Woda na cele technologiczne wykorzystywana jest:

1. winstalacji do odlewania metali zelaznych ¢ tgcznej zdolnosci produkcyjnej 1400 Mg

wytopu na dobg, mogacej powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych
elementow przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci:




e do uzupetniania obiegu chtodzacego piecdw topielniczych, w ilosci $redniej
Q4 = 17,5 m°/dobe

¢ do chiodzenia odlewow i piasku w chtodzgcych bebnach obrotowych, w ilosci
sredniej Qg = 1080 m*/dobe

2. winstalacji do wytwarzania form piaskowych, ktéra oddziatuje na $rodowisko wspéinie
z prowadzong dziatalnos$cig podstawows:

» jako dodatek do masy formierskiej, w ilosci sredniej Qg = 150 m3/dobe;
e do chtodzenia piasku w chtodziarkach instalacji do wytwarzania form piaskowych
w iloéci éredniej Qg = 125 m*/dobe

3. w instalacji do wytwarzania rdzeni do odlewoéw, ktéra oddziatuje na $rodowisko wspéinie
z prowadzong dziatalnoscig podstawowa:

* W pluczce wiezowej instalacji do wytwarzama rdzeni do form, w ilosci redniegj
Q¢=2 m*/dobe.

Ponadto woda z miejskiej sieci wodociggowej wykorzystywana jest do:

e utrzymania czystosci hal, w ilosci ok. 10 m%/d,
e celow bytowych, w ilosci ok. 23,6 m3/d,
e celéw przeciwpozarowych, w ilosci ok. 30 dm®/s

4. Gospodarka $ciekowa:

Scieki przemystowe (technologiczne):

Proces odlewania metali zelaznych nalezy do technologii charakteryzujacych sie niskg emisjg
sciekow przemystowych. W instalacji powstajg nastepujace rodzaje $ciekoéw przemystowych:

¢ scieki powstajgce na skutek eksploatacji piecéw indukcyjnych (skropliny),
» Scieki z wpustéw zlokalizowanych w pomieszczeniach transformatorow i sprezarek,
s Scieki z utrzymania czystosci w halach.

Scieki technologiczne powstajace na skutek eksploatacji piecow indukcyjnych (skropliny) oraz
Scieki z pomieszczen transformatoréw i sprezarek odprowadzane sa do urzadzen
kanalizacyjnych eksploatowanych przez Przedsiebiorstwo Wodociggow i Kanalizacji Sp. z 0.0.
w Dgbrowie Goérniczej, na podstawie zawartej umowy.

Sktad powyzszej mieszaniny sciekow: zawiesiny ogélne, ChZT, BZTs, azot amonowy, fosfor,
siarczany, cynk, weglowodory ropopochodne.

Scieki powstajace na skutek eksploataciji piecéw indukeyinych {skropliny):

Scieki powstajg podczas topienia zeliwa i gromadza s:e; w rynnach przy piecach indukcyjnych.
Scieki powstajg w ilosci okoto: Q¢ = 9,0 m3/d0b¢

Charakterystyczne wskazniki zanieczyszczen w tych $ciekach to: temperatura, zawiesiny
ogdlne, siarczany, zelazo ogélne, cynk.

Scieki z wpustéw zlokalizowanych w pomieszczeniach transformatoréw i sprezarek:

Scieki powstajg w pomieszczeniach transformatoréw i sprezarkowni i sg to gtdwnie skropliny.
Scieki te sg podczyszczane w separatorze substancji ropopochodnych Atlas Copco OSC2400.
Scieki powstajg w ilosci okoto: Qg = 6,0 m®/dobe

Charakterystyczne wskazniki to: zawiesiny ogoine, weglowodory ropopochodne.



Scieki z utrzymania czystosci w halach:

Odcieki z miejsc wytadunku ztomu w ilosci okoto 4 m3/dobe odprowadzane sg do zbiornika
bezodptywowego o pojemnosci 10 m®. W sktadzie tych odciekow znajdujg sie gtownie
pozostato$ci emulsji olejowej po skrawaniu odlewdw, wyciekajace w miejscu magazynowania.

Zawartosc¢ zbiornika po jego zapetnieniu wywozona jest przez specjalne firmy jako odpad
o kodzie 12 01 09* - odpadowe emulsje i roztwory z obrébki metali niezawierajgce chlorowcéw.

Poptuczyny z mycia hal produkcyjnych zbierane przez wozki myjace podtogi w halach
gromadzone sg w zbiorniku stalowym ci$nieniowym o pojemnosci okoto 5 m°. Zawarto$é
zbiornika po jego zapetnieniu wywozona jest przez specjalne firmy jako odpad o kodzie 11 01 12
- wody poptuczne inne niz wymienione w 11 01 11.

Ponadto na terenie Zaktadu BREMBO Poland Sp. z 0.0. w Dgbrowie Gérniczej wytwarzane
sq $cieki, ktore powstajg niezaleznie od eksploatacji instalacii, tj.:

» Scieki bytowe (wprowadzane wraz ze $ciekami technologicznymi do urzadzen
kanalizacyjnych Przedsigbiorstwa Wodociggéw i Kanalizacji Sp. z 0.0. w Dgbrowie
Gérniczej), w ilosci okoto 84,1 m¥/rok,

» wody opadowe i roztopowe z terenu zlewni nr 1, tj. z czesci powierzchni zadaszonych
(4,67 ha) i terenow utwardzonych — drogi, parkingi, place (1,03 ha) (wprowadzane
do urzgdzen kanalizacyjnych Przedsiebiorstwa Wodociggow i Kanalizacji Sp. z 0.0.
w Dagbrowie Gérniczej), w ilosci 640 dm?/s,

e wody opadowe i roztopowe z terenu zlewni nr 2, tj. z pozostatych czeéci powierzchni
zadaszonych (2,20 ha) i terenéw utwardzonych — drogi, parkingi, place (4,71 ha)
(wprowadzane do ziemi poprzez zbiornik infiltracyjny), w ilo$ci 686 dm?/s.

5. Zrédta emisji oraz wprowadzania substancji gazowo-pylowych do powietrza.

5.1. Zrédia emisji wchodzace w skiad instalacji IPPC.

Urzadzenia
Nr : 5 . R ; ;
: Nazwa Zrédlo emisiji do oczyszczania gazéw
emitora : -
’ odlotowych

Zrédta emisiji linii odlewniczej nr 1

Piec indukcyjny nr 1

Piec indukcyjny nr 2

Piec indukcyjny nr 3

Piec indukcyjny nr 4

System dozowania dodatkow
System ujecia gazdw ze stopowych

strefy topienia i odlewania Kontener zuzla

Komora osadcza i filtr
workowy o tacznej
skutecznosci 99%

E1

Stanowisko podgrzewania i
konserwacji kadzi

Painik serwisowy o mocy 50 kW

Wentylacja przestrzenna dziatu
wytapiania

Piec zalewowy (napetnianie)

Stanowisko napetniania form

System ujecia gazéw ze odlewniczych

E2 strefy zalewania
i chfodzenia form

Dwa palniki Qazowe serwisowe — 2 x
50 kW
Linia chtodzenia form z odlewami




Nr ) Urzadzenia
; Nazwa Zrodto emisiji do oczyszczania gazow
emitora ~
odlotowych
Przenosniki wybijania form z odlewami
Obszar wlotu do obrotowego bebna
chtodzgcego
System ujecia gazdéw ze Obszar wylotu z obrotowego bebna
Ear strefy wybijania form ch’rodzacego' Filtr workowy
i instalacji wytwarzania form | Obudowa wylotu z obrotowego bebna | o skutecznosci 99%
piaskowych chfodzacego
Palnik gazowy o mocy 500 kW
Instalacja pomocnicza do wytwarzania
form piaskowych

Zrédta emisiji linii odlewniczej nr 2

System ujecia gazéw ze

Piec indukcyjny nr 1

Piec indukeyjny nr 2

Piec indukcyjny nr 3

Piec indukeyjny nr 4

Komora osadcza i filtr

E1A Piec indukcyjn 5 workowy o tgcznej
strefy {opienia i odlewania !ec ?n . yJ, yor y ) a )
Piec indukcyjny nr 6 skutecznosci 99%
Kontener zuzla
Stanowisko podgrzewania i
konserwaciji kadzi
Piec zalewowy (napetnianie)
Stanowisko napetniania form
System ujecia gazow ze odlewniczych
E2A strefy zalewania i Dwa palniki gazowe serwisowe — 2 x -
chiodzenia form 150 kW
Linia chtodzenia form z odlewami
Linia chtodzenia form z odlewami
Przenosniki wybijania form z odlewami
o ) Obrotowy beben chiodzacy
System ujecia gazéw ze .
trefy wybijania form | Przeno$niki tasmowe Filtr worko
stre jjania form i
E3A” . wy ) , Przeno$nik tasmowy wibracyjny wy .
instalacji wytwarzania form - o skutecznosci 99%
. Palnik gazowy o mocy 1 000 kW
piaskowych

- Instalacja pomocnicza do wytwarzania

form piaskowych

Zrédia emisji linii odlewniczej nr 3

System ujecia gazdw ze

E1C L .
strefy topienia i odlewania

Piec indukcyjny nr 1

Piec indukcyjny nr 2

Piec indukcyjny nr 3

Piec indukcyjny nr 4

System dozowania dodatkow

| stopowych

Kontener zuzla

Stanowisko podgrzewania i
konserwaciji kadzi

Palnik serwisowy 6 mocy 50 kW

Wentylacja przestrzenna dziatu

Komora osadcza i filtr
workowy o fgcznej
skutecznosci 99%

wytapiania




, » Urzadzenia
Nazwa Zrédto emisji ' do oczyszczania gazéw
: odlotowych

Nr
emitora

Piece zalewowe (napetnianie)
Stanowisko napetniania form
odlewniczych -

System ujecia gazéw ze
E2C strefy zalewania
i chtodzenia form

Dwa palniki gazowe serwisowe — 2 x
50 kW .‘
Linia chtodzenia form z odlewami

Przenosniki wybijania form z odlewami
Obszar wlotu do obrotowego bebna
chtodzacego

System ujecia ow ze
vs lecia gaz Obszar wylotu z obrotowego bebna

stre bijania form,
- , i wy ! . chtodzgcego Filtr workowy
E3C instalacji wytwarzania form L.
. ) o Obudowa wylotu z obrotowego bebna | o skutecznoséci 99%
piaskowych, srutownic i .
chiodzacego

obrébki koncowe;j .
) Palnik gazowy o mocy 500 kW

Instalacja pomocnicza do wytwarzania
form piaskowych -

*

- emitor odprowadza takze gazy ujete w instalacji wytwarzania form piaskowych
** - emitor odprowadza takze gazy ujete w instalacji wytwarzania form piaskowych oraz instalacji
do wstepnej obrébki mechanicznej odlewow linii odlewniczej nr 3

5.2. Zrédta emisji wchodzace w skiad instalacji powigzanej technicznie i technologicznie
z instalacjg IPPC '

Nr . Urzadzenia
) Nazwa : Zrédlo emisji - do oczyszczania gazow
emitora i
odlotowych

Instalacja do wytwarzania form piaskowych dla Iinii'odlewniczej nri

Odciag nad przesiewaczem piasku | -
Qdciag z chlodziarki piasku cyklon
Odciagi nad przenosnikami i
. , silosami piasku _
System ujecia gazow ze strefy - — Filtr workowy
- . . .| Otoczenie podnosnika .
E3* wybijania form | instalacji . - o skutecznosci
kubetkowego piasku 999

()
Dwa palniki gazowe o mocy 350
kw )
Instalacja do odlewania metali

zelaznych — strefa wybijania form

wytwarzania form piaskowych

Instalacja do wytwarzania form piaskowych dla linii odlewniczej nr 2

Odcigg nad przesiewaczami piasku

Odciaggi z chtodziarek piasku cyklon

Odciggi nad przenosnikami

o ) i silosami piasku )
System ujecia gazoéow ze strefy ; - Filtr workowy
L - . Otoczenie podnosnika .
E3A” wybijania form i instalaciji ) - o skutecznosci
) S kubetkowego piasku

wytwarzania form piaskowych — 99%
Dwa palniki gazowe o mocy 350

kW
Instalacja do odlewania metali

zelaznych — strefa wybijania form
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Nr
emitora

Nazwa

Zrédto emisji

‘Urzadzenia
do oczyszczania gazow
odlotowych

Instalacja do'wytwarzania form piaskowych dla linii odlewniczej nr 3

Odciﬁg nad przesiewaczami piasku | -
Odciggi z chtodziarek piasku cyklon
.| Odciagi nad przenosnikami i
Syst jeci ¢ f] silosami piasku
ys .?m.UJQCIa g'azow zei strefy ‘p - Filtr workowy
wybijania form, instalacji Otoczenie podnosnika .
E3C* . . ) - o skutecznosci
wytwarzania form piaskowych, | kubetkowego piasku 999,
$rutownic i obrébki konicowej | Dwa palniki gazowe 0 mocy 350 °
kw
Instalacja do odlewania metali
zelaznych — strefa wybijania form
Instalacja do wstepnej obrébki mechanicznej odlewéw linii odlewniczej nr 4

E4

System ujgcia gazow z dzialu
koncowej obrobki odiewow

Srutownica

Odciggi miejscowe oémiu
stanowisk szlifowania recznego
odlewéw

Filtr workowy o
skutecznosci 99%

Instalacja do wstepnej obrébki mechanicznej odlewdw linii odlewniczej nr 2.
E4A System ujecia gazow ze ?rutowmca obrotowa Filtr workowy
$rutownic Srutownica tadmowa o skutecznosci 99%
Linia automatycznego szlifowania
nr1
Linia automatycznego szlifowania
£4B System ujecia gazow z dziatu | nr2 Filtr workowy

kohcowej obrobki odlewow

Linia automatycznego szlifowania
nr3

o skutecznosci 99%

Linia automatycznego szlifowania
nr4

Instalacja do wstepnej obrébki methanicznej odlewéw linii odlewniczej nr

E3C™

System ujecia gazow ze strefy
wybijania form, instalacji
wytwarzania form piaskowych,
Srutownic i obrobki koncowe;j

Srutownica

Odciagi miejscowe stanowisk
szlifowania recznego odlewow

Filtr workowy
o skutecznosci 99%

Instalacja do wytwarzania rdzeni do odlewoéw

ES Piec suszarniczy rdzeni nr 1 Piec suszarniczy rdzeni nr 1 -
E39 Piec suszarniczy rdzeni nr-2 | Piec suszarniczy rdzeni nr 2 -
E5A Piec suszarniczy rdzeninr 3 Piec suszarniczy rdzeninr 3 -
E39A Piec suszarniczy rdzeni nr 4 Piec suszdrniczy rdzeni nr 4 -
Rdzeniarka nr 1 Filtr tkaninowy
o ) Rdzeniarka nr 2 o skutecznosci 99%
System ujecia gazow - -

E11 Rdzeniarka nr 3 Ptuczka wiezowa —

z rdzeniarek

Rdzeniarka nr 4

skutecznosé usuwania amin

Mieszalnik

99%

*

- emitor odprowadza takze gazy ujete w strefie wybijania form z instalacji do odlewania metali zelaznych

** - emitor odprowadza takze gazy ujete w strefie wybijania form z instalacji do odlewania metali zelaznych,
oraz w instalacji wytwarzania form piaskowych '
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6. Charakterystyka zrodet hatasu.

Tabela 1. Parametry akustyczne kubatdrowych zrédet hatasu w Brembo Poland Sp. z o.0.
w Dabrowie Goérniczej:.

Pozi‘oni’déwi@ku w| . . 4 . Czaspracyzrodethatasu
odlegtosci 1 m od - . - ' -
o . lrolacyjnosé
: $cian o F ;
b b : . akustyczna scian i . o
Lp. | Zrédio hatasu | - zewnetrznych L : o 0 Poranocy
. , o ' . dachow Pora dnia [min/8 h] .
wewnatrz [dBj o . [min/ih]
pomieszczenia o
- [dB{A)]
Istniejaca instalacja do odlewania metali Zelaznych nr 1
Hala odlewni- . Sciana-30
1 strefa topienia i 84,4 480 60
odlewania ' Dach-29
Istniejaca instalacja do odlewania metali nr 2
Hala odlewni- Sciana-30
2 strefa topienia | 84,4 : 480 80
odlewania Dach- 29
Nowa instalacja do odlewania metali Zelaznych nr 3
Sciana-30
3 Hala Odlewni 85,0 480 60
Dach-30
Instalacje powigzane technologicznie z instalacjami do odiewania metali zelaznych
Istniejgca hala )
. Sciana-30
odlewni nr 1-
4 instalacja 94,2 ‘ 480 60
wytwarzania form Dach-29
piaskowych
Istniejaca hala ‘
odlewni nr 2- Sciana-30
5 instalacja 94,2 - 480 60
wytwarzania form Dach-29
piaskowych ’
Istniejgca hala Sciana-30
odlewni nr 1-
6 ) ) 92,1 480 60
instalacja wstepnej .
L . Dach-29
obrobki odlewow
Istniej hat .
stniejgca hala Sciana-30
odlewni nr 2- :
7 ) . 92,1 480 60
instalacja wstepnej . Dach.29
obrobki odlewow A
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Poziom dzwigku w Czas pracy zréde! hatasu
_ odlegtosci 1 m od .. o ‘
- - 1zolacyjnosé
. : . ~ akustyczna Scian'i i e
Lp. | Zr6dio hatasu zewnetrznych . . oo Poranocy
- e ‘dachow Pora dnia [min/8 h] L
wewnatrz : ' , : | [miniih]
- [dB] | -
pomneszczema ‘
[dB(A)]
Sciana-36
Pomieszczenie
8 . 84,2 480 60
kottowni :
Dach-30
Pomieszczenie Sciana-30
9 istniejacej 86,3 480 60
sprezarkowni Dach-29
Pomieszczenie Sciana-30
10 istniejace;j 86,3 480 60
sprezarkowni Dach-29
Istniejgca hala )
‘ - 8ciana-30
odlewni nr 1-
11 pomieszczenie 98,2 480 60
istniejgcych Dach-29
transformatoréw
Istniejgca hala
: Sciana- 30
odlewni nr 2-
12 pomieszczenie 98,2 480 60
isthiejgcych ‘Dach-29
transformatoréw ’

Tabela 2. Parametry akustyczne punktoWych zrédel hatasu w Brembo Poland Sp. z o.0.

w Dabrowie Gorniczej:

Poziom - : ' RéwnoWainy poziom mocy'
e ok Czas pracy Zrédia hatasu akustiesne 3 66! ot :
s L : : czn a hatasu
Zrodio hatasu y 2 us.y b ik
o . S akustycz- ,
Lp.- | pracujace w L ' - ; ; , ,
~ L | nejzrodia Dzien Noc Pora dnia Poranocy =
otwartej przestrzeni SR : G oy
hatasu {min/gh] [min/1h {dBA)] [dB(A)Y]
[dB(A)T L L
Istniejaca instalacja do odlewania metali zelaznych nr 1
Wentylator
1 wyciagowy ze strefy 76,2 480 60 76,2 76,2
topienia i odlewania
Wentylator . ) .
2 wyciagowy ze strefy 72,8 480 ' 60 72,8 72,8
chiodzenia odlewdw )
Wentylator
ciggowy ze stre
3 w ag Y b 75,1 480 60 75,1 75,1
wybijania form .
i przygotowywania
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Poziom

" mocy

Czas pracy zrodia halasu

‘Réwnowazny poziom mocy

| ‘Zrodio ha&asu | auistczng) irég{é ﬁaiasg .
Lp. | pracujacew e . .
| otwartej przestrzeni nej zrod{’c’;}:_’ . pzieﬁ Noc ‘ | Pora dni’a::‘ ‘”?ora nocy
- o | halasu [min/8h] | [min/1h] _[dBA)] [dB(A)l.
| [dB(A)] . ‘ .
mas formierskich
Istniejgca instalacja do odlewania metali Zelaznych nr 2
Wentylator
4 wyciggowy ze strefy 77,0 480 60 77,0 77,0
topienia i odlewania
Wentylator
5 wyciagowy ze strefy 73,0 480 60 73,0 73,0
chiodzenia odlewdw
Wentylator
wyciggowy ze strefy
6 wybijania form i 75,0 480 60 75,0 75,0
przygotowywania
mas formierskich
Nowa instalacja do odlewania metali zelaznych nr 2
Wentylator
7 wyciagowy ze strefy 75,0 480 60 75,0 75,0
topienia i odlewania
Wentylator
8 wyciagowy ze strefy 75,0 480 60 75,0 75,0
chiodzenia odlewdw
Wentylator
wyciaggowy ze strefy
9 wybijania form i 75,0 480 - 60 75,0 75,0
przygotowywania
mas formierskich
Instalacje powigzane technologicznie z instalacjami do odlewania metali zelaznych
Istniejagce wentylatory nawiewne i wywiewne
Wentylator
10 | Wyelagowy zobrobki | 80 60 74,7 74,7
wstepnej odlewdw-
ze $rutownicy
Wentylator
11 wyciagowy z ptuczki 68,8 480 60 68,8 68,8
wiezowej
12 Wentylator nawiewny 773 480 60 773 773
TACC714TC/CONV
Wentylator nawiewny
13 : 773 480 60 77,3 77,3

TACC714TC/CONV
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‘Poziom

Réwnowazny pozion

n mocy

, , ,Czas'pr'acy srédta halasu L o b
s : . mocy b e e o akustycznej zrodla halasu .
- Zrodio hatasu Lo . = : e
. . Fakustycz. ! .‘ o :
Lp. | pracujacew - o 4 o
oo o | onejzrodia Dzien = | Noc | Poradnia Poranocy
otwartej przestrzeni | . o : 2
' L fhatasu - [min/gh] © | [min/1h] | [dBA)] [dB(A)].
[dB(A)] . o .
Wentylator nawiewny
14 77,3 480 60 77,3 77,3
TACC714TC/CONV -
Wentylator
15 nawiewowy FCV 636 77,6 480 60 77,8 77,6
T2V
Wentylator
16 nawiewowy FCV 636 77,6 480 60 77,6 77,6
T2V
Wentylator
17 nawiewowy FCV 656 78.8 480 .60 78,8 78,8
T
Wentylator nawiewny
18 ) 81,3 480 60 81,3 81,3
nr 1 sprezarkowni
Wentylator ]
19 wywiewny nr 2 82,8 480 60 82,8 82,8
sprezarkowni
Wentylator
20 wywiewny nr 3 82,8 480 60 82,8 82,8
sprezarkowni
Wentylator
21 wyciagowy z obrébki 75,0 480 60 75,0 75,0
wstepne]
Wentylator
wyciagowy z obrébki
22 yerag 'y ) 85,0 480 60 85,0 85,0
wstepnej odlewdw-
znad szlifierek
Wentylator nawiewny .
23 77,5 480 60 77,5 77,5
nrv
Wentylator nawiewny
24 77,5 480 60 77,5 77,5
nr8 .
Wentylator nawiewny
25 77,5 480 60 77,5 77.5
nrd
Wentylator nawiewny ) .
26 78,0 480 . 60 78,0 78,0
nr10
Wentylator nawiewny
27 78,0 480 60 78,0 78,0
nr 11
Wentylator nawiewny
28 79,0, 480 60 79,0 79,0
nr12
Wentylator nawiewny
29 . 81,5 480 60 81,5 81,5
nr 1 sprezarkowni
Wentylator nawiewny .
30 ) 83,0 480 60 83,0 83,0
nr 2 sprezarkowni
Wentylator nawiewny
31 . 83,0 480 60 83,0 83,0
nr 3 sprezarkowni
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Poziom . o Réwnowazny poziom mocy
o oty .. | Czas pracy zrodia halasu o rsnta bt :
. | Zrbdio hatasu Y - - : a i yczpej fogs aa§ u
o = akustycz- , : . L
Lp. | pracujgcew Lo o - '
. _ o o L nejzrodia Dzien ‘Noc = | Poradnia | Poranocy
otwartej przestrzeni - o z -
o ha§a§u, |~ [Imin/gh]l . | Imin/ih] [dBA)}. [dB(A}]
Nowe wentylatory nawiewne i wywiewn
T1 WOODS TCDH
32 90,0 480 60 90,0 90,0
F400 250/6
T2 WOODS TCDH
33 90,0 480 60 90,0 90,0
F400 250/6
T3 WOODS TCDH
34 90,0 480 - 60 90,0 90,0
F400 250/6
T4 WOODS TCDH
35 90,0 480 60 90,0 90,0
F400 250/6
T5 WOODS TCDH )
36 90,0 480 60 90,0 90,0
F400 250/6
T6 WOODS TCDH
37 90,0 480 60 90,0 90,0
F400 250/6 .
T7 WOODS
38 ROOFMASTER 88,5 480 60 88,5 88,5
STOF-630-EC-302
T8 WOODS
39 ROOFMASTER 88,5 480 60 88,5 88,5
STOF-630-EC-302
T8 WOODS
40 ROOFMASTER 88,5 . 480 60 88,5 88,5
STOF-630-EC-302
Nowe emitory i agregaty
Agregat chiodniczy ) 85,4
41 85,4 480 60 85,4
A1 85,4
Agregat chiodniczy
42 85,4 480 60 85,4 85,4
A2
43 Emitor E1C 86,6 480 60 86,6 86,6
44 Emitor E2C 86,6 480 60 86,6 86,6
45 Emitor E3C 86,6 480 60 86,6 86,6
Istniejace centrale wentylacyjne
Centrala
46 wentylacyjna SAB nr - 72,9 480 60 72,9 72,9
1
Centrala
47 wentylacyjna SAB nr 72,9 480 60 72,9 72,9
2
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Poziom

Czas pracy zrodta hatasu

Réwhowaihy poziom mocy

1 - ‘moc akustycznej zrédia halas
. Zrodio hatasu e ; ‘ty, ) el -
o : akustycz- : :
Lp. pracujgce w. . fooa . ' :
o S . | nejzrédia Dzien | Noc Poradnia | Poranocy
|- otwartej przestrzeni | - : : : o : ,
' hatasu 4 [min/8h] [min/1h] [dBA)) [dB(A)]
[dB(A)] : '

Centrala

48 wentylacyjna SAB nr 72,9 480 60 72,9 72,9
3
Centrala

49 wentylacyjna SAB nr 72,9 480 60 72,9 72,9
4
Centrala

50 wentylacyjna SAB nr 68,3 480 60 68,3 68,3
5
Centrala

51 wentylacyjna SAB nr 68,3 480 60 68,3 68,3
6
Centrala

52 wentylacyjna SAB nr 72,9 480 60 72,9 72,9
7
Centrala

53 wentylacyjna SAB nr 72,9 480 60 72,9 72,9
8
Centrala

54 wentylacyjna SAB nr 72,9 480 60 72,9 72,9
9
Centrala

55 wentylacyjna SAB nr 72,9 480 60 72,8 72,9
10
Centrala

56 wentylacyjna SAB nr 72,9 480 60 72,9 72,9
11
Centrala )

57 . 73,0 480 60 73,0 73,0
wentylacyjna nr 12
Centrala

58 73,0 480 60 73,0 73,0
wentylacyjna nr 13
Centrala

59 73,0. 480 - 60 73,0 73,0
wentylacyjna nr 14
Centrala

60 73,0 480 60 73,0 73,0
wentylacyjna nr 15 ‘
Centrala ’

61 68,5 480 60 68,5 68,5
wentylacyjna nr 16
Centrala

62 . 68,5 480 60 68,5 68,5
wentylacyjna nr 17
Centrala .

63 73,0 480 60 73,0 73,0
wentylacyjna nr 18
Centrala

64 73,0 480 60 73,0 73,0
wentylacyjna nr 19
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| Poziom , o , Ryé'wnowainy poziom mocy
. o Czas pracy Zrodia halasu st o "d}' o L
. Zrédio hatasu y . akustycznej zrodia aasu
: . E akustycz- ' :
Lp. pracujace w L . i S . o L -
o - | nejzrodia Dzien Noc | Poradnia Pora nocy
| otwartej przestrzeni : S : o
o , , halasu - fmin/8h} [min/1h] [dBA)] [dB(A)]
[9BA] 1 ' ~ |
Centrala
65 . 73,0 480 60 73,0 73,0
wentylacyjna nr 20
Centrala
66 . 73,0 480 60 73,0 73,0
wentylacyjna nr 21
Centrala }
67 ) 73,0 480 60 73,0 73,0
wentylacyjna nr 22
Nowe centrale wentylacyjne .
Centrala
68 . 73,0 480 60 73,0 73,0
wentylacyjna AHUO1
Centrala
69 . 73,0 480 60 73,0 73,0
wentylacyjna AHUOQ2
Centrala )
70 . . 73,0 480 60 73,0 73,0
wentylacyjna AHU03
Centrala .
71 . 73,0 480 60 73,0 73,0
wentylacyjna AHUO4
Centrala
72 73,0 480 60 73,0 73,0
wentylacyjna AHUO5
Centrala
73 73,0 480 60 73,0 73,0
wentylacyjna AHU06
Centrala
74 73,0 480 60 73,0 73,0
wentylacyjna AHUO7
Centrala "
75 . 73,0 480 60 73,0 73,0
wentylacyjna AHUO8
Centrala
76 ) 73,0 480 60 73,0 73,0
wentylacyjna AHUOS
Centrala
77 73,0 480 60 73,0 73,0
wentylacyjpa AHU10 ’
Centrala
78 73,0 480 60 73,0 73,0
wentylacyjna AHU11 .
Centrala
79 . 73,0 60 60 73,0 73,0
wentylacyjna AHU12

Czesci ll. ,,Warunki wprowadzania gazéw lub pytéw do powietrza”,

ofrzymuije brzmienie:

”

Il. Warunki wprowadzania gazéw lub pytow do powietrza.
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1. Parametry emitoréw z instalacji IPPC oraz instalacji powigzanych technicznie
i technologicznie z instalacjg IPPC

Nr
emitora

‘Wysokosé
emitora

Srednica
emitora

Rodzaj

wylotu -

Przeplyw

gazow

Temp.

Czas
- pracy

Nazwa zrédia

m

m

-

Nm’h

°C

hirok

Parametry

emitoréw linii odlewniczej

E1

System ujecia gazow ze
strefy topienia i odlewania

20

22

otwarty

160 000

313

7200

E2

System ujecia gazow ze
strefy zalewania i
chtodzenia form:

19

0,8

otwarty

60 000

323

7200

E3

System ujecia gazow ze
strefy wybijania form i
instalacji wytwarzania
form piaskowych

31

2,2

otwarty

240 000

334

7200

Parametry

emitorow linii odlewniczéj

E1A

System ujecia gazéw ze
strefy topienia i odlewania

19

2,2

otwarty

165 000

313

7200

E2A

System ujecia gazow ze
strefy zalewania i
chiodzenia form

35

2,5

otwarty

224 000

323

7200

E3A

System ujecia gazow ze
strefy wybijania form i
instalacji wytwarzania
form piaskowych

35

3,2

otwarty

323 000

334

7200

Parametry

emitorow linii odlewniczej

E1C

System ujecia gazéw ze
strefy topienia i odlewania

23,0

1,9

otwarty

141 000

313

7200

E2C

System ujecia gazow ze
strefy zalewania i
chtodzenia form

19,0

21

otwarty

180 000

323

7200

E3C

System ujecia gazow ze
strefy wybijania

form, instalaciji
wytwarzania form
piaskowych, Srutownic i
obrobki koncowe;j

31,7

3.1

otwarty

413 000

334

7200

Instalacja do wytwarzania form piaskquéh dla linii odlewniczej nr 1

E3

System ujecia gazow ze '
strefy wybijania form i
instalacji wytwarzania
form piaskowych

31

2,2

otwarty

240 000

334

7200

Instalacja do wytwarzania form piaskowych dia linii odlewniczej nr 2

E3A

System ujecia gazow ze
strefy wybijania form i
instalacji wytwarzania
form piaskowych

35

3.2

otwarty

323 000

334

7200
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. | Wysokosé | Srednica | Rodzaj Przeplyw Tém | Czas
Nr Nazwa zrédia emitora | emitora | wylotu gazow P pracy
~emitora ' . . ' Coa e .
o ' m m - Nm'/h °C | hirok
Instalacja do wytwarzania form piaskowych dla linii odlewniczej nr 3
System ujecia gazow ze
strefy wybijania
form, instalacji S
E3C mstatacy 33,6 3,1 otwarty | 396000 | 334 | 7200
wytwarzania form
piaskowych, §rutownic i
obrobki konicowej
Instalacji do wstepnej obrébki mechanicznej odlewdw linii odlewniczej nr 1
System ujecia gazow
E4 z dziatu koncowej obrobki 17 0,85 otwarty 38 000 293 7200
odlewow
Instalacja do wstepnej obrobki mechanicinej odlewéw linii odlewniczej nr 2
System ujecia gazéw ze
E4p | DYSIEMURCAS 19 1,4 otwarty | 76900 | 293 | 7200
Srutownic
System ujecia gazow z
E4B dziatu konhcowej obrobki 17 0,9 otwarty 35 200 293 7200
odlewéw
Instalacja do wstepnej obrébki mechanicznej odlewéw finii odlewniczejnr3
System ujecia gazow ze
strefy wybijania
form, instalaciji
E3C X : 33,6 3,1 otwarty 396 000 334 7200
wytwarzania form o
piaskowych, srutownic i
obroébki kocowej
Parametry emitoréw instalacji do wytwarzania rdzeni do odlewéw
Pi i i o
s | e rdzeninr g 1025 | otwarty | 3180 | 453 | 5000
Piec s iczy rdzeni nr
E39 2'e uszarniczy reze 17 025 | otwarty | 3180 453 | 5000
Pi iczy rdzeni n
E5A 3'e° stszarniczy razentnr 17 025 | otwarty | 3180 453 | 5000
Piec suszarniczy rdzeni nr
E39A 4’8 Hezariczy rdz 17 025 | otwaty | 3180 453 | 5000
System ujecia gazéw ,' .
E11 ysiem ujecia ga 17 0,87 | otwarty | 36000 | 203 | 8000
z rdzeniarek

2. Dopuszczalna wielkos$¢ emisji substancji wprowadzanych do powietrza

2.1. Instalacja IPPC

a). wielko$¢ emisji godzinowej ze zZrodet wchodzacych w skiad instalacji IPPC

o S L ' o Wielkos¢ emisiji
Emitor | Nazwa Zrdédla emisji _| Substancja m____w
Emisja ze zrédet linii odlewniczejnr1 , i
E1 System ujgcia gazoéw ze strefy topienia Pyt ogétem 1,00

i odlewania Pyt zawieszony PM10 1,00
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| Wielkosé emisji

Em’iktokr Nazwa zrédta emisiji Substancja kglh
Pyt zawieszony PM2,5 0,50
Dwutlenek azotu 0,86
Dwutlenek siarki 0,15
Tlenek wegla 3,87
Zelazo 0,30
Cynk 0,05
Mangan 0,02
Molibden 0,005
Pyt ogétem 1,20
Pyt zawieszony PM10 1,20
E2 System ujecia gazow ze strefy zalewania Pyt zawieszony PM2,5 0,60
i chtodzenia form Dwutlenek azotu 0,37
Dwutlenek siarki 0,62
Tlenek wegla 33,75
Pyt ogbtem 1,40
o . L Pyt zawieszony PM10 1,40
Systgm UJecxa“gazow ze st.refy wybijania Pyt zawieszony PM2.5 0.7
E3 form i instalacji wytwarzania form
piaskowych Dwutlenek a.ZOtL.I 0,69
Dwutlenek siarki 0,02
Tlenek wegla 1,57
Emisja ze zrodetl linii odlewniczejnr 2 - S
Pyt ogbtem 1,50
Pyt zawieszony PM10 1,50
Pyt zawieszony PM2,5 0,75
. Dwutlenek azotu 0,75
E1A System ujecia gazow ze strefy topienia Dwutlenek siarki 3,08
i odlewania Tlenek wegla 9,43
Zelazo 0,45
Cynk 0,08
Mangan 0,03
Molibden 0,01
Pyt ogdtem 1,10
Pyt zawieszony PM10 1,10
E2A System ujecia gazéw ze strefy zalewania Pyt zawieszony PM2,5‘ 0,55
i chtodzenia form Dwutlenek azotu 1,76
Dwutlenek siarki 3,99
Tlenek wegla 54,88
Pyt ogotem 1,70
o . L Pyt zawieszony PM10 1,70
Syste.r.n UJecxaﬂgazow ze st.refy wybijania Pyt zawieszony PM2.5 0.85
E3A form i instalacji wytwarzania form ,
piaskowych ’ Dwutlenek a'ZOtLKJ 1,40
Dwutlenek siarki 4,65
Tlenek wegla 2,62
Emisja ze 2rédet linii odlewniczejnr3 . S
Pyt ogotem 1,00
E1C System ujecia gazow ze strefy topienia Pyt zawieszony PM10 1,00
i odlewania Pyt zawieszony PM2,5 0,50
Dwutlenek azotu 0,86
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Emitor

Wielko$¢ emisji

I

‘Nazwa zrédia emisji | Substancja —
s o ; kg/h
Dwutlenek siarki 0,15

Tlenek wegla 3,87

Zelazo 0,30

Cynk 0,05

Mangan 0,02

Molibden 0,01

Pyt ogdtem - 1,20

Pyt zawieszony PM10 1,20

E2C System ujecia gazdw ze strefy zalewania Pyt zawieszony PM2,5 0,60
i chfodzenia form Dwutlenek azotu 0,37
Dwutlenek siarki 0,62

Tlenek wegla 33,75

Pyt ogotem 1,70

Pyt zawieszony PM10 1,70

System ujecia gazdw ze strefy wybijania Pyt zawieszony PM2,5 0,85
E3C form, instalacji wytwarzania form Dwutlenek azotu 0,69
piaskowych, srutownic i obrobki koncowe; Dwutlenek siarki 0,02
Tlenek wegla 1,57

Zelazo 0,15

b). roczna wielko$¢ emisji substancji do powietrza z instalacji IPPC.

Suﬁétancja Emiys'j'a roczna Mg/rok
. Instalacja IPPC
Cynk 1,26
Dwutlenek azotu 55,84
Dwutlenek siarki 95,76
Mangan 0,50
Molibden 0,13

Pyt ogotem 84,96

Pyt zawieszony PM10 84,96

Pyt zawieszony PM2,5 42,48
Tlenek wegla 1046,25
Zelazo 8,64

2.2. Instalacje powiazane technicznie i technologicznie z instalacjg IPPC.

a). wielkos¢ emisji godzinowej ze zrédet wchodzacych w sktad instalacji powigzanych

technicznie i technologicznie z instalacjg IPPC.

Emitor

Nazwa zrodia emisii

Wielko$é emisji z instalacji do wstepnej obrébki mechaniczne] odlewéw linii odlewniczej nr 1

E4

System ujecia gazéw z dziatu .

koricowej obrébki odiewdw

ubstancja -
Su‘ ) ja Kah
Pyt ogotem 0,3
Pyt zawieszony PM10 0,3
Pyt zawieszony PM2 5 0,15
Zelazo 0,15

Wielkos¢ emisiji z instalacji do wstepnej obrébki mechanicznej odlewow linii odlewniczej nr 2

E4A

Pyt ogétem

0,3

System ujecia gazdw ze Srutownicy

Pyt zawieszony PM10

0,3
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Emitor

Wielko$é emisiji

Nazwa #rédta emisii | substancja —
: , - kag/h
Pyt zawieszony PM2.5 0,15
Zelazo ' 0,15
Pyt ogétem 0,3
£4B System ujecia gazow z dziatu Pyt zawieszony PM10 0,3
koricowej obrébki odlewow Pyt zawieszony PM2,5 0,15
Zelazo 0,15
Wielko$¢ emisji z instalacji do wytwarzania rdzeni do odlewoéw
Pyt ogotem 0,0001
Pyt zawieszony PM10 0,0001
. . . Pyt zawieszony PM2,5 0,00005
ES Piec suszarniczy rdzeni nr 1
Dwutlenek azotu 0,03
Dwutlenek siarki 0,002
Tienek wegla 0,006
Pyt ogétem 0,0001
Pyt zawieszony PM10 0,0001
) ) . Pyt zawieszony PM2,5 0,00005
E39 Piec suszarniczy rdzeninr 2
Dwutlenek azotu 0,03
Dwutlenek siarki 0,002
Tlenek wegla 0,006
Pyt ogdtem 0,0001
Pyt zawieszony PM10 0,0001
. . . Pyt zawieszony PM2,5 0,00005
ES5A Piec suszarniczy rdzeni nr 3
Dwutlenek azotu 0,34656
Dwutlenek siarki 0,002
Tlenek wegla 0,006
Pyt ogotem 0,0001
Pyt zawieszony PM10 0,0001
. . . Pyt zawieszony PM2 5 0,00005
E39A Piec suszarniczy rdzeni nr 4
Dwutlenek azotu 0,03
Dwutlenek siarki 0,002
Tlenek wegla 0,006
Fenol 0,2
Formaldehyd - 0,02
Diizocyjanin4,4metylenodi-
) fenylu (izocyjanin) 0,4
E11 System ujecia gazow rdzeniarek Trichlorek fosforylu
(tlenochlorek fosforu) 0,001
Weglowodory alifatyczne 1,0
Weglowodory
aromatyczne 0,5
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b). roczna wielko$¢ emisji do powietrza z mstalacu powiazanych technicznie

i technologicznie z instalacja IPPC.

. ‘ _Emisjaroczna Mg/rok

Substancja — - T —
. L Instalacje powiazane z instalacja IPPC

Diizocyjanind,4metylenodi-fenylu (izocyjanin) 3,20
Dwutlenek azotu ) . 2,18
Dwutlenek siarki ' 0,04
Fenol 1,60
Formaldehyd 0,16
Pyt ogotem 6,48
Pyt zawieszony PM10 o ' 6,48
Pyt zawieszony PM2,5 ‘ 3,24
Tlenek wegla 0,12
Trichlorek fosforylu (tlenochlorek fosforu) : 0,01
Weglowodory aromatyczne 4,00
Weglowodory alifatyczne 8,00
Zelazo 3,24

3

. Czesci lll. ,,Gospodarka odpadami”,

ofrzymuje brzmienie:

]

Ill. Gospodarka odpadami

1. Rodzaje i ilo$ci odpadéw dopuszczonych do wytworzenia w ciagu roku.

1.1. Instalacja do odlewania metali zelaznych IPPC.

. - ~ llo$é odpadéw
.1 Kod »Rd j odpad - ‘ ,
:Lp” »o - odzaj odpadu [Mglrok]
ODPADY NIEBEZPIECZNE ‘
1 16 11 03* Inne ok%adzmy piecowe i materialy ogniotrwate z proceséw 400.0
metalurglcznych zaW|erajacych substanqe nlebezpleczne
ODPADY INNE NIZ N!EBEZPIECZNE
1 100903 Zuzle odlewnicze 20 000,0
) 10 09 08 Rfizeme.l fc.>rmy odlewnicze po procesie odlewania inne 140 000.0
niz wymienione w 10 09 07 _
3 1009 10 Pyty z gazéw odlotowych inne niz wymienione w 10 09 09 60,0
4 100912 Inne czastki state niz wymienione w 10 09 11 80 000,0
5 1009 80 Wybrakowane wyroby zeliwne 400,0
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Kod Rodzaj odpadu llosc odpadow
, ; [Mg/rok]
10 09 99 Inne niewymienione odpady 400,0
1.2. Instalacja pomocnicza do odlewania metali Zelaznych.
; - o il ‘
Lp. Kod Rodzaj odpadu os¢ odpadoy
, . . - o [Mglrok]
.  ODPADY NIEBEZPIECZNE
1 06 01 01" Kwas siarkowy i siarkawy 40,0
2 10 09 11* Inne czastki stale zawierajgce substancje niebezpieczne 20,0
3 1101 06" Odpady zawierajace kwasy inne niz wymi'enione 800.0
w 110105
4 12 01 09* Odpadovx{e emulsje i roztwory z obrébki metali niezawierajgce 40000
chlorowcdw
ODPADY INNE NIZ NIEBEZPIECZNE k
1 10 09 06 Rdze?me. i formy odlewnicze przed procesem odlewania inne niz 10 000,0
wymienione w 10 09 05
2 120102 Czastki i pyly zelaza oraz jego stopow 40,0
3 12 01 21 Zuzyte materialy szlifierskie inne niz wymienione 200,0
w12 01 20

1.3. Instalacje powiazane technologicznie z instalacjami do odlewania metali zelaznych.

. llos¢ odpadow
Lp.i  Kod Rodzaj odpadu . o s
L o [Mglrok]
, 7 ODPADY NIEBEZPIECZNE .
1 1101 11* Wody pop%uczne zawierajgce substancje niebezpieczne 6000,00
2 130113 Inne oleje hydrauliczne 12,0
3 13 02 08* Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 80,0
4 1305 01* Odpady stale z piaskownikéw i z odwadniania olejow 10
w separatorach -
5 13 05 02* Szlamy z odwadniania olejow w separatorach 1,0
Opakowania zawierajgce pozostatosci substancji niebezpiecznych
6 1501 10* lub nimi zanieczyszczone (np. Srodkami ochrony roslin i il klasy 200,0
toksycznosci — bardzo toksyczne i toksyczne)
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w innych
7 1502 02* grupach), tkar‘\iny do wycierania (np. §zmgty, écier.'ki) i ubr.ania 100.,0
ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np.
PCB)
8 16 01 07* Filtry olejowe 1,0
9 16 02 13* Zuzy.te t.Jrzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz 16
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
10 16 06 01* | Baterie i akumulatory olowiowe ’ 24,0
11 17 04 09* Odpady metali zameczyszczone substancjami nlebezprecznyml 40,0
1 , k ODPADY INNE NiZ NIEBEZPlECZNE
1 110112 Wody popfuozne inne niz wymienione w 11 01 11 600,0
2 1501 01 Opakowania z tektury i papieru 800,0
3 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 400,0
4 150103 Opakowania z drewna 4 000,0
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Lp.I Kod ~ - Rodzajodpadu losq odpadow
o . o {Mglrok]
5 1501 04 Opakowania z metali 120,0
6 150105 Opakowania wielomateriatowe 20,0
Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania
7 1502 03 (np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 40,0
02 02
8 160103 Zuzyte opony 4,0
9 1602 14 Zuzyte urzgdzenia inne niz wymienione w 16 02 09 300
do 1602 13
10 1602 16 Elementy usuniete z zuzytych urzadzen inne niz wymienione 0.8
w 16 02 15
11 16 06 04 Baterie alkaliczne (z wylgczeniem 16 06 03) ' 1,0
12 17 02 03 Tworzywa sztuczne ' 1,0
13 17 04 01 Miedz, brgz, mosigdz 2,0
14 17 04 05 Zelazo i stal 300,0
15 17 04 11 Kable inne niz wymiénione w 17 04 10 1,0
16 17 09 04 Zmie;szgne odpady z budowy, rem.ontéw i demontazu inne niz 1000
wymienione w 17 09 01,17 09 02117 09 03
17 1908 02 Zawartos¢ piaskownikow 0,2
2. Zrédta powstawania, miejsca magazynowania oraz sposoby postepowania
Zz wytworzonymi odpadami.
2.1. Miejsce i zrédia powstawania.
~ L | Bl , ’R'oc’lza' od édu : Charéktefod a&u |
i odpadu ‘ ) » pag - ar p’
~ 'ODPADY NIEBEZPIECZNE , .
Odpad stanowig $cieki z odwodnienia miejsca
magazynowania pojemnikéw z kwasem
1 06 01 017 Kwas siarkowy i siarkawy gazy ) Po)
~ siarkowym.
Stan skupienia: ciecz.
L . Odpad stanowig pozostatosci zywic,
Inne czastki state zawierajgce . . T
2 10 09 11* o . powstajace na terenie rdzeniarni.
substancje niebezpieczne .
Stan skupienia: staly.
Odpad stanowi 20% r-r siarczanu amonu,
powstajgcy podczas neutralizacji gazow
aminowych kwasem w piuczce wiezowej oraz
3 1101 06* Odpady zawierajgce kwasy inne niz woda z odwodnienia terenu rdzeniarni.
wymienione w 11 01 05 Do tego rodzaju odpaddw zakwalifikowano
réowniez wody z odwodnienia terenu pod wiatg
magazynowg substancji niebezpiecznych.
Stan skupienia: ciecz.
Odpad stanowia poptuczyny z mycia hal
o produkcyjnych, zbierane przez wozki myjace.
Wody poptuczne zawierajgce . , . .
4 1101117 L . Odpad powstaje w pomieszczeniach odlewni.
substancje niebezpieczne . . .
. Wézki oprozniane sg w okolicy strefy
materialow ziomowych w odlewni D1.
Co Odpad stanowig emulsje olejowe powstajace
Odpadowe emulsje i roztwory . . s .
L . _ w wyniku prowadzenia obrébki odlewdw
5 12 01 09* z obrébki metali niezawierajgce .
hlorowcow skrawaniem.
¢ Odpad stanowig takze odcieki z miejsc
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wytadunku zfomu, ktére gléwnie zawierajg
emulsje olejowa wyciekajgcy z widrow
powstatych podczas skrawania odlewéw.
Stan skupienia: ciecz.

1301 13*

Inne oleje hydrauliczne

Odpad powstaje w wyniku wymiany
przepracowanych olejow w sitownikach
hydraulicznych maszyn lub urzadzen oraz
w uktadach hamulcowych pojazdéw
eksploatowanych w zwiazku z eksploatacjg
instalacji IPPC.

Stan skupienia: ciecz.

13 02 08*

Inne oleje silnikowe, przektadniowe i
smarowe

Odpad stanowig oleje odpadowe powstajace
w wyniku ich okresowej wymiany
w maszynach i urzgdzeniach
eksploatowanych w zwigzku z eksploatacjg
instalacji IPPC.
Stan skupienia: ciecz.

13 05 01"

Odpady state z piaskownikow
i z odwadniania olejow w separatorach

Odpad powstaje w wyniku prac
konserwacyjnych i czyszczenia urzgdzen
do oczyszczania sciekdw deszczowych.

Scieki deszczowe sptywajgce po terenach
utwardzonych moga nies¢ ze sobg pewien
tadunek zanieczyszczen wynikajacych
z poruszania si¢ $rodkdw transportu, a sg to:
pochodne ropy naftowej, olejéw pochodzenia
mineralnego lub organicznego.

Stan skupienia: staty.

13 05 02F

Szlamy z odwadniania olejow
w separatorach

Odpady powstajg w wyniku prac
konserwatorskich i czyszczenia urzadzenia
do oczyszczania sciekow deszczowych.
Stan skupienia: ciecz.

10

1501 10*

Opakowania zawierajgce pozostatosci
substancji niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone {np. srodkami
ochrony roslin 11 11 klasy toksycznosci
— bardzo toksyczne i toksyczne)

Odpad stanowig opakowania wykonane
z metali, ktére po opréznieniu mogg zawieraé
resztkowe ilosci stosowanych farb i srodkow,
w tym substancji niebezpiecznych.
Stan skupienia: opakowanie - ciato state,
pozostatosci po stosowanych substancjach —
ciecz.

11

1502 02*

Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym
filtry olejowe nieujete w innych
grupach), tkaniny do wycierania (np.
szmaty, $cierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone substanc}ami
niebezpiecznymi {np. PCB)

Odpad stanowi zuzyte czysciwo, odziez
ochronna, szmaty itp. zanieczyszczone
substancjarhi niebezpiecznymi. Zuzyte
czy$ciwo to szmaty, ktdre sg zaolejone,
zanieczyszczone rozpuszczalnikami i innymi
substancjami oraz materialy powstajgce
w skutek prowadzenia prac konserwacyjnych,
remontowych i naprawczych eksploatowanych

- maszyn i urzadzen zlokalizowanych na terenie

eksploatowanej instalacji. Do tej grupy
_zaliczono takze ubrania ochronne, rekawice
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (smarami, olejami) noszone
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przez zatoge pracownicza.

Odpad stanowig takze zuzyte sorbenty,
stuzace do likwidacji plam réznego rodzaju
substanciji, a w szczegélnosci plam olejowych.
W ich sktad wchodzg materialy posiadajgce
zdolno$¢ wehtaniania i zatrzymywania
wewngtrz swej struktury zwigzkow
ropopochodnych oraz innych substancii
gtéwnie z grupy weglowodorow.

Stan skupienia: staty.

Odpad stanowig zuzyte filtry olejowe
stosowane w pojazdach mechanicznych

12 16 01 07* Filtry olejowe eksploatowanych w zwigzku z eksploatacjg
instalacji IPPC.
Stan skupienia: staly.
Zuzyte urzadzenia zawieréjace QOdpad stanowig zuzyte $wietlowki i lampy
13 16 02 13* niebezpieczne elementy inne rteciowe, ktore powstajg w wyniku ich
niz wymienione w 16 02 09 ~ stosowania w halach produkcyjnych.
do 16 02 12 Stan skupienia: staty.
' Odpad stanowig zuzyte akumulatory otowiowe
z elektrolitem, powstajace w wyniku ich
14 16 06 01* Baterie | akumulatory ofowiowe wymiany w eksploatowanych na terenie
) instalacji wozkach widtowych
Stan skupienia: staty.
Inne oktadziny piecowe i materiaty Odéad powstaje W wyni|fu wymi?ny Okfadzin
) , piecowych w piecach indukcyjnych oraz
ogniotrwate z procesow : o . .
15 16 11 03* . . zuzytych materiatow ogniotrwatych z wgtebien
metalurgicznych zawierajgcych , I ) )
substancje niebezpieczne pod piecami .md'ukcyjnymn.
Stan skupienia: staty.
_ Odpad stanowig elementy z zelaza i stali
16 17 04 09* Odpady metali zanieczyszgzone zanieczyszczone substancjami chemicznymi
substancjami niebezpiecznymi (olejami, emulsjami olejowymi).
Stan skupienia: staly.
 ODPADY INNE NIZ NIEBEZPIECZNE -
Odpad stanowig zuzle odlewnicze powstajgce
’ 1009 03 Zusle odlewnicze W procesie od.lewnicz.ym przy topieniu zelaza
w piecach indukcyjnych.
Stan skupienia: staty.
Odpad stanowig uszkodzone formy
odlewnicze, ktére nie nadajg sie do produkcji
Rdzenie i formy odlewnicze przed odlewbw. S3 to tzw. braki produkeyjne
2 10 09 06 procesem odlewania inne niz uszkodzone, znieksztatcone, itp. Miejscem
wymienione w 10 09 05 ' powstawania odpadéw jest rdzeniarnia
i formiarnia.
Stan skupienia: staly.
Rdzenie | formy odlewnicze po Odpad stanowia zuzyte formy"od'lewnicze’.
, o Odpady powstajg podczas wybijania odlewdw
3 10 09 08 procesie odlewania inne niz S form.
wymienione w 10 09 07 Stan skupienia: staty.
4 1009 10 Pyly z gazéw odlotowych inne niz Odpad stanowig pyty z filtréow workowych

wymienione w 10 09 09

zainstalowanych w instalacji odpylajacej gazy
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odlotowe z procesu odlewniczego.
Stan skupienia: staly.

1009 12

Inne czastki state niz wymienione w 10
09 11

Odpad stanowi piasek kwarcowy powstaty
po oddzieleniu bentonitu ze zuzytych form
odlewniczych.

Stan skupienia: staly.

10 09 80

Wybrakowane wyroby zeliwne

Odpad stanowig odlewy niespetniajgce
wymogdw technicznych.
Stan skupienia: staly.

10 09 99

Inne niewymienione odpady

Odpad stanowig materiaty ogniotrwate
stanowigce wylozenia ogniotrwale piecéw,
termoogniwa itp. Odpad powstaje w odlewni
w wyniku wymiany wyfozenia ogniotrwatego
w piecu.

Stan skupienia: staly.

110112

Wody popluczne inne niz wymienione
w1101 11

Odpad stanowig poptuczyny z mycia hal

- produkcyjnych, zbierane przez wézki myjgce.

Odpad powstaje w pomieszczeniach odlewni.
Woézki oprozniane sg w okolicy strefy
materiatdw ztomowych w odlewni D1.

Stan skupienia: ciecz.

120102

Czgstki i pyly zelaza oraz jego stopow

Odpad stanowig pyly wychwytywane w filirach
tkaninowych instalacji odpylania gazéw
odlotowych z wydziatéw obrobki koncowe;j
odlewow.

Stan skupienia: staly.

10

120121

Zuzyte materialy szlifierskie inne niz
wymienione w 12 01 20

Odpad stanowig zuzyte tarcze szlifierskie
powstajgce na terenie instalacji do wstepnej
obrébki odlewdw.

Odpad stanowi takze zuzyty srut stalowy
stosowany w Srutownicy.

Stan skupienia: staly.

11

1501 01

Opakowania z tektury i papieru

- Odpad stanowig zuzyte opakowania w postaci

kartonow, przektadek po dostarczanych
surowcach pomocniczych.
Stan skupienia: staly.

12

150102

Opakowania z tworzyw sztucznych

Odpad stanowig zniszczone,
niezanieczyszczone rozerwane worki
z polipropylenu, worki typu big — bag, ,stretch”,
itp. oraz twofzywa sztuczne stuzgce jako
opakowania surowcow.
Stan skupienia: staly.

13

150103

Opakowania z drewna

Odpad stanowig pojemniki z drewna,

w kiorych dostarczane sg réznego rodzaju
surowce, zabezpieczenia drewniane w innych
opakowaniach oraz jednorazowe
i nienadajace sie do uzytku palety, na ktérych
przywozone s’a i na ktérych magazynowane
sg surowce.

Stan skupienia: staly.

14

150104

Opakowania z metali

Odpad stanowig opakowania metalowe
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po dokonanych zakupach stosowanych

w zaktadzie, jak rowniez uszkodzone,
zniszczone opakowania metalowe
wykorzystywane na terenie zaktadu jako
opakowania wielokrotnego uzytku stuzace
do przechowywania produktow

na poszczegoinych fazach produkgji lub jako
opakowania finalne produktéw koricowych
wysytanych do klientéw.

15

150105

Opakowania wielomateriatowe

Stan skupienia: staly.

Odpad stanowig zuzyte opakowania
sktadajgce sie z co najmniej dwdch roznych
tworzyw, nie dajgcych sie fizycznie rozdzielié.
S3 to opakowania zabezpieczajgce transport
urzgdzen i surowcow zawierajace folie
~ ze styropianem lub drewnem, czy tez
Z elementami metalowymi jak gwozdzie,
zszywki, elementy tgczace, itp.

Stan skupienia: staty.

16

1502 03

w1502 02

Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny
do wycierania (np. szmaty, $cierki) i
ubrania ochronne inne niz wymienione

Odpad stanowig szmaty pochodzace
Z czyszczenia urzadzen, zniszczone ubrania
ochronne pracownikow, rekawice ochronne.
Odpady te nie sg zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi.
Stan skupienia: staly.

17

16 0103 Zuzyte opony

Odpad stanowig zuzyte opony pochodzgce

gtownie z wozkow akumulatorowych

eksploatowanych w zwigzku z eksploatacjg
instalacji.

Stan skupienia: staty.

18

16 02 14 Zuzyte urzgdzenia inne niz

wymienione w 16 02 09 do 16 02 13

Odpad stanowig zuzyte urzadzenia typu:
komputery, drukarki, telefony, faksy oraz

elementy maszyn i urzgdzen
wykorzystywanych w procesach
produkcyjnych bezposrednio w instalacii.
Stan skupienia: staly.

19

16 02 16

Elementy usuniete z zuzytych

15

urzgdzen inne niz wymienione w 16 02

Odpad stanowig nienadajgce sie do uzycia

a stosowane bezposrednio w instalacji

drukarki, kserokopiarki, faksy, a takze zuzyte
elémenty urzgdzen np. styczniki, czujniki,

przekazniki, aparaty elektryczne, zuzyte

czesci komputerdw przemystowych. Elementy
sg wyposazeniem w instalacji i nie stanowig

sprzetu biurowego wykorzystywanego
w biurach.

20

16 06 04

Baterie alkaliczne (z wytaczeniem 16
06 03)

Stan skupienia: staty.
Odpad stanowig baterie, w ktérych
‘W charakterze elektrolitu stosowany jest
roztwor alkaliczny (zasadowy). Baterie

wykorzystywane sa w instalacji do wszelkiego
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sterujacych wymagajacych podtrzymania
niezaleznego napiecia.
Stan skupienia: staly.

21

17 02 03

Tworzywa sztuczne

Odpad stanowig koncéwki rur, uszczelki,
skrawki folii uszczelniajacych i inne odpady
powstajace podczas prac remontowych
piecow i innych elementdw instalacii.
Stan skupienia: staty.

22

17 04 01

Miedz, braz, mosigdz-

Odpad stanowig usuwane podczas wymiany:
zuzyte elementy urzadzen i wyposazenia
instalacji wykonane z miedzi, brgzu lub
mosigdzu.

Stan skupienia: staty.

23

17 04 05

Zelazo i stal

Odpady stanowig zuzyte elementy maszyn
i urzadzen, regatow metalowych, kawatki rur,
siatki oraz ztom stalowy pochodzacy
z remontow | obiektow budowlanych,

w ktdrych znajdujg sie instalacje i wymiany
elementow instalacii.

Stan skupienia: staty.

24

1704 11

Kable inne niz wymienione w 17 04 10

Odpad stanowig zniszczone przewody
izolowane np. z miedzi, jedno- lub wielozytowe
otoczone wspding powioka z tworzywa
sztucznego (PE, PCV), powstajgce podczas
biezacych napraw, wymiany ckablowania
w eksploatowanych maszynach
i urzadzeniach, ktore wchodzg w sktad
instalacji.

Stan skupienia: staty.

25

17 09 04

Zmieszane odpady z budowy,
remontéw i demontazu inne
niz wymienione w 17 09 01, 17 09 02
1170903

Odpady powstajg w zwigzku z prowadzeniem
prac remontowo-budowlanych
i demontazowych w zwigzku z eksploatacjg
instalaciji.

26

1908 02

Zawarto$¢ piaskownikdw

Odpad stanowig zawiesiny ze $ciekow. Odpad
powstaje w procesie oczyszczania $ciekow
w wyniku eksploatacji i okresowego
czyszczenia zawartosci piaskownikow.
Stan skupienia: staly.

2.2. Podstawowy s

kiad i wlasciwosci.

Lp.

Kod

substancje niebezpieczne

, Rodzaj odpadu Skiad chemiczny i whasciwosci
i ge eipad f ’ Hezny L wlaseinioscl
ODPADY NIEBEZPIECZNE ,
) . Skiad podstawowy: roztwdr kwasu siarkowego.
1 06 01 01~ Kwas siarkowy i siarkawy o
Wilasciwosci: zrace.
. L Sklad podstawowy: zywice zawierajg fenol.
Inne czgstki state zawierajgce . o,
2 1009 117 Wiasciwosci: ostra toksyczno$¢, mutagenne,

ekotoksyczne.
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11 01 06*

Odpady zawierajace kwasy
inne niz wymienione w 11 01
05

Skiad podstawowy: siarczany, chlorki.
Wiasciwosci: zrgce.

1101 11*

Wody poptuczne zawierajgce
substancije niebezpieczne

Skiad podstawowy: kwarc, bentonit, pyt weglowy,
metale krzemionka, alkohol, wodorotlenek sodu,
wodorotlenek potasu, metakrzemian sodu, 2-
butoksyetanol, pirofosforan potasu, kwas etidronowy,
kwas etylenodiaminotetraoctowy.
Wiasciwosci: zrace

12 01 09*

Odpadowe emulsje i roztwory'z
obrobki metali niezawierajgce
chlorowcow

Skiad podstawowy: oleje mineralne, syntetyczne

i rozne dodatki. W odpadzie mogg znajdowag sie

takze czgstki materiatu skrawnego, czyli odiewow
zelaznych.

Wiasciwosci: ostra toksycznoéé, ekotoksyczne.

1301 13"

Inne oleje hydrauliczne

Skiad podstawowy: substancje niebezpieczne
w postaci ditiofosforanu cynkowo — alkilowego,
alkilofenole zwigzane oraz zanieczyszczenia
w postaci zwigzkdw metali ciezkich tj.; bar, otéw,
miedzZ, kadm, zwigzki fosforu i siarki.
Wiasciwosci: ostra toksyczno$é, ekotoksyczne.

13 02 08*

Inne oleje silnikowe,
przekfadniowe i smarowe

Sktad podstawowy: Weglowodory, w tym produkty
ich rozkfadu i utleniania tj. wielopierécieniowe
weglowodery aromatyczne oraz azotyn, fosforany,
dodatki wielofunkcyjne, metale ciezkie w postaci
zwigzkdw organicznych i nieorganicznych.

Do zanieczyszczen grupy pierwszej naleza np. pyf,
kurz z otoczenia, wilgoé, opary chemikaliow,
powietrze (wywotujgce spienienie), metale
pochodzace z zuzycia mechanizmu, koks (w olejach
silnikowyéh), mydta i tlenki powstate wskutek korozji,
piasek, woda (z nieszczelnosci mechanizmu

. chfodzonego wodg), antyfryzy, woda ze spalania
paliwa, niespalone paliwo, lakiery, dodatki do paliw.
Do grupy drugiej naleza substancje powstate np.
w rezultacie dziatania wysokiej temperatury —
zywice, smoty, laki, produkty utleniania, rozp. oleju
(nie dajgce sig odfiltrowad i nie osadzajgce sie
na $ciankach mechanizmu) i nierozpuszczaine
w oleju (dajgce sie odfiltrowaé, osadzajgce sie

_ w mechanizmie smarowanym).
Wiasciwosci: ostra toksycznosé, ekotoksyczne.

1305 01"

Odpady state z piaékownikéw :
i z odwadniania olejow
Cw separatorach

Skiad podstawowy: krzemionka, kwarc, materia
organiczna, substancje ropopochodne i weglowodory.
Wiasciwosci: ostra toksycznosé, ekotoksyczne.
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Szlamy z odwadniania olejow

Sktad podstawowy: krzemionka, kwarc, materia

9 13 05 02* organiczna, substancje ropopochodne i weglowodory.
w separatorach L .
Wilasciwosci: ostra toksycznose, ekotoksyczne.
Opakowania zawierajgce
pozostato$ci substanciji
niebezpiecznych lub nimi Skiad podstawowy: stal, aluminium oraz
10 1501 10* zanieczyszczone (np. srodkami weglowodory
ochrony roslin | i Il klasy Wiasciwosci: ostra foksycznosé, ekotoksyczne.
toksycznoéci — bardzo
toksyczne i toksyczne)
Sorbenty, materialy filtracyjne Skiad podstawowy: bawetna, len, tworzywa
(w tym filtry olejowe nieujete sziuczne, guma, resztki substancji oleistych,
w innych grupach), tkaniny do weglowodory, metale, tworzywa sztuczne, wkiady
11 15 02 027 wycierania (np. szmaty, scierki) | filtrujgce (papier, widknina celulozowa, poliestrowa)
i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami ropopochodnymi
zanieczyszczone substancjami i szlamami z krzemionka.
niebezpiecznymi (np. PCB) Wiasciwosci: ostra toksyczno$c¢, ekotoksyczne.
Skiad podstawowy: stal, tworzywa sztuczne, bar,
12 16 01 07* Filtry olejowe ofow, cynk, nikiel.
Wiasciwosci: ostra toksyczno$¢, ekotoksyczne.
Zuzyte urzadzenia zawierajace Sl.dad podstaonvy: tworzng .sztuczr.]e i’guma
) . - (polimery), metale (zelazo, aluminium, miedz, cynk),
13 | 160213 | "epezpieczneslementyinne | .\ warc), metale ciezkie, glownie ofow, beryl,
niz wymienione w 16 02 09 do ) L
1602 12 ‘ rteé, kadm iinne.
Wiasciwosci: ostra toksyczno$c, ekotoksyczne.
Sktad podstawowy: giéwnym elementem
akumulatora sg ogniwa wykonane z otowiu w formie
14 16 06 01* Baterie i akumulatory ofowiowe siaﬂ.(i wype%nionej masg ‘aktywna. Ele.kt,rolitem jest
~ | chemicznie czysty kwas siarkowy rozcienczony wodg
destylowana.
Wiasciwosci: draznigce, toksyczne, zrgce.
Inne okfadziny piecowe
i materiaty ogniotrwate Sklad podstawowy: wtdkna ogniotrwate powstate na
15 16 11 03~ Z procesow metalurgicznych bazie tlenkow glinu, krzemu i jego pochodnych.
zawierajacych substancje Wiasciwosci: rakotworcze.
niebezpieczne
. Odpady metali o Skiad podstawowy: stal, zelazo, weglowodory.
16 17 04 09* zanieczyszczone substancjami o L.
. . ) Wiasciwosci: ostra toksycznose, ekotoksyczne.
niebezpiecznymi
ODPADY INNE NIZ NIEBEZPIECZNE
Sklad podstawowy: nikiel, chrom, cynk, miedz,
ofow, chlorki, siarczany. Wtasciwosci: Odpad
nieposiadajacy wlasciwosci okreslonych w zataczniku
’ 10 09 03 Juzle odlewnicze ‘nr 3. Ustawy o cl>dpada.ch n‘ie sg za.nieczyllsz?zone.
zadng substancjg lub pierwiastkami wymienionymi
w zatgczniku nr 4 ustawy o odpadach. Nie
powbdujqce zagrozenia dla zycia lub zdrowia ludzi
i Srodowiska.
Rdzenie i formy odlewnicze Skiad podstawowy: kwarc, glina, pyt weglowy.
2 1009 06 Wiasciwosci: Odpad nieposiadajgcy wiasciwosci

przed procesem odlewania
inne niz wymienione w 10 09

okreslonych w zatgczniku nr 3. Ustawy o odpadach
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05

nie sg zanieczyszczone zadng substancja lub
pierwiastkami wymienionymi w zatgczniku nr 4
ustawy o odpadach. Nie powodujace zagrozenia
" dla zycia lub zdrowia ludzi i $rodowiska.

10 09 08

Rdzenie i formy odlewnicze po
procesie odlewania inne niz
wymienione w 10 09 07

Skiad podstawowy: kwarc, glina, pyt weglowy,

“nikiel, chrom, cynk, miedz, otow, chlorki, siarczany.

Wiasciwosci: Odpad nieposiadajgcy wlasciwosci

okreslonych w zatgczniku nr 3. Ustawy o odpadach
nie sg zanieczyszczone zadng substancjg lub
pierwiastkami wymienionymi w zatgczniku nr 4

ustawy o bdpadach. Nie powodujgce zagrozenia

dla zycia lub zdrowia ludzi i $rodowiska.

P 5 .
10 09 10 yly z gazéw odlotowych inne

niz wymienione w 10 09 09

Skiad podstawowy: kwarc, bentonit, popi6t
'ze spalonego pytu weglowego, $ladowe ilosci metali
oraz tlenek wapnia i zelaza, siarczki wapnia oraz
krzemionka. Wiasciwosci: Odpad nieposiadajgcy
wiasciwosci okreslonych w zatgczniku nr 3. Ustawy
0 odpadach nie sg zanieczyszczone zadng
substahch lub pierwiastkami wymienionymi
w zatgczniku nr 4 ustawy o odpadach. Nie
powodujgce zagrozenia dla zycia lub zdrowia ludzi
i Srodowiska.

100912

Inne czgstki state niz
wymienione w 10 09 11

Skiad podstawowy: kwarc.
Wiasciwosci: Odpad nieposiadajgcy wlasciwosci
okreslonych w zatgczniku nr 3. Ustawy o odpadach

nie sg zanieczyszczone zadna substancjg lub
pierwiastkami wymienionymi w zatgezniku nr 4
ustawy o odpadach. Nie powodujace zagrozenia
dla zycia lub zdrowia ludzi i $rodowiska.

1009 80

Wybrakowane wyroby zeliwne

‘Sktad podstawowy: zelazo, wegiel, mangan, nikiel,
cynk, molibden. Wiasciwosci: Odpad nieposiadajgcy
wiasciwosci okreslonych w zatgczniku nr 3. Ustawy
o odpadach nie sg zanieczyszczone zadng
substancjg lub pierwiastkami wymienionymi
w zafgczniku nr 4 ustawy o odpadach. Nie
powodujgce zagrozenia dla zycia lub zdrowia ludzi
i Srodowiska.

10 09 99

Inne niewymienione odpady

Skiad podstawowy: resztki metalu zanieczyszczone
zuzlem.

Wiasciwosci: Odpad nieposiadajgcy wlasciwosci
okre$lonych w zatgczniku nr 3. Ustawy o odpadach
nie sg zanieczyszczone zadna substancjg lub
pierwiastkami wymienionymi w zatgczniku nr 4
ustawy o odpadach. Nie powodujace zagrozenia

dla zycia lub zdrowia ludzi i $srodowiska.
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110112

Wody popluczne inne niz
wymienione w 11 01 11

Sktad podstawowy: woda, kwarc, bentonit, pyt
weglowy, krzemionka, metale, alkohol, wodorotienek
sodu, wodorotlenek potasu, metakrzemian sodu, 2-
butoksyetanol, wersenian czterosodowy.

. Whasciwosci: Odpad nieposiadajgcy wtasciwosci
okreslonych w zatgczniku nr 3. Ustawy o odpadach
nie sg zanieczyszczone zadng substancig lub
pierwiastkami wymienionymi w zalgczniku nr 4
ustawy o odpadach. Nie powodujace zagrozenia
dla zycia lub zdrowia ludzi i srodowiska.

120102

Czastki i pyly zelaza oraz jego
stopéw

Sktad podstawowy: zelazo, wegiel, mangan, nikiel,
cynk, molibden. Wtasciwosci: Odpad nieposiadajacy
wiasciwosci okreslonych w zatgczniku nr 3. Ustawy
o odpadach nie sg zanieczyszczone zadng
substancijg lub pierwiastkami wymienionymi
w zalgczniku nr 4 ustawy o odpadach. Nie
powodujgce zagrozenia dla zycia lub zdrowia ludzi
i srodowiska.

10

1201 21

Zuzyte materié%y szlifierskie
inne niz wymienione w 12 01
20

Skiad podstawowy: ziarna elekirokorundu, weglika
krzemu, krzemienia, granatu i talku specjalnego.
Wiasciwosci: Odpad nieposiadajgcy whasciwosci
okreslonych w zatgczniku nr 3. Ustawy o odpadach
nie sg zanieczyszczone zadng substancjg lub
pierwiastkami wymienionymi w zatgczniku nr 4
ustawy o odpadach. Nie powodujgce zagrozenia
dla zycia lub zdrowia ludzi i $rodowiska.

1"

1501 01

Opakowania z tektury i papieru

Sklad podstawowy: celuloza, skrobia ziemniaczana,
siarczan barowy, kreda, talk, substancje klejace,
barwniki.

Wiasciwosci: Odpad nieposiadajgcy wlasciwosci
okreslonych w zatgczniku nr 3. Ustawy o odpadach
nie sg zanieczyszczone zadna substancjg lub
pierwiastkami wymienionymi w zatgczniku nr 4
ustawy o odpadach. Nie powodujgce zagrozenia
dla zycia lub zdrowia ludzi i $rodowiska.

12

150102

Opakowania z tworzyw
sztucznych

Skiad podstawowy: glownie polipropylen PP,
polietylen PE, polistyren, PCW i inne. Whasciwosci:
Odpad nieposiadajgcy wtasciwosci okreslonych
w zatgczniku nr 3. Ustawy o odpadach nie sg
zanieczyszczone zadng substancjg lub pierwiastkami
wymignionymi w zalgczniku nr 4 ustawy o odpadach.
Nie powodujgce zagrozenia dla zycia lub zdrowia
ludzi i sSrodowiska.

13

150103

Opakowania z drewna

Skiad podstawowy: celuloza, hemiceluloza i lignina.
Wiasciwosci: Odpad nieposiadajgcy whasciwosci
okreslonych w zatgczniku nr 3. Ustawy o odpadach

nie sg zanieczyszczone zadng substancijg lub
pierwiastkami wymienionymi w zatgczniku nr 4
ustawy o odpadach. Nie powodujgce zagrozenia
dla zycia lub zdrowia ludzi i $Srodowiska.

14

150104

Opakowania z metali

Skiad podstawowy: stal, aluminium.
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Wiasciwosci: Odpad nieposiadajgcy wiasciwosci
okreslonych w zatgczniku nr 3. Ustawy o odpadach
nie sg zanieczyszczone zadng substancjg lub
pierwiastkami wymienionymi w zatgczniku nr 4
ustawy o odpadach. Nie powodujgce zagrozenia
dia Zycia lub zdrowia ludzi i Srodowiska.

15

150105

Opakowania wielomateriatowe

Skiad podstawowy: papier i makulatura (celuloza),
tworzywa sztuczne (gtéwnie polipropylen PP,
polietylen PE i in.), stal, aluminium i inne metale.
Wiasciwosci: Odpad nieposiadajgcy wtasciwosci
-okreslonych w zatgczniku nr 3. Ustawy o odpadach
nie sg zanieczyszczone zadng substancjg lub
pierwiastkami wymienionymi w zatgczniku nr 4
ustawy o odpadach. Nie powodujgce zagrozenia
dla zycia lub zdrowia ludzi i $rodowiska.

16

1502 03

Sorbenty, materiaty filtracyjne,
tkaniny do wycierania (np.
szmaty, $cierki) i ubrania
ochronne inne niz Wymienione
w 1502 02

Sktad podstawowy: materialy tekstylne z surowcéw
naturalnych takich jak wetna, bawetna, len oraz
sztucznych (poliester, PCV, anilana), weglowodory.

- Wiadciwosci: Odpad nieposiadajgcy whasciwosci
okreslonych w zatgczniku nr 3. Ustawy o odpadach
nie sg zanieczyszczone zadng substancjg lub
pierwiastkami wymienionymi w zatgczniku nr 4
ustawy o odpadach. Nie powodujace zagrozenia
dla zycia lub zdrowia ludzi i $rodowiska.

17

16 0103

Zuzyte opony

_Sktad podstawowy: polimery (naturaine
i syntetyczne), sadza techniczna i plastyfikatory.
Opony zawierajg 75% kauczuku naturalnego
i syntetycznego, do 20% stali szlachetnej, do 5%
kordow z poliamidu i do 5% sadzy.
Wiasciwosci: Odpad nieposiadajgcy wlasciwosci
okreslonych w zatgczniku nr 3. Ustawy o odpadach
nie sg zanieczyszczone zadng substancja lub
pierwiastkami wymienionymi w zatgczniku nr 4
ustawy o odpadach. Nie powodujace zagrozenia
dla zycia lub zdrowia ludzi i $érodowiska.

18

16 02 14

ZuZyte urzadzenia inne niz
wymienione w 16 02 09 do 16
0213

Skiad podstawowy: tworzywa sztuczne i guma
(polimery), metale (zelazo, aluminium, miedz, cynk),
szkto (kwarc).

Witasciwosci: Odpad nieposiadajgcy wlasciwosci
okreslonych w zataczniku nr 3. Ustawy o odpadach
nie sq' Zanieczyszczone zadng substancig lub
pierwiastkami wymienionymi w zataczniku nr 4

. ustawy o odpadach. Nie powodujace zagrozenia
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19

16 02 16

Elementy usﬂniete z zuzytych
urzgdzen inne niz wymienione
w16 02 15

Skiad podstawowy: sktad tych odpadéw
to mieszanina réznego rodzaju metali (miedz, stopy
aluminium, cyna, stal, zelazo, cynk) tworzyw
sztucznych (polimery) z ostatkami w postaci
wypetniaczy (poliofeiny, zywice winylowe, zywice
akrylowe, poliweglany, polistyreny, poliuretany)

i elementdw szklanych niezawierajgcych substancji
niebezpiecznych (kwarc). Odpad moze by¢
zanieczyszczony resztkami toneru (proszku),
stanowigcego mieszanineg czastek transportujgcych
tadunki elektrostatyczne (zelazo) i czasteczek
czernigcych papier (sadza).
Wiasciwosci: Odpad nieposiadajgcy wtasciwosci
okreslonych w zatgczniku nr 3. Ustawy o odpadach
nie sg zanieczyszczone zadng substancjg lub
pierwiastkami wymienionymi w zataczniku nr 4
ustawy o odpadach. Nie powodujace zagrozenia
dla zycia lub zdrowia ludzi i srodowiska.

20

16 06 04

Baterie alkaliczne
(z wytaczeniem 16 06 03)

Skiad podstawowy: Anoda: sproszkowany cynk,
tlenek cynku. Katoda: sproszkowany dwutlenek
manganu (Mn0O2), grafit. Elektrolit: wodorotlenek

potasu (KOH).

Wiasciwosci: Odpad nieposiadajgcy whasciwosci
okreslonych w zatgczniku nr 3. Ustawy o odpadach
nie sg zanieczyszczone zadng substancjg lub
pierwiastkami wymienionymi w zatgczniku nr 4
ustawy o odpadach. Nie powodujgce zagrozenia
" dla zycia lub zdrowia ludzi i srodowiska.

21

17 02 03

Tworzywa sztuczne

Skiad podstawowy: polimery z dodatkami w postaci
wypetniaczy, plastyfikatoréw, utrwalaczy i barwnikéw
(poliolefina, polietylen, polipropylen, poliwegalyn,
zywice akrylowe oraz winylowe, polistyreny,
poliuretany, polialdehydy, aminoplasty, fenoplasty,
poliamidy).

Wiasciwosci: Odpad nieposiadajacy wiasciwosci
okreslonych w zatgczniku nr 3. Ustawy o odpadach
nie sg zanieczyszczone zadng substancjg lub
pierwiastkami wymienionymi w zatgczniku nr 4
ustawy o odpadach. Nie powodujgce zagrozenia
dla zycia lub zdrowia ludzi i $rodowiska.

22

17 04 01

Miedz, brgz, mosigdz

Sktad podstawowy: miedZ oraz domieszki innych
metali (w stopach) (cyna, cynk, aluminium, niewielkie
domieszki manganu, zelaza, chromu).
Wiasciwosci: Odpad nieposiadajacy wtasciwosci
okreslonych w zatgczniku nr 3. Ustawy o odpadach
nie sg zanieczyszczone zadng substancjg lub
pierwiastkami wymienionymi w zatgczniku nr 4
ustawy o odpadach. Nie powodujgce zagrozenia
dla zycia lub zdrowia ludzi i srodowiska.

23

17 04 05

Zelazo i stal

Skiad podstawowy: stal - zelazo, wegiel.
Wiasciwosci: Odpad nieposiadajgcy wiasciwosci
o'kreélonych w zataczniku nr 3. Ustawy o odpadach
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nie sg zanieczyszczone zadng substancia lub
pierwiastkami wymienionymi w zataczniku nr 4
ustawy o odpadach. Nie powodujgce zagrozenia
dia zycia lub zdrowia ludzi i érodowiska.

24

17 04 11

Kable inne niz wymienione w
17 04 10

Skiad podstawowy: rdzen miedziany, rzadziej
aluminiowy, ostona z tworzyw sztucznych (polietylen,
polipropylen itp.) oraz gumy.
Wiasciwosci: Odpad nieposiadajgcy wiasciwosci
“okreslonych w zatgcezniku nr 3. Ustawy o odpadach
nie sg zanieczyszczone zadng substancjg lub
pierwiastkami wymienionymi w zatgczniku nr 4
ustawy 0 odpadach. Nie powodujgce zagrozenia
dla zycia lub zdrowia ludzi i $rodowiska.

25

17 09 04

Zmieszane odpady z budowy,
remontow i demontazu inne niz

wymienione w 17 09 01, 17 09

02117 09 03

Skiad podstawowy: kwarc, zwir, wapno, gliny,
cementu i innych surowcow mineralnych.
Wiaéciwosci: Odpad nieposiadajgcy whasciwosci
“okreslonych w zataczniku nr 3. Ustawy o odpadach
nie sg zanieczyszczone zadng substancjg lub
pierwiastkami wymienionymi w zatgczniku nr 4
ustawy o odpadach. Nie powodujgce zagrozenia
dla zycia lub zdrowia ludzi i $rodowiska.

26

1908 02

Zawartos¢ piaskownikow

- 'Skiad podstawowy: kwarc.
Wiasciwosci: Odpad nieposiadajgcy wtasciwosci
okreslonych w zatgczniku nr 3. Ustawy o odpadach
nie sg zanieczyszczone zadng substancjg lub
pierwiastkami wymienionymi w zatgczniku nr 4
ustawy o odpadach. Nie powodujace zagrozenia
dla zycia lub zdrowia ludzi | $rodowiska.

2.3. Miejsce i spos6b magazynowania odpadow.

Wszystkie wytwarzane odpady posiadajg wyznaczone, opisane miejsca magazynowania.
Magazynowanie odpadéw odbywa sie w sposéb selektywny. W przypadku odpadéw
niebezpiecznych, magazynowanie prowadzone jest w sposdb zapewniajgcy ochrone srodowiska
przed zanieczyszczeniem, poprzez:

szczelng nawierzchnig miejsca magazynowania,
szczelnie zamykane pojemniki czy beczki,
pojemniki/beczki wykonane z materiatu odpornego na dziatanie sktadnikéw odpadu.

Miejsca magazynowania cieklych odpadéw niebezpiecznych wyposazone sg takze

w odpowiednie sorbenty na wypadek ewentualnych wyciekow magazynowanych odpadéw.
Miejsca magazynowania odpadéw sg ogrodzone i zabezpieczone przed dostepem oséb
nieupowaznionych i zwierzat.

Lp. | Ocz(poaciiu' Nazwa odpadp \ » Sposéb i miejsce magazynoWania odpadéw
: 'ODPADY NIEBEZPIECZNE
Sposo6b magazynowania: Odpady magazynowane sg
) . w paletopojemnikach o pojemnosci 1 m®
1 06 01 01™ Kwas siarkowy i siarkawy L . . -
Miejsce magazynowania: paletopojemniki
umieszczone w rdzeniamni, na wannach ociekowych.
5 10 09 11* Inne czgstki state zawierajgce | Sposéb magazynowania: Odpady magazynowane sg
substancje niebezpieczne w szczelnych kontenerach
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Miejsce magazynowania: Kontenery zlokalizowane
pod wiatg magazynowg odpadow.

1101 06"

Odpady zawierajgce kwasy
inne niz wymienione w 11 01
05

Sposoéb magazynowania: Odpady magazynowane sg
w pojemnikach o pojemnosci 1m°. Pojemniki
umieszczone sg w wannach odciekowych.
Miejsce magazynowania: pojemniki umieszczone
w sgsiedztwie instalacji do wytwarzania rdzeni do form.

1101 11~

Wody poptuczne zawierajgce
substancije niebezpieczne

Sposob magazynowania: Odpady magazynowane sg
w stalowym zbiorniku o pojemnosci 10 m*. Zbiornik
wyposazony jest w czujnik napetnieniowy. Wody
poptuczne odpompowywane sg z wdzkow myjacych do
zbiornika. Po napetnieniu, wody popltuczne
odpompowywane sg ze zbiornika bezposrednio do

A cysterny odbierajgcej odpad.
Miejsce magazynowania: zbiornik ustawiony jest na
terenie hali produkcyjne;j.

12 01 09"

Odpadowe emulsje i roztwory
z obrébki metali
niezawierajgce chlorowcow

Sposéb magazynowania: Odpady magazynowane sg
w szczelnych, oznaczonych pojemnikach o pojemnosci
1 m® lub w zbiorniku 10m®,

Miejsce magazynowania: pojemniki 0 pojemnosci 1
m® umieszczone na wydziale obrébki tarcz, zbiornik

' 10m° w hali odlewni.

130113

Inne oleje hydrauiiczne

Sposob magazynowania: Odpady sg magazynowane
w szczelnych metalowych beczkach o pojemnosci
2001
Miejsce magazynowania: beczki umieszczone
w wyznaczonym miejscu pod wiatg magazynowa
odpadow.

13 02 08~

Inne oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe

Sposéb magazynowania: Przepracowane oleje oraz
smary magazynowane sg oddzielnie w opisanych,
szczelnych beczkach,

Miejsce magazynowania: beczki
umieszczone w wyznaczonych i zabezpieczonych
miejscach p od wiatg magazynows.

13 05 01*

QOdpady state z piaskownikow
i z odwadniania olejow
w separatorach

Odpady nie sg magazynowane na terenie zaktadu.
Odpady bezposrednio po wytworzeniu przekazywane
sg do odzysku firmom zewnetrznym posiadajgcym
stosowane zezwolenia w zakresie gospodarowania
tego rodzaju odpadami.

39




Szlamy z odwadniania olejow

Odpady nie sg magazynowane na terenie zakladu.
Odpady bezposrednio po wytworzeniu przekazywane

9 13 05 02* sg do odzysku firmom zewnetrznym posiadajgcym
w separatorach . . .
stosowane zezwolenia w zakresie gospodarowania
tego rodzaju odpadami.
Opakowania zawierajgce :
P L 13 . Sposo6b magazynowania: Odpady magazynowane sg
pozostatosci substancji . ) .
i ) . o w opisanym, szczelnym pojemniku odpornym na
niebezpiecznych lub nimi dziatani ech h odpads tawi
z ia przechowywanych odpadoéw, postawionym
10 1501 10” zanieczyszczone P y .y ) P O, postawionym na
) ; L wannie ociekowej.
(np. $rodkami ochrony roslin Mieisce maaaz ania: Odpady s az ne
m nowania: ma nowa
I'i Il klasy toksycznosci — Jw na g nym eiscl z Ytamag yno
w czo miejs od wia azynow.
bardzo toksyczne i toksyczne) Y y ) P 4 magazynowa
Sorbenty, materiaty filtracyjne
w tym filtry olejowe nieujete .
( .y v ol J,e Sposob magazynowania: Odpady magazynowane s3
w innych grupach), tkaniny . . .
) X . w opisanym, zamykanym pojemniku odpornym na
N do wycierania (np. szmaty, . , )
11 1502 02 e ) dziatania przechowywanych odpadéw
$cierki) i ubrania ochronne L .
. Miejsce magazynowania: Odpady sg magazynowane
zanieczyszezone w wyznaczonym miejscu pod wiatg magazynow:
substancjami niebezpiecznymi y ony ) P amagazy %
(np. PCB)
Sposo6b magazynowania: Odpady magazynowane sg
. kontenerach.
12 | 160107 Filtry olejowe - ot ,
_ Miejsce magazynowania: kontenery ziokalizowane
pod wiatg magazynowa odpadow.
Sposéb magazynowania: Odpady magazynowane s
Zuzyte urzadzenia zawierajace P , gazy ) . P y g . Y — 2
) . ) w opisanym pojemniku na zuzyte $wietlowki.
13 16 02 13* niebezpieczne elementy inne Miejsce magazynowania: Odpady sg magazynowane
niz wymienione w 16 02 09 do ) "gazy . i p. ysa Ag Y )
1602 12 W WyZnaczonym miejscu w pomieszczeniu utrzymania
ruchu.
Sposoéb magazynowania: Odpady
magazynowane sg w oznakowanym, szczelnym
o ’ . metalowym pojemniku.
14 16 06 01 | Baterie i akumulatory olowiowe . . o
Miejsce magazynowania: Pojeminiki umieszczone sg
W wyznaczonym miejscu w pomieszczeniu utrzymania
ruchu.
) ) Sposbéb magazynowania: Odpady magazynowane sg
Inne oktadziny piecowe . .
) ) . w oznakowanym, szczelnym metalowym pojemniku
i materiaty ogniotrwate
. . , (kontenerze)
15 16 11 03* z proceséw metalurgicznych L. ] . L
o 4 Miejsce magazynowania: pojemniki umieszczone
zawierajgcych substancje - .
) . w wyznaczonym miegjscu pod wiatg magazynowg
niebezpieczne ,
odpadow.
. Sposob magazynowania: Odpady sa magazynowane
Odpady metali
. L w metalowych kontenerach
16 17 04 09* | zanieczyszczone substancjami

niebezpiecznymi

Miejsce mégazynowania: kontenery znajdujg sie pod
wiatg magazynowg odpadow.

ODP,ADY' INNE NIZ NIEBEZPIECZNE
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100903

Zuzle odlewnicze

Sposéb magazynowania: Odpady sg magazynowane
w kontenerach metalowych o pojemnoséci 34 m? lub
17 m®.

Miejsce magazynowania: kontenery umieszczone sg
w wyznaczonym miejscu wewnatrz hali odlewni oraz
pod wiatg magazynowg odpadow.

10 02 06

Rdzenie i formy odlewnicze.

przed procesem odlewania
inne niz wymienione
w 10 09 05

Sposo6b magazynowania: Odpady sg magazynowane
w kontenerach metalowych o pojemnosci 34 m® lub
17 m°.

Miejsce magazynowania: kontenery umieszczone sa
w wyznaczonym miejscu wewnatrz hali odlewni oraz
pod wiatg magazynowg odpaddw.

100908

Rdzenie i formy odlewnicze po
procesie odlewania inne niz
wymienione w 10 09 07

Sposéb magazynowania: Odpady sg magazynowane
w kontenerach metalowych o pojemnosci 34 m® lub
17 m’.

Miejsce magazynowania: kontenery zlokalizowane
wewnatrz hali odlewni oraz pod wiata magazynowa
odpadow.

1009 10

Pyly z gazéw odlotowych inne
niz wymienione w 10 09 09

Sposob magazynowania: Odpady sg magazynowane
w workach
Miejsce magazynowania: worki umieszczone sg w
wyznaczonym miejscu pod wiatg magazynowg
odpadow.

10 09 12

Inne czgstki state niz-
wymienione w 10 09 11

Sposéh magazynowania: Odpady sg magazynowane
w kontenerach metalowych o pojemnosci 34 m® lub
17 m°.

Miejsce magazynowania: kontenery zlokalizowane sg
w'wyznaczonym miejscu wewnatrz hali odlewni oraz
pod wiatg magazynowa odpadow.

10 09 80

Wybrakowane wyroby zeliwne ‘

Sposoéb magazynowania: Odpady sg magazynowane
w kontenerach.
Miejsce magazynowania: kontenery zlokalizowane sg
w wyznaczonym miejscu pod wiatg magazynows
odpadow.

1009 99

Inne niewymienione odpady

Sposob magazynowania: Odpady sa magazynowane
w kontenerach.

-Miejsce magazynowania: kontenery zlokalizowane sg

w wyznaczonym miejscu pod wiatg magazynowa
odpadow.

110112

Wody poptuczne inne niz
wymienione w 11 01 11

Sposéb magazynowania: Odpady magazynowane sg
w zbiorniku stalowym o pojemnosci okolo 10 m?.
Zbiornik wyposazony jest w czujnik napetnieiowy.
Wody poptuczne odpompowywane sg z wozkow

myjacych do zbiornika. Po napeieniu, wody
poptuczne odpompowywane sg ze zbiornika
bezposrednio do cysterny odbierajacej odpad.
Miejsce magazynowania: zbiornik umieszczony na
terenie hali produkcyjnej.

12 0102

Czastki i pyly zelaza oraz jego
stopdw

Spdséb magazynowania: Odpady sg magazynowane
w workach.
Miejsce magazynowania: worki umieszczone sg w
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wyznaczonym miejscu pod wiata magazynowg
odpadoéw.

10

120121

Zuzyte materiaty szlifierskie
inne niz wymienione w 12 01
20

Sposdb magazynowania: Odpady sg magazynowane
w workach.
Miejsce magazynowania: worki umieszczone sg w
wyznaczonym miejscu pod wiata magazynowa
odpadow.

11

1501 01

Opakowania z tektury i papieru

Sposbéb magazynowania: Odpady sg magazynowane
w kontenerze 34 m®.
Miejsce magazynowania: kontener umieszczony jest
w wydzielonym miejscu pod wiatg magazynowg
odpadow.

12

150102

Opakowania z tworzyw
sztucznych

- Sposdb magazynowania: Odpady magazynowane sg

w kontenerze.
Miejsce magazynowania: Kontenery usytuowane sg
w wyznaczonym miejscu obok wiaty magazynowej
‘ odpaddw,

13

1501 03

Opakowania z drewna

Sposéb magazynowania: Odpady sa magazynowane
luzem, w sposéb uporzadkowany.
Miejsce magazynowania: Odpady magazynowane sg
W wyznaczonym migjscu obok hali odlewni.

14

150104

Opakowania z metali

Sposob magazynowania: Odpady sg magazynowane
luzem, w sposob uporzadkowany.
Miejsce magazynowania: Odpady magazynowane sa
W wyzZnaczonym miejscu obok hali odlewni.

15

150105

Opakowania wielomateriatowe

Sposob magazynowania: Odpady sa magazynowane
luzem, w sposob uporzgdkowany.
Miejsce magazynowania: Odpady magazynowane sg
w wyznaczonym miejscu pod wiatg magazynowg
odpadoéw.

16

150203

Sorbenty, materiaty filtracyjne,
tkaniny do wycierania (np.
szmaty, Scierki) i ubrania
ochronne inne niz wymienione
w 15 02 02

Sposbéb magazynowania: Odpady sg magazynowane
w opisanym, zamykanym pojemniku odpornym na
dziatanie przechowywanych odpadow.
Miejsce magazynowania: Odpady magazynowane sg
pod wiatg magazynowa odpadow.

17

160103

Zuzyte opony

Sposéb magazynowania: Odpady sg magazynowane
luzem, w sposob uporzgdkowany.
Miejsce magazynowania: Odpady magazynowane
w wyznaczonym miejscu pod wiatg magazynowg
odpadow.

18

16 02 14

Zuzyte urzadzenia inne niz
wymienione w 16 02 09 do 16
0213

Sposéb magazynowania: Odpady stanowigce drobne
elementy magazynowane sg w pojemniku, odpady
wieksze gabarytowo magazynowane sg luzem.
Miejsce magazynowania: Odpady magazynowane s3
w wydziélonym miejscu pomieszczenia utrzymania
ruchu.

42




19

1602 16

Elementy usuniete z zuzytych
urzgdzen inne niz wymienione
w 16 02 15

Sposodb magazynowania: Odpady stanowigce drobne
elementy magazynowane sg w pojemniku, odpady
wieksze gabarytowo magazynowane sg iuzem.
Miejsce magazynowania: Odpady magazynowane sg
w wydzielonym miejscu pomieszczenia utrzymania
ruchu.

20

16 06 04

Baterie alkaliczne
(z wylaczeniem 16 06 03)

Sposo6b magazynowania: Odpady magazynowane sg
w pojemniku z tworzywa sztucznego.
Miejsce magazynowania: Pojemniki umieszczone sg
W wyznaczonym miejscu pomieszczenia utrzymania
: ruchu.

21

170203

Tworzywa sztuczne

Sposo6b magazynowania: Odpady sa magazynowane
w workach i pojemnikach z tworzywa sztucznego.
Miejsce magazynowania: Pojemniki/Worki
umieszczone sg w wyznaczonym miejscu obok wiaty
magazynowej.

22

17 04 01

Miedz, braz, mosiadz

Sposob magazynowania: Odpady sg magazynowane
w metalowych kontenerach.

Miejscé magazynowania: kontenery znajdujg sie pod
wiatg magazynowg odpadow.

23

1704 05

Zelazo i stal

Sposéb magazynowania: Odpady sg magazynowane
w metalowych kontenerach.

Miejsce magazynowania: kontenery znajdujg sie pod
wiatg magazynowg odpadow.

24

17 04 11

Kable inne niz wymienione w

17 04 10

Sposo6b magazynowania: Odpady sg magazynowane
w metalowych kontenerach.

Miejscé magazynowania: kontenery znajdujg sig¢ pod
wiatg magazynowg odpadow.

25

17 09 04

Zmieszane odpady z budowy,
remontdw i demontazu inne
niz wymienione w 17 09 01,

1709021170903

Sposéb magazynowania: Odpady sg magazynowane
w metalowych kontenerach.

Miejsce magazynowania: kontenery znajdujg sie pod
wiatg magazynowa odpadow.

26

1908 02

Zawartos¢ piaskownikow

Sposéb magazynowania: odpad magazynowany
bedzie w oznakowanych i szczelnych kontenerach
Miejsce magazynowania: kontenery zlokalizowane sa
w wyznaczonym miejscu pod wiata magazynowg
odpadow.

2.4. Sposdb dalszego gospodaro_wahia odpadami.

Magazynowanie odpadow odbywa sie do momentu zebrania wiekszych ilosci, jednak nie diuzej
niz zezwalajg na to przepisy. Nastepnie odpady przekazywane sg wyspecjalizowanym firmom
zewnetrznym, posiadajgcym stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania odpadami w celu
ich dalszego zagospodarowania. Sposob zagospodarowania odpadu zaleze¢ bedzie od rodzaju
zezwolenia na prowadzenie dziatalnosci posiadanego przez odbiorce.

3. Odzysk odpadow.

3.1. Rodzaje i ilo$¢ odpadow dopusiczonych do odzysku.

’Lp,, »

Kod

Rodzaj odpadu

Hosc odpadow
[Mglrok]

ODPADY INNE NIZ NIEBEZPIECZNE

1

020110

Odpady metalowe

| 550
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Lp. Kod ' ' ' Rodzaj odpadu lloo¢ odpadow
2 1002 10 Zgorzelina walcownicza 550

3 10 02 80 | Zgary z hutnictwa zelaza 1090
4 1002 99 Inne nie wymienione odpady 550

5 1009 12 Inne czastki state niz wymienione w 10 09 11 - 550

6 1009 80 | Wybrakowane wyroby zeliwne 2180
7 10 09 99 Inne niewymienione odpady 1640
8 12 01 01 Odpady z toczenia i pitowania zelaza i jego stopow 16 310
9 120102 | Czgstkii pyly zelaza oraz jego stopow 1090
10 120113 | Odpady spawalnicze‘ , 1090
11 12 01 17 Odpady poszlifierskie inne niz wymienione w 12 01 16 1090
12 12 0199 Inne nie wymienione odpady 32 610
13 1501 04 Opakowania z metali S 1640
14 160117 | Metale zelazne . 2180
15 17 04 01 Miedz, braz, mosigdz 5440
16 170405 | Zelazo i stal ' 217 300
17 190102 | Ztom zelazny usuniety z popiotdw paleniskowych 1090
18 1910 01 Odpady zelaza i stali : 2180
19 1912 02 Metale Zzelazne 10 870

3.3. Miejsce prowadzenia dzialalnosci w zakresie odzysku.

Odzysk odpadow prowadzony bedzie na terenie Zaktadu BREMBO Poland sp. z 0. 0.
w Dagbrowie Gérniczej przy ul. Rozdzienskiego 13.

3.3. Metody prowadzenia odzysku odpadow.

Odzysk odpadéw prowadzony bedzie w procesie R4 — recykling lub regeneracja metali

i zwigzkow metali w instalacji do odlewania metali zelaznych. Odpady przeznaczone do odzysku
stanowig surowiec do procesu wytopu zeliwa prowadzonego w piecach indukcyjnych. Odpady
do piecéw dostarczane sg za pomocg suwnici wozkéw zatadowczych. Topienie wsadu
nastepuje na skutek przeptywu przez wsad pradéw wirowych wytwarzanych przez cewke
indukeyjng otaczajgcy tygiel. Po podgrzaniu i roztopieniu wsadu z powierzchni zeliwa usuwany
jest zuzel i rozpoczyna sie przegrzewanie zeliwa, podczas ktérego do wtopionego zeliwa
dodawane sg dodatki stopowe w celu otrzymania odpowiedniego sktadu chemicznego zeliwa.
Gotowe zeliwo odlewane jest do kadzi. Po planowanych zmianach w istniejgcych liniach
odlewniczych nr 1 i nr 2 tgcznie w Brembo Poland Sp. z 0.0. procesowi odzysku R4 bedzie
mogto by¢ poddawanych 300 000 Mg/rok odpadowego zelaza i stali.

3.4. Miejsca magazynowania odpadéw przewidzianych do odzysku.

Odpady poddawane procesowi przetwarzania pochodzg od dostawcéw zewnetrznych. Odpady
do odzysku magazynowane sg w dwoch magazynach surowcéw w boksach oddzielonych
drewnianymi, dziatowymi éciankami. Boksy znajdujg sie bezposrednio za drzwiami przesuwnymi
w strefie magazynowej surowcow obiektu odlewni, we wschodniej czesci hali. Hala jest
zamykana i posiada wybetonowane podtoze. Magazynowanie odpadéw odbywa sie zgodnie

z wymaganiami w zakresie ochrony srodowiska oraz bezpieczenstwa zycia i zdrowia ludzi,

w szczegolnosci w sposob uwzgledniajacy wiasciwosci chemiczne i fizyczne odpadow w tym
stan skupienia, oraz zagrozenia, ktdre mogg powodowac te odpady. Ztom przewidziany

do odzysku kierowany do nowych urzadzern magazynowany bedzie w odrebnych, wydzielonych
boksach magazynowych, innych niz odpady ztomu kierowane do odzysku w istniejacych liniach
odlewniczych.”

44



v. Czesci V. ,Warunki emisyjne”,

ofrzymuje brzmienie:

, V. Warunki wprowadzania wéd opadowych i roztopowych do $rodowiska

Wody opadowe i roztopowe z terenu zlewni nr 2 Zaktadu BREMBO Poland Sp.zo.0.

w Dabrowie Gorniczej, tj. z powierzchni zadaszonych (2,20 ha) i terenéw utwardzonych — drogi,
parkingi, place (4,71 ha) wprowadzone sa do ziemi poprzez zbiornik infiltracyjny (o parametrach:
wymiary dna 27,4 x 23,8 m, gteboko$¢ 1,75 m), w ilosci 686 dm®/s, w tym:

e z powierzchni zadaszonych w iloéci 257 dm?/s,
e powierzchni utwardzonych w iloéci 429 dm?®/s.

Wody opadowe i roztopowe pochodzace z potaci dachowych tzw. ,czyste” odprowadzane

sg bez podczyszczania bezposrednio do ziemi poprzez zbiornik infiltracyjny. Wody opadowe

i roztopowe pochodzgce z wewnetrznych drog, parkingéw i placéw manewrowych tzw. brudne”
przed wprowadzeniem do ziemi podczyszczane sg w separatorze koalescencyjnym

z wbudowanym osadnikiem.

Wody opadowe i roztopowe wprowadzane do ziemi winny odpowiadaé¢ nastepujgcym
warunkom:

e - zawiesiny ogolne: 100 mg/dm?® i ponizej
« - weglowodory ropopochodne: 15 mg/dm? i ponizej

Lokalizacja wylotu:

» dziatka o numerze ewidencyjnym 60 obreb Dabrowa Gérnicza.
e wspotrzedne geograficzne: 50021’30,96” N; 19016'1,1" E

il

V. W czesci VI. ,Wymagane dziatania w tym srodki techniczne majace na celu
zapobieganie lub ograniczanie emisji. Sposoby osiagania wysokiego poziomu
ochrony srodowiska jako catosci.”, '

dopisuje sie nastepujacy tekst:

Stosowane rozwigzania w tym srodki majace na celu ograniczenie mozliwosci
zanieczyszczenia gleby, ziemi, i wod gruntowych substancjami stwarzajacymi ryzyko.

Prowadzacy instalacje podejmuje wszelkie mozliwe dziatania oraz stosuje odpowiednie
rozwigzania techniczne gwarantujgce, ze dziatalno$¢ prowadzona w zaktadzie nie spowoduje
w przysztosci mozliwoéci zanieczyszczenia gleby, ziemi-Jub wod gruntowych.

Wszelkie czesci instalacji oraz miejsca magazynowania substancji zagrozone wystapieniem
rozlewow substancji mogacych przeniknag¢ do gruntu bedg odpowiednio zabezpieczone przed
wyciekiem i jego skutkami.

Whasciwa ochrona powierzchni ziemi | gleby na terenie zaktadu zapewniona jest poprzez:

s organizacje miejsc przyjecia surowcow i ich magazynowania w sposéb zapobiegajgcy
zanieczyszczeniu gruntu; ‘ o

e usytuowanie instalacji wewnatrz hali produkcyjnej o utwardzonej posadzce;

e magazynowanie odpaddéw z zachowaniem wymogdw przewidzianych w aktualnych
przepisach prawnych, z zabezpieczeniem $rodowiska gruntowego przed negatywnym
oddziatywaniem magazynowanych odpadéw:;

e prowadzenie procesu technologicznego z zastosowaniem szczelnych zbiornikow
i instalacji uniemozliwiajgcych przenikanie zanieczyszczen do gruntu;

» Zastosowanie powyzszych srodkéw technicznych jest wystarczajgce dla unikniecia
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jakiegokolwiek oddziatywania na stan gruntu w trakcie eksploatacji przedmiotowych
instalaciji. '

Ponadto powstajgce w zakiadzie $cieki ujete sg w rozdzielcze systemy kanalizacji, na ktore
sktada sie:

e system kanalizacji sanitarnej, ktéra zbiera Scieki bytowe i scieki przemystowe
powstajgce na terenie zaktadu i odprowadza je do urzadzen kanalizacyjnych
eksploatowanych przez Przedsxebxorstwo Wodociggow i Kanalizacji Sp. z 0.0.

w Dgbrowie Gérniczej;

e system kanalizacji deszczowej odprowadzajacy wody opadowe i roztopowe z czesci
powierzchni zadaszonych i terenéw utwardzonych, do urzadzen kanalizacyjnych
Przedsiebiorstwa Wodociggéw i Kanalizacji Sp. z 0.0. w Dabrowie Gérniczej. Wody
opadowe i roztopowe wprowadzane do urzgdzen kanalizacyjnych oczyszczane
sg w odszlamiaczu i separatorze substancji ropopochodnych. Dodatkowo wody
opadowe i roztopowe zbierane w rejonie miejsca tankowania wézkow widtowych
oczyszczane sa W jeszcze jednym separatorze substancji ropopochodnych i nastepnie
odprowadzane do zaktadowej kanalizacji deszczowej;

» system kanalizacji deszczowej odprowadzajgcy wody opadowe i roztopowe
z pozostatych powierzchni zadaszonych oraz infrastruktury towarzyszacej, czyli
wewnetrzne drogi, place manewrowe i parkingi, do zbiornika infiltracyjnego i dale;
do ziemi. Czyste wody opadowe i roztopowe pochodzace z ww. potaci dachowych
odprowadzane sg bez podczyszczania bezposrednio do ziemi poprzez zbiornik
infiltracyjny. Wody opadowe pochodzace z wewnetrznych drog, parkingow i placow
manewrowych tej zlewni, przed odprowadzeniem sg oczyszczane w separatorze
koalescencyjnym z wbudowanym osadnikiem.

VL. W czesci VI. ,Wymagane dziatania w tym srodki techniczne majace na celu
zapobieganie lub ograniczanie emisji. Sposoby osiagania wysokiego poziomu
ochrony srodowiska jako catosci.”,

w akapicie dotyczacym ochrony powietrza w czesci o tytule Instalacja IPPC ponizsze wyrazenie:

~gazy ze strefy wybijania form i instalacji wytwarzania form piaskowych obu odlewni
oczyszczane sg w indywidualnych filtrach workowych o skutecznosci 99%.”

olfrzymuje brzmienie:

,gazy ze strefy wybijania form i instalacji wytwarzania form piaskowych kazdej odlewni
oczyszczane sa w indywidualnych filtrach workowych o skutecznosci 99%.”

VIL W czesci VIl. ,,Zakres i sposdb monitorowania proceséw technologicznych, w tym
pomiar i ewidencja wielko$ci odpadow.”,
w punkcie 2. ,,Monitoring emisji do powietrza.”,
podpunkt a. ,,Instalacje mogace powodowac znaczne zanieczyszczenie
poszczegoélnych elementoéw przyrodniczych albo srodowiska jako catosci:”,

olfrzymuje brzmienie:

,a. Instalacje mogace powodowacé znaczne zanieczyszczenie poszczegélnych elementow
przyrodniczych albo srodowiska jako catosci:

Wykonywanie pomiaréw emisji na emltorach E1 E2 E3, E1A, E2A, E3A, E1C, E2C, E3C
w zakresie:

- pytu zawieszonego PM10, pytu zawieszonego PM2,5, dwutlenku azotu, dwutlenku siarki,
tlenku wegla, z czestotliwoscig 1 raz w roku.
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Wykonywanie pomiarow emisji na emitorach E1, E1A, E3A w zakresie:

- zelaza, cynku, manganu, molibdenu, z czestotliwoécig 1 raz na dwa lata.”

VIII. W czeSci VIl. ,Zakres i spos6b monitorowania proceséw technologicznych, w tym
pomiar i ewidencja wielko$ci odpadow.”,

dopisuje sie punkt 6 o brzmieniu:

» 6. Monitoring powierzchni ziemi.

W celu zapewnienia ochrony gleby, ziemi oraz wod gruntowych nalezy prowadzi¢ nadzoér miejsc
stuzacych do przechowywania, przetadunku oraz magazynowania substanciji, odpadéw
i surowcow. i

e W celu zapewnienia ochrony gleby, ziemi oraz wéd gruntowych na terenie instalaci
IPPC, wraz ze zmiang posiadanego pozwolenia zintegrowanego nalezy przeprowadzi¢
analize miejsc stuzgcych do przechowywania, przefadunku oraz magazynowania
substancji, odpaddw i surowcéw, ktére moga zawiera¢ w skiadzie substancje
powodujgce ryzyko. W przypadku gdy projektowana zmiana w eksploatacji instalacji
bedzie obejmowac wykorzystywanie, produkcje lub uwalnianie substancji powodujacej
ryzyko oraz bedzie wystepowaé mozliwos¢ zanieczyszczenia gleby, ziemi lub wod
gruntowych na terenie instalacji IPPC prowadzgcy instalacje winien zweryfikowad
przedtozong analize wymagalnosci sporzadzenia raportu poczatkowego oraz dotaczyé
zaktualizowana ww. analize do wniosku o zmiane posiadanego pozwolenia
Zintegrowanego. :

+ Zobowigzuje sie prowadzgcego instalacje do-corocznej oceny stanu technicznego,
miejsc, instalacji i urzgdzen stuzgcych do przechowywania, przetadunku oraz
magazynowania substanciji, odpadoéw i surowcow (a szczegolnie substancii
powodujgcych ryzyko) - przez odpowiednio wyszkolony personel,

s Zobowigzuje sie prowadzacego instalacje do prowadzenia wykazu stwierdzonych
nieprawidtowosci i wyciekdw do gleby ziemi i wod gruntowych substanciji powodujgcych
ryzyko.”

IX. W czesci IX. ,,Zobowigzuje sie Brembo Poland Sp. z o.0. z siedzibg w Dabrowie
Gérniczej do.”,

dopisuje sie punkt 8 i 9 o brzmieniu:

» 8. Przedktadania do 30 stycznia kazdego roku, corocznej informacji pozwalajgcej
na przeprowadzenie oceny zgodnosci z warunkami okreslonymi w pozwoleniu.

9. Przedktadania informacji oraz sprawozdan z wykonywanych pomiarow za pomocg ePUAP lub
na elektronicznym nosniku danych (bez wersji papierowej), opisanych odpowiednio trescia:
,dotyczy: ,OS.PZ.INFORMACJA_COROCZNA_56" lub ,0S.PZ.POMIARY_56"."

X. Pozostale punkty pozostajg bez zmian.

Uzasadnienie

Spétka Brembo Poland Sp. z 0.0. z siedzibg w Dabrowie Gérniczej przy ul. Rozdzienskiego 13
reprezentowana przez w dniu18 stycznia 2017 r.
ztozyta wniosek w sprawie zmiany w postepowaniu kompensacyjnym decyzji Marszatka
Wojewodztwa Slgskiego z dnia 28 listopada 2011 r. Nr 3625/0S/2011 (zmienionej decyzjami

z dnia 17 lipca 2012 r. Nr 1976/0S/2012 oraz z dnia 19 listopada 2014 r. Nr 2308/0S/2014), dla
instalacji do odlewania metali zelaznych o tgcznej zdolnosci produkcyjnej 680 ton wytopu

na dobe oraz instalacji powigzanych technologicznie z instalacjami do odlewania metali
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zelaznych, zlokalizowanych w Dgbrowie Gérniczej przy ul. Rozdzienskiego 13.

Prowadzacy instalacje nie wystapit z wnioskiem o wytaczenie z udostepniania publicznego
dokumentacji zatgczonej do podania zgodnie z art. 16 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r.
o udostepnianiu informacji o Srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczeristwa w ochronie
Srodowiska oraz o ocenach oddzialywania na $rodowisko (t.j. z 2017 r. Dz. U. poz. 1405).

Przedmiotowa instalacja kwalifikuje sie do rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementow przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci,
zgodnie z ust. 2 pkt. 4 zatgcznika do rozporzgdzenia Ministra.Srodowiska z dnia 27 sierpnia
2014 r. w sprawie rodzajow instalacji moggcych powodowaé znaczne zanieczyszczenie
poszczegodlnych elementow przyrodniczych albo Srodowiska jako catosci (Dz.U. z 2014 poz.
1169), a takze do instalacji okreslonych w § 2 ust.1 pkt 13 lit. b) rozporzgdzenia Rady Ministrow
z dnia 21 grudnia 2015 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczgco oddziatywaé na
srodowisko (t.j. Dz. U. z 2016, poz. 71). Zatem zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy Prawo ochrony
srodowiska (tekst jednolity Dz. U. z 2017 r. poz: 519 ze zm.) Marszatek Wojewddztwa Slgskiego
jest organem wtasciwym do podjecia decyzji w przedmiotowe] sprawie.

Z tytutu przedmiotowego wniosku Spétka Brembo Poland Sp.'z 0.0. z siedziba w Dabrowie
Gorniczej wniosta optate rejestracyjng w wysokosci 6 000,00 PLN na konto Narodowego
Funduszu Ochrony Srodowiska i Gospodarki Wodnej. Ztozony przez Spotke Brembo Poland
Sp. z 0.0. z siedzibg w Dabrowie Gérniczej wniosek wraz z potwierdzeniem wniesienia optaty
rejestracyjnej Marszatek Wojewo6dztwa Slaskiego przekazat w dniu 13 lutym 2017 r. znak pisma
0S-PZ.KW-00095/17, za posrednictwem poczty do Ministerstwa Srodowiska, zgodnie

z wymogiem art. 209 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. ww. ustawy Prawo ochrony $rodowiska.

Rozpatrujgc przedmiotowy wniosek, Marszatek Wojewddztwa Slgskiego ogtoszeniem z dnia

1 czerwca 2017 r. podat do publicznej wiadomosci informacje o zamieszczeniu danych

o wniosku Spétki Brembo Poland Sp. z 0.0. z siedzibg w Dabrowie Gérniczej w publicznie
dostepnym wykazie, a takze o mozliwos$ci wnoszenia uwag i wnioskéw w terminie 30 dni

od ukazania sie zawiadomienia. Przedmiotowe zawiadomienie w dniu 19 czerwca 2017 .
zostato wywieszone na tablicy ogtoszen Urzedu Miejskiego w Dabrowie Gérniczej, w poblizu
lokalizaciji instalacji oraz w dniu 5 czerwca 2017 r. na tablicy ogtoszen i stronie internetowe;
Slgskiego Urzedu Marszatkowskiego. W przewidzianym terminie 30 dni nie wptynety do organu
zadne uwagi i wnioski do przedmiotowej sprawy.

Do przedmiotowego wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego Spotka Brembo Poland

Sp. z 0.0. z siedzibg w Dabrowie Gorniczej dotgczyta decyzje Prezydenta Miasta Dgbrowa
Gornicza z dnia 19 kwietnia 2017 r. znak: WER.6220.31.2016.0L okreslajgcg $rodowiskowe
uwarunkowania dla przedsiewzie¢ pn.: ,Rozbudowa instalacji do odlewania metali zelaznych
oraz rozbudowa instalacji do mechanieznej obrébki i antykorozyjnego powlekania tarcz
hamulcowych na terenie zaktadu BREMBO Poland Sp. z 0.0. w Dgbrowie Gérniczej.”.
Przedmiotowa decyzja zostata wydana w wyniku analizy dotaczonego wraz z podaniem raportu
oceniajgcego oddziatywanie planowanego przedsiewziecia na $rodowisko oraz po zasiegnieciu
opinii Regionalnego Dyrektora Ochrony Srodowiska (postanowienie z dnia 7 marca 2017 r.
znak: WOO0S.4242.5.2017.KM.2), a takze Panstwowego Wojewodzkiego Inspektora
Sanitarnego (postanowienie z dnia 7 lutego 2017 r. znak: NS/ZNS/524/32/152/2/2017).

W przedmiotowej decyzji Prezydent Miasta Dgbrowa Goérnicza okreslit najwazniejsze
$rodowiskowe uwarunkowania dla rozpatrywanego przedsiewziecia. Prezydent Miasta Dabrowa
Gornicza w uzasadnieniu do przedmiotowe] decyzji potwierdzit, iz w wyniku analizy
przedtozonego raportu oceniajgcego oddziatywanie rozpatrywanego przedsiewziecia

na srodowisko, biorgc pod uwage przyjete rozwigzania techniczne oraz przy spetnieniu
warunkow okreslonych w tej decyzji planowane przedsiewziecie nie powinno znaczaco
negatywnie oddziatywac¢ na srodowisko. Dodatkowo w celu sprawdzenia skutecznosci
zastosowanych rozwigzan oraz biorgc pod uwage charakter i skale przedmiotowego
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przedsiewziecia, lokalizacje zaktadu wzgledem zabudowy mieszkaniowej, Prezydent Miasta
Dabrowa Goérnicza natozyt na prowadzacego instalacje obowigzek przeprowadzenia analizy
porealizacyjnej w zakresie oddziatywania akustycznego, a takze obowiazek przeprowadzenia
wstepnych pomiaréw wielkoéci emisji z omawianej instalacji. Prezydent Miasta Dgbrowa
Goérnicza uznat, iz przedtozone informacje o oddziatywaniu planowanego przedsiewziecia

na Srodowisko sg wystarczajgce aby oceni¢ jego oddziatywanie, w zwigzku z tym nie wskazat
na potrzebe przeprowadzenia pohownej oceny oddziatywania na srodowisko. Niniejsza decyzja
udzielajgca pozwolenia zintegrowanego Spotce Brembo Poland Sp. z 0.0. Z siedziba

w Dabrowie Gorniczej dla instalacji do odlewania metali zelaznych o tacznej zdolnosci
produkcyjnej 1400 ton wytopu na dobe oraz instalacji powigzanych technologicznie

z instalacjami do odlewania metali zelaznych, zlokalizowanych w Dgbrowie Gérniczej przy

ul. Rozdzienskiego 13 jest zgodna z punktem I1.1. okreslajgcym warunki ochrony $rodowiska
w fazie realizacji i eksploataciji przedmiotowej inwestycji, zawarte w przytoczonej powyzej
decyzji okreslajgcych srodowiskowe uwarunkowania wydanej przez Prezydenta Miasta Dgbrowa
Gornicza. Zaktad wyjaénit, iz niewielkie rozbieznosci pomiedzy wymaganiami dotyczacymi
ochrony érodowiska koniecznymi do uwzglednienia w projekcie budowlanym, ktére zawarte
zostaty w decyzji o $rodowiskowych uwarunkowaniach a parametrami przedstawionymi

w dokumentaciji wnioskowej, dotyczgce parametrow niektérych emitoréw, wynikaja

z kilkukrotnych zmian w koncepcji projektowanej instalacji. Z przedstawionych przez Spotke
Brembo Poland Sp. z 0.0. z siedzibg w Dabrowie Goérniczej wyjasnien wynika, iz zmiana
parametrow przedmiotowych emitoréw nie spowodowata Znaczacych réznic w stezeniach
emitowanych substancii. '

Do wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego Spétka Brembo Poland Sp. z 0.0. z siedzibg
w Dabrowie Gérniczej dotgczyta dokument pt.: ,Analiza ryzyka zanieczyszczenia gleby, ziemi

i wod gruntowych na terenie instalacji do odlewania metali zelaznych eksploatowanej przez
Brembo Poland Sp. z 0.0. w Dabrowie Gérniczej w celu okreslenia koniecznosci lub braku
koniecznos$ci opracowania raportu poczatkowego”. W przedstawionym opracowaniu w pierwszej
kolejnosci przeprowadzono identyfikacje substancji i mieszanin stosowanych w instalacjach,
mogacych stanowi¢ ryzyko dla srodowiska wodnego i gruntowego, zawarte w surowcach

i substancjach stosowanych w instalacji, produktach, pétproduktach, produktach ubocznych,
emisji do powietrza odpadach. W dalszej kolejnosci oceniono mozliwoéé zanieczyszczenia
gleby, ziemi i wod gruntowych z uwagi na wtasciwosci fizyczne i chemiczne zidentyfikowanych
substanciji oraz mechanizm oddziatywania na $rodowisko. Nastepnym krokiem byfa ocena
ryzyka pod katem ilosci substancji stwarzajacych ryzyko,; mogacych ulec jednorazowemu
uwolnieniu do srodowiska w sytuacji gdy nie sg stosowane zadne zabezpieczenia techniczne

i organizacyjne. Ostatnim elementem byta ocena istniejacych zabezpieczen pod katem ich
funkciji, budowy i stanu technicznego. Przeprowadzona analiza wykazata, eksploatacja instalacji
do odlewania metali zelaznych na terenie Brembo Poland Sp. z 0.0. w Dgbrowie Gérniczej. nie
powoduije istotnego ryzyka zanietzyszczenia gruntu substancjami wystepujacymi w instalacii.
Substancje stwarzajgce ryzyko sg przechowywane i stosowane z zastosowaniem érodkow
technicznych i organizacyjnych obnizajacych ryzyko przedostania sie substancji do gruntu

do mozliwego do osiggniecia minimum. Zastosowane $rodki zapobiegawcze obnizajg ryzyko
przedostania sie substancji do gruntu w stopniu pozwalajacym na okreslenie ryzyka takie;
sytuacji jako pomijalnie mate, co oznacza, ze brak jest ryzyka zanieczyszczenia gleb, ziemi

i wod gruntowych w zwigzku z dziatalnoécig przedmiotowej instalacji. Uwzgledniajac powyzsze
dziatalno$¢ prowadzona na terenie zaktadu nie wymaga systematycznej oceny ryzyka
zanieczyszczenia gruntu i wod gruntowych ani prowadzenia monitoringu gruntu i wéd
gruntowych. W zwigzku z powyzszym stwierdzono, ze instalacja wymagajgca pozwolenia
zintegrowanego eksploatowana przez Brembo Poland sp. z 0.0. w Dabrowie Goérniczej nie
wymaga sporzgdzenia raportu poczgtkowego. Z uwagi na powyzsze w niniejszej decyzji Organ
zobowigzat prowadzacego instalacje IPPC do przeprowadzania oceny ryzyka w zakresie
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wszystkich potencjalnie wykorzystywanych, produkowanych fub uwalnianych substancii
moggcych powodowac ryzyko zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod gruntowych, ktére beda
zwigzane z funkcjonowaniem instalacji-IPPC oraz instalacji powigzanych technologicznie

w przypadku przeprowadzenia zmian warunkow okreslonych w aktualnym pozwoleniu
zintegrowanym. Marszatek Wojewodztwa Slaskiego zobowigzat réwniez prowadzacego
instalacje IPPC do corocznej oceny stanu technicznego, miejsc, instalacji i urzadzen stuzacych
do przechowywania, przetadunku oraz magazynowania substancji, odpadéw i surowcéw

(a szczegolnie substancji powodujgcych ryzyko) oraz do prowadzenia wykazu stwierdzonych
nieprawidtowosci i wyciekow do gleby ziemi i woéd gruntowych substancji powodujgcych ryzyko.

Przedmiotowy wniosek dotyczyt zmiany aktualnie obowiazujacego pozwolenia zintegrowanego
oraz wszczecia postepowania kompensacyjnego, w zwiazku z rozbudowsa linii odlewnicze] nr 2
o dwa nowe piece indukcyjne o pojemnosci 12,5 Mg wsadu kazdy, zwiekszeniem wydajnosci
istniejgcych linii odlewniczych m.in. poprzez modernizacje linii i wydtuzenie ich czasow pracy
oraz zabudowa nowej linii odlewniczej nr 3, w ktérej odlewane bedg tarcze hamulcowe z Zeliwa
szarego oraz zaciski hamulcowe z Zzeliwa sferoidalnego. Madernizacja linii odlewniczych nr 1

i nr 2, polegac bedzie na zmianie roztozenia uktadéw wlewowych w jednej skrzyni,

co spowoduje zwiekszenie uzysku w tej samej jednostce czasu. Nastapi zatem zwiekszone
zapotrzebowanie na surowce (ztom odpadowy) przy jednoczesnym zmniejszeniu ztomu
obiegowego (ztomu wiasnego). Modernizacja ta polega wytgcznie na zmianach w istniejgcych
maszynach, bez jakichkolwiek dziatan inwestycyjnych (posadowienia nowych urzadzen czy
wymiany istniejgcych). Po uwzglednieniu ww. zmian, faczna zdolnos$¢ produkcyjna instalacii

do odlewania metali zelaznych, wynosi¢ bedzie 1 400 Mg wytopu na dobe.

Zgodnie z art. 225 ust. 1 ww. ustawy Prawo ochrony Srodowiska na obszarze, na ktérym zostaty
przekroczone standardy jakosci powietrza, wyznaczone w ocenie poziomow substancii

w powietrzu, o ktérej mowa w art. 89 ww. ustawy Prawo ochrony $rodowiska, przeprowadzonej
przez wojewodzkiego inspektora ochrony srodowiska, wydanie pozwolenia na wprowadzanie
do powietrza substancji, dla ktérej standard jakosci powietrza zostat przekroczony, z nowo
budowanej instalacji lub zmienianej w sposéb istotny jest mozliwe, jezeli zostanie zapewniona
odpowiednia redukcja ilosci tej substancji wprowadzanej do powietrza z innych instalacji
usytuowanych na obszarze gminy, w ktorej planowana jest budowa nowej instalacji lub
dokonanie istotnej zmiany instalaciji. '

Ze wzgledu na fakt, iz zwiekszenie emisji pytow wystepuje na terenie obszaru, na ktérym
zgodnie z czternastg roczng oceng jakosci powierza w wojewoédziwie $lgskim opracowang przez
Wojewddzkiego Inspektoratu Ochrony Srodowisk_a, stwierdzono przekroczenia standardow
jakosci powietrza — dla pytu PM10 i pytu PM2,5, niniejsza decyzja dotyczaca zmiany pozwolenia
zintegrowanego wymagata przeprowadzenia postepowania kompensacyjnego, o ktérym mowa
w art. 225 ww. ustawy Prawo ochrony Srodowiska.

Do wniosku w sprawie wszczecia postepowania kompensacyjnego Spoétka Brembo Poland
Sp. z 0.0. dotgczyta zgode uczestnikdw postepowania na redukcje ilosci substancii
wprowadzanej do powietrza, dla ktérej standard jakosci powietrza zostat przekroczony oraz
rozliczenie tgcznej redukcji ilosci substancji dotyczgce wszystkich instalacji objetych
postepowaniem kompensacyjnym zgodnie z wymogami art. 228 ww. ustawy Prawo ochrony
Srodowiska. W przediozonym oswiadczeniu Spoétka ArcelorMittal Poland S.A. wyrazita zgode
na zbycie praw do rocznej emisji pytu w ilosci 57,12 Mg frakeji PM10, w tym 28,56 Mg frakcji
PM2,5 wynikajgcych z udzielonego przez Wojewode Slaskiego pozwolenia zintegrowanego
znak: SR-111-6618/PZ/151/18/7 z dnia 14 czerwca 2007 r., wraz z pézn. zm. na rzecz Spokki
Brembo Poland Sp. z 0.0. Zredukowana roczna wielko$¢ emisji pytu zawiera dodatkowo
wymagane 30% w stosunku do nowych wymagan emisyjnych instalacji do odlewania metal
zelaznych prowadzonej‘ przez Spotke Brembo Poland Sp. z 0.0. zgodnie z art. 225 ust. 5 ww.
ustawy Prawo ochrony Srodowiska.
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Aby zmiana ninigjszego pozwolenia zintegrowanego zgodnie z wnioskiem Spétki Brembo
Poland Sp. z 0.0. w zakresie wprowadzania gazéw i pytéw do powietrza stata sie wykonalna,
zgodnie z art. 229 ust. 2 ustawy Prawo ochrony $rodowiska (tekst jednolity: Dz. U. z 2017 r. poz.
519 ze zm.), w toku prowadzonego postepowania kompensacyjnego Marszatek Wojewodztwa
Slaskiego decyzjg Nr 1190/0S/2017 z dnia 14 kwietnia 2017 r. ograniczyt pozwolenie
zintegrowane dla instalacji do pierwotnego wytopu suréwki zelaza o zdolno$ci produkcyjne;
ponad 2,5 Mg wytopu na godzine, zlokalizowanej w Dabrowie Gorniczej, prowadzonej przez
Spotke ArcelorMittal Poland S.A. udzielone decyzjg Wojewody Slaskiego z dnia 14 czerwca
2007 r. znak: SR-111-6618/PZ/151/18/7, wraz z pozn. zm. Decyzja ta stata sie ostateczna z dniem
3 maja 2017 r. '

Marszatek Wojewodztwa Slgskiego prowadzac postepowanie dotyczgce zmiany pozwolenia
zintegrowanego, wzywat Strone do usuniecia brakéw formalnych pismem z dnia 25 stycznia
2017 r. znak: OS.PZ.-00060/17. W zwiazku z przedmiotowym wezwaniem Strona uzupenita
braki formalne przy pi$mie z dnia 3 lutego 2017 r.

Marszatek Wojewddztwa Slaskiego prowadzac postepowanie dotyczace udzielenia pozwolenia
zintegrowanego wzywat Strone do ztozenia wyjasnien i uzupetnien pismami: z dnia 25 stycznia
2017 r., z dnia 7 marca 2017 r., z'dnia 8 maja 2017 r., z dnia 14 czerwca 2017 r. Marszatek
Wojewddztwa Slaskiego w toku prowadzonego postepowania administracyjnego w dniu

10 kwietnia 2017 r. przeprowadzit dowo6d z ogledzin instalacji objetych wnioskiem w sprawie
zmiany pozwolenia zintegrowanego tj. do odlewania metali zelaznych o tgcznej zdolnosci
produkcyjnej 680 ton wytopu na dobe oraz instalacji powigzanych technologicznie z instalacjami
do odlewania metali zelaznych, zlokalizowanych w Dgbrowie Gérniczej przy ul. Rozdzienskiego
13, 0 czym prowadzacy instalacje zostat zawiadomiony pismem z dnia 13 marca 2017 r. znak:
0OS8-PZ.KW-00168/17. W protokole z ogledzin zobowigzat prowadzgcego przedmiotowa
instalacje do ztozenia dalszych wyjasnien i uzupetnien do ztozonego wniosku. W toku
postepowania administracyjnego wszczetego na wniosek Strona ztozyta wyjasnienia

i uzupetnienia do przedmiotowego wniosku przy pismach: z dnia 3 lutego 2017 r., z dnia

30 marca 2017 r., z dnia 31 maja 2017 r., zdnia 8 czerwca 2017 r., z dnia 14 lipca 2017 r.

Po analizie informacji podanych we wniosku i uzupetnieniach przedtozonych przez
wnioskodawce uznano, ze uzupetniony wniosek spetia wymogi art. 184 oraz art. 208 i art. 210
ww. ustawy Prawo ochrony Srodowiska.

W zakresie ochrony powietrza

Planowane zmiany wigza sie z powstaniem nowych zrédet emisji substanciji do powietrza oraz
powstaniem nowych emitoréw wprowadzajgcych substancje do powietrza z nowopowstatej linii
odlewniczej nr 3. W zwigzku z powyzszym w pozwoleniu zintegrowanym dokonano zmian

w punkcie |.5. pozwolenia zintegrowanego dotyczacym opisu zrédet emisji substancji
wprowadzanych do powietrza oraz emitoréw do ktérych sg podpiete.

W punkcie ll. pozwolenia ustalono dopuszczalne rodzaje i ilosci substanciji dozwolone

do wprowadzania do powietrza z instalacji IPPC oraz instalacji powigzanych technicznie

i technologicznie z instalacjg IPPC. Warto$ci te okreslone zostaty na poziomie wnioskowanym
przez zaktad. Przeprowadzone we wniosku obliczenia rozprzestrzeniania zanieczyszczen

w powietrzu wykazaty, ze przy zachowaniu parametrow miejsc wprowadzania substancii

do powietrza, eksploatacja ww. instalaciji nie bedzie powodowata, za wyjatkiem dopuszczalnych
$redniorocznych stezen pytu zawieszonego PM10 i pytu zawieszonego PM2 5, przekroczen
standardéw jako$ci powietrza okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia

24 sierpnia 2012 r. w sprawie poziomdw niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. 2012,
poz.1031) oraz wartosci stezen substanciji okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska
z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dia mektorych substancji w powietrzu
(Dz. U. Nr 16, poz. 87).
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Niedotrzymywanie dopuszczalnych $redniorocznych stezen pytu zawieszonego PM10 i pytu
zawieszonego PM2,5 wynika ze ztego stanu jakosci powietrza w rejonie lokalizacji inwestycii.
Poniewaz zgodnie z aktualnym stanem jakosci powietrza we wszystkich miastach Aglomeracii
Gornoslgskiej wystepujg przekroczenia dopuszczalnych pozioméw pytu zawieszonego PM10
oraz pytu zawieszonego PM2,5 w powietrzu, substanciji tych w dokumentaciji wnioskowej nie
analizowano pod kgtem dotrzymania warto$ci dyspozycyjnych ale pod katem dotrzymania
wartosci dopuszczalnych, biorac pod uwage fakt, ze zdecydowana wigkszo$¢ zrodet emisiji pyhu,
ktore uwzgledniono w obliczeniach rozprzestrzeniania zanieczyszczen stanowig Zrédta
istniejace, a zatem stezenia powodowane przez te zZrédta sg juz uwzglednione w aktualnym
stanie jakosci powietrza.

Obliczenia rozprzestrzeniania zanieczyszczen w powietrzu - przedstawione w dokumentacji
wnioskowej - wykazaty, ze percentyl 99,8 stezert maksymalnych pytu zawieszonego PM10
powodowanych przez wszystkie istniejgce na terenie zaktadu zrédta emisji facznie z
planowanymi zrédtami stanowi okoto 16% wartosci odniesienia, a stezenia $rednie odniesione
do okresu roku ksztaftujg sie na poziomie okoto 4,9 pg/m3 w przypadku pytu zawieszonego
PM10 oraz 3,3 pg/m3 w przypadku pytu zawieszonego PM2,5. Nie sg to zatem stezenia ktére
powodowatyby ponadnormatywne oddziatywania na jako$¢ powietrza.

Biorac pod uwage istniejgce oraz zaplanowane przez prowadzacego instalacje rozwigzania
ochrony powietrza, majgce na celu redukcje emisji pytu u zrodta oraz przeprowadzone
postepowanie kompensacyjne dla pytu zawieszonego PM10 oraz pytu zawieszonego PM2,5
uznano, ze spetnione bedg wymagania ochrony $rodowiska.

Po analizie informacji podanych w czes$ci merytorycznej wniosku uznaje sie, ze instalacja IPPC
wraz z nowg linig odlewnicza nr 3 spetnia wymagania najlepszej dostepnej techniki.
Rozwigzania techniczne wymienione w punkcie VI. pozwolenia zintegrowanego w zakresie
ochrony powietrza pozwalajg na zminimalizowanie ujemnego wptywu instalacji na powietrze.

Zgodnie z wnioskiem strony oraz w oparciu o art. 151 i art.188 ust. 3 pkt. 5 ustawy z dnia

27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (tekst jednolity: Dz. U. z 2017 r. poz. 519 ze zm.),
zmieniono zapisy punktu VI1.2. pozwolenia zintegrowanego, dotyczgce monitoringu emisji
gazoéw i pytow wprowadzanych do powietrza, miedzy innymi poprzez okreslenie monitoringu

na nowopowstatych emitorach linii odlewniczej nr 3.

W zakresie ochrony przed hatasem

Przedmiotem zmiany pozwolenia zintegrowanego w zakresie hatasu jest planowana
rozbudowana instalacji rozlewni z czym zwigzane bedzie pojawienie sie nowych zrédet hatasu.
Z uwagi na powyzsze nalezato dokonaé¢ zmiah w punkcie pezwolenia zintegrowanego
zawierajgcym charakterystyke Zrodet hatasu. Z przeprowadzonej inwentaryzacji zrédet hatasu
wynika, ze klimat akustyczny wokét zaktadu ksztattowany jest przez prace kubaturowych (hale
produkcyjne) oraz punktowych (wentylatory wyciggowe, nawiewne, centrale wentylacyjne)
zrédet hatasu pracujgcych w porze dziennej i nocnej.

Zgodnie z zapisami miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego miasta Dgbrowa
Goérnicza (uchwata Rady Miejskiej nr XL11/837/05 z dnia 29 czerwca 2005 r z pézniejszymi
zmianami) najblizszymi sasiadujacymi z Zaktadem terenami podlegajgcymi ochronie
akustycznej sa: '

s po pbtnocnej stronie zaktadu oznaczone symbolami 35 MN, 30 MN, 29 MN, 27 MN-
tereny zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej z nieucigzliwymi ustugami jako funkcjg
uzupetniajacg ; .

e po wschodniej stronie zaktadu oznaczone symbolami - 25 MN, 26 MN- tereny zabudowy
mieszkaniowej jednorodzinnej z nieuciazliwymi ustugami jako funkcja uzupetniajgca.
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Wartosci dopuszczalnych poziomoéw hatasu w $rodowisku dla terenu o okre$lonym sposobie
zagospodarowania przestrzennego wyznaczono zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie dopuszczalnych poziomow hatasu

w $rodowisku (tekst jednolity DZ.U. 2014 poz. 112) i wynoszg one dla pory dnia 55 dB, a nocy
45 dB. Przeprowadzona analiza akustyczna wykazata, ze sumaryczne oddziatywanie nowej linii
technologicznej oraz pozostatych instalacji zlokalizowanych na terenie Zaktadu nie bedzie
powodowac przekroczen standardéw jakoéci srodowaska w zakresie hatasu na najblizszych
terenach objetych ochrong akustyczna.

Zaktad w celu spetnia wymogow BAT dot. ograniczenia 'ha%asu stosuje nastepujace rozwigzania:

» prowadzi identyfikacje znaczacych zrodet hatasu,

» prowadzi okresowe pomiary akustyczne wraz z monitoringiem pozioméw dzwiekow
w $rodowisku, .

e prowadzi regularne przeglady i konserwacje urzadzen,

e zamyka bramy i drzwi pomieszczen, w ktérych usytuowane sg- Zrédia hatasu,

o stosuje ekrany akustycznych oraz naturalne banery budynkow do ekranowania zrddet
hatasu,

» stosuje na punktowych Zrédtach hatasu tlumiki akustyczne oraz obudowy i inne
rozwigzania ograniczajgce emisje hatasu,

e rozdziela urzgdzenia celem zapobiegania i ograniczania wibracji i rezonansu hatasu.

W zakresie gospodarki wodno-éciekowej

W zwigzku z planowanymi zmianami w zaktadzie zwigkszy sie ilos¢ wykorzystywanej wody oraz
ilo$¢ powstajgcych sciekow przemystowych, bytowych oraz wéd opadowych i roztopowych.
Wobec powyzszego zmieniono brzmienie czesci | punktu ,Gospodarka wodna” w ktérym
podano prognozowang ilos¢ wykorzystywanej wody wodociggowej na poszczegdine cele,
zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt 8) ww. ustawy Prawo ochrony $rodowiska oraz czesci | punktu pt.
,Gospodarka Sciekowa”, w ktérym podano prognozowang ilo$¢, stan i sktad $ciekéw
przemystowych zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt 7) ww. ustawy Prawo ochrony $rodowiska.
Wprowadzanie $ciekéw przemysfowych zawierajacych substancje szczegélnie szkodliwe dla
srodowiska wodnego pochodzgcych z Zaktadu Brembo Poland Sp. z 0.0. w Dgbrowie Gorniczej
do urzgdzen kanalizacyjnych Przedsiebiorstwa Wodociagéw i Kanalizacji Sp. z 0.0. w Dabrowie
Gorniczej winno zosta¢ uregulowane w odrebnym pozwoleniu wodnoprawnym. Wody opadowe
i roztopowe z terenu Zaktadu Brembo Poland Sp. z 0.0. w Dgbrowie Gorniczej wprowadzane

s do $rodowiska, tj. do ziemi poprzez zbiornik infiltracyjny. Wnioskodawca podtrzymat wniosek
o okreslenie w pozwoleniu zintegrowanym warunkéw emisyjnych wod opadowych i roztopowych
do srodowiska, na podstawie art. 203 ust. 3 ww. ustawy Prawo ochrony $rodowiska. Wobec
powyzszego zmieniono brzmienié czesci V ,Warunki wprowadzania wod opadowych

i roztopowych do srodowiska” w zakresie zmiany wielkoséci powierzchni odwadniane;

i zwigkszenia ilosci wéd opadowych wprowadzanych do ziemi.

W zakresie gospodarki odpadami

W niniejszym wniosku uwzgledniono zmiany przepiséw prawa, w szczegolnosci zapisy ustawy
z dnia 14 grudnia 2012 r. 0 odpadach (j. t. Dz. U. z 2016 r., poz. 1987, ze zm.) i zapisy ustawy
z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochro’ny Srodowiska (j. t.: Dz. U. 2 2017, poz. 519 ze zm.)
zweryfikowano zapisy decyzji udzielajacej pozwolenia zmtegrowanego w nastepujacym
zakresie:

1) W punkcie 1 zwiekszono rodzaje i |Iosc1 odpadow dopuszczonych do wytworzenia
w ciggu roku;

2) W punkcie 2 zmieniono zapis dotyczgcy zrodia powstawama miejsca magazynowania
oraz sposoby postepowania z wytworzonymi odpadami;

3) W punkcie 3 zmieniono zapis dotyczacy sposobu odzysku odpadéw;
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4) W punkcie 3 zwigkszono rodzaje i ilo$¢ odpadéw dopuszczonych do odzysku;
5) W punkcie 3 zmieniono zapis miejsc magazynowania odpaddw przewidzianych do
odzysku. : ‘

Zgodnie z art. 45 ust. 4, 5, 6, 7 i 8 ustawy dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (j. t. Dz. U.

z 2016r., poz. 1987 ze zm.) zwang dalej ustawg o odpadach wytwérca odpadéw, we wniosku
o wydanie pozwolenia na wytwarzanie odpadéw jest obowigzany uwzgledni¢ odpowiednio
wymagania przewidziane dla wniosku o wydanie zezwolenia na przetwarzanie odpaddw,

a pozwolenie na wytwarzanie odpadoéw, o ktérym mowa jest jednoczesnie odpowiednio
zezwoleniem na przetwarzanie odpadow.

Z uwagi na planowane zwiekszenie wydajnosci przedmiotowe;j instalacji IPPC wnioskodawca
przeditozyt dokumentacije o zwiekszenie ilosci wszystkich wytwarzanych odpadoéw oraz

0 zwiekszenie wszystkich przetwarzanych odpadéw. Jednoczesnie wnidst o usuniecie

z pozwolenia zintegrowanego odpadéw o kodach: 08 03 17* i 08 03 18 — odpadowe tonery

z drukarek biurowych oddawane sg obecnie po,d‘kodem 16 02 16. Dodatkowo wnioskodawca
wnidst o ujecie w posiadanym pozwoleniu zintegrowanym odpaddw o kodzie 11 01 12,
stanowigcych poptuczyny z mycia hal produkcyjnych oraz ujecie odpadéw o kodzie 11 01 11*,
wody popiuczne zawierajgce substancije niebezpieczne.

W aktualnym ksztatcie instalacji prowadzony jest proces odzysku odpaddéw polegajacy

na wykorzystaniu odpadowych metali do produkcji zeliwa. Zgodnie z zatgcznikiem nr 1 ustawy
o odpadach, proces ten klasyfikowany jest jako R4 — recykling lub odzysk metali i zwigzkow
metali. o .

Przedstawione we wniosku i uzupetnieniach materiaty oraz dokumenty zawieraja informacje
wyszczegdlnione w art. 184 ust. 2, 2a i 2b ww. ustawy Prawo ochrony $rodowiska oraz art. 25
ww. ustawy o odpadach, a sposéb postgpowania z odpadami jest prawidtowy i zgodny

z zobowigzujgcymi przepisami. Zasady prowadzenia ewidencji odpaddéw okresla rozporzgdzenie
Ministra Srodowiska z dnia 12 grudnia 2014 r. w sprawie wzoréw dokumentéw stosowanych

na potrzeby ewidencji odpaddéw (Dz. U. z 2014 r., poz. 1973). Zasady postepowania z olejami
odpadowymi okresla rozporzadzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 5 pazdziernika 2015 r.
w sprawie szczegbifowego sposobu postepowania olejami odpadowymi (Dz. U. z 2015 r.,

poz. 1694). '

Zgodnie z art. 10 § 1 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego
(tekst jednolity Dz. U. z 2017 r. poz. 1257) Marszatek Wojewddztwa Slgskiego pismem z dnia

13 wrzesnia 2017 r., (znak pisma: OS.PZ.KW.- 01034/17) zawiadomit Spétke Brembo Poland
Sp. z 0.0. z siedzibg w Dabrowie Gorniczej przy ul. Rozdzienskiego 13 o zakonczeniu
postepowania wszczetego w zwiazku z wnioskiem z dnia 18 stycznia 2017 r. ztozonym przez
Spotke Brembo Poland Sp. z 0.0. z siedzibg w Dabrowie Gorniczej, w sprawie zmiany

w postepowaniu kompensacyjnym decyzji Marszatka Wojewédztwa Sigskiego z dnia

28 listopada 2011 r. Nr 3625/08/2011 (zmienionej decyzjami z dnia 17 lipca 2012 r.

Nr 1976/0S/2012 oraz z dnia 19 listopada 2014 r. Nr 2308/0S/2014), dla instalaciji do odlewania
metali zelaznych o fgcznej zdolnosci produkcyjnej 880 ton wytopu na dobe oraz instalacii
powigzanych technologicznie z instalacjami do odlewania metali zelaznych, zlokalizowanych

w Dabrowie Gérniczej przy ul. Rozdzienskiego 13 oraz o mozliwosci wypowiedzenia sie

co do zebranych dowodow i materiatéw w terminie 7 dni od otrzymania zawiadomienia. Spétka
Brembo Poland Sp. z 0.0. z siedzibg w. Dgbrowie Gorniczej nie wniosta uwag

do zgromadzonych dowodow i materiatow w przedmiotowej sprawie.

Zgodnie z art. 155 Kpa, organ administracji publicznej moze zmieni¢ decyzje ostateczng, jezeli
spetnione sg nastepujgce przestanki: zmiana dotyczy decyzji, na mocy ktérej strona nabyta
prawo, strona wyrazita zgoede na zmiane decyzji, przepisy szczegolne nie sprzeciwiajg sie
zmianie takiej decyzji, za zmiang decyzji przemawia interes spoteczny lub stuszny interes strony.
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W toku prowadzonego poste;powania ustalono, ze zostaty spetnione wszystkie ww. przestanki.
Uwzgledniajgc powyzsze, orzeczono jak w sentencji.

Decyzje ninigjszg wydano zgodnie z wnioskami strony, przy zachowaniu wymagan przepiséw
szczegolnych. W zwiazku z powyzszym decyzja jest prawnie i merytorycznie uzasadniona.

Pouczenie

Od decyzji przystuguje prawo wniesienia odwotania do Ministra Srodowiska za posrednictwem
Marszatka Wojewddztwa Slaskiego w terminie 14 dni od dnia jej doreczenia.

Uiszczono opfate skarbowg w Wysbkos'c/ 3016,50 PLN. Opftaty dokonano na konto Urzedu
Miejskiego w Katowicach

z up. Marszatka Wojewddztwa
Ewa Owczarek - Nowak
Zastepca Dyrektora Wydziatu
Ochrony Srodowiska
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