Katowice, 23 grudnia 2016 r.

Nr sprawy OS. PZ.7222.00047.2016
Nrpisma 0S-PZ.KW-01029/16

za dowodem doreczenia

Decyzja nr 3621/0S/2016

Organ wydajacy Marszatek Wojewodztwa Slaskiego

Na podstawie art. 154 § 2 w zwigzku z art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca
1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego (tj. Dz. U.
22016 r. poz. 23 ze zm. ) i art. 378 ust. 2a ustawy z dnia
27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (tekst jednolity
Dz. U.z 2016 r. poz. 672 ze zm.)

po rozpatrzeniu

wniosku z dnia 15 kwietnia 2016r., z uzupetnieniam Viejskiego
Przedsigbiorstwa Gospodarki Komunalnej Sp. z 0.0. z siedziba w Katowicach przy ul. Obroki 140
w sprawie zmiany decyzji nr 260/0S/2016 Marszatka Wojewddztwa Slaskiego z dnia 21
stycznia 2016r. udzielajacej pozwolenia zintegrowanego dla instalacji Zakladu Odzysku
i Unieszkodliwiania Odpadow przy ul. Milowickiej 7a w Katowicach

Zmieniam
na wniosek strony decyzje nr 260/0S/2016 Marszatka Wojewddztwa Slaskiego zdnia 21

stycznia 2016r. udzielajacej pozwolenia zintegrowanego dla instalacji Zaktadu Odzysku
i Unieszkodliwiania Odpadoéw przy ul. Milowickiej 7a w Katowicach w nastepujgcy sposob:

I. W czeéci I. decyzji ,Rodzaj i parametry instalacji”
w punkcie 1. ,,Rodzaj prowadzonej dziatalnosci”
dodaje sie tabele o brzmieniu:

»Prowadzacy instalacje i lokalizacja instalacji IPPC

a) prowadzacy instalacje IPPC:



Siedziba prowadzacego instalacje

fNazwak rbwadz ceybf'ins.tavlyéb“k L o
Lp| prowaazaceg acje . REGON - NIP.

~ IPP L ulicai e o
‘ pe ey kod “miasto
: numer , o
Miejskie Przedsiebiorstwo Gospodarki | ul. Obroki
1 ] 40-833 Katowice 270135328 643-012-86-30
Komunalnej Sp. z 0.0. 140

b) instalacje IPPC objete niniejszym pozwoleniem zintegrowanym:

adres-instalacji. o ' ' numery
: , ~ liczba ewidencyjne
L.p. | Nazwa instalacji IPPC o : Ponae - Instal aq'f - delatek. N8
d ulicai : IPPC | . tej | ktorych
' | keod | miasto | Kwalifikacja | : - .
numer. - . e .- | branzy | zlokalizowana jest
przedswwmeag dana instalacja
instalacji Zaktadu
Odzysku i
Unieszkodiiwiania
Odpadéw przy ul.
Milowickiej 7Taw
Katowicach
W skiad instalacji
wchodzi;
1) linia sortownicza
odpadow komunalnych
2) linia dOCZySZCZania ul. 40- Pos art.378
1 odpadow selektywnie Milowicka Katowice | 5.3b ' 1 Miasto Katowice
zebranych wraz z 7a 833 ust.2a, pkt 3 dziatka nr 366/47

obrobka wstepng
odpadéw przeznaczonych
do termicznego
przeksztatcania

3) linia biologicznego
przetwarzania odpadow
4) biosuszenie

5) linia kompostowania
odpadow selektywnie
zebranych, bicodpadow i
odpadoéw zielonych

Il. W czesci l. ,,Rodzaj i parametry instalacji”, w punkcie 1. ,,Rodzaj prowadzonej dziatalnosci”

wyrazenie o brzmieniu:

LA. Czesé mechaniczng
 linia sortownicza odpadéw komunalnych, o wydajnosci: 100 000 Mg/rok,

e linia doczyszczania odpadow selektywnie zebranych wraz z obrébkg wstepng odpadéw
przeznaczonych do termicznego przeksztatcania, o wydajnosci: 65 000Mg/rok.

B. Czes¢ biologiczna

» linia biologicznego przetwarzania odpadéw o wydajnoéci 60 000 Mg/rok,
e Dbiosuszenie o wydajnosci 60 000 Mg/rok,

» linia kompostowania odpadéw selektywnie zebranych, bioodpadéw i odpadéw zielonych
o wydajnosci 10 000 Mg/rok”

otrzymuje nowe brzmienie:




»A. Czes¢ mechaniczng
¢ linia sortownicza odpadow komunalnych, o wydajnosci: 100 000Mg/rok,
¢ linia doczyszczania odpadéw selektywnie zebranych wraz z obrébkg wstepng odpadéw
przeznaczonych do termicznego przeksztatcania, o wydajnosci 65 000 Mg/rok.”

tgcznie w czeSci mechanicznej przetwarzanych bedzie maksymalnie 100 000 Mg/rok zmieszanych
odpadow komunalnych.

B. Czes¢ biologiczng
e linia biologicznego przetwarzania odpadow o wydajnosci 50 000 Mg/rok,
¢ biosuszenie o0 wydajnosci 60 000 Mg/rok,

e linia kompostowania odpadéw selektywnie zebranych, bioodpadéw i odpadédw zielonych o
wydajnosci 10 000 Mg/rok”

. W czeéci I. ,Rodzaj i parametry instalacji”,w punkcie 3. ,Charakterystyka
techniczna”,w podpunkcie 3.1.1.”Czes¢ mechaniczna”
pod tytutem dodaje sie ponizszy zapis o brzmieniu;

,Czes¢ mechaniczna ztozona jest z:
+ linii sortowniczej odpadéw komunalnych o wydajnosci 100 000 Mg/rok,

¢ linia doczyszczania odpaddw selektywnie zebranych wraz z obrobkg wstepng odpadéw
przeznaczonych do termicznego przeksztatcania, o wydajnoéci 65 000 Mg/rok.”

V. W czesci I ,Rodzaj i parametry instalacji”,w punkcie 3. ,Charakterystyka
techniczna”,w odpunkcie 3.1.1. ,Cze$¢ mechaniczna”w podpunkcie 3.7.7.1
linia sortownicza odpaddéw komunalnych zmieszanych selektywnie zebranych

wyrazenie o brzmieniu:

,<Sortownia odpadéw posiada wydajnoé¢ przerobowag 100 000 Mg/rok zmieszanych odpaddéw
komunalnych.”

otrzymuje nowe brzmienie:

,Odpady komunalne przetwarzane beda na:
e linii sortowniczej odpaddw komunalnych o wydajno$ci 100 000 Mg/rok,

e linii doczyszczania odpadéw selektywnie zebranych wraz z obrébka wstepna odpaddw
przeznaczonych do termicznego przeksztatcania, o wydajnosci 65 000 Mg/rok.”

tgcznie w ww. czes$ci mechanicznej przetwarzanych bedzie maksymalnie 100 000 Mg/rok
zmieszanych odpadow komunalnych.

V. W czesci I. ,Rodzaj i parametry instalacji”’, w punkcie 3. ,,Charakterystyka techniczna”,
w podpunkcie 3.1.1.” Czeéé mechaniczna”, w podpunkcie 3.1.1.1 linia sortownicza
odpadow komunalnych zmieszanych selektywnie zebranych”

wyrazenie o brzmieniu:

,Docelowo w wyniku rozbudowy sortowni po roku 2017 mechaniczne przetwarzanie zmieszanych
odpadow komunalnych prowadzone bedzie na linii mechanicznego przetwarzania zamontowanej
w hali, w ktérej cbecnie znajdujg sie bebny DANO-MUT. Hala bedzie posiadata szczelne posadzki
i niezbedny system wentylacji. Powyzej opisana hala mechanicznego przetwarzania
funkcjonowac bedzie jako linia przetwarzania selektywnie zebranych surowcow wtérnych.”

otrzymuje nowe brzmienie:

sDocelowo w wyniku rozbudowy czesci mechanicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego
przetwarzania odpadéw po 1 pazdziernika 2017 r. mechaniczne przetwarzanie zmieszanych
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odpadoéw komunalnych prowadzone bedzie na rozbudowanej i zmodernizowanej linii
mechanicznego przetwarzania. Hala bedzie posiadata szczelne posadzki i niezbedny system
wentylacji. Powyzej opisana sortownia funkcjonowa¢ bedzie gtéwnie jako linia przetwarzania
selektywnie zebranych surowcow wtérnych.”

VI. W czesci |._,,Rodzaj i parametry instalacji”’,w punkcie 3. ,,Charakterystyka techniczna”,
w podpunkcie 3.1.1. ,Cze$¢ mechaniczna’, w podpunkcie 3.1.7.1 linia sortownicza
odpadow komunalnych zmieszanych selektywnie zebranych”

w opisie technologii procesu ,,Aktualnie” dodaje sie akapit na koficu o brzmieniu:

W okresie przejsciowym frakcja drobna < 80mm (pod kodem 19 12 12) zamiast
na biostabilizatory MUT-DANO kierowana bedzie dalej do czesci biologicznego przetwarzania.”

VII. W czesci |._,,Rodzaj i parametry instalacji”’ w punkcie 3. »Charakterystyka techniczna”,
w podpunkcie 3.1.1. .Cze$¢ mechaniczna”, w podpunkcie 3.1.1.2 Linia
doczyszczania odpadow komunalnych selektywnie zebranych wraz z obrobka
wstepng odpaddéw przeznaczonych do termicznego przeksztafcania (po 1
paZdziernika 2017r.)”

wyrazenie o brzmieniu:

»Docelowo po rozbudowie nowej czesci sortowni odpadéw komunalnych zmieszanych,
dotychczasowa linia wykorzystywana bedzie do sortowania (doczyszczania) odpaddw zebranych
selektywnie. Wyposazenie linii nie ulegnie zmianie.”

otrzymuje nowe brzmienie:

,Docelowo po rozbudowie czesci mechanicznej linii do mechaniczno-biologicznego
przetwarzania odpadéw komunalnych zmieszanych, dotychczasowa linia sortownicza
wykorzystywana bedzie gtéwnie do sortowania (doczyszczania) odpadéw zebranych selektywnie
oraz do obrobki wstepnej odpaddéw przeznaczonych do termicznego przeksztatcania
Wyposazenie linii nie ulegnie zmianie.”

VIll. W czesci |._,Rodzaj i parametry instalacji”, w punkcie 3. »Charakterystyka techniczna”,
w podpunkcie 3.1.1. ,Cze$¢ mechaniczna”,w podpunkcie 3.1.1.2 ,Linia
doczyszczania odpadéw komunalnych selektywnie zebranych wraz z obrobka
wstepng odpadow przeznaczonych do termicznego przeksztalcania (po 1
paZdziernika 2017r.)”

w opisie technologii procesu ,,Aktualnie” wyrazenie o brzmieniu:

»Aktualnie odpady zebrane selektywnie trafiajg na linie mechanicznego przetwarzania.”

otrzymuje nowe brzmienie:
»Aktualnie odpady zebrane selektywnie trafiajg na linie doczyszczania (linie sortownicza)”

IX. W czesci |._,Rodzaj i parametry instalacji”, w punkcie 3. ,,Charakterystyka techniczna”,
w podpunkcie 3.1.1. ,Cze$¢ mechaniczna”, w podpunkcie 3.1.1.2 Linia
doczyszczania odpadéw komunalnych selektywnie zebranych wraz z obrobka
wstepng odpadow przeznaczonych do termicznego przeksztalcania (po 1
pazdziemnika 2017r.)”

w opisie technologii procesu ,,Docelowo” wyrazenie o brzmieniu:

»Docelowo po modernizacji instalacji polegajacej na budowie nowej linii do mechanicznego
przetwarzania, selektywnie zebrane surowce wtérne trafia¢ bedg na linie sortownicza obecnie
zamontowang w hali. Na linii tej system przeno$nikéw taémowych transportuje strumien odpadow.
Ze strumienia wydzielane bedaq surowce wtdrne nadajace sie do recyklingu,
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w szczegolnosci opakowania tworzyw sztucznych, papier i tektura, a takze metale. Linia
wyposazona jest w separatory optyczne, separatory metali zelaznych i niezelaznych.

Wydzielone metale gromadzone bedg w dedykowanych pojemnikach. Surowce wtérne
podzielone na rodzaje gromadzone bedg w boksach. Po zgromadzeniu odpowiednie] ilosci,
poszczegodine sorty kierowane beda na belownice. Bele surowcdw wtdrnych bedg magazynowane
do czasu przekazania ich ostatecznym odbiorcom.

Pozostaty balast posortowniczy skierowany bedzie do hali sortowni odpadéw komunalnych, gdzie
mozliwe bedzie wigczenie go w proces przetwarzania w celu produkowania odpadow
przeznaczonych do termicznego przeksztatcania.”

otrzymuje nowe brzmienie:

»Docelowo po modernizacji instalacji polegajacej na rozbudowie i modernizacji linii
do mechanicznego przetwarzania, selektywnie zebrane surowce wtdrne trafia¢ bedg na linie
sortowniczg obecnie zamontowang w hali. Na linii tej system przenoénikéw tasmowych
transportuje strumien odpadoéw. Ze strumienia wydzielane bedg surowce wtorne nadajgce sie do
recyklingu, w szczegélnosci opakowania tworzyw sztucznych, papier i tektura, a takze metale
(wydzielone na separatorze metali zelaznych i niezelaznych). Wyzej wymienione surowce wtorne
podzielone na rodzaje gromadzone bedg w boksach, za$ metale gromadzone bedg
w pojemnikach. Po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci, poszczegdlne sorty kierowane bedg na
belownice. Bele surowcow wtérnych bedg magazynowane do czasu przekazania
ich ostatecznym odbiorcom.

Pozostaly balast posortowniczy przetwarzany bedzie w paliwo alternatywne.”

X. W czesci L._,,Rodzaj i parametry instalacji”’, w punkcie 3. ,,Charakterystyka techniczna”,
w podpunkcie 3.1.2. ,Czes¢ Biologiczna”, w podpunkcie 3.1.2.1. linia biologicznego
przetwarzania odpadoéw”

wyrazenie o brzmieniu:
.3-1.2.1 linia biologicznego przetwarzania odpaddw
linia posiada wydajnos¢ 60 000 Mg/rok
Aktualnie w sktad instalacji biologicznego przetwarzania odpadéw wchodza:

— biostabilizatory DANO-MUT oraz technologia mechanicznego przetwarzania wstepnie
ustabilizowanych w biostabilizatorze odpadow,

— sortownia mechaniczna odpadoéw komunalnych z linia do wytwarzania odpaddw
przeznaczonych do termicznego przeksztatcania. Sortownia pracuje 250 dni w roku na jednag
zmiane i jest tez wykorzystywana do przetwarzania selektywnie zebranych surowcow
wtornych.

Docelowo linia technologiczna sktadaé sie bedzie z:

— 24 bioreaktorow (3 szeregi po 8 bokséw) z przedsionkami manewrowymi,

— systemu ujmowania i oczyszczania powietrza procesowego (biofiltr i ptuczka),

— systemu ujmowania i zawracania odciekdw wyposazony w zbiorniki na odcieki.”
otrzymuje nowe brzmienie:

»3.1.2.1 linia biologicznego przetwarzania odpadéw (stabilizacja tlenowa)

linia posiada wydajno$¢ 50 000 Mg/rok

Aktualnie w skiad instalacji biologicznego przetwarzania odpadéw wchodzg:

— biostabilizatory DANO-MUT oraz {echnologia mechanicznego przetwarzania wstepnie
ustabilizowanych w biostabilizatorze odpadéw,
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- sortownia mechaniczna odpadéw komunalnych z linig do wytwarzania odpadéw
przeznaczonych do termicznego przeksztatcania. Sortownia pracuje 250 dni w roku
na jedng zmiane i jest tez wykorzystywana do przetwarzania zmieszanych odpadéw
komunalnych oraz selektywnie zebranych surowcow wtérnych.

Docelowo linia technologiczna sktadac¢ sie bedzie z:

— 24 bioreaktorow (3 szeregi po 8 boksow) z przedsionkami manewrowymi,

- systemu ujmowania i oczyszczania powietrza procesowego (biofiltr, ptuczka),

— systemu ujmowania i zawracania odciekéw wyposazonego w zbiorniki na odcieki,

- placu dojrzewania wyposazonego w kanalizacje odciekéw, wraz z wydzielonym miejscem, na
ktorym znajdowac sie bedzie zadaszone stanowisko sit wraz z boksem konfekcjonowania
stabilizatu oraz boks buforowy stuzacy do magazynowania stabilizatu.”

XI. W czesci ). ,,Rodzaj i parametry instalacji”’, w punkcie 3. »Charakterystyka techniczna”,
w podpunkcie 3.1.2. ,Cze$é¢ Biologiczna”, w podpunkcie 3.1.2.1. Jinia biologicznego
przetwarzania odpadow”

w opisie technologii procesu ,,Docelowo” wyrazenie o brzmieniu:

,Docelowo proces biostabilizacji prowadzony bedzie w 24 boksach (bioreaktorach),
w ktorych zachodzi proces intensywnej stabilizacji. Czas trwania procesu sktada sie z max. 15
cykli/rok czyli jeden cykl wynosi ok. 24 dni.

Proces ten konczy sie w momencie, gdy przetwarzane odpady osiggng stabilno$¢ wyrazong
parametrem AT, < 20mgQO./g s.m.”

otrzymuje nowe brzmienie:

,Docelowo proces biostabilizacji prowadzony bedzie w 24 boksach (bioreaktorach),
w ktérych zachodzi proces intensywnej stabilizacji. Czas trwania procesu sktada sie z max. 15
cyklifrok czyli jeden cykl wynosi ok. 24 dni.

Materiat po procesie stabilizacji intensywnej kierowany bedzie na plac dojrzewania wyposazony
wwewnetrzng kanalizacje zbierajgcg odcieki. Na placu pracowaé beda tadowarki czotowe
i przerzucarki. W wydzielonym miejscu placu dojrzewania, znajdowaé sie bedzie zadaszone
stanowisko sit wraz z boks konfekcjonowania stabilizatu wyposazone w sito o wielkosci oczek
@ 20 mm oraz boks buforowy stuzacy do magazynowania stabilizatu. Materiat dojrzewa na placu
6-8 tygodni, przy czym czas ten moze by¢ skrocony lub wydtuzony w zaleznosci od tempa
rozktadu materii organiczne;.

Proces ten konczy sie w momencie gdy przetwarzane odpady osiggna stabilnosé wyrazong
parametrem AT4 < 10 mgO,/g s.m. lub zgodnie z aktualnie obowigzujgcymi przepisami prawnymi”

Xll. W czesci |._,Rodzaj i parametry instalacji’, w punkcie 3. »Charakterystyka techniczna”,
w podpunkcie 3.1.2. ,Czeé¢ Biologiczna”, 3.1.2.2  Biosuszenie”

w opisie technologii procesu ,,Docelowo” wyrazenie o brzmieniu:

»Docelowo Dzieki modutowej budowie biostabilizatoréw (kazdy boks jest niezalezny
od pozostatych), instalacja moze tez by¢ wykorzystywana do proceséw biologicznego suszenia.
Proces biosuszenia przebiega w tych samych boksach z jedna roznicg — materiat nie jest
nawilzany. Po okoto 7 dniach intensywnego suszenia, odpad pod kodem 19 05 01 przekazywany
jest do mechanicznego przetwarzania, w wyniku ktérego wysortowane sg surowce wtdrne oraz
powstaje frakcja palna — odpady przeznaczone do termicznego przeksztatcania (19 12 10).
Pozostata cze$¢ (frakcja biodegradowalna) jest ponownie kierowana do czesci biologicznej, gdzie
podlega dalszej stabilizacji tlenowej.”

otrzymuje nowe brzmienie:



»,Docelowo Dzieki modutowej budowie bioreaktoréw (kazdy boks jest niezalezny
od pozostatych), instalacja moze tez by¢ wykorzystywana do proceséw biologicznego suszenia.
Proces biosuszenia przebiega w tych samych boksach z jedng réznicg — materiat nie jest
nawilzany. Po okoto 7 dniach intensywnego suszenia, odpad pod kodem 19 05 01 przekazywany
jest do mechanicznego przetwarzania, w wyniku ktérego wysortowane sg surowce wtorne oraz
powstaje frakcja palna — odpady przeznaczone do termicznego przeksztatcania (19 12 10).
Pozostata cze$¢ (frakcja biodegradowalna) jest ponownie kierowana do czesci biologicznej, gdzie
podlega dalszej stabilizaciji tlenowej.”

X, W czesci L. ,,Rodzaj i parametry instalacji”’, w punkcie 3. ,,Charakterystyka techniczna”,
w podpunkcie 3.1.2. ,Czes¢ Biologiczna”, w podpunkcie 3.7.2.3. ,Linia
kompostowania”

w opisie ,,Docelowo” wyrazenie o brzmieniu:

,Docelowo po modernizacji w sktad linii kompostowania wejda:

- plac dojrzewania wyposazony w wewnetrzng kanalizacje zbierajacg odcieki. Na placu
pracowaé beda fadowarki czotowe i przerzucarki,

— wydzielone miejsce placu dojrzewania, na ktérym znajdowaé¢ sie bedzie boks
konfekcjonowania stabilizatu wyposazony w sito o wielkosci oczek @ 20mm oraz boks
buforowy stuzacy do magazynowania stabilizatu,

— wydzielone miejsce instalacji przeznaczonej do kompostowania selektywnie zebranych
odpadoéw zielonych i bioodpadéw, na ktéorym dodatkowo wydzielona bedzie hala
przyjmowania odpadoéw wyposazona w homogenizator. Odpady zielone bedg wstepnie
rozdrabniane z wykorzystaniem rebarki.”

otrzymuje nowe brzmienie:
.Docelowo po modernizacji w skiad linii kompostowania wejdzie:

— 8 bioreaktoréw z 24 bioreaktorow w ramach instalacji do biologicznego przetwarzania,

~ wyodrebnione miejsce do przyjmowania i przygotowania odpadéw zielonych
i bioodpadéw; odpady zielone beda wstepnie rozdrabniane z wykorzystaniem -mieszarko-
rozdrabniarki,

— wiaty dojrzewania wraz ze stanowiskiem do przesiewania.”

XIV. W czesci |, ,,Rodzaj i parametry instalacji”’, w punkcie 3. ,,Charakterystyka techniczna”,
w podpunkcie 3.1.2. ,Czes¢ Biologiczna”, 3.1.2.3. ,Linia kompostowania”

w opisie technologii procesu ,,Docelowo” wyrazenie o brzmieniu:

,Docelowo ustabilizowany odpad bedzie dalej przetwarzany na placu pryzmowym.
Plac pryzmowy obstugiwany jest przez przerzucarki i tadowarki czotowe. Materiat dojrzewa na
placu 6 - 8 tygodni, przy czym czas ten moze by¢ skrécony Ilub wydtuzony
w zaleznosci od tempa rozktadu materii organicznej. Proces uwaza sie za zakonczony, gdy
materiat osiggnie stabilno$¢ wyrazong parametrem AT, < 20mgQO./g s.m. oraz TOC < 20% i LOI
< 35%.

Ostatni etap przetwarzania stabilizatu polega na jego rozsianiu na frakcje < i > 20mm. Frakcja
< 20mm moze zosta¢ wykorzystana w obrebie skiadowiska odpaddw, frakcja > 20mm bedzie
unieszkodliwiana przez skiadowanie.

Instalacja jest przystosowana do procesdw biologicznej stabilizacji odpaddow komunalnych
i kompostowania selektywnie zebranych odpaddw organicznych.”

otrzymuje nowe brzmienie:

»Docelowo selektywnie zebrane odpady zielone i bioodpady kompostowane bedg w 8 z 24
bioreaktoréw czesci biologicznej instalacji MBP. Proces w bioreaktorach konczy sie po 24 dniach.
Dalej odpady uktadane sg w pryzmy pod wiatg dojrzewania. Wiata dojrzewania obstugiwana jest
przez przerzucarki i fadowark! czotowe. Materiat dojrzewa pod wiatg 6 — 8 tygodni, przy czym
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czas ten moze by¢ skrocony lub wydtuzony w zaleznosci od tempa rozktadu materii organiczne;j.
Ostatni etap przetwarzania kompostu polega na jego przesianiu celem wydzielenia
nieprzekompostowanych frakcji oraz ewentualnych zanieczyszczen.

W wyniku kompostowania selektywnie zebranych odpadéw ulegajgcych biodegradaciji
wytwarzany bedzie produkt o witasciwoséciach nawozowych lub érodek wspomagajacy uprawe
roslin spetniajgcy wymagania przepiséw odrebnych. W przypadku niespetniania tych przepisow,
wytworzony kompost bedzie klasyfikowany jako odpad o kodzie ex 19 05 03 i kierowany do
odzysku.”

XV. W czesci I._,Rodzaj i parametry instalacji”’, w punkcie 6. ,Charakterystyka zrédet emisji
substancji do powietrza.”, w podpunkcie 6.1. ,,Zrédla emisji do powietrza.”
- tre$¢ wyrazen;

.Etap Il (od 1 wrzesnia 2016r. do 30 wrzeénia 2017r.):
- instalacja do mechaniczno - biologicznego przetwarzania odpadéw komunalnych w technologii
MUT — DANO,
- sortownia odpadow komunalnych zmieszanych i selektywnie zebranych wraz z wytwarzaniem
odpadow przeznaczonych do termicznego przeksztatcania RDF.
Docelowo — etap Ill (do 1 pazdziernika 2017r.):
- zmodernizowana instalacja do mechaniczno - biologicznego przetwarzania odpadoéw
komunalnych wraz ze zmodernizowana czescig do mechanicznego przetwarzania wraz
z czescig do biologicznego przetwarzania odpadoéw,
- sortownia odpadéw komunalnych zmieszanych i selektywnie zebranych wraz z wytwarzaniem
odpadoéw przeznaczonych do termicznego przeksztatcania RDF.”

- otrzymuje nowe brzmienie:

~Etap Il (od 1 wrze$nia 2016r. do 30 wrzesnia 2017r.):

- instalacja do mechaniczno — biologicznego przetwarzania odpaddw,

- sortownia odpadoéw komunalnych zmieszanych i selektywnie zebranych wraz z wytwarzaniem
odpadow przeznaczonych do termicznego przeksztatcania RDF.

Docelowo — etap Il (od 1 pazdziernika 2017r.):

- instalacja do mechaniczno — biologicznego przetwarzania odpadéw komunalnych wraz
ze zmodernizowana cze$cig do mechanicznego przetwarzania odpadow,

- sortownia odpaddw komunainych zmieszanych i selektywnie zebranych wraz z wytwarzaniem
odpadow przeznaczonych do termicznego przeksztatcania RDF.”

XVI. W czesci L. ,Rodzaj i parametry instalacji”, w punkcie 7. ,,Charakterystyka zrédet hatasu.”

Tabela. Punktowe zrédta emisji hatasu do $rodowiska - Etap Il i lll otrzymuje brzmienie:
Poziom mocy Czas pracy
Kod e’ak’ustycznej zrédta
srédia Nazwa Zrédta hatasu Lokalizacja Zrodta Pora | Pora
dB [A] dnia nocy
[h] [h]
Sortownia -

przetwarzanie

WD 1 Wentylator dachowy . 82 16,0 8,0
mechaniczne
odpadow
Sortownia —

WD 2 Wentylator dachowy | Przetwarzanie 82 16,0 | 8,0

mechaniczne
odpadow




WD 3

Wentylator dachowy

Sortownia —
przetwarzanie
mechaniczne
odpadow

82

16,0

8,0

WD 4

Wentylator dachowy

Sortownia —
przetwarzanie
mechaniczne
odpadow

82

16,0

8,0

WD 5

Wentylator dachowy

Sortownia -
przetwarzanie
mechaniczne
odpadow

82

16,0

8,0

WD 6

Wentylator dachowy

Sortownia —
przetwarzanie
mechaniczne
odpadow

82

16,0

8,0

WD 7

Wentylator dachowy

Sortownia ~
przetwarzanie
mechaniczne
odpadow

82

16,0

8,0

WD 8

Wentylator dachowy

Sortownia —
przetwarzanie
mechaniczne
odpadow

82

16,0

8,0

WD 9

Wentylator dachowy

Sortownia -
przetwarzanie
mechaniczne
odpadow

82

16,0

8,0

wD10

Wentylator dachowy

Sortownia
przetwarzanie
mechaniczne
odpadow

82

16,0

8,0

WD11

Wentylator dachowy

Sortownia -
przetwarzanie
mechaniczne
odpadow

82

16,0

8,0

wWD12

Wentylator dachowy

Sortownia —
przetwarzanie
mechaniczne
odpadow

82

16,0

8,0

wD13

Wentylator dachowy

Sortownia -
przetwarzanie
mechaniczne
odpadow

82

16,0

8,0

wD14

Wentylator dachowy

Sortownia —
przetwarzanie
mechaniczne
odpadow

82

16,0

8,0

wWD15

Wentylator dachowy

Sortownia —
przetwarzanie
mechaniczne
odpadow

82

16,0

8,0




Sortownia —
przetwarzanie

WD16 Wentylator dachowy . 82 16,0 8,0
mechaniczne
odpadéw
Sortownia —
WD17 | Wentylator dachowy | Pr2etwarzanie 82 16,0 |80
mechaniczne
odpadow
Sortownia —
NW18 Wyrzut d-aohowy . przetwa.rzame 89.6 16.0 8.0
z centrali wentylacyjnej | mechaniczne
odpadow
Sortownia —
NWA9 Wyrzut d.achowy o przetwarzame 89.6 16.0 8.0
z centrali wentylacyjnej | mechaniczne
odpadow
Sortownia —
NW20 Wyrzut dgchowy o przetwa.rzame 89.6 16.0 8,0
z centrali wentylacyjnej | mechaniczne
odpadow
Sortownia —
NW21 Wyrzut d.aohowy o przetwat“zanle 89.6 16.0 8.0
z centrali wentylacyjnej | mechaniczne
odpadow
Sortownia —
WB22 | Biofiltr przetwarzanie 76,0 16,0 | 8,0
mechaniczne
odpadow
WD23 Wentylator dachowy Magazyn RDF 82 16,0 8,0
WD24 Wentylator dachowy Magazyn RDF 82 16,0 8,0
WD25 Wentylator dachowy Magazyn RDF 82 16,0 8,0
WD26 Wentylator dachowy Magazyn RDF 82 16,0 8,0
KWH27- Wentylator halowy — Linia biclogiczna —
linia biologiczna przetwarzanie 102,9" 22t 16,0 |80
1 . o
przetwarzania 2szt odpadow-bioreaktory
KWH?27- \t/)\i/(:gt%fztg;halowy linia Linia biologiczna —
9 . przetwarzanie 101,4 16,0 8,0
2 przetwarzanie odpadoéw-bioreakto
odpaddow — 1szt b i
Wentylator gtowny
kontenerowy linia Linia biologicznego
biologiczna przetwarzania 70,9"652):2) 16,0 8,0
KWK28 . e
przetwarzania odpaddw-bioreaktory
odpadow- 8szt
Wentylator gtéwny
kontenerowy linia Linia biologiczn go
KWK29 | biologiczna przetwarzania 70,7621 2) 16,0 |8,0

przetwarzania
odpadow— 8szt

odpadéw-bioreaktory
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Wentylator gtowny

kontenerowy linia Linia biclogicznego
KWK30 | biologiczna przetwarzania 70,7167 2) 16,0 |8,0

przetwarzania odpadow-bioreaktory

odpaddéw- 8szt

Wentylator gtowny Kompostownia —
KWK31 kontenerowy placu bioodpadow i 65,5"7s70. 2) 16,0 8,0

pryzmowego— 7szt opaddw zielonych

Wentylator gtowny Llrr;:tx:rfsgina
KWK32 | kontenerowy placu przetwz 64,816 521).2) 16,0 |80

. \ odpadéw- plac
dojrzewania— 6szt . ,
dojrzewania

Wentylator gtowny L’r';';\s::;:;?:na

KWK 3 | kontenerowy Przetve 64,8650, 2) 16,0 | 8,0
. odpaddw- plac
kompostowni — 3szt . .
dojrzewania

WD35 Wentylator dachowy Magazyn RDF 82 16,0 8,0
WD36 Wentylator dachowy Magazyn RDF 82 16,0 8,0
wWD37 Wentylator achowy Magazyn RDF 82 16,0 8,0
wD38 Wentylator dachowy Magazyn RDF 82 16,0 8,0

1) Sumaryczny poziom dzwieku. W nawiasach kwadratowych wskazano maksymalna ilos¢
wentylatoréw pracujgcych réwnoczesnie w tym samym czasie.
2) Wentylatory umieszczone w kontenerze procesowym o poziomie izolacyjnosci 30dB

XVIH. W czesci ll. ,,Sposoby osiaggania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako catosci”
w punkcie 1. ,,W zakresie ochrony powietrza”
- tres¢ wyrazen:

-~ hie zezwalanie na bezposrednie odpowietrzanie lub zrzuty do powietrza poprzez potgczenie
wszystkich odpowietrznikow z odpowiednimi systemami ograniczania podczas magazynowania
materiatéw, ktdére moga generowac emisje do powietrza,

- przechowywanie odpadow lub surowcéw pod ostong lub w wodoodpornym opakowaniu,

- wtasciwa obstuga i konserwacja sprzetu.”

- ofrzymuje nowe brzmienie:

- Stosowanie systemu podczyszczania powietrza procesowego z czesci biologicznej instalacji MBP
poprzez zastosowanie ptuczki i biofiltra;
- Magazynowanie odpadéw w miejscu i w sposéb okreslony w punkcie 111.1.4 decyzji;
- Systematyczna kontrola stanu technicznego urzadzen i elementéw instalacji oraz ich konserwacja
i wymiana w przypadku braku mozliwosci pracy z wymaganymi parametrami.”

XVIIl. W czesci Il ,Gospodarka odpadami”, w punkcie 1. ,.Wytwarzanie odpadéw”,
w podpunkcie 1.1. ,,Rodzaje i ilosci odpadéw dopuszczonych do wytworzenia
w ciggu roku”, w podpunkcie 1.1.1. ,Odpady wytwarzane w ramach procesu
mechanicznego przetwarzania zmieszanych odpadow komunalnych”

w tabeli dodaje sie pozycje 3a o brzmieniu:

il

| 3a. | 150105 | Opakowania wielomateriatowe | 5 000 |

5

XIX. W czesci lll. ,Gospodarka odpadami”, w punkcie 1. ,Wytwarzanie odpaddéw”,
w podpunkcie 1.1. ,,Rodzaje i ilosci odpadéw dopuszczonych do wytworzenia
w ciagu roku”, w podpunkcie 1.1.2. ,Odpady wytwarzane w ramach procesu

mechanicznego przetwarzania selektywnie zebranych odpaddéw (proces odzysku
R12)”
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w tabeli dodaje sie pozycje 3a o brzmieniu:

”

| _3a. | 150105 | Opakowania wielomateriatowe | 5000 |

»

XX. W czesci lll. ,Gospodarka odpadami”, w punkcie 1. .Wytwarzanie odpadow”, w podpunkcie
1.1. ,,Rodzaje i iloéci odpadéw dopuszczonych do wytworzenia w ciagu
roku”, w podpunkcie 1.1.3. ,Odpady wytwarzane w procesie unieszkodliwiania
odpaddw D8 (stabilizacja tlenowa) — linia biologicznego przetwarzania odpadow”

tabela o brzmieniu:

”

Lp. KOd. Rodzaj odpadéow od“ggzgw
odpadow [Mg/rok]
1. 2. 3. 4.
" 19 05 01 fglé%%rgr?;g?postowane frakcje odpadéw komunalnych i 25 000
2. 190503 |Kompost nieodpowiadajgcy wymaganiom 25000
3. 190599 |Inne niewymienione odpady 50 000

tacznie maksymailna ilo$¢ odpadow wytwarzanych w ramach procesu biologicznego przetwarzania
poprzez stabilizacje tlenowg (proces unieszkodliwiania D8) - 50 000 Mg/rok. Odpady o kodach 19 05
01 oraz 19 05 03 powstaja po przesianiu odpadéw o kodzie 19 05 99.”

otrzymuje nowe brzmienie:

Kod . . MOS’(E
Lp. odpadéw Rodzaj odpadow o['c\in[;?:ioci(\?/
1. 2. 3. 4.
1. 190503 |Kompost nieodpowiadajgcy wymaganiom 25 000
2. 190599 |Inne niewymienione odpady 40 000*

*Uwzgledniono ubytek masy odpadow poddawanych procesowi stabilizacji tlenowej na poziomie
20%”

XXl W czesci lil. ,Gospodarka odpadami”, w punkcie 1. ,Wytwarzanie odpadéw”,
w podpunkcie 1.1. ,,Rodzaje i ilosci odpadéw dopuszczonych do wytworzenia
w ciagu roku”, w podpunkcie 1.1.5. ,Odpady wytwarzane w wyniku biologicznego
przetwarzania poprzez kompostowanie — proces R3”

w tabeli pozycja 3 o brzmieniu:

”

Kompost nieodpowiadajgcy wymaganiom (nienadajgey sie do
3. | ex 190503 wykorzystania) — wytworzony z odpaddw zielonych i innych 7 000
bioodpaddw zbieranych selektywnie

otrzymuje nowe brzmienie:

”»

Kompost nieodpowiadajgcy wymaganiom (nienadajacy sie do
3. ex 19 05 03 | wykorzystania) — wytworzony z odpadéw zielonych i innych 8 000
bioodpadéw zbieranych selektywnie

12



XXIl. W czesci lll. ,,Gospodarka odpadami”’, w punkcie 1. ,Wytwarzanie odpadéw”,
w podpunkcie 1.2. ,Wyszczegélnienie rodzajow odpadéw przewidzianych
do wytwarzania z uwzglednieniem ich podstawowego skladu chemicznego

i wladciwosci oraz sposobu ich zagospodarowania”, ,,Odpady inne niz
niebezpieczne”,

dodaje sie akapit 0 brzmieniu:

,15 01 05 — opakowania wielomateriatowe

S3 to odpady w postaci np. tetrapakéw, powstajgce w wyniku sortowania odpadéw pochodzgcych
z selektywnej zbiorki oraz ze strumienia zmieszanych odpadéw komunalnych. Skiad tych
odpaddéw to: papier, tworzywa sztuczne, aluminium o wilasciwosciach nie powodujgcych
bezposredniego zagrozenia dla srodowiska.

Odpady bedg przekazywane do dalszego zagospodarowania odbiorcom posiadajagcym stosowne
zezwolenia.”

XX, W czedci lll. ,,Gospodarka odpadami”, w punkcie 1. , Wytwarzanie odpadéw”,
w podpunkcie 1.2. Wyszczegdlnienie rodzajow odpadow przewidzianych
do wytwarzania z uwzglednieniem ich podstawowego sktadu chemicznego
i wlasciwosci oraz sposobu ich zagospodarowania”, ,,Odpady inne niz
niebezpieczne”,

akapity o brzmieniu:

,16 01 03 — zuZyte opony ( z wytgczeniem opon z pojazddéw samochodowych).

Sg to odpady w postaci zuzytych opon powstajgce w wyniku wymiany zuzytego ogumienia
w réznych pojazdach i maszynach kotowych niezbednych do funkcjonowania instalacji. Skiad tych
odpadow to metale zelazne i niezelazne, guma, kauczuk, wibékna naturalne
i sztuczne o wiasciwosciach palnych, nie powodujacych bezposredniego zagrozenia dla
$rodowiska.

Odpady beda przekazywane do dalszego zagospodarowania odbiorcom posiadajacym stosowne
zezwolenia.”

.17 02 03 — tworzywa sztuczne

Sa to odpady wysegregowane ze strumienia odpaddéw w procesie sortowania manualnego
(tworzywa sztuczne state oraz palne, gtdwnie: PP, PE, PET, PS, PVC). Zostang one zbelowane.
po zbelowaniu odpad bedzie magazynowany w belach lub w kontenerach na utwardzonym podtozu,
pod zadaszeniem - boksy na surowce wtorne.

Odpady bedg przekazywane do dalszego zagospodarowania odbiorcom posiadajgcym stosowne
zezwolenia.”

,17 04 05 — zelazo i stal

Sa to odpady w postaci elementéw z Zelaza i stali powstajace z wyeksploatowanych maszyn
i urzadzen. Skiad tych odpadéw to stop zelaza z weglem o witasciwosciach nie powodujacych
bezposredniego zagrozenia dla srodowiska.

Odpady beda przekazywane do dalszego zagospodarowania odbiorcom posiadajgcym stosowne
zezwolenia.”

otrzymuijg nowe brzmienie:

,16 01 03 — zuzyte opony ( z wytgczeniem opon z pojazdow samochodowych)

S3 to odpady w postaci zuzytych opon powstajgce w wyniku wymiany zuzytego ogumienia
w réznych pojazdach i maszynach kotowych niezbednych do funkcjonowania instalacji a
takze w zwigzku z wytwarzaniem odpadéw na linii do przetwarzania zmieszanych odpadow
komunalnych. Skfad tych odpaddw to metale zelazne i niezelazne, guma, kauczuk, wtdkna
naturalne i sztuczne o wilasciwosciach painych, nie powodujacych bezposredniego
zagrozenia dla srodowiska.

Odpady bedg przekazywane do dalszego zagospodarowania odbiorcom posiadajgcym
stosowne zezwolenia.”

13



217 02 03 — tworzywa sztuczne

Sg to odpady wysegregowane ze strumienia odpadéw w procesie sortowania manualnego
(tworzywa sztuczne state oraz palne, gtownie: PP, PE, PET, PS, PVC). Zostang one
zbelowane. po zbelowaniu odpad bedzie magazynowany w belach lub w kontenerach na
utwardzonym podtozu, pod zadaszeniem - boksy na surowce wtérne. W przypadku odpadéw
wielkogabarytowych odpady gromadzone w kontenerach lub luzem.

Odpady bedg przekazywane do dalszego zagospodarowania odbiorcom posiadajacym
stosowne zezwolenia.”

,17 04 05 — zelazo i stal

S3 to odpady w postaci elementow z zelaza i stali powstajace z wyeksploatowanych maszyn
i urzagdzen a takze odpady wytworzone w procesie przetwarzania odpaddw. Skiad tych
odpaddéw to stop zelaza z weglem o wihasciwosciach niepowodujgcych bezposredniego
zagrozenia dla srodowiska.

Odpady beda przekazywane do dalszego zagospodarowania odbiorcom posiadajacym
stosowne zezwolenia.”

XXIV. W czeécai lll. ,,Gospodarka odpadami”, w punkcie 1. ,Wytwarzanie odpadéw”, podpunkt
1.4. ,Wskazanie miejsca i sposobu oraz rodzaju magazynowanych
odpadow”,

0 brzmieniu:

Sposéb magazynowania odpadéw wytworzonych bedzie uzalezniony od ich charakteru,
wtasciwosci oraz stanu fizycznego. Wszystkie odpady magazynowane bedg selektywnie,
W sposob bezpieczny dla $rodowiska. Wytworzone odpady niebezpieczne magazynowane beda
w szczelnych  oznakowanych pojemnikach, odpornych na dziatanie gromadzonych
w nich odpadéw. Miejsce magazynowania odpadéw niebezpiecznych wyposazone bedzie
w srodki niezbedne do zbierania ewentualnych rozlewéw ptynnych odpadéw. Odpady inne niz
niebezpieczne w zaleznosci od swoich witasciwosci i stanu fizycznego magazynowane beda
w pojemnikach, beczkach lub luzem. Pomieszczenie magazynowe jest odpowiednio oznakowane

i zabezpieczone przed dostepem os6b nieupowaznionych.

Odpady o kodach: 13 01 13* 13 02 08* gromadzone selektywnie, magazynowane bedg
w szczelnych zamykanych, chemoodpornych, odpowiednio oznakowanych, pojemnikach
metalowych lub beczkach w magazynie odpadéw niebezpiecznych zlokalizowanym na terenie

zaktadu MPGK w Katowicach.

Odpady o kodach: 16 01 07*, 16 02 13* 19 12 06*, 19 12 11* gromadzone selektywnie,
magazynowane bedg w szczelnych pojemnikach chemoodpornych odpowiednio oznakowanych
usytuowanych na regatach w sposob zapewniajacy bezpieczenstwo lub na utwardzonym podtozu
w magazynie odpadow niebezpiecznych zlokalizowanym na terenie zaktadu MPGK

w Katowicach.

Odpady o kodach: 15 01 04, 16 01 03, 16 02 14, 16 02 16, 17 02 03, 17 04 02, 17 04 05,
1704 11,1912 01,1912 02, 1912 03, 19 12 04, 19 12 05, 19 12 07, 19 12 08, 19 12 10, 19 12

12 gromadzone selektywnie, magazynowane beda na utwardzonej posadzce

wpojemnikach w zadaszonych boksach usytuowanych na terenie zaktadu MPGK

w Katowicach.

Odpady o kodach: 19 05 01, 19 05 02, 19 05 03, 19 05 99, ex19 05 99 bedg magazynowane na
wydzielonej czesci placu, przeznaczonym do magazynowania kompostu na terenie zakfadu

MPGK w Katowicach.”

otrzymuje nowe brzmienie:
»1.4. Wskazanie miejsca i sposobu oraz rodzaju magazynowanych odpadow.

Sposob magazynowania odpadéw wytworzonych bedzie uzalezniony od ich charakteru,
wiasciwosci oraz stanu fizycznego. Wszystkie odpady magazynowane bedg selektywnie,
w sposdb bezpieczny dla $rodowiska. Wytworzone odpady niebezpieczne magazynowane bedg
w szczelnych oznakowanych pojemnikach, odpornych na dziatanie gromadzonych
w nich odpadéw. Miejsce magazynowania odpadéw niebezpiecznych wyposazone bedzie
w srodki niezbedne do zbierania ewentualnych rozlewow ptynnych odpadéw. Odpady inne niz
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niebezpieczne w zaleznoéci od swoich whasciwosci i stanu fizycznego magazynowane beda
w pojemnikach, beczkach lub luzem. Pomieszczenie magazynowe jest odpowiednio oznakowane
i zabezpieczone przed dostepem os6b nieupowaznionych.

Odpady o kodach: 13 01 13*, 13 02 08* gromadzone selektywnie, magazynowane beda
w szczelnych zamykanych, chemoodpornych, odpowiednio oznakowanych, pojemnikach

metalowych lub beczkach w magazynie odpaddéw niebezpiecznych zlokalizowanym
na terenie zaktadu MPGK w Katowicach.

Odpady o kodach: 16 01 07* 16 02 13* 19 12 06* 19 12 11* gromadzone selektywnie,
magazynowane bedg w szczelnych pojemnikach chemoodpornych odpowiednio oznakowanych
usytuowanych na regatach w sposo6b zapewniajgcy bezpieczenstwo lub na utwardzonym podiozu
w magazynie odpaddw niebezpiecznych zlokalizowanym na terenie =zaktadu MPGK
w Katowicach.

Odpady o kodach: 15 01 01, 15 01 02, 15 01 04, 15 01 05, 15 01 07, 19 12 01, 19 12 02,
19 12 03, 19 12 04, 19 12 05, 19 12 08 gromadzone selektywnie, magazynowane bedag na
utwardzonej posadzce w belach lub w pojemnikach pod wiatg magazynowa, obiekcie sortowni
recznej lub na terenie placu tymczasowego magazynowania na terenie zaktadu MPGK
w Katowicach. Przed przeniesieniem odpadéw do miejsc magazynowania odpady gromadzone sg
na terenie hal w ktoérych sg wytwarzane.

Odpady o kodzie: 16 01 03 gromadzone selektywnie, magazynowane bedg luzem Ilub
w kontenerach na utwardzonym podiozu na terenie placu tymczasowego magazynowania na
terenie zaktadu MPGK w Katowicach. Przed przeniesieniem odpadéw do miejsc magazynowania
odpady gromadzone s3 na terenie hal w ktérych sg wytwarzane.

Odpady o kodach: 16 02 14, 16 02 16 gromadzone selektywnie, magazynowane bedg
w pojemnikach na terenie hali przyje¢ lub na terenie placu tymczasowego magazynowania na
terenie zaktadu MPGK w Katowicach.

Odpady o kodzie: 19 12 07 gromadzone selektywnie, magazynowane bedg w pojemnikach w hali
przyje¢ odpadéw, nastepnie odpady przenoszone beda do kontenera stojacego
na zewnatrz hali lub na placu tymczasowego magazynowania na terenie zakladu MPGK
w Katowicach.

Odpady o kodach: 17 02 03, 17 04 02, 17 04 05, 17 04 11 gromadzone selektywnie,
magazynowane bedg w dedykowanych pojemnikach na terenie wydzielonego placu
tymczasowego magazynowania lub pod wiatg magazynowa, obiekcie sortowni recznej.

Odpady o kodzie: 19 12 10 bedg magazynowane w jednym z dwdch magazyndw paliwa
alternatywnego na terenie zaktadu MPGK w Katowicach.

Odpady o kodzie: ex 19 12 12 (frakcja >80 mm) gromadzone selektywnie, magazynowane beda
w kontenerach lub na zewnatrz hali na placu tymczasowego magazynowania lub luzem
w boksach magazynowych na terenie zaktadu MPGK w Katowicach.

Odpady o kodzie: ex 19 12 12 (frakcja <80 mm) gromadzone selektywnie, magazynowane beda
w boksie buforowym instalaciji do stabilizacji tlenowej odpadéw do czasu uzyskania odpowiedniej
ilosci zatadunkowej pojedynczego boksu.

Odpady o kodzie: ex 19 12 12 (wytworzone w wyniku przetwarzania odpaddw selektywnie
zebranych) gromadzone selektywnie, magazynowane beda luzem w dedykowanym boksie, po
zebraniu odpowiedniej ilosci przekazywane na linie do produkcji paliwa alternatywnego.

Odpady o kodach: 19 05 01, 19 05 03, 19 05 99, - bedg magazynowane na wydzielonej czesci
placu kompostowego, przeznaczonym do magazynowania kompostu na terenie zakladu MPGK
w Katowicach.”

XXV. W czesci ll. ,,Gospodarka odpadami”, w punkcie 2. ,Przetwarzanie odpadow”,
w podpunkcie 2.1. ,,Sortownia odpadow komunalnych”,
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nazwy podpunktéw 2.1.11i2.1.2, o brzmieniu:

»2.1.1. Linia do mechanicznego przetwarzania odpaddéw komunalnych selektywnie zebranych
(proces odzysku R12)"

,2.1.2.Linia do mechanicznego przetwarzania zmieszanych odpadéw komunalnych.”

otrzymujg nowe brzmienie:
»2.1.1 Mechaniczne przetwarzanie odpaddw selektywnie zebranych.”
»2.1.2 Mechaniczne przetwarzanie zmieszanych odpadéw komunalnych.”

XXVI. W czesci lll. ,,Gospodarka odpadami”, w punkcie 2. ,Przetwarzanie odpadow”,
w podpunkcie 2.1. ,Sortownia odpadéw komunalnych”, w podpunkcie
21.1.  ,Linia do mechanicznego przetwarzania odpadéw komunalnych
selektywnie zebranych (proces odzysku R 12)” aktualnie (,2.1.1 Mechaniczne
przetwarzanie odpadow selektywnie zebranych.”), w literze A. ,Rodzaje i ilosci
odpaddw przeznaczonych do mechanicznego przetwarzania na linii sortowania
odpaddow komunalnych selektywnie zebranych (proces odzysku R12)’,

w tabeli dodaje sie pozycje 3a, 11a, 19a, 23a oraz zmienia brzmienie litery A. na:

+A. Rodzaje i ilosci odpadow selektywnie zebranych przeznaczonych do mechanicznego
przetwarzania (proces odzysku R12)

3a. 1501 04 | Opakowania z metal 5 000
11a. | 150107 | Opakowania ze szkta 15 000
19a. | 200102 | Szkto 15 000
23a. | 200140 | Metale 5000
XXVIl. W czesci . ,,Gospodarka odpadami”, w punkcie 2. ,Przetwarzanie odpadéw”,

w podpunkcie 2.1. ,Sortownia odpadéw komunalnych”, w podpunkcie 2.1.1.
,Linia do mechanicznego przetwarzania odpadow komunalnych selektywnie
zebranych (proces odzysku R 12)" aktualnie (,2.1.1 Mechaniczne przetwarzanie
odpadow selektywnie zebranych.”), w literze B. ,Rodzaje i ilosci odpadéw
wytwarzanych w ramach procesu mechanicznego przetwarzania selektywnie
zebranych odpadow (proces odzysku R12)”,

w tabeli dodaje sie pozycje 3a, o brzmieniu:

2]

| 3a. | 150105 | Opakowania wielomateriatowe | 5000 |

XXVIIl. W czesci lll. ,,Gospodarka odpadami”, w punkcie 2. ,.Przetwarzanie odpadow”,
w podpunkcie 2.1. ,,Sortownia odpadéw komunalnych”, w podpunkcie 2.1.2.
sLinia do mechanicznego przetwarzania zmieszanych odpadéw komunalnych”
aktualnie (,2.1.2. Mechaniczne przetwarzanie zmieszanych odpadéw
komunalnych.”), w literze A. ,Rodzaje i ilosci odpadéw przeznaczonych do
mechanicznego przetwarzania na linii zmieszanych odpadéw komunalnych
(proces unieszkodliwiania D13)”

w tabeli dodaje si¢ pozycje 22a, 30a, oraz zmienia brzmienie litery A. na:

JA. Rodzaje i ilosci odpaddéw przeznaczonych do mechanicznego przetwarzania (proces

unieszkodliwiania D13)

22a. | 16 01 03 | Zuzyte opony 500

30a. | 19 05 01 Nieprzekompostowane frakcje odpadow komunalnych i 55 000"
podobnych

16



XXIX. W czesci lll. ,Gospodarka odpadami”’, w punkcie 2. ,Przetwarzanie odpadéw”,
w podpunkcie 2.1. ,,Sortownia odpadéw komunalnych”, w podpunkcie 2.1.2.
,Linia do mechanicznego przetwarzania zmieszanych odpadow komunalnych”
aktualnie (,2.1.2. Mechaniczne przetwarzanie zmieszanych odpadéw
komunalnych.”), w literze B. ,Rodzaje i ilosci odpadow wytwarzanych w ramach
procesu mechanicznego przetwarzania zmieszanych odpadéw komunalnych
(proces unieszkodliwiania D13)”

w fabeli pozycja 18 o brzmieniu:

Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty)
18 lex 191212 B mechanicznej obrébki odpaddw inne niz wymienione

’ w 19 12 11, o frakcji o wielkosci od 0 do 80mm (frakcja
podsitowa)

60 000

otrzymuje nowe brzmienie:

2]

Inne odpady (w tym zmieszane substancije i przedmioty)
18. lex1912 12 F mechanicznej obrobki odpadéw inne niz wymienione

) w 19 12 11, o frakeji o wielkosci od 0 do 80mm (frakcja
podsitowa)

50 000

”

XXX. W czesci il ,,Gospodarka odpadami”, w punkcie 2. ,Przetwarzanie odpadéw”,
w podpunkcie 2.2. ,Biologiczne przetwarzanie odpaddéw”, w podpunkcie
2.2.1. ,Linia do biologicznego przetwarzania w procesie unieszkodliwiania

D8 (stabilizacja tlenowa)”, w literze A. ,Rodzaje i ilosci odpaddéw
przeznaczonych do biologicznego przetwarzania w procesie unieszkodliwiania
D8)!,

w tabeli dodaje sie pozycje 45a, oraz zmienia brzmienie pozycji 39:

”

Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty)
39. ex 191212 [z mechanicznej obrébki odpadéw inne niz wymienione 50 000
w 19 12 11 — frakcja podsitowa < 80 mm
45a. 200303 Odpady z czyszczenia placéw i ulic 15 000
XXXI. W czesci lll. ,,Gospodarka odpadami”, w punkcie 2. ,Przetwarzanie odpadéw”,

w podpunkcie 2.2. ,Biologiczne przetwarzanie odpadéw”, w podpunkcie
2.2.1. ,Linia do biologicznego przetwarzania w procesie unieszkodliwiania

D8 (stabilizacja tlenowa)”, w literze A. ,Rodzaje i ilosci odpadéw
przeznaczonych do biologicznego przetwarzania w procesie unieszkodliwiania
D8”,

opis pod tabelg o brzmieniu:

,Lgcznie maksymalna ilo$¢ odpadéw poddawana procesowi biologicznego przetwarzania
(stabilizacja tlenowa, biosuszenie) (proces unieszkodliwiania D8) - 60 000 Mg/rok.”

otrzymuje nowe brzmienie:

,Lgcznie maksymalna ilo$¢ odpadéw poddawana procesowi biologicznego przetwarzania
(stabilizacja tlenowa (proces unieszkodliwiania D8) - 50 000 Mg/rok.”
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XXX, W czesci ll. ,Gospodarka odpadami”, w punkcie 2. ,Przetwarzanie odpadow”,
w podpunkcie 2.2.”Biologiczne przetwarzanie odpadéw”, w podpunkcie 2.2.1.
»Linia do biologicznego przetwarzania w procesie unieszkodliwiania D8
(stabilizacja tlenowa)”, w literze B. ,,Rodzaje i ilosci odpadéw wytwarzanych
w procesie biologicznego przetwarzania odpadéw poprzez stabilizacje
tlenowg w procesie unieszkodliwiana odpadow D8”,

tabela o brzmieniu:

Kod _ ] Iloé(:’
L.p. odpadéw Rodzaj odpadéw odpadow
[Mg/rok
Nieprzekompostowane frakcje odpaddéw komunalnych i
1.1 190501 podobnych (wirgcenia: szkto, tworzywa sztuczne, itp.) 25000
2.1 190503 Kompost nieodpowiadajgcy wymaganiom 25000
3.1 190599 Inne niewymienione odpady 50 000

tacznie maksymalna ilo$¢ odpadow wytwarzanych w ramach procesu biologicznego przetwarzania
poprzez stabilizacje tlenowg (proces unieszkodliwiania D8) - 50 000 Mg/rok.”

otrzymuje nowe brzmienie:

"

Kod . . 'IOéé,
L.p. odpadéw Rodzaj odpadow odpadow
[Mg/rok
1.1 190503 Kompost nieodpowiadajacy wymaganiom 25000
21190599 Inne niewymienione odpady 40 000

tacznie maksymalna ilos¢ odpadéw wytwarzanych w ramach procesu biologicznego przetwarzania
poprzez stabilizacje tlenowg (proces unieszkodliwiania D8) - 40 000 Mg/rok.”

XXX W czesci lll. ,Gospodarka odpadami”, w punkcie 2. ,Przetwarzanie odpadoéw”,
w podpunkcie 2.2, ,,Biologiczne przetwarzanie odpadow”, w podpunkcie 2.2.3.
,Linia kompostowania - proces odzysku R3”, w literze A. ,Rodzaje i ilosci
odpadow przeznaczonych do kompostowania (proces odzysku R3)”

0 brzmieniu:

»A. Rodzaje i ilosci odpadow przeznaczonych do kompostowania (proces odzysku R3)

Kod . . IIOéé,
Lp odpadow Rodzaj odpadow odpadow
[Mg/rok
1.1020103 Odpadowa masa roslinna 2 000
2.1 020107 Odpady z gospodarki lesnej 2000
3.1 020183 Odpady z upraw hydroponicznych 1000
4. Whyttoki, osady i inne odpady z przetworstwa produktow
0203 80 rozlinnych (z \Xllvy’{aczeniepm Oy2 O% 81) i 1000
5.10204 80 Wystodki 1 000
6. 02 05 01 Surowce | pr_odukty nieprzydatne do spozycia oraz 1000
przetwarzania
7.1 0206 01 Surowce i produkty nieprzydatne do spozycia i przetwdrstwa 1000
8.1 020704 Surowce i produkty nie przydatne do spozycia i przetwérstwa 3 000
9.1 030101 Odpady kory i korka 1 000
10. 0301 05 Troci.ny,. wiory, scinki, drewno, ptyta widrowa i fornir inne niz 1000
wymienione w 03 01 04
11,/ 0303 01 Odpady kory i drewna 2 000
12. 16 03 80 Produkty spozywcze przeterminowane lub nieprzydatne do 3000
spozycia
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13/ 200101 Papier i tektura 1 000
14] 200108 Odpady kuchenne ulegajace biodegradaciji 5 000
15/ 2001 38 Drewno inne niz wymienione w 20 01 37 1000
16, 20 02 01 Odpady ulegajgce biodegradaciji 8 000
17,2003 02 Odpady z targowisk 3000

tacznie maksymalna ilos¢ odpadoéw poddawana procesowi biologicznego przetwarzania poprzez
kompostowanie (proces odzysku R3) - 10 000 Mg/rok.

taczna maksymalna ilos¢ odpadéw poddawana procesowi biologicznego przetwarzania w instalacji
(stabilizacja tlenowa, biosuszenie, w tym kompostowanie) (proces unieszkodliwiania D8
i kompostowanie - proces odzysku R3) nie przekroczy - 60 000 Mg/rok.”

otrzymuje nowe brzmienie:

.A. Rodzaje i ilosci odpadéw przeznaczonych do kompostowania (proces odzysku R3)

Kod llosé
Lp odpadéw Rodzaj odpadow odpadéw
P [Mg/rok
1. 0201 01 Odpady z mycia i czyszczenia 1000
2.1 020103 Odpadowa masa roslinna 2 000
3. 020106 Odchody zwierzece 1000
4,1 020107 Odpady z gospodarki lesne;j 2 000
5.| 020183 Odpady z upraw hydroponicznych 1000
0. 020204 Osady z zakfadowych oczyszczalni sciekow 2000
7 02 03 01 Szla_my z mycia, oczyszczania, obtergnla, 1000
odwirowywania i oddzielania surowcow
8. 020303 Odpady poeksploatacyjne 1000
9.1 020305 Osady z zakfadowych oczyszczalni $ciekéw 1 000
Wyttoki, osady i inne odpady z przetworstwa produktéw
10, 020380 roslinnych (z wytaczeniem 02 03 81) 1000
11] 020403 Osady z zaktadowych oczyszczalni $ciekow 1000
12) 020480 Wyslodki 1000
13] 020501 Surowce i pr.odukty nieprzydatne do spozycia oraz 1000
przetwarzania
Surowce i produkty nieprzydatne do spozycia i
14, 0206 01 orzetworstwa 1000
15) 020603 Osady z zaktadowych oczyszczalni $ciekow 1000
16/ 020704 Surowqe i produkty nie przydatne do spozycia i 3000
przetworstwa
17] 020705 Osady z zaktadowych oczyszczalni $ciekdw 1000
18] 030101 Odpady kory i korka 1000
Trociny, wiéry, scinki, drewno, ptyta wiérowa i fornir
19; 030105 inne niz wymienione w 03 01 04 1000
20, 030182 Osady z zaktadowych oczyszczalni $ciekow 1 000
21, 030301 Odpady kory i drewna 2 000
22! 030302 Osady i szlamy z prqdukcp celulozy metoda siarczkowa 1000
( w tym osady tugu zielonego)
23, 030305 | Szlamy z odbarwiania makulatury 2000
Odpady z widkien, szlamy z widkien, wypetniaczy i
24, 030310 powitok pochodzace z mechanicznej separacii 1000
Osady z zakladowych oczyszczalni $ciekéw inne niz
25 030311 1 ienione w 03 0 310 1000
26/ ex 15 01 01 Opakowania z papieru i tektury ze trumienia odpadow 1000
komunalnych
27| ex 150103 Opakowania z drewna ze strumienia odpadow 1000
komunalnych

19



28] ex 1501 09 Opakgwgnia z tek’sty!iéwz widkien naturalnych ze 1000
strumienia odpaddéw komunalnych
29! 160306 OOgg8aOmC2ne odpady inne niz wymienione w 16 03 05, 16 1000
30/ 1603 80 Produk.ty s_poZywcze przeterminowane lub nieprzydatne 3000
do spozycia
311 1906 04 Przefefmentowane odpady z beztlenowego rozktadu 5 000
odpaddw komunalnych
32) 190801 Skratki 1000
Szlamu z biologicznego oczyszczania Sciekdéw
33; 190812 przemystowych inne niz wymienione w 19 08 11 1000
34] 190901 Odpady state ze wstepnej filtracji i skratki 1000
35] 190902 Osady z klarowania wody 1000
36 191201 Papier i tektura 5000
37, 191207 Drewno inne niz wymienione w 19 12 06 1000
38, ex 191208 | Tekstylia z widkien naturalnych 1 000
Szlamy z oczyszczania wéd podziemnych inne niz
39 191306 |\ mienione w 19 13 05 1000
40 200101 Papier i tektura 1 000
41 200108 Odpady kuchenne ulegajgce biodegradacii 5 000
42] ex 200110 | Odziez z widkien naturainych 1000
43| ex 200111 | Tekstylia z widkien naturalnych 1000
44, 200138 Drewno inne niz wymienione w 20 01 37 1000
45, 2002 01 Odpady ulegajgce biodegradac;ji 8 000
46/ 200302 Odpady z targowisk 3000
47 200303 Odpady z czyszczenia placow i ulic 15 000
48] 200304 Szlamy ze ;b:o_mlkow bg;odp’rywowych stuzacych do 1000
gromadzenia nieczystosci

tgczna maksymalna ilo$¢ odpadow poddawanych procesowi biologicznego przetwarzania
(kompostowanie) (proces odzysku R3) — 10 000 Mg/rok.”

XXXIV. W czesci lll. ,,Gospodarka odpadami”, w punkcie 2. ,Przetwarzanie odpadéw”,
w podpunkcie 2.2.”Biologiczne przetwarzanie odpadow”, w podpunkcie 2.2.3.
,Linia kompostowania - proces odzysku R3”, w literze B. ,Rodzaje i iloéci odpadéw
wytwarzanych w ramach procesu biologicznego przetwarzania odpadéw poprzez
kompostowanie (proces odzysku R3)”,

w tabeli pozycja 3 o brzmieniu:

1

Kompost nieodpowiadajgcy wymaganiom (nienadajacy sie do
3. ex 19 05 03 | wykorzystania) — wytworzony z odpaddw zielonych i innych 7 000
bioodpadéw zbieranych selektywnie
otrzymuje nowe brzmienie:
Kompost nieodpowiadajgcy wymaganiom (nienadajacy sie do
3. ex 19 05 03 | wykorzystania) — wytworzony z odpaddw zielonych i innych 8 000

bioodpaddw zbieranych selektywnie
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XXXV. W czesci lll. ,Gospodarka odpadami”, w punkcie 3. ,Miejsce i metody przetwarzania
odpad6w, ze wskazaniem procesu przetwarzania oraz opis procesu
technologicznego z podaniem rocznej mocy przerobowej instalacji lub
urzadzenia”, w podpunkcie 3.1. .Proces sortowania”,

otrzymuje nowe brzmienie:

»3.1. Proces sortowania
Przetwarzanie mechaniczne odpaddéw komunalnych zmieszanych oraz odpadéw selektywnie
zebranych odbywa sie na nowoczesnej lini mechanicznego przetwarzania, oddanej
do uzytkowania w 2012 roku.
Linia mechanicznego przetwarzania zamontowana jest w hali ze szczelng posadzka oraz
z systemem wentylacji i sktada sie na nig:
-~ system przenos$nikdw tasmowych,
— rozdrabniarka wstepna (do frakcji < 300 mm),
— kabina wstepnej segregaciji,
— sito, na ktorym wydzielana jest frakcja < 160 mm kierowana na kolejne sito i frakcja 160 -
300mm podlegajgca dalszemu przetwarzaniu mechanicznemu,
~ sito, na ktorym wydzielana jest frakcja < 80 mm kierowana do biologicznej stabilizacji
i frakcja > 80 mm podlegajaca dalszemu przetwarzaniu mechanicznemu,
— system separatoréw metali zelaznych (3 szt.),
— separatory metali niezelaznych (2szt.),
— kabina doczyszczania metali,
— separatory optyczno-pneumatyczne (tzw. NIR) - 5szt; obecnie zaprogramowane
w nastepujgcej konfiguracji: 2szt dla RDF, 2 szt. na papier, 1 szt. na PET,
~  kabina doczyszczania surowcow,
- rozdrabniarka koncowa odpadéw przeznaczonych do termicznego przeksztatcania
(< 30 mm),
— belownica (prasa),
—~  stacja zatadunku balastu,

~ magazyn odpadow przeznaczonych do termicznego przeksztatcania.
Instalacje mechanicznego przetwarzania obstuguje przeszkolony i wykwalifikowany personel.
Instalacja jest w petni dostosowana do efektywnego prowadzenie proceséw mechanicznego
przetwarzania odpadéw komunalnych zmieszanych, selektywnie zebranych surowcow wtérnych
oraz odpaddw wielkogabarytowych.
Na linie trafiajg rowniez selektywnie zebrane surowce wtérne, ktére sg doczyszczane. Balast ze
strumienia surowcow wtérnych kierowany jest na linie wytwarzania odpadow przeznaczonych do
termicznego przeksztalcania.
Proces — mechanicznego przetwarzania zmieszanych odpadow komunalnych, klasyfikowany jest
jako proces unieszkodliwiania D13 - sporzgdzanie mieszanki lub mieszanie przed poddaniem
odpadow ktoremukolwiek z proceséw wymienionych w pozycjach D1-D12. Proces przetwarzania
odpadow selektywnie zbieranych, sklasyfikowano jako proces R-12 — wymiana odpadéw w celu
poddania ich ktoremukolwiek z proceséw R1-R11.
Wyzej wymienione procesy prowadzone sg wewnatrz hali sortowni, poczatkowo w strefie
buforowej (hala przyje¢) gdzie realizowana jest wstepna segregacja elementow
wielkogabarytowych i odpadéw niebezpiecznych. Hala jest obiektem zamknietym o szczelnej
posadzce z instalacja wentylacyjna.
Odpady z hali przyje¢ transportowane sg tasmociagiem odbierajgcym, nad ktérym zamontowany
jest odciag. Nastepnie, podawane sg do kabiny wstepnej segregaciji celem usuniecia elementéw
niepozgdanych na dalszym etapie przetwarzania np. elementéw wielkogabarytowych, mogacych
uszkodzi¢ instalacje, odpadow niebezpiecznych, duzych foli, kartonéw, odpadéw budowlanych itp.
W kabinie wstepnej segregacji nastepuje takze rozrywanie workéw. Powietrze z kabiny jest
odsysane i kierowane na hale.
Nastepnie, odpady kierowane sag na sita gdzie nastepuje rozdziat na frakcje < 160 mm oraz
frakcje 160-300 mm. Frakcja < 160 mm kierowana jest na kolejne sita celem rozdziatu na frakcje
< 80 mm i frakcje 80-160 mm. Frakcja <80mm kierowana jest do czesci biologicznej instalacii.
Frakcja 80 - 160 mm transportowana jest szeregiem przenosnikow tasmowych do separatorow
pneumo-optycznych (typ NIR). Frakcja 160 - 300 mm stanowigca osobny strumien, podobnie jak
frakcja 80 - 160 mm, réwniez kierowana jest do separatoréw pneumo-optycznych (tzw. NIR).
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Instalacja wyposazona jest w 5 separatoréw pneumo-optycznych typu NIR. Kazdy z nich moze
by¢ zaprogramowany do wydzielania innej frakcji. Obecnie, dwa sposérdd pieciu separatoréw
stuzg do oddzielenia frakcji lekkiej palnej, ktéra nastepnie trafia do rozdrabniarki koncowej,
a z niej, juz jako gotowe odpady przeznaczone do termicznego przeksztatcania (RDF)
do magazynu paliwa.

Dwa kolejne separatory NIR zaprogramowane sa na wydzielanie papieru, a jeden
na oddzielenie butelek PET.

Wysegregowane w ten sposob surowce wtérne (papier i PET) kierowane sg do boksow,
z ktérych po zgromadzeniu odpowiedniej ilo$ci materiatu trafiajg na belownice. Zbelowany
surowiec w oznaczonym miejscu w hali oczekuje na transport do odbiorcy koricowego.

Linia wyposazona jest réwniez w separatory metali. Pracuje 5 separatoréw, z ktérych
3 wydzielajg metale zelazne, a 2 metale niezelazne. Metale po wydzieleniu na separatorach
doczyszczane sg recznie w kabinie doczyszczania.

W celu rozdrobnienia odpadéw wielkogabarytowych oraz odpadéw powyzej 300 mm
wysegregowanych na linii do mechanicznego przetwarzania, instalacja wyposazona jest
w rozdrabniacz wstepny zlokalizowany w hali sortowni. Rozdrobnione odpady dodawane
sg podczas wytwarzania odpadéw przeznaczonych do termicznego przeksztaicania
do rozdrabniacza koncowego.

Balast - odpady, ktére nie sg surowcem wtérnym ani nie nadajg sie do termicznego
przeksztaicania, kierowane sg tasmociggiem do stacji zatadunku, skad transportowane sg na
sktadowisko odpadéw lub jesli maja duzg zawarto$¢ organiki zawracane sg do procesu
biologicznego przetworzenia.

Balast powstaty z doczyszczania odpadéw selektywnie zebranych kierowany jest
do wytwarzania odpadoéw przeznaczonych do termicznego przeksztatcania.”

XXXVI. W czesai lll. ,,Gospodarka odpadami”, w punkcie 3. »Miejsce i metody przetwarzania
odpaddéw, ze wskazaniem procesu przetwarzania oraz opis procesu
technologicznego z podaniem rocznej mocy przerobowej instalacji lub
urzadzenia”, w podpunkcie 3.1. ,Proces sortowania”, w podpunkcie 3.1.1.
«Instalacia mechanicznego przetwarzania odpadéw”, ,Stan po rozbudowie”,

wyrazenie o brzmieniu:

,Zmieszane odpady komunalne bedg przyjmowane w istniejacej juz hali przyjecia odpadéw, skad
kierowane beda bezposrednio do odpowiednich bokséw. 4 boksoéw,
za pomocg obrotowego chwytaka, odpady trafia¢ bedg na dwa przenosniki, ktorymi odpad
transportowany bedzie do hali sortowni.

Odpady zmieszane z przeno$nikéw z hali przyjecia odpadéw trafia bezposrednio
do rozdrabniacza wstepnego. Ponadto, wprowadzone zostanie dodatkowe potaczenie
za pomocg przenoénika z projektowanym uktadem technologicznym, ktéry bedzie transportowat
odpady powstate w wyniku sortowania frakcji selektywnie zbieranej
z istniejgcej sortowni. Frakcja ta trafi na zbiorczy przenosnik pod rozdrabniaczem wstepnym.”

oraz wyrazenie o brzmieniu:

.Proces segregacji odpadéw zbieranych selektywnie bedzie przebiegat analogicznie
do procesu segregacji zmieszanych odpadéw komunalnych. Na potrzeby segregacji odpadéw
selektywnie  zebranych  przewidziano  mozliwo$¢  potgczenia  frakcji  0-80 mm
z frakcjg 80-300 mm celem skierowania catego strumienia odpadéw 0-300 mm w obszar
automatycznej segregacji na separatorach optycznych.”

otrzymujg nowe brzmienie:

~Zmieszane odpady komunalne bedg przyjmowane w istniejacej juz hali przyjecia odpadéw, skad
kierowane bedg bezposrednio do odpowiednich bokséw. Z bokséw, za pomocg obrotowego
chwytaka, odpady trafia¢ bedg na dwa przenosniki, ktérymi odpad transportowany bedzie do hali
mechanicznego przetwarzania.

Odpady zmieszane z hali przyjecia odpadéw trafig bezposrednio do rozdrabniacza wstepnego.
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Ponadto, wprowadzone zostanie dodatkowe potgczenie za pomocg przenoénika z projektowanym
uktadem technologicznym, ktéry bedzie transportowat odpady powstate w wyniku sortowania - frakcji
selektywnie zbieranej z istniejgce] sortowni. Frakcja ta trafi na zbiorczy przenosnik pod
rozdrabniaczem wstepnym.”

.Proces segregacji odpadéw zbieranych selektywnie wtérnych bedzie przebiegat analogicznie do
procesu segregacji zmieszanych odpadéw komunalnych przed rozbudowa. Na potrzeby segregacji
odpaddéw selektywnie zebranych przewidziano mozliwo$¢ potgczenia frakcji 0-80 mm z frakcja 80-
300 mm celem skierowania catego strumienia odpadéw 0-300 mm w obszar automatycznej
segregaciji na separatorach optycznych.”

XXXVII. W czeéci lll. ,,Gospodarka odpadami”, w punkcie 3. ,Miejsce i metody przetwarzania
odpaddéw, ze wskazaniem procesu przetwarzania oraz opis procesu
technologicznego z podaniem rocznej mocy przerobowej instalacji lub
urzadzenia”, w podpunkcie 3.1. ,Proces sortowania”, podpunkt 3.1.2.
«nstalacia _do kompostowania odpaddw zielonych i selektywnie zebranych
bicodpaddw”

0 brzmieniu:

.3.1.2. Instalacja do kompostowania odpaddw zielonych i selektywnie zebranych bioodpadow

Selektywnie zebrane odpady zielone i bioodopady trafiajg do zaktadu jako odrebny strumien.
Kierowane s3g bezposrednio do wydzielonej czeéci kompostowni - na plac pryzmowy.
Na placu tym sg rozdrabniane i uktadane w pryzmy. Plac jest szczelny i posiada odwodnienie.
Pryzmy sg regularnie przerzucane z wykorzystaniem przerzucarki bramowej. O czestosci
przerzucania decyduje operator na podstawie oceny jakos$ci wsadu. Peten cykl kompostownia
trwa okoto 8 - 12 tygodni w zalezno$ci od pory roku i panujgcych warunkéw meteorologicznych.
Na zakonczenie procesu materiat jest przesiewany na sicie bebnowym. Gotowy kompost (frakcja
<20mm) jest zagospodarowywany, a pozostatosci - gtdwnie nieprzekompostowane frakcje
odpaddw organicznych - sg zawracane z powrotem do procesu kompostowania.”

otrzymuje nowe brzmienie:

.3.1.2. Instalacja do kompostowania odpaddéw zielonych i selektywnie zebranych bioodpadow

Selektywnie zebrane odpady zielone i bioodpady trafiajg do Zaktadu jako odrebny strumien.
Kierowane sa bezposrednio do wydzielone] czes$ci kompostowni - stanowisko odbioru
i przygotowania odpadéw do procesu. Odpady zielone beda wstepnie rozdrabniane
z wykorzystaniem mieszarko-rozdrabniarki. Odpady za pomoca fadowarki kierowane sg do
jednego z osmiu wydzielonych reaktoréw czesci biologicznej instalacji MBP w celu prowadzenia
fazy intensywnej procesu kompostowania. Proces ten przebiega identycznie jak w przypadku
biologicznej stabilizacji. Ze wzgledu na spadek porowatosci wsadu konieczne jest okresowe
przerzucanie. Caly proces jest na biezgco monitorowany poprzez pomiar temperatury. losé
powietrza doprowadzanego do boksu moze by¢ odpowiednio dopasowana do danej fazy
kompostowania. Proces w bioreaktorach konczy sie po 24 dniach. Kolejnym etapem jest
dojrzewanie w pryzmach pod wiata na szczelnym placu tzw. wiata dojrzewania. Wiata
dojrzewania obstugiwana jest przez przerzucarki i tadowarki czotowe. Materiat dojrzewa na placu
6 — 8 tygodni, przy czym czas ten moze by¢ skrdcony lub wydtuzony w zaleznoéci od tempa
rozktadu materii organicznej.

Plac jest szczelny i posiada odwodnienie. Pryzmy sg regularnie przerzucane
z wykorzystaniem przerzucarki. O czesto$ci przerzucania decyduje operator na podstawie oceny
jakosci wsadu. Pefen cykl kompostownia trwa okoto 8 - 12 tygodni w zaleznos$ci od pory roku
i panujgcych warunkéw meteorologicznych. Na zakonczenie procesu materiat jest przesiewany na
stacjonarnym przesiewaczu o oczku 20 mm. Gotowy kompost (frakcja <20mm) jest
zagospodarowywany, a pozostatosci - gtéwnie nieprzekompostowane frakcje odpadéw
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organicznych - sg zawracane z powrotem do procesu kompostowania
lub kierowane na skiadowisko odpadéw.”

XXXVII. W czescei Hll. ,,Gospodarka odpadami”, w punkcie 3. ,Miejsce i metody przetwarzania
odpaddéw, ze wskazaniem procesu przetwarzania oraz opis procesu
technologicznego z podaniem rocznej mocy przerobowej instalacji lub
urzadzenia”, w podpunkcie 3.1. ,Proces sortowania”, podpunkt 3.1.2.1. ,Opis
procesu technologicznego — kompostowanie odpadéw selektywnie zebranych”

o brzmieniu:

»3.1.2.1. Opis procesu technologicznego - kompostowanie odpadéw selektywnie zebranych

Przedmiotowa instalacja (boksy biologicznego przetwarzania) pozwala na réwnoczesng dziatalnosé
w kilku ciggach technologicznych. Kazdy bioreaktor moze funkcjonowaé niezaleznie. Instalacja
dedykowana jest przede wszystkim do stabilizacji tlenowej frakcji ulegajacej biodegradacii
wydzielonej ze zmieszanych odpadoéw komunalnych i ten proces jest podstawowym wariantem
eksploatacyjnym.

Natomiast dla proceséw kompostowania odpadéw przewiduje sie wykorzystanie wydzielonego
szeregu 8 boksow. Odpady przed zatadunkiem sg rozdrabniane, a nastepnie za pomoca tadowarki
zatadowane do wolnego boksu (bioreaktora).

Zatadunek pojedynczego tunelu nastepuje do wysokosci ok 3,0 m. W zaleznosci od skiadu
dostarczonych odpadow wysoko$¢ zatadunku moze sie zmienia¢: w przypadku drobnych odpadéw
(problemy z odpowiednim napowietrzaniem wsadu) wysoko$é ta musi byé nizsza.

W przypadku zbyt niskiej wilgotnos$ci odpady sg nawadniane za pomocg dysz zainstalowanych
w stropie kazdego z bokséw do osiggniecia wilgotnoéci na poziomie 45-55%. Odpady sg
nawadniane wodg czystg lub wodg deszczowa lub procesows.

Obieg wody dla czesci dedykowanej stabilizacji odpadéw komunalnych jest oddzielony od obiegu
wody przeznaczonego dla kompostowni odpadéw organicznych zebranych selektywnie, aby unikngé
ewentualnego zanieczyszczenia.

Proces kompostowania przebiega identycznie jak w przypadku biologicznej stabilizacji,
z zastrzezeniem, ze nie ma okreslonego minimalnego czasu prowadzenia procesu w systemie
zamknietym.

Ze wzgledu na spadek porowato$ci wsadu konieczne jest jego okresowe przerzucenie. Odbywa sie
to poprzez wytadunek i ponowny zatadunek wsadu, przemieszczajgc go tadowarkg kotowa z boksu
do boksu. Przerzucanie odbywa sie z reguty raz na tydzien, zgodnie z planem zatadunkéw
i roztadunkow poszczegolnych bokséw. W celu przerzucenia materiatu konieczne jest uprzednie
zwolnienie kolejnego boksu i przygotowanie go do ponownego zapetnienia.

Caly proces kompostowania jest na biezaco monitorowany przez pomiar temperatury
w przetwarzanym materiale analogicznie jak proces stabilizacji tlenowej. llo$¢ powietrza
doprowadzanego do tunelu moze by¢ odpowiednio dopasowana do danej fazy kompostowania
dzieki wentylatorowi o regulowanej czestotliwosci.

Po  zakonczeniu procesu kompostowania  wytworzony  kompost  kierowany  jest
na sito @20 mm, celem wydzielenia nieprzekompostowanych frakcji oraz ewentualnych
zanieczyszczen.

W wyniku kompostowania selektywnie zebranych odpadéw ulegajacych biodegradaciji
wytwarzany jest w procesie R3 material po procesie kompostowania o kodzie ex 19 05 03 -
kompost nieodpowiadajacy wymaganiom (nienadajacy sie do wykorzystania) wytworzony
z odpadéw zielonych i innych bioodpaddéw zbieranych selektywnie.

Wydajno$¢ przedmiotowej instalacii:
- maksymalna wydajnos¢ instalacji do stabilizacji tlenowej/kompostowania odpadéw - 60 000
Mg/rok, w tym okoto 10 000 Mg/rok dla selektywnie zebranych odpadéw zielonych
i organicznych.
- czas trwania jednego cyklu - ok. 24 dni - max. ok. 15 cykli/rok.
- wysoko$¢ zatadunku - 2,5 m.
Instalacja  do  stabilizacji  tlenowejkompostowania  odpadéw bedzie sie sktadata
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z 24 odrebnych bokséw/bicreaktoréw.

W boksach bedzie =zachodzit proces intensywnej stabilizacji. Proces ten zakohczy
sie w momencie, gdy przetwarzane odpady osiagajg stabilno$¢ wyrazong parametrem AT4<20mg
02/g s.m.

Tak ustabilizowany odpad moze byé dalej przetwarzany na placu  pryzmowym.
Plac pryzmowy obstugiwany jest przez przerzucarki i tadowarki czotowe. Materiat bedzie dojrzewat
na placu 6-8 tygodni, przy czym czas ten moze zosta¢ skrécony lub wydtuzony w zaleznosci od
tempa rozktadu materii organicznej. Proces uwaza sie za zakonczony, gdy materiat osiagnie
stabilnos¢ wyrazong parametrem AT4<10mg 02/g s.m. oraz TOC<20% i LOI <35%.

Ostatni etap przetwarzania stabilizatu (kod odpadu 19 05 99) polega na jego rozsianiu
na 2 frakcje < 20 mm i >20mm. Frakcja <20mm moze zosta¢ wykorzystana w obrebie sktadowiska
odpadoéw, frakcja >20mm jest unieszkodliwiana przez sktadowanie.

Instalacja jest przystosowana do proceséw biologicznej stabilizacji odpadéw komunalnych
i kompostowania selektywnie zebranych odpadéw organicznych. Dzieki modutowej budowie (kazdy
boks jest niezalezny od pozostatych), instalacja moze tez by¢ wykorzystywana do proceséw
biologicznego suszenia. Proces biosuszenia przebiega w tych samych boksach z jedng réznicg -
materiat nie jest nawilzany. Po okofo 7 dniach intensywnego suszenia, odpad pod kodem 19 05 01
przekazywany jest do mechanicznego przetwarzania, w wyniku ktdérego wysortowane sg surowce
wtdrne oraz powstajg odpady przeznaczone do termicznego przeksztatcania (19 12 10). Pozostata
czes¢ (frakcja biodegradowalna) jest ponownie kierowana do cze$ci biologicznej, gdzie podlega
dalszej stabilizacji tlenowej.”

otrzymuje nowe brzmienie:

«3.1.2.1. Opis procesu technologicznego - kompostowanie odpaddw selektywnie zebranych

,Faza intensywna procesu kompostowania prowadzona jest w o$miu wydzielonych bioreaktorach
czesci biologicznej instalacji MBP. Kazdy bioreaktor moze funkcjonowa¢ niezaleznie. Instalacja
dedykowana jest przede wszystkim do stabilizacji tlenowej frakcji ulegajgcej biodegradagii
wydzielonej ze zmieszanych odpaddéw komunalnych i ten proces jest podstawowym wariantem
eksploatacyjnym.

Natomiast dla proceséw kompostowania odpadéw przewiduje sie wykorzystanie wydzielonego
szeregu 8 boksow. Odpady przed zatadunkiem sg rozdrabniane, a nastepnie za pomocg tadowarki
zatadowane do wolnego boksu (bicreaktora).

Zatadunek pojedynczego tunelu nastepuje do wysokosci ok 3,0 m. W zaleznosci od sktadu
dostarczonych odpadéw wysokos¢ zatadunku moze sie zmieniaé: w przypadku drobnych odpadéw
(problemy z odpowiednim napowietrzaniem wsadu) wysoko$é¢ ta musi byé nizsza.

W przypadku zbyt niskiej wilgotnosci odpady sg nawadniane za pomocg dysz zainstalowanych
w stropie kazdego z bokséw do osiggniecia wilgotnosci na poziomie 45-55%. Odpady sa
nawadniane wodg czystg wodg deszczowg lub procesowa.

Obieg wody dla cze$ci dedykowanej stabilizacji odpadéw komunalnych jest oddzielony od obiegu
wody przeznaczonego dla kompostowni odpadéw organicznych zebranych selektywnie, aby unikngé
ewentualnego zanieczyszczenia.

Proces kompostowania przebiega identycznie jak w przypadku biologiczne] stabilizacii,
z zastrzezeniem, ze nie ma okreslonego minimalnego czasu prowadzenia procesu w systemie
zamknietym.

Ze wzgledu na spadek porowatosci wsadu konieczne jest jego okresowe przerzucenie. Odbywa sie
to poprzez wytadunek i ponowny zatadunek wsadu, przemieszczajgc go fadowarka kotowg z boksu
do boksu. Przerzucanie odbywa sie z reguly raz na tydzien, zgodnie z planem zatadunkow
i roztadunkéw poszczegoélinych bokséw. W celu przerzucenia materiatu konieczne jest uprzednie
zwolnienie kolejnego boksu i przygotowanie go do ponownego zapetnienia.

Caly proces kompostowania jest na biezaco monitorowany przez pomiar temperatury
w przetwarzanym materiale analogicznie jak proces stabilizacji tlenowej. llo$¢ powietrza
doprowadzanego do tunelu moze byé odpowiednio dopasowana do danej fazy kompostowania
dzieki wentylatorowi o regulowanej czestotliwosci.

Kolejnym etapem jest dojrzewanie w pryzmach pod wiata na szczelnym placu tzw. wiata
dojrzewania.

Po zakonczeniu procesu kompostowania wytworzony kompost kierowany jest na przesiewacz @ 20
mm, celem wydzielenia nieprzekompostowanych frakcji oraz ewentualnych zanieczyszczen.
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W wyniku kompostowania selektywnie zebranych odpadéw biodegradowalnych w tym
odpadow zielonych wytwarzany bedzie, w procesie R3, produkt o wiasciwosciach
nawozowych lub s$rodek wspomagajacy uprawe roslin spetniajacy wymagania zgodnie
z aktualnie obowigzujgcymi przepisami prawnymi. W przypadku niespetniania tych przepisow,
wytworzony kompost bedzie klasyfikowany jako odpad o kodzie ex 19 05 03 — kompost
nieodpowiadajacy wymaganiom (nienadajacy sie do wykorzystania, wytworzony z odpadow
zielonych i innych bioodpadow zbieranych selektywnie).”

XXXIX. W czeéei lll. ,,Gospodarka odpadami”, w punkcie 3. ,Miejsce i metody przetwarzania
odpadow, ze wskazaniem procesu przetwarzania oraz opis procesu
technologicznego z podaniem rocznej mocy przerobowej instalacji lub
urzadzenia”, w podpunkcie 3.2. ,,Biologiczne przetwarzanie”, w podpunkcie
3.2.1. ,Proces biologicznego przetwarzania odpadéw”

akapit o brzmieniu:

»Docelowo linia technologiczna skiada¢ sie bedzie z 3 szeregéow po 8 bokséw kazdy,
z przedsionkami manewrowymi, systemem ujmowania i oczyszczania powietrza procesowego
(biofiltr i ptuczka) oraz z systemem ujmowania i zawracania odciekow wyposazonym
w zbiorniki na odcieki.

Do dojrzewania odpadéw przeznaczony bedzie plac dojrzewania wyposazony w wewnetrzng
kanalizacje zbierajgcg odcieki. Na placu pracowac beda tadowarki czotowe i przerzucarki.

W wydzielonym miejscu placu znajdowa¢ sie bedzie boks konfekcjonowania stabilizatu,
w ktorym posadowione bedzie sito @20 mm oraz boks buforowy stuzacy do magazynowania
stabitizatu.

W czesci instalacji przeznaczonej do kompostowania selektywnie zebranych odpadow zielonych
iinnych bioodpadéw dodatkowo wydzielona bedzie hala przyjmowania odpadéw wyposazona
w homogenizator. Odpady zielone bedg wstepnie rozdrabniane z wykorzystaniem rebarki.

Kompost bedzie podlegat dojrzewaniu w pryzmach. Plac pryzmowy obstugiwany bedzie przez
tadowarki czotowe oraz przerzucarke pryzm. Gotowy kompost bedzie konfekcjonowany na sicie,
a nastepnie magazynowany w wyznaczonym miejscu.

Podstawowa charakterystyka instalacji:

- kazdy boks posiada¢ bedzie odrebny wentylator, ktory zasysa powietrze spod posadzki
(napowietrzanie negatywne). Ponadto, z kazdego boksu odciggane bedzie powietrze znad
ztoza. W ten sposob w boksie powstawaé bedzie podcisnienie. Taki sposob postepowania
ogranicza ewentualne negatywne oddziatywanie na $rodowisko w zakresie emisji do
powietrza | prowadzi do hermetyzacji procesu.

- kazdy boks wyposazony bedzie w instalacje nawadniania materiatu. We wszystkich boksach
bedzie instalacja zraszania wodg czysta, w wybranych boksach zamontowana bedzie
dodatkowo instalacja nawadniania wodg brudng (procesows) - optymalizacja gospodarki
wodnej polegac bedzie na maksymalnym wykorzystaniu wody procesowej i deszczowe; i
uzupetnianiu ewentualnych brakéw wodg czysta.

- rury napowietrzania poprowadzone w posadzce bedg jednoczeénie odbiorcg $ciekow
technologicznych.

- odcieki odprowadzane bedg systemem zbiorczej kanalizacji do szczelnych zbiornikéw wody
procesowej; ze zbiornikéw tych woda zawracana bedzie do nawilzania materiatu.

- powietrze procesowe kierowane bedzie do oczyszczania na biofiltr. Przed biofiltrem
zamontowana bedzie ptuczka wodna. W piuczce powietrze bedzie nawilzanie,
co zapewnia optymalizacje proceséw oczyszczania.

- w kazdym boksie w materiale zlokalizowana bedzie sonda pomiaru temperatury. Proces
bedzie automatycznie sterowany na podstawie odczytu temperatury materiatu. W zaleznosci
od stopnia rozktadu materiatu, potrzebuje on mniej lub bardziej intensywnego
napowietrzania. Praca wentylatoréw sterowana moze by¢ w funkcji czasu lub temperatury.
Operator ma dostep bezposredni do modutu sterowania 24h/dobe.”
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otrzymuje nowe brzmienie:

»Docelowo linia technologiczna sktada¢ sie bedzie z 3 szeregéw po 8 bokséw kazdy (tacznie 24
boksy), z przedsionkami manewrowymi, systemem ujmowania i oczyszczania powietrza

procesowego (biofiltr i ptuczka) oraz z systemem ujmowania i zawracania odciekéw wyposazonym
w zbiorniki na odcieki.

Wydajno$¢ przedmiotowej instalaciji:
Maksymalna wydajno$¢ czesci biologiczne] instalacji mechaniczno-biologicznego przetwarzania
odpadow - 60 000 Mg/rok, w tym:
— okoto 50 000 Mg/rok dia procesu stabilizacji tlenowej frakcji podsitowej (0-80 mm) strumienia
zmieszanych odpadéw komunalnych,

- okoto 10 000 Mg/rok dla procesu kompostowania selektywnie zebranych odpadéw zielonych
i organicznych.

— okoto 60 000 Mg/rok dla procesu biosuszenia.

Instalacja jest przystosowana do proceséw biologicznej stabilizacji odpadéw komunalnych
i kompostowania selektywnie zebranych odpadéw organicznych. Dzigki modutowe] budowie (kazdy
boks jest niezalezny od pozostatych), instalacia moze tez byé wykorzystywana
do procesdw biologicznego suszenia. Proces biosuszenia przebiega w tych samych bioreaktorach,
w ktdrych prowadzi sie proces przetwarzania odpadéw organicznych, z jedng réznicg - materiat nie
jest nawilzany. Po okofo 7 dniach intensywnego suszenia, odpad pod kodem 19 05 01 przekazywany
jest do mechanicznego przetwarzania, w wyniku ktérego wysortowane sg surowce wtdrne oraz
powstajg odpady przeznaczone do termicznego przeksztatcania (19 12 10). Pozostata czesé (frakcja
biodegradowalna) jest ponownie kierowana do czesci biologicznej, gdzie podlega dalszej stabilizacji
tlenowej.

Do dojrzewania odpaddw przeznaczony bedzie plac dojrzewania wyposazony w wewnetrzna
kanalizacje zbierajgcg odcieki. Na placu pracowaé beda tadowarki czotowe i przerzucarki.

W wydzielonym miejscu placu znajdowaé sie bedzie zadaszone stanowisko sit, w ktorym
posadowione bedg 2 przesiewacze stacionarne (1 do przesiewania stabilizatu, drugi
do przesiewania frakcji po procesie biosuszenia) oraz boks buforowy stuzacy
do magazynowania stabilizatu.

Podstawowa charakterystyka instalacji:

- kazdy boks posiada¢ bedzie odrebny wentylator, ktory zasysa powietrze spod posadzki
(napowietrzanie negatywne). Ponadto, z kazdego boksu odciggane bedzie powietrze znad
zfoza. W ten sposob w boksie powstawa¢ bedzie podcisnienie. Taki sposéb postepowania
ogranicza ewentualne negatywne oddziatywanie na Srodowisko
w zakresie emisji do powietrza i prowadzi do hermetyzacji procesu.

~ kazdy boks wyposazony bedzie w instalacje nawadniania materiatu. We wszystkich boksach
bedzie instalacja zraszania woda czysta, w wybranych boksach zamontowana bedzie
dodatkowo instalacja nawadniania wodg brudng (procesows) - optymalizacja gospodarki
wodnej polegac¢ bedzie na maksymalnym wykorzystaniu wody procesowej i deszczowej
i uzupetianiu ewentualnych brakéw wodg czysta,

- rury napowietrzania poprowadzone w posadzce bedg jednoczesnie odbiorcg $ciekéw
technologicznych,

~ odcieki odprowadzane bedg systemem zbiorczej kanalizacji do szczelnych zbiornikéw wody
procesowej; ze zbiornikdéw tych woda zawracana bedzie do nawilzania materiatu,

— powietrze procesowe kierowane bedzie do oczyszczania na biofiltr. Przed biofiltrem
zamontowana bedzie ptuczka wodna. W pluczce powietrze bedzie nawilzanie,
co zapewnia optymalizacje proceséw oczyszczania.

- w kazdym boksie w materiale zlokalizowana bedzie sonda pomiaru temperatury. Proces
bedzie automatycznie sterowany na podstawie odczytu temperatury materiatu. W zaleznosci
od stopnia rozktadu materiatu, potrzebuje on mniej Ilub bardziej intensywnego
napowietrzania. Praca wentylatoréw sterowana moze by¢ w funkcji czasu lub temperatury.
Operator ma dostep bezposredni do modutu sterowania 24h/dobe.”

XL. W czesci lll. ,Gospodarka odpadami”, w punkcie 3. ,Miejsce i metody przetwarzania
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odpadow, ze wskazaniem procesu przetwarzania oraz opis procesu
technologicznego z podaniem rocznej mocy przerobowej instalacji lub
urzadzenia”, w podpunkcie 3.2. ,Biologiczne przetwarzanie”,

w podpunkcie 3.2.1.1. .Opis procesu technologicznego”

0 brzmieniu:

.3.2.1.1. Opis procesu technologicznego

Biologiczne przetwarzanie odpadéw w postaci frakcji <80 mm prowadzone bedzie poprzez
stabilizacje tlenowg okreslong w zatgczniku nr 2 do Ustawy o odpadach (Dz. U z 2013 roku, poz. 21
z pozn. zm.) jako proces unieszkodliwiania D8 - obrobka biologiczna, niewymieniona w innej pozycji
niniejszego zalgcznika do ustawy, w wyniku ktérej powstajg ostateczne zwigzki lub mieszanki, ktére
sg unieszkodliwiane za pomocg ktéregokolwiek sposrod proceséw wymienionych w pozycjach D1-
D12.
Proces biologicznego przetwarzania odpadéw frakcji <80 mm oraz innych odpadoéw ulegajgcych
biodegradacji - podstawowy wariant eksploatacji zaktada proces stabilizacji tlenowej frakcji
organicznej odpadow komunalnych zmieszanych.
Odpady w postaci frakcji <80 mm, wydzielonej podczas mechanicznego przetwarzania zmieszanych
odpadéw komunalnych dostarczane sg bezposrednio z hali mechanicznego przetwarzania odpadéw
do tunelu logistycznego (buforowego) za pomocg podajnika tasmowego. W tunelu buforowym
nastepuje zebranie odpowiedniej parti (szarzy), ktéra nastepie za pomocg tadowarki
przemieszczona zostaje do wybranego boksu.
Zatadunek pojedynczego boksu moze nastgpi¢ do wysokosci 3,0 m. W zaleznosci od skiadu
dostarczonych odpadow wysokos¢ zatadunku boksu moze sie zmieniaé: w przypadku drobnych
odpaddw (problemy z odpowiednim napowietrzaniem wsadu) wysoko$¢ ta musi by¢ nizsza.
Standardowo dla obliczen wydajnosci instalacji zakiada sie wysoko$¢ zatadunku h=2,5m
W przypadku zbyt niskiej wilgotnosci odpady sg nawadniane za pomocg dysz zainstalowanych
w stropie kazdego z tuneli do osiggniecia wilgotnosci na poziomie 45-55%. Opady mogg byé
nawadniane odciekami, wodg ze zbiornika na wode procesowa, woda deszczowg lub czystg wodg.
Nastepnie odpady poddane sg intensywnej stabilizacji tlenowej. W pierwszych 14 dniach nastepuje
stabilizacja intensywna, podczas ktorej nastepuje szybki rozktad frakcji organicznej oraz higienizacja
wsadu (wysoka temperatura procesu na poziomie ok. 65°C). W kolejnych 10 dniach nastepuje
dalszy rozktad materii organicznej. Temperatura stopniowo obniza sie,  a procesy rozktadu ulegajg
spowolnieniu. Odpad przetwarzany jest w boksach do czasu osiggniecia stabilnosci mierzone;j
parametrem AT4 na poziomie <20mg 02/g s.m.
Ze wzgledu na spadek porowato$ci wsadu konieczne jest jego okresowe przerzucenie. Odbywa sie
to poprzez wytadunek i ponowny zatadunek wsadu, przemieszczajac go tadowarkg kotowa z boksu
do boksu. Przerzucanie odbywa sie z reguly raz na tydzien w zgodzie z planem zatadunkéw
i roztadunkow poszczegolinych boksow.
W celu przerzucenia materiatu konieczne jest uprzednie zwolnienie kolejnego boksu
i przygotowanie go do ponownego zapetnienia.
Caty proces stabilizacji jest na biezaco monitorowany przez pomiar temperatury
w przetwarzanym materiale. llo§¢ powietrza doprowadzanego do boksu moze by¢ odpowiednio
dopasowana do danej fazy przetwarzania dzieki wentylatorowi o regulowanej czestotliwosci.
Odpady uznaje sie za ustabilizowane w przypadku, gdy speiniaja nastepujgce parametry:

- warto$é AT, jest mniejsza niz 10 mg O,/g suchej masy oraz

- straty prazenia stabilizatu sg mniejsze niz 35% suchej masy, a zawarto$¢ wegla

organicznego jest mniejsza niz 20% suchej masy lub
- ubytek masy organicznej w stosunku do masy organicznej w odpadach mierzony stratg
prazenia lub zawarto$cig wegla organicznego jest wiekszy niz 40%.

W wyniku prowadzonego procesu powstaje stabilizat, ktéry klasyfikowany jest jako odpad o kodzie
19 05 99 (inne nie wymienione odpady). Odpad taki moze by¢ sktadowany bezposrednio na
sktadowisku odpadoéw po osiggnieciu wymaganych parametréow. W przypadku mozliwosci jego
wykorzystania w obrebie sktadowisk odpaddéw w dalszym procesie odpad ten jest waloryzowany na
sicie 20 mm. W wyniku tego procesu wydzielana jest frakcja <20 mm o kodzie 19 05 03 lub ex19 05
99. Pozostata cze$¢ (frakcja >20 mm) o kodzie ex19 05 99 zostaje unieszkodliwione na sktadowisku
odpadow.
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Instalacja_biologicznego przetwarzania odpaddéw - po rozbudowie

Przebleg procesu biologicznej stabilizacji bedzie przebiegat:
w zamknietych boksach, zapewniajacych hermetyzacje przebiegu procesu,

— z aktywnym napowietrzaniem,

-z systemem ujmowania i oczyszczania powietrza procesowego,

— z systemem nawilzania i ujmowania odciekéw,

-z mozliwoscig zawracania wody procesowe;j,

-z systemem monitoringu i kontroli procesu przynajmniej w zakresie temperatury.
Warunkiem przeniesienia procesu na place dojrzewania bedzie osiggniecie poziomu
stabilizacji odpaddw, mierzonego parametrem AT4<20 mg O2/g s.m. Zaktad i boksy zwymiarowane
sa w sposob zapewniajgcy osiagniecie ww. parametru w kazdych warunkach
meteorologicznych i 0 kazdej porze roku.

Podstawowe powierzchnie technologiczne instalacji:

- plac manewrowy przed boksami,

- boksy zelbetowe z dachami i bramami membranowymi pracujace w podci$nieniu,

- biofiltr,

- wentylatorownia,

- wiata i plac przesiewania,

- plac dojrzewania,

- magazyny wsadu i gotowych produktow,
Podstawowy wariant eksploataciji instalacji polega¢ bedzie na stabilizacji frakcji organicznej odpadéw
komunalnych. Frakcja organiczna z odpadéw komunalnych wydzielana jest na sicie w sortowni
odpadow (czes¢ mechaniczna). Jest to frakcja o granulacji <80mm i stanowi ona szacunkowo 50%
strumienia odpadoéw komunalnych, jaki wchodzi do czeéci mechaniczne;.
Z sita frakcja organiczna ftransportowana bedzie z wykorzystaniem zakrytego tasmociagu
do boksow biologicznego przetwarzania. Kazdy boks to niezalezny modut z wtasng szczelng
posadzkg, wiasnym systemem napowietrzania podposadzkowego i wentylacji (odbiér powietrza znad
pryzmy), systemem ujecia i zbierania odciekéw, sondag pomiaru temperatury. Boksy bedg zadaszone
dachem membranowym, pod ktérym podwieszona bedzie instalacja nawadniania. Kazdy boks
zamykany bedzie bramg membranowa. Boksy pracowac¢ beda w podci$nieniu. Dzieki temu cate
powietrze procesowe ujete bedzie systemem wentylacyjnym, skad kierowane bedzie na ptuczke
wodng, a z niej do oczyszczania w biofiltrze. Frakcja organiczna trafiaé bedzie do boksu
buforowego, a z niego transportowana bedzie z wykorzystaniem tadowarki czotowej do boksu
przetwarzania.
Po zapetnieniu sie boksu brama bedzie zamykana i rozpoczyna sie proces. W materiat wbita bedzie
lanca pomiaru temperatury. Odczyt temperatury jest wskaznikiem zaawansowania przebiegu
procesu i na jego podstawie operator moze programowaé cykle napowietrzania i nawilzania
materiatu. Optymalna temperatura przebiegu procesu to okoto 65°C. Wyzsze temperatury wystepujg
w materiale krétkotrwale i nie majg wptywu na jako$¢ prowadzenia procesu. Diuzej utrzymujgca sie
wyzsza temperatura (>75°C), $wiadczy o braku wody iotym, ze zamiast procesu stabilizacji
tlenowej mamy do czynienia z procesem suszenia biologicznego.
Po okoto tygodniu procesu materiat wymaga przerzucenia. Przerzucenie polega
na wytadowaniu jednego boksu i ponownym zatadowaniu boksu tg samg szarzg materiatu.
Przerzucanie wykonywane bedzie z wykorzystaniem tadowarki czotowe;j.
Zgodnie z prawem (rozporzadzenie w sprawie MBP), proces intensywnej stabilizacji musi przebiegad
w systemie zamknigtym przez co najmniej 2 tygodnie oraz do osiggniecia stabilnosci wyrazonej
parametrem AT4 na poziomie <20 mg O2/g s.m. W budowanej instalacji zaktada sie prowadzenie
procesu w systemie zamknietym przez 4 tygodnie z kazdorazowym przerzuceniem materiatu po
jednym tygodniu prowadzenia procesu. Zarzadzajacy instalacjg moze skroci¢ lub wydluzyé czas
przetrzymania materiatu w boksach w zaleznosci od potrzeb i mozliwoéci spetnienia ww. parametru.
Po zakonczeniu procesu intensywnej stabilizacji w boksach, materiat bedzie przewozony,
z wykorzystaniem tadowarki czotowej, na plac dojrzewania. Na placu tym usypywane beda pryzmy
odpadéw. Plac bedzie utwardzony i skanalizowany oraz poprowadzone bedg w nim kanaly
napowietrzania. Napowietrzanie placu bedzie w systemie pozytywnym, co oznacza,
ze powietrze jest witaczane. Na placu pracowac bedzie przerzucarka. Materiat bedzie przerzucany
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wg uznania operatora. Zalecane jest przerzucenie co najmniej raz w tygodniu. Proces dojrzewania
trwac bedzie okoto 6 tygodni i ma za zadanie doprowadzenie odpadow
do petnej stabilnosci biologicznej mierzonej parametrami AT4 TOC i LOI (wartosci
dla poszczegolnych parametréw regulowane sg zapisami rozporzgdzenia w sprawie MBP).

Po zakonczeniu procesu materiat podlega konfekcjonowaniu - moze zostaé przesiany na sicie
o okach o $rednicy 20 mm w celu uzyskania frakcji 19 05 03 fub ex 19 05 99 <20mm, znajdujgcej
zastosowanie w obrebie kwatery sktadowiska odpadéw oraz frakcji ex 19 05 99 >20 mm, ktéra jako
stabilizat podlega unieszkodliwianiu przez sktadowanie.”

otrzymuje nowe brzmienie:

»3.2.1.1. Opis procesu technologicznego

Biologiczne przetwarzanie odpadéw w postaci frakcji <80 mm prowadzone bedzie poprzez
stabilizacje tlenowg — proces unieszkodliwiania D8.
Odpady w postaci frakcji <80 mm, wydzielonej podczas mechanicznego przetwarzania zmieszanych
odpadow komunalnych dostarczane sg bezposrednio z hali mechanicznego przetwarzania odpadow
do tunelu logistycznego (buforowego) za pomoca podajnika tasmowego. W tunelu buforowym
nastepuje zebranie odpowiedniej partii (szarzy), ktéra nastepie za pomocg tadowarki
przemieszczona zostaje do wybranego boksu.
Zatadunek pojedynczego boksu moze nastgpi¢ do wysokosci 3,0 m. W zaleznosci od sktadu
dostarczonych odpadoéw wysokos¢ zatadunku boksu moze sie zmieniaé: w przypadku drobnych
odpadow (problemy z odpowiednim napowietrzaniem wsadu) wysoko$¢ ta musi byé nizsza.
Standardowo dla obliczen wydajnosci instalacji zakiada sie wysoko$¢ zatadunku h=2,5m
W przypadku zbyt niskiej wilgotnosci odpady sg nawadniane za pomocg dysz zainstalowanych
w stropie kazdego z tuneli do osiggniecia wilgotnosci na poziomie 45-55%. Opady mogg byé
nawadniane odciekami, wodg ze zbiornika na wode procesowa, wodg deszczowsg lub wodg czystg.
Nastepnie odpady poddane sa intensywnej stabilizacji tlenowej. W pierwszych 14 dniach nastepuje
stabilizacja intensywna, podczas ktérej nastepuje szybki rozktad frakcji organicznej oraz higienizacja
wsadu (wysoka temperatura procesu na poziomie ok. 65°C).
W kolejnych 10 dniach nastepuje dalszy rozktad materii organicznej. Temperatura stopniowo obniza
sie, a procesy rozktadu ulegaja spowolnieniu. Odpad przetwarzany jest w boksach
do czasu osiggniecia stabilnosci.
Ze wzgledu na spadek porowato$ci wsadu konieczne jest jego okresowe przerzucenie. Odbywa sie
to poprzez wytadunek i ponowny zatadunek wsadu, przemieszczajgc
go tfadowarkg kotowg z boksu do boksu. Przerzucanie odbywa sie z reguty raz na tydzien
w zgodzie z planem zatadunkéw i roztadunkéw poszczegdinych boksow.
W celu przerzucenia materialu konieczne jest uprzednie zwolnienie kolejnego boksu
i przygotowanie go do ponownego zapetnienia.
Caty proces stabilizacji jest na biezaco monitorowany przez pomiar temperatury
w przetwarzanym materiale. o8¢ powietrza doprowadzanego do boksu moze by¢ odpowiednio
dopasowana do danej fazy przetwarzania dzieki wentylatorowi o regulowanej czestotliwosci.
Odpady uznaje sie za ustabilizowane w przypadku, gdy spetniajg nastepujace parametry zgodnie
z akiualnie obowigzujgcymi przepisami prawnymi.:

— wartos¢ AT4 jest mniejsza niz 10 mg O2/g suchej masy lub

— straty prazenia stabilizatu sg mniejsze niz 35% suchej masy, a zawarto$¢ wegla

organicznego jest mniejsza niz 20% suchej masy lub
— ubytek masy organicznej w stosunku do masy organicznej w odpadach mierzony stratg
prazenia lub zawarto$cig wegla organicznego jest wiekszy niz 40%.

W wyniku prowadzonego procesu powstaje stabilizat, ktory klasyfikowany jest jako odpad
o kodzie 19 05 99 (inne nie wymienione odpady). Odpad taki moze by¢ skladowany bezposrednio na
sktadowisku odpadow po osiggnieciu wymaganych parametrow.
W przypadku mozliwosci jego wykorzystania w obrebie skfadowisk odpadéw w dalszym procesie
odpad ten jest waloryzowany na sicie 20 mm. W wyniku tego procesu wydzielana jest frakcja <20
mm o kodzie 19 05 03. Pozostata cze$¢ (frakcja >20 mm) o kodzie 19 05 99 zostaje
unieszkodliwione na skfadowisku odpadow.

Instalacja biologicznego przetwarzania odpadow - po rozbudowie
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Przebieg procesu biologicznej stabilizacji bedzie przebiegat:
— wzamknietych boksach, zapewniajgcych hermetyzacje przebiegu procesu,
— z aktywnym napowietrzaniem,
— zsystemem ujmowania i oczyszczania powietrza procesowego,
-z systemem nawilzania i ujimowania odciekow,
— z mozliwoscig zawracania wody procesowej,
-z systemem monitoringu i kontroli procesu przynajmniej w zakresie temperatury.

Warunkiem przeniesienia procesu na place dojrzewania bedzie osiagniecie poziomu stabilizacji
odpadoéw, zgodnie z aktualnie obowiazujacymi przepisami prawnymi. Zaktad i boksy zwymiarowane

sg w sposéb zapewniajgcy osiggniecie ww. parametru w kazdych warunkach meteorologicznych i o
kazdej porze roku.

Podstawowe powierzchnie technologiczne instalaciji:
- plac manewrowy przed boksami,
— boksy zelbetowe z dachami i bramami membranowymi pracujace w podciénieniu,
—  biofiltr,
— wentylatorownia,
— wiata i plac przesiewania,
— plac dojrzewania,
— magazyny wsadu i gotowych produktow.

Podstawowy wariant eksploataciji instalacji polega¢ bedzie na stabilizacji frakcji organicznej odpadéw
komunalnych. Frakcja organiczna z odpaddéw komunalnych wydzielana jest na sicie w sortowni
odpadow (cze$¢ mechaniczna). Jest to frakcja o granulacji <80mm i stanowi ona szacunkowo 50%
strumienia odpadéw komunalnych, jaki wchodzi do cze$ci mechaniczne;.

Z sita frakcja organiczna transportowana bedzie z wykorzystaniem zakrytego tasmociagu
do bokséw biologicznego przetwarzania. Kazdy boks to niezalezny modut z whlasng szczelng
posadzka, wiasnym systemem napowietrzania podposadzkowego i wentylacji (odbiér powietrza znad
pryzmy), systemem ujecia i zbierania odciekéw, sondg pomiaru temperatury. Boksy beda zadaszone
dachem membranowym, pod ktérym podwieszona bedzie instalacja nawadniania. Kazdy boks
zamykany bedzie bramg membranowa. Boksy pracowac beda
w podci$nieniu. Dzigki temu cate powietrze procesowe ujete bedzie systemem wentylacyjnym, skad
kierowane bedzie na pluczke wodna, a z niej do oczyszczania
w biofiltrze. Frakcja organiczna trafia¢ bedzie do boksu buforowego, a z niego transportowana
bedzie z wykorzystaniem tadowarki czotowej do boksu przetwarzania.
Po zapetnieniu sie boksu brama bedzie zamykana i rozpoczyna sie proces. W materiat wbita bedzie
lanca pomiaru temperatury. Odczyt temperatury jest wskaznikiem zaawansowania przebiegu
procesu i na jego podstawie operator moze programowaé cykle napowietrzania
I nawilzania materiatu. Optymalna temperatura przebiegu procesu to okoto 650C. Wyzsze
temperatury wystepujg w materiale krétkotrwale i nie majg wptywu na jako$¢ prowadzenia procesu.
Dtuzej utrzymujgca sie wyzsza temperatura (>750C), $éwiadczy o braku wody
i o tym, ze zamiast procesu stabilizacji tlenowej mamy do czynienia z procesem suszenia
biologicznego.

Po okoto tygodniu procesu materiat wymaga przerzucenia. Przerzucenie polega
na wytadowaniu jednego boksu i ponownym zatadowaniu boksu tg samg szarza materiatu.
Przerzucanie wykonywane bedzie z wykorzystaniem tadowarki.

W budowanej instalacji zaktada sie prowadzenie procesu w systemie zamknietym przez
4 tygodnie z kazdorazowym przerzuceniem materiatu po jednym tygodniu prowadzenia procesu.
Zarzadzajgcy instalacjg moze skrocic lub wydtuzyé czas przetrzymania materialu w boksach
w zaleznosci od potrzeb i mozliwosci spetnienia ww. parametru.

Po zakonczeniu procesu intensywnej stabilizacji w boksach, materiat bedzie przewozony,
z wykorzystaniem tadowarki, na plac dojrzewania. Na placu tym usypywane bedg pryzmy odpadoéw.
Plac bedzie utwardzony i skanalizowany oraz poprowadzone bedg w nim kanaly napowietrzania.
Napowietrzanie placu bedzie w systemie pozytywnym, co 0znacza,
ze powietrze jest wttaczane. Na placu pracowac bedzie przerzucarka. Materiat bedzie przerzucany
wg uznania operatora. Zalecane jest przerzucenie co najmniej raz w tygodniu. Proces dojrzewania
trwa¢  bedzie okoto 6 tygodni i ma za zadanie doprowadzenie odpaddéw
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do petnej stabilnosci biologicznej mierzonej parametrami AT4 TOC i LOL

Po zakonczeniu procesu materiat podlega konfekcjonowaniu - moze zosta¢ przesiany
na przesiewaczu o okach o $rednicy 20 mm w celu uzyskania frakcji 19 05 03 < 20mm, znajdujgce;
zastosowanie w obrebie kwatery sktadowiska odpaddéw oraz frakcji 19 05 99 > 20 mm, ktéra jako
stabilizat podlega unieszkodliwianiu przez sktadowanie.”

XLI. W czeéci lll. ,,Gospodarka odpadami”, punkcie 3. ,Miejsce i metody przetwarzania
odpadoéw, ze wskazaniem procesu przetwarzania oraz opis procesu
technologicznego z podaniem rocznej mocy przerobowej instalacji lub
urzadzenia”, w podpunkcie 3.2. ,Biologiczne przetwarzanie”, 3.2.2. .Opis
procesu technologicznego — biosuszenie”

0 brzmieniu:

.3.2.2. Opis procesu technologicznego — biosuszenie

W tych samych boksach instalacji biologicznego przetwarzania prowadzony moze by¢ proces
biosuszenia. Proces ten prowadzony jest w celu zwiekszenia efektywnosci produkcji odpadéw
przeznaczonych do termicznego przeksztatcania (19 12 10).

Do procesu biosuszenia kierowany moze by¢ odpad zmieszany (20 03 01), badz tez wstepnie
przetworzony mechanicznie (19 12 12). Suszone moga tez by¢ gotowe odpady przeznaczone do
termicznego przeksztatcania (19 12 10) w celu poniesienia wartoéci opatowe;.

Proces trwa co najmniej 7 dni. W procesie wykorzystywany jest system napowietrzania, lecz
wytgczone jest nawilzanie. Po osiggnieciu pozadanych parametréw, podsuszony odpad kierowany
jest pod kodem 19 05 01 na linie przetwarzania mechanicznego, na ktérej wysortowane zostajg
surowce wtdrne oraz frakcja wysckokaloryczna.

Pozostato$¢ traktowana jest jak frakcja podsitowa 19 12 12 i musi ponownie zosta¢ skierowana do
procesu biologicznej stabilizacji jak w wariancie podstawowym eksploatacii instalacji.”

otrzymuje nowe brzmienie:

.3.2.2. Opis procesu technologicznego — biosuszenie

W tych samych boksach instalacji biologicznego przetwarzania prowadzony moze byé proces
biosuszenia. Proces ten prowadzony jest w celu zwigkszenia efektywnosci produkcji odpadéw
przeznaczonych do termicznego przeksztatcania (19 12 10).

Do procesu biosuszenia kierowany moze by¢ odpad zmieszany (20 03 01), bgdz tez wstepnie
przetworzony mechanicznie (19 12 12). Suszone mogg tez byé gotowe odpady przeznaczone do
termicznego przeksztatcania (19 12 10) w celu poniesienia warto$ci opatowe;j.

Proces trwa co najmniej 7 dni. W procesie wykorzystywany jest system napowietrzania, lecz
wytgczone jest nawilzanie. Po osiggnieciu pozadanych parametréw, podsuszony odpad kierowany
jest pod kodem 19 05 01 na linie przetwarzania mechanicznego, na ktorej wysortowane zostajg
surowce wtdrne oraz frakcja wysokokaloryczna.

Pozostalos¢ traktowana jest jak frakcja podsitowa 19 12 12 i musi ponownie zostaé skierowana do
procesu biologicznej stabilizacji jak w wariancie podstawowym eksploatacji instalaci.

W tym wariancie nie bedg wytwarzane odpady o kodzie 19 05 01, a jedynie odpady klasyfikowane
jako: 19 12 02 w ilosci 2 000 Mg/rok, 19 12 03 w ilosci 2 000 Mg/rok, 19 12 10 wilosci 30 000
Mg/rok, 19 12 12 w ilosci 20 000 Mg/rok.”

XLIl. Pozostate punkty decyzji pozostajg bez zmian.

Uzasadnienie
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- petnomocnik Miejskiego Przedsiebiorstwa Gospodarki Komunalnej Sp. z o.0.
z siedzibg w Katowwach przy ul. Obroki 140 zwrécit sie z wnioskiem z dnia 15 kwietnia 2016r.,
z uzupetnieniami  w sprawie zmiany decyzji nr 260/0S/2016 Marszatka Wojewddztwa Slaskiego
z dnia 21 stycznia 2016r. udzielajgcej pozwolenia zintegrowanego dla instalacji Zaktadu Odzysku i
Unieszkodliwiania Odpadéw przy ul. Milowickiej 7a w Katowicach.

Przedmiotowa instalacja kwalifikuje sie do rodzajéw instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako cato$ci zgodnie
z punktem 5 podpunktem 3) lit. b) zatacznika rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia
2014r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie
poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako cafosci (Dz. U. z 2014r. poz.,
1169). Zgodnie z § 3 ust. 1 pkt. 80 rozporzadzenia Rady ministréw z dnia 9 listopada 2010r. w
sprawie przedsiewzie¢ moggcych znaczgco oddziatywac¢ na $rodowisko (tj. Dz. U. 2016.71),
przedmiotowg instalacje nalezy uzna¢ za przedsiewziecie mogace potencjalnie znaczaco
oddziatywa¢ na srodowisko. Jednak z uwagi na fakt, ze uchwatg nr IV/25/2/2012 Sejmiku
Wojewddztwa Slaskiego z dnia 24 sierpnia 2012r. w sprawie wykonania ,Planu gospodarki
odpadami dla wojewddztwa $laskiego 2014”, Sejmik Wojewodztwa Slgskiego nadat instalacji MBP,
Zaktad Odzysku i Unieszkodliwiania Odpaddw przy ul. Milowickiej 7a w Katowicach status
Regionalnej, biorgc pod uwage art. 378 ust. 2a pkt 3 ustawy Prawo ochrony $rodowiska (tekst
jednolity Dz. U. z 2016r. poz. 672 ze zm.), zatem organem wiasciwym do wydania niniejszej decyzji
jest marszatek wojewodztwa.

Z tytutu ww. wniosku Spotka wniosta optate rejestracyjng na konto Narodowego Funduszu Ochrony
Srodowiska i Gospodarki Wodnej w kwocie: 6.000,00 PLN.

Prowadzgcy instalacje nie wystgpit z wnioskiem o wytgczenie z udostepnienia publicznego czesci
dokumentacji zatgczonej do podania zgodnie z art. 16 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008r. o
udostepnianiu informacji o $rodowisku i jego ochronie, udziale spofeczeristwa w ochronie $rodowiska
oraz o ocenach oddziatywania na Srodowisko (tj. z 2016r. Dz. U. poz. 353 ze zm.)

Do wniosku dofgczono decyzje nr 42/S/14 Prezydenta Miasta Katowice znak: KS-111.6220.60.2014.J7
z dnia 12lipca 2014r., o $rodowiskowych uwarunkowaniach orzekajgcg o braku potrzeby
przeprowadzenia oceny oddziatywania na $rodowisko dla planowanego przedsiewziecia moggcego
potencjalnie znaczaco oddziatywa¢ na $rodowisko pn. ,Rozbudowa Zaktadu Odzysku
i unieszkodliwiania Odpadéw w Katowicach przy ul. Milowickiej 7A”, (dziatka nr 366/47).

Przedmiotowa dokumentacja wymagata ztozenia wyjasnien i uzupetnien w zakresie okreslonym
w wezwaniu z dnia 12 lipca 2016r. , nr pisma: OS-PZ.KW-00512/16 oraz w ustaleniach z ogledzin
dokonanych przez przedstawicieli tut. urzedu w dniu 3 listopada 2016r. na terenie przedmiotowei
instalacji. Przedtozona dokumentacja zostata uzupetniona przez

petnomocnika Miejskiego Przedsiebiorstwa Gospodarki Komunalnej Sp. z 0.0. w Katowicach
pismami z dnia 28 lipca 2016r., z dnia 9 sierpnia 2016r. i z dnia 9 grudnia 2016r. oraz pismem
Miejskiego Przedsiebiorstwa Gospodarki Komunalnej Sp. z 0.0. z dnia 9 sierpnia 2016r., znak:
DP/BS/2066/2016r.

Postanowieniem nr 549/08/2016 Marszatka Wojewodztwa Slaskiego z dnia 4 sierpnia 2016r.,
nr pisma: OS-PZ.KW-00592/16 zgodnie z wnioskiem z dnia 28 lipca 2016r. Pana Marcina Jesko -
petnomocnika Miejskiego Przedsiebiorstwa Gospodarki Komunalnej Sp. z 0.0. w Katowicach zostato
zawieszone postgpowanie administracyjne w sprawie zmiany decyzji nr 260/0S/2016 Marszatka
Wojewodztwa Slaskiego z dnia 21 stycznia 2016r. udzielajgcej pozwolenia zintegrowanego dla
instalacji Zaktadu Odzysku i Unieszkodliwiania Odpadéw Zlokalizowanej w Katowicach przy

ul. Milowickiej 7a eksploatowanej przez Miejskie Przedsiebiorstwo Gospodarki Komunalnej Sp. z o.0.
w Katowicach.

Postanowieniem nr 812/05/2016 Marszatka Wojewodztwa Slaskiego z dnia 21 wrzeénia 2016r.,
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nr pisma: OS-PZ.KW-00698/16, na wniost - petnomocnika Miejskiego
Przedsigbiorstwa Gospodarki Komunalnej Sp. z o0.0. w Katowicach zostato podjete zawieszone
postepowanie w cyt. wyzej sprawie zmiany decyzji nr 260/0S/2016 Marszatka Wojewddztwa
Slgskiego.

Do wniosku dofgczono Analize mozliwoéci zanieczyszczenia gleby, ziemi lub woéd gruntowych
substancjami powodujgcymi ryzyko dla Zaktadu Odzysku i unieszkodliwiania Odpadéw przy
ul. Milowickiej 7a w Katowicach”, w podsumowaniu , ktérego zawarto nastepujgcg tresé cyt.:
,Pomimo iz eksploatacja instalacji obejmuje wykorzystywanie i uwalnianie substancji powodujgcych
ewentualne ryzyko, nie stwierdzono mozliwoéci zanieczyszczenia gleby, ziemi ani wéd gruntowych
na terenie Zaktadu w trakcie normalnej eksploatacji. Ryzyko zwigzane z wystgpieniem awarii
skutkujgcej zanieczyszczeniem ziemi, gleby lub wéd gruntowych takze zostato ograniczone do
minimum. W zwigzku z powyzszym nalezy uznaé za niemozliwe aby w praktyce spowodowaty one
wystapienie skazenia gleby lub wéd podziemnych, dlatego raport poczatkowy w chwili obecnej nie
jest wymagany.

W przypadku podjecia kolejnych dziatan w przyszioéci zmierzajgcych do zmiany sposobu
funkcjonowania Zaktadu, przeprowadzona zostanie ponowna ocena potrzeby przygotowania raportu
poczatkowego”

Marszatek Wojewédztwa Slgskiego ogtoszeniem z dnia 21 pazdziernika 2016r. nr sprawy: OS-
PZ.7222.00047.2016 poinformowat o zamieszczeniu w publicznie dostepnym wykazie danych cyt.
wyzej wniosku z dnia 15 kwietnia 2016r., a takze o mozliwosci wnoszenia uwag i wnioskéw
w terminie 21 dni od ukazania sie ogtoszenia. Przedmiotowe ogtoszenie umieszczono na tablicy
ogtoszen i stronie internetowej Urzedu Marszatkowskiego Wojewddztwa Slaskiego, a takze na
tablicy ogtoszen Urzedu Miasta w Katowicach oraz w poblizu instalacji przy ul. Milowickiej 7a.
W terminie 21 dni od ogtoszenia (liczgc od umieszczenia ogloszenia na tablicy ogtoszen w Urzedzie
Miasta w Katowicach) nie wniesiono zadnych uwag i wnioskow do sprawy.

Zakres zmian decyzji obejmowat gospodarke odpadami, ochrone powietrza i ochrone przed
hatasem.

W zakresie ochrony powietrza zgodnie z wnioskiem dokonano zmian zapisow tresci decyzji Nr
260/0S5/2016, udzielajgcej pozwolenia zintegrowanego w czeséci I._,Rodzaj i parametry instalacji”,
w_punkcie 6. ,Charakterystyka zrédet emisji substancji do powietrza.”, w podpunkcie 6.1.
»Zrodia emisji do powietrza.” oraz w czesci Il. ,Sposoby osiggania wysokiego poziomu
ochrony $rodowiska jako catosci” w punkcie 1. ,,W zakresie ochrony powietrza”. Wprowadzone
zmiany nie powodujg zmian rodzajoéw i ilosci emitowanych substanciji do powietrza z instalacji.

W zakresie ochrony przed hatasem w niniejszej decyzji zweryfikowano ilo$¢ oraz lokalizacje
parametrow akustycznych Zroédet hatasu. Ponowna analiza oddziatywania hatasu wykazata,
ze funkcjonowanie instalacji nie bedzie powodowa¢ przekroczenia standardéw jakosci $rodowiska
w zakresie hatasu. Na terenach chronionych akustycznie zlokalizowanych w poblizu instalacji tj.
terenach zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej oraz terenach rekreacyjno — wypoczynkowych
dopuszczalne poziomy hatasu ustalone dla pory dziennej i nocnej okre$lone na podstawie
rozporzgdzenia Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007r. w sprawie dopuszczalnych poziomoéw
hatasu w srodowisku (Dz. U. Nr 120, poz. 826) nie zostang przekroczone .

W zakresie gospodarki odpadami w niniejszej decyzji dokonano nastepujacych zmian:

- Zmiany w funkcjonowaniu linii sortowniczej odpadéw komunalnych oraz linii doczyszczania
odpaddéw selektywnie zebranych wraz z obrobka wstepng odpadow przeznaczonych
do termicznego przeksztatcania.

- Zmiany wydajnosci procesu przetwarzania frakcji organicznej zmieszanych odpadow
komunalnych w bioreaktorach i na placu dojrzewania z 60 000 Mg/rok na 50 000 Mg/rok.

— Rezygnacja z Kkoniecznosci prowadzenia badan materialu poddawanego procesowi
stabilizacji po fazie intensywnej (proces w reaktorach), przy jednoczesnym utrzymaniu
warunkow uznania odpadu za stabilizat po fazie dojrzewania na placu
do osiggniecia AT4 <10 mgO2/g s.m.
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- Uporzadkowanie opisu technologii prowadzenia procesu stabilizacji frakcji organicznej
zmieszanych odpadéw komunalnych oraz prowadzenia procesu kompostowania odpadow
biodegradowalnych w tym odpadéw zielonych.

- Uporzadkowanie opisu dotyczacego mechanicznego przetwarzania odpadow.

- Zmiany  zapisow  dotyczgcych  rodzajow i ilosci odpadéw  przewidzianych
do przetwarzania i wytwarzania w ramach eksploataciji instalacji.

Obecnie na terenie Zaktadu Odzysku i Unieszkodliwiania Odpadéw do przetwarzania odpadéw
selektywnie zebranych jak i zmieszanych odpadéw komunalnych wykorzystywana jest sortowania
odpadow komunalnych zmieszanych i selektywnie zebranych 0 wydajnosci
65 000 Mg/rok. W przypadku odpadow komunalnych instalacja ta pozwala na mechaniczne
przetworzenie  odpadéw  polegajace na  wydzieleniu  surowcow wtoérnych,  frakcji
wysokoenergetycznej, frakcji 0-80 mm kierowanej do tej pory do przetworzenia biologicznego-
mechanicznego w instalacji MUT-DANO a takze frakcji powyzej 80 mm stanowigcej balast.

W zwigzku z prowadzonymi pracami polegajacymi na rozbudowie Zaktadu Odzysku
i Unieszkodliwiania Odpadow w Katowicach rozbudowana i zmodernizowana zostanie instalacji do
mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw komunalnych tj. instalacja MUT-DANO. Po
rozbudowie wydajno$¢ czesci mechanicznej wynosi¢ bedzie 100 000 Mg/rok a czesci biologicznej 60
000 Mg/rok. Tym samym docelowo istniejgca  sortownia wykorzystywana bedzie gtéwnie do
doczyszczania odpadow selektywnie zebranych. Natomiast zmieszane odpady komunalne
przetwarzane bedg na zmodernizowanej i rozbudowanej instalacji do mechaniczno-biologicznego
przetwarzania odpadow.

Whioskowane przez Zaktad ww. zmiany zapiséw w decyzji zostaty uwzglednione w czesci /. Rodzaj
i parametry instalacjy’, punkcie .1 Rodzaj prowadzonej dziatalnosci”
i ,3. Charakterystyka techniczna” oraz czgsci L I/ll.  Gospodarka odpadami”, punkcie
»1. Wytwarzanie odpadéw”, ,2. Przetwarzanie odpadow” i ,3. Miejsce i metody przetwarzania
odpadow, ze wskazaniem procesu przetwarzania oraz opis procesu technologicznego z podaniem
rocznej mocy przerobowej instalacji lub urzgdzenia”, a sposéb gospodarowania jest prawidiowy
I zgodny z obowigzujgcymi przepisami w tym zakresie.

Ogledzin instalacji dokonano 3 listopada 2016r.. podczas postepowania z wniosku z dnia 15 kwietnia
2016r., ztozonego przez - pemnomocnika Miejskiego Przedsiebiorstwa
Gospodarki Komunalnej Sp. z 0.0. w Katowicach, w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego dla
instalacji Zaktadu Odzysku i Unieszkodliwiania Odpadow przy ul. Milowickiej 7a w Katowicach.

Pismem z 16 grudnia 2016r., znak: 0S.PZ.7222.00047.2016 (OS-PZ.KW-01026/16), wnioskodawca
zostat poinformowany o mozliwosci wypowiedzenia sie co do zebranych dowodéw i materiatéw oraz
ztozenia ewentualnych dodatkowych wyjasnien w przedmiotowe] sprawie zgodnie z art. 10 Kodeksu
postgpowania administracyjnego. W ustalonym terminie wnioskodawca nie skorzystat
Z przystugujacego mu prawa do wypowiedzenia sie co do zebranych dowoddéw i materiatéw
W sprawie.

Zgodnie z art. 155 Kpa, decyzja ostateczna, na mocy ktorej strona nabyta prawo, moze byé
w kazdym czasie, za zgoda strony, uchylona lub zmieniona przez organ, ktory jg wydat, jezeli
przepisy szczegodlne nie sprzeciwiajg sie zmianie takiej decyzji i przemawia za tym stuszny interes
strony.

Przestanki te zostaty spetione i w zwigzku z tym orzeczono jak w sentenciji.
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Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy prawo wniesienia odwotania do Ministra Srodowiska za posrednictwem
Marszatka Wojewddztwa Slaskiego w terminie 14 dni od dnia jej doreczenia.

Niniejsza decyzja nie zwalnia wnioskodawcy z obowigzku uzyskania innych uzgodnien, decyzji,
pozwolen i zezwolert wymaganych odrebnymi przepisami.

Uiszczono opfate skarbowg za zmiane pozwolenia zintegrowanego. Opfaty w wysokosci 1005,50 PLN
dokonano na konto Urzedu Miasta w Katowicach.

z up. Marszatka Wojewodztwa
Slaskiego

Ewa Owczarek - Nowak

Zastepca Dyrektora Wydziatu Ochrony
Srodowiska
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