Katowice, dnia 30 lipca 2014 1.

MARSZALEK :
: . znak sprawy: OS.PZ.7222.0093.2013
WOJEWODZTWA SLASKIEGO znak pisma: OS.PZ.KW. — 00444/14

za dowodem doreczenia
DECYZJA Nr 1458/0S/2014

Na podstawie art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. - Kodeks postgpowania administracyjnego
(tekst jednolity Dz. U. z 2013 1., poz. 267 ze zm.)
po rozpatrzeniu

wniosku z dnia 3 grudnia 2013 r. znak DE-4/DE-42/570/715/2013, ztozonego przez pelnomocnika
ArcelorMittal Poland S.A. w Dabrowie Gémiczej przy Al J. Pilsudskiego, w sprawie zmiany
pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do: spiekania rud metali, pierwotnego wytopu surowki
zelaza o zdolnosei produkeyjnej ponad 2,5 Mg wytopu na godzing, wiérnego wytopu suréwki
zelaza, w tym do cigglego odlewania stali o zdolnosei produkcyjnej ponad 2,5 Mg wytopu
na godzing, obrébki metali zelaznych poprzez walcowanie na goraco, o zdolnosci produkcyjnej
ponad 20 Mg stali surowej na godzine, produkeyjnej wapna w piecach o zdolnosci produkeyjne;
ponad 50 Mg na dobg zlokalizowanych w Dabrowie Gorniczej przy Al J. Pitsudskiego 92
udzielonego decyzja Wojewody Slaskiego z dnia 14 czerwea 2007 r. znak SR-I1I-6618/PZ/151/18/7
(zmieniong decyzjami Marszatka Wojewodztwa Slaskiego z dnia 25 lipca 2008 r. Nr 1985/0S/2008,
z dnia 25 stycznia 2010 r. Nr 245/08/2010, z dnia 10 czerwca 2010 Nr 2229/08/2010, z dnia
6 sierpnia 2010 r. Nr 3302/0S/2010, z dnia 6 lipca 2011r. Nr 1985/0S/2011, z dnia 5 kwictnia
2012 1. Nr 793/08/2012, z dnia 16 listopada 2012 1. Nr 3180/0S/2012)

Zmieniam
na wniosek strony decyzje Wojewody Slqskiego z dnia 14 czerwca 2007 r. znak SR-III-
6618/PZ/151/18/7 udzielajaca pozwolenia zintegrowanego dla instalacji, zlokalizowanych w
Dabrowie Gérniczej przy Al J. Pilsudskiego 92, do:
- spiekania rud metali,
- pierwotnego wytopu suréwki zelaza o zdolnoSci produkcyjnej ponad 2,5 Mg wytopu
na godzine,
- widrnego wytopu suréwki zelaza, w tym do cigglego odlewania stali o zdolno$ci
produkcyjnej ponad 2,5 Mg wytopu na godzine,
- obrébki metali zelaznych poprzez walcowanie na gorgco, o zdolnosci produkcyjnej ponad
20 Mg stali surowej na godzine,
- produkcji wapna w piecach o zdolnosci produkcyjnej ponad 50 Mg na dobe
(zmieniona decyzjami Marszalka Wojewédztwa Slaskiego z dnia 25 lipca 2008 r. Nr 1985/08/2008,
z dnia 25 stycznia 2010 r. Nr 245/08/2010, z dnia 10 czerwca 2010 Nr 2229/08/2010, z dnia 6
sierpnia 2010 r. Nr 3302/08/2010, z dnia 6 lipca 2011r. Nt 1985/08/2011, z dnia 5 kwietnia 2012 r.
Nr 793/08/2012, z dnia 16 listopada 2012 r. Nr 3180/0S/2012) w nastgpujacy sposob:

L W punkcie I. Rodzaj i parametry instalacji

w podpunkcie L.1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci

wyrazenie: )

ArcelorMittal S.A. Oddziat w Dabrowie Gérniczej zajmuje si¢ produkcjg stali weglowych
konstrukcyjnych i niskostopowych oraz szerokiego asortymentu wyrobéw hutniczych walcowanych
na goraco takich jak kesy kwadratowe, kesiska kwadratowe, prostokatne i plaskie, katowniki,
dwuteowniki, ceowniki, ksztattowniki, szyny, grodzice i cigzkie odlewy. Dziatalnoéé zakladu
obejmuje peten cykl technologiczny od procesu przygotowania surowcdw poprzez proces produkcji



spieku na tasmach spiekalniczych, wytop suréwki w wielkich piecach, wytop stali w konwektorach
tlenowych i walcowanie wyrobow.

otrzymuje brzmienie:

wArcelorMittal S.A. Oddziat w Dabrowie Gorniczej 92 (Regon: 277839653-00023, NIP 634-24-63-
083) zajmuje si¢ produkcja stali weglowych konstrukeyjnych i niskostopowych oraz szerokiego
asortymentu wyrob6w hutniczych walcowanych na goraco takich jak kesy kwadratowe, kesiska
kwadratowe, prostokatne i plaskie, katowniki, dwuteowniki, ceowniki, ksztaltowniki, szyny,
grodzice i cigzkie odlewy. Dziatalno$¢ zakladu obejmuje pelen cykl technologiczny od procesu
przygotowania surowcéw poprzez proces produkcji spieku na tasmach spiekalniczych, wytop
sur6wki w wielkich piecach; wytop stali w konwektorach tlenowych i walcowanie wyrobéw.”

1I. W punkcie I. Rodzaj i parametry instalacji,
podpunkt 7. Gospodarka odpadami.
otrzymuje nowe brzmienie:

» ArcelorMittal Poland S.A. Oddziat w Dabrowie Gémiczej w ciggu roku wytwarza 248 391,45 Mg
odpadéw innych niz' niebezpieczne ofaz 157,60 Mg odpadéw niebezpiecznych w instalacji
do spiekania rud metali, 2 590 616,45 Mg odpadéw innych niz niebezpieczne oraz 112,40 Mg
odpad6éw niebezpiecznych w instalacji do pierwotnego wytopu suréwki zelaza, 1 414 166,45 Mg
odpadéw innych niz niebezpieczne oraz 241,70 Mg odpadéw niebezpiecznych w instalacji
do wtérmego wytopu suréwki zelaza, w tym do ciaglego odlewania stali, 860 069,45 Mg odpadéw
innych niZ niebezpieczne oraz 539,20 Mg odpad6w niebezpiecznych w instalacji do obrébki metali
zelaznych poprzez walcowanie na goraco, 13 616,45 Mg odpaddw innych niz niebezpieczne oraz
90,90 Mg odpadéw niebezpiecznych w instalacji do produkeji wapna w piecach.

Zaklad wytwarza réwniez w ciagu roku 185 867,1 Mg odpadéw innych niz niebezpieczne oraz
1 243,2 Mg odpad6éw niebezpiecznych w instalacjach powigzanych technologicznie z instalacjami
IPPC.

Odpady inne niz niebezpieczne w ilosci 2 390,275 Mg oraz 83,475 Mg odpadéw niebezpiecznych
zaklad wytwarza w instalacjach niepowigzanych technologicznie z instalacjami IPPC.

Procesowi odzysku poddawane jest rocznie 599 200 Mg odpaddéw innych niz niebezpieczne
w instalacji do spiekania rud metali, 105 000 Mg odpadéw innych niz niebezpieczne w instalacji
do pierwotnego wytopu surowki zelaza, 2486 000 Mg odpadéw innych niz niebezpieczne
w instalacji do wtérnego wytopu suréwki zelaza, 2 000 000 Mg odpadéw innych niz niebezpieczne
w instalacji granulacji zuzla, 71 000 Mg odpadéw innych niz niebezpieczne w instalacji
do sortowania odpadéw, 920 Mg odpadéw niebezpiecznych w instalacji do regeneracji zuzytych
olejow oraz 202 Mg odpadow poza instalacjami.

Unieszkodliwianiu poprzez skfadowanie poddawanych jest rocznie 600 Mg odpadéw azbestu.”

II. W punkcie III. Parametry wprowadzania do $rodowiska substancji i energii
w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji,

w podpunkcie 1. Rodzaje i ilosci substancji dopuszczonych do wprowadzania do powietrza
podczas normalnego funkcjonowania instalacji IPPC

podpunkt 1.1. Instalacje IPPC

otrzymuje nowe brzmienie:

» A. Instalacja do spiekania rud metali.

A.l. Linia transportu i przygotowania suroweéw do wytworzenia mieszanki spiekalniczej.

Namiarownia sktadnikéw mieszanki spiekalniczej (emitor E-11*).



. Emisja
’glbstanqa ke/h
| Pyt zawieszony PM10 7,0
| Pyl zawieszony PM2,5 2,8

Olow 0,015
Chrom 0,0023
Kadm 0,0003
Miedz 0,055
Cynk 0,05

Nikiel 0,004
Zelazo 0,9

*takze emisja ze Zrédel instalacji pomocniczych dla IPPC — przemiatownia koksu i przemialownia
topnika.

A.2. Linia przesypywania i namiarowania mieszanki spiekalniczej i spieku zwrotnego
goracego.

Namiarownia mieszanki spiekalniczej (emitor E-1 2).

. Emisja
Substancja ke/h
Pyt zawieszony PM10 1,5
Pyt zawieszony PM2,5 1,1
Otéw 0,0045
Chrom 0,0035
Kadm 0,0002

| Miedz 0,0035
Cynk 0,005
Nikiel 0,0005
| Zelazo 0,02
Namiarownia mieszanki spiekalniczej (emitor E-13).
Substancja EII;; 1/ga
Pyl zawieszony PM10 1,5
Pyl zawieszony PM2,5 ' 1,1
Otéw 0,0045
Chrom 0,0035
| Kadm 0,0002
| Miedz 0,0035
Cynk : 0,005
Nikiel 0,0005
Zelazo 0,02



A.3. Linia procesu spiekania na trzech tasmach spiekalniczyeh.

Tasma spiekalnicza nr 1.

Substancja : El?gl/i‘:a
Pyl zawieszony PM10 130,0
Pyl zawieszony PM?2,5 104,0
Dwutlenek siarki 300,0
Tlenek wegla 6 000,0
Dwutlenek azotu 250,0
Fluorowodor 2,0
Chlorowodor 20,0
Oléw 3,9
Chrom 0,03
Kadm 0,2
Miedz 0,7
Cynk 1,4
Nikiel 0,05
Zelazo 40,0
Tasma spiekalnicza nr 2.
Substancja Elr(r; l/ia
Pyl zawieszony PM10 105,0
Pyl zawieszony PM2,5 84,0
Dwutlenek siarki 300,0
Tlenek wegla 6 000,0
Dwutlenek azotu 250,0
Fluorowodér 2,0
Chlorowodér 20,0
Olow 3.2
Chrom 0,03
Kadm 0,2
MiedZ 0,6
Cynk 1,1
Nikiel 0,04
Zelazo 32,0
Tasma spiekalnicza nr 3.

. Emisja
Substancja igh
Pyl zawieszony PM10 130,0
Pyl zawieszony PM2,5 104,0
Dwutlenek siarki- 300,0
Tlenek wegla 6 000,0
Dwutlenck azotu 250,0




| Fluorowodér 2,0
Chlorowodor 20,0
Otow 3,9
Chrom 0,03
Kadm 0,2
Miedz, 0,7
C 1,4
Nikiel 0,05
Zelazo 40,0

Emisja laczna z 3 tasm (emitor E-14).

Substancja llfg/ltllsj a
Pyt zawieszony PM10 365,0
Pyt zawieszony PM2,5 292.0
Dwutlenek siarki 900,0

| Tlenek wegla 18 000,0
Dwutlenek azotu 750,0
Fluorowodor 6,0
Chlorowodor 60,0
Otow 11,0
Chrom 0,09
Kadm 0,6
Miedz 2,0
Cynk 3,9
Nikiel 0,14
Zelazo 112 ]

A.. Linia obrébki spieku.

Wezel roztadowczy nr 1: urzadzenia do kruszenia i przesiewania spieku tasmy nr 1 oraz chtodnia
obrotowa spieku ta§my nr 1 (emitor E-15).

| . Emisja
_Substanqa ke/h
Pyt zawieszony PM10 24,0
Pyl zawieszony PM2,5 12,0
Tlenek wegla 10,0
Olow 0,06
Chrom 0,0095
Kadm 0,002
Mied?Z 0,15
Cynk 0,15
Nikiel 0,001
Zelazo 10,0




Wezel rozladowcezy-nr 2: urzadzenia do kruszenia i przesiewania spieku ta$my nr 2 oraz chtodnia
obrotowa spieku tasmy nr 2.

. Emisja
Substancja i ke/h
Pyt zawieszony PM10 24.0
Pyt zawieszony PM2,5 12,0
Tlenek wegla 10,0
Otéw 0,06
Chrom 0,0095
Kadm 0,002
Miedz 0,15
Cynk 0,15
Nikiel 0,001
Zelazo 10,0

Wezel roztadowezy nr 2: urzadzenia do kruszenia i przesiewania spieku tasmy nr 3 oraz chlodnia
obrotowa spieku tasmy nr 3.

. Emisja
Substancja ke/h
Pyl zawieszony PM10 24,0
Pyt zawieszony PM2,5 12,0
Tlenek wegla 10,0
Oléw 0,06
Chrom 0,0095
Kadm 0,002
Miedz 0,15

| Cynk 0,15
Nikiel 0,001
Zelazo 10,0
Laczna emisja z weztdw i chlodni nr 2 i 3 (emitor E-16).

. Emisja
Substancja ka/h
Pyt zawieszony PM10 48.0
Pyl zawieszony PM2,5 24.0
Tlenek wegla 20,0
Oléw 0,12
Chrom 0,019
Kadm 0,004
Miedz 0,3
Cynk 0,3
Nikiel 0,002
Zelazo 20,0




Sortownia spieku (emitor E-17).

. Emisja
Substancja _ ke/h
Pyl zawieszony PM10 5,0
Pyl zawieszony PM2,5 4,0
Oléw 0,009

| Chrom 0,0015
Kadm 0,00025
Miedz 0,035
Cynk 0,04
Nikiel 0,001
Zelazo 3,0

A.5. Dopuszczalna emisja roczna gazéw i pyléw z instalacji do spickania rud metali.

Pyt zawieszony PM10
Pyt zawieszony PM2,5

Dwutlenek azotu
Dwutlenek siarki

Tlenek wegla
Chlorowodor
Fluorowodoér
Otéw

Chrom
Kadm

Miedz

Cynk

Nikiel

Zelazo

3397,6 Mg/a
2 530,40 Mg/a
5 625,0 Mg/a
6 750,0 Mg/a
135 225,0 Mg/a
450,0 Mg/a
45,0 Mg/a
84,3 Mg/a

1,0 Mg/a

4,6 Mg/a

19,6 Mg/a
33,8 Mg/a

1,2 Mg/a
1100,0 Mg/a

B. Instalacja do pierwotnego wytopu suréwki zelaza o zdolnosci produkcyjnej ponad 2,5 Mg

wytopu na godzine.

B.1. Linia transportu i namiarowania suroweéw do wielkiego pieca.

Namiarownia wsadu wielkiego pieca nr 1 (emitor E-1 9).

Substancja EII:lgI/Ea
Pyl zawieszony PM10 20,0
Pyl zawieszony PM2,5 12,0
Oléw 0,015
Chrom 0,0025
Kadm 0,00025
Miedz 0,07
Cynk 0,085
Nikiel 0,002
Zelazo 3,0




Namiarownia wsadu wielkiego pieca nr 1 (emitor E-20).

. Emisja
Substancja "~ ke/h
Pyt zawieszony PM10 ) 15,0
Pyt zawieszony PM2,5 9,0
Oléw 0,02
Chrom 0,008
Kadm ' 0,0006
Miedz 0,06
Cynk ' ' 0,07
Nikiel 0,002
Zelazo 3,0

Namiarownia wsadu wielkiego pieca nr 2 (emitor E-21).

. Emisja
Substancja ke/h
Pyt zawieszony PM10 20,0
Pyl zawieszony PM2,5 12,0
Olow 0,015
Chrom 0,0025
Kadm 0,00025
Miedz 0,07
Cynk 0,085
Nikiel 0,002
Zelazo 3,0

Namiarownia wsadu wielkiego pieca nr 2 (emitor E-22).

. Emisja
Substancja ke/h
Pyl zawieszony PM10 15,0
Pyl zawieszony PM2,5 9,0
Oldéw 0,02
Chrom 0,008
Kadm 0,0006
Miedz 0,06
Cynk 0,07
Nikiel 0,002
Zelazo 3,0

Silos magazynowy pylu weglowego wielkiego pieca nr 2 (emitor E-63).

. Emisja
Substancja ke/h
Pyl zawieszony PM10 0,20
Pyl zawieszony PM2,5 0,14




Zbiomnik dystrybucyjny pylu weglowego wielkiego pieca nr 2 (emitor E-64).

. Emisja
Substancja ke/h
Pyt zawieszony PM10 0,02
Pyl zawieszony PM2,5 - 0,014

Namiarownia wsadu wielkiego pieca nr 3 (emitor E-23%),

. Emisja
Substancja ke/h
Pyl zawieszony PM10 13,0
Pyt zawieszony PM2,5 9,1
Olow 0,02
Chrom 0,002
Kadm 0,00065
Miedz 0,045
Cynk 0,1
Nikiel . 0,01
Zelazo E 8,0

* takze emisja ze zrddet instalacji pomocniczej dla IPPC — instalacji transportu surowcéw
do namiarowni wielkich piecéw (wezly rozdzieleze WR6, WR7, WR141, WR142) B.2. Linia
wytopu suréwki oraz spustu suréwki i zuzla wielkopiecowego.

B2. Linia wytopu suréwki oraz spustu suréwki i zuzla wielkopiecowego.

Hala lejnicza wielkiego pieca nr 1 (emitor E-24).

Substancja E]g/ijla
Pyl zawieszony PM10 7,2
Pyl zawieszony PM2,5 5,8
Dwutlenek siarki 15,0
Tlenek wegla 100,0
Olow 0,015
Chrom , 0,001
Kadm . 0,0001
Miedz 0,015 .
Cynk 0,25
| Nikiel 0,004
Zelazo 6,0

Hala lejnicza wielkiego pieca nr 2 (émitor E-25).

. Emisja |
Substancja kg/h
Py} zawieszony PM10 7.2
Pyl zawieszony PM2,5 5.8




Dwutlenek siarki 15,0
Tlenek wegla 100,0
Otow 0,015
Chrom 0,001
Kadm 0,0001
Miedz 0,015
Cynk 0,25
Nikiel 0,004
Zelazo 6,0
Hala lejnicza wielkiego pieca nr 3 (emitor E-26).

. Emisja
Substancja kg/h
Pyl zawieszony PM10 35,0
Pyl zawieszony PM2,5 28,0
Dwutlenek siarki 15,0
Tlenek wegla 100,0
Oloéw 0,075
Chrom 0,0055
Kadm 0,0005
Miedz 0,06
Cynk 1,1
Nikiel 0,004
Zelazo 8,0

Nagrzewnica Cowpera wielkiego pieca nr 1 (emitor E-30).
Substancja Elr(ngllia
Pyt zawieszony PM10 1,3
| Pyt zawieszony PM2,5 1,3
| Dwutlenek siarki 1,5
Dwutlenek azotu 15,0
Fluorowodor 0,01
Cyjanowodoér 0,005
Nagrzewnica Cowpera wielkiego pieca nr 2 (emitor E-31).

. Emisja
Substancja ke/h
Pyl zawieszony PM10 1,3
Pyl zawieszony PM2,5 1,3

 Dwutlenek siarki 1,5
Dwutlenek azotu 15,0
Fluorowodér 0,01
Cyjanowoddr 0,005
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Nagrzewnica Cowpera wielkiego pieca nr 3 (emitor E-32).

B.3. Dopuszczalna emisja roczna

] Emisja
Substancja ke/h
Pyl zawieszony PM10 1,3
Pyl zawieszony PM2,5 1,3
Dwutlenek siarki 1,5
Dwutlenek azotu 15,0
Fluorowodé6r 0,01
Cyjanowodor 0,005

zelaza.

Pyt zawieszony PM10 1 116,7 Mg/a
Pyt zawieszony PM2,5 768,5 Mg/a
Dwutlenek azotu 338,0 Mg/a
Dwutlenek siarki 371,4 Mg/a
Tlenek wegla 2 250,0 Mg/a
Fluorowodoér 0,24 Mg/a
Cyjanowodor 0,12 Mg/a
Otow 1,7 Mg/a
Chrom 0,3 Mg/a
Kadm 0,03 Mg/a
Miedz 3,45 Mg/a
Cynk 16,0 Mg/a
Nikiel 0,3 Mg/a
Zelazo 323,0 Mg/a

C. Instalacja do wtérnego wytopu suréwki Zelaza, w tym do cigglego odlewania stali

gazéw i pyléw z instalacji do pierwotnego wytopu suréwki

o zdolnoSci produkeyjnej ponad 2,5 Mg wytopu na godzine.

C.1. Linia konwertorowego wytopu stali.

Stanowiska przelewania suréwki, dwa stanowiska do od

konwertoréw i spust stali i zuzla (emitor E-39%)

* emisja rowniez ze zrddel instalacji pomocniczej dla IPP

. Emisja
Substancja ke/h
Pyl zawieszony PM10 12,5
Pyl zawieszony PM2,5 7.5
Oléw - 0,07
Chrom 0,0055
Kadm 0,009
Miedz 0,13
Cynk 0,18
Nikiel 0,01

| Zelazo 5,0

do procesu konwertorowego (hala zelazostopow). '

11

siarczania suréwki plynnej, wsadowanie

C - Instalacja przygotowania surowcéw



C.2. Linia odzysku ciepla i gazu konwertorowego.

Oczyszczalnia gazu konwertorowego konwertora nr 1 (emitor E-40).

. Emisja
Substancja ke/h
Pyl zawieszony PM10 90,0

-| Pyt zawieszony PM2,5 81,0
Dwutlenek siarki 3,0
Tlenek wegla 10 000,0
Dwutlenek azotu 22,0
Fluorowodor 0,1
Olow 0,9
Chrom 0,0085
Kadm 0,085
Miedz 2,7
Cynk 13,4
Nikiel 0,1
Zelazo 15,0

Oczyszczalnia gazu konwertorowego konwertora nr 2 (emitor E-41).

Substancja Ell(ngl/i‘lla
Pyt zawieszony PM10 90,0
Pyl zawieszony PM2,5 81.0
Dwutlenek siarki 3,0
Tlenek wegla 10 000,0
Dwutlenek azotu 22,0
Fluorowodoér 0,1
Olow 0,9
Chrom 0,0085
Kadm 0,085
Miedz 2,7
Cynk 13,4
Nikiel 0,1
Zelazo 15,0

Oczyszczalnia gazu konwertorowego konwertora nr 3 (emitor E-42).

. Emisja
Substancja ke/h
Pyt zawieszony PM10 90,0
Pyt zawieszony PM2,5 81,0
Dwutlenek siarki 3,0
Tlenek wegla 10 000,0
Dwutlenek azotu 22,0
Fluorowodor 0,1
Otoéw 0,9
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Chrom 0,0085
Kadm 0,085
| Miedz 2,7
Cynk 13,4
Nikiel 0,1
Zelazo 15,0

C.3. Linia obrébki pozapiecowe;j.

Stanowisko prézniowego odgazowywania stali, stanowisko odsiarczania stali, 3 stanowiska
argonowania stali (emitor E-43).

Substancja ElI(n ls,lja
Pyl zawieszony PM10 3,0
Pyl zawieszony PM2,5 2,7

| Dwutlenek siarki 0,3
Tlenek wegla 1,7
Otéw 0,05
Chrom 0,00035
Kadm 0,003
Miedz 0,002
Cynk 0,025
Nikiel 0,001
Zelazo 0,05

Piec kadziowy jednostanowiskowy LHF (emitor E-44).

. Emisja
Substancja ke/h
Pyt zawieszony PM10 5,0
Pyl zawieszony PM2,5 4,5
Olow 0,0085
Chrom 0,003
Kadm 0,00025
Miedz 0,01
& 0,035
Nikiel 0,002

| Zelazo 1.0
Piec kadziowy dwustanowiskowy LF (emitor E-62).

. Emisja
Substancja kg
Pyl zawieszony PM10 1,70
Pyl zawieszony PM2,5 1,53
Oléw 0,003
Chrom 0,0015
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Kadm 0,00015
Miedz 0,0085
Cynk 0,015
Nikiel 0,0009
Zelazo 0,35
C.4. Linia remontu kadzi stalowniczych.
2 stanowiska wygrzewania kadzi nr 1 i 2 (emitor E-65).
. Emisja
Substancja ke/n
Py} zawieszony PM10 0,40
Pyl zawieszony PM2,5 0,40
Dwutlenek siarki 0,40
Tlenek wegla 0,80
Dwutlenek azotu 4.80
Suszarka pionowa kadzi nr 1 (emitor E-66).
. Emisja
Substancja <e/h
Pyl zawieszony PM10 0,12
Pyl zawieszony PM2,5 ~ 0,12
Dwatlenek siarki 0,12
Tlenek wegla 0,24
Dwutlenek azotu 1,40
2 stanowiska wygrzewania kadzi nr 3 i 4 (emitor E-67).
[ Emisja
Substancja ke/h
Pyl zawieszony PM10 0,40
Pyl zawieszony PM2.5 0,40
Dwautlenek siarki 0,40
Tlenek wegla 0,80
Dwutlenek azotu 480
2 stanowiska wygrzewania kadzi nr 5 i 6 (emitor E-68).
) [ Emisja
Substancja f ke/h
Pyl zawieszony PM10 0,40
Pyt zawieszony PM2,5 0,40
Dwnutlenek siarki 0,40
Tlenek wegla 0,80
Dwutlenek azotu 4,80
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Suszarka pionowa kadzi nr 2 (emitor E-69).

. Emisja
Substancja ke/h
| Pyl zawieszony PM10 0,12
Pyl zawieszony PM2,5 0,12
Dwutlenek siarki 0,12
| Tlenek wegla 0,24
Dwutlenek azotu 1,40
Suszarka pionowa kadzi nr 3 (emitor E-70).
. Emisja
Ebstanqa ke/h
| Pyt zawieszony PM10 0,12
Pyt zawieszony PM2,5 0,12
| Dwutlenek siarki 0,12
Tlenek wegla 0,24
| Dwutlenek azotu 1,40
Suszarka pionowa kadzi nr 4 (emitor E-71).
Substancja Efgll%]a
Pyl zawieszony PM10 0,12
Pyl zawieszony PM2,5 0,12
Dwutlenek siarki 0,12
Tlenek wegla 0,24
Dwutlenek azotu 1,40
Suszarka pionowa kadzi nr 5 (emitor E-72).
. Emisja
Substancja ke/h
| Pyl zawieszony PM10 0,12
Pyt zawieszony PM2,5 0,12
Dwutlenek siarki 0,12
Tlenek wegla 0,24
Dwutlenek azotu _ 1,40

C.5. Dopuszczalna emisja roczna gazow i pyléw z instalacji do wtérnego wytopu suréwki
zelaza, w tym do cigglego odlewania stali.

Pyt zawieszony PM10 300,6 Mg/a
Pyl zawieszony PM2,5 238,3 Mg/a
Dwutlenek azotu 118,6 Mg/a
Dwutlenek siarki 13,8 Mg/a
Tlenek wegla 36 011,5 Mg/a
Fluorowodor 0,15 Mg/a
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Otéw
Chrom
Kadm
Miedz
Cynk
Nikiel
Zelazo

D. Instalacja do obrébki metali Zelaznych poprzez walcowanie ma gorgco, o zdolnosci
produkcyjnej ponad 20 Mg stali surowej na godzine.

2,372 Mg/a
0,090 Mg/a
0,240 Mg/a
5,460 Mg/a
22,130 Mg/a
0,260 Mg/a
72,430 Mg/a

D.1. Linia produkeji ksztaltownikéw cigzkich (Walcownia Duza).

Piece grzewcze pokroczne nr 1 i nr 2 (emitor E-61).

. Emisja
Substancja ke/h
Pyl zawieszony PM10 1,0
Pyl zawieszony PM2,5 1,0
Dwutlenek siarki 3,3
Tlenek wegla 18,8
Dwutlenek azotu 56,0

D.2. Linia produkcji ksztaltownikéw Srednich (Walcownia Srednia).

Prostownice rolkowe nr 1 (emitor E-57).

Prostownice rolkowe nr2 (emitor E-58).

Substancja Ef:; 1;{3.
Pyl zawieszony PM10 1,2
Pyt zawieszony PM2,5 0,5
Olow 0,0025
Chrom 0,0009
Kadm 0,00004
Miedz 0,015
Cynk 0,009
Nikiel 0,001
Zelazo 0,5

. Emisja
Substancja ke/h
Pyl zawieszony PM10 1,2
Pyt zawieszony PM2,5 0,5
Oléw 0,0025
Chrom 0,0009
Kadm 0,00004
Miedz 0,015
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Cynk 0,009
Nikiel 0,001
Zelazo 0,5
Piec grzewczy pokroczny nr 1 (emitor E-59).
. Emisja
Substancja ke/h
Pyt zawieszony PM10 0,75
Pyt zawieszony PM2,5 0,75
| Dwutlenek siarki 1,5
Tlenek wegla 7,0
Dwutlenek azotu 15,0
Piec grzewczy pokroczny nr 2 (emitor E-60).
. Emisja
Substancja ke/h
Pyl zawieszony PM10 0,75
| Pyl zawieszony PM2,5 0,75
Dwutlenek siarki 1,5
Tlenek wegla 7,0
Dwutlenek azotu 15,0

D.3. Dopuszezalna emisja roczna gazéw i pyléw z instalacji do obrébki metali Zelaznych
poprzez walcowanie na gorgco.

Pyl zawieszony PM10 21,0 Mg/a
Pyt zawieszony PM2,5 16,1 Mg/a
Dwutlenek azotu 430,0 Mg/a
Dwutlenek siarki 31,5 Mg/a
Tlenek wegla 164,0 Mg/a
Olow 0,018 Mg/a
Chrom 0,008 Mg/a
Kadm 0,0004 Mg/a
Miedz 0,11 Mg/a
Cynk 0,07 Mg/a
Nikiel 0,007 Mg/a
Zelazo 3,6 Mg/a

E. Instalacja do produkcji wapna w piecach o zdolnosci produkcyjnej ponad 50 Mg na dobg.

E.1 Linia produkeji wapna palonego i prazonego dolomitu.

Piec szybowy Maerz’a nr 1.

Substancja Ef; 1/221
| Pyt zawieszony PM10 3,5
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Pyl zawieszony PM2,5 3,3
Tlenek wegla 50,0
Dwutlenek azotu 10,0
Fluorowodor 0,09
Otow 0,015
Chrom 0,0015
Kadm 0,0004
Miedz 0,03
Cynk 0,045
Nikiel 0,001
Zelazo 0,1
Piec szybowy Maerz’a nr 2.
Substancja Eg Zia
Pyl zawieszony PM10 5,5
Pyl zawieszony PM2,5 3.3
Tlenek wegla 50,0
Dwutlenek azotu 10,0
Fluorowodor 0,09
Otéw 0,015
Chrom 0,0015
Kadm 0,0004
Miedz 0,03
Cynk | 0,045
Nikiel ‘ 0,001
Zelazo 0,1
Piec szybowy Maerz’a nr 3.
Substancja Elr(nglliia
Pyt zawieszony PM10 5,5
Pyt zawieszony PM2,5 3,3
Tlenek wegla 50,0
Dwutlenek azotu 10,0
Fluorowodor 0,09
Olow 0,015
Chrom 0,0015
Kadm 0,0004
Miedz 0,03
Cynk 0,045
Nikiel 0,001
Zelazo 0,1
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E.2. Linia transportu i przesypu wapna palonego i dolomitu prazonego.

Wezet przesypowy dolomitu i wapna.

Laczna emisja z urzadzen linii produkcji wapna palonego i p

. Emisja
Substancja ke/h
Pyl zawieszony PM 10 1,0
Pyl zawieszony PM2,5 0,6
Oléw 0,0021
Chrom 0,00025
Kadm 0,000072
Miedz 0,0054
Cynk 0,008
| Nikiel 0,001
Zelazo 0,1

i przesypu wapna palonego i dolomitu prazonego (emitor E-50).

. Emisja
Substancja ke/h
Pyl zawieszony PM10 17.5
Pyl zawieszony PM2,5 10,5
Tlenek wegla 150,0
Dwutlenek azotu 30,0
Fluorowodér 0,27
Oléw 0,0471
Chrom 0,00475
Kadm 0,00127
Miedz 0,0954
Cynk 0,143
Nikiel 0,004
Zelazo 0,4

razonego dolomitu i linii transportu

E.3. Dopuszczalna emisja roczna gazéw i pylow z instalacji do wapna.

Pyl zawieszony PM10 146,0 Mg/a
Pyl zawieszony PM2,5 87,6 Mg/a
Dwutlenek azotu 249,0 Mg/a
Tlenek wegla 1245,0 Mg/a
Fluorowodor 2,25 Mg/a
Otéw 0,5 Mg/a
Chrom 0,05 Mg/a
Kadm 0,013 Mg/a
Miedz 0,8 Mg/a
Cynk 1,25 Mg/a
Nikiel 0,035 Mg/a
Zelazo 3,35 Mg/a”
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IV. W punkcie III. Parametry wprowadzania do s$rodowiska substancji i energii
w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji,

w podpunkcie 1. Rodzaje i ilosci substancji dopuszczonych do wprowadzania do powietrza
podczas normalnego funkcjonowania instalacji IPPC

podpunkt 1.2, Instalacje pomocnicze dla instalacji IPPC

otrzymuje nowe brzmienie:

» F.1. Instalacje pomocnicze dla instalacji do spiekania rud metali.

F.1.1. Instalacja gromadzenia i wstepnego usredniania rud zelaza i topnika.

Wywrotnice rudy — 2 szt. i wywrotnica topnika (emitor E-1).

. Emisja
Substancja ke/h
Pyl zawieszony PM10 5,6
Pyt zawieszony PM2,5 2.8
Oléw 0,011
Kadm 0,0002
Miedz 0,06
Cynk 0,025
Nikiel 0,001
Zelazo 0,8

F.1.2, Instalacja rozladunku, gromadzenia, sortowania i przemialowni koksu i koksiku.

Linia roztadunku i transportu surowcéw.

Wezly rozdzielcze WR-1 rudy oraz WR-3 koksu i koksiku (emitor E-2).

Substancja El?glga
Pyl zawieszony PM10 3,0
Pyt zawieszony PM2,5 1,5
Oléw 0,0075
Kadm 0,00019
Miedz 0,04
Cynk 0,035
Nikiel 0,001
Zelazo 1,0

Wezel rozdzielczy WR-4 koksu, urzadzenia transportu i tworzenia podsypki, wezel przesypowy

P254 podsypki (emitor E-3).

« - i
Substancja Elrcnglfiia '
Pyt zawieszony PM10 5,4
Pyl zawieszony PM?2,5 2,7
Oloéw 0,01
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Wezet rozdzielczy WR-5 koksu (wezly
pytu z WP3) (emitor E-8).

Kadm 0,0006

Miedz 0,026

Cynk 0,038

Nikiel - 0,0013

Zelazo 1,4
Wezel rozdzielczy WR-8 rudy i koksu (emitor E-4).

. Emisja
Substancja ke/h
Pyt zawieszony PM10 5,1
Pyl zawieszony PM2,5 2,6
Otow 0,0055
Kadm 0,00014
Miedz 0,056
Cynk 0,04
Nikiel 0,001
Zelazo 0,2

Wezel rozdzielezy WR-9 koksu (emitor E-5).

. Emisja
Substancja ke/h
Pyt zawieszony PM10 8,3
Pyl zawieszony PM2,5 4,2
Otow 0,022
Kadm 0,0006
Miedz 0,097
Cynk 0,15
Nikiel 0,0001
Zelazo 0,5

przesypowe WP21, WP22, WP24, WP25, stacja podawania

—

. Emisja
Substancja ke/h
Pyt zawieszony PM10 2,6
Pyl zawieszony PM2,5 1,3
Olow 10,0035
Kadm 0,00007
Miedz 0,008
Cynk 0,031

| Nikiel 0,001
Zelazo 0,5
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Linia sortowania i kruszenia koksu i koksiku.

Sortownia i kruszarnia koksu i koksiku; wezet przesypowy P253 podsypki, urzadzenia transportu

spieku w budynku sortowni i kruszarni, wezel przesypowy P251 i P252 spieku, wezet wysytkowy
P30 spieku (emitor E-6).

. Emisja
Substancja ke/h
Pyl zawieszony PM10 17,7
Pyl zawieszony PM2,5 7,1
Otow 0,033
Kadm 0,001
Miedz 0,130
Cynk 0,140
Nikiel 0,003
Zelazo 7,0

Linia przemialowni koksu i topnika.

Sortownia i kruszarnia koksu i koksiku — gazy odlotowe odprowadzane do emitora E-11 instalacji
do spiekania rud metali (IPPC.)

Magazyn koksu.

Wywrotnice wagonéw koksu — 2szt. (emitor E-7).

Substancja Ell:lgl/i_]la
Pyl zawieszony PM10 4,0
Pyl zawieszony PM2,5 1,6
Olow 0,006
Kadm 0,0005
Miedz 0,031
Cynk 0,03
Nikiel 0,001
Zelazo 1,0

W instalacji nie okreslono warunkéw emisyjnych dla chromu, gdyz emisja tego zanieczyszczenia
nie powoduje przekroczenia 10% pozioméw odniesienia substancji w powietrzu i 10% pozioméw

dopuszczalnych substancji w powietrzu uérednionych dla 1 godziny.

F.1.3. Dopuszczalna emisja roczna gazéw i pyléw z instalacji pomocniczych instalacji

do spiekania rud metali.

Pyl zawieszony PM10 302,5 Mg/a
Pyt zawieszony PM2,5 133,9 Mg/a
Otéw 0,60 Mg/a
Kadm 0,03 Mg/a
Miedz 2,4 Mg/a
Cynk 2,6 Mg/a
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Nikiel 0,08 Mg/a
Zelazo 95,0 Mg/a

F.2. Instalacje pomocnicze dla instalacji do pierwotnego wytopu suréwki zelaza.
F.2.1. Instalacja transportu surowcéw do namiarowni wielkich piecow,
Linia transportu piecanr 1 i nr 2.

Wezel rozdzielezy WR-2 — transport spieku, koksu i dodatkéw do namiarowni Wielkich Piecéw
nr 112 (emitor E-18).

. Emisja

Substancja ke/h

Pyl zawieszony PM10 5,0 |
| Pyt zawieszony PM2,5 2,0

Olow 0,0055

Kadm 0,00018

Miedz 0,035

Cynk 0,055

Nikiel 0,001

Zelazo 1,0

Linia transportu pieca nr 3.

Wezly rozdzielcze WR6, WR7, WR-141 i WR-143 — wezly rozdzielcze WR6, WR7, WR-141
1 WR-143 (emisja zachodzi poprzez emitor E-23 instalacji do pierwotnego wytopu suréwki zelaza).

F.2.2. Instalacja granulacji zuzla wielkopiecowego.

Linia granulacji zuzla wielkiego pieca nr 1.
Urzadzenia granulacji zuzla z Wielkiego Pieca nr 1 — strona lewa (emitor E-33).

. Emisja
Substancja ke/h
Siarkowodér 1,8

Linia granulacji zuzla wielkiego pieca nr 1.
Urzadzenia granulacji zuzla z Wielkiego Pieca nr 1 — strona prawa (emitor E-34).

. - Emisja
Substancja ke/h
Siarkowodér 1,8

Linia granulacji zuzla wielkiego pieca nr 2.
Urzadzenia granulacji zuzla z Wielkiego Pieca nr 2 — strona lewa (emitor E-35).

. Emisja
Substancja ke/h
Siarkowodér 1,8
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Linia granulacji zuzla wielkiego pieca nr 2.
Urzadzenia granulacji zuzla z Wielkiego Pieca nr 2 — strona prawa (emitor E-36).

. Emisja
Substancja | ke/h
Siarkowodér ' 1,8

Linia granulacji zuzla wielkiego pieca nr 3. _
Urzadzenia granulacji zuzla z Wielkiego Pieca nr 3 — strona lewa (emitor E-37).

. Emisja
Substancja ke/h
Siarkowodor 1,8

Linia granulacji zuzla wielkiego pieca nr 3.
Urzgdzenia granulacji zuzla z Wielkiego Pieca nr 3 — strona prawa (emitor E-38)

. _Emisja |
Substancja ke/h
Siarkowodor 1,8

W instalacji nie okreslono warunkow emisyjnych dla chromu, gdyz emisja tego zanieczyszczenia
nie powoduje przekroczenia 10% pozioméw odniesienia substancji w powietrzu i 10% poziomow
dopuszczalnych substancji w powietrzu uérednionych dla 1 godziny.

F.2.3. Dopuszczalna emisja roczna gazéw i pyléw z instalacji pomocniczych dla instalacji
do pierwotnego wytopu suréwki zelaza.

Pyl zawieszony PM10 43,0 Mg/a
Pyl zawieszony PM2,5 17,2 Mg/a
Otow 0,05 Mg/a .
Kadm 0,0016 Mg/a
Miedz 0,31 Mg/a
Cynk 0,5 Mg/a
Nikiel 0,009 Mg/a
Zelazo 8,6 Mg/a
Siarkowodor 32,4 Mg/a

F.3. Instalacje pomocnicze dla instalacji do wtérnego wytopu suréwki zelaza, w tym
do ciaglego odlewania stali.

F.3.1. Instalacja przygotowania surowcéw do procesu konwertorowego (hala zelazostopow).
Linia przygotowania zelazostopow.

Stanowiska przesypu surowcéw (emisja zachodzi poprzez emitor E-39 instalacji do wtérnego
wytopu surOwki zelaza, w tym do ciaglego odlewania stali)
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F.4. Instalacje pomocnicze dla instalacji do produkcji wapna w piecach.
F.4.1. Instalacja sortowania i kruszenia wapna palonego i dolomitu palonego.
Linia technologiczna przygotowania i transportu wapna i dolomitu.

Sortownia i kruszarnia wapna i dolomitu F1

. Emisja
Substancja ke/h
Pyt zawieszony PM10 1,0
Pyl zawieszony PM2,5 0,5
Otéow 0,0012
Kadm 0,00011
Miedz 0,0043
Cynk 0,0052
Nikiel 0,001
Zelazo 0,05

Sortownia i kruszarnia wapna i dolomitu F2.

Eubstancj a Elinglf.slja

Pyl zawieszony PM10 1,0
Pyl zawieszony PM2,5 0,5
Otow 0,0012
Kadm 0,00011
Miedz 0,0043
Cynk _ 0,0052
Nikiel 0,001
Zelazo 0,05

Sortownia i kruszarnia wapna i dolomitu F3.
Substancja E}?gl/ﬁa
Pyt zawieszony PM10 1,0
Pyt zawieszony PM2.5 0,5
Oléow 0,0012
Kadm ' 0,00011
Miedz 0,0043
Cynk 0,0052
Nikiel - 0,001
Zelazo 0,05 _ |

Sortownia i kruszarnia wapna i dolomitu F4.

. Emisja
Substancja ke/h
Pyl zawieszony PM10 1,0
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Pyl zawieszony PM2,5 0,5
Otéw 0,0012
Kadm 0,00011
Miedz 0,0043
Cynk 0,0052
Nikiel 0,001
Zelazo 0,05

Laczna emisja z sortowni i kruszarni F1-F4 (emitor E:49).

. . Emisja
Substancja ke/h
Pyt zawieszony PM10 4,0
Pyl zawieszony PM2,5 2,0
Olow 0,0048
Kadm 10,00044
Miedz 0,0172
Cynk 0,0208
Nikiel 0,004
Zelazo 0,2

F.4.2. Instalacja gromadzenia i transportu materiatéw sypkich do konwertorow.
Linia technologiczna magazynowania i transportu materialéw sypkich

Urzadzenia transportu wapna i dolomitu do konwertor6w ZO1 (emitor E-45).

. Emisja
Substancja ke/h
Py} zawieszony PM10 2,0
Pyt zawieszony PM2,5 1,0
Oléw 0,0073
Kadm 0,0005
Miedz 0,0063
Cynk 0,022
Nikiel 0,0001
Zelazo | 0,1

Urzadzenia transportu wapna i dolomitu do konwertoréw ZO2 (emitor E-46).

) Emisja
Substancja ke/h
| Pyt zawieszony PM10 2,0
Pyl zawieszony PM2.5 _ 1,0
Otow 0,0073
Kadm 0,0005
Miedz 0,0063
Cynk 0,022
Nikiel 0,0001
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[ Zelazo

| 0.1 |

Urzadzenia transportu wapna i dolomitu do konwertoréw ZO3 (emitor E-47).

. Emisja
Substancja kg/h
Pyl zawieszony PM10 2,0
Pyl zawieszony PM2,5 1,0
Otow 0,0073
Kadm 0,0005
Miedz 0,0063
Cynk 0,022
Nikiel 0,0001
Zelazo 0,1

Urzadzenia transportu wapna i dolomitu do konwertoréw ZO4 (emitor E-48).

. Emisja
Substancja ke/h
Pyt zawieszony PM10 2,0
Pyt zawieszony PM?2,5 1,0
Oléw 0,0073
Kadm 0,0005
Miedz 0,0063
Cynk 0,022
Nikiel 0,0001
Zelazo 0,1

W instalacji nie okreslono warunkéw emis
nie powoduje przekroczenia 10%
dopuszczalnych substancji w powi

F.4.3. Dopuszczalna emisja roczna

do produkcji wapna w piecach.

Pyl zawieszony PM10
Pyt zawieszony PM2,5
Otéw

Kadm

Miedz

Cynk

Nikiel

Zelazo

104,0 Mg/a
52,00 Mg/a
0,3 Mg/a
0,025 Mg/a
0,4 Mg/a
1,0 Mg/a
0,04 Mg/a
5,36 Mg/a”
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V.

w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji,

Podpunkt 3. Warunki wytwarzania i magazynowania odpadéw
otrzymuje nowe brzmienie:

W punkcie III. Parametry wprowadzania do Srodowiska substancji i energii

» 3.1. Rodzaj i ilo§¢ odpadéw dopuszczomych do wytwarzania w ciggu roku w zwigzku
z eksploatacja instalacji IPPC.

A. Instalacja do spiekania rud metali

Kod Ilos¢
p- dpadu Rodzaj odpadu odpadéw
oap [Mg/rok]
_ Odpady niebezpieczne -
Odpady farb i1 lakieréw zawierajacych rozpuszezalniki organiczn
8 01 11* - . i : 0,2
lub inne substancje niebezpieczne )
08 03 17*  |Odpadowy toner drukarski zawierajacy substancje niebezpieczne 0.1
12 01 09* OdpadowF: emulsje 1 roztwory z obrébki metali niezawierajace 0.3
chlorowecéw
Mineralne  oleje  hydrauliczne niezawierajace  zwiazkow
*
il 130116 chlorowcoorganicznych 35,00
J. 13 01 13*  [Inne oleje hydrauliczne 0,2
6 13 02 05* Mmera%ne ' olej e S}lnzkowe, przek{e_ldmowe i smarowe 30,00
_ niezawierajace zwiazkéw chlorowcoorganicznych
7. 13 02 08*  [Inne oleje silnikowe, przektadniowe 1 smarowe 0,2
Mineralne oleje i ciecze stosowane jako elektroizolatory oraz
8. 13 03 07* — . N . . 0,1
nosniki ciepta niezawierajace zwiazkéw chlorowcoorganicznych
9. 13 08 99*  [Inne niewymienione odpady 5,00
10. 14 06 01*  [Freony, HCFC, HFC 0,5
1 15 01 10* Opak'm\_/amal zawierajace pozostalodci substancji niebezpiecznych 10,00
lub nimi zanieczyszczone
Opakowania z metali zawierajace niebezpieczne porowate
12. 1501 11*  |elementy wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest) wlgcznie = 0,5
ustymi pojemnikami ci$nieniowymi
13 15 02 02* .Sorbenf:y, materiaty ﬁlt'racyjne, tkaniny do wycierania . 15,00
I ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi
14. 16 01 07*  [Filtry olejowe 0,5
« [|fuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niZ
43 160213 wymienione w 16 02 091 16 02 12 10,00
16 16 02 15* Niebezp’ieczne elementy lub czgsci sktadowe usunigte z zuzytych 15
urzadzen
17. 16 06 01*  |Baterie i akumulatory otowiowe 35,00
18. 16 06 02*%  Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe 0,5
19. 16 07 08*  |Odpady zawierajace ropg naftowg lub jej produkty 3,00
Odpady drewna, szkla i tworzyw sztucznych zawierajace lub
20. 1702 04*  Rzanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi  (podkiady] 10,00
kolejowe)
Odpady inne niz niebezpieczne
I 070299  [Inne niewymienione odpady | 400,00
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2. 08 01 12 Odpady farb i lakieréw inne niz wymienione w 08 01 11 0,2
3. 08 03 18 Odpadowy toner drukarski inny niz wymieniony w 08 03 17 0,1
Odpady stale z oczyszczania gazéw odlotowych inne niz
4. 10 02 08 wymienione w 10 02 07 180 000,00
5 10 02 14 ‘Szlamx i osaldy . pofiltracyjne z oczyszezania gazéw odlotowych w prsz(z:l?i,ggeniu
inne niz wymienione w 10 02 13
na sucha mase
6. 12 01 01 Odpady z toczenia i pilowania zelaza i jego stopow 1,00
7. 12 01 03 Odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych 1,00
8. 12 01 13 Odpady spawalnicze 5.00
o 120121 Zuzyte materialy szlifierskie inne niz wymienione 2,00
w12 01 20
10. 15 01 01 Opakowania z papieru i tektury 7,00
11. 1501 02 Opakowania z tworzyw sztucznych 15,00
12. 150103  |Opakowania z drewna 150,00 |
13. 1501 04 (Opakowania z metali 150,00
14 1501 05 Opakowania wielomaterialowe 8,00
15. 1501 07 Opakowania ze szkla 10,00
16 1502 03 Sorbepty, materiz.ﬂy ﬁllt.racyjn.e, ‘tkaniny do wycierania i 15,00
. ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02 |
17. 16 01 03 Zuzyte opony 0,5
/8. 16 01 22 Inne niewymienione elementy 25,00
19. 16 02 14 Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 150,00
0. 16 02 16 OEécEcnty usunigte z zuzytych urzadzen inne niz wymienione w 16 100,00
21, 16 06 04 Baterie alkaliczne (z wylaczeniem 16 06 03) 0.2
22. 16 06 05 Inne baterie i akumulatory 0,4
23. 16 07 99 [nne niewymienione odpady 200,00
Okladziny piecowe i materialy ogniotrwale z proceséw
4. 18;11 04 metalurgicznych inne niz wymienione w 16 11 03 15 000,00
25, 16 80 01 Magnetyczne i optyczne nosniki informacji 0,05
26. 17 01 01 Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbiérek i remont6w 500,00
27. 17 01 02 Gruz ceglany 70,00
8 170103 Odpady‘ %nnych materialdbw  ceramicznych 1 elementow 100,00
Wyposazenia
Zmieszane odpady z betonu, gruzu ceglanego, odpadowych|
29. 17 01 07 materialow ceramicznych i elementéw Wwyposazenia inne niz 400,00
wymienione w 17 01 06 '
30. 17 01 82 Inne niewymienione odpady 80,00
31 1702 01 Drewno 50,00
32. 17 02 02 Szkto 5,00
33. 17 02 03 Tworzywa sztuczne 2,00
34. 17 04 01 Miedz, braz, mosiadz 30,00
135. 17 04 02 Aluminium 4,00
36. 17 04 03 Otow 30,00
37. 17 04 05 Zelazo i stal 400,00
38. 17 04 07 Mieszaniny metali 30,00
39, 17 04 11 Kable inne niz wymienione w 17 04 10 20,00
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40.

17 06 04 Materiaty izolacyjne inne niz wymienione w 17 06 01 i 17 06 03 30,00
Zmieszane odpady z budowy, remontéw i demontazu inne niZ
M AT004 L ienione w 17 09 01, 1709 02§ 17 09 03 100,00
B. Instalacja do pierwotnego wytopu suréwki zelaza
od Tlos¢
Lp. dpadu Rodzaj odpadu odpadéw
p [Mg/rok]
Odpady niebezpieczne
; ‘08 01 11* [Odpady farb i lakieréw zawierajacych rozpuszczalniki organiczne| 02
) lub inne substancje niebezpieczne ’
08 03 17*  |Odpadowy toner drukarski zawierajacy substancje niebezpieczne 0,1
3 12 01 09* Odpadowe emulsje i roztwory z obrobki metali niezawierajace 03
chlorowcdw
¢ 13 01 10% Mineralne ole_je hydrauliczne niezawierajace  zwigzkow 10,00
chlorowcoorganicznych
5. 13 01 13*  |Inne oleje hydrauliczne 0,1
5 13 02 05* Minera}ne _ olej e silnikowe, - przeklgdniowe 1 smarowe 8,00
niezawierajace zwiazkéw chlorowcoorganicznych
7. 13 02 08*  [Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 0,1
Mineralne oleje i ciecze stosowane jako elektroizolatory oraz
8. 13 03 07% (oo s . AP . . 0,5
. nosniki ciepta niezawierajace zwigzkdéw chlorowcoorganicznych
9. 13 08 99*  [Inne niewymienione odpady 1,5
10. 14 06 01*  [Freony, HCFC, HFC 0,5
i 15 01 10* Opak.ou_'ania. zawierajace pozostalosci substancji niebezpiecznych 10,00
lub nimi zanieczyszczone
Opakowania z metali zawierajace niebezpieczne porowate
12. 1501 11*  elementy wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest) wiacznie z 0,5
ustymi pojemnikami ci$nieniowymi
13 15 02 02 Sorbenty, ma'teriaiy filtracyjne, tkamny Flo wyf:ierania .i ubrania 15,00
|lochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi
14. 16 01 07*  [Filtry olejowe 0,5
Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz
{3 M60213* | enione w 16 02 09 16 02 12 10,00
16 16 02 15* Niebezp’ieczne elementy lub czeéci skladowe usunigte z zuzytychi 15
urzgdzen
17. 16 06 01*  Baterie i akumulatory olowiowe 40,00
18. 16 06 02*  Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe 0,6
19. 16 07 08*  |Odpady zawierajace rope naftowa lub jej produkty 3,00
Odpady drewna, szkla i tworzyw sztucznych zawierajace lub
20. 1702 04*  zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (podkiady 10,00
kolejowe)
Odpady inne niZz niebezpieczne
2 070299  [Inne niewymienione odpady 300,00
2. 08 01 12 Odpady farb i lakieréw inne niz wymienione w 08 01 11 0,2
3. 080318  |Odpadowy toner drukarski inny niz wymieniony w 08 03 17 0,1
4. 100201 [Zuzle z procesow wytapiania 2 450 000,00
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Odpady stale z oczyszczania gazéw odlotowych inne niz
5. 10 02 08 wymienione w 10 02 07 66 000,00
; . . 21 000
Szlamy i osady pofiltracyjne z oczyszczania gazow odlotowych| . .
6. ooz EO T e w O 15 ¢ Y wprzeliczeniu
na sucha mase
7. 10 02 99 Inne nie wymienione odpady 6 000,00
5. 12 01 01 Odpady z toczenia i pilowania zelaza i jego stopdw 1,00
9. 12 01 03 Odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych 1,00
10. 120113 Odpady spawalnicze 5,00
11 12 01 21 Zuzyte materialy szlifierskie inne niz wymienione w 12 01 20 2,00
12. 150101 Opakowania z papieru i tektury 7,00 |
13. 15 01 02 Opakowania z tworzyw sztucznych 15,00
14. 1501 03 Opakowania z drewna 150,00
15. 15 01 04 Opakowania z metali 150,00
16. 1501 05 Opakowania wielomateriatowe 8,00
17. 1501 07 Opakowania ze szkta 10,00
18 1502 03 Sorbepty, materiz}ly ﬁ.l’fracyj ne, 'tkaniny do wycierania i 40,00
ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02
19. 16 01 03 Zuzyte opony . 0,5
20. 16 01 22 [nne niewymienione elementy 25,00
b7 16 02 14 dZuZyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 150,00
0160213
22 16 02 16 g,écitgenty usunigte z zuzytych urzadzeni inne niz wymienione w 16 100,00
23. 16 06 04 Baterie alkaliczne (z wytaczeniem 16 06 03) 0,2
24. 16 06 05 [nne baterie i akumulatory 04
25. 16 07 99 [nne niewymienione odpady 200,00
6. 16 11 04 Okladziqy piecpwe 'i. mat.eri:'a{y ogniotrwale z proceséw 30 000,00
metalurgicznych inne niz wymienione w 16 11 03
27, 16 80 01 Magnetyczne i optyczne no$niki informacii 0,05
28. 1701 01 Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbidrek i remontow 500,00
29. 17 01 02 Gruz ceglany 70,00
30, 1701 03 Odpady‘ innych materialéw  ceramicznych i elementow 100,00
Wyposazenia
Zmieszane odpady z betonu, gruzu ceglanego, odpadowych
31. 17 01 07 materialéw ceramicznych i elementéw wyposazenia inne ni 15 000,00
wymienione w 17 01 06
32, 17 01 82 [nne niewymienione odpady 80,00
33. 17 02 01 Drewno 50,00
4. 17 02 02 Szkto 35,00
35. 17 02 03 [Tworzywa sztuczne 2,00
36. 17 04 01 MiedZ, braz, mosiadz 30,00
37. 17 04 02 Aluminium 4,00
38. 17 04 03 Olow 30,00
39, 17 04 05 Zelazo i stal 400,00
40. 17 04 07 Mieszaniny metali 30,00
41, 1704 11 Kable inne niz wymienione w 17 04 10 20,00
42 17 06 04 Materiaty izolacyjne inne niz wymienione w 17 06 01 17 06 03 30,00
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Zmieszane odpady z budowy, remontéw i demontazu inne niz

“’3' 170904 | ienione w 17 09 01, 17 0902 1 17 09 03 100,00
C. Instalacja do wtérnego wytopu suréwki zelaza, w tym do cigglego odlewania stali
Ios¢
Lp. ﬁ;’da du Rodzaj odpadu odpadéw
P [Mg/rok]
Odpady niebezpieczne
I %’8 01 11* Odpady farb i lakieréw zawierajacych rozpuszczalniki organiczne 02
) lub inne substancje niebezpieczne i
] P
2. 08 03 17  [Odpadowy toner drukarski zawierajacy substancje niebezpieczne 0,1
3 12 01 09* Odpadow? emulsje i roztwory z obrébki metali niezawierajace 0,3
chlorowcow
" 13 01 10% Mineralne olc?je hydrauliczne  niezawierajace  zwigzkow 65,00
___chlorowcoorganicznych
5. 13 01 13*  [Inne oleje hydrauliczne 0,5
6 '13 02 05% N_Iinera}ne . oleje. s,ilnikowe, przek_la.ldniowe 1 smarowe 70,00
niezawierajgce zwiazkoéw chlorowcoorganicznych
7 13 02 08*  [Inne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe 0,5
. Mineraine oleje i ciecze stosowane jako elektroizolatory oraz
8. 13 03 07* i . . o L ; 1,5
nosniki ciepla niczawierajace zwiazkow chlorowcoorganicznych
9. 13 08 99*  |Inne niewymienione odpady 12,00
10. 14 06 01*  |[Freony, HCFC, HFC 0,5
11 15 01 10* Opak.ovyania. zawierajace pozostalosci substancji niebezpiecznych 10,00
lub nimi zanieczyszczone
'Opakowania z metali zawierajace niebezpieczne porowate
12, 1501 11*  elementy wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest) wlacznie 7 0,5
ustymi pojemnikami cisnieniowymi
13 15 02 02+ Sorbenty, ma'teria}y filtracyjne, tka:niny fio wypierania .i ubrania 15,00
ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi
14, 16 01 07*  [Filtry olejowe 0,5
« |[Luzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz
I35 [160213% |0 ione w 16 02 091 16 02 12 10,00
16, 16 02 15* Niebezp}eczne elementy lub czegsci sktadowe usuniete z zuzytych 1,5
urzgdzeh
17. 16 06 01*  |Baterie i akumulatory olowiowe 40,00
18. 16 06 02*  Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe 0,6
19. 16 07 08*  |Odpady zawierajace rope naftowa lub jej produkty 3,00
Odpady drewna, szkla i tworzyw sztucznych zawierajace lub
20. 1702 04*  |zanieczyszczone substancjami  niebezpiecznymi  (podklady 10,00
kolejowe)
Odpady inne niz niebezpieczne
1. 07 02 99 Inne niewymienione odpady 300,00
2. 08 01 12 Odpady farb i lakieréw inne niz wymienione w 08 01 11 0,2
3. 08 03 18 Odpadowy toner drukarski inny niz wymieniony w 08 03 17 0,1
4, 10 02 01 Zuzle z procesow wytapiania 980 000,00
Odpady stale z oczyszczania gazéw odlotowych inne niz
0- 10 02 08 wymienione w 10 02 07 20 000,00
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Szlamy i osady pofiltracyjne z oczyszczania azéw odlotowych| 10 0(.)0’00.
& 10 02 14 inne niyz wymie}l;igne w IOYJOTZ 13 e ° w W przeliczeniu
na sucha mase
2, 10 02 80 Zgary z hutnictwa zelaza 20 000,00
8. 10 02 99 Inne nic wymienione odpady 220 000,00
9. 10 09 14 Odpadowe srodki wiazace inne niz wymienione w 10 09 13 6 000,00
10. 12 01 01 Odpady z toczenia i pilowania zelaza i jego stopéw 1,00
11, 12 01 03 Odpady z toczenia i pilowania metali niezelaznych 1,00
12. 12 01 13 Odpady spawalnicze 5,00
3. 12 01 21 Zuzyte materialy szlifierskie inne niz wymienione w 12 01 20 2,00 |
/4. 150101 __ |Opakowania z papieru i tektury 700 ]
15. 15 01 02 Opakowania z tworzyw sztucznych 15,00
16. 1501 03 Opakowania z drewna 300,00
17. 1501 04 Opakowania z metali 150,00
18. 1501 05 Opakowania wielomateriatowe 8,00
19. 1501 07 (Opakowania ze szkta 10,00
0. 1502 03 Sorbepty, materiz.ﬂy ﬂ_lFraqyjr{e, _ tkaniny do wycierania i 40,00
ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02
21, 16 01 03 Zuzyte opony 0,5
22. 16 01 22 [nne niewymienione elementy 25,00
23. 16 02 14 Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 150,00
>y 1602 16 gée;r;enty usunigte z zuzytych urzadzen inne niz wymienione w 16| 100,00
25, 16 06 04 Baterie alkaliczne (z wytaczeniem 16 06 03) 0,2
26. 16 06 05 Inne baterie i akumulatory 0.4
27, 16 07 99 Inne niewymienione odpady 200,00
28 16 11 04 Ok}adzir{y piecgwe .i. mat-eriz.a%y ogniotrwale z proceséw] 55 000,00
metalurgicznych inne niz wymienione w 16 11 03
29. 16 80 01 Magnetyczne i optyczne no$niki informacji 0,05
30. 17 01 01 Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbiérek i remontow 500,00
37, 17 01 02 Gruz ceglany 70,00
32 17 01 03 Odpadyl @nn’ych materialéw  ceramicznych i elementéw] 100,00
Wyposazenia
Zmieszane odpady z betonu, gruzu ceglanego, odpadowych
33, 17 01 07 materialow ceramicznych i elementéw wyposazenia inne niz 400,00
Wwymienione w 17 01 06
34, 17 01 82 [nne niewymienione odpady 80,00
35. 17 02 01 Drewno 50,00
36. 17 02 02 Szkio 5,00
37. 17 02 03 Tworzywa sztuczne 2,00
38. 17 04 01 Miedz, braz, mosiadz 30,00
-39 17 04 02 Aluminjum 4,00
0. 17 04 03 Olow 30,00
41, 170405  [Zelazo i stal 400,00
42. 17 04 07 Mieszaniny metali 30,00
43, 17 04 11 Kable inne niz wymienione w 17 04 10 20,00
44. 17 06 04 Materiaty izolacyjne inne niz wymienione w 17 06 011 17 06 03 30,00
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Zmieszane odpady z budowy, remontéw i demontazu inne niz

#o- Q70904 enione w 1709 01, 17 00 021 17 09 03 100,00
D. Instalacja do obrébki metali Zelaznych poprzez walcowanie na goraco
o Rodzaj odpad dpads
. odzaj odpadu odpadéw
P odpadu P [Ml;lrokj
Odpady niebezpieczne
Odpady farb i lakieréw zawierajacych rozpuszczalniki organiczne;
08 01 11* lub i b . . . 0,2
ub inne substancje niebezpieczne
2. 08 03 17*  |Odpadowy toner drukarski zawierajacy substancje niebezpieczne 0,1
12 01 09* Odpadowe emulsje i roztwory z obrébki metali niezawierajace 0.3
ichlorowcow
" 13 01 10* Mineralne ole?je hydrauliczne  niezawierajace  zwigzkow 180,00
chlorowcoorganicznych
5, 1301 13*  [Inne oleje hydrauliczne 1,5
6 13 02 05+ I\/.Iinera._lne . oleje‘ s’ilnikowe, przeklgdniowe 1 smarowe 220,00
niezawierajace zwiazkéw chlorowcoorganicznych
7. 13 02 08*  |Inne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe 1,5
2 13 03 07* Mineralne oleje i ciecze stosowane jako elektroizolatory oraz 8.00
) nosniki ciepla niezawierajace zwiazkéw chlorowcoorganicznych ’
9. 13 08 99*  [Inne niewymienione odpady 35,00
10. 14 06 01*  |[Freony, HCFC, HFC 0.5
i1 15 01 10* O.pak.oxyania. zawierajace pozostatosci substancji niebezpiecznych 10,00
lub nimi zanieczyszczone
Opakowania z metali zawierajace niebezpieczne porowate
12, 1501 11*  |elementy wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest) wlacznie 7 0,5
ustymi pojemnikami cisnieniowymi ,
13 15 02 02* Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania i ubrania 15.00
' ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi ’
4. 16 01 07*  |Filtry olejowe 0,5
Zuzyte urzadzenia zawierajgce niebezpieczne elementy inne niz
I3 16 0213% | icnione w 16 02 09 16 02 12 10,00
16 16 02 15* Niebezpjeczn‘e clementy lub czesci skladowe usunigte z zuzytych 15
urzadzen
17. 16 06 01*  [Baterie i akumulatory olowiowe 40,00
18. 16 06 02*  |Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe 0,6
19. 16 07 08*  |Odpady zawierajace ropg naftowa lub jej produkty 4,00
Odpady drewna, szkla i tworzyw sztucznych zawierajace lub
20. 17 02 04*  |zanieczyszczone substancjami  niebezpiecznymi  (podklady 10,00
kolejowe) ‘
Odpady inne niz niebezpieczne
1. 07 02 99 [nne niewymienione odpady 200,00
2. 08 01 12 Odpady farb i lakieréw inne niz wymienione w 08 01 11 0,2
3, 08 03 18 Odpadowy toner drukarski inny niz wymieniony w 08 03 17 0,1
y 10 02 08 Odpa'dy. stale z oczyszczania gazéw odlotowych inne niZ 2 000,00
wymienione w 10 02 07
5. 10 02 10 Zgorzelina walcownicza | 220 000,00
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10 02 99

6. Inne nie wymienione odpady 610 000,00
7. 12 01 01 Odpady z toczenia i pifowania zelaza i jego stopow 1,00
8. 12 01 03 Odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych 1,00
9. 120113 Odpady spawalnicze 5,00
10. 12 01 21 Zuzyte materialy szlifierskie inne niz wymienione w 12 01 20 2,00
11. 150101 Opakowania z papieru i tektury 7,00
12, 150102  |Opakowania z tworzyw sztucznych 15,00
13. 1501 03 Opakowania z drewna 200,00
14, 1501 04 Opakowania z metali 150,00
15. 1501 05 Opakowania wielomaterialowe 8,00
6. 1501 07 Opakowania ze szkla 10,00
17 150203 Sorbepty, materi:'ily fi.l'fracyjn'e, . tkaniny do wycierania i 40,00
ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02
18. 16 01 03 Zuzyte opony 0,5
19, 16 01 22 inne niewymienione elementy 25,00
20. 16 02 14 Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 250,00
b1 1602 16 Eéeil;cm‘y usunigte z zuzytych urzadzes inne niz wymienione w 16J 100,00
22. 16 06 04 Baterie alkaliczne (z wylaczeniem 16 06 03) 0,2
23. 16 06 05 Inne baterie i akumulatory 0,4
24. 16 07 99 Inne niewymienione odpady 200,00
bs. 16 11 04 Ok}adzin.y pieCE)WC .i mat'eri'fﬂy ogniotrwale =z proceséwE 25 000,00
metalurgicznych inne niz wymienione w 16 11 03 -
26. 16 80 01 Magnetyczne i optyczne nogniki informaciji 0,05
27. 17 01 01 Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbidrek i remontow 500,00
28. 17 01 02 Gruz ceglany 70,00
59 17 01 03 Odpady’ l:nnych materialow  ceramicznych i elementow 100,00
Wyposazenia
Zmieszane odpady z betonu, gruzu ceglanego, odpadowych
30. 17 01 07 materialow ceramicznych i elementéw wyposazenia inne niz 400,00
wymienione w 17 01 06
31, 17 01 82 Inne niewymienione odpady 80,00
32. 17 02 01 Drewno 50,00
33. 17 02 02 Szklo 8,00
34 170203  Tworzywa sztuczne 2,00
335. 17 04 01 Miedz, braz, mosigdz 30,00
36. 17 04 02 Aluminium 4,00
37. 17 04 03 Olow 30,00
38. 17 04 05 Zelazo i stal 400,00
139, 17 04 07 Mieszaniny metali 30,00
40. 1704 11 Kable inne niz wymienione w 17 04 10 20,00
a8 17 06 04 Materiaty izolacyjne inne niz wymienione w 17 06 011 17 06 03 30,00
Zmieszane odpady z budowy, remontéw i demoniazu inme niz
o 70904 L ienione w 1700 01. 17 09 02 1 17 09 03 100,00
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E. Instalacja do produkeji wapna w piecach

lod LR Tlosé
ILp. odzaj odpadu odpadow
odpadu [Mg/rok]
Odpady niebezpieczne
Odpady farb i lakieréw zawierajacych rozpuszczalniki organiczne
1 08 01 11* . .. A 0,2
lub inne substancje niebezpieczne
2. 08 03 17*  [Odpadowy toner drukarski zawierajacy substancje niebezpieczne 0,1
3 12 01 09* iOdpadow? emulsje i roztwory z obrébki metali niezawierajace 03
chlorowcow
" 13 01 10* Mineralne ol@je hydrauliczne  niezawierajace  zwiazkow 5.00
chlorowcoorganicznych
LE 13 01 13*  |Inne oleje hydrauliczne 0,05
Mineralne oleje  silnikowe, przekladniowe 1 smarowe
0. 13 02 05* . .. . . 2,5
niezawierajace zwigzkow chlorowcoorganicznych
7. 13 02 08*  [Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 0,05
Mineralne oleje i ciecze stosowane jako elektroizolatory oraz
8. 13 03 07* e . . . . 0,2
. nosniki ciepta niezawierajace zwiazkéw chlorowcoorganicznych
9. 13 08 99*  [Inne niewymienione odpady 1,0
10. 14 06 01*  [Freony, HCFC, HFC 0,5
1. 15 01 10* Opak.ovx.fama_ zawierajace pozostatosci substancji niebezpiecznych 10,00
lub nimi zanieczyszczone
Opakowania z metali zawierajace niebezpieczne porowate
12, 1501 11*  |elementy wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest) wlacznie 7 0,5
ustymi pojemnikami cisnieniowymi
Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycieranja i ubrania
3. 15 02 02* . L . . 15,00
ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi
14. 16 01 07*  [Filtry olejowe 05
Zuzyte urzadzenia zawierajace nicbezpieczne elementy inne nizj
5. 160213 | enione w 16 02 091 16 02 12 10,00
16 16 02 15+ Niebezp’ieczne elementy lub czgsci sktadowe usuniete z zuzytych| 1.5
urzadzen
17. 16 06 01*  Baterie i akumulatory ofowiowe 30,00
8. 16 06 02*  Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe 0,5
19. 16 07 08*  |Odpady zawierajace ropg naftowa lub jej produkty 3,00
Odpady drewna, szkla i tworzyw sztucznych zawierajace lub)
20. 1702 04%  |zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi  (podklady 10,00
kolejowe)
Odpady inne niz niebezpieczne
1. 07 02 99 [nne niewymienione odpady 200,00
2. 08 01 12 Odpady farb 1 lakieréw inne niz wymienione w 08 01 11 0,2
3. 08 03 18 (Odpadowy toner drukarski inny niz wymieniony w 08 03 17 0,1
" 1013 13 Odpaldy' stale z oczyszczania gazow odlotowych inne niZ 7 000,00
wymienione w 10 13 12
3, 12 01 01 (Odpady z toczenia i pilowania zelaza i jego stopdw 1,00
0. 12 01 03 Odpady z toczenia i pilowania metali niezelaznych 1,00
7, 12 01 13 Odpady spawalnicze 5,00
3. 12 01 21 Zuzyte materiaty szlifierskie inne niz wymienione w 12 01 20 2,00
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9. 1501 01 Opakowania z papieru i tektury 7,00
10, 1501 02 Opakowania z tworzyw sztucznych 15,00
11 1501 03 Opakowania z drewna 150,00
12, 1501 04 Opakowania z metali 150,00
13. 1501 05 Opakowania wielomateriatowe 8,00
/4. 1501 07 Opakowania ze szkla 10,00
Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania i
_1:5 150203 ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02 40,00
16. 16 01 03 Zuzyte opony 0,5
17. 16 01 22 Inne niewymienione clementy 25,00
18. 16 02 14 Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 150,00
19 16 02 16 UEéei}?jenty usuni¢te z zuzytych urzadzen inne niz wymienione w 16 100,00
20. 16 06 04 Baterie alkaliczne (z wytaczeniem 16 06 03) 0,2
21. 16 06 05 [nne baterie i akumulatory 0,4
22, 16 07 99 [nne niewymienione odpady 200,00
b3, 16 11 06 Qk&adziny . piecowsa i ‘materi'fﬁy- ogniotrwale z procesow 3 700,00
niemetalurgicznych inne niz wymienione w 16 01 05
24. 16 80 01 Magnetyczne i optyczne nosniki informacji 0,05
25. 1701 01 Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbiérek i remontéw 500,00
26. 17 01 02 iGruz ceglany 70,00
57 1701 03 Odpady‘ innych materialéw  ceramicznych 1 elementow| 100,00
wyposazenia
Zmieszane odpady z betonu, gruzu ceglanego, odpadowych|
28. 17 01 07 materialow ceramicznych i elementéw wyposazenia inne ni4 400,00
wymienione w 17 01 06
29, 17 01 82 [nne niewymienione odpady 80,00
30. 17 02 01 Drewno 50,00
31 17 02 02 Szkto 5,00
32. 17 02 03 Tworzywa sztuczne 2,00
33. 17 04 01 Miedz, braz, mosiadz 30,00
34. 17 04 02 Aluminium 4,00
35. 17 04 03 Olow 30,00
36. 17 04 05 Zelazo i stal 400,00
37. 17 04 07 Mieszaniny metali 30,00
38. 1704 11 Kable inne niz wymienione w 17 04 10 20,00
39. 17 06 04 Materialy izolacyjne inne niz wymienione w 17 06 01 1 17 06 03 30,00
40 17 09 04 /mieszane odpady z budowy, remontéw i demontazu jnne mniz 100,00

wymienione w 17 09 01, 17 09 021 17 09 03
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3.2. Rodzaj i ilos¢ odpadéw dopuszczonmych do wytwarzania w ciggu roku w zwigzku
z eksploatacjq instalacji powiazanych technologicznie z instalacjami IPPC

od Hosé
Lp. dpadu Rodzaj odpadu odpadow
p [Mg/rok]
Odpady niebezpieczne

7 )08 01 11 Odpady farb i lalfieréw zav.vierajqcych rozpuszczalniki organiczne 0.2
lub inne substancje niebezpieczne

2. 08 03 17* Odpadowy toner drukarski zawierajacy substancje niebezpieczne 0,1

3 12 01 09* Odpadow’e emplsje 1 roztwory z obrébki metali niezawierajace| 0.3
chlorowcow

4 13 01 10* Mineralne olc?je hydrauliczne  niezawierajace  zwiazkow 50,00
ichlorowcoorganicznych

5. 13 01 13% Inne oleje hydrauliczne 1,00

6 13 02 05* Minera_lne . olej e s’ilnikowe, przekle_ldniowe i  smarowe 400,00
niczawierajace zwigzkéw chlorowcoorganicznych

7. 13 02 08* Inne olgje silnikowe, przektadniowe i smarowe 0,5

s 13 03 07* Mi'ne'ra.lnf: oleje. i Ci.eCZ-e stosowane jako elektroizolz?tory oraz, 10,00
nosniki ciepla niezawierajace zwigzk6w chlorowcoorganicznych

9. 13 08 99+ Inne niewymienione odpady 100,0

0. 14 06 01* Freony, HCFC, HFC 2,00

11 15 01 10% Opak.ou{ania_ zawierajace pozostatosci .substancji niebezpiecznych 15,00
lub nimi zanieczyszczone
Opakowania z metali zawierajace niebezpieczne porowate]

2. 1501 11* clementy wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest) wlacznie z 1,0
pustymi pojemnikami cisnieniowymi

13 15 02 02% Sorbenty, ma.terialy filtracyjne, tke}niny flo wyf:ierania .i ubraniaj 10,00

. ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi

14, 16 01 07* Filtry olejowe 0,5
Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz

5. [60213% | ienione w 16 02 091 16 02 12 10,00

16 16 02 15% Niebezp’ieczne elementy lub czgsci skladowe usuniete z zuzytych 0,5
urzadzen

17, 116 06 01~ Baterie i akumulatory ofowiowe 20,00

18 16 06 02* Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe 0,1

19, 116 07 08* Odpady zawierajace ropg naftowa lub jej produkty 2,00
Odpady drewna, szkla i tworzyw sztucznych zawierajace lub

20. 17 02 04~ zanieczyszczone  substancjami  miebezpiecznymi  (podktady 10,00
kolejowe)

21, 17 06 01* Materialy izolacyjne zawierajace azbest 450,00

22. 17 06 05* Materiaty konstrukcyjne zawierajace azbest 150,00

23 19 08 10* Tluszlcz? i mieszaniny olejéw z separacji olej/woda inne niZ 10,00
wymienione w 19 08 09

Odpady inne niz niebezpieczne

1, 06 08 99 [nne niewymicenione odpady 4,00

2., 07 02 99 [nne niewymienione odpady 30,00

3. 08 01 12 Odpady farb i lakieréw inne niz wymienione w 08 01 11 0,2

4. 08 03 18 Odpadowy toner drukarski inny niz wymieniony w 08 03 17 0,1
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Odpady stale z oczyszczania gazdw odlotowych inne niZ
5. 10 02 08 wymienione w 10 02 07 62 000,00
6. 10 02 80 Zgary z hutnictwa zelaza 10 000,00
Odpady stale z oczyszczania gazéw odlotowych inne niz
7. 101313 Wwymienione w 10 13 12 2 000,00
8. 12 01 01 Odpady z toczenia i pitowania zelaza i jego stopéw 1,00
9. 12 01 03 Odpady z toczenia i pilowania metali niezelaznych 1,00
10. 12 01 13 Odpady spawalnicze 5,00
11. 12 01 21 Zuzyte materiaty szlifierskie inne niz wymienione w 12 01 20 2,00
12. 15 01 01 Opakowania z papieru i tektury 5,00
13. 1501 02 Opakowania z tworzyw sztucznych 20,00
/4. 1501 03 Opakowania z drewna 300,00
15. 1501 04 Opakowania z metali 100,00
16. 15 01 05 Opakowania wiclomateriatowe 15,00
17. 15 01 07 Opakowania ze szkla 10.00
18 1502 03 Sorbe-nty, materie.lly ﬁ-lt.racyjn_e, .tkaniny do " wycierania i 70,00
ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02
9. 16 01 03 Zuzyte opony 0,5
20. 16 01 22 Inne niewymienione elementy 20,00
21, 16 02 14 Zuzyte urzadzenia inne niz wymicnione w 16 02 09 do 16 02 13 5,00
b 16 02 16 geir;enty usunigte z zuzytych urzadzen inne niz wymienione w 16 1,00
23, 16 06 04 Baterie alkaliczne (z wylaczeniem 16 06 03) 0,1
24. 16 06 05 Inne baterie i akumulatory 0,1
25. 16 07 99 lnne niewymienione odpady 20 000,00
%6 16 11 04 Okladzin‘y piCCf)we 1 mat'eri'flly ogniotrwale z proceséw 5,00
metalurgicznych inne niz wymienione w 16 11 03
Okladziny piecowe 1 materialy ogniotrwale z proceséw
7. +6 11 06 niemetalurgicznych inne niz wymienione w 16 01 05 3,00-
28, 16 80 01 Magnetyczne i optyczne nosniki informacji 0,05
29. 17 01 01 Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbiérek i remontow 200,00
30. 17 01 02 Gruz ceglany 50,00 |
37 17 01 03 Odpady' %nnych materialéw  ceramicznych 1 elementow] 20,00
WYyposazenia
Zmieszane odpady z betonu, gruzu ceglanego, odpadowych
32, 17 01 07 materialéw ceramicznych i elementéw wyposazenia inne niz 500,00
wymienione w 17 01 06
33, 1701 82 [nne niewymienione odpady 50,00
34. 1702 1 Drewno 100,00
35. 17 02 02 Szkto 10,00
36. 17 02 03 [ I'worzywa sztuczne 2,00
37. 17 04 01 Miedz, braz, mosiadz 10,00
35. 17 04 02 Aluminium 5,00
39. 17 04 03 Ol6w 60,00
40, 17 04 05 Zelazo i stal 80,00
41 17 04 07 Mieszaniny metali 15,00
1704 11 . .. ..
42, Kable inne niz wymienione w 17 04 10 15,00
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43.

17 06 04

Materialy izolacyjne inne niz wymienione w 17 06 011 17 06 03 50,00
Zmieszane odpady z budowy, remontéw i demontazu inne niz
4. 170904 wymienione w 17 09 01, 17 09 02 i 17 09 03 | loo0o
Szlamy 2z innego niz biologiczne oczyszczania s’ciek(')w*I 30 0?0’0
3. 19 08 14 rzemystowych inne niz wymienione w 19 08 13 W przeliczeniu
P ySIowy na suchg mas¢
46. 1912 02 Metale zelazne 10 000
47 19 12 12 [nne o<:lpad3{ (w, tm zmieszane sp‘bstanq_e i przedmioty) Z 50 000
mechanicznej obrébki odpadéw inne niz wymienione w 19 12 11

3.3. Rodzaj i ilo§¢ odpadéw dopuszczonych do wytwarzania w ciagu roku w zwigzku
z eksploatacjg instalacji niepowiazanych technologicznie z instalacjami IPPC

lL b od Tloé
) 2N dpadu Rodzaj odpadu odpadow
[Mg/rok]
Odpady niebezpieczne
1 06 04 04* Odpady zawierajace rtg¢ 0,005
5 08 01 11* Odpady farb i lakieréw zawierajacych rozpuszczalniki organiczne 0.05
i lub inne substancje niebezpieczne ’
3. 08 03 17* Odpadowy toner drukarski zawierajacy substancje niebezpieczne 0,1
4. 09 01 04* Roztwory utrwalaczy _ 0,07
5 12 01 09* Odpadowe emulsje i roztwory z obrébki metali niezawierajace 0.3
' chlorowcéw ’
5 13 01 10* Mineraine  oleje hydrauliczne niezawierajace  zwiazkow 5.00
' ichlorowcoorganicznych ’
7 13 01 13* [nne oleje hydrauliczne 0,5
s 13 02 05* Mineralne . oleje  silnikowe, przekladniowe 1 smarowe| 30.00
' niezawierajace zwigzkow chlorowcoorganicznych ’
9, 13 02 08* Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 1,5
10 13 03 07+ Mine:ra}lne oleje i ciecze stosowane jako elektroizolatory oraz L5
) nos$niki ciepla niezawierajace zwiazkéw chlorowcoorganicznych ’
11. 1307 01* Olej opalowy i olej napgdowy 0,1
12. 13 08 99* Inne niewymienione odpady 0,3
13. 14 06 01 * Freony, HCFC, HFC 0,1
14 15 01 10* Opakowania zawierajace pozostalosci substancji niebezpiecznych 10.00
’ lub nimi zanieczyszczone ?
Opakowania z metali zawierajace niebezpieczne porowate
15. 1501 11% clementy wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest) wlacznie 7 04
ustymi pojemnikami cisnieniowymi
16. 15 02 02 Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania 1 ubrania 10.00
ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi ’
7. 16 02 11* Zuzyte urzadzenia zawierajace freony, HCFC, HFC 0,2
Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz
18 160213 wymienione w 16 02 091 16 02 12 ’ 2,00
10 16 02 15% Niebezpieczne elementy lub czgsci skltadowe usunigte z zuzytych) 0.5
urzadzen ?
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Chemikalia laboratoryjne i analityczne (ok. odczynniki chemiczne)
20. 16 05 06* zawicrajace substancje niebezpieczne, w tym mieszaniny 5,5
chemikaliow laboratoryjnych i analitycznych
b 16 05 07 Zuzyte nieorganiczne chemikalia zawierajace  substancjel 0.2
) nicbezpieczne (ok. przeterminowane odezynniki chemiczne) ’
% Zuzyte  organiczne  chemikalia zawierajace  substancje
2. 16 05 08 niebezpieczne (ok. przeterminowane odezynniki chemiczne) 15,00
23. 16 06 02* Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe 0,1
Inne odpady, ktére zawieraja zywe drobnoustroje chorobotwérczel
lub ich toksyny oraz inne formy zdolne do przeniesienia materiahy
24 18 01 03+ genetycznego, o ktérych wiadomo lub co do ktérych istniejg) 0.05
m wiarygodne podstawy do sadzenia, ze wywoluja choroby u ludzi i i
zwierzat (np. zainfekowane pieluchomajtki, podpaski, podklady), z
wylaczeniem 18 01 803 18 01 82 -
Odpady inne niz niebezpieczne
; 08 01 12 Odpady farb i lakieréw inne niz wymienione 0,05
w08 01 11
2. 08 03 18 Odpadowy toner drukarski inny niz wymieniony w 08 03 17 0,1
3. 10 02 99 [nne nie wymienione odpady 710,00
4. 12 01 01 Odpady z toczenia i pitowania zelaza i jego stopow 2,00
3. 12 01 03 Odpady z toczenia i pilowania metali niezelaznych 1,00
6. 12 0113 Odpady spawalnicze 5,00
7. 12 01 21 Zuzyte materiaty szlifierskie inne niz wymienione w 12 01 20 6,00
5. 11 01 99 [nne nie wymienione odpady 10,00
9. 150101 Opakowania z papieru i tektury 15,00
10. 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 20,00
11 1501 03 Opakowania z drewna 200,00
12. 15 01 04 Opakowania z metali 100,00
3. 15 01 05 Opakowania wielomateriatowe 15,00
14. 15 01 07 Opakowania ze szkla 15,00
I5. 15 02 03 Sorbe.nty, materiz_ily ﬁ}tracyjnﬁe, 'tkaniny do wycierania i 20,00
ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02
/6. 16 02 14 Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 5,00
17 16 02 16 .lg,éeix;enty usunigte z zuzytych urzadzen inne niz wymienione w 16 1,00
18. 16 06 04 Baterie alkaliczne (z wylaczeniem 16 06 03) 0.1
19, 16 08 01 Zuzyte katalizatory zawierajace zloto, srebro, platyne 0,005
20. 16 80 01 Magnetyczne i optyczne nosniki informacji 0,02
21, 17 01 01 Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbiérek i remontow 200,00
22. 17 01 02 Gruz ceglany 50,00
3 1701 03 Odpady fnnych materialow  ceramicznych i  elementow 20,00
(Wyposazenia
Zmieszane odpady z betonu, gruzu ceglanego, odpadowych|
24. 17 01 07 materialow ceramicznych i elementéw wyposaZenia inne niz 500,00
wymienione w 17 01 06
23, 17 01 82 [nne niewymienione odpady 50,00
26. 17 02 01 Drewno 50,00
27. 17 02 02 Szklo 5,00
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128.

17 02 03

Tworzywa sztuczne 2,00
29. 17 04 01 Miedz, braz, mosiagdz 8,00
30. 17 04 02 IAluminium 5,00
31. 17 04 03 Oloéw 60,00
32. 170405 Zelazo i stal 80.00
33. 17 04 07 Mieszaniny metali 15,00
34. 17 04 11 Kable inne niz wymienione w 17 04 10 10,00
35. 17 06 04 Materialy izolacyjne inne niz wymienione w 17 06 01 i 17 06 03 50,00

Zmieszane odpady z budowy, remontéw i demontazu inne niz
6. 170904 Wymienione w 17 09 01, 17 09 02 i 17 09 03 100,00

34. Wyszczegblnienie  rodzajéw  odpadéw  przewidzianych do  wytwarzania
z uwzglednieniem ich podstawowego skladu chemicznego i wlasciwosci oraz zrédla i miejsca
ich powstawania.

3.4.1. Instalacje IPPC;

A. Odpady niebezpieczne:

1. 08 01 11* - Odpady farb i lakierdw zawierajgcych rozpuszczalniki organiczne lub inne
substancje niebezpieczne.

Sa to odpady powstajace w wyniku konserwacji i remontéw w instalacji. Sa to odpady w postaci
zuzytych lub przeterminowanych odpadéw farb stosowanych do od$wiezania urzadzen w postaci
nienadajacych si¢ do uzytku farb olejnych produkowanych na bazie syntetycznych olejow
i barwnikéw. Skiad: mieszanina weglowodoréw aromatycznych i alifatycznych, barwnikéw
w postaci bieli tytanowej, ultramaryny, z6lcienia, oranzy. Odpad o charakterystycznym zapachu,
posiada wia$ciwosci draznigce 1 fatwopalne.

2 08 03 17* - Odpadowy toner drukarski zawierajqcy substancje niebezpieczne.

Sa to odpady powstajace w wyniku obstugi ukladéw sterowania w instalacji. Odpady stanowia
zuzyte tonery z drukarek zamontowanych w ukladach sterowania przy instalacji. Sa to obudowy
z tworzywa sztucznego zanieczyszczone tonerem skladajacym sig z substancji barwiacej: pigmentu,
laku, barwnika zdyspergowanego w spoiwie, kompozycji pokostéw olejowych lub zywic
z dodatkiem wypeiaczy: biel tytanowa, ultramaryna, zélcieri, oranze, plastyfikatoréw, suszek,
zawierajgce w swym skladzie terpeny. Odpad staly wykonany z réznych materialow.

3. 12 01 09* - Odpadowe emulsje i roztwory 7 obrobki metali niezawierajqce chlorowcow.

Sg to odpady powstajace w wyniku konserwacji i remontéw prowadzonych w instalacji.
Sa to odpady emulsji chlodzacej stosowanej przy obrébee metali do chiodzenia narzedzi, urzadzen
skrawajgcych powstajace w wyniku prowadzonych prac remontowych urzadzen instalacji. Emulsja
sklada si¢ z oleju mineralnego, emulgatoréw, inhibitoréw korozji, buforéw, dodatkéw
podwyzszajacych smarno$é, rozpuszezalnikéw stabilizujacych koncentrat, dodatkéw ostonowych,
dodatkéw konserwacyjnych, dodatkéw przeciwpiennych i przeciwmgielnych. Substancja plynna,
palna wymagajaca gromadzenia w szczelnych pojemnikach. : :

4. I3 01 10* - Mineralne oleje hydrauliczne niezawierajqce  zwigzkow
chlorowcoorganicznych.

Sa to odpady powstajace w uktadach hydraulicznych urzadzer instalacji. Oleje te zawieraja rézne
frakcje weglowodoréw zanieczyszczone substancjami powstajacymi w wyniku zuzycia elementéw
mechanicznych. Powstajace zanieczyszczenia to drobne frakcje metali, z czego najwieksza grupe
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stanowi bar, wapn, cynk, magnez, otéw, kadm i miedz. Pozostate substancje to zwiazki powstajace
z dodatkéw uszlachetniajacych giéwnie fosforu, siarki i arsenu. Substancja piynna, palna
wymagajaca gromadzenia w szczelnych pojemnikach.

5. 13 01 13* - Inne oleje hydrauliczne.

Sa to.odpady powstajace w ukladach hydraulicznych instalacji, skladajace sie z syntetycznych
estréw i kombinacji wysokojakosciowych dodatkéw uszlachetniajacych zanieczyszczonych woda,
zwiazkami metali cigzkich: bar, otéw, miedz, kadm, zwigzkami fosforu i siarki. Substancja ptynna,
palna.

6. 13 02 05* - Mineralne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe niezawierajqce zwigzkéw
chlorowcoorganicznych.

Sg to odpady z instalacji w postaci olei silnikowych, powstajace w wyniku wymiany z réznych
silnikéw na skutek mechanicznego zanieczyszczenia, zuzycia elementéw silnika oraz w procesie
przemian dodatkéw stosowanych w oleju, takich jak fosfor, wapn, cynk i bar. Substancja ptynna.

7. 13 02 08* - Inne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe. '

Sa to odpady powstajace w uktadach smarujacych urzadzeni instalacyjnych. Sa to oleje odpadowe
maszynowe wymieniane w eksploatowanych przekladniach Iub silnikach, stanowia mieszaning
olejow bazowych - weglowodory aromatyczne i alifatyczne oraz réznych zanieczyszezen w postaci
czastek pylu lub metali (zelaza, aluminium, miedzi, cyny), produktéw zuzywania sie elementéw
silnika lub niepelnego spalania (czastki sadzy, nagaru, zwiazki otowiu). Oleje te zanieczyszczone
beda takze zwiazkami fosforu, siarki, wapnia, cynku i baru powstajacymi w wyniku starzenia
1 rozkladu dodatkéw uszlachetniajacych. Substancja plynna, palna.

8. 13 03 07* - Mineralne oleje i ciecze stosowane Jako elektroizolatory oraz nosniki ciepta
niezawierajqce zwigzkow chlorowcoorganicznych.

Sq to odpady w postaci mineralnych olei transformatorowych i kondensatorowych. Cechuja, si¢
wysokim wspélczynnikiem przewodzenia ciepta, wysoka przenikalnoscia elektryczng i niskim
wspolczynnikiem strat dielektrycznych. W olejach odpadowych wystepuja zanieczyszczenia
w postaci dodatkéw uszlachetniajacych oleje i produkty ich rozktadu giéwnie zwigzki fosforu,
siarki 1 arsenu oraz produkty polimeryzacji weglowodorow. Substancja ptynna, palna.

9. 13 08 99% - Inne niewymienione odpady.

Sa to odpady smarowo — olejowe w postaci mieszaniny substancji ropopochodnych
z zanieczyszczeniami statymi powstate w wyniku wyciekow olejow i smardw z instalacii, zbierane
Wwraz z zanieczyszezeniami z okolic urzadzen. Skiad chemiczny: mineralne oleje smarownicze 80%,
mydia litowe i wapniowe 10%, zelazo i tlenki zelaza 5%, 8i0z 1%, czysciwa 2%. Odpady te nie
zawieraja ofowiu oraz PCB. Substancja ptynna, palna.

10. 14 06 01* - Freony, HCFC, HFC, ,
Sa to odpady freonéw powstajace w wyniku ich usunigcia z zuzytych klimatyzatoréw
eksploatowanych przy uktadach sterowniczych instalacji. Sq to substancje trujace, bezbarwne,

bezwonne i niepalne z grupy chloro- i fluoropochodnych weglowodoréw alifatycznych, zawierajace
W czasteczee jednoczesnie atomy fluoru i chloru.

11. 15 01 10* - Opakowania zawierajqce pozostalosci substancji niebezpiecznych Iub nimi
zanieczyszczone.

Sa to odpady opakowaniowe z metalu (stalowe, aluminiowe), z tworzyw sztucznych i szkla
zanieczyszczone resztkami substancji niebezpiecznych stosowanych przy instalacji. Skiad odpadéw
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opakowan zalezy od rodzaju zanieczyszczajacego zwiazku chemicznego. Moga to byé opakowania
zanieczyszczone wszystkimi rodzajami olejéw, opakowania po farbach do konserwacji instalacji.
Odpady state zawierajace resztki substancji niebezpiecznych.

12. 15 01 1I* - Opakowania z metali zawierajqce niebezpieczne porowate elementy
wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest) wlqcznie 7 pustymi pojemnikami cisnieniowymi.

Sa to odpady jako opakowania metalowe (aluminiowe). zanieczyszczone resztkami farb
stosowanych do znakowania barwnego wyrobéw oraz konserwacji instalacji w formie aerozoli.
Odpady state zawierajace resztki substancji niebezpiecznych.

13. 15 02 02* - Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi.

Sa to odpady powstajace w wyniku konserwacji i remontéw prowadzonych w instalacji w postaci
zaolejonych czy$ciw, sorbentdw, szmat nasaczonych olejem, nafta, benzyng. W sktad odpadu
wechodza gléwnie materiaty tekstylne z surowcdw naturalnych takich jak welna, bawelna, lub len
oraz sztucznych (poliester, PCV, anilana) zanieczyszczone olejami, smarami, réznego typu
weglowodorami, farbami i innymi substancjami. Odpad staly, palny, nierozpuszczalny w wodzie,
bezwonny lub o charakterystycznym zapachu.

14. 16 01 07* - Filtry olejowe.

Sa to odpady zuzytych filtréw olejowych stosowanych w pojazdach mechanicznych obstugujacych
instalacj¢. Filtr oleju sktada sig ze stalowej rury perforowanej, warstwy filtracyjnej z tworzywa
sztucznego, tarczy stalowej z uszczelka gumowa, stalowej sprezyny oporowe;j i stalowej obudowy.
Warstwa filtracyjna odpadowego filtra zanieczyszczona jest weglowodorami oraz metalami
cigzkimi takimi jak: bar, otéw, cynk, nikie]. Odpady stale, skladajace si¢ z réznych elementow,
nierozpuszczalne w wodzie,

15. 16 02 13* - Zuiyte urzqdzenia zawierajqce niebezpieczne elementy inne ni; wymienione w
160209i16 0212

Zuzyte monitory komputeréw przemystowych nadzorujacych prace instalacji, termometry rteciowe
ici$nieniomierze urzadzen wchodzace w sklad instalacji, zuzyte lampy fluorescencyjne
zainstalowane przy instalacji. Sklad tych odpadéw to mieszanina elementéw metalowych,
szklanych i plastikowych zawierajaca metale cigzkie. Odpad staly, niepalny, wymagajacy
gromadzenia w szezelnym pojemniku z uwagi na zawartos$é rteci.

16. 16 02 15* - Niebezpiecine elementy lub czesci skladowe usuniete 7 zuzytych urzqdzen.
Zuzyte niebezpieczne czg¢sci urzadzen np. niebezpieczne czgsci komputeréw przemystowych typu
lampy oscyloskopowe, lampy kineskopowe. Lampy te skladaja si¢ ze szklanej obudowy, w srodku
ktorej znajduje si¢ katoda i anoda z metalu (niklu, cynku, kadmu) pokrytego tlenkami metali zwykle
baru, strontu, wapnia albo tlenkami toru oraz warstwa luminoforu w postaci siarczkéw lub tlenkéw
takich metali jak kadm, wapfi, beryl z dodatkiem aktywatoréw w postaci domieszek manganu,
srebra i miedzi. Odpad staly, niepalny.

17. 16 06 01* - Baterie i akumulatory olowiowe.

Wyeksploatowane, zuzyte baterie i akumulatory z pojazdéw mechanicznych obstugujacych
instalacj¢. Konstrukcja zuzytego akumulatora sklada si¢ zobudowy z tworzywa sztucznego,
elektrod otowianych tj. anody ofowiowej i katody pokrytej dwutlenkiem otowiu oraz elektrolitu —
kwasu siarkowego. Elektrolit zanieczyszczony jest zawiesing zwiazkéw otowiu, takich jak oléw
metaliczny, tlenek i siarczan olowiu. Odpady w postaci statej skladajace si¢ z réznych elementow.
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18. 16 06 02* - Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe.

Zuzyte akumulatory niklowo- kadmowe z instalacji stosowane w uktadach podtrzymania,
w komputerach przemystowych. Konstrukcja zuzytego akumulatora skiada si¢ z obudowy
z tworzywa sztucznego, elektrod tj. anody kadmowe;j i katody niklowej pokrytej nierozpuszczalnym

NiOOH oraz elektrolitu — wodny roztwér wodorotlenku potasu. Odpady w postaci stalej skladajace
si¢ z r6znych elementdw.

19. 16 07 08* - Odpady zawierajqce rope naftowq lub jej produkty.

Sa to odpady jako pozostalosci i osady z czyszczenia zbiornikéw magazynowych, beczek i innych
pojemnikéw olejéw i smaréw wykorzystywanych do eksploatacji urzgdzen. Jest to odpad
uwodniony w postaci mieszaniny weglowodoréw zawartych w ropie naftowej i zanieczyszczen
‘nieorganicznych. Sktad: woda, weglowodory aromatyczne, weglowodory alifatyczne, tlenki zelaza
(rdza). Materiat palny, wymagajacy gromadzenia w szczelnych pojemnikach.

20. 17 02 04* - Odpady drewna, szkla i tworzyw sztucznych zawierajgce lub zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi (podklady kolejowe).

Sa to usunigte podktady kolejowe powstate podczas remontu torowiska w instalacji. Odpad sktadaé
si¢ bedzie z drewna nasaczonego zwiazkami do konserwacji i impregnacji, czyli substancjami
ropopochodnymi. Odpad staty, palny.

21. 19 08 10* -tluszcze i mieszaniny olejéw z separacji olej/woda inne niz wymienione w
19 08 09.

Sa to szlamy z czyszczenia urzadzer do zatrzymywania olejéw z wody obiegowej oraz sciekow
deszczowo - przemystowych. Odpady zawieraja substancje ropopochodne (weglowodory
aromatyczne i alifatyczne). Odpad wystepuje w postaci cieczy i stanowi mieszaning wody oraz
lekkich substancji (gléwnie ropopochodnych). Moze wykazywaé wlasciwosci drazniace
i szkodliwe.

B. Odpady inne niz niebezpieczne:

L. 07 02 99 - Inne niewymienione odpady.

Sa to odpady powstajace w wyniku konserwacji i remontéw ciagéw transportowych, przenosnikéw
tasmowych oraz innych urzadzen instalacji. Odpady stanowia tasmy gumowe czgsto zbrojone stalg
oraz uszezelki 1 weze, ktérych gléwnymi skladnikami sa: polimery (naturalne i syntetyczne), sadza
techniczna i plastyfikatory. Zawieraja 75% kauczuku naturalnego i syntetycznego, do 20% stali

szlachetnej, do 5% kordéw z poliamidu i do 5% sadzy. Odpad w postaci stalej, nierozpuszczalny
w wodzie.

2. 08 01 12 - Odpady farb i lakieréw inne ni; wymienione w 08 01 11.

Sa to odpady powstajace w wyniku konserwacji i remontéw w instalacji. Zuzyte lub
przeterminowane odpady farb stosowanych do od$wiezania urzgdzen w postaci nienadajacych sie
do uzytku farb olejnych produkowanych na bazie naturalnych olejéw i barwnikéw lub innych farb
niezawierajacych substancji niebezpiecznych. Odpad niepalny o charakterystycznym zapachu.

3. 08 03 18 - Odpadowy toner drukarski inny niz wymieniony w 08 03 17.

Sq to odpady powstajace w wyniku obstugi ukladéw sterowania w instalacji. Odpady stanowia
zuzyte tonery z drukarek zamontowanych w uktadach sterowania przy instalacji. Sa to obudowy
Z tworzywa sztucznego zanieczyszczone tonerem sktadajacym sig z substancji barwiacej: pigmentu,
laku, barwnika zdyspergowanego w spoiwie, kompozycji pokostéw olejowych lub zywic
z dodatkiem wypelniaczy, plastyfikatorow i suszek niezawierajacych substancji niebezpiecznych.
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Odpad staty wykonany z réznych materiatéw.

4. 10 02 01 — Zuzle z proceséw wytapiania.

Sa to odpady powstajace w wyniku procesu wytopu suréwki zelaza. W procesie: odsiarczania
suréwki, konwertorowy, podgrzewania wytopéw w piecach kadziowych, ciaglego odlewania stali.
Wielkie Piece: zuzel wielkopiecowy. Odpady niepalne, nierozpuszczalne w wodzie. Sklad
chemiczny: Ca0=40 do 45%, S8i0,=35 do 40%, MgO=5 do 7%, ALO3;=6 do 9%. Wyciag wodny:
As <0,02 mgkg sm., Cd<0,002 mgkg sm., Cr<0,025 mgkg s.m., Cu<0,070 mg/kg s.m.,
Hg<0,046 mg/kg s.m., Ni <0,020 mg/kg s.m., Pb < 0,070 mg/kg s.m., Zn = 1,51 mg/kg s.m., CI'=
578,0 mg/kg s.m., F = 9,69 mg/kg s.m., SO =1 188,0 mg/kg s.m., TDS = 13 620,0 mg/kg s.m.
Stalownia: zuzle z procesu wtorego wytopu suréwki zelaza i odlewania stali. Odpady stale w
postaci sypkiej, bezwonne, niepalne, nierozpuszczalne w wodzie. Sktad chemiczny zuzla: CaO = 30
do 45%, SiO; = 10 do 15%, MgO = 5 do 7%, FeO = 10 do 30%. Wyciag wodny: As <0,07 mg/kg
s.m., Cd<0,002 mg/kg s.m., Cr<0,08 mg/kg s.m., Cu<0,07 mg/kg s.m., Hg<0,003 mg/kg s.m., Ni
<0,02 mg/kg s.m., Pb =0,30 mg/kg s.m., Zn = 1,50 mg/kg s.m., CI" = 116,0 mg/kg s.m., F" =38
mg/kg s.m., SO < 169,0 mg/kg s.m., TDS =34 042,0 mg/kg s.m. Zuzel z odsiarczania surowki:
Ca0=27%, Si0,=18%, Al;0:=8%, Mg0=10%, Fe=20%, MnO<0,5, P,05<0,2, Cr,03<0,1, S<4 10
02 08 - Odpady stale z oczyszczania gazéw odlotowych inne niz wymienione w 10 02 07.
Sg to odpady powstajagce w wyniku procesu produkeji spieku i transportu materiatéw sypkich
w instalacji, w procesie wytopu suréwki zelaza, w procesach: odsiarczania suréwki, konwertorowy,
podgrzewania wytopéw w piecach kadziowych, ciaglego odlewania stali, proces odpylania
prostownic rolkowych wlinii walcowniczej produkeji ksztattownikéw $rednich. Sa to pyly
zatrzymane w urzadzeniach oczyszczajacych gazy odlotowe. Odpad w postaci stalej,
nierozpuszczalnej w wodzie. Spiekalnia: Sklad chemiczny pytéw: Fe= 53 do 57%, CaO = 6 do 9%,
Si02 = 4,5 do 5,5%, MgO = 0,9 do 8%, C = 2 do 5% Wielkie Piece: Skiad chemiczny pytéw
z elektrofiltréw: Fe = 40 do 50%, CaO = 3 do 9%, SiO; = 5 do7%, MgO = 0,5 do 1,5%, C =8
do10% Skiad chemiczny pytéw z odpylnika statycznego gazu wielkopiecowego: Fe = 18 do 35%,
Ca0 = 4 do 8%, SiO; = 2 do 8%, MgO = 0,5 do 2%, C = 30 do 50% Wyciag wodny: As <0,07
mg/kg s.m., Cd<0,006 mg/kg s.m., Cr<0,08 mg/kg s.m., Cu<0,16 mg/kg s.m., Hg<0,003 mg/kg
s.m., Ni <0,06 mg/kg s.m., Pb =0,26 mg/kg s.m., Zn = 4,20 mg/kg s.m., CI' = 5 030,0 mg/kg s.m.,
F" = 59,3 mg/kg s.m., SO~ = 1 948,0 mg/kg s.m., TDS = 16 975,0 mg/kg s.m. Stalownia: Skiad
chemiczny pytu: Fe = 50 do 55%, CaO = 4 do 12%, SiO, =2 do 8%, MgO = 0,5 do 4,5% Wyciag
wodny: As <0,07 mg/kg s.m., Cd<0,006 mg/kg s.m., Cr<0,025 mg/kg s.m., Cu<0,07 mg/kg s.m.,
Hg<0,003 mg/kg s.m., Ni <0,06 mg/kg s.m., Pb =0,38 mg/kg s.m., Zn = 1,96 mg/kg s.m., CI = 1
584,0 mg/kg s.m., F" = 104 mg/kg s.m., SO < 3 386,0 mg/kg s.m., TDS =11 550,0 mg/kg s.m.
Walcownia: pyly zawierajace tlenki zelaza, otow, kadm, miedz, chrom,. cynk i nikiel.

5. 10 02 10 - Zgorzelina walcownicza.

Sq to odpady powstajace w wyniku procesu: magazynowania wsadu, nagrzewania wsadu,
walcowania wyrobow, chlodzenia wyrobéw, wykaficzania wyrobéw —prostowanie. Sa to odpady
zgorzeliny w postaci platkéw tlenkow zelaza. Odpad w postaci statej, nierozpuszczalnej w wodzie.
Sklad chemiczny: Fe= 65 do 75%, CaO =1 do 2,5%, SiO; = 2,0 do 2,5%, MgO = 0,4 do 1,5%,
Al.;03 = 1,0 do 1,5%. Wyciag wodny: As < 0,07 mg/kg s.m., Cd<0,006 mg/kg s.m., Cr < 0,025
mg/kg s.m., Cu= 0,31 mg/kg s.m., Hg<0,011 mg/kg s.m., Ni < 0,06 mg/kg s.m., Pb = 0,45 mg/kg
s.am., Zn = 1,27 mg/kg s.m., CI' = 114,0 mg/kg s.m., F* = 2,06 mg/kg s.m., SO < 169,0 mg/kg
s.m., TDS =525,0 mg/kg s.m.

6. 10 02 14 - Szlamy i osady pofiltracyjne 7 oczyszczania gazow odlotowych inne niz
wymienione w 10 02 13

Sa to odpady powstajace w wyniku procesu: produkeji spieku, mokrego oczyszczanie gazu
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wielkopiecowego, mokrego oczyszczanie gazu konwertorowego. Sa to szlamy zelazonosne
powstajace w wyniku odbioru na mokro pytéw z urzadzen odpylajacych gazy odlotowe oraz
mokrego oczyszczania gazu wielkopiecowego i konwertorowego. Stanowia szlamy mokre i szlamy
po przejsciu przez pras¢ odwadniajaca. Odpad w formie stalej. Spickalnia - sktad chemiczny:
Fe = do 50%, CaO = 5 do 8%, Si0; =4 do 5,5%, MgO = 1,0 do 1,5%, ALLO3= 1,0 do 1,3%, Zn =
0,1 do 0,6% Wielkie Piece - skiad chemiczny: Fe = 3 do 25%, CaO = 4 do 10%, SiO»= 2 do 9%,
MgO = 0,6 do 2,8%, Al,0:=0,6 do 3,0%, Zn =4 do 30%. Stalownia - sktad chemiczny: Fe = 55 do
60%, CaO = 5,8 do 8,0%, Si0,= 1,8 do 2,5%, MgO = 1,5 do 2,0%, Al;03=0,8 do 1,7%, Zn = 2.5
do 4,5%.

7 10 02 80 - Zgary 7 hutnictwa zelaza.
Sa to odpady powstajace w wyniku procesu odlewania stali. Sklad odpadu skfada si¢ gtéwnie

z tlenkéw zelaza, jak FeO i Fes04. Zawartoéé zelaza wynosi Fe-0,8 kg/kg s.m. Odpad w postaci
stalej, nierozpuszczalnej w wodzie.

8. 10 02 99 — Inne nie wymienione odpady.

Sa to odpady powstajace w wyniku procesu wytopu suréwki zelaza. W procesach: odsiarczania
surowki, konwertorowy, obrébki pozapiccowej, ciaglego odlewania stali, walcowania
I wykaficzania wyrobéw - ciecia, docinania. Wielkie Piece: zlom-skrzepy suréwki. Odpad w postaci
stalej, nierozpuszczalnej w wodzie. Stalownia: ztom stalowy w postaci skrzepéw stali powstajacych
W wyniku ewentualnych rozlan stali podczas Jjej przelewania do kadzi oraz kawatki zakrzeplej stali
pozostajacej w kadzi po prowadzonych procesach. Odpad w postaci stalej, nierozpuszczalnej
w wodzie. Walcownia: ztom w postaci obcinkéw, skrzepéw, obtopéw. Odpad w postaci stale;j,
nierozpuszczalnej w wodzie.

9 10 09 14 - Odpadowe Srodki wigiqce inne nis wymienione w 10 09 13.

Sa to odpady powstajace w wyniku procesu produkcji odlewéw. Jest to odpad w postaci zuzytej
masy formierskiej. Odpad w postaci stalej, nierozpuszczalnej w wodzie. Skiad chemiczny: piasek
kwarcowy, piasek chromitowy (3-4%), szkto wodne (3-4%). Wyciag wodny: As = 0,087 mg/kg
s.m., Cd<0,006 mg/kg s.m., Cr = 0,79 mg/kg s.m., Cu= 0,18 mg/kg s.m., Hg<0,011 mg/kg s.m., Ni
<0,06 mg/kg s.m., Pb < 0,07 mg/kg s.m., Zn = 0,76 mg/kg s.m., CI' = 186,0 mg/kg s.m., F" = 17,6
mg/kg s.m., SO4* < 169,0 mg/kg s.m., TDS =10 060,0 mg/kg s.m.

10, 10 13 13 - Odpady stale 7 oczyszcrania gazow odlotowych inne nit wymienione w 10 13
12.

Sa to odpady powstajace w urzadzeniach oczyszczajacych gazy odlotowe w instalacii produkcji
wapna. S3 to pyly zatrzymane w urzadzeniach oczyszczajacych gazy odlotowe wapnialni. Odpad
w postaci stafej. Sktad chemiczny: CaO = 65 do 88%, Si0,= 0,6 do 1,5%, MgO =2 do 12%.

11. 1201 01 - Odpady 7 toczenia i pilowania zelaza i jego stopow.

Sa to odpady powstajace w wyniku konserwacji i remontéw prowadzonych w instalacji podczas
obrébki mechanicznej przy naprawie urzadzen instalacji i sa to drobne elementy, skrawki, opitki
I wibry stalowe powstale w procesie pilowania, szlifowania elementéw z zelaza lub jego stopdéw.
Ich podstawowy skiad chemiczny to giéwnie Zelazo i wegiel oraz krzem, chrom, nikiel, mangan,
wolfram, miedz, tytan. Odpad staty w postaci sypkiej, nierozpuszczalny w wodzie,

12. 12 01 03- Odpady 7 toczenia i pilowania metali niezelaznych.

Sg to odpady powstajace w wyniku konserwacji i remontéw prowadzonych w instalacji podczas
obrébki mechanicznej przy naprawie urzadzen instalacji i sg to drobne elementy, skrawki, opitki
1 wiéry metalowe powstale w procesie pilowania, szlifowania clementéw aluminium czy metali

47



kolorowych. Ich podstawowy skiad chemiczny to: aluminium, miedz, krzem, cyna, nikiel. Odpad
staly w postaci sypkiej, nierozpuszczalny w wodzie.

13. 12 01 13 - Odpady spawalinicze.

Sa to odpady powstajace w wyniku konserwacji i remontéw prowadzonych w instalacji. Odpady
te stanowig zuzyte elektrody lub zuzyty drut spawalniczy oraz zuzel po topniku spawalniczym
powstajace w wyniku prac spawalniczych przy naprawie instalacji. Sktad chemiczny elektrod: Fe
40%, Mn 17%, F 10%, Ca 12%, Si 8%, Na 6%, Cr 4%, K 2%, Ti 1%. Sklad chemiczny drutu
spawalniczego: Fe 60%, Mn 12%, Si 5%, Cr 1% pozostale pierwiastki Ni, Cu 22%. Skiad
chemiczny zuzla: Si0,=41%, Mn0,=40%, Ca0=6%, FeO=1%. Odpady

W postaci statej.

14. 12 01 21 - Zuiyte materialy szlifierskie inne niz wymienione w 12 01 20.

Sa to odpady powstajace w wyniku konserwacji i remontéw prowadzonych w instalacji. Odpady
te stanowia zuzyte tarcze szlifierskie, materialy skrawajace, sciernice i inne materiaty szlifierskie
(papier §cierny). Odpady te sktadaja si¢ z wiokniny szlifierskiej, zywicy, ziaren elektrokorundu,
weglika krzemu, krzemienia, granatu, talku specjalnego, elementéw stalowych. Odpady w postaci
stalej.

15. 1501 01 -Opakowania 7 papieru i tektury.

Sa to odpady w postaci zuzytych opakowan z papieru i tektury, w ktdrych dostarczane sa surowce
1 elementy urzadzen na instalacj¢. Sktad chemiczny odpadu to przede wszystkim celuloza i lignina.
Odpady stale, ulegajace biodegradacji, nierozpuszczalne w wodzie, bezwonne.

16. 15 01 02 -Opakowania 7 tworzyw sztucznych.

Sa to odpady w postaci zniszczonych, rozerwanych workéw z polipropylenu, workéw typu
»Stretch”, zuzytych pojemnikéw z tworzyw sztucznych, w ktérych dostarczane sa surowce
i elementy urzadzen na instalacje, gdzie gtéwnym skladnikiem jest nietoksyczny, syntetyczny
polimer. Odpady stale, nierozpuszczalne w wodzie, bezwonne.

17. 1501 03 - Opakowania 7 drewna.

Sa to odpady w postaci pojemnikow z drewna, zabezpieczenia drewniane w innych opakowaniach
oraz jednorazowe i nienadajace si¢ do uzytku palety, w ktorych dostarczane sg surowce i elementy
urzadzen na instalacje. Ich podstawowy sklad chemiczny to: celuloza, hemiceluloza i lignina.
Odpady stale, ulegaja biodegradacji, nierozpuszczalne w wodzie, bezwonne lub o zapachu drewna.

18. 1501 04 - Opakowania 7 metali.
Sa to odpady w postaci opakowari z metali gléwnie beczki i puszki po substancjach innych
niz niebezpieczne, w ktorych dostarczane sa surowce i elementy urzadzef na instalacje. Beda

to réwniez tadmy stalowe i spinacze opakowaniowe. Odpady stale, nierozpuszczalne w wodzie,
bezwonne.

19. 1501 05 - Opakowania wielomaterialowe.
Odpady opakowaniowe skladajace si¢ z co najmniej dwoch réznych tworzyw, nie dajacych
si¢ fizycznie rozdzieli¢. Sa to opakowania zabezpieczajace transport surowcéw lub elementow

instalacji zawierajace folie ze styropianem lub drewnem. Odpady state, nierozpuszczalne w wodzie,
bezwonne.
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20. 15 01 07 - Opakowania ze szkia.

Sa to butelki po réznych substancjach, ktére uzyto w instalacji. Sklad chemiczny szkla
to krzemionka z dodatkami w postaci weglanu sodowego i weglanu wapniowego oraz topnikami
w postaci tlenkéw boru i olowiu, a takze barwniki, ktérymi s zazwyczaj tlenki kadmu i manganu.
Odpady state, nierozpuszczalne w wodzie, bezwonne.

21. 1502 03 - Sorbenty, materialy filtracyjne, thaniny do wycierania i ubrania ochronne inne
niz wymienione w 15 02 02, _

Sa to odpady powstajace w wyniku konserwacji i remontéw prowadzonych w instalacji.
Sa to tkaniny filtracyjne z filtréw tkaninowych w postaci tkanin poliestrowych lub szklanych
zanieczyszezonych pytem z gazéw odlotowych zawierajgcych w swym skladzie glownie zelazo,
tlenki wapnia, krzemu i magnezu oraz czysciwo nie zanieczyszczome —substancjami
niebezpiecznymi. W skiad odpadu wehodza gtéwnie materialy tekstylne z surowcéw naturalnych
takich jak welna, bawema, lub len oraz sztucznych (poliester, PCV, anilana) zanieczyszczone
substancjami  nienalezacymi do kategorii zwiazkéw niebezpiecznych. Odpady statle,
nierozpuszczalne w wodzie, bezwonne.

22. 16 01 03 - Zuiyte opony.

Sa to odpady powstajace w wyniku konserwacji srodkéw transportu obstugujacych instalacje
Zuzyte opony pochodza gléwnie . z pojazdéw mechanicznych obshigujacych instalacje.
Podstawowymi skladnikami opon s3: polimery (naturalne i syntetyczne), sadza techniczna
i plastyfikatory. Opony zawieraja 75% kauczuku naturalnego i syntetycznego, do 20% stali

szlachetnej, do 5% kord6éw z poliamidu i do 5% sadzy. Odpady state, nierozpuszczalne w wodzie,
bezwonne.

23. 16 01 22 - Inne niewymienione element.

Odpady stanowig tasmy gumowe z przenosnikéw tasmowych wchodzacych w skiad instalacji,
ktorych gléwnymi sktadnikami sa: polimery (naturalne i syntetyczne), sadza techniczna
i plastyfikatory. Odpad w postaci staej, nierozpuszczalny w wodzie.

24. 16 02 14 - Zugyte urzqdzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13.
Zuzyte urzadzenia elekiryczne i elektroniczne instalacji, uszkodzone urzadzenia typu silniki
1 prostowniki wymagajace wymiany na nowe. Odpady te skladaja sie z elementéw metalowych,

plastikowych i szklanych i nie zawieraja substancji niebezpiecznych. Odpad staty wykonany
z réznych materiatow.

25. 16 02 16 - Elementy usunigte 7 zuzytych urzqdzefi inne ni; wymienione w 16 02 15.

Sq to odpady innych niz niebezpieczne zuzytych elementéw urzadzen np. styczniki, czujniki,
przekazniki, aparaty elektryczne, zuzyte czesci komputeréw przemystowych typu przewody, kable,
plytki elektroniczne, powstajace w wyniku ich wymiany na nowe. Sklad tych odpadéw
to mieszanina réznego rodzaju metali, tworzyw sztucznych i elementéw szklanych
nie zawierajacych substancji niebezpiecznych. ‘

26. 16 06 04 - Baterie alkaliczne (z wylqczeniem 16 06 03).

Odpady pochodzace z obstugi urzadzet pomiarowych i elektronicznych. Sg to baterie, w ktérych
w charakterze elektrolitu stosowany Jest roztwér alkaliczny (zasadowy). Najczgscie] stosowanym
elektrolitem jest wodorotlenek potasu. Baterie tego typu nie zawieraja rteci ani kadmu. Odpady
stale, niepalne, sq nierozpuszczalne w wodzie, bezwonne.
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27. 16 06 05 - Inne baterie i akumulatory.

Odpad stanowia zuzyte male baterie i akumulatorki, uzywane do przenognego ofwietlenia
i zasilania urzadzen elektronicznych gtéwnie w ukladach sterowania. Odpady nie zawieraja
w swoim skladzie substancji niebezpiecznych dla $rodowiska i zdrowia ludzi takich jak oléw,
kadm, rtg¢. Odpady state, niepalne, s nierozpuszczalne w wodzie, bezwonne.

28. 16 07 99 - Inne niewymienione odpady.

Sq to odpady powstajace w wyniku czyszczenia wagondw dostarczajacych surowce do instalacji.
Skiad odpad6w jest 16my w zaleznosci od rodzaju zanieczyszezeni. Odpad staty.

29, 16 11 04 - Okiadziny piecowe i materialy ogniotrwale z proceséw metalurgicznych inne
niz wymienione w 16 11 03.

Sa to odpady pochodzace z procesu spickania rud metali, wytopu suréwki zelaza, odsiarczania
suréwki, konwertorowy, obrébki pozapiecowe] piece pokroczne walcowni. Sa to odpady w postaci
materialéw ogniotrwatych. Odpady state, niepalne, bezwonne, nierozpuszczalne w wodzie. W sktad
odpadu wchodza glinokrzemiany, MgO, CaO, SiO,. Spiekalnia, Wielkie Piece - wyciag wodny: As
<0,07 mg/kg s.m., Cd<0,002 mg/kg s.m., Cr<0,14 mg/kg s.m., Cu<0,07 mg/kg s.m., Hg<0,011
mg/kg s.m., Ni <0,06 mg/kg s.m., Pb < 0,26 mg/kg s.m., Zn = 1,16 mg/kg s.m., CI" = 97,0 mg/kg
s.n., F"= 2,3 mg/kg s.m., SO4” < 169,0 mg/kg s.m., TDS =2 450,0 mg/kg s.m. Stalownia - wyciag
wodny: As < 0,07 mg/kg s.m., Cd<0,006 mg/kg s.m., Cr < 0,025 mg/kg s.m., Cu= 0,16 mg/kg s.m.,
Hg<0,011 mg/kg s.m., Ni <0,02 mg/kg s.m., Pb = 0,58 mg/kg s.m., Zn = 1,60 mg/kg s.m., CI" =
351,0 mg/kg s.m., F" = 2,3 mg/kg s.m., SO < 169,0 mg/kg s.m., TDS =11 939,0 mg/kg s.m.
Walcownia: odpady w postaci cegly szamotowej i magpetyzowej. W skiad odpadu wchodza
glinokrzemiany, MgO, Ca0 i SiO,. Odpady stale, niepalne, bezwonne, nierozpuszczalne w wodzie.

30. 16 11 06 - Okladziny piecowe i materialy ogniotrwale z proceséw niemetalurgicznych inne
niz wymienione w 16 61 05.

Odpady powstajace z piecach Maerz’a w postaci materialéw ogniotrwatych, cegly szamotowej
1 magnetyzowej z biezacych remontéw instalacji wapnialni. W sklad odpadu wchodza
glinokrzemiany, MgO, CaO i SiO,. Odpady state, niepalne, bezwonne, nierozpuszczalne w wodzie.

31 16 80 01 - Magnetyczne i optyczne nosniki informacji,

Odpady powstajace w wyniku obstugi komputeréw przemystowych sterujacych praca instalacji.
Sa to plyty CD, DVD i dyskietki stosowane do zapisywania danych w ukladach sterowania
i wizualizacji pracy instalacji. W sklad odpadu wchodza tworzywa sztuczne (poliweglany), warstwa
metalu (aluminium), lakier i farba. Odpady stale, niepalne, nierozpuszczalne w wodzie.

32. 17 01 01 - Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbidrek i remontow.

Odpady te skladaja si¢ z elementow betonowych o réznych frakcjach. Beda to duze elementy
betonu lub gruz betonowy powstajace w wyniku remontu instalacji. Jest to mieszanina piasku,
zwiru, wapna i gliny - gtéwne sktadniki to kKrzemionka i wapief.. Odpad staly o réznej ziarnistosci,
niepalny, bezwonny, nierozpuszczalny w wodzie.

33. 17 01 02 - Gruz ceglany.

Odpady w postaci cegiel z rozbidrek obiektéw instalacji. W sklad odpadu wchodza: glina, wapno,
piasek - glowne skladniki to krzemionka i wapiefi. Odpad staly o réznej ziarnistosci, niepalny,
bezwonny, nierozpuszczalny w wodzie.Odpad staly o réznej ziamistosci, niepalny, bezwonny,
nierozpuszczalny w wodzie.
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34. 17 01 03 - Odpady innych materiatéw ceramicznych i elementéw wyposaienia.

Odpady powstate w wyniku remontu obiektéw instalacji. Beda to odpady elementéw ceramicznych,
plytek lub ich skrawkow. Elementy te moga by¢ wykonane z kamionki, porcelany i zawieraé beda
rozne rodzaje glin i piasku, pokrytych szkliwem oraz warstwg, farby ceramicznej. Odpad staly,
niepalny, bezwonny, nierozpuszczalny w wodzie.

3s. 17 01 07 - Zmieszane odpady 7 betonu, gruzu ceglanego, odpadowych materiatéw
ceramicznych i elementéw wyposasenia inne ni; wymienione w 17 01 06.

Odpady powstajace w wyniku konserwacji i remontéw instalacji. Sa to zmieszane odpady betonu,
zniszezonych cegiel i elementéw wyposazenia instalacji niezawicrajace substancji niebezpiecznych,
ktérych podstawowymi skladnikami sa glina, wapno, piasek. Odpad staly o roznej ziarnistosci,
niepalny, bezwonny, nierozpuszczalny w wodzie.

36. 17 01 82 - Inne niewymienione odpady.
Do odpadéw tych zaliczyé mozna plyty pilsniowe, kartonowo — gipsowe, wykladziny pochodzace
z remontu obiektéw instalacji. Odpad staly, bezwonny, nierozpuszczalny w wodzie.

37. 17 02 01 — Drewno.

Odpad ten powstanie w wyniku wymiany stolarki okiennej lub drzwiowej w obiektach instalacji.
Podstawowy skfad: celuloza, hemiceluloza i lignina. Odpad staly, ulggajacy biodegradacii,
nierozpuszczalny w wodzie. '

38. 17 02 02 — Szkio.

Odpad ten to stluczka szklana, wymienione clementy szklane w oknach i drzwiach w obiektach
instalacji, w sklad ktérego wchodzi piasek kwarcowy, weglan wapnia, weglan sodu, topnik —
zwiazek boru. Odpad staly, nierozpuszczalny w wodzie.

39. 1702 03 - Tworzywa sztuczne.
Koncéwki rur, uszezelki, skrawki folii uszczelniajacych powstajace podczas remonté6w obicktéw

instalacji. Odpady te to polimery z dodatkami w postaci wypeiaczy, plastyfikatorow, utrwalaczy
i barwnikéw. Odpad staty, nierozpuszczalny w wodzie.

40. 17 04 01 - Mied?, braz, mosiqdz.
Zuzyte elementy automatyki i sterowania procesem wymagajace wymiany na nowe wykonane
z miedzi, mosiadzu i brazu. Sz to odpady powstajace w wyniku konserwacji urzadzen

zapewniajacej utrzymywanie instalacji w sprawnosci. Materiat niepalny, nierozpuszczalny
w wodzie. '

41. 17 04 02 — Aluminium. _

Beda to wyeksploatowane elementy obudowy sterowni wykonane z aluminjum, odpady przewodow
aluminiowych, folii aluminiowej - wykorzystywanej do zabezpieczen wiazek przewodow lub
ochrony ocieplenia przewodéw technologicznych, Sq to odpady powstajace w wyniku konserwacji

urzadzen zapewniajacej utrzymywanie instalacji w sprawno$ci. Materiat niepalny, nierozpuszczalny
w wodzie.

42. 17 04 03 — Olow.

Sa to np. zuzyte rury z olowiu wymieniane okresowo podczas wykonywania napraw i konserwacji
instalacji. Odpad staty, niepalny, nierozpuszczalny w wodzie.
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43. 17 04 05 - Zelazo i stal.

Wymieniane konstrukcje stalowe wymagajace wymiany na nowe, zuzyte elementy urzadzen,
przepalone rury stalowe. Sa to odpady powstajace w wyniku konserwacji urzadzefi zapewniajacej
utrzymywanie instalacji w sprawnosci. Materiat niepalny, nierozpuszczalny w wodzie.

44. 17 04 07 - Mieszaniny metali.

Zdemontowane elementy urzadzen instalacji i silnikow, w sktad ktérych moga wchodzié réznego
rodzaju metale jak stal, miedz, mosiadz, aluminium, cynk. Urzadzenia sa pozbawione plynéw
procesowych. Sa to odpady wlasne powstajace w wyniku konserwacji urzadzen zapewniajacej
utrzymywanie instalacji w sprawnosci. Material niepalny, nierozpuszczalny w wodzie

45. 17 04 11 - Kable inne ni; wymienione w 17 04 10.

Odpad ten powstanie podczas biezacych napraw, wymiany okablowania. Beda to zniszczone
przewody izolowane np. z miedzi, jedno lub wielozylowe otoczone wspblng powloka z tworzywa
sztucznego (PE, PVC). Sg to odpady powstajace w wyniku konserwacji urzadzen zapewniajacej
utrzymywanie instalacji w sprawnosci: Material niepalny, nierozpuszczalny w wodzie.

46. 17 06 04 - Materialy izolacyjne inne ni; wymienione w 17 06 01 i 17 06 03.

Odpad ten w postaci welny mineralnej i styropianu powstaje podczas remontéw izolacji instalacji.
Welna mineralna to wiékna szklane zaimpregnowane lepiszczem organicznym (mieszaning kleju
skémego, lateksu i zywic termoutwardzaluych. Styropian to porowate tworzywo sztuczne
otrzymane z polistyrenu. Odpad staty, nierozpuszczalny w wodzie.

47. 17 09 04 - Zmieszane odpady z budowy, remontow i demontaiu inne ni; wymienione
wl70901,170902i17 09 03.

Sg to zmieszane odpady poremontowe, powstajace z prac porzadkowych po przeprowadzonych
pracach konserwacyjnych i remontowych w ramach instalacji. Odpady stale o réznej ziarnistosei,
niepalne, nierozpuszczalne w wodzie. '

3.4.2. Instalacie powigzane z instalacjami wymagajgcymi uzyskania _pozwolenia
zintegrowanego.

A. Odpady niebezpieczne

1 08 01 11* - Odpady farb i lakieréw zawierajqcych rozpuszczalniki organiczne lub inne
substancje niebezpieczne.

Zuzyte lub przeterminowane odpady farb stosowanych do odéwiezania urzadzen w postaci
nienadajacych si¢ do uzytku farb olejnych produkowanych na bazie syntetycznych olejow
1 barwnikéw. Sklad: mieszanina weglowodoréw aromatycznych i alifatycznych, barwnikéw
w postaci bieli tytanowej, ultramaryny, zOlcienia, oranzy. Odpad o charakterystycznym zapachu,
posiada wlasciwosdci drazniace i fatwopalne.

2. 08 03 17* - Odpadowy toner drukarski zawierajqcy substancje niebezpiecine

Odpady stanowig zuzyte tonery z drukarek zamontowanych w ukladach sterowania przy instalacji.
Sa to obudowy z tworzywa sztucznego zanieczyszczone tonerem skladajacym sie z substancji
barwigcej: pigmentu, laku, barwnika zdyspergowanego w spoiwie, kompozycji pokostéw
olejowych lub zywic zdodatkiem wypelniaczy: biel tytanowa, ultramaryna, zélcief, oranze,

plastyfikatoréw, suszek, zawierajace w swym skladzie terpeny: Odpad staly wykonany z réznych
materiatow.
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3. 12 01 09* - Odpadowe emulsje i roztwory z obrébki metali niezawierajace chloroweéw

Odpady emulsji chtodzacej stosowanej przy obrébce metali do chiodzenia narzedzi, urzadzen
skrawajacych powstajace w wyniku prowadzonych prac remontowych urzadzen instalacji. Emulsja
sklada si¢ z oleju mineralnego, emulgatoréw, inhibitoréw korozji, buforéw, dodatkéw
podwyzszajacych smarno$é, rozpuszezalnikéw stabilizujacych koncentrat, dodatkéw ostonowych,
dodatkéw konserwacyjnych, dodatkéw przeciwpiennych i przeciwmgielnych. Substancja plynna,
palna wymagajaca gromadzenia w szczelnych pojemnikach.

4. 13 01 10* - Mineralne oleje hydrauliczne niezawierajqce zwiqzkéw chlorowcoorganicznych.
Oleje odpadowe z ukladéw hydraulicznych urzadzeti instalacji. Oleje te zawieraja rézne frakcje
weglowodoréw  zanieczyszezone substancjami powstajacymi w wyniku zuzycia elementow
mechanicznych. Powstajgce zanieczyszezenia to drobne frakcje metali, z czego najwigkszg grupe
stanowi bar, wapn, cynk, magnez, oléw, kadm i miedz. Pozostate substancje to zwiazki powstajace
z dodatkéw uszlachetniajacych gtownie fosforu, siarki i arsenu. Substancja ptynna, palna.

5. 13 01 13* - Inne oleje hydrauliczne.

[nne zuzyte oleje stosowane w uktadach hydraulicznych instalacji, sktadajace sie z syntetycznych
estrow i kombinacji wysokojakoéciowych dodatkow uszlachetniajacych zanieczyszczonych woda,
zwigzkami metali cigzkich: bar, oléw, miedz, kadm, zwiazkami fosforu i siarki. Substancja ptynna,
palna.

6. 13 02 05* - Mineralne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe niezawierajqce zwiqzkow
chlorowcoorganicznych.

To glownie oleje silnikowe, powstajace w wyniku wymiany z réznych silnikéw na skutek

mechanicznego zanieczyszczenia, zuzycia elementéw silnika oraz w procesie przemian dodatkow

stosowanych w oleju, takich jak fosfor, wapn, cynk i bar. Substancja ptynna, palna.

7. 13 02 08* - Inne oleje silnikowe, przekfadniowe i smarowe
Oleje odpadowe maszynowe wymieniane w eksploatowanych przektadniach lub silnikach, stanowia
mieszaning olejéw bazowych - weglowodory aromatyczne i alifatyczne oraz ré6znych

zanieczyszezenn W postaci czastek pytu lub metali (2elaza, aluminium, miedzi, cyny), produktéw
zuzywania sie elementéw silnika lub niepelnego spalania (czastki sadzy, nagaru, zwigzki olowiu).
Oleje te zanieczyszczone beda takze zwiazkami fosforu, siarki, wapnia, cynku i baru powstajacymi
w wyniku starzenia i rozkladu dodatkow uszlachetniajacych. Substancja ptynna, palna.

8. 13 03 07* - Mineraine oleje i ciecze stosowane jako elektroizolatory oraz nosniki ciepla
niezawierajqce zwigzkéw chlorowcoorganicznych :

W tej grupie odpadéw znajduja si¢ mineralne oleje transformatorowe i kondensatorowe oraz oleje

ze sprezarek. Cechuja sie wysokim wspélezynnikiem przewodzenia ciepta, wysoka przenikalnoscia

elektryczna i niskim wspélczynnikiem strat dielektrycznych. W olejach odpadowych wystepuja

zanieczyszczenia W postaci dodatkéw uszlachetniajgcych olgje i produkty ich rozkiadu giownie

zwiazki fosforu, siarki i arsenu oraz produkty polimeryzacji weglowodoréw. Substancja ptynna,
palna.

9. 13 08 99* - Inne niewymienione odpady

Sa to odpady smarowo - olejowe w postaci mieszaniny substancji ropopochodnych
z zanieczyszczeniami stalymi z instalacji i urzadzeh. Skiad chemiczny: mineralne oleje
smarownicze 80%, mydta litowe i wapniowe 10%, zelazo i tlenki zelaza 5%, SiO, 1%, czysciwa
2%. Odpady te nie zawieraja olowiu oraz PCB. Substancja plynna, palna.
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10. 14 06 01% - Freony, HCFC, HFC
Odpady freonéw powstaja w wyniku ich usuniecia z zuzytych klimatyzatoréw eksploatowanych
przy ukiadach sterowniczych instalacji. Sa to substancje trujace, bezbarwne, bezwonne i niepalne

z grupy chloro- i fluoropochodnych weglowodoréw alifatycznych, zawierajace w czasteczce
jednoczesnie atomy fluoru i chloru.

11. 15 01 10* - Opakowania zawierajace pozostalosci substancji niebezpiecznych lub nimi
Zanieczyszczone

Odpady te to opakowania metalowe (stalowe, aluminiowe), z tworzyw sztucznych i szkla

zanieczyszczone resztkami substancji niebezpiecznych stosowanych przy instalacji. Skiad odpadow

opakowan zalezy od rodzaju zanieczyszczajacego zwiazku chemicznego. Moga to byé opakowania

zanieczyszczone wszystkimi rodzajami olejéw, opakowania po farbach do konserwacji instalacii.

Odpady stale zawierajace resztki substancji niebezpiecznych.

12. 15 01 11* - Opakowania z metali zawierajqce niebezpieczne porowate elementy
wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest) wlqcznie z pustymi pojemnikami cisnieniowym.
Opakowania metalowe (aluminiowe) zanieczyszczone resztkami farb stosowanych do konserwacji
instalacji w formie aerozoli. Odpady stale zawierajace resztki substancji niebezpiecznych.

13.  I5 02 02* - Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi,

Zaolejone czysciwo, sorbent, szmaty nasaczone olejem, nafta, benzyna, W sklad odpadu wchodza

gléwnie materiaty tekstylne z surowcéw naturalnych takich jak welna, bawelna, lub len oraz

sztucznych (poliester, PCV, anilana) zanieczyszczone olejami, smarami, réznego typu

weglowodorami, farbami i innymi substancjami. Odpad staty, palny, nierozpuszczalny w wodzie,

bezwonny lub o charakterystycznym zapachu.

14. 16 01 07% - Filtry olejowe

Sa to odpady zuzytych filtréw olejowych stosowanych w pojazdach mechanicznych obstugujacych
instalacjg. Filtr oleju sktada si¢ ze stalowej rury perforowanej, warstwy filtracyjnej z tworzywa
sztucznego, tarczy stalowej z uszczelka gumowa, stalowej sprezyny oporowe;j i stalowej obudowy.
Warstwa filtracyjna odpadowego filtra zanieczyszczoma jest weglowodorami oraz metalami
cigzkimi takimi jak: bar, oléw, cynk, nikiel. Odpady stale, skladajace si¢ z réznych element6w,
nierozpuszczalne w wodzie.

I5. 16 02 13* - Zuiyte uriqdzenia zawierajqce niebezpiecine elementy inne nii wymienione
wl60209i160212

Zuzyte monitory komputeréw przemyslowych nadzorujacych prace instalacji, termometry rteciowe

i ci$nieniomierze urzadzen wchodzace w skiad instalacji, zuzyte lampy fluorescencyjne

zainstalowane przy instalacji. Skiad tych odpadow to mieszanina elementéw metalowych,

szklanych i plastikowych zawierajaca metale cigzkie. Odpad staly, niepalny, wymagajacy

gromadzenia w szczelnym pojemniku z uwagi na zawartosé rteci.

16. 16 02 15* - Niebezpieczne elementy lub czesci sktadowe usuniete 7 zuiytych urzqdzen
Zuzyte nicbezpieczne czgsci urzadzen np. niebezpieczne czgéci komputeréw przemystowych typu
lampy oscyloskopowe, lampy kineskopowe. Lampy te skladajg sie ze szklanej obudowy, w $rodku
ktorej znajduje si¢ katoda i anoda z metalu (niklu, cynku, kadmu) pokrytego tlenkami metali zwykle
baru, strontu, wapnia albo tlenkami toru oraz warstwa luminoforu w postaci siarczk6w lub tlenkow
takich metali jak kadm, wapn, beryl z dodatkiem aktywatoréw w postaci domieszek manganu,
srebra i miedzi.
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17. 16 06 01* - Baterie i akumulatory olowiowe

Wyeksploatowane, zuzyte baterie i akumulatory z pojazdéw mechanicznych obstugujacych
instalacje. Konstrukcja zuzytego akumulatora sklada si¢ zobudowy z tworzywa sztucznego,
elektrod otowianych tj. anody olowiowej i katody pokrytej dwutlenkiem olowiu oraz elektrolitu —
kwasu siarkowego. Elektrolit zanieczyszczony jest zawiesing zwiazkéw olowiu, takich jak otow
metaliczny, tlenek i siarczan olowiu. Odpady w postaci stalej sktadajace sie

z roznych elementow.

18. 16 06 02* - Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe
Zuzyte akumulatory niklowo- kadmowe. W instalacji stosowane sg w ukladach podtrzymania,
W komputerach przemysiowych. Konstrukcja zuzytego akumulatora sklada si¢ z obudowy
z tworzywa sztucznego, elektrod tj. anody kadmowej i katody niklowej pokrytej nierozpuszczalnym
NiOOH oraz elektrolitu — wodny roztwér wodorotlenku potasu. Odpady w postaci stalej sktadajace
si¢ z r6Zznych elementow.

19. 16 07 08* - Odpady zawierajgce rope naftowq lub jej produkty
Sa to pozostatosci.i osady z czyszczenia zbiornikéw magazynowych, beczek i innych pojemnikéw
olejow i smaréw wykorzystywanych do eksploatacji urzadzen. Jest to odpad uwodniony w postaci
mieszaniny weglowodoréw zawartych w ropie naftowej i zanieczyszczen nieorganicznych. Skiad:
woda, weglowodory aromatyczne, weglowodory alifatyczne, tlenki zelaza (rdza). Materiat palny,
wymagajacy gromadzenia w szczelnych pojemnikach.

20. 17 02 04* - Odpady drewna, szkla i tworzyw sutucznych zawierajqce lub zanieczysiczone
substancjami niebezpiecznymi (podkiady kolejowe)

Sa to usunigte podklady kolejowe powstate podczas remontu torowiska w  instalacjach. Odpad

skiadac si¢ bedzic z drewna nasaczonego zwiazkami do konserwacji iimpregnacji, czyli

substancjami ropopochodnymi. Odpad staty, palny.

21 17 06 01* - Materialy izolacyjne zawierajace azbest

Odpady plyt azbestowych stanowiacych materiat izolacyjny urzadzen i obiektéw powstajace
podczas prowadzonych prac remontowych. Odpady pochodza giéwnie z chlodni, izolacji
rurociagow i urzadzen. Azbest jest mineralem z grupy krzemianéw o widknistej strukturze i zawiera
tlenki magnezu, potasu i zelaza. Odpady stanowia zagrozenie ze wzgledu na mozliwosé pylenia
widkien azbestu powodujacych schorzenia drog oddechowych. Jest to odpad niebezpieczny dla
zdrowia ludzi i wymaga specjalnych zabezpieczen dla minimalizacji zagrozen dla ludzi
zatrudnionych przy pracy z tego typu odpadami. Odpad staly, nierozpuszczalny w wodzie.

22. 1706 05* - Materialy konstrukcyjne zawierajqce azbest

Odpady plyt azbestowych stanowigcych materiat konstrukeyjny instalacji i obiektow powstajace
podezas prowadzonych prac remontowych. Odpady pochodza gléwnie z chiodni. Azbest jest
mineralem z grupy krzemianéw o wioknistej strukturze i zawiera tlenki magnezu, potasu i zelaza.
Odpady stanowig zagrozenie ze wzgledu na mozliwosé pylenia widkien azbestu powodujacych
schorzenia drég oddechowych. Jest to odpad niebezpieczny dla zdrowia ludzi i wymaga
specjalnych zabezpieczen dla minimalizacji zagrozen dla ludzi zatrudnionych przy pracy z tego
typu odpadami. Odpad staty, nierozpuszczalny w wodzie.
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23. 19 08 10* - Tluszcze i mieszaniny olejow z separacji olej/woda inne nii wymienione
w1908 09

Szlamy te beda zawiera¢ substancje ropopochodne (weglowodory aromatyczne i alifatyczne).

Odpad ciekly jest mieszaning wody i lekkich substancji (gtéwnie ropopochodnych).

B. Odpady inne ni; niebezpieczne.

1. 06 08 99 - Inne niewymienione odpady.
Odpad zelu krzemionkowego z filtréw do osuszania sprezonego powietrza. Sklad chemiczny:
dwutlenek krzemu. Odpad staty, niepalny, nierozpuszczalny w wodzie.

2. 07 02 99 - Inne niewymienione odpady.

Sa to odpady powstajace podczas konserwacji i remontéw ciggéw transportowych w instalacji.
Odpady stanowia tasmy gumowe czgsto zbrojone staly oraz uszezelki i weze, ktérych gtéwnymi
sktadnikami sg: polimery (naturalne i syntetyczne), sadza techniczna i plastyfikatory. Zawieraja
75% kauczuku naturalnego i syntetycznego, do 20% stali szlachetnej, do 5% kordéw z poliamidu i
do 5% sadzy. Odpad w postaci statej, nierozpuszezalny w wodzie.

3. 08 01 12 - Odpady farb i lakieréw inne niz wymienione w 08 01 11

Zuzyte lub przeterminowane odpady farb stosowanych do odéwiezania urzadzeni podczas
prowadzonych prac remontowo Kkonserwacyjnych w instalacji, w postaci nienadajacych
si¢ do uzytku farb olejnych produkowanych na bazie naturalnych olejéw i barwnikéw lub innych
farb nie zawierajacych substancji nicbezpiecznych. Odpad o charakterystycznym zapachu, niepalny.

4. 08 03 18 - Odpadowy toner drukarski inny niz wymieniony w 08 03 17

Odpady stanowia zuZyte tonery z drukarek zamontowanych w uktadach sterowania przy instalacji.
Sa to obudowy z tworzywa sztucznego zanieczyszczone tonerem sktadajacym sie z substancji
barwiacej: pigmentu, laku, barwnika zdyspergowanego w spoiwie, kompozycji pokostow
olejowych lub zywic zdodatkiem wypelniaczy, plastyfikatoréw i suszek niezawierajacych
substancji niebezpiecznych. Odpad staty wykonany z réznych materiatow.

5. 10 02 08 - Odpady stale ; oczyszczania gazéw odlotowych inne nii wymienione w 10 02 07
S to pyly zatrzymane w urzadzeniach oczyszczajacych gazy odlotowe. Odpad w postaci stalej,
nierozpuszczalnej w wodzie. Sktad chemiczny: Fe= 48 do 50%, CaO = 10 do 12%, SiO,=2 do 8%,
MgO = 0,7 do 1,5%, C=3 do 4% '

6. 10 02 80 - Zgary 7 hutnictwa %elaza

Odpad powstaly w wyniku procesu przerobu zlomy. Zendra-tlenki zelaza. Odpad w postaci stalej,
nierozpuszczalnej w wodzie.

7. 10 13 13 - Odpady stale z oczyszczania gazow odlotowych inne niz wymienione w 10 13 12
Sa to pyly zatrzymane w urzadzeniach oczyszczajacych gazy odlotowe. Odpad w postaci state;.
Skiad chemiczny: CaO = 65 do 88%, Si0,= 0,6 do 1,5%, MgO =2 do 12%.

8. 12 01 01 - Odpady 7 toczenia i pilowania zelaza i jego stopéw

Odpady powstajace podczas obrébki mechanicznej przy naprawie urzadzen instalacji. Sg to drobne
elementy, skrawki, opitki i wiéry stalowe powstate w procesie pilowania, szlifowania elementow
z zelaza lub jego stopéw. Ich podstawowy skiad chemiczny to gléwnie zelazo i wegiel oraz krzem,

chrom, nikiel, mangan, wolfram, miedz, tytan. Odpad staty w postaci sypkie]j, nierozpuszczalny
w wodzie.
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9. 12 01 03 - Odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych

Odpady te wytwarzane sa podczas obrébki mechanicznej przy naprawie urzadzen instalacii.
Sq to drobne clementy, skrawki, opitki i wiéry metalowe powstale w procesie pilowania,
szlifowania elementéw aluminium czy metali kolorowych. Ich podstawowy skiad chemiczny
to: aluminium, miedz, krzem, cyna, nikiel. Odpad staly w postaci sypkiej, nierozpuszczalny
w wodzie.

10. 1201 13 - Odpady spawalnicze

Zuzyte elektrody lub zuzyty drut spawalniczy oraz zuzel po topniku spawalniczym powstajace
w wyniku prac spawalniczych przy naprawie instalacji. Sktad chemiczny elektrod: Fe 40%, Mn
17%, F 10%, Ca 12%, Si 8%, Na 6%, Cr 4%, K 2%, Ti 1%. Skiad chemiczny drutu spawalniczego:
Fe 60%, Mn 12%, Si 5%, Cr 1% pozostale pierwiastki Ni, Cu 22%. Sktad chemiczny zuzla:
5102=41%, Mn0,=40%, Ca0=6%, FeO=1%. Odpady w postaci stale;.

11. 1201 21 - Zusyte materialy szlifierskie inne ni; wymienione w 12 01 20

Zuzyte tarcze szlifierskie, materialy skrawajace, $ciernice i inne materialy szlifierskie (papier
scierny) powstate wyniku prowadzonych prac remontowych w instalacji. Odpady te skladajg
si¢ z widkniny szlifierskiej, zywicy, ziaren clektrokorundu, weglika krzemu, krzemienia, granatu,
talku specjalnego, elementow stalowych. Odpady w postaci stale;j.

12, 15 01 01 - Opakowania z papieru i tektury ,
Opakowania z papieru i tektury, w ktérych dostarczane sa surowce i elementy urzadzen. Sktad

chemiczny odpadu to przede wszystkim celuloza i lignina. Odpady stale, ulegajace biodegradacii,
nierozpuszczalne w wodzie, bezwonne.

13, 15 01 02 - Opakowania z tworzyw sztucznych
Odpady zniszczonych, rozerwanych workéw z polipropylenu, workéw typu stretch”, zuzytych
pojemnikéw z tworzyw sztucznych, w ktorych dostarczane sg surowce i elementy urzadzen, gdzie

glownym skladnikiem jest nietoksyczny, syntetyczny polimer. Odpady state, nierozpuszczalne
w wodzie, bezwonne.

14. 1501 03 - Opakowania 7 drewna

Do tej grupy odpadow zaliczyé nalezy pojemniki z drewna, zabezpieczenia drewniane w innych
opakowaniach oraz jednorazowe i nienadajace sie do uzytku palety, w ktérych dostarczane
sa surowce i elementy urzadzei. Ich podstawowy skiad chemiczny to: celuloza, hemiceluloza

i lignina. Odpady stale, ulegaja biodegradacii, nierozpuszczalne w wodzie, bezwonne lub o zapachu
drewna.

15. 15 01 04 - Opakowania 7 metali

Opakowania z metali obejmuja gtéwnie beczki i puszki po substancjach innych niz niebezpieczne,
w ktérych dostarczane sq surowce i elementy urzadzen. Bedg to réwniez tasmy stalowe i spinacze
opakowaniowe. Odpady stale, nierozpuszczalne w wodzie, bezwonne.,

16. 1501 05 - Opakowania wielomaterialowe -
Odpady opakowaniowe skiadajace sic z co najmniej dwoch réznych tworzyw, nie dajacych
si¢ fizycznie rozdzieli¢. Sa to opakowania zabezpieczajace transport surowcéw lub elementéw

instalacji zawierajace folic ze styropianem lub drewnem. Odpady state, nierozpuszczalne w wodzie,
bezwonne.
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17. 1501 07 - Opakowania ze szkia
Sa to butelki po réznych substancjach. Sktad chemiczny szkla to krzemionka z dodatkami w postaci
weglanu sodowego i weglanu wapniowego oraz topnikami w postaci tlenkéw boru i otowiu, a takze

barwniki, ktérymi sq zazwyczaj tlenki kadmu i manganu. Odpady state, nierozpuszczalne w wodzie,
bezwonne. .

18. 15 02 03 - Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania i ubrania ochronne inne
niz wymienione w 15 02 02

Sa to tkaniny filtracyjne z filtréw tkaninowych w postaci tkanin poliestrowych lub szklanych
zanieczyszczonych pytem z gazé6w odlotowych zawierajacych w swym sktadzie gléwnie zelazo,
tlenki wapnia, krzemu i magnezu oraz ‘czySciwo nie zanieczyszczone —substancjami
niebezpiecznymi. W sklad odpadu wchodza gléwnie materialy tekstylne z surowcéw naturalnych
takich jak welna, bawelna, lub len oraz sztucznych (poliester, PCV, anilana) zanieczyszczone
substancjami nienalezacymi do kategorii zwigzkéw niebezpiecznych Odpady stale,
nierozpuszczalne w wodzie, bezwonne.

19. 16 01 03 - Zuzyte opony

Zuzyte opony pochodza gléwnie z pojazdéw mechanicznych obshigujacych instalacje.
Podstawowymi skladnikami opon sa: polimery (naturalne i syntetyczne), sadza techniczna
i plastyfikatory. Opony zawieraja 75% kauczuku naturalnego 1isyntetycznego, do 20% stali

szlachetnej, do 5% kordéw z poliamidu i do 5% sadzy. Odpady stale, nierozpuszczalne w wodzie,
bezwonne.

20, 16 01 22 - Inne niewymienione elementy
Odpady stanowia tasmy gumowe z przenoénikoéw tasmowych, ktérych gtéwnymi skiadnikami sa;
polimery (naturalne i syntetyczne), sadza techniczna i plastyfikatory powstajace podczas

konserwacji i remontéw ciagéw transportowych. Odpad w postaci stalej, nierozpuszczalny
w wodzie.

21. 16 02 14 - Zuiyte urzqdzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13.

Zuzyte urzadzenia elektryczne i elektroniczne instalacji, uszkodzone urzadzenia typu silniki
i prostowniki wymagajace wymiany na nowe. Odpady te skadaja si¢ z elementéw metalowych,
plastikowych i szklanych i nie zawieraja substancji niebezpiecznych. Odpad staly wykonany
z roznych materialow.

22. 16 02 16 - Elementy usunigte 7 zulytych urzadzen inne niz wymienione w 16 02 15

Sq to odpady inmych niz niebezpieczne zuzytych elementéw urzadzen np. styczniki, czujniki,
przekazniki, aparaty elektryczne, zuzyte cz¢sci komputeréw przemystowych typu przewody, kable,
plytki elektroniczne, powstajace w wyniku ich wymiany na nowe. Skiad tych odpadow
to mieszanina réznego rodzaju metali, tworzyw sztucznych i elementéw szklanych nie
zawierajacych substancji niebezpiecznych.

23. 16 06 04 - Baterie alkaliczne (z wylqczeniem 16 06 03)

33 to baterie, w ktérych w charakterze elektrolitu stosowany jest roztwdr alkaliczny (zasadowy).
Najezesciej stosowanym elektrolitem jest wodorotlenek potasu. Baterie tego typu nie zawieraja rteci
ani kadmu. Odpady state, niepalne, sa nierozpuszczalne w wodzie, bezwonne.

24. 16 06 05 - Inne baterie i akumulatory
Odpad stanowia zuzyte malte baterie i akumulatorki, uzywane do przenosnego oswietlenia
1 zasilania urzadzeri elektronicznych gléwnie w ukladach sterowania. Odpady nie zawieraja

58



w swoim skiadzie substancji niebezpiecznych dla srodowiska i zdrowia ludzi takich jak otéw,
kadm, rte¢. Odpady state, niepalne, sq nierozpuszezalne w wodzie, bezwonne.

25. 16 07 99 - Inne niewymienione odpady

Sq to odpady powstajace w wyniku czyszczenia wagonow dostarczajacych surowce do instalaii.
Skiad odpaddw jest rézny w zaleznosci od rodzaju zanieczyszczen. Odpad staly.

26. 16 11 04 - Okladziny piecowe i materialy ogniotrwale 7 proceséw metalurgicznych inne ni;
wymienione w 16 11 03

Sa to odpady w postaci materiatow ogniotrwalych w postaci cegly szamotowej i magnezytowej
powstajgce podczas konserwacii i remontow instalacji powiazanych z instalacjami wytopu. W skitad
odpadu wchodza glinokrzemiany, MgO, CaO, SiO,. Odpady state, niepalne, bezwonne,
nierozpuszczalne w wodzie.

27. 16 11 06 - Okladziny piecowe i materialy ogniotrwale z proceséw niemetalurgicznych inne
ni; wymienione w 16 11 05

Sg to odpady w postaci materiatow ogniotrwatych w postaci cegly szamotowej 1 magnezytowej
powstajace podczas konserwacji i remontéw instalacji powigzanych z instalacjami produkcji
wapna. W skiad odpadu wchodza glinokrzemiany, MgO, CaO, SiO.. Odpady state, niepalne,
bezwonne, nierozpuszczalne w wodzie.

28. 16 80 01 - Magnetyczne i optyczne nosniki informacji
Plyty CD, DVD i dyskietki stosowane do zapisywania danych w ukladach sterowania. W sklad

odpadu wchodza tworzywa sztuczne . (poliweglany), warstwa metalu (aluminium), lakier i farba.
Odpady state, niepalne, nierozpuszczalne w wodzie.

29. 1701 01 - Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbidrek i remontow

Odpad ten skladaé sie bedzie z elementdw betonowych o roznych frakcjach. Beda to duze elementy
betonu lub gruz betonowy powstajace w wyniku remontu instalacji. Jest to mieszanina piasku,
zwiru, wapna i gliny - gléwne skladniki to krzemionka i wapien. Odpad staly o r6znej ziarnistosei,
niepalny, bezwonny, nierozpuszczalny w wodzie.

30. 1701 02 - Gruz ceglany

Odpady w postaci cegiel z rozbiérek obiektow instalacji. W sktad odpadu wchodza: glina, wapno,
piasek - gléwne sktadniki to krzemionka i wapier. Odpad staty o réznej ziarnistoéci, niepalny,
bezwonny, nierozpuszczalny w wodzie.

31. 17 01 03 - Odpady innych materialow ceramicznych i elementéw wyposaizenia

Odpady powstate w wyniku remontu obiektéw instalacji. Beda to odpady elementéw ceramicznych,
plytek lub ich skrawkéw. Elementy te mogg by¢ wykonane z kamionki, porcelany i zawieraé beda
rozne rodzaje glin i piasku, pokrytych szkliwem oraz warstwa, farby ceramicznej. Odpad staty,
niepalny, bezwonny, nierozpuszczalny w wodzie.

32. 17 01 07 - Zmieszane odpady 7 betonu, gruzu ceglanego, odpadowych materialow
ceramicznych i elementow wyposazenia inne niz wymienione w 17 01 06

Beda to zmieszane odpady betonu, zniszczonych cegiel i elementéw wyposazenia instalacji
niezawierajace substancji niebezpiecznych, ktérych podstawowymi sktadnikami sg glina, wapno,
piasek. Odpad staty o réznej ziamistosci, niepalny, bezwonny, nierozpuszezalny w wodzie.
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33. 17 01 82 -Inne niewymienione odpady

Do odpadéw tych zaliczy¢ mozna plyty pilsniowe, kartonowo — gipsowe, wykladziny pochodzace
z remontu obiektéw instalacji. Odpad staty, bezwonny, nierozpuszczalny w wodzie.

34. 17 02 01 - Drewno

Odpad ten powstanie w wyniku wymiany stolarki okiennej lub drzwiowej w obiektach instalac;ji.
Ich podstawowy skiad celuloza, hemiceluloza i lignina. Odpad staly, ul¢gajacy biodegradacii,
nierozpuszczalny w wodzie.

35. 1702 02 - Szklo :
Odpad ten to stluczka szklana, wymienione elementy szklane .w oknach i drzwiach w obiektach

instalacji w sklad ktérego wchodzi piasek kwarcowy, weglan wapnia, weglan sodu, topnik —
zwiazek boru. Odpad staly, nierozpuszczalny w wodzie.

36. 17 02 03 - Tworzywa sztucine
Koncowki rur, uszczelki, skrawki folii uszczelniajacych powstajace podczas remontéw obiektéw

instalacji. Odpady te to polimery z dodatkami w postaci wypelniaczy, plastyfikatoréw, utrwalaczy
1 barwnikéw. Odpad staly, nierozpuszczalny w wodzie.

37. 17 04 01 - Miedz, brqz, mosiqdz

Zuzyte elementy automatyki i sterowania procesem wymagajace wymiany na nowe wykonane
z miedzi, mosiadzu i brazu. Sa to odpady wlasne powstajace w wyniku konserwacji urzadzen
zapewniajacej utrzymywanie instalacji w sprawnosci. Material niepalny, nicrozpuszczalny
w wodzie.

38. 1704 02 - Aluminium

Beda to wyeksploatowane elementy obudowy sterowni wykonane z aluminium, odpady przewodéw
aluminiowych, folii aluminiowej wykorzystywanej do zabezpieczen wiazek przewodow lub
ochrony ocieplenia przewodéw technologicznych. Sa to odpady wiasne powstajace w wyniku
konserwacji urzadzen zapewniajacej utrzymywanie instalacji w sprawnosci, Materiat niepalny,
nierozpuszczalny w wodzie.

39. 170403 - Olow

Sq to np. zuzyte rury z otowiu wymieniane okresowo podczas wykonywania napraw i konserwacji
instalacji. Odpad staty, niepalny, nierozpuszczalny w wodzie.

40. 1704 05 - Zelazo i stal

Wymieniane konstrukcje stalowe wymagajace wymiany na nowe, zuzyte elementy urzadzef,
przepalone rury stalowe. Sa to odpady wiasne powstajace w wyniku konserwacji urzadzeh
zapewniajacej utrzymywanie instalacjii w sprawnosci. Material niepalny, nierozpuszczalny
w wodzie.

41. 17 04 07 - Mieszaniny metali

Zdemontowane elementy urzadzeri instalacji i silnikéw, w sktad ktérych moga wehodzié réznego
rodzaju metale jak stal, miedz, mosiadz, aluminium, cynk. Urzadzenia sa pozbawione plynéw
procesowych. Sg to odpady wlasne powstajace w wyniku konserwacji urzadzen zapewniajacej
utrzymywanie instalacji w sprawnosci. Materiat niepalny, nierozpuszczalny w wodzie.

42. 1704 11 - Kable inne niz wymienione w 17 04 10 :
Odpad ten powstanie podczas biezacych napraw, wymiany okablowania. Beda to zniszczone
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przewody izolowane np. z miedzi, jedno- lub wielozylowe otoczone wspdlng powloka z tworzywa
sztueznego (PE, PVC). Sa to odpady wlasne powstajace w wyniku konserwacji urzadzen
zapewniajacej utrzymywanie instalacji w sprawnosci. Materiat niepalny, nierozpuszczalny
w wodzie.

43. 17 06 04 - Materialy izolacyjne inne ni wymienione w 17 06 01 i 17 06 03

Odpad ten w postaci wetny mineralnej i styropianu powstaje podczas remontéw izolacji instalacji.
Welna mineralna to wlékna szklane zaimpregnowane lepiszezem organicznym (mieszaning kleju
skornego, lateksu i Zywic termoutwardzalnych. Styropian to porowate tworzywo sztuczne
otrzymane z polistyrenu. Odpad staly, nierozpuszczalny w wodzie.

44. 17 09 04 - Zmieszane odpady 7 budowy, remontéw i demontaiu inne niz wymienione
wl70901,170902i1709 03
Sg to zmieszane odpady poremontowe, powstajace z prac porzadkowych po przeprowadzonych

pracach konserwacyjnych i remontowych w ramach instalacji. Odpady state o rézmej ziarnistosci,
niepalne, nierozpuszczalne w wodzie.

45. 19 08 14 - Szlamy 7 innego niz biologiczne oczyszczania Sciekéw przemystowych inne
niz wymienione w 19 08 13

Szlamy z czyszczenia zbiornikow. Odpad staty, nierozpuszczalny w wodzie. Skiad chemiczny: Fe =
20 do 30%, CaO =15 do 18%, Si0,=5,0 do 7,0%, MgO = 1,5 do 2,0%, Zn = 2,0 do 8,0%, Pb = 0.5
do 1,0%. Wyciag wodny: pH = 9,1, chlorki 89,Img/dm’, siarczany 128,5mg/dm’, cyjanki
dysocjujace<0,011mg/dm®,  Fe<0,25mg/dm’, Zn<0,085 mg/dm’, Pb<0,010 mg/dm’,
Cd<0,004mg/dm’, Cr<0,005 mg/dm’.

46. 19 12 02 - Metale ielazne

Odpady zlomu wysegregowanego z odpadéw materialéw ogniotrwatych. Odpady stale,
nierozpuszczalne w wodzie.

47. 19 12 12 - Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obrobki
odpadow inne niz wymienione w 19 12 11

Odpady pozostaloSci po wysortowaniu materialéw ogniotrwatych i ztomu nienadajace
si¢ do dalszego uzytku. Odpady state, nierozpuszczalne w wodzie.

3.4.3. Instalacje niepowiszane z instalaciami _wymagajacymi__uzyskania pozwolenia
zintegrowanego.

A. Odpady niebezpieczne

1 06 04 04* - Odpady zawierajqce rte¢

Odpady w postact wycofanych z uzytkowania elementéw urzadzeri pomiarowych, termometrow
rtgciowych z laboratorium. Skiad tych odpadéw to mieszanina elementéw metalowych, szklanych
i plastikowych zawierajaca metale ciezkie. Odpad staly, niepalny, wymagajacy gromadzenia
w szczelnym pojemniku z uwagi na zawarto$é rteci.

2. 08 01 11*- Odpady farb i lakierow zawierajgcych rozpuszczalniki organiczne lub inne
substancje niebezpieczne

Zuzyte lub przeterminowane odpady farb stosowanych do od$wiezania urzadzen w postaci
nienadajacych si¢ do uzytku farb olejnych produkowanych na bazie syntetycznych olejow
i barwnikéw. Skfad: mieszanina weglowodoréw aromatycznych i alifatycznych, barwnikéw
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w postaci bieli tytanowej, ultramaryny, z6icienia, oranzy. Odpad o charakterystycznym zapachu,
posiada whasciwosci drazniace i latwopalne.

3. 08 03 17* - Odpadowy toner drukarski zawierajqcy substancje niebezpieczne

Odpady stanowia zuzyte tonery z drukarek zamontowanych w uktadach pomiarowych
z laboratorium. S3 to obudowy z tworzywa sztucznego zanieczyszczone tonerem skladajacym
si¢ z substancji barwiacej: pigmentu, laku, barwnika zdyspergowanego w spoiwie, kompozycji
pokostow olejowych lub zywic z dodatkiem wypehiaczy: biel tytanowa, ultramaryna, zétcien,

oranze, plastyfikatorow, suszek, zawierajace w swym skladzie terpeny. Odpad staly wykonany
z réznych materiatow.

4. 09 01 04* - Roztwory utrwalaczy.

Odpady w postaci roztworéw utrwalaczy powstajacych w wyniku obrébki klisz fotograficznych
w laboratorium wykonujacym badania materiatowe. Zuzyty roztwér tiosiarczanu sodu (z kwasnym
siarczynem sodu jako substancja zakwaszajaca). Odpad ciekty, o charakterystycznym zapachu.

5. 12°01 09* - Odpadowe emulsje i roztwory z obrébki metali niezawierajqce chlorowcéw
Odpady emulsji chlodzacej stosowanej przy obrobce metali do chlodzenia narz¢dzi, urzagdzen
skrawajacych oraz przygotowywania prébek do laboratoryjnych badan materialowych. Emulsja
sklada si¢ z oleju mineralnego, emulgatoréw, inhibitoréw korozji, buforéw, dodatkow
podwyzszajacych smamosé, rozpuszezalnikéw stabilizujacych koncentrat, dodatkow ostonowych,
dodatkéw konserwacyjnych, dodatkéw przeciwpiennych i przeciwmgielnych. Substancja ptynna,
palna wymagajaca gromadzenia w szczelnych pojemnikach.

6. 13 01 10* - Mineralne oleje hydrauliccne niezawierajqce  wigzkow
chlorowcoorganicznych

Oleje odpadowe z ukladéw hydraulicznych urzadzen instalacji. Oleje te zawierajg rozne frakcje
weglowodoréw  zanieczyszczone substancjami powstajacymi w wyniku zuzycia elementéw
mechanicznych. Powstajace zanieczyszczenia to drobne frakcje metali, z czego najwieksza grupe
stanowi bar, wapn, cynk, magnez, ol6w; kadm i miedz. Pozostale substancje to zwiazki powstajace
z dodatkéw uszlachetniajacych gléwnie fosforu, siarki i arsenu. Substancja plynna, palna
wymagajaca gromadzenia w szczelnych pojemnikach.

7. 13 01 13* - Inne oleje hydrauliczne

Inne zuzyte oleje stosowane w ukiadach hydraulicznych instalacji i maszyn w laboratoriach,
skladajace si¢ z syntetycznych estrtéw i kombinacji wysokojakosciowych  dodatkéw
uszlachetniajacych zanieczyszczonych woda, zwiazkami metali cigzkich: bar, oléw, miedz, kadm,

zwigzkami fosforu i siarki. Substancja plynna, palna wymagajaca gromadzenia w szczelnych
pojemnikach.

8. 13 02 05* -Mineralne oleje silnikowe, przelladniowe i smarowe niezawierajqce Twiqzkow
chlorowcoorganicznych

Sa to gléwnie oleje silnikowe powstajace w wyniku. wymiany z réznych silnikéw na skutek
mechanicznego zanieczyszczenia, zuzycia elementéw silnika oraz w procesie przemian dodatkow
stosowanych w oleju, takich jak fosfor, wapr, cynk i bar. Substancja ptynna, palna.

9. 13 02 08* - Inne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe

Oleje odpadowe maszynowe wymieniane w eksploatowanych przekladniach lub silnikach oraz
maszynach w laboratorium wykonujacym badania materiatowe. Stanowia mieszaning olejéw
bazowych - weglowodory aromatyczne i alifatyczne oraz réznych zanieczyszezen w postaci czastek
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pyhu lub metali (zelaza, aluminium, miedzi, cyny), produktéw zuzywania si¢ elementéw silnika lub
niepetnego spalania (czastki sadzy, nagaru, zwiazki olowiu). Oleje te zanieczyszczone bed takze
zwigzkami fosforu, siarki, wapnia, cynku i baru powstajacymi w wyniku starzenia i rozkladu
dodatk6éw uszlachetniajacych. Substancja plynna, palna.

10. 13 03 07* - Mineralne oleje i ciecze stosowane Jako elektroizolatory oraz nosniki ciepla
niezawierajqce zwiqzkow chlorowcoorganiczn ych. '

Sg to odpady w postaci mineralnych olei transformatorowych i kondensatorowych, powstajace
z urzadzen elektroenergetyeznych. Cechuja si¢ wysokim wspolczynnikiem przewodzenia ciepta,
wysoka przenikalnoscig elektryczng i niskim wspélezynnikiem strat dielektrycznych. W olejach
odpadowych wystepuja zanieczyszczenia w postaci dodatkéw uszlachetniajacych oleje i produkty
ich rozkadu giéwnie zwigzki fosforu, siarki i arsenu oraz produkty polimeryzacji weglowodoréw.
Substancja ptynna, palna.

11. 13 07 01*- Olej opalowy i olej napedowy
Odpady w postaci resztek oleju napedowego po analizach oleju powstajace w laboratorium

wykonujacym takie badania. Pod wzgledem chemicznym jest to mieszanina weglowodoréw.
Substancja plynna, palna.

12. 13 08 99* - Inne niewymienione odpady

Sa to odpady smarowo — olejowe w postaci mieszaniny substancji ropopochodnych
z zanieczyszczeniami stalymi. Sktad chemiczny: mineralne oleje smarownicze 80%, mydta litowe i
wapniowe 10%, Zelazo i tlenki zelaza 5%, SiO, 1%, czysciwa 2%. Odpady te nie zawieraja otowiu
oraz PCB. Sa to takze odpady laboratoryjne w postaci mieszanin olejéw i odczynnikéw
z wykonywania badan laboratoryjnych probek olejéw. Pod wzgledem chemicznym jest
to mieszanina weglowodoréw. Substancja ptynna, palna.

13. 1406 01* - Freony, HCFC, HFC
Odpady freonéw powstaja w wyniku ich usuniecia z zuzytych klimatyzatoréw eksploatowanych
w laboratoriach przy magazynowaniu niektérych chemikaliow. Sq to substancje trujace, bezbarwne,

bezwonne i niepalne z grupy chloro- i fluoropochodnych weglowodoréw alifatycznych, zawierajace
w czgsteczee jednoczesnie atomy fluoru i chloru.

14. 15 01 10* - Opakowania zawierajqce pozostalosci substancji niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone

Odpady te to opakowania metalowe (stalowe, aluminiowe), z tworzyw sztucznych i szkla
zanieczyszczone resztkami substancji niebezpiecznych stosowanych przy instalacji. Skiad odpadow
opakowan zalezy od rodzaju zanieczyszczajacego zwiazku chemicznego. Moga to by¢ opakowania
zanieczyszczone wszystkimi rodzajami olejow, opakowania po farbach do konserwacji instalacji.
Odpady state zawierajace resztki substancji niebezpiecznych.

15. 15 01 1I* - Opakowania 7z metali zawierajqce niebezpieczne porowate elementy
wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest) wiqcznie z pustymi pojemnikami cisnieniowymi
Opakowania metalowe (aluminiowe) zanieczyszczone resztkami farb stosowanych do konserwacji
instalacji w formie aerozoli. Odpady stale zawierajace resztki substancji niebezpiecznych.

16. 15 02 02* - Sorbenty, materialy filtracyjne, thaniny do wycierania i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi

Zaolejone czysciwo, sorbent, szmaty nasaczone olejem, nafta, benzyna. W sktad odpadu wchodza
glownie materiaty tekstylne z surowcéw naturalnych takich jak wema, bawelna, lub len oraz
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sztucznych (poliester, PCV, anilana) zanieczyszczone olejami, smarami, réznego typu
weglowodorami, farbami i innymi substancjami. Odpad staly, palny, nierozpuszezalny w wodzie,
bezwonny lub o charakterystycznym zapachu.

17. 16 02 11* - Zuzyte urzqdzenia zawierajqce freony, HCFC, HFC

Odpady w postaci lodowek zawierajace freony powstaja w laboratorium w wyniku zlomowania
zuzytego sprzgtu. Odpad staty sktadajacy si¢ z elementéw metalowych, plastikowych i szklanych,
niepalny. Zawiera freony - substancje trujace, bezbarwne, bezwonne i niepalne z grupy chloro

- i fluoropochodnych weglowodoréw alifatycznych zawierajace w czasteczee jednoczesnie atomy
fluoru i chloru. ~

18. 16 02 13* - Zuiyte urzqdzenia zawierajqce niebezpieczne elementy inne niz wymienione
wl60209i160212

Zuzyte monitory komputeréw w laboratoriach, termometry rteciowe i ciénieniomierze, zuzyte
lampy fluorescencyjne zainstalowane przy instalacjach. Sktad tych odpadéw to mieszanina
clementéw metalowych, szklanych i plastikowych zawierajaca metale cigzkie. Odpad staly,
niepalny, wymagajacy gromadzenja w szczelnym pojemniku z uwagi na zawartos$¢ rteci.

19. 16 02 15* - Niebezpieczne elementy lub czesci skladowe usuniete 7 zutytych urzqdzen

Zuzyte niebezpieczne czgsci urzadzen np. niebezpieczne czgsci komputeréw przemystowych typu
lampy oscyloskopowe, lampy kineskopowe. Lampy te skladaja si¢ ze szklanej obudowy, w $rodku
ktérej znajduje sie katoda i anoda z metalu (niklu, cynku, kadmu) pokrytego tlenkami metali zwykle
baru, strontu, wapnia albo tlenkami toru oraz warstwa luminoforu w postaci siarczkéw lub tlenkow

takich metali jak kadm, wapn, beryl z dodatkiem aktywator6w w postaci domieszek manganu,
srebra i miedzi.

20. 16 05 06* - Chemikalia laboratoryjne i analityctne (ok. odczynniki chemiczne)
zawierajgce substancje niebezpieczne, w ftym mieszaniny chemikaliow laboratoryjnych
i analitycznych.

Zuzyte chemikalia laboratoryjne, mieszaniny stosowanych odczymnikéw pochodzace
z laboratorium. Odpady w postaci cieklej, z charakterystycznym zapachem, moga by¢é drazniace.

21. 16 05 07* - Zuiyte nieorganiczne chemikalia zawierajgce substancje niebezpieczne
(ok. przeterminowane odczynniki chemiczne) :

Odczynniki stosowane w laboratorium, ktére utracity gwarancj¢ lub zostaly wycofane w ramach
zmian wykonywanych analiz chemicznych Nalezg do nich np. wodorotlenek sodu, tiosiarczan sodu,

kwas solny, kwas fosforowy, kwas siarkowy. Odpady w postaci cieklej, z charakterystycznym
zapachem, mogga by¢ drazniace.

'22. 16 05 08* - Zuiyte organiczne chemikalia zawierajqce substancje niebezpieczne
{ok. przeterminowane odczynniki chemiczne)
Odczynniki stosowane w laboratorium, ktére utracily gwarancje lub zostaly wycofane w ramach
zmian wykonywanych analiz chemicznych. Naleza do nich ok. chloroform, ksylen, toluen. Odpady
w postaci cieklej, z charakterystycznym zapachem, moga byé drazniace.

23. 16 06 02* - Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe

Zuzyte akumulatory niklowo- kadmowe. W instalacji stosowane sg w ukladach podtrzymania,
w urzadzeniach pomiarowych i laboratoryjnych. Konstrukéja zuzytego akumulatora sklada
si¢ z obudowy z tworzywa sztucznego, elektrod tj. anody kadmowej i katody niklowe]j pokrytej
nierozpuszczalnym NiOOH oraz elektrolitu — wodny roztwér wodorotlenku potasu. Odpady
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W postaci stalej sktadajace sie z réznych elementéw.

24. 18 01 03* - Inne odpady, ktore zawierajq tywe drobnoustroje chorobotwdrcze Ilub ich
toksyny oraz inne formy zdolne do przeniesienia materiatu genetycznego, o ktorych wiadomo lub
co do ktdrych istniejq wiarygodne podstawy do sqdzenia, ze wywolujq choroby u ludzi i zwierzqt
(np. zainfekowane pieluchomajtki, podpaski, podkiady), z wylqczeniem 18 01 80i 18 01 82
Odpady w postaci zuzytych pozywek mikrobiologicznych powstajacych w laboratorium ochrony
srodowiska. Beda to zuzyte pozywki na bazie bulionu odzywczego, agaru lub Zelatyny
wykorzystane do hodowli bakterii. Odpad staty, moze byé szkodliwy i rozpuszezalny w wodzie.

B. Odpady inne ni; niebezpieczne

1 08 01 12 - Odpady farb i lakieréw inne niz wymienione w 08 01 11

Zuzyte lub przeterminowane odpady farb stosowanych do od$éwiezania urzadzen w postaci
nienadajacych si¢ do uzytku farb olejnych produkowanych na bazie naturalnych olejéw
1 barwnikéw lub innych farb nie zawierajacych substancji niebezpiecznych. Odpad
o charakterystycznym zapachu, niepalny.

2. 08 03 18 - Odpadowy toner drukarski inny ni wymieniony w 08 03 17

Odpady stanowig zuzyte tonery z drukarek zamontowanych w ukladach pomiarowych.
Sg to obudowy z tworzywa sztucznego zanieczyszczone tonerem sktadajacym si¢ z substancji
barwigcej: pigmentu, laku, barwnika zdyspergowanego w spoiwie, kompozycji pokostéw
olejowych lub zywic zdodatkiem wypelniaczy, plastyfikatoréw i suszek niezawierajacych
substancji niebezpiecznych. Odpad staty wykonany z réznych materialow.

3. 10 02 99 - Inne niewymienione odpady

Ziom z probek stali i surowki po badaniach laboratoryjnych. Odpad staly, nierozpuszczalny
w wodzie.

4. 12 01 01- Odpady 7 toczenia i pilowania zelaza i jego stopow

Odpady z toczenia walcdw na tokarkach oraz mechanicznej obrébki walcéw i osprzetu
walcowniczego. Sg to drobne elementy, skrawki, opitki i widry stalowe powstale w procesie
pilowania, szlifowania elementéw z zelaza lub jego stopow. Ich podstawowy sklad chemiczny
to glownie zelazo i wegiel oraz krzem, chrom, nikiel, mangan, wolfram, miedZ, tytan. Odpad staty
w postaci sypkiej, nierozpuszezalny w wodzie.

5. 12 01 03 - Odpady 7 toczenia i pitowania metali niezelaznych

Odpady te wytwarzane sa podczas obrébki mechanicznej przy naprawie urzadzeh instalacji.
Sa to drobne elementy, skrawki, opitki i wiéry metalowe powstale w procesie pitowania,
szlifowania elementéw aluminium czy metali kolorowych. Ich podstawowy sktad chemiczny

to: aluminium, miedZ, krzem, cyna, nikiel. Odpad staly w postaci sypkiej, nierozpuszczalny
w wodzie.

6. 12 01 13 - Odpady spawalnicze

Zuzyte elektrody lub zuzyty drut spawalniczy oraz zuzel po topniku spawalniczym powstajace w
wyniku prac spawalniczych przy naprawie instalacji. Sklad chemiczny elektrod: Fe 40%, Mn 17%,
F 10%, Ca 12%, Si 8%, Na 6%, Cr 4%, K 2%, Ti 1%. Sklad chemiczny drutu spawalniczego:
Fe 60%, Mn 12%, Si 5%, Cr 1% pozostale pierwiastki Ni, Cu 22%. Skiad chemiczny zuzla:
Si07=41%, Mn0,=40%, Ca0=6%, FeO=1%. Odpady w postaci stale;j.
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7. 12 01 21 - Zuzyte materialy szlifierskie inne niz wymienione w 12 01 20

Zuzyte tarcze szlifierskie, materiaty skrawajace, §ciernice i inne materialy szlifierskie (papier
scierny). Odpady te sktadaja si¢ z widkniny szlifierskiej, zywicy, ziaren elektrokorundu, weglika
krzemu, krzemienia, granatu, talku specjalnego, elementow stalowych. Odpady w postaci stalej.

8. 12 01 99 - Inne niewymienione odpady
Odpady w postaci ztomu weglikéw spiekanych stosowanych jako material narzedziowy w procesie
obrobki waleéw hutniczych np. weglik wolframu, tytanu. Odpady w postaci statej.

9. 15 01 01 - Opakowania z papieru i tektury
Opakowania z papieru i tektury, w ktérych dostarczane sa surowce i clementy urzadzen. Skilad

chemiczny odpadu to przede wszystkim celuloza i lignina. Odpady stale, ulegajace biodegradacii,
nierozpuszczalne w wodzie, bezwonne.

10. 15 01 02 - Opakowania 7 tworzyw sztucznych

Odpady zniszczonych, rozerwanych workéw z polipropylenu, workéw typu ,stretch”, zuzytych
pojemnikéw z tworzyw sztucznych, ktérych gléwnym skladnikiem jest nietoksyczny, syntetyczny
polimer. Odpady stale, nierozpuszczalne w wodzie, bezwonne.

11. 15 01 03 - Opakowania z drewna

Do tej grupy odpadéw zaliczy¢ nalezy pojemniki z drewna, zabezpicczenia drewniane w innych
opakowaniach oraz jednorazowe i nienadajace si¢ do uzytku palety. Ich podstawowy sklad
chemiczny to: celuloza, hemiceluloza i lignina Odpady state, ulegaja  biodegradacji,
nierozpuszczalne w wodzie, bezwonne lub o zapachu drewna.

12, 15 01 04 - Opakowania 7 metali _

Opakowanja z metali obejmuja gltownie beczki i puszki po substancjach innych niz nicbezpieczne.
Beda to réwniez taSmy stalowe i spinacze opakowaniowe. Odpady stale, nierozpuszczalne
w wodzie, bezwonne.

13. 15 01 05 - Opakowania wielomateriatowe
Odpady opakowaniowe skladajace sie z co najmniej dwéch réznych tworzyw, nie dajacych sie
fizycznie rozdzieli€. Sa to opakowania zabezpieczajace transport surowcéw lub elementéw

instalacji zawierajace folie ze styropianem lub drewnem. Odpady state, nierozpuszezalne w wodzie,
bezwonne, '

14. 15 01 07 - Opakowania ze szkla.
Sa to butelki po réznych substancjach. Sklad chemiczny szkla to krzemionka z dodatkami w postaci
weglanu sodowego i weglanu wapniowego oraz topnikami w postaci tlenkow boru i olowiu, a takze

barwniki, ktérymi sa zazwyczaj tlenki kadmu i manganu. Odpady stale, nierozpuszczalne w wodzie,
bezwonne.

15. 1502 03 - Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania i ubrania ochronne inne
nii wymienione w 15 02 02

Czysciwo niezanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi. W sklad odpadu wchodza, gtéwnie
materialy tekstylne z surowcéw naturalnych takich jak welna, bawelna, lub len oraz sztucznych
(poliester, PCV, anilana) zanieczyszczone substancjami nienalezacymi do kategorii zwigzkow
niebezpiecznych. Odpady stale, nierozpuszczalne w wodzie, bezwonne.
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16. 16 02 14. - Zujyte urzqdzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13

Zuzyte urzadzenia elektryczne i elektroniczne instalacji, uszkodzone urzadzenia typu silniki
i prostowniki wymagajace wymiany na nowe. Odpady te sktadaja si¢ z elementow metalowych,
plastikowych i szklanych i nie zawieraja substancji niebezpiecznych. Odpad staty wykonany
z roznych materialéw.

17. 16 02 16 - Elementy usuniete z zuzytych urzqdzen inne niz wymienione w 16 02 15

Sa to odpady innych niz niebezpieczne zuzytych elementéw urzadzen np. styczniki, czujniki,
przekazniki, aparaty elektryczne, zuzyte czesci komputeréw przemystowych typu przewody, kable,
plytki elektroniczne, powstajace w wyniku ich wymiany na nowe. Sklad tych odpadéw
to mieszanina roznego rtodzaju metali, tworzyw sztucznych i elementéw szklanych
nie zawierajacych substancji niebezpiecznych.

18. 16 06 04 - Baterie alkaliczne (7 wylqczeniem 16 06 03 )

Sq to baterie, w ktorych w charakterze elektrolitu stosowany jest roztwér alkaliczny (zasadowy).
Najczesciej stosowanym elektrolitem jest wodorotlenek potasu. Baterie tego typu nie zawieraja rteci
ani kadmu. Odpady stale, niepalne, s3 nierozpuszczalne w wodzie, bezwonne.

19, 16 08 01 - Zuzyte katalizatory zawierajace zioto, srebro, platyng

Odpady powstaja w wyniku zuzycia sprzgtu - kontrolno-pomiarowego. Odpady skiadaja
si¢ z réznych elementéw i zawieraja metale szlachetne (platyna). Odpad staly, nierozpuszczalny
w wodzie.

20. 16 80 01 - Magnetyczne i optyczne nosniki informacji
Piyty CD, DVD i dyskietki stosowane do zapisywania danych w uktadach pomiarowych. W sktad

odpadu wchodzg tworzywa sztuczne (poliwgglany), warstwa metalu (aluminium), lakier i farba.
Odpady stale, niepalne, nierozpuszczalne w wodzie.

21 17 01 01- Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbidrek i remontéw

Odpad ten skiadac si¢ bedzie z elementdw betonowych o réznych frakcjach. Beda to duze elementy
betonu Jub gruz betonowy powstajace w wyniku remontu instalacji. Jest to mieszanina piasku,
zwiru, wapna i gliny - gléwne skladniki to krzemionka i wapiefi. Odpad staly o r6znej ziarnistoéei,
niepalny, bezwonny, nierozpuszczalny w wodzie.

22, 17 01 02 - Gruz ceglany

Odpady w postaci cegicl z rozbiérek obiektow instalacji. W sktad odpadu wchodza: glina, wapno,
piasek - giéwne skladniki to krzemionka i wapien. Odpad staly o réznej ziarnistosci, niepalny,
bezwonny, nierozpuszczalny w wodzie.

23. 17 01 03 - Odpady innych materiatéw ceramicznych i elementéw wyposazenia

Odpady powstate w wyniku remontu obiektéw instalacji. Beda to odpady clement6éw ceramicznych,
plytek lub ich skrawkéw. Elementy te moga by¢ wykonane z kamionki, porcelany i zawicra¢ beda
rozne rodzaje glin i piasku, pokrytych szkliwem oraz warstwg, farby ceramicznej. Odpad staty,
niepalny, bezwonny, nierozpuszczalny w wodzie.

24. 17 01 07 - Zmieszane odpady 7 betonu, gruzu ceglanego, odpadowych materialéw
ceramicznych i elementéw wyposazenia inne niz wymienione w 17 01 06

Beda to zmieszane odpady betonu, zniszczonych cegiel i elementow wyposazenia instalacji
niezawierajgce substancji niebezpiecznych, ktérych podstawowymi skladnikami sa glina, wapno,
piasek. Odpad staty o réznej ziarnisto$ci, niepalny, bezwonny, nierozpuszczalny w wodzie.
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25. 17 01 82 - Inne niewymienione odpady

Do odpadéw tych zaliczy¢ mozna plyty piléniowe, kartonowo — gipsowe, wykladziny pochodzace
z remontu obiektow instalacji. Odpad staty, bezwonny, nierozpuszczalny w wodzie.

26. 17 02 01 - Drewno

Odpad ten powstanie w wyniku wymiany stolarki okiennej lub drzwiowej w obiektach instalaci.
Ich podstawowy skiad celuloza, hemiceluloza i lignina. Odpad staly, ulegajacy biodegradacii,
nierozpuszczalny w wodzie.

27. 17 02 02 - Szkio

Odpad ten to stluczka szklana, wymienione elementy szklane w oknach i drzwiach w obiektach
instalacji w skiad ktérego wchodzi piasek kwarcowy, weglan wapnia, weglan sodu, topnik —
zwigzek boru. Odpad staly, nierozpuszczalny w wodzie.

28. 1702 03 - Tworzywa sztuczne
Koncdwki rur, uszezelki, skrawki folii uszczelniajacych powstajace podczas remontéw obiektow

instalacji. Odpady te to polimery z dodatkami w postaci wypelniaczy, plastyfikatoréw, utrwalaczy
i barwnikow. Odpad staly, nierozpuszczalny w wodzie. -

29, 17 04 01- Miedz, brqz, mosiqdz

Zuzyte elementy automatyki i sterowania procesem wymagajace wymiany na nowe wykonane
z miedzi, mosiadzu i brazu. Sa to odpady wlasne powstajace w wyniku konserwacji urzadzen
zapewniajacej utrzymywanie instalacji w sprawnosci. Material niepalny, nierozpuszczalny
w wodzie.

30. 17 04 02 - Aluminium

Beda to wyeksploatowane elementy obudowy sterowni wykonane z aluminium, odpady przewodow
aluminiowych, folii aluminiowej wykorzystywanej do zabezpieczen wiazek przewodéw lub
ochrony ocieplenia przewodéw technologicznych. Sg to odpady wlasne powstajace w wyniku
konserwacji urzadzef zapewniajacej utrzymywanie instalacji w sprawnosci. Materiat niepalny,
nierozpuszczalny w wodzie.

31. 17 04 03 - Otow

Sa to np. zuzyte rury z otowiu wymieniane okresowo podczas wykonywania napraw i konserwacji
instalacji. Odpad staty, niepalny, nierozpuszczalny w wodzie.

32, 170405 - Zelazo i stal

Wymieniane konstrukcje stalowe wymagajace wymiany na nowe, zuzyte elementy urzadzen,
przepalone rury stalowe. Sa to odpady wiasne powstajace w wyniku konserwacji urzadzen
zapewniajacej utrzymywanie instalacji w sprawno$ci. Material niepalny, nierozpuszczalny
w wodzie.

33. 17 04 07 - Mieszaniny metali

Zdemontowane elementy urzadzer instalacji i silnikéw, w skiad ktérych mogg wchodzié réznego
rodzaju metale jak stal, miedZ, mosiadz, aluminium, cynk. Urzadzenia sa pozbawione ptynow
procesowych. Sa to odpady whasne powstajace w wyniku konserwacji urzadzen zapewniajacej
utrzymywanie instalacji w sprawnosci. Material niepalny, nierozpuszczalny w wodzie.

34. 17 04 11 - Kable inne ni; wymienione w 17 04 10
Odpad ten powstanie podczas biezacych napraw, wymiany okablowania. Beda to zniszczone
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przewody izolowane np. z miedzi, jedno- lub wielozytowe otoczone wspolng powloka z tworzywa
sztucznego (PE, PVC). Sa to odpady wlasne powstajace w wyniku konserwacji urzadzen
zapewniajacej utrzymywanic instalacji w sprawnosci. Material niepalny, nierozpuszczalny
w wodzie.

35. 17 06 04 - Materialy izolacyjne inne niz wymienione w 17 06 01 i 17 06 03

Odpad ten w postaci welny mineralnej i styropianu powstaje podczas remontéw izolacji instalacii.
Weina mineralna to widkna szklane zaimpregnowane lepiszczem organicznym (mieszanina kleju
skérnego, lateksu i zywic termoutwardzalnych, Styropian to porowate tworzywo sztuczne
otrzymane z polistyrenu. Odpad staly, nierozpuszczalny w wodzie.

36. 17 09 04 - Zmieszane odpady 7 budowy, remontéw i demontaiu inne ni; wymienione
wl70901,170902i17 09 03

Sa to zmieszane odpady poremontowe, powstajace z prac porzadkowych po przeprowadzonych
pracach konserwacyjnych i remontowych w ramach instalacji. Odpady stale o réznej ziarnistosci,
niepalne, nierozpuszczalne w wodzie.

2.3.5. Wskazanie miejsca i sposobu oraz rodzaju magazynowanych odpadé_w‘

Kod Rodzaj Miejsce i sposéb magazynowania odpadéw
odpadu | odpadu Miejsce Sposéb magazynowania
06 04 04* Odpady Rejon laboratorium Szezelne opisane pojemniki

zawierajace rtec zlokalizowane w laboratorium.

Iz}ne o Hala Spiekalni - Stacja Szczelne  opisane WOl‘kl‘ .
06 08 99 |niewymienione . . wyznaczonym miejscu
Oczyszczania Powietrza - .
odpady pomieszczenia SOP.

Ogrodzony i oznakowany plac o
Rejon  Spiekalni-plac  przy |powierzchni 500 m%  luzem
przenosniku tasmowym nr 13 | w sposéb zorganizowany na
utwardzonym podiozu.

Rejon magazynéw buforowych
rudy -plac przy warsztacie
Tegeneracji tasm-obok
przenoénika przenos$niku
Inne tasmowym nr 11

Ogrodzony i oznakowany plac o
powierzchni 900 m?  luzem
w sposéb zorganizowany na
utwardzonym podiozu.

070299 |niewymienione |Rejon Bazy i Wsadu (dawny Ozne °Wa§‘y plac o powierze .
180 m’, luzem W sposob
odpady magazyn  701) -  obok

. . - zorganizowany na utwardzonym
nieczynnej rampy kolejowej Bodlesil.

. s oE e : Wydzielony i oznakowany plac obok
Rejon Wielkich Piecéw Namiarowni Wsadu WP2.

Zadaszona i opisana wiata.
W sposéb  zorganizowany na
utwardzonym podtozu.

Rejon wapnialni - obok windy
piecéw

warsztat hydrauliki sitowej ojemnosci 4 m® posadowione na
i) Poj n

Rejon  Walcowni  Sredniej- | Opisane pojemniki metalowe o
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utwardzonym podtozu.

Rejon Stuzby Ochrony Poi . dowi
Przeciwpozarowe; i ojemnik met.alowy posadowiony na
Ratownictwa Gazowego-rejon ogrodzonym i oznakov.vanym placu,
porzadkowy X, podrejon TZ2 . na utwardzonym podtozu.
Pomieszczenie warsztatu
lgil::i}iwpozarowej Ochron}; Metalowe pojemniki.
Ratownictwa Gazowego
Odpady farb i
lakierow
zawierajacych | Gromadzone w rejonie | Szczelne i opisane pojemniki
08 01 11* | rozpuszczalniki |prowadzonych prac | zlokalizowane pod zadaszeniem
organiczne lub | konserwacyjnych | na utwardzonym podtozu.
inne substancje
niebezpieczne
gﬂ?;izv farign; Gromadzone w rejonie Szczel.ne i opisane poje@ki
08 01 12 . _ prowadzonych prac | zlokalizowane pod zadaszeniem
mz WYIMICnione | jnych twardz odlozu.
w08 01 11 onserwacyjnyc nau onym p
g(rig:dflﬁarski Opi§ane pojemni_ki W wyznaczonym
08 03 17* | zawierajacy Magazyn nr 102 miejseu hali agazynowes
substancie posadowione na utwardzonym,
niebezpieczne betonowym podiozu.
gﬁﬁ:d(c)irwu}l’(arski Opi§ane pojemni.ki W Wyznaczonym
080318 |inny niz | Magazyn nr 102 miejscu  hali  magazynowej
T posadowione na utwardzonym,
w)08 03 17 betonowym podiozu.
Roztwory Pomieszczenie warsztatu przy | Zamykane opisane beczki
09 01 04> utrwalacy laboratorium wykonujacym [na  utwardzonym,  betonowym
czy badania materiatowe podtozu.
Transportowane sa bezposrednio do
Instalacia do  pierwotnego | instalacji granulacji zuzla lub
wytopu suréwki zelaza gromadzone w 2 dotach zlewczych
Za halg lejnicza przy kazdym |dla kazdego z piecow o wymiarach
piecu 126 x 50 x 35 m kazdy
z betonowym podlozem.
Zuzle z | Instalacja do wtdérnego wytopu
proceséw suréwki zelaza | 3 doly zuzlowe o pojemnosci
1002 01 |wytapiania Doly awaryjne =za halg|72 m’z betonowym podiozem.
' (wielkopiecowe |konwertoréw
, Stalownicze) Hala ewakuacji zuzla 3 dolgr zuzlowe o pojemno$ci
64 m” z betonowym podiozem.
Hala ewakuacii zuzla Torowisko instalacji odsiarczania
z betonowym podiozem.
Kafar zuzla Luzem w sposéb zorganizowany.
Hala, torowisko piecow | Wyznaczone i oznakowane miejsce |
kadziowych i  urzadzenia|w hali produkcyjnej z betonowym |
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prozniowego odgazowania stali

podlozem.

Sasiedztwo stanowisk

odsiarczania sur6wki

Dwa wyznaczone i oznakowane
miejsca w  hali  produkcyjnej
z betonowym podtozem.

Miedzy maszynami COS-1 i
COS 2, halanr 1

Wyznaczone i oznakowane
stanovmsko o powierzchni
16 m® z betonowym podiozem.

Doly zlewcze zuzla 2 szt. rejon

2 doty zlewcze o wymiarach 180,0 x

zbiornika odzysku gazu20,0 x 50 m 2z betonowym
konwertorowego podiozem.
Luzem w sposéb zorganizowany,
. W Wwyznaczonym miejscu placu
Sortownia skladowcgo 0 powierzchni 12 200
m’ na utwardzonym podtozu.
9 In??tzi?ma do spiekania rud 2 nadpoziomowe, ozna.k-owa-ne:
Namiarownia skladnikéw | | szczelne  stalowe  zbiomiki
: s . o pojemnosci 15m’ kazdy.
pylastych zasobniki nr 3 i 4 Po) Y
L%“——ltilpalf :méwdk(; zelgzlgrwotnqgg 3 szczelne i oznakowane stalowe
Odpylnik statyczny 1 szt. na|ZPiomiki o pojemnosci 800 m’®
kazdym wielkich piecow kazdy.
Odpylnia hali wielkich piecow Esf:;lﬁ(yo I;OJ :;nnilz(é?{fg g mstalowy
Zbiornik pylu  namiarowni|Szczelny i oznakowany stalowy
gil; Zizzﬁie %| wsadu zbiornik o pojemnosci 300/150 m® .
Instalacja do wtérnego wytopu
gazéw T . N
100208 |odlotowych sw‘éwk} zelaza . 2 sz.czelne i oznaskowane zbiorniki
inne iz Zb1orm.k .retencyjny przy | o pojemnosci 50m” kazdy.
wymienione w Qtjl?yln.l yhali konwertorc')w :
10 02 07 Zbiomik  retencyjny  przy|Szczelny i oznakowany zbiornik
odpylni ,,odsiarczania stali” 0 pojemnosci 20 m®
Zblom{k retencyjny . przy Oznakowany zbiornik o pojemnosci
odpylni pieca kadziowego 110 m?
dwustanowiskowego LF
Instalacia do obrobki metali
zelaznych poprzez walcowanie | Szczelne i oznakowane pojemniki
na goraco metalowe o pojemnosci 0,3 m3 .
Urzadzenie odpylajace
Instalacje powiazane 2 nadpoziomowe, oznakowane
Namiarownia skladnikéw |i  szczelne  stalowe  zbiorniki
pylastych zasobniki nr 3 i 4 0 pojemnosci 115m? kazdy.

10 W oznakowanym miejscu hali
Rejon Walcowni DuzeJ- przy | produkcyjnej, W szczelnym
nawie DL betonowym osadniku o wymiarach

Zgorzelina 6mx17mx16m.
1002 10 walcownicza

Rejon Walcowni Duzej- rejon
prostownic

W wyznaczonym miejscu hali
produkeyjnej w opisanych
metalowych koszach.

Rejon Walcowni Sredniej —hala

W wyznaczonym miejscu hali
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nr 8- rejon prostownic

produkcyjnej W
metalowych koszach.

opisanych

Rejon Walcowni Sredniej —hala
nr2

Szczelny betonowy 1 opisany
osadnik o wymiarach 8,5 x 15 x
13m.

Wykanczalnia COS hala 3,

2 szezelne 1 opisane betonowe

buforowy rudy - pole I

miejsce sktadowania | osadniki na zgorzeline o pojemnosci
przejsciowe 20 Mg kazdy.

Rejon Spiekalni-'Namiarownia | Szczelny i  opisany  zasobnik
skladnikéw pylastych walcowiny o poj. 115m” .

Rejon  Spiekalni  Magazyn

Oznakowany i wutwardzony plac|
o powierzchni 500 m?.

i E_:_:;I?MM‘M Szczelny i .oznako}vany osadnik
MPompowni .y wstepny o poj. 377 m”.
Sglamy i osad E;g:ﬂa do wiémego wytopu Szezelny i .oznakowany osadnik
v Y [SUEWAL . wstepny o poj. 24 m’ .
pofiltracyjne z|Rejon Pompowni nr 9
oczyszczania Rejon Oczyszezalni Sciekéw 4 szczelne 1 o_znakoxjva.me zbiorniki
1002 14 gazow Deszczowo-Przemystowych ZereIc::we3 o0 pojemnosciach 2>§okolo
odlotowych 17 000 m” i 2xokolo 23 000 m".
inne niz 3 szczelne i oznakowane zbiomniki
wymienione W |Rejon skiadowiska ,,Lipowka” |betonowe o lacznej pojemnosci
1002 03 okolo 150 000 m’ ..
Rejon Stalowni - przy drodze Osadyzprasy" filtracyjnej .
wewngetrznej 70, za magazynem W Sp0sab zorganizowany
buforowym rudy ha szczelnym utwardzonym
i oznakowanym placu.
12 W wyznaczonym i oznakowanym
Rejon Stalowni-hala ztomu miejscu hali magazynowej .
w betonowym, szczelnym zasieku
0 pojemnosci 11 880 m?.
Zgary z W wyznaczonym i oznakowanym
1002 80 |hutnictwa Rejon Stalowni -hala | miejscu hali magazynowej w dwoch
zelaza przetadunku koryt zagiebionych zasiekach
o pojemnosci 4 200m’ kazdy.
Luzem, w sposob zorganizowany
Rejon kafaru ztomu na oznakowanym placu sktadowym
o powierzchni 1 680 m”.
13 Rejon  Spiekalni - pola|Opisane skrzynie posadowione
remontowe urzadzen W WYZnaczonyin miejscu.
Rejon Wielkich Piecow- w Luzem w sposéb .zorganizowany
Inne magazynie suréwki stalej |W, Wyznaczonym 1 oznak'qwanyxgl
100299 |nie fenione miejscu placu o pow1ergchn1 500 m”,
odpa dj y na utwardzonym podiozu.
Luzem w sposéb zorganizowany
Rejon Wielkich Piecow w|w dwadch wyznaczonych
rejonie dotow zlewnych zuzla | i oznakowanych miejscach
0 powierzchni 50 m?,
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na utwardzonym podiozu.

Luzem w spos6b zorganizowany
i oznakowanym

Rejon  Stalowni i hala|%, Wyznaczonym 1ym
rozlewnicza miejscu hali produkeyjnej
na  utwardzonym, betonowym
podiozu.
Luzem w wyznaczonym
i oznakowanym miejscu  hali
Rejon Stalowni - hala ztomu magazynowej W betonowym,
szczelnym zasieku o pojemnosci
11880 m’.
Luzem w wyznaczonym
Rejon Stalowni- hala i oznakow?.nym micjscu g l}aﬁ
magazynowej w woc
przeladunku koryt zaglebionych zasiekach

o pojemnosci 4 200m’ kazdy.

Rejon Walcowni Pétwyrobow-

Luzem w sposdb zorganizowany
W wyznaczonym i oznakowanym

magazyn walobw miejscu hali produkcyjnej
agazy na  utwardzonym,  betonowym
podiozu

Rejon Walcowni Duzej, nawa

Luzem w sposéb zorganizowany
W Wwyznaczonym i oznakowanym

GH w hali-wyrzutnik przed | miejscu hali produkcyjnej,
piecami na  utwardzonym, betonowym
podiozu.
W sposéb zorganizowany
Rejon Walcowni Duzej, nawa|w wyznaczonym 1 oznakowanym
DC dla stanowiska | miejscu  hali produkcyjnej, na

wyrzutnikoéw, nawa BC, nawa

utwardzonym, betonowym podtozu

DL, nawa MW, nawa PT oraz w opisanych stalowych
koszach.
w sposéb zorganizowany
Rejon Walcowni Duzej, hala W .Wyznaczon){m lomilklfkwapyrp
Walcowni nawa BC, nawa DL mlejscutw dgal prl()) ; cyIney,
’ ’Ina utwardzonym, etonowym
nawa MW, nawa PT

podlozu oraz w opisanych stalowych
koszach.

Rejon Walcowni Duzej, hala

Luzem w sposéb zorganizowany
W Wyznaczonym 1 oznakowanym

Wykanczalni  Ksztaltownikéw, miejscu hali produkcyjne;
nawa RB na  utwardzonym, betonowym
podiozu.

Rejon Walcowni Duzej, hala

Luzem w sposéb zorganizowany
W wyznaczonym i oznakowanym

Wykanczalni Szyn, nawa MN | TH€Iscu hali produkeyjnej
na  utwardzonym, betonowym
podlozu.

Rejon Walcowni Duzej- hala
produkcji obudéw gémiczych,

Luzem w sposob zorganizowany
W__wyznaczonym i oznakowanym
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nawa PT

miejscu hali produkcyjnej
na  utwardzonym, betonowym
podiozu.

Rejon Walcowni Sredniej- hala
Walcowni SredmeJ - wyrzutnik
goracy za piecem nr 1

w spos6b zorganizowany
W wyznaczonym i oznakowanym
miejscu hali produkcyjnej
na  utwardzonym,  betonowym
podlozu w opisanych stalowych

Rejon Walcowni Sredniej- hala
Walcowni Sredniej - wyrzutnik

koszach i stojakach
technologicznych.
A sposob zorganizowany

W wyznaczonym i oznakowanym
miejscu hali produkcyjne;j
na  utwardzonym, betonowym

goracy za klatka 2 podiozu w op1sanych stalowych

' koszach i stojakach
technologicznych.

W sposdb zorganizowany

Rejon Walcowni Sredniej- hala

W wyznaczonym i oznakowanym
miejscu hali produkcyjnej
na  utwardzonym,  betonowym

nr 3 Walcowni Srednic] podiozu w 0p1sanych stalowych
koszach i stojakach
technologicznych.
w sposéb zorganizowany

Rejon Walcowni Sredniej- hala
Walcowni Sredniej stanowisko
palenia ztomu ST 4.1

W wyznaczonym i oznakowanym
miejscu hali produkcyjnej
na  utwardzonym, betonowym
podlozu w opisanych stalowych

Rejon  Walcowni  Sredniej-
chlodnia

koszach i stojakach
technologicznych.

W sposob Zorganizowany
W wyznaczonym i oznakowanym
miejscu hali produkcyjnej

na  utwardzonym, betonowym
podlozu w op1sanych stalowych |

Rejon pil Walcowni Sredniej

koszach i stojakach
technologicznych.
\'4 sposob zorganizowany

W wyznaczonym i oznakowanym
miejscu hali produkcyjne;j,
na  utwardzonym,  betonowym
podlozu w oplsanych stalowych

Rejon ekspedycji Walcowni
Sredniej-pole 0

koszach i stojakach
technologicznych.
w sposéb zorganizowany

W wyznaczonym i oznakowanym
miejscu hali produkcyijnej,
na  utwardzonym, betonowym
podlozu  w opisanych stalowych
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koszach i
technologicznych.

stojakach

Rejon Zakladu Energetycznego-
Pompownia nr 7

Luzem w sposob zorganizowany
na oznakowanym placu sktadowym
na utwardzonym podtozu.

Rejon Zakladu Energetycznego-
Pompownia nr 7 obok
osadnikéw 3 1 4

Luzem w sposob zorganizowany
na oznakowanym flacu skladowym
o powierzchni 9 m” na utwardzonym
podiozu.

Rejon Zaktadu Energetycznego-
Pompownia nr 5, obok
Zageszezaczy

Luzem w sposéb zorganizowany
na oznakowanym placu sktadowym
o powierzchni 15 m’
na utwardzonym podlozu.

Rejon Zaktadu Energetycznego-
Pompownia nr 8 rejon,
osadnikéw radialnych

Luzem w sposéb zorganizowany
oraz w metalowych skrzyniach
na oznakowanym placu sktadowym
o powierzchni 9 m>,
na utwardzonym podiozu.

Rejon Zaktadu Energetycznego
Pompownia nr 10, przy Scianie
pompowni

Luzem w sposéb zorganizowany
na oznakowanym g)lacu sktadowym
o powierzchni 9 m* na utwardzonym
podiozn.

Rejon Zakladu Energetycznego
Pompownia nr 12, przy $cianie
koryta sptywowego

Luzem w sposdob zorganizowany
na oznakowanym ?lacu sktfadowym
o powierzchni 9 m* na utwardzonym
podiozu.

Rejon Zaktadu Energetycznego
-OSDP

Luzem w sposéb zorganizowany
na oznakowanym flacu skladowym
0 powierzchni 9 m” na utwardzonym
podtozu,

Rejon WP1-przy OGW

Luzem w sposdb zorganizowany
na oznakowanym ?lacu skladowym
o powierzchni 9 m” na utwardzonym
podiozu.

Rejon WP2-przy OGW

Luzem w sposdb zorganizowany
na oznakowanym P]acu sktadowym
0 powierzehni 9 m” na utwardzonym
podiozu.

Rejon WP3-przy OGW

Luzem w sposéb zorganizowany
na oznakowanym ?lacu sktadowym
o powierzchni 9 m* na utwardzonym
podiozu.

Rejon Shuzby
Przeciwpozarowej
i Ratownictwa Gazowego-rejon
porzadkowy X, podrejon TZ1

‘Ochrony

Luzem w sposéb zorganizowany
na oznakowanym placu skladowym
na utwardzonym podtozu.

Rejon Stuzby Ochrony
Przeciwpozarowej

i Ratownictwa Gazowego-rejon
porzadkowy X, podrejon TZ2

Luzem w sposéb zorganizowany
na oznakowanym placu skladowym
na utwardzonym podtozu.
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Luzem w sposéb zorganizowany lub
Rejon laboratorium w pojemnikach' w pomieschzeniu
przy laboratorium wykonujacym
badania materiatowe.
14 Odpadowe Luzem W sposdb .
érodki wiazace poséb  zorganizowany,

100914 |inne niz | Sortownia W Wwyznaczonym miejscu placu
wymienione skzladowego 0 pomerzchr_u 12 200
w1009 13 m’°, na utwardzonym podtozu,

15 Odpady stale z| Wapnialnia - rejon sortowni|Szczelny i opisany nadpoziomowy
oczyszczania | wapna, stacja transportu | stalowy zbiornik pylu o pojemnosci
gazow pneumatycznego | 10 m’.

101313 | odlotowych ,
inne niz | Namiarownia skladnikéw |2 szczelne i opisane zasobniki
wymienione w | pylastych o pojemnosci 1 400 m® kazdy.
101312

16 W wyznaczonym miejscu hali
Hale obrébki walcow przy |produkcyjnej, na utwardzonym,
Walcowni Duzej i Sredniej betonowym podlozu w opisanych
skrzyniach.

W  wyznaczonym miejscu hali,
Odpady z | Rejon Stalowni-hala zlomu na 'utwardzonym ’ betonowym
toczema ; pod%pzu w .oznakowagiym zasieku

. . 0 pojemnosci 11 880 m” .

120101 |pitlowania — :
Zelaza oraz jego W wyznaczonym miejscu hali,
stopéw Rejon Stalowni -hala |22 'utwardzon}'m, betonowym

rzeladunku koryt poc!lozu w dwpch quakowanyn}
P zasiekach o pojemnosci 4200 m
kazdy,
W opisanych metalowych
Magazyn nr 113 pojemnikach  na  utwardzonym

‘ betonowym podlozu.

v Odpady z Hala Obrébki Walcéw przy zZoduleZ;;lr?:jzonﬁ Ilﬁi)vqaifiion;lﬁl‘ll
: .| Walcowni Duzej Warsztat ’ . . ’
tqczema' || Waorcowni betono_wym podlozu w opisanych

1201 03 |pitlowania : skrzyniach.
metali Gromadzone w rejonie | Opisane pojemniki w wyznaczonym
niezelaznych | prowadzonych prac | miejscu hali produkcyjnej

konserwacyjnych na utwardzonym podiozu
18 W wyznaczonym miejscu hali
produkcyjnej, na utwardzonym,
Odpadowe betonowym podiozu

l emulsje Rejon hali Walcowni Duzej w  oznakowanych szczelnych

5 i roztwory i zamykanych beczkach. W poblizu

12 01 09* |olejowe z znajduje si¢ sorbent do pochianiania
obrobki metali ewentualnych wyciekow.
nie zawierajace |, . W Wyznaczonym miejscu
chlorowcow ReJ.‘?“ (?enlralm’:go magazynu wolnostojacej zadaszonej wiaty, na

olejow i smaréw (SZWiRO) dtoz
plac przy budynku socjalnym utwardzonym, betonowym podtozu
_ w oznakowanych szczelnych
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1 zamykanych beczkach. W poblizu
znajduje si¢ sorbent do pochlaniania

ewentualnych wyciekow.
Pomieszczenie warsztatu przy | W zamykanych opisanych beczkach
laboratorium wykonujacym [na  utwardzonym, betonowym
badania materiatowe podtozu.
19 . e .
Hala obrobki walcéw przy W' wyznaczonym - miejscu hali,
Walcowni Duzej i SredmeJ na utward.zonym, bet?nowym
120113 Odpady‘ podtozu w opisanych skrzyniach.
spawalnicze
Gromadzone w rejonie | Opisane pojemniki w wyznaczonym
prowadzonych prac | miejscu hali produkcyjne;j
konserwacyjnych na utwardzonym podiozu .
20 iﬁg’;;ly W Wwyzoaczonym miejsilu hali
. - magazynowe], na utwardzonym,
120121 Zziilf\i;:;;l:il:ngﬁ: Magazyn 113 betonowym podtozu w opisanych
w 12 01 20 metalowych pojemnikach.
21 Hale obrobki walcow przy W wyznaczonym miejscu hali,
Inne Walcowni Duzej i Sredniej " _utwardgonym, bet9n0wym
120199 | niewymienione podiozu w gplsanych skrzyniach.
odpady _ W. . opisanych metalowych
Magazyn nr 113 pojemnikach na  utwardzonym
betonowym podiozu.
22 W wyznaczonym miejscu piwnicy,
na betonowym podtozu,
w szczelnym i opisanym zbiorniku
Piwnica hydrauliczna Walcowni | zrzutowym o pojemnosci 20,0 m°.
Duzej Zbiomik posadowiony na tacy.
Piwnica wyposazona jest w sorbenty
do  pochtaniania  ewentualnych
wyciekow.
W wyznaczonym miejscu hali
. . produkcyjnej na  betonowym
ll:/h(;lg:ll;zn%leje Piwnica hydrauliczna PH11 | podiozu, w szczelnych, zamykanych
niyezawierajqce przepompownia  olejow i 1op1sanych beczkach o pojemnosci
1301 10* Zwiazkow smaréw Walcowni Sredniej - 200 dm®. W poblizu znajdujg sie
chlorowcoorgan w sorbenty do pochlaniania
icznych ewentualnych wyciekow.

Centralny magazyn olejow i
smarow (SZW1RO) - plwmca
na poziomie —4,7 m

W wyznaczonym miejscu piwnicy-
magazynu na betonowo- |
ceramicznym podiozu z kanalizacja
zabezpieczajaca przed
niekontrolowanym wyciekiem
w dwéch, szezelnych i opisanych
zbiornikach stalowych o pojemnosci

250 m® kazdy.  Zbiomiki
posadowione na tacy. Piwnica
Wyposazona jest w sorbenty
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do  pochlanjania  ewentualnych
wyciekow.

Rejon laboratoriow
wykonujacych badania
materiatow i surowcow

W zamykanych opisanych beczkach
na szczelnym betonowym podlozu.

W wyznaczonym miejscu piwnicy-

magazynu na betonowo-

13 01 13+ Inne . oleje ceramicznym podiozu z kanalizacja
hydrauliczne Centralny magazyn olejow i|zabezpieczajaca przed

smaréw (SZWiRO) - piwnica | niekontrolowanym wyciekiem

na poziomie —4,7 m w zamykanych opisanych

pojemnikach. Piwnica wyposazona
jest wsorbenty do pochlaniania
ewentualnych wyciekéow.

2 szczelne 1 opisane zbiomiki
Rejon Aglomerowni. | stalowe o pojemnosci 2,5 m® kazdy
Lokalizacja: migdzy sortownia i|posadowione w szczelne] tacy.
kruszarnia koksu obok wezta| W poblizu znajduja si¢ w sorbenty
P11 |do  pochtaniania ewentualnych
wyciekow.

W wyznaczonym miejscu magazynu
na betonowym podiozu,
w szczelnych, zamykanych
iopisanych beczkach o pojemnosci

Rejon Wielkich Piecdw- teren

| bytego magazynu 703 200 dm’. W poblizu znajduja sie
| w sorbenty do pochlaniania
ewentualnych wyciekdow.
W wyznaczonym miejscu magazynu
Mineralne oleje : na betonowym podiozu,
silnikowe, Hala konwertoréw, magazyn|w szczelnych, zamykanych
przekiadniowe i |olejéw w warsztacie remontu |i opisanych beczkach o pojemnosci
13 02 05+ |Smarowe wozkow 200 dm’. W poblizu znajdujg si¢
niezawierajace w sorbenty do pochianiania
zwiazkow ewentualnych wyciekdw.
chlorowcoorgan w wyznaczonym miejscu
icznych zadaszonej wiaty na betonowym

podtozu, w szczelnych, zamykanych
i opisanych beczkach o pojemnosci
200 dm®. W poblizu znajdujag sie
w sorbenty do pochlaniania
ewentualnych wyciekéw.

W wyznaczonym miejscu magazynu

Rejon Stalowni-wiata obok
magazynu smardw i olejow

na betonowym podiozu,

Wapnialni macazvn | szczelnych, zamykanych

paiaima, gazyn i opisanych beczkach o pojemnosci
chemiczny

200 dm’. W poblizu znajdujg sie
w sorbenty do pochtaniania
ewentualnych wyciekow.

Piwnica hydrauliczna Walcowni | W wyznaczonym miejscu piwmicy,
Duzej na betonowym podtozu,
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W szczelnym i opisanym zbiorniku
opojemnosci 20,0 m®. Zbiornik
posadowiony na tacy. Piwnica
wyposazona  jest w sorbenty
do  pochlaniania  ewentualnych
wyciekow.,

Piwnica hydrauliczna PHI11

W wyznaczonym miejscu piwnicy,
na betonowym podiozu,
w szczelnym i opisanym zbiorniku

przepompownia olejow op ojemII.OS:Ci 180 m’ Zl?ion.ﬁk
i smaréw Walcowni Sredniej posadov?nony na tacy. Prwnica
Wyposazona jest w sorbenty
do  pochianiania  ewentualnych
wyciekow.
W wyznaczonym miejscu
pomieszczenie zamkniete

Pompownia nr 12, budynek
pomp szlamowych

pompowni, W szczelnym i opisanym
stalowym zbiorniku o pojemnoéci
7 m’, Zbiornik posadowiony na tacy.
Piwnica wyposazona jest w sorbenty
do  pochianiania  ewentualnych
wyciekdw,

Rejon spiekalni - Gléwna Stacja
Transformatorowa GST-2

W wyznaczonym miejscu
zamknigtego  pomieszczenia na
betonowym podlozu, w szczelnych,
zamykanych iopisanych beczkach
o0 pojemnosci 200 dm’. W poblizu
znajdujg sie w sorbenty
do = pochtaniania  ewentualnych
wyciekow.,

Rejon Stuzby Ochrony
Przeciwpozarowej i
Ratownictwa Gazowego rejon
porzadkowy X, podrejon TZ1

W Wwyznaczonym miejscu
zamykanej i zadaszonej wiaty
na betonowym poditozu, w szczelnej,
zamykanej 1 opisanej beczce
0 pojemnosci 200 dm’,
posadowionej w  bezodplywowe;j
tacy. Wpoblizu znajduja sie
sorbenty do pochlaniania
ewentualnych wyciekow.

Centralny magazyn olejow i
smardow (SZWiRO) - piwnica
na poziomie — 4,7m

W wyznaczonym miejscu piwnicy-
magazynu na betonowo-
ceramicznym podiozu z kanalizacja
zabezpieczajaca przed
niekontrolowanym wyciekiem
wdwoéch, szczelnych i opisanych
zbiornikach stalowych o pojemnosci

250 m®  kazdy.  Zbiorniki
posadowione na tacy. Piwnica
wyposazona jest w sorbenty
do  pochtaniania  ewentualnych
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wyciekow.

25 Pomieszczenie warszZtatu | o, ranveh obi b beczkach
laboratorium wykonujacego amyKanycn opisanych beczkac
badania materiatowe na szczelnym betonowym podtozu.

W wyznaczonym miejscu piwnicy-
Inne oleje magazynu na betonowo-
13 02 08* silnikowe, . ceramicznym podlozu z kanalizacja
przekladniowe i | Centralny magazyn olejéw i|zabezpieczajaca przed
smarowe smarow (SZWiRO) - piwnica | niekontrolowanym wyciekiem
na poziomie —4,7 m w zamykanych opisanych
pojemnikach. Piwnica wyposazona
jest wsorbenty do pochianiania
ewentualnych wyciekéw.

26 W wyznaczonym miejscu
zamknietego pomieszczenia
na betonowym podiozu,

Rejon hali nr 1 Zaktadu|w szczelnych, zamykanych
Energetycznego i opisanych beczkach o pojemnosci
Mineralne oleje 200 dm’. W poblizu majduja si¢
i ciecze wsortbenty  do pochianiania

stosowane jako ewentualnych wycickéw.
elektroizolatory W wyznaczonym miejscu piwnicy-
1303 07+ | T8z nosniki magazynu na betonowo-
ciepla ceramicznym podtozu z kanalizacja
niezawierajgce zabezpieczajaca przed
zwigzkow Centralny magazyn olejow i. niek_on‘trolowanym ’ wyc.:iekiem
chlorowcoorgan . .. |wpigciu, szczelnych i opisanych
. smaréw (SZWiRO) - piwnica| ,: *. : ;i
icznych omie — 4.7m zbiornikach stalowych o pojemnoéei
Da poziomie — 2, 30 m® kazdy.  Zbiomniki
posadowione na tacy. Piwnica
i wyposazona jest wsorbenty do
:. pochlaniania ewentualnych

I wycickow.

27 Centralny magazyn olejow i
smarow. (SZWiRO) - piwnica
na poziomie — 4,7m W wyznaczonym miejscu piwnicy-

magazynu na betonowo-
ceramicznym podlozu z kanalizacja
. . zabezpieczajaca przed
13 07 01* oolleéjnzpail(:)wy ! niekontrolowanym wyciekiem
J napedowy w zamykanych opisanych
pojemnikach. Piwnica wyposazona
jest wsorbenty do pochtaniania
ewentualnych wyciekow.

28 Inne Wapnialnia -  magazynek

13 08 99* | niewymienione |chemiczny obok  warsztatu
odpady mechanicznego
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COS hala 11

W wyznaczonym miejscu hali
produkcyjnej na betonowym
podloZu w szczelnych, zamykanych
i oplsanych beczkach o pojemnosci
200 dm’. W poblizu znajduja sie
w sorbenty do pochtaniania
ewentualnych wyciekéw.

COS hala III

W wyznaczonym miejscu  hali
produkcyjnej na betonowym
podtozu, w szczelnych, zamykanych
1oplsanych beczkach o pojemnosci
200 dm’. W poblizu znajduja sie
w sorbenty do pochlaniania
ewentualnych wycickdw.

COS hala IV

W wyznaczonym miejscu hali
produkcyjnej na betonowym
podtozu, w szczelnych, zamykanych
1oplsanych beczkach o pojemnosci
200 dm’. W poblizu znajdujg sie
W sorbenty do pochtfaniania
ewentualnych wyciekéw.

Rejon Stalowni- teren stacji
odpylania Nr 1
warsztacie UR

przy

W wyznaczonym
zamykanej i zadaszonej wiaty
na betonowym podloiu, w
szczelnych, zamykanych i opisanych
beczkach o pojemnosci 200 dm’.
W poblizu znajduja si¢ w sorbenty
do  pochlaniania  ewentualnych

miejscu

‘wyciekdw.

Rejon Stalowni- rejon estakady |-
dostaw suréwki, warsztat URM

W wyznaczonym miejscu hali
produkcyjnej na betonowym
podiozu, w szczelnych, zamykanych
i oplsanych beczkach o pcgemnoscx
200 dm’. W poblizu znajdujg sie
w sorbenty do pochtaniania
ewentualnych wyciekéw.

Rejon Stalowni-w hali
konwertoréw poz. 11,5 m,
warsztat maszyn wyburzajacych

W wyznaczonym miejscu hali
produkcyjnej na betonowym
podlozu, w szczelnych, zamykanych
i opisanych beczkach o pojemnosci
200 dm’. W poblizu znajduja sie
w sorbenty do pochlaniania
ewentualnych wyciekéw.

Rejon Stalowni wiata obok
magazynu smardw i olejow

w Wwyznaczonym

zamykanej i zadaszonej
na betonowym podtozu,
W szczelnych, zamykanych
1oplsanycl1 beczkach o pojemnosci
200 dm®. W poblizu znajduja sie
w sorbenty do pochlaniania

miejscu
wiaty
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ewentualnych wyciekéw.

W rejonie  hali  Walcowni
Sredniej, przy magazynie 716

W wyznaczonym i oznakowanym
miejscu placu o powierzchni 700 m®
pod zadaszeniem na betonowym
podlozu, w szczelnych, zamykanych

{1 opisanych beczkach o pojemnosci

200 dm’. W poblizu znajduja sie
w sorbenty do pochlaniania
ewentualnych wyciekow.

Rejon Walcowni Duzej-
magazyn smardw i materialow
fatwopalnych

W wyznaczonym miejscu magazynu
na betonowym podiozu,
w szczelnych, zamykanych
i opisanych beczkach o pojemnosci
200dm°. W poblizu znajduja sie
w sorbenty do pochlaniania
ewentualnych wyciekdw.

Hale obrébki walcow

W wyznaczonym miejscu hali
produkcyjnej na betonowym
podlozu, w szczelnych, zamykanych
i opisanych beczkach o pojemnoéci
200 dm’. W poblizu znajduja sie
w sorbenty do pochlaniania
ewentualnych wyciekow.

Centralny magazyn olejéw i
smarow (SZWiRO) - plac przy
budynku socjalnym

W Wyznaczonym miejscu
zamykanej 1 zadaszonej wiaty
na  betonowym  podlozu, w
szczelnych, zamykanych i opisanych
beczkach o pojemnosci 200 dm’.
W poblizu znajduja si¢ w sorbenty

do  pochlaniania  ewentualnych
wycickow.
29 Centralny magazyn olejow i
smaréw (SZWiRO) - plac przy
budynku socjalnym
w wyznaczonym miejscu
zamykanej 1 zadaszonej wiaty
14 06 01+ |Freony, HCFC, na  betonowym  podiozn,
HFC
w szczelnych, zamykanych
1 opisanych pojemnikach.
30 . Budynek Dyrekeyjny, Budynek
15 01 01 I?;; a;l;c.)uwama Zl Inzynieringu, Budynek Zaktadu |Pojemniki i kontenery dostarczone
tektury Energetycznego oraz budynki | przez firmg zbierajaca odpady

socjalne: Spiekalni, Wielkich
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Piecow, Stalowni, COS,
Zaktadu Walcownia Srednia,
Walcownia Duza, Wykanczalni
Szyn i Wykariczalni
Ksztattownikéw,  Gospodarki
Walcami, Magazynu Wyrobéw
Gotowych, Bazy i Wsadu

Wapnialnia — wiata w rejonie
hali dmuchaw

Luzem w sposéb zorganizowany

na betonowym podlozu,
W pomieszczeniu o  powierzchni
12m ? ogrodzonym z trzech stron,

pod zadaszeniem.

Rejon  Magazynu 715 przy
Walcowni Duzej

Luzem w sposéb zorganizowany
W wyznaczonym ioznakowanym
miejscu hali produkcyjnej
na  utwardzonym  betonowym
podiozu .

Hala nr 1 magazynu LM41

Zbelowane w wyznaczonym
oznakowanym miejscu.
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1501 02

Opakowania z
tworzyw
sztucznych

Hala nr 1 magazynu LM41

Zbelowane w wyznaczonym
oznakowanym miejscu.

Hala Stalowni II — pomost -
Odlewnia

Luzem w sposéb zorganizowany
W wyznaczonym i oznakowanym
miejscu na utwardzonym podiozu.

Budynek Dyrekcyjny, Budynek
Inzynieringn, Budynek Zakladu
Energetycznego oraz budynki
socjalne: Spiekalni, Wielkich
Piecow, Stalowni, COS,
Zakladu Walcownia Srednia,
Walcownia Duza, Wykanczalni
Szyn i Wykanczalni
Ksztaltownikéw,  Gospodarki
Walcami, Magazynu Wyrobéw
Gotowych, Bazy i Wsadu

Pojemnikt i kontenery dostarczone
przez firme zbierajaca odpady.
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150103

Opakowania z
drewna

Rejon Magazynu 715 przy
{ Walcowni Duzej

Luzem w sposéb zorganizowany
W wyznaczonym i oznakowanym
miejscu hali produkcyjnej
na  utwardzonym betonowym
podiozu.

Centralny magazyn olejow i
smarow (SZWiRO) - plac
magazynu

Luzem w sposdéb zorganizowany
W wyznaczonym i oznakowanym
miejscu  placu  magazynowego
0 powierzchni 100m?
na  utwardzonym betonowym
podiozu .

Rejon Spiekalni

Luzem w sposéb zorganizowany
W wyznaczonym i opisanym miejscu
na utwardzonym podtozu,

Rejon  Stalowni w  poblizu

Luzem w sposéb zorganizowany
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magazynu 1336 !

W wyznaczonym i oznakowanym

miejscu  placu  magazynowego
0 powierzchni 100 m®
na  utwardzonym  betonowym

podlozu oraz w okolicach torowiska
521, 522, 523 na utwardzonym
podiozu.

Rejon Hali Przetadunku Koryt i
Hali Stalowni

Luzem w sposéb zorganizowany
W wyzhaczonym i opisanym miejscu
na utwardzonym podiozu
— w poblizu torowiska .

Hala obrébki
Walcowni Duzej

walcéw  przy

Luzem w spos6b zorganizowany
w 2-ch wyznaczonych i opisanych
miejscach na utwardzonym podiozu.

Hala magazynu walcéw przy
Walcowni Sredniej

Luzem w sposéb zorganizowany
W Wyznaczonym i opisanym miejscu
na utwardzonym podtozu - rejon
stupa G7-G10.

33 Luzem w sposéb zorganizowany
. W wyznaczonym i oznakowanym
lé;za{lc;r(l)wnl\i/lla)guazzgnu 715 przy miejscu hali produkcyjnej
J na utwardzonym betonowym
:' Opakowania z podiozu - =
{1501 04 metali Luzem w spos6b Zorganizowany
Centralny magazyn olejow i W _wyznaczcl)nym i oznakowanym
smatéw  (SZWiRO) - plac miejscu  placu magazynowego
magazym ) powierzchni 100m
na  utwardzonym  betonowym
podlozu.
34 Opakowania Opisane pojemniki w wyznaczonym
150105 |wielomaterialo |Hala nr 1 magazynu LM41 miggseu hali Nagazynowe]
we posadowione na utwardzonym,
betonowym podtozu.
35 Budynek Dyrekcyjny, Budynek
Inzynieringu, Budynek Zakladu
Energetycznego oraz budynki
socjalne: Spiekalni, Wielkich
25322,1’1 wasltiim’ S're%gii, Pojemniki i kontenery dostarczone
Walcownia Duza, Wykaticz alni przez firme zbierajacy odpady.
. Szyn i Wykanczalni
150107 | OPEKOWANa 28|k o iaownikow,  Gospodarki
i Walcami, Magazynu Wyrobow
Gotowych, Bazy i Wsadu

Hala nr 1 magazynu LM41

Opisane pojemniki w wyznaczonym

miejscu hali magazynowej
posadowione na  utwardzonym,
betonowym podtozu. :
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36

. Luzem w sposéb zorganizowany
Opakowania w Znaczon i oznakowanym
zawierajace Centralny magazyn olejéw i| . WYz ym owany

g \ . migjscu  placu  magazynowego
pozostatosci smarow (SZWiRO) - plac erzchni 2
bstancii magazynu 0 powierzchni 100m
1501 10* 3% X na  utwardzonym betonowym
niebezpiecznyc : .
c . podiozu pod zadaszeniem.
b lub nimi Luzem w sposob zorganizowan
zanieczyszczon |Hala Stalowni I — pomost - P ZO18 y
. W wyZnaczonym i oznakowanym

e Odlewnia i .

miejscu na utwardzonym podtozu.

37 Opakowania z i semmiki
rictald Hala wykaficzalni Om:sane pOJemplkl W Wyznaczonym

AL ksztattownikéw miejscu  hali na  szczelnym

Zawerajace betonowym podtozu.

niebezpieczne :

porowate

elementy

1501 11* | wzmocnienia Gromadz . . |Szczelne i opisane pojemniki
konstrukeyjneg | Jromadzone W fejomie| ;o owane pod - zadaszeniem

0 (up. azbest) | prowadzonych PH! 1a utwardzonym podiozu.

wlgcznie z | konserwacyjnych

pustymi

pojemnikami

cisnieniowymi

38 W wyznaczonym i oznakowanyr[;

. . . .. . |miejscu o powierzchni 4m
Rejon rSp 1eka1Lm.o L(.)kf'::r?lcja' na  utwardzonym  betonowym
fampa przy pompowni s " | podiozu, w szczelnych, zamykanych

i opisanych beczkach.

Sorbenty, W wyznaczonym i oznakowanyn%

materla.ly Rejon Wielkich Piecow, | Misiseu o powierzchni  2m

filtracyjne Lokalizacia: warsztat UR na  utwardzonym betonowym

(wtym  filtry Ja: podlozu, w szczelnych, zamykanych

olejowe nie i opisanych beczkach.

ujete w innych W wyznaczonym i oznakowanym

grupach) . miejscu hali produkcyjnej

15 02 02+ tkaniny do &2100 %wnl\fggu ;e). u 715 przy na  utwardzonym  betonowym
wycierania, (np. J podiozu, w szczelnych, zamykanych
szmaty, $cierki) i opisanych beczkach.

i ubrania W wyznaczonym i oznakowanym

ochronne Wapnialni _ magazynek miejscu na utwardzonym

Zanieczyszczon h priatiia gAY betonowym podlozu, w szczelnych,

e substancjami | “¢ICADY zamykanych i opisanych

niebezpiecznym pojemnikach.

i Centralny magazyn olejow i|W wyznaczonym i oznakowanym
smaréw (SZWiRO) - plac|miejscu wiaty magazynowej
magazynu o powierzchni 13m

na  utwardzonym  betonowym

podiozu w szczelnych, zamykanych
i opisanych pojemnikach.
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39

Budynek socjalny Spiekalni

Luzem w spos6b zorganizowany
W Wyznaczonym miejscu magazynu
na utwardzonym podtozu.

Luzem w sposéb zorganizowany

Budynek socjalny Wielkich .
Piecow W WyzZnaczonym miejscu magazynu
na utwardzonym podiozu.

Sorbenty Luzem (worki filtracyjne) w sposéb
materialy Rejon Stalowni przy stacjach Zorganizowany W wyzhaczonym
filtracyine odpylania miejscu  placu  magazynowego
tkanin ’ d na utwardzonym betonowym
wya::lieryania (np0 podioan.

150203 szmaty, $cierki)| Obok budynku socjalnego w SRR A 11118_]25011 ma.g:azynu
; ubrania | Stalowni 0 POWLF:rzchm 16 m® w opisanych
ochronne inne pojemnikach.
niz wymienione W wyznaczonym i oznakowanym
w1502 02 Rejon Magazynu 715 przy ugseu hali produkeyjnej

Walcowni Duzej na  utwardzonym = betonowym
podtozu, w szczelnych, zamykanych
i opisanych beczkach.
Luzem (worki filtracyjne) w sposéb
Wapnialnia — rejon  przy zorganizowany W Wyznaczonym
stacjach dmuchaw miejscu na utwardzonym
betonowym podtozu.
40 Luzem w spos6b zorganizowany
. , W wyznaczonym  miejscu  hali
16 01 03 | Zuzyte opony |Hala nr 1 magazynu LM41 magazynowej ma  utwardzonym
betonowym podiozu.
41 W wyznaczonym i oznakowanym
Centralny magazyn olejow i ;me;\ssitrzchn‘zﬂ aty magaz) 10 _,:: ]
16 01 07* |Filtry olejowe |smaréw (SZWiRO) — plac|®P
magazym na  utwardzonym = betonowym
podlozu w szczelnych, zamykanych
i opisanych pojemnikach.
42 Ogrodzony i oznakowany plac
Rejon  Spiekalni-plac  przy|o powierzchni 500 m?, luzem
przenosniku tasmowym nr 13 | w sposéb zorganizowany
: na utwardzonym podiozu
Rejon magazynéw buforowych . ]
ruc{y -plf(?zy przy warszvtvgcie Ogr OdZC:D}’-IO ey pzlac
Inne regeneracji taém-obok | ¢ P omiemeln. A0 w5, luzem
. . A ... | W Sposob zorganizowany

16 0122 |niewymienione |przenosnika przeno$niku .

elementy taémowym nr 11 na utwardzonym podtozu.

Rejon Bazy i Wsadu (dawny

Oznakowany plac o powierzchni
180 m?, luzem W 5poséb

$2§:zyn 'rar71?1)kole-'owe9b0k zorganizowany na utwardzonym

Vi) rampy kole)owe] podiozu.
Rejon Wielkich Piecow Opisane ~ pojemniki  metalowe
posadowione w wyznaczonych
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miejscach pdl remontowych.

Rejon Wapnialni - obok windy Zadaszona 1 opisana  wiata,
piecéw W sposob zorganizowany
na utwardzonym podtozu.
Rejon  Walcowni  Sredniej- Opls?.ne P Oiem?lkl d rn?ta.lowe
warsztat hydrauliki sitowej 3 t&zﬁs;g p0§;0 :f; o.sa owione na
43 Zuzyti eenia Gromadzor}e sa W n’liejscfu
16 02 11* | zawierajace Pomieszczenie laboratorium uzytkowama. 1 bezposrednio
freony. HCFC po powstaniu s przekazywane
y ? b
HEC odbiorcy odpadu.
|44 W wyznaczonym miejscu hali
magazynowej o powierzchni 80 m?,
. . . w - szczelnych, opisanych
Rejon Spiekalni- magazyn pod specjalistycznych pojemnikach
nosnica przenosnikéw PT 134a 4 h pe
i 135a ostarczanyc przez irme
odbierajaca ten odpad,
posadowionych na utwardzonym
betonowym podiozu.
W wyznaczonym miejscu,
w szczelnych, opisanych
Rejon  Wielkich Piecow - |specjalistycznych pojemnikach
budynek AKP nr 1 i AKP nr 2 —| dostarczanych przez firmeg
magazynki elektryczne odbierajaca ten odpad,
posadowionych na utwardzonym
betonowym podiozu.
Zuzyte \'% wyznaczonym miejscu
urzadzenia pomieszczenia zamknigtego,
zawierajace w szczelnych, opisanych
16 02 13% niebezpieczne |COS - piwnica w budynku | specjalistycznych pojemnikach
elementy inne |socjalnym B1 dostarczanych przez firme
niz wymienione odbierajaca ten odpad,
w 16 02 09 do posadowionych na utwardzonym
16 02 12 betonowym podiozu.
W wyznaczonym miejscu
pomieszczenia zamknietego,
w szczelnych, opisanych
COS — budynek elektryczny E1 | specjalistycznych pojemnikach
przy stacji transformatorowej dostarczanych przez firme
odbierajaca ten odpad,
posadowionych na utwardzonym
betonowym podiozu.
w wyznaczonym miejscu
pomieszczenia zamknigtego,
Stalownia - budynek | w szczelnych, opisanych
energetyczny magazyn | specjalistycznych pojemnikach
podreczny URE1 dostarczanych przez firme
odbierajaca ten odpad,

posadowionych na utwardzonym
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betonowym podiozu..

W

wyznaczonym miejscu
pomieszczenia zamknietego,
w szczelnych, opisanych
Wapnialnia — pomieszczenie | specjalistycznych pojemnikach
UR przy stycznikowni piecow | dostarczanych przez firme
odbierajaca ten odpad,
posadowionych na utwardzonym

betonowym podiozu.
w wyznaczonym miejscu
| pomieszezenia zamknig¢tego,
w szczelnych, opisanych
Rejon  Walcowni  Sredniej- specjalistycznych pojemnikach
poziom ,,0” budynkéw B1,B4 | dostarczanych przez firme
| odbierajaca ten odpad,
posadowionych na utwardzonym

betonowym podtozu.
W wyznaczonym miejscu hali
produkeyjnej, w szczelnych,
Hala Walcowni Sredniej, rejon |°P isanych specjalistycznych
obr6bki walcow pOJemmkach. df)starczanych przez
firme¢ odbierajaca ten odpad,
posadowionych na utwardzonym

betonowym podiozu.
W wyznaczonym miejscu
pomieszczenia zamknigtego,
Rejon Walcowni Potwyrobow- wsz.czc':lnych, op isgnych
okolice bramy nr 13 walcowni specjalistycznych pojemnikach
zgniatacz dost-arcganych przez firme
odbierajaca ten odpad,
posadowionych na utwardzonym

betonowym podtozu.
W Wwyznaczonym miejscu
pomieszczenia zamknigtego,
Rejon  Walcowni  Dusgj-| ™ S2ezelnyeh, opisanych
budynck B4, poziom Orm, specjalistycznych pojemnikach
klatka 7 do s'Earcganych przez firme
odbierajaca ten odpad,

posadowionych na utwardzonym
betonowym podtozu.

W wyznaczonym miejscu

pomieszczenia zamknietego,

Rejon  Walcowni Duzej- W sz.cz§lnych, o plsa:nych

nastawnia budynku B2, poziom specjalistycznych pojemnikach

75m ' ' P dostarczanych przez firme

’ odbierajaca ten odpad,

posadowionych na utwardzonym

betonowym podtozu.

. W Wwyznaczonym miejscu

Rejon ZEN —hala nr 2 pomieszczenia zamknigtego, |
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w szczelnych, opisanych
specjalistycznych pojemnikach
dostarczanych przez firme
odbierajaca ten odpad,
posadowionych na utwardzonym
betonowym podiozu.
w wyznaczonym miejscu
Rejon Stuzby Ochrony zarpknigtej wiaty, W s.zczelnych,
Przeciwpozarowe] op}sany.ckh . specjalistycznych
i Ratownictwa Gazowego rejon ggzgnm :ggiera;:;:rczi:gc}l og;zilz
porzadkowy X, podrejon TZ1 posadowionych na utwardzonym
betonowym podlozu.
W wyznaczonym miegjscu
pomieszczenia zamknietego,
w szczelnych, opisanych
specjalistycznych pojemnikach
Magazyn nr 103 dostarczanych przez firme
odbierajaca ten odpad,
posadowionych na utwardzonym
betonowym podiozu.
w wyznaczonym miejscu
pomieszczenia zamKnigtego,
Laboratoria w szczelnych opisanych
pojemnikach dostarczanych przez
firme odbierajaca ten odpad.

45 Zuzyte W wyznaczonym miejscu hali
urzadzenia inne magazynowej na  utwardzonym

16 0214 |niz wymienione | Magazyn nr 113 betonowym podiozu, w szczelnych,
w 16 02 09 do zamykanych i opisanych
1602 13 metalowych pojemnikach.

46 Niebezpieczne \'% sposéb zorganizowany
elementy lub W wyznaczonym = miejscu  hali
czegsei sktadowe magazynowej na utwardzonym

160215* usunigte z Magazyn 204 betonowym podiozu, w szczelnych,
zuzytych zamykanych i opisanych
urzadzen metalowych pojemnikach.

47 E;f;ﬁ:?ety . W wyznaczonym miegjscu hali

. magazynowej na  utwardzonym
16 02 16 zuzytycl’l . Magazyn nr 113 betonowym podlozu, w szczelnych,
urzadzefi inne . .
. . zamykanych i opisanych
fuz wymienione metalowych pojemnikach.
w1602 15

48 Chemikalia
labo.ratory_]ne ! W oznakowanym szczelnym
analityczne (np. jemnik konanym z materiatu

16 05 06* | odczynniki Pomieszczenie laboratorium pojemmiku, wWykonany
chemiczne) trudnopalnego na szezelnym
. utwardzonym podiozu.
zawierajace
substancje
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niebezpieczne,

w tym
mieszaniny
chemikaliéw
laboratoryjnych
1 analitycznych

49 Zuzyte
nieorganiczne
chemikalia
zawierajgce W oznakowanym szczelnym

16 05 07* S‘.JbStam.:je Pomieszczenie laboratorium pojemuiku, wykonanym z materiatu
niebezpieczne trudnopalnego na szczelnym
(np. utwardzonym podiozu.
przeterminowan
e  odczynniki
chemiczne)

50 ZuZyt.e Centralny magazyn olejéw i W’ 'zamykanych opisanych
organiczne smaréw (SZWiRO) pojemnikach df)sta.rczonych przez
chemikalia wytworce czynnika.
zawierajace

« | substancje
16 0508 niebezpieczne W oznakowanym szczelnym
(np. Pomieszczenie laboratorium pojemniku wykonanym z materiatu
przeterminowan trudnopalnego.
¢  odczynniki
chemiczne)

51 W spos6b zorganizowany
Rejon  Spiekalni-  punkty poukiadane na paletach
fadowania wozkow | v y#haczonym 1 'oznakovsfanym
akumulatorowych pod nosnica migjscu pomieszczenia zamknietego

e . z utwardzonym betonowym
przenosnikéw PT 134ai 135a ) . .
podtozem. W pomieszczeniu
znajduje si¢ wentylacja.
W Sposob Zorganizowany
poukiadane na paletach
Rejon  Wielkich Piecow —|w wyznaczonym i oznakowanym
Bateric i warsztat woOzkow | miejscu pomieszezenia zamknigtego
16 06 01* | akumulatory akumulatorowych z }lt\Nardzonym b<?tonowy{n
. podiozem., W pomieszczeniu
otowiowe A .
znajduje si¢ wentylacja.
W sposob zorganizowany
poukladane na paletach
Rejon  Stalowni-  zajezdnia W wyznaczonym i oznakowanym

wézkow akumulatorowych

miejscu pomieszczenia zamknigtego
z utwardzonym betonowym
podlozem. W pomieszczeniu
znajduje sie wentylacja.

Stacja Elektryczna S-403 obok
Budynku Socjalnego GOP P-11

w Sposob zorganizowany
poukladane na paletach
W wyznaczonym i oznakowanym
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miejscu pomieszezenia zamknigtego
z utwardzonym betonowym
podiozem. W pomieszczeniu
znajduje si¢ wentylacja.

w sposéb Zorganizowany
pouktadane na paletach drewnianych
W wyznaczonym i oznakowanym

Magazyn Chemiczny nr 204 miejscu pomieszezenia zamknigtego
z utwardzonym betonowym
podtozem. W pomieszczeniu
znajduje si¢ wentylacja.

52 W wyznaczonym i oznakowanym
Baterie i miejscu pomieszczenia zamknigtego
akumulatory . z utwardzonym betonowym

16 06 02* niklowo _|Magazyn Chemiczny or 204 podiozem. W szczelnych,
kadmowe zamykanych i opisanych
pojemnikach.

53 W wyznaczonym i oznakowanym

miejscu magazynu z utwardzonym

Rejon Walcowni Duzej | betonowym podlozem.

Bateric Magazyn 715 W szczelnych, zamykanych

alkaliczne i Pplsanych metalowych

16 06 04 (z wylaczeniem pojemnikach. - '
16 06 03) w wyznaczonym  migjscu hali
magazynowej na utwardzonym

Magazyn nr 102 betonowym podiozu, w szczelnych,
zamykanych i opisanych
metalowych pojemnikach.

>4 Miejsca serwisowania sprzetu w oznakozvzanych P gjemnlkach

kontrolno - pomiarowego oa 'utwar onym etonowym
podtozu
W wyznaczonym miejscu hali
magazynowej na utwardzonym

16 06 05 Inne baterie i Magazyn nr 102 betonowym podlozu, w szczelnych,

akumulatory zamykanych i opisanych
metalowych pojemnikach.

: W wyznaczonym i oznakowanym

Rejon  Wielkich Piecow —|miejscu, w szczelnych, zamykanych

budynek UR narze¢dziownia i opisanych metalowych
3 ' pojemnikach.
55 W wyznaczonym miejscu
wolnostojacej  zadaszone] wiaty
Odp_a dy. Centralny magazyn olejéw i na bet?nov}vlym podloz?;
16 0708+ |ZWICRAAE  Ioparéw  (SZWIRO) — plac|¥ ,  SZozelnych, zamykanych
Topg naftowsg magazymy 1op1san};ch beczkth 0 pojemnosci
lub jej produkty 200 dm”. W poblizu znajdujg si¢
w sorbenty do pochlaniania
ewentualnych wyciekéw. ]

56 16 07 99 'Ir.me _— W poblizu hali ztomu Luzem w sposéb zorg_anizowany

niewymienione | W wyznaczonym i oznakowanym
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odpady miejscu  placu  magazynowego
na  utwardzonym, betonowym
podiozu.
57 Zuzyte
katalizato . L .
16 08 01 zawierajqz Rejon laboratorium Opisane p o_!emn1k1 zlokalizowane
w laboratorium.
zloto,  srebro,
- platyne
58 Instalacia do  pierwotnego | Luzem w spos6b zorganizowany
wytopu suréwki zelaza W Wyznaczonym miejscu placu
Rejon za halg remontéw |sktadowego o powierzchni 100 m?,
sur6wkowozow na utwardzonym podtozu.
Instalacja do wtémego wytopu
suréwki zelaza W wyznaczonym miejscu hali,
Hala  konwertoréw  (halalna  utwardzonym, betonowym
ewakuacji zuzla) rejon | podlozu w oznakowanym zasieku
wyburzania kadzi | o pojemnosei 100 m?.
stalowniczych
W wyznaczonym miejscu hali
O_kladziny | hala nr 2 COS1 na  utwardzonym, betonov_vym
piecowe 1 podlozu w oznakowanym zasieku
materiaty o pojemnosci 50 m”,
ogniotrwate z W wyznaczonym miejscu hali,
16 11 04 procesc’m‘/ hala nr 2 COS3 na .utwardzonym, betonovyym
metalurgicznyc podtozn w oznakowanym zasieku
h inne niz o pojemnosei 50 m’.
wymienione W wyznaczonym miejscu hali
w16 1103 . na  utwardzonym,  betonowym
Argonowanie , .
podlozu w oznakowanym zasieku
0 pojemnosci 16 m’.
Luzem w spos6b zorganizowany
. W wyznaczonym miejscu placu
Sortownia skladowego o powierzchni 12 200
m’, na utwardzonym podiozu.
Instalacia do obrébki metali
Eziainv:i\ poprzez walcowanie Odpad bezposrednio tadowany jest
Walcownia Pétwyrobow - nawa na wagony kolejowe typ 418 Va.
piecéw wglebnych
59 Oktadziny
piecowe i
gggf:;g e z Luzem w sposéb zorgar}igowany
1611 06 |proceséw Sortownia W Wyznaczonym uejseu placu
. . sktadowego o powierzchni
niemetalurgiczn 12 200 $ 4 dlos
ych inne niz m~, na utwardzonym podiozu
wymienione w
16 11 05
60 Magnetyczne i Opisane pojemniki w wyznaczonym
166001 optyczne Magazyn nr 102 miejscu ’ hali magazynowej
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noéniki

posadowione na  utwardzonym,
informacji betonowym podlozu.

61 Odpady betonu W yvyznaczonych 1 oznakowanych
oraz gruz |Gromadzone w  rejonach miejscach pla’c ow maga.zynowych,

170101 | betonowy z | prowadzonych prac i SPOSOb zorganizowany lub
rozbidrek i | remontowych v, _op1sanych metalmivych
remOntow pojemnikach, skrzyniach,

kontenerach.

62 W wyznaczonych i oznakowanych

Gromadzone w  regjonach miejscach p laf>éw magazynowy_ch,

170102 |Gruz ceglany |prowadzonych prac luzem w SPOSOb Zorganizowarny lub

remontowych w _oplsanych metalovyych
pojemnikach, skrzyniach,
kontenerach.

63 W wyznaczonych i oznakowanych
Odpady innych miejscach placow magazynowych,
materiatdw Gromadzone  w  rejonach |luzem w spos6b zorganizowany lub

170103 |ceramicznych i|prowadzonych prac|w opisanych metalowych
elementéw remontowych pojemnikach, skrzyniach,
wyposazenia kontenerach.

64 Zmieszane W wyznaczonych i oznakowanych
odpady Z| Gromadzone  w rejonach miejscach placéw magazynowych,
betonu, gruzu prowadzonych prac luzem w sposéb zorganizowany lub
ceglanego, remontowych w opisanych metalowych
odpadowych pojemnikach, skrzyniach,
materiatlow kontenerach.

170107 ceramicznych i
elementow Luzem w sposéb zorganizowany
Wwyposazenia . W wyznaczonym miejscu placu
inne niz Sortownia sktadowego o powierzchni 12 200
wymienione w m” na utwardzonym podtozu.

1701 06

65 W wyznaczonych i oznakowanych

Inne Gromadzone w  rejonach miejscach p laf: ow magazynowych,
. . luzem w spos6b zorganizowany lub

170182 |niewymienione |prowadzonych prac :
odpad remontowych v, P isenych metalov-vych

pady Wy pojemnikach, skrzyniach,
kontenerach.

66 Rejon wywrotnic wagonowych |;¥jemnil?§élsfnyc}l metalowych

' ‘ Luzem w sposéb zorganizowany
Wapnialnia —w rejonie piecéw | na betonowym podiozu, na placu
Maerza o powierzchni 15m ? ogrodzonym
Drewno

170201

Z trzech stron,

Rejon  Stalowni
magazynu 1336

w  obrebie

Luzem w sposob zorganizowany

W wyznaczonym miejscu placu
0 powierzchni 100m na
betonowym podiozu.

Rejon Walcowni Duzej

Luzem w sposéb zorganizowany
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Magazyn 715

W Wyznaczonym miejscu placu
na betonowym podlozu oraz
w metalowych opisanych
pojemnikach.

67

17 02 02

Szklo

Gromadzone w  rejonach
prowadzonych prac
remontowych

W wyznaczonych i oznakowanych |
miejscach placéw magazynowych,
luzem w spos6b zorganizowany lub
w opisanych metalowych
pojemnikach, skrzyniach,
kontenerach.

68

1702 03

Tworzywa
sztuczne

Gromadzone W  rejonach
prowadzonych prac
remontowych

W wyznaczonych i oznakowanych
miejscach placéw magazynowych,
luzem w sposéb zorganizowany lub
4 opisanych metalowych

‘| pojemnikach, skrzyniach,

kontenerach.

69

17 02 04+

Odpady
drewna, szkla,
tworzyw
sztucznych
zawierajace lub
zanieczyszczon
¢ substancjami
niebezpiecznym
i

Rejon torowisk zwalowarek i
maszyn Wielkich Piecow

W rejonie prowadzonych prac
remontowych - w wyznaczonych
i oznakowanych miejscach placow
magazynowych, z utwardzonym
betonowym podiozem w opisanych
metalowych pojemnikach,

| skrzyniach, kontenerach.

Stacja walcownicza obok hali
walcowni Duzej

W wyznaczonym i oznakowanym
miejscu  placu  magazynowego
0 powierzchni 800 m?, luzem

W spos6b  zorgamizowany lub
W opisanych metalowych
pojemnikach, skrzyniach,
kontenerach.

Rejon wielkich piecéw, przy
nastawni kolejowej WPB

W wyznaczonym i oznakowanym
miejscu  placu  magazynowego
o powierzchni 600 m?, luzem

W sposob  zorganizowany lub
w opisanych metalowych
pojemnikach, skrzyniach,
kontenerach.

Rejon stalowni, obok nastawni
kolejowej PZ

W wyznaczonym i oznakowanym
miejscu  placu  magazynowego
o powierzchni 600 m?, luzem

w  spos6b  zorganizowany . lub

w opisanych metalowych
pojemnikach, skrzyniach,
kontenerach.

Rejon Bazy Przetadunku Rud
przy rozmrazalni

W wyznaczonym i oznakowanym
miejscu  placu  magazynowego
o powierzchni 800 m?, luzem

W sposob  zorganizowany lub
w opisanych metalowych
‘pojemnikach, skrzyniach,
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kontenerach.

Stacja surowcowa obok

rozmrazalni

W wyznaczonym i oznakowanym
migjscu  placu  magazynowego
o powierzchni 1000 m? luzem
W sposOb  zorganizowany lub
w opisanych metalowych
pojemnikach, skrzyniach,
kontenerach.

Rejon
usredniajgcych
budynku,,Zebiec”

magazynow
przy

W wyznaczonym i oznakowanym
miejscu  placu  magazynowego,
luzem w spos6b zorganizowany lub
w opisanych metalowych
pojemnikach, skrzyniach,
kontenerach.

70

1704 01

Miedz,
mosigdz

braz,

Rejon Spiekalni -
pomieszczenie pod nosnica
przenosnikéw PT 134ai 135a

w sposéb
W wyznaczonym  miejscu  hali
magazynowej na utwardzonym
betonowym podiozu, w szczelnych,
zamykanych i opisanych
metalowych pojemnikach.

zorganizowany

Magazyn 113

W sposob zorganizowany
W wyznaczonym  miejscu  hali
magazynowej na utwardzonym
betonowym podloZu w szczelnych,
zamykanych i opisanych
metalowych pojemnikach.

71

17 04 02

Aluminium

Rejon Spiekalni -
pomieszczenie pod nosnicq
przenoénikéw PT 134ai 135a

\'% sposéb zorganizowany
W wyznaczonym  miejscu  hali
magazynowej na utwardzonym
betonowym podlozu, w szczelnych,
zamykanych i opisanych
metalowych pojemnikach.

Magazyn 113

w Sposéb zorganizowany
W wyznaczonym  miejscu  hali
magazynowej na utwardzonym
betonowym podlozu, w opisanych
metalowych pojemnikach.

72

17 04 03

Otow

Magazyn 113

W sposob zorganizowany |
W wyznaczonym  miejscu  hali
magazynowej na  utwardzonym
betonowym podiozu, w opisanych
metalowych pojemnikach.

73

17 04 05

Zelazo i stal

Rejon Spiekalni. -pola
remontowe hal produkcyinych

w opisanych metalowych
pojemnikach.

Rejon Wielkich Piecow.
Magazyn obok
rozlewniczych

maszyn

Luzem, w sposéb zorganizowany

W wyznaczonym i oznakowanym
miejscu  placu  magazynowego
o powierzchni 1000 m?,
na  utwardzonym, betonowym
podiozu.
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Rejon Wielkich Piecow - pola
remontowe hal produkcyjnych

\'% opisanych
pojemnikach.

metalowych

Hala Walcowni Duzej - rejon

Luzem, w sposéb zorganizowany
W wyznaczonym i oznakowanym

miejscu hali magazynu,
magazynu walcow na  utwardzonym, betonowym
podiozu.

Hala Walcowni Duzej - rejon

Luzem, w sposob zorganizowany
W wyznaczonym 1 oznakowanym

obrébki walcow mejseu hali magazynu,
na  utwardzonym, betonowym
podiozu.

Hala Walcowni Sredniej - rejon

Luzem, w sposéb zorganizowany
W wyznaczonym i oznakowanym

obrébki walcdw miejscu hali magazynu,
na  utwardzonym, betonowym
podiozu.

Rejon magazynu 601

Luzem, w spos6b zorganizowany

W Wwyznaczonym i oznakowanym
miejscu placu magazynowego, na
utwardzonym, betonowym podiozu.

Luzem, w sposéb zorgamizowany
W wyznaczonym i oznakowanym

Stacja  ,Surowcowa”  -rejon | miejscu placu  magazynowego

rozmrazalni wagondow 0 powierzchni 800 m?,
na  utwardzonym, betonowym
podiozu.

Luzem, w sposéb zorgamizowany
W Wwyznaczonym i oznakowanym

Stacja ,,Walcownicza” - obok |miejscu  placu magazynowego

hali walcowni Duzej o powierzchni 400 m?,
na  utwardzonym, betonowym
podlozu.

Magazyn 113

Luzem, w sposob zorganizowany
W wyznaczonym i oznakowanym
miejscu hali magazynu,
na  utwardzonym, betonowym
podlozu  oraz w  opisanych
metalowych pojemnikach.

Rejon Stalowni-hala zlomu =z
placem

W wyznaczonym miejscu hali,
na  utwardzonym, betonowym
podiozu w oznakowanym zasieku
o pojemnosci 11 880 m*

Oznakowany plac o powierzchni

5000 m* za halg ztomu — w sposéb |
zorganizowany na ptwardzonym-

podlozu.
Rion  Suin |V Ve i W
przeladunku koryt ym,

podlozu w dwdch oznakowanym
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zasiekach
o pojemnosci 4 200 m® kazdy.
Wykariczalnia COS hala 5 pole i,vuzeméll;’zzosi)osobi Z;)rg:ﬁz‘;)wany
16b, gromadzenie przejiciowe| . Wy ym “n anym
. miejscu hali produkcyjnej,
odpadu technologicznego (kesy .
L na utwardzonym wylozonym
i kesiska)
’ slabami podtozu.
Wapnialnia - rejon piecéw | Luzem, w sposdb zorganizowany
Maerza w wyznaczonym i oznakowanym
miejscu  placu  magazynowego,
na  utwardzonym,  betonowym
podtozu.
74 Luzem, w sposob zorganizowany
W wyznaczonym i oznakowanym
Mieszaniny miejscu hali magazynu,
170407 metali Magazyn 113 na  utwardzonym, betonowym
podiozu oraz w  opisanych
metalowych pojemnikach.

75 Luzem, w spos6b zorganizowany

w wyznaczonym i oznakowanym
Kable inne niz miejscu hali magazynu,
170411 |wymienione w|Magazyn 113 na  utwardzonym, betonowym
1704 10 podlozu  oraz w  opisanych
metalowych pojemnikach oraz na

paletach drewnianych.

76 W pakietach owinigtych folig

P
Materiaty | polietylenowa o grubosci min.
17 06 01% izolacyjne Gromadzone W miejscu | 0,5 mm ustawionych
zawierajace prowadzenia prac remontowych [w wyznaczonych i oznakowanych
azbest | migjscach, pojemnikach,
kontenerach.

77 Materialy W yvyznaczonys:h 1 oznakowanych
. L7 . miejscach placow magazynowych,
izolacyjne inne|Gromadzone w  rejonach ] \ :

" .. uzem w sposob zorganizowany lub
1706 04 |niz wymienione | prowadzonych prac -
. w opisanych metalowych
w 17 06 01 i 17 | remontowych . kach Krzvniach
06 03 ~ pojemnikach, skrzyniach,
kontenerach.

78 W pakictach owinietych folia
Materiaty _ polietylenowa o grubosci min.
konstrukcyjne | Gromadzone w miejscu | 0,5 mm ustawionych

17 06 05+ .. . .
zawierajace prowadzenia prac remontowych |w wyznaczonych i oznakowanych
azbest miejscach, pojemnikach,
kontenerach.

& fcrlrll)l:s}z,ane 2 W wyznaczonych i oznakowanych

budowy, Gromadzone w  rejonach miejscach placéw magazynowych,
h . luzem w sposéb zorganizowany lub
170904 (remontéw 1| prowadzonych prac .
.. . W opisanych metalowych
demontazu inne | remontowych . . .
niz wymienione pojemnikach, skrzyniach,
kontenerach.

w 17 09 01, 17
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09 02 i 17 09
03

80 Inne  odpady,
ktére zawieraja
zywe
drobnoustroje
chorobotwoéreze
lub ich toksyny
oraz inne formy
zdolne do
przeniesienia
materiatu
genetycznego, o |
ktérych W specjalnych  oznakowanych
wiadomo lub co szczelnych pojemnikach
18 01 03* do ktérych | Zamknigte pomieszczenie w | dostarczanych przez
istnicjq rejonie laboratorium wyspecjalizowang, firme
wiarygodne na szczelnym utwardzonym
podstawy  do podlozu.
sadzenia, ze
wywotuja
choroby u ludzi
i zwierzat (np.
zainfekowane
pieluchomajtki,
podpaski,
podklady), =z
wylaczeniem
18 01 80 1 18
01 82
81 T{uszcze.: ! Teren Oczyszczalni  Sciekow Betonowy, oznakowany zbiornik
mieszaniny Deszczowo-Przemystowych 0 pojemnosci 840 m>.
olejow z
19 08 10* | separacji
olej/woda inne | Oczyszczalnia Sciekéw | Osadnik wstepny nr 1 o pojemnosci
niz wymienione | Deszczowo-Przemystowych okoto 720 m°.
w 1908 09
82 Szlamy z Oczyszczalnia Scickdw 8  oznakowanych  betonowych
innego niz Deszczowo-Przemystowych zbiornikéw z drenazem
biologiczne : 0 pojemnosei 17 000 m” kazdy.
oczyszczania
190814 |Sciekow
przemystowych . . .« |3 uszczelnione zbiorniki betonowe
inne niz Rejon sldadowiska , Lipéwka 0 pojemnosci okolo 150 tys.m>.
wymienione
w1908 13
83 Luzem w sposéb zorganizowany
191202 |Metale zelazne |Sortownia W wyzpaczonym micjscu  placu

skiadowego o powierzchni
12 200 m", na utwardzonym podtozu
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84 Inne odpady (w
tym zmieszane
substancje i ] )
przedmioty) z Luzem w sposob zorganizowany,
191212 |mechanicznej |Sortownia W Wyznaczonym miejscu placu
obrébki skzladowego 0 powierzchni 12 200
odpadéw  inne m’, na utwardzonym podtozu.
niz wymienione
wl91211

2.4.  Opis sposobu dalszego gospodarowania odpadami, z uwzglednieniem zbierania,
transportu, odzysku i unieszkodliwiania odpadéw.

a) Odpady niebezpieczne

1. 06 04 04* - odpady zawierajace rteé

Odpady przekazywane sa do odzysku firmom posiadajacym stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

2. 08 01 11* - odpady farb i lakieréw zawierajacych rozpuszczalniki organiczne lub inne
substancje niebezpieczne.

Odpady przekazywane sg do odzysku lub unieszkodliwiania firmom posiadajacym stosowne
zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.

3. 0803 17* - odpadowy toner drukarski zawierajacy substancje niebezpicczne.

Odpady przekazywane sa do odzysku firmom posiadajacym stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

4. 09 01 04* - roztwory utrwalaczy

Odpady przekazywane sa do odzysku lub unieszkodliwiania firmom posiadajacym stosowne
zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.

S. 12 01 09* - odpadowe emulsje i roztwory olejowe z obrébki metali nie zawierajace
chlorowcéw.

Odpady przekazywane sa do odzysku lub unieszkodliwiania firmom posiadajagcym stosowne
zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.

6. 13 01 10* - mineralne oleje hydrauliczne nie zawierajace zwigzkéw
chlorowcoorganicznych.
Sposdb postepowania z tymi odpadami uwarunkowany jest przeprowadzeniem badain odpadéw
olejowych i ustaleniu na tej podstawie sposobu dalszego gospodarowania tymi odpadami.

7. 13 01 13* - inne oleje hydrauliczne

Odpady przekazywane sa do odzysku firmom posiadajacym stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami

8. 13 02 05* - mineralne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe niezawierajace
zwigzkéw chlorowcoorganicznych.

Sposob postepowania z tymi odpadami uwarunkowany jest przeprowadzeniem badaf odpadow
olejowych i ustaleniu na tej podstawie sposobu dalszego gospodarowania tymi odpadami.
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9. 13 02 08* - inne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe

Odpady przekazywane sa do odzysku firmom posiadajacym stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

10. 13 03 07* - mineralne oleje i ciecze stosowane jako elektroizolatory oraz nosniki ciepla
nie zawierajgce zwigzkéw chlorowcoorganicznych.
Spos6b postgpowania z tymi odpadami uwarunkowany jest przeprowadzeniem badan odpaddw
olejowych i ustaleniu na tej podstawie sposobu dalszego gospodarowania tymi odpadami.

11. 13 07 01* - olej opalowy i olej napedowy
Odpady przekazywane sa do odzysku lub unieszkodliwiania firmom posiadajacym stosowne
zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.

12. 13 08 99* - inne niewymienione odpady.
Sposob postepowania z tymi odpadami uwarunkowany jest przeprowadzeniem badari odpadéw
olejowych i ustaleniu na tej podstawie sposobu dalszego gospodarowania tymi odpadami.

13. 14 06 01* - freony, HCFC, HFC.

Odpady przekazywane sa do odzysku firmom posiadajacym stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

14.15 01 10* - opakowania zawierajace pozostalo$ci substancji nicbezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone (np. §rodkami ochrony roélin I i II klasy toksycznosci — bardzo
toksyczne i toksyczne).

Odpady przekazywane sg do odzysku lub unieszkodliwiania firmom posiadajacym stosowne
zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.

15.15 01 11* - opakowania z metali zawierajgce niebezpieczne porowate elementy
wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest), wlacznie z pustymi pojemnikami
ciSnieniowymi

Odpady przekazywane sa do odzysku lub unieszkodliwiania firmom posiadajacym stosowne
zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami

16.15 02 02* - sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieuj¢te w innych
grupach) tkaniny do wycierania, (np. szmaty, S$cieki) i wubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi.

Odpady przekazywane sa do odzysku lub unieszkodliwiania firmom posiadajacym stosowne
zezwolenia w zakresie gospodarowania tego typu odpadami.

17. 16 01 07* - filtry olejowe.

Odpady przekazywane sgq do odzysku lub unieszkodliwiania firmom posiadajacym stosowne
zezwolenia w zakresie gospodarowania tego typu odpadami.

18.16 02 11* - zuzyte urzgdzenia zawierajgce freony, HCFC, HFC
Odpady gromadzone sa w miejscu uzytkowania i przekazywane do odzysku lub unieszkodliwiania
firmom posiadajacym stosowne zezwolehia w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.

19. 16 02 13* - zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz wymienione

w 16 02 09 do 16 02 12.
Odpady przekazywane sa do odzysku lub unieszkodliwiania firmom posiadajacym stosowne
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zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.

20. 16 02 15* - niebezpieczne elementy lub czgsei skiadowe usunigte z zuzytych urzadzes.
Odpady przekazywane s do odzysku lub unieszkodliwienia firmom posiadajacym stosowne
zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.

21.16 05 06* - chemikalia laboratoryjne i analityczne (np. odczynniki chemiczne)
zawierajgce substancje niebezpieczne, w tym mieszaniny chemikaliow laboratoryjnych
i analitycznych '

Zebrane odpady przekazywane sa do odzysku lub unieszkodliwiania firmom posiadajacym
stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.

22.16 05 07* - zuzyte nicorganiczne chemikalia zawierajace substancje niebezpieczne
(np. przeterminowane odczynniki chemiczne)

Odpady przekazywane sa do odzysku lub unieszkodliwiania firmom posiadajacym stosowne
zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.

23.16 05 08* - zuzyte organiczne chemikalia zawierajace substancje niebezpieczne
(np. przeterminowane odczynniki chemiczne)
Odpady przekazywane sa do odzysku lub unieszkodliwiania firmom posiadajacym stosowne
zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.

24.16 06 01* - baterie i akumulatory olowiowe.

Odpady przekazywane sa do odzysku firmom posiadajacym stosowne zezwolenia w zakresic
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

25.16 06 02* - baterie i akumulatory kadmowo-niklowe.

Odpady przekazywane s do odzysku firmom posiadajacym stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

26. 16 07 08* - odpady zawierajace ropg naftows lub jej produkty.

Odpady przekazywane sa do odzysku firmom posiadajacym stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

27.17 02 04* - odpady drewna, szkla, tworzyw sztuczmych zawierajgce
lub zanieczyszezone substancjami niebezpiecznymi.
Odpady przekazywane sa do odzysku lub unieszkodliwiania firmom posiadajgcym stosowne
zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.

28.17 06 01* - materialy izolacyjne zawierajace azbest.
Odpady sg unieszkodliwiane na wiasnym skiadowisku odpadow azbestowych lub przekazywane

do unieszkodliwiania firmom posiadajacym stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego
rodzaju odpadami.

29. 17 06 05* - materialy konstrukcyjne zawierajgce azbest.
Odpady sa unieszkodliwiane na wlasnym skiadowisku odpadéw azbestowych lub przekazywane

do unieszkodliwiania firmom posiadajacym stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego
rodzaju odpadami.
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30.18 01 03* - inme odpady, ktére zawierajg Zywe drobnoustroje chorobotwércze
lub ich toksyny oraz inne formy zdolne do przeniesienia materialu genetycznego,
o ktérych wiadomo lub co do ktérych istnieja wiarygodne podstawy do sadzenia,
ze wywoluja choroby u ludzi i zwierzat (np. zainfekowane pieluchomajtki, podpaski,
podklady) z wylaczeniem 18 01 80 i 18 01 82
Odpady przekazywane sq do unieszkodliwiania firmom posiadajacym stosowne zezwolenia
w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.

31.19 08 10* - thuszcze i mieszaniny olejéw z separacji olej/woda inne niz wymienione
w 19 08 09.

Odpady przekazywane sg do odzysku lub unieszkodliwiania firmom posiadajacym stosowne
zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.

b) Odpady inne niz niebezpieczne

1. 06 08 99 — inne niewymienione odpady.

Odpady przekazywane sa do odzysku lub unieszkodliwiania firmom posiadajacym stosowne
zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.

2. 0702 99 - inne niewymienione odpady.

Odpady przekazywane sa do odzysku lub unieszkodliwiania firmom posiadajacym stosowne
zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.

3. 08 01 12 - odpady farb i lakieréw inne niz wymienione w 08 01 11.

Odpady przekazywane do odzysku lub unieszkodliwiania firmom posiadajacym stosowne
zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.

4. 08 03 18 — odpadowy toner drukarski inny niz wymieniony w 08 03 17.

Odpady przekazywane sa do odzysku firmom posiadajacym stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

5. 10 02 01 - zuzle z proceséw wytapiania (wielkopiecowe, stalownicze).
Czgs¢ zuzla wielkopiecowego poddawana jest procesowi odzysku we wlasnej instalacji
do granulacji zuzla. Pozostata czgsé zuzla wielkopiecowego oraz zuzel stalowniczy przekazywane
sq do odzysku ewentualnie od unieszkodliwiania firmom posiadajacym stosowane zezwolenia
w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.

6. 10 02 08 — odpady stale z oczyszczania gazéw odlotowych inne niz wymienione
w 10 02 07.

Cz¢s¢ odpadéw poddawana jest procesowi odzysku w instalacji do spiekania rud metali jako wsad
zelazonosny. Pozostata czg$¢ odpadéw przekazywana jest do odzysku lub unieszkodliwiania
firmom posiadajacym stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.

7. 10 02 10 — zgorzelina walcownicza.
Odpad poddany zostaje odzyskowi w instalacji do spiekania rud metali jako wsad zelazonosny lub
w instalacji do wtormego wytopu suréwki zelaza jako ztom wsadowy. Odpady mogg by¢é
przekazywane réwniez do odzysku lub unieszkodliwiania firmom posiadajacym stosowne
zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.
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8. 10 02 14 — szlamy i osady pofiltracyjne z oczyszczania gazéw odlotowych inne
niZz wymienione w 10 02 13.
Odpady kierowane sa do odzysku w instalacji do spiekania rud metali, instalacji do pierwotnego
wytopu suréwki Zelaza lub instalacji do wtérnego wytopu suréwki zelaza jako wsad zelazonosny
lub przekazywane sa do odzysku firmom posiadajagcym stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

9. 10 02 80 — zgary z hutnictwa zelaza.
Odpady kierowane sa do odzysku w instalacji do spiekania rud metali jako wsad zelazonogny lub
w instalacji do wtémego wytopu suréwki zelaza jako zlom wsadowy lub przekazywane do odzysku
firmom posiadajacym stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.

10. 10 02 99 — inne niewymienione odpady.
Odpady poddawane sg odzyskowi w instalacji do wytopu surowki zelaza jako ztom wsadowy lub

przekazywane s3 do odzysku firmom posiadajacym stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

11. 10 09 14 — odpadowe $rodki wiazace inne niz wymienione w 10 09 13.
Odpady kierowane sa do odzysku w instalacji do wytopu surowki zelaza poprzez ponowne uzycie
podczas montazu form odlewniczych lub przekazywane sg do odzysku badZ unieszkodliwiania
firmom posiadajacym stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.

12.10 13 13 — odpady stale z oczyszczania gazéw odlotowych inne niz 10 13 12.
Odpady sa kierowane do odzysku w instalacji do spiekania rud metali jako topnik do procesu

spiekania lub przekazywane sa do odzysku firmom posiadajacym stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

13.12 01 01 - odpady z toczenia i pitowania zelaza oraz jego stopbéw.
Odpady kierowane sa do odzysku w instalacji do wiémego wytopu suréwki zelaza, jako ztom
wsadowy, badZ przekazywane do odzysku firmom posiadajacym stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

14.1201 03 - odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych.

Odpady przekazywane sa do odzysku firmom posiadajacym stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

15. 12 01 13 - odpady spawalnicze.
Odpady kierowane sg do odzysku w instalacji do wtérnego wytopu suréwki zelaza, jako ztom

wsadowy, badZ przekazywane do odzysku lub unieszkodliwiania firmom posiadajacym stosowne
zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.

16. 12 01 21 - zuzyte materialy szlifierskie inne niz wymienione w 12 01 20.
Odpady kierowane sa do odzysku w instalacji do wtérnego wytopu suréwki zelaza, jako ztom
wsadowy, badZ przekazywane do odzysku lub unieszkodliwiania firmom posiadajacym stosowne
zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.

17.12 01 99 - inne niewymienione odpady

Odpady przekazywane sa do odzysku lub unieszkodliwiania firmom posiadajacym stosowne
zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.
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18. 15 01 01 - opakowania z papieru i tektury.

Odpady przekazywane sa do odzysku firmom posiadajacym stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

19. 15 01 02 - opakowania z tworzyw sztucznych.

Odpady przekazywane sg do odzysku firmom posiadajacym stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

20. 15 01 03 — opakowania z drewna.

Odpady przekazywane sa do odzysku firmom posiadajacym stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

21. 15 01 04 — opakowania z metali.
Odpady poddawane sa odzyskowi w instalacji do wtérnego wytopu suréwki zelaza, jako ztom

wsadowy lub przckazywane do odzysku firmom posiadajacym stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

22. 15 01 05 ~ opakowania wielomaterialowe.

Odpady przekazywane sa do odzysku lub un1eszkod11w1an1a firmom posiadajacym stosowne
zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami,

23. 15 01 07 — opakowania ze szkla.

Odpady przekazywane sa do odzysku firmom posiadajacym stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

24.15 02 03 - sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki)
i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02.

Odpady przekazywane sa do odzysku lub unieszkodliwiania firmom posiadajacym stosowne
zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.

25. 16 01 03 — zuzyte opony.

Odpady przekazywane sa do odzysku firmom posiadajacym stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

26. 16 01 22 — inne niewymienione elementy

Odpady przekazywane sa do odzysku lub unieszkodliwiania firmom posiadajacym stosowne
zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.

27. 16 02 14 — zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13,

Odpady przekazywane sa do odzysku firmom posiadajacym stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

28. 16 02 16 — elementy usunigte z zuzytych urzadzei inne niz wymienione w 16 02 15.

Odpady przekazywane sa do odzysku firmom posiadajacym stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

29. 16 06 04 — baterie alkaliczne (z wylgczeniem 16 06 03).

Odpady przekazywane sa do odzysku firmom posiadajacym stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.
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30. 16 06 05 — inne baterie i akumulatory

Odpady okresowo przekazywane sa do odzysku firmom posiadajacym stosowne zezwolenia
w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami

" 31.16 07 99 - inne niewymienione odpady.

Odpady przekazywane sa do odzysku lub unieszkodliwiania firmom posiadajacym stosowne
zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.

32. 16 08 01 — zuzyte katalizatory zawierajgce zloto, srebro, platyne

Odpady przekazywane sa do odzysku firmom posiadajacym stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami

33.16 11 04 — okladziny piecowe i materialy ogniotrwale z proceséw metalurgicznych inne
niz wymienione w 16 11 03.
Odpady przekazywane sg do odzysku lub unieszkodliwiania firmom posiadajacym stosowne

zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami, czes§é odpadéw poddawana jest
odzyskowi na wydziale sortowni.

34. 16 11 06 — okladziny piecowe i materialy ogniotrwate z proceséw metalurgicznych inne
niz wymienione w 16 11 05. _
Odpady przekazywane sa do odzysku lub unieszkodliwiania firmom posiadajacym stosowne

zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami, czg$é odpadéw poddawana jest
odzyskowi na wydziale sortowni.

35. 16 80 01 — magnetyczne i optyczne no$niki informacji.

Odpady przekazywane sg do odzysku lub unieszkodliwiania firmom posiadajgcym stosowne
zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.

36. 17 01 01 — odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbiérek i remontéw.
Odpady przekazywane sa do odzysku lub unieszkodliwiania firmom posiadajacym stosowne
zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.

36. 17 01 02 — gruz ceglany.

Odpady przekazywane sa do odzysku lub unieszkodliwiania firmom posiadajacym stosowne
zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.

37.17 01 03 - odpady innych materialéw ceramicznych i elementéw wyposazenia.
Odpady przekazywane sa do odzysku lub unieszkodliwiania firmom posiadajacym stosowne
zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.

38.17 01 07 — zmieszane odpady z betonu, gruzu ceglanego, odpadowych materialéw
ceramicznych i elementéw wyposazenia inne niz wymienione w 17 01 06.
Odpady przekazywane sa do odzysku lub unieszkodliwiania firmom posiadajacym stosowne
zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.

39.17 01 82 — inne niewymienione odpady.

Odpady przekazywane sa do odzysku lub unieszkodliwiania firmom posiadajacym stosowne
zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.
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40. 17 02 01 — drewno.

Odpady przekazywane sj do odzysku firmom posiadajacym stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

41.17 02 02 — szklo.

Odpady przekazywane sg do odzysku firmom posiadajagcym stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

42. 17 02 03 — tworzywa sztuczne.

Odpady przekazywane sa do odzysku firmom posiadajacym stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

43.17 04 01 — miedz, braz, mosiadz.

Odpady przekazywane sg do odzysku firmom posiadajacym stosowne zezwolenia w zakresie

gospodarowania tego rodzaju odpadami lub odzyskiwane we wlasnym zakresie poza instalacjami
do drobnych napraw..

44, 17 04 02 — aluminium.

Odpady przekazywane sa do odzysku firmom posiadajacym stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami lub odzyskiwane we wiasnym zakresie poza instalacjami
do drobnych napraw.

45.17 04 03 — oléw.

Odpady przekazywane sg do odzysku firmom posiadajacym stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

46. 17 04 05 - zelazo i stal.
Odpady poddawane sa odzyskowi w instalacji do wtérnego wytopu sur6wki Zelaza jako ziom
wsadowy oraz poza instalacjami (we wlasnym zakresie do drobnych napraw) lub przekazywane do

odzysku firmom posiadajacym stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju
odpadami.

47. 17 04 07 — mieszaniny metali.
Odpady przekazywane sqa do odzysku firmom posiadajacym stosowne zezwolemia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami lub odzyskiwane we wlasnym zakresie w instalacji

do wtérnego wytopu suréwki zelaza jako ziom wsadowy oraz poza instalacjami (do drobnych
napraw).

48. 17 04 11 — kable inne niz wymienione w 17 04 10.

Odpady przekazywane sa do odzysku firmom posiadajacym stosowne zezwolenia w zakresie

gospodarowania tego rodzaju odpadami lub odzyskiwane we wlasnym zakresie poza instalacjami
do drobnych napraw.

49. 17 06 04 — materialy izolacyjne inne niz wymienione w 17 06 01 i 17 06 03.
Odpady przekazywane sa do odzysku lub unieszkodliwiania firmom posiadajacym stosowne
zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.

50.17 09 04 — zmieszane odpady z budowy, remontéw i demontazu inne niz wymienione

w1709 01,1709 02117 09 03.
Odpady przekazywane sa do odzysku lub unieszkodliwiania firmom posiadajacym stosowne
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zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.

51.19 08 14 — szlamy z innego niz biologiczne oczyszczania $ciekéw przemyslowych inne
niz wymienione w 19 08 13.
Odpady poddawane sa procesowi odzysku w instalacji do spiekania rud metali jako wsad

zelazonoény lub przekazywany do odzysku firmom posiadajacym stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

52.19 12 02 — metale zelazne.

Odpady poddawane sa procesowi odzysku w instalacji do wtérnego wytopu suréwki zelaza, jako

zlom wsadowy lub przekazywane do odzysku firmom posiadajacym stosowne zezwolenia
w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.

53.19 12 12 — inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej
obrébki odpadéw inne niz wymienione w 19 12 11.

Odpady przekazywane sq do odzysku lub unieszkodliwiania firmom posiadajacym stosowne
zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.

2.5. Wymagane dzialania majace na celu zapobieganie lub ograniczenie emisji — ilosci
wytwarzanych odpadéw.

Wszystkie dziatania majace na celu ograniczenie ilosci wytwarzanych odpadéw realizowane beda
przede wszystkim poprzez:

racjonalna gospodarke surowcami i materiatami,

® przestrzeganiem rezimu prowadzonego procesu produkcyjnego,

¢ poprawne zarzadzanie gospodarka odpadami,

® postgpowanie z odpadami w sposéb zgodny z wymogami obowiazujacych przepiséw,”

VL. Punkt IV. Odzysk odpadéw i punkt V. Unieszkodliwianie odpadéw
otrzymuje nowe brzmienie:

» IV. Przetwarzanie odpadéw.

1. Rodzaj i ilo§¢ odpadéw przewidzianych do przetwarzanie i powstajacych
w wyniku przetwarzania w okresie roku.

A. Odzysk odpadéw
A.l. Instalacja do spiekania rud metali:

R4 - Recykling lub odzysk metali i zwigzkéw metali

Kod . Tlo$¢ odpadow

odpadu Rodzaj odpadu [Mg/rok]

10 02 08 Odpa.dy_ stale z oczyszczania gazdéw odlotowych inne niz 130 0000
wymienione w 10 02 07

100210 | Zgorzelina walcownicza 220 000,0
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10 02 12 Odpady z uzdatniania wody chlodzacej inne niz wymienione 70 000,0

w1002 11
i . . 80 000,0

Szlamy i osady pofiltracyjne z oczyszczania gazéw "y .

1002 14 . .. .. w przeliczeniu na
odlotowych inne niz wymienione w 10 02 13 sucha mase

100215 | Inne szlamy i osady pofiltracyjne 30 000,0

100280 | Zgary z hutnictwa zelaza 30 000,0

1201 02 Czastki i pyly zelaza oraz jego stopéw 200,0

120115 | Szlamy z obrobki metali inne niz wymienione w 12 01 14 200,0

19 08 14 Szlamy z innego m_; blol(?glgzne oczyszczania $ciekow 15 000,0
przemystowych inne niz wymienione w 19 08 13

191001 | Odpady zelaza i stali 300 000,0

191202 | Metale zelazne 30 000,0

R35- Recykling lub odzysk innych materiatow nieorganicznych

Kod . Ilo$é odpadow

odpadu | Rodzaj odpadu [Mg/rok]

1013 13 Odpal.dy_ stale z oczyszczania gazow odlotowych inne niz 9.000,0
wymienione w 10 13 12

Odpady technologiczne wytwarzane w wyniku prowadzenia procesu spickania rud metali w tym
odzysku odpadéw zelazonosnych to gtéwnie odpady zwiazane z oczyszczaniem gazow odlotowych
i sg to odpady:
* 1002 08 - Odpady stale z oczyszczania gazéw odlotowych inne niz wymienione w 10 02 07,

* 1002 14 - Szlamy i osady pofiltracyjne z oczyszczania gazéw odlotowych inne niz wymienione

w1002 13.

Ilos¢ odpadéw powstajacych w wyniku przetwarzania odpadéw zostala okreslona w punkcie
»rodzaje i ilosci odpadow dopuszezonych do wytworzenia w ciagu roku” niniejszej decyzji. Odpady
te (po osuszeniu, odsaczeniu, uformowaniu) zawracane sa do instalacji jako wsad zelazonosny lub
przekazywane do przetwarzania firmom posiadajacym stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

A.2. Instalacja do pierwotnego wytopu suréwki zelaza.

R4 - Recykling lub odzysk metali i zwiqzkéw metali.
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Kod odpadu | Rodzaj odpadu iﬁs’gé/rc:)cligadéw
. . . «.. | 30 000,0
10 02 14 Szlamy i .osady.' poﬁlt.rac.y_]ne Z 0CZyszczania gazow w przeliczeniu
odlotowych inne niz wymienione w 10 02 13
na suchg mase
191001 Odpady zelaza i stali 45 000,0
191202 Metale zelazne ' 30 000,0

Odpady technologiczne wytwarzane w wyniku prowadzenia procesu wytopu suréwki zelaza, w tym
odzysku odpadéw zelazonosnych to gtéwnie odpady zuzla wielkopiecowego i odpady zwigzane
z oczyszczaniem gazéw odlotowych i gazu wielkopiecowego i sa to odpady:

» 1002 01 - Zuzle z proceséw wytapiania, .

¢ 1002 08 - Odpady state z oczyszczania gazéw odlotowych inne niz wymienione w 10 02 07,

» 1002 14 - Szlamy i osady pofiltracyjne z oczyszczania gazow odlotowych inne niz wymienione
w1002 13,

e 1002 99 - Inne niewymienione odpady

llos¢ odpadéw powstajacych w_wyniku przetwarzania odpadéw zostata okreslona w punkcie
»fodzaje i ilosci odpadéw dopuszezonych do wytworzenia w ciggu roku” niniejszej decyzji. Odpady
zuzla wielkopiecowego kierowane sg do instalacji granulacji, gdzie powstaje zuzel granulowany —
produkt bedacy surowcem do produkeji cementu. Pozostate odpady zawracane sa (po osuszeniu,
odsaczeniu, uformowaniu) do instalacjii jako wsad zelazonosny lub przekazywane sa
do przetwarzania firmom posiadajacym stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego
rodzaju odpadami.

A.3. Instalacja do wtérnego wytopu suréwki zelaza.

R4 - Recykling lub odzysk metali i zwiqzkéw metali

Kod . Iloé¢ odpadéw
odpadu Rodzaj odpadu [Mg/rok]
020110 Odpady metalowe 5 000,0
100210 | Zgorzelina walcownicza 5000,0
1002 14 Szlamy i .osady. . poﬁlt.racyjne Z oczyszczania gazow 80 000,0
odlotowych inne niz wymienione w 10 02 13

100215 | Inne szlamy i osady pofiltracyjne 30 000,0
10 0280 | Zgary z hutnictwa zelaza 20 000,0
100299 | Inne niewymienione odpady 920 000,0
10 0903 | Zuzle odlewnicze _ 5 000,0
100910 | Pyly z gazéw odlotowych inne niz wymienione w 10 09 09 5 000,0
10 09 12 Inne czastki state niz wymienione w 10 09 11 1 000,0
100980 | Wybrakowane wyroby zeliwne 5 000,0
10 11 99 Inne niewymienione odpady 5 000,0
108001 | Zuzle z produkcji zelazokrzemu ' 1 000,0
1080 02 Pyly z produkgcji zelazokrzemu 1 000,0
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108003 | Zuzle z produkcji zelazochromu 1 000,0
10 80 04 Pyly z produkcji zelazochromu 1000,0
108005 | Zuzle z produkcji zelazomanganu 1 000,0
108006 | Pyty z produkcji Zelazomanganu 1 000,0
120101 Odpady z toczenia i pitowania zelaza oraz jego stopow 20 000,0
120102 Czastki i pyly zelaza oraz jego stopéw 20 000,0
120113 | Odpady spawalnicze 5000,0
12 0115 Szlamy z obr6bki metali inne niz wymienione w 12 01 14 5000,0
120117 Odpady poszlifierskie inne niz wymienione w 12 01 16 5000,0
12 01 21 ggZyte materialy szlifierskie inne niz wymienione w 12 01 5000,0
120199 | Inne niewymienione odpady 25 000,0
1501 04 Opakowania z metali 30 000,0
160117 | Metale zelazne 10 000,0
16 02 16 Elementy usunigte z zuzytych urzadzen inne niz wymienione 1000,0
w1602 15
170401 | MiedZ, braz, mosiagdz 100,0
170405 | Zelazo i stal 1 000 000,0
1704 07 Mieszaniny metali 100,0
190102 | Ziom zelazny usuniety z popioléw paleniskowych 5000,0
191001 Odpady zelaza i stali 50 000,0
191004 | Lekka frakcja i pyty inne niz wymienione w 19 10 03 5 000,0
191202 Metale zelazne 600 000,0
200140 | Metale 5000,0
R5- Recykling lub odzysk innych materialéw nieorganicznych
Kod . [loé¢ odpadow
odpadu Rodzaj odpadu [Mg/rok]
10 09 14 Odpadowe $rodki wiazace inne niz wymienione 1.000,0

w1009 13
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Odpady technologiczne wytwarzane w wyniku prowadzenia procesu wytopu stali, w tym odzysku
odpadéw zlomu zelaza to gléwnie odpady zuzla konwertorowego, odpady zwigzane
z oczyszczaniem gazéw odlotowych i gazu konwertorowego oraz odpady z odlewania stali
i sa to odpady:

. 10 02 01 - Zuzle z proceséw wytapiania,

. 10 02 08 - Odpady stale z oczyszczania gazéw odlotowych inne niz wymienione

w 1002 07,

. 10 02 14 - Szlamy i osady pofiltracyjne z oczyszczania gazéw odlotowych inne niz
wymienione w 10 02 13,

° 10 02 80 - Zgary z hutnictwa zelaza,

. 10 02 99 - Inne niewymienione odpady.

llos¢ odpadéw powstajgcych w wyniku przetwarzania odpadéw zostata okreslona w punkcie
»~rodzaje i iloci odpadéw dopuszczonych do wytworzenia w ciagu roku” niniejszej decyzji. Odpady
zawracane s3 do instalacji jako wsad zelazonosny lub przekazywane do przetwarzania firmom
posiadajacym stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.

A4, Instalacja granulacji zuzla.

RS- Recykling lub odzysk innych materialéw nieorganicznych

Kod . To$é odpadéow
odpadu Rodzaj odpadu [Mg/rok]
1002 01 | Zuzle z proceséw wytapiania 2 000 000,00

W wyniku prowadzonego procesu przetwarzania odpadéw nie sa wytwarzane odpady. W wyniku
granulacji zuzla wielkopiecowego powstaje zuzel granulowany, ktéry nastepnie sprzedaje si¢ jako
produkt.

A.S. Instalacja do segregacji odpadéw.

RI12  wymiana odpadéw w celu poddania ich ktéremukolwiek z proceséw wymienionych w pozycji
RI—-RII

Kod . Ho$é odpadow

odpadu Rodzaj odpadu | [Mg/rok]
Oktadziny piecowe i materialy ogniotrwale z proceséw

1611 04 metalurgicznych inne niz wymienione w 16 11 03 70 000,00

16 11 06 Oklfadziny piecowe i materialy ogniotrwale z proceséw 1 000,00

niemetalurgicznych inne niz wymienione w 16 11 05

Odpady wytwarzane w wyniku prowadzenia procesu sortowania odpadéw to odpady ztomu
1 pozostatosci po wysortowaniu materiatéw ogniotrwatych:

° 19 12 02 - Metale zelazne,

) 19 12 12 - Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obrobki
odpadéw inne niz wymienione w 19 12 11.

Hos¢ odpadéw powstajacych w wyniku przetwarzania odpadéw zostala okreslona w punkcie
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»rodzaje i ilosci odpadéw dopuszczonych do wytworzenia w ciagu roku” niniejszej decyzji. Odpady
zawracane sg do instalacji produkcyjnych jako ztom wsadowy [ub przckazywane do przetwarzania
firmom posiadajacym stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.
Wysortowane materialy posiadajace odpowiednie parametry mogg by¢ stosowane np. jako
wylozenia ogniotrwate kadzi itp.

A.6. Instalacja do oczyszczania zuzytych olejéw.

R9 - Powtorna rafinacja lub inne sposoby ponownego uzycia olejow.

Kod . ' Ilos¢ odpad6éw
odpadu | 10dzaj odpadu [Mg/rok]
Mineralne oleje hydrauliczne niezawierajace zwiazkéw
%
130110 chlorowcoorganicznych 300,00
Mineralne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe
*
1302 05 niezawierajace zwiazkéw chlorowcoorganicznych 600,00
Mineralne oleje i ciecze stosowane jako elektroizolatory
130307* |oraz  nodniki  ciepla  niezawierajace  zwiazkéw 20,00

chlorowcoorganicznych

Odpady wytwarzane w wyniku prowadzenia procesu oczyszczania olejow to szlamy z wirbwek
W postaci mieszanin substancji ropopochodnych z zanieczyszczeniami stalymi takie jak:

13 08 99* - Inne niewymienione odpady.

Ilos¢ odpadéw powstajacych w wyniku przetwarzania odpadéw zostala okre$lona w punkcie
~fodzaje i ilosci odpadéw dopuszczonych do wytworzenia w ciagu roku” niniejszej decyzji,
maksymalna ilo$¢ nie przekroczy 100 Mg/rok. Odpady te przekazywane s do przetwarzania
firmom posiadajacym stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.
Spos6b postepowania z tymi odpadami uwarunkowany jest przeprowadzeniem badan odpadéw
olejowych i ustalenin na tej podstawie sposobu dalszego gospodarowania tymi odpadami.

A.7. Odzysk poza instalacjami,

R12- wymiana odpadéw w celu poddania ich ktéremukolwiek z proceséw wymienionych w pozycji
RI-RII

Kod . Ilos¢ odpadéw
odpadu Rodzaj odpadu . [Mg/rok]
17 04 01 Miedz, braz, mosiadz 100,00
1704 02 Aluminium 0,5

17 04 05 Zelazo i stal 100,00

17 04 07 Mieszaniny metali 1,0

17 04 11 Kable inne niz wymienione w 17 04 10 0,5

llo$¢ odpadéw powstajacych w wyniku przetwarzania odpadéw zostala okreslona
w punkcie ,rodzaje i ilodci odpadéw dopuszezonych do wytworzenia w ciagu roku” niniejszej
decyzji, maksymalna ilogé nie przekroczy 202 Mg/rok.
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B. Unieszkodliwianie odpadow.

Kod . Ilos¢ odpadow |
odpadu Rodzaj odpadu [Mg/rok]

17 06 01* Materialy izolacyjne zawierajace azbest 450,00

17 06 05* Materialy konstrukcyjne zawierajace azbest 150,00

Laczna ilo$¢ odpadow wytwarzanych w procesie D5 nie przekroczy 600 Mg/rok.

2. Miejsce i metody przetwarzania odpadéw, ze wskazaniem procesu przetwarzania oraz

opis procesu technologicznego z podaniem rocznej mocy przerobowej instalacji
lub urzadzenia.

A. Instalacja do spiekania rud metali:

Odpady kierowane s3 do odzysku w procesie spickamia. Odpady oraz surowce sa dozowane
z namiarowni wedhug S$cisle okreSlonego namiaru i ciagiem transporteréw kierowane
do zasobnikéw nad ta$mami spiekajacymi, gdzie rozpoczyna sie proces spieckania mieszanki
zgodnie z harmonogramem produkcji spieku. Przyjmowane do odzysku odpady to gléwnie wsad
zelazonosny. Czgs¢ odpadow pochodzi z produkcji wapna i wykorzystywana jest w instalacji jako
topnik do procesu spiekania.

Prowadzony proces odzysku odpadéw to proces:

R4 - recykling tub odzysk metali i zwigzkéw metali

RS - recykling lub odzysk innych materiatéw nieorganicznych.

Zaktad w celu prowadzenia procesu odzysku w instalacji do spiekania rud metali posiada
mozliwosci techniczne, czyli odpowiednie instalacje o wymaganej wydajnosci i mozliwosci
organizacyjne, procedury postgpowania z odpadami i wykwalifikowany personel.

Laczna ilos¢ odpadéw przewidzianych do odzysku w ciagu roku wynosi 599 200,0 Mg.

Odzysk prowadzony jest w procesic spickania prowadzonym na trzech tasmach spiekalniczych
o wydajnosci 450 Meg/h kazda.

B. Instalacja do pierwotnego wytopu suréwki zelaza.

Odpady odzyskiwane sa w procesie wiclkopiecowym zgodnie z harmonogramem produkcji.
Z magazynu odpady Zelazonos$ne przy pomocy systemu przenosnikéw ladowane sa do zasobnikéw
wielkich piecow. Nastgpnie odpady oraz pozostale surowce sg dozowane wedtug scisle okreslonego
namiaru do urzadzenia zasypowego wielkiego pieca. W wyniku zachodzacych w wielkim piecu
proceséw fizykochemicznych nastgpuje odzysk zelaza polegajacy na wytopieniu zelaza
metalicznego zawartego w odpadach oraz redukcja faz tlenkowych zelaza do zelaza, jego stopienie
i przejscie do surowki. :

Prowadzony proces odzysku odpad6w to proces:

R4 - recykling lub odzysk metali i zwigzkéw metali.

Zaklad w celu prowadzenia procesu odzysku w instalacji do pierwotnego wytopu suréwki zelaza
posiada mozliwosci techniczne, czyli odpowiednie instalacje 0 wymaganej wydajnosci i mozliwosci

organizacyjne, procedury postgpowania z odpadami i wykwalifikowany personel.
Laczna ilo$¢ odpadéw przewidzianych do odzysku w ciagu roku wynosi 105 000,0 Mg,
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Odzysk odpadéw zelaza i stali prowadzony jest w trzech Wielkich Piecach o zdolnosci
produkevinej: WP nr 1 - 2 200 000 Meg/rok, WP nr 2 - 2 600 000 Mg/rok i WP nr 3 - 2 200 000
Mg/rok.

C. Instalacja do wtérnego wytopu suréwki zelaza. ‘

Odzysk odpadéw polega na ich wykorzystaniu w catodei jako wsad do pieca w konwertorowym
procesie wytopu stali. Wykorzystanie okreglonych rodzajow odpadéw ich proporcje i ilosci
s zgodne z harmonogramem produkcji instalacji do wytopu stali surowej. Dodatkowo w instalaciji
wykorzystywane sa wilasne odpady mas formierskich do ponownego wypelnienia pustych
przestrzeni podezas montazu form odlewniczych,
Prowadzony proces odzysku odpadéw to proces:

R4 - recykling lub odzysk metali i zwigzkéw metali
RS -recykling lub odzysk innych materialow nieorganicznych.

Zaklad w celu prowadzenia procesu odzysku w instalacji do wtérnego wytopu suréwki zelaza
posiada mozliwosci techniczne, czyli odpowiednie instalacje o wymaganej wydajnosci i mozliwosci
organizacyjne, procedury postgpowania z odpadami i wykwalifikowany personel. Laczna ilogé
odpadéw przewidzianych do odzysku w ciagu roku wynosi 2 486 000,0 Mg.

Odzysk odpadéw zlomu zelaza i stali prowadzony jest w trzech konwertorach tlenowych,
o wydajnosci maksymalnej 2 500 000 Mg/rok kazdy.

D. Instalacja granulacji zuzla.

Odpady zuzla wielkopiecowego stanowigce odpad z procesu wielkopiecowego $q przetwarzane
w instalacji granulacji Zuzla. W procesie granulacji powstaje produkt — zuzel granulowany
spelniajacy wymagania normy ustalonej dla cementu.

Kazdy wielki piec wyposazony jest w dwa niezalezne wezly "granulacji zuzla, obstugujace dwa
otwory spustowe. Wytworzony w wielkim piecu plynny zuzel poprzez zastosowanie zastawek
na korytach spustowych suréwki kierowany jest do koryt zuzlowych, ktérymi odprowadzany jest
do ukiadu granulacji. Granulacja polega na intensywnym ochlodzeniu cieklego zuzla woda
w komorach granulacji. Zmieszany z wodg granulat tloczony jest zespolem pomp ttocznych przez
zbiornik rozdzielezy oraz rynny rozdzieleze do silosow, gdzie nastepuje catkowite odwodnienie
zuzla. Granulat po osuszeniu w silosach transportowany jest rynnami podawczymi na zespot
przenosnikéw i dalej do zatadunku na wagony lub do magazynu zuzla granulowanego.

Prowadzony proces odzysku odpadéw to proces:

RS -recykling lub odzysk innych materiatéw nieorganicznych.
Zaktad w celu prowadzenia procesu odzysku w instalacji do granulacji zuzla posiada mozliwosci
techniczne, czyli odpowiednie instalacje o wymaganej wydajnosci i mozliwoéci organizacyjne,

procedury postgpowania z odpadami i wykwalifikowany personel.

Lgczna ilos¢ odpadow przewidzianych do odzysku w ciggu roku wynosi 2 000 000,0 Mg.
Wydajno$¢ maksymalna instalacji wynosi 3 000 000 Mg zuzla cieklego na rok.

Odzysk odpadéw zuzla wielkopiecowego prowadzony jest w instalacji granulacji zuzla, w sktad
ktorej wehodzi 12 komér granulacyjnych.
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E. Instalacja do segregacji odpadéw.

W instalacji sortowania nastepuje wydzielenie nieuszkodzonych materialow ogniotrwatych
z odpadéw powstajacych w wyniku remontu wymuréwek piecow i innych urzadzen instalacji.
Proces sortowania odbywa si¢ na placu sktadowym o powierzchni 12 200 m2, ki6ry przeznaczony
jest do magazynowania przywozonych odpadéw i wybrania z nich surowcéw wtérnych. Sortownia
skiada si¢ z 3 doléw roztadowczych, kosza zasypowego z podajnikiem, przenosnika poziomego

do transportu odpad6w, przenosnika ukoénego do ladowania odpadéw po wysorcie na wagony
kolejowe oraz tadowarki.

Prowadzony proces odzysku odpadéw to proces:

J R12 - wymiana odpadéw w celu poddania ich ktéremukolwiek z proceséw wymienionych
w pozycji RI —R11.

Zaktad w celu prowadzenia procesu odzysku w instalacji sortowania odpadéw posiada mozliwosci
techniczne, czyli odpowiednie instalacje o wymaganej wydajnosci i mozliwosci organizacyjne,
procedury postepowania z odpadami i wykwalifikowany personel.

Wydajnos¢ maksymalna instalacji wynosi 110 Mg na rok.

Laczna ilos¢ odpadoéw przewidzianych do odzysku w ciagu roku wynosi 71 000,0 Mg.

F. Instalacja do oczyszezania zuzytych olejow

Zuzyte odpady olejowe (kazdy rodzaj osobno) poddawane sq analizie zgodnie z przepisami
szczeglnymi w tym zakresie. Nie jest dopuszczalne oczyszczanie olejéw ktore miaty lub mogly
mieé stycznos$é z substancjami niebezpiecznymi lub zawierajacymi PCB, chlor, siarke oraz inne
substancje w ilosci okreslonej w przepisach szczeg6lowych. Odzysk odpadéw odbywa si¢ poprzez
oczyszczania zuzytych olejéw polegajacy na separacji wody oraz sedymentacji zanieczyszczen
w odstojnikach. Kolejnym etapem oczyszczania zuzytych olejow jest odwirowanie i filtracja oleju
w wiréwkach filtrujaco-odwadniajacych umozliwiajacych usunigcie resztek wody i osadu. Oleje
oczyszczone gromadzone sq selektywnie w oznakowanych szczelnych  zbiornikach
na uszezelnionym podiozu, a nastgpnie kierowane do ponownego wykorzystania w tych samych

instalacjach. Prowadzony proces nie jest procesem regeneracji w rozumieniu przepiséw ustawy
o odpadach.

Prowadzony proces odzysku odpadéw to proces:
R9 - powtérna rafinacja lub inne sposoby ponownego uzycia olejow

Zaktad w celu prowadzenia procesu odzysku w instalacji oczyszezania zuzytych olejéw posiada
mozliwosci techniczne, czyli odpowiednie instalacje o wymaganej wydajnosci 1 mozliwosci
organizacyjne, procedury postgpowania z odpadami i wykwalifikowany personel. Y.aczna ilosé
odpad6w przewidzianych do odzysku w ciagu roku wynosi 920,0 Mg.

Wydajnos¢ maksymalna instalacji wynosi 3 000 Mg na rok.

G. Odzysk poza instalacjami.

Zaklad wykorzystuje odpady jako czesci zamienne do wykonywania drobnych napraw
i konserwacji w warsztatach remontowych zgodnie Z wymaganiami rozporzgdzenia Ministra
Srodowiska w sprawie odzysku lub unieszkodliwiania odpadéw poza instalacjami i urzadzeniami.
Prowadzony proces odzysku odpadéw to proces: ,

R12 - wymiana odpadéw w celu poddania ich ktéremukolwiek z proceséw wymienionych
w pozycji R1 - R11.

Laczna ilo$¢ odpadéw przewidzianych do odzysku poza instalacjami w ciagu roku wynosi
202,0 Mg.
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H. Unieszkodliwianie odpadéw.

Na skiadowisku sktadowane sa zuzyte plyty azbestowe gléwnie z remontowanych lub
likwidowanych chtodni, w ktérych jako material budowlany wykorzystywany byl azbest.
Przyjmowane na skladowisko odpady sa szczelnie owiniete folia polietylenowa o grubosci
co najmniej 0,5 mm. W celu umozliwienia ich zaladunku iroztadunku dzwigiem pakiety
sg powigzane drutem o Srednicy 6 mm. Po utozeniu na skladowisku warstwy odpadéw o grubosci
0,5 do 0,8 m, odpady przykrywane sa warstwa izolacyjna z ziemi o grubosci 0,10 m. Po uzyskaniu
przez skladowanie rzednej o 2,0 m nizszej niz otaczajacy teren, wykonana zostanie koficowa
warstwa izolacyjna z ziemi o grubosci 2,0 m, w tym wierzchnia. warstwa o grubosei 0,10 m z ziemi
urodzajnej. Dla przedmiotowego skladowiska zostala zatwierdzona instrukcja eksploatacji
sktadowiska. Odpowiedzialnym za utrzymanie obicktu skladowiska we wlasciwym stanie
technicznym, biezacq kontrole skladowiska oraz prawidlowo prowadzong gospodarke odpadami
Jest Kierownik Sktadowiska Odpadéw Azbestowych, ktéry posiada $wiadectwo stwierdzajgce
kwalifikacje w zakresie gospodarowania odpadami.

Prowadzony proces unieszkodliwiania odpadéw zawierajacych azbest jest procesem:
D5 - skladowanie na skladowiskach w spos6b celowo zaprojektowany (np. umieszczanie

w uszczelnionych oddzielnych komorach, przykrytych i izolowanych od siebie wzajemnie
i od srodowiska itd.)

Laczna ilo$¢ odpadéw przewidzianych do unieszkodliwiania w ciagu roku wynosi 600,0 Mg.
Wydajnosé¢ instalacji zgodnie z instrukcja eksploatacji sktadowiska wynosi 8 Mg/dobg.

3. Miejsce i sposé6b magazynowania odpadéw oraz rodzaj magazynowanych odpadéw.

A. Instalacja do spiekania rud metali.

Kod . . .
odpadu Rodzaj odpadu Spos6b magazynowania odpadéw

Odpady state z
oczyszczania  gazow | Namiarownia skladnikéw pylastych
100208 | odlotowych inne niz | 2 nadpoziomowe, oznakowane i szczelne stalowe
‘ wymienione w 10 02 | zbiomiki o pojemnosci 115m? kazdy.
07

Magazyn buforowy rudy — oznakowany i utwardzony
10 02 10 Zgorzelina plac 0 powierzchni 500 m? _
walcownicza Namiarownia sktadnikéw pylastych ~ szczelny i opisany
zasobnik walcowiny o pojemnosei 115 m.

Odpady z uzdatniania | Magazyn buforowy rudy — pole nr I

100212 wody chtodzacej inne | oznakowany i utwardzony plac .

niz wymienione w 10 | Rejon skladowiska ,Lipéwka” 3 szczelne oznakowane

0211 zbiorniki betonowe o Iacznej pojemnosci ok.150 tys.m®.
Szlamy 1  osady
pofiltracyjne z

oczyszczania  gazow | Magazyn buforowy rudy — oznakowany i utwardzony
1002 14 . . . . 2
odlotowych inne niz | plac o powierzchni 500 m®.
wymienione w 10 02
13
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100215

Inne szlamy i osady

Magazyn buforowy rudy — oznakowany i utwardzony

pofiltracyjne plac o powierzchni 500 m>.
Magazyn buforowy rudy — oznakowany i utwardzony
1002 80 | Zgary z hutnictwa | plac o powierzchni 500 mZ.
zelaza Namiarownia skiadnikéw pylastych — szczelny i opisany
zasobnik walcowiny o pojemnosci 115 m®
Odpady  stale z
101313 oz?yszczama. E3ZOW | Namiarownia skladmkow pylastych - 2 szczelne
odlotowych inne niz
wymienione w 10 13 i opisane zasobniki o pojemnosci 1 400 m? kazdy.
12
Magazyn buforowy ruciy — oznakowany i utwardzony
120102 | Czastki i pyly zelaza | plac o powierzchni 500 m>.
oraz jego stopé6w Namiarownia skiadnikéw pylastych — szczelny i opisany
zasobnik walcowiny o pojemnosci 115 m®,
Szlamy z obrébki
12 01 15 metali inne  niz | Magazyn buforowy rudy — oznakowany i utwardzony
wymienione w 12 01 | plac o powierzchni 500 m?.
14
Szlamy z innego niz
biologiczne
19 08 14 oczyszczania $ciekéw | Magazyn buforowy rudy — oznakowany 1 utwardzony
przemystowych inne | plac o powierzchni 500 m?.
niz wymienione w 19
08 13
Hala ztomu — w wyznaczonym i oznakowanym miejscu
hali, w betonowym, szezelnym zasieku opcuemnoscx
11 880 m® Oznakowany plac o powierzechni 5000 m?
191001 Odpady 7elaza i stali i:w a?glzftn ;??:d{om,w sposéb zorganizowany na
Hala koryt — W Wwyznaczonym 1 oznakowanym miejscu
hali magazynowej w dwodch zaglebionych zasiekach
0 pojemnosci 4 200m ? kazdy.
Hala zlomu — w wyznaczonym i oznakowanym miejscu
hali, w betonowym, szczelnym zasieku opqemnoém
11 880 m’ Oznakowany plac o powierzchni 5000 m?
1912 02 Metale zelazne za halg ziomu - W spos6b zorganizowany na
utwardzonym podtozu.

Hala koryt — W wyznaczonym i oznakowanym miejscu
hali magazynoweJ W dwéch zaglebionych zasiekach
o pojemnoéci 4 200> kazdy.
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B. Instalacja do pierwotnego wytopu suréwki zelaza.

(I::f;a du Rodzaj odpadu Sposéb magazynowania odpadow
Szlamy i osady
10 02 14 z%fi:;:;gjzgi ia  gazéw I\l‘Iagazyn I:mforl':]:lwy5 (;'gdy — oznakowany 1iutwardzony
odlotowych inne piz | P'a¢ @ Powierzehn o’
wymienione w 10 02 13
Hala ztomu — w wyznaczonym i oznakowanym miejscu
hali, w betonowym szczelnym zasieku o pOJemnosm
11880 m’ Oznakowany plac o powierzchni 5000 m’
191001 | Odpady zelazaistali |2 a];da‘;;n;;f’;o‘ium W sposib  zorganizowany na
Hala koryt — Wwyznaczonym 1 oznakowanym miejscu
hali magazynowej w ‘dwéch zaglebionych zasiekach
o pojemnosci 4 200m’ kazdy.
Hala zlomu - w wyznaczonym i oznakowanym miejscu
hali, w betonowym szczelnym zasieku o pOJemn0301
11 880 m’ Oznakowany plac 0 powierzchni 5000 m®
. za halg zlomu - w sposéb zorganizowany na
191202 | Metale zelazne — dz%nym podlozu . P B Y

Hala koryt — W wyznaczonym i oznakowanym miejscu
hali magazynowej w .dwoéch zaglebionych zasiekach
0 pojemnosci 4 200m? kazdy.

C. Instalacja do wtérnego wytopu suréwki zelaza.

Kod . . .
odpadu Rodzaj odpadu Sposéb magazynowania odpadow
Hala zlomu — w wyznaczonym i oznakowanym miejscu
hali, w betonowym szczelnym zasieku o po_lemnosm
11 880 m® Oznakowany plac o powierzchni 5000 m?
za hala zlomu - w sposéb zorganizowany
020110 Odpady metalowe na utwardzonym podiozu,
Hala koryt — W wyznaczonym i oznakowanym miejscu
hali magazynowej w dwoch zaglebionych zasiekach
0 pojemnosci 4 200m’ kazdy.
. W wyznaczonym i oznakowanym miejscu hali ziomu,
Zgorzelina . . .
100210 . w betonowym,  szczelnym  zasieku o pojemnosci
walcownicza 11 880 m? :
Szlamy i  osady
pofiltracyjne z
10 02 14 oczyszczania gazéw | Magazyn buforowy rudy —~ oznakowany i utwardzony
odlotowych inne niz | plac o powierzchni 500 m?,
wymienione w 10 02
13
Inne szlamy i osady | Magazyn buforowy rudy — oznakowany i utwardzony
1002 15 P
pofiltracyjne plac o powierzchni 500 m?,
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10 02 80

Zgary z hutnictwa

zelaza

Kafar ztomu - Juzem, w spos6b zorganizowany
na oznakowanym placu sktadowym o powierzchni
1 680 m’

Hala ztomu — w wyznaczonym i oznakowanym miejscu

hali, w betonowym szczelnym zasieku o pojemmosci
11 880 m*

1002 99

Inne
odpady

niewymienione

Hala zlomu ~ w wyznaczonym i ozna.kowanym miejscu

hali, w betonowym szczelnym zasieku o pojemnosci
11 880 m’

Hala koryt — Wwyznaczonym i oznakowanym miejscu
hali magazynoweJ w dwoéch zaglebionych zasiekach
0 pojemnosci 4 200m * kazdy

Kafar zlomu - luzem, w sposéb

na oznakowanym placu sktadowym
1 680 m?

zorganizowany
0 powierzchni

10 09 03

Zuzle odlewnicze

Kafar zlomu - luzem, w sposob
na oznakowanym placu sktadowym
1 680 m*

Zorganizowany
0 powilerzchni

Hala z1omu W wyznaczonym i oznakowanym miejscu

hali, w betonowym szczelnym zasieku o pojemnosci
11 880 m®

Hala koryt - Wwyznaczonym 1 oznakowanym miejscu
hali magazynowej w dwoch zaglebionych zasiekach
o pojemnosci 4 200m’ kazdy.

1009 10

Pyly * =z gazow
odlotowych inne niz
wymienione w 10 09
09

Hala ztomu — w wyznaczonym i oznakowanym miejscu

hali, w betonowym szczelnym zasieku o pojemnosci
11 880 m>.

Hala koryt — Wwyznaczonym i oznakowanym miejscu
hali magazynowe;j w dwoch zaglebionych zasiekach
o pojemnosci 4 200m® kazdy.

1009 12

Inne czastki stale niz
wymienione w 10 09
11

Hala zlomu — w wyznaczonym i oznakowanym miejscu

hali, w betonowym szczelnym zasieku o pojemnosci
11 880 m’.

Hala koryt — Wwyznaczonym i oznakowanym miejscu
hali magazynowej w dwoch zaglebionych zasiekach
o pojemnosci 4 200m’ kazdy.

1009 14

Odpadowe
wigzace  inne
wymienione

w1009 13

$rodki
niz

Luzem w sposéb zorganizowany, w wyznaczonym
miejscu placu skfadowego sortowni o powierzchni 12 200
m’, na utwardzonym podiozu.

1009 80

Wybrakowane wyroby
zeliwne

Hala zlomu — w wyznaczonym i oznakowanym migjscu
hali, w betonowym, szczelnym zasieku o pOJemnosc1
11 880 m’ Oznakowany plac o powierzchni 5000 m* za
halg zlomu — w sposéb zorganizowany na utwardzonym
podiozu.

Hala koryt — W wyznaczonym i oznakowanym miejscu

hali magazynowej w dwdch zaglebionych zasiekach
0 pojemnosci4 200m’ kazdy.
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101199

Inne
odpady

niewymienione

Hala ziomu ~ w wyznaczonym i oznakowanym miejscu
hali, w betonowym szezelnym zasieku o pOJemnoécl
11 880 m’ Oznakowany plac o powierzchni 5000 m®
za hala zlomu - w sposéb zorganizowany na
utwardzonym podiozu. -

Hala koryt — Wwyznaczonym i oznakowanym miejscu
hali magazynowe; w dwoch zaglebionych zasiekach
o pojemnosci 4 200m> kazdy.

10 80 01

Zuzle z produkcji
zelazokrzemu

Hala zlomu — w wyznaczonym i oznakowanym miejscu

hali, w betonowym, szczelnym zasieku o pojemnosci
11 880 m>.

Hala koryt — Wwyznaczonym i oznakowanym miejscu
hali magazynowej w dwoich zaglebionych zasiekach
o pojemnosci 4 200m’ kazdy

10 80 02

Pyty z  produkcji
zelazokrzemu

Hala zlomu — w wyznaczonym i oznakowanym miejscu

hali, w betonowym, szczelnym zasieku o pojemnosci
11 880 m’.

Hala koryt — W wyznaczonym i oznakowanym miejscu
hali magazynoweJ w dwoch zaglebionych zasiekach
o pojemnosci 4 200m’ kazdy.

10 8003

Zuzle z produkcji
zelazochromu

Hala ziomu — w wyznaczonym i oznakowanym miejscu

hali, w betonowym szczelnym zasieku o pojemnosci
11 880 m’.

Hala koryt — Wwyznaczonym 1 oznakowanym miejscu
hali magazynowej w dwoch zaglebionych zasiekach
o pojemnosci 4 200m’ kazdy.

10 80 04

Pyty z  produkcji
zelazochromu

Hala zlomu — w wyznaczonym i oznakowanym miejscu
hali, w betonowym szczelnym zasieku o pojemnosci
11 880 m’.

Hala koryt — W wyznaczonym i oznakowanym miejscu

hali magazynowej w dwoch zaglebionych zasiekach
o pojemnoéci 4 200m’ kazdy

10 80 05

Zuzle z produkeji
zelazomanganu

Hala ztomu — w wyznaczonym i oznakowanym miejscu

hali, w betonowym szczelnym zasieku o pojemnosci
11 880 m’.

Hala koryt — Wwyznaczonym i ozmakowanym miejscu
hali magazynowe;j w dwoch zaglebionych zasiekach
o pojemnosci 4 200m’ kazdy.

10 80 06

Pyly 'z  produkeji
Zelazomanganu

Hala zlomu — w wyznaczonym i oznakowanym miejscu
hali, w betonowym szczelnym zasieku o pojemnosci
11 880 m’.

Hala koryt —~ W wyznaczonym i oznakowanym miejscu
hali magazynowej w dwoch zaglebionych zasiekach
o pojemnosci 4 200m’ kazdy.

12 01 01

L

Odpady 2z toczenia
i pitowania zelaza
oraz jego stopéw

Hala zZlomu — w wyznaczonym i oznakowanym miejscu

hali, w betonowym szczelnym zasieku o pojemnosci
11 880 m®.

Hala koryt — W wyznaczonym i oznakowanym miejscu
hali magazynowej w dwoch zaglebionych zasiekach
o pojemnosci 4 200m’ kazdy.
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12 01 02

Czastki i pyly zelaza
Oraz jego stopow

Hala Zlomu — w wyznaczonym i oznakowanym miejscu

hali, w betonowym, szczelnym zasieku 0 pojemnosci
11 830 m’.

Hala koryt — W wyznaczonym i oznakowanym miejscu

hali magazynowej w dwdch zaglebionych zasiekach
o pojemnosci 4 200m’ kazdy.

120113

Odpady spawalnicze

Hala ziomu - w wyznaczonym i oznakowanym miejscu

hali, w betonowym, szczelnym zasieku o pojemnosci
11 880 m>.

Hala koryt — W wyznaczonym i oznakowanym miejscu
hali magazynowej w dwoch zaglebionych zasiekach
0 pojemnosci 4 200m’ kazdy.

120115

Szlamy z obrébki
metali  inne  niz
wymienione w 12 01
14

Magazyn buforowy rudy — oznakowany i utwardzony
plac o powierzchni 500 m?.

120117

Odpady poszlifierskie
inne niz wymienione
w1201 16

Hala ztomu — w wyznaczonym i oznakowanym miegjscu

hali, w betonowym, szczelnym zasieku o pojemnosci
11 880 m’.

Hala koryt — W wyznaczonym i oznakowanym miejscu

| hali magazynowej w dwdch zaglgbionych zasiekach

| 0 pojemnoéci 4 200m”’ kazdy.

120121

Zuzyte materialy
szlifierskie inne niz
wymienione w 12 01
20

| Hala ztomu — W wyznaczonym i oznakowanym miejscu

hali, w betonowym, szczelnym zasieku o pojemnosci
11 880 m’.

Hala koryt — W wyznaczonym i oznakowanym miejscu
hali magazynowej w dwoch zaglebionych zasiekach
o pojemnosci 4 200m” kazdy.

12 01 99

Inne
odpady

niewymienione

Hala ztomu — w wyznaczonym i oznakowanym miejscu

hali, w betonowym, szczelnym zasieku o pojemnosci
11 880 m’.

Hala koryt — W wyznaczonym i oznakowanym miejscu
hali magazynowej w dwoéch zaglebionych zasiekach
o pojemnosci 4 200m’ kazdy.

15 01 04

Opakowania z metali

Hala ztomu — w wyznaczonym i oznakowanym miejscu

hali, w betonowym, szczelnym zasieku o pojemnosci
11 880 m’..

Hala koryt — W wyznaczonym i oznakowanym miejscu

hali magazynowej w dwdich zaglebionych zasiekach
o pojemnosci 4 200m> kazdy.

16 01 17

Metale zelazne

Hala zlomu — w wyznaczonym i oznakowanym miejscu
hali, w betonowym, szczelnym zasieku o pojemnosci
11 880 m’.Oznakowany plac o powierzchni 5000m® za

hala ztomu — w spos6b zorganizowany na utwardzonym
odiozu.

Hala koryt — W wyznaczonym 1 oznakowanym miejscu
hali magazynowe] w dwdch zaglebionych zasiekach
0 pojemnosci 4 200m’ kazdy.
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16 02 16

Elementy usunicte z
zuzytych urzadzen
inne niz wymienione
w1602 15

Hala zlomu — w wyznaczonym i oznakowanym miejscu

hali, w betonowym szczelnym zasieku o pojemnosci
11 880 m’.

Hala koryt — Wwyznaczonym 1 oznakowanym miejscu
hali magazynowe;j w dwoch zaglebionych zasiekach
o pojemnosci 4 200m’ kazdy.

1704 01

Miedz, braz, mosiadz

Hala zelazostopéw — w wyznaczonym i oznakowanym
mzeljscu hah w metalowym pojemniku o pojemnosci

17 04 05

Zelazo i stal

Hala zlomu — w wyznaczonym i oznakowanym miejscu
hali, w betonowym szczelnym zasieku o pojemnosci
11 880m?

Oznakowany plac o powierzchni 5000m? za halg ziomu —
W sposdb zorganizowany na utwardzonym podlozu.

Hala koryt — Wwyznaczonym i oznakowanym miejscu
hali magazynowej w dwoch zaglebionych zasiekach
o pojemnosci 4 200m’ kazdy.

17 04 07

Mieszaniny metali

Hala zelazostopéw — w wyznaczonym i oznakowanym
miejscu hali, w metalowym pojemniku o pojemnosci 2 m®

19 01 02

Ztom Zelazny usunigty
z popiotéw
paleniskowych

Hala ztomu — w wyznaczonym i oznakowanym miejscu
hali, w betonowym szczelnym zasieku o pojemnosci
11 880 m?,

Hala koryt — Wwyznaczonym i oznakowanym miejscu
hali magazynowe;j w dwéch zaglebionych zasiekach
o pojemnosci 4 200m’ kazdy.

191001

Odpady zelaza i stali

Hala ztomu — w wyznaczonym i oznakowanym miejscu
hali, w betonowym szczelnym zasieku o pojemno$ci
11 880 m>.

Hala koryt — Wwyznaczonym i oznakowanym miejscu
hali magazynowe;j w dwoch zaglebionych zasiekach
o pojemnosci 4 200m’ kazdy.

1910 04

Lekka frakcja i pyly
inne niz wymienione
w191003

Hala ztomu — w wyznaczonym i oznakowanyrn miejscu

hali, w betonowym szczelnym zasieku o pojemnosci
11 880 m>.

Hala koryt — Wwyznaczonym 1 oznakowanym miejscu
hali magazynowej w dwoch zaglebionych zasiekach
0 pojemnoscei 4 2001113 kazdy.

19 12 02

Metale zelazne

Hala zlomu — w wyznaczonym i oznakowanym miejscu
hali, w betonowym szczelnym -zasieku o pojemnosci
11 880 m®

Oznakowany plac o powierzchni 5000m? za hala ztomu —
W sposob zorganizowany na utwardzonym podlozu.

Hala koryt — W wyznaczonym i oznakowanym miejscu
hali magazynowej w dwoéch zaglebionych zasiekach
0 pojemnosci 4 200m’ kazdy .

2001 40

Metale

Hala ziomu — w wyznaczonym i oznakowanym miejscu

hali, w betonowym szczelnym zasieku o pojemnosci
11 880 m*

Oznakowany plac o powierzehni 5000 m? za hala ztomu —
W sposob zorganizowany na utwardzonym podiozu.
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Hala koryt — W wyznaczonym i oznakowanym miejscu
hali magazynowej w dwéch zaglebionych zasiekach
0 pojemnosci 4 200m’ kazdy.

D. Instalacja granulacji Zuzla,

Kod . ] ]
odpadu Rodzaj odpadu Sposéb magazynowania odpadéw
| Zuzle z proceséw | Bezposrednio transportowane do instalacji granulacji
110 02 01 L *
' wytapiania zuzla,

E. Inmstalacja do segregacji odpadéw.

Kod

odpadu Rodzaj odpadu Spos6b magazynowania odpadéw

Okladziny  piecowe i
materialy ogniotrwale z | Sortownia - luzem w sposcb zorganizowany
161104 | proceséw metalurgicznych | w  wyznaczonym miejscu  placu  skladowego

inne niz wymienione w 16 | o powierzchni 12 200 m> na utwardzonym podtozu.
11 03

Okladziny piecowe i

materialy ogniotrwale z
procesow

16 11 06 niemetalurgicznych  inne

niz wymienione w 16 11

05

Sortownia - luzem w spos6b zorganizowany
w  wyznaczonym miejscu placu skladowego
o powierzchni 12 200 m?, na utwardzonym podtozu.

F. Instalacja do oczyszczania zuzytych olejéw.

Kod . ] ]
odpadu Rodzaj odpadu Sposéb magazynowania odpadéw

W wyznaczonym miejscu piwnicy-magazynu na

Mineralne oleje betonoxl:\ro—c?ramxcznym podlogu z kanalizacjg

hydrauliczne zabezpieczajaca przed: mekonn'olowanym

130110+ | Y wyciekiem wdwoch, szczelnych i opisanych

niezawicrajace zwiazkow

. ‘ . ;e - 3
chlorowcoorganicznych zbiornikach stalowych o pojemnosci 25,0 m

kazdy w centralnym magazynie olejéw
i smar6w.

W wyznaczonym miejscu piwnicy-magazynu na
betonowo-ceramicznym podlozu z kanalizacja
zabezpieczajaca  przed  niekontrolowanym
wyciekiem w dwoch, szczelnych i opisanych
zbiornikach stalowych o pojemnosci 25,0 m®
kazdy w centralnym magazynie olejéw
1 smaréw.

| Mineralne oleje silnikowe,
13 02 05+ | Przekiadniowe i smarowe
niezawierajace zwigzkow
chlorowcoorganicznych
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Mineralne oleje i ciecze W wyznaczonym miejscu piwnicy-magazynu na |
stosowane ! ko betonowo-ceramicznym podlozu z kanalizacja |
elektroizolato Joraz zabezpieczajaca  przed  niekontrolowanym

13 03 07* i olatory cieot wyciekiem w pigciu, szczelnych i opisanych
;)es nawiera' ce zwiaczllig{: zbiornikach stalowych o pojemnosci 3,0 m’
chlo i kazdy w centralnym magazynie olejow
chlorowcoorganicznych . ,

i smaréw.
G. Odzysk poza instalacjami.
Kod . i . ]
odpadu Rodzaj odpadu Sposéb magazynowania odpadow

170401 Miedz, braz, mosiadz

170402 | Aluminium

W sposéb zorganizowany w wyznaczonym miejscu

170405 | Zelazo i stal hali magazynu 113 na utwardzonym betonowym
podlozu, w szczelnych, zamykanych i opisanych
17 04 07 Mieszaniny metali metalowych pojemnikach.

Kable inne niz
1704 11 wymienione w17 04
10

H. Unieszkodliwianie odpadéw

113((;);3 du Rodzaj odpadu Sposéb magazynowania odpadéw
17 06 01* Materialy - izolacyjne | Odpady gromadzone W miejscu
zawierajgce azbest prowadzenia prac remontowych
. . w wyznaczonych i oznakowanych miejscach
17 06 05* Mat‘er1a¥y be 1:0nstrukcy3ne w pakietach owinietych folia polietylenowa
zawlerajace azbes o grubosci min. 0,5 mm

’»?

VIL Punkt VI Zbieranie odpadéw
Otrzymuje nowe brzmienie:

1. Rodzaje odpadéw przewidzianych do zbierania

Kod odpadu | Rodzaj odpadu

Odpady niebezpieczne

13 08 99+ Inne niewymienione odpady

16 02 13* Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz
wymienione w 16 02 091 16 02 12
Odpady drewna, szkla i tworzyw sztucznych zawierajace lub

17 02 04~ 5 S i : . -
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (podkiady kolejowe)
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Odpady inne niz niebezpieczne
1201 21 Zuzyte materiaty szlifierskie inne niz wymienione w 12 01 20
16 02 16 Elementy usunigte z zuzytych urzadzeri inne niz wymienione w 16 02 15
16 06 01 Baterie i akumulatory otowiowe
16 06 02 Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe
Okladziny piecowe i materialy ogniotrwale z proceséw metalurgicznych
16 11 04 . .. 5=
inne niz wymienione w 16 11 03
Okladziny piecowe i materiaty ogniotrwate z proces6w niemetalurgicznych
16 11 06 : . P
Inne niz wymienione w 16 11 05
17 04 01 Miedz, braz, mosiadz
17 04 02 Aluminium
17 04 03 Olow
17 04 07 Mieszaniny metali
1704 11 Kable inne niz wymienione w 17 04 10
17 06 04 Materiaty izolacyjne inne niz wymienione w 17 04 01 i 17 06 03

2. Oznaczenie miejsca zbierania odpadow.

Miejscem prowadzenia dziatalnosci w zakresie zbierania odpadéw jest teren zaktadu ArcelorMittal

Poland S.A. Oddziat w Dabrowie Gérniczej z siedziba w Dabrowie Gérniczej Al J. Pitsudskiego
92, do ktérego Spétka posiada tytut prawny.

3. Wskazanie miejsca i sposobu magazynowania oraz rodzaju magazynowanych

odpaddéw.

Zbieranie odpadéw polegaé bedzie na tymczasowym magazynowaniu odpadéw w odpowiednio
przygotowanych miejscach i pojemnikach do czasu ich transportu do miejsc przetwarzania.

Kod odpadu | Rodzaj odpadu | Sposéb magazynowania odpadéw
Odpady niebezpieczne
; Odpady magazynowane beda  w szczelnych,

13 08 99+ Inne niewymienione | metalowych, oznakowanych beczkach

odpady na  uszczelnionym  betonowym  podiozu
w wolnostojacej zadaszonej, zamknietej wiacie

Z;;}if:ajacc:rzqdzema Oflp.ady magazynowane qua(‘ W Wwyznaczonym
niebezpieczne ° miejscu pomieszczenia gamkmqtego magazynu nr

16 02 13* elementy inne iz 10?, w.szczelnych, opisanych specjalistycznych
wymienione w 16 02 po;(_e.mn}kach dostarczanych  przez - firme
09 : odbierajaca ten  odpad, posadowionych |
11602 12 na utwardzonym betonowym podlozu i
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17 02 04*

Odpady
szkda i
sztucznych
zawierajace
Zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi
(podktady kolejowe)

drewna,
tworzyw

iub

Odpady magazynowane bgda luzem w sposib
zorganizowany na uszczelnionym i utwardzonym
plytami betonowym podlozu w oznakowanym
zamknigtym magazynie wydzialowym

Odpady inne niz

niebezpieczne

120121

Zuzyte materialy
szlifierskie inne niz
wymienione

w12 01 20

Odpady magazynowane bedqa w wyznaczonym
miejscu hali magazynu nr 113, pa utwardzonym,
betonowym podiozu w opisanych metalowych
pojemnikach

16 02 16

Elementy usuniete z
zuzytych  urzadzen
inne niz wymienione

w1602 15

Odpady magazynowane beda W sposob
zorganizowany Ww wyznaczonym miejscu hali
magazynu nr 113 na utwardzonym betonowym
podiozu, w szczelnych, zamykanych i opisanych
metalowych pojemnikach

16 06 01

Baterie i akumulatory
olowiowe

Odpady magazynowane beda W sposob
zorganizowany  poukladane na  paletach
drewnianych w wyzpaczonym i oznakowanym
miejscu pomieszczenia zamknigtego magazynu
chemicznego

nr 204 Utwardzone betonowe podioze.
W pomieszczeniu znajduje si¢ wentylacja.

16 06 02

Baterie i akumulatory
niklowo-kadmowe

Odpady magazynowane beda w wyznaczonym
1 ozmakowanym  miejscu  pomieszczenia
zamknigtego magazynu chemicznego nr 204
z  utwardzonym  betonowym  podlozem.
W szczelnych, zamykanych i  opisanych
pojemnikach

16 11 04

Okladziny piecowe i
materiaty
ogniotrwale z
procesow
metalurgicznych inne
niz wymienione w 16
11 03

Odpady magazynowane bgda luzem w sposob
zorganizowany, W wyznaczonym miejscu placu
sktadowego sortowni o powierzchni 12 200 m2,
na utwardzonym podiozu

16 11 06

Okladziny piecowe i
materialy
ogniotrwate z
proceséw
niemetalurgicznych
inne niZ wymienione
w16 11 05

Odpady magazynowane beda luzem w sposéb
zorganizowany, W wyznaczonym miejscu placu
sktadowego sortowni o powierzchni 12 200 m2,
na utwardzonym podtozu

17 04 01

Miedz, braz, mosiadz

Odpady magazynowane beda W sposdb
zorganizowany W wyznaczonym miejscu hali
magazynu nr 113 na utwardzonym betonowym
podiozu, w szczelnych, zamykanych i opisanych
metalowych pojemnikach.
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17 04 02 Aluminium magazynu nr 113 na utwardzonym betonowym

Odpady magazynowane beda w  sposéb
zorganizowany w wyznaczonym miejscu hali

podiozu, w szczelnych, zamykanych i opisanych
metalowych pojemnikach.

17 04 03 Otow magazynu nr 113 na utwardzonym betonowym

Odpady magazynowane beds W sposéb
zotganizowany W wyznaczonym miejscu hali

podiozu, w szczelnych, zamykanych i opisanych |
metalowych pojemnikach. |

Odpady magazynowane beda w wyznaczonym |

17 04 07 Mieszaniny metali miejscu hali magazynu nr 113, na utwardzonym, |

betonowym podlozu w opisanych metalowych |
] pojemnikach

1704 11 wymienione

Odpady magazynowane beda w wyznaczonym
miejscu hali magazynu nr 113, na utwardzonym,

w170410 - betonowym podtozu w opisanych metalowych
pojemnikach

Kable inne niz

17 06 04 1Inne niz wymienione

Materialy izolacyjne Odpady magazynowane beda w pojemnikach lub

w1704 011 workach f;)]iOW}lflch w miejscach prowadzenia
17 06 03 prac remontowych.
4. Opis metody lub metod zbierania odpadéow.

Zbieranie odpadéw prowadzone bedzie w sposéb selektywny w pojemnikach w odpowiednio
przygotowanych miejscach a nastepnie po zebraniu odpowiedniej ilosci odpady przekazane zostang
kolejnemu posiadaczowi posiadajacemu stosowne zezwolenia.”

VIIL

W punkcie VIII. Zakres i sposéb monitorowania proceséw technologicznych,

w tym pomiaru i ewidencjonowania wielko$ci emisji,
podpunkt 1. Monitoring technologiczny
otrzymuje nowe brzmienie:

»1. Monitoring technologiczny i ewidencja.
W ramach monitoringu proceséw technologicznych nalezy prowadzi¢:

kontrol¢ rodzaju i ilosci stosowanych mediéw i materiatéw pomocniczych, paliw, gazéw
technicznych, energii elektrycznej, powietrza, wody oraz analize efektywnosci
wykorzystania surowcow, materiatéw i energii,

pomiar i ewidencjonowanie skladu chemicznego gazéw  technologicznych

(gaz wielkopiecowy i konwertorowy) w zakresie zawartosci tlenku wegla, dwutlenku wegla
oraz tlenu,

pomiar strumienia objetosci 1 temperatury spalin doprowadzanych do filtréw,

kontrol¢ spadku cisnienia na urzadzeniach odpylajacych,

kontrol¢ podstawowych parametréw = pracy i rzeczywistych wydajnosci  linii
technologicznych eksploatowanych instalacji, '

kontrole rodzaju, jakosci i ilodci stosowanych surowcéw, rodzaju i iloéci wytwarzanych
pétproduktéw i produktéw koricowych,

kontrolg rzeczywistych parametréw pracy urzadzeri odpylajacych.”
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IX. W punkcie VIII. Zakres i sposéb monitorowania proceséw techmologicznych,
w tym pomiaru i ewidencjonowania wielkoéci emisji,
podpunkt 2. Monitoring emisji substancji do powietrza, otrzymuje nowe brzmienie:

»2. Monitoring emisji substancji do powietrza.
ArcelorMittal Poland Oddzial w Dabrowie Gérniczej jest zobowiazany prowadzi¢ monitoring
emisji substancji do powietrza na poszczegélnych emitorach w nastepuyj acy sposéb:

A. Instalacja do spiekania rud metali.
1. Prowadzi¢ okresowe pomiary emisji z czgstotliwoscia dwa razy w roku w zakresie pylu
zawieszonego PM10, pylu zawieszonego PM2,5 oraz zawartosci w pyle metali (ol6w, chrom, kadm,
miedz, cynk, nikiel, zelazo) na emitorach:; '

e E-11 - namiarownia skladnikéw mieszanki spiekalniczej, przemialownia koksu,

przemiatownia topnika,

e E-12, E-13 - namiarownia mieszanki spiekalniczej,

e E-17 - sortownia spieku.
2. Prowadzi¢ okresowe pomiary emisji z czgstotliwoécia cztery razy w roku w zakresie pylu
zawieszonego PM10, pytu zawieszonego PM2,5, dwutlenku siarki, dwutlenku azotu, tlenku wegla
oraz zawartosci w pyle metali (o}6w, chrom, kadm, miedz, cynk, nikiel, zelazo), okresowe pomiary
emisji w zakresie zwiazkoéw fluoru i chlorowodoru z czestotliwoscia dwa razy w roku na emitorze:
E-14 - tasSmy spiekalnicze.
4. Prowadzi¢ okresowe pomiary emisji z czgstotliwoscia trzy razy w roku w zakresie pylu
zawieszonego PM10, pyhi zawieszonego PM2,5, tlenku wegla i zawartodci w pyle metali (olow,
chrom, kadm, miedZ, cynk, nikiel, Zelazo) na emitorach:

* E-15 - wezel roztadowezy nr 1 1 chlodnia obrotowa spieku tasmy nr 1,

* E-16 - wezel roztadowczy nr 2 i chlodnia obrotowa spieku tasmy nr 2 i nr 3.

B. Instalacja do pierwotnego wytopu suréwki zelaza.
1. Prowadzi¢ okresowe pomiary emisji z czestotliwoscia dwa razy w roku w zakresie pyhu
zawieszonego PM10, pytu zawieszonego PM2,5 oraz zawartoéci w pyle metali (otow, chrom, kadm,
miedZ, cynk, nikiel, zelazo) na emitorach:

e E-19 do E-22 - namiarownia wsadu WP-1 do WP-2,

* E-23 - namiarownia wsadu WP-3 i wezly rozdzielcze WR-6, 7, 141, 142.
2. Prowadzi¢ okresowe pomiary emisji z czgstotliwoscia cztery razy w roku w zakresie pylu
zawieszonego PM10, pylu zawieszonego PM2,5, dwutlenku siarki, tlenku wegla i zawartodci w
pyle metali (oléw, chrom, kadm, miedz, cynk, nikiel, Zelazo) na emitorach:

e E-24 do E-26 - hale lejnicze WP-1 do WP-3.
3. Prowadzi¢ okresowe pomiary emisji z czgstotliwoscia dwa razy w roku w zakresie pylu
zawieszonego PMI10, pylu zawieszonego PM2,5, dwutlenku siarki, dwutlenku azotu,
cyjanowodoru, zwiazkéw fluoru }

e E-30 do E-32 - nagrzewnice Cowpera WP-1 do WP 3.

C. Instalacja do wtérnego wytopu suréwki zelaza, w tym do cigglego odlewania stali.
1. Prowadzi¢ okresowe pomiary emisji z czestotliwoscia dwa razy w roku w zakresie pytu
zawieszonego PM-10, pylu zawieszonego PM2,5 oraz zawartoéci w pyle metali (oléw, chrom,
kadm, miedz, cynk, nikiel, zelazo) na emitorach:
¢ E-39 -2 stanowiska przelewania suréwki, hala stalowni (proces wsadowania konwertorow,

spust stali i zuZla, proces odsiarczania suréwki), wentylacja hali zelazostopéw,

E-44 — piec kadziowy LHF,

E-62 — piec kadziowy dwustanowiskowy LF
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2. Prowadzi¢ okresowe pomiary emisji z czgstotliwoscia dwa razy w roku w zakresie pytu
zawieszonego PM-10, pytu zawieszonego PM2,5, dwutlenku siarki, tlenku wegla oraz zawartosci w
pyle metali (otéw, chrom, kadm, mied, cynk, nikiel, zelazo) na emitorze:
* E-43 - stanowisko prézniowego odgazowywania stali, stanowisko odsiarczania stali oraz
Z 3 stanowiska argonowania stali.
i. Prowadzi¢ okresowe pomiary emisji z czgstotliwoscia raz na dwa lata w zakresie pylu
zawieszonego PM-10, pylu zawieszonego PM2,5, dwutlenku siarki, dwutlenku azotu i tlenku wegla
na emitorach:
e E-66,E-69, E-70, E-71, E-72 — 5 suszarek pionowych do wygrzewania kadzi stalowniczych,
e E-65, E-67, E-68 - 6 stanowisk do wygrzewania kadzi z palnikiem poziomym,
podiaczonych po dwa do jednego emitora.

D. Instalacja do obrébki metali zelaznych poprzez walcowanie na gorjco.
1. Prowadzi¢ okresowe pomiary emisji z czgstotliwoscia dwa razy w roku wzakresie pylu
zawieszonego PM-10, pytu zawieszonego PM2,5, dwutlenku siarki, dwutlenku azotu i tlenku wegla
na emitorach:

¢ E-59, B-60 - piece grzewcze Walcowni Sredniej,

* E-61 - piece grzewcze Walcowni Duzej..
2. Prowadzi¢ okresowe pomiary emisji z czgstotliwoscia dwa razy w roku w zakresie pylu
zawieszonego PM-10, pylu zawieszonego PM2,5 oraz zawartosci w pyle metali (oléw, chrom,
kadm, miedz, cynk, nikiel, zelazo) na emitorach:

e E-57, E-58 prostownice rolkowe nr 11 2.

E. Instalacja do produkcji wapna.

1. Prowadzi¢ okresowe pomiary emisji z czgstotliwoscia dwa razy w roku w zakresie pyhu
zawieszonego PM-10, pyhu zawieszonego PM2,5, dwutlenku azotu, tlenku wegla, zwigzkéw fluoru
oraz zawartosci w pyle metali (otéw, chrom, kadm, mied?, cynk, nikiel, zelazo) na emitorze:

E-50 - 3 piece szybowe Maerz’a nr 1, nr 2, nr 3 oraz wezet przesypowy wapna i dolomitu.

F. Instalacje powigzane technologicznie z instalacjami IPPC.
E.1. Instalacje pomocnicze dla instalacji do spiekania rud metali.
1. Prowadzi¢ okresowe pomiary emisji z czestotliwoécia dwa razy w roku w zakresie pylu
zawieszonego PM-10, pylu zawieszonego PM2,5 otaz zawartodci w pyle metali (otéw, chrom,
kadm, miedz, cynk, nikiel, zelazo) na emitorach:
* E-1 -2 wywrotnice rudy w magazynie buforowym rudy i wywrotnica topnika w magazynie
topnikéw,
E-2 - wezet rozdzielczy rudy WR-1 i wezel rozdzielczy koksu i koksiku WR-3,
E-3 - wezet rozdzielczy koksu WR-4, urzadzenia transportu i tworzenia podsypki, wezet
przesypowy podsypki P254,
E-4 - wezet rozdzielczy rudy i koksu WR-8,
E-5 - wezel rozdzielczy koksu WR-9,
E-6 - sortownia i kruszarnia koksu i koksiku, wezel przesypowy podsypki P253, urzadzenia
transportu spieku, wezty przesypowe spieku P251 i P252, wezet wysylkowy P30 spieku,
E-7 - 2 wywrotnice wagondw koksu,
E-8 - wezly rozdzielcze koksu (przesypowe) WR 21-22-24-25

F.2. Instalacje pomocnicze dla instalacji do pierwotnego wytopu suréwki zelaza.

1. Prowadzi¢ okresowe pomiary emisji z czgstotliwoscia dwa razy w roku w zakresie pylu
zawieszonego PM-10, pylu zawieszonego PM2.5 oraz zawartosci w pyle metali (olé6w, chrom,
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kadm, miedZ, cynk, nikiel, zelazo) na emitorze:
e E-18 — wezel rozdzielczy WR-2.
e Okresowe pomiary emisji z czgstotliwoscia dwa razy w roku w zakresie siarkowodoru
na emitorach:
E-33 do E-34 - granulacja zuzla WP-1,
E-35 do E-36 - granulacja zuzla WP-2,
E-37 do E-38 - granulacja zuzla WP-3.

F.3. Instalacje pomocnicze dla instalacji do produkeji wapna.
1. Prowadzi¢ okresowe pomiary emisji z czgstotliwoscia dwa razy w roku w zakresie pylu
zawieszonego PM-10, pylu zawieszonego PM2,5 oraz zawartosci w pyle metali (otow, chrom,
kadm, miedz, cynk, nikiel, zelazo) na emitorach:

* E-49 - sortownia i kruszarnia wapna i dolomitu,

e E-45 do E-48 - urzadzenia transportujace materialy sypkie do konwertoréw.
Miejsce lokalizacji punktéw pomiarowych musi spelniaé¢ wymogi okreslone w obowiazujacej
normie PN-94/Z-04030-07 ,,Ochrona czystosci powietrza. Pomiary stezenia i strumienia masy pytu
w gazach odlotowych metodg grawimetryczng”. '

X. W punkcie VIII. Zakres i sposéb monitorowania proceséw technologicznych,
w tym pomiaru i ewidencjonowania wielkosci emisji,

podpunkt 3. Monitoring Sciekéw

otrzymuje nowe brzmienie:

~Monitoring odprowadzanych $ciekéw przemystowych i wéd opadowych i roztopowych
wprowadzanych do potoku Rakdéwka nalezy prowadzi¢ w zakresie:

¢ pomiar6éw ilosci odprowadzanych $ciekéw w dwoch punktach kontrolnych usytuowanych
na rurociggach DN 1500, odprowadzajgcych oczyszczone $cieki do potoku Rakéwka,

® poboru prob odprowadzanych sciekéw za pomoca urzadzenia do prébkowania cieczy
zamontowanego na podescie studni kolektora odptywowego z oczyszczalni,

e badania jakosci $ciekéw w zakresie: temperatura, odczyn, zawiesiny ogélne, BZTS,
ChZTCr, chlorki, siarczany, cynk, zelazo ogdlne, fenole lotne, cyjanki wolne, cyjanki
zwigzane, rodanki, ekstrakt eterowy, weglowoedory ropopochodne w regularnych odstepach
czasu z cz¢stotliwoscia, nie mniejsza niz raz na dwa miesiace.”

XI. W punkcie VIII. Zakres i sposéb monitorowania  proceséw technologicznych,
w tym pomiaru i ewidencjonowania wielkosci emisji,

podpunkt 5. Monitoring odpadéw.

otrzymuje nowe brzmienie:

» ArcelorMittal Poland S.A. Oddzial w Dabrowie Gérniczej z siedzibg w Dabrowie Gorniczej Al. J.
Pilsudskiego 92 powinien prowadzi¢ jakosciowa i ilosciowa ewidencje wszystkich wytwarzanych
odpadéw, zgodnie z katalogiem odpadow.” '

XII. W punkcie X. Zobowigzuje sig zaklad do:
dopisuje si¢ podpunkt 17 o brzmieniu:

» 17. ArcelorMittal Poland S.A. Oddziat w Dabrowie Gomiczej z siedziba w Dabrowie Gérniczej
Al J. Pilsudskiego 92 powinien przekazywaé marszatkowi wojewodztwa roczne zbiorcze

zestawienie danych o odpadach wytwarzanych, zbieranych i poddawanych procesowi
przetwarzania”.
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XIII. Pozostale punkty decyzji pozostaja bez zmian.
Uzasadnienie

Niniejsza zmiana pozwolenia zintegrowanego udzielona zostata na wniosek z dnia 3 grudnia 2013 1.
znak DE-4/DE-42/570/715/2013 ztozony przez pelnomocnika ArcelorMittal Poland S.A. w Dabrowie
Gérniczej przy Al J. Pilsudskiego 92 (Regon: 277839653-00023, NIP 634-24-63-083) w sprawie
zmiany decyzji Wojewody Slaskiego z dnia 14 czerwea 2007 r. znak SR-II-6618/P7/151/18/7
udzielajacej pozwolenia zintegrowanego dla instalacji (zlokalizowanych w Dabrowie Gémiczej przy
Al J. Pitsudskiego 92) do:
- spiekania rud metali,
- pierwotnego wytopu suréwki zelaza o zdolnosci produkcyjnej ponad 2,5 Mg wytopu
na godzine,
- wtomego wytopu surowki zelaza, w tym do ciaglego odlewania stali o zdolnosci produkcyjne;j
ponad 2,5 Mg wytopu na godzine,
- obrobki metali Zelaznych poprzez walcowanie na goraco, o zdolnosci produkcyjnej ponad
20 Mg stali surowej na godzine,
- produkcyjnej wapna w piecach o zdolnosci produkeyjnej ponad 50 Mg na dobg
(zmienionej decyzjami Marszatka Wojewddztwa Slgskiego z dnia 25 lipca 2008 r. Nr 1985/0S8/2008, z
dnia 25 stycznia 2010 r. Nr 245/08/2010, z dnia 10 czerwea 2010 Nr 2229/08/201 0, z dnia 6 sierpnia
2010 r. Nr 3302/08/2010, z dnia 6 lipca 201lr Nr 1985/0S/201]. z dnia S kwietnia
2012r. Nr 793/0S/2012, z dnia 16 listopada 2012 r. Nr 3180/08/2012).

Przedmiotowe instalacje zgodnie z. punktem 2.1), 2.2), 2.3)a), 3.1) zalacznika rozporzadzenia
Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca 2002 r. w sprawie rodzajéw instalacji mogacych powodowaé
znaczne zanieczyszczenie poszczegélnych elementéw przyrodniczych albo Srodowiska Jjako catosci
(Dz. U. Nr 122 poz. 1055), kwalifikuje si¢ do rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegdlnych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci.
Wobec tego dla przedmiotowych instalacji wymagane jest uzyskanie pozwolenia zintegrowanego
w trybie przepisow ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 . Prawo ochrony srodowiska (t. j. z 2013 r.
Dz. U. poz. 1232 ze zm. ).

Z uwagi na prowadzenie przez Spétke nastepujacych instalacji: do spiekania rud metali, pierwotnego
wytopu suréwki zelaza o zdolnosci produkcyjnej ponad 2,5 Mg wytopu na godzine, do wtémego
wytopu surdwki zelaza, w tym do ciaglego odlewania stali o zdolnosci produkeyjnej ponad 2,5 Mg
wylopu na godzing, do obrébki metali zelaznych poprzez walcowanie na goraco, o zdolnosci
produkeyjnej ponad 20 Mg stali surowej na godzine — kwalifikowanych jako przedsigwziecie mogace
zawsze znaczaco oddzialywaé na srodowisko zgodnie z §2 ust. 1 pkt 9, oraz pkt 10, pkt 13 ¢
rozporzgdzenia Rady Ministréw z dnia 9 listopada 2010 1. w sprawie przedsiewzieé mogqcych
znaczqeo oddzialywaé na Srodowisko (Dz. U. z 2010 r. Nr 213, poz. 1397 ze zm.), organem
wiadciwym do zmiany niniejszego pozwolenia dla ww. instalacji - na podstawie art. 378 ust. 2a ww.
ustawy Prawo ochrony sSrodowiska — jest marszalek wojewéddztwa. Réwnoczesnie z uwagi na
prowadzenie przez Spétke instalacji do produkcji wapna w piecach o zdolnosci produkcyjnej ponad
50 Mg na dobg znajdujacej si¢ na terenic zaktadu, gdzie eksploatowane sq instalacje kwalifikowane
jako przedsigwzigcie mogace zawsze znaczaco oddziatywa¢ na srodowisko, organem wiasciwym
do zmiany niniejszego pozwolenia dla ww. instalacji - na podstawie art. 378 ust. 2a podpunkt 1) ww.
ustawy Prawo ochrony srodowiska — jest marszatek wojewddztwa.

Whioskowana zmiana zostala uznana za znaczaca zmiang pozwolenia zintegrowanego rozumiang jako
zmiang sposobu funkcjonowania instalacji lub jej rozbudowe, ktéra moze powodowaé znaczace
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zwigkszenie negatywnego oddziatywania na srodowisko w rozumieniu art. 215 oraz art; 3 pkt 7
ww. ustawy Prawo ochrony s$rodowiska, w zwiazku z powyzszym zostala wniesiona przez Zaktad
oplata w wysokosci polowy oplaty rejestracyijne;.

Przedmiotowa zmiana warunkéw pracy instalacji, nie jest zwiazana z realizacja przedsiewzieé
wymagajacych uzyskania decyzji o Srodowiskowych uwarunkowaniach wynikajaca z art. 72 ustawy
0 udost¢pnianiu informacji o srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczefistwa w ochronie srodowiska
oraz ocenach oddziatywania na $rodowisko. Wprowadzane zmiany nie wymagaly uzyskania: decyzji
o warunkach zabudowy i zagospodarowania terenu, pozwolenia na budowe, zmiany uzytkowania
obiektu, zmiany pozwolenia wodno prawnego na wykonanie urzadzefi wodnych.

W toku postgpowania Zaklad zozyl wyjasnienia i uzupehienia do przedmiotowego wniosku przy
piSmie z dnia: 2 stycznia 2014 r. znak DE-42/DE-42/5/2014, 11 marca 2014 r. znak DE-4/DE-
42/230/2014.

Po analizie informacji podanych we wniosku i uzupelieniach zmieniono w zakresie
wnioskowanym przez Strong przedmiotowe pozwolenie zintegrowane.

W _zakresie gospodarki odpadami ArcelorMittal Poland S.A. Oddzial w Dabrowie Gériczej
wystapit 0 zmiang pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji stali.

W zwiazku z wejsciem w zycie nowej ustawy odpadach z dnia 14 grudnia 2012 r. konieczne bylo
dostosowanie zapiséw pozwolenia zintegrowanego do nowych przepiséw, w tym wykre$lenie
z pozwolenia odpadéw, ktore nie s3 zwigzane z eksploatacjq instalacji. Wymagalo to reorganizacji
ukiadu decyzji w czgsci dotyczacej odpadéw przewidzianych do wytwarzania i przypisania tych
odpadéw do kazdej z instalacji IPPC, a takze instalacji powiazanych oraz niepowiazanych
zinstalacjami IPPC wylacznie odpadéw, ktére moga powstaé w wyniku eksploatacji
poszczegdlnych instalacji, w tym takze prac remontowych i konserwacyjnych.

Posiadane przez zaklad pozwolenie zintegrowane okresla dopuszczalne ilosci odpadéw
technologicznych dla kazdej z instalacji i osobno pozostale odpady powstajace w wyniku
konserwacji iremontéw dla wszystkich instalacji (bez ich podzialu na poszczegdlne instalacje).
W przediozonym wniosku zawnioskowano o ujecie lacznie dla kazdej z instalacji odpadéw
technologicznych i remontowych.

Z uwagi na fakt, ze czgsci rob6t remontowych nie da si¢ przewidzieé (np. sytuacje awaryjne)
prowadzacy instalacj¢ musi mie¢ odpowiednia ,,rezerwe” w mozliwosci wytworzenia tych odpadéw
dla kazdej instalacji z osobna (nie wiadomo, w ktérej instalacji konieczne bedzie wykonanie prac
remontowych), uwzglednieniec w zapisach wniosku tej ,rezerwy” dla kazdej instalacji
spowodowato, Ze catkowita wnioskowana iloé¢ odpadéw do wytworzenia jest wieksza.

W stosunku do aktualnego pozwolenia Zaktad wnioskowat o uwzglednienie w decyzji dla kazdej
z instalacji:

A, Instalacja do spiekania rud metali

B. Instalacja do pierwotnego wytopu suréwki zelaza

C. Instalacja do wtérnego wytopu sur6wki zelaza, w tym do ciaglego odlewania stali

D. Instalacja do obrébki metali zelaznych poprzez walcowanie na goraco

E. Instalacja do produkcji wapna w piecach

dodatkowych odpadéw o nastepujacych kodach, ktére do tej pory nie byly kwalifikowane jako
odpady technologiczne lub z remontéw i utrzymania instalacji w sprawnosci: odpady
niebezpieczne: 08 01 11*, 08 03 17*, 12 01 09*, 13 01 13*, 13 02 08*, 15 01 10*, 15 01 11*, 16 01
07*,16 06 01*, 16 07 08*, 17 02 04*, odpady inne niz niebezpieczne: 08 01 12, 08 03 18, 12 01 01,
1201 03,12 01 13,1201 21, 1501 01, 15 01 02, 15 01 03, 15 01 04, 15 01 05,1501 07, 16 01 03,
16 07 99, 16 80 01, 17 01 01, 17 01 02, 17 01 03, 17 01 82, 17 02 01, 17 02 02, 17 02 03, 17 04 03,
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17 09 04.

Strona wniosta réwniez o uwzglednienie w decyzji dla instalacji powiazanych z instalacjami IPPC
dodatkowych odpadéw o nastepujacych kodach, ktére do tej pory nie byly kwalifikowane jako
odpady technologiczne Iub z remontéw i utrzymania instalacjii w sprawnosci: odpady
niebezpieczne: 08 01 11*, 08 03 17*, 12 01 09*, 13 01 13*, 13 02 08*, 16 01 07*, 16 06 01*, 17 02
04*, 17 06 01*, 17 06 05* odpady inne niz niebezpieczne: 06 08 99, 08 01 12, 08 03 18, 12 01 01,
1201 03,12 01 13,12 01 21, 15 01 07, 16 01 03, 16 80 01, 17 01 01, 17 01 02,1701 03,1701 82,
1702 01,1702 02,17 02 03, 17 04 03, 17 04 07, 17 09 04.

W stosunku do aktualnego pozwolenia Zaklad wnioskowal o uwzglednienie w decyzji
dodatkowych odpadéw o nastepujacych kodach, ktére do tej pory nie byly kwalifikowane jako
odpady technologiczne lub z remontéw i utrzymania instalacjii w sprawnoéci: odpady
niebezpieczne: 13 03 07*, 14 06 01*, 15 01 11*. '
Analiza rynku odpadow zelazonosnych spowodowala, ze pojawita sie mozliwosé
zagospodarowania nowych rodzajéw odpadéw do produkcii stali. Posiadanie zezwolenia na odzysk
duzej grupy odpadéw zelazonosnych umozliwi zaktadowi elastyczne reagowanie na zmieniajgce sig
warunki na rynku odpadéw. Z tego wzgledu ArcelorMittal Poland S.A. Oddziat w Dabrowie
Goérniczej wnioskowat o rozszerzenie listy odpadéw przeznaczonych do procesu odzysku w:
- instalacji do spiekania rud metali,
- instalacji do wtérnego wytopu suréwki zelaza, w tym do ciaglego odlewania stalj.
a takze o zezwolenie na prowadzenie odzysku odpadéw w instalacji do pierwotnego wytopu
surowki zelaza.
W instalacji do spiekania rud metali Zaklad wnioskowat o zezwolenie na odzysk nowych odpadéw
o kodach:

e 100215 Inne szlamy i osady pofiltracyjne

e 120115 Szlamy z obrébki metali inne niz wymienione w 12 01 14

e 191001 Odpady zelaza i stali

e 191202 Metale zelazne

Poszerzenie listy odpadéw przewidzianych do odzysku wynika z dynamicznej sytuacji na rynku
odpadéw zelazonosnych. Dostgpnoéé poszczegélnych odpadéw zmienia si¢ w czasie w zwigzku
z tym ArcelorMittal Poland S.A. Oddziat w Dabrowie Goérnicze] musi posiadaé¢ mozliwosé
przetwarzania szerokiej grupy odpadow, aby zabezpieczy¢ ciaglosé produkcji.

ArcelorMittal Poland S.A. Oddzial w Dabrowie Gérniczej wnioskowat o rozszerzenie listy
odpadéw dopuszezonych do odzysku o nowe odpady, ktére moga stanowié ztom wsadowy. Odpady
zlomu klasyfikowane sa u podmiotéw zewngtrznych pod réznymi kodami, dlatego, aby zapewnic
mozliwos¢ odbioru odpadéw od réznych dostawcéw, wnioskowat o nastgpujace dodatkowe rodzaje
odpadow dopuszczone do odzysku: ‘

1002 15 Inne szlamy i osady pofiltracyjne

1009 12 Inne czastki stale niz wymienione w 10 09 11

1011 99 Inne niewymienione odpady

10 80 01 Zuzle z produkeji zelazokrzemu

10 80 02 Pyly z produkeji zelazokrzemu

10 80 03 Zuzle z produkcji zelazochromu

10 80 04 Pyly z produkeji zelazochromu

1080 05 Zuzle z produkcji zelazomanganu

10 80 06 Pyly z produkgji zelazomanganu

1201 15 Szlamy z obrébki metali inne niz wymienione w 12 01 14

16 02 16 Elementy usunigte z zuzytych urzadzeri inne niz wymienione w 16 02 15
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Dodatkowo pojawita si¢ koniecznos¢ dostosowania posiadanego pozwolenia do stanu prawnego
gtéwnego dostawey koncentratow i pellet Zelazonoénych stosowanych w wielkich piecach.
Surowce te przygotowywane sa w firmach $wiadczacych ustugi na rzecz zakladu w zakresie
przetwarzania odpadéw zelazonosnych typu pyly, zgary oraz szlamy hutnicze i dotychczas
traktowane byly jako produkty handlowe. Obecnie z uwagi na zmiane przepisé6w ustawy
o odpadach w zakresie wytwarzania odpadéw i produktéw, materialy zelazonoéne kwalifikowane
sq jako odpady o kodach:

e 100214 Szlamy i osady pofiltracyjne z oczyszczania gazéw odlotowych inne niz

wymienione w 10 02 13

e 191001 Odpady zelaza i stali

e 191202 Metale zelazne .
Z tego wzgledu ArcelorMittal Poland S.A. Oddziat w Dabrowie Gorniczej zawnioskowat
0 zezwolenie na odzysk ww. odpad6éw w instalacji do pierwotnego wytopu suréwki zelaza.
W pozostatych procesach odzysku prowadzonych:
- w instalacji granulacji zuzla,
—  winstalacji do segregacji odpadéw,
~  winstalacji do oczyszczania olejéw,
- poza instalacjami
rodzaje i iloéci odpadéw nie ulegly zmianie, jedynie w zwiazku z nowg ustawg o odpadach
konieczne bylo nadanie nowego nazewnictwa procesom przetwatzania odpadow.

Sposéb postgpowania z odpadami nalezy prowadzi¢ w. sposob zgodny z przepisami ustawy z dnia
14 grudnia 2012 roku o odpadach (Dz. U z 2013 r. poz. 21 ze zm.). Zasady prowadzenia ewidencji
odpadéw okresla rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 8 grudnia 2010 I., W sprawie wzorow
dokumentéw stosowanych na potrzeby ewidencji odpadéw (Dz. U. Nr 249, poz. 1673). Zasady
postgpowania z bateriami i akumulatorami okresla ustawa z dnia 29 kwietnia 2009 r. o bateriach
1 akumulatorach (Dz. U. Nr 79 poz. 666 z poz. zm.).

Zasady postgpowania z olejami odpadowymi okresla rozporzadzenie Ministra Gospodarki i Pracy
z dnia 4 sierpnia 2004 . w sprawie szczegétowego sposobu postgpowania z olejami odpadowymi
(Dz. U. Nr 192, poz. 1968). Zasady prowadzenia odzysku poza instalacjami okresla rozporzadzenie
Ministra Srodowiska z dnia 21 marca 2006 r. w prawie odzysku lub unieszkodliwiania odpadow
poza instalacjami (Dz. U. Nr 49, poz. 356).

W _zakresie gospodarki wodno-§ciekowei dokonano zmian w zakresie i sposobie monitorowania
proceséw technologicznych dotyczacych monitoringu $ciekéw zgodnie z wnioskiem strony.

W zakresie ochrony powietrza prowadzacy instalacje objete pozwoleniem Zintegrowanym wystapit
z wnioskiem o zmiang warunkéw tego pozwolenia dotyczacych emisji substancji do powietrza,
gdyz zaistniata potrzeba:
* uwzglednienia zmian w przepisach wprowadzonych rozporzadzeniem Ministra Srodowiska
z dnia 24 sierpnia 2012 1. w sprawie pozioméw niektérych substancji w powietrzu (Dz. U.
22012, poz. 1031) w zakresie dopuszczalnego poziomu pytu zawieszonego PM-2.5,
* zwigkszenia dopuszczalnej wielkosci emisji chlorowodoru z tasm spiekalniczych w wyniku
zmian zachodzacych w jakosci surowcéw stosowanych w procesic spiekania rud.
Poniewaz zgodnie z art. 144 ust. 2 ww. ustawy Prawo ochrony $rodowiska eksploatacja instalacji
powodujaca wprowadzanie gazow lub pyléw do powietrza nie powinna powodowaé przekroczenia
standardéw jakosci érodowiska (w tym standardéw jakosci powietrza, czyli m.in. dopuszczalnych
poziomdéw substancji w powietrzu) poza terenem, do ktérego prowadzacy instalacje ma tytut
prawny, to we wniosku przediozonym na potrzeby zmiany pozwolenia prowadzacy instalacje
przedstawit analize rozprzestrzeniania si¢ w powietrzu pylu PM-2.5, z ktérej wynika,
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ze nie wystapia przekroczenia poziomu dopuszczalnego w odniesieniu do roku.

Zgodnie z uzupetnieniem wniosku o zmiang pozwolenia zintegrowanego potrzeba wprowadzenia
zmiany wynika z trudnosci dotrzymania obecnej rocznej emisji tlenku wegla (tj. 15 025,7 Mg/a).
We wniosku zlozonym w dniu 7 grudnia 2011r. zaktad planowat inwestycje celem ograniczenia
emisji do powietrza co skutkowaloby obnizeniem dopuszczalnej emisji rocznej dla poszczego6lnych
instalacji. Jednym z planowanych przedsiewzigé byla budowa instalacji odzysku gazu
konwertorowego dla KT-2, ktérej zadaniem miato byé zwigkszenie odzysku gazu konwertorowego
dotychczas spalanego w $wiecy. Zadanie to nie zostalo wykonane, z uwagi na brak érodkéw
finansowych. Dodatkowym utrudnieniem w dotrzymaniu rocznego limitu emisji tienku wegla jest
i bedzie w przyszlosci realizacja dziatan zmierzajacych do ograniczenia emisji niezorganizowane;.
Zwigkszenie w przyszlosci produkcji moze skutkowaé réwniez przekroczeniem obecrych wartosci.
Przeprowadzone obliczenia rozprzestrzeniania zanieczyszczeri w powietrzu wykazaly, Ze emisja
zakiadu nie powoduje przekroczenia dopuszczalnych wartoséci odniesienia substancji okreslonych w
rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010r. w sprawie wartosci odniesienia dla
niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. Nr 16, poz.87). Przy zachowaniu parametrow
wprowadzania substancji do powietrza, dotrzymywane beda standardy jakosci powietrza okreélone
w rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012r. w sprawie poziomdw niektorych
substancji w powietrzy ( Dz. U. z 2012r., poz.1031).

Whnioskowane zmiany pozwolenia zintegrowanego udzielonego dla ArcelorMittal Poland S.A.
w Dabrowie Gémiczej dla instalacji do: spiekania rud metali, pierwotnego wytopu suréwki zelaza
0 zdolno$ci produkcyjnej ponad 2,5 Mg wytopu na godzing, wtdmego wytopu suréwki zelaza, w tym
do ciaglego odlewania stali o zdolnosci produkcyjnej ponad 2,5 Mg wytopu na godzine, obrébki metali
zelaznych poprzez walcowanie na goraco, o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 Mg stali surowej na
godzing, produkcyjnej wapna w piecach o zdolnoéci produkcyjnej ponad 50 Mg na dobg
zlokalizowanych w Dabrowie Gomiczej przy Al J. Pilsudskiego 92 nie beda naruszaly wymagan
przepiséw w zakresie ochrony srodowiska i przepiséw zwiazanych.

Wykazano, 2e instalacje IPPC zakladu spelniaja warunki niezbedne do posiadania pozwolenia
zintegrowanego, a jednoczesnie przyjecie wnioskowanych zmian, uzasadnionych stanem istniejacym,
zapewni spelnienie przez instalacje standardéw ochrony $rodowiska. Analizowane instalacje
w opisanych warunkach i stosowanych s$rodkach minimalizujacych oddziatywania, nie beda
powodowaty pogorszenia stanu Srodowiska.

Wszystkie dzialania ArcelorMittal Poland S.A. Oddzial w Dabrowie Goémiczej nakierowane beda
na zmniejszenie uciazliwosci dla srodowiska w rejonie oddzialywania zaktadu oraz oszczednosé
zuzywanych materiatéw, wody i energii przy zachowaniu zasad zréwnowazonego rozwoju.

Zgodnie z art. 155 ww. ustawy Kodeks postepowania administracyjnego decyzja ostateczna,
na mocy ktorej strona nabyta prawo, moze byé w kazdym czasie, za zgoda strony zmieniona przez
organ, ktéry ja wydal jezeli przepisy szczegélne nie sprzeciwiaja si¢ zmianie takiej decyzji
i przemawia za tym stuszny interes strony. Poniewaz wniosek speinia te przestanke, zostat
rozpoznany jako wniosek o zmiang wyzej wymienionej decyzji. Wniosek strony uwzgledniono w
catosci wydajac niniejsza decyzje.

Przed wydaniem niniejszej decyzji organ pismem z dnia 9 czerwca 2014 r. znak OS.PZ.KW.-
00350/14 zawiadomit Stron¢ o mozliwosci wypowiedzenia si¢ co do zebranych materiatéw
w terminie 7 dni od dnia otrzymania zawiadomienia zgodnie z art. 10 § 1 ww. Kodeksu
postgpowania administracyjnego. W*przewidzianym terminie nie wplynely do organu zadne uwagi
do przedmiotowej sprawy

Wobec powyzszego orzeczono jak w sentencii.
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Pouczenie

Od decyzji przystuguje prawo wniesienia odwotania do Ministra Srodowiska za podrednictwem
Marszatka Wojewodztwa Slaskiego w terminie 14 dni od dnia jej dostarczenia (art. 127 § 1i§ 2
iart. 129 § 11 § 2 ww. ustawy Kodeks postepowania administracyjnego). Przed uptywem terminu
wniesienia odwotania decyzja nie ulega wykonaniu, a wniesienie odwolania wstrzymuje
jej wykonanie (art. 130 § 11 § 2 ww. ustawy Kodeks postgpowania administracyjnego).

Uiszezono optate skarbowa za wydanie zmiany pozwolenia zintegrowanego. Oplaty w wysokosci 1022,50 PLN

dokonano 3 grudnia 2013 r na konto Urzedu Miasta w Katowicach, nr konta w Banku Slaskim S.A. : 46 1050 0099
5593 0211 1111 1111.

podpisano: ’
z up. MARSZALKA WOJEWODZTWA
Witold Klimza
Zastepca Dyrektora
Wydziat Ochrony Srodowiska




