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MARSZALEK Katowice, dnia 4 wrze$nia 2014 r.

WOJEWODZTWA SLASKIEGO znak sprawy: OS.PZ.7222.0068.2014
w KATOWICACH zhak decyzji: OS.PZ.KW. - 00509/14

za dowodem dorgczenia

DECYZJA Nr1753/08/2014

Na podstawie art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. - Kodeks postgpowania administracyjnego
(tekst jednolity Dz. U. 22013 t.,, poz. 267 ze zm.)

po rozpatrzeniu

wniosku z dnia 12 maja 2014 r. znak W2/563/2014 zlozonego przez CMC Poland Sp. z o.o.
w Zawierciu (Regon 272819315, NIP 649-00-01-173) w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego
dla instalacji do obrébki metali Zelaznych poprzez walcowanie na goraco o zdolnosei produkcyjne;
ponad 20 ton stali surowej na godzine zlokalizowanej w Zawierciu przy ul. Pitsudzkiego 82,
udzielonego decyzjg Marszatka Wojewodztwa Slaskiego z dnia 18 maja 2009 r. Nr 1487/08/2009
(zmienionej decyzja Marszatka Wojewddztwa Slaskiego z dnia 10 stycznia 2013 r. Nr 88/0S/2013,
z dnia 22 kwietnia 2014 r. Nr 856/08/2014)

zmieniam

decyzje Marszatka Wojewddztwa Slaskiego z dnia 18 maja 2009 r. Nr 1487/0S/2009 (zmieniona
decyzja Marszatka Wojewodztwa Slaskiego z dnia 10 stycznia 2013 r. Nr 88/0S/2013, z dnia
22 kwietnia 2014 1. Nr 856/0S/2014) udzielajacq pozwolenia zintegrowanego dla instalacji
do obrobki metali zelaznych poprzez walcowanie na goraco o zdolnosei produkeyjnej ponad 20 ton

~ stali surowej na godzing zlokalizowanej w Zawierciu przy ul. Pitsudzkiego 82 w nastepujacy sposéb:

I W rozdziale 1. Rodzaj prowadzonej dzialalnoSci i parametry instalacji oraz zuzycie
energii, materialow, surowcéw i paliw.

W punkcie 1. Rodzaj prowadzonej dzialalno$ci

wyrazenie w ostatnim akapicie:

;» Ponadto na wniosek CMC Poland Sp. z 0.0. w Zawierciu niniejszym pozwoleniem objeto takze
instalacje do mechanicznej obrobki waledw.”

otrzymuje brzmienie:

»» Ponadto na wniosek CMC Poland Sp. z o.0. w Zawierciu niniejszym pozwoleniem objeto takze
instalacj¢ do mechanicznej obrébki walcéw oraz instalacje do mechanicznego przerobu ztomu.”

IL W rozdziale 1. Rodzaj prowadzonej dzialalnosci i parametry instalacji oraz zuzycie
energii, materialow, suroweéw i paliw

Punkt 2. Lokalizacja

otrzymuje brzmienie:

»Instalacja  Walcowni Wyrobéw Diugich oraz linia do mechanicznego przerobu ziomu
zlokalizowane sa na terenie CMC Poland Sp. z o0.0. w Zawierciu, ktora usytuowana jest
w wojewddztwie $laskim w granicach administracyjnych miasta Zawiercia przy ulicy Pitsudskiego
82. CMC Poland Sp. z 0.0. w Zawierciu zlokalizowana jest we wschodniej czesci miasta Zawiercie



w odleglosci ok. 2,5 km od jego cenfrum. Teren Zakladu od polnocy sasiaduje bezposrednio
z ul. Losnickg oraz zlokalizowang wzdhuz tej ulicy jednorodzinng zabudowa mieszkalng z ustugami
— dzielnice Zuzanka, Wierczki i Fosnice. Od strony potudniowej teren Zakiadu graniczy
z zabudowa mieszkalng zlokalizowang wzdluz ul. Paderewskiego oraz w czesci poludniowo-
wschodniej z dzielnica Warty. Po stronie zachodniej Zakladu znajduja si¢ tereny ustugowe,
przemystowe oraz tereny zabudowy mieszkalnej - jednorodzinnej, wielorodzinne] oraz
zamieszkania zbiorowego. Na wschéd od Zaktadu wzdluz ul. Kolorowej (dzielnica Losnice)
zlokalizowana jest zabudowa mieszkalna z ushugami.

Walcownia Wyrobdéw Diugich zlokalizowana jest w istniejacej hali, przy instalacji linii walcowania
pretow. Podloze hali stanowi wylewka betonowa. Cze$¢ hali zajeta jest pod miejsca
magazynowania wlewkow ciagtych stalowni, bedacych wsadem na linie walcownicze oraz miejsca
magazynowania produktow. Instalacja Walcowni Wyrobéw Diugich (piec grzewczy i linia
walcownicza) zlokalizowana jest w istniejacej hali.

W istniejacej hali zlokalizowane sg rowniez obickty pomocnicze walcowni:

- mostki sterownicze,
- osadniki zendry wraz z przepompownia zgorzeliny,
- budynki i kontenery elektryczne.

Na zewnatrz poza halg zlokalizowane sq nastepujace obiekty i urzadzenia:

- budynek pompowni centralnej
- osadniki Dorr’a z pompownig dla osadnikow,
- komin stalowy.

Zaplecze sanitarne dla pracownikéw walcowni stanowig istnigjace budynki:

- budynek socjalny,
- pomieszczenia w budynku elektrycznym,
oraz inne.

Instalacja _do _mechanicznego przerobu ziomu zlokalizowana jest przy magazynie zlomu
tzw.,,Hojarczyk”, w odlegtosci ok. 100 m na potudniowy wschod od hali Walcowni, wzdiuz bocznic
i toréw kolejowych oraz drog wewngtrznych.

Instalacje do mechanicznege przerobu ztomu stanowig urzadzenia technologiczne zainstalowane
wewnatrz obiektow budowlanych oraz na zewngtrz na utwardzonym placu o nieregularnym
ksztalcie, przylegajacym od strony potudniowo-wschodniej do bocznicy kolejowej. Caltkowite
wymiary placu wynosza 103,15 m x 285,21 m. Wjazd na teren instalacji jest od strony pétnocnej
i zachodniej. Na placu wyprofilowane zostaty spadki umozliwiajace odptyw wody.

Gléwna o$ technologiczna zabudowy urzadzef linii do mechanicznego przerobu ztomu biegnie
réwnolegle do drogi zakladowej i toréw bocznicy kolejowej. W centralnej czgsci placu
zlokalizowany jest budynek wiclofunkcyjny instalacji ze sterownia proceséw, pomieszczeniami
technicznymi 1 socjalno — sanitarnymi.

W poludniowej cze$ci placu znajduja si¢ miejsca magazynowe odpaddw, metali niezelaznych,
ztomu stalowego rozdrobnionego, a w pdlnocnej micjsce magazynowania zlomu do przerobu.
Na terenie tym znajdujg si¢ urzadzenia technologiczne stuzace do rozdrabmiania i sortowania
zlomu, place magazynowe ztomu i metali przed i po sortowaniu, torowiska urzadzen oraz takie
obiekty kubaturowe jak: budynek wielofunkeyjny, sortownia metali niezelaznych, sortownia metali
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zelaznych, wiaty ostonowe miejsc magazynowania i urzadzen.
Dojazd do walcowni oraz linii do przerobu zlomu odbywa si¢ przez istniejacy wyjazd na teren
Zaktadu z drogi publicznej oraz istniejgcego uktadu drég wewnetrznych i ciggéw pieszych.”

HI. W rozdziale I. Rodzaj prowadzonej dzialalno$ci i parametry instalacji oraz zuzycie
energii, materialéw, surowcow i paliw.

Punkt 3.2. Instalacje powigzane technologicznie z instalacja mogaca powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszcezegélnych elementéw przyrodniczych albo §rodowiska jako calosei.

. otrzymuje brzmienie:

EL)

3.2.1. Warsztat Przygotowania Walcéw i Osprzetu (tokarnia walcéw)

Instalacja pomocnicza - Warsztat Przygotowania Walcoéw i Osprzetu (tokarnia walcow), bedzie

obstugiwal nowg lini¢ walcownicza w zakresie:

- zabezpieczenia niezbednego osprzetu do produkcji walcowki, w tym walcéw 1 pierscieni
walcowniczych,

- wykonywania cze¢sci zamiennych dla maszyn i urzadzen linii walcowniczej,

- zakupu osprzetu, czgsci zamiennych dla osprzetu i tozysk osprzetowych,

- obrobki metali. ,

Instalacja wyposazona bedzie w :

- zespol obrabiarek do wykonywania czesci zamiennych,

- zespot obrabiarek do obrébki walcow,

- oddzial remontu osprzetu i klatek walcowniczych wyposazony w kabing do mycia tych urzadzen.

3.2.2. Instalacja technologiczna mechanicznego przerobu ztomu.

Instalacja pomocnicza - Instalacja technologiczna mechanicznego przerobu ztomu pozwala
na przetworzenie w ciggu godziny ok. 300 Mg ztomu w wysokojakosciowy material stanowiacy
wsad do piecow elektryczno-tukowych Stalowni CMC Poland Sp. z 0.0. w Zawierciu. Przy zalozeniu
rocznej pracy Linii Zelaznej (w tym linii odpylania) w ilosci ok. 3100 h przewidywany przerob
zloméw 1 innych materiatow wyniesie ok. 930 000 Mg/rok. Przewidywany czas pracy Linii
Niezelaznej i Linii separacji metali z odpadéw (SSI) wyniesie ok. 4100 h/rok.

Proces przerobu ztomu polega na stopniowym rozdrabnianiu wsadu celem oddzielenia metali
od tworzyw i zanieczyszczen, a nastepnie na odseparowaniu poszczegélnych metali od materiatow
niemetalicznych. _

Proces przerobu zlomu bedzie realizowany przy pomocy odrebnych zespolow urzadzen (wezla):

- nadawy wsadu,

- strzgpienia,

- separacji magnetycznej,

- separac]i frakcji magnetycznej — ztlomu stalowego,
- separacji frakcji niemagnetycznej,

- separacji metali z odpadow.

Material wsadowy do instalacji dostarczany bedzie transportem zewnetrznym: kolejowym oraz
samochodowym 1 rozladowywany za pomoca dzwigéw chwytakowych (stacjonarnych lub
przejezdnych Fuchséw) bezposrednio na nadawe wsadu lub na wyznaczone miejsce
magazynowania zlomu w sasiedztwie instalacji.



W instalacji mechanicznego strzgpienia zlomu zainstalowane sg nastgpujace urzadzenia
technologiczne:

- w wezle nadawy wsadu: przenosnik nadawy, dzwigi chwytakowe, urzadzenie podajace,

- w wezle strzepienia: strzgpiarka, przenosniki,

- w wezle separacji magnetycznej: separatory magnetyczne, separatory powietrzne, cyklony
separatorow powietrznych, wentylatory, filtr,

- w wezle separacji frakcji magnetycznej — zlomu stalowego: podaniki wibracyjne,
separatory, przenosniki tasmowe,

- w wezle separacji frakcji niemagnetycznej: podajniki, przesiewacz bebnowy, podajniki
wibracyjne, separatory magnetyczne, przenoéniki ta§mowe,

- w wezle separacji metali z odpaddw: separatory MikroSort Finder typu 3000, przenosniki
tasmowe.

Wydajno$¢ instalacji w duzej mierze zalezy od gestos$ci materialu nadawy oraz od prawidlowej
pracy i utrzymania instalacji.

Przy max. zdolnosci przerobowej instalacji okoto 300 ton/godz. zlomu stalowego wspdlczynnik
uzysku wnosi ok. 76%.

Instalacja do mechanicznego przerobu zlomu pracuje na dwie zmiany od 6% do 22% oraz
dopuszezona bedzie praca w soboty i niedziele, jezeli bedzie to konieczne ze wzgleddw na
utrzymanie pracy elektrycznych piecow tukowych na Stalowni CMC Poland Sp. z 0.0. w Zawierciu .
Wsadem do instalacji bedzie ziom niewsadowy, wymagajacy przerobu mechanicznego lub recznego
w celu uzyskania potrzebnych wymiaréw, postaci i masy oraz usunigcia zanieczyszczen
metalicznych i niemetalicznych do granic dopuszczajacych ponowne wykorzystanie go w proceste
technologicznym produkcji stali w elektrycznych piecach tukowych Stalowni. '

Do przerobu wykorzystane beda ztomy poamortyzacyjne stanowiace zuzyte 1 zniszczone lub
uszkodzone konstrukcje, przedmioty i wyroby stalowe, ktére utracity warto$é uzytkowa, odpady
produkcyjne powstajace w przemysle metalowym oraz w procesie przerobki plastycznej, zlom
w postaci naczyn zamknigtych i butli po gazach i cieczach (rozszczelniony i1 oprozniony
z substancji chemicznych), ztom samochodowy pochodzacy ze stacji demontazu pojazdow
wycofanych z eksploatacji, opakowania metalowe i zuzyty sprzgt elektryczny i elektroniczny
z punktdw przetwarzania.

Na instalacje w celu wysegregowania ztomu stalowego 1 ztomu metali niezelaznych kierowany
bedzie réwniez wzbogacony materiat z czyszczenia wagonéw po zlomie powstaly po wstepnym
przetworzeniu — oddzieleniu cze$ci mineralnych na przesiewaczu w instalacji pomocniczej
Wydziatu Przerobu Ztomu Logistyki Zaktadu.

Urzadzenia zainstalowane w instalacji do mechanicznego przerobu zlomu pozwalajg
na uwolnienie metali od zespolonych z nim zanieczyszczen nmiemetalicznych i metalicznych, jak
rowniez efektywna separacj¢ przerabianych zloméw do uzyskania pelnowartoiciowego zlomu
stalowego i metali niezelaznych do ponownego zagospodarowania w procesach technologicznych.

Rozdrobniony ztom stalowy pozwala na:

— otrzymanie lepszej jakosci stali surowej w piecach elektryczno-tukowych,

- zmniejszenie zanieczyszezen sktadnikdéw pytowych tj. metali kolorowych i innych w czasie
wytopu stali, _

- zmniejszenie emisji pylowo-gazowej do powietrza z procesu wytopu stali w elektrycznych
piecach tukowych,

- zmniejszenie ilosci wytwarzanych odpadow na Stalowni.



W wyniku przerobu zlomu w instalacji do strzgpienia uzyskuje sie:

ztom wsadowy do piecoéw elektryczno-tukowych, kierowany w catodei do koszy wsadowych
piecow elektryczno-tukowych Stalowni Zaktadu (ok. 76%),

ztom metali niezelaznych i innych metali przekazywany firmom posiadajacym odpowiednie
zezwolenia do zagospodarowania tego rodzaju odpadow (ok. 2-3%),

odpady rozdrobnione w postaci piasku, ziemi, betonu, gruzu, gumy, szkla, kamieni, drewna,
tworzyw sztucznych i tekstyliow; przekazywane odbiorcom posiadajacym stosowne
zezwolenia na gospodarowanie tego typu odpadami (ok. 20-22%).

Na instalacji uzyskuje si¢ ztom wsadowy o nastepujacej charakterystyce :

najwieksze wymiary 150x150x500 mm,
masa usypowa okoto 1 Mg/m®,

stopien skorodowania I lub I,

iloé¢ zanieczyszczen do 0,5 %.

Proces przerobu zlomu bedzie realizowany przy pomocy odrgbnych zespolow urzadzen
w instalacji:

1) linii Zelaznej obejmujace;:

e wezel nadawy wsadu,

e wezel strzgpienia,

e wezel separacji magnetycznej,

»  wezel separacji frakcji magnetycznej - zlomu stalowego,

2) linii Niezelaznej obejmujaccj:

o wezel separacji frakcji niemagnetyczne;,

3) linii SSI obejmujace;j:

1)

o wezel separacji metali z odpadow.
Linia Zelazna:

wezel nadawy - material wsadowy do strzgpienia dostarczany transportem kolejowym lub
samochodowym, rozladowywany bedzie za pomocg dzwigéw chwytakowych bezposrednio
na nadawe wsadu lub na wyznaczone miejsce magazynowania zlomu w sasiedztwie nadawy.
Sterowanie nadawg wsadu do komory strzepiarki odbywa sie automatycznie
i uzaleznione bedzie od obciazenia silnika gléwnego strzepiarki. Powierzchnia utwardzona
magazynowania ztomu kierowanego do przerobu w instalacji wynosi ok. 9000 m®.

wezel strzepienia - proces strzepienia prowadzony bedzie na mtotkowej strzepiarce Shredder
typu 122/108 HS DD z wielokrotnym zawrotem przerabianego materiatu az do catkowitego
uwolnienia metali od zespolonych z nimi zanieczyszczen. W celu zmniejszenia efektu
cieplnego procesu oraz emisji pyléw prowadzony bedzie proces zraszania sterowany
z centralnego komputera strzgpiarki. Proces strzgpienia charakteryzuje si¢ samoregulacja
wydajnosci oraz stopnia rozdrobnienia, w zaleznosci od rodzaju przerabianego materiatu.
W procesie strzgpienia nastepuje prawie 100% uwolnienie stali od metali niemagnetycznych
oraz od materialéw odpadowych z nim zespolonych.

wezel separacji magnefycznej - material wychodzacy ze strzepiarki rozdzielany bedzie
poprzez rynn¢ zsypowa na dwie oddzielne linie sortowania metali Zelaznych. Po przejsciu
przez stoly wibracyjne, a nastgpnie bgbnowe separatory magnetyczne otrzymywane begda



dwie frakcje: magnetyczna i niemagnetyczna, ktore bedg kierowane na dwie oddzielne linie
do separacji.

- wezel separacji magnetycznej zlomu stalowego - frakcja magnetyczna w separatorach
powietrzno-grawitacyinych zostaje pozbawiona najlzejszego balastu zanieczyszczen.
Zanieczyszczenia grube wytracane bedzie w cyklonach obu linii  separacji
1 po odmagnesowaniu kierowane do frakcji niemagnetycznej. Frakcja najdrobniejsza
wylapywana w filtrze i stanowi odpad. Oczyszczona z zanieczyszcezeni frakcja magnetyczna
poddawana bedzie separacji recznej w celu wydzielenia kawatkéw metali niezelaznych
i innych zanieczyszczen zespolonych ze ztomem stalowym.

Frakcja magnetyczna (zlom metali zelaznych), kierowana bedzie tasmociggiem na miegjsce
magazynowania o powierzchni 600 m?% skad przewozona begdzie do Stalowni Zakladu w celu
odzysku w piecach elektryczno-tukowych.

2) Linia niezelazna - Wezel separacji niemagnetycznej.

Frakcja niemagnetyczna bedzie dwukrotnie poddana separacji magnetycznej za pomocg
separatoréw magnetycznych tasmowych, a nast¢pnie kierowana bedzie na 4-stopniowy przesiewacz
bebnowy, gdzie zostaje rozdzielona na frakcje:

— materialéw metalicznych (mieszanina metali niezelaznych),
- niemetaliczne stanowigce odpad.

3) Linia SSI —wezel separacji metali z odpaddw.

Odpady powstajace po strZepieniu zlomu i separacji metali niezelaznych w swojej masie zawieraja
jeszeze ok. 3% metali. W wezle separacji metali z odpadow nastepuje wydzielenie zawartych
w odpadzie mieszaniny metali niemagnetycznych - metali niezelaznych, stali nierdzewnej oraz
zlomu zespolonego bedacego ich mieszaning,

Urzadzeniami stuzgcymi do odzyskania metali sa separatory MikroSort Finder typu 3000,
skladajace sie z podajnika wibracyjnego, stolu podawczego z zabudowanym na koficu ta$my
modutem do wykrywania metali oraz komory rozdzielczej z zabudowanym ukladem dysz
wyrzucajacych za pomoca sprezonego powietrza metale zawarte w przemieszczajacym
sie materiale. '

W wyniku przerobu ztomu uzyskuje si¢ ztom wsadowy o masie usypowej ok. 1 Mg/m® zawicrajacy
do 0,5% zanieczyszczen.

Na instalacje do mechanicznego przerobu zlomu oprocz odpadéw kierowane bgdg materiaty
nic bgdace odpadami wg nowej Ustawy o odpadach - wzbogacony materiat w metale
z przesiewacza z Wydziatu Przerobu Ztomu Logistyki CMC Poland Sp. z 0.0. w Zawierciu w ilosci
ok. 30 000 Mg/rok, w celu wydzielenia metali.

Materiat z przesiewacza magazynowany w oddzielnych pryzmach na utwardzonym placu obok
nadawy strzepiarki (nie bedzie mieszany z odpadami przetwarzanymi w instalacji).”

IV. W rozdziale 1. Rodzaj prowadzonej dzialalnosci i parametry instalacji oraz zuzycie
energii, materialéw, surowcow i paliw.

Punkt 4. Zuzycie energii, materialow, surowcéw i paliw (w tym Zrodla zaopatrzenia Zakladu
w wode) '

otrzymuje brzmienie:



,Przewidywane zuzycie materialow dla instalacji Walcowni wyroboéw dhugich dla prognozowane;
wielkosci produkcji 750 000 Mg/rok.

Wyszezegélnienie Parametry Jednostki miar Hos¢
Surowce -wsad Kesy z COS Mg/rok 780 000
max Nm"/h 5500
max Nm’/Mg wsadu 34,4
Paliwa Gaz ziemny $r Nm’/ Mg wsadu 31,4
- Sr Nm’/rok 24 722 500
$r Nm’/ Mg produktu 32,7
Produkty Mg/rok 750 000
Energia elektryczna MWh/rok 64896

Przewidywane zuzycie mediow energetycznych w instalacji Walcowni Wyrobéw Dlugich:

energia elektryczna: do napedéw urzadzef produkcyjnych (napedy walcarek, samotokow,
nozyc, sterowania mechanizméw pieca, naped suwnic), wentylatoréw, pomp
i do o$wietlenia —zapotrzebowanie na moc 220MW, w szczycie w zaleznosci
od walcowanego pasma 31,5 MW,

gaz ziemny: do opalania pieca grzewczego pokrocznego, zapotrzebowanie gazu o cisnieniu
3,7 bar dla potrzeb spalania bedzie rézne w zaleznosci od walcowanego pasma
i przy najwickszym walcowanym pasmie wynosi 5500 Nm’/h, érednie roczne zuzycie
24 722 500 Nm’,

azot: dla potrzeb pieca wynosi $rednio 150 Nm’/h o cisnieniu 5,0 bar dla kazdego
cZyszczenia pieca, zapotrzebowanie maksymalne jednorazowe 400 Nm’/h,

sprezone powietrze: zapotrzebowanie sprezonego powietrza dla potrzeb pieca wynosi
250 Nm*/h o cignieniu 6,0 bar,

woda - krazy w obiegach zamknigtych system6éw chlodzenia pieca grzewczego do obrobki
cieplnej, uktadach chlodzenia walcéw walcarek oraz ukiadu do zbijania zgorzeliny. Woda
uzywana bedzie réwniez do celow socjalno-bytowych zatrudnionej zatogi.

Laczna ilos¢ wody obiegowej wynosi 2360 m’/h w tym:

linia walcownicza Danieli - 740 Nm’/h,
zespdl hartowania QTB - 1400 Nm’/h,
uszczelnienie pieca - 20 Nm’/h,

dodatkowo na chlodzenic walcow z pierscieniami z weglika spickanego - ok. 200 Nm’/h,

Prognozowane zuzycie mediow na odcinku zainstalowanych nowych urzadzen w linii
walcowniczej:

powictrze(sprgzone, osuszone) 83,375 Nm’/Mg,

- woda 28,509 /Mg,

- energia elekiryczna 83, 2 kWh/Mg,

Rodzaj Szacowane zuZycie w kg/rok
Smar 1T 41, ET 482 11 500

Nafta 4 000




Olej hydrauliczny 600
Olej maszynowy 1 000
Srodek myjacy 700 litrow
Chlodziwo 900 litréw
Elektrody 620

Zuzycie materiatéw, w tym eksploatacja instalacji pomocniczej (tokarni walcow)

Media Szacowane zuzycie mediéw na rok
Energia elektryczna 1200 MWh

Woda pitna - 200 m’

Sprezone powietrze 150 000 m’

Przewidywane zuzycie materialow dla instalacii do mechanicznego przerobu ziomu
dla prognozowanej iloéci przetwarzanego zlomu 930 000 Mg/rok.

Wyszezegblnienie Parametry Jednostki miar Ilos¢
Odpadowy ztom 880 000
niewsadowy
Odpady zawierajace 20 000

Surowce -wsad metale do odzysku Mg/rok
Materialy z 30 000
przesiewacza do
odzysku metali ‘

Produkty Zlom strzgpiony Mg/rok 706 800
Odpady metali | Mg/rok 20 000
niezelaznych

Sprezone powietrze m’ /rok 8315130

Energia elektryczna MWh/rok 21948

Przewidywane zuzycie medidw energetycznych w instalacji do przetwarzania zlomu stalowego:

- energia elektryczna do napeddéw urzadzen podstawowych (silnik strzgpiarki, tasmociagi,
separatory, wentylatory i1 inne urzadzenia) 1 pomocniczych (wentylacji, odciagdw
miejscowych, odgrzewanie pomieszczen budynku glownego oraz budynkéw sortowni,
oswietlenie ) - moc zainstalowana 8,23 MW,

- woda na potrzeby socjalne i technologiczne bedzie pobierana bezzwrotnie. Do celow
technologicznych (tj. ciaglego zraszania zlomu w komorze strzgpiarki, ewentualnego
gaszenia zlomu w komorze sirzepiarki) woda powierzchniowa bedzie pobierana w ilosci
maksymalnej 6 m’/h (cisnienie 6 bar). Woda podawana do ciaglego zraszania zlomu
odparowuje na calej linii technologicznej,

- zapotrzebowanie na sprgzone powietrze do separatoréw zainstalowanych w sortowni
odpady-metale wynosi max. ok. 23,0 m*/min.

Media Prognozowane zuzycie mediéw w ciagu
Instalacja do mechanicznego przerobu ziomu roku
Zuzycie wody przemystowej 24 600 m’/rok
Zuzycie energii elektrycznej 21 948 MWh/rok
Zuzycie sprezonego powietrza w m’/rok 8 315 130 m’/rok




Prognozowane zuzycie mediow na linii do mechanicznego przerobu ztomu:

- powietrze (sprezone, osuszone) - §,941 m3/Mg,
- woda przemystowa - 0,036 m’/Mg przerobionych odpadéw ztomowych,
- energia elektryczna - 0,0236 kWh/Mg,

Prognozowane zuzycie do prawidlowej pracy urzadzen instalacji do mechanicznego przerobu
ztomu (uktadéw hydraulicznych, smarowych i innych) olejéw hydraulicznych, srodkéw smarowych
i innych w ilosci:

- olej hydrauliczny - ok. 6000 litréw/rok,

- olej przektadniowy — ok. 5000 litrow/rok,
- olej smarowy - ok. 3000 litrow/rok,

- smar — 0k.300 kg/rok.”

V. W rozdziale 1. Rodzaj prowadzonej dzialalnoSci i parametry instalacji oraz zuzycie

energii, materialéw, surowcéw i paliw.
Punkt 4.1. Zrédla zaopatrzenia Zakladu w wodg
otrzymuje brzmienie

~Instalacja Walcowni Wyrobéw Dlugich zaopatrywana bgdzie w wodg z sieci wody pitnej
Zakladu, ujmowanej z wilasnego ujecia wod podziemnych na podstawie odrgbnego pozwolenia
wodnoprawnego.

Woda wykorzystywana bedzie do:

- celow technologicznych (j. do uzupelnienia obiegéw zamknigtych systemow chlodzenia
pieca grzewczego pokrocznego, chlodzenia walcow linii walcowniczej, zbijania zgorzeliny)
w ilosci maksymalnej 40 m*h,

- celow socjalno-bytowych.

Instalacja do mechanicznego przerobu zlomu zaopatrywana bedzie w wodg¢ z sieci wody
przemystowej Zakladu, ujmowanej z ujecia wody powierzchniowe] zlokalizowanego w km
804+150 rzeki Warty na podstawie odrgbnego pozwolenia wodnoprawnego, oraz z sieci wody
pitnej Zaktadu, ujmowanej z wlasnego ujgcia wod podziemnych zlokalizowanego na terenie
Zakladu na podstawie odrgbnego pozwolenia wodnoprawnego.

Woda wykorzystywana bedzie do:
- celow technologicznych (. ciaglego zraszania ztomu w komorze strzgpiarki, ewentualnego
gaszenia zlomu w komorze strzepiarki) w ilogci maksymalnej 6 m’/h,

- celow socjalno-bytowych.”

VI. W rozdziale I. Rodzaj prowadzonej dzialalnoci i parametry instalacji oraz zuzycie
energii, materialéw, surowcow i paliw.

Punkt 5. Opis gospodarowania $ciekami

otrzymuje brzmienie

»Instalacja Walcowni Wyrobéw Dlugich bedzie Zrédlem Sciekéw przemystowych — powstajacych
W procesie technologlcznym prowadzonym w instalacji (okresowy zrzut wod obiegowych) w ilosci
maksymalnej 2,0 m’/h, wprowadzanych do zakladowej kanalizacji przemystowo-deszczowej,



a nastgpnie - po podczyszczeniu w piaskowniku - wprowadzanych wraz z wodami opadowymi
i roztopowymi pochodzacymi z terenu instalacji do potoku Lo$nickiego, na podstawie odrgbnego
pozwolenia wodnoprawnego. Sklad $ciekow przemystowych: zawiesiny ogélne, zelazo,
weglowodory ropopochodne.

Instalacja do mechanicznego przerobu zlomu bedzie Zrédlem $cickéw przemystowych —

powstajacych w procesie technologicznym prowadzonym w instalacji (zrzut kondensatu

wytwarzanego przy produkcji sprezonego powietrza na sprezarce) w iloci maksymalnej 200 l/rok,
podczyszezanych w separatorze typu woda-olej i wprowadzanych do zakiadowej kanalizacji
przemyslowo-deszczowej, a nastepnie - po podezyszezeniu w piaskowniku - wprowadzanych wraz
z wodami opadowymi i roztopowymi pochodzacymi z terenu instalacji do potoku Losnickiego,
na podstawie odrgbnego pozwolenia wodnoprawnego. Sktad sciekéw przemystowych: zawiesiny
ogolne, zelazo, weglowodory ropopochodne.

Na terenie instalacji Walcowni Wyrobéw Diugich i instalacji do mechanicznego przerobu
zlomu powstaja ponadto:

- Scieki bytowe — odprowadzane za posredniciwem zaktadowej kanalizacji sanitarnej
do kanalizacji miejskiej, administrowanej przez Rejonowe Przedsigbiorstwo Wodociagdw
i Kanalizacji Sp. z 0.0. w Zawierciu,

- wody opadowe i roztopowe — odprowadzane do zaktadowej kanalizacji przemystowo-,

deszczowej, a nastepnic kicrowane wraz ze {ciekami przemyslowymi na piaskownik
i wprowadzane do potoku Losnickiego, na podstawie odrebnego pozwolenia
wodnoprawnego (do potoku Losnickiego wprowadzane beda wody opadowe i roztopowe
7 terenu przemystowego Zakladu o tacznej powierzchni ok. 192 ha, natomiast z pozostate]
powierzchni ok. 28 ha — do rzeki Warty).”

VII. W rozdziale . Rodzaj prowadzonej dzialalnosci i parametry instalacji oraz zuzycie
energii, materialow, surowcow i paliw.

Tytul punktu 6. Zrédla i miejsca wprowadzania substancji gazowo-pylowych do powietrza
z instalacji IPPC (Walcownia Wyrobéw Dlugich).

otrzymuje brzmienie

., L6. Zrédla emisji substancji do powietrza.”

VIII. W rozdziale 1. Rodzaj prowadzonej dzialalnosci i parametry instalacji oraz zuzycie
energii, materialéw, suroweéw i paliw.

W punkcie 6.Zrédla emisji substancji do powietrza.

dodaje sie¢ podpunkt

6.3. Charakterystyka zrodel emisji do powietrza i emitoréw instalacji do Mechanicznego
Przerobu Ziomu o brzmieniu:

»
6.3. Charakterystyka zrodel emisji do powietrza i emitoréw instalacji do Mechanicznego

Przerobu Zlomu.

6.3.1. Charakterystyka Zrédel emisji do powietrza instalacji do Mechanicznego Przerobu
Ziomu.

Zrédtami emisji do powietrza z instalacji do Mechanicznego Przerobu Ztomu w czasie eksploatacji
beda Zrodta emisji zorganizowanej oraz niezorganizowanej substancji do powietrza.
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Emisja niezorganizowana spowodowana bedzie ruchem $rodkéw transportu i urzadzen podajacych
zlom na ta$mociag do strzepiarki. Zanieczyszczone odciagane powietrze w dwdch liniach
segregacji metali Zelaznych cyrkuluje w obiegach: separator powietrzno-grawitacyjny, cyklon,
wentylator. Cyklicznie cze$é powietrza zawracana bedzie do obiegu separatora, a pozostata ilo$é
kierowana bedzie na filtr, wéwczas wylapywana bedzie najdrobniejsza frakcja.

6.3.2. Charakterystyka emitoréw instalacji do Mechanicznego Przerobu Ziomu.

Nazwa Czas Parametry emitora Objetoé¢ | Temperatura | Predkosé
zrodia pracy | Wysokosé Srednica gazow gazow wylotowa
emisji zrodia m m wylotowych K gazow

Nm’/h m/s

Wyrzut 3100 14,5 1,0x 1,0 31 000 293 7.1

gazow po

filtrze z

ukfadu

odpylajacego

Linii

Zelaznej

”

IX. W rozdziale I. Rodzaj prowadzonej dzialalnosei i paramefry instalacji oraz zuzycie

energii, materialéw, surowcéw i paliw
Punkt I.7. Charakterystyka zrodel halasu.
otrzymuje brzmienie:

- Zrédiami hatasu pochodzacego z przedmiotowej instalacji beda:

1.

2.

3.

proces technologiczny walcowania na goraco wewnatrz hali wytwarzany przez walcarki,
centrale olejowe i hydrauliczne, wentylatory odciagu spalin z pieca, chlodnie wyrobow,
obracajace si¢ elementy wyposazenia ciggu technologicznego (Zrédlo typu budynek-
réwnowazny poziom dzwigku w hali w odleglodci 1m: éciany 75-88 dB(A), dach 75-80 dB
A,

zesp6t chtodni wentylatorowej przy pompowni centralnej zlokalizowanego na zewnatrz hali
(2rédto punktowe- poziom mocy akustycznej 82 dB(A)),

instalacja do mechanicznego przerobu ztomu,

Walcownia bedzie pracowaé w systemie cigglym przez calg dobe, strzgpiarka bedzie pracowad
3100 h/rok, linia niezelazna bedzie pracowac 4100 h/rok.

- W instalacji do mechanicznego przerobu ziomu Zrodiami halasu b¢da urzadzenia i maszyny
zabudowane w budynku strzepiarki 1 poszczegdlnych sortowniach zlomu tj.:

urzgdzenia w pomieszczeniu stacji hydraulicznej oraz silnik glowny strzepiarki/ budynek
strzepiarki — poziom hatasu 94-96,3 dB,

urzadzenia segregujgce, przenosniki tasmowe/budynek sortowni recznej zlomu stalowego-
poziom hatasu 84,6 dB,

urzadzenia segregujgce, podajniki wibracyjne, przenosniki tasmowe/ budynek sortowni
recznej ztomu metali niezelaznych - poziom hatasu 77,2 dB,

urzadzenia segregujace Findery, przenodniki tasmowe/budynek sortowni metale-odpady-
poziom hatasu 90,1 dB,

11



urzadzenia segregujace Finder, przenosniki tasmowe/budynek sortowni metali niezelaznych

i stali nierdzewnej- poziom halasu §1,7-88,9 dB, -
sprezarka srubowa powietrza/budynek sprezarkowi- poziom hatasu 75 dB,

wentylatory separatoréw powietrzno-grawitacyjnych typu Z-box- poziom hatasu 80 dB.

- W instalacji do mechanicznego przerobu zlomu Zrodlami hatasu bedg procesy technologiczne
odbywajace si¢ na zewnatrz {j.

X.

rozfadunek zlomu stalowego z wagonéw lub samochoddw dzwigami i zaladunek

na przenosnik nadawy strzegpiarki lub na miejsce magazynowania wsadu wzdluz linii
technologiczne) — poziom dzwicku 84 dB,

mechaniczne strzepienie ztomu i podawanie go na przenosnik- poziom dzwigku w
odleglosci ok. 10 m od strzepiarki 91 dB,

przesyp z przenosnika tasmowego na stosy rozdrobnionego ztomu stalowego- poziom
dzwigku 90 dB,

przesyp z przenosnika ta§mowego wysegregowanego ztomu metali niezelaznych- poziom
dzwigku 90 dB,

zaladunek rozdrobnionego ztomu z miejsca magazynowania na wagony- poziom dzwigku

93 dB.

W rozdziale II. Warunki wprowadzania do $rodowiska substancji i energii,

tytul punktu 1. Rodzaje i ilosci substancji dopuszczonych do wprowadzania do pow1etrza
w trakcie normalnego funkcjonowania instalacji IPPC
otrzymuje brzmienie:

.-1. Rodzaje i ilo§ci substancji dopuszczonych do wprowadzania do powietrza”.

XL

W rozdziale II. Warunki wprowadzania do §rodowiska substancji i energii,

Punkt 1. Rodzaje i ilo$ci substancji dopuszezonych do wprowadzania do powietrza,
otrzymuje brzmienie:

.» a) dopuszczalna emisja godzinowa:

® piec pokroczny i emitor E-10:

Pyl ogdtem 0,15 kg/h
Pyl zawieszony PM10 0,15 kg/h
Pyl zawieszony PM2,5 0,15 kg/h
Dwutlenek siarki 0,2 kg/h
Dwutlenek azotu 15,0 kg/h
Tlenek wegla 1,5 kg/h

o wyrzut z ukladu odpylania Linii Zelaznej emitor E-11:

Pyt ogdlem 0,155 kg/h
Pyt zawieszony PM10 0,155 kg/h
Pyl zawieszony PM2,5 0,155 kg/h
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b) dopuszezalna emisja roczna:

e zinstalacji [PPC:

Substancja [Mg/rok]
Pyl ogdtem (pyt ogdlem= pyl PM10=PM2,5) 1,202
Pyl zawieszony PM 10 1,202
Pyt zawieszony PM 2,5 1,202
Dwutlenek siarki ' 1,603
Dwutlenek azotu 120,21
Tlenek wegla 12,021

e  zInstalacji do Mechanicznego Przerobu Ztomu

Substancja [Mg/rok]
Pyt ogdtem (pyt ogélem= pyt PM10=PM2,5) 0,481
Pyl zawieszony PM 10 0,481
Pyt zawieszony PM 2,5 0,481

XII. Punkt ITI. Gospodarka odpadami
otrzymuje brzmienie:

,, Na terenic Zaktadu w instalacjach objetych niniejszym pozwoleniem gospodarka odpadami
polega na: :

a) wytwarzaniu odpadéw powstajacych w zwigzku z eksploatacia:

1. Instalacji do walcowania wyrobéw dlugich (instalacja IPPC) w ilosci maksymalne;
50,3 Mg odpadow niebezpiecznych i 14 380,10 Mg odpaddéw innych niz niebezpieczne rocznie.

2. Instalacji pomocniczych w ilosci maksymalnej 45,75 Mg odpadéw niebezpiecznych
i 0,35 Mg odpaddw innych niz niebezpieczne rocznie.

3. Instalacji do mechanicznego przerobu zlomm w ilodci maksymalnej 72,47 Mg odpadoéw
niebezpiecznych oraz 253 018,2 Mg odpadéw innych niz niebezpieczne rocznie.

b) przetwarzaniu odpadow w:

1. Instalacji "Mechanicznego Przerobu Zlomu" w ilo$ci do 930 000 Mg rocznie w postaci
ztomu stalowego.

¢) magazynowaniu odpadow.
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1. Rodzaje odpadéw dopuszczonych do wytwarzania z uwzglednieniem ich podstawowego

skladu chemicznego i wlasciwosci.

1.1. Walcownia wyrobéw dlugich (instalacja IPPC).

a} odpady niebezpieczne:

| Lp. \Kod i rodzaj odpadu Podstawowy skiad chemiczny _ Wiasciwosci

1 [1301 10+ Weglowodory ropopochodne | Eatwopalne,
Mineralne oleje | zanieczyszczone metalamiidraZniqce, szkodliwe,
hydrauliczne pochodzacymi ze zuzycia maszyn:ekotoksyczne
niezawierajace zwigzkéw|i  substancjami  powstajacymi z.
chlorowcoorganicznych dodatkdw uszlachetniajacych |

2 1302 05% Mieszanina plynnych weglowodordéw Fatwopalne,
Mineralne oleje silnikowe, | zanieczyszczona metalami drazniace, szkodliwe,
przekladniowe i smarowe pochodzacymi ze zuzycia maszyn, ekotoksyczne ‘
niezawierajace zwiazkOw|i  substancjami  powstajacymi  z
chlorowcoorganicznych dodatkéw uszlachetniajacych

© 3 11502 02% Bawelna, sorbenty, tworzywa sztuczne, Latwopalne,
Sorbenty, materiaty | materialy filtracyjne zanieczyszczone drazniace, szkodliwe,
filracyjne (w tym filtry substancjami ropopochednymi i innymiluczulajace
olegjowe nieujete w innych | substancjami niebezpiecznymi ckotoksyczne
igrupach), tkaniny do
wycierania (np. szmaty,
$cierki) 1 ubrania ochronne
ZANIECZYSZCZONE
substancjami

‘ niebezpiecznymi (np. PCB})

4 11602 13* Szklo, aluminium, metale, tworzywa!Toksyczne,
' Zuzyte urzadzenia sztuczne, zanieczyszczone rtecia i jej rakotwoércze,
zawierajgce niebezpieczne |zwiazkami lub .innymi substancjami'ekotoksyczne
elementy inne niebezpiecznymi :
niz wymienione w 16 02 09
do 160212 :

5 160601* Tworzywo  sztuczne, oldw  ijego Toksyczne, Zrace,
Baterie i akumulatory zwiazki, kwas siarkowy ekotoksyczne
olowiowe |

b) odpady inne niz niebezpieczne:
|
%[Lp. Kod i rodzaj odpadu | Podstawowy skilad chemiczny ‘ Wlasciwosci
' 0702 80 ;Kauczuk naturalny i syntetyczny 3Ciala stale nie
. 1 |Odpady z przemyshi gumowego ’ stwarzajace zagrozZenia

sadza techniczna. metale dla érodowiska

i produkeji gumy
1002 10

Zgorzelina walcownicza

Tlenki zelaza (Fe ok.65-67%) Ciala  stale  nie
oraz = niewiclkie  domieszki stwarzajace zagroZenia
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Lp.

Podsta.wou{y sktad chemlczny

Wlasczwosct

tlenkow manganu i krzemu

dla srod0w1ska

Guma, tkanina kordowa, stal

Kod i rodzaj odpadu
16 01 03
Zuzyte opony
Zuzyte urzadzenia inne niz

-wymienione w 16 02 09-do 16 02
13

160216

Szklo, aluminium, stal, miedz,

_ |tworzywa sztuczne, ceramika,

. Ciata
‘stwarzajace zagroZenia

stale nie

dla $rodowiska

Ciala  stale  nie|
stwarzajgce zagrozenia
dla srodowiska

a) odpady niebezpieczne.

Lp.

1

papier, ebonit.
5 Elementy usunigte z zuZytych
-urzadzen inne niz wymienione w
160215
Ciata stale nie|
6 % 6 06b0,‘[5 ‘e 1 alumulat Metal, guma, lit stwarzajace zagrozema
Hie baterie 1 akumuiatory dla sr0d0w1ska
Odpady z wymurdwki
szamotowej: AlyO3 27-40%,
Si0; 56-65%, Fe,Os 2,1-3,5%
16 11 04 Odpady z wymuréwki
‘Okfadziny piecowe 1 materialy magnezytowej MgO 65-75%. Ciala  stale nie
7 ogniotrwate Z procesdw | AlyO3 2-5,5%, Fe 03 2,9-5,5%, igstwarzajacce zagrozenia
metalurgicznych inne niz|Si0, ,2-4%, Ca01-1,7% dla srodowiska
wymienione w 16 11 03 Odpady z ksztattek
‘ceramicznych Al,O3 50-70%
oraz A1203 -SIC, Si2N4 -SIC,
. -SiyN, ~TIN. -
170405
8 Zelazo i stal Stal Ciata stale nie;
o stwarzajgce zagrozenia'
9 1704 07 Srebro z domieszkami innych dla $rodowiska
: Mleszamny metah metali
170411 . " Miedz, aluminium, wiékna Ciata  stale e
10 Kable inne niz wymienione w szklane. tworzvwa sztuczne stwarzajace zagrozenia
170410 ’ 4 dla srodowiska
1.2. Instalacja powigzana z instalacja IPPC.

Kod i rodzaj odpadu

Podstawowy sktad chemiczny

12 01 09"
Odpadowe emulsje i roztwory
z obrobk1 metah nlezaW1eregqce

Wiasciwosci

Mieszamna plynnych
weglowodoréw i wody oraz
sladowe ilogei roznych

Latwopalne,

drazniace,

15
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‘niz wymienione w 16 02
15

1.3. Linia do mechanicznego przerobu zlomu:

Lp.  Kod i rodzaj odpadu Podstawowy sklad chemiczny Wlasciwosci
chlorowcow zanieczyszczen. T
Mieszanina piynnych -
13 02 08* weglowodorow
2 e oleje silnikowe zanieczyszczona metalami F.atwopalne,  draznigce,
przekladniowe i smarowe *|pochodzacymi ze  zuzycia szkodliwe, ekotoksyczne
maszyn 1 powstajacymi z
dodatkow uszlachetniajacych.
15 02 02*
| Sorbenty, materiaty filtracyjne (w|Bawelna, sorbenty, tworzywa
tym filiry olejowe nieujgte |sztuczne, materiaty filtracyjne
3 winnych grupach), tkaniny do|zanieczyszczone substancjami| Latwopalne, draznigce,
! ‘wycierania (np. szmaty, $cierki) i'ropopochodnymi 1 innymi, szkodliwe, ekotoksyczne
jubrania ochronne zanieczyszczone | substancjami :
substancjami niebezpiecznymi | niebezpiecznymi.
(np. PCB) |
16 02 13* Szklo, aluminium, metale, ‘
) . . tworzywa sztuczne, |
Zuzyte urzadzenia zawierajace . C e .
4 niebezpiecme elementy inne zanieczyszezone rtecia i jej | Toksyczne, rakotwércze, -
niz wymienione w 16 02 09 zwiazkami lub innymi \ ekotoksyczne
do 1w6y 02 12 substancjami
niebezpiecznymi.
b) odpady inne niz niebezpieczne:
Lp. |Kod i rodzaj odpadu Podstawowy sklad chemiczny Wlasciwosci
16 02 14 ‘
| |Zuzyte urzadzenia inne |
niz wymienione w 16 02
09do 160213 {Szkdo, aluminium,  stal, miedz, Ciala stale nie stwarzajace
16 02 16 tworzywa  sztuczne,  ceramika, ! oy . .
Elementy usunicte  ze|papicr, cbonit. zagrozenia dla $rodowiska
2 lzuzytych wrzadzen inne

a) odpady niebezpieczne:

Lp Kod i rodzaj odpadu Podstawowy sklad chemiczny Wiasciwosci
12 01 07% Odpad ztozony =z wieloczasteczkowych | Latwopalne,

L Odpadowe oleje mineralne z|weglowodoréw zawierajacy | drazniace,
obrébki metali nie zawierajace | zanieczyszczenia, mechaniczne, produkty | szkodliwe
chlorowcow( z wylaczeniem |starzenia 1 rozkladu, zwiazki metali,. ckotoksyczne
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emulsji 1 roztwordw) produkty powstajace z dodatkow
uszlachetniajacych.
13 01 10* Odpad zlozony z wicloczgsteczkowych | Latwopalne,

5 Mineralne oleje hydrauliczne | weglowodoréw zawierajacy: drazniace,

- niezawierajace zwiazkéw | zanieczyszczenia zewngtrzne, mechaniczne, | szkodliwe
chlorowco-organicznych produkty starzenia i rozkladu, ewentualnie|ekotoksyczne

3 1301 11* zwiazki metali oraz siarki itp. powstajace z
Syntetyczne oleje hydrauliczne | dodatkéw uszlachetniajgcych.

13 02 05+ Odpad ztozony =z wieloczasteczkowych |Latwopalne,
Mineralne  oleje  silnikowe, | weglowodorow zawierajacy: | drazniace,

4 |przekladniowe i smarowe | zanieczyszczenia zewnetrzne, mechaniczne,|szkodliwe
niezawierajgce zwiazkow | produkty starzenia i rozkladu, ewentualnie. | ekotoksyczne
chlorowco-organicznych zwiazki metali oraz siarki itp. powstajace z
13 02 08* dodatkéw uszlachetniajacych.

5 |Inne oleje silnikowe ,
przektadniowe i smarowe

Tkaniny poliestrowo-bawetniane, tkaniny

15 02 02% bawelniane, guma, skora, tworzywa

, . sztuczne. zanieczyszczone pyltami, szlamami,
Sorbenty, materialy filtracyjne - . : .

) . x olejami, lub innymi substancjami
(w tym filtry olejowe nicujete w | . . . Latwopalne,
. . niebezpiecznymi. L
innych grupach), tkaniny do . . . drazniace,

6 e .. ... |Filtry prremystowe, bawelniane, z siatka k
wycierania (np. szmaty, Scierki ) | ) e s szkodliwe
. . metalows z instalacji olejowych, w tym ze
i ubrania ochronne sorezarki ckotoksyczne
zanieczyszczone substancjami pre ' . .
nicbezpiecznymi (np. PCB) Sorbenty  (granulaty)  bentonitowe 1

P Y P : krzemionkowe-silikazele  zanieczyszczone
substancjami olejowymi i innymi.
Azydek sodu NaNj, dwutlenek krzemu Si0,,
16 01 10% tworzywa sztuczne, tkanina nylonowo-
. o . Wybuchowe

7 | Elementy wybuchowe (np. bawelniana lub poliamidowa impregnowana
poduszki powietrzne) kauczukiem oprenowym
16 02 13*
7uzyte urzadzenia zawicrajace | Rte€ 1 jej zwiazki, aluminium, szklo, proszek | Toksyczne,

8 |niebezpieczne elementy inne niz | luminoforowy tantal, folia poliestrowa lub |rakotworcze,
wymienione w 16 02 09 do 16 | propylenowa. materiaty ceramiczne, miedz |ekotoksyczne
0212

Otéw 1 jego zwiazki, tworzywo sztuczne —|Toksyczne,

9 16 06 01% polipropylen (w starych typach z ebonitu). | zrace,

Baterie i akumulatory olowiowe |kwas siarkowy zanieczyszczony szlamem |ekotoksyczne
olowiowo-siarkowym.
16 06 02* Ogniwa  suche. Zawarto$é:  obudowa Drazniace

10 | Baterie i akumulatory niklowo- |metalowa, elektrody Ni, Cd, wuszczelki ace,

toksyczne
kadmowe ZUmowe,

b} odpady inne niz niebezpieczne

Ip. Rodzaj odpadu Podstawowy sktad chemiczny Wiasciwosci

1 100299 : Piasek, ziemia, beton, gruz, guma, lakiery, | Ciala stale nie
Inne nie wymienione odpady szklo, kamienie, drewno, tworzywa sztuczne, | stwarzajace
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tekstylia.

zagrozenia dla

srodowiska

150203 Tkaniny poliestrowo-bawelniane, | Ciala stale nie
Sorbenty, materialy filtracyjne , | bawelniane, guma, skéra, tworzywa stwarzajace

2 tkaniny do wycierania (np. |sztuczne. zagrozenia dla
“ iszmaty, scierki) i ubrania srodowiska

ochronne inne niz wymienione
w1502 02

Mieszanina roznych metali i stopow, gtownie

Ciala state nie

stali, aluminium i miedzi, cyny oraz|stwarzajace
16 02 14 oo X . . Lo
Zuzyte czedci urzadzenia inne sktadnikow  niemetalicznych  tj.  mas|zagrozenia dla
3 niz ienione w 1602 09 do plastycznych (tworzywa PS, PCV, ABS, PE, | srodowiska
wym PP, TU PUR), ceramiki (krzem, tlenki ziem
1602 13 . . .
alkalicznych, mika), szkta, gumy, papieru,
ebonitu, drewna.
Piasek, ziemia, beton, gruz, guma, lakiery,|Ciala state nie
4 16 07 99 szklo, kamienie, drewno, tworzywa sztuczne, | stwarzajace
Inne nie wymienione odpady tekstylia. zagrozenia dla
srodowiska
Odpady zlomu metali niezelaznych - gtéwny | Ciata state nie
5 17 04 07 sktadnik to Al ok. 70% z dodatkami innych | stwarzajace
Mieszaniny metali metali: Cu, Zn, Sn oraz z niewielkimi|zagrozenia dla
ilosciami Si, Mn, Fe. srodowiska
. .. . Ciala stale nie
19 08 02 Piasek, ziemia, beton, gruz, guma, lakiery, stwarzajace
6 e . szkto, kamienie, drewno, tworzywa sztuczne, o
Zawartos¢ piaskownikow . zagrozenia dla
tekstylia. . .
srodowiska
Ciala stale nie
191001 . .. . stwarzajace
7 Odpady zclaza i stali Stal nierdzewna i inne stopy zelaza zagrozenia dla
srodowiska
Ciata state nie
191002 .. . 1 stwarzajace
8 Odpady metali niezelaznych Aluminium, mied?, cynk, cyna, mangan zagrozenia dla
' srodowiska
Ciala state nie
1910 04 . .. . )
.. . .. Piasek, ziemia, gruz, guma, szklo, kamienie, | stwarzajace
9 |Lekka frakcja i pyly inne niz . L
. . drewno, tworzywa sztuczne, tekstylia. zagrozenia dla
wymienione w 19 10 03 . .
srodowiska
19 10 06 Ziemia, beton, gruz, guma, lakiery, szklo, Ciala st?. fe nie
.. I . stwarzajgce
10 |Inne frakcje niz wymienione w |kamienie, drewno, tworzywa sztuczne, R
. zagrozenia dla
191005 tekstylia. . .
srodowiska
Ciala stale nie
1 1912 64 Kauczuk naturalny, tworzywa sztuczne PS, |stwarzajace
Tworzywa sztuczne, guma PCV, PE, PP, PTE itp. zagrozenia dla
srodowiska
191209 Piasek, ziemia, beton, gruz, szklto, kamienie, C1ala St.a fe nie
12 stwarzajace

Mineraly (np. piasek, kamienie)

drewno.

zagrozenia dla
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srodowiska

13

191212

Inne odpady ( w tym zmieszane
substancje i przedmioty ) z
mechanicznej obrobki odpadéw
inne niz wymienione w 19 12

11

Piasek, ziemia, beton, gruz, guma, lakiery,
szklo, kamienie, drewno, tworzywa sztuczne,
tekstylia.

Ciafa state nic
stwarzajgce
zagrozenia dla
$rodowiska

2. Hoé¢ odpadéw poszezegolnych rodzajow dopuszezonych do wytworzenia w ciagu roku.

2.1, Walcownia wyrobdéw dlugich (instalacja IPPC).

a) odpady niebezpieczne:

_ Kod | Tlosé
Lp. odpadu | Rodzaj odpadu odpadow
_ oap | | [Mg/rok]
1 1301 10* §M1neralne oleje hydrauliczne niezawierajace zw1qzkow 4,40
: chlorowcoorgamcznych
5 1302 05* ;Mlneralne oleje sﬂmkowe przekladniowe 1 smarowe 38,00
niezawierajace zwigzkow chlorowcoorgamcznych
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete
, w innych grupach), tkamny do wy01eran1a (np. szmaty, Scierki) 1
3 1502 02¢ 7,50
: :ubrania ochronne ZaANIECZYSZCZoNe substancjami
znlebezplecznyml (np PCB)
' . Zuzyte urzqdzema zawierajgce niebezpieczne elementy inne
4160213 @mz wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 0,10
5 1606 01* ;Batene 1 akumulatory otowiowe 0,30
b) odpady inne niz niebezpieczne:
'7 Ilosé
Lp. of(:z‘fiu Rodzaj odpadu | odpadow :
- P ‘ | [Mg/rok]
1 07 02 80 Odpady z przemyshu gumowego i produkcji gumy : 5, 00
2 10 02. 10 §Zgorzelina walcownicza 14 000,00§
3016 01 03 quzyte opony 0,10
4 16 02 14 Zuzyte urzqdzema inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 0213 1,005
5 160216 ?Elementy usunigte ze zuzytych urzadzen inne niz wymienione 020
: w160215 -
6 160605 jInne baterie i akumulatory 0,20
16 11 04 Okladziny piecowe i matenach ogniotrwate z procesdw 170,00
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Kod _  Hos¢
Lp. odpadu Rodzaj odpadu | odpadéw
P L [Mg/rok]
metalurgicznych inne niz wymienione w 16 11 03
8 | 170405 |Zelazoi stal 200,00
9 | 170407 |Mieszaniny metali 0,10
10| 170411 |Kable inne niz wymicnione w 17 04 10 3,50
I . .
2.2 Instalacja powigzana z instalacja IPPC.
a) odpady niebezpieczne:
Ip. | Kod | . " Hos¢ odpadéw
; odpad Rodzaj odpadu T [Mg/rok]
1 12 01 09* O‘dpadc')we. emulsie 1 ’roztwory z obrébki metah: 3,50
niezawierajace chlorowcow
2 | 13 02 08* |Inne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe 35,00
3 Sorbenty, materiaty ﬁltracfjne (w tym filtry olejowe 7
15 02 02* nieujete w innych grupach), tkaniny do wycierania. 790
(np. szmaty, $cierki) 1 ubrania ochronne zanieczyszczone ?
. substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
4 . : Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy
16 0213* . e niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 005
b) odpady inne niz niebezpieczne:
Kod , ﬁ M‘Ilos'c'_oépadéu; 7
| Lp. odpadu Rodzaj odpadu 7 [Mg/rok]
i Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 ‘
L1802 60213 0.30
| 9 16 02 16 |Elementy usunigte ze zuzytych urzadzef inne niz! 0,05
| wymienione w 16 02 15 '
2.3. Linia do mechanicznego przerobu zlomu:
a) odpady niebezpieczne.
Rodzaj odpadu Tlosé
Lp f ‘::fl odpadéw
odpac [Mg/rok]
1 |12 01 07% Odpadow’e oleje mmer.alne z ()ll?l:obkl me'tah nie zawierajace 0,200
chlorowcow (z wylaczeniem emulsji i roztwordw)
2 [ 13 01 10* | Mineralne oleje hydrauliczne niezawierajace zwiazkéw chlorowco- 2,000
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organicznych
3 [ 13 01 11* | Syntetyczne oleje hydrauliczne 0,020
4 |13 02 05% M1¥1eral,ne oleje silnikowe, przekladmowe 1 smarowe niezawierajace 2,000
zwiazkow chlorowco-organicznych
5 | 1302 08* ! Inne oleje silnikowe , przektadniowe i smarowe 0,200
6 | 1502 02+ fSorbenty, materialy ﬁltracyjne .(w t_ym filtry olejowe nieujete w 2,000
innych grupach), tkaniny do wycierania
7 116 01 10* | Elementy wybuchowe (np. poduszki powietrzne) 4,000
Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz
*
8| 1602137 ienione w 16 02 09 do 16 02 12 60,000
9 [ 16 06 01% | Baterie i akumulatory olowiowe 2,000
10| 16 06 02* | Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe 0,050
b) odpady inne niz niebezpieczne.
Tios¢
Lp. of?:fiu Rodzaj odpadu odpadow
P [Mg/rok]
1 | 1002 99 | Inne nie wymienione odpady 18 000,60
Sorbenty, materialy filtracyjne , tkaniny do wycierania {np. szmaty,
2 (150203 |, . .~ . : . o 2,0
$cierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02
3 |16 02 14 %;Jzyte czescl urzadzenia inne niz wymienione w 1602 09 do 16 02 0.2
4 116 0799 | Inne nie wymienione odpady 10 000,0
5 | 1704 07 | Mieszaniny metali 200,0
6 | 19 08 02 | Zawartos¢ piaskownikow , 16,0
7 |1 1910 01 | Odpady zelaza i stali 1 000,0
8 |19 1002 | Odpady metali niezelaznych 18 800,0
9 11910 04 | Lekka frakcja i pyly inne niz wymienione w 19 10 03 140 000,0
10 | 1910 06 | Inne frakeje niz wymienione w 19 10 05 5 000,0
11 | 1912 04 | Tworzywa sztuczne, guma 10 600,0
12 11912 09 | Mineraly (np. piasek, kamienie) 30 000,0
13 1912 12 Inne odpady ( A t)’zm zmieszane f;ubstaplqe i p¥ze<.:1m10ty Yz 20 000,0
mechanicznej obrobki odpadéw inne niz wymienione w 19 12 11

3. Zrédla powstawania odpadoéw, miejsca i sposéb magazynowania odpadéw, sposoby
gospodarowania odpadami:

3.1. Instalacja do walcowania.
‘a) odpady niebezpieczne:

Kod i rodzaj iZ'rédlo powstawania | Miejsce i sposéb ;%Sposéb
P odpadu |odpadu magazynowania .gospodarowania
1301 10% | Zuzyte oleje powstaja | Oleje magazynowane | Przekazywane
Mineralne oleje ipodczas wymiany wibeda — w specjalnych | uprawnionemu
hydrauliczne ‘ukladach hydrauliki!|zbiornikach magazynowych | odbiorcy celem
niezawierajace :sitowej urzadzeti|o poj. 3000 litréw oraz|przetwarzania
zwigzkéw  instalacji w czasiew opisanych, zamykanych |(odzysk,
chlorowco- lire:mont(’m/, beczkach o poj. 200 litréw unieszkodliwianic)
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L Kod i rod;aj Zrédio powstawania |Miejsce i sposob 1Sposo'b
P odpadu odpadu magazynowania . gospodarowania
organicznych |konserwacji i napraw |ustawionych w magazynach| Proces
wydziatowych. Po zebraniui przetwarzania
odpowiedniej partii beczki|zostanie —okreslony
przewozone  beda  do,po przeprowadzeniu.
zaktadowego magazynu, stosownych badan
olej OW. | Przekazywane
13 02 05* Ol?Je, Przepracowanc — z|,.,.awnionemu
Mineralne oleje _ . . obleg(r)w zamk.nlegtych odbiorcy celem
silnikowe Zuzyte oleje powste’gat ukladéw  hydraulicznych przetwarzania
przekladniov:/ei podezas - remontow | nic beda magazynowane na (odzysk
2 smarowe urzadzen terenie Zakladu lecz beda unieszkodliwianie)
; niezawierajace wykonywanych | preepompowywane Proces
zwiazkow przez. stuzby | bezposrednio do  cystern; przetwarzania
. chlorowco- uirzymania ruchu odbiorcy zostanic  okreslony
organicznych po przeprowadzeniu
stosownych badan
1502 2=
Isncgtléjgly’ Odpady gromadzone w
filtrac 'ney(w ‘migjscu  wytworzenia w
¢ m)gﬂ oznakowanych  workach |
T fym Iiitey foliowych lub pojemnikach!
: olejowe nieujete . | Przekazywane
i . .| (filtry olejowe do )
! w innych Odpady powstaja N uprawnionemu
. zamykanych pojemnikow), . 1
3 | grupach), tkaniny | podczas napraw brani 1redl 2 iodbiorcy celem
| R .. po  zebraniu  okreslonej; .
do wycierania |i konserwacji maszyn {losci odpad bed . przetwarzania
(np. szmaty, |i urzadzen instalacji rekaz wang Y ¢ q@(odzysk,
Scierki) i ubrania p Y ‘unieszkodliwianie)
ochronme Magazynu centralnego,
ANieCIYSZCRONE gdzie beda magazynowane.
ySZCZO1 w zamknietych workach lub
substancjami oiemnikach -
niebezpiecznymi pe) '
(np. PCB)
N Odpady gromadzone beda
. 1620.2 13 Odpad owstal w oznakowanych
u;yte. 5) Y pow t’J&L pojemnikach w magazynic Przekazywane
urzei{ zenia EZI C%Zfé dlarers’nxig‘g:), wydzialowym, po zebraniu:uprawnionemu
ZAWICTAIECe .. okreslone] ilosci odpady: odbiorcy celem
4 mebezple?zne napraw, k(?nserwaql beda, przckazywane | przetwarzania
&?l.ement‘y mnne ma:lz:z;n éhurzaizkzg do Magazynu centrainego,?(odzysk,
fiz WyImIenione || Wenoazacycl w gdzie beda magazynowaneunieszkodliwianie)
w 16 02 09 do 16 |instalacji w zamknietych
0212 pojemnikach. :
16 06 01* Odpady powstajg | Odpady gromadzone | Przekazywane
5 Baterie i przy wymianie | w specjalistycznych | uprawnionemu
akumulatory  |zuzytych lub | opisanych zamykanych | odbiorcy celem
| olowiowe zepsutych pojemnikach ustawi_gny;:_h__Er___zetwarzaflj_a



I Kod i rodzaj iZ"ro’dlo powstawania | Miejsce i sposob Sposob
p- odpadu odpadu magazynowania gospodarowania
@akumulator()w z|W wyznaczonym miejscu (odzysk,
‘urzadzen instalacji na|magazynowania (punkt; unieszkodliwianie)
‘nowe czyszezenia wagonow  po
; : zlomie)
¢) odpady inne niz niebezpieczne:
I Kod i rodzaj :Z'ro’dlo powstawania Miejsce i sposéb Sposob
P odpadu .odpadu magazynowania gospodarowania
I Odpady w postaci
070280 zuzytych wezy gulrnowych_Odpady MAgAZyROWANE b ok azywane
i . : ‘beda selektywnie, luzem .
Odpadyz i pasow klinowych: uprawnionemu
i . 'w pryzmach lub w !
przemystu  powstaja podczas | odbiorcy celem!
1 s .. beczkach stalowych w )
gumowego :okresowych przegladéw i . | przetwarzania
- A . | Wyznaczonym i
iprodukeyi  napraw urzadzen - .| (odzysk,
' oznaczonym miejscu hali| * . e
gumy _eksploatowanych na, unieszkodliwianie)
‘ C .. i1 warsztatu.
‘terenie instalac)i.
| Przekazywane  na|
_ wlasng  instalacje
Qdpad powstaje w trakcie| Odpady gromadzone |celem odzysku lub
100210 | . . dnik )
5 Zgorzelina nagrzewania wsadu  1i|/beda W osadniku; uprawnionemu
: ‘walcowania zgorzeliny wewnatrz hali | odbiorcy celem
walcownicza | o ; .
ksztaltownikow na goraco | walcowni przetwarzania
| ; (odzysk,
unieszkodliwianie)
. Odpady gromadzone
i beda luzem naj
Zutyte opony povstaa | wysmacsonym . mijseu| 2SKEVAIE
| £uzyle opony p Ja Wi WYz " s uprawnionemu
: 160103 |czasie wymiany opon W pomieszczema odbiorcy celem
3 Tus “maszynach roboczych | garazowego . :
uzyte opony - 4 . o . | przetwarzania
.pracujacych na terenie mechanikow Walcowni, (odzysk
‘walcowni po zebraniu okreslonej| " . L
: s unieszkodliwianie)
; ilosel odpady
| ‘bedg przekazywane do
‘ ‘Magazynu Centralnego. |
| Odpady gromadzone |
: beda luzem lub
16 02 14 éOdpady powstaja podczas W pojemniku v Przekazywane
. : . ..|wyznaczonym  miejscu h
Zuzyte napraw i konserwacji MAEAZYIL uprawnionemu
4 urzadzenia inne %maszyn i urzadzen gziaﬁr(l)we o odbiorcy celem
niz wymienione | eksploatowanych na v wee . | przetwarzania
| . i’ . Walcowni. Po zebraniu
w16 0209 |terenie instalacji (wymiana L o . | (odzysk,
= odpowiedniej ilogei| . -
do 160213 |nanowe) unieszkodliwianie)
i odpady bedg
! przekazywane
) do Magazynu
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l Lp Kod i rodzaf Zrodlo powstawania Miejsce i sposob Sposcb |
B " lodpadu odpadu magazynowania gospodarowania
centralnego, gdzie beda
magazynowanc
W Wyznaczonym
opisanym miejscu.
Po zebraniu
16 02 16 odpowiedniej ilosci Przekazywane
Elementy odpady b@dqfu rawni)c;nem
usunigte z przekazywane Eogbiorc " 1
5 zuzytych do Magazynu rzetwa}r{zania celem -
urzadzen inne centralnego gdzie bedg ?0 dzysk
niz wymienione magazynowane WL
w1602 15 wyznaczonym opisanym unieszkodiiwianic)
‘miejscu,
Odpady gromadzone |
beda w  opisanych
pojemnikach !Przekaz ane
Odpadem beda zuzyte|ustawionych ! YW
. L. . . __|uprawnionemu .
16 06 05 baterie z urzadzen i|w wyznaczonym miejscu odbiore celem.
. 6 | Innebateriei |przyrzadow warsztatéw  utrzymania; rzetwa);zania '
akumulatory |eksploatowanych najruchu. Po zebraniui?0 Jzvsk
terenie instalacji odpowiedniej ilogei \OCASS
‘ odpady -unieszkodliwianie)
‘[ ‘bedg przekazywane do
! Magazynu centralnego.
16 11 04
Okiadziny |
~ piecowe i Odpad bedzie  Przekazywane
rn‘aterlaly Odpady powstajg, podezas magazynowany quen} uprawnionemu
. ogniotrwale z .. |'w opisanym 1| odbiorcy celem
7 . remontu wymurdwki pieca . .
procesow EWCZE00 wyznaczonym miejscu przetwarzania
metalurgicznyc g & przy piecu grzewczym w| (odzysk,
h inne niz hali Walcowni . unieszkodliwianie)
3 wymienione
j w 161103 ‘
5 Odpad gromadzonyiprzekaz wane  na
luzem na wyznaczonym 1 ywa alacie.
: betonowym podtozu | oond q mit alc Jg
; Odpadem beda zuzyte|w poblizu walcarek i na celem pazysku d
; 17 04 65 X . . uprawnionemu
8 : . walce z urzadzen | tokarni walcow . =
i Zelazo i stal . . odbiorcy celem.
i walcujacych a nastepnie .
magazynowany Frzetwle;rzama
i | 0azysk,
| ii‘;‘gzﬁaczonym unieszkodliwianic)
17 04 07 Odpady powstajg podczas|Odpady przekazywane Przekazywane
Mieszaniny |napraw i konserwacji|bgda na Dbiezaco do}uprawnionemu
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Kod irodzaj | Zrédio powstawania iMiejsce i sposdh Sposob ;
P odpadu odpadu magazynowania gospodarowania
metali gmaszyn i urzgdzent | Magazynu  centralnego, | odbiorcy celem%
‘eksploatowanych na gdzie  magazynowane |przetwarzania
‘terenie instalacji beda w wyznaczonych, | (odzysk,
‘ opisanych miejscach | unieszkodliwianie)
luzem tub na regatach
Odpady gromadzone
beda luzem ltub w
pojemniku W
; wyznaczonym miejscu
iOdpady powstaja podczas magazynt Przekazywane
‘ \ .. | wydziatowego .
170411  napraw 1 konserwacji . . _|uprawnionemu
. . . .+ » 'Walcowni. Po zebraniu .
Kable inne niz | uktadow zasilania P .. .| odbiorcy celem
10 S 3 . odpowiedniej ilodci .
. wymienione |elektrycznego maszyn I doad bed przetwarzania
w17 0410 urzadzen eksploatowanych, pacy el (odzysk,
1 . v przekazywane do|> . e ey
‘na terenie instalacji ! unieszkodliwianie) |
‘ ‘Magazynu  centralnego _
.gdzie beda
-magazynowane W
| Wyznaczonym opisanym
| Imigjscu.
3.2.Instalacja powigzana z instalacja IPPC.
a) odpady niebezpieczne:
I Kod i rodzaj EZ'rédlo powstawania | Miejsce i sposéh Sposcb
P- odpadu ‘odpadu magazynowania gospodarowania
: Zuzyte emulsje beda
* i g
12 01 09 gOdpady pow:?tagatgme!gazynowan’e W beczlfach 0 Przekazywane
Odpadowe ‘podczas  wymiany:poj. 200 litr6w ustawionych -
emulsje ilzuzyte] emulsjii z w wyznaczonym migjscu ogbiorc celem
1 roztwory z| zamknietych warsztatu Tokarni  Walcow. o i
- 11 L . . przetwarzania
-obrobki metalii obiegdw Miejsce zabezpieczone przed (odzysk
‘niezawierajace chlodzacych w | dostepem osob | \OGAYSK
. ; . ) " unieszkodliwianie) |
chlorowcéw . obrabiarkach nicupowaznionych oraz przed
3 rozlaniem odpadu.
_ : Zuzyte emulsje beda
13 02 08* Oleje powstaja W magazynowane w beF:zkach 0 Przekaz_ywane
L . o | POJ. 200 litréw ustawionych w|uprawnionemu
Inne oleje: czasie obrobki . .
S _ . . . | Wyznaczonym migjscu odbiorcy  celem
2 :silnikowe, :mechaniczne] metali . . .
. . . ) warsztatu Tokarni Walcow. Po|przetwarzania
przektadniowe i, w tokarni walcow na . . s .
: ; . zebraniu odpowiedniej partii| (odzysk,
:smarowe | obrabiarkach . h ) o
olej przekazywany bedzie do|unieszkodliwianie)
Magazynu oleju.
1502 02*% iOdpadem bedg Odpady  gromadzone — w/ Przekazywane
3 ‘Sorbenty,  czysciwa, zuzyta miejscu  wytworzenia W, uprawnionemu
‘materialy “odziez ochronna, | oznakowanych workach odbiorcy  celem
- filtracyjne  (wsorbenty, filtry | foliowych 1 pojemnikach | przetwarzania




—

Ip. Kod i rodzaj Zrédlo powstawania Miejsce i sposob :Sposdb
odpadu odpadu magazynowania -gospodarowania
Itym filtry|olejowe - odpady  (filtry olejowe do zamykanych |(odzysk, ‘
|olejowe nieujgte|powstaja w trakcie| pojemnikéw). Po  zebraniu unieszkodliwianie)
w innych eksploatacji maszyn okreslonej iloéci odpady beda
|grupach), iurzadzen przekazywane do Magazynu
‘tkaniny do | wchodzacych w|centralnego, gdzie  beda
wycicrania (np. |sktad instalacji i ich|magazynowane
szmaty, Scierki)| napraw i konserwacji |w zamknigtych workach lub|
$ ubrania pojemnikach,
ochronne
Zanieczyszczone
-substancjami
niebezpiecznym
i (np. PCB) |
lzgiyltg Odpady gromadzgne !‘)cgdaL w
urzadzenia oznakowanych pojemnikach w Przekaz‘ywane
zawierajace Odpady  powstaja|magazynie wydzialowym, po|uprawnionemu
4 ebezni podczas napraw | zebraniu  okre$lonej iloscijodbiorcy  celem
DIEDCZPICCZNG 5 i zytych|odpady beda przekazywane do . przetwarzania
elementy inne L wymiany zuzy’_t'yc odpady beda b Y 0P
| niz, wymienione urzadzen instalacji | Magazynu centralnego, gdzic (0(?.zysk, o
beda  magazynowane  w:unieszkodliwianie)
w 16 02 09 do samknictveh pofemnikach _
: 16 02 12 gtych pojemnikach.
b) odpady inne niz niebezpieczne: e
ip Kod i rodzaj Zrédlo powstawania | Miejsce i sposéb Sposob
" odpadu odpadu magazynowania | gospodarowania
- 160214 : :
- Zuzyte Odpady gromadzone beda
1 u.rtzatdzen’la nne luzem b wpojemniku w
iz wymienione | Qdpady powstaja | wyznaczonym miejscu
w 16 02 09 do podczas napraw 1| magazynu wydzialowego Przeka,z'ywane
160213 |konserwacji maszyn i| Walcowni. Po zebraniu | 1o LOnEMY
, T odbiorcy celem
16 02 16 urzadzen odpowiedniej ilosci odpady zetwarzamia
Elementy | cksploatowanych na beda  przekazywane do?o dzysk
usuniete ze | terenie instalacji| Magazynu centralnego gdzie; ™ . TP
2 zuZyiych (wymianananowe) beda  magazynowane W;umeszkodhwwme)
- urzadzen inne wyznaczonym opisanymé
'niz wymienione miejscu. ;
- w160215

72&15&5éié;_gb;_ﬁojemniki, w ktorych magazynowane beda odpady ﬂiebeipié&he by%s}_-gzczelhe

i opisane, ustawione w wydzielonych pomieszczeniach, na wyznaczonych i opisanych miejscach,
poza obszarami lokalizacji stanowisk pracy. Miejsca gromadzenia odpadéw w postaci cieklej winny
by¢ rowniez wyposazone w stosowne sorbenty do neufralizacji ewentualnego wycicku tych
odpadow, skuteczng wentylacje 1 odpowiednie urzgdzenia gasnicze.:
3.3. Linia do mechanicznego przerobu zlomu:

a) odpady niebezpieczne.
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Sposob

Lp. | Kod i rodzaj odpadu Zrodlo' powstawania | Miejsce ! sposdb gospodarowani
: odpadow magazynowania odpadu
‘ a odpadem
12 01 07% Odpad powstaje podczas|Zuzyte oleje bedg | Odpady
Odpadowe oleje | wymiany zuzytej emulsji | magazynowane w opisanych | odbierane bedg
mineralne z obrébki|\w zamknietych obiegach | szczelnych zamykanych | bezposrednio
1 |metali nie zawierajace | chlodzacych w|beczkach ustawionych wprzez
chlorowcow urzgdzeniach instalacji, | pomieszczeniu ~ hydrauliki | odbiorcow
(z wylaczeniem w ktérych emulsja stanowi | sitowej w budynku | majacych
emulsji i roztwordéw) | chtodziwo strzepiarki-wydzielone stosowne
1301 10* Odpad powstanie miejsce na oleje | zezwolenia na
Mineralne oleje | w wyniku wymiany przepracowane i czysSciwa, | gospodarowanie
’ hydrauliczne w  ukladach  hydrauliki | zamknigte, tego  rodzaju
niezawierajace sttowej dokonywanych | z wybetonowanym podtozem, ; odpadami
zwigzkéw chlorowco- | w czasie remontéw | wyposazone w  sorbenty
organicznych instalacji umozliwiajace likwidacje
1301 11% ewenfualnych wyciekow.
3 | Syntetyczne oleje Po zebraniu  odpowiednicj
hydrauliczne partii beczki przewozone
13 02 05* Odpad powstaje wwyniku|beda  do  zakladowego
Mineralne oleje | wymiany w czasie | magazynu olejow.
silnikowe, przegladéw  iremontéw
4 przektadniowe i |urzadzen instalacji
smarowe strzgpiarki 1 wymiany w
niezawierajgce srodkach transportu
zwigzkéw chlorowco- | eksploatowanych na
organicznych potrzeby instalacji
13 02 08* Oleje przepracowane
Inne oleje silnikowe, | powstaja w czasie
5 przekladniowe i|przegladéow i remontéw
smarowe urzadzenn  instalacji  np.
przektadni, tozysk, waléw
itd.
1502 02* Zabrudzone czyéciwo, filtry | Odpady gromadzone | Odpady
Sorbenty,  materialy | olejowe, zaoliwione | w miejscu wytworzenia | przekazywane
filtracyjne (wtym |szmaty, rekawice, ubranie|w oznakowanych  workach |bedg — firmom
filtry olejowe nieujete | ochronne, sorbenty | foliowych (filtry olejowe w|zewnetrznym
w innych grupach), | powstate np. podczas prac|zamykanych pojemnikach), | posiadajgcym
tkaniny do wycierania | porzadkowych lub | po zapelnieniu opakowania w | stosowne
(np. szmaty, $cierki) i|remontowo-naprawczych |pomieszczeniu hydrauliki | pozwolenia w
ubrania ochronne | wykonywanych na terenie | sitowej w budynku | zakresie
6 |zanieczyszczone instalacji. strzepiarki  po  zebraniu | przetwarzania
substancjami okreslonej itosci odpady beda [tego  rodzaju
niebezpiecznymi przekazywane do Magazynu | odpadéw.

beda
W

lub

Centralnego,
magazynowane
zamknietych  workach
pojemnikach.

Miejsca magazynowania
wyposazone begdg w sorbenty

gdzie
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umozliwiajace likwidacje
ewentualnych wyciekow.

16 01 10%

Elementy wybuchowe
(np. poduszki
powietrzne)

Poduszki powietrzne
powstaja = W wyniku
wysegregowania na linii
zelaznej 1 niezelaznej
instalacji.

Wysegregowane  poduszki

powietrzne gromadzone beda

w szczelnych, opisanych
specjalistycznych

pojemnikach ustawionych w
wydzielonym miejscu W
boksie sgsiadujacym
bezposrednio z  boksem
magazynowania ztomu nr 1
na tzw. Hojarczyku. Boks
magazynowy o powierzchni
magazynowania ok. 25 m’,
posadowiony na betonowym

podtozu.

Odpady  beda
przekazywane
firmom
Zewngtrznym
posiadajacym
stosowne
pozwolenia
zakresie
przetwarzania
tego rodzaju
odpadow.

W

16 02 13*
Zuzyte
zawierajgce
niebezpieczne
elementy inne niz
wymienione w 16 02
09do 160212

urzadzenia

Zuzyte lampy wyladowcze
powstajace podczas
wymiany na nowe na
terenic instalacji natomiast
zuzyte, kondensatorki begda
wysegregowane na lini
segregacji metali
niezelaznych

Lampy wyladowcze beda
Magazynowane

w oryginalnych
opakowaniach  w specjalnie
do tego celu przeznaczonych
i opisanych  pojemnikach
ustawionych w wyznaczonym
pomieszezeniu  w budynku
warsztatu strzgpiarki
a nastgpnie bedg
przekazywane do Magazynu
Centralnego.

Kondensatorki: odpady beda
wstepnie magazynowane
W opisanym kontenerze
ustawionym  przy  linii
oddzielania metali
niezelaznych. a naste¢pnie
beda przewozone do
kontencra  zlokalizowanego
przy piaskowniku instalacji
do mechanicznego przerobu
zlomu.

Odpady  beda
przekazywane
firmom
ZEWnetrznym
posiadajgcym
stosowne
pozwolenia
zakresie
przetwarzania
tego rodzaju
odpadow.

W

16 06 01%
Baterie 1 akumulatory
olowiowe

Odpad powstaje z wymiany
zuzytych akumulatorow w
urzadzeniach instalacji oraz
zostaje wysegregowany z
dostarczonego ztomu

Magazynowane W
zamknietych  pojemnikach
kwasoodpornych w pozycji
zapobiegajacej  wyciekowi
elektrolitu  ustawionych w
wydzielonym zadaszonym i
wybetonowanym  miejscu.
obok magazynowania ztomu
tzw. Kleszczowee.

Odpady
odbierane  do
przetwarzania z
migjsca
magazynowania
przez firmy
posiadajace
stosowne
pozwolenia.

10

16 06 02~
Baterie i akumulatory

7 ewentualne] wymiany
baterii akumulatoréw

Odpady  gromadzone w
zamknigtych pojemnikach w

Odpady
przekazywane
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niklowo-kadmowe w urzadzeniach instalacji | wydzielonym, do
wybetonowanym, przetwarzania
zamknietym, pomieszczeniu | firmom
warsztatu czesci | posiadajacym
elektrycznych strzepiarki. stosowne
Nastepnie magazynowane w | pozwolenia.
Magazynie Centralnym w
wydzielonym, zamknigtym
migjscu, z wybetonowanym
podiozem.
b) odpady inne niz niebezpieczne
Zrédlo powstawania | Miejsce i sposob Sposdb
Lp. |Kod irodzaj odpadu . . gospodarowani
odpadow magazynowania odpadu
a odpadem
10 02 99 Odpadem beda | Odpad magazynowany bg¢dzie | Odpady
Inne nie wymienione | Zanieczyszczenia luzem w pryzmach: pod wiatg | beda
odpady przychodzace w |0 pow. 180 m® oraz w boksie | przekazywane
transportach zlomu oraz | magazynowym rezerwowym | firmom
1 powstajace w  wyniku|o pow. ok. 310 m®. Boks | majacym
mechaniczne; obrébki | posiada odprowadzenie wod | stosowne
odpaddw pochodzacych ze | opadowych do zakladowego |zezwolenia na
zlomu, sprzgtania miejsc | systemu kanalizacji | gospodarowani
magazynowania  ztomu, | deszczowej e tymi
itd. odpadami.
150203 Zabrudzone czysciwo, | Czysciwo oraz worki  z Po
Sorbenty,  materialy | szmaty, rekawice, ubrania|odpylania  gromadzone w |nagromadzeniu
filtracyjne , tkaniny do | ochronne  oraz  zuzyte | szczelnych,  oznakowanych | odpowiednie;
wycierania (np. jworki filtracyjne z ukladu |pojemnikach. Worki z |ilosci (jednostki
szmaty, $cierki) 1]odpylania instalacji odpylania - miejsce | transportowe])
ubrania ochronne inne magazynowania to kontener | zapakowane
niz wymienione w 15 w rejonie odpylni. Miejsce | odpady
02 02 magazynowania bedzie | przekazywane
’ wybetonowane i zadaszone. |beda
Czysciwo, szmaty, rekawice, | uprawnionym
ubrania ochronne w | odbiorcom.
wydziclonym  migjscu W
pomigszezeniu hydrauliki
sitowej W budynku
strzgpiarki, a  nastepnie
gromadzone w wydzielonym
migjscu w  Magazynie
Centralnym.
16 02 14 Odpad stanowia zuzyte Magazynowane luzem na|Odpady
Zuzyte czgsei | urzadzenia elektryczne i |regatach lub mniejsze czedel | przekazywane
3 urzadzenia inne niz|elektroniczne z instalacji |w pojemnikach ~ w|do
wymicnione w 1602 wydzielonym pomieszczeniu | przetwarzania
09do 16 02 13 w Magazynie czgsei | firmom
elektrycznych strzepiarki. W posiadajacym
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momencie uzbierania | stosowne
wihasciwej  partii  odpady | zezwolenia.
przekazywane  beda  do
Magazynu Centralnego
16 07 99 Odpady powstaja podczas | Odpad magazynowany bedzie | Odpady
Inne nie wymienione | czyszczenia srodkéw | luzem w pryzmach: pod wiata | przekazywane
odpady transportu po wytadunku |0 pow. 180 m* oraz w boksie | do
' zlomu  oraz  podczas|magazynowym rezerwowymi | przetwarzania
sprzgtania miejsc|o pow. ok. 310 m’. Boks | firmom
magazynowania ztomu. posiada odprowadzenie wod | posiadajacym
' opadowych do zakladowego | stosowne
systemu kanalizacji | zezwolenia
deszczowej.
1704 07 Odpady metali- zuzyte|Odpady mieszaniny metali|Zlom
Mieszaniny metali elementy i czescl | gromadzone beda w | mieszaniny
powstajace w  czasie | kontenerach oraz luzem w|metali
remontdw 1 konserwacji|pryzmach w  zamykanych | przekazywany
urzadzen instalacji boksach pod linig niezelazna | bedzie do
Iub w Magazynie zlomédw |przetwarzania
metali niezelaznych i stali|firmom
nierdzewne;. posiadajacym
stosowne
zezwolenia
19 08 02 Odpad powstaje w czasie|Odpady z piaskownikéw | Odpady
Zawartosé czyszczenia uktadane beda w pryzmy na|przekazywane
piaskownikow piaskownikdw wydzielonym miejscu przy|do '
oczyszczajacych wody | piaskownikach na | przetwarzania
opadowe i roztopowe z!|wybetonowanym placu | firmom
odwodnien placéw wokot | z odwodnieniem do | posiadajacym
instalacjt zakladowego systemu | stosowne
kanalizacji deszczowej. zezwolenia.
191001 Odpad stali nierdzewnej | Odpady gromadzone bgda w| Odpady
Odpady zelaza istali |powstaly z rozdrabniania i|kontenerach ~ pod linig | przekazywane
segregacji niezelazna lub w boksach w|do
zanieczyszczonych Magazynic zloméw metali | przetwarzania
ztoméw dostarczonych na | niezelaznych i stali | firmom
instalacje strzepienia nierdzewnej. Calkowita | posiadajacym
powierzchnia magazynowania | stosowne
wynosi ok. 135 m’. zezwolenia.
191002 Rozne  frakcje  ztomu|Odpady mieszaniny metali|Odpady
Odpady metali | metali kolorowych, | gromadzone beda w | przekazywane
niezelaznych odpady wyodrebnione w|kontencrach oraz luzem w|do
instalacji strzepiarki ~ z|pryzmach w  zamykanych |przetwarzania
rozdrobnionego wsadu boksach pod linig niezelazng | firmom
lub w Magazynie zlomdw |posiadajacym
metali niezelaznych 1 stali|stosowne
. nierdzewnej. zezwolenia.
1910 04 Odpad powstaly z| Odpady magazynowane beda | Odpady
Lekka frakcja i pyly |rozdrabniania i segregacjijw pryzmach w wyznaczonym | przekazywane
inne niz wymienione | zanieczyszczonego zlomu |opisanym miejscu pod wiatg |do
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w 191003 dostarczonego na|oraz w rezerwowym boksie. | przetwarzania
instalacj¢ strzepienia oraz| Wiata o pow. 180 m? |firmom
pyt z filtra workowego z|posadowiona na | posiadajacym
opylania strzgpiarki. wybetonowanym placu -Boks | stosowne
rezerwowy o pow. 310 m’. | zezwolenia.
Miejsca magazynowania
posiadaja odprowadzenie wod
opadowych do zakladowego
systemu kanalizacji
deszczowe).
1910 06 Odpad powstaty z Odpady magazynowane beds | Odpady
Inme  frakcje  niz| rozdrabniania i segregacji | w pryzmach w wyznaczonym | przekazywane
wymienione w 19 10| zanieczyszczonego ztomu | opisanym miejscu pod wiata|do
05 dostarczonego na oraz w rezerwowym boksie. | ptzetwarzania
instalacje strzgpienia | Wiata o pow. 180 m? |firmom
posadowiona na | posiadajgcym
10 wybetonowanym placu Boks | stosowne
rezerwowy o pow. 310 mZ |zezwolenia.
Miejsca magazynowania
posiadaja odprowadzenie wod
opadowych do zakladowego
systemu kanalizacji
deszczowe],
1912 04 Wyodrgbnione Odpady z tworzyw i gumy |Odpady
Tworzywa  sztuczne,|z rozdrobnionego ztomu|gromadzone  beda w | przekazywane
guma elementy 2z  tworzyw |pryzmach w wydzielonym |do
1 sztucznych i gumy migjscu na Wyb_etopowanyr_r} przetwarzania
placu  w  rejonie  linii | firmom
niezelaznej. posiadajacym
stosowne
zezwolenia.
191209 Odpady wydzielone z|Odpady magazynowane bedg | Odpady
Mineraty (np. piasek, | dostarczonych  odpaddéw | w pryzmach w wyznaczonym | przekazywane
kamienie) oraz powstajace w wyniku | opisanym miejscu pod wiatg | do
mechanicznej obrobki | oraz w rezerwowym boksie. | przetwarzania
odpadéw  zlomu -oraz| Wiata o pow. 180 m? firmom
sprzatania miejsc | posadowiona na | posiadajacym
12 magazynowania  zlomu, | wybetonowanym placu Boks | stosowne
itd. rezerwowy o pow. 310 m? |zezwolenia.
Migjsca magazynowania
posiadajg odprowadzenie wod
opadowych do zakladowego
systemu kanalizacji
deszczowej.
191212 Odpad z rozdrabnianiai |Odpady magazynowane beda | Odpady
Inne odpady (w tym |segregacji w pryzmach w wyznaczonym | przekazywane
13 zmieszane substancje i | przetwarzanych odpadéw | opisanym miejscu pod wiata|do
przedmioty) 7 | na instalacji strzepiarki oraz w rezerwowym boksie. | przetwarzania
mechanicznej obrobki Wiata o pow. 180 m? |firmom
odpadéw  inne niz posadowiona na | posiadajgcym
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wymienione w 19 12

11

Miejsca

wybetonowanym placu Boks
rezerwowy o pow. 310 m’,
magazynowania
~ | posiadaja odprowadzenie wod
opadowych do zakladowego
systemu kanalizacji
deszczowe;j.

stosowne
zezwolenia.

4. Przetwarzanie odpadéw

4.1 Rodzaj i ilosé odpaddw przewidzianveh do przetworzenia {odzysku) w ciagu roku

Maksymalna ilosé
Kod Odpad z odpadow do
Lp Rodzaj odpadu CMCP/z prietwarzania
odpadu
Zewnaqlry do odzysku
[Mg/rok]
1 | 150104 |Opakowania z metali | cmep 100 000,0
i z zewnatrz
Zuzyte lub nienadajace sie do uzytkowanie
2 16 01 06 |pojazdy niezawierajace cieczy i innych| zewnatrz 15 000,0
niebezpiecznych elementéw
3 16 01 16 | Zbiorniki na gaz skroplony zewnalrz 200,0
4 | 160117 |Metale zelazne | CMCP 200 000,0
i z zewnatrz
5 | 170405 |Zelazo i stal | (MCcP 600 000,0
1Z zewnalrz
6 | 191001 |Odpady zclaza i stali zZewnatrz 200 000,0
7 | 1912 02 |Metale zelazne | CMCP 400 000,0
1Z zewnatrz
Inne odpady (w tym zmieszane substancje _
8 191212 |i przedmioty) z mechanicznej obrobki{ zewnatrz 20 000,0
odpadow inne niz wymienione w 19 12 11
9 |20 0140 Metale zewnatrz 10000,0

Lacznie w procesie przetwarzania R12 — wymiana odpadéw w celu poddania ich ktéremukolwiek
z proceséw wymienionych w pozycji R1-R11 poddanych odzyskowi bedzie 930 000,0 Mg odpadéw
oraz materiatdéw nie bedacych odpadami (pochodzacych z przetwarzania na przesiewaczu) na rok.
Odpady o kodzie 16 01 06- Zuzyte lub nienadajqce sie do uzytkowanie pojazdy niezawierajqce
cieczy i innych nmiebezpiecznych elementéow pochodzi¢ beda wylacznie z uprawnionych stacji
demontazu pojazdoéw wycofanych z eksploatacji posiadajacych wazne zezwolenie na przetwarzanie
odpaddw.
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4.2. Rodzaj i iloéé¢ odpadéw wytworzonych w wyniku przetwarzania w ciggu roku.

a) odpady niebezpieczne.
Kod . Tlo&é
Lp. odpadu Rodzaj odpadu w Mg/rok
1 | 16 01 10* |Elementy wybuchowe (np. poduszki powietrzne) 4,000
16 06 01* | Baterie i akumulatory olowiowe 2,000
b) odpady inne niz niebezpieczne
Kod . Hosé
Lp. odpadu Rodzaj odpadu w Meg/rok
1 |10 02 99 | Inne nie wymienione odpady 18 000,0
2 |16 07 99 | Inne nie wymienione odpady 10 009,0
3 | 1910 01 | Odpady zelaza i stali 1 000,0
4 11910 02 | Odpady metali niezelaznych 18 800,0
5 | 1910 04 | Lekka frakcja i pyly inne niz wymienione w 19 10 03 140 000,0
6 | 191006 |Inne frakcje niz wymienione w 19 10 05 5000,0
7 | 1912 04 | Tworzywa sztuczne, guma 10 000,0
8 | 1912 09 | Mineraly (np. piasek, kamienie) 30 600,0
Inne odpady ( w tym zmieszane substancje i przedmioty ) z
i s mechanicznej obrobki odpaddw inne niz wymienione w 19 12 11 20 000,0

4.3. Miejsce i metody przetwarzania odpaddw. ze wskazaniem procesu przetwarzania oraz opis
procesu technologicznego

Przetwarzanie odpadéw zlomowych i materialow pochodzacych z przesiewacza w Wydziale
Przerobu ztomu prowadzone bedzie na instalacji do mechanicznego przetwarzania zlomu
zlokalizowanej w Zawicrciu przy ulicy Pitsudskiego 82, nalezacej do spétki CMC Poland Sp. z o.0.
w Zawierciu.

Proces przétwarzania odpadow to R12 — wymiana odpadéw w celu poddania ich ktdremukolwiek
z proceséw wymienionych w pozycji RI1-R11 (wg zatacznika nr 1 do Ustawy o odpadach).

Instalacja do mechanicznego strzepienia ztomu bedzie instalacja wytwarzajgca postrzepiony
i oczyszezony ztom stalowy jako wsad do elektrycznych piecow tukowych na Stalowni Poland Sp.
7 0.0. W Zawierciu.

Roczna moc przerobowa instalacji wynosi 930 000 Mg/rok to bedzie 300 Mg/h przetwarzanego
materiatu.

Metody przetwarzania odpaddéw oraz opis procesu technologicznego w instalacji technologicznej
mechanicznego przerobu ztomu CMC Poland Sp. z 0.0. w Zawierciu zostal opisany w punkcie
I11.3.2.2. decyzji.
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4.4 Wskazanie miejsca i sposobu magazynowania oraz rodzaju magazynowanvych odpadow.

Odpady przeznaczone do odzysku magazynowane beda w miejscach, do ktérych spétka CMC
Poland Sp. z 0.0. w Zawierciu posiada tytut prawny.

Zdolnos¢ produkcyjna instalacji do mechanicznego przerobu ztomu zapewnia na biezaco przeréb
catego dostarczanego wagonami i samochodami surowea. W razie nieplanowanych przestojow linii
lub spi¢trzenia dostaw istnieje mozliwos¢ magazynowania odpadéw oraz materiatow, ktore utracity
status odpadu w sgsiedztwie linii nadawy, na utwardzonym terenie o powierzchni ok. 9000 m?.

Lp. Rodzaj odpadn Kod Miejsca i sposqb
odpadu magazynowania
1 |Opakowania z metali 1501 04
Zuzyte lub nienadajace sie do uzytkowanie Odpady beda magazynowane
2 Ipojazdy niezawierajace cieczy i innych| 160106 |wpryzmach w wyznaczonym
niebezpiecznych elementéw miejscu na utwardzonym placu
o magazynowym obok nadawy
3 |Zbiorniki na gaz skroplony 16 01 16 strquizrki‘.w
4 |Metale zelazne 160217
5 |Zelazo i stal 17 04 05
Odpady beda magazynowane
6 |Odpady zelaza i stali 191001 |wpryzmach w wyznaczonym
miejscu na utwardzonym placu
7 |Metale zelazne 191202 |magazynowym obok nadawy
strzgpiarki.
8 |Metale 20 01 40
Odpady bgda magazynowane
Inne odpady (w tym zmieszane substancje wpryzmach w wyznaczonym
9 |i przedmioty) z mechanicznej obrébki| 191212 [miejscu na utwardzonym placu
odpadéw inne niz wymienione w 19 12 11 magazynowym obok nadawy
: strzepiarki.

Wzbogacony material z przesiewacza z instalacji pomocniczej Wydziatu Przerobu Ztomu Logistyki
w CMC Poland Sp. z 0.0. w Zawierciu bedzie magazynowany selektywnie w pryzmach
na utwardzonym placu obok nadawy strzepiarki.

4.5. Dodatkowe warunki przetwarzania odpadow.

Sposob postgpowania z odpadami poddawanymi procesowi odzysku nie bedzie wplywaé
negatywnie na stan srodowiska, a w szczegélnosci nie spowoduje zanieczyszczenia powierzchni
ziemi oraz wdd powierzchniowych i podziemnych.

”»
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XIII. Rozdzial IV. Dopuszezalne poziomy halasu.
otrzymuje brzmienie:

» Wielkos¢ emisji halasu wyznaczona dopuszczalnymi poziomami halasu poza zakladem:

Réwnowazny poziom dzwigku
»A” moggcego przenikac do
L . $rodowiska z instalacji dla
Lp. Lolalizacja Opis terenu terenéw podlegajacych ochronie
terenu akustycznej
Leqp jaB Leqg N [aB]

1 2 3 4
Zabudowa Tereny mieszkaniowo-
mieszkaniowa po ustugowe 55 45
stronie
potudniowo-
wschodniej oraz
péinocno-
wschodnigj
Zaktadu.
Zabudowa
oznaczona MU po
stronie ponocno-
zachodniej

¥

XIV. Rozdzial V. Wymagane dzialania, w tym S$rodki techniczne majace na celu zapobieganie
lub ograniczenie emisji. Sposoby osiagni¢cia wysokiego poziomu ochrony S$rodowiska jako
calosci.

otrzymuje brzmienie:

» Zastosowane rozwigzania technologiczne, techniczne i sposoby prowadzenia instalacji,
zapewniaja odpowiedni stopiei ochrony §rodowiska oraz pozwola na spelnienie wymogoéw BAT
okreslonych dla produkcji i przetworstwa zelaza i stali:

W zakresie ochrony powietrza:

- zapobieganie lub ograniczenie emisji niezorganizowanej pylow i gazow poprzez:

opalaniec pieca grzewczego pokrocznego paliwem gazowym — gazem ziemnym
wysokometanowym o niskiej zawartoéei siarki,

automatyzacja pracy pieca grzewczego pokrocznego,

wyposazenie pieca grzewczego pokrocznego w niskoemisyjne palniki (ptasko plomienne,
drugiej generacji) i rekuperatora ( podgrzewanie powietrza spalania przeponowo do temp.
450 °C), podzial przestrzeni pieca na sze$é stref grzewczych sterowanych niezaleznie
od siebie - optymalizacja pracy pieca (nizsze zuzycie ;)aliwa, nizsza emisja - tlenki azotu:
250-499 mg/Nm®, dwutlenek siarki: ponizej 100 mg/Nm®, pyt ogotem: ponizej 20 mg/Nm®),
stosowanie nagrzewania trzonu pieca pokrocznego od gory, zastosowanie strefy wstepnego
podgrzewania z mozliwoscia wiaczenia kazdego rzedu palnikéw.
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zastosowanie w instalacji do mechanicznego przerobu zlomu ukladu odpylajacego
skladajacego si¢ z dwoch separatoréw powietrzno-grawitacyjnych, dwoch cyklonéw, dwdch
wentylatorow oraz filtra workowego. Zanieczyszczone powictrze cyrkuluje w obiegach:
separator powietrzno- grawitacyjny/cyklon/wentylator. W cyklonie wytracane beda grubsze
zanieczyszczenia. Cyklicznie czeé¢ powietrza zawracana bedzie do obiegu separatora,
a pozostala ilos¢ kierowana bedzie na filtr, gdzie wytapywana bedzie najdrobniejsza frakcja.
Powietrze krazy w obiegach zamknigtych kazdej linii (separator - cyklon - wentylator)
i cyklicznie co jakis czas bedzie kierowane w ilosci 31 000m”/h z jednej lub drugiej linii na
filtr.

W zakresie ochrony wéd powierzchniowych i podziemnych:

wyposazenie instalacji Walcowni Wyrobéw Dlugich w zamknigte obiegi wodne,
z lokalnymi urzadzeniami do oczyszczania (osadniki radialne, osadniki zgorzeliny,
odolejacze, filtry i odstojniki),

wyposazenie instalacji do mechanicznego przerobu zlomu w lokalne urzadzenia
do oczyszezania (osadniki przeptywowe, odolejacz koalescencyjny, separator kondensatu),
prowadzenie badan wytwarzanych sciekdw w miejscu ich zrzutu do kanalizacji zakladowe,
prowadzenie kontroli sprawnosci i szczelnosci zbiornikéw magazynowych (Sciekdw
zaolejonych, oleju odpadowego, oleju napedowego i innych), zakladowych sieci
kanalizacyjnych (kanalizacji przemystowo-deszczowej i kanalizacji sanitarnej} oraz kwater i
miejsc magazynowania odpaddw i surowcow.

W zakresie ochrony przed halasem:

wszystkie urzadzenia technologiczne zainstalowane sa wewnatrz hali przemystowej
co ogranicza do minimum oddzialywanie w zakresie halasu,

urzgdzenia stanowigce zrédta hatasu beda utrzymywane w nalezytym stanie technicznym,
pozwalajacym na ograniczenie ucigzliwego wplywu na klimat akustyczny wokdt Zaktadu,
zastosowanie oraz zabudowanie wibroizolatoréw celem ograniczenia przenoszenia drgan na
konstrukcie,

wykonanie $cian pomieszczen w ktorych zainstalowane sa urzadzenia bedace Zrodlami
hatasu z paneli dzwigkoizolacyjnych.

W zakresie gospodarki odpadami:

selektywne zbieranie wytworzonych odpadéw, co umozliwia ich wiasciwe dalsze
zagospodarowanie,

odzysk czesci odpadéw powstajacych na miejscu w Zakladzie,

przekazywanie odpadéw do wykorzystania odbiorcom do celoéw produkceyjnych,

odpady niebezpieczne gromadzone beda w specjalnych pojemnikach i magazynowane
w odpowiednio zabezpieczonych pomieszezeniach,

szkolenia pracownikow i wlasciwe prowadzenie procesu technologicznego,

utrzymywanie sprawnosci urzadzen technologicznych poprzez wiasciwg eksploatacje
instalacji i urzadzen zgodnie z instrukcjami, co zapobiega ich zuzyciu i przedluza okres
eksploatacji,

prowadzenie na biezaco przegladow i remontéw wszystkich elementéw urzadzen oraz ich
konserwacji, '
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. prowadzenie analizy zuzycia oraz optymalizacji ilodci | sktadu stosowanych surowcow pod
katem zmniejszenia wiclkosei i ucigzliwodci powstajacych w procesie odpadéw.

Instalacje Walcowni wyrobow dhugich oraz do mechanicznego przerobu ziomu stalowego zostaty

tak zaprojektowane aby speiniaé wszystkie kryteria ochrony $rodowiska dotyczace powietrza,

wody, $cickow, gleby. Przedstawione we wniosku $rodki ochrony minimalizuja wplyw instalacji

na $rodowisko, a tym samym na gleby przez:

- zastosowanie do opalania pieca Walcowni wyrobéw dlugich gazu ziemnego — paliwa
ekologicznego, ‘

- zastosowanie w instalacji do mechanicznego przerobu zlomu trzystopniowego ukladu
odpylajacego (separatory, cyklony, filtr workowy),

- zastosowanic na Walcowni wyrobéw dhugich indywidualnych obiegéw zamknigtych wody
chlodzacej z urzadzeniami oczyszczajacymi (osadniki radialne, osadniki zendry, filtry
i odstojniki),

- utrzymanie sprawnosci i szczelnosei zbiornikéw magazynowych, sieci kanalizacyjnych oraz
zapewnienie ciaglo$ei i szczelnosci izolacji kwater magazynowania odpadow i surowcow,

- kicrowanie na oczyszczalnie wod z obiegdw zamknigtych i Sciekow sanitarnych.”

XV. Rozdzial VI. Zakres i sposéb monitorowania procesow technologiczny'ch,
w tym pomiar i ewidencja wielkosci odpadow
otrzymuje brzmienie:

”
1. Monitoring efektywnosci wykorzystywania zasobdéw i energii.

Na Walcowni wyrobéw dhugich prowadzony bedzie monitoring efektywnosci wykorzystania
zasobéw i energii. W ramach monitoringu efektywnodcl wykorzystania zasob6w i energii
prowadzone beda systematycznie pomiary gazu 1 powietrza podawanych do procesu spalania
w przestrzeni pieca grzewczego oraz rejestrowane bgda nastgpujace parametry technologiczne dla
potrzeb interpretacji wynikéw pomiarow:

- podstawowe parametry pracy i rzeczywiste wydajnosci linii technologicznych,

- ilosci stosowanych surowcow,

- iloéci wytworzonych produktow kofcowych,

- rodzaj i ilosci stosowanych mediow i materialdow pomocniczych (paliw, energii
elektrycznej itp.).

Na linii do przerobu zlomu stalowego prowadzony bedzie monitoring efektywnosci wykorzystania
zasobow 1 ecnergii. W ramach monitoringu prowadzone beda systematyczne pomiary oraz
rejestrowane beda nastepujace parametry technologiczne dla potrzeb interpretacji wynikow
pomiarow:

- podstawowe parametry pracy i rzeczywiste wydajnosci linii technologiczaych instalacji,

- rodzaje i ilosci przetwarzanych ztomow stalowych,

- rodzaje i ilosci wytwarzanych produktéw koncowych,

- rodzaje i ilodci stosowanych medidw i materialéw pomocniczych (paliw, energii
elektrycznej, wody, itp.).
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2. Monitoring emisji do powietrza.

Monitoring emisji substancji do powietrza nalezy prowadzi¢ w nastepujacy sposéb:

—  piec grzewczy pokroczny i emitor E-10 - dwie serie pomiarowe w roku w zakresie dwutlenku
siarki, dwutlenku azotu i tlenku wegla oraz jedna seria pomiarowa raz na dwa lata w zakresie
pylu ogdtem i pytu PM10.

—  instalacja do mechanicznego przerobu ztomu emitor E-11- dwie serie pomiarowe w. roku
w zakresie pylu ogétem ( pyt ogétem= pyt zawieszony PM10= pyt zawieszony PM2,5).

3. Monitoring wod i $ciekow.

Nie ustala si¢ monitoringu w zakresie wod i sciekdw, poniewaz:

- w zakresie poboru wdd powierzchniowych (z rzeki Warty) i wéd podziemnych
(ze zlokalizowanego na terenie Zakladu ujgcia wéd podziemnych), w ktére zaopatrywana
bedzic instalacja Walcowni Wyrobéw Diugich i instalacja do mechanicznego przerobu
zlomu, kwestig t¢ okreslaja odrebne pozwolenia wodnoprawne,

- w zakresie wprowadzania Sciekéw przemystowych oraz wéd opadowych i roztopowych
pochodzacych z terenu instalacji do srodowiska (do potoku Losnickiego) kwestie te okresla
odrgbne pozwolenie wodnoprawne.

4. Monitoring halasu,

Okresowe pomiary hatasu z instalacji IPPC w $rodowisku nalezy prowadzi¢ na granicy terendw
podlegajacych ochronie akustycznej potoznych najblizej Zaktadu, w porze dziennej i nocnej,
w trzech punkiach tj. na kierunku pétnocnowschodnim na granicy zabudowy mieszkalnej, przy
zabudowie mieszkaniowej na kierunku potudniowowschodnim oraz przed bramg wjazdows
na granicy pierwszej linii zabudowy mieszkalnej z czestotliwoécia raz na dwa lata,

5. Ewidencja wytwarzanych i przetwarzanych odpadéw.

CMC Poland Sp. z 0.0. w Zawierciu zobowiazana bedzie do prowadzenia jakosciowej i ilociowej
ewidencji odpadéw, zgodnie z dzialem V. ewidencja odpadéw i sprawozdawczo$¢ wg Ustawy
0 odpadach oraz w oparciu o rozporzadzenie Ministra Srodowiska w sprawie katalogu odpadow.”

XVI. Rozdzial VIL Eksploatacja instalacji w uzasadnionych techmologicznie warunkach
odbiegajacych od normalnych oraz sposéb zapobiegania wystgpowaniu i ograniczaniu
skutkow awarii oraz postepowania w przypadku jej wystgpienia,

otrzymuje brzmienie:

»Eksploatacja instalacji walcowania na goraco moze byé prowadzona przy pelnej sprawnosci jej
poszczegblnych elementéw. Inne warianty funkcjonowania instalacji to:

- postdj technologiczny — instalacja nie funkcjonuje — brak emisji,

- remont - instalacja nie funkcjonuje -- brak emisji,

- awaria — urzadzenia wylaczaja sie automatycznie.

Nie okresla sig¢ warunkéw wprowadzania do powietrza gazow i pytow w warunkach odbiegajacych
od normalnych, takich jak rozruch lub zatrzymanie urzadzen instalacji IPPC, gdyz wielkos$é emisji
do powietrza nie ulega istotnej zmianie w stosunku do wartosci okre§lonych w niniejszej decyzji
dla okresu normalnej pracy instalacji.
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W przypadku wystapienia zaklécent podczas prowadzenia procesu technologicznego obowiazujace
procedury technologiczne nakazuja wylaczenie pracy Zrodet z eksploatacji, a stuzby utrzymania
ruchu usuwaja niezwlocznie przyczyng nieprawidlowosci.

Nie przewiduje si¢ dla instalacji do mechanicznego przerobu ziomu funkcjonowania w warunkach
odbiegajacych od normalnych. ‘

W warunkach odbiegajacych od normalnych w szezegélnosci takich jak: awaria urzadzen czy
wylaczenia zwiazane z przerwa w dostawach mediéw (energii), nie przewiduje si¢ zwigkszonej
emisji. W takich sytuacjach awaryjnych nastgpuje wylaczenie — zairzymanie calej instalacji
przerobu ztomu, a tym samym jej wylaczenie. Po wylaczeniu dostaw energii elektrycznej nastgpuje
zanik realizowanego procesu technologicznego w strzgpiarce 1 sortowni metali zelaznych, czemu -
towarzyszy brak emisji pytu do otoczenia.

Awaria uktadu odpylajacego, ktory jest integralng czescia Linii Zelaznej powoduje zatrzymanie
linii i brak emisji pytu do powietrza.

Ewentualne awarie na instalacji nie spowoduja wzrostu emisji zanieczyszczen do powietrza.
Remonty i konserwacje poszczegblnych linii i urzadzen beda przeprowadzane w trakcie
ich zaplanowanych postojow.

Dla instalacji Walcowni wyrobéw dtugich oraz linii do przerobu ztomu obowiazuja nastepujace
~ zasady postgpowania w przypadku awarii:

- przerywany bedzie proces technologiczny na obickcie gdzie wystepuje awaria, o ile bedzie
to mozliwe i niec spowoduje innych powazniejszych zagrozen,

- odcina sie doptyw substancji niebezpiecznych do miejsca awarii,

- ogranicza si¢ zasieg rozlewu lub wycieku przez budowe prowizorycznych obwatowan,

- usuwa si¢ ze strefy zagrozenia osoby postronne lub nie wyposazone w stosowne srodki
ochrony osobistej,

- zbiera sie i usuwa z miejsc awarii substancje nicbezpieczne na miejsca czasowego
magazynowania fub kieruje si¢ wycieki do neutralizacji na zewnatrz,

- kieruje sie do akeji ratunkowej wylacznie osoby przeszkolone { wyposazone w odpowiednie
do sytuacji $rodki ochrony osobiste].

Do sposobdw ograniczenia skutkow awarii nalezg:

— ograniczenie ilosci 0s6b mogacych przebywaé jednoczesnie w miejscu magazynowania
substancji niebezpiecznej lub prowadzenia robot stwarzajacych zagrozenie,

- wyposazenie wszystkich narazonych na niebezpieczenstwo w odziez ochronng , sprzet
i srodki ochrony osobistej, '

- stosowanie rozwiazan techniczno-organizacyjnych ograniczajacych skutki awarii:

- zabezpieczenia miejsc magazynowania i rozladunku substancji niebezpiecznych
przez zastosowanie betonowych, szczelnych nawierzchni,

- zabudowa w stacjach olejowych (smarowych i hydraulicznych) studzienek
ociekowych z zainstalowanymi pompami i kanatéw mogacych odprowadzié
ewentualne wycieki do studzienek, skad beda wypompowywane i wywozZone na
zewnafrz do recyklingu,

- zabudowa tac lub obudéw z wykladzinami kwasoodpornymi zabezpieczajacymi
substancje niebezpieczne pod zbiornikami magazynowymi i w miejscach rozladunku
/zatadunku olejow,

- mozliwoéé przepompowywania olejéw pomiedzy poszczeglnymi zbiornikami
magazynowymi (do niepetnych zbiornikéw lub beczek),
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- wyposazenie sieci przesylowych olejéw z magazyndéw do wezla odbiorczego w
systemy zawordw odcinajacych i bezpieczeristwa,
- stosowanie oznakowani zewngtrznych i opisow na zbiornikach magazynowych,
beczkach i innych,
- szczegolowe procedury wysylki i przyjecia olejéw (petna kontrola urzadzen, wpisy
do dokumentacji),
- petna wentylacja obiektu, w ktérym magazynowane beda oleje,
- konstrukcja obiektu niepalna, nickorodujaca, lekka itp.,
- wyposazenie obiektu w sprzet 1 $rodki do neutralizacji wycieku substancji
' niebezpiecznych,
- wyposazenie obiektu w sprzet p.poz.

W razie wystapicnia awarii mogacej powodowaé znaczne zanieczyszczenie $rodowiska nalezy

bezzwlocznie powiadomié¢ wilasciwy organ Pandstwowej Strazy Pozarnej 1 Wojewddzkiego

Inspektora Ochrony Srodowiska w Katowicach oraz przekaza¢ tym organom informacje o

- okolicznosciach awarii,

- niebezpiecznych substancjach zwigzanych z awarig co umozliwi dokonanie oceny skutkow
awarii dla ludzi i srodowiska,

- podjecia dziatan ratunkowych,

CMC Poland Sp. z 0.0. w Zawierciu nie zalicza si¢ do Zakladu o duzym lub zwigkszonym ryzyku
wystgpienia awarii przemystowe;j.

Walcownia wyrobow dlugich oraz instalacja do mechanicznego przerobu zlomu nie stwarzaja
mozliwosci wystapienia powaznej awarii przemystowe;.

CMC Poland Sp. z 0.0. w Zawierciu wdrozyta do stosowania w 2012 r. w ramach Zintegrowanego
Systemu Zarzadzania instrukeje pn. ,,Zasady zapobiegania awariom i usuwania skutkow w razie
zagrozenia Srodowiska” oraz instrukcje dotyczace:

- zapewnienia jakogci dostaw ztomu stalowego, ‘

- postepowania w zakresie wykrywania materialdéw radioaktywnych w dostawach ztomu,

- postepowania z materiatami niebezpiecznymi i wybuchowymi.

Teren zakladu, w tym rejon lokalizacji instalacji do mechanicznego przerobu zlomu oraz Walcowni
wyrobow dhugich, wyposazony jest w oznaczona, opisana i sprawng sie¢ hydrantéw, centralny
punkt wymiany gasnic oraz w wydziatowe, stanowiskowe punkty gasnicze (gasnice $niegowe,
proszkowe i pianowe).”

XVII. Rozdzial VIIL. zobowigzuje si¢ CMC Poland sp. z 0.0. do:

otrzymuje brzmienie:
Archiwizowanie danych dotyczacych monitoringu srodowiska i kontroli eksploatacji
instalacji wymienionych w niniejszej decyzji,

2. Prowadzenia pomiaréw emisji do powietrza okrelonych w niniejszej decyzji,
3. Sporzadzania sprawozdan z pomiardéw uwzgledniajacych:
a) parametry technologiczne instalacji i urzadzen, wystepujace w okresie pomiarowym,
b) wskazniki emisji odniesione do rzeczywistej wielkosei produkeji mierzonego zrodia
technologicznego,
c) analiz¢ uzyskanych wynikéw pomiaréw wraz z uzasadnieniem technologicznym
wykazanych zmian wskaZnikéw w stosunku do poprzedniej serii pomiarowej.
4. Przechowywania sprawozdan z pomiarow przez okres 5 lat.
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5. Prowadzenia ewidencji wielkosci emisji do powictrza z instalacji IPPC wyznaczonych
na podstawie pomiardéw oraz ewidencji czasu pracy zrédet emisji, wielkosci produkcji oraz
zuzywanych surowcow i paliw.

6. Utrzymania we wlasciwym stanie technicznym punktéw shuzacych do pomiardw
kontrolnych emisji do powietrza zlokalizowanych zgodnie z obowiazujacg norma oraz
-wykonywania pomiar6w natezenia przeplywu spalin i stezenia substancjii w gazach
odlotowych zgodnie z przyjetymi metodykami oraz obowigzujacymi normami,

7. Przedkladania do Wydziatu Ochrony Srodowiska Urzedu Marszatkowskiego Wojewddztwa
Slaskiego oraz Wojewédzkiego inspektoratu  Ochrony Srodowiska w Katowicach
sprawozdan obejmujacych:

- wyniki pomiardw emisji gazéw do powietrza prowadzonych w zakresic okreslonym
w punkcie V1.2 niniejszej decyzji — w terminie 30 dni od wykonania pomiardw,

- dane dotyczace wielkodci emisji rocznej, ustalonej na podstawie prowadzonej
zgodnie z pkt. VIIL.5 ewidencji — w terminic 31 dni od zakofczenia danego roku
kalendarzowego.

8. W przypadku zmian warunkéw okreslonych w pozwoleniu spétka CMC Poland sp. z o.0.
z siedzibg w Zawierciu ul. Pilsudskiego 82 powinna ztozy¢ wniosek o dokonanie tych zmian
w posiadanym pozwoleniu.

9. Zgodnie z art. 76, ust.] Ustawy o odpadach nalezy raz w roku przediozyé marszatkowi
wojewddztwa zbiorcze zestawienie danych o rodzajach i ilosciach wytworzonych odpadow
1 gospodarowaniu nimi w terminie do dnia 15 marca za poprzedni rok kalendarzowy.”

X. Pozostale punkty pozestajg bez zmian.
Uzasadnienie

Niniejsza zmiana pozwolenia zintegrowanego dla instalacji obrobki metali zelaznych poprzez
walcowanie na goraco o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton stali surowej na godzing
zlokalizowane] w Zawierciu przy ul. Pilsudskiego 82 udzielona zostala na wniosek z dnia 12 maja
2014 r. znak W2/563/2014 (wraz z uzupelieniem) zlozona przez CMC Poland Sp. z o.o.
w Zawierciu, ndzielonego decyzja Marszatka Wojewddztwa Slaskiego z dnia 18 maja 2009 . Nr
1487/08/2009 (zmienionej decyzja Marszatka Wojewodztwa Slaskiego z dnia 10 stycznia 2013 .
Nr 88/0S/2013 oraz decyzja z dnia 22 kwictnia 2014 roku Nr 856/08/2014),

Przedmiotowa instalacja zgodnie z punktem 2 podpunkt 3) litera a) zatacznika rozporzadzenia
Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca 2002 r. w sprawie rodzajéw instalacji mogacych powodowaé
znaczne zanieczyszczenie poszezegdlnych elementdw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci
(Dz. U. z 2002 . Nr 122, poz. 1055), kwalifikuje si¢ do rodzajow instalacji mogacych powodowaé
znaczne zanieczyszezenie poszezegolnych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako calosci
wobec tego dla przedmiotowej instalacji wymagane jest uzyskanie pozwolenia zintegrowanego
w trybie przepisow ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (tekst jednolity
22013 1. Dz. U. poz.1232 ze zm.).

Z uwagi na prowadzenie przez spotke instalacji do obrébki metali zelaznych poprzez walcowanie
na goraco o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton stali surowej na godzine — kwalifikowanych jako
przedsigwziecie mogace zawsze znaczaco oddziatywaé na $rodowisko zgodnie z § 2 ust.l,
pkt. 13 ¢) rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie przedsiewzieé
mogacych znaczaco oddzialywaé na §rodowisko (Dz. U. z 2010 r. nr 213, poz. 1397 ze zm.),
organem wlasciwym do zmiany niniejszego pozwolenia dla ww. instalacji — na podstawie
art. 378 ust. 2a ww. Ustawy Prawo ochrony $rodowiska — jest marszatek wojewddztwa.
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Whioskowana zmiana zostala uznana za znaczgca zmiane pozwolenia zintegrowanego rozumiang

jako zmiang sposobu funkcjonowania instalacji lub jej rozbudowe, ktéra moze powodowad
zwigkszenie negatywnego oddzialywania na $rodowisko w rozumieniu art, 215 oraz art. 3 pkt. 7
ww. ustawy Prawo ochrony srodowiska, w zwiazku z powyzZszym zostala wniesiona przez Zaktad
oplata w wysokosci potowy oplaty rejestracyinej.

Zaklad do Wniosku dotaczyt decyzje o srodowiskowych uwarunkowaniach:

1. Decyzj¢ Prezydenta Miasta Zawiercie o $rodowiskowych uwarunkowaniach z dnia 25 maja
2009 r. znak Gm.UK.7610/01/09 okreslajgcg srodowiskowe uwarunkowania realizacji
dla planowanego przedsigwziecia pn. ,,Rozbudowa istnicjacej linii strz¢piarki o dodatkowe
separatory ztomu”.

2. Decyzj¢ Prezydenta Miasta Zawiercie o $rodowiskowych uwarunkowaniach znak
(Gm.6220.16.2011.UK z dnia 7 wrzesnia 2011 r. okreslajaca srodowiskowe uwarunkowania
realizacji przedsiewziecia pn. ,Rozbudowa linii metali zelaznych oraz budynku
wielofunkcyjnego instalacji mechanicznego przerobu ztomu”.

Zaklad do Wniosku dolaczyt decyzje stwierdzajace brak polrzeby przeprowadzenia oceny
oddzialywania na srodowisko dla kolejnych modernizacji linii:

1. Decyzja Prezydenta Miasta Zawiercie z dnia 9 listopada 2012 r. znak ROS. 6220.29.2012.ADT
dotyczaca braku potrzeby przeprowadzenia oceny oddziatywania przedsigwzigcia pn. ,,Boksy na
stal nierdzewna i metale niezelazne w linii mechanicznego przerobu ztomu”.

2. Decyzja Prezydenta Miasta z dnia 22 marca 2013 r. znak R0S.6220.4.7.2013.UK dotyczaca
braku potrzeby przeprowadzenia oceny oddzialywania przedsiewzigcia pn. ,Budynek
magazynowy — magazyn czesel zamiennych i czesci elektrycznych”,

3. Decyzja Prezydenta Miasta z dnia 18 pazdziernika 2013 r. znak ROS.6220.16.5.2013.UK
dotyczaca braku potrzeby przeprowadzenia oceny oddzialywania przedsigwzigeia pn. ,, Wiata na
odpady ze strzgpienia zlomu zlokalizowanego przy instalacji do mechanicznego przerobu
zlomu”.

W toku postgpowania Zaktad zlozyl wyjasnienia i uzupelniania do przedmiotowego wniosku przy
pismach:

z dnia 12 maja 2014 r. znak W2/562/2014,
z dnia 5 czerwca 2014 r, znak W2/636/2014,
z dnia 11 lipca 2014 r. znak W2/738/2014,
z dnia 16 lipca 2014 r. znak W2/829/2014,
z dnia 24 lipca 2014 r. znak W2/842/2014.

Po analizie informacji podanych we wniosku i uzupelnieniach zmieniono w zakresie
wnioskowanym przez strone pozwolenie zintegrowane dla CMC Poland Sp. z 0.0. w Zawierciu.
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W___zakresie _ochrony _ powietrza dokonano zmian zgodnie 2z wnioskiem strony
w zwigzku z obj¢ciem pozwoleniem zintegrowanym instalacji do mechanicznego przerobu zltomu.
Oprécz 7rodla zorganizowane] emisji do powietrza w Zakladzie istnieja takze emisje
niezorganizowane. Emisja niezorganizowana pylow do powietrza pochodzi z :

- przetadunku ztomu z samochodéw i wagonéw na place magazynowe zlomu,

- zatadunku zfomu na linig strzgpienia,

- zatladunku samochodéw cigzarowych odpadami.

W celu ograniczenia emisji niezorganizowanej pytow do powietrza stosuje si¢ chtodzenie wodg
zlomu poddawanego strzgpieniu. Rozdzial magnetyczny metali zelaznych, metali niezelaznych
od odpadéow oraz reczne sortowanie metali odbywa si¢ pod zadaszeniem i w pomieszczeniach
zamknietych. Odpady inne niz metalowe beda deponowane w zadaszonych boksach.

Instalacja do mechanicznego przerobu zlomu zostata oddana do cksploatacji w 2006r. Inwestor
dokonal zgloszenia instalacji wg aktualnie obowigzujacego prawa ochrony Srodowiska gdyz
instalacja ta nie wymagata uzyskania pozwolenia na wprowadzanie gazéw lub pylow do powietrza.
Prowadzona instalacja nie jest objeta standardem emisyjnym zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Srodowiska z dnia 22 kwietnia 2011 r. w sprawie standardéw emisyjnych z instalacji
(Dz. U. z 2011r. Nr 95 poz.558). Rodzaje i ilosci substancji dopuszczonych wprowadzanych
do powietrza oraz parametry miejsca wprowadzania tych substancji zostaly okre$lone w tabeli
dopuszczalnych wielkodei emisji substancji wprowadzanych do powietrza powyzsze] decyzji,
na poziomie zaproponowanym przez wnioskodawcg. We wniosku o wydanie pozwolenia
zintegrowanego dokonano oceny wplywu instalacji na poziom zanieczyszczenia powietrza, przy
uwzglednieniu zrédel emisji znajdujacych si¢ na terenie CMC Poland Sp. z o.0. w Zawierciu.
Przeprowadzone obliczenia rozprzestrzeniania zanieczyszczefh w powietrzu wykazaly, ze Zaklad
nie spowoduje przekroczenia dopuszczalnych warto$ci odniesienia substancji  okreslonych
w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia
dla niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2010r Nr 16, poz.87). Przy zachowaniu
parametréw wprowadzania substancji do powietrza, dotrzymywane beda standardy jakosci
powietrza okreslone w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie
poziomdéw niektorych substancii w powietrzu ( Dz. U. z 2012r, poz.1031). W oparciu
o art. 151 i art. 188 ww. ustawy Prawo ochrony $rodowiska natozono dodatkowe obowiazki
z zakresu I czgstosci prowadzenia pomiaréw emis;ji substancji do powietrza.

W zakresie gospodarki odpadami dokonano zmian zgodnie z wnioskiem, okre$lajac dla instalacji
do mechanicznego przerobu ztomu:

— rodzaje 1 ilosci odpadéw dopuszezonych do wytworzenia z uwzglednieniem podstawowego
sktadu chemicznego 1 whasciwosel Zrodla powstawania odpadéw oraz miejsca i sposéb
magazynowania odpadéw — 12 01 07%, 13 01 10*, 13 01 11%, 13 02 05%, 13 02 08*, 15 02
02%, 16 01 10*, 16 02 13*, 16 06 01%, 16 06 02*, 10 02 99, 15 02 03, 16 02 14, 16 07 99, 17
04 07,1908 02,1910 01,1910 02,19 10 04, 19 10 06, 19 12 04,1912 09, 19 12 12,

— rodzaje 1 iloSci odpadow przewidzianych do przetwarzania, miejsca 1 sposob
magazynowania odpaddéw — 15 01 04, 16 01 06, 16 01 16, 16 01 17, 17 04 05, 19 10 01, 19
12 02,19 12 12,20 01 40,

— rodzaje i itodci odpadow wytworzonych w wyniku przetworzenia odpadéw w ciggu roku -16
01 10*, 16 06 01*, 10 02 99, 16 07 99,19 10 61, 19 10 02, 19 10 04, 19 10 06, 19 12 04 , 19
12 09,1912 12.

Dodano punkt omawiajacy miejsce i metody przetwarzania odpadéw, ze wskazaniem procesu
przetwarzania oraz opis procesu technologicznego a takze wskazano miejsca i sposoby
magazynowania oraz rodzaje magazynowanych odpadéw do przetworzenia.

W niniejszym pozwoleniu zostaty okreslone zgodnie z obowiazujacymi przepisami rodzaje i ilosci
odpadéw dopuszczonych do wytworzenia w ciggu roku w instalacji do mechanicznego przerobu
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ziomu cksploatowanej przez wnioskodawce wraz z podaniem ich whasciwosci i podstawowego
skiadu chemicznego. Okreslono réwniez migjsca magazynowania wytworzonych odpadéw.

Dodatkowo pozwolenie okresla rodzaje i ilosci odpadow przewidzianych do przetwarzania
(odzysku) wraz z okresleniem metody i procesu przetwarzania tych odpadow.

Przedstawione we wniosku materialy i dokumenty zawierajg informacje wyszczegolnione w art.184
ust.1 i 2 ustawy — Prawo ochrony $rodowiska oraz art. 42 ust. 2, ustawy z dnia 14 grudnia 2012r.
o odpadach (Dz. U. z 2013r. poz. 21), a sposéb postgpowania z odpadami jest prawidtowy i zgodny
z obowiazujacymi przepisami.

Sposéb postepowania z odpadami o kodzie 16 01 06 winien by¢ zgodny z ustawg z dnia 20 stycznia
2005 r. o recyklingu pojazdéw wycofanych z eksploatacji (t.j. Dz. U. z 2013 r. poz. 1162 ze zm.)

Zasady prowadzenia ewidencji odpadéw okresla rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia

8 grudnia 2010 r., w sprawie wzoréw dokumentow stosowanych na potrzeby ewidencji odpadow
(Dz. U. 22010 r. Nr 249, poz. 1673).

Zasady postepowania z olejami odpadowymi okreéla rozporzadzenie Ministra Gospodarki 1 Pracy
z dnia 4 sierpnia 2004 r. w sprawie szczegdlowego sposobu postepowania z olejami odpadowymi
(Dz. U. Nr 192, poz. 1968).

W__zakresie ochrony przed halasem dokonano zmian zgodnie z wnioskiem Strony.

Z obliczen prognozowanego rozkladu pola akustycznego wywotanego dziatalnoscia Zaktadu

wynika, ze eksploatacja instalacji z uwzglednieniem zmian nie spowoduje przekroczenia

dopuszczalnego réwnowazonego poziomu halasu ,A”, na najblize] potozonych terenach
podlegajacych ochronie akustycznej. Sposéb monitoringu hatasu okresla rozporzadzenie Ministra

Srodowiska z dnia 4 listopada 2008 r. w sprawie wymagai w zakresie prowadzenia pomiaréw

wielkodci emisji oraz pomiaréw ilosci pobieranej wody (Dz. U. z 2008r. nr 206 poz. 1291).

W zakresie gospodarki wodno-$ciekowe] zmiany pozwolenia zintegrowanego dokonano w zwigzku

z objeciem pozwoleniem zintegrowanym instalacji do mechanicznego przerobu ztomu. Zmiana

objeta:

- punkt [.4.1. decyzji, w ktdérym - zgodnie z art. 211 ust. 2 pkt 3¢ ww. ustawy Prawo ochrony
srodowiska - wskazano ilosci wody wykorzystywanej na potrzeby instalacji (wody
powierzchniowe i podziemne nie beda pobierane wylacznie na potrzeby instalacji Walcowni
Wyrobow Diugich i instalacji do mechanicznege przerobu zlomu, ich pobor nastepuje
na podstawie odrebnych pozwolen wodnoprawnych),

- punkt L5. decyzji, w ktérym - zgodnie z art. 211 ust. 2 pkt 3b ww. ustawy Prawo ochrony
srodowiska - wskazano ilod¢, stan 1 sktad powstajacych éciekow (Scieki przemystowe oraz wody
opadowe 1 roztopowe pochodzace z terenu instalacji wprowadzane bedg do Srodowiska
na podstawie odrgbnego pozwolenia wodnoprawnego, natomiast scieki bytowe wprowadzane
bgda do urzadzen kanalizacyjnych operatora zewngtrznego),

- punkt V. decyzji, w ktorym zaktualizowano zapis dotyczacy zastosowanych rozwiazan
zapewniajacych odpowiedni stopien ochrony §rodowiska,

- punkt VI decyzji, z kiérego wykreslono obowiazki dotyczace monitoringu, z uwagi na fakt
iz warunki poboru wod powierzchniowych i podziemnych oraz wprowadzania do $rodowiska
sciekéw powstajacych w zwigzku z funkcjonowaniem instalacji, w tym zakres prowadzonych
pomiaréw, ustalajg odrgbne pozwolenia wodnoprawne. _

Whnioskowane zmiany pozwolenia zintegrowanego dla CMC Poland Sp. z 0.0. w Zawierciu dla

instalacji dla obrobki metali Zelaznych poprzez walcowanie na goraco o zdolnosci produkcyjnej

ponad 20 ton stali surowe] na godzing nie bgda naruszaly wymagan przepiséw w zakresie ochrony
srodowiska i przepisobw zwiazanych. Wykazano, ze instalacja IPPC Zakladu spelnia warunki
niezb¢dne do posiadania pozwolenia zintegrowanego, a jednoczesnie przyjecie wnioskowanych
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zmian, uzasadnionych stanem istniejacym, zapewni, spelnianie przez instalacje standardéw
ochrony srodowiska. Analizowana instalacja w opisanych warunkach i stosowanych $rodkach
minimalizujacych oddzialywania, nie bedzie powodowala pogorszenia stanu srodowiska.

Wszystkie dziatania CMC Poland Sp. z 0.0. w Zawierciu nakierowane beda na zmniejszenie
ucigzliwosci dla $rodowiska w rejonie oddziatywania Zakladu oraz oszczednosei zuzywanych
materiatow, wody i energii przy zachowaniu zasad zréwnowazonego 10ZWOoju.

Zgodnie z art. 155 ww. ustawy Kodeks postepowania administracyjnego decyzja ostateczna na
mocy ktorej strona nabyla prawo, moze by¢ w kazdym czasie, za zgoda strony zmieniona przez
organ, kiory ja wydat jezeli przepisy szczegélne nie sprzeciwiaja sie zmianie takiej decyzji
przemawia za tym sluszny interes strony. Poniewaz wniosek spelnia t¢ przestanke, zostal
rozpoznany jako wniosek o zmiang wyzej wymienionej decyzji. Decyzja uwzglednia w catosci
zadanie strony. ' '

Przed wydaniem niniejszej decyzji organ pismem z dnia 21 sierpnia 2014 r. znak: OS.PZ.KW.-
00525/14 zawiadomit Strong o mozliwosci wypowiedzenia sic co do zebranych dowodow
1 materialow w terminie do 3 wrzesnia 2014 r. zgodnie z art. 10 § 1 ww. Kodeksu postepowania
administracyjnego. W przewidzianym terminie nie wplynety Zzadne uwagi do przedmiotowej
sprawy.

Wobec powyzszego orzeczono jak w sentencji.
Pouczenie

Od decyzji przystuguje prawo wniesienia odwotania do Ministra Srodowiska za posrednictwem
Marszalka Wojewédztwa Slaskiego w terminie 14 dni od dnia jej dostarczenia (art. 127§11 §2 i art.
129 §1 1 §2 ww ustawy kodeks Postepowania administracyjnego ) przed uplywem terminu
whiesienia odwotlania decyzja nie ulega wykonaniu, a wniesienic odwolania wstrzymuje jej
wykonanie (art.130 §1 i § 2 ww. ustawy Kodeks postepowania administracyjnego)

podpisano: )
z up. MARSZALKA WOJEWODZTWA
Woijciech Gtowkowski
Zastepca Dyrektora
Wydziat Ochrony Srodowiska
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