MARSZALEK Katowice, dnia 7 listopada 2014r.
WOJEWODZTWA SLASKIEGO znak sprawy: OS.PZ.7222.0029.2014
w KATOWICACH znak decyzji: OS.PZ.KW. - 00709/14
za dowodem doreczenia

DECYZJANr 2289/0S/2014

Na podstawie art. 155 ustawy z dnia 14 czerwea 1960 r. - Kodeks postgpowania administracyjnego
(tekst jednolity Dz. U. z 2013 r., poz. 267 ze zm.)

po rozpatrzeniu

wniosku z dnia 20 marca 2014 1. (wraz z pdZniejszymi uzupelnieniami) zlozonego przez
pelnomocnika Cemex Polska Sp. z o.0. z siedzibg w Warszawie (Regon: 012192639, NIP:
9511496432) w sprawie zmiany decyzji Wojewody Slasklego z dnia 12 stycznia 2005 r. znak SR-
111/6618/PZ/32/12/04/05 (zmienione;j decyzjg Wojewody Slqskiego z dnia 5 pazdziernika 2007 r. znak
SR-V.6618/P7Z/1/15/06/07, zmienionej decyziq Marszatka Wojewddztwa Slgskiego z dnia 23 lipca
2008 r. Nr 1959/08/2008, z dnia 29 stycznia 2010 r. Ny 326/0S/2010, z dnia 15 kwietnia 2010 r. Nr
1355/08/2010, z dnia 14 marca 2012 r. Nr 558/05/2012) udzielajacej pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji do produkcji cementu i klinkieru zlokalizowanych na terenie
Cemex Polska Sp. z 0.0. Oddzial w Rudnikach przy ul. Mstowskiej 10
Zmieniam

decyzje Wojewody Slaskiego z dnia 12 stycznia 2005 r. znak SR-111/6618/PZ/32/12/04/05
(zmienionq decyziq Wojewody Slgskiego z dnia 5 pazdziernika 2007 1. znak  SR-
V.6618/PZ/1/15/06/07, zmieniong decyzjq Marszalka Wojewddzitwa Slgskiego z dnia 23 lipca 2008 r.
Nr 1959/08/2008, z dnia 29 stycznia 2010 r. Nr 326/08/2010, z dnia 15 kwietnia 2010 r. Nr
1355/08/2010, z dnia 14 marca 2012 r. Nr 558/05/2012) udzielajaca pozwolenia zintegrowanego
dla Cemex Polska Sp. z 0.0. z siedzibg w Warszawie dla instalacji do produkcji cementu i klinkieru
zlokalizowanych na terenie Cemex Polska Sp. z 0.0. Oddzial w Rudnikach przy ul. Mstowskiej 10
W nastepujacy sposob

L. Punkt I. Rodzaj prowadzonej dzialalnosci i parametry instalacji oraz zuzycie energii,
materialéw, surowcow i paliw.
otrzymuje brzmienie:

.» 1. Rodzaj prowadzonej dzialalnosci, lokalizacja.

Zaklad Cementownia Rudniki jest producentem maczki wapiennej, klinkieru cementowego
i cementu na bazie surowca pozyskanego z wiasnego kamieniolomu oraz odpadéw wilasnych
i obcych. Zaklad produkuje klinkier cementowy w trzech piecach obrotowych o lacznej $redniej
zdolnoéci produkeyjnej 1980 Mg/dobg.

Zaklad Cementownia Rudniki zlokalizowany jest w Rudnikach przy ul. Mstowskiej 10, gm. Redziny
(ok. 12 km na polocny wschod od Czgstochowy) na terenie o powierzchni ok. 67 ha.
W bezposdrednim sasiedztwie Zaktadu od strony pdlnocno-zachodniej i poélnocnej znajduja sig
zabudowania miejscowosci Rudniki oraz bocznica kolejowa, od strony zachodniej posesja zakladu
ustugowego i tereny zielone. Od strony poludniowej Zakiad graniczy z wsig Konin, a od strony
wschodniej z zabudowaniami Koloni Konin.



2. Charakterystyka instalacji, opis technologiczny.

W cyklu produkeyjnym Zakladu Cementowni Rudniki wyréznia si¢ nastepujace instalacje:
a) instalacja produkeji klinkieru - instalacja IPPC,

b) instalacja produkeji cementu,

c) instalacja produkcji maczki wapienne;j

instalacje powigzane technologicznie instalacjami produkcji:

a) instalacja podczyszczania i odprowadzania $ciekdw deszczowych

instalacje nie powigzane technologicznie:

a) instalacja energetycznego spalania paliw,
b) instalacja poboru wod podziemnych,
c) instalacja oczyszczania $ciekOwa. sanitarnych.

Maksymalna zdolnoéé produkcyijna zainstalowana instalacji wynosi:

Instalacje produkcyjne:

- instalacja do produkc;ji klinkieru - 700 000 Mg klinkieru/rok ,

= instalacja do produkcji cementu 1 250 000 Mg cementu/rok,

- instalacja do produkeji maczki wapiennej 100 000 Mg maczki /rok.
2.1. Instalacja produkeji klinkieru cementowego (instalacja IPPC).

2.1.1. Wyposazenie i stosowana technologia:

Klinkier produkowany jest w trzech piecach obrotowych metoda sucha.

W sklad instalacji wchodza nastgpujace moduly technologiczne:

a) modul przygotowania maki surowcowej do produkeji klinkieru,

b) modul przygotowania paliwa technologicznego,

c) modul przygotowania paliwa alternatywnego,

d) modul wytwarzania i magazynowania klinkieru,

e) zespol urzadzen stanowigcych uklady odciggowo — odpylajace,

f) modul magazynowania i dozowania odpadéw niebezpiecznych plynnych do termicznego
przeksztalcania,

a) modul przygotowania maki surowcowej do produkeji klinkieru:

W technologii produkeji klinkieru metoda suchg surowcem jest tzw. maka surowcowa, skladajaca
si¢ z rozdrobnionego kamienia wapiennego, zuzla granulowanego i dodatkéw korygujacych sktad.
Produkcja maki surowcowej jest realizowana w miynach surowca i polega na zestawieniu
optymalnego skladu mieszanki surowcowej, jej wysuszeniu i rozdrobnieniu. Czynnikiem suszacym
sq gazy odlotowe z piecéw obrotowych. Po zmieleniu sklad maki surowcowej jest homogenizowany
sprezonym powietrzem w zbiornikach homogenizacyjnych.

W skitad modutu przygotowania maki surowcowej do produkeji klinkieru wchodza: lamacz
mlotkowy (1 szt.), hala skladnikéw surowcowych wraz z suwnicami mostowymi, mieszalnik
dodatkéw korygujacych, zbiorniki zasypowe kamienia wapiennego, zbiorniki zasypowe zuzli
wielkopiecowego 1 stalowniczego, zbiorniki pylow zelazono$nych i popiotéw lotnych, mlyny
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surowca (2 zestawy), zbiorniki homogenizacyjne maki surowcowej, zbiorniki sktadowe maki
surowcowej, uklady do transportu surowcéw i transportu maki surowcowej, wagi surowcowe,
uklady sprezonego powietrza, rurociagi gazoéw odlotowych z piecéw (do suszenia surowcow),
separatory, uklady odpylajace (odpylacze tkaninowe) i uklady zasilania, i sterowania.

Parametry techniczno-eksploatacyjne mtyndéw surowca zostaly podane w ponizszej tabeli.

Parametr Jednostka Mlyn nr 2 Mlyn nr 4
Typ TIRAX MAKRUM
Wydajnos¢ projektowa Mg 50 115
Wydajno$é prognozowana Mg/h 30 115
Wymiary mlyna m 32x%x7 4x12
[los¢ ciepla do suszenia ($rednio) GJ/Mg 0,45* 0,45*
Temperatura gazow na wylocie z mtyna K 373 373
Czas pracy.(w wa}'iancie pracy polegaj acym na Wrok 2300 8300
wytwarzania maki surowcowej) maksymalnie

* - wielkos¢ podana orientacyjnie
b) modul przygotowania paliwa technologicznego.

Celem funkcjonowania modutu przygotowania paliwa technologicznego jest wytwarzanie mieszanki
paliwowej, ktora jest nastgpnie wykorzystywana do opalania piecow obrotowych. Paliwem
technologicznym jest wegiel, przy czym dopuszcza si¢ dodawanie do wegla wysuszonych
komunalnych osadéw $ciekowych w ilosciach okreslonych w niniejszej decyzji. Przygotowanie
paliwa technologicznego polega na zmieleniu wegla w miynach suszaco-mielacych, przy
wykorzystaniu goracych gazéw z glowicy pieca obrotowego Nr 1 (do suszenia wegla w miynie
wegla Nr 1) oraz z komor kurzowych piecow obrotowych Nr 3 i Nr 4 (do suszenia wegla w mlynie
wegla Nr 4) i umieszezeniu pylu weglowego w odpowiednio zabezpieczonych zbiornikach paliwa.

Modul przygotowania paliwa technologicznego obejmuje: halg paliwa (wegla i wysuszonych
osadéw $ciekowych) wraz z suwnica mostowa, zbiorniki zasypowe wegla i osadéw $ciekowych
(2 sztuki), zespol urzadzen transportujacych wegiel i osady sciekowe ze zbiornikow zasypowych
do zbiornikéw posrednich (przenosnik tasmowy, przenosnik kubelkowy i przeno$nik zgrzeblowy),
zbiorniki posrednie paliwa mieszanki wegla i osadow sciekowych (3 sztuki), podajniki wegla lub
mieszanki weglowo-osadowej do miynéw (2 sztuki), miyny suszaco-mielace(2 zestawy, przy czym
miyn wegla Nr 4 wyposazony jest w filtr, majacy polaczenie z separatorem i uktadem transportu
pylu weglowego), uklady odbioru i transportu paliwa technologicznego do zbiornikéw paliwa
technologicznego przy piecach obrotowych, zbiorniki paliwa technologicznego (z mlyna wegla Nr 4
py! weglowy bedzie transportowany do dwoch zbiornikdéw o pojemnosci 40 m’ kazdy, stuzacych do
zasilania piecow obrotowych Nr 3 i Nr 4), uklady dozujace paliwo technologiczne do piecow
(3 pneumatyczne systemy transportu, do kazdego pieca oddzielnie), obejmujace: dmuchawe
powietrza transportu pneumatycznego wraz z rurociggiem do palnika.

Filtr mtyna wegla Nr 4 oraz obydwa zbiorniki (40 m’) bedg odpylane trzema niezaleznymi ukladami
wyposazonymi w filtry tkaninowe.

Parametry techniczno-eksploatacyjne mtynéw paliwa zostaly podane w ponizszej tabeli:

Parametr Jednostka Miyn Nr 1 Miyn Nr 4
Typ TIRAX MAKRUM
Rodzaj mtyna suszgco-mielacy suszaco-mielacy
Wydajnosé projektowa Mg/h 6,5 12%(15**
Wymiary mlyna




- dlugosc m 6,4 6,5
- Srednica m 2,2 2,3
Gorace gazy Gorace gazy z komor
Medium suszace z glowicy pieca kurzowych piecéw obrotowych
obrotowego Nr 1 Nr3iNr4

*- wydajnosé nominalna,
% maksymalna wydajnosé projektowa.

¢) modul przygotowania paliwa alternatywnego:
Modul przygotowania paliwa alternatywnego ma za zadanic wlasciwe magazynowanie paliwa,

suszenie paliwa oraz podawanie w odpowiednich ilo$ciach do piecow obrotowych.
Modut przygotowania paliw alternatywnych posiada cztery wyodrebnione strefy:

° strefe dostawy paliw alternatywnych na teren hali magazynowej,

o strefe magazynowania paliw alternatywnych,

° stref¢ suszenia paliw alternatywnych,

o strefe transportu paliw alternatywnych na teren goracego korca piecow obrotowych.

Modul przygotowania paliwa alternatywnego obejmuje: magazyn paliwa alternatywnego
z 14 sektorami (polami) magazynowania oraz automatyczng suwnica z chwytakiem do podawania
paliw do kosza zasypowego, a takze do przemieszczania paliw alternatywnych pomigdzy polami
magazynowania, zasobnik z podwieszonym zdwojonym ukiadem przeno$nikéw §limakowych,
wyposazony w aktywator, stacj¢ nadawy do podawania paliw alternatywnych na przenos$nik
z separatorem bezwladnosciowym, przenosnik tasmowy BS00 z separatorem magnetycznym,
suszarni¢ bgbnowa (wydajnos$¢ 15 Mg/h, stopnien suszenia — min. 20 %, wykorzystujgca do suszenia
gorace powietrze z chlodnikéw klinkieru) z uktadem odpylania (z filtrem tkaninowym) i ukladem do
usuwania odoréw (z filtrami weglowymi), przenosnik tasmowy B500 (do piecow obrotowych
Nr 3 i Nr 4), przenoénik skos$ny (do pieca obrotowego Nr 1), silos buforowy (dla piecow obrotowych
Nr 3 1 Nr 4), zbiorniki do gromadzenia paliw alternatywnych w budynku goracej strony piecow:
2 zasobniki V = 56 m’® (dla pieca obrotowego Nr 3 i Nr 4), zasobnik V = 35 m® (dla pieca
obrotowego Nr 1), tasmowe wagi dozujace (5 Mg/h) dla odmierzania $cisle okreslonych ilosci paliw
dla potrzeb poszczegélnych piecéw obrotowych (3 wagi), podawacze celkowe (dla kazdego pieca
oddzielnie), instalacje pneumatyczne (do podawania paliwa do palnikéw piecowych).

Odpad o kodzie 16 01 03 — zuzyte opony, bedzie magazynowany w bezposrednim sasiedztwie pieca
obrotowego Nr 3 (w ktorym bedzie spalany) i podawany do tego pieca poprzez odpowiednio
skonstruowany uktad.

d) modul wytwarzania i magazynowania klinkieru:

Klinkier produkowany jest w 3 piecach obrotowych (identycznych pod wzglgdem technologicznym)
metoda suchg. Do pieca jako wsad podawana jest maka surowcowa, ktéra wskutek ruchu obrotowego
i pochylenia walczaka pieca przesuwa si¢ wzdluz pieca zgodnie zjego pochyleniem i podlega
procesowi wypalania na klinkier. Do wypatu klinkieru wykorzystuje sie cieplo ze spalania paliwa
technologicznego, a takze paliw alternatywnych i opon. Spalanie paliw w palnikach nastgpuje
w tzw. goracym koncu pieca i spaliny przeplywajg w kierunku przeciwnym do wypalanego surowca.,

W zwigzku z licznymi reakcjami fizyko-chemicznymi zachodzacymi w piecu pod wplywem dzialania
goraeych gazoéw spalinowych (wytwarzanych w wyniku spalania paliwa technologicznego i paliw
alternatywnych), wyrdznia si¢ nastgpujace strefy wypalania:

a) strefa suszenia i podgrzewania (temp. do 750°C, nastgpuje wysuszenie maki i usuniecie wody
chemicznie zwigzanej),
b) strefa kalcynacji (temp. ok. 950°C, rozklad weglanéw — CaCO; zawartych w mace),
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c) strefa spiekania i reakcji egzotermicznych (temp. ok. 1450°C, tworza sig, z czgSciowym
udziatem fazy cieklej, mineraly klinkierowe),
d) strefa chlodzenia (wstepne chlodzenie klinkieru powiettzem z chtodnika).

Zrodiem ciepla niezbednego do wytwarzania klinkieru w Zakladzie Cementownia Rudniki beda:

a) paliwo technologiczne (we wszystkich piecach),
b) paliwa alternatywne (we wszystkich piecach),
c) opony (w piecu obrotowym Nr 3).

Paliwem rozpatkowym jest olej opatowy, ktéry jest magazynowany w poziomym, bezcisnieniowym,
jednokomorowym i dwuplaszczowym zbiorniku o pojemnosci 30 m’, posadowionym na szczelnej tacy
bezpieczenstwa, na terenie otwartym, znajdujacym si¢ naprzeciwko piecéw obrotowych.

Intensywne chlodzenie klinkieru zachodzi w zainstalowanym u wylotu kazdego pieca chlodmku
rusztowym (chlodmkl rusztowe typu FOLAX, o pow. chiodzenia: dla PO Nr 1 i PO Nr 3 po 19,8 m?
i dla PO Nr 4 — 23 m?). Wydajno$¢ kazdego chlodnika — 30 Mg/h.

Po schlodzeniu klinkier jest transportowany do silosu klinkieru o pojemnosci 50 tys. Mg, przy
wykorzystaniu ukladu przeno$nikow. Uklad przenosnikow 1 zasyp klinkieru do silosu
bedg odpylane poprzez filtry tkaninowe.

Modut wytwamama i magazynowania klinkieru obejmuje: zbiorniki buforowe maki surowcowe;j
B3xV =140 m’), piece obrotowe (3 szt.), chlodniki 1uszt0we (3 szt.), urzadzenia odpylajace,
zbiorniki z pylem z urzadzen odpylajqcych 3 xV *l6 m ) emitory odprowadzajace gazy odlotowe,
zbiornik oleju do rozpalania piecow (V = 30 m 3, palnik olejowy do rozpalania piecow, uklady
do transportowania klinkieru do silosu klinkieru o pojemnosci 50.000 Mg.

Celem ograniczania emisji tlenow azotu w module zastosowano uklad dozowania mocznika, ktory
jest czynnikiem zmniejszajacych emisj¢ tlenkdw azotu (selektywna niekatalityczna redukcja tlenkow
azotu - SNCR). Roztwor mocznika jest przettaczany pompa rotodynamiczng do zbiornika V12 m’,
z ktorego jest podawany do piecow przy wykorzystaniu pomp tlokowych (jedna pompa dla kazdego
pieca, plus jedna pompa rezerwowa). Roztwoér mocznika jest wttaczany do tej strefy pieca, w ktorej
panuje temperatura 900 — 1100 °C.

Charakterystyka piecow obrotowych wykorzystywanych w Zakladzie Cementownia Rudniki

Parametr Jednostka Piec nr 1 Piec nr 3 Piec nr 4
Wydajnos¢ maksymalna Mg/h ok. 30 ok. 30 ok. 30
Wydajnos¢ $rednia Mg/h 27,5 27,5 27,5
Wymiary

- srednice m 3,75/3,45/3,75 3,75/3,45/3,75 3,75/3,45/3,75
- dlugos¢ m 140 140 140
System zatadunku mechaniczny mechaniczny mechaniczny
i fg‘;‘l‘ﬁkowe 2| GIMg i | 5.0 (H-10%). | 5,0 (H-10%). | 5,0 (+-10 %).
Czas pracy piecoOw h/rok 8.500 8.500 8.500

* parametr okreslany szacunkowo, nie podlegajacy reglamentacji.

Modut jest wyposazony w uklad odbioru pyléw z filtréw piecoOw obrotowych, zlozony z systemu
przenos$nikow, silosu o pojemnosci 72 m®, ukladu odpylajacego oraz systemu podajacego pyly
na tasmociag cementu



¢) zesp6l urzgdzen ukladéw odciggowo — odpylajgcych:

Zespol urzadzen ukladu odciggowo — odpylajacego stanowiaq: ujecia miejscowe substancji,
odpylacze tkaninowe, wentylatory ciggu, kolektory doprowadzajaco - odprowadzajace oraz emitory.

f) modul magazynowania i dozowania odpadéw niebezpieeznych plynnych do termicznego
przeksztalcania.

Celem funkcjonowania modutu jest magazynowanie odpadéw niebezpiecznych plynnych iich
dozowanie do piecéw obrotowych.

Instalacja modutu skiada si¢ z :

a) dwoch zbiornikach magazynowych o pojemnodei 50 m’ kazdy do magazynowania odpadow
niebezpiecznych plynnych,

b) zbiornika o pojemnosci 30 m® do magazynowania oleju lekkiego,

¢) systemu dozowania odpadéw niebezpiecznych plynnych i oleju lekkiego z wykorzystaniem pomp
i rurociggéw do piecow obrotowych.

Zbiorniki bedg posadowione w szczelnej tacy wykonanej z materialu zapobiegajacego przesigkaniu
plynéw o powierzchni 120 m? i glqbokosm 0,5 m* Nad tacg i zbiornikami zbudowane bedzie
zadaszenie o powierzchni dachu ok. 170 m*

Odpady niebezpieczne plynne oraz olej lekki beda dostarczane do Zakladu Cementownia Rudniki
w formie gotowej do podania, bez koniecznosci dodatkowych operacji tj.: mieszanie, filtrowanie.
Transport odbywa si¢ cysternami, ktére rozladowywane bgda do odpowiednich zbiornikéw
magazynowych — odpady niebezpieczne plynne bgda do dwoch zbiornikéw magazynowych paliwa
alternatywnego o pojemnosci 50 m®, a olej opalowy do zbiornika oleju pojemnosci 30 m”,

Olej opalowy dozowany jest do piecéw obrotowych tylko w szczegélnych okolicznosciach
(np. w przypadku niskiej kalorycznosci odpadéow niebezpiecznych plynnych) w celu podtrzymania
i prawidlowego przebiegu procesu wypalu w piecach obrotowych. W przypadku zaistnienia takiej
okolicznosci do piecéw bedzie podawany tylko olej opatowy. Ze zbiornikéw odpady niebezpieczne
plynne kolektorami kierowane beda do pomp tlocznych, ktére nastepnie tloczone beda do piecoéw
obrotowych. Rocznie maksymalna ilos¢ odpadéw niebezpiecznych plynnych kierowanych
do piecow przy czasie pracy 8 500 h/rok, bedzie wynosita 41 500 Mg/rok, z tym, ze moc cieplna ze
spalania tych odpadéw nie bedzie przekracza¢ 40% nominalnej mocy cieplnej instalacji do produkeji
klinkieru.

2.1.2, Parametry techniczne instalacji:

a) wielkos¢ produkeji przyjeta jako podstawa do okreslania warunkéw niniejszego pozwolenia
—700.000 Mg klinkieru/rok,

b) czas pracy instalacji - 8500 h/rok,

c) zuzycie energii elektrycznej - 84.280 MWh/rok,

d) zuzycie energii cieplnej, z uwzglednieniem energii odzyskanej — 5,0 GI/Mg klinkieru
(+/-10 %).

2.2, Instalacja produkeji maczki wapienne;.

Wytwarzanie maczki wapiennej (zw. maczka bitumiczna) odbywa sie w Zakladzie Cementownia
Rudniki przy wykorzystaniu urzadzen wchodzacych w sktad modutu przygotowania surowcéow do



produkcji klinkieru. Maczka wapienna wytwarzana jest poprzez mielenie weze$niej rozdrobnionego
kamienia wapiennego.

2.2.1. Produkeja mgcezki wapiennej obejmuje nastepujgce operacje techniczne:

a) kruszenie kamienia wapiennego na lamaczu mlotkowym,

b) magazynowanie rozdrobnionego kamienia wapiennego na hali surowcow,

c) transport kamienia wapiennego do zasobnikow mtynéw surowca Nr 2 i Nr 4,

d) miclenie kamienia wapiennego w miynach surowcow Nr 2 i Nr 4,

e) separacja zmielonego kamienia wapiennego (maczki wapiennej) w separatorach

wspolpracujacych z poszezegdlnymi miynami surowca oraz filtracja gazow odlotowych
na odpylaczu tkaninowym,

f) transport maczki wapiennej do zbiornika magazynowego,

2) magazynowanie maczki wapiennej w zbiorniku magazynowym.

Do produkeji mgczki wapiennej wykorzystywany jest ten sam kamien wapienny, ktéry stanowi
surowiec do produkeji klinkieru oraz te same urzadzenia, ktére beda wykorzystywane
do przygotowania surowca do produkeji klinkieru. Do suszenia kamienia wapiennego, w procesie
produkcji maczki wapiennej, beda wykorzystywane gorgce gazy odlotowe z piecow obrotowych.

2.2.2. Parametry techniczne instalacji:

a) wielko$¢ produkeji przyjeta jako podstawa do okreslenia warunkéw niniejszego pozwolenia -
100 000 Mg maczki wapiennej /rok,

b) czas pracy instalacji - 1800 h/rok,

¢) jednostkowe zuzycie energii elektrycznej - 340 kWh/Mg macaki.

2.3. Instalacja produkcji cementu.

2.3.1. Wyposazenie i stosowana technologia.

Cement wieloskladnikowy produkowany jest w miynach kulowo-rurowych w procesie mielenia

klinkieru, zuzla granulowanego, popioléw lotnych z wegla, nognikéw siarczanu wapnia i innych

dodatkow zapewniajacych odpowiednie whasciwosei cementu.

Zdolno$¢ produkeyjna instalacji — 1.250.000 Mg cementu (r6znych rodzajow) na rok.

W sktad instalacji wchodza:

a) modut przygotowania i transportu zuzla,

b) modul magazynowania i dozowania popiotéw lotnych,

c) modul magazynowania i dozowania piaskow ze zt6z fluidalnych ,

d) modul wytwarzania cementu,

e) modul magazynowania, pakowania i dystrybucji cementu.

f) urzadzenia i obiekty stuzace do magazynowania i transportu sktadnikéw cementu.

a) Modul przygotowania i transportu zuzla.

Modul przygotowania i transportu zuzla ma za zadanie wysuszenie zuzla i przetransportowanie
go do zbiornikéw wchodzacych w skiad urzadzen pomocniczych mtynéw cementu.

W skiad linii wchodzg nastepujace urzadzenia i zespoly urzadzen: - zbiorniki zasypowe wraz
z urzadzeniami transportujgcymi (zbiorniki zasypowe zuzla mokrego, zbiorniki buforowe Zzuzla
mokrego, uktad przenosnikéw tasmowych transportujacych zuzel mokry do suszari), suszarnie
zuzla, zespol urzadzen transportujacych zuzel suchy (zespdl przenosnikow tasmowych
odbierajacych zuzel suchy spod suszarn).



b) Modul magazynowania i dozowania popiotéw lotnych.

W module tym nastgpuje magazynowanie popioléw lotnych oraz ich dokladne dozowanie
do zestawu surowcowego do produkcji cementu.

W sklad modutu wchodza: 2 zbiorniki magazynowe o pojemnosci 250 m’ kazdy, waga dozujaca,
pompa Srubowa i dmuchawa,

c) Modul magazynowania i dozowania piaskéw ze zi6z fluidalnych.

Celem funkcjonowania modutu (o wydajnosei roztadunku do zbiornika magazynowego wynoszacej
100 Mg/h) jest magazynowanie piaskéw ze zl6z fluidalnych oraz ich dokladne dozowanie
do zestawu surowcowego do produkcji cementu (wydajnos¢ uktadu transportu piaskow ze zbiornika
do miynéw cementu wynosi 30 Mg/h).

W sklad modutu wchodza: komora rozladunkowa (skladajaca si¢ z komory wjazdowej i komor
roziadowczej, z ktorej piaski beda zasypywane do leja roztadowcezego o pojemnosci ok. 30 m’,
podnosnik kubelkowy do transportu piaskéw z leja roztadowczego do zbiornika magazynowego,
zbiorik magazynowy o pojemnosci roboczej ok. 900 Mg z aeracja i pomiarem poziomu
napelnienia, uklad transportu piaskow ze zbiornika magazynowego do zbiornikéw zasypowych, oraz

uklady

odpylania

(komory

rozladowczej,

dwodch

clewatorow  kubetkowych,

magazynowego i 5 zbiornikow gipsowych), wyposazone w oddzielne emitory.

d) Modul wytwarzania cementu.

zbiornika

Cement jest wytwarzany poprzez doktadne zmielenie w mlynach cementu mieszanki surowcowej.
W sklad modutu wchodza nastepujace urzadzenia i zespoly urzadzen:

- zbiorniki

zasypowe

z urzadzeniami wazacymi,
= urzadzenia transportujace surowce do mtynow (przenos$niki tasmowe),
- miyny cementu szt. 5,
- separatory szt. 4.

Charakterystyka techniczno-eksploatacyjna miynéw cementu Zaktadu Cementownia Rudniki:

sktadnikéw  (klinkieru,

gipsu,

zuzla

WYSUSZonego) wraz

Bavarrast Jednostk Mtiyn cementu

aramett a Nr 1 Nr2 Nr 4 Nr 5 6
Typ Unidan Unidan Unidan Unidan Makrum
Wydajnosé Mg/h 37,5 50,0 37,5 37,5 37,5
prognozowana
o oon Mechaniczny | Mechaniczny | Mechaniczny | Mechaniczny | Mechaniczny
zaladunku
Terpmratits K 370 370 370 370 370
procesu
Separator Dynamiczny | Dynamiczny | Dynamiczny Dynamiczny
Typ HEC 220 TSV 2400 HEC 220 TSV 3600
Wyslajnnse Mg/h 150 150 150 300
separatora
Filtr separatora Tkaninowy Tkaninowy Tkaninowy Tkaninowy
Zapylemle  EBf . <30 <20 <30 <30
filtrem
Czas pracy h 8.000 8.000 8.000 8.000




e) Modul magazynowania, pakowania i dystrybucji cementu,

W sklad linii wchodzg nastegpujace urzadzenia i zespoly wrzadzen:

- przenosniki tasmowe cementu do silosow,

= silosy cementu (4 sztuki po 4.500 Mg, 6 sztuk po 5.800 Mg i 2 sztuki po 5.400 Mg),

- zespol urzadzen pakujacych cement - zespél przenosnikéw S$limakowych, przenosniki
kubetkowe oraz rynny aeracyjne, zespol urzadzen dozowania reduktora chromu w cemencie
pakowaczki cementu (nr | i nr 2),

- zespél urzadzen do =zaladunku cementu luzem kolejowy i samochodowy- (zespol
przenosnikéw $limakowych, przenosniki kubelkowe oraz rynien areacyjnych, zbiorniki
buforowe (2 sztuki o poj. 30 m® i 2 sztuki o poj, 200 m?®), sita wibracyjne 2 sztuki, glowice
zaladowcze 3 sztuki).

) Zespol urzqdzen ukladow odciggowo-odpylajacych.
Zespol urzadzen ukladéow odciggowo - odpylajacych stanowig: ujgcia miejscowe substancii,
odpylacze tkaninowe, wentylatory wyciggowe, kolektory doprowadzajaco-odprowadzajace oraz

emitory.

2.3.2. Parametry techniczne instalacji:

a) wielko$é produkeji przyjeta jako podstawa do okreslenia warunkéw niniejszego
pozwolenia 1 250 000 Mg cementu/rok

b) czas pracy instalacji - 8000 h/rok

c) uzysk technologiczny - 97,1%

d) jednostkowe zuzycie energii elektrycznej - 56,9 kWK/ME cementu ogstem

e) jednostkowe zuzycie energii cieplnej- szacunkowo - 0,075 GJ/ Mg cementu ogslem

2.4, Instalacja podczyszcezania i odprowadzania $ciekéw deszezowych (instalacja pomocnicza).

Instalacja do podczyszczania i odprowadzania $cickéw deszczowych jest instalacja pomocnicza,
powiazang technologicznie z instalacjami produkcji klinkieru cementowego i produkeji cementu.
Instalacje stanowi zesp6l urzadzen stuzacych do podczyszezania $ciekéw i doprowadzeniu
ich do ,,Cieku od Rudnik” - doplywu rzeki Warty.

Parametry instalacji:

a) wydajnoéé dostosowana do potrzeb produkcyjnych przyjetych jako podstawa do okreslania
warunkdéw pozwolenia 5450,5 m*/h,

b) czas pracy 8 760 h/rok,

c) jednostkowe zuzycie energii elektrycznej 97 kW/h.

3. Instalacje zabezpieczajgce.

Instalacja poboru wod podziemnych, oczyszczalnia $ciekow sanitarnych wraz z systemem
kanalizacji sanitarnej (zlokalizowane poza terenem Zakiadu Cementownia Rudniki) nie wchodzg
w zakres niniejszego pozwolenia.”



II1. Punkt Il. Zuzycie surowcow, paliw, odpadéw i energii
otrzymuje brzmienie:

» 1. Zuzycie surowcow, odpadéw i paliw.
1.1, Instalacja produkcji klinkieru.

Surowece:
Zestawienie rodzajow i ilosci surowcow i materialow, ktére beda zuzywane w instalacji do produkeji
klinkieru w Zaktadzie Cementownia Rudniki.

_ - Wielko$¢ zuzycia Zuzycie jednostkowe
Nazwa wykorzystywanego surowca,
materiatu ~ (maksymalna) . ~ (maksymalne)
) Jm.  Tlo§¢ J.m ~ Wartosé

 Produkeja Klinkieru Mg/rok 700000 - -

' Zamiennie surowce ,,wysokie”, ktorych ) kg/Mg |
- gléwnym sktadnikiem jest CaO Mgﬁ"“ | 10_53900 . klinkieru 165_0_
- Zamiennie surowce niskie, o niskiej : ' kg/Mg
- zawartosci CaO oraz korygujace —Mghok A 42910707  klinkieru 609
| - | ok | kg/Mg
Mocznik Mg/rok | 1.700 Klinkieru 2.43
S  — L ol
Woda | mdfok | 2300 m /Mg 0,003
! | [ 7 klinkieru

Paliwo, odpady i energia
Zestawienie rodzajow i ilosci paliw i energii, ktére beda zuzywane w instalacji do produkcji
klinkieru w Zaktadzie Cementownia Rudniki.-

Wielkosé zuzycia Zuzycie jednostkowe
Nazwa wykorzystywanego i I
balivia:1 ehergti (maksymalna) ’ (maksymalne) £
Jm. Ilos¢ J.m. Wartosé
Produkeja klinkieru Mg/rok 700.000 - -
Wegiel Mg/rok 126.192 kg/Mg klinkieru 180,28
Paliwo alternatywne w postaci
stalej FHEEE Mgtole | 136150 | (it ifinikisvn 194,50
Odpady niebezpieczne plynne
o kodach 12 01 09*, 13 01 05%,
13 01 09%, 13 02 08*, 14 06 03*, Mg/rok 23.000 kg/Mg klinkieru 32,85
16 03 05%, 16 07 08*, 19 02 07*
i191211*
Olej opatowy lekki Mg/rok 140,0 kg/Mg klinkieru 0,2
Olej napgdowy Mg/rok 5,0 kg/Mg klinkieru 0,0071
Biomasa 02 01 03 Mg/rok 3.000 kg/Mg klinkieru 4,29
Biomasa 03 01 05 Mg/rok 3.000 kg/Mg klinkieru 4,29
Osady $ciekowe 19 08 05 Mg/rok 16.000 kg/Mg klinkieru 22,86
Osady $ciekowe 19 02 10 Mg/rok 16.000 kg/Mg klinkieru 22,86
Opony (16 01 03) zamiennie
z odpadami z przemystu
gumowego (07 02 80) lub Mg/rok 2.000 kg/Mg klinkieru 2,86
odpadami z tworzyw sztucznych
(19 12 04)
g ‘ ) 84.280.00 kWh/Mg ”
Energia elektryczna kWh/rok 0 winkiery 120,4**
Cieplo GJ/rok 3.537.000 | kg/Mg klinkieru 5,00%
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*. warto$ci odnoszqce sie do wykorzystywania paliw  alternatywnych poddanych suszeniu w
przebudowanym module przygotowania paliwa alternatywnego (z uwagi na mozliwe fluktuacje
wartosci opalowych wysuszonych paliw alternatywnych, co moze wynikaé ze zmiennego skladu
paliw podawanych suszeniu, zaklada si¢ mozliwo$¢ wystqpienia stanéw, w ktorych jednostkowe
zuzycie ciepla na wyprodukowanie 1 Mg klinkieru bedzie wyzsze o ok. 10 % od wartosci bazowej,
to jest 5 GJ/Mg klinkieru.

*¥yskaznik ma zastosowanie jesli wielkosé produkceji przekroczy 75% zdolnosci produkcyjnej
instalacyi.

Parametry paliwa:

Lp. . Rodzaj paliwa ] Wartosé Vi‘riét;wm'tos‘é _Zawartas’c' . Zaw&rtos’e’
opafowa  popiolu siarki - chloru

- - Mgl R [%] —_—i

1 wegiel min. 24 ok. 20 max. 2,0 éok. 0,3

2 -pali\;rg_aiternatywne stai - rmin. 18,0 ___ok. 15,0 rma);. 1,5 :mé_x_._l,O

-3 -_O;Ii)ady niebezpieczneﬁpil;f;;né | 18-40 __f[),02-1,5 (5,675-1 ,0 1,_(")__

4  ole opalio‘;r;l;lr{ki 3147 - max. 1,5" Sr : ; -

0,18

S odpad 160103 1ub070280 3410  ok.150  max.10 | - N

6 biomasa 020103 135 316 |0,01:035 | -

7 biomasa 03 01 05 Sl 13,5 | !4,5—17 ) - ] N

8_ -osady éciekowr;aT9787057 | 11,0 - }35,0 | 7772,5 | )

9 osady scickowe 19 02 10 11,0 ’ 125-39,5 0815 |

10 tworzywa sztucznel9 12 04 22-4i $§r. 31,5 j0,7-17 10,1-0,8 _

Warianty zuzycia paliwa do opalania piecéw obrotowych
Rodzaje i ilosci paliw wykorzystywania do wytwarzania klinkieru (w zaleznosei od wariantu)

o Srednie
Wartos¢ zuzycie ciepla Ilo$¢ ciepla
Parametr opatowa llos¢ [Mg] Y P P
Mkl [GI/Mg [GJ/rok]
gkg klinkieru]
Wariant 1
Paliwo stale (wegiel) 24 126.192 4,32/4,32* 3.024.000
Wariant 2
Paliwo stale (wegicl 24 43.721 . 3.498.000
Paliwa alternatywne stale 19 18/21% 136.150 5,00/5,04* 3.527.304%
12 10 118.000* T
Wariant 3
Pali i ;
alfwo stale (wegiel) 24 43,750 5 00/5.05% 3.500.300/
Paliw alternatywne stale 19 12 18/21* 126.350 d s 3.536.000%
10 110.000
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Srednie

Pataiiats Wa;toéc’: Togé IM zuzycie ciepla Ilod¢ ciepta
arametr ([)I;\)da g;)lzve]z os¢ [Mg] [GI/Mg [GIfrok]
& klinkieru]
Osady $cickowe zamiennie (19 11/13% 16.000
08 05 Iub 19 02 10) 13.538*
Wariant 4
Paliwo state (wegiel) 24 43.750
Paliwa alternatywne stale 19 18/21* 120.000
1210 103.000*
Osady sciekowe zamiennie (19 11/13% 16.000
08 05 lub 19 02 10) 13538*
Opony (16 01 03) zamiennie
z odpadami z przemystu 5.00/5.05* 3.500.200/
gumowego (07 02 80) lub & 335 2000 : ? 3.537.000*
odpadami T '
z tworzyw sztucznych (19 12
04)
Biomasa 02 01 03 13’?/'1 54 23.'700000*
Biomasa 03 01 05 13,515+ S
Wariant §
Paliwo stale (wegiel) 24 43.750
Paliw alternatywne stale 19 12 18/21% 87.500
10 76.500%
Osady sciekowe zamiennie (19 11/13* 16.000
08 05 lub 19 02 10) 13.540*
Opony (16 01 03) zamiennie
z odpadami z przemystu
gumowego (07 02 80) lub &.33,5 1,500
odpadami
z tworzyw sztucznych (19 12
04) 5,00/5,04* 3.499.750{
Biomasa 02 01 03 13,21/'15* ;'700000* 3.531.270
Biomasa 03 01 05 13;1/'1 5 2%'700001
18 2.500
20 4.000
Odpady unieszkodliwiane — 22 4.000
odpady niebezpieczne plynne 25 4,000
G 28 4.000
30 3.000
35 1.500
Wariant 6
Paliwo stale (wegiel) 24 43.750
Osady $ciekowe zamiennie (19 16.000 3.500.100/
08 05 lub 19 02 10) L/13% 13.540* 5,0065,04% 3.528.320*
Opony (16 01 03) zamiennie sr. 33,5 1.000
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Srednie

Weittone 3 zuzycie ciepla Iloé¢ ciepla
Parametr opatowa Ilos¢ [Mg] (GI/Mg [GI/rok]
[Mg/kel ilinkieri]
z odpadami z przemyslu
gumowego (07 02 80) lub
odpadami
z tworzyw sztucznych (19 12
04)
Biomasa 02 01 03 13,;1/'1 5% 23_'7.00000*
Biomasa 03 01 05 13;‘/'1 ” 23.'700000*
Paliwo alternatywne stale 19 18/21% 60.000
12 10 52.800*
18 3.500
20 4.000
Odpady unieszkodliwiane — 22 6.000
odpady niebezpieczne plynne 25 8.000
" 28 8.000
30 8.000
35 4.000

Uzamiennie z paliwem alternatywnym stalym 19 12 10 ( moc cieplna z odpadéw niebezpiecznych plynnych
(poddawanych unieszkodlivianiu w celu odzyskania zawartej w nich energii, nie bedzie przekraczac 40 %

nominalnej mocy cieplnej)

*_ywartosci odnoszqce sie do wykorzystywania paliw alternatywnych poddanych suszenin w przebudowanym module
przygotowania paliwa alternatywnego (z uwagi na mozliwe fluktuacje wartosci opalowych wysuszonych palivw
alternatywnych, co moze wynikaé ze zmiennego skladu paliw podawanych suszeniu, zaklada si¢ mozliwosé
wystqpienia standw, w kidrych jednostkowe zuzycie ciepta na wyprodukowanie 1 Mg klinkieru bedzie wyisze o ok.

10 % od wartosci bazowej, to jest 5 GJ/Mg klinkieru.

Jako paliwo do rozpalania piecow wykorzystywany bedzie olej opatowy lekki w ilosci 140 Mg/rok.

Jako paliwo do agregatu pradotworczego, ktérego wykorzystanie planowane jest w czasie przerw
w dostawach energii elektrycznej do Zakladu Cementownia Rudniki wykorzystywany bedzie olej

napgdowy w ilosci 5 Mg/rok.

1.2 Instalacja produkcji maczki wapiennej

Zestawienie rodzajow i ilodci surowcdw i energii, ktore beda zuzywane w instalacji do produkceji

maczki wapiennej w Zakltadzie Cementownia Rudniki.

Nazwa wykorzystywanego

i : Wielkos¢ zuzycia Zuzycie jednostkowe
surowca, materiatu lub
okreslenie rodzaju energii J.m, ilos¢ Jm, wartosc
Produkeja maczki wapiennej | Mg/rok 100.000 - -
Kamien wapienny Mg/rok 110.000 kg/Mg maczki 1.100
Energia elektryczna kWh/rok 34'000'08 kWh/Mg maczki 340,00
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1.3 Instalacja produkeji cementu.

Surowce i energia:

Zestawienie rodzajow i ilosci surowcéw i energii, ktore bedg zuzywane w instalacji do produke;ji
cementu w Zaktadzie Cementowni Rudniki.

Nazwa wykorzystywanego Wielkos¢ zuzycia Zuzycie jednostkowe
surowca, materiatu lub (maksymalna) (maksymalne)
| okreslenie rodzaju energii J.m. ilogé J.om. warto$é
Produkeja cementu Mg/rok 1.250.000 - -
Klinkier cementowy Mg/rok 937.500 | kg/Mg cementu 750
Pozostale sktadniki glowne
ogdlem, w tym zuzle Mg/rok 562.500 | kg/Mg cementu 450
wielkopiecowe*
NO,Smkl slarczanu wapnia Mg/rok 181.250 | kg/Mg cementu 145
ogdlem, w tym gipsy*
Inne skladniki cementu* Mg/rok 100.000 | kg/Mg cementu 80
Srodki powierzchniowo-czynne Mg/rok ok. 500 | kg/Mg cementu 0,4
Substancje i preparaty
chemiczne do redukeji Cr*® w Mg/rok 12.500 | kg/Mg cementu 1,0
cemencie
Woida (wiryek do mlyint m>/rok 162.500 | m*/Mg cementu 0,13
cementu)
Energia elektryczna MWh/rok 71.150 W 56,9%
cementu

*wskaznik ma zastosowanie jesli wielkos¢ produkcji przekroczy 75% zdolnosci produkcyjnej
instalacji

2. Zuzycie wody.
2.1 Sposéb zaopatrzenia w wode.

W Zakladzie Cementowni Rudniki woda zuzywana jest do celéw technologicznych oraz bytowych.

Przedsigbiorstwo zasilane jest w wodg¢ z nastepujacych wlasnych Zrédet:

. studni glebinowej nr 1,

o studni glebinowej nr 5.

W podstawowym ukladzie doprowadzania wody z wlasnych ujeé wyréznia sie nastepujace

urzadzenia:

e) studnig¢ glebinowg ® 100 mm i glebokosei 150 m,

f pompe glebinowg typu G-100-VIIB zawieszong na glebokosci 45 m,

2) rurociag ttoczny.

Zaktad Cementownia Rudniki zaopatrywana jest w wode z nastepujacych studni:

- S-1 w ilosci

Qn =47 m*/h

Qq=1.128 m*/d

Q.= 191.000 m*/a

h) S-5 w ilodci

Qn =60 m*/h

Qq= 1.440 m*/d

Qa=191.000 m*/a

Studnie S-1 i S-5 zlokalizowane sa na terenie Zakladu Cementownia Rudniki.

Zaktad dysponuje siecig wodociagowa rozprowadzajaca wode do obiektow zakladu
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2.2 Zuzycie wody do celow technologicznych.

W technologii stosowanej w Zakladzie Cementowni Rudniki zuzywa si¢ wodg pitna:

%)

do uzupelnienia zamknigtego obiegu chlodzenia ( straty z odparowania)

w ilosci okolo 33 000 1113/1'01(,

do wirysku wody do miynéw cementu w ilosci 162 500 m*/rok,

do sporzadzania roztworu mocznika 2 300 m*/rok.

. Energia wykorzystywana lub wytwarzana przez instalacje.

Wyszczegolnienie instalacji

Zuzycie energii (maksymalne)

elektrycznej
[MWh/rok]

cieplnej
[GJ/rok]

Instalacje podstawowe (produkeyjne)

Instalacja do produkeji klinkieru (IPPC), w tym
modul:

przygotowania maki surowcowej

przygotowania paliwa technologicznego

przygotowania paliwa alternatywnego

wytwarzania i magazynowania klinkieru

84.280

3.537.000"

Instalacja do produkeji maczki wapiennej

34.000

Instalacja do produkeji cementu,
w tym modut

przygotowania i transportu zuzla

magazynowania i dozowania piaskéw ze z16z
fluidalnych

wytwarzania cementu

magazynowania, pakowania i dystrybucji cementu

71.150

Razem instalacje podstawowe (produkeyjne)

189.430

3.537.000

Instalacje pomocnicze

Instalacja energetycznego spalania paliw (kottownie
LIZEeWCZze)

120

55.726,29 %
47.167,56 Y

Instalacja podczyszczania $ciekow opadowych,

1.500

Instalacje pozostale (ujecie wod, oczyszczalnia §ciekow
bytowych)

6.000

Razem Zaklad Cementownia Rudniki

196.050

3.584.167,56”

Dsvprowadzana do procesu w paliwie,

 cieplo z kotlowni grzewczych, maksymalne (wynikajqce z parametréw palnikéw),

3 s i . iy
) cieplo z kotlowni grzewczych, wg aktualnych ustawier palnikow.
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III.

Punkt III. Zrédla emisji, urzadzenia ochronne oraz warunki wprowadzania

do $rodowiska substancji.
otrzymuje brzmienie:

» 1. Wprowadzanie gazow i pyléw do powietrza

A. Instalacja produkcji klinkieru cementowego (instalacja IPPC).

A. 1 Zrédla emisji substancji,

Zrodlami powstawania zanieczyszezef gazowych i pylowych bedq w instalacji do produkeji

klinkieru procesy:

— magazynowania i przygotowania surowcow do wytwarzania klinkieru,

— magazynowanic i przygotowanie do uzycia paliw (wegla i paliw alternatywnych),

— wytwarzanie i magazynowanie klinkieru.

A.2. Parametry Zrddel emisji gazow i pyléw do powietrza,

Urzadzenia
redukujgce
emisje pylow
E Zrédlo H d rodzaj stezenie p?zziiir
ot zapylenia
koncowe
[m] [ [m] mg/Nm® | h/rok
E2 | Mlyn surowca nr 2 31,0 | 1,00 | otwarty |tkaninowy 50 7500
E3 | Mtyn surowca nr 4 46,0 | 2,80 | otwarty |tkaninowy 35 7300
ES5 |Tasma dozujgca do miyna nr 4 8,0 | 0,40 | poziomy |tkaninowy 30 7300
E6 | Zbiornik popiotéw lotnych 20,0 | 0,40 | poziomy |tkaninowy 30 8300
E7 | Zbiornik dodatkéw 20,0 | 0,40 | poziomy |tkaninowy 30 8300
zelazonosnych
E8 | Tasma dodatkéw Zelazonosnych| 9,0 | 0,40 | poziomy |tkaninowy 30 8300
E10 |Transport maki surowc.- od 30,3 | 0,20 | poziomy |tkaninowy 30 8500
homog.
E11 | Transport maki surowe.- od 24,5 | 0,30 | poziomy |tkaninowy 30 8500
piecow
E12 | Zbiornik maki surowcowe;j 26,7 | 0,20 | poziomy |tkaninowy 30 8500
pieca 1
E13 | Zb. pylow filtracyjnych pieca 1 | 26,7 | 0,20 | poziomy |tkaninowy 30 8500
E14 | Zbiornik maki surowcowej 26,7 | 0,20 | poziomy |tkaninowy 30 8500
pieca 3
E15 | Zb. pylow filtracyjnych pieca 3 | 26,7 | 0,20 | poziomy |tkaninowy 30 8500
E16 | Zbiornik maki surowcowej . 26,7 | 0,20 | poziomy |tkaninowy 30 8500
pieca 4
E17 | Zb. pytéw filtracyjnych pieca4 | 26,7 | 0,20 |zadaszony | tkaninowy 30 8500
E18 |Piec obrotowy nr 1 bez mtynéw | 60,0 | 1,80 | otwarty |tkaninowy 50 200
surowca
Piec obrotowy nr | z mtynami 8300
surowca
E19 | Piece obrotowe nr 3 i 4 bez 60,0 | 3,40 | otwarty |tkaninowy 50 200
mlynow




i z suszeniem wegla

Piece obrotowe nr 314 z 8300
mlynami
i z suszeniem wegla

E20 |Chlodnik klinkieru nr 1 29,4 | 1,20 | otwarty |tkaninowy 50 8500

E21 | Chlodnik klinkieru nr 3 29,4 | 1,20 | otwarty |tkaninowy 50 8500

E22 | Chlodnik klinkieru nr 4 29,4 | 1,20 | otwarty |tkaninowy 50 8500

E23 |Przesyp z przenosnika H-3 3,5 | 0,30 | poziomy |tkaninowy 30 8500

E24 | Przesyp z przeno$nika H-4 3,5 | 0,30 | poziomy |tkaninowy 30 8500

E25 | Przesyp klinkieru z przen. H3 13,0 | 0,33 | poziomy |tkaninowy 30 8500

E26 | Przesyp klinkieru z przen. H4 18,2 | 0,33 | poziomy |tkaninowy 30 8500

E72 |Przesyp przenosnikow kub. 23,0 | 0,60 | poziomy |tkaninowy 30 8500
maki sur.

E73 | Zbiorniki magazynowe maki 23,0 | 0,40 | poziomy |tkaninowy 20 8500
SUrOWC.

E74 | Odpylanie zrzutu klinkieru w 9,8 | 0,20 | poziomy |tkaninowy 30 8500
silosie

E85 | Uklad odpylania silosa 50,0 | 1,00 | poziomy |tkaninowy 25 8500
klinkieru

E86 | Uklad odpylania pompy 5,0 | 0,40 | otwarty |tkaninowy 30 8500
pneumatycznej

E87 |Uktad odpylania silosu pytow 25,0 | 0,50 | otwarty |tkaninowy 30 8500

E88 | Filtr mlyna wegla 25,0 | 0,90 | otwarty |tkaninowy 10 8500

E89 | Uklad odpylania zbiornika pylu | 15,4 | 0,40 |zadaszony | tkaninowy 10 8500
wegla Nr 3

E90 | Uklad odpylania zbiornika pylu | 15,4 | 0,40 |zadaszony | tkaninowy 10 8500
wegla Nr 4

E91 |Uklad oczyszczania gazow z 30,0 | 1,40 | otwarty |tkaninowy 10 8500
suszarni paliw alternatywnych /weglowy

E92 | Filtr odpylajacy, glowice 29,0 | 0,30 | poziomy |tkaninowy 25 8500
przeno$nika nr 60

E93 | Filtr odpylajacy, zasyp 16,0 | 0,30 | poziomy |tkaninowy 25 8000
przenosénika nr 70

E94 |Filtr odpylajacy, stacje 16,0 | 0,30 | poziomy |tkaninowy 25 8000
roztadunkowe klinkieru
przenosnika nr 70

E95 | Filtr odpylajacy, stacje 16,0 | 0,30 | poziomy |tkaninowy 25 8000
roztadunkowe klinkieru
przenos$nika nr 70

E96 | Filtr odpylajacy, stacje 16,0 | 0,30 | poziomy |tkaninowy 25 8000
roztadunkowe klinkieru
przenosnika nr 70

E97 |Filtr odpylajacy, stacje 16,0 | 0,30 | poziomy |tkaninowy 25 8000
rozladunkowe klinkieru
przenosnika nr 70

E98 | Filtr odpylajacy, stacje 16,0 | 0,30 | poziomy |tkaninowy 25 8000

roztadunkowe klinkieru
przenosnika nr 70




A.3. Dopuszezalna wielko$é emisji substancji do powietrza.

A3.1. Dopuszezalna wielko$é emisji do powietrza dla instalacji do produkeji klinkieru dla
emitoréw i zrédel w ktérych nic jest prowadzony proces wspélspalania odpadéw.

Emisja
Emitor Zrédto Substancja | maksymalna
[ke/h]
E5 | Tasma dozujaca do miyna nr 4 PM10 0,076
PM2,5 0,043
Cd 0,00009
Tl 0,00009
Hg 0,00009
Sb 0,00032
As 0,00032
Pb 0,00032
Cr 0,00032
Co 0,00032
Cu 0,00032
Mn 0,00032
Ni 0,00032
Vv 0,00032
Zn 0,00032
E6 | Zbiornik popiotéw lotnych PM10 0,076
PM2,5 0,043
Cd 0,00009
Tl 0,00009
Hg 0,00009
Sb 0,00032
As 0,00032
Pb 0,00032
Cr 0,00032
Co 0,00032
Cu 0,00032
Mn 0,00032
Ni 0,00032
\ 0,00032
Zn 0,00032
E7 | Zbiornik dodatkow zelazonosnych PMI10 0,076
PM2,5 0,043
Cd 0,00009
il 0,00009
Hg 0,00009
Sb 0,00032
As 0,00032
Pb 0,00032
Cr 0,00032
Co 0,00032
Cu 0,00032
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Mn 0,00032
Ni 0,00032
\Y 0,00032
/n 0,00032
ES Tasma dodatkdéw zelazonosnych PM10 0,076
PM2,5 0,043
Cd 0,00009
11 0,00009
Hg 0,00009
Sb 0,00032
As 0,00032
Pb 0,00032
Cr 0,00032
Co 0,00032
Cu 0,00032
Mn 0,00032
Ni 0,00032
\Y 0,00032
Zn 0,00032
E10 |Transport maki surowcowej.- od homogenizacji PMI10 0,084
PM2,5 0,047
Cd 0,0001
Tl 0,0001
Hg 0,0001
Sb 0,00035
As 0,00035
Pb 0,00035
Cr 0,00035
Co 0,00035
Cu 0,00035
Mn 0,00035
Ni 0,00035
Vv 0,00035
Zn 0,00035
E11 | Transport maki surowcowej - od piecow PM10 0,168
PM2,5 0,095
Cd 0,00019
Tl 0,00019
Hg 0,00019
Sb 0,00071
As 0,00071
Pb 0,00071
Cr 0,00071
Co 0,00071
Cu 0,00071
Mn 0,00071
Ni 0,00071
Vv 0,00071
Zn 0,00071
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E12 | Zbiornik maki surowcowej pieca 1 PM10 0,101
PM2,5 0,057
Cd 0,00012
Tl 0,00012
Hg 0,00012
Sb 0,00043
As 0,00043
Pb 0,00043
Cr 0,00043
Co 0,00043
Cu 0,00043
Mn 0,00043
Ni 0,00043
Vv 0,00043
n 0,00043

E13 | Zb. pyléw filtracyjnych pieca 1 PM10 0,07
PM2,5 0,039
Cd 0,00008
Tl 0,00008
Hg 0,00008
Sb 0,00043
As 0,00043
Pb 0,00043
Cr 0,00043
Co 0,00043
Cu 0,00043
Mn 0,00043
Ni 0,00043
\4 0,00043
Zn 0,00043

El4 | Zbiornik maki surowcowej pieca 3 PM10 0,07
PM2,5 0,039
Cd 0,00008
Tl 0,00008
Hg 0,00008
Sb 0,00043
As 0,00043
Pb 0,00043
Cr 0,00043
Co 0,00043
Cu 0,00043
Mn 0,00043
Ni 0,00043
\% 0,00043
Zn 0,00043

E15 | Zb. pyléw filtracyjnych pieca 3 PM10 0,07
PM2,5 0,039
Cd 0,00008
Tl 0,00008
Hg 0,00008
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Sb 0,00043
As 0,00043
Pb 0,00043
Cr 0,00043
Co 0,00043
Cu 0,00043
Mn 0,00043
Ni 0,00043
\' 0,00043
7n 0,00043
E16 | Zbiornik maki surowcowej pieca 4 PM10 0,07
PM2,5 0,039
Cd 0,00008
il 0,00008
Hg 0,00008
Sb 0,00043
As 0,00043
Pb 0,00043
Cr 0,00043
Co 0,00043
Cu 0,00043
Mn 0,00043
Ni 0,00043
V 0,00043
7n 0,00043
E17 |Zb. pytow filtracyjnych pieca 4 PM10 0,07
PM2,5 0,039
Cd 0,00008
Tl 0,00008
Hg 0,00008
Sb 0,00043
As 0,00043
Pb 0,00043
Cr 0,00043
Co 0,00043
Cu 0,00043
Mn 0,00043
Ni 0,00043
\% 0,00043
7n 0,00043
E20 | Chilodnik klinkieru nr 1 PMI10 1,789
PM2,5 1,002
E21 | Chlodnik klinkieru nr 3 PMI10 1,789/1,374*
PM2,5 1,002/0,770*
E22 | Chlodnik klinkieru nr 4 PM10 1,789/1,374%*
PM2,5 1,002/0,770*
E23  |Przesyp z przenosnika H-3 PM10 0,051
PM2,5 0,029
E24 | Przesyp z przenosnika H-4 PM10 0,051
PM2,5 0,029
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E25 | Przesyp klinkieru z przen. H3 PM10 0,063
PM2,5 0,035
E26 | Przesyp klinkieru z przen. H4 PM10 0,101
PM2,5 0,056
E72 | Przesyp przeno$nikdw kub. maki sur. PM10 0,171
PM2,5 0,096
Cd 0,0002
il 0,0002
Hg 0,0002
Sb 0,00072
As 0,00072
Pb 0,00072
Cr 0,00072
Co 0,00072
Cu 0,00072
Mn 0,00072
Ni 0,00072
Vv 0,00072
Zn 0,00072
E73 | Zbiorniki magazynowe maki surowcowej PM10 0,403
PM?2,5 0,227
Cd 0,00046
Tl 0,00046
Hg 0,00046
Sb 0,0017
As 0,0017
Pb 0,0017
Cr 0,0017
Co 0,0017
Cu 0,0017
Mn 0,0017
Ni 0,0017
Vv 0,0017
Zn 0,0017
E74 | Odpylanie zrzutu klinkieru w silosie PM10 0,027
PM2,5 0,015
E85 |Uklad odpylania silosu klinkieru PM10 0,4
PM2,5 0,224
E86 | Uklad odpylania pompy pneumatyczne;j PM10 0,03
PM2,5 0,017
E87 | Uklad odpylania silosu pytéw PM10 0,054
PM2,5 0,03
E89 | Uklad odpylania zbiornika pytu wegla Nr 3 PM10 0,048
PM2,5 0,027
E90 | Uklad odpylania zbiornika pytu wegla Nr 4 PM10 0,048
PM2,5 0,027
E91 |Uklad oczyszczania gazdéw z suszarni paliw PM10 0,492%
alternatywnych PM2,5 0,274*
E92 | Filtr odpylajacy, glowice przenosnika nr 60 PM10 0,12
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PM2,5 0,067
E93 | Filtr odpylajacy, zasyp przenosnika nr 70 PM10 0,094
PM2,5 0,052
E94 | Filtr odpylajacy, stacje roztadunkowe klinkieru PMI10 0,094
przeno$nika PM2,5 0,052

nr 70
E95 |Filtr odpylajacy, stacje roztadunkowe klinkieru PMI10 0,094
przeno$nika PM2,5 0,052

nr 70
E96 | Filtr odpylajacy, stacje roztadunkowe klinkieru PMI10 0,094
przenosnika PM?2,5 0,052

nr 70
E97 | Filtr odpylajacy, stacje roztadunkowe klinkieru PMI10 0,094
przeno$nika PM2,5 0,052

nr 70
E98 | Filtr odpylajacy, stacje rozladunkowe klinkieru PM10 0,094
przeno$nika PM?2,5 0,052

nr 70

Uwaga:

*-po wiqczeniu do eksploatacji suszarni paliwa alternatywnego (w module przygotowania paliwa
alternatywnego).

A.3.2. Dopuszczalna wielkosé emisji substancji do powietrza dla instalacji klinkieru gz emitoréw
i Zrédel na ktdrych jest prowadzony proces wspdlspalania odpadow

* . ponizej podano wartosci tylko dla tych emitorow dla ktorych zmieniaja si¢ wartosci w chwili
stosowania wspolspalania dla innych emitoréw wielkosci pozostaja takie same jak w punkcie A.3.1.

A.3.2.1. Dopuszczalna wielkoéé emisji substancji do powietrza z emitoréw E2, E3, E18, E19 i E88
otrzymuje brzmienie:

o z pieca obrotowego do wypalu klinkieru Nr 1 — dla zrodla i emitora E18.

Spaliny z pieca obrotowego Nr 1 kierowane moga by¢ do powietrza w czgéci poprzez miyny
suszaco-mielace oraz poprzez emitor E18.

o z piecéw obrotowych do wypatu klinkieru Nr 3 i Nr 4 — dla zrédta i emitora E19.
Spaliny z piecow obrotowych Nr 3 i Nr 4 kierowane mogg by¢ do powietrza
w czeséci poprzez miyny suszaco-mielgee, poprzez miyn wegla Nr 4 oraz poprzez emitor E19.

o z mlyna suszaco-mielgcego Nr 2 — dla zrédla i emitora E2.
Czynnikiem suszacym w mlynie sg spaliny z piecéw obrotowych, w ktérych prowadzony moze by¢
proces wspolspalania odpadow.

o z mlyna suszaco-mielacego Nr 3 — dla zrédta i emitora E3.
Czynnikiem suszacym w mlynie sq spaliny z piecéw obrotowych, w ktérych prowadzony moze by¢
proces wspolspalania odpadow.

o z mlyna wegla Nr 4 — dla zrédta i emitora E88.

Czynnikiem suszacym w miynie sa spaliny z piecow obrotowych, w ktérych prowadzony moze by¢
proces wspolspalania odpadow.
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Standardy emisyjne obowigzujace instalacje do produkeji klinkieru eksploatowang

w Zakladzie Cementownia Rudniki.
A

Dopuszczalna wielko$¢ emisji
substancji do powietrza w mg/m3u
(dla dioksyn i furanéw w ng/m?,),

przy zawartoscei 10 % tlenu w

Zanieczyszczenie gazach odlotowych, w warunkach
umownych, tzn. w temperaturze
293 K, ci$nieniu 101,3 kPa i przy
zawartosci pary wodnej nie
wigkszej niz 5 g/kg gazéw
1 2
Pyt catkowity 30
Chlorowodér (HCI) 10
Fluorowodér (HF) 1
Tlenki azotu (NOx) 800 "

Dwutlenek siarki (SO;)

Odstepuje si¢ od okreslania
dopuszczalnej wielkogci emisji?

Substancje organiczne w postaci gazow i par,
wyrazone jako catkowity wegiel organiczny

Odstepuje si¢ od okreslania
dopuszczalnej wielkosci emisji ¥

Tlenek wegla (CO) 2000

Kadm i tal (Cd + TI) 0,05

Rtec¢ (Hg) 0,05

Antymon + arsen + otéw + chrom + kobalt + miedz

+mangan + nikiel + wanad 0,5

(Sb+As+Pb+Cr+Co+Cu+Mn+Ni+V)

Dioksyny i furany 0,1 ¥

Objasénienia:

1) Jak dla instalacyi istniejqcych (uzytkowanych przed dniem 29 grudnia 2000 roku).

2) ilos¢ dwutlenku siarki powstajqea w wyniku spalania odpadow jest nie wieksza od ilosci, jaka
powstalaby, gdyby zamiast odpadéw spalane bylo paliwo.

3) substancje te nie powstajq w wyniku spalania odpaddw.

4) Jako suma stezen dioksyn i furanéw w gazach odlotowych oraz ich wspolczynnikéw

réwnowaznosci toksycznej, wymienionych w zalqczniku nr 5 do rozporzqdzenia.

A.3.2.2. Dopuszczalna wielko$¢ emisji substancii do powietrza z emitoréw E2, E3, E18. E19

i E88 bez wspdlspalania odpaddéw otrzymuje brzmienie:
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Emisja
maksymalna
Emitor Zrédio Substancje wsp()]li;ilalﬁa
odpadow
[kg/h]
E2  |Mlyn surowca nr 2 PM10
PM2,5
Eg; Patrz: tabela A
SO2
CO




HCl 0,16
HF 0,016
Cd 0,0008
Tl 0,0008
Hg 0,0008
Sb 0,008
As 0,008
Pb 0,008
Cr 0,008
Co 0,008
Cu 0,008
Mn 0,008
Ni 0,008
\Y% 0,008
Zn 0,008
E3 Mlyn surowca nr 4 PM10
PM2,5
Eg; Patrz: tabela A
S0O2
CcO
HCI 0,6
HF 0,06
Cd 0,003
Tl 0,003
Hg 0,003
Sb 0,03
As 0,03
Pb 0,03
oF 0,03
Co 0,03
Cu 0,03
Mn 0,03
Ni 0,03
\Y 0,03
Zn 0,03
E18 |Piec obrotowy nr 1 bez miynéw PM10
PM2,5
NOx _
NO, Patrz: tabela A
SO,
CcO
HCI 0,98
HF 0,098
Cd 0,0049
Tl 0,0049
Hg 0,0049
Sb 0,049
As 0,049
Pb 0,049
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Cr 0,049
Co 0,049
Cu 0,049
Mn 0,049
Ni 0,049
Vv 0,049
7n 0,049
E18 |Piec obrotowy nr 1 z mlynami PM10
PM2,5
Eg: Patrz: tabela A
SO,
CO
HCI 0,73
HF 0,073
Cd 0,00365
Tl 0,00365
Hg 0,00365
Sb 0,0365
As 0,0365
Pb 0,0365
Ce 0,0365
Co 0,0365
Cu 0,0365
Mn 0,0365
Ni 0,0365
Vv 0,0365
Zn 0,0365
E19 |Piece obrotowe nr 3 i 4 bez mlynéw PM10
PM2,5
II:JIS: Patrz: tabela A
SO,
CO
HCI 1,825
HF 0,1825
Cd 0,0091
3l 0,0091
Hg 0,0091
Sb 0,0913
As 0,0913
Pb 0,0913
Cr 0,0913
Co 0,0913
Cu 0,0913
Mn 0,0913
Ni 0,0913
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\Y 0,0913
7n 0,0913
E19 |Piece obrotowe nr 3 14 z mlynami PM10
PM2,5
NOx
NO, Patrz: tabela A
SO,
CcO
HCI 1,395
HF 0,1395
Cd 0,007
Tl 0,007
Hg 0,007
Sb 0,0698
As 0,0698
Pb 0,0698
Cr 0,0698
Co 0,0698
Cu 0,0698
Mn 0,0698
Ni 0,0698
v 0,0698
Zn 0,0698
E88 | Filtr mtyna wegla PM10
PM2,5
II:IJS: Patrz: tabela A
SO,
Cco
HCI 0,15
HF 0,015
Cd 0,0008
Tl 0,0008
Hg 0,0008
Sb 0,0075
As 0,0075
Pb 0,0075
Cr 0,0075
Co 0,0075
Cu 0,0075
Mn 0,0075
Ni 0,0075
A" 0,0075
Zn 0,0075

Piece obrotowe, mtyny surowca oraz mtyn wegla Nr 4 mogg pracowaé w jednym
z 24 wariantow, zaleznie od sposobu wykorzystywania i odprowadzania gazéw odlotowych. Biorac
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pod uwage uwarunkowania technologiczne, ktére maja wplyw na ilo$é gazéw odlotowych
odprowadzanych przez poszczegdlne emitory (co z kolei wplywa na wielko$¢ emisji gazow i pylow
z kazdego z emitoréw) w pozwoleniu zintegrowanym ustalono emisj¢ maksymalng z piecow
obrotowych, mlynéw surowca (MS) oraz mlyna wegla Nr 4 (MW),
w wariancie pracy bez wspolspalania odpad6ow, na poziomie okreslonym w tabeli A.

Tabela A. Emisja maksymalna gazéw i pylow z emitorow, E2, E3, EI8, E19 i E88.otrzymuje

brzmienie;

Zridl ] B ik Emisja maksymalna [kg/h]
v ; ;

0 zanieczyszczen mitor ariant 0 0. | NO, | so, o i
f‘msja*‘“aksymal“a . - 367,500 91,875 | 147,000 | 588,000 | 17,233
aczna
3;”3”“ suowea Nr2 (MS | ) - | 25000] 6250| 10,000| 40,000| 1,036
E‘Sly“ suowea NraiMs | gy . 85,000 (21,250| 34,000 136,000 4,107

) bez MS |[122,500(30,625| 49,000|196,000| 4,260
Piec obrotowy Nr 1 E18
z MS 91,250122,813| 36,500146,000( 3,173
bez MS [245,000|61,250| 98,000|392,000| 8,519
zMS | 191,500(47,875| 76,500|306,000| 6,651
Piece obrotowe Nr 3 i Nr £19 | Bez MS
4 > 1228,095|57,024| 91,238|364,952| 7,931
z MW
Zi’ﬁ;z 174,595 | 43,649 69,738|278,952| 6,063
Mielenie i suszenie wegla
(za filtrem mlyna wegla E88 - 16,905| 4,226| 6,762| 27,048 (0,217**
Nr 4)

*- suma emisji godzinowych z emitoréw E2, E3, EI18, E19 i E88 nie
maksymalnej lqcznef podanej w pierwszej linijce tabeli.

moze przekroczy¢ emisji

A.3.3. Dopuszczalna emisja roczna z instalacji do produkcji klinkieru cementowego

Emisja roczna* [Mg/rok]

Zanieczyszczenie boz WSP** | 7o WSDH#*
i’yi PM10 (= pyl ogdlem 180,880 139,703
PM2,5 107,830 83,283
Dwutlenek siarki 1001,130 -
Dwutlenek azotu 621,670 485,240
Tlenek wegla 1227,440 1227,440
Chlorowodér 9,858 9,858
Fluorowodor 0,986 0,986
Kadm (pyl) 0,050 0,050
Tal (pyh) 0,050 0,050
Rtec (gaz) 0,050 0,050
Antymon (pyl) 0,494 0,494
Arsen (pyl) 0,144 0,144
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Olow (pyh) 0,506 0,506
Chrom (pyl) 0,496 0,496
Kobalt (py}) 0,494 0,494
Miedz (py!) 0,494 0,494
Mangan (pyl) 0,537 0,537
Nikiel (pyl) 0,494 0,494
Wanad (pyl) 0,494 0,494
Cynk (pyl) 0,496 0,496
Dioksyny [kg/rok] 2,455x 107 | 2,455 x 107
Furany [kg/rok] 2,455 x 107 | 2,455x 107

*. Emisje roczng wyliczono z emisji Sredniej i czasu pracy Zrédla (czasu trwania emisji)
*¥*. bez wspolspalania odpadow,
*EE. ze wspolspalaniem odpadow

A. 3.4, WskaZniki emisji gazow i pylow
Wskazniki emisii gazéw i pyléw z instalacji do produkeji klinkieru cementowego w Zakladzie

Cementownia Rudniki odniesione do 1 Mg wyprodukowanego klinkieru.

Emisja gazow i pytow [kg/Mg klinkieru]
Zanieczyszczenie > W wapancie z ;
bez wspolspalania ze wspOlspalaniem
odpadow odpadédw

zgéi " 1)0 = pyt 0,258 0,200
PM2,5 0,154 0,119
Dwautlenek siarki 1,430
Dwutlenek azotu 0,888 0,693200
Tlenek wegla 1,733 1,753486
Chlorowodor 0,014083 0,014083
Fluorowododr 0,001409 0,001409
Kadm (pyl) 0,000071 0,000071
Tal (py!) 0,000071 0,000071
Rtec (gaz) 0,000071 0,000071
Antymon (py}) 0,000706 0,000706
Arsen (pyl) 0,000206 0,000206
Otow (pyt) 0,000723 0,000723
Chrom (py!) 0,000709 0,000709
Kobalt (py}) 0,000706 0,000706
Miedz (pyh) 0,000706 0,000706
Mangan (pyl) 0,000767 0,000767
Nikiel (pyt) 0,000706 0,000706
Wanad (pyl) 0,000706 0,000706
Cynk (pyl) 0,000709 0,000709
Dioksyny 0,35x 10" 0,35x 107"
Furany 0,35x 1072 0,35x 10
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A.3.5. Warunki emisji i postepovwanie w sytuacjach odbiecajgeyeh od normalnego funkcionowania
instalacyi.

W przypadku zatizymywania i ponownego uruchamiania urzadzen technologicznych
eksploatowanych instalacji, nalezy postgpowaé zgodnie z dokumentacjg techniczno — ruchowg
urzadzen technologicznych. Maksymalna emisja gazéw i pyléw w trakeie rozpalania piecow
obrotowych bedzie nizsza od wartosei okreslonych w punkcie A.3.2.

B. Instalacja produkcji mqczki wapiennej (powiqzana technologicznie z instalacjq IPPC).
B.1. Zrédla emisji substancji.

Zrodlami powstawania zanieczyszczeh gazowych i pylowych w instalacji do produkeji maczki
wapiennej sa procesy:
— zaladunek surowca do mtynéw surowca,

— wytwarzanie maczki wapienne;.

B.2. Parametry irodel emisji gazow i pylow do powietrza.

Parametry emitora Urzatdze-n}a redl,ikuj L
Nr emisje pylow Czas
emito |  Zrddlo emisji Wisoker|'<tediic | Ro i) : Ste;zem'e przlicy
ra 5 : Rodzaj zapylenia [h/rok]
$¢[m] | a[m] | emitora oo
E2 |Mlynsurowcanr2 | 31,0 1,0 otwarty f%ltr 50 800
tkaninowy
gy |Mhmmmoweanrd | yos | 9% | sty hilks 35 1000
tkaninowy
gs |[emadozmpoade| oo | g4 |sopiemy| . I 30 1000
mtyna nr 4 tkaninowy
gy |Zeladunckmaczki | | g5 | osiomy | fillr 30 1800
wapiennej tkaninowy

B.3. Dopuszczalne wielkoSci emisji substancji do powietrza.

B.3.1. Dopuszczalna wielkosé emisji_godzinowej substancji do powietrza dla instalacji maczki
wapiennej.

Emisja maksymalna
Emitor Zrédlo Substancja | Bez wspolspalania odpadow
[kg/h]
PM10
NOx
NO; Patrz: tabela A.
SO;
CO
E2 Milyn surowca nr 2 HCI 0,1600
HF 0,0160
Cd 0,0008
Tl 0,0008
Hg 0,0080
Sb 0,0080
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Emisja maksymalna

Emitor Zrédlo Substancja | Bez wspolspalania odpadow
[kg/h]
As 0,0080
Pb 0,0080
Cr 0,0080
Co 0,0080
Cu 0,0080
Mn 0,0080
Ni 0,0080
Vv 0,0080
Zn 0,0080
PMI10
NOx
NO, Patrz: tabela A.
SO,
CO
HCI 0,600
HF 0,060
Cd 0,003
Tl 0,003
_ i Hg 0,003
E3 Mlyn surowca nr 4 b 0.030
As 0,030
Pb 0,030
B3 0,030
Co 0,030
Cu 0,030
Mn 0,030
Ni 0,030
\% 0,030
Zn 0,030
PM10 0,076
Cd 0,00009
Tl 0,00009
Hg 0,00009
Sb 0,00032
As 0,00032
B5 Tasma dozujaca do mlyna | Pb 0,00032
nr4 Cr 0,00032
Co 0,00032
Cu 0,00032
Mn 0,00032
Ni 0,00032
\4 0,00032
Zn 0,00032
PMI10 0,045
g Cd 0,00005
o
Hg 0,00005
Sb 0,00019
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Emitor

Zrodio

Emisja maksymalna
Substancja | Bez wspolspalania odpadow
[ke/h]
As 0,00019
Pb 0,00019
Cr 0,00019
Co 0,00019
Cu 0,00019
Mn 0,00019
Ni 0,00019
Vv 0,00019
Zn 0,00019

Poniewaz czynnikiem suszgcym w mlynach nr 2 i 4 sg spaliny z piecéw obrotowych nr 1, 3 i4,
w ktorych prowadzony jest proces wspolspalania odpadéw, to w momencie prowadzenia tego
procesu dla emitorow E2 i E3, przez ktore odprowadzane sa gazy z mlynéw zostaly ustalone
standardy emisyjne:

Nazwa substancji

Dopuszczalna wielkos$¢ emisji substancji do powietrza
w [mg/m’,] (dla dioksyn i furanéw w [ng/m’y] ) przy
zawartosci 10 % tlenu w gazach odlotowych w warunkach

P umownych tzn. temperaturze 273 K, cisnieniu 101,3 kPa i
przy zawartosci pary wodnej nie wigkszej niz 5 g/kg gazéw.

1. |pyt catkowity 30

2. [chlorowodér (HCI) 10

3. |fluorowodér (HF) 1

4. tlenki azotu (NOx) 800

5. [dwutlenek siarki (SO;) odstepuje si¢ od okreslenia dopuszczalnej wielkosci emisji

substancje organiczne w postaci

6. |gazdéw i par wyrazone jako odstepuje sig od okreslenia dopuszczalnej wielkosci emisji
calkowity wegiel organiczny

7. ftlenek wegla (CO) 2000

8. [kadm i tal (Cd+Tl) 0,05

9. nte¢ (Hg) 0,05
antymon-+arsentotow+chrom-+ko
balt+miedz+mangan+nikiel+wanal

10. |d 0,5
(Sb+As+Pb+Cr+Co+Cu+Mn+Ni
+V)

11. |dioksyny i furany 0,1

*5 . . r . ’ . - r . r . r

- jako suma iloczyndw stezen dioksyn i furandw w gazach odlotowych oraz ich wspélezynnikéw
rownowaznosci toksycznej, wymienionych w zalqczniku nr 5 do rozporzqdzenia w sprawie
standardow emisyjnych z instalacji
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B.3.2. Dopuszczalna wielko$¢ emisji rocznej substancji do powietrza dla instalacji mgczki wapiennej

Zahicosyaoente Emisja roczna [Mg/rok]*
bez WSP ze WSP**
P BNl 4,445 2,341
(= py! ogblem)
Dwutlenek siarki 29,360 -
Dwutlenek azotu 18,651 14,560
Henki azotu 74,765 58,240
w przeliczeniu na NO;
Tlenek wegla 36,830 36,830
Kadm (pyl) 0,001 0,001
Tal (pyh) 0,001 0,001
Rtec (gaz) 0,001 0,001
Antymon (pyl) 0,013 0,013
Arsen (pyl) 0,013 0,013
Oloéw (pyh) 0,013 0,013
Chrom (py!) 0,013 0,013
Cynk (py}) 0,013 -
Kobalt (pyl) 0,013 0,013
Miedz (pyl) 0,013 0,013
Mangan (pyl) 0,014 0,014
Nikiel (pyt) 0,013 0,013
Wanad (pyl) 0,013 0,013
Chlorowodor 0,279 0,279
Fluorowodor 0,028 0,028
Dioksyny/furany ’ 1,456 x 10°

* - emisje roczng wyliczono z emisji godzinowej $redniej oraz czasu pracy danego emitora
** - wspolspalanie odpadow

B.3.3. Emisja jednostkowa zanieczyszczen odniesiona do 1 Mg wyprodukowanej maczki wapiennej

T Emisja jednostkowa [kg/Mg maczki]
bez WSP Ze-WSP**
Fythhtly 0,00445 0,00235
(= pyl ogdlem)
Dwutlenek siarki 0,29360 -
Dwutlenek azotu 0,18651 0,14560
e 0,74765 0,58240
w przeliczeniu na NO,
Tlenek wegla 0,36830 0,36830
Kadm (py}h) 0,00001 0,00001
Tal (py}) 0,00001 0,00001
Rteé (gaz) 0,00001 0,00001
Antymon (py}) 0,00013 0,00013
Arsen (py}) 0,00013 0,00013
Olow (pyh) 0,00013 0,00013
Chrom (pyl) 0,00013 0,00013
Cynk (py1) 0,00013 -
Kobalt (pyl) 0,00013 0,00013
MiedZ (pyh) 0,00013 0,00013
Mangan (pyl) 0,00014 0,00014
Nikiel (pyl) 0,00013 0,00013
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Wanad (pyt) 0,00013 0,00013
Chlorowodor 0,00279 0,00279
Fluorowodér 0,00028 0,00028
Dioksyny/furany ) 1,456 x 107"

- wspolspalanie odpadow
C. Instalacja produkcji cementu (powiqzana technologicznie z instalacjq IPPC).

C.1. Zrédla emisji substancji do powietrza.
Zrodlami powstawania zanieczyszezen gazowych i pylowych beda w instalacji do produkeji
cementu procesy:

— magazynowania i dozowania surowcéw do produkcji cementu,

— wytwarzania, magazynowania, pakowania i dystrybucji cementu.

C.2. Parametry irddel emisji gazow i pylow do powietrza.

Urzadzenia
Parametry emitora redukujace emisje
pylow Czas
Nr i e T )
: Zrodto emisji stezenie | pracy
emitora o bt S .
wysoko$¢ | $rednica . . |zapylenia
rodzaj rodzaj W
oncowe
[m] [m] mg/Nm® | h/rok
E27 | Mlyn cementu nr 1 249 1,00 otwarty |tkaninowy 40 8000
28 Effiafator mipnacement® | o | gaG | ey |(tkesiows] 50 | saoo
E29 lzasyp Ty tiRecHieRl Az 9,0 0,30 | poziomy |tkaninowy| 30 | 8000
E30 255D 111'2‘m1yna 8,0 0,30 | poziomy |tkaninowy 30 8000
cementu nr 1
E3l Lbiorniciudla miyon 21,0 0,40 | poziomy |tkaninowy 30 8000

cementu nr 1

E32 | Mlyn cementu nr 4 24,9 1,00 otwarty |tkaninowy 40 8000

Separator mtyna cementu

E33 | 4 249 | 080 | otwarty |tkaninowy| 50 | 8000

R34 Zasyp nr 1 ‘1 nr 2 mlyna 24,9 0,40 otwarty | tkaninowy 30 8000
cementu nr 4

E35 Zbiornik zuzla miyna 24.0 0,50 | poziomy |tkaninowy 30 8000

cementu nr 4

E36 | Mlyn cementu nr 5 28,0 0,55 otwarty |tkaninowy 40 8000

Zasyp nr | i nr 2 mlyna

E37 cementu nr 5 24,9 0,40 otwarty |tkaninowy 30 8000
Zbiornik zuzla miyna ; .

E38 I 21,0 0,44 | poziomy |tkaninowy 30 8000

E39 | Mlyn cementu nr 6 28,0 0,55 otwarty |tkaninowy 30 8000

E40 gasyp Wipns GBI IE. | 4oy | p30 | poriomy [thenimowy| 30 8000
Zasyp nr 2 miyna ; ;

E41 iRt B 6 11,0 0,30 | poziomy |tkaninowy 30 8000

15 T i 23,0 | 040 | poziomy |tkaninowy| 30 | 8640

cementu nr6
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Tasma transportu cementu

E43 ar 1 3,0 0,40 | poziomy |tkaninowy 30 8640
g4 | 109m2 MANSPOMUCEMENI| 400 | 040 | poziomy |thaninowy| 30 | 8640
E45 If‘;‘“a WEnEpoti Gomeniy o p 0,40 | poziomy |tkaninowy| 30 | 8640
E46 lif;ll;ﬁzt;'allsp ortu cementu 40,0 0,40 | poziomy |tkaninowy 30 8640
E47 | Pakowaczka nr 1 17,0 0,50 | poziomy |tkaninowy 50 1700
E48 | Pakowaczka nr 4 22,0 0,62 | poziomy |tkaninowy 40 5500
E49 | Silos cementu nr | 35,0 0,40 | poziomy |tkaninowy 30 5000
E50 |Silos cementu nr 2 35,0 0,40 | poziomy |tkaninowy 30 5000
E51 |Silos cementu nr 3 35,0 0,40 | poziomy |tkaninowy 30 5000
E52 |Silos cementu nr 4 35,0 0,40 | poziomy |tkaninowy 30 5000
E53 | Silos cementu nr 5 35,0 0,40 | poziomy |tkaninowy 30 5000
E54 |Silos cementu nr 6 35,0 0,40 | poziomy |tkaninowy 30 5000
E55 | Silos cementunr 7,91 11 35,0 0,40 | poziomy |tkaninowy 30 5000
E56 |Silos cementunr 8i 10 35,0 0,40 | poziomy |tkaninowy 30 5000
ES7 |Silos cementu nr 12 35,0 0,40 poziomy |tkaninowy 30 5000
ES58 | Zaladunek cementu luzem 6,0 0,13 | poziomy |tkaninowy 30 5000
Silosy terminalu
E59 | zaladowczego cementu 21,2 0,50 | poziomy |tkaninowy 30 6700
luzem
Transport cementu do
E60 |siloséw terminalu 5,0 0,30 | poziomy |tkaninowy 30 4000
zatadowczego
Transport cementu do ; :
E6l sl i 21,0 0,50 | poziomy |tkaninowy 30 4000
E67 |Paletyzator cementu 3.9 0,50 |zadaszony |tkaninowy 10 4000
Zbiornik popiotéw do . A
E68 pisdikaji eemesiti 21,0 0,20 | poziomy |tkaninowy 30 8000
; Zbiornik popiotéw do ; :
E69 produkeji cementu 21,0 0,20 | poziomy |tkaninowy 30 7500
E75a i rzesypowe 30,0 0,50 | poziomy |tkaninowy 30 1500
z elewatoréw
Bk, |FWIKLy preesypowe 300 | 050 | poziomy |tkaninowy| 30 | 1500
z elewatorow
Silos buforowy terminala
E76a |.zaladowczego cementu 21,2 0,50 | poziomy |tkaninowy 30 1500
luzem
Silos buforowy terminala
E76b |zaladowczego cementu 212 0,50 | poziomy |tkaninowy 30 1500
luzem
Komora rozladowcza
E77 |pylow (piaskow ze zldz) 17,5 1,00 otwarty |tkaninowy 10 4500
fluidalnych
E77a Zbl?mlk TagaEyRowY 24,0 0,30 |zadaszony | tkaninowy 10 4500
pyldéw fluidalnych
Zbiornik magazynowy :
E78 syl Myl 240 0,30 |zadaszony | tkaninowy 10 6000
E79 | Ukiad odpylania 16,0 0,20 |zadaszony | tkaninowy 10 5000
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przenos$nika kubetkowego
piaskow

E80

Uktady odpylania
zbiornikéw zasypowych
przed mtynami cementu
(bedzie 5, ale zawsze
pracowal bedzie 1)

16,0

0,20

zadaszony

tkaninowy

10

6000

E81

Mlyn cementu nr 2 21,4

1,20

otwarty

tkaninowy

30

8000

E82

Separator miyna cementu

nrsSi6 25,0

1,60

otwarty

tkaninowy

30

8000

E83a

Transport cementu z
silosow
5-8 do pakowaczki

10,0

0,50

poziomy

tkaninowy

30

1500

E83b

Transport cementu z
silosow
5-8 do pakowaczki

10,0

0,50

poziomy

tkaninowy

30

1500

E84a

Zbiorniki buforowe

terminalu kolejowego e

0,50

poziomy

tkaninowy

30

1500

E84b

Zbiorniki buforowe

terminalu kolejowego 17,2

0,50

poziomy

tkaninowy

40

1500

C.3. Dopuszczalna wielkosé emisji substancji do powietrza.
C.3.1. Dopuszczalna wielkoS¢ emisji godzinowej substancji do powietrza dla instalacji cementu.

: ; : .| Emisja maksymalna
Emitor Zrodio Zanieczyszczenie

[ke/h]

E27 |Mlyn cementu nr 1 PM10 0,902
PM2,5 0,503

E28 | Separator mtyna cementu nr 1 PM10 0,58
PM2,5 0,323

E29 | Zasyp mlyna cementu nr 1 PM10 0,066
PM2,5 0,037

E30 | Zasyp nr 2 mlyna cementu nr 1 PM10 0,066
PM2,5 0,037

E31 | Zbiornik zuzla mtyna cementu nr 1 PMI10 0,065
PM2,5 0,036

E32 |Mlyn cementu nr 4 PMI10 0,903
PM2,5 0,503

E33 | Separator mlyna cementu nr 4 PMI10 0,58
PM2,5 0,323

E34 |Zasyp nr 11inr 2 mlyna cementu nr 4 PM10 0,133
PM2,5 0,074

E35 | Zbiornik zuzla mtyna cementu nr 4 PMI10 0,084
PM2,5 0,047

E36 |Mlyn cementunr 5 PM10 0,774
PM2,5 0,431
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E37 | Zasyp nr 1 inr2 miyna cementu nr 5 PM10 0,133
PM2,5 0,074
E38 |Zbiornik zuzla mlyna cementu nr 5 PMI10 0,065
PM2,5 0,036
E39 | Mlyn cementu nr 6 PMI10 0,774
PM2,5 0,431
E40 |Zasyp mlyna cementu nr 6 PM10 0,066
PM2,5 0,037
E41 |Zasyp nr 2 mlyna cementu nr 6 PM10 0,006
PM2,5 0,036
E42 | Zbiornik zuzla mlyna cementu nr 6 PM10 0,065
PM2,5 0,036
E43 | Tasma transportu cementu nr 1 PM10 0,2
PM2,5 0,111
E44 |Ta$ma transportu cementu nr 1 rozl. PM10 0,067
PM2,5 0,037
E45 |Tasma transportu cementu nr 2 PM10 0,2
PM2,5 0,111
E46 | Tasma transportu cementu nr 2 rozl. PM10 0,067
PM2,5 0,037
E47 | Pakowaczka nr 1 PM10 0,811
PM2,5 0,452
E48 | Pakowaczka nr 4 PM10 0,788
PM2,5 0,439
E49 | Silos cementu nr 1 PM10 0,101
PM2,5 0,056
E50 |Silos cementu nr 2 PM10 0,101
PM2,5 0,056
E51 |Silos cementu nr 3 PM10 0,101
PM2,5 0,056
E52 | Silos cementu nr 4 PM10 0,101
PM2,5 0,056
ES53 | Silos cementu nr 5 PMI10 0,101
PM2,5 0,056
E54 | Silos cementu nr 6 PM10 0,101
PM2,5 0,056
E55 |Silos cementunr 7,91 11 PM10 0,101
PM2,5 0,056
E56 |Silos cementunr 8110 PM10 0,101
PM2,5 0,056
E57 | Silos cementunr 12 PM10 0,101
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PM2,5 0,056

E58 | Zaladunek cementu luzem PM10 0,044

PM2,5 0,025

E59 [Silosy terminalu zatadowczego PM10 0,127

cementu luzem PM2.5 0.071

E60 | Transport cementu do siloséw PM10 0,063

terminalu zaladowczego PM2.5 0,033

E61 | Transport cementu do siloséw term. PM10 0,19

luz. PM2,5 0,106

E67  |Paletyzator cementu PM10 0,036

PM2,5 0,02

E68 | Zbiornik popiotéw do produkcji PM10 0,05

cementu PM2,5 0,028

E69 | Zbiornik popiotéw do produkcji PM10 0,05

cementu PM2.5 0,028

E75a |Punkty przesypowe z elewatorow PM10 0,122
PM2,5 0,068

E75b | Punkty przesypowe z elewatoréw PM10 0,122
PM2,5 0,068

E76a |Silos buforowy terminala PM10 0,122
zatadowczego cementu luzem PM2,5 0,068

E76b |Silos buforowy terminala PM10 0,122
zaladowczego cementu luzem PM2,5 0,068

E77 |Komora roztadowcza pytow PM10 0,336

(piaskow ze zt6z) fluidalnych PM2,5 0,187

E77a |Zbiornik magazynowy pylow PM10 0,011
fluidalnych PM2,5 0,006

E78 |Zbiornik magazynowy pylow PM10 0,023

fluidalnych PM2,5 0,013

E79 | Uklad odpylania przenosnika PM10 0,011

kubetkowego piaskow PM2,5 0,006

E80 | Uktady odpylania zbiornikow PM10 0,011

zasypowych przed miynami cementu PM2,5 0,006

E81 |Mlyn cementu nr 2 PM10 1,689

PM2,5 0,941

E82 | Separator mtyna cementunr 516 PM10 3,909

PM2,5 2,179

E83a | Transport cementu z siloséw 5-8 do PM10 0,122
pakowaczki PM2,5 0,068

E83b | Transport cementu z siloséw 5-8 do PM10 0,122
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pakowaczki PM2,5 0,068
E84a |Zbiorniki buforowe termin. PMI10 0,162
kolejowego PM2,5 0,09
E84b | Zbiorniki buforowe termin. PM10 0,162
kolejowego PM2,5 0,09

C.3.2. Dopuszczalna wielkosé emisji rocznej substancji do powietrza dla instalacji cementu.

Zanieczyszczenie Emisja [Mg/rok]*
Pyl PM10 51,3
Pyl PM2,5 28,2

* emisje rocznq wyliczono z emisji godzinowej Sredniej oraz czasu pracy danego Zrédla (czasu

frwania emisji)

C.3.3. Emisja jednostkowa zanieczyszczeii odniesiona do 1 Mg wyprodukowanego cementu
(zdolno$¢ produkeyjna instalacji — 1.250.000 Mg cementu/rok).

Zanieczyszczenie Emisja pylow [kg/Mg klinkieru]
Pyl PM10 0,0410
Pyl PM2,5 0,0226

C.3.4. Warunki emisji i postepowanie w sytuacjach odbiegajqcych od normalnego funkcjonowania
instalacji .

W przypadku zatrzymywania i1 ponownego uruchamiania  urzadzen technologicznych
eksploatowanych instalacji, nalezy postepowaé zgodnie z dokumentacjg techniczno — ruchowa
urzadzen technologicznych. Emisja substancji gazowo - pylowych 2z tych czynnosci
technologicznych bedzie mniejsza od wartosci okreslonych w punkcie C.3.2. ninigjszego
pozwolenia.

D. Instalacja energetycznego spalania paliw (kotlownie grzewcze).
Zrédtami powstawania zanieczyszezen gazowych i pylowych bgdg procesy spalania gazu ziemnego

(GZ-5) w pigciu kotlach zainstalowanych w trzech kotlowniach grzewczych

D.2. Parametry Zrédel emisji gazéw i pylow do powietrza.

Urzadzenia

Parametry emitora redukujace emisje

pylow Czas
Nr il T D

pe Zrodlo emisji stezenie | pracy

emitora w5 . .

wysokos¢ | §rednica | L doa zapylenia

rodza) | 10474 | 1 ohcowe
[m] [m] mg/Nm® | h/rok
E62 kK\‘;}“’W“'a Schafer340| 75 | 95 |otwaty| ND | ND | 8760
E63 E\‘;/C‘Ol Domobloc435 |\ 55 | 30 |otwaty| ND | ND | 8760
Be4 | Koctol Domobloe330 1751 030 |owarty| ND | ND | 8760
E65 kK\‘;/C‘Ol Domobloc 340 | 5 | (95 |otwarty| ND | ND | 8600
E66 E&Clo} Domobloc270 | 55 | 055 |otwarty| ND | ND | 5200

39



E. Emisja niezorganizowana.

W technologii produkeji klinkieru i cementu realizowanej w CEMEX Polska

Sp. z 0.0. w Zakladzie Cementownia Rudniki, Zzrédlem emisji niezorganizowanej beda:

o hale skladnikéw surowcowych w okresach ich zatadunku i roztadunku,

e zbiorniki rozdrobnionego kamienia wapiennego i zuzla w okresach ich zatadunku

i roztadunku,

e zasyp rozdrobnionego kamienia wapiennego (podawanego z tamacza przenosnikiem tasmowym)
na halg surowca,

o sklad surowcowy mieszalnika w okresach zsypywania surowcéw na pryzmy oraz w okresach ich
zatadunku,

e hala wegla i sklad zapasowy wegla w okresach jego zatadunku, zbiorniki posredni

i buforowy wegla wraz z transportem podajacym do mlynéw wegla

i zmlynow wegla do pieca obrotowego,

e transport samochodowy,

e powierzchnie drég i placéw w okresach bezdeszczowych.

Materiaty, ktére moga powodowaé emisj¢ pylow lotnych — surowce lub wegiel, powinny byé
dostarczane, przechowywane i przeladowywane tak, aby zapobiec emisjom pyléw lub je
zminimalizowac.

2. Odprowadzanie Sciekow.
2.1. Odprowadzanie wod opadowych.

Wody opadowe i roztopowe z terenu instalacji w ilo$ci max. 5 450,4 m3/h, po oczyszczeniu
w dwukomorowym osadniku oraz separatorze cieczy lekkich Eurolizer -C NG 15 odprowadzane
bedag do ,,Cieku od Rudnik” — doplywu rzeki Warty

Odprowadzane $cieki opadowe muszg spelnia¢ nastepujace parametry:

- zawiesina ogélna 100 mg/l,

- substancje ropopochodne 15 mg/l.

2.2. Scieki technologiczne.

Z uwagi na zastosowanie w instalacjach zamknigtego obiegu wdd chlodniczych $cieki
technologiczne nie wystepuja.

3. Emisja halasu.

3.1. Zrédlami emisji hatasu do Srodowiska instalacji eksploatowanych w Zaktadzie Cementowni
Rudniki bedq:

= urzadzenia techniczne wchodzace w sktad kazdej linii technologiczne;j i instalacji,

- urzadzenia pomocnicze wspdlpracujace z instalacjami (sprzet mechaniczny, urzadzenia
transportujace),

- uklady wentylacji ogdlnej hal produkcyjnych.
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3.2. Zestawienie i charakterysiyka Zrédef halasu.

2 Poziom Czas pracy
Zrodlo hatasu mocy | zrodla [.mm] w vt o lokalizai
Lp. akustycz porze "
: . . zrodia
Oznaczen g nej LAW | dzienn | nocne;j
. Nazwa zrodla halasu dB : 1
ie [dB] ej
K Instalacja do produkeji klinkieru
K.1. |Zrédla punktowe
Ralsl Ml Suwnica sktadu surowca 108.8 480 60 Pezy hali.rtyrosmni
: surowca
K12 M2 Suwnica skladu surowca 106.3 480 60 | Przy homogenizacji
s NZ 1 Wentylator promieniowy 98.1 480 60 | Mlynownia surowca
Wyrzut powietrza
Rl |30z 9 yng | SlO42ACRR0 , 937 | 480 | 60 |Piece obrotowe
= pomieszczenia napedow
piecoOw
Przesyp gorny Przeno$nik
K.1.5.|TK 2 przeno$nika klinkieru P- 88,8 480 60 |klinkieru
60 P-60
K.1.6. Tk e Zasyp klinkieru na P-70 94.9 480 60 l?l‘ZGllOSplk
¢ rozsypujacy P-70
K.1.7.|TK_33a-f | Wentylatory 928 | 480 | oo |Drenosnik
rozsypujacy P-70
_ . Po stronie
K.1.8.|TK 4a Naped 1 przenosnika P-70 |  94.2 480 60 przencinika P60
K.19.|TK 4b  |Naped 2 przenosnika P70 958 | 480 | o [Foswome
= przenosnika gipsu
K.1.1 Napedy przeno$nika Instalacja
0. T e kubetkowego gipsu P110 o1.5 b - dozowania gipsu
Kol TK 5b P.rzenosmk slimakowy 04 8 430 60 Instalaqa' '
L. - gipsu P120 dozowania gipsu
K.l:1 TK 6b Wejscie przenosnTka P10 28.9 480 60 Budynek nad
2. i do budynku nad silosem silosem
AW TK 6c Wyrzu? wentylatora 88 5 480 60 Budynck nad
3. = odpylajacego silosem
L[f' L1 TK 7a+d | Wentylator kanatowy 89.8 480 60 | Przy silosie
?'1'1 TK_ 7e+g | Wentylator dachowy 89.8 480 60 | Przy silosie
Iﬁ(ll-l Z1 Zrzut wegla 95.5 180 60 |Sklad wegla
};" Lel Z11 Wyrzut powietrza 92.5 480 60 |Mlynownia surowca
K11 Wyrzut powietrza
8. =212 wentylatora filtrow 82.2 480 60 |Homogenizacja
' zbiornikow L1-L4
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K.1.1

Wyrzut powietiza

9 Z13 wentylatora odpylania 74.8 480 60 |Homogenizacja
' glowic elewatora
K.1.2 714 Wyl:Zl:l‘[ powietrza 95.6 430 60 Kompresgrow.nia
0. (mniejszy) homogenizacji
? 1.2 72 i?:l‘p W povelza plevy 81.4 480 60 | Chlodniki klinkieru
‘ . Rejon odpylaczy
erlp Z5a We‘“y lafor wiggawy 100.9 480 60 |workowych i
2. pieca 4 e
kominoéw
‘ ; Rejon odpylaczy
3K A2 Z5b Wentylatm WYClagowy 100.9 480 60 |workowych i
2 pieca 3 . g
kominéw
_ i Rejon odpylaczy
5'1'2 Z5d Wentylatm wyclagowy 100.9 480 60 |[workowych i
; pieca 1 .
komindéw
K12 Z8 R WCIAgery 2 80.3 480 60 |Homogenizacja
5 tunelu
6K' 1.2 1971 Iizgrpma powleizapieca | g1 4 | 480 | 60 |Chlodniki Klinkieru
> 2z (ZOIPNIA POWICIZAPIEEA | 1059 | 480 | 60 | Chlodniki Klinkieru
I;' 1.2 ZZL3 Wyrzutnia wentylatora 80.2 480 60 |Transport klinkieru
e - Rejon odpylaczy
ekl 774 CZGIP e pawicina do 98.8 480 60 |workowych i
9. sprezarek T
ominéw
Bl 215 WyEa Dot 84.7 480 60 |Mlynownia surowca
0. wentylatora chlodzacego
Modul
K.1.3 7M1 Wentylator gazow 90.0 480 60 pl‘Z?’gOtOWﬂllla
1. goracych paliwa
technologicznego
Modut
L M2 Wentylator mtynowy 90.0 480 60 [P gotowania
2, paliwa
technologicznego
Modut
K.1.3 M3 sznty'lator filtra na 85.0 430 co |Preygotowania
3. zbiorniku 1 paliwa
technologicznego
Modut
K.1.3 7Md ernty.lator filtra na 250 480 60 | Przygotowania
4, zbiorniku 2 paliwa
technologicznego
Modut
Raled ZM5 Dmuchawa pod filtrem 85.0 480 60 |P rz.ygotowama
8 paliwa
technologicznego
Modut
K.1.3 7M6 Dmuchawa do dozowania 250 480 60 prz.ygotowama
6. nr 1 paliwa
technologicznego
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Modut

K.l3 M7 Dmuchawa do dozowania 850 480 60 przygotowania
. nr 2 paliwa
technologicznego
Modut
K:l.3 N \ magazynowania
3 ZP1A Pompa recyrkulacyjna 1 75.0 480 60 palnych odpadéw
plynnych
Modut
K.1.3 o ; magazynowania
9. ZP1B Pompa recyrkulacyjna 2 75.0 480 60 palnych odpadéw
plynnych
Modut
e ZP2A Pompa dozowania 1 75.0 480 o |Mmasazynowanta
0. palnych odpadéw
plynnych
Modul
Kl ZP2B Pompa dozowania 2 75.0 480 o | Magazynowania
I palnych odpadéw
plynnych
Modut
K14 17poc | Pompa dozowania 3 750 | 480 | 6o |Magazynowania
2. palnych odpadow
plynnych
Modut
K.1.4 7SP1 Wentylatpr suszarni 90.0 430 60 przygotowama
3, bgbnowej paliwa
alternatywnego
Modut
4K' L4 ZSP2 Wentylator cyklonu 90.0 480 60 e
i paliwa
alternatywnego
Modut
K.1.4 7SP3 Wentyllgtor filtra uktadu 90.0 430 60 prz?fgotowanla
5. redukeji odoru paliwa
alternatywnego
Modut
K.1.4 s przygotowania
ZSP4 Naped suszarni 90.0 480 60 :
6. paliwa
alternatywnego
K.2. |Zrédla liniowe
Przeno$nik plytowy
K.2.1.|TK 1 klinkieru 88.4 480 60 |Przy silosie
P-60
Przenoénik rozsypujacy L
K.2.2. | TK 31 Klinkieru P-70 95.1 480 60 | Przy silosie
Przeno$nik plytowy Rejon piecow
B | Th o8 skoény klinkieru P-10 932 40 0 obrotowych
K.3. |Zrédla powierzchniowe (kubaturowe)
K.3.1.|BI Brama il iyt 946 | 480 | 60 |Miynywegla

wegla
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K.3.2.|B4 Brama niska hali miynow | 884 | 480 | o |Miynownia
surowca
K33 |B5 Bram:d wysoka hali 929 430 60 Mtynownia
miyndéw surowca
K.3.4.|El awaely B hall <rejon 1024 | 480 | 60 |Podest palaczy
podestu palaczy
K35, E2 Ele\'»{acg a Wrhali piccéw - 97.2 480 60 | Suszarnia zuzla
czgs$¢ zimna
K.3.6.|E3 Elewagja Saliplesow~ | gog | 4gn | 40 |Susemisnnts
cz¢$¢ zimna
K.3.7.|E4 Hlewun Ponesaetile. | won | g | 60 |Eommesuiedie
na silosach
K338 | E6 Elewacja E mlynowni 08.1 480 60 Mtynownia
surowca surowca
K39 710 Wyr.zut powietrza ze 79.9 480 60 Mlynownia
sprezarek surowca
KA Z3a Czerpnie sprezarek 81.1 480 60 Komp AT
0. homogenizacji
il Z3b Czerpnie sprezarek 81.1 480 60 Komp i gl
15 homogenizacji
Hala piecow —
e Z4a Czerpnie sprezarek 824 480 60 | AECZImna =
2. elewacja
poludniowa
Hala piecow —
K31 czgs$é zimna —
3 T | Z4b Czerpnie sprgzarek 85.4 480 60 |elewacja
' poludniowo-
wschodnia
5'3'1 Z9 Czerpnia sprezarek 92.2 480 60 Ml.y i
i surowca
A Instalacja do produkeji cementu
C.1. |Zrédla punktowe
Instalacja
C.1.1. [ISM 5 Naped separatora 90,4 480 60  |separatora mlynéw
cementu 516
Instalacja
C.1.2. |ISM 6 Naped podajnika cementu | 90,3 480 60 |separatora miynow
cementu 5i 6
Instalacja
C.1.3.(ISM_7 Otrzepywacze filtra 924 480 60 |separatora mltynow
cementu 516
Instalacja
Cid.|lzpg |Redaduncksamachoduz | ooy | 4gy | 60 |zEadunkn pyléwz
pylami cementu ;
pakowni
C.15.|NZ3 |Sprezarka Srubowa 85.5 | 480 | o |Preyhalimlynéw
cementu
Cib Nz 4 | WErRULpONIctiag pray 103.9 | 480 | 60 |Pakownia
- pakowni
C.1.7.|NZ_35 Czerpnie powietrza do 85.0 480 60 | Przy hali mtynéw
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sprezarek cementu
c.18 176 We:| scie tasm(')cmgu do 97 430 60 Miynownia
hali mtynowni cementu
C.19.|776 Wentylator wyciagowy | 1547 | 480 | 60 |Silosy cementu
przy silosach cementu N
CLI 79 Wentylator wyciagowy | 1557 | 480 | 60 |Silosy cementu
0. przy silosach cementu S
Cdd N azg Caerpuie sprezatel prey 968 | 480 | 60 |Silosy cementu
1. silosach cementu
Modul
CLL\7pp1 | Wentylator 360 000 | 480 | 6o |Mmagazynowanial
2 dozowania piaskow
ze 716z fluidalnych
Modut
CLUl7pp2 | Wentylator 370 850 | 480 | 6o |Magazynowamal
3 dozowania piaskow
ze 716z fluidalnych
Modut
CL117pr3 | Wentylator 380 85.0 | 480 | 6o |Magazynowamal
4, dozowania piaskow
ze zt6z fluidalnych
Modut
CLl17pr9  |Roztadunki 1000 | 480 | 6o |Mmagazynowanial
3 dozowania piaskow
ze zt6z fluidalnych
C.2  |Zrédia liniowe
Modut
c2.1.17pFs Przenosnik zgrzeblowy 90.0 430 co | Mmagazynowania i
300 dozowania piaskow
ze z1oz fluidalnych
Modut
c2.2. | 7PF6 Przenosnik zgrzeblowy 95.0 480 G0 |Magazynowanial
310 dozowania piaskow
ze zt6z fluidalnych
C.3. |Zrédla powierzchniowe (kubaturowe)
C.3.1.|B2a Brama hali mtynéw 985 | 480 | 6o |Miynownia
cementu
C.3.2.|B2b Brama hali mtynéw 9075 | 480 | 60 |Miynownia
cementu
C.3.3. | B3 Brama do sprezarek 82.0 480 60 NUgHaRInA
cementu
C34.|B6a Brama }}ﬂynownl na 97.9 430 60 Miynownia
elewacji E cementu
c35. | B6b Brama .I.nlynowm na 97.9 480 60 Mlynownia
elewacji E cementu
C3.6.|B7 Branma (irifo) 85.1 | 480 | 6o |Mlynownia
cementu
c3.7. | Es Elewacja E mlynowni 82.0 430 60 Mlynownia
cementu cementu
C.3.8.|1SM 1 Emisja okien elewacji N 87.0 430 60 Elewacja N

mlynowni cementu

miynowni cementu
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3.9 |1SM 2 Emisja blac}.ly na elewacji 24.9 480 60 Elewac;a_N
- N mlynowni cementu miynowni cementu
131 ; . w rejonie instalacji
(()“ - ISM 3 E’éigiﬁf W inlytii 94.5 480 60 |separatora mlyndéw
' 5,6
G - . . w rejonie instalacji
?'3'1 ISM 4 Eéz:’;i‘t’{f WSmlynowni | g9 6 | 480 | 60 |separatoramlynow
' 5,6
C31 Emisja elewacji instalacji Instalacja
9 TIZP 1 zaladunku pytow z 81.3 480 60 |zaladunku pylow z
' pakowni pakowni

3.3. Dopuszczalue poziomy halasu w Srodowisku.
Réwnowazny poziom dzwigku ,,A”, mogacego przenikaé do $rodowiska od instalacji do produkcji

klinkieru, instalacji do produkeji cementu oraz innych instalacji i urzadzen eksploatowanych
w Zakladzie Cementownia Rudniki nie moze przekroczyé:

o w porze dziennej —55dB,
o W porze nocnej —45 dB.

4. Gospodarka odpadami.

W Zakiadzie Cementownia Rudniki gospodarka odpadami polega na :

a) wytwarzaniu odpadow,

b) magazynowaniu odpadow,
c) odzysku odpadow,

d) unieszkodliwianiu odpaddow,
e) zbieraniu odpaddw.

4.1. Zrédla powstawania odpaddw, miejsce i sposéh magazynowania odpadéw, sposoby
gospodarowania odpadami

Odpady w Zakladzie Cementownia Rudniki powstaja w urzadzeniach technologicznych w trakeie
realizowanych proceséw zachodzacych w nastepujacych instalacjach:
a) produkcyjnych:

e produkeji klinkieru cementowego,

e produkeji cementu,
b) modufach zintegrowanych z instalacjami do produkcji klinkieru cementowego i do produkcji
cementu.

A. Odpady niebezpieczne:
1) 06 04 04*- Odpady zawierajqce rieé.

a) Powstawanie odpadow: odpady powstaja w modulach zintegrowanych z instalacjami
do produkeji klinkieru i cementu - w laboratorium oraz innych miejscach zakiadu, beda to
termometry rteciowe,

b) Magazynowanie odpadéw: odpady magazynowane beda selektywnie w zamknigtej i oznakowanej
kasie pancernej w wydzielonym pomieszczeniu laboratorium MMO-17b.

¢) Sposéb postgpowania z odpadami: odpady przekazywane beda odbiorcom posiadajacym stosowne
- przewidziane obowigzujacym prawem - zezwolenia na prowadzenia dzialalno$ci w zakresie
zbierania lub przetwarzania tego rodzaju odpaddw.
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2) 13 02 05% - Mineralne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe niezawierajqce zwiqzkéw
chlorowcoorganicznych,

13 02 08* - Inne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe,

13 03 07% - Mineralne oleje i ciecze stosowane jako elektroizolatory oraz nosniki ciepla
niezawierajqce zwiqzkéw chlorowcoorganicznych,

13 03 08* - Syntetyczne oleje i ciecze stosowane jako elektroizolatory oraz nosniki ciepla inne
niz wymienione w 13 03 01

a) Powstawanie odpaddw: zuzyte oleje powstajg podczas wymiany zuzytych olejow na nowe
w urzadzeniach wchodzacych w skiad instalacji produkeji klinkieru cementowego, instalacji
produkcji cementu oraz w modulach zintegrowanych z instalacjami do produkeji klinkieru
i cementu.

b) Magazynowanie odpadéw: oleje przepracowane zbierane beda w poszezegdlnych wydzialach,
zlewane selektywnie do szczelnych oznakowanych beczek stalowych o pojemnodei 200 litrow
i przekazywane w miejsce do tego $ci$le wyznaczone i oznakowane, znajdujace si¢ na terenie
cementowni MMO-10a i MMO-10b (zamykane pomieszczenia w magazynie inwestycyjnym), celem
czasowego gromadzenia. Beczki beda ustawione na tacach zabezpieczajacych przed rozlaniem sig
oleju.

¢) Sposodb postepowania z odpadami: oleje przekazywane bedg odbiorcom posiadajacym stosowne -
przewidziane obowigzujacym prawem - zezwolenia na prowadzenia dziatalnosci w zakresie
zbierania, przetwarzania tego rodzaju odpadéow.

3) 13 05 02% - Szlamy z odwadniania olejéw w separatorach,
13 05 07% - Zaolejona woda z odwadniania olejow w separatorach

a) Powstawanie odpadéw: odpady powstaja podczas czyszczenia separatoréw w  instalacji
podezyszezania i odprowadzania $ciekéw deszczowych (z terenu instalacji) oraz wody z instalacji
zamknigtego obiegu wody przemyslowej na miynowni cementu, zlokalizowanej na terenie zakladu
i eksploatowanej na potrzeby instalacji. Odpady stanowia substancje oleiste z separatora substancji
ropopochodnych.

b) Magazynowanie odpadéw: odpady nie bgda magazynowane na terenie zakladu, beda
bezposrednio  odbierane przez specjalistyczng firmg¢ z miejsca wytworzenia, w przypadku
awaryjnym magazynowane beda w oznakowanych pojemnikach w budynku magazynu
inwestycyjnego MMO-10a lub MMO-10b.

¢) Sposob postepowania z odpadami: odpady begda przekazywane do przetwarzania firmom
posiadajacym stosowne zezwolenia.

4) 13 08 99* - Inne nie wymienione odpady.

a) Powstawanie odpadéw: odpadem bedg smary i oleje mocno zanieczyszczone mechanicznie.
Pochodzg ze smarowania, gtéwnie lozysk ukladow maszyn i urzadzen - powstajg podczas remontow
i biezacej konserwacji maszyn iurzadzen wchodzacych w sklad instalacji produkeji klinkieru
cementowego i instalacji produkcji cementu oraz w modulach zintegrowanych z instalacjg produkeji
klinkieru i cementu.

b) Magazynowanie odpadow: odpady te beda umieszczane w hermetycznych, opisanych
pojemnikach, ktére czasowo magazynowane bgda w wyznaczonych i oznakowanych miejscach
w budynku magazynu inwestycyjnego MMO-10a lub MMO-10b.

c) Sposoéb postepowania z odpadami: odpady przekazywane begda odbiorcom, posiadajacym
zezwolenia na prowadzenia dzialalnosci w zakresie zbierania lub przetwarzania tego rodzaju
odpaddow.
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5) 14 06 03*- [nne rozpuszczalniki i mieszaniny rozpuszczalnikéw.

a) Powstawanie odpadéw: odpadem bedg ciecze myjace (rozpuszezalniki smaréw i olejow) drobne
clementy maszyn i urzadzen, powstaja podczas remontow i biezacej konserwacji maszyn i urzadzen
wchodzacych w sktad instalacji produkeji klinkieru cementowego i instalacji produkeji cementu oraz
w modutach zintegrowanych z instalacja produkeji klinkieru i cementu.

b) Magazynowanie odpadéw: odpady te begdq umieszczane w hermetycznych, opisanych
pojemnikach, ktére czasowo magazynowane bedq w wyznaczonych i oznakowanych miejscach
w budynku magazynu inwestycyjnego MMO-10a lub MMO-10b.

c¢) Sposob postgpowania z odpadami: odpady przekazywane beda odbiorcom, posiadajacym
zezwolenia na prowadzenia dzialalnosci w zakresie: zbierania, przetwarzania, tego rodzaju odpadéw.

6) 15 01 10* - Opakowania zawierajqce pozostalosci substancii niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone (np. Srodkami ochrony roslin I i II klasy toksycznosci - bardzo toksyczne
i toksyczne).

a) Powstawanie odpadow: Odpady stanowia opakowania po odczynnikach, zaliczanych do substancji
niebezpiecznych, uzywanych do analiz chemicznych surowcow i produktéw w laboratorium
zakladowym, pracujacym na potrzeby instalacji produkeji klinkieru cementowego i instalacji
produkeji cementu.

b) Magazynowanie odpadéw: odpady beda gromadzone czasowo w miejscu powstawania
w wydzielonym pomieszczeniu w budynku laboratorium MMO-17b w zamknietej i oznakowanej
kasie pancernej.

¢) Sposob postgpowania z odpadami: opakowania odbierane beda przez firme dostarczajacy
odczynniki i przekazywane do unieszkodliwienia,

7) 15 02 02* - sorbenty, materialy filtracyjne, (w tym filtry olejowe nie ujete w innych grupach),
tkaniny do wycierania (np. szmaty, Scierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substanciami
niebezpiecznymi (np. PCB).

a) Powstawanie odpadéw: odpady powstaja w instalacji produkeji klinkieru cementowego i instalacji
produkcji cementu, podczas wykonywania napraw i remontéw maszyn i urzadzen produkeyjnych.
Odpady te stanowig: sorbenty stuzace do usuwania i neutralizacji substancji niebezpiecznych, zuzyte
filtry olejowe, szmaty i Scierki do usuwania nadmiaru olejow ismaréw oraz zanieczyszczone
ubrania ochronne.

b) Magazynowanie odpadéw: odpady magazynowane beda w hermetycznych opisanych
pojemnikach, w wyznaczonych i oznakowanych miejscach na terenie wydzialéw gdzie powstaja.
Nastepnie pojemniki z odpadami bgda czasowo gromadzone w wyznaczonym miejscu w budynku
magazynu inwestycyjnego MMO-10a lub MMO-10b.

¢) Sposéb postgpowania z odpadami: po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci przekazywane
bedg odbiorcom, posiadajacym zezwolenia na prowadzenia dzialalno$ci w zakresie zbierania lub
przetwarzania odpadow tego rodzaju.

8) 16 02 11* - Zuzyte urzqdzenia zawierajqce freony. HCFC, HFC.

a) Powstawanie odpadéw: odpady powstaja we wszystkich instalacjach zakladu podczas remontow
lub napraw urzadzen klimatyzacyjnych.

b) Magazynowanie odpadéw: odpady magazynowane bedq selektywnie w pojemnikach lub na
regalach (w sposob zabezpieczajacy wydostanie si¢ freonéw do powietrza) w Magazynie Zespolu
Gospodarki Materialowej MMO-15a lub w wydzielonym pomieszczeniu Magazynu IT znajdujacym
si¢ w Budynku Biurowca MMO-15b.

¢) Spos6b postepowania z odpadami: odpady beda przekazywane do przetwarzania podmiotom
posiadajacym stosowne zezwolenia.
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9) 16 02 13* - Zuzyte urzqdzenia zawierajqee niebezpieczne elementy inne niz wymienione w 16 02
09do 16 02 12.

a) Powstawanic odpadéw: powstaja we wszystkich instalacjach. Beda to zuzyte lampy
fluorescencyjne ($wietlowki) powstajace podczas wymiany zuzytych zrodel Swiatla w halach
produkeyjnych i placach zakladowych. Beda to rowniez zuzyte monitory komputerowe.

b) Magazynowanie odpadéw: zuzyte lampy bedg gromadzone selektywnie w oznakowanym miejscu
w specjalnie przystosowanym do tego celu kontenerze dostarczonym Cementowni przez
specjalistyczng ~ firm¢ w  Magazynie  Zespolu ~ Gospodarki Materiatlowej MMO-15a
lub w wydzielonym pomieszezeniu Magazynu I'T znajdujacym si¢ w Budynku Biurowca MMO-1 5b.
¢) Sposdb postgpowania z odpadami: po zebraniu odpowiedniej ilosci odpady przekazywane beda
odbiorcom, posiadajacym zezwolenia na prowadzenia dzialalnosci w zakresie zbierania lub
przetwarzania odpadow tego rodzaju.

10) 16 05 06* - Chemikalia laboratoryjne i analityczne (np. odczynniki chemiczne) zawierajqce
substancje niebezpieczne, w tym mieszaniny chemikaliow laboratoryjnych i analitycznych,

16 05 07% - Zuzyte nieorganiczne chemikalia zawierajgce substancje niebezpieczne
(np. przeterminowane odczynniki chemiczne),
16 05 08* - Zuzpte organiczne chemikalia zawierajqce substancje  niebezpieczne

(np. przeterminowane odczynniki chemiczne)

a) Powstawanie odpadéw: bedg to zuzyte lub przeterminowane odezynniki chemiczne
z laboratorium zakladowego pracujacego na potrzeby instalacji produkeji klinkieru cementowego
i instalacji produkeji cementu oraz w modulach zintegrowanych z instalacjg produkeji klinkieru
i cementu.

b) Magazynowanie odpadéw: odpady beda magazynowane selektywnie, w pojemnikach,
w wydzielonym pomieszczeniu w laboratorium MMO-17a,

¢) Sposob postepowania z odpadami: odpady przekazywane beda do przetwarzania firmom
posiadajacym stosowne zezwolenia.

11) 16 06 01*- Baterie i akumulatory ofowiowe,
16 06 02% - Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe

a) Powstawanie odpadéw: Odpady stanowiq zuzyte ogniwa ofowiowe (z wozkow akumulatorowych,
centrali telefonicznej) lub zuzyte akumulatory niklowo-kadmowe (pracujace w stacjach 110 kV
i oddzialowych radiotelefonach i przeno$nych urzadzeniach oswietleniowych) z urzadzen
pracujacych na potrzeby instalacji produkeji klinkieru cementowego i instalacji produkeji cementu
oraz w modulach zintegrowanych z instalacjg produkgji klinkieru i cementu.

b) Magazynowaniec odpadéw: odpady beda gromadzone selektywnie w oznakowanych
specjalistycznych pojemnikach w wydzielonym pomieszczeniu - kablowni Glownej Stacji
Zasilajace] MMO-16a.

¢) Sposédb postgpowania z odpadami: odpady beda przekazywane firmom posiadajacym zezwolenia
na prowadzenie dzialalnosci w zakresie zbierania lub przetwarzania tego rodzaju odpadow.

12) 17 02 04% - Odpady drewna, szkla i tworzyw sztucznych zawierajqce lub zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi (podklady kolejowe).

a) Powstawanie odpadéw: odpady (zdemontowane podklady kolejowe nasycone Srodkami
impregnacyjnymi) powstaja (po przebadaniu) podczas okresowych remontéw toréw zakladowej
bocznicy kolejowej pracujacej na potrzeby instalacji produkeji klinkieru cementowego i produkeji
cementu.

b) Magazynowanie odpadéw: odp[ady gromadzone beda selektywnie w wydzielongj czgsei
nieczynnego toru Nr 201 MMO-12.
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¢) Sposéb postgpowania z odpadami: zuzyte podklady kolejowe przekazywane bedg w celu
przetwarzania odbiorcom, posiadajacym zezwolenia na gospodarke tego rodzaju odpadéw.

13) 17 04 10* - Kable zawierajqce rope naflowq, smole i inne substancje niebezpieczne.

a) Powstawanie odpaddw: powstajg we wszystkich instalacjach produkeji klinkieru cementowego
I instalacji produkeji cementu oraz w modulach zintegrowanych z instalacjq produkeji klinkieru
i cementu podczas napraw i remontéw maszyn i urzadzen.

b) Magazynowanie odpad6éw: odpady nie bedq magazynowane na terenie zakladu.

¢) Sposéb postgpowania z odpadami: odpady bgda bezposrednio odbierane przez specjalistyczna
firmg z miejsca wytworzenia i przekazywane do przetworzenia uprawnionym firmom.

B. Odpady inne niz niebezpieczne.
1) 10 13 80 - Odpady z produkcji cementu.

a) Powstawanie odpadéw: odpadami bedzie material mineralny zebrany za pomoca odkurzacza
przemystowego i zamiatarki z terenu instalacji produkeji klinkieru, cementu oraz w modulach
zintegrowanych z instalacjg produkeji klinkieru i cementu.

b) Magazynowanie odpadéw: odpad nie bedzie magazynowany.

¢) Sposob postgpowania z odpadami: odpady przekazywane bedg do przetwarzania do wlasnej
instalacji do produkcji klinkieru.

2) 10 13 99 - Inne niewymienione odpady.

a) Powstawanie odpadéw: odpadem bedg zuzyte lub uszkodzone tasmy gumowo - tkaninowe
z tasmociggdw transportowych pracujacych na potrzeby instalacji produkeji klinkieru, cementu oraz
w modulach zintegrowanych z instalacja produkeji klinkieru i cementu.

b) Magazynowanie odpadéw: odpady magazynowane beda selektywnie luzem w wyznaczonym
i opisanym miejscu na placu magazynu inwestycyjnego MMO-10c.

¢) Sposob postgpowania z odpadami: przekazywany do przetwarzania firmom posiadajacym
stosowne zezwolenia,

3) 15 01 01 - Opakowania z papieru i tektury.

a) Powstawanie odpadow: beda to gtéwnie uszkodzone worki papierowe do pakowania cementu,
powstajg na wydziale pakowni w instalacji produkeji cementu oraz innych opakowan po materiatach
1 surowcach.

b) Magazynowanie odpadéw: odpady te beda oczyszczane z cementu i kierowane do zgniatarki
i belowania. Tak przygotowane, bgda gromadzone w kontenerach, w wyznaczonym i opisanym
miejscu Hali Paletyzarni Cementu MMO-13b oraz Hali Pakowni MMO-13¢. Odpady — opakowania
z papieru itektury z pozostalych instalacji, gromadzone beda selektywnie w pojemnikach
oznakowanych ,,papier” przy budynku Techniki MMO-13a.

¢) Sposéb postgpowania z odpadami: odpady bedzie spala¢ sie piecach obrotowych do wypalu
klinkieru lub beda przekazywane do przetwarzania firmom zewngtrznym posiadajacym stosowne
zezwolenia.

4) 15 01 02 - Opakowania z tworzyw sztucznych.

a) Powstawanie odpadéw: bedg to odpady w postaci folii polietylenowej uzywanej do pokrywania
palet z workami cementu w instalacji produkcji cementu oraz innych opakowan po materiatach
i surowcach dostarczanych do biezacej pracy i funkcjonowania instalacji produkeji klinkieru oraz
modutéw zintegrowanych z instalacjg produkeji klinkieru i cementu.
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b) Magazynowanie odpadéw: folie opakowaniowe beda oczyszczane z cementu i kierowane
do zgniatarki ibelowania. Tak przygotowana bedzie gromadzona w sposob uporzadkowany
w wyznaczonym miejscu Hali Paletyzarni Cementu MMO-13b. Odpady powstale w pozostatych
instalacjach beda selektywnie gromadzone w specjalnic do tego celu przeznaczonym kontenerze
zlokalizowanym przy budynku ,, Techniki” MMO-13a.

¢) Sposob postepowania z odpadami: opakowania z tworzyw sztucznych beda przekazywane
do przetwarzania firmom posiadajacym stosowne zezwolenia lub bgdg spalane w piecach
obrotowych do wypalu klinkieru.

5) 15 01 03 - Opakowania z drewna,
1702 01 - Drewno

a) Powstawanie odpadéw: opakowania z drewna powstaja we wszystkich instalacjach. Beda
to zuzyte i uszkodzone palety drewniane, na ktorych beda dostarczane materialy i czgsei
do cementowni. Odpady beda powstawa¢ w instalacjach do produkcji klinkieru cementowego,
produkcji cementu oraz w modutach zintegrowanych z instalacjq produkeji klinkieru i cementu w
czasie wykonywanych okresowo remontéw budynkéw i instalacji. Beda to rowniez zuzyte podklady
kolejowe, (po przebadaniu) nie zawierajace substancji niebezpiecznych.

b) Magazynowanie odpadéw: zuzyte palety drewniane i inne odpady drewniane bgda gromadzone
w stertach w §cisle wyznaczonym i oznakowanym miejscu Wydziatu Pakowni Cementu MMO - 13¢
lub na wydzielonej powierzchni placu magazynu inwestycyjnego MMO-10c. Zuzyte podkiady
kolejowe niezawierajace substancji niebezpiecznych gromadzone begda selektywnie w wydzielonej
czesei nieczynnego toru Nr 201 MMO-12,

¢) Sposéb postepowania z odpadami: odpady beda termiczne przeksztatcane w piecach do wypatu
klinkieru lub przekazywane do odzysku firmom posiadajacym stosowne zezwolenia.

6) 15 01 04 - Opakowania z metali.

a) Powstawanie odpadéw: odpadami begda gléwnie beczki stalowe - powstajace w instalacji
produkeji klinkieru cementowego i instalacji produkcji cementu.

b) Magazynowanie odpadéw: odpady begdq magazynowane w wydzielonym miejscu za Halg
Wydzialu Mechanicznego MMO-14 (plac utwardzony o pow. 60 m?).

c) Sposéb postepowania z odpadami: po zebraniu odpowiedniej ilodci odpady przekazywane beda
firmom zajmujacym si¢ zbieraniem surowcéw wtérnych i posiadajacym stosowne zezwolenia celem
przekazania do przetwarzania.

7) 15 01 07 — opakowania ze szkia.

a) Powstawanie odpadéw: powstaja w instalacjach Cementowni: produkcji klinkieru, produkcji
cementu oraz w modulach zintegrowanych z instalacjg produkcji klinkieru i cementu, na potrzeby
ktorych beda pobierane nierozpakowane materialy, substancje, surowce oraz wyroby oraz po
wykorzystaniu substancji stosowanych w Laboratorium Sterowania Jakoscig pracujgcym na potrzeby
instalacji.

b) Magazynowanie odpadéw: odpady beda gromadzone selektywnie i w specjalnie wyznaczonych
i oznakowanych miejscach w pojemnikach znajdujacych si¢ w Laboratorium Sterownia Jakoscia
(MMO-17a) oraz w oznakowanych kontenerach przy budynku Techniki (MMO-13a).

¢) Sposéb postepowania z odpadami: odpady przekazywane bgda odbiorcom posiadajacym stosowne
- przewidziane obowigzujacym prawem- zezwolenia na prowadzenia dzialalnodci w zakresie
zbierania, przetwarzania tego rodzaju odpadow.
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8) 15 02 03 - Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania
ochronne inne niz wymienione w 15 02 02,

a) Powstawanie odpadéw: odpady glownie powstaja podczas wymiany zuzytych rekawow
filtracyjnych odpylaczy tkaninowych, ktére bedq na wyposazeniu instalacji produkcji klinkieru,
cementu oraz w modulach zintegrowanych z instalacjg produkeji klinkieru i cementu. Odpadem tym
bedg rowniez zuzyte podcezas obstugi ww. instalacji ubrania robocze, szmaty i $cierki.

b) Magazynowanie odpadow: odpady beda magazynowane w wydzielonych miejscach w obiektach,
w ktorych powstaly, na utwardzonym, suchym podlozu i pod zadaszeniem, w oznakowanych
pojemnikach MMO-11 lub w wyznaczonym pomieszczeniu Magazynu Inwestycyjnego MMO-10b.
¢) Sposob postepowania z odpadami: odpady beda termiczne przeksztalcane w piecach do wypalu
klinkieru lub przekazywane do odzysku firmom posiadajacym zezwolenia na zbieranie, transport,
przeksztalcanie tych odpadéw.

9) 16 01 03 - Zuzyte opony.

a) Powstawanie odpadow: odpady powstaja podczas wymiany zuzytych lub uszkodzonych opon
pojazdéw mechanicznych i maszyn roboczych pracujgcym na potrzeby instalacji.

b) Magazynowanie odpaddéw: zuzyte opony magazynowane beda na placu o podlozu betonowym
w poblizu piecéw, razem z odpadem — zuzyte opony (16 01 03) przyjetym do przetwarzania,
przywiezionym z zewnatrz MMO-8.

¢) Sposdb postgpowania z odpadami: odpady bgda termicznie przeksztalcane w piecach do wypatu
klinkieru lub przekazywane do odzysku firmom posiadajacym stosowne zezwolenia.

10) 16 02 14 - Zuzyte urzqdzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13,
16 02 16 - Elementy usuniete z zuzytych urzqdzer inne niz wymienione w 16 02 15

a) Powstawanie odpadéw: odpady powstaja w trakcie wymiany i napraw sprzetu elektrycznego
i elektronicznego w instalacjach produkcji klinkieru, cementu oraz w modulach zintegrowanych
z instalacjg produkcji klinkieru i cementu.

b) Magazynowanie odpadow: odpady bgda magazynowane w opisanych pojemnikach lub ustawione
luzem w Magazynie Zespotu Gospodarki Materialowej MMO-15a i MMO-18a lub w pomieszczeniu
Magazynu IT w Budynku Biurowca MMO-15 b i MMO-18b .

¢) Sposéb postgpowania z odpadami: Po zgromadzeniu okre§lonej partii odpadéw beda one
oddawane do firm, zajmujacych si¢ zbieraniem tego typu odpadéw, majacych, przewidziane
prawem, stosowne uprawnienia w tym zakresie.

11) 16 0509 - Zuzyte chemikalia inne niz wymienione w 16 05 06, 16 05 07 lub 16 05 08.

a) Powstawanie odpadéw: odpadem beda zuzyte lub przeterminowane odezynniki chemiczne
z laboratorium zakladowego pracujacego na potrzeby instalacji.

b) Magazynowanie odpadéw: odpady beda magazynowane selektywnie, w pojemnikach,
w wydzielonym pomieszczeniu w laboratorium zakladowego MMO-17a.

¢) Sposob postgpowania z odpadami: odpady przekazywane beda do unieszkodliwienia lub odzysku
firmom posiadajacym stosowne zezwolenia.

12) 16 06 04 - Baterie alkaliczne (z wylqczeniem 16 06 03),
16 06 05 - Inne baterie i akumulatory.

a) Powstawanie odpadéw: beda to zuzyte baterie zasilajace urzadzenia, badz elementy urzadzen

wykorzystywanych w Cementowni. Powstaja w instalacjach produkeji klinkieru, cementu oraz
w modutach zintegrowanych z instalacjg produkcji klinkieru i cementu.
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b) Magazynowanie odpadéw: odpady z poszczegolnych instalacji przewozone beda do Wydziatu
Elektrycznego i gromadzone selektywnie w wyznaczonym miejscu MMO-16b.

¢) Sposob postgpowania z odpadami: po zebraniu odpowiedniej ilosci odpady beda przekazywane
do przetwarzania firmom posiadajacym stosowne zezwolenia.

13) 16 11 06 - Okladziny piecowe i materialy ogniotrwale z proceséw niemetalurgicznych inne niz
wymienione w 16 11 05.

a) Powstawanie odpadéw: odpady powstajg okresowo podczas remontéw piecow obrotowych
w instalacji do produke;ji klinkieru.

b) Magazynowanie odpadéw: odpady beda skladowane selektywnie w  wyznaczonym
i oznakowanym miejscu na placu obok lamacza kamienia wapiennego MMO-19 oraz
w wyznaczonym miejscu na placu sktadowym zuzytych opon MMO-8.

¢) Sposéb postepowania z odpadami: odpady odbierane beda przez firmy posiadajace zezwolenia na
zbieranie, transport, przetwarzanie odpadow.

14) 17 02 03 - Tworzywa sztuczne.

a) Powstawanie odpadéw: odpady powstaja we wszystkich instalacjach w czasie wykonywanych
okresowo remontéw budynkéw i instalacji produkcji klinkieru, cementu oraz w modulach
zintegrowanych z instalacjq produkcji klinkieru i cementu.

b) Magazynowanie odpadéw: odpady gromadzone bgda w sposéb uporzadkowany w wyznaczonym
miejscu Hali Paletyzarni Cementu MMO-13b lub w specjalnie do tego celu przeznaczonym
kontenerze zlokalizowanym przy budynku ,Techniki” MMO-13a lub na wydzielonym
i oznakowanym miejscu placu magazynu inwestycyjnego MMO-10c.

¢) Sposdb postepowania z odpadami: Odpady bedg termiczne przeksztalcane w piecach do wypatu
klinkieru lub przekazywane do odzysku firmom posiadajacym zezwolenia na zbieranie lub
przetwarzanie tych odpadow.

15) 17 04 01 - Miedz, brqz, mosiqdsz,
17 04 02 — Aluminium,

17 04 03 — Olow,

17 04 05 - Zelazo i stal,

17 04 06 — Cyna,

17 04 07 - Mieszaniny metali

a) Powstawanie odpadéw: odpady powstaja w instalacjach produkcji klinkieru, cementu oraz
w modutach zintegrowanych z instalacja produkcji klinkieru i cementu podczas remontéw urzadzen
i maszyn.

b) Magazynowanie odpadéw: odpady gromadzone bgdg selektywnie w pojemnikach w magazynie
Zespolu Gospodarki Materialowej MMO-15a lub na placu magazynowym za halg Wydzialu
Mechanicznego MMO-14,

¢) Sposoéb postepowania z odpadami: po zebraniu odpowiedniej ilosci przekazywane bedg osobom
fizycznym lub przekazywane do przetwarzania firmom posiadajacym stosowne zezwolenia.

16) 17 04 11 - Kable inne niz wymienione w 17 04 10.

a) Powstawanie odpad6ow: odpady te powstaja okresowo podczas remontéw i modernizacji urzadzen
energetycznych, sicci energetycznej i telekomunikacyjnej zainstalowanych w instalacjach produkeji
klinkieru, cementu oraz w modulach zintegrowanych z instalacja produkeji klinkieru i cementu.

b) Magazynowanie odpadoéw: odpady gromadzone bedg selektywnie w pojemnikach w magazynie
Zespolu Gospodarki Materialowej MMO-15a lub na placu magazynowym za halg Wydzialu
Mechanicznego MMO-14.
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¢) Sposob postgpowania z odpadami: odpady odbierane beda przez firmy posiadajace zezwolenia
na zbieranie, przetwarzanie tych odpadéw.

17) 19 08 02 — Zawartosé piaskownikow

a) Powstawanie odpadéw: odpady powstajg podczas czyszczenia piaskownikéw - urzadzenia
podcezyszczajacego odprowadzane wody opadowe z terenu instalacji produkeji klinkieru, cementu
oraz w modulach zintegrowanych z instalacja produkcji klinkieru i cementu.

b) Magazynowanie odpadéw: odpady bgda magazynowany na terenie zaktadowe]j oczyszczalni
Sciekow - poletka osadowe MMO-20.

c¢) Sposob postgpowania z odpadami: odpady beda przekazywane specjalistycznej firmie
posiadajacej stosowne - przewidziane obowiazujacym prawem- zezwolenia na prowadzenia
dzialalno$ci w zakresie zbierania, przetwarzania tego rodzaju odpadéw.

18) 19 12 02 — Metale zelazne

a) Powstawanie odpadéw: odpady powstaja podczas usuwania elementéw z metali zelaznych
znajdujacych si¢ w zuzlach (kierowanych do wytwarzania maki surowcowej oraz do mtynow
cementow) oraz ze strumienia paliw alternatywnych (na linii dozowania paliw alternatywnych).

b) Magazynowanie odpadéw: odpady beda gromadzone selektywnie w specjalnie wyznaczonych
1 oznakowanych miejscach: w kontenerze znajdujacym si¢ “pod” separatorem magnetycznym
na linii dozowania paliw alternatywnych (miejsce magazynowania oznakowane symbolem MMO-
22a), na utwardzonym i uszczelnionym placu o powierzchni 120 m? zlokalizowanym migdzy
zbiornikami maki surowcowej i hala surowcéow MMO-22b, oraz na placu magazynowym za hala
Wydziatlu Mechanicznego MMO-14,

¢) Sposéb postgpowania z odpadami: odpady przekazywane beda odbiorcom posiadajacym stosowne
- przewidziane obowiazujacym prawem- zezwolenia na prowadzenia dzialalnosci w zakresie
zbierania, przetwarzania tego rodzaju odpadéw.

19) 19 12 12 —Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obrébki
odpadow, inne niz wymienione w 19 12 11°*

a) Powstawanie odpadéw: odpady powstajqa podczas usuwania zanieczyszczen elementow
ze strumienia paliw alternatywnych (na linii dozowania paliw alternatywnych przed suszarnig
bebnowa).

b) Magazynowanie odpadéw: odpady beda gromadzone selektywnie w specjalnie wyznaczonych
1 oznakowanych kontenerach znajdujacym si¢ “pod” separatorem magnetycznym na linii dozowania
paliw alternatywnych (miejsce magazynowania oznakowane symbolem MMO-22a).

¢) Sposdb postgpowania z odpadami: odpady przekazywane beda odbiorcom posiadajacym stosowne
- przewidziane obowigzujacym prawem- zezwolenia na prowadzenia dzialalnosci w zakresie
zbierania lub przetwarzania tego rodzaju odpadow.
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4.2. Rodzaje i ilosci odpadéw dopuszczonych do wytwarzania w ciqgu roku.

4.2 1 Odpady niebezpieczne.

Instalacja Instalacja . Moduly Suma
Lp. Kod Rodzaj odpadu produkcji | produkcji zinregrmwme odpaddw
odpadu klinkieru | cementu Z
[Mg/rok] | [Mg/rok] mstaiac;amr [Mg/rok]
do pr odukc;z
- klinkierui |
cementu
| o ;| o [Mg/lrok]
I 06 04 04* Odpady zawier ajace 1tgé - - 0,01 0,01
| - s I -
2 13 02 05%Mineralne oleje silnikowe, plzekladmowe 200 | 50 50 | 30,00
i smarowe niezawierajace zwiazkow ; . |
B chlorowcoorganicznych S - - ] N
3 13 02 08*Inne oleje silnikowe, pr zekladniowe 1 ;
| i smarowe. 2760 240 | 0,00 | 30,00
4 13 03 07*Mineralne oleje i ciecze stosowane Jako 5,00 4,00 0,00 ' 9,00

elektroizolatory oraz nosniki ciepla inne niz

|
|
wymienione w 13 03 01 | O | N

050 0,00 | 1,00

5 13 03 08* Syntetyczne oleje i ciecze stosowane jako - 0,50
clektroizolatory oraz nosniki ciepta inne mz

|

|

! wymienione w 130301 i F s | -
6 13 05 02* Szlamy z odwadniania olejow 5,00 l 5,00 10,00

"7 1305 07* Zaolcjona woda z odwadniania Lolejow | 500 500 10,00
W separatorach | -
8 13 08 99% Inne nie wymienione odpady 45,40 5,60 0,00 = 51,00

B i Mot Il

|
|
—

9 14 06 03* Inne rozpuszczalniki i mieszaniny 0 0 - 0,1 \ 0,1

_ rozpuszezalnikow L |
10 15 01 10* Opakowania zawierajace pozostaiosm 0,00
substancji niebezpiecznych lub nimi %

\

\

000 200 | 200
I |

zanieczyszczone (np. $rodkami ochrony ‘

roslin I i II klasy toksycznosci - bardzo |

111502 02* Smbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry 10,00 10,00 10,00
olejowe nie ujgte w innych grupach), ‘
tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) i
ubrania ochronne zanieczyszczone

‘ - substancjami niebezpiecznymi (np. PCB) | | , g -

12 16 02 11* Zuzyte urzadzenia zawierajace freony. 0,50 | 0,50 - 1,00
HCFC, HFC ‘

13 16 02 13* Zuzyte urzadzenia zawierajace C 3,00 2,00 - 5,00
niebezpieczne elementy inne niz ;
wymienione w 16 02 09 |

~ do160212 ; ] -

14 16 05 06* Chemikalia lab01at01yjne i analltyczne (np. | = e } 0,75 0,75
odezynniki chemiczne) zawierajace | i
substancje niebezpieczne, w tym mieszaniny, |

|

e
30,00

chemikaliow laboratoryjnych i !
~analitycznych |
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Lp.  Kod | Rodzaj odpadu produkeji produkeji zintegrowane odpadéw
- odpadu klinkieru — cementu z
‘ [ Mg/rok] | [Mg/rok] instalacjami  [Mg/rok]
do produkcji
klinkieru i
cementu
, , e i . [Mglrok]
15 16 05 07* Zuzyte memgamczne chemikalia 5 - - 0,75 0,75
zawierajace substanCJe niebezpieczne '
(np. przeterminowane odczynniki
chemiczne) - ] L L e
11616 05 08* Zuzyte organiczne chemikalia 7z zawierajace | - ; - 0,50 0,50
‘substanqe niebezpieczne | '
(np. przeterminowane odczynniki
- chemiczne) - R ] |
17 16 06 01* Bateric i akumulatory olowiowe 0220 0 1,80 0,00 4,00
18 16 5 06 02* Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe 220 | 1,80 0,00 4,00
19 17 02 04* Odpady drewna, szkla i tworzyw sztucznych 0,00 50,00 0,00 50,00
. ZaneI ajace lub zanieczyszczone ‘ |
Substanqalm niebezpiecznymi (podkiady | |
L _ kolejowe) - - |
20 1704  Kable zawierajace ropeg ¢ naftowa, smol smolgi | 15,00 | 15,00 1,00 31,00
10* inne substancle mebezpleczne | '
4.2.2 Odpady inne niz niebezpieczne.
! ; ‘ Instalacja Instalac;a' Moduly ~ Suma
Lp. Kod | Rodzaj odpadu | produkcji vz odukcji | zintegrowane odpaddéw
iodpadui - klinkieru | cementu |z instalacjami |

i 1 ‘ - klinkieru i
| 1

| cementu
I o [Mghok
1 [10 13 80Odpady z produkcji cementu | 300,0 | 1000 = 1000  500,0
2 1013 99Inne niewymienione odpady _ 500 | 500 0 100,0
3 ‘15 01 01|Opakowama z papieru i tektury 50 | 500 50 600
4 1501 020Opakowania z tworzyw sztucznych 120 | 11,0 | 20 | 150 |
5 1501 030pakowania z drewna . 350 30, 350  100,0
6 15 01 040pakowania z metali 20 0 20 | 00 | 40
7 15791 07Qpakowama ze szkla 010 | 010 | 0,40 0, 60
8 15 02 03 S(nbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do| i
wycierania (np. szmaty, sc:1elk1) i ubrania 350 15,0 1,0 51,0
| @nonne inne niz wymienione w 15 02 02 I 0
9 |16 01 03Zuzyte opony 50 50 100 200
‘10 |16 02 14Zu2yte urzadzenia inne niz wymienione | .
O w1602 09 do 16 02 13 | A s 0 | sl
.1 1 1602 IGEIementy usumgte 7 zuzytych urzadzen 0.5 | 0,5 0’2 12
L inne niz wymienione w 16 02 15 T i : L
12 ‘16 05 0 09Zuzyte chemikalia inne niz wymienione w‘ ) | ) 2,05 205
|16 0506, 16 0507 Iub 16 05 08 | ‘ ’
13 .16 06 04Bateric alkaliczne (z wylgczeniem 16 06 | 002 | 0,015 0,015 0,05

o 03)
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Instalacja Instalacja ~ Moduly | Suma

Lp.  Kod Rodzaj odpadu produkeji - produkcji | zintegrowane | odpadéw
odpadu klinkieru — cementu  z instalacjami

- [Mg/rok]  [Mg/rok]  do produkcji = [Mg/rok]

' klinkieru i

cementu
_ | ) o B _ [Mglrok] !

14 16 06 05Inne baterie i akumulatory 05 0,5 | 0,5 15
15 16 11 060kladziny piecowe i materialy

ogmotrwale.z procesbw o 9000 | 0,0 i 0.0 900,0

niemetalurgicznych inne niz wymienione . | |

w 161105 - o 1 B ] - | |
16 1702 01Drewno B - - 50,00 | 5000 | 0,00 100,00
17 1702 03Tworzywa sztuczne 500 | 1000 | 000 | 1500
18 17 04 01Miedz, braz, mosiadz - 200 | 200 000 | 400
19 17 04 02Aluminium - 300 | 300 000 | 600
20 17 04 0306w 1,00 1,00 000 | 2,00
21 17 04 05Z¢lazo i stal - - 500,00 500,00 0,00 | 1000,00
22 17 04 06Cyna - 0,50 0,50 0,00 1,00
23 17 04 07Mieszaniny v metali | 1000,00 = 900,00 100,00 | 2000 00
24 17 04 11Kable inne niz wymienione w 17 04 10 | 1000 10 00 5,00 . 25,00
25 19 08 02Zawarto$¢ piaskownikow 0 0o 100 | 10 0
26 19 12 02Metale zelazne - : 52000 0 0 52000
27 19 12 12Inne odpady (w tym zmieszane substancje ; ‘

i plzed'mlo.ty) z n.l-echam.czl?ej obrébki 5750 0 0 5750

odpadow, inne niz wymienione w 19 12 | ‘ ‘

11* .

4.3. Rodzaj i ilo$¢ odpadéw dopuszczonych do odzysku w tym wykorzystania jako paliwa
lub innego srodka wytwarzania energii w ciqgu roku.

4.3 Rodzaje odpaddéw dopuszczonych do wytworzenia w ciqgu roku, ich podstawowy skiad
chemiczny i wlasciwosci,

A) Odpady niebezpieczne

Lp Kod Rodzaj odpadu ?Podstawowy skiad chemiczny Wtasciwosci
odpadu ' |
1 2 | 3 4 | 5 |
—_— —— ~ S=NES —— - — — i - =]
1 0604 04* Odpady zawierajace rtgc ' Tworzywo sztuczne, metal, szklo Toksyczne,
jako skladniki obudowy, ‘ekotoksyczne |
'metaliczna rte¢ i jej zwiazki |
2 1302 05% Mmelalne oleje sﬂmkowe 'Mieszanina weglowodorow Latwopalne ’
przektadniowe i smarowe | zanieczyszczona metalami -ekotoksyczne
niezawierajace zwigzkow 'pochodzacymi ze zuzycia maszyn
chlo10wc001 gamcznych ‘oraz p10duktami powstajacymi w |
3 13 02 08" Tnne oleje silnikowe wymku przemian dodatkéw

p1zek}admowe i smarowe uszlachetmamcych
4 13 03 07“ Mineralne oleje i ciecze stosowane Ingglowodmy ropopochodne Latwopalne
jako elektroizolatory oraz nosniki | zanieczyszczone metalami ekotoksyczne

ciepta inne niz wymienione w 13 | pochodzacymi ze zuzycia maszyn |
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5 -13 03 08+ rSynte_t-j;c-zne olgjé i ciecz_e_

Kod
L odpadu |
| 03 01

Rodzaj odpadu

stosowane jako elektroizolatory
oraz nosniki ciepla inne niz
wynnemone w 130301

6 | 1305 02% Szlamy z odwadniania olejow

7

9

‘ 1 \ 1502 02* |801benty, mateualy ﬁltlacyjne

= * T
13 116 02 13* | Zuzyte urzadzenia zawierajace

W sepalatmach

13 05 07+ | éaolejond woda z odwadmama
olejow w sepalatonch
8 | 13 08 99+ \Inne nie wymienione odpady
14_05 03+ IInne 1ozpuszczaln1k1 1 mteszanmy

'rozpuszezalnikow

- -

10 15 01 10" Opakowama zawierajgce

| ' pozostalosci substancji

‘ 'niebezpiecznych lub nimi
'zanieczyszczone (np. srodkami
‘ochrony roslin I i II klasy
‘toksycznosm - bardzo toksyczne i
toksyczne)

|(w tym filtry olejowe nieujete
'w innych grupach), tkaniny do
‘wycierania (np. szmaty, $cierki)
‘1 ubrania ochronne

, zanieczyszczone substancjami

‘ nlebezplecznyml (np PCB)

12 16 02 11“ | Zuzyte urzadzenia zawierajgce
freony, HCFC, HFC

niebezpieczne elementy inne
Imz wymienione w 16 02 09
do 16 02 12

14 |16 05 06“ Chelmkaha 1ab01at01yjnel

‘analltyczne (np. odczynniki
chemiczne) zawierajace substancje
‘niebezpieczne, w tym mieszaniny
'chemikaliow laboratoryjnych

i analitycznych

Woda, mieszanina ptynnych
' weglowodorow

Podstawowy sktad chemiczny

Wiasciwosci

oraz pLOdllktaml powstajacymi w

~ wyniku przemian dodatkéw

‘uszlachetniajacych

Mleszamna weglowodm ow
'parafinowych

Mieszanina weglowodorow
‘aromatycznych

Tworzywa sztuczne szklo, metale
|zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi

.
'Bawelna, tworzywa sztuczne,

'metale, papier zanieczyszczone
'substancjami niebezpiecznymi
(wgglowodory ropopochodne)

Metale zelazne, metale
‘niezelazne, tworzywa sztuczne -
‘Zawwlajqce fr eony, HCFC, HFC

‘Szklo,metale zelazne, metale
‘niezelazne, tworzywa sztuczne -
| zawierajace substanCJe
'niebezpieczne (m.in. rtec i jej

\ zwigzki)

‘Amonu zelaza siarczan, AgN03
‘chlorowodorek hydroksyloaminy,
‘chrom, glikol etylenowy, HNO;,
'HCI, H,0,, KOH, aceton,
alkohol, etylowy, amoniak,
NH4NO3;, KNO; NH4Cl, BaCl,,
'PbCl,, czteroboran litu, kwas
‘benzoesowy, kwas cytrynowy,
'kwas fluorowodorowy, Kwas
nadchlorowy, kwas octowy, Kwas
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Latwopalne,

| EkO‘[OkS}’é;n_e“

Ekotoksyczne

Ekotoksyci;{éj

‘draznigce,
ekotoksyczne

Drazniace,
ekotoksyczne.

L.atwopalne,
ckotoksyczne,

i oksyczne
ekotoksyczne

toksyczne,



Lp 7 K;(I Rodzaj odpadu
odpadu

| Wiasciwosci

Podstawowy sktad chemlczn y

01totosf01 owy, kwas salicylowy,
H,S0y4, kwas szczawiowy,
nadchloran magnezu, mieszanina
Eschki Reagent, nafta, octan
amonu, oranz metylowy,
NH4SCN, KSCN, rte¢, CuSOy ,
urotropina, (NHy ),CO;, K,CO;3,
'Na,COj3, NaOH, SnCl,,
idmnchlomian potasu, kwas

‘borowy.
L5 16 ()S 07“ Zuzyte nieorganiczne chemlkalla fMohbdemfln amonu, nadjodan | toksyczne
zawierajace substancje potasu, nadsiarczan sodu,
niebezpieczne nadtlenek sodu, octan otowiu,
(np. przeterminowane odczynniki  ZnSO4, MgSOy, tiosiarczan sodu, |
chemiczne) NH4OH
16 16 05 08* Zuzyte OIgamczne chem1ka]1a ‘Kwas ammooctowy, wskazmk :toksyczne

zawierajgce substancje 'Pattona i Reedersa, politlenek

niebezpieczne \ etylu |
(np. przeterminowane odczynniki ‘
Chemlczne)
17 16 06 01" ‘Baterie i akumulatmy olowiowe  Tworzywo sztuczne, olow i jego Toksyczne Zr qce,
zwigzki, kwas siarkowy rakotwdrcze,
ekotoksyczne
18 16 06 02* Batene i akumulatory niklowo- lelel kadm i ich zw1qzk1 Toksyczne,
kadmowe ‘ 1ak0tw0rcze,
19 1702 04* Odpady drewna, szkla i tworzyw | Drewno zanieczyszczone olejem ‘Rakotwowze
sztucznych zawierajace lub kreozytowym |
zanieczyszczone substancjami }
niebezpiecznymi (podklady ‘
kolejowe) ! |
20 17 04 10" Kable zaw1elajqce ropg naftowa, Mledz tworzywa sztuczne \ Latwopalne.
‘smolg i inne substancje | zanieczyszczone substancjami ‘draznigce

'niebezpiecznymi (gléwnie
'weglowodorami)

niebezpieczne

B) odpady inne niz niebezpieczne

Lp Kod Rodzaj odpadu Podstawowy sklad chemiczny ! Wiasciwosci '
odpadu | ! |
1| 2 . 3 4 ' 5 |
1 101380 Odpady z produkcji cementu kamien wapienny, tlenek :Nie i
krzemu, tlenki aluminium i stwarzajacy
zelaza zagrozenia
| ‘dla
’ & odowiska
2 101399 Inne niewymienione odpady !Guma tkanina z twozzyw ‘Nle
|sztucznych stwarzajacy
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| },p Kod
odpadu

3 1150101

4 150102

5 150103

Fi's 01 04

7 1150107

8 150203

9 160103
| |
10 16 02 14

Rodzaj odpadu Podstawowy sktad chemiczny  Wlasciwosci

zagrozenia
‘dla
i srodowiska

Opakowania z papieru i tektury Celuloza, weglan wapnia, kleje Nie
‘ stwarzajacy
zagrozenia
dla
srodowiska

Opakowania z tworzyw 'Polipropylen, poliestyren, Nie
‘ sztucznych polietylen, PCV stwarzajacy
| ‘zagrozenia

| dla

f srodowiska

| _ |
1 Opakowania z drewna drewno Nie
stwarzajacy
zagrozenia
dla
$rodowiska

'Opakowania z metali ‘stal. aluminium ‘Nie
stwarzajacy
zagrozenia

‘dla

| | Srodowiska

I Opakowania ze szkla 'szklo Nie

i ' stwarzajacy
, ‘zagrozenia

’ dla

| $rodowiska

‘Sorbenty, materiaty filtracyjne, — Tworzywa sztuczne - tkaniny  Nie
itkaniny do wycierania (np. 'poliamidowe,poliestrowe, stwarzajacy
'szmaty, Scierki) i ubrania poliestrowo-akrylowe, ‘zagrozenia
‘ochronne inne niz wymienione w | bawelna, papier dla

1502 02 srodowiska

|Zu2yte opony :Kauczuk syntetyczny, stal, Nie
' 'poliamid stwarzajacy
| zagrozenia
' | dla
| $rodowiska

rZuZyte urzadzenia inne niz | Tworzywa sztuczne, szklo, Nie
‘wymienione w 16 02 09 do 16 02 metale Zelazne, metale stwarzajacy
03 niezelazne zagrozenia
' dla
srodowiska

11160216

| Elementy usunigte z zuzytych ITworzywa sztuczne, szklo, Nie
iurzqdzeﬁ inne niz wymienione w | metale Zelazne, metale stwarzajgcy

16 02 15 niezelazne ‘zagrozenia
dla
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Lp Kod N Rodzaj odpadu
odpadu

12 1605 09 .ZuZyte chemikalia inne niz
wymienione w 16 05 06, 16 05
07 lub 16 05 08

1316 06 04 7 Batérie alkaliczne (z
‘wylgczeniem 16 06 03)

14 160605 Inne baterie i akumulatory

15 161106 Okladziny piecowe i materialy
ogniotrwale z proceséw
niemetalurgicznych inne niz

‘wymienionew 16 11 05

16 170201 |Drewno

17 | 170203 ITworzywa sztuczne

18 1704 01 fviiedi, braz, mosigdz
19 170402  Aluminium

20 170403 Oléw

21 170405  Zelazo i stal

Oléw

Azotan glinu, chlorek cezu,

tlenek cynku, KCI. NaCl,

Podstawowy skiad chemiczny  Wlasciwosci

srodowiska
Nie
stwarzajacy

(ditlenek krzemu, MgO, CaCOj3, zagrozenia
'wodoroweglan sodu, wersenian dla

sodu, zielen bromokrezolowa, srodowiska
' zel krzemionkowy, kalces, 1,5-

‘difenylokarbazyd, blekit
' bromofenolowy, czemn

‘erichromowa, fenoloftaleina,
' kalceina, kwas aminooctowy,

metyloftaleina, mureksyd,
oranz ksylenowy, PAN,
‘trietanoloamina,
tymoloftaleina, zielen
naftolowa,

cynk, tlenek manganu,
wodorotlenek potasu, stal,
[tworzywa sztuczne

| szamot

' Polipropylen, poliestyren,
'polietylen, PCV

| Aluminium

Miédi, braz, mosiatdz_ -

| Zelazo i stal

22 170406 Cyna

Cyna

] S
‘Nie

} stwarzajacy

‘zagrozenia

‘dla

‘ srodowiska
Nie
stwarzajacy

1 zagrozenia

dla

$Srodowiska

| —

‘Nie
‘stwarzajacy
‘zagrozenia
; dla
$Srodowiska
Nie
| stwarzajacy
\zagrozenia
\dla
srodowiska
Nie
stwarzajacy
zagrozenia
dla
$rodowiska
i Nie
' stwarzajacy
——---? zagrozenia
\dla
srodowiska
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Lp Kod = Rodzaj odpadu odstawowy sklad chemiczny Wiasciwosci

odpadu
23 170407 | Mieszaniny metali Odpady wielomaterialowe -
zelazo i stal, aluminium,
'miedz, braz, mosiadz, cynk,
| | cyna
24 11704 11 | Kable inne niz wymienione w 17 Miedz, tworzywo sztuczne ( Nie
04 10 polichlorek winylu) stwarzajacy
‘ zagrozenia
. dla
! srodowiska
2511908 02 !Zawartos’é piaskownikow kwarc, wapien, woda, Nie
' ‘niewielkie ilo$ci substancji stwarzajacy
organicznych zagrozenia
dla
$rodowiska
26 191202  Metale Zelazne 'zelazo i jego stopy Nie
- stwarzajacy
! zagrozenia

! dla
= Srodowiska

27_ i9 12 12 jAInne odiaady (witym zmieszane JZelazo w poétaéi_ _éi'ngi_ék (w Nie

| ‘substancje i przedmioty) zuzlach), drobnych elementéw | stwarzajgcy
L 'z mechanicznej obrobki | stalowych (w paliwach ‘zagrozenia
! odpadow, inne niz wymienione , alternatywnych) lub ,,proszku” dla
wl91211*% | (w cemencie) $rodowiska

— Zaleca sig¢, aby pojemniki, w ktérych magazynowane beda odpady niebezpieczne byly
szezelne i opisane, ustawione w wydzielonych pomieszczeniach, na wyznaczonych i opisanych
miejscach, poza obszarami lokalizacji stanowisk pracy. Miejsca gromadzenia odpadow
w postaci cieklej winny by¢ réwniez wyposazone w stosowne sorbenty do neutralizacji
ewentualnego wycieku tych odpadéw, skuteczng wentylacje i odpowiednie urzgdzenia gasnicze.
— Laeczny czas magazynowania poszezegélnych rodzajow odpadéw nie przekroczy terminow
okreslonych w art. 25 ust. 4, 5 ustawy o odpadach.

— Posiadacz odpadoéw jest zobowigzany w pierwszej kolejnosci do poddania ich odzyskowi,
jezeli z przyczyn technologicznych jest on niemozliwy lub nie jest uzasadniony z przyczyn
ckologicznych lub ekonomicznych, to te odpady nalezy unieszkodliwi¢ w sposob zgodny
z wymogami ochrony Srodowiska oraz planami gospodarki odpadami.

— Wszystkie powstale odpady winny byé przekazywane innym podmiotom gospodarczym
posiadajacym wazne zezwolenie starosty, regionalnego dyrektora ochrony $rodowiska lub
marszalka wojewo6dztwa — w przypadku zezwolen wydanych na podstawie art. 26 ust.1 ustawy
o odpadach nie dluzej niz do 24 stycznia 2015 r.

— Pracownikom majgcym kontakt z odpadami niebezpiecznymi nalezy zapewni¢ warunki
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz $§rodki ochrony indywidualnej zgodnie z wymaganiami
przepiséw rozporzadzenia w sprawie ogélnych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy.
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4.4, Przetwarzanie odpaddw.

4.4.1. Rodzaj i ilosé odpadow dopuszezonych do przetwarzania,

w fym wykorzystania jako paliwa

lub innego srodka wyhvarzania energii w cigeu roku.

A) Proces przetwarzania RS5.

[los¢ odpadow

[Mg/rok]

Lp Kod Rodzaj odpadéw X , ..
instalacja instalacja
produkcji produkcji
klmklelu i cementu j

Odpady z wydobywama rud zelaza | 1 i
L jLoLsl (z wylaczeniem 01 01 80) - ' 2737000
Inne odpady przerdbeze niz wylmenlone w01 03 04, i
2 010306 41 03 05,01 0380 01 03 81 200
3 01 0409 Odpadowe plaskl iily 17000 | -
Odpady w postaci pylow i proszkéw inne niz } i
4 010410 wymienione - 10000 | - ,
w01 04 07 \ '
5 OS 01 99 Inne nie wymienione odpady | 100 - |
6 06 03 16 Tlenkl metali inne niz wymienione w 06 03 15 1 1 500 - I
7 06 09 80 Fosfoglpsy - 3500 |
8 070180 Wapno pokarbidowe nlezawwlajqce substanql 5000 | i |
niebezpiecznych (inne niz wymienione w 07 01 08) ; .
Zuzle, popioly paleniskowe i pyty z kottéw ! |
9 1001 01 (z wylaczeniem pyly z kotléw wymienionych w 10 01 15 000 } - '
04) ]

10 10 0102 Poploly lotne z wggla 80 000 390 000777

11 100105 Stale odpady z wapniowych metod odsiarczania ) 20 000

gazow odlotowych - |

12 100115 Popioty paleniskowe, zuzle i pyly z kotlow 7e 15 000 | )

‘wspolspalania inne niz wymienione w 10 01 14 ‘ ;
. . . . - " i |

13 100117 Popioty lotne ze wspoélspalania inne niz wymienione | 20 000 . 50 000 |

w1001 16 i
Odpady 7 oczyszezania gazow odlotowych inne niz | !
14 00T mienione w 10 0105, 10 01 071001 18 | SWe -
——
15 10 01 24 PlaSkl ze 716z fluidalnych (z wylaczeniem 10 01 82) 'l - | 140 000
| - |
16 10 01 80 M1e§2a11k1 popm}owo ’zuzlowe z mokrego | 15 000 | i
odprowadzania odpadéw paleniskowych 5 :
Mieszaniny popiotow lotnych i odpadéw statych
17 100182 Z wapniowych metod odsiarczania gazéw odlotowych | 70 000 140 000

(metody suche i pétsuche odsiarczania spalin oraz
spalanie w zlozu fluidalnym)

|
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[lo$¢ odpadow

[Mg/rok]
Lp  Kod |Rodzaj odpadéw EE— i =
- instalacja instalacja
produkcji produkcji
B ] klinkieru cementu
18 100201 Zuz]e szocesow wytapiania (wielkopiecowe 350000 495 000
| 1 stalowmcze)
19 100208 Odpady stale z oczyszczama gazdéw odlotowych 23 000 i
. 1nnych niz wymlemone w 10 02 07
20 10 02 14 Szlamy i osady poﬁltlacyjne Z ocayszczama gazow | 15 000 )
odIotowych inne niz wymienione w 10 02 13
21 100908 .Rdzeme i fonny odlewnicze po procesie odlewama 5000 )
j 1nne niz wymiemone w 1009 07
22 10 09 99 Inne nie wymienione odpady : 5000 -
‘ 23 | 1 010 06 ‘Rdzenie i formy odlewnicze przed procesem 5 000 i
odlewanla inne niz wymienione w 10 10 05
24 101008 Rdzeme 1 f01my odlewnicze po procesie odlewania 5000 )
__| inne niz wymlenlone w 10 10 07 ‘ - .
! 1011 | Odpady stale z zakladowych oczyszczalni sciekow, |
25 | . - 2 500
| 19* zaw1elajqce substancje nlebezp1eczne |
i 26 101206 Zuzyte formy | : 12 500
e — = ——
| 27 | 1013 80 Odpady z produkcji cementu - 75000 -
- 28 ' 10 13 82 Wyblakowane wyloby | - 20 000
[ e i o [ |
5 29 | 17 01 82 ‘Inne mewymlemone odpady 10 000 -
30 17050 4 'Gleba i ziemia, w tym kamleme inne niz wymlemone 2 500 i
w 17 05 03 |
31 19 08 14 Szlamy zZ 1nneg0 niz blologlczne oczyszczania ‘ 1115 4000
T | sciekow przemysiowyihi o
B) Proces przetwarzania R1.
- i : . Ilo$¢ odpadow
| L.p | Kod |Rodzaj odpadéw Mg/rok
7177' 020103 IOdpadowa masa roélinna - | 3 000
5 030105 Tlocmy, widry, $cinki, drewno, pIyta wiorowa i fornir inne niz 3000
| ‘wymlemone w 03 01 04
3 0702 80 ‘Odpady zpr zemyslu gumowego i plOdukCJl gumy 2200
4 150101 ‘ Opakowama z paplelu i tektmy ‘ 20
r SIS Y PECCEmaE
5 150102 Opakowama z tworzyw sztucznych 15
6 150103 Opakowama z drewna 3
Smbenty, mateualy ﬁltlacyjne tkaniny do wycmama (np szmaty, 51

7150203

Scierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02.
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Ilo$¢ odpadow

L.p Kod  Rodzaj odpadéw | Mg/rok

8§ 160103 Zuzyte opony - | 2200

9 17@(?1 rDrewno - . o - _1_00 7
10 170203 Tworzywasztuczme B o s
11 190210 .Odpady palne inne niz wylmemone w 19 02 08 lub 19 02 09 o 16 000

12 ! 719 08 05 .Ustablilzowane komunz;lngosqdy S(:]ekowe 7 16 000
13 191210 -Odpady palne (pallwa{élllatyw1le) - - : ___136 150
14 19 12 04 -Twomywa sztuczne i guma N - | 25 500

C) Proces unieszkodliwienia D10.

' Tlo$é odpadéw

L.p Kod  Rodzaj odpadow M orok]

1 1201 09% Odpadowe emulsje i roztwory z obrobki metali niezawierajgce | 41 500
chlolowcow

2 1301 05% EmuISJe olejowe mezaw1elajqce zw1qzkow ch1010W0001 gamcznych 41 500

3 1301 09* Mmela]ne oleje hydlaullczne zawierajace zw1qzk1 41 500
'chlorowcoor gamczne

4 13 02 08" Inne oleje silnikowe, p1zekiadmowe i smarowe 41 500

5 14 06 03* Inne lozpuszczalmkl i mieszaniny rozpuszczalmkow 41 500

6 16 03 05* 01 gamczne odpady zaw1elajqce substanqe niebezpieczne 41 500

7 16 07 08* Odpady zawierajace ropg naftowq lub jej plodukty ; 41 500

g8 1902 07“ Oleje i koncentraty z sepalaql | 41 500
Inne odpady (w tym zmieszane substauqe i przedmioty) z

9 1912 11* mechanicznej obrobki odpadéw zawierajace substancje 41 500
niebezpieczne

 Laczna ilo$¢ unieszkodliwianych w tym procesie nie 'przekroczy'il_l?()_()_ Mg rocznie.

Plynne palne odpady niebezpieczne przewidziane do unieszkodliwiania bgda mialy nastepujace
parametry:

- zawartos¢ chloru - max 1%

- zawartos¢ siarki - 0,5 -1,0%

- zawarto$¢ fluoru - ponizej 0,1%

- zawarto$¢ PCB - ponizej 50 mg/kg (s.m.)

- zawarto$¢ metali cigzkich - ponizej 2500 mg/ kg (s.m.)

- zawarto$¢ wilgoci - ponizej 30%

- zawarto$¢ popiotu - 0,02-1,5%

- wartos$¢ opatowa 18-40 Ml/kg
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4.4.2 . Rodzaj i ilo$¢ odpaddw wytworzonych w wyniku przetwarzania w ciggu roku

L Kod o - Hlosé odpadow
p | odpadu odzay odpadu [Mg/rok]
instalacja do instalacja do
prodiuikcji produkeyi
klinkieru cementu
1] 191202 |Metale zelazne 5150 50
Inne odpady (w tym zmieszane substancje i
2| 191212 |przedmioty) z mechanicznej obrébki 575 0
odpadoéw, inne niz wymienione w 19 12 11*

4.4.3. Miejsce i dopuszczalne metody przetwarzania Odl)(ldfjll’.

Odpady beda poddawane przetwarzaniu przez Spotke CEMEX Polska Sp. z o0.0. w Zakladzie
Cementownia Rudniki w Rudnikach przy ul. Mstowskiej 10 na terenie bedacym wlasnoscia spotki.
Odpady beda przetwarzane w instalacji do produkcji klinkieru i w instalacji do produkeji cementu.

A) Proces odzysku RS - recykling lub odzysk innych materialéw nieorganicznych

Do produkeji klinkieru stosuje si¢ mak¢ surowcowa, w ktorej sklad wehodza kamien wapienny oraz
substancje zawierajace SiO,, ALO3, Fe,O3. Wykorzystuje sie powyzej wymienione odpady, ktore
ze wzgledu na swoj sktad chemiczny bedg cennym surowcem.

Odpady, ktore wykorzystywane beda do produkeji klinkieru razem z surowcem podstawowym, czyli
kamieniem wapiennym dozowane bedg do miyna surowca, a nastepnie poddane procesowi wypatu
w piecach obrotowych w temperaturze ok. 1450°C. Odpady poddane odzyskowi pozwalajg
na uzyskanie klinkieru o odpowiednim skladzie.

Produkcja cementu polega na przemiale klinkieru wraz w réznymi dodatkami korygujacymi.
W zaleznosci od skladu i ilosci dodatkéw otrzymywany jest cement o danych wlasciwosciach.
Dodatkami tymi beda odpady o odpowiednim skladzie.

Odpady najczesciej wykorzystywane do produkeji cementu beda okreslone w normie przedmiotowe;j
»Cementy powszechnego uzytku” PN-EN 197-1 jako skladniki niezbedne do produkeji niektérych
gatunkow cementu.

B) Proces odzysku R1 - wykorzystanie glownie jako paliwa lub innego Srodka wytwarzania
energii

Dopuszcza si¢ termiczne przeksztalcanie odpadéw powstajacych na terenie zakladu oraz
pochodzacych z zewnatiz - paliwa alternatywne (w tym opony) w piecach do wypalu klinkieru
cementowego w celu odzysku z nich substancji ienergii. Proces termicznego przeksztalcania
odpaddéw jako wspodlspalanie odpadéw nalezy prowadzi¢ zgodnie z obowigzujacymi w tym zakresie
przepisami.

C) Proces unieszkodliwiania D10
Dopuszcza si¢ termiczne przeksztalcanie odpadéw niebezpiecznych w postaci plynnej w piecach
do wypalu klinkieru cementowego w celu odzysku z nich substancji i energii. Proces termicznego

przeksztalcania odpadéw jako wspotspalanie odpadéw nalezy prowadzi¢ zgodnie z obowigzujacymi
w tym zakresie przepisami.
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4.4.4. Miejsca magazynowania odpadow przeznaczonych do przetwarzania.

A) w procesach odzysku:

Kod L ; . i
Lp. odpadow Rodzaj odpadéw Spos6b magazynowania
Odpady z wydobywania rud
1| 01orol | oy
zelaza (z wyjatkiem 01 01 80) . ,
[ oo m Na otwartym placu (o uszczelnionym  podlozu)
nne odpady przerdbcze niZ . s . . i .
2| 010306 fwymienione w 01 03 04, 01 03zlokaltzowanym w poblizu Hali Surowcow - MMO-1a
05,01 038010103 81
3| 010409 [Odpadowe piaski i ily Na otwaﬂ}.fm placu wydzialu przygotowania surowca
(0 uszczelnionym podiozu) - obok lamacza kamienia.
Odpady w postaci pylow Miejsce magazynowania - MMO-2, MMO-6 i MMO-19,
4 | 010410 [i proszkéw inne niz wymienione lub w zaleznodci od wilgoci i granulacji w hermetycznych
w01 0407 zbiornikach — miejsce magazynowania - MMO-7
5| 020103 |Odpadowa masa roélinna
Trociny, widry, $cinki, drewno, i MMO-
6 | wmoros iy wisrows | Boruir tnents. o0 agazynowe o pudiedy betonovwym, MMO-2
wymienione w 03 01 04
7 | 050199 [Inne nie wymienione odpady
Tlenki metali inne niz a otwartym placu o uszczelnionym podlozu MMO-1a
8| 060316 —_
wymienione w 06 03 15
Na sktadowisku nosnikéw siarczanu wapnia - plac
9 | 060980 [Fosfogipsy (0 uszezelnionym podlozu), stanowigeym wydzielong
czes$é sktadowiska klinkieru MMO-4a
Wapno pokarbidowe Na otwartym placu wydziatlu przygotowania surowca
niezawierajace substancji . . o
10| 0701 80 iglsszpicosnyeh (ihRe hiz o uszczelnionym podiozu obok tamacza kamienia.
wymienione w 07 01 08) Miejsce magazynowania - MMO-2, MMO-6 1 MMO-19
(Odpady z przemyslu gumowego . s
11| 0702 80 | predikei pumy Hala magazynowa o podtozu betonowym MMO-9
| ' ' ~ [Na otwartym placu wydzialu przygotowania surowca
£uzle, popioly paleniskowe i s y157c7eInionym podlozu (miejsce magazynowania -
pyly z kotléw (z wylaczeniem : . i e
12| 100101 ; . MMO-1a i MMO-1b, MOMO-4b), badz w zaleznosci
pyly z kotléw wymienionych ; g 5 N
v 10 01 04) od wilgoci i granulacji w hermetycznych zbiornikach —
miejsce magazynowania - MMO-7
W hermetycznych zbiornikach, cala instalacja zatadunku
zbiornikow i dozowania jest zhermetyzowana i odpylana.
13| 100102 [Popioly lotne z wegla Zbiorniki ustawione w miejscu magazynowania
skiadnikéw do produkeji klinkieru MMO-7 i sktadnikéw
do produkcji cementu MMO-5
Stale odpady z wapiennych Na sktadowisku noénikéw siarczanu wapnia - plac
14| 100105 metod odsiarczania gazéw 0 uszczelnionym podtozu, w poblizu hali mtynéw cementu
odlotowych MMO-4a
Na otwartym placu wydziatu przygotowania surowca
Popioly paleniskowe, zuzlei [0 uszczelnionym podlozu (miejsce magazynowania -
15| 100115 pyly z kottéw ze wspolspalania [MMO-1a i MMO-1b, MMO-4b), badz w zaleznosci

inne niz wymienione w 10 01 14

od wilgoci i granulacji w hermetycznych zbiornikach —
miejsce magazynowania - MMO-7
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Lp.

Kod

Rodzaj odpadow

Sposob magazynowania

odpadéw
W hermetycznych zbiornikach — miejsce magazynowania
16| 1001 17 [Popioly lotne ze wspoispalania |- MMO-7 (dla potrzeb produkcji klinkieru) lub w
inne niz wymienione w 10 01 16 hermetycznych zbiornikach przy hali mlynéw cementu -
MMO -5 (dla potizeb produkcji cementu)
Na otwartym placu wydziatu przygotowania surowca
Odpady z oczyszczania gazéw [0 uszczelnionym podlozu (miejsce magazynowania -
17| 1001 19 jodlotowych inne niz wymienioneMMO-1a i MMO-1b, MMO-4b), badz w zaleznosci od
W 100105,1001071 1001 18 |wilgoci i granulacji w hermetycznych zbiornikach —
miejsce magazynowania - MMO-7
Na sktadowisku nosnikéw siarczanu wapnia - W zbiorniku
18| 100124 [Piaski ze zl6z fluidalnych 0 pojemnosci 900 Mg znajdujacym si¢ na placu
(z wylaczeniem 10 01 82) 0 uszezelnionym podtozu przy hali mlynéw cementu
MMO-4a
Na otwartym placu wydzialu przygotowania surowca
Mieszanki popiolowo-zuzlowe [0 Uszezelnionym podiozu (miejsce magazynowania -
19| 100180 [FMokrego z mokrego MMO-1a i MMO-1b, MMO-4b), badz w zaleznosci od
odprowadzania odpadow wilgoci i granulacji w hermetycznych zbiornikach —
paleniskowych miejsce magazynowania
- MMO-7
Mieszaniny popiotéw lotnych
i odpadéw stalych z wapniowych\Ng sktadowisku no$nikéw siarczanu wapnia - W zbiorniku
2o 00187 [obodirnia gt pojemnosot 900 M zmjdcym i s
i polsuche odsiarczania spalin [0 uszczelnionym podtozu przy hali mlyndéw cementu
oraz spalanie w zlozu MMO-4a
fluidalnym)
Na otwartym placu (o uszczelnionym  podlozu)
zlokalizowanym w poblizu Hali Surowcéw miejsce
magazynowania surowcow do produkcji klinkieru MMO-
132 prapegh b Ib MMO-4b oraz na utwardzonym placu sktadowym
21| 100201 \:flizeleki ;]e(;iie‘?s‘g:‘g:ﬁzz) w rejonie Gléwnej Stacji Zasilajacej MMO-3, , o
utwardzonym placu sktadowym o pow. 2 500 m” w rejonie
tamacza i hali mlynéw MMO-24a, na utwardzonym placuj
skladowym o pow. 12 000 m® na terenie Magazynu
[nwestycyjnego MMO-24b
. W hermetycznych zbiornikach, cala instalacja zatadunku
szl 16 i ga(lz%is);g;i};i;sﬁyiii?fﬁl'naiz zbiornikéw i dolzowania jF:s.t zhermetyzowana _i odpylana.
Wwymienionew 10 62:07 Zbiorniki ustawione w miejscu magazynowania
sktadnikow do produkcji klinkieru MMO-7
Szlamy i osady pofiltracyjne V@ otwartym placu (0 uszezelnionym podiozu)
z oczyszezania gazow zlokalizowanym w poblizu Hali Surowcow miejsce
231 1002 14 . . — . , ce g
odlotowych inne niz wymienionejmagazynowania surowcow do produkcji klinkieru MMO-
w 1002 13 la
IRdzenie i f()rmy odlewnicze po Na otwartym placu Wydzialu pl'zygotowania surowca
24| 100908 procesie odlewania inne niz 0 uszczelnionym podlozu  obok famacza kamienia.
wymienione w 10 09 07 Miejsce magazynowania - MMO-2, MMO-6 i MMO-19
25| 100999 [Inne nie wymienione odpady  [Na otwartym placu wydzialu przygotowania surowca
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Kod

Lp. odpadow Rodzaj odpadow Sposdb magazynowania
Rdzenie i formy odlewnicze |0 uszezelnionym podlozu obok tamacza kamienia.
26| 10 1006 | Przed procesem odlewania Miejsce magazynowania - MMO-2, MMO-6 i MMO-19
inne niz wymienione
w 101005
Rdzenie i formy odlewnicze po
27| 1010 08 [procesie odlewania inne niz
wymienione w 10 10 07
Odpady stale z zakladowych Ny - sktadowisku no$nikéw siarczanu wapnia - plac
. loczyszczalni $ciekow, . ; . . iy
28| 10 11 19* aieralacs pbstaricle o0 uszczelnionym podtozu, stanowiacym wydzielong czes¢
ﬁiebezpieczne sktadowiska klinkieru MMO-4a
Na skladowisku surowca obok tamacza, skladowisko
) _ S AT A 5 i
29| 101206 [Zuzyte formy 15\;{1;'(/)[\»(;(:36(10 produkeji klinkieru MMO-2 1 MMO-4a
Na otwartym placu o uszczelnionym podiozu MMO-1a lub
30| 101380 (Odpady z produkcji cementu  na skladzie surowca obok lamacza kamienia wapiennego
MMO-2 lub MMO-6
Na skladowisku no$nikow siarczanu wapnia - plac]
31| 1013 82 |Wybrakowane wyroby 0 uszczelnionym podiozu, stanowigcym wydzielong czgsé
sktadowiska klinkieru MMO-4a
Selektywnie ~w  oznakowanych  pojemnikach lub
P T e ———— kontenerach w Hali Paletyzarni Cementu MMO-13b lub w
i P " Pakowni Cementu MMO-13¢ lub w oznakowanym
miejscu przy budynku ,, Techniki” MMO-13a
Selektywnie ~w  oznakowanych  pojemnikach  lub
Opakowania z tworzyw kontenerach w Hali Paletyzarni Cementu MMO-13b lub,
331 150102 i ot i
sztucznych w oznakowanym miejscu przy budynku ,, Techniki” MMO-
13a
Selektywnie ~w  oznakowanych  pojemnikach  Iub
34| 150103 | Opakowania z drewna kontenerach w Pakowpl. Cementu (MMO-13c) lub
w oznakowanym miejscu na placu magazynu
inwestycyjnego (MMO-10c)
Sorbenty, materialy filtracyjne,
tkaniny do wycierania (np. : : s :
35| 150203 kzmaty, Scierki) i ubrania Selekt.y;a’zme_\lv 'wyd.z1el;)1nych miejscach magazynowania
lochronne inne niz wymienione materiatéw filtracyjnych MMO-11
w 1502 02.
36| 160103 | Zuzyte opony Skiad o podlozu betonowym w poblizu piecow MMO-8
W hermetycznych zbiornikach, cala instalacja zaladunkuyj
| 7019 |Tnesniesgifendonseilpudy zbl-ormlk(l)w i dozoyvama jest zhel:n}etyzowana i odpylan.a.
Zbiorniki  ustawione w  miejscu  magazynowania
skladnikéw do produkeji klinkieru MMO-7
33| 170201 | Drewno W ozngkowanym migjscu  na placu  magazynul
inwestycyjnego (MMO-10c¢)
Selektywnie ~w  oznakowanych pojemnikach lub
kontenerach w Hali Paletyzarni Cementu (MMO-13b) lub,
39| 170203 | Tworzywa sztuczne w oznakowanym miejscach: przy budynku ,,Techniki”
MMO-13a, lub naplacu magazynu inwestycyjnego
(MMO-10c¢)
40| 170504 [Gleba iziemia, wtym kamienie, Na  wydzielonym  miejscu  placu sktadowego
inne niz wymienione w 170503 ldo magazynowania odpadéw z budowy, rozbiorekl
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Kod . ; . .
Lp. = dp;d . Rodzaj odpadow Sposob magazynowania
i remontow MMO-19
Odpady palne inne niz . . . . ;
41| 190210 wyﬁlieiiione w 190208 bty (VB Otwarte) zadaszongj hali wegla wyposdiane]
02 09 w uszczelnione podloze - MMO-21
42| 190805 [Vstabilizowane komunalne Na otwartej zadaszone] hali wegla wyposazone)
osady scickowe w uszczelnione podloze - MMO-21
i ) o Na sktadowisku surowca obok tamacza MMO-2,MMO-6
da! (o8 1 25;;;‘25;:a::]i];ei?;;:g‘tm]Og'czne a w przypadku wiekszych dostaw na skladowisku gipsul
brzemyslowych 0 uszczelnionym podtozu, stanowiacym czesé skladowiskaj
klinkieru i MMO -4a
44| 1912 04 [Tworzywa szt i
451 191210 P;“Wzy ;Tternalt];i::e' L Hala magazynowa o podlozu betonowym MMO-9

B) w procesie unieszkodliwiania.

Sposodb magazynowania

odpady magazynowane w dwobch
stalowych zbiornikach magazynowych

o pojemnosci 50 m3 -MMO-23

I | |

[ ¢ | | I

II; " dg;dcl’)w ! Rodzaj odpadow f

T . . ' Odpadowe emulsje i roztwory

(1 120109 z obrobki metali niezawierajace i

oot % [ SR S e il

| 9 I 13 01 05* Emulsje olejowe niezawierajace ‘

! - zwigzkow chlorowcoorganicznych |

, . Mineralne oleje hydrauliczne |

'3 130109 . zawierajgce zwigzki

I | F [ _ |

4 1302 08* ﬂ( Inne oleje silnikowe, przekladniowe i |

N . _fri;l;-;g)_éi)ﬁ-siézalnikiimieszaniny |

| | *

0| O |xoapszezelyiio

6 160305+ | Organiczne odpady zawierajace I

L | substancje niebezpieczne |

| Odpady zawierajace rope naftowa lub |
| = S g

| 7| 1644 s - jej produkty

' 8| 190207* ; Oleje i koncentraty z separacji |

i - - Inne odpady (w tym zmieszane \

; 1912 11* - substancje i przedmioty)

|

' z mechanicznej obrébki odpadéw
| zawierajace substancje niebezpieczne
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4.5 Zbieranie odpadow.

4.51. Rodzaje odpadoéw przewidywanych do zbierania.

Lp. | Kod odpadu | Rodzaje odpadow

1 10 01 02 |Popioly lotne z wegla

4.5.2. Oznaczenie miejsca zbierania odpaddw.

Dzialalno$¢ w zakresie zbierania odpadéw prowadzona bedzie w Rudnikach przy ul. Mstowskiej 10
na terenie Zakladu Cementownia Rudniki. Teren ten jest wlasnoscig spotki.

4.5.3.  Wskazanie miejsca sposobu magazynowania zbieranych odpadow oraz rodzaju
magazynowanych odpadow

Odpady beda magazynowane na terenie Zakladu Cementownia Rudniki w hermetycznych stalowych
zbiornikach o pojemnosci 250 m (MMO-5) lub w silosie nr 11 w baterii silosow do magazynowania
cementu o pojemnosci 5400 Mg .

4.5.4. Opis metody zbierania odpadow

Odpady beda przywozone na teren zakladu specjalistycznymi samochodami bedg sprawdzane
w zakresic zgodnosci z karta przekazania odpadu. Nastgpnie odpady beda przeladowywane
do zbiornikéw i siloséw z zachowaniem hermetycznosci operacji. Odpowiednia partia odpadoéw
bedzie przekazywana podmiotom posiadajacym odpowiednie zezwolenia na zbieranie lub
przetwarzanie danego typu odpadéw. Odpady beda transportowane specjalistycznymi samochodami
z uwagi na pylistg konsystencje odpadow.”

IV. Punkt IV, Gospodarka energetyczna
otrzymuje brzmienie:

,Zapotrzebowanie Zaktadu Cementowni Rudniki na energi¢ cieplna dla potrzeb technologicznych
i grzewezych (c.0., ¢.w.u.) wynosi 3.584.167,56 GJ/rok w tym:

— dla potrzeb technologicznych (maksymalnie) - 3.537.000 GJ/rok

— dla celow grzewczych - 47.167,56 Gl/rok.

Energia cieplna dla potrzeb technologicznych uzyskiwana bgdzie ze spalania w piecach obrotowych
do wypatu klinkieru paliwa technologicznego (wegla) oraz odpadéw (w tym stalych paliw
alternatywnych).

Energia cieplna do celow grzewczych pozyskiwana bedzie z wlasnych instalacji energetycznego
spalania paliw, opalanych gazem ziemnym

Instalacje energetycznego spalania paliw.

Instalacje nie sgq powigzane technologicznie z instalacjami produkcji klinkieru cementowego
i produkcji cementu - zaliczane sg do pomocniczych, ktérych zadaniem jest wytwarzanie energii
cieplnej dla celéw socjalnych tj:

== ogrzewania pomieszczen socjalnych, administracyjnych i produkcyjnych (c.0.),

- podgrzewania wody uzytkowej ( c.u.w.).
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Energia cieplna wytwarzana jest w trzech kotlowniach lokalnych, wyposazonych w sumie w pigé
kotlow firmy Schafer Domoblock S DCN gazem ziemnym.

Parametry techniczno-technologiczne instalacji:

- moc cieplna zainstalowana (maksymalna) 1,935 MW/h
- wielko$¢ produkeji ciepla:
maksymalna 55.726,29 Gl/rok
rzeczywista (wynikajgca z ustawien) 47.167,56 Gl/rok
- zuzycie gazu ziemnego:
roczne (maksymalne) 1.821.120 m*/rok,
roczne (wynikajace z ustawien) 1.532.600 m*/rok,
32,678 m*/GJ
- czas pracy instalacji 8760 h/rok
- zuzycie energii elektrycznej 196.050 MWh

Zgodnie z art. 220 pkt. 3 ustawy ww. Prawo ochrony $rodowiska instalacja procesu energetycznego
spalania paliw nie wymaga pozwolenia na wprowadzanie pylow i gazow.”

Vi Punkt V. Monitorowanie procesu technologicznego, monitoring $§rodowiska oraz
dzialania proekologiczne
otrzymuje brzmienie:

.1 Monitoring proceséw technologicznych i ewidencja.

Zobowigzuje si¢ CEMEX Polska Sp. z 0.0. Zaklad Cementownia Rudniki do prowadzenia:
Pomiaréw i ewidencjonowania nastgpujacych parametréw technologicznych:

1. Ilosci i rodzaju stosowanych surowcéw, materialow pomocniczych — miesigcznie, zgodnie
z karta rozliczenia produkcji i surowcow.

2, llosci stosowanych mediow (energia elekiryczna, gazy techniczne, woda) — miesiecznie.

3 Podstawowych parametréw procesu technologicznego (wydajnos¢ rzeczywista, czas trwania
procesu) - na biezaco, dobowo, zgodnie z raportem produkcji.

4, Rodzaju i iloci wytwarzanego produktu - na biezaco, dobowo, zgodnie z raportem produkcji.

3. Temperatury gazow poreakcyjnych ujmowanych ze Zrédel emisji, doprowadzanych
do urzadzen odpylajacych — miesiecznie.

6. Rzeczywistych parametrow pracy ukladow odciggowo - odpylajacych, spadek ciénienia
na urzadzeniach odpylajacych i czas pracy — na biezaco, strumien objetosci — kwartalnie.

y A Sktadu chemicznego gazéw poreakcyjnych odprowadzanych z piecéw obrotowych
w zakresie zawartosci CO, CO2 i O2 - kwartalnie.

8. Prowadzenia procesu wspdlspalania odpadéw w piecach obrotowych nr 1 oraz 3 i 4 zgodnie

z wymaganiami prowadzenia procesu termicznego przeksztalcania odpadéw okreslonymi
w przepisach prawa,

9. Monitorowania i ewidencjonowania ilosci [Mg/h i Mg/rok] i rodzajow odpadéw poddanych
procesowi wspélspalania w piecach obrotowych nr 1 oraz 3 i 4 dla kazdego z piecow.

2. Monitoring emisji gazéw i pyléw do powietrza,

Zobowiazuje si¢ zaklad CEMEX Polska Sp. z 0.0. Zaktad Cementownia Rudniki do:
Przeprowadzania pomiaréw emisji substancji na nastgpujacych zrédtach technologicznych instalacji:

2.1. Instalacia do produkeji klinkieru cementowego.

Prowadzenia pomiarow wielkosci emisji gazow i pyléw w instalacji do produkcji klinkieru nalezy
wykonywaé w nastepujacy sposob:
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a) piec obrotowy Nr 1 i Nr 3 i 4 oraz filtr mlyna wegla Nr 4

— w przypadku_wspolspalania odpadéw w w/w piecach nalezy wykonywa¢ na emitorach E18,
E191 E88:

o ciggle pomiary wiclkodci emisji przy wspétspalaniu odpadéw - zgodnie z obowigzujacymi
przepisami prawa, z odstapieniem od wykonywania pomiaréw ciaggtych HF i HCI dla ktérych
ustanowiono pomiary okresowe,

o okresowe pomiary emisji przy wspolspalaniu odpadéw - zgodnie z obowigzujacymi
przepisami prawa. Dodatkowo nalezy wykonywa¢ pomiary substancji HF i HCI dla ktorych
odstapiono od pomiaréw ciaglych, tak jak pomiary okresowe w momencie wspolspalania
odpadow,

» w przypadku braku wspoispalania odpadéw nalezy wykonywac, na emitorach E18, E19 i E88
okresowe (dwa razy do roku, co 6 miesigcy) pomiary emisji:

. pylu ogdlem, dwutlenku siarki, tlenkéw azotu (w przeliczeniu na
dwutlenek azotu), dwutlenku azotu, tlenku wegla, rteci, chloro wodo
ru, fluorowodoru, substancji zawartych w pyle zawieszonym tj: olowiu,
chromu, miedzi, manganu, niklu, arsenu, kadmu, talu, antymonu, wanadu,
kobaltu, cynku.

b) miyn surowca nr 2 i mlyn surowca nr 4

- w przypadku wspolspalania odpadéw w piecach obrotowych nr 1, 3 i1 4 nalezy wykonywac

na emitorach E2 i E3:
» ciagle pomiary wielkos$ci emisji przy wspoispalaniu odpadéw - zgodnie z obowigzujacymi
przepisami prawa, z odstapieniem od wykonywania pomiaréw ciagtych HF i HCI dla ktérych
ustanowiono pomiary okresowe,
« okresowe pomiary emisji przy wspoOlspalaniu odpadéw - zgodnie zobowigzujacymi
przepisami prawa. Dodatkowo nalezy wykonywaé¢ pomiary substancji HF i HCI dla ktérych
odstapiono od pomiaréw ciaglych, tak jak pomiary okresowe w momencie wspodlspalania
odpadow.

- w przypadku braku wspoélspalania odpadéow nalezy wykonywaé, na emitorze E2 iemitorze E3
okresowe (dwa razy do roku, co 6 miesigcy) pomiary emisji:

" pylu ogdlem, dwutlenku siarki, tlenkéw azotu (w przeliczeniu na dwutlenek
azotu), dwutlenku azotu, tlenku wegla, rteci, chlorowodoru, fluorowodoru,
substancji zawartych w pyle zawieszonym tj: olowiu, chromu, miedzi,
manganu, niklu, arsenu, kadmu, talu, antymonu, wanadu, kobaltu, cynku.

¢) chlodniki klinkieru nr 1, 3 i 4 (emitory E20, E21, E22) - pomiary emisji pytlu dwa razy do roku,
z czg¢stotliwoscia raz na sze$¢ miesigey,

d) przesyp klinkieru z przenosnika H4 (emitor E26) oraz przesyp klinkieru z przenosnikéw
kubetkowych maki surowcowej (emitor E72) - pomiary emisji pylu dwa razy do roku,

z czgstotliwoscig raz na sze$é miesigey,

e) zbiorniki magazynowe maki surowcowej (emitor E73) - pomiary emisji pylu dwa razy do roku,
z czestotliwodceig raz na szes¢ miesigcy,

f) silos klinkieru (emitor E85) — pomiary emisji pylu dwa razy w roku, z czg¢stotliwoscia raz na szesé
miesiecy,

g) uklad odpylania silosu pylow z filtrow piecow obrotowych (emitor E87) — pomiary emisji pylu
dwa razy do roku, z czg¢stotliwoscia raz na szes¢ miesigcy,
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h) ukiadu oczyszczania gazow odlotowych z suszarni (E91) - pomiary emisji pylu dwa razy w roku,
z czgstotliwoscia raz na szes¢ miesigey.

2.2. Instalacja do produkcji maczki wapiennej.

Pomiary wielkosci emisji gazéw i pylow w instalacji do produkcji maczki wapiennej nalezy
wykonywa¢ w ramach pomiaréw emisji z instalacji do produkeji klinkieru (z uwzglednieniem zrodel
emisji, ktére stanowig czesci sktadowe instalacji do produkeji maczki wapienne;j).

2.3. Instalacja do produkcji cementu,

a) mlyny cementu nr 1, 2, 4, 5, 6 (emitory E27, E81, E32, E36, E39) - pomiary emisji pylu dwa
razy do roku, z czgstotliwoscig raz na sze$¢ miesiecy,

b) separatory mtynéw cementu nr 1, 4, 5 i 6 (emitory E28, E33, E82) - pomiary emisji pylu dwa
razy do roku, z czgstotliwoscig raz na szesé¢ miesigey,

c) pakowaczka nr 1 i nr 4 (emitory E47 i E48) - pomiary emisji pylu dwa razy do roku,
z czgstotliwosceia raz na szes¢ miesigey,
d) uklad odpylania stanowiska rozladunku piaskow ze zl6z fluidalnych (emitor E77) — pomiary

emisji pylu dwa razy do roku, z czgstotliwoscia raz na szesé¢ miesiecy.
2.4. Dodatkowy zakres monitoringu emisji do powietrza

1. Wykonania oznaczen skladu chemicznego pylu (emitowanego z procesu mielenia i suszenia
surowca oraz produkeji klinkieru w piecu obrotowym) w zakresie zawartosci metali Pb, Cr, Cu,
Zn, Mn, Cd i As - dla dwoch wybranych serii pomiarowych w roku.

2. Archiwizowania danych dotyczacych monitoringu emisji gazow i pylow do powietrza.

3. Sporzadzania sprawozdan z w/w pomiaréw uwzgledniajacych:

a) wystepujace w okresie pomiarowym parametry technologiczne instalacji i urzadzen,

b) okreslenie wskaznika emisji odniesionego do rzeczywistej wielkosci produkcji mierzonego
zrédla technologicznego,

¢) analiz¢ uzyskanych wynikow pomiaréw wraz z uzasadnieniem technologicznym wykazanych
zmian wskaznika w stosunku do poprzedniej serii pomiarowej.

4. Przesylania do Wydzialu Ochrony Srodowiska Urzedu Marszatkowskiego Wojewddztwa

Slaskiego w Katowicach sprawozdan j/w w terminach:

a) Jjednego miesigca od wykonania kazdej serii pomiardw,
b) dla okresow prowadzenia procesu wspoélspalania odpadéw zgodnie z przepisami
wykonawczymi do ustawy Prawo ochrony srodowiska (Pos).

5. Posiadania:

- punktéw pomiarowych usytuowanych na kolektorach doprowadzajacych zanieczyszczenia
do urzadzen odpylajacych i na kolektorach odprowadzajacych zanieczyszczenia z tych
urzadzen — zgodnie z Polskimi Normami (dotyczy emitoréw, dla ktorych w niniejszej decyzji
natozono obowiazek wykonywania pomiaréw okresowych).

— systemu cigglego monitoringu emisji do powietrza na emitorach nr E2, E3 E18, E19 i E88,
z ktoérych odprowadzane beda substancje pytowo-gazowe z procesu wspolspalania odpadow
w piecach obrotowych nr 1 oraz 3 i 4 - zgodnie z obowigzujacymi przepisami prawa.

6. Wykonywania na emitorze E88 cigglych pomiardéw emisji HCI i HF przez okres pél roku od
momentu wigczenia mlyna wegla Nr 4 do eksploatacji i sporzadzenie raportu zawierajacego
porownanie wynikéw uzyskiwanych z cigglych pomiaréw z wynikami uzyskiwanymi podczas
pomiaréw okresowych. Raport nalezy przestaé do Wydzialu Ochrony Srodowiska Urzedu
Marszatkowskiego Wojewddztwa Slaskiego w Katowicach oraz do Slaskiego Wojewddzkiego
Inspektora Ochrony Srodowiska — Delegatura w Czgstochowie.
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3. Monitoring halasu.

Zobowigzuje sie Zaktad Cementownia Rudniki do:
— prowadzenia pomiaréw emisji halasu w $rodowisku (w porze dziennej i nocnej)
7 czestotliwodeia jeden raz na dwa lata oraz jednorazowo po zmianie typu, ilosci lub
lokalizacji znaczacych Zrodel hatasu.
Jako punkty pomiaru hatasu wskazuje si¢ trzy punkty: przy ul. Zakladowej 13, ul. Grzybowskiej
i ul. Stoneczne;j.

4. Monitoring jako$ci wod opadowych.

Zobowigzuje sie Zaklad Cementownia Rudniki do okre$lania jakosci wod opadowych w zakresie
wskaznikow:

- stezenia zawiesiny,
- stezenia substancji ropopochodnych.

5. Monitoring wytwarzanych odpadow.

1. Zobowiazuje si¢ Zaklad Cementownia Rudniki do prowadzenia ewidencji odpadow
wytwarzanych w zakladzie i przyjmowanych od podmiotéw zewngtrznych w zakresie ilosci
i jakosci, w formie kart ewidencji dla kazdego odpadu odrgbnie oraz kart przekazania odpadu
zgodnie z obowigzujacymi przepisami wykonawczymi do ustawy o odpadach.
2. Zobowiazuje si¢ Zaktad Cementownia Rudniki zgodnie z art. 45 ustawy o odpadach do:
a) pobierania probek odpadéw niebezpiecznych przewidzianych do ich termicznego
przeksztalcenia przed ich roztadowaniem, zweryfikowania zgodnosci fizycznego i chemicznego
sktadu oraz wiasciwosci,
b) przechowywania prébek przez okres co najmniej 1 miesiaca po termicznym przeksztalcaniu
tych odpadow,
¢) dokonywania kontroli jakoéciowej dostarczonych ptynnych odpadéw niebezpiecznych dla
kazdego rodzaju odpadéw dla kazdej partii nie wigkszej niz 10 000 ton i minimum raz na rok

6. Zobowigzuje si¢ prowadzacego instalacje¢ do:

1) Dokonywania przegladow i remontéw instalacji odciagowo — odpylajacych, zgodnie
z opracowywanym harmonogramem.

2) Dotrzymywania parametrow techniczno — technologicznych eksploatowanych instalacji.

3) Stosowania $rodkéw techniczno — organizacyjnych prowadzacych do maksymalnie
mozliwego ograniczenia emisji niezorganizowanej z transportu pneumatycznego maki,
zbiornikéw homogenizacyjnych i sktadowiska klinkieru oraz pylenia wtérnego odpadow
w czasie ich transportu i skladowania.

4) Zraszania drog wewnatrzzakladowych w okresach bezdeszczowych.

5) Kazdorazowego zglaszania rozpoczgcia i zakonczenia procesu wspolspalania odpadow w
piecach obrotowych nr 1, 3 i 4 w Wojewddzkim Inspektoracie Ochrony Srodowiska w
Katowicach - Delegatula w Czgstochowie i w Wydzmle Ochrony Srodowiska Urzedu
Marszatkowskiego Wojewddztwa Slaskiego w Katowicach.”
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VI. Punkt V1. Eksploatacja instalacji w warunkach odbiegajacych od normalnych.
otrzymuje brzmienie:

» 1. Zatrzymywanie i rozruch urzgdzen technologicznych instalacji.

A. Warunki zatlzymywama urzadzen technologicznych do przegladu, remontu lub wynikajacego
z zaistnialej awarii:

o zanik poboru mediow energetycznych,

o prowadzenie czynnosci technologicznych zgodnie z dokumentacja techniczno — ruchowa
urzadzen.

B. Warunki prowadzenia rozruchu urzadzen:

. prowadzenie czynnoéei technologicznych zgodnie z dokumentacjg techniczno — ruchows
urzadzen technologicznych,

o ograniczony pobér energii elektrycznej, energii cieplnej i ilosci wody, nie przekraczajacy
wartosci odpowiadajacej warunkom normalnej pracy tych urzadzen,

o jednoczesnos¢ pracy urzadzen technologicznych i uktadéw odciagowo - odpylajacych,

o emisja  substancji, ilosci odpadéw, poziom halasu z wykonywanych czynnoci
technologicznych nie przekrocza wartosci okreslonych w punkcie IILA i IILB niniejszego
pozwolenia.

2, Zaklécenia w procesie technologicznym i pracy urzadzen ochronnych

W przypadkach zaklécen w procesach technologicznych, lub w pracy urzadzen ochronnych,
powodujacych wzrost emisji substancji do srodowiska, nalezy postepowaé zgodnie z wymaganiami
okreslonymi przepisami szczegélowymi do ustawy Prawo ochrony srodowiska.

3. Postgpowanie w czasie awarii instalacji

W celu ograniczenia skutkéw awarii nalezy podjaé natychmiastowa akcje ratunkows
z wykorzystaniem podrgcznego sprzetu i ustalonych procedur:

- w przypadku wybuchu odciaé¢ doptyw mediow palnych,

- w przypadku pozaru zabezpieczy¢ obiekty sasiednie,

- w przypadku wycieku przystapi¢ do neutralizacji.
W razie wystgpowania awarii przemystowej, mogacej powodowaé znaczne zanieczyszczenie
srodowiska, nalezy:

- bezzwlocznie powiadomi¢ wlasciwy organ Panstwowej Strazy Pozamej i Wojewoddzkiego
Inspektora Ochrony Srodowiska oraz przekazaé informacje charakteryzujace awari¢ oraz informacje
o podjetych dzialaniach ratunkowych i ograniczajacych skutki awarii,

- dokonywa¢ statej aktualizacji informacji, o ktérej mowa wyzej, odpowiednio do zmiany sytuacji.”

VII. Punkt VII. Zamknigcie instalacji
otrzymuje brzmienie:

»Nie przewiduje si¢ zakonczenia dzialalnosci zwiazanej z eksploatacjq instalacji przed upltywem
terminu waznosci niniejszego pozwolenia. W przeciwnym wypadku nalezy przystapié¢ do likwidacji
zgodnie z wymogami prawa budowlanego i prawa ochrony $rodowiska.

W przypadku zakonczenia dzialalnosci, wszystkie obiekty i urzadzenia instalacji winny by¢
zlikwidowane zgodnie z wymaganiami wynikajacymi z przepisow budowlanych. Teren instalacji po
jej likwidacji winien byé zagospodarowany wg ustalen dokonanych przez wihasciwy organ
administracji samorzadowe;j.”
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VIII. Punkt VIIL Sposoby osiggania wysokicgo stopnia ochrony srodowiska jako calo$ci
otrzymuje brzmienie:

,.Zobowigzuje sie Zaklad Cementownia Rudniki do prowadzenia instalacji w sposdb zapewniajacy
osigganie wysokiego stopnia ochrony $rodowiska jako calosci, w szczegolnosci poprzez:

I Eksploatowanic instalacji w sposob zapewniajacy wlasciwe funkcjonowanie urzadzen
technicznych stanowiacych jej wyposazenie, utrzymanie urzadzen we wiasciwym stanie
technicznym i prawidlowe ich eksploatowanie w oparciu o stosowne instrukcje.

2 Efektywne wykorzystanic surowcéw, energii elekirycznej i1 cieplnej oraz odpadow.
W szczegolnosei nalezy podejmowaé dziatania w kierunku maksymalnego wykorzystania
energii cieplnej odbieranej z procesu wypatu klinkieru.

24 Planowanie przedsiewzieé inwestycyjnych majagcych na celu dalsze ograniczenie
negatywnego oddzialtywania na $rodowisko we wszystkich jego elementach poprzez:
modernizacj¢ piecéw obrotowych i mlynéw wegla, ograniczenie emisji niezorganizowane;.

4. Doskonalenie technologii w kierunku stosowania surowcow i wytwarzania produktow coraz
bardziej przyjaznych $rodowisku.
5. Prowadzenie systematycznej analizy wszystkich danych uzyskiwanych z monitoringdw oraz

podejmowanie stosowanych dziatan z nich wynikajacych.

IX Punkt IX. Sposéb zapobiegania wystgpowaniu i ograniczania skutkéw awarii oraz
postepowania w przypadku wystapienia awarii przemyslowej w instalacji.
otrzymuje brzmienie:

..Zaklad Cementownia Rudniki nie nalezy do zakladow o zagroZeniu wystapienia powaznej awarii
przemyslowej, nie wystepuja w nim substancje, ktére w przypadku awarii czy pozaru stanowityby
zrédlo powaznych emisji - tym niemniej w zakladzie obowigzujq procedury gotowosci na wypadek
wystgpienia awarii i reagowania na awarie.

W razie wystapienia awarii powodujacej zanieczyszczenie $rodowiska nalezy powiadomi¢ wlasciwy
organ Panstwowej Strazy Pozarnej i terenows delegatur¢ Wojewodzkiego Inspektora Ochrony
Srodowiska w Katowicach.”

X. Punkt X. Zapobieganie oddzialywaniu transgranicznemu
otrzymuje brzmienie:

,Instalacja do powierzchniowej obrobki metali zlokalizowana jest w polnocnej czgsci wojewodztwa
$laskiego, w znacznej odleglosei od granicy z Republikg Czeskq i Stowacka. Uwzgledniajac analizg
rozprzestrzeniania si¢ zanieczyszczen w powietrzu atmosferycznym przedstawiong we wniosku,
stwierdzono Ze nie wystgpuje ryzyko transgranicznego przemieszczania si¢ zanieczyszczen
z instalacji IPPC i oddzialywania na $rodowisko poza granicami kraju. Nie ma zatem koniecznosci
okreslania sposobow ograniczania oddzialywan transgranicznych na Srodowisko.”

XL Punkt XI. Oddzialywanie na tereny NATURA 2000
otrzymuje brzmienie:

,,Zaklad nie sasiaduje z obszarami NATURA 2000.”

XII. Pozostale punkty pozostajj bez zmian.
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Uzasadnienie

Niniejsza zmiana decyzji Wojewody Slaskiego z dnia 12 stycznia 2005 r. znak SR-
111/6618/PZ/32/12/04/05 (zmienionej decyzjq Wojewody Slgskiego z dnia 5 pazdziernika 2007 r. znak
SR-V.6618/PZ/1/15/06/07, zmienionej decyzjq Marszalka Wojewddztwa Slgskiego z dnia 23 lipca
2008 r. Nr 1959/08/2008, z dnia 29 stycznia 2010 r. Nr 326/08/2010, z dnia 15 kwietnia 2010 r. Nr
1355/08/2010, z dnia 14 marca 2012 r. Nr 558/0S/2012) udzielajacej pozwolenia
zintegrowanego dla Cemex Polska Sp. z 0.0. z siedzibg w Warszawie dla instalacji do produkcji
cementu i klinkieru zlokalizowanych na terenie Cemex Polska Sp. z 0.0, Oddzial w Rudnikach
przy ul. Mstowskiej 10 udzielona zostala na wniosek z dnia z dnia 20 marca 2014 r.
(wraz z pézniejszymi uzupelnieniami).

W tresci decyzji nazwe Cemex Polska Sp. z o.0. Oddzial w Rudnikach przyjeto jako Zaklad
Cementownia Rudniki.

Przedmiotowa instalacja zgodnie z pkt. 3 ppkt. 1 zalacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska
z dnia 2 wrzesnia 2014r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegdlnych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako calosci
(Dz. U z 2014 r. poz.1169), kwalifikuje si¢ do rodzajéw instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszezegolnych elementow przyrodniczych albo srodowiska jako calosci. Wobec
tego dla przedmiotowe;j instalacji wymagane jest uzyskanie pozwolenia zintegrowanego w trybie
przepiséw ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony s$rodowiska (tekst jednolity
22013 r. Dz. U. poz. 1232 ze zm.).

Na podstawie art. 378 ust.2 pkt.l powolanej ustawy Prawo ochrony Srodowiska, w zwiazku
z § 2.1 pkt 18 rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 9 listopada 2010 1. w sprawie przedsiewzieé
mogaqcych znaczqco oddzialywac na Srodowisko (Dz. U. z 2010r. Nr 213, poz. 1397 ze zm.)
organem wilasciwym do wydania niniejszej decyzji jest marszalek wojewddztwa.

Z tytutu w/w wniosku Spotka wniosta oplate rejestracyjna na rzecz Ministra Srodowiska
w wysokosci 1912,69 PLN.

W toku postepowania administracyjnego wszczetego na wniosek Strona zlozyla wyjasnienia
i uzupetnienia do przedmiotowego wniosku przy pismach:

z dnia 22 kwietnia 2014 r.,

z dnia 12 maja 2014 r.,

z dnia 7 lipca 2014 r.,

z dnia 30 lipca 2014 r.,

z dnia 4 sierpnia 2014 r.,

z dnia 15 pazdziernika 2014r.

Do dokumentacji wnioskowej Spotka dotaczyta:

o decyzj¢ Wojta Gminy Redziny z dnia 17 kwietnia 2014 r. znak OS 6220.5-10.2011/2012
o Srodowiskowych uwarunkowaniach zgody na realizacje przedsigwzigcia polegajacego
na budowie modutu przygotowania paliwa technologicznego wchodzacego w sklad instalacji
do produkeji klinkieru eksploatowanej w Zaktadzie Cementowni Rudniki,

e decyzje Wojta Gminy Redziny z dnia 28 lutego 2013 r. znak OS 6220.7-10.2012/2013
o Srodowiskowych uwarunkowaniach zgody na realizacje przedsigwzigcia polegajacego
na budowie modutu magazynowania i dozowania piaskéw ze zl6z fluidalnych wchodzacego
w skiad instalacji do produkeji cementu eksploatowanej w Zakladzie Cementowni Rudniki,
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Po analizie informacji podanych we wniosku i uzupelnienia przediozonych przez wnioskodaweg
uznano, ze uzupelniony wniosek spelnia wymogi art. 184, art. 208 oraz 210 ww. ustawy Prawo
ochrony $rodowiska.

Rozpatrujac przedmiotowy wniosek, Marszalek Wojewodztwa Slaskiego ogloszeniem z 22 sierpnia
2014 r. publicznie poinformowal o zamieszczeniu danych o wniosku w publicznie dostgpnym
wykazie, a takze o mozliwosci wnoszenia uwag i wnioskéw w terminie 21 dni od ukazania si¢
zawiadomienia.

Przedmiotowe zawiadomienie w dniu 26 sierpnia 2014 r. umieszczono na tablicy ogloszen
i stronie internetowej Slaskiego Urzedu Marszatkowskiego, a takze na tablicy ogloszen i stronie
Urzedu Gminy Redziny oraz w poblizu lokalizacji instalacji. W terminie 21 dni od ogloszenia nie
whiesiono zadnych uwag i wnioskow do sprawy.

W zakresie gospodarki odpadami w pozwoleniu dokonano zmian w zakresie: uzupelnienia
pozwolenia o numer identyfikacji podatkowej (NIP) i numer (REGON) posiadacza odpadow.
Zmiany z zakresie wytwarzania odpadow i zmiany ilosci wytwarzanych odpadéw polegaja m.in.
na dostosowaniu niniejszego pozwolenia do aktualnie obowigzujacych przepisow w zakresie
gospodarki odpadami w zwiazku z wejsciem w zycie ustawy z 14 grudnia 2012 r. o odpadach
(Dz. U. z 2013 r. poz. 21) iwprowadzonych przez ta ustaw¢ zmian w innych ustawach,
a w szczegolnosci w ustawie Prawo ochrony $rodowiska. W niniejszym pozwoleniu zostaty
okreslone zgodnie z obowigzujacymi przepisami rodzaje i ilosci odpadéw dopuszczonych
do wytworzenia w ciagu roku na eksploatowanych przez wnioskodawcg instalacjach wraz
z podaniem ich wlasciwodci i podstawowego skiadu chemicznego. Uaktualniono réwniez miejsca
magazynowania wytworzonych odpadéw. Dodatkowo pozwolenie okresla rodzaje i ilosci odpadow
przewidzianych do przetwarzania (odzysku i unieszkodliwiania) wraz z okresleniem metody i
procesu przetwarzania tych odpadéw oraz okresla rodzaj odpadéw przewidzianych do zbierania.
Pozwolenie okre$la migjsca magazynowania zbieranych i przetwarzanych odpadéw. Przedstawione
we wniosku materialy i dokumenty zawieraja informacje wyszczegdlnione w art. 184 ust.1 1 2 ww.
ustawy — Prawo ochrony $rodowiska oraz art. 42 ust. 2 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 o odpadach
(Dz. U. z2013r. poz. 21), a sposéb postgpowania z odpadami jest prawidlowy i1 zgodny
z obowigzujacymi przepisami. Zasady prowadzenia ewidencji odpadéw okresla rozporzadzenie
Ministra Srodowiska z dnia 8 grudnia 2010 1. w sprawie wzoréw dokumentéw stosowanych na
potrzeby ewidencji odpadéw (Dz. U, Nr 249, poz. 1673). Zasady postgpowania z olejami
odpadowymi okresla rozporzadzenie Ministra Gospodarki i Pracy zdnia 4 sierpnia 2004 r. w
sprawie szczegdlowego sposobu postepowania z olejami odpadowymi (Dz. U. Nr 192, poz. 1968).
Wymagania dotyczace prowadzenia procesu termicznego przeksztalcania odpadéw oraz sposoby
postepowania z odpadami powstalymi w wyniku termicznego przeksztalcania odpadéw winne by¢
zgodne z rozporzadzeniem Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 21 marca 2002 r. w sprawie wymagan
dotyczqcych prowadzenia procesu termicznego przeksziaicenia odpadow (Dz. U. Nr 37 poz.339).

W zakresie ochrony powietrza w pozwoleniu dokonano zmian w wyniku zakonczenia realizacji
trzech przedsiewzig¢ majacych na celu poprawe parametrow techniczno-ekologicznych Zaktadu
Cementownia Rudniki, to jest:
° przebudowy instalacji do produkgji klinkieru (instalacji produkeyjnej, zaliczanej do instalacji

typu IPPC), obejmujace;j:

- przebudowg modutu przygotowania paliwa technologicznego,

- przebudowg modutu przygotowania i dozowania paliwa alternatywnego,
o przebudowy instalacji do produkcji cementu (instalacji produkeyjnej, innej niz instalacja typu
IPPC), obejmujace;j:

- przebudowe modulu magazynowania i dozowania piaskéw ze ztoz fluidalnych.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 2 lipca 2010r. w sprawie przypadkow,
w ktérych wprowadzanie gazéw lub pyléw do powietrza z instalacji nie wymaga pozwolenia
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(Dz. U. Nr 130, poz.881 ) nie zostaly okre$lone dopuszczalne wiclkosci emisji do powietrza
dla kotlowni (Kotlownia Schafer 340 kW, Kociol Domobloc 435 kW, Kociol Domobloc
550 kW, Kociot Domobloc 340 kW, Kociol Domobloc 270 kW).

W zwigzku z wiaczeniem do eksploatacji przebudowanego modulu magazynowania i dozowania
piaskow ze zt6z fluidalnych nastapi niewielki wzrost emisji rocznej pylu PM10 (o 0,2 Mg/rok)
w stosunku do obecnej jednoczesnie zostanie wyeliminowana emisja niezorganizowana (okreslona
na poziomie 1,394 Mg/rok). We wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego dokonano oceny
wplywu instalacji na poziom zanieczyszczenia powietrza, przy uwzglednieniu zrodet emisji
znajdujacych si¢ na terenie Zakladu Cementownia Rudniki. Przeprowadzone obliczenia
rozprzestrzeniania zanieczyszczen w powietrzu wykazaly, ze emisja z zakladu nie spowoduje
przekroczenia dopuszezalnych wartosei odniesienia substancji okre$lonych w rozporzadzeniu
Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych
substancji w powietrzu (Dz. U. Nr 16, poz.87). Przy zachowaniu parametréw wprowadzania
substancji do powietrza, dotrzymywane bedg standardy jakosci powietrza okreslone
w rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012r. w sprawie poziomdw niektorych
substancji w powiefrzu ( Dz. U. z 2012r. poz.1031).

W zakresie ochrony halasu w pozwoleniu dokonano zmian w wyniku zakonczenia realizacji
trzech przedsigwzig¢ majacych na celu poprawg parametréw techniczno-ekologicznych Zakladu
Cementownia Rudniki, to jest:
o przebudowy instalacji do produkcji klinkieru (instalacji produkcyjnej, zaliczanej do instalacji typu
[PPC), obejmujace;j:
- przebudoweg modulu przygotowania paliwa technologicznego,
- przebudowg modutu przygotowania i dozowania paliwa alternatywnego,
o przebudowy instalacji do produkcji cementu ( instalacji produkcyjnej, innej niz instalacja typu
IPPC),obejmujace;j:
- przebudowe modutu magazynowania i dozowania piaskdw ze zt6z fluidalnych.
7, obliczen prognozowanego rozkiadu pola akustycznego wywolanego dzialalnoscia Zakladu
wynika, ze eksploatacja instalacji z uwzglednieniem zmian nie spowoduje przekroczenia
dopuszczalnego rownowazonego poziomu hatasu ,A”, na najblize] polozonych terenach
podlegajacych ochronie akustycznej.

Whnioskowane zmiany pozwolenia zintegrowanego nie bedg naruszaly wymagan przepiséw w zakresie
ochrony $rodowiska i przepisow zwigzanych.

Zgodnie z art. 155 ww. ustawy Kodeks postgpowania administracyjnego decyzja ostateczna,
na mocy ktdrej strona nabyla prawo, moze by¢ w kazdym czasie, za zgoda strony zmieniona przez
organ, ktory ja wydatl jezeli przepisy szczegblne nie sprzeciwiajg si¢ zmianie takiej decyzji
1 przemawia za tym sluszny interes strony. Poniewaz wniosek spelnia t¢ przestanke, zostal
rozpoznany jako wniosek o zmiang wyzej wymienionej decyzji. Decyzja uwzglednia w calosci
zgdanie strony.

Przed wydaniem niniejszej decyzji organ pismem z dnia 5 listopada 2014 r. znak OS.PZ.KW.-
00710/13 zawiadomil Strong o mozliwosci wypowiedzenia si¢ co do zebranych materialow
w terminie 7 dni od dnia otrzymania zawiadomienia zgodnie z art. 10 § 1 ww. Kodeksu postgpowania
administracyjnego. W przewidzianym terminic nie wplyngly do organu zadne uwagi
do przedmiotowej sprawy

Wobec powyzszego orzeczono jak w sentencji.
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Pouczenie

Od decyzji przysluguje prawo wniesienia odwolania do Ministra Srodowiska za posrednictwem
Marszatka Wojewodztwa Slaskiego w terminie 14 dni od dnia jej dostarczenia (art. 127 § 11§ 2
1art. 129 § 11 § 2 ww. ustawy Kodeks postgpowania administracyjnego). Przed uplywem terminu
wniesienia odwolania decyzja nie ulega wykonaniu, a wniesienie odwolania wstrzymuje jej
wykonanie (art. 130 § 11 § 2 ww. ustawy Kodeks postgpowania administracyjnego).

podpisano:
7 up. MARSZALKA WOJEWODZTWA
Witold Klimza
Zastepca Dyrektora
Wydziat Ochrony Srodowiska
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