Katowice, 30 listopada 2017 r.
Nr sprawy: OS-PZ.7222.12.2017
Nr pisma: OS-PZ.KW-01182/17

Decyzja nr 4023/0S/2017

Organ wydajacy Marszatek Wojewédztwa Slgskiego

W sprawie wniosku z dnia 31 stycznia 2017 r. (data wptywu do tut. Urzedu:
2 lutego 2017 r.) ztozonego przez Panig o -
petnomocnika firmy Odlewnia Metali Szopienice Sp. z 0.0.

z siedzibg w Katowicach, o zmiane pozwolenia zintegrowanego
udzielonego decyzjg Wojewody Slaskiego, znak: SR-lI-
6618/38/06/7/07 z dnia 18 czerwca 2007 r. (zmienionej decyzjami
Marszatka Wojew6dztwa Slgskiego nr 2768/0S/2014 z dnia

26 listopada 2014 r. oraz nr 802/0S/2015 z dnia 5 maja 2015 r.)
dla instalacji do wtérnego wytopu metali niezelaznych lub ich
stopow, w tym oczyszczania lub przetwarzania metali z odzysku
0 zdolnosci produkcyjnej powyzej 20 ton wytopu na dobe
eksploatowanej przez Odlewnie Metali Szopienice Sp. z 0.0.

z siedzibg w Katowicach, zlokalizowanej przy ul. Ks. Mjra K.
Wozniaka 24, 40-389 Katowice (Regon: 277704628,

NIP: 9542394141).

Na podstawie art.154 w zwiagzku z art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r.
Kodeks postepowania administracyjnego (tj. Dz. U. z 2017 r.,
poz. 1257) oraz art. 192, art. 378 ust. 2a, w zwigzku z art. 215 ust.
4 i 5.ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska
(tj:Dz U z2017r., poz. 519 ze zm.)

Orzekam:

Zmieniam na wniosek Pani - petnomocnika firmy Odlewnia Metali Szopienice

Sp. z 0.0. z siedzibg w Katowicach (Regon: 277704628, NIP: 9542394141) z dnia 31 stycznia

2017 r. (data wptywu do tut. Urzedu: 2 lutego 2017 r.) warunki pozwolenia zintegrowanego
udzielonego decyzja Wojewody Slaskiego, znak: SR-11-6618/38/06/7/07 z dnia 18 czerwca 2007 r.
(ze zmianami) dla instalacji do wtérnego wytopu metali niezelaznych lub ich stopéw, w tym
oczyszczania lub przetwarzania metali z odzysku o zdoIno$ci produkcyjnej powyzej 20 ton wytopu na
dobe eksploatowanej przez Odlewnie Metali Szopienice Sp. z 0.0. z siedzibg w Katowicach,
zlokalizowanej przy ul. Ks. Mjra K. Wozniaka 24 w nastepujgcy sposob:

I. Rozdziat I. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci i parametry instalacji oraz zuzycie energii,
materiatéw, surowcow i paliw.
Punkt 1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci.



ofrzymuje brzmienie:

,Odlewnia Metali Szopienice Sp. z 0.0. w Katowicach zajmuje sie produkcjg watkéw i tulei z brazow
i mosigdzow, produkcjg odlewniczych stopéw cynku, zapraw cynkowo-aluminiowych, anod
walcowanych z cynku, mosigdzéw modyfikowanych oraz prowadzi ustugi przerobowe na
powierzonym materiale.

Maksymalina zdolnos¢ produkcyjna instalacji wynosi 47 Mg/dobe (17 000 Mg/rok).

Wszystkie produkty Odlewni Metali Szopienice Sp. z 0.0. wytwarzane sg w instalacji gtéwnej — IPPC
tj. instalacji do odlewania metali niezelaznych, w sktad ktorej wchodzg linie technologiczne

w sktadzie:

- gniazdo odlewnicze SL1 z liniami ciecia,

- gniazdo odlewnicze NL1 z liniami ciagngcymi,
- gniazdo odlewnicze NL2 z liniami ciagngcymi,
- piec PIT 1000 z urzadzeniem odlewniczym,

- stanowisko wygrzewania kadzi,

- walcarka anod cynkowych.

Instalacja gtowna IPPC w ww. sktadzie wspétpracuje z integralnie powigzanymi instalacjami:

- instalacjg przygotowania krystalizatoréw grafitowych,
- instalacjg spawalni i $lusarni.

Kazde z zamontowanych gniazd moze produkowaé wyroby z mosigdzu, brazu i stopéw
ocynkowniczych przy dobraniu odpowiedniego urzadzenia formujgcego, tj.: maszyny odlewniczej

z formami trwatymi lub krystalizatorami z urzagdzeniem ciggngcym i linie ciecia watkéw lub tulei.
Mozliwa jest produkcja samych stopéw ocynkowniczych lub tylko wyrobow z brgzu czy mosiadzu na
wszystkich 3 gniazdach, a takze dozwolone sg kombinacje gniazd i samych piecow. Wspomniane
wyzej urzgdzenia przystosowane sg do produkcji wyrobdw z brazu, mosiadzu, stopéw cynku.
Wszystkie jednostki piecowe budujgce gniazda odlewnicze sa piecami indukcyjnymi.”

Il. Rozdziat l. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci i parametry instalacji oraz zuzycie energii,
materiaidw, surowcow i paliw.
Punkt 3. Charakterystyka techniczna instalacji, opis technologiczny.
Podpunkt 3.1. Instalacja IPPC.

olfrzymuje brzmienie:

,Odlewnia Metali Szopienice Sp. z 0.0. eksploatuje instalacje IPPC - instalacje do odlewania metali
niezelaznych. Proces produkcji wyrobow ze stopéw miedzi i stopéw cynku przeprowadzany jest

w elektrycznych piecach indukcyjnych kanatowych i tyglowych. W trakcie procesu systematycznie
prowadzona jest kontrola temperatury, w celu utrzymania pozadanych wiasnosci technologicznych
wyrobu oraz ograniczenia emisji metalu do atmosfery. Temperatura odlewania stopoéw cynku wynosi
450-500°C, a stopoéw miedzi (brazéw i mosigdzéw) 1180-1200 °C, w zaleznosci od produkowanego
gatunku stopu.

W skiad instalacji gtownej wchodza nastepujgce linie technologiczne w skiadzie:
s gniazdo odlewnicze SL.1:

- piec topielny ST1 NIR, pojemnos$é 2,00 Mg, moc 450 kW,

- piec odlewniczy SO1 NIR, pojemnosé 1,5 Mg, moc 160 kW,

- piec odlewniczy SO2 NIR, pojemnos¢ 1,5 Mg, moc 160 kW,

- 2 linie ciagngce — w ramach nich 2 pity tarczowe,



e gniazdo odlewnicze NL1:

- piec topielny NT1 0,6 o mocy 300 kW,

- piec odlewniczy NO1 0,9 o mocy 120 kW,

- 2 linie ciggnace — w ramach nich 2 pity tarczowe,
* gniazdo odlewnicze NL2:

- piec topielny o mocy 450 kW,

- piec odlewniczy o mocy 150 kW,

- urzgdzenie ciggnace z oprzyrzadowaniem,
e linia produkgji stopéw cynkowych Zn:

- piec topielny PIT 1000 o mocy 350 kW,

- urzgdzenia odlewnicze (karuzela odlewnicza),
+ stanowisko wygrzewania kadzi,
e walcarka do produkcji anod.

Instalacje pomocnicze:
e przygotowania krystalizatoréw,
e spawania/Slusarnia.

Kazde z zamontowanych gniazd moze produkowa¢ wyroby z mosigdzu, brazu i stopow
ocynkowniczych. Mozliwa jest zatem produkcja samych stopéw ocynkowniczych lub tylko wyrobéw
z brazu czy mosigdzu na wszystkich 3 gniazdach, a takze dozwolone sg kombinacje gniazd i samych
piecow. Wszystkie jednostki piecowe stanowigce gniazda odlewnicze sg piecami indukcyjnymi.

Pod wzgledem technicznym sg to proste tygle lub kanaty podgrzewane za pomocg zewnetrznej
cewki elektrycznej. Praca piecéw indukcyjnych polega na tym, ze w zatadowanym do pieca metalu
indukowane sg prady wirowe, ktore wytwarzajg ciepfo. Piece te wyposazone sg w okapy odciggowe
spalin oraz w systemy do ograniczania emisji, ktére mozna stosowa¢ podczas operacii usuwania
szumowin i odlewania. Dla uzyskania dostepu do pieca indukcyjnego do tadowania i spuszczania
stosuje sie system ruchomych okapéw. Z uwagi na typ piecow i ich prace w systemie ciggtym,
miedzy tadowaniami pieca pozostawiana jest cze$¢ roztopionego metalu, w celu uzyskania
optymalnych parametréw procesu.

W przypadku wytapiania metali lotnych i utleniajgcych sie, takich jak cynk i stopy zawierajgce cynk,
mozna automatycznie regulowac temperature pieca w celu obnizenia wytwarzania oparéw. Piece te
sg réwniez przeznaczone do podtrzymywania temperatury roztopionego metalu przy produkciji stopu
oraz do procesu odlewania. Prad indukowany w tych piecach powoduje elektromagnetyczne
mieszanie metalu, pobudzanie mieszania wsadu oraz wszystkich dodatkéw stopowych.”

ll. Rozdziat I. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci i parametry instalacji oraz zuzycie energii,
materiatlow, surowcow i paliw.
Punkt 4. Zuzycie energii, materialéw, surowcoéw i paliw (w tym zrédta zaopatrzenia zakfadu
w wode)
Podpunkt 4.1. Zuzycie energii i paliw.

ofrzymuje brzmienie:

»4.1. Zuzycie energii i paliw.

L.p. Energia, surowce Zuzycie roczne Jednostka
1 Energia elektryczna 14 400,00 MWh
2 Olej napedowy 18 000,00 dm®
3 Woda ogétem 256 000 ,00 m’
4 Gaz LPG 500,00 m’




IV.Rozdziat |. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci i parametry instalacji oraz zuzycie energii,
materiatéw, surowcow i paliw.

Punkt 5. Zrodta zaopatrzenia zaktadu w wode.

ofrzymuje brzmienie:

,5. Zrédta zaopatrzenia zaktadu w wode.

Odlewnia Metali Szopienice Sp. z 0.0. zakupuje wode do celdw bytowych i technologicznych
od zewnetrznego dostawcy na podstawie zawartej umowy. Z uwagi na konieczno$¢ stosowania
wody do celéw chtodzenia instalaciji (obiegi zamkniete), zaktad posiada dwa punkty dostawy wody -

odrebne przytacze wody doprowadzonej na hale produkcyjng oraz osobne przytacze wody na cele
bytowe.

llo$¢ pobieranej wody na cele bytowe wynosi ok. 6000 m*/rok.

llo$¢ pobieranej wody na cele technologiczne (uzupetnienie wody chtodniczej) wynosi ok. 250 000
3
m-/rok.

llos¢ pobieranej wody okreslana jest na podstawie wskazan wodomierzy.”
V. Rozdziat I. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci i parametry instalacji oraz zuzycie energii,
materialéw, surowcow i paliw.

Punkt 6. Zrédia powstawania $ciekow.

ofrzymuje brzmienie:

,6. Zrodia powstawania $ciekow.

Scieki bytowe odprowadzane sg poprzez kanalizacje sanitarng do urzgdzen kanalizacyjnych
nalezacych do innego podmiotu na podstawie umowy. llos¢ sciekdw bytowych wprowadzanych
do kanalizacji sanitarnej wynosi ok. 6000 m*/rok.

Wody opadowe z terenu zaktadu odprowadzane sg poprzez kanalizacje deszczowa do urzadzen
kanalizacyjnych nalezacych do innego podmiotu na podstawie umowy.

Na terenie zaktadu nie powstaja Scieki technologiczne.”

VI.Rozdziat . Rodzaj prowadzonej dziatalnosci i parametry instalacji oraz zuzycie energii,
materiatéw, surowcow i paliw.
Punkt 7. Zrédta emisji oraz miejsca wprowadzania substancji gazowo - pylowych do
powietrza.
Podpunkt 7.1. Instalacja IPPC - instalacja do odlewania metali niezelaznych.

ofrzymuje brzmienie:

,7.1. Instalacja IPPC — instalacja do odlewania metali niezelaznych.

Zrédiem zorganizowanej emisji sg piece indukcyjne tyglowe i kanatowe do topienia i odlewania
metali niezelaznych oraz stanowisko do wygrzewania kadzi. Urzadzenia te wyposazone
sg w uktad odciggowo-odpylajgcy, sktadajacy sie z indywidualnych odciagdw okapowych,
kolektoréw, a takze:
» odpylni nr 1 z filtrem workowy typ OP 3030 poprzedzonym cyklonem Typ SPIR 850,
o stezeniu koncowym pytu do 5 mg/msA Gazy po odpyleniu odprowadzane sg do
powietrza emitorem E-5 o wysoko$ci 17,0 m i $rednicy d = 0,45 m. Wydajno$é ukiadu
maks. 14 000 Nm®/h. Czas pracy 8760 h/rok,



* odpylni nr 2 z filtrem workowym oraz tapaczem iskier, o stezeniu koAicowym pyitu do
5 mg/m®. Gazy po odpyleniu odprowadzane sg do powietrza emitorem E-1 o0 wysokosci 14,0m
i $rednicy d = 0,67 m. Wydajnos$¢ uktadu maks. 30 000 Nm>/h.
Czas pracy 8760 h/rok.”

VII. Rozdziat I. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci i parametry instalacji oraz zuzycie energii,
materiatéw, surowcow i paliw.
Punkt 7.2. Instalacje pomocnicze.
Podpunkt 7.2.1. Instalacje przygotowania krystalizatorow grafitowych.

olrzymuje brzmienie:

.1.2.1. Instalacja przygotowania krystalizatoréw grafitowych

Zrodtem zorganizowanej emis;ji substancji do powietrza sg procesy obrébki blokéw grafitowych
prowadzone na dwoch tokarkach. Odciggane znad tokarek powietrze po odpyleniu

w indywidualnych filtrach tkaninowych o stezeniach koricowych pytu ponizej 15 mg/Nm3
odprowadzane jest do powietrza emitorem E-2 o wysokoséci h = 7,0 m i $rednicy d = 0,15 m.
Wydajnos¢ 2994 Nm®/h. Czas pracy 7665 h/rok.”

VIll.  Rozdziat |. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci i parametry instalacji oraz zuzycie energii,
materialéw, surowcow i paliw.
Punkt 7.2. Instalacje pomocnicze.
Podpunkt 7.2.2. Instalacja spawalni i $lusarni.

ofrzymuje brzmienie:

.7-2.2. Instalacja spawaini i $lusarni.

Zanieczyszczone powietrze z pomieszczenia spawalni odprowadzane jest na zewnatrz za
pomocg wentylacji mechanicznej, tj.:

* emitorem E-3 o $rednicy wylotu d = 0,3 m na wysokosci 2,65 m,

* emitorem E-4 o $rednicy wylotu d = 0,3 m na wysokosci 4,65 m.

Wydajno$é odprowadzanego powietrza 3000 Nm®/h z kazdego emitora. Czas pracy 7300 h/rok.”

IX.Rozdziat I. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci i parametry instalacji oraz zuzycie energii,
materialow, surowcow i paliw.

Punkt 8. Charakterystyka zrodet hatasu.

ofrzymuje brzmienie:

.8. Charakterystyka zrédet hatasu.

Gtownymi zrodtami hatasu zwigzanymi z pracg instalacji IPPC oraz instalaciji technologicznie z nia
powigzanych i pomocniczych sg:

- urzadzenia zainstalowane w hali odlewni,

- hala wentylatorow,

- pomieszczenie wentylatora wyciggowego z tokarek.

Zaktad pracuje w ruchu ciggtym w porze dnia i nocy. Wytgcznie w porze dziennej czynny jest
warsztat i odbywa sie transport surowcéw oraz wyrobow gotowych.

Wykaz gtéwnych zrodet hatasu zwiazanych z eksploatacja instalacji IPPC oraz instalacji
powigzanych technologicznie i pomocniczych, parametry akustyczne i czasy pracy zawierajg
ponizsze tabele.



Tabela 1. Parametry akustyczne i czasy pracy kubaturowych zrédet hatasu

, - Poziom mocy Czas pracy zrodet halasu -
L.p: Nazwa zrédia akustycznej Poradnia |  Poranocy
[dB] f =480 min T=60 min

Instalacja IPPC

Hala Odlewni-instalacja
BO1 | odlewania metali 95,0 480 60
niezelaznych

Hala wentylatorow-

BO2 | wentylatory chtodzenia 75,5 480 60
piecow

BO3 Pomleszczeme wentylatora 835 300 i
wyciggowego z tokarek

Tabela 2. Parametry akustyczne i czasy pracy zrodet bezposredniej emisji hatasu do
srodowiska

. Czas pracy zrédet hatasu w czasie
Poziom mocy L :
L. . odniesienia T [min]
L.p- Nazwa zrédla akustycznej .
[dB] Pora dnia Pora nocy
T=480 min T=60 min

Wentylator nominalny

wn1 | W instalacji odpylania 98,5 480 60
powietrza zwigzanej
Z emitorem E1
Wentylator wspomagajgcy

ww2 | W m;ialac;n osjpylam‘a 96.0 480 60
powietrza zwigzanej z
emitorem E1
Wentylator promieniowy

W3 w 1n§talaCJ| oc.jpylam.a 113.0 480 60
powietrza zwigzanej
z emitorem E5
Czerpnie powietrza 98,0

C4 bnie p /sumaryczny z 3 480 60
chtodzgcego )

czerpni/

X. Rozdziat ll. Gospodarka odpadami.
Podrozdziat ll. A. Wytwarzanie odpadow.
Punkt 1. Rodzaj i ilo§¢ odpaddw przewidzianych do wytworzenia.

tabela otrzymuje brzmienie:

JILA. Wytwarzanie odpadoéw.
1. Rodzaj i ilo§¢ odpaddéw przewidzianych do wytworzenia:

Kod . llosé
L.p. odpadu Rodzaj odpadu w Mg/rok
1 2 3 4
Odpady niebezpieczne
1 12 01 09* Odpadow,e emulsje i roztwory z obrébki metali niezawierajgce 0,300
chlorowcéw




2. 12 01 10* | Syntetyczne oleje z obrobki metali 0,100
3. 13 01 13* | Inne oleje hydrauliczne 3,000
4, 13 02 08* | Inne oleje silnikowe, przekfadniowe i smarowe 1,000
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete
5 15 02 02* w innyc_;h grupach), tkar'winy do wycierania (np.:. szmaty, scierki) 1,000
i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np.: PCB)
« | Zuzyte urzadzenia zawierajgce niebezpieczne elementy inne niz
6. 1160213 wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 5,000
Odpady inne niz niebezpieczne
1. 10 10 03 | Zgary i zuzle odlewnicze 700,00
2. 10 10 10 | Pyty z gazdw odlotowych inne niz wymienione w 10 10 09 180,00
3. 12 01 13 | Odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych 0,400
Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania (np.:
4. 1502 03 | szmaty, Scierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione 1,00
w1502 02

5. 16 02 14 | Zuzyte urzgdzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 10,00
Elementy usuniete ze zuzytych urzadzen inne niz wymienione

6. 16 02 16 w16 02 15 2,00
7. 16 11 02 Weglopo’chodne okfa‘dzmy plgcowe.{ mate.nai.y ogniotrwate 60,00
z procesow metalurgicznych inne niz wymienione w 16 11 01
8 16 11 04 Ok’fadzmy p:ecovye i mg’fena{y.ogplotrwa’(e Z procesow 100,00
metalurgicznych inne niz wymienione w 16 11 03
9. 1912 02 | Metale zelazne 50,00
10. 19 12 03 | Metale niezelazne 10,00
11. | 1912 04 | Tworzywa sztuczne i guma 5,00
Xl. Rozdziat Il. Gospodarka odpadami.
Podrozdziat I1.B. Przetwarzanie.
Punkt 1.1. Rodzaj i ilo§¢ odpaddéw powstatych w wyniku przetwarzania odpadoéw:
tabela otrzymuje brzmienie:
»1.1. Rodzaj i ilo§¢ odpadow powstalych w wyniku przetwarzania odpadow:
L.p., Kod odpadu Rodzaj odpady llos¢
w Mg/rok
Odpady inne niz niebezpieczne
1. 1010 03 Zgary 1 zuzle odlewnicze 700
2. 10 10 10 Pyty z gazéw odlotowych inne niz wymienione w 10 10 09 180
3. 16 11 02 VWeglopochodne okfadziny piecowe i materiaty ogniotrwate 60
z procesow metalurgicznych inne niz wymienione w 16 11 01
4, 1611 04 Oktadziny piecowe i materiaty ogniotrwate z procesow 100
metalurgicznych inne niz wymienione w 16 11 03
5. 1912 02 Metale zelazne 50,00
6. 191203 Metale niezelazne 10
7. 19 12 04 Tworzywa sztuczne i guma 5,00




Xll. Rozdziat ll. Gospodarka odpadami.
Podrozdziat I.B. Przetwarzanie.
Punkt 3. Szczegotowy proces metody przetwarzania odpadow.

olfrzymuje brzmienie:

3. Szczegotowy proces metody przetwarzania odpadéw.

Odpady przetwarzane sg w procesie R4 — recykling lub odzysk metali i zwigzkéw metali.
Zdolnos¢ produkcyjna instancji do odlewania wyrobow z metali niezelaznych jest zdolnoscia
produkcyjng instalacji przetwarzania odpadow i wynosi 17 000 Mg/rok.

Przebieg procesu technologicznego produkcii stopdw z wykorzystaniem surowcow wtdrnych (ztomu
metali).

Przygotowanie materiatow wsadowych do pieca. Wiadowanie ztomow i sktadnikéw stopowych

do pieca za pomocg urzgdzen zatadowczych. Topienie ztoméw z dodatkami stopowymi w piecach
indukeyjnych. Podczas topienia kontrolowana jest temperatura metalu (aby nie przekroczyé
pozadanych wartosci rzedu 1180-1200° C). Z powierzchni kapieli metalu okresowo $ciagane sa
zgary, zuzle, wirgcenia niemetaliczne. Po stopieniu metalu proces podgrzewania prowadzony jest
pod ostong cienkiej warstwy wegla drzewnego, w celu ograniczenia wchodzenia metalu w reakcje

z otoczeniem (atmosferg). Przelanie metalu z pieca popielnego do odlewniczego odbywa sie za
pomoca rynny lub kadzi odlewniczej. Kadz odlewnicza w procesie produkcyjnym wykorzystywana
jest sporadycznie, w przypadku zalewania pieca odlewniczego na innej linii produkcyijnej.
Wygrzewanie kadzi odlewniczej odbywa sig na stanowisku wygrzewania przez okres 30 — 40 min.
Kadz transportowana jest za pomocg suwnicy. Proces ciggtego odlewania prowadzony jest w
indukeyjnych piecach odlewniczych. Odlewanie watkow lub tulei ze stopow miedzi odbywa sie przez
ukiad krystalizatorow grafitowych z wykorzystaniem urzadzen ciggnacych. Zakres wymiaréw
zewnetrznych produktu to 14 - 200 mm. Ciecie wyrobdw odbywa sie na pitach tarczowych. Gotowe
wyroby sg magazynowane w oddzielnych stojakach w zaleznosci od wymiaru.

Przebieg procesu technologicznego produkcii stopdw cynku i anod cynkowych.

Przygotowanie materiatdbw wsadowych do topienia. Zatadowanie pieca w sposob reczny. Topienie
dodatkow stopowych odbywa sie w piecu indukcyjnym. Piec wyposazony jest w uktad automatyczne;j
regulacji temperatury sprzezony z uktadem zasilania pieca, co uniemozliwia przekroczenia zadanej
wartosci temperatury. Zakres temperatury podczas topienia i odlewania stopdw cynku waha sie

w granicach 450 - 500°C, w zaleznos$ci od produkowanego gatunku stopu. Stopy cynku odlewane sa
poprzez uktad dwoch rynien zalewowych do form zeliwnych, ktére osadzone sg na karuzeli
odlewniczej. Nastepnie prowadzone jest paczkowanie i magazynowanie gotowych wyrobow (dotyczy
stopow cynku).

Proces produkcji anod cynkowych uzupetniony jest o nastepujgce zabiegi technologiczne:
- walcowanie wlewkoéw na anody cynkowe na walcarce elektryczne;j,
- ciecie blach na okreslony wymiar na nozycy gilotynowe;j.

Instalacja IPPC skfada sie z nastepujacych linii technologicznych:
¢ Gniazdo odlewnicze SL1:
- piec topielny ST1 NIR, pojemno$¢ 2,00 Mg, moc 450 kW,
- piec odlewniczy SO1 NIR, pojemnosé 1,5 Mg, moc 160 kW,
- piec odlewniczy SO2 NIR, pojemnos¢ 1,5 Mg, moc 160 kW,
- 2 linie ciggnace — w ramach nich 2 pity tarczowe,
e Gniazdo odlewnicze NL 1:
- piec topieiny NT1 0,6 o mocy 300 kW,
- piec odlewniczy NO1 0,9 o mocy 120 kW,
- 2 linie ciggnace — w ramach nich 2 pity tarczowe,



» Gniazdo odlewnicze NL2:
- piec topielny o mocy 450 kW,
- piec odlewniczy o mocy 150 kW,
- urzadzenie ciggnace z oprzyrzgdowaniem,

» Linia produkcji stopdéw cynkowych Zn:
- piec topielny PIT 1000 o mocy 350 kW,
- urzgdzenia odlewnicze (karuzela odlewnicza),

e Stanowisko do wygrzewania kadzi,
o Walcarka do produkciji anod.

s Instalacje pomocnicze:
- przygotowania krystalizatorow,
- spawania/$lusarnia.”

Xill. Rozdziat lll. Warunki wprowadzania gazéw i pytéw do powietrza.
Punkt 1. Rodzaje i ilosci substancji dopuszczone do wprowadzania do powietrza
w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji.
Podpunkt 1.1. Instalacja IPPC - Instalacja odlewania metali niezelaznych.

olfrzymuje brzmienie:

,1.1. Instalacja IPPC - Instalacja odlewania metali niezelaznych.
Z emitora E-1 oraz emitora E-5 odprowadzane sg do powietrza substancje z procesdw topienia
i odlewania metali niezelaznych (brazu, mosigdzu, stopéw cynku) w 3 gniazdach odlewniczych

oraz z linii produkcji stopéw cynkowych i stanowiska wygrzewania kadzi.

1.1.1. Dopuszczalna emisja godzinowa z emitora E-1 oraz E-5.

Symbol Nazwa emitora Nazwa Emisja
emitora zanieczyszczenia maksymalna
[ka/h]
E1 Instalacja odlewania pyt ogétem 5,0 mg/m®

metali niezelaznych pyt zawieszony PM2 5 0,129
pyt zawieszony PM10 0,144
tlenek wegla 2,761
dwutlenek azotu 0,673
dwutlenek siarki 0,584

fluor 0,00007

miedz 0,01805

otow 0,0017

kadm 8x10°

cynk i jego zwiazki 0,17223

cyna i jej zwiazki 0,0087

E5 Instalacja odpylania pyt ogdtem 5,0 mg/m®
gazow z linii ciagtego pyt zawieszony PM2.5 0,0602
poziomego odlewania

NL1 pyt zawieszony PM10 0,0672
tlenek wegla 2,259
dwutlenek azotu 0,047




dwutlenek siarki 0,476

fluor 0,00033
miedz 0,01415
ofow 0,0016
kadm 0,00025
cynk i jego zwigzki 0,01277
cynaijej zwigzki 0,0076

1.1.2. Laczna emisja roczna z instalacji IPPC.

Zanieczyszczenie Emisja roczna [Mg/rok]
Pyt ogétem 1,9272
Pyt zawieszony PM10 1,8497
Pyt zawieszony PM2,5 1,6573
Tlenek wegla 43,9752
Dwutlenek azotu 11,5632
Dwutlenek siarki 90,2856
Fluor 0,0035
Miedz 0,2821
Otow 0,0289
Kadm 0,0023
Cynk i jego zwigzki 1,6206
Cyna i jej zwigzki 0,1428

XIV. Rozdziat lll. Warunki wprowadzania gazow i pytow do powietrza.

Punkt 1. Rodzaje i ilo$ci substancji dopuszczone do wprowadzania do powietrza

w warunkach normalnego funkcjonowania instalagji.

Podpunkt 1.2. Instalacje pomocnicze.

ofrzymuje brzmienie:

,1.2. Instalacje pomocnicze.

1.2.1. Instalacja przygotowania krystalizatorow grafitowych.

a) Zemitora E-2 odprowadzane sg substancje pytowe z proceséw obrobki blokow grafitowych

prowadzone na dwoch tokarkach:

Zanieczyszczenie Emisja maksymalna [kg/h]
Pyt ogotem 0,040
Pyt zawieszony PM10 0,040
Pyt zawieszony PM2,5 0,036

b) taczna emisja roczna z instalacji przygotowania krystalizatoréw grafitowych:

Zanieczyszczenie Emisja roczna [Mg/rok]
Pyt ogbtem 0,3066
Pyt zawieszony PM10 0,3066
Pyt zawieszony PM2,5 0,2759
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1.2.2, Instalacja spawalni i Slusarni.

a) Z kazdego z emitoréw E-3 lub E-4 odprowadzane sa substancje z wentylacji mechanicznej

pomieszczenia spawalni:

Zanieczyszczenie Emisja maksymalna [kg/h]
Pyt ogdtem 0,0830
Pyt zawieszony PM10 0,07968
Pyl zawieszony PM2,5 0,07678
Tlenek wegla 0,005
Dwutlenek azotu 0,001
Zelazo 0,028
Mangan 0,006

b) taczna emisja roczna z instalacji spawalni i $lusarni:

Zanieczyszczenie Emisja roczna [Mg/rok]
Pyt ogétem 1,2118
Pyt zawieszony PM10 1,1634
Pyt zawieszony PM2 5 1,1210
Tlenek wegla 0,0730
Dwutlenek azotu 0,0146
Zelazo 0,4088
Mangan 0,0876

XV. Rozdziat IV. Warunki odprowadzania $ciekéw.

ofrzymuje brzmienie:

V. Warunki odprowadzania $ciekow.
Scieki bytowe odprowadzane sg poprzez kanalizacje sanitarng do urzadzen kanalizacyjnych

nalezacych do innego podmiotu na podstawie umowy. llo$¢ $ciekdw bytowych odprowadzanych do
kanalizacji sanitarnej wynosi ok. 6000 m*rok.”

XVI. W rozdziale VII.2. Monitoring emisji substancji do powietrza.

otrzymuje brzmienie:

sMonitoring emisji substancji do powietrza nalezy prowadzi¢ w nastepujgcy sposob:

e wykonywac na emitorach E-1, E-2 oraz E-5 pomiary substanciji pytowo-gazowych, dla ktérych
okreslono dopuszczalne wielkosci emisji z czestotliwoscig raz w roku,

e wykonywac oznaczenia sktadu chemicznego pytu w zakresie sktadnikéw metalicznych
z czestotliwoscig raz w roku,

e sporzadzac sprawozdania z ww. pomiaréw, uwzgledniajgce parametry technologiczne
instalacji i urzgdzen technologicznych (wystepujgcych w okresie pomiarowym),

e prowadzi¢ ewidencje wielko$ci emisji wyznaczonych na podstawie pomiarow,

e prowadzi¢ ewidencje czasu pracy zrédet emisji, wielkosci produkcji oraz zuzywanych
surowcow.”
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XVII.  Wykresla sie punkt VIL.3. Monitoring $ciekéw.

XVIil.  Rozdziat VI. Wymagane dziatania, w tym $rodki techniczne majace na celu
zapobieganie lub ograniczanie emisji. Sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony
$rodowiska jako catosci.
ofrzymuje brzmienie:

,VI. Wymagane dziatania, w tym $rodki techniczne majace na celu zapobieganie lub
ograniczanie emisji. Sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony $rodowiska jako

catosci.

1. W zakresie wprowadzenia Zintegrowanego systemu zarzadzania srodowiskowego

zastosowano rozwigzania wynikajace z BAT 1

Nr kg:l;_luzji Sposob realizacji w instalacji

- zaangazowanie kierownictwa, w tym kadry kierowniczej wyzszego szczebla,

- okreslenie polityki ochrony $rodowiska, ktéra obejmuje ciagte doskonalenie instalacji przez kierownictwo,

- planowanie i ustalenie niezbgdnych procedur, celow i zadan w powigzaniu z planami finansowymi i
inwestycjami,

- wdrozenie procedur ze szczegoinym uwzglednieniem:
a) struktury i odpowiedzialnosci,
b) szkolen, swiadomosci i kompetencji,
¢) komunikacji,
d) zaangazowania pracownikéw,
e) dokumentacji,
f)  wydajnej kontroli procesu,
g) programu utrzymania ruchu,
h) gotowesci na sytuacje awaryjne i reagowania na nie,
i} zapewnienia zgodnosci z przepisami dotyczgcymi Srodowiska,

BAT 1 - sprawdzanie efektywnosci i podejmowanie dziatar naprawczych, ze szczegéinym uwzglednieniem:

a) monitorowania i pomiaréw (wraz z warunkami okreslonymi w dokumencie referencyjnym
dotyczgcym ogéinych zasad monitorowania);

b) dziatan korygujgcych i zapobiegawczych;

c) prowadzenia zapisow;,

d) niezaleznego (jezeli jest to mozliwe) audytu wewnetrznego i zewngtrznego w celu okreslenia, czy
system zarzgdzania Srodowiskowego jest zgodny z zaplanowanymi ustaieniami oraz czy jest
wiasciwie wdrozony i utrzymywany,

- przeglad systemu zarzgdzania Srodowiskowego przeprowadzony przez sciste kierownictwo pod katem
statej przydatnosci systemu, jego prawidiowosci i skutecznosci,

- dalsze rozwijanie czystszych technologii,

- uwzglednienie na etapie projektowania nowego obiektu i przez caty okres jego funkcjonowania skutkow
dia srodowiska wynikajgcych z ostatecznego wycofania instalacji z eksploatacji,

- regularne stosowanie sektorowej analizy poréwnawczej.

2. W zakresie efektywnosci energetycznej zastosowano nastepujace rozwiazania

wynikajace z BAT 2

Nr konkluzji . T "
BAT Sposob realizacji w instalacii
Stosowanie:
BAT 2 - wprocesie suszenia tygli nastepuje ich automatyczne podgrzanie, w sposéb optymalizujacy energie

elekirycznag,

12



- odpowiedniej izolacji urzadzeri wysokotemperaturowych,

- energooszczednych silnikéw elektrycznych wyposazonych w przemiennik czestotliwosci w urzgdzeniach
takich jak wentylatory (uktady odpylania),

—  systemow kontroli automatycznie aktywujgcych system wyciagu powietrza lub dostosowujgcych site

wyciggu w zaleznoséci od faktycznych emisji — zastosowanie kilkustopniowego wyciggu (zatgczany

podczas wsadowania i automatycznie wytaczany po kilkunastu minutach)

3. W zakresie poprawy ogdinej efektywnosci Srodowiskowej zastosowano nastepujace
rozwiazania wynikajace z BAT 3

Nr konkluzji

Sposoéb realizacji w instalacji
BAT

- kontrola i wybdr materiatéw wsadowych zgodnie z procesem i stosowanymi technikami redukcji emis;i
(Zaktad posiada wiasny Dziat kontroli jakosci oraz wiasne laboratorium. Kazdy wsad do produkcji
podlega $cistej kontroli. Do produkcji dopuszczony jest wsad pozbawiony zaolejenia i wody),

- doktadne wymieszanie materiatow wsadowych w celu uzyskania optymainej sprawnosci przetwarzania
energii oraz ograniczenia emisji, a takze zmniejszenia liczby przypadkéw odrzucenia (materiat wsadowy
w postaci wior stanowi jednolity materiat, zastosowanie w technologii piecéw indukcyjnych),

- systemy wazenia i odmierzania materiatow wsadowych (waga legalizowana),

BAT 3 -~ procesory stuzgce kontrolowaniu kluczowych parametrow procesu oraz warunki obejmujace m.in. alarm,

-~ monitorowanie on-line temperatury w piecu, ciénienia w piecu i przeplywu gazow (sterowanie
automatyczne z pulpitu),

- monitorowanie kluczowych parametrow procesu zespotu urzadzen, stuzgcego do redukgji emisji do
powietrza, takich jak temperatura gazdw, ci$nienie, przeptywy, monitorowanie skiadnikéw gazowych:
CO, O, NOy, SO,

-~ monitorowanie i kontrola temperatury w piecach do topienia i wytapiania w celu zapobiegania

wytwarzaniu oparéw metali i tlenkéw metali przez przegrzanie (oprogramowanie gniazd odlewniczych).

4. W zakresie ochrony przed hatasem zastosowano nastepujace rozwigzania:

Nr konkluzji

Sposob realizacji w instalacji
BAT

- wykorzystanie uksztaftowania terenu - nasypdw w celu ekranowania zrodta hatasu (skarpy),
- ostanianie glosnych instalaciji lub komponentéw konstrukcjami d2wigkochtonnymi,

BAT 18 -  stosowanie urzadzen o niskim poziomie generowanego hatasu,

- lokalizacja emitoréw hatasu wewnatrz budynkow,

Okresowo prowadzone sg pomiary halasu w $rodowisku na granicy terenéw najblizszej zabudowy

mieszkaniowej w porze dziennej oraz nocnej.

5. W zakresie gospodarki odpadami zastosowano nastepujace rozwigzania:

Nr konkluzji i .
Sposdb realizacji w instalacji
BAT
- materialy bedgce Zrédtem pyidw tj. grafit, pyt z odpylni oraz widry magazynowane sg w pojemnikach lub
workach typu big-bag, zlokalizowanych w boksach na terenie zamykanej hali,
- materialy niebedgce zrédiem pytéw magazynowane sg w zadaszonych miejscach, wewnatrz hali,
- materialy witbrne zawierajgce rozpuszczalne w wodzie zwigzki organiczne tj. oleje hydrauliczne
BAT 7 magazynowane sg w wydzielonym magazynie na terenie zakiadu, w szczelnych zamknigtych

opakowaniach — metalowych beczkach,

- materialy, ktore zostaly poddane procesowi granulowania lub zbrylania tj. zgary magazynowane sg
w stalowym kontenerze zlokalizowanym w wydzielonym boksie na terenie obiektu w ktérym znajduje sie
instalacja,

~  na terenie magazynu zaprojektowano | wykonano miejsce magazynowania olejow hydraulicznych
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z uzyciem systemu tac ociekowych pod pojemnikami z olejem (wanien, bedgcych w stanie przejaé
zawartosc jednego pojemnika). Ponadto zakiad posiada wewnatrz hali miejsce magazynowania
zanieczyszczonych sorbentow,

w ramach eksploatacji instalacii stosuje regulare czyszczenie obszaru sktadowania, w razie potrzeby
zwilzanie za pomoca wody,

zakfad nie stosuje otwartych obszaréw sktadowania (magazynowania odpadéw) na wolnym powietrzu.
Skiadowanie (magazynowanie odpadéw) odbywa sie tylko i wytacznie na terenie hali w miejscach
zastosowania powierzchni betonowych i boksow wysokich z bloczkéw betonowych i cegty, gdzie

magazynowane s3 wiory w workach typu big-bag.

BAT 8

przeno$niki stuzace do obstugi materiatéw statych bedacych zrédtem pyiu znajdujg sig¢ wewnatrz hali i sa

w petni zadaszone,

instalacja wyposazona jest w odpowiednie stalowe pojemniki do obstugi materiatéw granutowanych, ktére
to pojemniki umieszczone s3 w boksach na utwardzonym podiozu wewnatrz hali,

surowce stanowigce odpad w postaci ztomu dostarczane sg z mozliwie najblizszych punktéw, a transport
wewnetrzny na terenie instalacji zostat zorganizowany z uwzglednieniem jak najkrotszej drogi
przemieszczania,

umieszczenie przenosnikéw podajacych (tj. wozkéw zatadowczych piece oraz rynien przelewowych metaiu)
w bezpiecznych, otwartych przestrzeniach powyzej podioza hali, tak aby mozna byto szybko wykry¢ wycieki
i zapobiegac szkodom powodowanym przez pojazdy i inne urzadzenia,

stosowanie segregacji w przypadku wszystkich materiatéw wykorzystywanych na terenie instalacji.

BAT 20

zaktad, w procesie produkcyjnym nie przyjmuje materialéw w postaci odpadow ziomu niesegregowanego.
Wykorzystuje tylko ziom segregowany, niezaleznie jednak od tego zawsze w realizowanym procesie

nastepuje przeglad i ewentualna reczna separacja duzych, widocznych skfadnikow niemetalicznych.

BAT 54

zaktad prowadzi odzyskiwanie metali z pytéw pochodzacych z systemu redukcji emisji pytow poprzez
przekazywanie pytéw do przetworzenia firmom zewnetrznym,
zakfad przekazuje zuzle pochodzace z piecow do topienia firmom zewnetrznym prowadzgcym proces

odzysku metali.

6. W zakresie ochrony powietrza zastosowano nastepujace rozwigzania:

Nr konkluzji
BAT

Sposob realizacji w instalacji

BAT 4

redukcja emisji nastepuje poprzez dwa niezalezne ukiady odpylajace oparte na systemie dwustopniowym.
Dodatkowo obstuga techniczna postegpuje $cisle wg instrukcji eksploatacji systeméw odpylania, ktére

optymalizujg proces - jak najwyzsza jako$¢ odpylania przy jak najnizszych zuzyciach energii.

BAT 9

stosowanie zamykanego pieca (specjalna pokrywa) z odpowiednio zaprojektowanym systemem
odpylania,

Zbieranie pytéw lub oparéw w punktach przenoszenia materiatéw pylgcych (np. w punktach tadowania
pieca i spuszczania z pieca, w osfonigtych rynnach spustowych),

zastosowanie optymalizaciji projektu i funkcjonowania okapéw i przewodéw wentylacyjnych w celu
przechwytywania opardéw powstajgcych w miejscu wprowadzania materiatu wsadowego do pieca
zastosowanie podwojnej obudowy pieca,

zastosowanie systemow tadowania piecdw czesciowo zamknietych w celu dodawania surowcow

w niewielkich ilosciach,

oczyszczanie zebranych emisii.

BAT 10

wykonywanie pomiaréw raz w roku w zakresie: PM10, PM2,5, CO, NO,, SO,, Cu, Pb, fluor, Cd, Zn, Sn.

BAT 35

stosowanie obuddw lub okapéw do zbierania i przenoszenia emisji do systemu redukgji emisji,

stosowanie oston podczas wytopu w piecach podgrzewajacych i odlewniczych.
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BAT 45

- zaktad nie ma odrgbnego pieca do topienia miedzi, natomiast w piecu topielnym jednym ze skladnikow
stopowych moze by¢ czysta miedz. W tym zakresie zaktad przyjmuje surowce zgodnie z rodzajem pieca
i stosowanym systemem redukcji emisji oraz stosuje filtr workowy.

BAT 46 piecow (wymieniono piece),

Zakiad nie stosuje obrobki pirolitycznej. W zakresie topienia surowcow witornych zaktad zastosowat

nastepujace rozwigzania:
~  projekt pieca i techniki redukcji emisji zgodne z dostgpnymi surowcami. Ma to zastosowanie do nowych

- wybori dostarczenie surowcow zgodnie z rodzajem pieca i stosowanymi technikami redukcji emisji,

- rozpad termiczny catkowitych LZO w piecu w wysokiej temperaturze (> 1 000 °C).

BAT 122

- zaktad stosuje filtry workowe do ograniczenia emisji pytéw metali z procesu ich topienia.

BAT 127 cynkowych, stosowane sg odciggi miejscowe nad piecem.

- aby ograniczy¢ rozproszone emisje pytow do powietrza w wyniku topienia, stapiania i odlewania wlewkow

XIX.

Rozdziat IX. Zobowiagzuje sie Odlewnie Metali Szopienice Sp. z 0.0. w Katowicach

otrzymuje brzmienie:

IX. Zobowiagzuje sie Odlewnie Metali Szopienice Sp. z 0.0. w Katowicach do:

w

Przedkfadania sprawozdania z wykonywanych pomiaréw emisji (wraz z podsumowaniem

i wnioskami) organowi wlasciwemu do wydania pozwolenia zintegrowanego oraz
wojewodzkiemu inspektorowi ochrony $rodowiska w terminie 30 dni od dnia zakonczenia
pomiardw (w zakresie objetym niniejszym pozwoleniem zintegrowanym).
Ewidencjonowania i przechowywania wynikow przeprowadzonych pomiaréw emisji, danych
o wielkoéci emisji, czasie pracy instalacji oraz o iloéci zuzywanych surowcéw w procesie
technologicznym i wielko$ci produkcji przez 5 lat od zakonczenia roku kalendarzowego,
ktorego dotycza.

Archiwizowania danych dotyczgcych monitoringu $rodowiska i kontroli eksploatacii instalacji.
Przekazywania marszatkowi wojewodztwa rocznego sprawozdania o odpadach
wytwarzanych i o gospodarowaniu odpadami, w terminie do 15 marca za poprzedni rok
kalendarzowy (zgodnie z art. 75 ustawy o odpadach).

Podjecia natychmiastowych dziatan zmierzajacych do usuniecia awarii, w przypadku jej
wystgpienia oraz poinformowania o wystgpieniu awarii osoby znajdujgce sie w strefie
zagrozenia oraz jednostke organizacyjng Panstwowej Strazy Pozarnej albo Policji albo woijta,
burmistrza lub prezydenta miasta.

Ztozenia wniosku o dokonanie zmian w posiadanym pozwoleniu w przypadku zmian
warunkow okreslonych w pozwoleniu.

Przedktadania organowi wiasciwemu do wydania pozwolenia zintegrowanego oraz
wojewodzkiemu inspektorowi ochrony $rodowiska, w terminie do 30 stycznia, za poprzedni
rok kalendarzowy, corocznej informacji pozwalajgcej na przeprowadzenie oceny zgodnosci
z warunkami okreslonymi w pozwoleniu. Zakres informacji powinien obejmowaé informacije
ogolne o instalacji oraz o prowadzacym instalacje, a takze przedstawiaé analize stanu
rzeczywistego w odniesieniu do ochrony powietrza, ochrony przed hatasem, gospodarki
odpadami, gospodarki wodno-§ciekowej, ochrony powierzchni ziemi, zakres i sposob
monitorowania proceséw technologicznych, realizacja innych obowigzkow ustalonych

w decyzji, zgodnie z tabelg zamieszczong na stronie internetowej Urzedu Marszatkowskiego
Wojewodztwa Slagskiego (slaskie.pl->BIP-> Srodowisko/Wydawanie pozwolen
zintegrowanych->Procedura urzgdowa/Wydawanie pozwolen zintegrowanych — Karta ustug
na platformie SEKAP->Roczna informacja oceny zgodnosci z warunkami okreslonymi

w pozwoleniu zintegrowanym).
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8. Przedktadania organowi wtasciwemu do wydania pozwolenia zintegrowanego oraz
wojewodzkiemu inspektorowi ochrony $rodowiska sprawozdan z wykonywanych pomiaréw
za pomocg ePUAP lub pocztg na elektronicznym noséniku danych, opisanych odpowiednio
trescig: ,dotyczy: ,0S.PZ.POMIARY_COROCZNE 84"

XX. Pozostate punkty decyzji pozostajg bez zmian.

Uzasadnienie

Odlewnia Metali Szopienice Sp. z 0.0. w Katowicach posiada decyzje Wojewody Slaskiego SR-1I-
6618/38/06/7/07 z dnia 18 czerwca 2007 r. (zmieniong decyzjami Marszatka Wojewddztwa Slgskiego
nr 2768/0S/2014 z dnia 26 listopada 2014 r. oraz nr 802/0S/2015 z dnia 5 maja 2015 r.) udzielajaca
pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do wtérnego wytopu metali niezelaznych lub ich stopéw,

w tym oczyszczania lub przetwarzania metali z odzysku o zdolno$ci produkcyjnej powyzej 20 ton
wytopu na dobe wraz z instalacjami powigzanymi technologicznie, zlokalizowanej w Katowicach przy
ul. Ks. Mjra K. Wozniaka 24.

Pismem z dnia 28 grudnia 2016 r. (0S.PZ.7222.00135.2016, OS.PZ KW-01037/16) spotka zostata
wezwana w trybie art. 215 ust. 4 pkt. 2 ustawy Prawo ochrony $rodowiska do wystapienia

z wnioskiem o zmiang warunkow pozwolenia zintegrowanego, w terminie roku od dnia doreczenia
wezwania oraz o konieczno$ci dostosowania instalacji, w terminie do dnia 29 czerwca 2020 r. do
wymagan okreslonych w konkluzjach BAT, w zwigzku z opublikowaniem w Dzienniku Urzedowym
Unii Europejskiej decyzji Wykonawczej Komisji (UE) 2016/1032 z dnia 13 czerwca 2016 r.
ustanawiajgcej konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do
przemystu metali niezelaznych, zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE.

Podaniem z dnia 31 stycznia 2017 r. (data wptywu do Urzedu: 2 lutego 2017 r.) petnomocnik spofki
wystapit z wnioskiem o zmiane pozwolenia zintegrowanego w zakresie zgodnosci z opublikowanymi
konkluzjami BAT w odniesieniu do przemystu metali niezelaznych, ktérym podlega przedmiotowa
instalacja IPPC, a takze w zwigzku z zaistniatymi rozbiezno$ciami od warunkéw okreslonych

w posiadanym pozwoleniu zintegrowanym, tym samym uaktualnienia tresci pozwolenia
zintegrowanego w zakresie charakterystyki instalacji, gospodarki odpadami, emisji hatasu do
srodowiska oraz wielkosci emisji wprowadzanych do powietrza. Ww. rozbieznosci wynikaty

z modernizacji przedmiotowej instalacji, a zatem w mys$l przepiséw ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r.
Prawo ochrony Srodowiska (tj. Dz. U. z 2017 r., poz. 519 ze zm.) podmiot przedtozyt do tut. Urzedu
wniosek o zmiane zapiséw pozwolenia zintegrowanego.

Do dokumentacji wnioskowej dotgczono decyzje o Srodowiskowych uwarunkowaniach wydang przez
Prezydenta Miasta Katowice nr 20/S/15, znak: KS-111.6220.3.2015 EM z dnia 23 marca 2015 r.

Do wniosku nie dotaczono raportu poczatkowego. Zatgczono natomiast analize, z ktorej wynika, iz
raport poczatkowy o stanie zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod gruntowych nie jest wymagany.

Ze wzgledu na zakres wnioskowanych zmian (modernizacja gniazda odlewniczego) oraz
dostosowanie tresci pozwolenia zintegrowanego do konkluzji BAT, przedmiotowa zmiana zostata
uznana za nieistotng, gdyz nie zmienit sie sposéb funkcjonowania instalacji (nie zmienia sie proces
produkcyjny, a takze zdolno$¢ produkeyjna). Wnioskowana zmiana nie powoduje zwiekszenia
negatywnego oddziatywania na srodowisko.

Zgodnie z art. 209 ustawy Prawo ochrony $rodowiska Marszatek Wojewédztwa Slaskiego przekazat
wniosek strony do Ministerstwa Srodowiska.

Przedmiotowa instalacja, zgodnie z pkt.2 ppkt. 6 zatgcznika rozporzadzenia Ministra Srodowiska
z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji moggcych powodowaé znaczne
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zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci (Dz. U.
z 2014 r., poz. 1169) kwalifikuje sie do instalacji mogacych powodowac¢ znaczne zanieczyszczenie
poszczegbinych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci. Wobec tego dia ww.
instalacji wymagane byto uzyskanie pozwolenia zintegrowanego w trybie przepiséw ustawy Prawo
ochrony $rodowiska.

Z uwagi na prowadzenie przez Zakfad instalacji do wtérnego wytopu metali niezelaznych lub ich
stopdw, w tym oczyszczania lub przetwarzania metali z odzysku o zdolno$ci produkcyjnej powyzej
20 ton wytopu na dobe - przedmiotowe przedsiewziecie zgodnie z § 2 ust. 1 pkt. 14 rozporzadzenia
Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczgco oddziatywaé
na srodowisko (Dz. U. 2016 r., poz. 71), nalezato uzna¢ za przedsiewziecie moggce zawsze
znaczgco oddziatywac na srodowisko, a zatem biorgc pod uwage art. 378 ust. 2a pkt. 1 ustawy

z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska Marszatek Wojewodztwa Slgskiego jest
organem wiasciwym do podjecia decyzji w przedmiotowej sprawie.

Prowadzgcy instalacje, pismem z dnia 14 lutego 2017 r. o$wiadczyt, iz wniosek w przedmiotowe;j
sprawie zawiera informacje podlegajgce ochronie zgodnie z ustawg o ochronie danych osobowych
oraz ustawg o udostepnianiu informacji o $rodowisku i jego ochronie. Wnioskujacy wytgczyt

z udostepnienia petnomocnictwo, jako dokument zawierajacy dane osobowe.

Zakres zmian objetych wnioskiem:

= modernizacja gniazda odlewniczego oznaczonego w obowigzujgcym pozwoleniu symbolem SL3,
sktadajgcego sig z 3 piecow (jeden piec topielny nr ST3 NIR 2,0 oraz dwa piece odlewnicze nr
S051 506 NIR 1,5) polegajgca na zastgpieniu gniazda nowym, sktadajgcym sie z dwéch
energooszczednych piecéw,

- modernizacja odpyini poprzez jej likwidacje i zastapienie nowg instalacjg odpylajaca, w sktad
ktorej wchodzg filtr workowy i tapacz iskier,

- uwzglednienie nowej instalacji odpylajgcej oraz zmiany lokalizacji i parametréw emitora E-1,
ktérym odprowadzane sg zanieczyszczenia z gniazd odlewniczych,

- zmiana wysokosci emitora E-5, ktéry zostanie podwyzszony o 2 m (do wysokosci 17 m),

- powstanie dwoch nowych Zrédet bezposredniej emisji hatasu do $rodowiska, tj. dwdch
wentylatorow wyciggowych nowej instalacji odpylajacej Wn1, Ww2,

- likwidacja zrodta hatasu do $rodowiska jakim byt wentylator promieniowy w instalacji odpylania
powietrza (W1),

- zwiekszenie dopuszczalnych ilosci odpadéw mozliwych do wytworzenia z grupy 19 — odpady
z instalacji i urzadzen stuzgcych zagospodarowaniu odpadow, z oczyszczalni $ciekow oraz
z uzdatniania wody pitnej i wody do celow przemystowych.

Marszatek Wojewodztwa Slgskiego prowadzac postepowanie dotyczgce zmiany pozwolenia
zintegrowanego wzywat Strone do ztozenia wyjasnien i uzupetnien pismami:

-z dnia 8 lutego 2017 r,,

- zdnia 22 marca 2017 r.,

- zdnia 23 maja 2017 r,,

- z dnia 6 lipca 2017 r.,

- zdnial1 lipca 2017 r.,

-z dnia 8 wrzeénia 2017 .

W toku postepowania administracyjnego Strona ztozyta wyjasnienia i uzupetnienia
do przedmiotowego wniosku przy pismach:

- zdnia 14 lutego 2017 r,,

-z dnia 4 kwietnia 2017 r,,

- zdnia 23 czerwca 2017 r,,

- zdnia 12 lipca 2017 r.,

- zdnia 20 lipca 2017 r.,

- zdnia 18 wrzesnia 2017 r.
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W dniu 22 maja 2017 r. przeprowadzono dowdd z ogledzin przedmiotowej instalacji IPPC. W trakcie
ogledzin zapoznano sig z funkcjonowaniem instalacji bedacej przedmiotem wniosku, wdrozonymi
technologiami w procesie produkcyjnym, a takze miejscem magazynowania odpadéw
niebezpiecznych. Omoéwiono takze zagadnienia zwigzane z konkluzjami BAT.

Po analizie informacji podanych w dokumentacji wnioskowej oraz wszystkich zebranych
materiatow dowodowych wykazano, co nastepuje:

W niniejszym pozwoleniu zintegrowanym okreslono warunki w zakresie ochrony powietrza, tj.: dla
emitora E1 oraz emitora E5 (instalacja IPPC) obliczono nowe wielkosci emisji na podstawie
stezenia gwarantowanego 5 mg/m®. Wielkosci emisji pozostatych zanieczyszczen dla emitora E1
oraz E5 pozostang bez zmian w stosunku do obowigzujgcego pozwolenia zintegrowanego (za
wyjatkiem zmniejszenia emisji otowiu).

Dla emitora E2 (instalacja pomocnicza) wielko$¢ emisji godzinowej wszystkich zanieczyszczen
pozostaje bez zmian, zwigkszono natomiast emisje roczng ze wzgledu na zwiekszenie czasu pracy
emitora do 7665 h/rok (ok. 21 h/dobe).

Dla emitorow E3 i E4 (instalacja pomocnicza) wielko$¢ emisji godzinowej wszystkich zanieczyszczen
pozostaje bez zmian, zwigkszono emisje roczng ze wzgledu na zwiekszenie czasu pracy emitoréw
do 7300 h/rok (ok. 20 h/dobe).

Przedmiotowy zaktad jest zaktadem istniejacym, ktorego emisja zanieczyszczen do powietrza jest
juz uwzgledniona w tle zanieczyszczen. Modernizacja jednego z gniazd odlewniczych nie stanowi
istotnej zmiany instalacji, zatem nie ma koniecznosci prowadzenia postepowania kompensacyjnego.
Nie zwiekszono sie réwniez emisji rocznej z catego zaktadu.

Zmiana pozwolenia zintegrowanego dla przedmiotowe;j instalaciji, przy zachowaniu parametrow
miejsc wprowadzania substancji do powietrza oraz wielko$ci emisji dopuszczalnej, w tym takze
emisji dopuszczalnych zmienionych niniejsza decyzjg — nie bedzie powodowaé przekroczenia
dopuszczalnych poziomow substanciji w powietrzu okreslonych w rozporzadzeniu Ministra
Srodowiska z dnia 3 marca 2008 r. w sprawie poziomow niektorych substancji w powietrzu, (Dz. U.
Nr 47, poz. 281) oraz w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie
wartosci odniesienia dla niektérych substancji w powietrzu (Dz. U. Nr 16, poz. 87).

W celu minimalizacji emisji do powietrza zastosowano rozwigzania wynikajgce z konkluzji BAT

w odniesieniu do przemystu metali niezelaznych, zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego

i Rady 2010/75/UE. Instalacja spetnia konkluzje dotyczacych najlepszych dostepnych technik BAT
w zakresie ochrony powietrza, tj.: BAT 4, 9,10, 35, 45, 122, 127.

W zakresie gospodarki odpadami wykazano, iz wnioskowana zmiana pozwolenia zintegrowanego
dotyczy zmiany w ilosci wytwarzanych, odpadow o kodach: 19 12 02 — metale zelazne, 19 12 04 —
tworzywa sztuczne i guma oraz 16 11 04 — oktadziny piecowe i materiaty ogniotrwate z procesow
metalurgicznych inne niz wymienione w 16 11 03.

W przypadku odpadéw o kodach 19 12 02 i 19 12 04 mamy do czynienia ze zwiekszeniem ilosci
wytwarzanych odpadow wzgledem obowigzujgcego pozwolenia zintegrowanego odpowiednio:

z 20 Mg/rok na 50 Mg/rok oraz z 0,5 Mg/rok na 5,0 Mg/rok.

Zwigkszenie ilosci wytwarzanych ww. odpadéw zwigzane jest z dostarczaniem przez podmioty
gospodarujgce odpadami do Odlewni surowcéw zawierajacych wiekszg ilos¢ zanieczyszczen

w postaci metali zelaznych oraz tworzyw sztucznych, gtdwnie gumy.

W przypadku kodu odpadu 16 11 04, w zwigzku z modernizacja gniazda odlewniczego
wnioskodawca wnosi o zmniejszenie iloSci wytwarzanych w zwigzku z eksploatacjg instalacji IPPC
odpadow z 200 Mg/rok do 100 Mg/rok.

Przedmiot zmian w obowigzujgcym pozwoleniu zintegrowanym nie jest sprzeczny z przepisami
prawa w zakresie ochrony srodowiska w tym ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (t. Dz. U.
z 2016 r., poz. 1987 z pozn. zm.) oraz ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska
(tj Dz . U. .z 2016 r., poz. 672 z pdZn. zm.).

Na podstawie przedtozonej dokumentaciji stwierdza sie, iz w ramach gospodarki odpadami Odlewnia
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Metali Szopienice Sp. z 0. 0. wykazata zgodno$¢ prowadzenia instalacji z konkluzjami dotyczgcymi
najlepszych dostepnych technik (BAT) zgodnie z dyrektywng Parlamentu Europejskiego i Rady
2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych w odniesieniu do obrébki metali niezelaznych

w BAT 7, 8, 20, 54, a tre$¢ posiadanego pozwolenia zintegrowanego wymaga wprowadzenia zmian
w tym zakresie.

W zakresie ochrony $rodowiska przed hatasem zmiana pozwolenia zintegrowanego jest zwigzana

z likwidacjg istniejacego Zrodta hatasu - wentylatora promieniowego w instalacji odpylania powietrza
oznaczonego symbolem (W1) oraz powstaniem dwéch nowych zrodet bezposredniej emisji hatasu
do $rodowiska- dwoch wentylatoréw wyciggowych nowej instalacji odpylajacej (o symbolu Wn1 oraz
Ww2). Przeprowadzona analiza akustyczna wykazata, ze sumaryczne oddziatywanie instalacji IPPC
wraz z wprowadzonymi zmianami na instalacji nie bedzie powodowa¢ przekroczen standardow
jakosci srodowiska w zakresie hatasu na najblizszych terenach objetych ochrona akustyczna.
Zaktad spetnia podstawowe wymogi BAT dot. ograniczenia hatasu.

Analiza dokumentacji pod katem gospodarki wodno-$ciekowe] wykazata, ze zaktad zakupuje wode
do celéw bytowych i technologicznych od zewnetrznego dostawcy na podstawie zawartej umowy.
Nie ustala sig monitoringu $ciekéw w pozwoleniu zintegrowanym, gdyz $cieki bytowe i opadowe nie
sg wprowadzane do srodowiska. Na terenie zaktadu nie powstajg $cieki technologiczne.

Zmiany wynikajace z dostosowania instalacji do wymagan okreslonych w konkluzjach BAT nie
dotyczg gospodarki Sciekowej poniewaz instalacja wtérnego wytopu metali niezelaznych Odlewni
Metali Szopienice Sp. z 0.0. z siedzibg w Katowicach nie wytwarza $ciekow technologicznych.

Pismem z dnia 10 listopada 2017 r. wnioskodawca zostat poinformowany o mozliwosci
wypowiedzenia sig, co do zebranych materiatow, w mys$l z art. 10 § 1 ustawy z dnia 14 czerwca
1960 r. Kodeksu postepowania administracyjnego organy administracji publicznej obowiazane sg
zapewnic stronom czynny udziat w kazdym stadium postepowania, a przed wydaniem decyzji
umozliwi¢ im wypowiedzenie sie co do zebranych dowodow. W zwigzku z powyzszym zawiadomiono
strony o zakonczeniu postepowania dowodowego i mozliwosci zapoznania sie oraz wypowiedzenia
co do zebranych dokumentéw i dowoddw przed wydaniem decyziji.

Zgodnie z art. 155 Kodeksu postepowania administracyjnego (Dz. U. z 2017 r., poz. 1 257) decyzja
ostateczna, na mocy ktérej strona nabyta prawo, moze by¢ w kazdym czasie, za zgoda strony,
zmieniona przez organ, ktory ja wydat jezeli przepisy szczegolne nie sprzeciwiajg sie zmianie takie]
decyzji i przemawia za tym stuszny interes strony.

Pouczenie

Od decyzji przystuguje prawo wniesienia odwotania do Ministra Srodowiska za posrednictwem
Marszatka Wojewddztwa Slgskiego w terminie 14 od dnia jej doreczenia.

Z dniem doreczenia organowi administracji publicznej oswiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do
wniesienia odwotania przez ostatnig ze stron postepowania, decyzja staje sie ostateczna, tj. nie mozna
si¢ od niej odwotac i prawomocna, tj. nie mozna wnies¢ na nig skargi do Sadu Administracyjnego.

Uiszczono optate skarbowg za zmiane pozwolenia zintegrowanego w wysokosci 1005,50 PLN.

podpisano:
7 up. MARSZALKA WOJEWODZTWA
Ewa Owczarek-Nowak
Zastepca Dyrektora
Wydziat Ochrony Srodowiska
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