Katowice, 28 marca 2024 r.

Nr sprawy: OE-PZ.7222.69.2022
Nr pisma: OE-PZ.KW-000 /24
(za dowodem doreczenia)

Decyzja nr 1237I0E/2024

Organ wydajacy: Marszatek Wojewédztwa Slaskiego

W sprawie wniosku o udzielenie pozwolenia zintegrowanego

na podstawie art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania

administracyjnego (tj. Dz.U. z 2023 r. poz. 775 ze zm.) oraz na
podstawie art. 181 ust. 1, art. 183 ust. 1, art. 184 ust. 1, art. 187
ust. 4a, art. 188, art. 201, art. 202, art. 204, art. 211, 226 ust. 1, w
zwigzku z art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r.
Prawo ochrony srodowiska (tj. Dz.U. z 2024 r. poz. 54) oraz art.
25ust.1, 2,3,415, art. 41 ust. 21 3 pkt.1 lit.a, art. 43 ust. 2, oraz
art. 45 ust. 4, 6, 8 9 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 roku o
odpadach (t.j. Dz.U. z 2023 r., poz.1587 ze zm.)

orzekam:

udzieli¢, po przeprowadzeniu postepowania kompensacyjnego, spéice Elemental Strategic Metals
Sp. z 0.0., z siedzibg w Grodzisku Mazowieckim, przy ul. Traugutta 42a, pozwolenia zintegrowanego,
dla instalacji do produkcji metali niezelaznych z rud, koncentratéw lub surowcéw wtérnych w wyniku
proces6w metalurgicznych, chemicznych lub elektrolitycznych, zlokalizowanej w Zawierciu,
eksploatowanej przez spotke Elemental Strategic Metals Sp. z 0.0. z siedzibg w Grodzisku
Mazowieckim przy ul. Traugutta 42a (NIP: 5291828202, REGON: 384600679).

l. Rodzaj i parametry instalaciji:

1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci.

Przedmiotem dziatalnosci spoétki Elemental Strategic Metals sp. z 0. 0. jest przetwarzanie
odpadow i odzysk metali niezelaznych w procesie produkciji metali.

a) prowadzacy instalacje IPPC

Nazwa prowadzacego instalacje Siedziba prowadzacego instalacje
L.p. IPPC REGON NIP
ulica i numer kod miasto
. Grodzisk
1 Elemental Strategic Metals Sp. z o0.0. ul. Traugutta 42a | 05-825 o 384600679 5291828202
Mazowiecki

b) instalacja IPPC objeta niniejszym pozwoleniem zintegrowanym:




adres instalacji Numery
ewidencyjne
Branza Kwalifikacja liczba dziatek, na
L.p. | Nazwa instalacji IPPC ulica i . IPPC przedsiewzieci | instalacji tej ktérych
numer kod miasto a branzy zlokalizowana
jest dana
instalacja
Instalacja do produkcji
metali niezelaznych z -
rud, koncentratéw lub | Rozp. K
surowcow wtornych w Pod o ka | 42-a Zawierci pkt.2. 82 uitl 1 pkt 1
1 wyniku procesow o] 1m2Ing a -400 awiercie 5)* Pog. 1095/42, 1352/4
metalurgicznych, )
chemicznych lub art.378 ust.2a
elektrolitycznych

* Rozporzadzenie Ministra Srodowiska w sprawie rodzajéw instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie
poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako catosci

** Rozporzadzenie Rady Ministréw w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywaé na srodowisko

2. Opis prowadzonej dziatalnosci.

Przedmiotowa instalacja obejmuje dwa, odrebne ciagi technologiczne, tj.
- linie przetwarzania katalizatorow;
- linie przetwarzania baterii (ogniw) litowo-jonowych,

ktére stanowia jedng instalacje IPPC.

W instalacji prowadzone beda procesy odzysku, w tym recyklingu, metali przemystowych, w tym
w szczegolnosci: platyny, palladu, rodu, kobaltu, niklu, miedzi, litu z odpadéw dostarczanych
przez podmioty uprawnione do ich zbierania oraz podmioty, wytwarzajgce odpady w ramach
wlasnej dziatalnosci. Odzysk prowadzony bedzie poprzez:

- procesy pirometalurgiczne (wytop stopow),

- hydrometalurgiczne,

- elektrometalurgiczne.

3. Charakterystyka techniczna, opis procesu technologicznego.

3.1. Charakterystyka techniczna

W skiad instalacji wchodzg nastepujgce urzadzenia i elementy:
- zbiorniki na ciecze,
- zbiorniki na gazy:
- piece elektryczne tukowe SAF,
- piec obrotowy TBRC,
- instalacja suszenia i prazenia czarnej masy,
- instalacja suszenia koncentratu,
- instalacja pomocnicza - kottownia gazowa wyposazona w kociot 0 mocy cieplnej do
1000 kw.

3.2 Opis procesu technologicznego.

W instalacji bedg prowadzone procesy przetwarzania katalizatoréw oraz przetwarzania baterii
(ogniw) litowo-jonowych. Opis ww. procesow technologicznych przedstawia sie nastepujaco.

3.2.1. Proces przetwarzania katalizatoréw

Katalizatory beda poddawane obrébce mechanicznej, polegajacej na ich kruszeniu i mieleniu, w
celu uzyskania jednolitej frakcji, o granulacji nie przekraczajgcej 1 mm. Proces obrobki
mechanicznej realizowany bedzie w izolacji, z wykorzystaniem urzadzenh zapobiegajgcych
pyleniu, w szczegolnosci filtréw workowych. Zatrzymany pyt kierowany bedzie bezposrednio do
kolejnego etapu procesu technologicznego, tj. do etapu topienia w tukowym piecu elektrycznym
(dalej: SAF). Produktem procesu mechanicznego rozdrabniania jest maczka ceramiczna,



zawierajagca metale z grupy platynowcéw (dalej: PGM). Na tym etapie poddawana jest ona
procesowi badania sktadu chemicznego i okre$lania zawarto$ci PGM. Po okresleniu sktadu
chemicznego PGM, partia maczki jest mieszana z dodatkami technologicznymi.

Po uzyskaniu odpowiedniego stopnia zmieszania, uzyskany wsad kierowany jest, przy
wykorzystaniu zamknietych przenosnikéw, do pieca elektrycznego, w celu przetopu.

Wykorzystane zostang dwa piece elektryczne, o zblizonej zdolnosci produkcyjnej, pozwalajgce
tacznie na przetop surowca pozyskanego z maksymalnie 6 000 ton zuzytych katalizatoréw
rocznie. Wsad w piecu bedzie rozgrzewany do temperatur z przedziatu 1300°C-1600°C, przy
zastosowaniu elektrody. Piece chtodzone sg woda, krgzaca w obiegu zamknietym, okresowo
odswiezanym i uzupetnianym. Dno pieca stanowi tygiel, zbudowany m.in. z grafitu i materiatow
ogniotrwatych.

Dzieki dziataniu wysokiej temperatury dojdzie do przejscia wsadu do ptynnego stanu skupienia, a
nastepnie, dzieki przemianom chemicznym i zmianom fizycznym, do rozdziatu na stop PGM w
metalu-kolektorze w postaci zelaza (w dennej czesci pieca — dzieki wysokiej gestosci stopu) oraz
ptynny zuzel, o nizszej gestosci, utrzymujacy sie na powierzchni stopu, a znajdujacy sie w
srodkowej czesci pieca.

Kazdy piec wyposazony jest w systemy spustu zuzla (w czesci sSrodkowej) i ptynnego stopu PGM
i zelaza lub innego kolektora (w czesci dennej). Zuzel pierwotny (uzyskany z przetopu wsadu
pierwotnego, opartego na magczce ceramicznej wkltadéw SAC, wapna palonego (alternatywnie:
piasku lub innego surowca zuzlujgcego) i metalu kolektora, bedzie po odebraniu z pieca i
wystudzeniu, magazynowany na terenie zaktadu, a nastepnie dodawany stopniowo do kolejnego
wsadu, w celu odzyskania pozostatych PGM, zawartych w zuzlu pierwotnym.

Uzyskany stop zelaza lub innego kolektora i PGM, po wstepnym wystudzeniu pod okapem,
zapewniajgcym odciag oparéw ze stygniecia, transportowany bedzie do pieca obrotowo-
przechylnego (Top-Blown Rotary Convertor — TBRC), w ktérym, po dodatku tlenku wapnia (CaO)
i/lub krzemionki, dokonywana bedzie koncentracja, w celu uzyskania stopu o0 znacznie wyzszym
udziale PGM. Odpadem bedzie zuzel, o niskiej zawartosci PGM. Mozliwa jest réwniez obrobka
stopu zelaza i PGM w TBRC po jego uprzednim wystudzeniu.

Po etapie pirometalurgicznym otrzymywany bedzie stop Fe (bedacego metalem-kolektorem)

i PGM oraz zuzel zasadowy, bogaty w Al,Os. Zuzel, po ewentualnym ponownym przetopie

i eliminacji pozostajgcych w nim PGM, oraz po rozdrobnieniu stanowi¢ bedzie gotowy produkt
handlowy, wykorzystywany np. jako kruszywo w zastosowaniach budowlanych. Natomiast stop
Fe-PGM bedzie rozdrabniany za pomoca techniki atomizacji gazowej.

Nastepnie, stop Fe-PGM, uzyskany przy wykorzystaniu ww. technologii pirometalurgicznych i
rozdrobniony w procesie jego atomizacji, poddawany bedzie dalszemu przetwarzaniu (rafinacji),
przy wykorzystaniu technologii hydrometalurgicznych. W szczegdélnosci wykorzystywane beda
nastepujgce metody i technologie:

a) tugowanie kwasem siarkowym i chlorowodorowym,

b) roztwarzanie w kwasach: chlorowodorowym, azotowym i innych,
c) filtracja,

d) przemywanie,

e) krystalizacja,

f) przedmuchiwanie powietrzem i gazami technicznymi,

g) wykorzystanie zywic MRT,

h) hydroliza,

i) redukcja termiczna,

i) wytrgcanie.

3.2.2. Proces przetwarzania baterii (ogniw) litowo-jonowych

W pierwszym etapie procesu przetwarzania, strumien zuzytych i/lub odpadowych ogniw litowo-
jonowych bedzie poddawany diagnozowaniu, pozwalajacemu kwalifikowac je do kategorii
roztadowania z odzyskiem energii lub roztadowania bez odzysku energii resztkowej. Z ogniw
sklasyfikowanych do kategorii roztadowania z odzyskiem, energia bedzie odzyskiwana



i wykorzystywana na potrzeby technologiczne zaktadu. Natomiast ogniwa sklasyfikowane do
kategorii roztadowania bez odzysku energii beda roztadowywane z energii resztkowej

z wykorzystaniem metody chemicznego roztadowania, polegajgcej na zanurzeniu zuzytych i/lub
odpadowych ogniw litowo-jonowych w roztworze elektrolitu lub innym roztworze o podobnych
wiasciwosciach fizyko-chemicznych. Drugg metodg bedzie roztadowanie baterii z
wykorzystaniem rezystorow.

W kolejnym etapie procesu, przetwarzany roztadowany strumien zuzytych i/lub odpadowych
ogniw litowo-jonowych poddawany bedzie w procesie mechanicznej przerébki kruszeniu i
mieleniu, suszeniu i kondensacji elektrolitu, separacji magnetycznej, a w nastepnym kroku
mechanicznemu rozdzieleniu na frakcje ferromagnetyczne, diamagnetyczne oraz
paramagnetyczne.

Gtéwnym celem obrébki mechanicznej strumienia zuzytych i/lub odpadowych ogniw litowo-
jonowych jest otrzymanie masy bateryjnej (,czarnej” masy bateryjnej, frakcji paramagnetycznej) o
odpowiednim uziarnieniu, z ktérej na drodze suszenia i kondensacji usuniete zostaty zwigzki
organiczne, pochodzace z elektrolitu. Materiat bogaty m.in.: w kobalt (Co), nikiel (Ni), mangan
(Mn), lit (Li) oraz miedZ (Cu) stanowi potprodukt do wykorzystania w kolejnych jednostkowych
procesach recyklingu. Odzysk metali z masy bateryjnej prowadzony bedzie w jednej z dwdch
Sciezek technologicznych:

Sciezka 1

W technologii pierwszej, masa bateryjna w pierwszej kolejnosci moze zosta¢ poddana prazeniu,
w celu zmiany form chemicznych metali oraz usuniecie niepozadanych skiadnikéw, co przetozy
sie na zwiekszenie efektywnosci ich odzysku w kolejnych etapach procesu recyklingu. W

kolejnym kroku, wyprazona lub niepoddana wstepnej obrébce termicznej, masa bateryjna moze
zostac przerobiona w dwéch wariantach przerébki hydrometalurgicznej.

Wariant 1.1.

W wariancie tym materiatl poddawany bedzie tugowaniu, z wykorzystaniem roztworu kwasu
siarkowego z dodatkiem utleniacza oraz elektrolizie, poprzedzonej lub nie poprzedzonej
cementacja miedzi (Cu), gdzie przy wykorzystaniu przeptywu pradu, na katodach osadzane
beda, w postaci metalicznej: miedz (Cu) oraz selektywnie kobalt (Co) i nikiel (Ni) lub kobalt wraz
z niklem (Co+Ni) jako produkt mieszany, a na anodach dwutlenek manganu (MnO.). Niektére
produkty moga zosta¢ poddane w kolejnym kroku tugowaniu utleniajgcemu, z wykorzystaniem
kwasu siarkowego, utleniacza i z uzyskanych zatezonych roztworéw, w wyniku krystalizacji,
bedzie mozna otrzymacé produkty o czystosci bateryjnej. Natomiast produkt mieszany kobaltowo-
niklowy (Co+Ni) moze zosta¢ poddany w pierwszym kroku tugowaniu utleniajgcemu, a nastepnie,
na drodze ekstrakcji rozpuszczalnikowej, z wykorzystaniem zwigzkéw organicznych, mozna
bedzie doprowadzi¢ do rozdziatu tych dwéch metali do postaci metalicznej lub soli. Z zatezonych
roztworow, pozostatych po etapie elektrochemicznego wydzielania metali i/lub ekstrakciji
rozpuszczalnikowej, selektywnie odzyskiwany bedzie magt by¢ lit (Li), w postaci weglanu(1V)
litu(l) (Li.COs) i/lub wodorotlenku litu (LiOH)

Wariant 1.2.

W wariancie tym, materiatl poddawany bedzie tugowaniu (odmywaniu) z wykorzystaniem wody
z/lub bez dodatku dwutlenku wegla, w celu wylugowania litu, w postaci wodoroweglanu litu, ktory
w kolejnych krokach, z oczyszczonego i zatezonego roztworu, bedzie selektywnie odzyskiwany w
postaci soli. Masa bateryjna, uzyskana po tugowaniu z wykorzystaniem wody z/lub bez dodatku
dwutlenku wegla, poddawana bedzie kwasnemu redukcyjnemu tugowaniu jednostopniowemu
i/lub dwustopniowemu z dodatkiem utleniaczy.

Roztwér po tugowaniu poddawany bedzie elektrolizie, gdzie na katodach osadzane bedg, w
postaci metalicznej: miedz oraz selektywnie kobalt i nikiel lub kobalt wraz z niklem, jako produkt
mieszany, a na anodach dwutlenek manganu. Produkty, w postaci metalicznego kobaltu i niklu
moga zostac¢ poddane, w kolejnym kroku, tugowaniu utleniajgcemu i z uzyskanych, zatezonych
roztwordw, w wyniku krystalizacji, mozna bedzie otrzymac produkty, o czystosci bateryjnej.
Natomiast produkt mieszany, kobaltowo-niklowy, moze zosta¢ poddany w pierwszym kroku
tugowaniu utleniajacemu, w analogiczny sposoéb, jak metaliczny kobalt i/lub nikiel, a nastepnie, na



drodze ekstrakcji rozpuszczalnikowej, mozna bedzie doprowadzi¢ do rozdziatu tych dwoch metali
i z uzyskanych, zatezonych roztworéw bedzie mozliwy selektywny odzysk kobaltu i niklu w
postaci metalicznej - elektrochemicznie i/lub siarczanéw, w drodze krystalizaciji.

Z zatezonych roztworow selektywnie odzyskiwany bedzie mogt by¢ lit (Li) w postaci soli lub
wodorotlenku.

Sciezka 2

W technologii drugiej, masa bateryjna, uzyskana w procesie obrobki mechanicznej, poddana
zostanie koncentracji w piecu TBRC do postaci stopu Ni-Co-Mn-Cu-(Fe). W wyniku przerébki
pirometalurgicznej frakcji paramagnetycznej, otrzymywany bedzie réwniez zuzel i pyt, w ktdrych
skoncentrowane beda niepozgdane sktadniki i lit (Li). W kolejnym kroku, produkty

pirometalurgicznej przerébki masy bateryjnej tj. stop, zuzel i pyt moga zostaé przerobione
w dwéch wariantach hydrometalurgicznej przerébki tj.:

Wariant 2.1

W wariancie tym odzysk metali: niklu, kobaltu, manganu i miedzi ze stopu bedzie prowadzony na
drodze kwas$nego tugowania, z wykorzystaniem kwasu siarkowego (V1) oraz dodatku czynnika
wspomagajgcego. Z roztworu, po kwasnym redukcyjnym tugowaniu, po ewentualnym
oczyszczeniu/doczyszczeniu z niepozadanych sktadnikow, metale odzyskiwane beda w postaci
produktéw, w analogiczny sposob, jak zostato to opisane w wariancie 1.2. Natomiast odzysk litu
prowadzony bedzie poprzez kwasne tugowanie zuzla i/lub pytu, z wykorzystaniem kwasu
siarkowego lub kwasu chlorowodorowego i/lub wodorotlenku sodu. Z zatezonego roztworu,
pozostalego po etapie tugowania, po korekcie pH i ewentualnym doczyszczeniu (w tym
dopuszcza sie zastosowanie ekstrakcji rozpuszczalnikowej), z zastosowaniem wodorotlenku
sodu lub tlenku wapnia, selektywnie odzyskiwany bedzie lit, w postaci soli i/lub wodorotlenku, w
procesie stracania.

Wariant 2.2

W wariancie tym, stop otrzymany po koncentracji masy bateryjnej w piecu TBRC wylewany
bedzie do instalacji do produkcji anod. Otrzymane elektrody poddawane beda procesowi
anodowego roztwarzania, z zastosowaniem katod stalowych, z wykorzystaniem elektrolitu
zwrotnego (po procesach elektrowydzielania). W wyniku prowadzenia procesu elektrorafinaciji
anod, z wysoka wydajnoscig pradowa, do roztworu wylugowywane sa metale - nikiel, kobalt,
mangan i miedZ oraz inne zanieczyszczenia jonowe, 0 nizszych stezeniach, ktére odzyskiwane
beda, w procesach elektrochemicznych, opisanych w wariancie 1.2. Odzysk litu z zuzla
prowadzony bedzie zgodnie z opisem dla wariantu 2.1.

4. Rodzaje i ilosci wykorzystywanych materiatéw, surowcéw i paliw

Lp. wykorzystywane materiaty, paliwa, zuzycie mediow jednostka ilosé
1 Woda m*/rok 70 000
2 Energia elektryczna MWh/rok 13

5. Gospodarka wodno-$ciekowa.

5.1. Gospodarka wodna.

Woda w zakfadzie bedzie wykorzystywana:
- na cele technologiczne instalacji IPPC, w ilosci 70 000 m?rok,
- na cele socjalno — bytowe, w ilosci 2 792,25 m®/rok,
- do utrzymywania czystosci w zaktadzie, pielegnaciji zieleni itp., w ilo$ci 1 000 m®/rok.

Do celéw technologicznych instalacji IPPC bedzie wykorzystywana gtéwnie woda opadowa i
roztopowa, zgromadzona w zhiorniku retencyjnym. W przypadku okresowego braku
wystarczajacych ilosci wody dostepnej z tego zrodta, przewiduje sie wykorzystanie wody z
miejskiej sieci wodociggowe;.



Woda dla potrzeb instalacji IPPC wykorzystywana bedzie do nastepujgcych proceséw
technologicznych:
a) Procesy hydrometalurgicznego przetwarzania czarnej masy, pozyskanej z zebranych i
wstepnie rozdrobnionych baterii w tym:
- proces tugowania czarnej masy kwasem siarkowym,
- proces usuwania kwasowosci z przy wykorzystaniu NaOH i CaCOs,
- proces elektrowydzielania.
b) Procesy przetopu katalizatoréw, gdzie woda wykorzystywana bedzie do chtodzenia
piecow, w ramach obiegéw zamknietych, ktére bedg okresowo uzupetniane,
¢) Procesy laboratoryjne tj. rafinacja metali, gdzie woda wykorzystywana bedzie w ramach
procesOw chemicznych (gtéwnie woda zdemineralizowana), a takze do mycia szkfa i
aparatury laboratoryjnej, utrzymania czystosci laboratoriéw, itd.

Zapotrzebowanie na wode do pozostatych celéw, w tym porzadkowych i socjalno-bytowych,
pokrywane bedzie z miejskiej sieci wodociggowej tj. z Rejonowego Przedsiebiorstwa
Wodociggow i Kanalizacji Sp. z 0.0. w Zawierciu.

5.2. Gospodarka Sciekowa.

W obrebie zaktadu beda wytwarzane Scieki przemystowe, Scieki bytowe (powstajgce niezaleznie
od eksploatacji instalacji IPPC) oraz wody opadowe i roztopowe (nie bedace $ciekami,
powstajgce niezaleznie od eksploatacji instalacji IPPC).

Scieki przemystowe z instalacji IPPC, pochodzace wylacznie z proceséw przetwarzania
zuzytych katalizatoréw, po oczyszczeniu w zakladowej oczyszczalni Sciekdw, zawracane bedg
do obiegu technologicznego, w postaci wod procesowych i beda krazy¢ w obiegu zamknietym.

Prognozowana ilo$¢ $éciekdw przemystowych wynosi 20 000 m®/rok.

llos¢, stan i sktad Sciekdw przemystowych przed oczyszczeniem z podziatem na poszczegoine
procesy technologiczne:

Rodzaj sciekéw przemystowych | Maksymalne ilosci [m®/rok] Stan i sktad Sciekéw

Scieki z procesu rafinacji 10 000 Chlorki, siarczany, sod

Glin, kobalt, chrom og6lny, miedz,
2 000 zelazo ogdlne, nikiel, fosfor,
siarczany, tytan, cynk

Scieki z procesu roztadowywania,
opartego o NaCl lub Fe,SO,

Glin, kobalt, chrom ogélny, miedz,
3000 zelazo ogo6lne, nikiel, fosfor,
siarczany, tytan, cynk

Scieki z procesu tugowania i
elektrowydzielania

Scieki z oczyszczania Glin, kobalt, chrom ogdlny, miedz,

2 000

zasiarczonych spalin zelazo ogolne,

Scieki z od$wiezania obiegéw 1500 pH7-9

chlodzacych temperatura < 35°C

Scieki z mycia pojemnikéw 1500 G“n’ koba!t, chrom ogoiny, miedz,
zelazo ogdlne,

Razem 20 000

Niezaleznie od eksploatacji instalacji powstawac beda $cieki socjalno-bytowe, a takze wody
opadowe i roztopowe, gromadzone w zbiorniku retencyjnym, ktére nastepnie beda
wykorzystywane do celéw technologicznych instalacji IPPC.



Il. Sposoby osiagania wysokiego stopnia ochrony Srodowiska jako catosci i zapewnienia
efektywnego wykorzystania energii.

Zastosowano nastepujace rozwigzania, okreslone w Decyzji Wykonawczej Komisji (UE)
2016/1032 z dnia 13 czerwca 2016 r. ustanawiajacej konkluzje dotyczace najlepszych
dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do przemystu metali niezelaznych, zgodnie z dyrektywg
Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych:

1. W zakresie Zintegrowanego systemu zarzgdzania Srodowiskowego:

Nr konkluzji Sposob realizacji w instalacji

BAT

BAT 1 Zaklad zobowigzany jest wdrozyc i przestrzegac systemu zarzgdzania Srodowiskowego,
zawierajacego w sobie wszystkie wymagane cechy, wymienione w BAT 1.

BAT 3 Zakiad zobowigzany jest opisa¢ wszystkie etapy procesu w stosownych procedurach, do

ktorych stosowania zobowigzany bedzie personel.
Zaktad zobowigzany jest wdrozy¢ nastepujace techniki:

- kontrola i wybor materiatdw wsadowych zgodnie z procesem i stosowanymi
technikami redukcji emisiji,

- dokladne wymieszanie materiatow wsadowych w celu uzyskania optymalne;j
sprawno$ci przetwarzania energii oraz ograniczenia emisji i zmniejszenia liczby
przypadkéw odrzucenia,

- systemy wazenia i odmierzania materiatéw wsadowych,

- procesory stuzgce kontrolowaniu tempa podawania materiatu wsadowego,
kluczowe parametry procesu oraz warunki obejmujgce alarm, warunki spalania i
dodatki gazu,

- monitorowanie on-line temperatury w piecu, cisnienia w piecu i przeptywu
gazéw,

- monitorowanie kluczowych parametréw procesu zespotu urzadzen stuzgcego
do redukcji emisji do powietrza, takich jak temperatura gazéw, pomiar
odczynnikéw, spadek cisnienia, prad i napiecie w elektrofiltrze, przeptyw cieczy
uzywanych do plukania oraz pH i sktadniki gazowe (np. O, , CO, LZO).

2. W zakresie gospodarki wodno-sciekowej:

Nr konkluzji
BAT

Sposob realizacji w instalacji

BAT 1

Zaktad bedzie posiadat System Zarzadzania Srodowiskowego w oparciu o norme 1SO. Z
chwilg uruchomienia Elemental Strategic Metals Sp. z 0.0. w Zawierciu powinien posiada¢
wdrozony systemu zarzgdzania Srodowiskowego zawierajgcy w sobie wszystkie wskazane
cechy, w tym:
e. sprawdzanie efektywnosci i podejmowanie dziatan naprawczych, ze szczeg6inym
uwzglednieniem:
0) monitorowania i pomiaréw (w tym: monitorowania emisji do wody).

Scieki przemystowe z instalacji IPPC pochodza wylacznie z proceséw przetwarzania
zuzytych katalizatoréw. Po oczyszczeniu w zakltadowej oczyszczalni Sciekéw zawracane
beda do obiegu technologicznego w postaci wod procesowych, krazgc w obiegu
zamknietym.

Zaklad nie bedzie wprowadzat Sciekéw przemystowych do srodowiska, ani do
zewnetrznych urzadzen kanalizacyjnych.

W zwigzku z powyzszym brak emisji do wody wymagajacej monitorowania.

BAT 3

W celu poprawienia ogoélnej efektywnosci Srodowiskowej, w ramach BAT zapewniony
zostanie stabilny proces przetwarzania poprzez wykorzystanie systemu kontroli proceséw
oraz stosowanie procesora (systemu) stuzacego do kontroli dostarczania odczynnikOw i
sprawnosci oczyszczalni Sciekéw za posrednictwem monitorowania on — line temperatury,
zmetnienia, pH, przewodnosci i przeptywu.

W procesie odzysku metali kontrola procesu stanowi kluczowy element bezpieczenstwa
procesowego, bezpieczenstwa i higieny pracy oraz bezpieczenstwa finansowego
przetwarzanych produktéw. Na kazdym etapie proceséw bedg pobierane probki, ktore
beda analizowane poprzez wewnatrzzaktadowe laboratorium analityczne.

Wszystkie etapy procesu odzysku metali beda nadzorowane poprzez centralny system




Nr konkluzji
BAT

Sposobb realizacji w instalacji

sterowania, wyposazony w uktady zabezpieczen, blokady, pozwolenia. Centralny system
sterowania zostat zaprojektowany tak, aby umozliwi¢ identyfikacje poszczeg6inych
procesow.

Monitorowane beda m.in. takie parametry jak: temperatura, pH, ciSnienie, stezenie
wodoru, zawarto$¢ metali.

Wstepnie zaktada sie ok. 600 punktéw pomiarowych (obstugiwanych przez rézne
instrumenty pomiarowe). W razie potrzeby parametry procesowe beda korygowane, aby
zapewni¢ optymalny przebieg i wydajno$¢ procesow.

BAT 14

Prowadzacy instalacje bedzie stosowat nastepujace techniki:

- Mierzenie ilosci zuzytej wody Swiezej i ilosci odprowadzonych Sciekéw - w instalacji
prowadzony bedzie pomiar ilosci zuzytej wody Swiezej i ilosci odprowadzanych do
oczyszczalni zaktadowej Sciekdw z wykorzystaniem wodomierza i licznika Sciekow;

- Ponowne wykorzystanie strumieni stabego kwasu wytwarzanych w elektrofiltrze i
ptuczkach gazowych mokrych - kwasy bedg stosowane, w miare mozliwosci, do
procesow tugowania w ciggu technologicznym, gdzie odzyskiwane beda metale
bateryjne;

- Ponowne wykorzystanie wody ze sptywow powierzchniowych - woda ze spltywéw
powierzchniowych (woda opadowa) wykorzystywana bedzie do celow
technologicznych, po jej uzdatnieniu (do proceséw tugowania, ekstrakcji, wytrgcania,
rafinacji, odswiezania obiegéw wod chtodzgcych itp.), mycia zbiornikéw i utrzymania
czystosci, ppoz., utrzymania zieleni;

- Stosowanie systemu chtodzenia o obiegu zamknietym - woda do chiodzenia krazyta
bedzie w obiegu zamknietym;

- Ponowne wykorzystanie oczyszczonej wody z oczyszczalni $ciekdw - oczyszczona
woda z oczyszczalni Sciekéw wykorzystywana bedzie do procesu technologicznego.

BAT 15

W zaktadzie funkcjonowat bedzie rozdzielczy system kanalizacyjny

- Sie€ kanalizacji bytowej, do ktorej trafia¢ bedg Scieki socjalno-bytowe, ktére
odprowadzane beda do miejskiej kanalizacji sanitarne;j.

- Sie€ kanalizacji przemystowej, do ktorej trafia¢ beda Scieki przemystowe z
proceséw technologicznych, ktére po podczyszczeniu w zakladowej oczyszczalni
Sciekow, wykorzystywane bedg do celéw technologicznych.

- Sie¢ kanalizacji deszczowej, do ktorej trafia¢ beda wody opadowe lub roztopowe
z terendw utwardzonych oraz potaci dachowych. Wody opadowe z terenow
utwardzonych podczyszczane beda w separatorze, o przeptywie maksymalnym
300 I/s i osadniku. Wody opadowe gromadzone bedg w zbiorniku retencyjnym,
nastepnie po uzdatnieniu wykorzystywane beda do celéw technologicznych,
mycia zbiornikdw i utrzymania czysto$ci, ppoz., utrzymania zieleni.

BAT 17

Scieki przemystowe powstajgce w przedmiotowej instalacji nie beda wprowadzane
bezposrednio do srodowiska - nie bedzie nastepowata emisja posrednia i bezposrednia do
wod.

Zasadniczo Scieki przemystowe poddawane bedg oczyszczaniu w procesie ich destylacji
(odparowania) w warunkach obnizonego ci$nienia.
Niezaleznie od powyzszego, w niektérych sytuacjach moze by¢ niezbedne zastosowanie
fizykochemicznych metod oczyszczania Sciekdw. W takich wypadkach, w zakladowej
oczyszczalni sciekow stosowane beda nastepujace techniki wykorzystywane w procesie
oczyszczania sciekow:

- strgcanie chemiczne

- sedymentacja

- filtracja

- flotacja.
Wykorzystywane beda rowniez srodki przyspieszajace przebieg ww. technik (katalizatory
reakcji).

BAT 148

W procesach pirometalurgicznych stosowane beda nastepujgce rozwigzania
technologiczne:

- W sekcji chtodzenia, scieki powstawac¢ beda w procesie uzdatniania wody
wykorzystywanej do chtodzenia piecow a nastepnie odswiezania wody chtodzacej.
Doktadnym miejscem powstania Sciekdw bedzie zamontowana stacja uzdatniania
wody, ktérej zadaniem bedzie zapewnienie odpowiednich parametréw wody




Nr konkluzji
BAT

Sposobb realizacji w instalacji

procesowej. Do stacji uzdatniania dostarczona bedzie ogélnozaktadowa woda
procesowa powstajaca w wyniku oczyszczania sciekéw przemystowych. Stacja
uzdatniania wyposazona bedzie w automatyczny ukfad kontroli parametrow wody
(wyposazony w wodomierz impulsowy oraz odpowiednie testery twardosci). Stacja
wyposazona bedzie réwniez w automatyczne dozowniki inhibitora korozji, biocydu
oraz zmiekczacza. Woda procesowa krgzgca w ukladzie bedzie stale monitorowana
pod wzgledem kluczowych parametréw, a o dodawaniu odczynnikdéw decydowac
bedzie automatyczny system sterowania. Takie rozwigzanie pozwoli na wymiane
jedynie niezbednej ilosci wody procesowej i obnizy do minimum ilos¢ powstajacych
Sciekow.

W sekgiji off-gas Scieki powstawacé bede w skruberach mokrych, w procesie
odsiarczania spalin procesowych z piecow. Uktad sterowania skruberéw bedzie w
petni automatyczny i wyposazony w termopary, mierniki pH i przeptywomierze. Gazy
procesowe kierowane do skrubera bedg stale monitorowane pod wzgledem
poziomu pH, temperatury i wielkosci przeptywu. Pomiar ten pozwoli systemowi
sterowania na okreslenie odpowiedniej ilosci reagentu niezbednego do
zobojetnienia spalin. Dzieki temu automatycznie dozowana bedzie jedynie niewielka
ilos¢ roztworu odczynnika co pozwoli na minimalizacje ilosSci powstajacych Sciekow.

W procesach hydrometalurgicznych zastosowane beda nastepujgace rozwigzania
technologiczne i organizacyjne:

W pierwszej kolejnosci wszelkie wody procesowe i $cieki beda kierowane do
wewnetrznej instalacji ,podczyszczania”, stanowigcej element rafinerii metali.
Zadaniem tej instalacji jest maksymalny odzysk metali szlachetnych i bazowych z
cieczy procesowych i ich zawrécenie do procesu. W tym celu stosowany bedzie
potréjny uktad podczyszczania. W pierwszym etapie, kiedy stezenie metali wyniesie
>50 mg/dm?, metale bedg stracane, nastepnie filtrowane. W przypadku, gdy
stezenie metali bedzie nadal wynosi¢ >50 mg/m° metale bedgq zawracane. W
przypadku, gdy stezenie metali bedzie w granicach 10-50 mg/dm® metale beda
poddawane drugiemu etapowi - wytrgcaniu z dodatkiem zelaza. Z kolei w
przypadku, gdy stezenie metali bedzie nadal w granicach 10-50 mg/dm® metale
beda zawracane, natomiast gdy stezenie metali bedzie <10 mg/dm® metale beda
kierowane na trzeci ostatni etap oczyszczania z wykorzystaniem siarczku sodu.
Zanieczyszczone wody procesowe, stanowigce scieki przemystowe beda kierowane
do zaktadowej oczyszczalni Sciekdw w celu odzysku wody procesowej.

Woda procesowa z procesu oczyszczania sciekow przemystowych wykorzystywana
bedzie ponownie do celéw technologicznych w zaktadzie — krazy¢ bedzie w obiegu
zamknietym.

Opisane wyzej rozwigzania organizacyjne beda adaptowane do biezgcych parametréow
procesowych i moga by¢ modyfikowane w zaleznosci od potrzeb.

3. W zakresie ochrony powietrza:

Nr konkluzji BAT

Sposab realizacji w instalacji

BAT 4

BAT 5

BAT 6




Emisje rozproszone — ogdine podejscie do zapobiegania emisjom rozproszonym
W instalacji, stosowany jest system obstugi technicznej, ktory stuzy zwiekszeniu wydajnosci systemow redukcji
emisji pytébw w ramach systemu zarzgdzania sSrodowiskowego, w postaci:

- przegladéw urzadzen wchodzacych w skiad instalaciji,
- stosowania procedur i instrukcji obstugi,
- obstuge urzadzen przez wykwalifikowanych pracownikéw.

Celem zapobiezenia rozproszonym emisjom pytéw do powietrza lub, w przypadku, gdy nie jest to
wykonalne, aby ograniczy¢ rozproszone emisje pytow do powietrza, w ramach BAT nalezy opracowa¢
i wdrozy¢ plan dziatania w sprawie rozproszonych emisji pytéw jako czes¢ systemu zarzadzania
srodowiskowego.

Caty proces technologiczny jest $cisle kontrolowany i monitorowany, co ograniczy powstawanie
emisji rozproszonych do powietrza. Wszystkie zrédta emisji zostaty zidentyfikowane i wdrozone
zostaty dziatania i techniki celu zapobiegania emisjom rozproszonym lub ograniczania ich.

BAT 7

Emisje rozproszone ze sktadowania surowcéw
W instalacji stosowane sg nastepujgce techniki:

- magazynowanie wszystkich surowcéw, stosowanych w instalacji, w budynkach lub pojemnikach /
zbiornikach,

- zastosowanie do budowy ww. zbiornikdw materiatéw odpornych na substancje w nich zawarte,

- rozdrabnianie surowcow i przekazywanie ich do dalszych etapow nastepuje w szczelnym ukfadzie
wyposazonym w filtry pytu,

- zastosowanie niezawodnego systemu detekcji wyciekow i wySwietlacza poziomu napetnienia zbiornika,
wyposazonego w alarm w celu zapobiegania przepetnieniu.

BAT 8

Emisje rozproszone z obrébki oraz transportu surowcow
W instalacji stosowane sg nastepujgce techniki:

- wszystkie procesy sg prowadzone wewnatrz zamknietej hali,

- zastosowanie odpowiednich pojemnikéw do obstugi materiatéw granulowanych,

- minimalizacja odlegtosci transportu,

- ograniczanie wysokosci zrzutu z pasoéw przenosnikowych, koparek lub chwytakéw,
- dostosowanie predkosci otwartych przenosnikéw pasowych (< 3,5 m/s),

- minimalizowanie predkosci staczania lub swobodnego spadania materiatow,

- umieszczanie przenosnikéw podajacych i rurociggéw przesytowych w bezpiecznych, otwartych
przestrzeniach powyzej podioza, tak aby mozna byto szybko wykrywaé wycieki i zapobiega¢ szkodom
powodowanym przez pojazdy i inne urzgdzenia,

- automatyczne ponowne uszczelnianie przylgczy stuzacych do dostaw do celéw obstugi cieczy,
- segregowanie niekompatybilnych materiatéw (np. utleniaczy i materiatéw organicznych),
- minimalizowanie przekazywania materialow pomiedzy procesami.

BAT 9

Emisje rozproszone z produkcji metali

W instalacji optymalizowana jest skutecznos$¢ zbierania gazéw odlotowych i ich oczyszczania, stosowane sg
nastepujace techniki, poprzez zastosowanie nastepujacych technik:
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mechaniczne oczyszczanie wstepne surowcow wtérnych w celu zminimalizowania organicznego
zanieczyszczenia materiatu wsadowego do pieca,

stosowanie zamknietego pieca z odpowiednio zaprojektowanym systemem odpylania lub szczelne
zamkniecie pieca i innych jednostek technologicznych w odpowiednio wentylowanym systemie,

stosowanie dodatkowego okapu w przypadku takich operacji tadowanie pieca i spuszczanie z pieca,

zbieranie pytow lub oparéw w punktach przenoszenia materiatéw pylacych (np. w punktach tadowania pieca
i spuszczania z pieca, w ostonietych rynnach spustowych),

optymalizacja projektu i funkcjonowania okapéw i przewodéw wentylacyjnych w celu przechwytywania
oparéw powstajgcych w miejscu wprowadzania materiatlu wsadowego do pieca oraz w wyniku spustu i
przenoszenia gorgcego metalu, kamienia lub zuzla w ostonietych rynnach spustowych,

oczyszczanie zebranych emisji za pomocg odpowiedniego systemu redukcji emisji.

BAT 10

Monitorowanie emisji do powietrza
W ramach BAT dla emitoréw, dla ktérych okreslono graniczne poziomy emisji BAT-AEL, w instalacji
monitorowane sg emisje zanieczyszczen do powietrza co najmniej z podang ponizej czestotliwoscig i zgodnie z

normami EN.
Zanieczyszczenie
Emitor Zrédto emisji o el Cegaialliins: Norma ¥
poziomem BAT- monitorowania
AEL
Proces obrébki
mechanicznej Pyt ogotem )
EL | katalizatoréw =PM10 = PM2,5 Raz w roku EN 13284-2
samochodowych
Dwutlenek azotu Raz w roku EN 14792
Dwutlenek siarki Raz w roku EN 14791
Chlorowodor Raz w roku EN 1911
Proces rafinacji ;
) Chlor Raz w roku Brak dostepnej
normy
Amoniak Raz w roku Brak dostepnej
normy

D W ramach BAT nalezy monitorowa¢ emisje z kominéw do powietrza zgodnie z normami EN. Jezeli normy EN nie sa dostepne, w ramach BAT
nalezy stosowaé normy ISO, normy krajowe lub inne miedzynarodowe normy zapewniajace uzyskanie danych o réwnorzednej jako$ci naukowej

BAT 11

Emisje rteci
W instalacji sg stosowane surowce o niskiej zawartosci rteci.

BAT 19

Zapach
Na terenie instalacji sg wykorzystywane kwasy, jak kwas siarkowy i solny, ktére moga stanowi¢ zrédto emisji
zapachow.

Celem ograniczenia emisji zapachow, w instalacji stosowane sg nastepujgce techniki:

odpowiednie sktadowanie materiatow zapachowych i obchodzenie sie z nimi - magazynowanie kwaséw w
zamknietych pojemnikach oraz stosowanie kwaséw wewnatrz hal technologicznych,

ograniczenie do minimum stosowania materiatow zapachowych - wykorzystywanie kwasow w ilosciach
niezbednych do przeprowadzenia proceséw technologicznych.

BAT 134
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Emisje rozproszone
W instalacji stosowane sa nastepujgce techniki:

- zamkniete obszary do obrébki wstepnej i systemy transportu w odniesieniu do materiatow pylacych,

- podtaczenie miejsc, w ktdrych prowadzona jest obrébka wstepna i obrébka materiatow pylacych, do
odpylaczy lub wyciagéw za posrednictwem okapdw i systemu przewodéw,

- elektryczne powigzanie sprzetu do obrébki wstepnej i dalszej z odpylaczem lub wyciagiem, tak aby zadne
urzadzenie nie mogto pracowac, jezeli odpylacz i system filtrujacy nie sg uruchomione.

BAT 135

Emisje rozproszone

W instalacji stosowane sa nastepujgce techniki:
- zamykanie budynkéw lub obszaréw, na ktérych znajduje sie piec do wytapiania,
- realizowanie operacji przy podcisnieniu,

- podigczenie miejsc, w ktérych pracuja piece, do odpylaczy lub wyciggéw za posrednictwem okapdw i
systemu przewodéw,

- elektryczne powigzanie urzgdzen piecowych z odpylaczem lub wyciagiem, tak aby zadne urzadzenie nie
mogto pracowad, jezeli odpylacz i system filtrujgcy nie sg uruchomione.

BAT 137

Emisje rozproszone
W instalacji stosowane sa nastepujgce techniki:

- $rodki ograniczajace rozprzestrzenianie, takie jak uszczelnione lub zamkniete zbiorniki reakcyjne, zbiorniki
magazynowe, urzadzenia i filtry do ekstrakcji za pomoca rozpuszczalnika, zbiorniki wyposazone w kontrole
poziomu, zamkniete rury, uszczelnione systemy odwadniania i planowane programy konserwacji,

- zbiorniki reakcyjne podtgczone do wspélnego systemu przewoddw wyposazonego w wyciag gazu
odlotowego (z automatycznym trybem gotowosci/awaryjnym na wypadek awarii).

BAT 140

Zorganizowane emisje pytéw

Aby ograniczy¢ emisje pytu i metalu do powietrza z wszelkich operacji pylacych, takich jak kruszenie, odsiewanie,
mieszanie, topienie, wytapianie, spalanie, kalcynacja, suszenie i rafinowanie, w ramach BAT, stosowany jest filtr
workowy.

Graniczny poziom emisji powigzany z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do emisji pytu do powietrza z wszelkich
operacji pylacych, takich jak kruszenie, odsiewanie, mieszanie, topienie, wytapianie, spalanie, kalcynacja,
suszenie i rafinowanie (dla emitora E1), wynosi:

5 mg/Nm? (Srednia dzienna lub $rednia z okresu pobierania prébek).
BAT 141

Emisje NOx

Aby ograniczy¢ emisje NOx do powietrza z operacji hydrometalurgicznej obejmujacej rozpuszczanie/tugowanie
kwasem azotowym, w ramach BAT, w instalacji stosowana jest technika oczyszczania gazéw odlotowych z
zastosowaniem pluczki alkalicznej.

Graniczny poziom emisji powigzany z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do emisji dla NOx do powietrza z operacji
hydrometalurgicznej obejmujacej rozpuszczanie/tugowanie kwasem azotowym (dla emitora E6) wynosi:

- 150 mg/Nm? ($rednia godzinowa lub $rednia z okresu pobierania probek).
BAT 143

Emisje dwutlenku siarki
Aby ograniczy¢ emisje SO, do powietrza z operacji hydrometalurgicznej, w tym powigzanych operacji spalania,
kalcynaciji i suszenia, w ramach BAT, w instalacji stosuje sie ptuczke gazowg mokra.

Graniczny poziom emisji powigzany z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do emisji dla SO, do powietrza z operacji
hydrometalurgicznej, w tym powigzanych operacji spalania, kalcynacji i suszenia (dla emitora E6), wynosi:

- 100 mg/Nm? ($rednia dzienna lub $rednia z okresu pobierania prébek).
BAT 144

Emisje HCI i Cl,
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Aby ograniczy¢ emisje HCI i Cl, do powietrza z operacji hydrometalurgicznej, w tym z powigzanych operacji
spalania, kalcynacji i suszenia, w ramach BAT, w instalacji stosowana jest ptuczka alkaliczna.

Graniczne poziomy emisji powiazane z BAT w odniesieniu do emisji HCI and Cl, do powietrza z operacji
hydrometalurgicznej, w tym powigzanych operacji spalania, kalcynaciji i suszenia (dla emitora E6), wynosza:

- HCI: 10 mg/Nm?® ($rednia z okresu pobierania probek),
- Cl: 2 mg/Nm?® ($rednia z okresu pobierania prébek).
BAT 145

Emisje NHs;
Aby ograniczy¢ emisje NHs; do powietrza z operacji hydrometalurgicznej z wykorzystaniem amoniaku lub chlorku
amonu, w ramach BAT, w instalacji stosowana jest ptuczka gazowa mokra z kwasem siarkowym.

Graniczny poziom emisji powigzany z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do emisji dla NH; do powietrza z operaciji
hydrometalurgicznej z wykorzystaniem amoniaku lub chlorku amonu (dla emitora E6), wynosi:

- 3 mg/Nm? (Srednia z okresu pobierania préobek).

4. W zakresie ochrony srodowiska przed hatasem:

17 LGt 0| Sposob realizacji w instalacji
BAT Y ] ]
BAT 18 W instalacji emisje hatasu ograniczono poprzez stosowanie nastepujacych technik i dziatan:

- ostanianie gtosnych instalacji lub komponentéw konstrukcjami dzwigekochtonnymi,

- stosowanie obuddéw dla urzgdzen emitujgcych wysoki poziom hatasu,

- odpowiednie (kierunkowe) ustawienie maszyn emitujgcych hatas.
Przeprowadzanie okresowych pomiaréw hatasu (raz na 2 lata) w porze dnia oraz w porze
nocy na granicy terenéw najblizszej zabudowy mieszkaniowe;.

Zastosowane urzadzenia oraz rozwigzania ochrony przed hatasem zapewniajg dotrzymanie
standardow akustycznych, na najblizszych sgsiadujgcych z Zaktadem, terenach
podlegajacych ochronie akustyczne;.
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5. W zakresie gospodarki odpadami.

Nr konkluzji p T ..
BAT Sposbb realizacji w instalacji
BAT 149 Celem ograniczenia ilosci odpaddw przeznaczonych do sktadowania, Zaktad bedzie stosowat

ponizsze techniki:
- odzyskiwanie metalu z zuzli, pyhu z filtra i pozostatosci z systemu odpylania na mokro,
- odzyskiwanie metali z oczyszczania tugéw kohcowych procesu.

6. W zakresie zapewnienia efektywnego wykorzystania energii.

Nr konkluzji
BAT

Sposob realizacji w instalacji

BAT 2

W zaktadzie stosowane bedzie racjonalne gospodarowanie energia, poprzez wdrozenie systemu
zarzadzania efektywnoscig energetyczng oraz systemu odzysku ciepta odpadowego do
ogrzewania powietrza w halach technologicznych recyklingu baterii i recyklingu katalizatoréw.
Zastosowana bedzie odpowiednia izolacja urzadzen wysokotemperaturowych takich jak rury
odprowadzajgce pare i rury z gorgcg wodg oraz wysoce energooszczedne silniki elektryczne
wyposazone w przemiennik czestotliwosci w urzgdzeniach takich jak wentylatory. Stosowane
beda rowniez systemy kontroli automatycznie aktywujgcych system wyciggu powietrza lub
dostosowujacych site wyciagu w zalezno$ci od faktycznych emisiji.

BAT 22

W celu ograniczenia zawarto$ci wody w materiale wsadowym do pieca w zapewnieniu
efektywnego zuzycia energii we wtornej produkcji miedzi, w ramach BAT Zaktad bedzie
przechowywat surowce w budynkach, chroniac je przed opadami oraz wilgocig atmosferyczna.

BAT 23

W celu zapewnienia efektywnego zuzycia energii w ramach elektrorafinacji i operacji zwigzanych
z elektrolitycznym otrzymywaniem metali, w ramach BAT Zaktad stosowac bedzie kombinacje
ponizszych technik:

- zastosowanie izolacji i oston w odniesieniu do elektrolizeréw,

- dodanie $rodkéw powierzchniowo czynnych do komor do elektrolitycznego otrzymywania
metali,

- ulepszony projekt komory pozwalajacy na zmniejszenie zuzycia energii poprzez optymalizacje
nastepujacych parametrow: przestrzeni miedzy anodg i katodg, geometrii anody, gestosci pradu,
sktadu elektrolitowego i temperatury,

- stosowanie blach katodowych ze stali nierdzewnej,

- automatyczne zmiany katoda/anoda w celu uzyskania precyzyjnego umiejscowienia elektrod w
komorze,

- wykrywanie zwar¢ i kontrola jakosci w celu zapewnienia, aby elektrody byty proste i ptaskie oraz
aby anoda miata odpowiednia mase.

7. W zakresie efektywnego wykorzystania surowcow i materiatow.

Nr konkluzji . T ..
BAT Sposab realizacji w instalacji
BAT 20 Aby zwiekszy¢ wyniki w zakresie odzyskiwania materiatléw wtornych ze ztomu,
w ramach BAT Zakfad bedzie separowac sktadniki niemetaliczne i metale inne niz miedz,
stosujac ponizsze techniki:
- reczna separacja duzych, widocznych sktadnikow,
- magnetyczna separacja metali zelaznych,
- optyczna lub wiroprgdowa separacja aluminium.
BAT 74 Aby poprawi¢ wyniki w zakresie surowcow, Zaktad bedzie separowac sktadniki niemetaliczne i

metale inne niz aluminium, stosujgc technike magnetycznej separacji metali zelaznych.

8. W zakresie ochrony gleby i wéd podziemnych.

Nr konkluzji p TR .

BAT Sposbb realizacji w instalacji

BAT 51 Zaktad bedzie stosowaé system odwadniania na obszarach chtodzenia i prawidtowy projekt
obszaru sktadowania zuzla koncowego w celu zbierania nadmiaru wody i unikniecia wyciekéw.

BAT 52 Aby zapobiec zanieczyszczeniu gleby i wod podziemnych z elektrolizy podczas pierwotnej i

wtornej produkcji miedzi, w ramach BAT Zaktad bedzie stosowaé kombinacje ponizszych
techniki:
- korzystanie ze szczelnego systemu odwadniania,
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Nr konkluzji

BAT Sposab realizacji w instalacji

- korzystanie z nieprzepuszczalnych i odpornych na kwasy podtég,
- korzystanie ze zbiornikéw dwusciennych lub umieszczenie w odpornym wydzielonym boksie o
nieprzepuszczalnej poditodze.

BAT 147 Zakfad bedzie stosowat ponizsze techniki:

- Stosowanie szczelnych systeméw odwadniania,

- Korzystanie ze zbiornikow dwusciennych lub umieszczanie w odpornych obwatowaniach,
- Korzystanie z nieprzepuszczalnych i odpornych na kwasy podtog,

- Automatyczna kontrola poziomu w zbiornikach reakcyjnych.

lll. Warunki wprowadzania do Srodowiska substancji i energii.

1. Wprowadzanie pytéw i gazéw do powietrza.

1.1 Zrédta powstawania oraz miejsca wprowadzania gazow i pytdw do powietrza, ich
charakterystyka oraz czas eksploatacji.

Zrodtem emisji substancji do powietrza w instalacji IPPC sa procesy technologiczne, realizowane
w ramach eksploatacji dwoch linii technologicznych:

- linii przetwarzania katalizatoréw,

- linii przetwarzania baterii (ogniw) litowo-jonowych.

1.1.1. Linia przetwarzania katalizatoréw

W ramach przetwarzania katalizatorow samochodowych realizowane sg hastepujgce procesy:
- proces obrobki mechanicznej katalizatorow,
- proces przetopu (piece SAF1 i SAF2),
- proces koncentracji metali z grupy platynowcéw (PGM) i czarnej masy w piecu TBRC,
- proces rafinacji.

Proces obrébki mechanicznej katalizatoréw

Proces obrébki mechanicznej katalizatoréw polega na kruszeniu, mieleniu oraz przesiewaniu
0CzysSzCzonego surowca.

Proces wigze sie z emisjg pytu oraz metali wchodzacych w sktad kruszonych katalizatoréw (otéw,
chrom, tal).

Powstajacy pyt jest odprowadzany do filtrow workowych o gwarantowanym stezeniu na wylocie
z filtra na poziomie 5 mg/m?®. Oczyszczone powietrze jest odprowadzane na zewnatrz emitorem
E1 o wysokosci H = 15 m oraz $rednicy wewnetrznej D = 1,15 m.

Zatrzymany na filtrze workowym pyt, mogacy zawiera¢ metale z grupy platynowcéw, kierowany
jest do kolejnego etapu procesu technologicznego tj. do etapu topienia w tukowym piecu
elektrycznym.

Produktem procesu mechanicznego rozdrabniania jest maczka ceramiczna zawierajgca metale
z grupy platynowcow. Maczka jest poddawana badaniu sktadu chemicznego w celu okre$lenia
zawartosci metali z grupy platynowcéw. Po okresleniu sktadu chemicznego, partia maczki jest
mieszana w szczelnym mieszalniku z dodatkami technologicznymi, w postaci zwykle tlenku
wapnia (wapna palonego) (CaO), tlenku zelaza i koksu. Po uzyskaniu odpowiedniego stopnia
zmieszania uzyskany wsad kierowany jest, przy wykorzystaniu zamknietych przenosnikéw, do
pieca elektrycznego, w celu przetopu.

Proces przetopu
Proces przetopu prowadzony jest w dwéch piecach elektrycznych (SAF1 i SAF2), pozwalajacych

tacznie na przetop do 6 000 Mg zuzytych katalizatoréw/rok. Wsad w piecu jest rozgrzewany do
temperatur z przedziatu 1300°C do 1600°C przy zastosowaniu elektrod. Dodatkowo powstaje
przy tym zuzel. Produktem korcowym procesu przetopu jest stop zelaza i maczki ceramicznej
zawierajgcej metale z grupy platynowcéw. Stop po wstepnym wystudzeniu pod wyciggiem,
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zapewniajgcym odciag oparéw ze stygniecia, transportowany jest do pieca obrotowo-
przechylnego (Top-Blown Rotary Convertor — TBRC).

Proces przetopu wigze sie z powstawaniem gazéw odlotowych, ktére przed odprowadzeniem do
powietrza atmosferycznego sg poddawane oczyszczeniu. W pierwszej kolejnosci gazy odlotowe
podlegajg dopaleniu lotnych zwigzkéw organicznych w dopalaczu katalitycznym nr 2 i 3, opartym
na wykorzystaniu gazu ziemnego. Nastepnie ich temperatura jest obnizana do nie wiecej niz
180°C, a same spaliny kierowane sa do filtra workowego, w celu zatrzymania zanieczyszczen
statych. W nastepnej kolejnosci spaliny sa odsiarczane w skruberze.

Oczyszczone w ten sposéb gazy odlotowe odprowadzane sg do powietrza poprzez:
- emitor E3 (oczyszczone gazy z pieca SAF1) o wysokosci H =20 m i $rednicy D = 0,3 m,
- emitor E4 (oczyszczone gazy z pieca SAF2) o wysokosci H =20 m i $rednicy D = 0,3 m.

Proces koncentracji metali z grupy platynowcow (PGM) i czarnej masy w piecu TBRC

W piecu obrotowo-przechylnym (Top-Blown Rotary Convertor — TBRC) dokonywana jest
koncentracja po dodaniu weglanu wapnia (CaCOs) lub SiO,, w celu uzyskania stopu o znacznie
wyzszym udziale PGM. Jednoczes$nie powstaje zuzel, o niskiej zawartosci PGM. W piecu TBRC
jest rowniez prowadzona koncentracja metali zawartych w czarnej masie do postaci stopu niklu
miedzi i kobaltu. Proces w TBRC wigze sie z powstawaniem gazow odlotowych, ktére sa
poddawane w pierwszej kolejnosci dopaleniu lotnych zwigzkéw organicznych w dopalaczu
katalitycznym nr 4, opartym na wykorzystaniu gazu ziemnego. Nastepnie ich temperatura jest
obnizana do nie wiecej niz 180°C, a same spaliny kierowane sg do filtra workowego o
gwarantowanym stezeniu na wylocie z filtra na poziomie 5 mg/m?, w celu zatrzymania
zanieczyszczen stalych. W nastepnej kolejnosci gazy sg odsiarczane w celu redukcji kwasnych
zwigzkow siarki. Po oczyszczeniu gazy odlotowe sg odprowadzane do powietrza
atmosferycznego emitorem E5 o wysokosci H = 20 m i $rednicy D = 0,3 m.

Proces rafinacii
Proces rafinacji odbywa sie w hali rafinacji, gdzie sg prowadzone procesy chemiczne, w celu

uzyskania produktow finalnych w postaci zwigzkéw rodu, palladu i platyny.

W procesie rafinacji metali z katalizatoréw poszczegélne operacje stanowigce procesy
hydrometalurgiczne, jak fugowanie kwasem, sg prowadzone pod wyciggami. Wyciagi zbierajg
zanieczyszczenia, ktére nastepnie systemem przewodéw wentylacyjnych sa kierowane do
urzadzenia redukujacego emisje — ptuczki / skrubera (alkaliczny lub kwasny w zaleznosci od
rodzaju zanieczyszczenia). Zanieczyszczony strumien jest wymywany cieczg recyrkulacyjna
w celu absorpcji zanieczyszczen. Na dnie urzadzenia znajduje sie zbiornik z roztworem
stosowanym do tego procesu, ktory charakteryzuje sie okreslonym pH okreslajgcym jego
kwasowos$¢ lub zasadowosé. Roztwér wodny stosowany w skruberach ma pH odpowiednie do
zmniejszenia zanieczyszczen. Zasadowe lotne zwiazki nieorganiczne sag ograniczane dzieki
kwasowemu odczynnikowi, podczas gdy kwasowe lotne zwigzki nieorganiczne sg redukowane
przez uzycie odczynnika zasadowego. Stopien redukcji zanieczyszczen kwasnych lub
alkalicznych wynosi min. 90%. Nastepnie oczyszczone powietrze jest kierowane do kolektora
zbiorczego ktory odprowadza powietrze po oczyszczeniu na zewnatrz emitorem E6 0 wysokosci
H =20 mi $rednicy D = 0,6 m.

Charakterystyka emitoréw instalacji IPPC - linia przetwarzania katalizatorow

Charakterystyka emitoréw / parametry gazéw odlotowych .
Urzadzenie
Nr 5 . AT .
emitora Zr6dto emisji Prodkose | T c redukujace |
Wysokos$é | Srednica rei oS¢ empe{att_;ra 2as) Typ skutecznosé
[m] [m] wylotowa | na wylocie emisji emitora
[mis] [K] [hirok]
Proces obrobki . .
E1 mechanicznej 15,00 1,15 17,38 297 g7e0 | Fionowy | Filtr pylu
. . otwarty <5 mg/m
katalizatorow
E3 Proces przetopu 20,00 0,3 15,72 453 8760 Pionowy Filtr pytu
SAF1 otwarty =5mg/m?
Dopalacz
katalityczny
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Charakterystyka emitorow / parametry gazéw odlotowych Urzadzenie

o Zrédto emisji redukujace /

emitora

SEIPIBECHEEi

min.95%

Filtr pytu =5
mg/m?
Pionowy Dopalacz
otwarty katalityczny
stopien redukciji
min.95%

Proces przetopu

E4 SAF2

20,00 0,3 15,72 453 8760

Filtr pytu =
Proces 5 mg/m?
koncentr_acll PGM i 20,00 03 15,72 453 8760 Pionowy Dopalacz
czarnej masy w otwarty katalityczny
piecu TBRC stopien redukcji
min.95%

ES5

Ptuczka/skruber
stopien redukciji
min. 90%

Pionowy

E6 Proces rafinaciji 20,00 0,6 9,82 297 7680 otwarty

1.1.2. Linia przetwarzania baterii (ogniw) litowo-jonowych

W ramach przetwarzania baterii litowo-jonowych realizowane sg nastepujace procesy:
- proces mechanicznego przetwarzania baterii litowo-jonowych,
- proces suszenia i prazenia czarnej masy,
- proces tugowania czarnej masy oraz procesy hydrometalurgiczne,
- proces suszenia koncentratu.

Proces mechanicznego przetwarzania baterii (ogniw) litowo - jonowych

Proces obrébki mechanicznej baterii litowo - jonowych polega na kruszeniu i mieleniu
0CzyszCczonego surowca oraz przesiewaniu, a takze oczyszczaniu, w celu pozbawienia ich
zanieczyszczeh metalami zelaznymi, niezelaznymi oraz tworzywami sztucznymi przy
wykorzystaniu metod mechanicznych jak elektromagnesy, odciagi, cyklony. Proces kruszenia
prowadzony jest w szczelnym urzadzeniu w atmosferze obojetnej w celu ograniczenia ryzyka
wystgpienia samozaptonu. Po otwarciu po rozdrobnieniu danej frakcji i otworzeniu pojemnika, w
ktérym proces byt realizowany, moze dochodzi¢ do emisji mieszaniny pytow i gazéw, w tym moze
nastgpi¢ wydzielanie oparéw rozpuszczalnikdw organicznych wchodzacych w sktad elektrolitu. W
roli elektrolitu cieklego zastosowanie znajdujg siarczan litu Li,SO., heksafluorofosforan litu LiPFs
lub nadchloran litu LiClO4 rozpuszczone w mieszaninie rozpuszczalnikbéw organicznych jak:
weglanu etylenu (EC), weglanu dimetylu (DMC), weglanu dietylu (DEC), weglanu propylenu (PC)
lub weglanu etylu metylu (EMC) w réznych proporcjach. Catos¢ emitowanych gazéw jest
kierowana do odpowiedniego urzadzenia redukujacego emisje — ptuczki / skruber (alkaliczny lub
kwasny w zaleznosci od rodzaju zanieczyszczenia). Nastepnie gazy procesowe kierowane sa do
filtra workowego, w celu zatrzymania zanieczyszczen statych i filtra z wegla aktywnego w celu
eliminacji potencjalnych resztkowych zanieczyszczen organicznych.

Oczyszczone gazy sg kierowane na zewnatrz przez wspoélny emitor E7 o wysokosci H = 20 m
i Srednicy D = 0,3 m.

Procesy suszenia i prazenia czarnej masy

Odzyskana czarna masa poddawana jest suszeniu i prazeniu (na tym etapie eliminowane sg
réwniez zanieczyszczenia organiczne) i dalszemu rozdrabnianiu, w celu uzyskania odpowiednio
réwnej, drobnej granulacji i przekazywana do kolejnej czesci zaktadu, gdzie poddawana jest
procesowi tugowania kwasem siarkowym (H».SO,) z dodatkiem nadtlenku wodoru (H2O>). Proces
suszenia i prazenia jest prowadzony z wykorzystaniem palnikbw gazowych w ilosci maksymalnie
2 sztuk o nominalnej mocy cieplnej 200 kW kazdy. W procesie suszenia i prazenia czarnej masy
powstaje emisja zanieczyszczen zwigzana wylgcznie ze spalaniem gazu w palnikach, poniewaz
zanieczyszczenia organiczne usuwane sg na etapie mechanicznego przetwarzania baterii.

Produktem tego procesu technologicznego jest czarna masa. Powstajgce zanieczyszczenia sg
odprowadzane emitorem E8 o wysokosci H= 20 m i $rednicy D= 0,15 m.
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Proces tugowania czarnej masy oraz procesy hydrometalurgiczne

Proces tugowania polega na rozpuszczeniu czarnej masy lub stopu metali uzyskanego z czarnej
masy w procesie koncentracji w kwasie siarkowym w dodatkiem z dodatkiem nadtlenku wodoru
(H20,). Podczas procesu moze nastepowac emisja par kwasu siarkowego. W procesie rafinacji
metali z baterii litowo - jonowych poszczegdlne operacije jak tugowanie czarnej masy lub stopu po
koncentracji i procesy hydrometalurgiczne sg prowadzone pod wyciggami. Wyciagi zbierajg
zanieczyszczenia kwasne, alkaliczne oraz pyt, a nastepnie systemem przewodow wentylacyjnych
sg kierowane do urzadzen redukujgcych emisje — do ptuczki /skrubera (kwasna lub alkaliczna).
Stopien redukcji zanieczyszczen kwasnych lub alkalicznych wynosi min. 90%. Po oczyszczeniu
powietrze jest odprowadzane przewodem wentylacyjnym do kolektora zbiorczego i dalej do
powietrza emitorem E9 o wysokosci H= 20 m i Srednicy D= 1,5 m.

Otrzymany roztwér czarnej masy, kwasu siarkowego i nadtlenku wodoru (roztwér PLS)
podlega dwém zamiennym rodzajom procesow:

1) Proces hydrometalurgiczny: zobojetnianie dodatkiem wodorotlenku sodu (NaOH) i weglanu
wapnia (CaCOg) i weglanu sodu Na,CO; z dodatkiem wody, w celu uzyskania koncentratu
kolektywnego siarczanéw lub wodorotlenkéw: kobaltu (CoSQ4), Co (OH), niklu (NiSO4)
Ni(OH),, manganu (MnSQ,), Mn (OH),, miedzi Cu(OH), oraz weglanu litu Li.COs.

Zadawanie weglanu wapnia jest zrodlem emisji pytu. Pyl jest kierowany do filtra workowego
0 gwarantowanym stezeniu na wylocie na poziomie 5 mg/m?*. Powstajgce zanieczyszczenia
sg kierowane do emitora E9.

Koncentrat kolektywny podlega suszeniu w temperaturze ok. 100°C. W procesie suszenia sg
wykorzystywane 2 palniki o mocy do 200 kW kazdy. Zanieczyszczenia powstajgce w
procesie suszenia sg odprowadzane emitorem E10.

Opary kwasne i alkaliczne, tgcznie z emisjg pytu CaCO; oraz CO, skierowane sa do jednego
wspolnego emitora, przy czym miejsce wprowadzenia strumienia oparéw kwasnych
i alkalicznych jest umiejscowione za filtrem workowym.

2) Wydzielanie metali z roztworu PLS w procesie elektrolizy. W procesie tym roztwér PLS,
poddawany jest elektrolizie w szeregu wanien, gdzie przy wykorzystaniu réznicy
potencjatéw, na elektrodach osadzane sa: kobalt (Co), nikiel (Ni), mangan (MnQO,) i miedz
(Cu) w postaci metalicznej, a po zobojetnieniu roztworu przy wykorzystaniu weglanu sodu
(Na.COs3), wydzielany jest weglan litu (Li.COs). Pozostaly po procesie wytracania
zobojetniony roztwor jest ponownie zakwaszany przy wykorzystaniu kwasu siarkowego
(H-S0O.,) i ponownie wykorzystywany w procesie, tak dtugo, jak to bedzie technologicznie
mozliwe. Proces wytrgcania nie stanowi zrodta emisji gazow i pytéw do powietrza.

Proces suszenia koncentratu

Koncentrat kolektywny podlega suszeniu w temperaturze ok. 100°C. W procesie suszenia sg
wykorzystywane 2 palniki o mocy do 200 kW kazdy. Zanieczyszczenia powstajgce w procesie
suszenia sg odprowadzane emitorem E10 o wysokosci H= 20 m i $rednicy D= 0,3 m.

Charakterystyka emitorow linii przetwarzania baterii (ogniw) litowo - jonowych

Charakterystyka emitorow | parametry gazéw odlotowych i
Urzadzenie
Nr 5 . AfF .
fere Zr6dto emisji Prodkose | T : C redukujace /
Wysokos$é| Srednica redkosc | Temperatura za] Typ skuteczno$¢
[m] [m] wylotowa | nawylocie | emisji emitora
[mis] [K] [hirok]
Proces Filtr pytu = 5 mg/m?
E7 mechamc;nego ) 20,0 03 15,72 297 8760 Pionowy Dopala(_:z’katahtyc_'zny
przetwarzania baterii otwarty stopien redukcji
litowo-jonowych min.95%
Proces suszenia Piono
E8 i prazenia czarnej 15,0 0,15 10,98 453 8760 Wy brak
otwarty
masy
(I:Dzr;rcnees' ’;l:]ggwi?; Piono Pluczkal skruber
E9 | masy 15,0 15 0,0 297 8760 Wy stopiefi redukiji
procesy otwarty -
. min. 90%
hydrometalurgiczne
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Charakterystyka emitorow | parametry gazow odlotowych

Nr e ilrzqdz_enle
T Zréecto-emisji redukujgee——
Proces suszenia Pionowy skutecznos$é
E10 —— 15,0 0,15 7,34 453 7680 otwarty brak
1.2. Wielko$¢ dopuszczalnej emisji substancji do powietrza w warunkach normalnego

funkcjonowania instalaciji.
Rodzaj i ilos¢ gazéw dopuszczonych do wprowadzania do powietrza dla poszczegoélnych zrédet

emisji:
. S . . . . Emisja Roziongen s
Emitor Zrédto emisji Emitowane zanieczyszczenia BAT - AEL
[kg/h] [mg/Nm?]
Linia przetwarzania katalizatorow
o ) ) Pyt ogétem = PM10 = PM2,5 - 5
1| e shiti mectencenel [otoww e :
Chrom w pyle 0,000325 -
Pyt ogétem = PM10 = PM2,5 0,02 -
Chlorowodor 0,00005 -
Tal 5,0 x 10°® -
Otow 2,0 x10° -
Chrom 2,0x10° -
E3 Proces przetopu SAF1 Fluor 12x10° N
Dwutlenek siarki 0,0008865 -
Weglowodory aromatyczne 0,0002015 -
Dwutlenek azotu 0,0046095 -
Tlenek wegla 0,002136 -
Pyt ogétem = PM10 = PM2,5 0,02 -
Chlorowodor 0,00005 -
Tal 5,0 x 10°® -
Otéw 2,0x10° -
Chrom 2,0x10° -
E4 Proces przetopu SAF2 .
Fluor 1,2 x10° -
Dwautlenek siarki 0,0008865 -
Weglowodory aromatyczne 0,0002015 -
Dwutlenek azotu 0,0046095 -
Tlenek wegla 0,002136 -
Pyt ogétem = PM10 = PM2,5 0,02 -
Chlorowodor 0,00005 -
Tal 5,0 x 10°® -
Otfow 2,0 x10° -
E5 Proces koncentracji PGM i Chrom 2,0x10° -
czarnej masy w piecu TBRC Fluor 1,2 x 10° -
Dwutlenek siarki 0,0097665 -
Weglowodory aromatyczne 0,0002015 -
Dwutlenek azotu 0,1988595 -
Tlenek wegla 0,0287760 -
Dwutlenek azotu - 1502
Dwutlenek siarki - 100 Y
E6 Proces rafinaciji Chlorowodor - 109
Chlor - 29
Amoniak - 39
Linia przetwarzania baterii (ogniw) litowo-jonowych
Proces mechanicznego Pyt ogétem = PM10 = PM2,5 - 5%
E7 przetwarzania baterii litowo- Weglowodory alifatyczne 0,0925 -
jonowych Weglowodory aromatyczne 0,0925 -
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Poziom emisji

Emitor Zrédto emisji Emitowane zanieczyszczenia E,m',slj? BAT - AEL
Pyt ogtem = PM10 = PM2,5 2,01x10° [mg/Nm?]
E8 Proces suszenia i prazenia Dwutlenek siarki 0,003212 -
Czarnej masy Dwutlenek azotu 0,061028 -
Tlenek wegla 0,012045 -
Proces tugowania czarnej masy | Kwas siarkowy 0,00058104 -
E9 oraz procesy J
hydrometalurgiczne Pyt ogétem = PM10 = PM2,5 04 -
Pyt ogétem = PM10 = PM2,5 2,01x10° -
E10 Proces suszenia koncentratu Dwutlenek siarki 0.003212 -
Dwutlenek azotu 0,061028 -
Tlenek wegla 0,012045 -

1) $rednia dzienna lub $rednia z okresu pobierania probek
2) Srednia godzinowa lub $rednia z okresu pobierania probek
3) Srednia z okresu pobierania probek

Rodzaj i ilos¢ gazéw dopuszczonych do wprowadzania do powietrza dla catej instalacji:

Instalacja IPPC Emitowane zanieczyszczenia [I\Elz;zz]
Pyt ogétem 6,96
w tym pyt do 2,5 pm 6,96
w tym pyt do 10 um 6,96
Dwutlenek siarki 7,84
Tlenki azotu jako NO, 14,41
Tlenek wegla 0,501
Linia przetwarzania katalizatorow Amoniak 0,2304
Linia przetwarzania baterii (ogniw) litowo — Chior 0.1536
jonowych Fluor 0,0003154
Kwas siarkowy (VI) 0,00509
Chlorowodor 0,769
Otéw 0,01476
Chrom (Il i IV) 0,00337
Tal 0,0001314
Weglowodory aromatyczne 0,816
Weglowodory alifatyczne 0,81

2. Emisje hatasu do srodowiska.

2.1. Charakterystyka gtéwnych Zrédet hatasu.

Zrodtami hatasu na terenie analizowanego przedsiewziecia sa:
1. Zrédta typu budynek:
- hala recyklingu katalizatoréw,
- hala recyklingu baterii,
- hala oczyszczalni.
2. Zrédta punktowe zewnetrzne:
- czerpnie powietrza,
- Ailtry,
- dopalacze,
- skrubery,
- wyrzutnie dachowe,
- centrala wentylacyjna,
- wentylacja i klimatyzacja,
- klimatyzatory.
3. Zrodta ruchome:
- samochody ciezarowe,
- samochody osobowe.
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Instalacja pracuje w systemie ciggtym, 24 godziny na dobe.

Parametry akustyczne oraz czas pracy gtéwnych zrédet hatasu ksztattujacych klimat
akustyczny pochodzacy od przedmiotowej instalacji.

Czas pracy
w ciagu doby
Kod zrédta Opis zrédia Moc akustyczna [h]
Lwa [dB] .
pora dnia | pora nocy
600_2200 2200_600
Zrédta z instalacji podlegajacej pod pozwolenie zintegrowane
Zrédta punktowe
Hala recyklingu baterii
C1-C2 Czerpnie powietrza dla sprezarek — 2 szt. 85 16 -
D Dopalacz — 1 szt. 95 16 -
Hala recyklingu katalizatorow
C3-C6 Czerpnie powietrza dla sprezarek — 4 szt. 75 16 -
F1-F6 Filtry w tym workowe — 6 szt. 75 16 -
S1-S4 Scruber — 4 szt. 75 16 -
W1-Ww2 Wyrzutnie dachowe — 2 szt. 75 16 -
D Dopalacze — 3 szt. 95 16 -
Hala rafinacji
W3-W8 Wyrzutnie dachowe wentylatoréw odciagu oparéw 75 16 8
Zrédta typu - budynek
Hala recyklingu katalizatoréw:
H1 - wysokos$¢ uzytkowa: 15 m 85* 16 -
- izolacyjnos¢ Scian i dachu 25 dB
Hala recyklingu baterii:
H2 - wysokos¢ uzytkowa: 15 m 85* 16 -
- izolacyjnos¢ Scian i dachu 25 dB
Hala oczyszczalni
H3 - wysokos$¢ uzytkowa: 5m, 80* 16 -
- izolacyjnos$¢ Scian i dachu 25 dB
Zrédta spoza instalacji podlegajacej pod pozwolenie zintegrowane
Zrédta punktowe
K1-K3 Wentylacja i klimatyzacja laboratorium — wyrzutnie 3 szt. 75 16 -
Ccw Centrala wentylacyjna 86 8 -
JK1-JK6 Jednostki zewnetrzne klimatyzatoréw — 6 szt. 75 8 -
Zrédta ruchome - spoza instalaciji
Samochody osobowe: Pora dzienna
- droga: 400 m, 85,7
- predkosc: 20 km/h, 75,7/ w pkt.
- natezenie ruchu: 50 pojazdéw w ciggu 8 najbardziej zastepczych
SO niekorzystnych godzin pory dziennej i 4 pojazdy w ciaggu 1 1h06m40s 5m20s
najbardziej niekorzystnej godziny pory nocnej, Pora nocna
- 10 pkt zastepczych 83,8
Start — 105 dB Lwa, jazda, hamowanie — 100 dB Lwa 73,8/ w pkt.
zastepczych
Samochody ciezarowe:
- droga: 800 m, Pora dzienna
- predkos¢: 20 km/h, 92,3
S.C. - natezenie ruchu: 30 pojazdéw w ciggu 8 najbardziej 79,3/ w pkt. 21m20s -
niekorzystnych godzin pory dziennej, zastepczych

- 20 pkt zastepczych
Start — 97 dB LWA, jazda, hamowanie — 94 dB LWA

*réwnowazny poziom dzwieku wewnatrz 1m od przegréd zewnetrznych

21




2.2. Dopuszczalne poziomy hatasu w Srodowisku.

Réwnowazny poziom hatasu ,,A” mogacego przenika¢ do Srodowiska nie moze przekroczyé na
terenach zabudowy chronionej akustycznie nastepujacych wartosci:

- LAegD -55dB
- LAegN-45dB

3. Warunki poboru wody oraz warunki wprowadzania $ciekéw przemystowych.

Nie ustala sie warunkéw poboru wody oraz warunkéw wprowadzania sciekéw przemystowych.
Pobdr wody dla celéw instalacji IPPC bedzie realizowany poprzez wykorzystanie wody opadowej
pochodzacej ze zbiornika retencyjnego. W przypadku braku wéd opadowych instalacja IPPC
bedzie wykorzystywac¢ wode pochodzacg z miejskiej sieci wodociggowej.

Scieki przemystowe nie beda wprowadzane do $rodowiska ani do zewnetrznych urzadzen
kanalizacyjnych. Scieki przemystowe po oczyszczeniu w zakladowej oczyszczalni $ciekéw
zawracane beda do obiegu technologicznego w postaci wéd procesowych, krgzac w obiegu
zamknietym.

IV. Gospodarka odpadami.

W zwigzku z eksploatacjg instalacji, objetej niniejszym pozwoleniem zintegrowanym, dziatalno$¢
w zakresie gospodarki odpadami polegaé¢ bedzie na:

- wytwarzaniu odpadow;

- przetwarzaniu odpadéw.

1. Warunki w zakresie wytwarzania odpadow

W wyniku eksploatacji instalacji, objetej niniejszym pozwoleniem zintegrowanym wytwarzane
bedg odpady niebezpieczne oraz inne niz niebezpieczne. Warunki w zakresie wytwarzania
odpadéw przedstawiajag sie nastepujgco.

1.1. Rodzaje i iloSci oraz zrédta powstawania odpaddéw przewidzianych do wytwarzania.
w zwiazku z eksploatacja instalaciji.

1.1.1 Linia przetwarzania katalizatoréw

Kod i llos¢ odpadu
Lp. Rodzaj odpadu Zrédto powstawania przewidziana do
odpadu -
wytworzenia [Mg/rok]
Odpady powstajace w wyniku prowadzenia procesu przetwarzania R12 oraz R4

Zuzle z produkgiji Zuzle z przetopu katalizatoréw

L 100701 pierwotnej i wtérnej w piecach elektrycznych i TBRC 10000
Zgary z produkcji Zuzle z przetopu katalizatoréw

2. 100702 pierwotnej i wtornej w piecach elektrycznych i TBRC 10000

. Odpady z pirometalurgicznego

3. 1008 04 Czastki i pyly przetwarzania katalizatoréw 10

4. 11 02 07* Inne Odp".idy zawierajace Odpady z rafinacji metali 10 500
substancje niebezpieczne

5. 110299 Inne niewymienione Odpady z rafinacji metali 500
odpady
Inne odpady (w tym
zZmieszane substancje

6 19 12 11* i przedmioty) z Odpady po mechanicznej obrébce 1000

' mechanicznej obrobki katalizatoréw.

odpadow zawierajgce
substancje niebezpieczne

7. 191212 Inne odpady (w tym Odpady po mechanicznej obrébce 2 000
zmieszane substancje katalizatoréw. niebezpiecznych,
i przedmioty) z postac stata
mechanicznej obrobki
odpaddéw inne niz

22



llo$¢ odpadu

Lp. oé((;?ju Rodzaj odpadu Zrédto powstawania przewidziana do
p wytworzenia [Mg/rok]
wymienione w 19 12 11
Odpady powstajace w zwigzku z funkcjonowaniem linii do przetwarzania katalizatoréw

Odpady stale z . . . .

8. 10 07 03 oczyszczania gazéw f tIQSit:Leilglkg(t:azl)i/zS;ti) zrgc\;a gazow 100
odlotowych
Szlamy i osady

9 1007 05 pofiltracyjne Z instalacji oczyszczania gazéw 50

' Z oczyszczania gazow z topienia katalizatoréw

odlotowych
Odpady z uzdatniania Odpady z uzdatniania wody

10. 100707 wod_y ch_lodzace_j chtodzacej piece elektryczne 100
zawierajace oleje
Odpady z uzdatniania -

11. 10 07 08 wody chtodzacej inne niz cOh(igsggczejuzdatmama wody 100
wymienione w 10 07 07

12. 10 07 99 Inne niewymienione Odpady z _uzdatniania wody 10
odpady chlodzacej
Szlamy i osady
pofiltracyjne

13. 10 08 17* Z oczyszczania gazéw Odpady z rafinacji metali 10
odlotowych zawierajgce
substancje niebezpieczne
Szlamy i osady
pofiltracyjne

14. 10 08 18 Z oczyszczania gazéw Odpady z rafinacji metali 10
odlotowych inne niz
wymienione w 10 08 17
S_yn_tetyczne oleje . . Zuzyte, przepracowane oleje

15. 13 02 06* silnikowe, przektadniowe i Z maszyn 12
smarowe

16. 13 02 08* Inne oleje_silnik_owe, Zuzyte, przepracowane oleje 12
przektadniowe i smarowe Z maszyn
Inne oleje i ciecze

17. | 1303 10* stosowane jako Oleje z transformatoréw 5

elektroizolatory oraz
nosniki ciepta
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1.1.2. Linia do przetwarzania baterii (ogniw) litowo-jonowych

Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

rédto powstawania

llos¢ odpadu
przewidziana do
wytworzenia [Mg/rok]

Odpady wytwarzane na linii przetwarzania baterii (ogniw) litowo-jonowych, w wyniku prowadzenia procesu

rzetwarzania R12

Czastki i pyly metali

1 1201 04 o Odpady katody i anody 1500
niezelaznych
2 | 160118 | Metale niezelazne Elementy metalowe powstajace w 300
wyniku procesu przetwarzania
Niebezpieczne elementy inne
+ | Niz wymienione w 16 01 07 Prowadzenie procesu przetwarzania
3 | 160121 45160111, 16 01 13 baterii 50
i1601 14
. - Odpady z mechanicznego
4 16 01 22 | Inne niewymienione elementy przetwarzania baterii 10
. _— Odpady z mechanicznego
5 16 01 99 | Inne niewymienione odpady przetwarzania baterii 80
Elementy usuniete ze
6 16 02 16 | zuzytych urzadzen inne niz Elektronika z baterii 800
wymienione w 16 02 15
Nieorganiczne odpady
7 16 03 03* | zawierajgce substancje Odpady z przetwarzania baterii 1 000
niebezpieczne
Nieorganiczne odpady inne . "
8 16 03 04 niz w 16 03 03 Odpady z przetwarzania baterii 1 000
9 16 06 O1* Bate_rle i akumulatory Wyso__rtowane z dostarczonej masy 1000
ofowiowe baterii
10 | 16 06 02* Baterlfs i akumulatory niklowo Wysourtowane z dostarczonej masy 1000
- ofowiowe baterii
11 | 16 06 03* | Baterie zawierajgce rtec¢ \é\ggtr)iirtowane Z dostarczonej masy 1 000
12 | 16 06 04 | Baterie alkaliczne \é\zzﬁirtowane Z dostarczonej masy 1 000
13 16 06 05 | Inne baterie i akumulatory \é\gg:)iirtowane Z dostarczonej masy 4000
Selektywnie gromadzony . .
14 | 16 06 06* | elektrolit z baterii i Elektrolit z mechanicznego 300
. przetwarzania baterii
akumulatoréw
Uwodnione odpady ciekte
15 | 16 10 01* | zawierajgce substancje Odpady z sortowania baterii 50
niebezpieczne
16 | 168001 Ma,gr)e_tyczne | optyczne Odpady z sortowania baterii 500
noéniki informacji
17 19 10 06 Inne frakcje niz wymienione Odpa__dy Z procesu przetwarzania 2 000
w 19 1005 baterii
18 | 191201 | Papier i tektura Odpady z mechanicznego 100
przetwarzania baterii
19 | 191202 | Metale zelazne Odpady z mechanicznego 500
przetwarzania baterii
20 | 191203 | Metale niezelazne Odpady mgchanlc_z_nego 500
przetwarzania baterii
. Odpady z mechanicznego
21 19 12 04 | Tworzywa sztuczne i guma przetwarzania baterii 50
22 | 191205 | Szkio Odpady z mechanicznego 100
przetwarzania baterii
Drewno inne niz wymienione | Odpady z mechanicznego
23 | 91207 w19 12 06 przetwarzania baterii 100
24 | 1912 10 Odpady palne (paliwo Odpady z mgchanlcgnego 100
alternatywne) przetwarzania baterii
25 | 1912 11* | Inne odpady (w tym Odpady z mechanicznego 1500

zmieszane substancije i

przetwarzania baterii
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Zrédto powstawania

llo$¢ odpadu
przewidziana do
wytworzenia [Mg/rok]

przedmioty) z mechanicznej
obrébki odpadow zawierajgce
substancje niebezpieczne

26

191212

Inne niewymienione odpady
(w tym zmieszane substancje
i przedmioty) z mechanicznej
obrébki odpaddéw inne niz
wymienione w 19 12 11

Odpady z mechanicznego
przetwarzania baterii

1100

Odpady wytwarzane w wyniku eksploataciji linii do przetwarzania baterii (ogniw) litowo-jonowych, w zwiazku z
prowadzeniem procesu R12

27

150101

Opakowania z papieru
i tektury

Puste/ uszkodzone/ zuzyte
opakowania lub elementy opakowan
z papieru i tektury, w ktérych sg
dostarczane do zaktadu odpady lub
surowce

30

28

1501 02

Opakowania z tworzyw
sztucznych

Puste/ uszkodzone/ zuzyte
opakowania lub elementy opakowan
z tworzyw sztucznych, w ktérych sa
dostarczane do zaktadu odpady lub
surowce

50

29

150104

Opakowania z metali

Puste/ uszkodzone/ zuzyte
opakowania lub elementy opakowan
z metali, w ktorych sg dostarczane
do zakladu odpady lub surowce

50

30

16 0117

Metale zelazne

Zuzyte czesci maszyn, urzadzen i
innych elementéw instalaciji

100

31

1601 18

Metale niezelazne

Zuzyte czesci maszyn, urzadzen i
innych elementéw instalacji

100

Odpady wytwarzane na linii przetwarzania baterii (ogniw) litowo-jonowych, w wynik

przetwarzania R4 i R5

u prowadzenia procesow

Tlenki metali zawierajgce

32 | 0603 15* S Odpady z rafinacji metali 10
metale ciezkie
Tlenki metali inne niz - .
33 | 060316 wymienione w 06 03 15 Odpady z rafinacji metali 10
34 | 060399 | Inne niewymienione odpady Odpady z rafinacji metali 10
Elementy usuniete z zuzytych . .
35 | 160216 | urzadzen inne niz Elementy elektroniczne usunigte 800
o z baterii
wymienione w 16 02 15
Nieorganiczne odpady . .
36 | 16 03 03* | zawierajgce substancje deady; przetwarzania bateri 50
; . i procesow rafinacji
niebezpieczne
37 16 03 04 N_|_eorgar_1|cgne odpady inne deady; przetwarzania baterii 50
niz wymienione w 16 03 03 i proceséw rafinacji
38 1912 02 | Metale zelazne Odpady z przetwarzania baterii 500
39 19 12 03 | Metale niezelazne Odpady z przetwarzania baterii 500
40 | 191204 | Tworzywa sztuczne i guma Odpady z przetwarzania baterii 50
Inne odpady (w tym
zmieszane substancje i
41 | 1912 11* | przedmioty) z mechanicznej Odpady z przetwarzania baterii 50
obrébki odpadéw zawierajgce
substancje niebezpieczne
Inne niewymienione odpady
(w tym zmieszane substancje
42 191212 | iprzedmioty) z mechanicznej | Odpady z przetwarzania baterii 400

obrobki odpadéw inne niz
wymienione w 19 12 11

Odpady wytwarzane w wyniku eksploataciji linii do przetwarzania baterii (ogniw) litowo-jonowych, w zwigzku z
prowadzeniem proceséw R4 i R5

43

06 01 01*

Kwas siarkowy i siarkawy

Roztwory poprocesowe rafinacji,

600

hydro i elektrometalurgii
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llo$¢ odpadu

Lp. oc;((::iu Rodzaj odpadu Zrédto powstawania przewidziana do
P wytworzenia [Mg/rok]
44 | 06 01 02* | Kwas chlorowodorowy Roztwpry poprocesowe“raflnaql, 1500
hydro i elektrometalurgii
45 | 06 01 03* | Kwas fluorowodorowy ROZtWer poprocesowe__raflnacp, 3
hydro i elektrometalurgii
. Roztwory poprocesowe rafinacji,
*
46 | 06 01 04* | Kwas fosforowy i fosforawy hydro i elektrometalurgii 1
. Roztwory poprocesowe rafinacji,
*
47 | 06 01 05* | Kwas azotowy i azotawy hydro i elektrometalurgii 10
48 | 0601 06* | Inne kwasy Roztwory poprocesowe__raflnaql, 10
hydro i elektrometalurgii
. I Odpady poprocesowe z rafinaciji,
49 | 06 0199 | Inne niewymienione odpady hydro i elektrometalurgii 100
50 | 06 02 03* | Wodorotlenek amonowy Odpady POProcesowe z rafinacji, 5
hydro i elektrometalurgii
51 | 0602 04* Wodorotlenek sodowy Odpad_y poprocesowe z rafinaciji, 1500
i potasowy hydro i elektrometalurgii
52 | 06 02 05* | Inne wodorotlenki Odpad_y poprocesowe z rafinacj, 1
hydro i elektrometalurgii
. - Odpady poprocesowe z rafinacji,
53 06 02 99 | Inne niewymienione odpady hydro | elektrometalurgii 10 000
Sole romory ez | 000 posiag el NGl
54 | 060314 | wymienione w 06 03 11 : y g ' 100
. stuzgcego jako medium do
i 06 03 13 . .
roztadowywania ogniw
55 | 0613 02* Zuzyty wegigl aktywny Odpady poprocesowe z rafinacji, 50
(z wylaczeniem 06 07 02) hydro i elektrometalurgii
56 | 0701 01* Wod_y poptuczne i tugi Odpad_y poprocesowe z rafinaciji, 3
macierzyste hydro i elektrometalurgii
Rozpuszczalniki
+ | chlorowcoorganiczne, Odpady poprocesowe z rafinaciji,
57 | 070103 . . o 3
roztwory z przemywania hydro i elektrometalurgii
i ciecze macierzyste
Inne rozpuszczalniki
58 | 07 01 04 | Or9aniczne, roztwory Odpad_y poprocesowe z rafinacji, 3
Z przemywania i ciecze hydro i elektrometalurgii
macierzyste
Pozostatosci podestylacyjne L
59 | 07 01 07* | i poreakcyjne zawierajgce Odpad_y poprocesowe z rafinacji, 10
: . hydro i elektrometalurgii
zwigzku chlorowcow
60 | 07 01 08* Inne pozostg’ros_m _ Odpad_y poprocesowe z rafinaciji, 10
podestylacyjne i poreakcyjne | hydro i elektrometalurgii
pofiitracy} crajg hydro i elektrometalurgii
zwigzki chlorowcow
62 | 0701 10* Inng zuzyte sorbenty i osady Odpady poprocesowe z rafinaciji, 10
pofiltracyjne hydro i elektrometalurgii
. Z instalacji oczyszczania gazéw
63 10 07 03 Odp:’:l dy state z oczyszczania Z mechanicznego przetwarzania 25
gazow odlotowych baterii
aterii
Z instalacji oczyszczania gazéw
64 | 1007 04 | Inne czastkii pyly z mechanicznego przetwarzania 25
baterii
Pyly z gazéw odlotowych Z instalacji oczyszczania gazéw
65 | 1008 15* | zawierajgce substancje Z mechanicznego przetwarzania 10
niebezpieczne baterii
Pyty z gazéw odlotowych Z instalacji oczyszczania gazéw
66 10 08 16 | inne niz wymienione Z mechanicznego przetwarzania 10
w 10 08 15 baterii
Szlamy i osady pofiltracyjne Z instalacji oczyszczania gazéw
67 | 10 08 17+ | Z Oc2yszczania gazow z meghanlcznego przetwarzania 20
odlotowych zawierajgce baterii oraz z proceséw hydro
substancje niebezpieczne i elektrometalurgii
68 10 08 18 | Szlamy i osady pofiltracyjne Z instalacji oczyszczania gazéw 20
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Kod i llo$¢ odpadu
Lp. odpadu Rodzaj odpadu Zrédto powstawania przewidziana do
P wytworzenia [Mg/rok]
Z oczyszczania gazow Z mechanicznego przetwarzania
odlotowych inne niz baterii oraz z proceséw hydro
wymienione w 10 08 17 i elektrometalurgii
69 | 1008 19* Odpady z uzdatniania wody Z chtodzenia urzadzen zwigzanych 10
chlodzacej zawierajgce oleje | z przetwarzaniem baterii
Z instalacji oczyszczania gazéw
70 | 100899 | Inne niewymienione odpady z mechanicznego przetwarzania 10
baterii
« | Syntetyczne oleje silnikowe, Zuzyte, przepracowane oleje
711130206 przektadniowe i smarowe z urzadzen technologicznych 12
+ | Inne oleje silnikowe, Zuzyte, przepracowane oleje
72 | 130208 przektadniowe i smarowe z urzgdzeh technologicznych 12
Chemikalia laboratoryjne
i analityczne (np. odczynniki
chemiczne) zawierajace Roztwory po procesach hydro
73 | 16 05 06* | substancje niebezpieczne, . - 300
X X i elektrometalurgicznych
w tym mieszaniny
chemikaliéw laboratoryjnych
i analitycznych
Zuzyte organiczne chemikalia
zawierajace substancje Roztwory po procesach hydro
74 | 16 05 08* | niebezpieczne . - 3
; i elektrometalurgicznych
(np. przeterminowane
odczynniki chemiczne
Zuzyte chemikalia inne niz
75 | 160509 | wymienione w 16 05 06, F;gﬁ’tv%%gtglﬂrrofce::‘zchhhydro 30
16 05 07 lub 16 05 08 giezny

1.2. Podstawowy sktad chemiczny i wtasciwosci odpadéw, przewidzianych do wytwarzania

1.2.1. Linia przetwarzania katalizatorow

Kod Podstawowy sktad chemiczny i wtasciwosci
Lp. odpadu Ll aelprel odpadéw
Odpady powstajace w wyniku prowadzenia procesu przetwarzania R12 oraz R4
- - . Sklad chemiczny: zuzle zawierajgce mieszanine tlenkéw metali
1 1007 01 _Zuz!e z produkcu pierwotne] (Fe, Ca, Mn, Zn, Mg), krzemionka, wegiel,
i wtornej R 7
Wiasciwosci: postac stala, barwa szara.
Zaary z produkcii pierwotnei Sklad chemiczny: zgary zawierajace mieszanine tlenkéw
2 10 07 02 <9 ,y p P ! metali (Fe, Ca, Mn, Zn, Mg), krzemionka, wegiel,
i wtornej PN ;
Wiasciwosci: postac stata, barwa szara.
Sktad chemiczny: czastki i pyty zawierajgce mieszanine
3 1008 04 | Czastki i pyty tlenkéw metali (Fe, Ca, Mn, Zn, Mg), krzemionka, wegiel,
Wiasciwosci: postac stala, barwa szara.
Inne odpady zawieraiace Sktad chemiczny: substancje nieorganiczne, substancje
4 11 02 07* pady aa niebezpieczne,
substancje niebezpieczne RPN
Wiasciwosci: ekotoksyczne.
Sktad chemiczny: substancje nieorganiczne,
5 110299 | Inne niewymienione odpady Wiasciwosci: postac stata, nie wykazuje wiasciwosci
niebezpiecznych.
Inne odpady (w tym zmieszane Sktad chemiczny: zuzyte substancje nosne, takie jak ceramika,
substancje i przedmioty) z aluminium lub inny materiat uzywany do podtoza katalizatora.
6 19 12 11* | mechanicznej obrébki odpadow | katalizatory zawieraja metale, takie jak platyna, pallad, rod czy
zawierajgce substancje ren,
niebezpieczne Wiasciwosci; posta¢ widréw, pytow i proszkoéw, ekotoksyczne.
Inne odpady (w tym zmieszane Sktad chemiczny: zuzyte substancje nos$ne, takie jak ceramika,
substancje i przedmioty) z aluminium lub inny materiat uzywany do podioza katalizatora,
7 191212 : . s . ST . AT -
mechanicznej obrobki odpadéw | Wtasciwosci: nie wykazuje whasciwosci niebezpiecznych,
inne niz wymienione w 19 12 11 | postac stata.
Odpady powstajace w zwigzku z funkcjonowaniem linii do przetwarzania katalizatoréw
8 | 100703 | Odpady stale z oczyszczania | Sktad chemiczny: wegiel,
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Kod

Podstawowy sktad chemiczny i wiasciwosci

Lp. odpadu Ll aelprel odpadéw
gazow odlotowych Wiasciwosci: postac stala, barwa szara.
Szlamv i osadv pofiltracvine z Sktad chemiczny: odpady zawierajgce mieszanine tlenkow

9 10 07 05 oczyszyczania éE‘I)ZC')W od?gtowych metali_(Fe, C_:a, Mn, Zn, Mg), krzemionka, wegiel,
Wiasciwosci: postac szlamu lub osadu, barwa szara.

_— Sktad chemiczny: woda, aromatyczne, policykliczne
10 10 07 O7* coh(:gg(zjycze'uzzgﬁglrznI?;gvgl((jeye i heterocykliczne zwigzki organiczne,
acel a ) Wiasciwosci: ekotoksyczne.
Odpady z uzdatniania wody . ) .
o . s Sktad chemiczny: woda, zelazo, mangan,

1 100708 \(/:vhilog é?CSJ?mne Nl WymIenione 1 \nasciwosci: postac ptynna, bezbarwna.

Sktad chemiczny: czastki i pyty zawierajgce mieszanine

12 10 07 99 | Inne niewymienione odpady tlenkéw metali (Fe, Ca, Mn, Zn, Mg), krzemionka, wegiel,
Wiasciwosci: postac stala, bezbarwna.

Szlamy i osady pofiltracyjne z
13 10 08 17* oczyszczania gazow odlotowych | Sktad chemiczny: wegiel, nikiel, cynk, cyna, mangan,
zawierajgce substancje Wiasciwosci: postac szlamu, barwa szara, ekotoksyczne.
niebezpieczne
Szlamy i osady pofiltracyjne z . ) . .
14 10 08 18 | oczyszczania gazéw odlotowych Slfa,d _che,m!.czny. w,egulel, krz%mlonka,
inne niz wymienione w 10 08 17 Wiasciwosci: postac szlamu, barwa szara.
Skiad chemiczny: aromatyczne, policykliczne i heterocykliczne
L zwigzki organiczne, weglowodory i ich zwigzki z tlenem,
Syntetyczne oleje silnikowe, A
*

15 130206 przektadniowe i smarowe azotem IUP _sprka_n . . o o
Wiasciwosci: draznigce, rakotworcze, dziatajace szkodliwie na
rozrodczo$¢, ekotoksyczne.

Sktad chemiczny: aromatyczne, policykliczne i heterocykliczne
Inne oleje silnikowe zwigzki organiczne, weglowodory i ich zwigzki z tlenem,
* 1 .

16 130208 przektadniowe i smarowe azotfer_n Iup §|arka}, . . . -
Wiasciwosci: draznigce, rakotwércze, dziatajgce szkodliwie na
rozrodczo$é, ekotoksyczne.

Sktad chemiczny: aromatyczne, policykliczne i heterocykliczne
Inne oleje i ciecze stosowane zwigzki organiczne, weglowodory i ich zwigzki z tlenem,
17 13 03 10* | jako elektroizolatory oraz nosniki | azotem lub siarka,

ciepta

Wiasciwosci: draznigce, rakotwércze, dziatajgce szkodliwie na
rozrodczosé, ekotoksyczne.

1.2.2. Linia przetwarzania baterii (ogniw) litowo-jonowych

Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Podstawowy sktad chemiczny i wtasciwosci
odpadéw

Odpady wytwarzane na linii przetwarzania baterii (ogniw) litowo-jonowych, w wyniku prowadzenia procesu
przetwarzania R12

Czastki i pyly metali

Sktad chemiczny: wegiel, grafit, nikiel, kobalt, lit,

1 | 120104 | =27 PO = <
niezelaznych Wiasciwosci: stan skupienia staly.
Sktad chemiczny: aluminium, miedz, cyna, cynk, kobalt, nikiel,
. lit,
2 160118 | Metale niezelazne Wiasciwosci: postac stata, odporne na dziatanie czynnikdw
mechanicznych
Niebezpieczne elementy inne Sktad chemiczny: zwigzki niklu, miedzi, cynku,
3 16 01 21* | niz wymienione w 16 01 07 do Wiasciwosci: draznigce, rakotworcze, dziatajace szkodliwie na
160111,160113i1601 14 rozrodczos¢, ekotoksyczne.
Sktad chemiczny: tworzywa sztuczne, aluminium, miedz, cyna,
. - cynk,
4 160122 | Inne niewymienione elementy V\)//{aéciwoéci: posta¢ stata, odporne na dziatanie czynnikéw
mechanicznych.
Sktad chemiczny: tworzywa sztuczne, aluminium, miedz, cyna,
. I cynk,
5 160199 | Inne niewymienione odpady Wiasciwosci: postac stala, odporne na dziatanie czynnikdéw
mechanicznych.
6 16 02 16 | Elementy usuniete ze zuzytych Sklad chemiczny: tworzywa sztuczne, aluminium, miedz, cyna,
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Kod

Podstawowy sktad chemiczny i wtasciwosci

Lp. odpadu Rodzaj odpadu odpadéw
urzadzen inne niz wymienione w cynk’, S . . . I
Wiasciwosci: postac stata, odporne na dziatanie czynnikow
16 02 15 :
mechanicznych.
Nieorganiczne odpady Sktad chemiczny: zwigzki niklu, miedzi, cynku,

7 16 03 03* | zawierajgce substancje Wiasciwosci: draznigce, rakotwércze, dziatajgce szkodliwie na

niebezpieczne rozrodczo$¢, ekotoksyczne.

8 16 03 04 Nieorganiczne odpady inne niz Skiad chemiczny: chlorek sodu,

w 16 03 03 Wiasciwosci: postac stata lub ptynna, barwa biata.
Sktad chemiczny: tworzywa sztuczne, otow,

9 16 06 01* | Baterie i akumulatory otowiowe Wiasciwosci: postac stata, odporne na dziatanie czynnikdw
mechanicznych, ekotoksyczne.

Baterie i akumulatory niklowo - Sktad chemiczny: tworzywa sztuczne, otéw, nikiel,

10 | 16 06 02* . Wiasciwosci: postac stata, odporne na dziatanie czynnikow

otowiowe :
mechanicznych, ekotoksyczne.
Sktad chemiczny: tworzywa sztuczne, rtec,

11 | 16 06 03* | Baterie zawierajgce rte¢ Wiasciwosci: postac stata, odporne na dziatanie czynnikow
mechanicznych, ekotoksyczne.

Sklad chemiczny: tworzywa sztuczne, cynk, wodorotlenek

12 16 06 04 | Baterie alkaliczne pota:s,q, L . . . i
Wiasciwosci: postac stala, odporne na dziatanie czynnikow
mechanicznych.

Skiad chemiczny: tworzywa sztuczne, cynk, wodorotlenek
I potasu,

13 | 160605 | Inne baterie i akumulatory Wiasciwosci: postac stala, odporne na dziatanie czynnikdéw

mechanicznych.
Sktad chemiczny: siarczan litu Li,SO4, heksafluorofosforan litu
LiPFe lub nadchloran litu LiClO4 rozpuszczone w mieszaninie
. rozpuszczalnikdw organicznych jak: weglanu etylenu (EC),
14 | 16 06 06* Selekty_wnle gro_r_n_adzony . weglanu dimetylu (DMC), weglanu dietylu (DEC), weglanu
elektrolit z baterii i akumulatoréw
propylenu (PC) lub weglanu etylu metylu (EMC),
Wiasciwosci: draznigce, rakotworcze, dziatajgce szkodliwie na
rozrodczos$¢, ekotoksyczne.
15 | 16 10 01* gxg?;?gfeos%%igncéﬁek}e \?\zia,d _che}m!s:zny: tvyorzywa sztuczne, rte¢, kadm, otéw,
: g asciwosci: postac stata, ekotoksyczne.
niebezpieczne
Magnetyczne i optyczne nosniki Skiad chemiczny: tworzywa sztuczne, cynk,
16 | 168001 | . - Wiasciwosci: postac stala, odporne na dziatanie czynnikdéw
informaciji :
mechanicznych
Sktad chemiczny: aluminium, miedz, cyna, cynk, kobalt, nikiel,

17 19 10 06 Inne frakcje niz wymienione lit,

w 19 10 05 Wiasciwosci: postac stata, odporne na dziatanie czynnikdw
mechanicznych.
Sktad chemiczny: celuloza, dodatki (pigmenty),

18 191201 | Papier i tektura Wiasciwosci: postac stata, dpbra Wi_aéciwoéé mechaniczna,
mata masa, stabe przewodnictwo cieplne, tatwy do przerobu,
mata odpornos¢ na czynniki zewnetrzne.

Sktad chemiczny: zelazo i jego zwigzki z weglem,

19 1912 02 | Metale zelazne Wiasciwosci: postac stata, odporne na dziatanie czynnikow
mechanicznych.

Sktad chemiczny: aluminium, miedz, cyna, cynk, kobalt, nikiel,
. lit,

20 | 191203 | Metale niezelazne Wiasciwosci: postac stata, odporne na dziatanie czynnikdw
mechanicznych
Sktad chemiczny: politereftalan etylenu (PET), polietylen,
polipropylen (PP), polistyren (PS), polichlorek winylu (PVC),

21 | 191204 | Tworzywa sztuczne i guma Wiasciwosci: odpornosé na dziatanie wody, gazéw, srodkow
chemicznych, mata wytrzymato$¢ mechaniczna, duza
objeto$¢, mata masa.

Sktad chemiczny: krzemionka,

22 191205 | Szkio Wiasciwosci: postac stala, nieodporny na dziatanie czynnikéw
mechanicznych.

23 | 191207 | Drewno inne niz wymienione Sktad chemiczny: celuloza, skrobia, garbniki, olejki eteryczne,

w19 12 06

guma,
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Lp. Kod Rodzaj odpadu Podstawowy sktad chenyczny i wlasciwosci
odpadu odpadéw
Wiasciwosci: dobra wytrzymato$¢ mechaniczna, zle
przewodnictwo ciepta i prgdu elektrycznego, staba aktywnos¢
chemiczna, nieznaczna przenikliwo$¢ powietrza;
higroskopijnosé.
Sktad chemiczny: tworzywo sztuczne, papier,
Odpady palne (paliwo Wiasciwosci: dobra wytrzymato$¢ mechaniczna, zie
24 | 191210 ; . . s
alternatywne) przewodnictwo ciepta i prgdu elektrycznego, staba aktywnos¢
chemiczna, nieznaczna przenikliwo$¢ powietrza; higroskopijne.
Inne odpady (w tym zmieszane Skiad chemiczny: metale, krzemionka, polimery, substancje
substancje i przedmioty) niebezpieczne,

25 | 1912 11* | z mechanicznej obrobki Wiasciwosci: ekotoksyczne.

odpadow zawierajgce

substancje niebezpieczne

. - Sktad chemiczny: tworzywo sztuczne, papier, metale, cynk,
Inne niewymienione odpady
f . wodorotlenek potasu,

(w tym zmieszane substancje Lo ,, .

) . ) . Wiasciwosci: dobra wytrzymatos¢ mechaniczna, zte
26 | 191212 | iprzedmioty) z mechanicznej rzewodnictwo ciepta i pragdu elektrycznego, staba aktywnos¢

obrébki odpadéw inne niz przew 0 ciepia | pradu eleklrycznego, staba aklyw

o chemiczna, nieznaczna przenikliwo$¢ powietrza;
wymienione w 19 12 11 hi L
igroskopijnosc¢.
Odpady wytwarzane w wyniku eksploataciji linii do przetwarzania baterii (ogniw) litowo-jonowych, w zwiazku z
prowadzeniem procesu R12
Skiad chemiczny: celuloza, dodatki (pigmenty),

27 150101 | Opakowania z papieru i tektury Wiasciwosci: do_bra Wh’:_\SCIWOSC mechaniczna, mata masa,
stabe przewodnictwo cieplne, tatwy do przerobu, mata
odpornos¢ na czynniki zewnetrzne.

Sktad chemiczny: politereftalan etylenu (PET), polietylen,
. polipropylen (PP), polistyren (PS), polichlorek winylu (PVC),

28 | 150102 Opakowania z tworzyw Wiasciwosci: odpornosé na dziatanie wody, gazéw, srodkow

sztucznych X iy . .
chemicznych, mata wytrzymatos¢ mechaniczna, duza
objeto$¢, mata masa.

Sktad chemiczny: zelazo i jego zwigzki z weglem,

29 | 1501 04 | Opakowania z metali Wiasciwosci: postac stata, odporne na dziatanie czynnikow
mechanicznych.

Sktad chemiczny: zelazo i jego zwigzki z weglem,

30 | 160117 | Metale zelazne Wiasciwosci: postac stata, odporne na dziatanie czynnikdw
mechanicznych.

Sktad chemiczny: aluminium, miedZ, cyna, cynk, kobalt, nikiel,
. lit,

3l 160118 | Metale niezelazne Wiasciwosci: postac stata, odporne na dziatanie czynnikow

mechanicznych.

Odpady wytwarzane na linii przetwarzania baterii (ogniw) litowo-jonowych, w wyniku prowadzenia proceséw
przetwarzania R4 i R5

Tlenki metali zawierajace metale

Sktad chemiczny: otéw, zwigzki otowiu,
Wiasciwosci: dziatanie toksyczne na narzady docelowe

*
32 1060315 ciezkie (STOT) lub zagrozenie spowodowane aspiracjg, ostra
toksycznosé, rakotworcze
Tlenki metali inne niz Skiad chemiczny: tlenek cynku, cyny, miedzi, aluminium,
33 06 03 16 . Wiasciwosci: postac stata, odporne na dziatanie czynnikdw
wymienione w 06 03 15 mechanicznych
Sktad chemiczny: substancje nieorganiczne,
34 06 0399 | Inne niewymienione odpady Wiasciwosci: nie wykazuje whasciwosci niebezpiecznych,
posta¢ stata
. . Sktad chemiczny: tworzywa sztuczne, aluminium, miedz, cyna,
Elementy usuniete z zuzytych cvnk
35 | 160216 | urzadzen inne niz wymienione yne . N -
Wiasciwosci: postac stala, odporne na dziatanie czynnikow
w 16 02 15 :
mechanicznych
Nieorganiczne odpady Sktad chemiczny: zwigzki niklu, miedzi, cynku,
36 | 16 03 03* | zawierajgce substancje Wiasciwosci: draznigce, rakotwércze, dziatajgce szkodliwie na
niebezpieczne rozrodczosé, ekotoksyczne.
37 16 03 04 Nieorganiczne odpady inne niz Skiad chemiczny: chlorek sodu,

wymienione w 16 03 03

Wiasciwosci: postac stala lub plynna, barwa biala.
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Lp. Kod Rodzaj odpadu Podstawowy sktad chen]iczny i wtasciwosci
odpadu odpadéw
Skiad chemiczny: zelazo i jego zwigzki z weglem,

38 | 191202 | Metale zelazne Wiasciwosci: postac stata, odporne na dziatanie czynnikdw
mechanicznych.

Sktad chemiczny: aluminium, miedz, cyna, cynk, kobalt, nikiel,
. lit,

39 191203 | Metale niezelazne Wiasciwosci: postac stala, odporne na dziatanie czynnikow
mechanicznych.

Sktad chemiczny: politereftalan etylenu, polietylen,
polipropylen, polistyren, polichlorek winylu,

40 | 191204 | Tworzywa sztuczne i guma Wiasciwosci: odpornosé na dziatanie wody, gazéw, srodkow
chemicznych, mata wytrzymatos¢ mechaniczna, duza
objetos¢, mata masa.

Inne odpady (w tym zmieszane Sklad chemiczny: metale, krzemionka, polimery, substancje
substancje i przedmioty) niebezpieczne,

41 | 19 12 11* | z mechanicznej obrobki Wiasciwosci: ekotoksyczne.

odpaddéw zawierajgce
substancje niebezpieczne
Inne niewymienione odpady Sktad chemiczny: tworzywo sztuczne, papier, metale, cynk,
. . wodorotlenek potasu,
(w tym zmieszane substancje Wiasciwosci: dobra wytrzymato$¢ mechaniczna, zte
42 1912 12 | i przedmioty) z mechanicznej ' '

obrobki odpadoéw inne niz
wymienione w 19 12 11

przewodnictwo ciepta i prgdu elektrycznego, staba aktywnos¢
chemiczna, nieznaczna przenikliwo$¢ powietrza;
higroskopijnos¢.

Odpady wytwarzane w wyniku eksploataciji linii do przetwarzania baterii (ogniw) litowo-jonowych, w zwigzku z
prowadzeniem proceséw R4 i R5

43

06 01 01*

Kwas siarkowy i siarkawy

Sktad chemiczny: kwasne roztwory lub kwasy w postaci statej,
Wiasciwosci: draznigce — dziatanie drazniace na skoére i
powodujgce uszkodzenie oczu, dziatanie toksyczne na
narzady docelowe (STOT) lub zagrozenie spowodowane
aspiracja, zrace.

44

06 01 02*

Kwas chlorowodorowy

Sktad chemiczny: kwasne roztwory lub kwasy w postaci statej,
Wiasciwosci: draznigce — dziatanie drazniace na skore i
powodujgce uszkodzenie oczu, dziatanie toksyczne na
narzady docelowe (STOT) lub zagrozenie spowodowane
aspiracja, zrace.

45

06 01 03*

Kwas fluorowodorowy

Sktad chemiczny: kwasne roztwory lub kwasy w postaci statej,
Wiasciwosci: draznigce — dziatanie draznigce na skore i
powodujgce uszkodzenie oczu, dziatanie toksyczne na
narzady docelowe (STOT) lub zagrozenie spowodowane
aspiracja, zrace.

46

06 01 04*

Kwas fosforowy i fosforawy

Sktad chemiczny: kwasne roztwory lub kwasy w postaci statej,
Wiasciwosci: draznigce — dziatanie drazniace na skére

i powodujgce uszkodzenie oczu, dziatanie toksyczne na
narzady docelowe (STOT) lub zagrozenie spowodowane
aspiracja, zrace.

47

06 01 05*

Kwas azotowy i azotawy

Sktad chemiczny: kwasne roztwory lub kwasy w postaci statej,
Wiasciwosci: draznigce — dziatanie draznigce na skore

i powodujgce uszkodzenie oczu, dziatanie toksyczne na
narzady docelowe (STOT) lub zagrozenie spowodowane
aspiracja, zrace.

48

06 01 06*

Inne kwasy

Sktad chemiczny: kwasne roztwory lub kwasy w postaci statej,
Wiasciwosci: draznigce — dziatanie draznigce na skore

i powodujgce uszkodzenie oczu, dziatanie toksyczne na
narzady docelowe (STOT) lub zagrozenie spowodowane
aspiracja, zrace.

49

06 01 99

Inne niewymienione odpady

Sklad chemiczny: substancje nieorganiczne,
Wiasciwosci: nie wykazuje wtasciwosci niebezpiecznych,
postac stata.

50

06 02 03*

Wodorotlenek amonowy

Sktad chemiczny: roztwory zasadowe i zasady w postaci statej,
Wiasciwosci: roztwory zasadowe i zasady w postaci stale;.
Wiasciwosci: draznigce — dziatanie draznigce na skore

i powodujace uszkodzenie oczu, dzialanie toksyczne na
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Podstawowy sktad chemiczny i wtasciwosci
odpadéw

narzady docelowe (STOT) lub zagrozenie spowodowane
aspiracja, zrace.

51

06 02 04*

Wodorotlenek sodowy i
potasowy

Sktad chemiczny: roztwory zasadowe i zasady w postaci statej,
Wiasciwosci: draznigce — dziatanie drazniace na skore i
powodujgce uszkodzenie oczu, dziatanie toksyczne na
narzady docelowe (STOT) lub zagrozenie spowodowane
aspiracja, zrace.

52

06 02 05*

Inne wodorotlenki

Sktad chemiczny: roztwory zasadowe i zasady w postaci statej,
Wiasciwosci: draznigce — dziatanie draznigce na skore i
powodujgce uszkodzenie oczu, dziatanie toksyczne na
narzady docelowe (STOT) lub zagrozenie spowodowane
aspiracja, zrace.

53

06 02 99

Inne niewymienione odpady

Sktad chemiczny: roztwory poptuczne,
Wiasciwosci: odpad w postaci ptynne;.

54

06 03 14

Sole i roztwory inne niz
wymienione w 06 03 11
i 06 0313

Skiad chemiczny: chlorek sodu,
Wiasciwosci: odpad w postaci statej lub ptynnej, barwa biata.

55

06 13 02*

Zuzyty wegiel aktywny
(z wytaczeniem 06 07 02)

Sktad chemiczny: wegiel aktywny zanieczyszczony.
Wiasciwosci: draznigce — dziatanie drazniace na skoére i
powodujgce uszkodzenie oczu, dziatanie toksyczne na
narzady docelowe (STOT) lub zagrozenie spowodowane
aspiracja, ekotoksyczne.

56

07 01 01*

Wody poptuczne i tugi
macierzyste

Sktad chemiczny: rozpuszczalniki organiczne, z wyjatkiem
rozpuszczalnikéw halogenowanych,

Wiasciwosci: draznigce — dziatanie draznigce na skore i
powodujgce uszkodzenie oczu, dziatanie toksyczne na
narzady docelowe (STOT) lub zagrozenie spowodowane
aspiracja, ostra toksycznos¢, rakotworcze, uczulajace,
ekotoksyczne.

57

07 01 03*

Rozpuszczalniki
chlorowcoorganiczne, roztwory
Z przemywania i ciecze
macierzyste

Skiad chemiczny: rozpuszczalniki organiczne, z wyjgtkiem
rozpuszczalnikéw halogenowanych,

Wiasciwosci: draznigce — dziatanie drazniace na skore i
powodujgce uszkodzenie oczu, dziatanie toksyczne na
narzady docelowe (STOT) lub zagrozenie spowodowane
aspiracja, ostra toksycznos¢, rakotworcze, uczulajgce,
ekotoksyczne.

58

07 01 04*

Inne rozpuszczalniki organiczne,
roztwory z przemywania i ciecze
macierzyste

Skiad chemiczny: rozpuszczalniki organiczne, z wyjgtkiem
rozpuszczalnikdbw halogenowanych,

Wiasciwosci: draznigce — dziatanie draznigce na skore i
powodujgce uszkodzenie oczu, dziatanie toksyczne na
narzady docelowe (STOT) lub zagrozenie spowodowane
aspiracja, ostra toksycznos¢, rakotworcze, uczulajace,
ekotoksyczne.

59

07 01 07*

Pozostatosci podestylacyjne i
poreakcyjne zawierajace
zwiazku chlorowcéw

Skiad chemiczny: rozpuszczalniki organiczne, z wyjgtkiem
rozpuszczalnikéw halogenowanych,

Wiasciwosci: draznigce — dziatanie draznigce na skore i
powodujgce uszkodzenie oczu, dziatanie toksyczne na
narzady docelowe (STOT) lub zagrozenie spowodowane
aspiracja, ostra toksycznos¢, rakotworcze, uczulajace,
ekotoksyczne.

60

07 01 08*

Inne pozostatosci
podestylacyjne i poreakcyjne

Skiad chemiczny: rozpuszczalniki organiczne, z wyjgtkiem
rozpuszczalnikdw halogenowanych

Wiasciwosci: draznigce — dziatanie drazniace na skore i
powodujgce uszkodzenie oczu, dziatanie toksyczne na
narzady docelowe (STOT) lub zagrozenie spowodowane
aspiracja, ostra toksycznos¢, rakotworcze, uczulajace,
ekotoksyczne.

61

07 01 09*

Zuzyte sorbenty i osady
pofiltracyjne zawierajgce zwigzki
chlorowcéw

Sktad chemiczny: sorbenty zawierajgce rozpuszczalniki
organiczne, z wyjatkiem rozpuszczalnikow halogenowanych,
Wiasciwosci: draznigce — dziatanie draznigce na skore i
powodujgce uszkodzenie oczu, dziatanie toksyczne na
narzady docelowe (STOT) lub zagrozenie spowodowane
aspiracja, ostra toksycznos¢, rakotworcze, uczulajace,
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Kod

Podstawowy sktad chemiczny i wtasciwosci

Lp. odpadu Rodzaj odpadu odpadéw
ekotoksyczne.
Skiad chemiczny: sorbenty zawierajgce rozpuszczalniki
organiczne, z wyjatkiem rozpuszczalnikow halogenowanych,
Inne zuzyte sorbenty i osady Wiasciwosci: draznigce — dziatanie drazniace na skore i
62 | 0701 10* pofiltracyjne powodujgce uszkodzenie oczu, dziatanie toksyczne na
narzady docelowe (STOT) lub zagrozenie spowodowane
aspiracja, ostra toksycznos¢, rakotworcze, uczulajgce,
ekotoksyczne.
63 10 07 03 Odpady state z oczyszczania Skiad chemiczny: wegiel,
gazow odlotowych Wiasciwosci: postaé stata, barwa szara.
. Skiad chemiczny: wegiel,
64 100704 Inne czastki i pyly Wiasciwosci: postac stala, barwa szara.
Pyly z gazdw odlotowych Sktad chemiczny: wegiel, nikiel, cynk, cyna, mangan,
65 | 1008 15* zawierajgce substancije Wiasciwosci: postac stala, barwa szara, ekotoksyczne.
niebezpieczne
66 10 08 16 Pyty z gazéw odlotowych inne Skiad chemiczny: wegiel,
niz wymienione w 10 08 15 Wiasciwosci: postac pylista, barwa szara.
Szlamy i osady pofiltracyjne Sktad chemiczny: wegiel, nikiel, cynk, cyna, mangan,
67 | 10 08 17* Z oczyszczania gazéw Wiasciwosci; postac¢ szlamu, barwa szara, ekotoksyczne.
odlotowych zawierajace
substancje niebezpieczne
Szlamy i osady pofiltracyjne z Skiad chemiczny: wegiel, krzemionka,
68 | 100818 | oczyszczania gazéw odlotowych | Wiasciwosci: posta¢ szlamu, barwa szara.
inne niz wymienione w 10 08 17
- Sktad chemiczny: woda, aromatyczne, policykliczne i
69 | 1008 19* Odpady z_uzda_tnla_nla wod_y heterocykliczne zwigzki organiczne,
chtodzacej zawierajace oleje L
Wiasciwosci: ekotoksyczne.
70 | 100899 Inne niewymienione odpady Sk*a,d _che[n!f:zny. W’eglel,
Wiasciwosci: postac szlamu, barwa szara.
Sktad chemiczny: aromatyczne, policykliczne i heterocykliczne
71 | 13 02 06* Syntetyczn(_e O|EJ'? silnikowe, ;\;Vcl)?ém ?Jgas-?;‘?’igf?. weglowodory i ich zwigzki z tlenem,
przektadniowe i smarowe P . . N .
Wiasciwosci: draznigce, rakotworcze, dziatajagce szkodliwie na
rozrodczosé, ekotoksyczne.
Skiad chemiczny: Aromatyczne, policykliczne i heterocykliczne
Inne oleje silnikowe zwigzki organiczne, weglowodory i ich zwigzki z tlenem,
72 | 13 02 08* - . ’ azotem lub siarka,
przektadniowe i smarowe Wiasciwosci- T . . o
asciwosci: draznigce, rakotworcze, dziatajace szkodliwie na
rozrodczosé, ekotoksyczne.
Chemikalia laboratoryjne i Sktad chemiczny: zwigzki niklu, miedzi, cynku, kwasy,
analityczne (np. odczynniki wodorotlenki,
73 | 1605 06* chemiczne) zawierajace Wiasciwosci: draznigce, rakotworcze, dziatajagce szkodliwie na
substancje niebezpieczne, w rozrodczo$é¢, ekotoksyczne.
tym mieszaniny chemikaliéw
laboratoryjnych i analitycznych
Zuzyte organiczne chemikalia Sktad chemiczny: rozpuszczalniki organiczne, z wyjatkiem
zawierajgce substancje rozpuszczalnikdw halogenowanych,
74 | 16 05 08* niebezpieczne (np. Wiasciwosci: draznigce, rakotwdrcze, dziatajace szkodliwie na
przeterminowane odczynniki rozrodczosé, ekotoksyczne.
chemiczne
Zuzyte chemikalia inne niz ;I;:)agac;::;jairr;llizzbr;);p?g(lgrne;cﬁodu, sole i roztwory niezawierajace
75 16 05 09 wymienione w 16 05 06, 16 05 !

07 lub 16 05 08

Wiasciwosci: postac stala, sypka lub ptynna, barwa
uzalezniona od rodzaju substanciji.
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1.3. Miejsce i spos6b oraz rodzaj magazynowanych odpadéw, sposoby dalszego
gospodarowania odpadami, przewidzianymi do wytwarzania

1.3.1. Linia przetwarzania katalizatorow

Kod . Sposéb i miejsce Sposéb
Lp. Rodzaj odpadu - .
odpadu magazynowania zagospodarowania
Odpady powstajace w wyniku prowadzenia procesu przetwarzania R12 oraz R4
Odpady magazynowane bedg w
opisanych miejscach zabezpieczone Przekazane do
Fuzle 2 produkcii zabudowg z blokéw betonowych na zagospodarowania
1 100701 : proguxcyi powierzchniach odpornych na dziatanie | podmiotom zewnetrznym
pierwotnej i wtornej - o
substancji zawartych w odpadach. posiadajgcym stosowne
Miejsce magazynowania — zezwolenia
w wyznaczonej czesci hali C
Odpady magazynowane bedg w Przekazane do
opisanych pojemnikach odpornych na zagospodarowania
Zgary z produkcji dziatanie substancji zawartych w gosp
2 10 07 02 : ARSI podmiotom zewnetrznym
pierwotnej i wtérnej odpadach. posiadajacym stosowne
Miejsce magazynowania - Zezwolenia
w wyznaczonej czesci hali C
Odpady magazynowane bedg w Przekazane do
opisanych pojemnikach odpornych na zagospodarowania
. dziatanie substancji zawartych w gosp
3 10 08 04 | Czastki i pyly odpadach podmiotom zewnetrznym
M'p' : . posiadajgcym stosowne
iejsce magazynowania - zezwolenia
w wyznaczonej czesci hali C
Odpady magazynowane bedg w Przekazane do
opisanych pojemnikach odpornych na .
Inne odpady . . - zagospodarowania
" -t . dziatanie substancji zawartych w :
4 11 02 07* | zawierajgce substancje odpadach podmiotom zewnetrznym
niebezpieczne M_IO_ ' . posiadajgcym stosowne
iejsce magazynowania — zezwolenia
w wyznaczonej czesci hali D
Odpady magazynowane bedg w Przekazane do
opisanych pojemnikach odpornych na zagospodarowania
5 1102 99 Inne niewymienione dziatanie substancji zawartych w podmiotom zewnetrznym
odpady odpadach. S
e . posiadajgcym stosowne
Miejsce magazynowania - zezwolenia
w wyznaczonej czesci hali C
Inne odpady (w tym
zmieszane substancje Odpady magazynowane beda w Przekazane do
i przedmioty) opisanych pojemnikach, zagospodarowania
. . . ... | kontenerach odpornych na dziatanie .
6 19 12 11* | z mechanicznej obrébki - podmiotom zewnetrznym
. o substancji zawartych w odpadach. o
odpadow zawierajgce e . posiadajgcym stosowne
substancje Miejsce magazynowania zezwolenia
: ; w wyznaczonej czesci hali C
niebezpieczne
e ooe. | ooy iovene P8 prasazane do
: - ’ . . zagospodarowania
i przedmioty) kontenerach odpornych na dziatanie .
7 191212 . . . - podmiotom zewnetrznym
z mechanicznej obrébki | substancji zawartych w odpadach. L
o y e . posiadajgcym stosowne
odpaddw inne niz Miejsce magazynowania — 3
o ; PSTI zezwolenia
wymienione w 19 12 11 | w wyznaczonej czesci hali C
Odpady powstajace w zwigzku z funkcjonowaniem linii do przetwarzania katalizatoréw
Odpady magazynowane bedg w Przekazane do
opisanych pojemnikach odpornych na .
Odpady stale dziatanie substancji zawartych w zagospodarowania
8 1007 03 | z oczyszczania gazow odpadach ! y podmiotom zewnetrznym
odlotowych p: ' . posiadajgcym stosowne
Miejsce magazynowania - zezwolenia
w wyznaczonej czesci hali C
9 10 07 05 | Szlamy i osady Odpady magazynowane bedg w Przekazane do
pofiltracyjne opisanych pojemnikach odpornych na zagospodarowania
z oczyszczania gaz6w | dziatanie substancji zawartych w podmiotom zewnetrznym
odlotowych odpadach. posiadajgcym stosowne
Miejsce magazynowania - zezwolenia
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Kod

Sposéb i miejsce

Sposoéb

Lp. Rodzaj odpadu . .
odpadu magazynowania zagospodarowania
w wyznaczonej czesci hali G
Odpady magazynowane bedg w
o opisanym zbiorniku buforowym Przekazane do .
Odpady z uzdatniania . : - zagospodarowania
. odpornym na dziatanie substancji .
10 10 07 07* | wody chtodzacej . podmiotom zewnetrznym
- ; zawartych w odpadach, bedzie to S
zawierajgce oleje Miejsce magazynowania — p03|adajq_cym stosowne
w wyznaczonej czesci hali D zezwolenia
Odpady magazynowane bedg w
Odpady z uzdatniania opisanych pojemnikach odpornych na zparlziléazaclir;owania
11 1007 08 wody chtodzgcej inne dziatanie substancji zawartych ogmigtom Zewnetrznvm
niz wymienione w odpadach. posiada' cvm stoesowr?le
w 10 07 07 Miejsce magazynowania - gezwol ejr?iay
w wyznaczonej czesci hali G
Odpady magazynowane bedg w
opisanym zbiorniku buforowym s;ziléazzgﬁowania
12 10 07 99 Inne niewymienione odpornym na dziatanie substancji ogmigtom Zewnetrznvm
odpady zawartych w odpadach. pod i glrzny
Miejsce magazynowania — posia lajqcym stosowne
w wyznaczonej czesci hali D zezwolenia
Szlamy i osady Odpady magazynowane bedg w Przekazane do
pofiltracyjne opisanych pojemnikach odpornych na zagospodarowania
1 + | Zoczyszczania gaz6w | dziatanie substancji zawartych w gosp
3 10 08 17 odlotowych odpadach. pod_mlot_om zewnetrznym
zawierajgce substancje | Miejsce magazynowania - ggiﬁggﬁ?m stosowne
niebezpieczne w wyznaczonej czesci hali G
Szlamy i osady Odpady magazynowane beda w Przekazane do
; h opisanych pojemnikach odpornych na .
pofiltracyjne . 4 . zagospodarowania
. . dziatanie substancji zawartych w i
14 10 08 18 | z oczyszczania gazow odpadach podmiotom zewnetrznym
odlotowych inne niz p: | . posiadajgcym stosowne
wymienione w 10 08 17 Miejsce magazynowania - zezwolenia
w wyznaczonej czesci hali G
Odpady magazynowane bedg w
Syntetyczne oleje opisanych pojemnikach odpornych na Eerlziléaf)%g?owania
15 13 02 06* silnikowe, dziatanie substancji zawartych w ogmigtom Zewnetrznvm
przektadniowe odpadach. posia daiacym stoesowrile
i smarowe Miejsce magazynowania - gezwol ejr?iay
w wyznaczonej czesci hali C
Odpady magazynowane bedg w
C opisanych pojemnikach odpornych na Przekazane do .
Inne oleje silnikowe, . 4 B zagospodarowania
. dziatanie substancji zawartych w :
16 13 02 08* | przekiadniowe odpadach podmiotom zewnetrznym
i smarowe Migjsce mégazynowania ) posiadajgcym stosowne
w wyznaczonej czesci hali C zezwolenia
Odpady magazynowane bedg w
Inne oleje i ciecze opisanych pojemnikach odpornych na zparlziléazaclir;owania
stosowane jako dziatanie substancji zawartych gosp
17 13 03 10* podmiotom zewnetrznym

elektroizolatory oraz
nosniki ciepta

w odpadach.
Miejsce magazynowania -
w wyznaczonej czesci hali C

posiadajgcym stosowne
zezwolenia

1.3.2 Linia przetwarzania baterii (ogniw) litowo-jonowych

Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Sposéb i miejsce
magazynowania

Sposoéb
zagospodarowania

Odpady wytwarzane na linii przetwarzania baterii (ogniw) litowo-jonowych, w wyniku prowadzenia procesu

przetwarzania R12

1

1201 04

Czastki i pyly metali
niezelaznych

Odpady magazynowane bedag w
opisanych pojemnikach odpornych na
dziatanie substancji zawartych w
odpadach.

Miejsce magazynowania -

w wyznaczonej czesci hali B

Przeznaczone do dalszego
przetwarzania (R4, R5) lub
przekazane do
zagospodarowania
podmiotom zewnetrznym
posiadajgcym stosowne
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Kod

Sposéb i miejsce

Sposoéb

Lp. Rodzaj odpadu - .
odpadu magazynowania zagospodarowania
zezwolenia
Odpady magazynowane bedg w Przeznaczone do dalszego
opisanych, przeznaczonych do tego przetwarzania (R4, R5) lub
celu miejscach, na powierzchniach przekazane do
2 16 01 18 | Metale niezelazne odpornych na dziatanie substanciji zagospodarowania
zawartych w odpadach. podmiotom zewnetrznym
Miejsce magazynowania - posiadajagcym stosowne
w wyznaczonej cze$ci hali B zezwolenia
. . Odpady magazynowane beda w Przeznaczorje do dalszego
Niebezpieczne . . X przetwarzania (R4, R5) lub
: . opisanych pojemnikach odpornych na
elementy inne niz . . .. przekazane do
. L dziatanie substancji zawartych w .
3 16 01 21* | wymienione odpadach zagospodarowania
w 16 01 07 do 16 01 11 Migjsce m.agazynowania _ podmiotom zewnetrznym
160113i1601 14 w wyznaczonej czesci hali B p05|adaja_cym stosowne
zezwolenia
Odpady magazynowane bedg w
opisanych pojemnikach odpornych na Egzil;af)?jg?o%ania
4 16 01 22 Inne niewymienione dziatanie substancji zawartych w g P
elementy odpadach. podmiotom zewnetrznym
Miejsce magazynowania - p05|adajq_cym stosowne
w wyznaczonej czesci hali B zezwolenia
Odpady magazynowane bedg w
opisanych pojemnikach odpornych na zpfgzil;af)?jra‘ﬁo?;ania
Inne niewymienione dziatanie substancji zawartych w gosp
5 16 01 99 odpady odpadach podmiotom zewnetrznym
Miejsce m.agazynowania - posiadaja_cym stosowne
w wyznaczonej czesci hali B zezwolenia
Ocpacy magazynowane ez | PCTACEone o iegs
Elementy usuniete ze opisanych pojemnikach odpornych na przekazane do ’
zuzytych urzadzen inne | dziatanie substancji zawartych w P .
6 16 02 16 o I zagospodarowania
niz wymienione w 16 02 | odpadach. odmiotom zewnetrznvm
15 Miejsce magazynowania - posia daiacym stoesowr?/e
w wyznaczonej czesci hali B P Jacy
zezwolenia
Przeznaczone do dalszego
Odpady magazynowane bedg w .
. . opisanych pojemnikach odpornych na przetwarzania (R4, RS) lub
Nieorganiczne odpady . . .. przekazane do
9% d dziatanie substancji zawartych w .
7 16 03 03* | zawierajace substancje odpadach zagospodarowania
niebezpieczne MiSjsce m.agazynowania _ podmiotom zewnetrznym
W wyznaczonej czesci hali B p03|adajqcym stosowne
zezwolenia
Przeznaczone do dalszego
Odpady magazynowane beda w .
opisanych pojemnikach odpornych na pgzﬁgiznin?o(ml’ RS) lub
Nieorganiczne odpady dziatanie substancji zawartych w P .
8 160304 | . .- zagospodarowania
inne niz w 16 03 03 odpadach. dmi
Miejsce magazynowania — po mg’t.om zewnetrznym
w wyznaczonej czesci hali B posiacajgcym stosowne
zezwolenia
Odpady magazynowane bedg w
opisanych pojemnikach odpornych na Przekazane do .
_ ) 4 - zagospodarowania
. | Baterie i akumulatory dziatanie substancji zawartych w .
9 16 06 01 olowiowe odpadach. podmlotpm zewnetrznym
Miejsce magazynowania - posiadajacym stosowne
; ST zezwolenia
w wyznaczonej czesci hali B
Odpady magazynowane bedg w
opisanych pojemnikach odpornych na Przekazane do .
_ . 4 B zagospodarowania
10 | 16 06 02* B_aterle i akum_ulatory dziatanie substancji zawartych w podmiotom zewnetrznym
niklowo - ofowiowe odpadach. iadai
Miejsce magazynowania - posiacajgcym stosowne
; P zezwolenia
w wyznaczonej czesci hali B
11 | 16 06 03* | Baterie zawierajace rte¢ | Odpady magazynowane bedg w Przekazane do

opisanych pojemnikach odpornych na
dziatanie substancji zawartych w

zagospodarowania
podmiotom zewnetrznym
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Kod

Sposéb i miejsce

Sposoéb

Lp. Rodzaj odpadu - .
odpadu magazynowania zagospodarowania
odpadach. iadai
Miejsce magazynowania - posiadajacym stosowne
; A zezwolenia
w wyznaczonej czeéci hali B
Odpady magazynowane beda w Przekazane do
opisanych pojemnikach odpornych na zagospodarowania
. . dziatanie substancji zawartych w gosp
12 16 06 04 | Baterie alkaliczne odpadach podmiotom zewnetrznym
Miejsce m.agazynowania - posiadajacym stosowne
; ST zezwolenia
w wyznaczonej cze$ci hali B
Odpady magazynowane bedg w
opisanych pojemnikach odpornych na
13 16 06 05 Inne baterie i dziatanie substancji zawartych w Przeznaczone do dalszego
akumulatory odpadach. przetwarzania (R4, R5)
Miejsce magazynowania -
w wyznaczonej czesci hali B
Oo!pady magazynowane beda w Przekazane do
Selektywnie opisanych pojemnikach odpornych na zagospodarowania
. . dziatanie substancji zawartych w :
14 | 16 06 06* | gromadzony elektrolit odpadach podmiotom zewnetrznym
z baterii i akumulatoréw Migjsce m.agazynowania ) posiadajgcym stosowne
: o zezwolenia
W wyznaczonej czesci hali B
Odpady magazynowane bedg w Przeznaczone do dalszego
Uwodnione odpad opisanych pojemnikach odpornych na przetwarzania (R4, R5) lub
ciekle zawiera'p Cey dziatanie substancji zawartych w przekazane do
15 | 16 10 01* substancie 13 odpadach. zagospodarowania
niebez iejczne Miejsce magazynowania - podmiotom zewnetrznym
P w wyznaczonej czesci hali B posiadajgcym stosowne
zezwolenia
Oo!pady magazynowane beda w Przekazane do
Magnetyczne i op]sanych pOJemnl_I_<ach odpornych na zagospodarowania
o dziatanie substancji zawartych w .
16 16 80 01 | optyczne nosniki odpadach podmiotom zewnetrznym
informaciji Migjsce m.agazynowania _ posiadajagcym stosowne
: o zezwolenia
W wyznaczonej czesci hali B
Ocpacy magaznowane becyw | PECEATEnS o Bsegs
opisanych pojemnikach odpornych na rzekazane do '
17 19 10 06 Inne frakcje niz dziatanie substancji zawartych w Ea ospodarowania
wymienione w 19 10 05 | odpadach. g P
Miejsce magazynowania - podm |otp m zewnetrznym
; s posiadajgcym stosowne
W wyznaczonej czesci hali B ‘
zezwolenia
Odpady magazynowane bedg w
opisanych pojemnikach odpornych na Przekazane do .
_— dziatanie substancji zawartych w zagogpodarowanla
18 1912 01 | Papier i tektura odpadach podmiotom zewnetrznym
Miejsce m.agazynowania - posiadajacym stosowne
; P zezwolenia
w wyznaczonej czesci hali B
Odpady magazynowane bedg w Przekazane do
opisanych, przeznaczonych do tego zagospodarowania
celu miejscach, na powierzchniach podmiotom zewnetrznym
19 1912 02 | Metale zelazne odpornych na dziatanie substancji posiadajagcym stosowne
zawartych w odpadach. zezwolenia
Miejsce magazynowania -
w wyznaczonej czesci hali B
Odpady magazynowane bedg w Przeznaczone do dalszego
opisanych pojemnikach odpornych na przetwarzania (R4, R5) lub
dziatanie substancji zawartych w przekazane do
20 | 191203 | Metale niezelazne odpadach. zagospodarowania
Miejsce magazynowania - podmiotom zewnetrznym
w wyznaczonej czesci hali B posiadajacym stosowne
zezwolenia
21 1912 04 | Tworzywa sztuczne i Odpady magazynowane bedg w Przekazane do

guma

opisanych pojemnikach odpornych na

zagospodarowania
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Lp.

Kod

Rodzaj odpadu

Sposéb i miejsce

Sposoéb

odpadu magazynowania zagospodarowania
dziatanie substancji zawartych w .
odpadach. podmiotom zewnetrznym
Miejsce magazynowania - p03|adajq_cym stosowne
w wyznaczonej czesci hali B zezwolenia
Odpady magazynowane bedg w
opisanych pojemnikach odpornych na nggit?)z%gio?/s)ania
dziatanie substancji zawartych w .
22 191205 | Szkio odpadach podmiotom zewnetrznym
Miejsce m.agazynowania - posiadajat_cym stosowne
w wyznaczonej czesci hali B zezwolenia
Odpady magazynowane bedg w
opisanych pojemnikach odpornych na Egéizzi?jgﬁowania
Drewno inne niz dziatanie substancji zawartych w :
23 1912 07 wymienione w 19 12 06 | odpadach pod_mlot_om zewnetrznym
Miejsce m.agazynowania - p05|adajqcym stosowne
w wyznaczonej czeéci hali B zezwolenia
Odpady magazynowane bedg w Przekazane do
opisanych pojemnikach odpornych na zagospodarowania
24 | 191210 Odpady palne (paliwo dziatanie substancji zawartych w g P
alternatywne) odpadach. podmiotom zewnetrznym
Miejsce magazynowania - p05|adajqcym stosowne
w wyznaczonej czesci hali B zezwolenia
Inne odpady (w tym Odpady magazynowane bedg w
zmieszane substancje i | opisanych pojemnikach odpornych na Przekazane do
przedmioty) z dziatanie substancji zawartych w zagospodarowania
25 | 1912 11* | mechanicznej obrdbki odpadach. podmiotom zewnetrznym
odpaddéw zawierajgce Miejsce magazynowania - posiadajgcym stosowne
substancje w wyznaczonej czesci hali B zezwolenia
niebezpieczne
Inne niewymienione
odpady (w tym Oo!pady magazynowane beda w Przekazane do
X .. | opisanych pojemnikach odpornych na .
zmieszane substancje i dziatanie substancji zawartych w zagospodarowania
26 1912 12 | przedmioty) z podmiotom zewnetrznym

mechanicznej obrobki
odpadéw inne niz
wymienione w 19 12 11

odpadach.
Miejsce magazynowania -
w wyznaczonej czesci hali B

posiadajagcym stosowne
zezwolenia

Odpady wytwarzane w wyniku eksploataciji linii do przetwarzania baterii (ogniw) li

prowadzeniem procesu R12

towo-jonowych, w zwiazku z

Opakowania z papieru i

Odpady magazynowane bedg w
opisanych pojemnikach odpornych na
dziatanie substancji zawartych w

Przekazane do
zagospodarowania

27 150101 tektury odpadach. pod_mlot_om zewnetrznym
Miei . posiadajacym stosowne
jsce magazynowania
; P zezwolenia
W wyznaczonej czesci hali B
Odpady magazynowane bedg w
opisanych, przeznaczonych do tego Przekazane do
Opakowania z tworz celu miejscach, na powierzchniach zagospodarowania
28 | 150102 b yw odpornych na dziatanie substancji podmiotom zewnetrznym
sztucznych o
zawartych w odpadach. posiadajagcym stosowne
Miejsce magazynowania - zezwolenia
w wyznaczonej czesci hali B
Odpady magazynowane bedg w
opisanych, przeznaczonych do tego Przekazane do
celu miejscach, na powierzchniach zagospodarowania
29 1501 04 | Opakowania z metali odpornych na dziatanie substancji podmiotom zewnetrznym
zawartych w odpadach. posiadajgcym stosowne
Miejsce magazynowania - zezwolenia
w wyznaczonej czesci hali B
30 | 160117 | Metale zelazne Odpady magazynowane bedg w Przekazane do

opisanych, przeznaczonych do tego
celu miejscach, na powierzchniach
odpornych na dziatanie substancji

zagospodarowania
podmiotom zewnetrznym
posiadajacym stosowne
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Kod

Sposéb i miejsce

Sposoéb

Lp. Rodzaj odpadu - .
odpadu magazynowania zagospodarowania
zawartych w odpadach.
Miejsce magazynowania - zezwolenia
w wyznaczonej czeéci hali B
Odpady magazynowane bedg w
opisanych, przeznaczonych do tego Przekazane do
celu miejscach, na powierzchniach zagospodarowania
31 16 01 18 | Metale niezelazne odpornych na dziatanie substancji podmiotom zewnetrznym

zawartych w odpadach.
Miejsce magazynowania -
w wyznaczonej czesci hali B

posiadajacym stosowne
zezwolenia

Odpady wytwarzane na linii przetwarzania baterii (ogniw) litowo-jonowych, w wyniku prowadzenia procesow

przetwarzania R4 i R5

Tlenki metali

Odpady magazynowane bedg w
opisanych pojemnikach odpornych na
dziatanie substancji zawartych w

Przekazane do
zagospodarowania

32 | 06 03 15* | zawierajgce metale odpadach podmiotom zewnetrznym
ciezkie P ' . posiadajacym stosowne
Miejsce magazynowania - zezwolenia
w wyznaczonej czesci hali B
Oo!pady magazynowane beda w Przekazane do
opisanych pojemnikach odpornych na sagospodarowania
Tlenki metali inne niz dziatanie substancji zawartych w gosp
33 06 03 16 o podmiotom zewnetrznym
wymienione w 06 03 15 | odpadach. osiadaiacym stosowne
Miejsce magazynowania - gezwol ejr?iay
w wyznaczonej czesci hali B
Od_pady rrr:agz_azync_)zv ar;]e ?qu w h Przekazane do
opisanych pojemnikach odpornych na .
Inne niewymienione dziatanie substancji zawartych w zagos_podarowanla
34 06 03 99 odpad odpadach podmiotom zewnetrznym
pady M_p_ ’ . posiadajgcym stosowne
iejsce magazynowania - zezwolenia
w wyznaczonej czesci hali B
Odpady magazynowane bedag w Przekazane do
Elementy usuniete z opisanych pojemnikach odpornych na saqospodarowania
35 16 02 16 zuzytych urzadzen inne | dziatanie substancji zawartych w ogmigtom Zewnetrznvm
niz wymienione w 16 02 | odpadach. posiada' cvm stoesowr?/e
15 Miejsce magazynowania - gezwol ejr?iay
w wyznaczonej czesci hali B
Odpady magazynowane bedg w Przekazane do
. . opisanych pojemnikach odpornych na .
Nieorganiczne odpady . . ; zagospodarowania
9% d dziatanie substancji zawartych w :
36 | 16 03 03* | zawierajgce substancje odpadach podmiotom zewnetrznym
niebezpieczne M_p_ ’ . posiadajacym stosowne
iejsce magazynowania - zezwolenia
w wyznaczonej czeéci hali B
Odpady magazynowane bedg w Przekazane do
. . opisanych pojemnikach odpornych na .
Nieorganiczne odpady - g " zagospodarowania
. 4 s dziatanie substancji zawartych w .
37 16 03 04 | inne niz wymienione w odpadach podmiotom zewnetrznym
16 03 03 M.p. ’ . posiadajagcym stosowne
iejsce magazynowania - zezwolenia
w wyznaczonej czesci hali B
Odpady magazynowane bedg w
opisanych pojemnikach lub big bagach | Przekazane do
odpornych na dziatanie substancji zagospodarowania
38 1912 02 | Metale zelazne zawartych w odpadach lub w stosach podmiotom zewnetrznym
na szczelnej posadzce. posiadajgcym stosowne
Miejsce magazynowania - zezwolenia
w wyznaczonej czesci hali B
Od_pady magazynowane beda w Przekazane do
opisanych pojemnikach, kontenerach zagospodarowania
39 19 12 03 | Metale niezelazne gg\?vgrr?y;? Vr\}%ngéirgﬁ substancji podmiotom zewnetrznym
wwarty P : posiadajagcym stosowne
Miejsce magazynowania - zezwolenia
w wyznaczonej czesci hali B
40 | 191204 | Tworzywa sztuczne Odpady magazynowane bedg w Przekazane do
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Kod . Sposéb i miejsce Sposoéb
Lp. Rodzaj odpadu - .
odpadu magazynowania zagospodarowania
o sy savangpon " | ssgospodarnina
. podmiotom zewnetrznym
i guma w odpadach. o
S . posiadajgcym stosowne
Miejsce magazynowania - d
; PSIT zezwolenia
w wyznaczonej czesci hali B
Inne odpady (w tym Odpady magazynowane bedg w
zmieszane substancje opisanych pojemnikach odpornych na Przekazane do
i przedmioty) z dziatanie substancji zawartych zagospodarowania
41 | 1912 11* | mechanicznej obrobki w odpadach. podmiotom zewnetrznym
odpadéw zawierajgce Miejsce magazynowania - posiadajacym stosowne
substancje w wyznaczonej czesci hali B zezwolenia
niebezpieczne
Inne niewymienione Odpady magazynowane bedg w
odpady (w tym opisanych pojemnikach odpornych na Przekazane do
zmieszane substancje dziatanie substancji zawartych zagospodarowania
42 191212 | iprzedmioty) z w odpadach. podmiotom zewnetrznym

mechanicznej obrobki
odpadéw inne niz
wymienione w 19 12 11

Miejsce magazynowania -
w wyznaczonej czesci hali B

posiadajacym stosowne
zezwolenia

Odpady wytwarzane w wyniku eksploataciji linii do przetwarzania baterii (ogniw) litowo-jonowych, w zwiazku z

prowadzeniem procesow R4 i R5

43

06 01 01*

Kwas siarkowy

Odpady magazynowane bedg w
opisanych pojemnikach lub
specjalistycznych zbiornikach
odpornych na dziatanie substancji

Przekazane do
zagospodarowania
podmiotom zewnetrznym

| siarkawy zawartych w odpadach. posiadajacym stosowne
Miejsce magazynowania - zezwolenia
w wyznaczonej czesci hali B
Odpady magazynowane bedg w
opisanych pojemnikach lub Przekazane do
specjalistycznych zbiornikach od zagospodarowania
44 | 06 01 02* | Kwas chlorowodorowy odpornych na dziatanie substanciji podmiotom zewnetrznym
zawartych w odpadach. posiadajacym stosowne
Miejsce magazynowania - zezwolenia
w wyznaczonej czesci hali B
Odpady magazynowane bedg w
opisanych pojemnikach lub Przekazane do
specjalistycznych zbiornikach od zagospodarowania
45 | 06 01 03* | Kwas fluorowodorowy odpornych na dziatanie substanciji podmiotom zewnetrznym
zawartych w odpadach. posiadajacym stosowne
Miejsce magazynowania - zezwolenia
w wyznaczonej czesci hali B
Odpady magazynowane bedg w
opisanych pojemnikach odpornych na Eé;izzzzgﬁowania
46 | 0601 04 Kwas fosforowy i dziatanie substancji zawartych w odmiotom zewnetrznvm
fosforawy odpadach. podmiot gtrzny
Miejsce magazynowania - p05|adajqcym stosowne
w wyznaczonej czeéci hali B zezwolenia
Odpady magazynowane bedg w Przekazane do
opisanych pojemnikach odpornych na zagospodarowania
47 | 0601 05* Kwas azotowy i dziatanie substancji zawartych w g P
azotawy odpadach. podm |ot9 m zewnetrznym
Miejsce magazynowania - p05|adajqcym stosowne
w wyznaczonej czesci hali B zezwolenia
Odpady magazynowane bedg w Przekazane do
opisanych pojemnikach odpornych na zagospodarowania
48 | 060106* | | dziatanie substancji zawartych w gosp
nne kwasy odpadach pod_mlot_om zewnetrznym
Miejsce m.agazynowania - p05|ada1§cym stosowne
w wyznaczonej czesci hali B zezwolenia
49 | 060199 | Inne niewymienione Odpady magazynowane bedg w Przekazane do

odpady

opisanych pojemnikach odpornych na

zagospodarowania
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Lp.

Kod

Rodzaj odpadu

Sposéb i miejsce

Sposoéb

odpadu magazynowania zagospodarowania
dziatanie substancji zawartych w .
odpadach. podmlotpm zewnetrznym
Miejsce magazynowania - p03|adajq_cym stosowne
w wyznaczonej czesci hali B zezwolenia
Odpady magazynowane bedg w
opisanych pojemnikach odpornych na Earlzitazzr;o%?ania
+ | Wodorotlenek dziatanie substancji zawartych w gosp

50 | 060203 amonowy odpadach. podmlotpm zewnetrznym
Miejsce magazynowania - p05|adajat_cym stosowne
w wyznaczonej czesci hali B zezwolenia
Odpady magazynowane bedg w
opisanych pojemnikach lub Przekazane do

.| specjalistycznych zbiornikach, zagospodarowania
51 | 06 02 04* V\é?ggécv)\;[lenek sodowy i odpornych na dziatanie substanciji podmiotom zewnetrznym
P y zawartych w odpadach. posiadajagcym stosowne
Miejsce magazynowania - zezwolenia
w wyznaczonej cze$ci hali B
Odpady magazynowane bedg w Przekazane do
opisanych pojemnikach odpornych na zagospodarowania
. . dziatanie substancji zawartych w gosp
52 | 06 02 05* | Inne wodorotlenki odpadach podmiotom zewnetrznym
Miejsce m.agazynowania - posiadaja,pym stosowne
w wyznaczonej czesci hali B zezwolenia
Odpady magazynowane bedg w
opisanych pojemnikach lub Przekazane do
Inne niewvmienione specjalistycznych zbiornikach zagospodarowania
53 | 060299 odoad wy odpornych na dziatanie substanciji podmiotom zewnetrznym
pady zawartych w odpadach. posiadajagcym stosowne
Miejsce magazynowania - zezwolenia
w wyznaczonej cze$ci hali B
Odpady magazynowane beda w Przekazane do
Sole i roztwory inne niz op]sanych pOJemnl!fach odpornych na zagospodarowania
S dziatanie substancji zawartych w .
54 | 060314 | wymienione w 06 03 11 odpadach podmiotom zewnetrznym
106 0313 Miejsce m.agazynowania ) p05|adaja_cym stosowne
w wyznaczonej czesci hali B zezwolenia
Od_pady magazynowane beda w Przekazane do
Zuzyty wegiel aktywny op]sanych pOJemnl_I_<ach odpornych na zagospodarowania
. . dziatanie substancji zawartych w i
55 | 06 13 02* | (z wytaczeniem podmiotom zewnetrznym
odpadach. o
06 07 02) Miejsce magazynowania - p05|adaja1_cym stosowne
w wyznaczonej czesci hali B zezwolenia
Odpady magazynowane bedg w
opisanych pojemnikach odpornych na zpaizil;ai)?jg?o(\j/\?ania
« | Wody poptuczne i tugi dziatanie substancji zawartych w gosp
56 | 070101 . podmiotom zewnetrznym
macierzyste odpadach. S
Miejsce magazynowania - p05|adajq_cym stosowne
w wyznaczonej czesci hali B zezwolenia
Rozpuszczalniki Od_pady magazynowane beda w Przekazane do
chlorowcoorganiczne op_lsanych pOJemnl_I_<ach odpornych na zagospodarowania
! dziatanie substancji zawartych w .

57 | 07 01 03* | roztwory z odpadach podmiotom zewnetrznym
przemywania i ciecze P: ’ . posiadajacym stosowne
macierzyste Miejsce magazynowania - zezwolenia

Y w wyznaczonej czesci hali B
. Oo!pady magazynowane beda w Przekazane do
Inne rozpuszczalniki opisanych pojemnikach odpornych na saqospodarowania
organiczne, roztwory z dziatanie substancji zawartych w gosp

58 | 07 01 04* rZemywania i ciecze odpadach podmiotom zewnetrznym
przemy P ’ . posiadajacym stosowne
macierzyste Miejsce magazynowania zezwolenia

w wyznaczonej czesci hali B

59 | 07 01 07* | Pozostatosci Odpady magazynowane bedg w Przekazane do
podestylacyjne i opisanych pojemnikach odpornych na zagospodarowania
poreakcyjne dziatanie substancji zawartych w podmiotom zewnetrznym
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Lp.

Kod

Rodzaj odpadu

Sposéb i miejsce

Sposoéb

odpadu magazynowania zagospodarowania
zawierajgce zwigzku :\)A?gji((j:zcglagazynowania _ posiadajgcym stosowne
chlorowcow W wyznaczonej czesci hali B zezwolenia
Odpady magazynowane beda w Przekazane do
Inne pozostatosci opisanych pojemnikach odpornych na zagospodarowania
" P o dziatanie substancji zawartych w gosp
60 | 07 01 08* | podestylacyjne i odpadach podmiotom zewnetrznym
poreakcyjne Migjsce m.agazynowania i posiadajacym stosowne
w wyznaczonej czesci hali B zezwolenia
Odpady magazynowane bedg w Przekazane do
Zuzyte sorbenty i osady | opisanych pojemnikach odpornych na zagospodarowania
61 | 0701 09* pofiltracyjne dziatanie substancji zawartych w o?jmigtom Zewnetrznym
zawierajgce zwigzki odpadach. posia daiacym sto(?sowr?/e
chlorowcow Miejsce magazynowania - gezwol ejr?iay
w wyznaczonej czesci hali B
Odpady magazynowane bedg w
opisanych pojemnikach odpornych na Egzil;af)?jgfo%ania
62 | 0701 10* Inne zuzyte sorbenty i dziatanie substancji zawartych w ogmigtom Zewnetrzavm
osady pofiltracyjne odpadach. podl dai glrzny
Miejsce magazynowania - posia Iaja,_cym stosowne
w wyznaczonej czesci hali B zezwolenia
Od_pady magazynowane beda w Przekazane do
Odpady state z opisanych pojemnikach odpornych na zagospodarowania
. . dziatanie substancji zawartych w :
63 10 07 03 | oczyszczania gazow odpadach podmiotom zewnetrznym
odlotowych Migjsce m.agazynowania ) posiadajgcym stosowne
w wyznaczonej czesci hali B zezwolenia
Odpady magazynowane beda w
opisanych pojemnikach odpornych na zparlziléaf)?jr;?o%sania
. dziatanie substancji zawartych w gosp
64 | 1007 04 | Inne czastkii pyly odpadach podmiotom zewnetrznym
Miejsce m.agazynowania - posiadajq_cym stosowne
w wyznaczonej czesci hali B zezwolenia
Odpady magazynowane bedg w
Pyly z gazow opisanych pojemnikach odpornych na Eé;izzzzgﬁowania
65 | 1008 15* ggg)st;vx)é}:: zawierajgce gélsgzr;ghs.ubstancu zawartych w Do d_miot_om zewnetrznym
niebezpieczne Miejsce magazynowania - ggsﬁggg;ym stosowne
w wyznaczonej czeéci hali B
Odpady magazynowane bedg w Przekazane do
PVl 7 0azow opisanych pojemnikach odpornych na zagospodarowania
yyzg . .. dziatanie substancji zawartych w gosp
66 | 1008 16 | odlotowych inne niz odpadach podmiotom zewnetrznym
wymienione w 10 08 15 Migjsce m.agazynowania i posiadajacym stosowne
w wyznaczonej czesci hali B zezwolenia
Szlamy i osady Odpady magazynowane bedg w Przekazane do
pofiltracyjne z opisanych pojemnikach odpornych na zagospodarowania
67 | 1008 17+ oczyszczania gazéw dziatanie substancji zawartych w o?jmigtom Zewnetrznym
odlotowych zawierajace | odpadach. posia daiacym sto(?sowr?/e
substancje Miejsce magazynowania - gezwol ejr?iay
niebezpieczne w wyznaczonej czesci hali B
Szlamy i osady Oo!pady magazynowane beda w Przekazane do
ofiltracvine 7 opisanych pojemnikach odpornych na zagospodarowania
P yine . dziatanie substancji zawartych w gosp
68 10 08 18 | oczyszczania gazow odpadach podmiotom zewnetrznym
odlotowych inne niz P: ’ . posiadajacym stosowne
wymienione w 10 08 17 Miejsce magazynowania - zezwolenia
w wyznaczonej czesci hali B
Odpady magazynowane bedg w
- opisanych pojemnikach odpornych na Przekazane do .
Odpady z uzdatniania dziatanie substancii zawartvch w zagospodarowania
69 | 1008 19* | wody chiodzacej ! y podmiotom zewnetrznym

zawierajgce oleje

odpadach.
Miejsce magazynowania -
w wyznaczonej czesci hali B

posiadajgcym stosowne
zezwolenia
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Kod . Sposéb i miejsce Sposoéb
Lp. Rodzaj odpadu - .
odpadu magazynowania zagospodarowania
Odpady magazynowane beda w
opisanych pojemnikach odpornych na Earlziléai)?jr;ero(xania
Inne niewymienione dziatanie substancji zawartych w gosp
70 10 08 99 odpady odpadach podmiotom zewnetrznym
Miejsce m.agazynowania - posiadajq_cym stosowne
w wyznaczonej czesci hali B zezwolenia
Odpady magazynowane bedg w
Syntetyczne oleje opisanych pojemnikach odpornych na Eézizai)?jg?o%ania
71 | 1302 06* silnikowe, dziatanie substancji zawartych w ogmigtom Zewnetrzavm
przektadniowe odpadach. posia daiacym stoiowr?e
i smarowe Miejsce magazynowania - gezwol ejr?iay
w wyznaczonej czesci hali B
Odpady magazynowane bedg w
C opisanych pojemnikach odpornych na Przekazane do .
Inne oleje silnikowe, - . ; zagospodarowania
. dziatanie substancji zawartych w .
72 | 1302 08* | przektadniowe odpadach podmiotom zewnetrznym
i smarowe Migjsce m.agazynowania i posiadajgcym stosowne
w wyznaczonej czesci hali B zezwolenia
Chemikalia Odpady magazynowane bedg w
laboratoryjne opisanych pojemnikach odpornych na
i analityczne (np. dziatanie substancji zawartych w Przekazane do
odczynniki chemiczne) | odpadach. sagospodarowania
73 | 16 05 06+ zawierajgce substancje | Miejsce magazynowania - ogmigtom Zewnetrznvm
niebezpieczne, w tym w wyznaczonej czesci hali B pod dai eurzny
mieszaniny posia Iajeg_cym stosowne
chemikaliow zezwolenia
laboratoryjnych
i analitycznych
Zuzyte organiczne Odpady magazynowane bedg w
chemikalia zawierajagce | opisanych pojemnikach odpornych na E;Z%l;ai)?jg?o%ania
74 | 1605 08* substancje dziatanie substancji zawartych w ogmigtom Zewnetrzavm
niebezpieczne (np. odpadach. posiada' ovm stoiowr?e
przeterminowane Miejsce magazynowania - P Jacy
o . ; PSR zezwolenia
odczynniki chemiczne W wyznaczonej czesci hali B
Odpady magazynowane bedg w
Zuzyte chemikalia inne | opisanych pojemnikach odpornych na Przekazane do .
- T ) 4 - zagospodarowania
75 16 05 09 | Nz wymienione dziatanie substancji zawartych w podmiotom zewnetrznym
w 16 05 06, 16 05 07 odpadach. osiadaiacym stosowne
lub 16 05 08 Miejsce magazynowania - P Jacy
; PSENT zezwolenia
w wyznaczonej czesci hali B

1.4. Sposoby zapobiegania powstawaniu odpadéw lub ograniczania ilo$ci odpaddéw i ich
negatywnego oddzialywania na Srodowisko

W celu zminimalizowania ilosci wytwarzanych odpadow:
stosowane beda urzadzenia i materialy o wysokiej trwatosci i wydajnosci,

kontrola procesu produkcyjnego,

planowane sa systematyczne kontrole, przeglady i modernizacje, drobne usterki usuwane
beda na biezaco w celu niedopuszczania do szybkiego zuzycia urzadzen,

prowadzone bedzie optymalne planowanie zakup6w, co ogranicza ryzyko powstawania
nadwyzek materiatdw oraz stosowanie opakowan zbiorczych i zwrotnych,

realizowane beda zasady czystej produkcji, polegajgce na minimalizacji odpadéw "u

zrodia”.

Dodatkowo podejmowanych bedzie szereg dziatan zmierzajacych do maksymalnego
ograniczania wytwarzanych odpaddéw, polegajacych na:
dazeniu do maksymalnego odzysku odpadéw w miejscu powstawania (selektywne
magazynowanie odpadow),
racjonalnym dokonywaniu zakupéw surowcow, materiatdbw w stosunku do potrzeb
funkcjonowania zaktadu, co przeciwdziata powstaniu nadmiernych zapaséw
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magazynowych i dokonywaniu zakupOw zbyt duzych partii surowcow,

- wykorzystaniu wskaznikéw mierzalnych zwigzanych z wytwarzaniem odpadéw oraz
kontrola ilosci wytwarzanych odpadoéw,

- promocja eko-projektowania (systematycznego uwzgledniania aspektoéw Srodowiskowych
przy projektowaniu produktu z zamiarem poprawienia charakterystyki oddziatywania, jakie
dany produkt wywiera na srodowisko przez caly cykl zycia).

W celu ochrony srodowiska przed zagrozeniami wynikajgcymi z faktu wytwarzania
odpadoéw, podejmowane beda nastepujace dziatania:

- wszystkie rodzaje wytwarzanych odpadéw magazynowane sg wylgcznie na terenie
Zakladu, do ktérego Wnioskodawca posiada tytut prawny,

- teren Zaktadu, w tym miejsca magazynowania odpadow, zabezpieczony jest przed
wejsciem oséb niepowotanych,

- miejsca magazynowania odpadéw sg wyznaczone i opisane poszczegélnymi kodami
odpadow,

- wszystkie miejsca magazynowania odpaddw posiadajg szczelna, betonowg posadzke,

- wszystkie odpady niebezpieczne magazynowane sg wytacznie w szczelnych,
zamykanych pojemnikach.

2. Warunki w zakresie przetwarzania odpadéw

Odpady przetwarzane bedg w instalacji, zlokalizowanej na terenie zaktadu, potozonego na
dziatkach o numerach ewidencyjnych: 1095/26, 1095/42, 1352/4, obr. Marciszéw.
Proces produkcyjny bedzie prowadzony na dwdch odrebnych ciggach technologicznych, tj.:
- Na linii przetwarzania katalizatoréw;
- Nalinii przetwarzania baterii (ogniw) litowo-jonowych.
SzczegOtowy opis proceséw przetwarzania zostat ujety w czesci | punkt 3.2 niniejszego
pozwolenia zintegrowanego.
Calkowita, roczna moc przerobowa instalacji wynosi 11 000,00 Mg/rok, w tym:
- linia przetwarzania katalizatorow — 6 000,00 Mg/rok;
- linia przetwarzania baterii (ogniw) litowo-jonowych — 5 000,00 Mg/rok.
W instalacji nie beda przetwarzane odpady niebezpieczne w ilosci ponad 10 ton na dobe.

W instalacji bedg prowadzone nastepujgce procesy przetwarzania:

- R4 - Recykling lub odzysk metali i zwigzkéw metali,

- R5 - Recykling lub odzysk innych materialéw nieorganicznych,

- R12 - Wymiana odpadéw w celu poddania ich ktéremukolwiek z proceséw wymienionych

w pozycji R1-R11,
- R13 - Magazynowanie odpadéw poprzedzajace ktorykolwiek z proceséw wymienionych
w pozycji R1-R12 (z wyjatkiem wstepnego magazynowania u wytwoércy odpadow).

2.1. Rodzaje i ilosci odpadéw przewidywanych do przetwarzania

2.1.1. Linia przetwarzania katalizatorow

Na linii przetwarzania katalizatorow odpady beda przetwarzane w procesach R12 oraz R4. Do
przetwarzania przewidziane sg nastepujgce odpady.

llo$¢é odpadu
Kod . dopuszczonego
Lp. odpadu soczaibepacs do przetwarzania
[Mglrok]
Zuzyte katalizatory zawierajace zfoto, srebro, ren, rod, pallad,
L 1608 01 iryd lub platyne (z wylgczeniem 16 08 07) 6000
2 16 08 02* Zuzyte kat.a’llz.atory zawierajace nllebezplecz.ne metale 500
przejsciowe lub ich niebezpieczne zwiazki
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Zuzyte katalizatory zawierajace metale przejsciowe lub ich

3 16 08 03 zwigzki inne niz wymienione w 16 08 02 500
Zuzyte katalizatory stosowane do katalitycznego krakingu
4 16 08 04 w procesie fluidyzacyjnym 500
(z wytaczeniem 16 08 07)
5 16 08 06* Zuzyte ciecze stosowane jako katalizatory 150
6 16 08 05* Zuzyte katalizatory zawierajgce kwas fosforowy 150
7 16 08 O7* Zuzyte katallzator)_/ zanieczyszczone substancjami 500
niebezpiecznymi
8 1007 01 Zuzle z produkcji pierwotnej i wtdrnej 2000
9 10 07 02 Zgary z produkcji pierwotnej i wtérnej 2000
10 10 08 08* Stone zuzle z produkcji pierwotnej i wtérnej 500
11 10 08 09 Inne zuzle 500
12 11 02 03 Odpady z produkcji anod dla proceséw elektrolizy 1500
13 11 02 05* Odpady z hydrometalurg_u mled_2| zawierajace substancje 1500
niebezpieczne
14 1102 06 Odpady z hydrometalurgii miedzi inne niz wymienione 1500
w 11 02 05
15 11 02 O7* Inne odpady zawierajace substancje niebezpieczne 1500
16 11 02 99 Inne niewymienione odpady 1500
Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty)
17 1912 11* z mechanicznej obrébki odpaddéw zawierajace substancje 1500
niebezpieczne
Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty)
18 191212 z mechanicznej obrébki odpadéw inne niz wymienione 1500
w191211
Razem nie wiecej niz 6 000

2.1.2 Linia przetwarzania baterii (ogniw) litowo-jonowych

Na linii przetwarzania baterii (ogniw) litowo-jonowych odpady beda przetwarzane w procesach
R12 (nie wiecej niz 5 000,00 Mg/rok) oraz w procesach R4 i R5 (nie wiecej niz 4 000,00 Mg/rok).

2.1.2.1 Rodzaje i ilosci odpadow, przewidywanych do przetwarzania w procesie R12.

Do przetwarzania w procesie R12 przewiduje sie nastepujgce odpady.

llos¢ odpadu
dopuszczonego do

Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu przetwarzania
[Mglrok]
1 12 01 04 Czastki i pyly metali niezelaznych 4 000
2 16 01 18 Metale niezelazne 4000
Niebezpieczne elementy inne niz wymienione
*
160121 w160107do160111,160113i160114 2400
Elementy usuniete z zuzytych urzgdzen inne niz
4 160216 wymienione w 16 02 15 4000
5 16 03 03* Nieorganiczne odpady zawierajgce substancje 1000
niebezpieczne
6 16 03 04 Nieorganiczne odpady inne niz w 16 03 03 1 000
7 16 06 05 Inne baterie i akumulatory 5000
8 16 10 01* U_wodnlc_)ne odpady ciekte zawierajgce substancje 2400
niebezpieczne
9 19 10 06 Inne frakcje niz wymienione w 19 10 05 4 000
10 1912 03 Metale niezelazne 4 000
Baterie i akumulatory tgcznie z bateriami
* i akumulatorami w wymienionymi w 16 06 01,
1 200133 16 06 02 lub 16 06 03 oraz niesortowane baterie 1000
i akumulatory zawierajace te baterie
12 20 01 34 Baterie i akumulatory inne niz wymienione 1000

w 20 01 33
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llo$¢ odpadu
dopuszczonego do

Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu przetwarzania
[Mglrok]
Razem nie wiecej niz: 5000

2.1.2.2 Rodzaje i ilosci odpadow, przewidywanych do przetwarzania w procesie R4 i R5

Do przetwarzania w procesie R4 i R5 przewiduje sie nastepujgce odpady.

llos¢é odpadu
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu dopuszczonegp do
przetwarzania
[Mglrok]
1 12 01 04 Czastki i pyty metali niezelaznych 4 000
2 16 01 18 Metale niezelazne 4 000
Niebezpieczne elementy inne niz wymienione
*
160121" 1,16 0107 do 16 01 11, 16 01 13 16 01 14 2400
Elementy usuniete z zuzytych urzgdzen inne niz
4 1602 16 wymienione w 16 02 15 4000
5 16 03 03* N_|eorga_n|czne odpady zawierajace substancje 1000
niebezpieczne
6 16 03 04 Nieorganiczne odpady inne niz w 16 03 03 1 000
7 16 06 05 Inne baterie i akumulatory 4 000
8 16 10 O1* L{wodmgne odpady ciekte zawierajgce substancije 2 400
niebezpieczne
9 19 10 06 Inne frakcje niz wymienione w 19 10 05 4 000
10 1912 03 Metale niezelazne 4 000
Baterie i akumulatory inne niz wymienione
11 200134 W 20 01 33 1000
Razem nie wiecej niz: 4000

2.2. Rodzaje i ilosci odpadow, powstajacych w wyniku przetwarzania

2.2.1. Linia przetwarzania katalizatoréw

W wyniku przetwarzania odpadéw na linii przetwarzania katalizatoréw beda powstawaty

nastepujgce odpady.

191211

L Kod Rodzai odpadu llos¢ odpadu przewidziana
p- odpadu ) odp do wytworzenia [Mg/rok]
1. 1007 01 Zuzle z produkcji pierwotnej i wtdrnej 10 000
2. 1007 02 Zgary z produkcji pierwotnej i wtérnej 10 000
3. 10 08 04 Czastki i pyly 10
4. 11 02 07* Inne odpady zawierajace substancje niebezpieczne 10 500
5. 11 02 99 Inne niewymienione odpady 500
Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty)
6. 1912 11* z mechanicznej obrébki odpadéw zawierajgce substancje 1000
niebezpieczne
Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty)
7. 191212 z mechanicznej obrébki odpaddéw inne niz wymienione w 2000

2.2.2 Linia przetwarzania baterii (ogniw) litowo-jonowych
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2.2.2.1 Odpady powstajgce w wyniku przetwarzania w procesie R12

W wyniku przetwarzania odpadéw na linii przetwarzania baterii (ogniw) litowo-jonowych
w procesie R12 bedg powstawaty nastepujace odpady

odpaddéw inne niz wymienione w 19 12 11

L Kod Rodzai odpadu llos¢ odpadu przewidziana
P odpadu ) odp do wytworzenia [Mg/rok]
1 12 01 04 Czastki i pyly metali niezelaznych 1500
2 16 01 18 Metale niezelazne 300

Niebezpieczne elementy inne niz wymienione w 16 01
*
8 | 160121 1 6740 16 0111, 16 01 13 16 01 14 50
4 16 01 22 Inne niewymienione elementy 10
5 16 01 99 Inne niewymienione odpady 80
Elementy usuniete ze zuzytych urzadzen inne niz
6 16 02 16 wymienione 800
w 16 02 15
7 16 03 03* N_|e0rga_n|czne odpady zawierajagce substancje 1000
niebezpieczne
8 16 03 04 Nieorganiczne odpady inne niz w 16 03 03 1 000
9 16 06 01* Baterie i akumulatory otowiowe 1000

10 16 06 02* Baterie i akumulatory niklowo - otowiowe 1000
11 16 06 03* Baterie zawierajace rte¢ 1 000
12 16 06 04 Baterie alkaliczne 1000
13 16 06 05 Inne baterie i akumulatory 4 000
14 16 06 06* Selektywnlg gromadzony elektrolit z baterii i 300

akumulatoréw

15 16 10 01* U_wodnlc_Jne odpady ciekte zawierajgce substancje 50

niebezpieczne
16 16 80 01 Magnetyczne i optyczne nos$niki informacji 500
17 19 10 06 Inne frakcje niz wymienione w 19 10 05 2000
18 191201 Papier i tektura 100
19 191202 Metale zelazne 500
20 191203 Metale niezelazne 500
21 191204 Tworzywa sztuczne i guma 50
22 1912 05 Szkio 100
23 191207 Drewno inne niz wymienione w 19 12 06 100
24 191210 Odpady palne (paliwo alternatywne) 100
Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty)

25 1912 11* z mechanicznej obrébki odpadéw zawierajgce 1500
substancje niebezpieczne
Inne niewymienione odpady (w tym zmieszane

26 191212 substancje i przedmioty) z mechanicznej obrébki 1100
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2.2.2.2 Odpady powstajgce w wyniku przetwarzania w procesie R4, R5

W wyniku przetwarzania odpadéw na linii przetwarzania baterii (ogniw) litowo-jonowych
w procesie R4 i R5 beda powstawaly nastepujgce odpady

L Kod Rodzai odpadu llo$¢ odpadu przewidziana
P odpadu J odp do wytworzenia [Mg/rok]
1 06 03 15* Tlenki metali zawierajgce metale ciezkie 10
2 06 03 16 Tlenki metali inne niz wymienione w 06 03 15 10
3 06 03 99 Inne niewymienione odpady 10
4 16 02 16 Elem_en_ty usuniete z zuzytych urzadzen inne niz 800

wymienione w 16 02 15
4 16 03 03* N_ieorga_niczne odpady zawierajace substancje 50
niebezpieczne
6 16 03 04 Nieorganiczne odpady inne niz wymienione w 16 03 03 50
7 191202 Metale zelazne 500
8 191203 Metale niezelazne 500
9 191204 Tworzywa sztuczne i guma 50
Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty)
10 1912 11* Z mechanicznej obrébki odpaddéw zawierajace 50
substancje niebezpieczne
Inne niewymienione odpady (w tym zmieszane

11 191212 substancje i przedmioty) z mechanicznej obrébki 400
odpadoéw inne niz wymienione w 19 12 11

2.3. Maksymalna masa poszczegdlnych rodzajéw odpadéw i maksymalna taczna masa
wszystkich rodzajéw odpadéw, ktére moga byé magazynowane w tym samym czasie oraz ktore

moga by¢ magazynowane w okresie roku.

Maksymalna masa Maksymalna masa
Kod magazynowanych magazynowanych
Lp. odpadéw Rodzaje odpadéw odpadoéw w tym odpadow w okresie
samym czasie roku
[Mg] [Mglrok]
1 12 01 04 Czastki i pyly metali niezelaznych 2400 4 000
Niebezpieczne elementy inne niz
2 16 01 21* | wymienione w 16 01 07 do 16 01 11, 2 400 2 400
160113i1601 14
Elementy usuniete z zuzytych
3 16 02 16 urzadzen inne niz wymienione 2400 4000
w 16 02 15
16 10 01* Uwodniope o_dpady_ciek#e zawierajgce 100 2 400
substancje niebezpieczne
1601 18 Metale niezelazne 2400 4 000
. Nieorganiczne odpady zawierajgce
16 03 03 substancje niebezpieczne 1000 1000
16 03 04 Bléeggganiczne odpady inne niz w 16 1000 1000
8 16 06 05 Inne baterie i akumulatory 2 400 5000
19 10 06 I0n5ne frakcje niz wymienione w 19 10 2 400 4000
10 191203 Metale niezelazne 2 400 4 000
Baterie i akumulatory fgcznie z
bateriami i akumulatorami w
11 2001 33* | wymienionymi w 16 06 01, 16 06 02 1 000 1000
lub 16 06 03 oraz niesortowane baterie
i akumulatory zawierajace te baterie
12 2001 34 Baterie i akumulatory inne niz 1000 1 000
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Maksymalna masa

Maksymalna masa

Kod magazynowanych magazynowanych
Lp. odpadéw Rodzaje odpadéw odpadoéw w tym odpadow w okresie
p samym czasie roku
[Mg] [Mglrok]
wymienione w 20 01 33
Zuzyte katalizatory zawierajgce ztoto,
13 16 08 01 srebro, ren, rod, pallad, iryd lub platyne 1500 6 000
(z wylaczeniem 16 08 07)
Zuzyte katalizatory zawierajgce
14 16 08 02* | niebezpieczne metale przejsciowe lub 500 500
ich niebezpieczne zwigzki
Zuzyte katalizatory zawierajgce metale
15 16 08 03 przejsciowe lub ich zwigzki inne niz 500 500
wymienione w 16 08 02
Zuzyte katalizatory stosowane do
16 16 08 04 kaltalltyczn.ego krakingu w procesie 500 500
fluidyzacyjnym (z wytaczeniem 16 08
07)
17 16 08 05* Zuzyte katalizatory zawierajace kwas 150 150
fosforowy
18 16 08 06* Zuzyte ciecze stosowane jako 150 150
katalizatory
19 16 08 O7* Zuzyte ka}talllzayory zanieczyszczone 500 500
substancjami niebezpiecznymi
20 1007 01 Zuzle z produkcji pierwotnej i wtdrnej 1500 2 000
21 1007 02 Zgary z produkcji pierwotnej i wtérnej 1500 2 000
Inne odpady (w tym zmieszane
22 | 101211+ |sSubstancjeiprzedmioty)z 1500 1500
mechanicznej obrébki odpadéw
zawierajace substancje niebezpieczne
Inne odpady (w tym zmieszane
23 | 191212 |Substancjeiprzedmioty)z 1500 1500
mechanicznej obrobki odpaddw inne
niz wymienione w 19 12 11
o4 10 08 08* Siqne z_uzle z produkcji pierwotnej i 100 500
wtérnej
25 10 08 09 Inne zuzle 500 500
26 1102 03 Odpady z produkcji anod dla procesow 1500 1500
elektrolizy
27 11 02 05* Odp.ady.z hydrometalyrgl! mledgl 100 1500
zawierajace substancje niebezpieczne
o8 1102 06 O_(_:Ipady_z h_ydrometalurgu miedzi inne 1500 1500
niz wymienione w 11 02 05
29 11 02 07 Ir_me odpady zawierajgce substancje 100 1500
niebezpieczne
30 11 02 99 Inne niewymienione odpady 1500 1500
Razem nie wiecej niz 4 000 11 000
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2.4. Najwieksza masa odpadéw, ktdra mogtaby by¢ magazynowana w tym samym czasie

w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego czesci lub innym miejscu magazynowania odpadow,
wynikajacej z wymiardéw instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci lub innego miejsca
magazynowania odpadéw oraz catkowita pojemnosci (wyrazona w Mq) instalacji, obiektu
budowlanego lub jego czesci lub innego miejsca magazynowania odpadéw.

Najwieksza masa magazynowanych odpadéw oraz catkowita pojemnos$¢ miejsc
magazynowania odpadoéw.

Najwieksza masa Catkowita pojemnos$¢
.. . magazynowanych miejsc magazynowania
Lp. Miejsce magazynowania odpadéw w tym odpadéw
samym czasie [Mg] [Mdg]
1 | Magazyn 1 (Magazyn baterii) 1900 9950
2 | Magazyn 2 (Hala Libs) 500 2400
3 | Magazyn 3 (Magazyn katalizatorow) 1500 4410
Magazyn 4 (Magazyn katalizatoréw -
odpady niebezpieczne (ptynne i
4 | state) - przy oczyszczalni. Magazyn 100 200
baterie niebezpieczne - przy
oczyszczalni)

taczna najwieksza masa odpaddéw, ktére mogltyby by¢ magazynowane w tym samym czasie
we wszystkich miejscach magazynowania wynosi 4 000 Mg.

taczna catkowita pojemnos$¢ miejsc magazynowania odpadéw wynosi 16 960 Mg.

Magazynowanie odpadéw na terenie zakfadu bedzie spelnialo wymagania okreslone
w Rozporzadzeniu Ministra Klimatu z dnia 11 wrzesnia 2020 r. w sprawie szczego6towych
wymagan dla magazynowania odpaddéw (Dz. U. z 2020 r. poz. 1742).

3. Wymagania wynikajgce z warunkéw ochrony przeciwpozarowej instalacji, obiektu
budowlanego lub jego czesci lub innego miejsca magazynowania odpadow.

Zaktad, na terenie ktérego znajduje sie instalacja objeta niniejszym pozwoleniem zintegrowanym
nalezy do grupy zaktadéw stwarzajacych zagrozenie wystapienia powaznej awarii przemystowej,
dla ktérego opracowano program zapobiegania powaznym awariom przemystowym (program
zapobiegania awariom). Prowadzacy instalacje jest zobowigzany do wdrozenia programu
zapobiegania awariom.

V. Monitorowanie proceséw technologicznych i kontrola eksploatacji instalacji oraz
monitoring sSrodowiska.

W czasie eksploatacji instalacji prowadzony jest monitoring i pomiary obejmujace:
- monitoring proceséw technologicznych i parametréw technicznych,
- pomiary emisji pytéw i gazéw do powietrza,
- pomiary hatasu w Srodowisku,
- monitoring $ciekow,
- ewidencje jakosciowa i iloSciowa wytwarzanych oraz przekazywanych odpadow,
- monitoring w zakresie gleby, ziemi i wod gruntowych.

1. Monitoring proceséw technologicznych i parametréw technicznych.
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Monitoring proceséw technologicznych nalezy prowadzi¢ poprzez:
- kontrole czasu pracy instalacji w roku,
- kontrole wielkosci zuzycia surowcow i mediow,
- regularne przeglady i wymiany wktadow filtrowych urzadzen oczyszczajacych powietrze,
- monitoring wielko$ci emisji zanieczyszczen do powietrza.

2. Monitoring emisji gazéw lub pytéw do powietrza.

Obowigzkiem pomiaréw emisji objete sg emitory: E1, E3, E4, E5, E6, E7 i E9.

Dla emitoréw E1 i E6, dla ktérych okreslono graniczne poziomy emisji BAT-AEL, nalezy
prowadzi¢ pomiary, zgodnie z czestotliwoscig oraz metodykg wskazang w ponizszej tabeli.

emior | Zmodoemsi | “mecnercieveshie | cresothesé | Nowma
Proces obrébki
El mechanicznej katalizatorow Pyt ogétem = PM10 = PM2,5 Raz w roku EN 13284-2
samochodowych
Dwutlenek azotu Raz w roku EN 14792
Dwutlenek siarki Raz w roku EN 14791
E6 Proces rafinaciji Chlorowodoér Raz w roku EN 1911
Chlor Raz w roku Brak dostepnej normy
Amoniak Raz w roku Brak dostepnej normy

1) W ramach BAT nalezy monitorowa¢ emisje z kominéw do powietrza zgodnie z normami EN. Jezeli normy EN nie sa dostepne, w ramach BAT
nalezy stosowac¢ normy I1SO, normy krajowe lub inne miedzynarodowe normy zapewniajgce uzyskanie danych o réwnorzednej jakosci
naukowej.

Dla pozostatych emitoréw, dla wszystkich emitowanych substancji, nalezy prowadzi¢ pomiary

emisji, zgodnie z ponizszg czestotliwoscia.

- pyt ogotem, dwutlenek siarki, tlenki azotu jako dwutlenek azotu, chlorowodoér, chlor, kwas
siarkowy — raz w roku,

- fluorowodor, chrom, otéw, tal, weglowodory aromatyczne, weglowodory alifatyczne - raz na
dwa lata.

Nalezy zapewni¢ wykonanie ww. pomiarow wielkosci emisji przez akredytowane laboratorium.

Stanowiska do pomiaru emisji substancji do powietrza nalezy usytuowac zgodnie z wymaganiami
normy PN-EN 15259:2011.

Stanowisko pomiarowe na emitorze E1.:
- lokalizacja na kanale pionowym emitorow, w odlegtosci min. 5 m przed przekrojem
pomiarowym i 2 m za przekrojem pomiarowym,
- gwint wewnetrzny M64x4,
- powierzchnia przekroju pomiarowego — 0,7854 m?,
- ilo$¢ osi pomiarowych — min. 2.

Stanowiska pomiarowe na emitorach E3, E4, E5, E7 i E9:
- lokalizacja na kanale pionowym emitoréw, w odlegtosci min. 1,5 m przed przekrojem
pomiarowym i 0,6 m za przekrojem pomiarowym,
- gwint wewnetrzny M64x4,
- powierzchnia przekroju pomiarowego — 0,0707 m?,
- ilo$¢ osi pomiarowych — min. 2.

Stanowisko pomiarowe na emitorze EG6:
- lokalizacja na kanale pionowym emitorow, w odlegtosci min. 3 m przed przekrojem
pomiarowym i 1,2 m za przekrojem pomiarowym,
- gwint wewnetrzny M64x4,
- powierzchnia przekroju pomiarowego — 0,2827 m?,
- ilo$¢ osi pomiarowych — min. 2.
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3. Monitoring hatasu w Srodowisku.

Dla instalacji winny by¢ przeprowadzane okresowe pomiary hatasu w srodowisku w porze dnia
oraz w porze nocy. Pomiary nalezy przeprowadzac raz na dwa lata w oparciu o obowigzujgce
w tym zakresie metodyki, w punktach pomiarowych zlokalizowanych na granicy najblizszych
terenéw podlegajacych ochronie akustyczne,.

4. Monitoring w zakresie gospodarki wodno-sciekowej.

4.1 Monitoring poboru wody.

Nie ustala sie monitoringu poboru wody w pozwoleniu zintegrowanym, gdyz zaopatrzenie
zakfadu w wode w tym na cele bytowe realizowane bedzie z wéd opadowych i roztopowych oraz
od operatora zewnetrznego.

llo$¢ pobieranej wody monitorowana bedzie za pomocg wodomierza.

4.2 Monitoring emisji $ciekéw przemystowych

Nie ustala sie monitoringu Sciekéw przemystowych w pozwoleniu zintegrowanym, gdyz nie beda
one wprowadzane bezposrednio do Srodowiska.

Scieki przemystowe po oczyszczeniu w zakladowej oczyszczalni $ciekéw zawracane beda do
obiegu technologicznego w postaci wod procesowych, krgzac w obiegu zamknietym.

Scieki przemystowe nie beda wprowadzane do zewnetrznych urzadzen kanalizacyjnych.

5. Monitoring w zakresie gleby, ziemi i wéd gruntowych.

Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 1 wrze$nia 2016 r. w sprawie sposobu
prowadzenia oceny zanieczyszczenia powierzchni ziemi (Dz. U. z 2016 r., poz. 1395), wskazuje
sie czestotliwos¢ wykonywania monitoringu wod gruntowych z czestotliwoscig raz na 5 lat oraz
monitoringu gleby, ziemi z czestotliwoscig raz na 10 lat, w zakresie okreslonym w w/w
rozporzadzeniu.

VI. Warunki wprowadzenia do $rodowiska substancji lub energii wystepujace w sytuacjach
eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych.

Uzasadnione technologicznie warunki eksploatacyjne instalacji, odbiegajgce od normalnych,
podczas ktorych nastepuje emisja gazow do powietrza, to rozruch i wylgczenie instalacji.

Za moment zakonczenia rozruchu instalacji uwaza sie osiggniecie 80% wydajnosci maksymalnej
instalacji. Maksymalny czas rozruchu linii technologicznej to 320 h/rok.

Za moment rozpoczecia wytaczania instalacji uwaza sie spadek zdolnosci produkcyjnych do
poziomu 25 %. Maksymalny czas wylgczania instalacji linii technologicznej to 640 h/rok.

Podczas rozruchu i wylgczania instalacji wielko$¢ emisji maksymalnej nie ulegnie zwiekszeniu
w stosunku do wielko$ci emisji w warunkach normalnych.

W przypadku wystgpienia awarii, urzadzenia technologiczne zostajg wytaczone (brak emisiji
zanieczyszczenh do powietrza).

VIl. Sposoby zapobiegania wystepowaniu i ograniczania skutkéw awarii oraz
postepowanie w czasie awarii_przemystowych.

Nie okresla sie. Zaktad na terenie ktérego znajduje sie instalacja stanowi zaktad o zwiekszonym
ryzyku wystgpienia awarii.

VIIl. Oddziatywanie transgraniczne.

Nie okresla sie.
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IX. Zobowigzuje sie prowadzacego instalacje do:

- wykonywania pomiaréw wielkosci oddziatywania na srodowisku zgodnie z czestotliwoscig
zapisang w dziale, dotyczgcym monitoringu instalaciji,

- archiwizowania danych dotyczgcych monitoringu srodowiska i kontroli eksploatacji
instalacji wymienionych w niniejszej decyzji,

- sporzadzania sprawozdan z pomiardw, uwzgledniajgcych parametry technologiczne
instalacji i urzadzen technologicznych (wystepujacych w okresie pomiarowym), oraz
przechowywania sprawozdan z pomiarow przez okres 5 lat,

- prowadzenia ewidencji czasu pracy zrodet emisji, wielkosci produkcji oraz zuzywanych
surowcow,

- przedktadania do Urzedu Marszatkowskiego Wojewédztwa Slaskiego sprawozdan
obejmujacych wyniki pomiaréw:

- jakosci wod podziemnych w terminie 1 miesigca od wykonanych pomiarow,
- halasu w terminie 1 miesigca od wykonanych pomiarow,

- przedktadania Marszatkowi Wojewodztwa Slaskiego oraz Wojewddzkiemu Inspektorowi
Ochrony Srodowiska w Katowicach, wynikéw monitorowania gazéw odlotowych w terminie
30 dni od dnia zakoriczenia pomiaréw, wytacznie w wersji elektronicznej (ePUAP, na
ptytach CD lub DVD)

- przedktadania do 30 kwietnia kazdego roku corocznej informacji pozwalajgcej na
przeprowadzenie oceny zgodnosci z warunkami okreslonymi w pozwoleniu, zgodnie
z tabelg zamieszczona na stronie internetowej Urzedu Marszatkowskiego Wojewddztwa

Slaskiego (link do tabeli: http:/bip.slaskie.pl/index).
X. Sposoby postepowania w przypadku zakonczenia eksploatacji instalaciji.

W przypadku zaistnienia koniecznosci zakonczenia eksploatacji instalacji,, prowadzone bedzie
ono w warunkach pelnego zabezpieczenia Srodowiska. Wszystkie obiekty i urzadzenia bedg
zlikwidowane zgodnie z wymaganiami obowigzujgcego prawa.

Xl. Zabezpieczenie roszczen.

Ustanawiam posiadaczowi odpadéw - spotce Elemental Strategic Metals Sp. z 0.0. z siedzibg
w Grodzisku Mazowieckim przy ul. Traugutta 42a (NIP: 5291828202, REGON: 384600679),
prowadzgcemu dziatalno$¢ w zakresie przetwarzania odpadéw w instalacji do produkcji metali
niezelaznych z rud, koncentratéw lub surowcow wtérnych w wyniku proceséw metalurgicznych,
chemicznych lub elektrolitycznych, zlokalizowanej w Zawierciu, eksploatowanej przez spoétke
Elemental Strategic Metals Sp. z 0.0. z siedzibg w Grodzisku Mazowieckim, zabezpieczenie
roszczen, o ktérym mowa w art. 48a ust. 1 ustawy o odpadach w formie depozytu, w kwocie
...................... , umozliwiajace pokrycie kosztow wykonania zastepczego:

1) decyzji nakazujacej posiadaczowi odpaddéw usuniecie odpadéw z miejsca
nieprzeznaczonego do ich skladowania lub magazynowania, o ktérej mowa w art. 26 ust.
2 ustawy o odpadach,

2) obowiazku wynikajacego z art. 47 ust. 5 ustawy o odpadach,

- w tym usuniecia odpaddw i ich zagospodarowania tgcznie z odpadami stanowigcymi
pozostatosci po akcji gasniczej lub usuniecia negatywnych skutkéw w Srodowisku
lub szkdd w Srodowisku w rozumieniu ustawy z dnia 13 kwietnia 2007 r. o zapobieganiu
szkodom w $rodowisku i ich naprawie, w ramach prowadzonej dziatalnosci polegajacej
na przetwarzaniu odpadow.

Jezeli w przypadku, o ktérym mowa w art. 26a ust. 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r.
o odpadach, posiadacz odpadéw nie zwrdcit poniesionych przez wiasciwy organ kosztow dziatan
polegajacych na usunieciu odpadéw i gospodarowaniu nimi zgodnie z art. 26a ust. 6 ustawy o
odpadach, srodki z zabezpieczenia roszczeh przeznacza sie na pokrycie tych kosztow.

XIll. Termin obowiazywania pozwolenia.
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Pozwolenie zintegrowane wydane jest ha czas nieoznaczony.

Uzasadnienie

. Uzasadnienie faktyczne

W dniu 8 marca 2022 r., Marszatek Wojewddztwa Slaskiego otrzymat wniosek petnomocnika
spotki Elemental Strategic Metals (dalej: Strona), z dnia 5 marca 2022 r., o udzielenie pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji do produkcji metali niezelaznych z rud, koncentratéw lub surowcow
wtornych w wyniku proceséw metalurgicznych, chemicznych lub elektrolitycznych, zlokalizowanej
w Zawierciu, eksploatowanej przez spotke Elemental Strategic Metals Sp. z 0.0. z siedzibg

w Grodzisku Mazowieckim przy ul. Traugutta 42a (NIP: 5291828202, REGON: 384600679).

W wyniku analizy tresci podania organ stwierdzit, ze wniosek zawiera braki formalne. Wobec
tego, pismem z 30 marca 2022 r. organ wezwat Petnomocnika Strony do uzupetnienia brakéw
formalnych podania. Podanie ostatecznie uzupetniono w dniu 24 czerwca 2022 r.

Uzupetiony wniosek zawiera wymagane informacje i materiaty, w tym:

1) petnomocnictwo do reprezentowania spotki w przedmiotowym postepowaniu wraz
potwierdzeniem wniesienia opfaty za to petnomocnictwo;

2) zaswiadczenia o niekaralnosci wszystkich oséb uprawnionych do reprezentowania spofki
zgodnie z KRS, w my$l art. 184 ust. 4 pkt. 7 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo
ochrony $rodowiska (t. j. Dz. U. z 2024 r., poz. 54, dalej: ustawa POS);

3) kopie programu zapobiegania awariom;

4) potwierdzenie wniesienia optaty rejestracyjnej za wniosek;

5) potwierdzenie wniesienia oplaty skarbowej;

6) analize ryzyka zanieczyszczenia gleby, ziemi i wéd gruntowych dla obiektow instalacji, z
ktorej wynika brak koniecznosci sporzadzenia raportu poczatkowego dla przedmiotowej
instalaciji.

Instalacja bedgca przedmiotem wniosku kwalifikuje sie do rodzajéw instalacji mogacych
powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo
Srodowiska jako catosci, zgodnie z punktem 2 podpunkt 5 zatacznika do rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajéw instalacji mogacych powodowaé
znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako
calosci (Dz.U. z 2014 r., poz.1169), atakze do § 2 ust.1 pkt.11 rozporzadzenia Rady Ministréw z
10 wrzesnia 2019 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywaé na srodowisko
(Dz. U. z 2019 poz. 1839).

Po dokonaniu wstepnej analizy podania organ stwierdzit, ze:
1) jest wtasciwy do jego rozpoznania, zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy POS;
2) wniosek spetnia wymogi formalne, okre$lone w art. 208 ustawy POS:
Majgc powyzsze na wzgledzie, organ przystgpit do rozpatrzenia wniosku.

Il. Przebieg postepowania administracyjnego

Zgodnie z zapisem art. 21 ust. 2 pkt 23 lit. k tiret pierwsze ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r.
o udostepnianiu informacji o srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie
Srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko (Dz. U. z 2022 r. poz. 1029 z p6zn.
zm.), dane dotyczgce wniosku o udzielenie pozwolenia zintegrowanego zamieszczono w
publicznie dostepnym wykazie danych.

Zgodnie z obowiazkiem wynikajacym z art. 209 ustawy POS, zapis wniosku o udzielenie
pozwolenia zintegrowanego (wraz z uzupetnieniami) w wersji elektronicznej, zostat przestany

ministrowi wkasciwemu do spraw klimatu, na adres pozwolenia.zintegrowane@klimat.gov.pl
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Marszatek Wojewddztwa Slaskiego prowadzac postepowanie dotyczace udzielenia pozwolenia
zintegrowanego wezwat Strone do ztozenia wyjasnien i uzupetnien pismami z dnia: 5 lipca 2022
r., 5 pazdziernika 2022 r., 9 listopada 2022 r., 12 grudnia 2022 r., 20 kwietnia 2023 r., 10 lipca
2023 r., 31 sierpnia 2023 r., 7 lutego 2024 r. oraz 23 lutego 2024 r.

Strona ztozyta wyjasnienia i uzupetnienia do przedmiotowego wniosku pismami z dnia: 23
czerwca 2022 r., 31 sierpnia 2022 r., 1 wrzesnia 2022 r., 18 pazdziernika 2022 r., 20 pazdziernika
2022 r., 28 pazdziernika 2022 r., 9 listopada 2022 r., 27 grudnia 2022 r., 18 stycznia 2023 r., 2
czerwca 2023 r., 17 sierpnia 2023 r., 21 sierpnia 2023 r., 28 sierpnia 2023 r., 28 wrzesnia 2023 r.,
6 listopada 2023 r., 15 lutego 2024 r., 21 lutego 2024 r., 1 marca 2024 r., 11 marca 2024 r., 13
marca 2024 r., 14 marca 2024 r., 18 marca 2024 r. oraz 21 marca 2024 r.

Z uwagi na fakt, ze niniejsze pozwolenie zintegrowane uwzglednia przetwarzanie odpaddw,
organ w toku postepowania pismem z dnia 23 sierpnia 2022 r., znak pisma: OE-PZ.KW-
000386/22, wystapit do Slaskiego Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska o wydanie
postanowienia (po przeprowadzeniu kontroli zgodnie z art. 41a ust 1 ustawy o odpadach) w
przedmiocie spetniania wymagan okreslonych w przepisach ochrony srodowiska.

Slaski Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska postanowieniem z dnia 31 stycznia 2024 r. o
znaku DCIN.7060.8.2024.ZU.AB.AR zgodnie z art. 41a ust. 3 ustawy o odpadach, stwierdzit
spetnianie wymagan okreslonych w przepisach ochrony srodowiska, dla instalacji do produkcji
metali niezelaznych z rud, koncentratéw lub surowcéw wtérnych w wyniku proceséw
metalurgicznych, chemicznych lub elektrolitycznych.

Pismem z dnia 18 lipca 2022 r. znak pisma: OE-PZ.KW-276/22, Marszatek Wojewddztwa
Slgskiego wystapit do Prezydenta Miasta Zawiercie o opinie na podstawie art. 41 ust. 6a oraz art.
45 ust. 9 ustawy o odpadach.

Prezydent Miasta Zawiercie pismem z dnia 4 sierpnia 2022 r. (wptyw 09.08.2022 r.) nr pisma:
WO0S.6233.2.6.2.2021.ADT, pozytywnie zaopiniowat przedmiotowa instalacje do produkcji metali
niezelaznych z rud, koncentratéw lub surowcow wtérnych w wyniku procesdw metalurgicznych,
chemicznych lub elektrolitycznych.

Na wniosek petnomocnika Strony, postanowieniem nr 2558/OE/2023 z dnia 22 listopada 2023 .,
Marszatek Wojewddztwa Slaskiego, wytaczyt z udostepniania publicznego w catosci zataczniki,
bedace czescig wniosku o udzielenie pozwolenia zintegrowanego dla przedmiotowej instalaciji.

Postanowieniem z dnia 7 marca 2024 r. nr 258/0OE/2024, Marszatek Wojewddztwa Slagskiego
okreslit forme i wysokos$¢ zabezpieczenia roszczen dla posiadacza odpaddéw zgodnie z art. 48 a
ust 7 ustawy o odpadach, w zw. z § 2 ust 1 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 7 lutego
2019 r. w sprawie wysokosci stawek zabezpieczenia roszczen (Dz.U. z 2019 r., poz. 256) oraz
art. 187 ust. 4a ustawy POS. Zgodnie z jego trescia, forma to polisa ubezpieczeniowa,

a WySOKOSCtO ......cvvvveenns

Nastepnie, pismem z 11 marca 2024 r. Strona zazadata zmiany formy zabezpieczenia roszczen
na depozyt. Na uzasadnienie podata, ze nie ma mozliwosci uzyskania polisy ubezpieczeniowej.
Wobec tego, postanowieniem z 12 marca 2024 r. nr 272/OE/2024 organ przychylit sie do wniosku
Strony i zmienit forme zabezpieczenia roszczen na depozyt.

Strona wniosta zabezpieczenie roszczen, zgodnie z trescig postanowienia.

Pismem z 22 marca 2024 r. organ, zgodnie z art. 10 8§ 1 KPA, zawiadomit Strone postepowania,
ze przed wydaniem decyzji ma prawo do wypowiedzenia sie co do zebranych dowodow i
materiatdw oraz zgtoszonych zadan w terminie siedmiu dni, liczac od dnia jego doreczenia.
Strona w odpowiedzi przestata pismo z 22 marca 2024 r., w ktérym poinformowata, ze zrzeka sie
swoich uprawnien w tym zakresie.

lll. Uzasadnienie prawne
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Zgodnie z art. 180 ustawy POS, eksploatacja instalacji powodujgca wprowadzanie gazéw lub
pytéw do powietrza, wprowadzanie $ciekéw do wad lub do ziemi, wytwarzanie odpadow jest
dozwolona po uzyskaniu pozwolenia, jezeli jest ono wymagane.

Powyzszy przepis ustanawia generalng zasade, zgodnie z ktéra prowadzenie pewnego rodzaju
dziatalnosci, powodujgcej okreslone skutki dla Srodowiska, wymaga uzyskania zgody organu
administracji. Jak wskazuje NSA, ,Obowigzek uzyskania pozwolenia jest konsekwencjg przede
wszystkim tego, Zze srodowisko jest istotnym elementem procesow gospodarczych, w kontekscie
uzytkowania jego zasobow oraz powodowania emisji, ktora moze przeksztaicic sie w
zanieczyszczenie” (wyrok NSA z dnia 10 marca 2020 r., sygn. akt Il OSK 1224/18). Dziatalnos¢,
o ktorej stanowi ww. przepis to eksploatacja instalacji, natomiast skutki — to emisja do Srodowiska
substanciji, ktére je zanieczyszczajg. Nie kazda jednak tego rodzaju dziatalnos¢ wymaga
uzyskania pozwolenia. Zgoda organu jest bowiem konieczna wytacznie wtedy, gdy ustawodawca,
w sposOb wyrazny, natozy obowigzek jej otrzymania.

Pozwolenia, o ktérych stanowi art. 180 ustawy POS sg nazywane w doktrynie pozwoleniami
emisyjnymi. Katalog tych pozwolen zostat okreslony w art. 181 ust. 1 ustawy POS. Jednym z nich
jest pozwolenie zintegrowane (art. 181 ust. 1 pkt 1 ustawy POS).

Ideg pozwolenia zintegrowanego jest kompleksowe zarzgdzanie emisjami do srodowiska. Ujmuje
ono bowiem swoja trescig catos¢ oddziatywan na srodowisko i zastepuje wszelkie pozwolenia
sektorowe i ewentualne inne decyzje o charakterze reglamentacyjnym, zwigzane z ochrong
Srodowiska, a wymagane w zwigzku z eksploatacjg okreslonych instalacji (tak: Prawo Ochrony
Srodowiska. Komentarz, pod red. nauk. M. Gérskiego, wyd. C.H. Beck, Legalis).

W my$l art. 201 ust. 1 ustawy POS, pozwolenia zintegrowanego wymaga prowadzenie instalaci,
ktorej funkcjonowanie, ze wzgledu na rodzaj i skale prowadzonej w niej dziatalnosci, moze
powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegoélnych elementdéw przyrodniczych albo
srodowiska jako catosci, z wytaczeniem instalacji lub ich czesci stosowanych wytacznie do
badania, rozwoju lub testowania nowych produktéw lub proceséw technologicznych. Zgodnie
natomiast z art. 201 ust. 2 ustawy POS, minister wtasciwy do spraw klimatu okresli, w drodze
rozporzadzenia, rodzaje instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie
poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako catosci.

Jak wynika z powotanych przepiséw, uzyskanie pozwolenia zintegrowanego jest konieczne
wylacznie w przypadku prowadzenia Scisle okreslonych instalacji, tj. tylko takich, ktére zostaly
enumeratywnie wskazane w ww. rozporzgadzeniu wykonawczym. Aktualnie katalog takich
instalacji okre$la rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie
rodzajow instalacji mogacych powodowac¢ znaczne zanieczyszczenie poszczegoélnych elementéw
przyrodniczych albo srodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014 r., poz. 1169). Innymi stowy, jezeli
dany podmiot zamierza eksploatowac instalacje, ktéra wpisuje sie w katalog, okreslony w
rozporzadzeniu, ma obowigzek uzyska¢ pozwolenie zintegrowane (por. wyrok WSA w Olsztynie z
dnia 26 wrzesnia 2019 r., sygn. akt Il SA/OI 443/19). Co wazne, pozwolenie zintegrowane, mimo
ze — w istocie rzeczy — zastepuje tzw. pozwolenia sektorowe (por. art. 182 i art. 211 ust. 1 ustawy
POS), to nie moze byé przez nie zastepowane (analogicznie: wyrok WSA w Lublinie z dnia 13
wrzesnia 2010 r., sygn. akt Il SA/Lu 205/10).

Pozwolenie zintegrowane wydaje, w drodze decyzji, na wniosek prowadzacego instalacje, organ
ochrony srodowiska (art. 183 ust. 1 w zw. z art. 184 ust. 1 ustawy POS).

System organéw ochrony $rodowiska zostat okreslony w art. 376 i nast. ustawy POS. Jak wynika
z art. 376 pkt 2b ustawy POS, jednym z organéw ochrony $rodowiska jest marszatek
wojewddztwa. Jego kompetencje okreéla art. 378 ust. 2a ustawy POS. Zgodnie z tym przepisem,
marszalek wojewddztwa jest wtasciwy w sprawach:

1) przedsiewziec€ i zdarzen na terenach zaktadow, gdzie jest eksploatowana instalacja, ktéra
jest kwalifikowana jako przedsiewziecie mogace zawsze znaczaco oddziatywac na
Srodowisko w rozumieniu ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji
0 srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie sSrodowiska oraz o
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ocenach oddziatywania na srodowisko;

2) przedsiewziecia mogacego zawsze znaczaco oddziatywa¢ na srodowisko w rozumieniu
ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informaciji o sSrodowisku i jego
ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie sSrodowiska oraz o ocenach oddziatywania
na srodowisko, realizowanego na terenach innych niz wymienione w pkt 1;

3) pozwolenia na wytwarzanie odpadoéw i pozwolenia zintegrowanego dla instalaciji
komunalnych, o ktérych mowa w art. 38b ust. 1 pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. 0
odpadach;

4) o ktérych mowa w art. 237 i art. 362 ust. 1-3, w zakresie drdg innych niz autostrady i
drogi ekspresowe, usytuowanych w miastach na prawach powiatu.

Biorgc pod uwage powyzsze nalezy stwierdzic¢, ze marszatek wojewodztwa jest wtasciwy do
udzielania tylko niektérych pozwolen zintegrowanych. Instalacja bedaca przedmiotem takiego
pozwolenia musi stanowi¢ bowiem albo przedsiewziecie mogace zawsze znaczgco oddziatywac
na srodowisko albo by¢ instalacjg komunalng, o ktérej mowa w art. 38b ust. 1 pkt 1 ustawy

o odpadach.

Katalog przedsiewzie¢, mogacych zawsze znaczaco oddziatywac na srodowisko okresla
rozporzadzenie Rady Ministréw z dnia 10 wrzesnia 2019 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych
znaczgco oddziatywac na srodowisko (Dz. U. z 2019 r., poz. 1839). Definicja legalna instalacji
komunalnej znajduje sie z kolei w art. 35 ust. 6 ustawy o odpadach. Zgodnie z tym przepisem,
instalacjg komunalng jest instalacja do przetwarzania niesegregowanych (zmieszanych)
odpadow komunalnych lub pozostatosci z przetwarzania tych odpadoéw, okreslona na liscie, o
ktérej mowa w art. 38b ust. 1 pkt 1, spetniajgca wymagania najlepszej dostepnej techniki, o ktorej
mowa w art. 207 ustawy POS, lub technologii, o ktérej mowa w art. 143 tej ustawy, zapewniajaca:

- mechaniczno-biologiczne przetwarzanie niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw
komunalnych i wydzielanie z niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych
frakcji nadajacych sie w catosci lub w czesci do odzysku, lub

- sktadowanie odpadéw powstajgcych w procesie mechaniczno-biologicznego
przetwarzania niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych oraz
pozostatosci z sortowania odpadéw komunalnych.

Tre$¢ pozwolenia zintegrowanego wyznacza zasadniczo art. 211 ust. 1 ustawy POS, wskazujac,
ze pozwolenie zintegrowane spetnia wymagania okreslone dla pozwolen, o ktérych mowa w art.
181 ust. 1 pkt 2 i 4 (tj. pozwolenia na wprowadzanie gazow lub pytéw do powietrza oraz
pozwolenia na wytwarzanie odpadow), pozwolenia wodnoprawnego na pobor wod oraz
pozwolenia wodnoprawnego na wprowadzanie sciekéw do wéd lub do ziemi. Dodatkowe
elementy pozwolenia zintegrowanego zostaly okreslone w art. 211 ust. 3-9 ustawy POS, a takze
w art. 202 ust. 1-6 ustawy POS.

Pozwolenia zintegrowane wydawane sa, co do zasady, na czas nieoznaczony (art. 188 ust. 1
ustawy POS).

Biorgc zatem pod uwage:
- rodzaj instalacji, bedgcej przedmiotem wniosku;
- zakres przedmiotowy wniosku;

organ stwierdza, ze przedmiotowy wniosek nalezy rozpozna¢ w oparciu o wyzej wskazane prze-
pisy.

Iv. Uzasadnienie szczegoétowe:

W wyniku analizy merytorycznej tresci podania oraz zgromadzonego w sprawie catoksztattu
materiatu dowodowego, pod katem zgodnosci z przepisami prawa materialnego w zakresie
ochrony srodowiska, organ przychylit sie do wniosku Strony i niniejszg decyzjg udzielit
pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji metali niezelaznych z rud, koncentratow lub
surowcow wtdrnych w wyniku proceséw metalurgicznych, chemicznych lub elektrolitycznych,
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zlokalizowanej w Zawierciu, eksploatowanej przez spotke Elemental Strategic Metals Sp. z 0.0. z
siedzibg w Grodzisku Mazowieckim przy ul. Traugutta 42a (NIP: 5291828202, REGON: 384600679).

W czesci | pozwolenia, organ, kierujac sie wymaganiami art. 188 ust. 2 ustawy POS, okreslit rodzaj i
parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania zanieczyszczeniom. Oprocz tego, w
pozwoleniu znalazly sie szczegotowe zapisy dotyczace:

1) gospodarki wodno-sciekowej,
2) ochrony powietrza,

3) ochrony przed hatasem,

4) gospodarki odpadami.

1. W zakresie gospodarki wodno-sciekowej:

Elemental Strategic Metals Sp. z 0.0. w Zawierciu bedzie eksploatowac instalacje do produkciji
metali niezelaznych z rud, koncentratéw lub surowcow wtérnych w wyniku proceséw
metalurgicznych, chemicznych lub elektronicznych. Powstajgce Scieki przemystowe w instalaciji
IPPC po oczyszczeniu w zaktadowej oczyszczalni $ciekow zawracane beda do obiegu
technologicznego w postaci woéd procesowych, krgzac w obiegu zamknietym. W zwiazku

z powyzszym w ramach funkcjonowania instalacji nie bedzie nastepowata emisja posrednia

i bezposrednia do wad.

Wody opadowe bedag wykorzystywane do celéw technologicznych.

Zaktada sie, ze zapotrzebowanie na wode do celéw technologicznych pokrywane bedzie przede
wszystkim z zaktadowej kanalizacji deszczowej i zbiornika retencyjnego. W przypadku braku wéd
opadowych, zapotrzebowanie instalacji IPPC w wode bedzie realizowane przez Zakfad z
miejskiej sieci wodociggowe;j.

W ramach postepowania o0 wydanie pozwolenia zintegrowanego przeanalizowano rozpatrywang
instalacje IPPC w kontekscie Decyzji Wykonawczej Komisji (UE) 2016/1032 z dnia 13 czerwca
2016 r. ustanawiajgcej konkluzje dotyczgce najlepszych dostepnych technik (BAT) zgodnie
z dyrektywg Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE w odniesieniu do przemystu metali
niezelaznych — w zakresie gospodarki wodno-sciekowej analizg objeto konkluzje: BAT1,BATS3,
BATS5, BAT 14, BAT 15, BAT 16, BAT 17 oraz BAT 148 (dotyczacy produkcji metali
szlachetnych).
W wyniku analizy stwierdzono, ze z chwilg uruchomienia instalacji IPPC - Elemental Strategic
Metals Sp. z 0.0. w Zawierciu bedzie spetniat konkluzje BAT 3, BAT 14, BAT 148 w zakresie
gospodarki wodno-$ciekowej.
W zwigzku z brakiem emisji Sciekéw przemystowych do waod:

- BAT 1, BAT 5i BAT 16 nie ma zastosowania w przedmiotowej instalacji

- BAT 15, BAT 17 — dotyczy przedmiotowej instalacji w ograniczonym zakresie.

2. W zakresie ochrony powietrza:

Whiosek, wraz z uzupetnieniami, przedtozonymi na wezwania organu, w zakresie emisiji
zanieczyszczen do powietrza / ochrony powietrza, spetnia wymagania okreslone w art. 184 oraz
art. 221 ustawy POS.

Zrodtem emisji substancji do powietrza z instalacji sg procesy technologiczne, realizowane w
ramach dwadch linii tj.: linii przetwarzania katalizatoréw samochodowych oraz linii przetwarzania
baterii litowo — jonowych.

W ramach linii przetwarzania katalizatorow samochodowych wystepujg nastepujgce procesy,
generujgce emisje zanieczyszczen do powietrza:
- procesy obrobki mechanicznej katalizatorow (generujace emisje pytu i metali), z ktérych
gazy odlotowe, przed odprowadzeniem do powietrza, sg oczyszczane w filtrach

workowych o gwarantowanym stezeniu za filtrem na poziomie 5 mg/m?,

58



proces przetopu katalizatorow, prowadzony w dwéch piecach elektrycznych (SAF1 i
SAF2), (generujacy emisje pytu, dwutlenku siarki, dwutlenku azotu, tlenku wegla,
chlorowodoru, fluoru, weglowodoréw aromatycznych, talu, otowiu i chromu); z ktérych
gazy odlotowe, przed odprowadzeniem do powietrza, podlegajg dopaleniu lotnych
zwigzkéw organicznych w dopalaczu katalitycznym, spaliny kierowane sg do filtra
workowego, w celu zatrzymania zanieczyszczen statych, a nastepnie sa odsiarczane w
skruberze;

proces koncentracji metali z grupy platynowcéw (PGM) i czarnej masy w piecu obrotowo-
przechylnym TBRC (generujacy emisje pytu, dwutlenku siarki, dwutlenku azotu, tlenku
wegla, chlorowodoru, fluoru, weglowodoréw aromatycznych, talu, otowiu i chromu), z
ktérego gazy odlotowe, przed odprowadzeniem do powietrza, podlegaja dopaleniu lotnych
zwigzkéw organicznych w dopalaczu katalitycznym, spaliny kierowane sg do filtra
workowego, w celu zatrzymania zanieczyszczen statych, a nastepnie sa odsiarczane w
skruberze;

proces rafinacji metali (generujacy emisje dwutlenku siarki, dwutlenku azotu,
chlorowodoru, chloru i amoniaku), z ktérego gazy odlotowe, przed odprowadzeniem do
powietrza, kierowane sa do urzgdzenia redukujgcego emisje — ptuczki / skrubera

(alkaliczny lub kwasny w zaleznosci od rodzaju zanieczyszczenia).

W ramach linii przetwarzania baterii litowo - jonowych wystepujg nastepujgce zrodta emisji:

proces mechanicznego przetwarzania baterii litowo-jonowych (generujgcy emisje pytu
oraz weglowodorow alifatycznych i aromatycznych), z ktérego gazy odlotowe, przed
odprowadzeniem do powietrza, kierowane sg ptuczki / skrubera (alkaliczny lub kwasny
w zalezno$ci od rodzaju zanieczyszczenia), hastepnie gazy procesowe kierowane sg do
filtra workowego o gwarantowanym stezeniu za filtrem na poziomie 5 mg/m?, w celu
zatrzymania zanieczyszczen statych i filtra z wegla aktywnego w celu eliminaciji
potencjalnych resztkowych zanieczyszczen organicznych;

procesy suszenia i prazenia czarnej masy, z wykorzystaniem dwadch palnikéw gazowych
0 nominalnej mocy cieplnej 200 kW kazdy, w ktérym powstaje emisja zanieczyszczen
zwigzana wytgcznie ze spalaniem gazu w palnikach (pyt, dwutlenek siarki, dwutlenek
azotu i tlenek wegla), poniewaz zanieczyszczenia organiczne usuwane sg ha etapie
mechanicznego przetwarzania baterii; emitor, ktorym odprowadzane sg gazy odlotowe z
procesu nie zostat wyposazony w urzgadzenia ochrony powietrza,

procesy tugowania czarnej masy oraz procesy hydrometalurgiczne, prowadzone pod
wyciggami zbierajgcymi zanieczyszczenia kwasne, alkaliczne oraz pyt, ktére nastepnie
systemem przewodow wentylacyjnych sg kierowane do ptuczki / skrubera (kwasna lub
alkaliczna), a nastepnie przewodem wentylacyjnym odprowadzane sg do kolektora

zbiorczego.
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Zadawanie weglanu wapnia w procesie hydrometalurgicznym jest zrodtem emisji pytu.
Gazy odlotowe z procesu sg kierowane do filtra workowego o gwarantowanym stezeniu na
wylocie na poziomie 5 mg/m?

Suszenie koncentratu, z wykorzystaniem dwdéch palnikow gazowych, wigze sie z emisja
zanieczyszczen wynikajgcg wytgcznie ze spalania gazu w palnikach (pyt, dwutlenek siarki,
dwutlenek azotu i tlenek wegla).

Proces wydzielania metali w procesie elektrolizy nie stanowi Zrédta emisji gazéw i pytow

do powietrza.

Zastosowane w instalacjach IPPC technologie pozwalajg na spetnienie wymagan, okreslonych w
art. 143 ww. ustawy Prawo ochrony srodowiska, stawianych nowo uruchamianym instalacjom, a
takze wymagan zawartych w Decyzji wykonawczej Komisji (UE) 2016/1032 z dnia 13 czerwca
2016 r. ustanawiajgcej konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu
do przemystu metali niezelaznych zgodnie z dyrektywag Parlamentu Europejskiego i Rady
2010/75/UE.

W czeéci lll, w punkcie 1 decyzji, zgodnie z wymaganiami art. 188 ust. 2 pkt 5 oraz art. 224 ust 1
pkt 1 ww. ustawy POS, okreslono zrodta powstawania oraz miejsca wprowadzania gazow i pytow

do powietrza, ich charakterystyke oraz czas eksploataciji.

W czesci ll, w punkcie 3 decyzji, zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt 2) ww. ustawy Prawo ochrony
Ssrodowiska, okreslono sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako catosci,
wplywajgce na zapobieganie i ograniczanie emisjom zanieczyszczen do powietrza, w tym
odniesiono sie do wymagan decyzji wykonawczej Komisji (UE) 2016/1032 z dnia 13 czerwca
2016 r. ustanawiajgcej konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu
do przemystu metali niezelaznych zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady

2010/75/UE, majacych zastosowanie dla przedmiotowej instalaciji.

Zastosowane w instalacji rozwigzania technologiczne, majace na celu zapobieganie i

ograniczanie emisji zanieczyszczen do powietrza, w tym m.in.:

zapobieganie emisjom rozproszonym poprzez: magazynowanie wszystkich surowcow,
stosowanych w instalacji, w budynkach lub pojemnikach / zbiornikach oraz prowadzenie
proceséw wewnatrz zamknietej hali,
- ograniczanie emisji rteci do powietrza z procesu pirometalurgicznego, w ramach BAT,
w instalacji sa stosowane surowce 0 niskiej zawartosci rteci,
- ograniczanie emisji pytu i metalu do powietrza z wszelkich operaciji pylacych, takich jak
kruszenie, odsiewanie, mieszanie, topienie, wytapianie, spalanie, kalcynacja, suszenie
i rafinowanie poprzez zastosowanie filtra workowego,
- ograniczanie emisji NOy, SO,, HCI i Cl, i NH3; do powietrza z operaciji
hydrometalurgicznych poprzez zastosowanie techniki oczyszczania gazéw odlotowych z

zastosowaniem pluczki alkalicznej,
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- monitorowanie emisji zanieczyszczen do powietrza,
sg zgodne z wymaganiami Konkluzji BAT, przewidzianymi dla proceséw technologicznych

realizowanych w ramach przedmiotowej instalaciji.

W czesci lll w punkcie 1.2 decyzji, zgodnie z wymaganiami art. 188 ust. 2 pkt 2 oraz art. art. 224
ust. 2 ww. ustawy Prawo ochrony Srodowiska, okreslono wielko$¢ dopuszczalnej emisji w
warunkach normalnego funkcjonowania instalacji, w tym:
- graniczne poziomy emisji wyrazone w mg/Nm? (dotyczy emitoréw i zanieczyszczen, dla
ktérych ustanowiono poziomy emisji BAT-AELS),
- dopuszczalne poziomy emisji (inne niz graniczne poziomy wynikajgce z Konkluzji BAT),
wyrazone w kg/h,

- roczny poziom emisji zanieczyszczen dla calej instalacji, wyrazony w Mg/rok.

Whioskodawca przeditozyt informacje o znikomej zawartosci rteci w katalizatorach
samochodowych, potwierdzong wynikami badan, dlatego tez dla emitoréw linii przetwarzania
katalizatoréw samochodowych, powigzanych z procesem pirometalurgicznym, nie okreslono
granicznego poziomu emisji rteci, powigzanego z BAT, a takze rocznego poziomu emisji, zgodnie

z zapisami BAT 11.

Majac na uwadze koniecznos¢ oceny wptywu eksploataciji instalacji na jako$¢ powietrza,
wnioskodawca przeprowadzit analize rozprzestrzeniania sie zanieczyszczen w powietrzu, przy

uwzglednieniu ww. dopuszczalnych pozioméw emisji.

Analiza wykazala, ze przy dotrzymaniu dopuszczalnych pozioméw emisji i warunkow
wprowadzania emitowanych substancji do powietrza ustalonych w niniejszej decyzji, nie zostang
przekroczone dopuszczalne poziomy substancji w powietrzu, okreslone w rozporzadzeniu
Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie pozioméw niektérych substancji w
powietrzu (Dz. U. z 2021 r., poz. 845), a takze wartosci odniesienia, okreslone w rozporzadzeniu
z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych substancji w powietrzu
(Dz.U z 2010 ., nr 16, poz. 87), poza terenem, do ktérego prowadzacy instalacje posiada tytut
prawny.

Zgodnie z art. 225 ust. 1 ww. ustawy POS, na obszarze, na ktérym zostaty przekroczone
standardy jakosci powietrza, wyznaczonym w ocenie poziomow substanciji w powietrzu, o ktorej
mowa w art. 89 ww. ustawy, przeprowadzonej przez Gtéwnego Inspektora Ochrony Srodowiska,
wydanie pozwolenia na wprowadzanie do powietrza substanciji, dla ktérej standard jakosci
powietrza zostat przekroczony, z nowo budowanej instalacji lub zmienianej w sposaéb istotny, jest
mozliwe, jezeli zostanie zapewniona odpowiednia redukcja ilosci tej substancji wprowadzanej do
powietrza z innych instalacji usytuowanych na obszarze gminy, w ktorej planowana jest budowa

nowej instalacji lub dokonanie istotnej zmiany instalaciji.
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Zgodnie z opracowaniem Gtéwnego Inspektoratu Ochrony Srodowiska pn. ,Roczna ocena
jakosci powietrza w wojewddztwie Slgskim. Raport wojewodzki za rok 2021” (aktualnym na dzien
dokonywania czynnosci administracyjnych na podstawie art. 225 ust. 1 ww. ustawy Prawo
ochrony srodowiska), ,strefa slagska”, w obrebie ktérej zlokalizowana jest przedmiotowa
instalacja, zostata zakwalifikowana do klasy C, ze wzgledu na przekroczenia dopuszczalnego
poziomu dla pylu zawieszonego PM2,5 i PM10 oraz docelowego poziomu dla benzo(a)pirenu
(PM10)). Szczegotowa lista obszaréw przekroczen, zamieszczona w zatgczniku nr 1 do rocznej
oceny pn. ,Zestawienie sytuacji przekroczen w wojewddztwie Slaskim w 2021 roku” wskazuje, iz
wsrod obszardw, na terenie ktorych wystapito przekroczenie poziomu dopuszczalnego PM10
oraz poziomu dopuszczalnego PM2,5 (Il faza), znajduje sie gmina Zawiercie, na obszarze ktorej
zlokalizowana jest przedmiotowa instalacja (,Roczna ocena jako$ci powietrza w wojewodztwie
Slaskim. Raport wojewddzki za rok 2022", wydana w dniu 28 kwietnia 2023 r., potwierdza
klasyfikacje ,strefy Slaskiej” do klasy C, ze wzgledu na przekroczenia dopuszczalnego poziomu
dla pytu zawieszonego PM2,5 i PM10 oraz docelowego poziomu dla benzo(a)pirenu (PM10), przy
czym na terenie gminy Zawiercie, sposrdéd zanieczyszczern emitowanych do powietrza wskutek
eksploataciji instalacji Elemental Strategic Metals Sp. z 0.0., potwierdzono przekroczenie
dopuszczalnego poziomu dla pytu zawieszonego PM2,5, ktory zostat uwzgledniony

w przedmiotowym postepowaniu kompensacyjnym).

Majgc na uwadze powyzsze, wydanie niniejszej decyzji, zgodnie z art. 226 ust. 1 ww. ustawy
POS, wymagato przeprowadzenia postepowania kompensacyjnego, na zasadach okre$lonych w

art. 227-229 ww. ustawy.

Whioskodawca, pismem z dnia 9 listopada 2022 r., zawnioskowat 0 wszczecie postepowania
kompensacyjnego, deklarujgc zapewnienie redukcji pytu o co najmniej 30% wiekszej niz ilos¢
substancji dopuszczona do wprowadzania do powietrza z nowo zbudowanej instalacji, zgodnie z

art. 225 ust. 5 ww. ustawy POS.

Pismem z dnia 18 stycznia 2023 r. Wnioskodawca uzupetnit ww. wniosek o wszczecie
postepowania kompensacyjnego, przedkiadajac wniosek Firmy Schumacher Packaging Zakfad
Grudzigdz Sp. z 0.0. z dnia 11 stycznia 2023 r. 0 ograniczenie pozwolenia zintegrowanego dla
instalacji do produkcji masy widknistej z makulatury, instalacji do produkcji papieru o zdolnosci
produkcyjnej ponad 20 Mg na dobe, zlokalizowanej w Myszkowie przy ul. Putaskiego 6 (tj. decyzji
Marszatka Wojewddztwa Slgskiego nr 2293/0S/2008 z dnia 18 sierpnia 2008 r. z pdZniejszymi

zmianami).

Ww. wniosek o wszczecie postepowania kompensacyjnego wraz z ww. uzupetnieniem spetnia

wymaganie art. 228 ww. ustawy POS.

Schumacher Packaging Zaktad Grudziadz Sp. z 0.0. zawnioskowat 0 obnizenie rocznej emis;ji
pylu z instalacji o poziom 10 Mg (w tym 10 Mg PM10 i 10 Mg PM2,5). Przedmiotowa redukcja

pytlu z instalacji jest mozliwa dzieki zastosowaniu czterokomorowych filtrow workowych o
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wysokiej skutecznosci redukcji pytu w gazach odlotowych (99%) dla kotta rusztowego typu OR-32
(K2), opalanego weglem kamiennym lub weglem kamiennym z dodatkiem biomasy,
funkcjonujacego w ramach zaktadowej kottowni, wytwarzajgcego ciepto na potrzeby
technologiczne instalacji do produkcji papieru i masy wiéknistej, a takze na potrzeby centralnego
ogrzewania budynkéw i produkcji cieptej wody uzytkowej. Gazy odlotowe z kotta K2

odprowadzane sg do powietrza emitorem E1.

Dopuszczalny poziom rocznej emisji pytu ogétem (réwnej emisji pytu PM2,5 i pytu PM10) dla
emitora E1 (tj. kotla K2) wynosit 39,7 Mg/rok. Po uwzglednieniu redukcji emisji pytu, na potrzeby
przedmiotowej kompensacji, dopuszczalny poziom rocznej emisji pytu ogétem dla emitora E1
okreslony na poziomie 29,7 Mg/rok zostat zatwierdzony Decyzjg Marszatka Wojewoédztwa
Slaskiego nr 1653/0E/2023 z dnia 8 maja 2023 r.

Whnioskodawca - Elemental Strategic Metals Sp. z 0.0., za posrednictwem petnomocnika, pismem
z dnia 2 czerwca 2023 r., przediozyt aneks do wniosku o wydanie pozwolenia, w ktérym, ze
wzgledu na zmiane parametrow wyciggéw wentylacyjnych gazéw procesowych oraz zmiane
czasu eksploataciji instalacji, zawnioskowano o wyzszg emisje pytu (wzrost z 4,28 Mg/rok do 6,96
Mg/rok). Z rozliczenia tgcznej redukcji ilosci pytu dotyczgcego obu instalacji, objetych
postepowaniem kompensacyjnym, wynika iz wielko$¢ redukcji pytu na poziomie 10 Mg/rok jest
wystarczajgca - stanowi ponad 130% wartosci emisji pytu dopuszczonego do wprowadzania do
powietrza z nowo zbudowanej instalacji, co wskazuje na spetnienie wymagania art. 225 ust. 5

ww. ustawy POS.

W czesci VI decyzji, zgodnie z wymaganiami art. 188 ust. 2 pkt 3 ww. ustawy Prawo ochrony
srodowiska, okreslono warunki charakteryzujace prace instalacji w uzasadnionych

technologicznie warunkach eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych.

W czesci V decyzji okreslono zakres i spos6b monitorowania proceséw technologicznych, w tym
pomiaru wielko$ci emisji zanieczyszczen do powietrza.

Dla emitoréw, dla ktorych okreslono graniczne poziomy emisji BAT-AEL, ustalono zakres,
czestotliwos¢ i metodyke monitoringu, zgodne z wymaganiem Konkluzji BAT. Ponadto, zgodnie
z wnioskiem strony, dla pozostatych emitorow natozono obowigzek okresowych pomiaréw emisiji.
Whnioskowany zakres pomiarow emisji, celem uzyskania petnej kontroli pozioméw emisiji
zanieczyszczer do powietrza, w oparciu o art. 151 oraz 188 ust. 3 pkt 5) ww. ustawy POS,

rozszerzono o monitoring emisji chromu.

Natomiast, majgc na uwadze ww. odstgpienie od okreslenia granicznego poziomu emisji rteci dla
emitoroéw linii przetwarzania katalizatoréw samochodowych, powiazanych z procesem

pirometalurgicznym, dla instalacji nie natozono obowigzku monitoringu emisji rteci.

Dodatkowo organ zwraca uwage, iz zgodnie z art. 147 ust. 4 ww. ustawy POS, prowadzacy

instalacje nowo zbudowang lub zmieniong w istotny sposob, z ktérej emisja wymaga pozwolenia,
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jest obowigzany do przeprowadzenia wstepnych pomiaréw wielko$ci emisji z tej instalaciji.
Zgodnie z art. 147 ust. 5 ww. ustawy Prawo ochrony srodowiska ww. obowigzek nalezy
zrealizowaé najp6zniej w ciggu 14 dni od zakonczenia rozruchu instalacji lub uruchomienia

urzgdzenia.

W czesci IX decyzji okreslono sposdb i czestotliwos¢ przekazywania informaciji i danych organowi

wiasciwemu do wydania pozwolenia i wojewddzkiemu inspektorowi ochrony srodowiska.

3. W zakresie ochrony przed hatasem:

Teren, na ktérym planowane jest przedmiotowe przedsiewziecie zgodnie z Miejscowym Planem
Zagospodarowania Przestrzennego Uchwata Nr XLIX/634/10 Rady Miejskiej w Zawierciu z dnia
31 marca 2010 r., oznaczony jest symbolem 4PU i 5UP czyli tereny obiektéw produkcyjnych,
sktadéw i magazynow oraz zabudowy ustugowej oraz teren drogi publicznej klasy lokalne;.
Najblizsza zabudowa chroniona akustycznie zlokalizowana jest w kierunku pétnocno zachodnim
w odlegtosci ok. 160 m i oznaczona jest symbolem 3 MNU2 — tereny zabudowy mieszkaniowej
jednorodzinnej i ustugowe;.

Najblizsze tereny oraz obiekty podlegajgce ochronie akustycznej wyznaczono w oparciu

0 Ww. miejscowy plan zagospodarowania przestrzennego Rady Miejskiej w Zawierciu.
Dopuszczalny poziom hatasu w pozwoleniu zintegrowanym okreslono na podstawie
rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r., w sprawie dopuszczalnych
pozioméw hatasu w srodowisku (Dz. U. z 2014 r., poz. 112).

Przedstawione we wniosku, rozktady pola akustycznego w postaci izofon dla pory dnia i nocy
wykazuja brak przekroczen dopuszczalnego poziomu dzwieku na terenach podlegajacych
ochronie akustycznej z terenu przedmiotowego przedsiewziecia.

Zastosowane zatem przez Zaktad techniki ograniczania emisji hatasu do srodowiska sg
wystarczajgce dla spetnienia okreslonych dla instalacji w pozwoleniu zintegrowanym wymogow
ochrony srodowiska przed hatasem.

Instalacja IPPC spetnia w zakresie ochrony przed hatasem wymogi dotyczace konkluzji BAT

w odniesieniu do przemystu metali niezelaznych, w szczegélnosci BAT 18, majacy na celu
zapobieganie i wystepowanie emisji hatasu.

4. W zakresie gospodarki odpadami

Zgodnie z art. 202 ust. 4 ustawy POS, w pozwoleniu zintegrowanym okre$la sie warunki
wytwarzania i sposoby postepowania z odpadami na zasadach okreslonych w przepisach ustawy
z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach, niezaleznie od tego, czy dla instalacji wymagane bytoby
uzyskanie pozwolenia na wytwarzanie odpadow.

W zwigzku z powyzszym, na gruncie niniejszej sprawy zastosowanie znajduje art. 188 ust. 2b
ustawy POS, ktéry to przepis okresla elementy obligatoryjne pozwolenia na wytwarzanie
odpadéw. Majac powyzsze na wzgledzie, organ okreslit w niniejszym pozwoleniu takie elementy
jak:
- wyszczegOlnienie rodzajow odpaddéw przewidzianych do wytwarzania, z uwzglednieniem
ich podstawowego sktadu chemicznego i wkasciwosci;
- okreslenie ilosci odpadow poszczegolnych rodzajow przewidzianych do wytwarzania w
ciagu roku;
- wskazanie sposobow zapobiegania powstawaniu odpadow lub ograniczania ilosci
odpaddw i ich negatywnego oddziatywania na srodowisko;
- opis sposobu dalszego gospodarowania odpadami, z uwzglednieniem zbierania,
transportu, odzysku i unieszkodliwiania odpadoéw;
- wskazanie miejsca i sposobu oraz rodzaju magazynowanych odpadow;

Okreslajac rodzaje odpadow, przewidywanych do wytwarzania organ zbadat zgodnosé
zaproponowanych warunkéw z przepisami rozporzadzenia Ministra Klimatu z 2 stycznia 2020 r.
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w sprawie katalogu odpadéw. W szczegélnosci zweryfikowat zrodta powstawania odpadéw w
kontekscie proceséw technologicznych, jakie Strona zamierza prowadzi¢ w instalacji. Ponadto
organ zbadat, czy sposoéb dalszego gospodarowania odpadami jest zgodny z przepisami ustawy
o odpadach i przepisami wykonawczymi do tej ustawy. W zakresie dotyczacym magazynowania
odpadow, przewidywanych do wytwarzania, organ zbadat, czy proponowane przez Strone
rozwigzania sa zgodne z przepisami rozporzadzenia Ministra Klimatu z 11 wrzesnia 2020 r. w
sprawie szczego6towych wymagan dla magazynowania odpaddéw (Dz. U. z 2020 r., poz. 1742).

W wyniku analizy tresci podania, pod katem zgodnosci z przepisami dotyczacymi gospodarki
odpadami, organ uznat, ze zaproponowane przez Strone we wniosku warunki w zakresie
wytwarzania odpaddw sa z nimi zgodne. Warunki wytwarzania odpadow zostaty okreslone w
czesci IV punkt 1 niniejszego pozwolenia zintegrowanego.

Jak wynika z tresci podania, Wnioskodawca zamierza w instalacji prowadzi¢ procesy
przetwarzania odpadow. Przetwarzanie odpadow jest dziatalnoscia, o charakterze
reglamentowanym, co do zasady jego prowadzenie jest mozliwe, wytgcznie po uzyskaniu
zezwolenia. Na zasadzie art. 45 ust. 1 pkt 4 ustawy o odpadach, podmiot prowadzacy instalacje,
wymagajacg uzyskania pozwolenia zintegrowanego jest zwolniony z obowigzku uzyskania
zezwolenia na przetwarzanie odpadow (tj. zezwolenia sektorowego) — w takim przypadku
warunki w zakresie przetwarzania odpadéw uwzglednia sie w pozwoleniu zintegrowanym. Wobec
powyzszego, W niniejszej sprawie zastosowanie znalazty przepisy art. 41-48a ustawy o
odpadach.

Organ, kierujgc sie wymogami art. 43 ust. 2 ustawy o odpadach, w czesci IV w punkcie 2 okreslit
nastepujace elementy:

a) rodzaji mase odpaddw przewidywanych do przetworzenia i powstajgcych w wyniku
przetwarzania w okresie roku;

b) miejsce i dopuszczong metode lub metody przetwarzania odpadéw, ze wskazaniem procesu
przetwarzania zgodnie z zatagcznikiem 1 do ustawy, oraz opis procesu technologicznego z
podaniem rocznej mocy przerobowej instalaciji;

c) wskazanie:

- miejsca i sposobu magazynowania oraz rodzaju magazynowanych odpadoéw,

- maksymalnej masy poszczegoélnych rodzajéw odpaddéw i maksymalnej tacznej masy
wszystkich rodzajow odpadoéw, ktére w tym samym czasie moga by¢ magazynowane
oraz ktére moga by¢ magazynowane w okresie roku,

- najwiekszej masy odpaddw, ktére mogtyby by¢ magazynowane w tym samym czasie w
instalacji, obiekcie budowlanym lub jego czesci lub innym miejscu magazynowania
odpadow, wynikajgcej z wymiardw instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci lub
innego miejsca magazynowania odpadéw,

- calkowitej pojemnosci (wyrazonej w Mg) instalaciji, obiektu budowlanego lub jego czesci
lub innego miejsca magazynowania odpadéw.

Zgodnie z art. 187 ust. 4a ustawy POS w pozwoleniu zintegrowanym uwzgledniajgcym zbieranie
lub przetwarzanie odpaddw ustanawia sie zabezpieczenie roszczeh zgodnie z art. 48a ustawy o
odpadach.

Zgodnie z art. 48a ww. ustawy o odpadach wprowadzony przez ustawodawce obowigzek
ustanowienia zabezpieczenia roszczen powstat celem zabezpieczenia srodkéw pienieznych na
pokrycie kosztéw zwiazanych z usunieciem odpadow z miejsca nieprzeznaczonego do ich
sktadowania lub magazynowania zgodnie z art. 26 ust 2 ustawy o odpadach lub wykonania
obowiazku wynikajacego z art. 47 ust 7 ustawy o odpadach, w tym usuniecia odpaddéw i ich
zagospodarowania fgcznie z odpadami stanowigcymi pozostatosci z akcji gasniczej, usuniecia
negatywnych skutkéw w srodowisku lub szkodami w srodowisku.

Wysokos$¢ zabezpieczenia roszczeh zgodnie z przepisem art. 48a ust. 3 ustawy o odpadach,
stanowi iloczyn najwiekszej masy odpaddw, ktére mogtyby by¢ magazynowane w instalacji,
obiekcie budowlanym lub jego czesci lub innym miejscu magazynowania odpadoéw, z
uwzglednieniem wymiaréw obiektu budowlanego lub jego czesci lub innego miejsca
magazynowania odpadoéw, oraz stawki zabezpieczenia roszczen.
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We wniosku wnioskodawca okreslit proponowanag forme i wysokos¢ zabezpieczenia roszczen
zgodnie z art. 42 ust. 1 pkt 9a ustawy o odpadach opierajac sie na rozporzadzeniu Ministra
Srodowiska z dnia 7 lutego 2019 r. w sprawie wysoko$ci stawek zabezpieczenia roszczen (Dz. U.
z 2019 r., poz. 256).

Obliczona wysokos¢ zabezpieczenia roszczenh obejmuje miejsca magazynowania odpadoéw na
terenie zakfadu przeznaczone do magazynowania odpaddw przed procesem ich przetwarzania w
instalacji do przetwarzania zuzytych i/lub odpadowych ogniw litowo-jonowych (Li-ion, LIBs) oraz
przetwarzania katalizatoréw samochodowych i przemystowych. Wysokos¢ zabezpieczenia
roszcze Wynosi ...............

Po przeprowadzonym postepowaniu administracyjnym organ zwazylt, co nastepuje.

W stanie faktycznym sprawy, biorgc pod uwage przepisy prawa materialnego, zaistniata
koniecznos¢ udzielenia pozwolenia zintegrowanego. Strona przedtozyta podanie w tym zakresie,
ktére spetnia wymogi formalne. Po zbadaniu podania organ stwierdzit, ze instalacja, bedaca
przedmiotem wniosku spetnia wymagania przepiséw, dotyczacych ochrony srodowiska, a w
szczegolnosci spetnia wymagania ochrony srodowiska wynikajgce z najlepszych dostepnych
technik.

Majgc na wzgledzie powyzsze, orzeczono jak w sentenciji.
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Pouczenie

Zgodnie z art. 127 8 1 i 2 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. - Kodeks postepowania
administracyjnego, od niniejszej decyzji Stronie przystuguje prawo wniesienia odwofania do
Ministra Klimatu i Srodowiska, za po$rednictwem Marszatka Wojewddztwa Slaskiego, w terminie
14 dni od dnia jej doreczenia.

Zgodnie z 127a KPA, w trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania Strona moze zrzec sie
prawa do wniesienia odwotania wobec organu administracji publicznej, ktéry wydat decyzje.
Z dniem doreczenia organowi administracji publicznej oswiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do
wniesienia odwotania przez ostatnia ze stron postepowania decyzja staje sie ostateczna
i prawomocna.

Z up. Marszatka Wojewddztwa

tukasz Rychlewski

Zastepca Dyrektora

Departamentu Ochrony Srodowiska, Ekologii i Optat Srodowiskowych
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