Katowice, dnia 21 marca 2024 r.
Nr sprawy: OE-PZ.7222.13.2023
Nr pisma: OE-PZ.KW-000350/24
(za dowodem doreczenia)

Decyzja nr 1126/0E/2024

Organ wydajacy Marszatek Wojewédztwa Slaskiego

W sprawie z wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego
Na podstawie art. 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. - Kodeks

postepowania administracyjnego (tj. Dz. U. z 2023 r. poz. 775 z
pozn. zm.) (dalej: ustawa Kpa), art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust.
1, art. 184 ust. 1, art. 192, art. 201, art. 211, art. 214 ust. 5, art.
378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
$rodowiska (tj. Dz. U. z 2024 r. poz. 54) (dalej: ustawa POS).

po rozpoznaniu wniosku spoétki JISW KOKS S.A. z dnia 18 stycznia 2023 roku
orzekam

zmieni¢ warunki pozwolenia zintegrowanego, udzielonego decyzja Wojewody Slaskiego z dnia
30 marca 2007 r. znak: SR-111-6618/PZ/133/10/07 (z p6zn. zm.) dla instalacji Koksowni Przyjazn,
wraz z instalacjami powigzanymi technologicznie, zlokalizowanych w Dgbrowie Gorniczej przy
ul. Koksowniczej 1, eksploatowanych przez JSW KOKS S.A. z siedzibg w Zabrzu, w nastepujacy
sposob:

Czesc¢ | decyzji ,Rodzaj instalacji i warunki eksploatacyjne”,
Punkt 1. otrzymuje brzmienie:
1. Prowadzacy instalacje i lokalizacja instalacji IPPC oraz charakterystyka dziatalnos$ci:

A. Prowadzacy instalacje

Siedziba prowadzacego instalacje
L.p. Nazwa prowadzacego instalacje IPPC REGON NIP
ulica i numer kod miasto

1 JSW KOKS S.A. ul. Pawliczka 1 | 41-800 Zabrze 278093210 629-225-65-76




B. Instalacje IPPC objete pozwoleniem zintegrowanym.

L.p. L.p. adres instalacji Numery
Branza |Kwalifikacja e":’IV'F":“I‘:YJ“e
. .. IPPC rzedsiewzi g q E— Zlatek, na
e Instala Nazw:;t Pllr;ztalacjl o _ (rozp Zcia (Ps)s' || Liczba blrr;t;l}llacjl tej ktérych
branza| 11 W ulica i numer kod miasto | 27.08.20 rozp. zlokalizowana
branzy 14) 10.09.2019 jest dana
ze zm.) instalacja
1 instalacja (5 baterii
koksowniczych systemu
zasypowego):
- 4 baterie z suchym
chtodzeniem koksu (w
tym 3 baterie typu PWR-
; 63, 80 komorowe i 1
Koksownia i
s Rozp. § 2 | bateria typu PTZ-2000,
Przyjazn - ul. 42-523 | Dgbrowa | 1.3 ust 1 pkt 16| 80 komorowa) 1853/4, 1853/6,
L ! Instalacja do Koksownicza 1 Gornicza Pos art.378| -1 bateria z mokrym 1853/10,
produkcji koksu ’ ) 1005/5, 1835
ust.2a gaszeniem koksu (typu
PTZ-2000, 76 komorowa)
wraz z obiektami
przynaleznymi ;
taczna zdolnosé
produkcyjna instalacji
wynosi: 3 666 500 Mg
koksu/rok)
Koksownia
Przyjazn - .
Instalacja Pos art.378 . . .
oczyszczalni ust.2§1 1_|nstaIaCJa (sk}aqajaca 2207, 1727/1,
Sciekow (powiazan | sie z oczyszczalni 519/5, 1853/11
: ul. Dabrowa a Sciekéw przemystowych i | (bez kanatu
2 1 Instalacja . 42-523 L 6.13 . A
powiazana Koksownicza 1 Gornicza tecr_mologl oczyszczalni Sciekéw odptywo-wego
technologicznie cznie z deszczowo- gc;y-§zczonych
7 instalacjami instalacja | przemystowych) Sciekow)
IPPC Koksowni IPPC)
Przyjazn
Koksownia
Przyjazn - 1 instalacja:
Sktadowisko Sktadowisko posiada 12
odpadéw innych Rozp. 8 2 | wydzielonych kwater,
niz niebezpieczne ul Dabrowa ust.1 0 pow. 2500 m? kazda.
3 1 i obojetne : . 42-523 oI« 5.4. pkt 47 Catkowita masa odpadéw | 1743/5, 1200/2
.| Koksownicza 1 Gornicza .
Z wyznaczonymi Pos art.378| dopuszczonych do
miejscami do ust.2a sktadowania na
sktadowania sktadowisku wynosi
odpadéw 230 000 Mg.
niebezpiecznych
4 1 instalacja:
1 kociot parowo-gazowy
opalany gazem
koksowniczym i gazem
Elektrocieptownia nadmiarowym z procesu
Koksowni suchego ch’fod_zema'
Przyjaz1 — blok koksu, o nominalnej
energetyczny 21 Rozp. § 3 mocy 80 MWt wraz z
MWe ul Dabrowa ust 1 pkt 4 powigzanym
1 . . B 42-523 L 11 . technologicznie 1853/8, 1853/9
Instlala_cja d? Koksownicza 1 Goérnicza Poszart.378 turbozespolem o mocy:
spalania paliw o ust.2a 21 MWe. '
ol o (0 decrociepioun
50 MW pracuja rowniez 2
generatory o mocy: 12
MWe oraz 6 MWe,
napedzane parg z
instalacji suchego
chtodzenia koksu ISChK)
2 Elektrownia ul. 42-523 | Dabrowa | 1.1 Rozp. § 3 | 1 instalacja:1 kociot 1853/8, 1853/9
Koksowni Przyjazi | Koksownicza 1 Goérnicza ust 1 pkt 4 | parowo-gazowy opalany
- blok Pos$ art.378| gazem koksowniczym o
energetyczny 71 ust.2a nominalnej mocy 186

MWe




L.p. L.p. adres instalacji Branza o Numery
T Instala | Nazwa instalacji 2::02(; K:’Izzll;fslli(av‘\:llzai Liczba instalacji tej ewidencyjne
kolejna] " . IPPC L . [PIASe VL branzy dziatek, na
. cjiw ulica i numer kod miasto | 27.08.20 |ecia (POSi ktérych
branza . téryc
branzy 14) rozp. zlalkalizawana
Instalacja do MWt wraz urzgdzeniami
spalania paliw o powigzanymi
nominalnej mocy technologicznie:
nie mniejszej niz turbozespotem o mocy 71
50 MW MWe.

C. Instalacje (nie bedace IPPC) powigzane technologicznie z instalacja IPPC objete PZ:

L.p.

adres instalacji Numery
ewidencyjne
Nazwa instalacji Nicah Kwalifikacja Liczba instalacji dziatek, na ktérych
e — kod miasto |przedsiewziecia zlokalizowana jest
dana instalacja
Rozp. § 3 ust.1| 1 instalacja o tacznej mocy
. pkt 4 nominalnej 35,2 MW
Kottownia rezerwowo-
szczytowa Koksowni Kok . Dabrow Pog 7 (2 kqtlylwqdno-gaiov;eMoW
Przyjazh — instalacja OKSOWNIC [ 45 503 a oS ar.378 nominainej mocy 3 1853/8, 1853/9
. zal Gornicz |ust.2b kazdy, 1
pomocnicza )
a kociot parowo-gazowy o
nominalnej mocy 8,8 MW,
opalane gazem koksowniczym)

Koksownia Przyjazh zajmuje nieruchomosci, potozone przy ulicy Koksowniczej 1 w Dabrowie
Gorniczej. Nieruchomosci obejmuja tereny, bedace w uzytkowaniu wieczystym Spoétki oraz tereny,
bedace wlasnoscig Spotki.

Instalacje objete pozwoleniem zintegrowanym sa zlokalizowane na terenie jednego zakfadu
w Dgbrowie Gorniczej, przy ul. Koksowniczej 1, w obrebie nieruchomosci o powierzchni
1 606 245.00 m?,

W strukturze organizacyjnej Koksowni Przyjazn mozna wyréznic trzy wydziaty produkcyjne:

- Wydziat Produkcji Koksu,

- Wydziat Produkciji Weglopochodnych,

- Wydziat Produkcji Mediow Energetycznych.

W skiad Wydziatu Produkcji Koksu wchodza: Oddziat Weglowni, Oddziat Piecowni, Oddziat
Gospodarki Cieplnej i Remontéw Ceramicznych, Oddziat Instalacji Suchego Chtodzenia Koksu - ISChK
oraz Oddziat Odpylania i Sortowni.

W skiad Wydziatu Produkcji Weglopochodnych wchodzg: Oddziat Niskocisnieniowego
Oczyszczania Gazu, Oddziat Sprezania Gazu i Produkcji Benzolu oraz Oddziat Oczyszczalni Sciekéw
w skiad ktérego wchodza obiekty instalacji oczyszczalni oraz sktadowisko odpaddw.

W skiad Wydziatu Produkcji Mediéw Energetycznych wchodza Oddziat Sieci i Urzadzen
Energetycznych oraz Oddziat Sitowni i Kottowni.

Koks produkowany jest w procesie wysokotemperaturowego odgazowania wegla w bateriach
koksowniczych. Podstawg technologii koksowania jest proces odgazowania wegla - termiczny rozktad
wegla bez dostepu powietrza. Wytwarzany w procesie koksowania gaz koksowniczy jest oczyszczany
i po odpowiednich zabiegach technologicznych odzyskiwane sg produkty weglopochodne. Oprécz
koksu, w procesie otrzymuje sie gaz koksowniczy, surowg smote koksownicza, benzol surowy, siarke

ptynna.

Podstawowy surowiec produkcyjny w Koksowni stanowi wegiel. Mieszanka wsadowa w Koksowni
Przyjazn przygotowana jest z wegli typu 34.2, 35.1, 35.2, 36 oraz koksiku. Obok wegla uzywane sg
nastepujgce media energetyczne dla potrzeb produkcyjnych i pomocniczych: woda pitna, woda
przemystowa, azot, ciepto grzewcze, gaz koksowniczy, para wodna, sprezone powietrze, woda
chlodzaca w obiegach zamknietych do celéw technologicznych dla Wydziatu Produkcji
Weglopochodnych oraz dla potrzeb wiasnych.”




Il. Cze$¢ I decyzji ,,Rodzaj instalacji i warunki eksploatacyjne”,
Punkt 2. otrzymuje brzmienie:
»2a. Opis procesu technologicznego.

A. Instalacja do produkcji koksu

Koks otrzymuje sie w procesie pirolizy, prowadzonym w bateriach koksowniczych. Zaktad eksploatuje

obecnie cztery, 80-komorowe baterie koksownicze typu: PTZ-2000 (bateria nr 1), PWR-63 (bateria nr

2) i PWR-63D (bateria nr 3 i 4) oraz jedng, 76 komorowag baterie koksowniczg (bateria nr 5) typu PTZ-
2000.

Proces produkcji koksu sktada sie z nastepujacych, podstawowych operacji technologicznych:
- napetnianie (zasypywanie) komér koksowniczych mieszanka weglowa,
- opalanie piecow (piroliza mieszanki weglowej bez dostepu powietrza),
- wypychanie koksu,
- odbidér gazu z komor koksowniczych.

Przygotowana na Weglowni mieszanka weglowa, ze $cisle okreslonym udziatem poszczegélnych
typow wegli, kierowana jest do wiez weglowych na bateriach koksowniczych.

Napetnianie komér odbywa sie systemem zasypowym. Kazda bateria obstugiwana jest przez woéz
zasypowy, z hermetycznymi lejami zasypowymi, jednopunktowa wypycharke koksu, wéz przelotowy
z kapturem do odpylania procesu wypychania koksu oraz wéz koksowy lub w6z gasniczy (bateria nr
5).

Baterie koksownicze opalane sg oczyszczonym gazem koksowniczym. Wypychanie koksu z komory
nastepuje po okreslonym czasie, zwanym czasem koksowania.

Goracy koks, wypchniety z komor baterii nr 1-4, schtadzany jest za pomoca gazéw inertnych do temp.
ok. 180°C, w dwoch instalacjach suchego chtodzenia koksu (ISChK). Kazda instalacja ISChK
wspoétpracuje z dwoma bateriami koksowniczymi i wyposazona jest w zesp6t szesciu, hermetycznych
blokoéw: komora - kociot odzysknicowy. Kazdy z blokéw posiada zdolnos¢ schtodzenia ok. 55 Mg
koksu/h. Odzyskane z gorgcego koksu w kottach odzysknicowych ciepto wykorzystywane jest do
produkcji pary wodnej, stuzacej do produkcji energii elektrycznej oraz do celéw technologicznych.
Schtodzony koks poddawany jest sortowaniu na przesiewaczach.

W przypadku baterii koksowniczej nr 5, gorgcy koks wypchniety z komory koksowniczej chtodzony jest
metodg mokrg, w wiezy mokrego gaszenia koksu, a nastepnie wysypywany na zrzutnie koksu, celem
dalszego wychtodzenia. Z uwagi na wspolne torowisko wozow odbierajgcych wypychany koks, istnieje
mozliwos¢ suchego gaszenia koksu z baterii nr 5.

Powstajgce podczas pirolizy mieszanki weglowej lotne produkty koksowania kierowane sg do instalacji
odzysku weglopochodnych, ktérej zadaniem jest:

- oczyszczanie gazu koksowniczego z kondensatéw wodno-smotowych, amoniaku
i siarkowodoru,

- produkcja oczyszczonego gazu koksowniczego, surowej smoty koksowniczej, benzolu
surowego i siarki ptynnej.

B. Instalacja oczyszczalni Sciek6w — powiazana technologicznie z instalacja do produkcji koksu

Kompleksowy uktad oczyszczania Sciekéw Koksowni PrzyjaZzn dziata w oparciu o dwa, niezaleznie
pracujgce ciggi oczyszczania:



1) Oczyszczalnia sciekow przemystowych, w ktérej oczyszczanie sciekow przemystowych
realizowane jest na oczyszczalni wstepnej, oczyszczalni biologicznej oraz oczyszczalni
koncowe;.

a. Oczyszczalnia wstepna:

Celem wstepnego oczyszczania sciekéw przemystowych jest ich przygotowanie do proceséw
biologicznych, co sprowadza sie do usuniecia ze $ciekdw zanieczyszczen inhibitujgcych
procesy metaboliczne mikroorganizméw osadu czynnego oraz zapewnienie w miare
stabilnego tadunku zanieczyszczen w strumieniu kierowanym do biologicznej oczyszczalni
Sciekow. Ze Sciekdéw usuwane sg zwiazki nierozpuszczalne, w postaci zawiesiny, uktadéw
koloidalnych i substancji olejowo-smotowych oraz inhibitujagce procesy biologiczne:
substancje olejowo-smotowe, cyjanki i WWA.

b. Biologiczna oczyszczalnia Sciekéw:

Podstawowym zadaniem biologicznej oczyszczalni Sciekdw jest eliminacja rozpuszczonych
w Sciekach zwigzkow organicznych (identyfikowanych wskaznikiem ChZT), w tym gtownie
fenoli, cyjankéw, rodankéw i zwigzkéw azotu. Zadanie to jest realizowane w dwoch stopniach
oczyszczania, nastepujgcych po sobie:

| stopien - Scieki podawane sg ze zbiornika wyréwnawczego, ktéry ma na celu wymieszanie
i wyréwnanie skfadu strumieni sciekdéw, ponadto zbiornik ten zapewnia stabilny tadunek
zanieczyszczen w strumieniu Sciekéw, kierowanych do biologicznej oczyszczalni Sciekow.
Scieki opuszczajace reaktor | stopnia s kierowane do osadnika wtérnego.

Il stopien — Scieki oczyszczane sg w dwdéch, nastepujgcych po sobie procesach, tj.
denitryfikacji wyprzedzajacej oraz nitryfikaciji. Scieki opuszczajgce reaktor |l stopnia sg
kierowane do osadnika wtérnego, a nastepnie do oczyszczalni koncowej.

c. Oczyszczalnia koricowa:

Scieki oczyszczone biologicznie kierowane sa do reaktora wielofunkcyjnego, gdzie

realizowany jest proces sedymentacji drobnych zawiesin, ktére nie zostaly wydzielone w osadniku
wtornym |l stopnia biologicznej oczyszczalni sciekow. Oczyszczone Scieki, przed ich odprowadzeniem
do potoku Bobrek, kierowane sg do zbiornika usredniajacego nr 1.

2) Oczyszczalnia sciekéw deszczowo — przemystowych.

Scieki deszczowo-przemystowe naptywajg z terenu Koksowni do oczyszczalni kanalizacja
deszczowa. W oczyszczalni oczyszczane sa metodami mechaniczno-chemicznymi. Scieki
naptywaja do szesciu zbiornikdw retencyjnych i oczyszczane sg szeregowo w obiektach,
w ktorych nastepuje sedymentacyjne wydzielenie zawiesin. Ponadto, zadaniem zbiornikdw
retencyjnych jest wstrzymanie duzej fali wod opadowych.

C. Skiadowisko odpadéw

Sktadowisko odpaddéw JSW KOKS S. A., znajdujace sie na terenie Koksowni Przyjazh w Dabrowie
Gorniczej, jest skladowiskiem odpadoéw innych niz niebezpieczne i obojetne, z wyznaczonymi
miejscami do sktadowania odpadéw niebezpiecznych. Sktadowisko odpadéw miesci sie w strukturach
organizacyjnych Wydziatu Produkcji Weglopochodnych JSW KOKS S.A. Koksownia Przyjaznh.
Sktadowisko zajmuje powierzchnie 3,5 ha, posiada pojemnos$¢ 230 tys. m?, zlokalizowane jest

w pétnocno-wschodniej czesci zaktadu. Jest obiektem podpoziomowym, uksztattowanym w postaci
niecki, o spadku w kierunku wschodnim i potudniowo-wschodnim.

Dno i skarpa sktadowiska zostaly wytozone szczelnym ekranem asfaltobetonowym.



Drogi dojazdowe posiadajg nawierzchnie, wykonang réwniez z asfaltobetonu. Na sktadowisku
wydzielonych zostato 12 kwater do sktadowania odpadéw niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne.
Poszczegdlne kwatery sg oznakowane, powierzchnia kazdej kwatery nie przekracza 2,5 tys m?.
Sktadowisko stanowi obiekt zamkniety, jest ogrodzone, nadzorowane przez firme ochroniarska,
o$wietlone oraz objete systemem wizyjnej kontroli. Otwarcie skltadowiska, przyjmowanie i sktadowanie
odpaddw, odbywa sie tylko w wyznaczonym czasie i za wiedzg dozoru technicznego Wydziatu
Produkciji Weglopochodnych JSW KOKS S. A. Koksownia Przyjaznh.

Odpady azbestowe, sktadowane w potudniowej czesci sktadowiska, opakowane sg w skrzynie, palety
lub worki, zabezpieczone dodatkowo folig i taSmami stalowymi. Cata pryzma odpaddéw azbestowych
(w tym kazda dostarczana partia) jest przykryta na powierzchni i zbocza okoto 1- metrowg, szczelng,
zageszczong warstwa materiatu inertnego, zapewniajacg izolacje od srodowiska. Na obrzezach rejonu
zdeponowania odpadéw azbestowych zamocowano tablice z napisem ,odpady azbestowe”.
Skladowisko zaprojektowano z uwzglednieniem wymaganych zabezpieczen. Uszczelnienie dna

i skarp skltadowiska stanowig: warstwa podktadowo-wigzgca, z grysu asfaltowego, o grubosci

15 cm + pierwsza warstwa szczelna, z asfaltobetonu Srednioziarnistego, o grubosci 6 cm + warstwa
asfaltobetonu gruboziarnistego, o grubosci 10 cm + druga warstwa szczelna, z asfaltobetonu
Srednioziarnistego, o grubosci 2 cm + warstwa zamykajaca, asfaltowo-kauczukowa, o grubosci 2 cm +
warstwa zuzla wielkopiecowego, o grubosci 25 cm. Laczna warstwa uszczelniajgco-ochronna ma
grubosc¢ ok. 60 cm. Odcieki ze sktadowiska odprowadzane sg poprzez system pompowo-drenazowy
do kanalizacji zakladowej i dalej do instalacji oczyszczalni Sciekéw, celem oczyszczenia.

Eksploatacja sktadowiska odpadéw prowadzona jest w oparciu Instrukcje Eksploatacji Sktadowiska
Odpaddw, ktéra posiada aktualng decyzje Marszatka Wojewddztwa Slaskiego zatwierdzajaca
instrukcje eksploatacji. Tryb przyjmowania odpaddéw na skfadowisko, zaréwno wiasnych, jak i od
podmiotow zewnetrznych, jest Scisle regulowany instrukcjami wewnetrznymi. Przyjecie odpadéw od
podmiotéw zewnetrznych odbywa sie w oparciu o umowe lub zlecenie, w ktérym winna by¢ okreslona
ilos¢ i charakterystyka (analiza chemiczna) odpaddw przeznaczonych do skladowania.

D. Instalacje energetycznego spalania paliw
a) Elektrocieptownia 21 MWe — instalacja IPPC

W skiad instalacji Elektrocieptowni Koksowni Przyjazn wchodzi kociot parowy, ktory wraz
z turbing i generatorem stanowig blok energetyczny, oddajacy moc elektryczna do sieci
elektroenergetycznej koksowni oraz pare wodg, wykorzystywang w procesach
technologicznych oraz do celéw cieptowniczych. Kociot Elektrocieptowni opalany jest
oczyszczonym gazem koksowniczym oraz gazem nadmiarowym z Instalacji Suchego
Chtodzenia Koksu.

b) Elektrownia 71 MWe — instalacja IPPC.

W skiad instalacji Elektrowni Koksowni Przyjazi wchodzi kociot parowy, ktéry wraz z turbing
i generatorem stanowig blok energetyczny, oddajacy moc elektryczng do zewnetrznej sieci
elektroenergetycznej. Kociot Elektrowni opalany jest oczyszczonym gazem koksowniczym.

E. Instalacja energetycznego spalania paliw 35,2MW}t:

W skiad instalacji Kottowni wodno-parowej wchodza 2 kotly wodno-gazowe i 1 kociot parowo-gazowy,
ktére wytwarzajg pare wodg i gorgcg wode uzytkowa, wykorzystywane w procesach technologicznych
oraz do celdw cieptowniczych. Kotly Kottowni opalane sg oczyszczonym gazem koksowniczym.
Instalacja petni role kottowni rezerwowo-szczytowej.

2b.Rodzaje i parametry instalaciji.



A. Instalacja do produkciji koksu
A.1. Weglownia

Zadaniem weglowni jest przyjmowanie i magazynowanie réznych typéw wegli, przygotowanie
mieszanki wsadowej oraz magazynowanie przygotowanej mieszanki wsadowej.

Kluczowymi elementami weglowni sa:

- tunelowa rozmrazalnia wagonow,

- stacja wytadowcza wegla, sktadajgca sie z dwdch wywrotnic wagonowych bebnowych,
- plac magazynowy wegla, o tgcznej pojemnosci okoto 350000 Mg,

- zwatowarko-tadowarki,

- kruszarki miotkowo-rewersyjne, w liczbie pieciu sztuk,

- cylindryczne zbiorniki magazynowo-dozujace,

- wagi przeno$nikowo-dozujace, znajdujgce sie pod zbiornikami,

- trzy wieze weglowe,

- tasSmowe przenos$niki transportowe, przesypy i nosnice.

A.2. Piecownia

Piecownia wyposazona jest w 5 baterii koksowniczych systemu zasypowego.
Baterie koksownicze w eksploatacji:
- bateria koksownicza nr 1 - od 2011 roku po remoncie modernizacyjnym,
- bateria koksownicza nr 2 - od 1987 roku — obecnie w trakcie remontu etapowego (sukcesywne
odtwarzanie masywu ceramicznego),
- bateria koksownicza nr 3 - od 1988 roku — planowane wylgczenie z eksploatacji do 1 stycznia 2025 r.
i rozpoczecie jej odbudowy,
- bateria koksownicza nr 4 - od 1988 roku — wytgczona z eksploatacji (planowana odbudowa
i uruchomienie do 19 lutego 2024 r.),
- bateria koksownicza nr 5 - od 2007 roku.
W bateriach koksowniczych prowadzony jest proces wysokotemperaturowej pirolizy wegla, bez
dostepu powietrza, w celu otrzymania koksu.
Kluczowymi elementami baterii koksowniczych sa:
a) ptyta fundamentowa,
b) masyw ceramiczny:
- regeneratory do ciepta spalin,
- trzon piecow,
- piece koksownicze:
e Sciany grzewcze, podzielone na 30 ciggéw grzewczych (palnikow), potaczonych w 15 kanatéw
blizniaczych, przystosowanych do dolnego opalania z recyrkulacjg spalin,
e komory koksownicze,
- strop baterii,
- mury przyczotkowe baterii,
C) osprzet baterii:
- kanaly dymowe, usytuowane po obu stronach baterii,
- rury wznosne,
- zawory odcinajace,
- pochodnie gazu surowego,
- instalacje zapalarek gazu,
- odbieralniki do odciggania surowego gazu koksowniczego,
- ukiad doprowadzania powietrza i odprowadzania spalin,



drzwi piecowe,
instalacja hydroinzekcji do bezdymnego obsadzania komor,
instalacje zamknie¢ wodnych rur wznos$nych.

A.2.1.Baterie koksownicze nr 1 — 4

Parametry techniczne baterii koksowniczych:

typ jedna bateria typu PTZ-2000, jedna bateria PWR-63
i dwie baterie PWR-63D
system zasypowy
ilos¢ komér w baterii 80
wydajnosc¢ max. 727 000 koksu / rok
Sredni czas cyklu koksowania 16,5 godz.
temperatura w osi wsadu 1050°C
Srednia temperatura w kontrolnych
kanatach grzewczych 1345°C
ilos¢ komér wypchanych na dobe max.120 szt.
temperatura gazu w odbieralniku <100°C
cisnienie gazu w odbieralniku 160Pa
wymiary komory:
dtugosc 15m
wysokosé 5,5m
objeto$¢ catkowita 33,9m®
objeto$¢ wsadu 30,3m?

Baterie wyposazone sg w instalacje:

wody amoniakalnej niskocisnieniowej, do zraszania gazu surowego i do czyszczenia zaworu
odcinajacego,

wody amoniakalnej wysokocisnieniowej, do hydroinzekcji gazéw obsadowych i hydraulicznego
czyszczenia odbieralnika,

wody przemystowej, do uszczelnienia pokryw rur odciggowych i rur przerzutowych,

pary wodnej,

awaryjnego zasilania zraszania gazu surowego wodg przemystowa,

Maszyny i urzadzenia baterii koksowniczych nr 1-4 i ich przeznaczenie:

wozy zasypowe do napetniania komor baterii mieszankg weglowa,

wypycharki koksu (jednopunktowe) wykonujg wszystkie operacje zwigzane z obstuga komory po
stronie maszynowej,

wozy przelotowe wykonujg wszystkie operacje zwigzane z obstuga komory po stronie koksowej,
wozy koksowe,

elektrowozy stuzg do transportu poziomego koksu z baterii do szybu instalacji suchego chiodzenia
koksu — 6 sztuk,

przenosniki: zgrzebtowe, kubetkowy, skipowy,

torowiska maszyn piecowych.

Instalacja Suchego Chiodzenia Koksu (ISChK)

Technologia suchego chtodzenia koksu polega na schtodzeniu rozzarzonego koksu z temperatury
1050°C do temperatury ok. 180°C, przy uzyciu obojetnego gazu, krazacego w uktadzie zamknietym.

Kluczowymi elementami ISChK sa:

dwanascie hermetycznych blokéw: komora — kociot odzysknicowy,



urzadzenia odpylajace,

pneumatyczny transport pytu koksowego,

wentylatory gazu cyrkulacyjnego,

urzadzenia zatadowcze i wytadowcze schtodzonego koksu z komory,
sze$¢ suwnic specjalnych o udZzwigu 60 ton,

urzadzenia do transportu poziomego pojemnika koksu,

szyby wyciggowe, przenosniki tasmowe.

Odpylanie i sortownia

Przeznaczeniem sortowni jest odbidr schtodzonego koksu z komér ISChK, jego rozsortowanie oraz
zatadunek na $rodki transportu.

Kluczowymi elementami odpylania i sortowni sg:

przesiewacze rezonansowe,

przesiewacze watkowo-rusztowe,

tasmowe przenos$niki transportowe,

cztery stacje filtrow workowych, odpylajgcych proces wypychania koksu z baterii koksowniczych
oraz zatadunek i roztadunek koksu z komér suchego chiodzenia,

trzy elektrofiltry,

stacja zatadunku koksiku do wagonéw i cystern z podajnikiem celkowym i elastycznym rekawem
zatladowczym, z czujnikiem poziomu napetnienia cystern oraz urzagdzeniem odpylajacym.

A.2.2. Bateria koksownicza nr 5

Parametry techniczne baterii:

typ PTZ-2000
system zasypowy
liczba komor 76 szt.
podziatka komor 1260 mm
wymiary komér na zimno:
dhugos¢ catkowita 15040 mm
wysokos¢ catkowita 5500 mm
szerokos¢ srednia 410 mm
zbieznosé komér 50 mm
objetos¢ catkowita 32,14 m?
wymiary komor na goraco:
dtugosé catkowita 15250 mm
dt. miedzy wymurdéwka drzwi 14440 mm
wysokosé 5580 mm
szerokos¢ Srednia 400 mm
objetos¢ komory na goraco 32,14 m?

uzbrojenie boczne, obejmuje ochronne plyty dociskowe gtowic Scian grzewczych, ramy drzwiowe
oraz drzwi piecowe,

Bateria wyposazona jest w instalacje:

wody amoniakalnej niskocisnieniowej, do zraszania gazu surowego i do czyszczenia zaworu
odcinajacego,

wody amoniakalnej wysokocisnieniowej, do hydroinzekcji gazéw obsadowych i hydraulicznego
czyszczenia odbieralnika,

wody przemystowej, do uszczelnienia pokryw rur odciggowych i rur przerzutowych,

pary wodnej,

awaryjnego zasilania zraszania gazu surowego wodg przemystowa,

Maszyny i urzadzenia oraz ich przeznaczenie:



- wypycharka koksu jednopunktowa — obstuguje baterie koksowniczg po stronie maszynowej (SM);
wszystkie operacje wykonywane z jednego ustawienia maszyny,

- woz przelotowy jednopunktowy — obstuguje baterie koksowniczg po stronie koksowej (SK);
wszystkie operacje wykonywane z jednego ustawienia maszyny,

- zestaw elektrow6z — wdz gasniczy — odbiera gorgcy koks z wypychanej komory baterii
koksowniczej, przewozi koks pod wieze gasnicza, a po zgaszeniu koksu przejezdza na zrzutnie
koksu, gdzie nastepuje roztadunek,

- wobz zasypowy — stuzy do zasypywania mieszanki weglowej do komor koksowniczych metoda
grawitacyjna.

Instalacja mokrego gaszenia koksu - w skiad instalacji wchodzi:
a) wieza gasnicza z kominem drewnianym, wyposazona w:

- trzy zbiorniki naporowe wody gasniczej, po 42 m? kazdy,

- wypetnienie komoérkowe w kominie wiezy,

- instalacja do gaszenia koksu i zraszania wypetnienia komoérkowego.
b) dwukomorowy osadnik koksiku, wyposazony w:

- deflektory,

- wypelnienie lamelowe,

- wygarniacz zgrzeblowy z napedem,

- tace ociekowg z kanalem,

- pompownie wody gasniczej.

Sortownia baterii nr 5
Kluczowymi elementami sortowni sa:
a) zrzutnia koksu baterii nr 5 - odbiera zgaszony koks i zespotem przenosnikéw tasmowych,
w sposOb ciagly, przekazuje do sortowni koksu grubego i drobnego,
b) stacje przesypowe,
c) sortownia koksu:
- urzadzenia do transportu koksu,
- dwa zbiorniki po$rednie, o pojemnosci 250 m?,
- urzadzenia do sortowania koksu - przesiewacze,
- urzadzenia do transportu i obstugi urzadzen technologicznych (suwnica, wciggarki),
- instalacja odkurzania.

A.3. Instalacja oczyszczania gazu i odzysku weglopochodnych

Kondensacja i ssawy

Zadaniem instalacji kondensacji i ssaw jest odciggniecie przewodem ssgcym surowego gazu
koksowniczego z baterii koksowniczych, w iloéci ~ 190 tys. Nm?®/h, schtodzenie gazu z wykropleniem
kondensatéw smotowo - wodnych, a nastepnie przetloczenie gazu, za pomoca ssaw, w celu dalszego
jego oczyszczania.

Kluczowymi elementami instalacji sa:

- chtodnice wstepne — 10 sztuk,

- odstojniki zmechanizowane smoty — 7 sztuk,

- zbiorniki kondensatu technologicznego — 2 sztuki,

- ssawy gazu koksowniczego — 4 sztuki,

- wiréwki tréjfazowe dla poprawy jakosci smoty — 2 sztuki,

- zbiorniki technologiczne, uktady pompowe.

Odsiarczalnia gazu koksowniczego
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Zadaniem odsiarczalni gazu koksowniczego jest oczyszczenie gazu koksowniczego z siarkowodoru i

amoniaku, do wartosci odpowiednio: 0,5 g H.S/Nm? oraz 0,03 g NHa/Nm?,

Kluczowymi elementami instalacji sa:

- chtodnice wtérne gazu koksowniczego — 3 sztuki,

- 2 ukfady absorpciji, sktadajgce sie z 2 ptuczek absorpcji amoniaku i 1 ptuczki absorpciji
siarkowodoru kazdy,

- cztery zintegrowane kolumny desorpcyjno-odkwaszajace,

- skladajgca sie z trzech ciggéw instalacja rozktadu amoniaku i wytwérnia siarki metodg Clausa
(KRAIC), w sktad ktérego wchodza: reaktor do rozktadu NHs i reaktor Clausa | i ll,

- zbiorniki magazynowe i stanowisko zatadunkowe siarki ptynnej,

- zespoly pompowe i uktady ptytowych wymiennikéw ciepta.

Absorpcja niskocisnieniowa benzolu

Zadaniem instalacji absorpcji niskocisnieniowej jest odbenzolowanie gazu koksowniczego,
kierowanego do opalania baterii koksowniczych do poziomu ponizej 3 g benzolu/Nm?3.
Kluczowymi elementami instalacji sa:

- ptuczki benzolowe - 2 sztuki,

- wymienniki woda pogazowa - woda obiegowa - 3 sztuki.

Absorpcja wysokocisnieniowa benzolu
Zadaniem instalacji absorpcji wysokocisnieniowej jest gtebokie odbenzolowanie gazu koksowniczego,
do poziomu ponizej 0,5 g benzolu/Nm3.
Podstawowymi ciggami technologicznymi sa:
a) Instalacja sprezania gazu koksowniczego
Zadaniem instalaciji jest sprezanie gazu koksowniczego do ci$nienia ok. 1,2 MPa, przed
oczyszczaniem go w instalacji absorpcji cis$nieniowej z benzolu i naftalenu. Ponadto, stacja
sprezarek spetnia role przettoczni oczyszczonego gazu do ArcelorMittal Poland S.A. Oddziat
w Dabrowie Gérniczej. W instalacji odbywa sie réwniez proces rozdziatu i przesytania do dalszej
przerébki oddzielonych z gazu kondensatow i produktéw weglopochodnych (benzolu).
Kluczowymi elementami instalacji sa:
- sprezarki gazu koksowniczego,
- chiodnice gazu pierwszego stopnia,
- chtodnice miedzystopniowe sprezarek gazu.
b) Instalacja absorpcji ciSnieniowej benzolu z gazu koksowniczego
Zadaniem instalacji absorpciji ciSnieniowej jest oczyszczanie gazu koksowniczego z benzolu
i naftalenu przed skierowaniem gazu do ArcelorMittal Poland S.A. Oddziat w Dgbrowie Gérniczej.
Podstawowymi elementami instalacji sa:
- 2roéwnolegle pracujgce ciggi 3 sztuk ptuczek, o nominalnej wydajnosci jednego ciagu
ok. 50000 m?¥/h, przy ci$nieniu gazu kierowanego do oczyszczania ok. 1,2 MPa,
- cyklonowe oddzielacze kropel,
- zespo6t chtodnic drugiego stopnia - 4 sekcje chtodnic, kazda o powierzchni wymiany ciepta 440
m?,
- $luzy gazowe — 3 sztuki,
- zbiorniki oleju ptuczkowego,
- rurociagi ttoczne i powrotne.

Benzolownia

Zadaniem instalacji benzolowni jest odpedzenie oleju ptuczkowego, nasyconego benzolem,
regeneracja oleju ptuczkowego, w celu pozbycia sie wyzej wrzacych frakcji i przettaczanie
odpedzonego oleju do instalacji absorpcji niskocisnieniowej i cisnieniowej, w celu wymycia benzolu
z gazu koksowniczego.
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Podstawowe wezly technologiczne:
a) podgrzewanie nasyconego oleju ptuczkowego,
b) odpedzanie benzolu z oleju ptuczkowego w kolumnie odpedowej benzolu, metoda destylacji z parg
wodna,
c) regeneracja oleju ptuczkowego w kolumnie regeneracyjnej,
d) przettaczanie odpedzonego oleju ptuczkowego do instalacji absorpcji niskocisnieniowej
i ciSnieniowej, w celu wymycia benzolu z gazu koksowniczego.
Kluczowymi elementami instalacji sa:
- kolumna odpedowa benzolu — 2 sztuki,
- deflegmatory opar benzolowych - 2 ciagi,
- kondensatory opar benzolowych — 2 ciagi,
- regenerator oleju ptuczkowego,
- podgrzewacze parowe oleju ptuczkowego — 7 sztuk,
- piec rurowy do podgrzewania oleju ptuczkowego,
- wymienniki ciepta,
- chiodnice spiralne — 7 sztuk,
- zbiorniki manipulacyjne oleju nasyconego — 2 sztuki,
- zbiorniki oleju goracego — 2 sztuki.

Odwodnienie smoty

Zadaniem instalacji odwodnienia smoty jest rozdziat kondensatéw smotowo-wodnych, na smote i wode

pogazowag. Uzyskang smote przettacza sie na magazyn smoty, benzolu i oleju ptuczkowego.

Podstawowe ciggi technologiczne:

a) rozdziat kondensatéw smotowo — wodnych, na odwodniong smote i wode pogazowa,

b) podawanie w sposéb nieprzerwany wody pogazowej do odbieralnikéw baterii, w celu schtodzenia
gazu surowego oraz do hydroinzekcji gazéw obsadowych, w procesie zasypywania komor
koksowniczych.

Kluczowymi elementami instalacji sa:

- dekantery,

- wiréwki smoty,

- zbiorniki smotowe,

- zbiorniki wodne,

- filtry zwirowe,

- pompy hydroinzekcji wraz z orurowaniem.

Magazyn smoty, benzolu i oleju ptuczkowego

Zadaniem instalaciji jest przygotowanie odpowiedniej jakosci smoty, benzolu i ich ekspedycja oraz
przyjecie dostaw oleju ptuczkowego.

Podstawowe ciggi technologiczne:

a) magazynowanie i ekspedycja smoty,

b) magazynowanie i ekspedycja benzolu,

c)magazynowanie i odbiér oleju ptuczkowego.

Kluczowymi elementami instalacji sa:

- zbiorniki smotowe — 3 sztuki,

- zbiorniki wodne,

- zbiorniki benzolowe — 2 sztuki,

- hermetyczny nalewak benzolu, hermetyczny nalewak smoty,
- zbiorniki olejowe — 2 sztuki.

B. Instancja oczyszczalni Sciekéw

1) Oczyszczalnia $ciekdéw przemystowych, o maksymalnej przepustowosci 4 200 m? Sciekéw na dobe.
12



a. Oczyszczalnia wstepna, w skiad ktérej wchodza:
- piaskowniki,
- komory reakciji i osadniki wstepne,
- flotacja,
- dozatornia chemikaliow.

b. Oczyszczalnia biologiczna, w sktad ktorej wchodza;:
- zbiornik wyréwnawczy,
- reaktor biologiczny i osadnik wtérny I°,
- reaktory biologiczne i osadnik wtérny I1°,
- system napowietrzania reaktoréw biologicznych,
- dozatornia chemikaliow.

c. Oczyszczalnia koncowa, w sklad ktérej wchodza:
- reaktory wielofunkcyjne,
- dozatornia chemikaliow,
- zbiornik $ciekéw oczyszczonych,

Scieki oczyszczone ze zbiornika $ciekéw oczyszczonych wyplywaja do kanatu prowadzacego

do potoku Bobrek.

2) Oczyszczalnia Sciekéw deszczowo-przemystowych, o maksymalnej przepustowosci 5 000 m?®
Sciekéw na dobe.

W skiad oczyszczalni wchodza:

- zbiorniki retencyjne,

- hala krat,

- piaskownik,

- osadniki poziome,

- zbiorniki wyréwnawcze,

- reaktory wielofunkcyjne.

Scieki deszczowo-przemystowe oczyszczone rozdzielane sg na dwa strumienie:
- zawracane na uktad technologiczny celem ponownego wykorzystania,

- do kanatu odptywowego do potoku Bobrek.

C. Skiadowisko odpadéw

Skladowisko odpaddw jest sktadowiskiem odpadéw innych niz niebezpieczne i obojetne, z miejscami
do sktadowania odpadéw niebezpiecznych. Obiekt o powierzchni 3,5 ha i pojemnosci docelowej 230
tys. m? jest obiektem podpoziomowym uksztattowanym w postaci niecki o spadku w kierunku
wschodnim i potudniowo-wschodnim.

Odpady, 17 rodzajéw, sktadowane sg w sposob selektywny w wyznaczonych miejscach — 12
kwaterach dla roznych rodzajéw odpadow (kwatera X — 2 rodzaje odpadéw, kwatera XIl — 5 rodzajow
odpadow), oddzielonych od siebie ptytami betonowymi. Powierzchnia pojedynczej kwatery nie
przekracza 2500 m?. Poszczegodlne warstwy odpadow przesypywane sa warstwa izolacyjng
(przesypowa) z materiatu inertnego. Maksymalna grubo$¢ warstwy izolacyjnej wynosi 30 cm.

Budowa sktadowiska jest nastepujgca: uszczelnienie dna skarp sktadowiska stanowig: warstwa
podktadowo-wigzaca, z grysu asfaltowego, o grubosci 15cm + pierwsza warstwa szczelna,

z asfaltobetonu Srednioziarnistego, o grubosci 6 cm + warstwa asfaltobetonu gruboziarnistego,

0 grubosci 10 cm + druga warstwa szczelna, z asfaltobetonu Srednioziarnistego, o grubosci 2cm +
warstwa zamykajgca, asfaltowo-kauczukowa, o grubosci 2cm + warstwa zuzla wielkopiecowego

o grubosci 25 cm. Lgczna warstwa uszczelniajgco-ochronna ma grubos¢ ok. 60 cm. Odcieki
ujmowane sa siecig drenazu. Na obszarze skltadowiska znajduje sie rowniez sie¢ piezometrow.
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Odpady zawierajgce azbest unieszkodliwiane sa w osobnych kwaterach i kazdorazowo po ztozeniu
odpadow na sktadowisku powierzchnie zabezpiecza sie poprzez przykrycie izolacjg syntetyczng lub
warstwa gruntu.

Sktadowanie odpaddéw nalezy zakonczy¢ w przypadku osiggniecia poziomu skladowanych materiatow
2m ponizej poziomu terenu otoczenia i nastepnie przeprowadzi¢ rekultywacje sktadowiska, zgodnie
Z obowigzujacymi przepisami prawnymi w tym zakresie.

Urzadzenia techniczne, obiekty i sprzet stanowigce wyposazenie sktadowiska:

- wieza splywowa odciekéw, z komorg zbiorczg i pomostem komunikacyjnym,
- system pompowo-drenazowy, z osadnikami i przepompownia,

- kwatery do skladowania,

- réw opaskowy,

- sprzet techniczny, tadowarka, spychacz, waga mechaniczna,

- droga dojazdowa do sktadowiska, drogi wewnetrzne skiadowiska,

- system monitoringu wizyjnego sktadowiska odpaddw.

D. Instalacje energetycznego spalania paliw

a) Elektrocieptownia

Instalacja IPPC stuzgca do wytwarzania energii cieplnej i elektrycznej, zlozona z kotta parowego,

gazowego typu OG-95, o nominalnej mocy 80 MW (rozumianej, jako iloS¢ energii wprowadzanej

w paliwie do instalacji w jednostce czasu), opalanego gazem koksowniczym oraz gazem

nadmiarowym z ISChK, wraz z powigzanym technologicznie instalacjami, urzadzeniami i budowlami:

- maszynownia,

- turbina parowa, kondensacyjno-upustowa, z generatorem elektrycznym, o mocy 21 MWe,
wykorzystujgca energie cieplng pary wodnej, wytworzonej w kotle parowym,

- turbina parowa, kondensacyjno-upustowa, z generatorem elektrycznym, o mocy 12 MWe,
wykorzystujgca energie cieplng pary wodnej, wytworzonej w kottach parowych odzysknicowych
ISChK oraz energie cieplng pary wodnej, wytworzonej w kotle parowym,

- turbina parowa, upustowo-przeciwprezna, z generatorem elektrycznym, o mocy 6 MWe,
wykorzystujgca energie cieplng pary wodnej, wytworzonej w kottach parowych odzysknicowych
ISChK oraz energie cieplng pary wodnej, wytworzonej w kotle parowym,

- komin jednoprzewodowy, o wys. h=90 m i $r. d=1,8 m,

- stacja przygotowania i przesytania wody zasilajacej do kotta parowego i ISChK,

- pompy wody zasilajgcej,

- uklad chlodzenia,

- chtodnia,

- pompownia,

- stacja przygotowania gazu nadmiarowego:

0 stacja odpylania gazu nadmiarowego ISChK baterii nr 1-2,
o stacja odpylania gazu nadmiarowego ISChK baterii nr 3-4,
- stacje elektroenergetyczne,
- siecii przewody uzbrojenia terenu.

Paliwem podstawowym dla kotta jest gaz koksowniczy, wyprodukowany w bateriach koksowniczych
Koksowni Przyjazin. Nominalna ilo$¢ spalanego w kotle gazu koksowniczego wynosi 16 670 Nm3/h.
Paliwem dodatkowym jest gaz nadmiarowy. Nominalna ilo$¢ spalanego gazu nadmiarowego wynosi
20 000 Nm?/h.

Elektrocieptownia produkuje:

- energie elektryczng, z mocg max 21 MWe,
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- pare Swiezg, w ilosci 95 t/h, o ci$nieniu — 4,0 MPa i temperaturze 435°C.

b) Elektrownia

instalacja IPPC stuzgca do wytwarzania energii elektrycznej, zlozona z kotta parowego, gazowego,
0 nominalnej mocy 186 MW (rozumianej, jako ilo$¢ energii wprowadzanej w paliwie do instalacji
w jednostce czasu), opalanego gazem koksowniczym, wraz z powigzanym technologicznie
instalacjami, urzgdzeniami i budowlami:

- maszynownia,

- komin,

- stacja kontenerowa poboru prébek,

- przedpole 110kV wyprowadzenia mocy elektrycznej,

- pompownia wody chtodzacej,

- budynek elektryczny.

Paliwem podstawowym dla kotta jest gaz koksowniczy, wyprodukowany w bateriach koksowniczych
Koksowni Przyjazin. Nominalna ilo$¢ spalanego w kotle gazu koksowniczego wynosi 40 000 Nm?¥/h.
Elektrownia produkuje:

- energie elektryczng, z mocg max 71 MWe,

- pare Swieza, w ilosci 250 t/h, o cisnieniu: 12,2 MPa i temperaturze 542°C.

E. Kottownia gazowa, wodno-parowa

Kotlownia wyposazona jest w 2 kotty wodne, o mocy 13,2 MW kazdy oraz w 1 kociot parowy, 0 mocy
8,8 MW (rozumianej, jako ilos¢ energii wprowadzanej w paliwie do instalacji w jednostce czasu).
Kottownia opalana jest gazem koksowniczym, wyprodukowanym w bateriach koksowniczych Koksowni
Przyjazn.

Kotly wodno-gazowe uruchamiane sa w przypadkach awaryjnych kotta Elektrocieptowni. Kociot
parowo-gazowy uruchamiany jest w przypadku wystgpienia deficytu pary technologicznej 0,6 MPa.
Spaliny emitowane sg do powietrza indywidualnymi emitorami, o wysokosci h=16m i Srednicy d=1,2m
(emitory E24a, E24b) oraz d=1,0 m (emitor E24c).

Czesé | decyzji ,,Rodzaj instalacji i warunki eksploatacyjne”,
Punkt 4. otrzymuje brzmienie:

4. Gospodarka odpadami.

W wyniku prowadzonej dziatalnosci na terenie JISW KOKS S.A. Koksownia Przyjazn (uwzgledniajac
stan docelowy) powstanie rocznie 30 900,00 Mg odpaddw, z czego 11 815,50 Mg stanowig odpady
zakwalifikowane do grupy odpadéw niebezpiecznych.

Wytworzone odpady sg bezposrednio kierowane do odzysku na terenie zaktadu, badZz magazynowane
na terenie zaktadu w wydzielonych, oznakowanych miejscach, odpowiednio przystosowanych

do magazynowania danego rodzaju odpadu. Czas magazynowania odpadOw nie narusza przepisow
prawnych w tym zakresie. Z miejsc magazynowania, odpady przeznaczone do odzysku lub
unieszkodliwienia, przekazywane sg uprawnionemu odbiorcy zewnetrznemu bezposrednio, lub za
posrednictwem zbierajgcego odpady, posiadajacego stosowne uprawnienia w zakresie
gospodarowania odpadami.

Czes¢ wytworzonych odpaddéw poddawana jest procesowi odzysku lub unieszkodliwienia w miejscu
powstania, a gdy to jest niewykonalne lub nieracjonalne ze wzgledéw technologicznych

i ekonomicznych, odpady przekazywane sg odbiorcy zewnetrznemu, posiadajgcemu stosowne
uprawnienia w zakresie gospodarowania odpadami, tj.: zbierania, odzysku, unieszkodliwiania.
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Na terenie JSW KOKS S.A. Koksownia Przyjazh odzyskowi lub unieszkodliwieniu poddawanych jest
okoto 61,6 % catkowitej masy odpadow wiasnych, w tym:

- przewidzianych do odzysku jest okoto 14 380,00 Mg/rok odpadéw wiasnych, z czego
11 000,00 Mg/rok stanowig odpady niebezpieczne,

- przewidzianych do unieszkodliwienia jest okoto 4 655,00 Mg/rok odpadoéw wiasnych, z czego
485,00 Mg/rok stanowig odpady niebezpieczne.

llos¢ odpadow przyjmowanych od kontrahentow zewnetrznych w celu:

- odzysku w instalacji JSW KOKS S.A. Koksownia Przyjazn, w docelowej ilosci, wynosi: 140,00
Mg/rok.

- unieszkodliwienia w instalacji JSW KOKS S.A. Koksownia Przyjazn, w docelowej ilosci,
wynosi: 6 400,00 Mg/rok, z czego 2 900,00 Mg/rok odpadéw niebezpiecznych.

IV. Czes$c¢ | decyzji ,,Rodzaj instalacji i warunki eksploatacyjne”,
Punkt 5. otrzymuje brzmienie:

»5. Zrédta emisji substancji do powietrza.

W Koksowni emisja substancji do powietrza stanowi podstawows ucigzliwos¢ srodowiskowg zwigzang
z procesem koksowania wegla w bateriach koksowniczych, procesem chtodzenia koksu oraz
procesem oczyszczania gazu surowego koksowniczego i odzyskiem weglopochodnych. W procesie
koksowania wegla wystepuje ciggta emisja z kominéw opalania baterii oraz emisje cykliczne z operacji
wypychania koksu i obsadzania komor baterii. W trakcie procesu koksowania przez nieszczelnosci
drzwi piecowych, otwory stropowe wystepuje niezorganizowana emisja pytowo-gazowa. Cykliczny

i najczesciej niezorganizowany charakter majg emisje zwigzane z transportem koksu pod wieze
gaszenia oraz emisje ze zrzutni koksu.

W zaleznosci od stosowanej technologii chtodzenia koksu, instalacje te sg zrédlem znaczacej emisji
pytéw (suche gaszenie) lub emisji: wielopierscieniowych weglowodoréw aromatycznych (WWA), tlenku
wegla, fenoli, amoniaku, siarkowodoru, cyjanowodoru, dwutlenku siarki i innych substancji zawartych
w wodach stosowanych przy mokrym gaszeniu koksu.

Dodatkowymi zrédtami emisji niezorganizowanej, zwiazanymi bezposrednio z eksploatacjg baterii sa
operacje zwigzane z przygotowaniem mieszanki wsadowej i logistyka produktéw koksowania. Na skale
ucigzliwosci baterii koksowniczej w decydujacy sposéb wptywa duza ilos¢ powtarzajacych sie operacji
jednostkowych zwigzanych z obstugg poszczegdlnych piecow.

5.1. Zrédlem emisji substancji do powietrza sa nastepujace urzadzenia technologiczne i obiekty:

A. Instalacja do produkcji koksu

- baterie koksownicze — emisja substancji wystepuje przez caty cykl koksowania wegla;
intensywnos¢ jej wzrasta w okresie obsadzania komér weglem oraz w okresie wypychania koksu,

- kominy odprowadzania spalin z opalania baterii — emisja substancji powstajacych ze spalania gazu
koksowniczego stosowanego do opalania baterii — emisja ma charakter ciagty i ulega niewielkim
zmianom wynikajagcym gtéwnie z jakosci gazu koksowniczego,

- kominy instalacji odpylania suchego chtodzenia koksu — emisja pytu (koksik) wprowadzanego
do powietrza w spos6b zorganizowany,

- kominy instalacji odpylania strony koksowej baterii koksowniczych — emisja pytu (koksik)
wprowadzanego do powietrza w sposéb zorganizowany,

- wieza gaszenia (chtodzenie koksu metodg mokrg) — emisja okresowa pary wodnej, pytu oraz
uwalnianych w trakcie gaszenia substancji chemicznych,
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- sortownia koksu — emisja pytu (koksik) wprowadzanego do powietrza w sposob zorganizowany
i niezorganizowany,

- weglownia — emisja pytu (pyt weglowy) wprowadzana do powietrza w sposdb niezorganizowany
(plac magazynowy wegla) i zorganizowany (mtyny weglowe),

- odmrazalnia wagonoéw, do obstugi weglowni w okresie zimowym — emisja niezorganizowana
pochodzgca ze spalania gazu koksowniczego stosowanego do rozmrazania wegla,

- piec rurowy — emisja ze spalania gazu koksowniczego,

- pochodnie gazu - uzytkowane w sytuacjach nadmiaru gazu koksowniczego — emisja ze spalania
gazu koksowniczego,

- instalacja oczyszczania gazu i odzysku weglopochodnych skiadajaca sie z szeregu zespotow
technologicznych, bedacych potencjalnym zrédiem emisji niezorganizowane;.

B. Instalacja oczyszczalni Sciekéw

- zespot otwartych zbiornikdw (basenéw) Sciekdéw na ré6znym etapie oczyszczania oraz wéd
opadowych i technologicznych, bedacych potencjalnym zrodtem emisji niezorganizowanej.

C. Instalacje energetycznego spalania paliw

- komin kotta Elektrocieptowni — emisja ze spalania gazu koksowniczego i nadmiarowego z ISChK,
- komin kotta Elektrowni — emisja ze spalania gazu koksowniczego,

- kominy kottéw kottowni gazowej, wodno-parowej — emisja ze spalania gazu koksowniczego,

Emisja z komindéw opalania baterii, wiezy gaszenia, kominow instalacji odpylania, pieca rurowego,
Elektrocieptowni, Elektrowni, kottowni to emisja zorganizowana. Emisja z pozostatych zrédet
technologicznych to emisja niezorganizowana. Jej zrodtem sa nieszczelnosci urzadzen, przecieki,
odpowietrzenia lub awaryjne zrzuty z zawordéw i zamknie¢ hydraulicznych, nie w petni hermetyczny
masyw ceramiczny baterii koksowniczych, spalanie nadmiaru gazu koksowniczego w pochodni.

5.2. Stosowane urzadzenia ochrony powietrza
5.2.1. Baterie koksownicze nr 2, 3 i 4 z urzadzeniami i obiektami towarzyszacymi

Weglownia - wyposazona w dwa, dwustopniowe uktady odpylajace:
- | stopien odpylania — cyklon pionowy, typu DIV-1600

- |l stopien odpylania — cyklon pionowy, typu DIV-1250

taczna skutecznosé uktadu odpylania wynosi ok. 99%.

Piecownia

Kazda bateria po stronie koksowej wyposazona jest w indywidualny uktad odpylajacy, sktadajacy sie
Z nastepujacych urzadzen i instalacji:

- kaptur, zainstalowany nad wozem koksowym, $ciggajacy zanieczyszczenia pytlowe podczas operacji
wypychania koksu z komory i zatadunku na w6z koksowy,

- odpyInik statyczny,

- schtadzacz,

- komora uspokojenia,

- stacja filtréow tkaninowych, sktadajgca sie z 3 blokéw odpylajacych, z ktérych blok nr 1 i nr 3 obstuguje
odpylanie strony koksowej baterii koksowniczej, a blok nr 2 eksploatowany jest na rzecz instalaciji
suchego chtodzenia koksu.

Parametry techniczne staciji filtrow tkaninowych:

- ilo$¢ blokéw filtracyjnych 3 szt.

- ilos¢ komor filtracyjnych w bloku 4 szt

- ilo$¢ workéw w jednej komorze:
e obiekt 177 i obiekt 178 200 szt.
e obiekt 179 i obiekt 180 182 szt.
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- powierzchnia filtracyjna worka 2m?

- ilo$¢ odpylanego gazu 130 tys.m%/h
- stezenie zapylenia gazu przed filtrem 5 g/m®
- stezenie zapylenia gazu za filtrem 50 mg/m?

Instalacja suchego chiodzenia koksu ISChK
Operacje zatadunku koksu do komér suchego chtodzenia koksu oraz roztadunku koksu z komor

ISChK-1 i ISChK-2 odpylane sg przez blok nr 2 kazdej z 4 stacji filtréw tkaninowych (ob. 177-180).
Parametry techniczne stacji filtrow tkaninowych podano powyzej.

Zanieczyszczenia pytowe, unoszone z komoér ISChK-1 i ISChK-2, podczas operacji chtodzenia koksu
gazem inertnym odpylane sg w indywidualnych, 2 stopniowych instalacjach odpylajacych (odpylacz
inercyjny + bateria cyklonéw), o skutecznosci odpylania n= 85%.

W instalacji ISChK chtodzony jest koks z bateriinr 1, 2, 3, 4.

Sortownia

W sortowni (obiekt 211) eksploatowane sa dwie instalacje odpylajgce drogi transportu koksu i samag
sortownie oraz jedna instalacja, odpylajaca sortownie drobna. Kazda instalacja to dwustopniowy uktad
odpylania, w tym: I-stopien stanowi bateria cyklonow, Il stopien —stanowi suchy odpylacz
elektrostatyczny.

Parametry techniczne i eksploatacyjne elektrofiltra:

- typ odpylacza elektrostatycznego BS-672

- ilo$¢ pol odpylacza 3 szt.

- ilo$¢ odpylanego gazu 400 tys.m%h
- stezenie pytu przed odpylaczem 5 g/m?®

- stezenie pytu za odpylaczem 0,1 g/m?

5.2.2. Bateria koksownicza nr 5i 1 z urzadzeniami i obiektami towarzyszacymi

Stosowane sg nastepujgce techniki ograniczajgce emisje:

- hydroinzekcja gazéw obsadowych za pomoca wody amoniakalnej pod cisnieniem 5,0 MPa,
wspomaganej ,rurg przerzutowg”, zainstalowang na wozie zasypowym po stronie koksowej
stropu baterii, 0 sprawnosci powyzej 95%,

- zabudowa ekologicznego (hermetycznego) odbieralnika gazu, tylko po stronie maszynowej,

- zastosowanie wieloczynno$ciowego wozu przelotowego nowej generacji,

- odpylanie strony koksowej baterii metodg suchg, zespotem pulsacyjnych filtréw workowych
poziomo utozonych (3-krotnie mniejsze gabaryty filtra, oszczednos¢ energii),

z zastosowaniem falownikOw i przyspieszonej aeracji pytdw (wytracanie). Stezenie pytu
koksowego za filtrami < 10 mg/m?® — sprawno$¢ 99,8%,

- wyposazenie instalacji wiezy gaszenia w pakiety z wypetnieniem komdrkowym, ktére
ograniczg emisje pytow o co najmniej 90% i gazéw o 40% (dotyczy baterii nr 5),

- zabudowa osadnika koksiku z przestrzennym wypetnieniem lamelowym dla szybkiej
sedymentacji osadu z wod gasniczych,

- stosowanie do gaszenia wod technicznie czystych (dotyczy baterii nr 5).

Parametry techniczne staciji filtrow tkaninowych:

- ilos¢ blokéw filtracyjnych 3 szt.
- ilo$¢ komor filtracyjnych w bloku 4 szt.
- ilos¢ workéw w jednej komorze:
obiekt 177 i obiekt 178 200 szt.
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obiekt 179 i obiekt 180 182 szt.
obiekt 2164 (bateria nr 5) 1500 szt.
- powierzchnia filtracyjna worka 2 m?
- ilo$¢ odpylanego gazu 130 tys. m*/h
- stezenie zapylenia gazu przed filtrem 5 g/m?
- stezenie zapylenia gazu za filtrem 50 mg/m?®

5.2.3. Wydziat Produkcji Weglopochodnych

Eliminowanie niezorganizowanej emisji zanieczyszczen z instalacji technologicznych poprzez:

- peilng hermetyzacje aparatury produkcyjnej,
- zamkniety ukfad chtodzenia koricowego gazu koksowniczego,
- azotowe poduszki doszczelniajgce w zbiornikach.

5.2.4. Elektrocieptownia

Elektrocieptownia, oprécz funkcji czysto energetycznej, stanowi sposéb kompensacji emisji pytowo-
gazowej, gdyz rozwiazanie petni funkcje utylizacji gazu nadmiarowego z ISChK i odzysku energii z ww.
strumienia gazéw procesowych.

Kociot Elektrocieptowni, 0 nominalnej mocy 80 MW i powigzany z nim technologicznie turbozespét,

0 mocy 21 MWe majg na celu, oprécz zapewnienia pary i energii elektrycznej dla koksowni, takze
zagospodarowanie paliwa odpadowego, jakim jest gaz z ISChK o niskiej kalorycznosci i duzej
ucigzliwosci emisyjnej dla srodowiska (do 2007 roku uwalniany do powietrza emitorami: 9a-9f i 10a-
10f), a powstajacy w duzych ilosciach i niosgcy znaczny strumienh energii chemicznej.

Gaz nadmiarowy, przed spaleniem w elektrocieptowni, odpylony jest w filtrze workowym pulsacyjnym,
wyposazonym w worki filtracyjne, wykonane z tkaniny dla temperatury maksymalnej 200°C. Do
regeneracji workéw stosuje sie azot. Pyt z leja filtra jest odprowadzony zamknietym uktadem.

5.2.5. Elektrownia

Blok energetyczny umozliwia wykorzystanie oczyszczonego gazu koksowniczego do produkcji energii
elektrycznej o obnizonej emisyjnosci, w stosunku do energii produkowanej konwencjonalnie, dla
odbiorcow zewnetrznych. Ogranicza ryzyko wystgpienia koniecznosci bezproduktywnego spalania
gazu na odpustnicy, w sytuacji zaburzenia odbioru gazu przez kontrahenta zewnetrznego. Potrzeba
dywersyfikacji zagospodarowania nadwyzek gazu koksowniczego, szukania mozliwosci bardziej
efektywnego jego wykorzystania jako produktu JSW KOKS S.A. Koksownia Przyjazn byto przestanka
do podjecia decyzji o jego zastosowaniu, jako paliwa do produkcji energii elektrycznej w bloku
energetycznym. llo$¢ spalanego gazu koksowniczego w bloku energetycznym wynosi okoto 40 000
m3/h.

W instalacji stosowane sg nastepujgce techniki ograniczajgce emisje NOXx:

- palniki o niskiej emisiji,

- stopniowe podawanie powietrza,

- recyrkulacja spalin,

- zaawansowany system kontroli,

- instalacja selektywnej niekatalitycznej redukcji SNCR,
- instalacja selektywnej redukcji katalitycznej SCR.
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Podstawowg technikg ograniczajgca emisje NOx jest odazotowanie spalin, metodg selektywnej
katalitycznej redukciji tlenkéw azotu w instalacji SCR. Instalacja SCR bloku energetycznego o mocy 71
MWe, jest zlokalizowana w ciggu spalin, pomiedzy wylotem z kotta i emitorem.

Odazotowanie spalin metoda selektywnej katalitycznej redukcji tlenkéw azotu opiera sie na chemicznej
reakcji tlenkéw azotu z amoniakiem (reduktor) w obecnosci katalizatora. Amoniak pozyskiwany jest

z wprowadzanej do spalin wody amoniakalnej. Rezultatem zachodzgcego na katalizatorze procesu jest
redukcja tlenkéw azotu do azotu czasteczkowego oraz pary wodnej.

Katalizator zastosowany w Instalacji SCR jest katalizatorem ceramicznym, typu plaster miodu
(,honeycomb™), ztozonym ze standaryzowanych modutéw katalitycznych, umieszczonych w stalowych
ramach. Na warstwe przypada 16 modutéw. Ceramiczna cze$¢ modutdbw ma powierzchnie porowata

i nasgczona jest substancjg aktywng, zawierajgca tlenek wanadu (V:0s) i tlenki innych metali
przejéciowych (TiO,, MoOs, WO3). Temperatura procesu wynosi 280°C. Podgrzanie spalin do
temperatury procesowej realizowane jest za pomoca ukladu podgrzewu spalin.

Uktad podgrzewu spalin sktada sie z nastepujacych urzadzen:

- regeneracyjny wymiennik ptytowy spaliny-spaliny,

- uktad palnikéw dogrzewajacych.
Celem uktadu podgrzewu spalin jest dogrzanie spalin do temperatury 280°C, wymaganej dla
prawidtowego przebiegu procesu odazotowania spalin.
Podgrzane do temperatury 280°C spaliny, wraz z reagentem w postaci gazowej, sa doprowadzane do
reaktora kanatem dolotowym. Whasciwy rozktad spalin i dystrybucje reagenta w przekroju reaktora
zapewnia mieszacz statyczny oraz uktad blach kierujacych.
W przypadku wystgpienia temperatury ponizej 280°C, dozowanie wody amoniakalnej do spalin jest
zatrzymywane, w celu unikniecia powstawania wodorosiarczanu amonowego w mikroporach
katalizatora i utraty jego aktywnosci.
Rezerwowym urzadzeniem ochrony powietrza dla bloku 72IMW, w przypadku awarii/remontu
urzadzenia podstawowego jest instalacja SNCR, wspotpracujgca z uktadem recyrkulacji spalin.

Powyzsze urzadzenia umozliwiajg prace bloku do obcigzenia okoto 50% mocy nominalnej,
z zachowaniem dopuszczalnych wartosci emisji NOX.

Wymuszone przez automatyke zabezpieczajgca i sterujgca - uruchomienie recyrkulacji spalin
uwarunkowane jest osiggnieciem temperatury spalin na wylocie z kotta (za regeneracyjnym obrotowym
podgrzewaczem powietrza — LUVO) powyzej 127°C.

Osiggniecie powyzszej temperatury nastepuje po zalgczeniu regeneracji wysokopreznej (wymiennika
regeneracyjnego WP1 i WP2).

Zgodnie z automatyka sterujaca i zabezpieczajgca, uruchomienie regeneracji wysokopreznej nastepuje
po osiggnieciu mocy czynnej turbogeneratora powyzej 27 MWe.

Przy pracujgcej instalacji SNCR, efekt w postaci obnizenia emisji NOx do warto$ci dopuszczalnych
uzyskuje sie po ustabilizowaniu temperatury spalin, odpowiednio:

- okoto 20 minut od uruchomienia regeneracji wysokopreznej,
- okoto 6 minut po zataczeniu recyrkulacji spalin.

Wymuszone przez automatyke zabezpieczajaca i sterujgca - wytaczenie instalacji SNCR nastepuje
w przypadku obnizenia temperatury spalin na wylocie z kotta (za regeneracyjnym obrotowym
podgrzewaczem powietrza — LUVO) ponizej 130°C.

Wymuszone przez automatyke zabezpieczajgca i sterujgcg - wytgczenie recyrkulacji spalin nastepuje
w przypadku obnizenia temperatury spalin na wylocie z kotla (za regeneracyjnym obrotowym
podgrzewaczem powietrza — LUVO) ponizej 115°C.
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V.

Zgodnie z automatyka sterujgca i zabezpieczajgca wylaczenie regeneracji wysokopreznej nastepuje po
osiggnieciu mocy czynnej turbogeneratora ponizej 21 MWe.

Czesé | decyzji ,,Rodzaj instalacji i warunki eksploatacyjne”,
Punkt 6. otrzymuje brzmienie:
»6. Zrédta emisji hatasu do $rodowiska

6.1. Kubaturowe Zrédta hatasu

Efektywne czasy pracy

Nr Nazwa zrédta | symbol na odniesienia T [h] DzieA a L akus tylczna
zrodia mapie T=8h, Noc T=1h pA 4
| Il zmiana 1l Pora dnia | Pora nocy Rasr,
zmiana zmiana | [dB (A)] | [dB (A)] dB (A)
Bateria koksownicza 1 . . .
1 (0b.151M) 08:00 08:00 08:00 78,0 78,0 0
2 Bateria koksownicza 2 (0b.152) 08:00 08:00 08:00 79,0 79,0 0
3 Bateria koksownicza 3 (0b.153) 08:00 08:00 08:00 78,0 78,0 0
4 Bateria koksownicza 4 (ob.154) 08:00 08:00 08:00 78,0 78,0 0
5 Bateria koksownicza 5 (0b.2152) | 08:00 08:00 08:00 77,0 77,0 0
6 Budynek elektryczny (0b.3402) 08:00 08:00 08:00 81,0 81,0 46
Budynek przesypowy koksu nr . ) .
7 35 (0b.2212) 08:00 08:00 08:00 79,0 79,0 40
Chtodnia wentylatorowa obieg . . .
8 chiodniczy nr | (0b.613) 08:00 08:00 08:00 87,0 87,0 28
Chtodnia wentylatorowa obieg . . .
9 chiodniczy nr IX (ob.3631) 08:00 08:00 08:00 87,0 87,0 28
10 Chtodnice wtérne (0b.2251) 08:00 08:00 08:00 89,0 89,0 46
Chtodnia wentylatorowa obieg . . .
11 chiodniczy nr V (0b.625) 08:00 08:00 08:00 87,0 87,0 28
Chtodnia wentylatorowa obieg . . .
12 chiodniczy nr V (0b.625 — M) 08:00 08:00 08:00 87,0 87,0 28
Chtodnia wentylatorowa obieg . . .
13 chiodniczy nr IV (0b.622) 08:00 08:00 08:00 87,0 87,0 28
Chtodnia wentylatorowa obieg . . .
14 chiodniczy nr 11 (ob.616) 08:00 08:00 08:00 87,0 87,0 28
Chtodnia wentylatorowa obieg . . .
15 chiodniczy nr VIl (ob.631) 08:00 08:00 08:00 85,5 85,5 28
16 |Dozatornia (0b.659/08) 08:00 08:00 08:00 76,0 76,0 46
17  |Elektrofiltry (0b.211) 08:00 08:00 08:00 68,0 68,0 0
18 |Elektrofiltry (ob.211a) 08:00 08:00 08:00 68,0 68,0 0
19 |Elektrofiltry (ob.211b) 08:00 08:00 08:00 68,0 68,0 0
Filtry workowe ukftadu odpylania . . .
20 strony koksowej (0b.2159) 03:10 03:10 00:20 82,0 82,0 0
Instalacja absorpcji amoniaku
21 i siarkowodoru budynek 08:00 08:00 08:00 88,0 88,0 46
(0b.2252)
22 |Instalacja benzolowni (0b.258) 08:00 08:00 08:00 61,0 61,0 0
23 |Instalacja benzolowni nr 2 08:00 | 08:00 | 08:00 82,0 82,0 46
(0h.258)
Instalacja chtodziarek wody . . )
24 (0b.2256) 08:00 08:00 08:00 65,0 65,0 0
Instalacja cisnieniowej absorpc;ji . . .
25 benzolu (ob.255) 08:00 08:00 08:00 68,0 68,0 0
26 |Instalacja desorpcji (0b.2253) 08:00 08:00 08:00 78,0 78,0 0
o7  |Instalacja kondensacji i ssaw 0320 | 03:20 | 00:25 89,0 89,0 38
(obh.251)
Instalacja kondensaciji i ssaw . . .
28 (0b.251M) 08:00 08:00 08:00 89,0 89,0 38
29 Instalacja niskocisnieniowej 08:00 08:00 08:00 88,0 88,0 28
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Efektywne czasy pracy

Nr Nazwa zrédta /| symbol na odniesienia T [h] Dzien a L akus tylczna
2rédta mapie T=8h, Noc T=1h pA Ry
I . ] Pora dnia | Pora nocy Asr,
zmiana |23 iana | [dB (A)] | [dB (A)] dB (A)
absorpcji benzolu (pompownia
oleju) (0bh.253)
Instalacja odpylania strony . . .
30 koksowniczej (ob.2164) 08:00 08:00 08:00 75,0 75,0 28
31 |Instalacja przy sprezarkach gazu| a0 | 0g:00 | 08:00 89,0 89,0 0
(0b.254)
3p |Instalacja sprezania gazu 08:00 | 08:00 | 08:00 89,0 89,0 46
(0h.254)
Instalacja suchego chtodzenia . . .
33 koksu (0b.170) 08:00 08:00 08:00 88,0 88,0 0
Instalacja suchego chlodzenia . ) .
34 koksu (0b.171) 08:00 08:00 08:00 88,0 88,0 0
35 |Komin baterii koksownicze] 1 08:00 | 08:00 | 08:00 86,0 86,0 0
(0b.160)
36 Komin baterii koksowniczej 2 08:00 08:00 08:00 86,0 86.0 0
(0b.161)
37 |Komin baterii koksowniczej 3 08:00 | 08:00 | 08:00 86,0 86,0 0
(0b.162)
3g | Komin baterii koksowniczej 4 08:00 | 08:00 | 08:00 86,0 86,0 0
(0b.163)
Komin baterii koksowniczej 5 . . .
39 (0b.2157) 08:00 08:00 08:00 86,0 86,0 0
40 |Komin EC (0b.2411) 08:00 08:00 08:00 88,1 88,1 0
41  |Komin EL (0b.3411) 08:00 08:00 08:00 95,5 95,5 0
42  |Komin elektrofiltrow (0b.211) 08:00 08:00 08:00 87,0 87,0 0
43 Komin elektrofiltrow (ob.211a) 08:00 08:00 08:00 87,0 87,0 0
44 Komin elektrofiltrow (ob.211b) 08:00 08:00 08:00 87,0 87,0 0
Komin instalacji odpylania strony . . .
45 koksowniczej (ob.2164) 08:00 08:00 08:00 82,0 82,0 0
46 Kottownia EL (0b.3401) 08:00 08:00 08:00 81,0 81,0 40
47 Kottownia EC (0b.2401) 08:00 08:00 08:00 80,8 80,8 40
Kottownia gazowa i sprezarka . . .
48 powietrza CENTAC (ob.705) 08:00 08:00 08:00 91,0 91,0 46
a9 |Kotlownia ISCHK bat. 1-2 08:00 | 08:00 | 08:00 83,0 83,0 39
(0b.701)
5o |Kotlownia ISCHK bat. 3-4 08:00 | 08:00 | 08:00 83,0 83,0 39
(0b.702)
51 |KRAIC (0b.2254) 08:00 08:00 08:00 72,0 72,0 0
52 |Maszynownia EL (0ob.3403) 08:00 08:00 08:00 70,0 70,0 40
53 |Maszynownia EC (0b.2403) 08:00 08:00 08:00 68,0 68,0 40
54 |Mieszalnia wegla (ob.114) 08:00 08:00 08:00 86,0 86,0 46
55 |Odwodnienie smoty (0b.256) 08:00 08:00 08:00 88,0 88,0 46
56 |Odwodnienie smoty (0b.256M) 08:00 08:00 08:00 83,0 83,0 46
57 |Pomost bateryjny (ob.155M) 08:00 08:00 08:00 76,0 76,0
58 |Pomost bateryjny (ob.156) 08:00 08:00 08:00 76,0 76,0
59 |Pomost bateryjny (0b.157) 08:00 08:00 08:00 76,0 76,0
60 |Pompownia wody przemystowej | ng.0q | 0g:00 | 08:00 89,0 89,0 46
nr 8 (0b.634)
61 |Pompownia przy ob. 2252 08:00 08:00 08:00 88,0 88,0 46
Pompownia recyrkulatu . . .
62 (0b.659/04) 08:00 08:00 08:00 86,0 86,0 46
63 |Pompownia wody pitnej (0b.609) | 08:00 08:00 08:00 86,0 86,0 46
64 |Pompownia wody chtodzacej 08:00 08:00 08:00 85,4 85,4 40

obiegu chtodniczego nr VII
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Efektywne czasy pracy

Nr Nazwa zrédta /| symbol na odniesienia T [h] Dzien a L akus tylczna
2rédta mapie T=8h, Noc T=1h pA Ry
I . ] Pora dnia | Pora nocy Asr,
zmiana |23 iana | [dB (A)] | [dB (A)] dB (A)
(0b.630)
Pompownia wody chtodzacej
65 obiegu chtodniczego nr IX 08:00 08:00 08:00 85,0 85,0 46
(0b.3630)
Pompownia wody do gaszenia . ) .
66 koksu (0b.2159) 02:13 02:13 00:17 82,0 82,0 0
Pompownia wody nr 2 obiegu . . .
67 chiodniczego Il (0b.615) 08:00 08:00 08:00 89,0 89,0 25
Pompownia wody nr 1 obiegu . . .
68 chiodniczego | i IV (0b.612) 08:00 08:00 08:00 87,0 87,0 46
Pompownia wody nr 3 obiegu . . .
69 chiodniczedo nr V (ob.618) 08:00 08:00 08:00 92,0 92,0 46
70 |Przemiatownia wegla (0b.111) 08:00 08:00 08:00 81,6 81,6 46
71 |Przepompownia kondensatu 08:00 | 08:00 | 08:00 90,0 90,0 46
parowego (0h.706)
Przesuwnica wozéw koksowych i . . .
72 elektrowoz6w bat. 5 (0b.2161) 02:51 02:51 00:18 103,0 103,0 0
73 |Sitownia (0b.402) 08:00 08:00 08:00 90,2 90,2 28
74 |ortownia koksu i zaladunek 08:00 | 08:00 | 08:00 60,0 60,0 38
(0b.210)
75 |Sortownia koksu i zaladunek 08:00 | 08:00 | 08:00 81,0 81,0 38
czes¢ wyzsza (0b.210)
76 |Stacja dmuchaw (0b.659/10) 08:00 08:00 08:00 83,0 83,0 46
77 |Stacja ekspedycji pytu (0b.212) 00:30 00:30 00:30 55,0 55,0 46
78 |Stacja elektryczna (0b.1008) 08:00 08:00 08:00 82,0 82,0 46
79 |Stacja elektryczna (0b.2461) 08:00 08:00 08:00 84,0 84,0 46
80 |Stacja elektryczna (0b.2463) 08:00 08:00 08:00 84,0 84,0 46
81 |Stacja elektryczna (0b.453) 08:00 08:00 08:00 82,0 82,0 46
82 |Stacja elektryczna (0b.456) 08:00 08:00 08:00 81,0 81,0 46
83 |Stacja elektryczna (0b.458) 08:00 08:00 08:00 80,0 80,0 46
84 |Stacja elektryczna (ob.459) 08:00 08:00 08:00 81,0 81,0 46
85 |Stacja elektryczna (ob.461) 08:00 08:00 08:00 82,0 82,0 46
86 |Stacja elektryczna (0b.486) 08:00 08:00 08:00 81,0 81,0 46
87 |Stacja elektryczna (0b.462) 08:00 08:00 08:00 82,0 82,0 46
88 |Stacja elektryczna (0b.463) 08:00 08:00 08:00 81,0 81,0 46
89 |Stacja elektryczna (ob.464) 08:00 08:00 08:00 82,0 82,0 46
90 |Stacja elektryczna (0b.465) 08:00 08:00 08:00 81,0 81,0 46
g1 |[Staciaelekiryczna KGSZ -1 08:00 | 08:00 | 08:00 77.0 77.0 46
(0b.467)
gp [Staciaelekiryczna KGSZ -1 08:00 | 08:00 | 08:00 76,0 76,0 46
(0b.485)
o3 [>lacia elekiryczna KGSZ-2 08:00 | 08:00 | 08:00 77,0 77,0 46
(0b.468)
o4 |Stacia filtrow workowych 08:00 | 08:00 | 08:00 85,0 85,0 46
(0b.177)
o5 |Stacia filtrow workowych 08:00 | 08:00 | 08:00 85,3 85,3 46
(0b.178)
96 |>tacia filrow workowych 08:00 | 08:00 | 08:00 85,1 85,1 46
(0b.179)
g7 |Stacia filtrow workowych 08:00 | 08:00 | 08:00 88,0 88,0 46
(0b.180)
Stacja koksu grubego i . . )
98 zatadunek (0b.206) 08:00 08:00 08:00 88,0 88,0 28
99 |Stacja przesypowa (0b.107) 05:40 05:00 06:30 73,1 73,1 46

23



Efektywne czasy pracy

Nr Nazwa zrédta /| symbol na odniesienia T [h] Dzien a L akus tylczna
2rédta mapie T=8h, Noc T=1h pA Ry
I . ] Pora dnia | Pora nocy Asr,
zmiana |23 iana | [dB (A)] | [dB (A)] dB (A)
100 |Stacja przesypowa (0b.108) 05:40 05:00 06:30 73,1 73,1 46
101 |Stacja przesypowa (0b.109a) 06:30 03:00 06:30 77,5 77,5 46
102 |Stacja przesypowa (0b.109b) 06:30 03:00 06:30 77,5 77,5 46
103 |Stacja przesypowa (0b.110) 06:30 03:00 06:30 81,9 81,9 46
104 |Stacja przesypowa (0b.2104) 08:00 08:00 01:00 80,0 80,0 46
105 |Stacja przesypowa (0b.214) 08:00 08:00 08:00 83,0 83,0 28
106 |Stacja przesypowa koksu 08:00 | 08:00 | 08:00 77,0 77,0 16
(0b.202)
107 [Stacia przesypowa koksu 08:00 | 08:00 | 08:00 78,0 78,0 28
(0b.203)
108 |Stacja przesypowa koksu 08:00 | 08:00 | 08:00 78,0 78,0 28
(0b.204)
109 |Stacja przesypowa koksu 08:00 | 08:00 | 08:00 70,0 70,0 46
(0b.208)
110 |Stacja przesypowa koksu 08:00 | 08:00 | 08:00 83,0 83,0 28
(0b.213)
Stacja przesypowa koksu . . .
11| o 9a1n) 08:00 | 08:00 | 08:00 78,0 78,0 28
112 |Staciaprzesypowa koksunr30 | .54 | 0g:00 | 08:00 77,0 77,0 46
(ob. 2203)
Stacja przesypowa koksu nr 31 . ) .
113 | o o 08:00 | 08:00 | 08:00 78,0 78,0 28
114 |Stacjaprzesypowakoksunr34 | na00 | 0500 | 08:00 85,0 85,0 28
(0b.2213)
115 |Stacia przesypowa wegla 08:00 | 08:00 | 01:00 81,0 81,0 28
(0b.112)
Stacja redukcyjna gazu . ) .
116 |05 3257) 08:00 | 08:00 | 08:00 89,0 89,0 38
117 |Stacja rozrzadowa wegla 08:00 | 08:00 | 01:00 82,0 82,0 46
(ob.115)
11g |Stacjarozrzadowa wegla 08:00 | 08:00 | 01:00 82,0 82,0 46
(0b.116)
119 |Stacia sprezarek powietrza 08:00 | 08:00 | 08:00 89,0 89,0 46
(0b.551)
120 |Stacja transformatorowa 08:00 | 08:00 | 08:00 81,0 81,0 46
(0b.454)
Stacja zatadunku koksu . . .
121 | o0 5o 08:00 | 08:00 | 08:00 78,0 78,0 40
Transformator blokowy TR4 . . .
122 |5 Speoro) 08:00 | 08:00 | 08:00 69,0 69,0 0
Transformator odczepowy . . .
123 |0 aeoTe) 08:00 | 08:00 | 08:00 68,0 68,0 0
124  |Wieza wegla 1 (0b.117) 01:16 | 01:16 | 00:10 76,0 76,0 46
125 |Wieza wegla 2 (0b.118) 01:16 01:16 00:10 76,0 76,0 46
126 |Wieza wegla 3 (0b.2105) 01:16 | 01:16 | 00:10 76,0 76,0 46
127 |Wywrotnica wegla (ob.104) 08:00 08:00 08:00 83,0 83,0 32
12g [|Zbiornik kondensatu 08:00 | 08:00 | 08:00 55,0 55,0 0
technologicznego przy ob.253
129 |Zbiorniki instalacji desorpcji 08:00 | 08:00 | 08:00 75,0 75,0 0

(0b.2253)
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6.2. Punktowe Zrédta hatasu

Efektywne czasy pracy Zrédet hatasu| Poziom
Nr w okresie odniesienia T [h] Dzienh mocy
- Nazwa zrodta T=8h, Noc T=1h akustycznej
Zrédta L
Izmiana | Il zmiana | Il zmiana A
[dB (A)]
Chiodnia wentylatorowa - dyfuzor nr 1-3 (obieg ) ) )
Z1-3 chiodniczy nr 4) 08:00 08:00 08:00 97,2
Chlodnia wentylatorowa - dyfuzor nr 1-2 (obieg ] ] )
Z4-5 chiodniczy nr 1) 08:00 08:00 08:00 97,2
Sprezarka gazu koksowniczego typu CKD-8 TBK- ) ) )
Z6 800-2 numer 1 (ob. 254) 08:00 08:00 08:00 108,7
Sprezarka gazu koksowniczego typu CKD-8 TBK- ] ] )
Z7-8 800-2 numer 2-3 (ob. 254) 03:20 03:20 00:25 111,2
Sprezarka gazu koksowniczego typu CKD-8 TBK- ) ) )
Z9-10 800-2 numer 4-5 (ob. 254) 02:40 02:40 00:20 110,7
Sprezarka gazu koksowniczego typu CKD-8 TBK- ] ] )
Z11-12 800-2 numer 6-7 (ob. 254) 02:00 02:00 00:15 108,8
Sprezarka gazu koksowniczego typu CKD-8 TBK- ) ) )
Z13 800-2 numer 8 (ob. 254) 01:36 01:36 00:12 108,7
Chtodnia wentylatorowa - dyfuzor nr 1-5 (obieg ] ] )
Z14-18 chiodniczy nr 2) 08:00 08:00 08:00 85,3
Wentylator odciggowy instalacji odpylania strony ) ) )
219-20 koksowej baterii nr 5 (2 szt.) 01:54 01:54 00:14 1016
Z21-23 |Komin kotta gazowego nr 1-3 08:00 08:00 08:00 102,00
294.28 Chtodnia wentylatorowa - dyfuzor nr 1-5 (obieg 08:00 08:00 08:00 993
"% |chtodniczy nr 7) : : : '
Chiodnia wentylatorowa - dyfuzor nr 1-4 (obieg ] ) ]
729-32 chiodniczy nr 9) 08:00 08:00 08:00 105,7
Wentylator dacho ompowni wody chtodzacej (2
Z33-34 szt) y Wy pomp y ace] ( 08:00 08:00 08:00 82,0
Z35-36 |Wentylatory osiowe dachowe DAS (2 szt.) 08:00 08:00 08:00 85,0
Z37 |Pompa dystrybucyjna 51HSJ06AP101 08:00 08:00 08:00 83,6
Z38 |Pompa kondensatu 52LCAO1AP001 08:00 08:00 08:00 90,4
Z39 |Silnik wentylatora spalin 52HSA02AN101 08:00 08:00 08:00 95,0
Z40 |Wentylator powietrza spalania 52HHL61ANO01 08:00 08:00 08:00 92,9
Z41 |Wylot zaworu bezpieczenstwa na porze $wiezej 00:03 00:03 00:03 129,0
Chiodnia wentylatorowa - dyfuzor nr 1-4 (obieg ) ) )
Z42-45 chiodniczy nr 5) 08:00 08:00 08:00 86,0
Chlodnia wentylatorowa - dyfuzor nr 1-3 (obie
746-48 na wentylatorowa - dyluz (obieg 08:00 08:00 08:00 86,0
chtodniczy nr 8)
6.3. Liniowe Zrédia hatasu
Efektywne czasy pracy zrédet hatasu Poziom
Nr w okresie odniesienia T [h] Dzieh mocy
- Nazwa zrédta T=8h, Noc T=1h akustycznej
Zrédta L
I zmiana | Il zmiana | Il zmiana A
[dB (A)]
Przenos$nik taSmowy PT 131, 132 pracuje albo 131
1 el practy 05:40 05:00 06:30 110,4
albo 132
Przenos$nik taSmowy PT 144, 145 pracuje albo 144
2 Wy P : 05:40 05:00 06:30 111,0
albo 145
3 Przenos$nik tasmowy PT 149 06:30 03:00 06:30 90,0
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VL.

Efektywne czasy pracy zrédet hatasu Poziom
Nr L. w okresie odniesienia T [h] Dzie mocy
zrédta Nazwa Zrédia T=8h, Noc T=1h akustycznej
I zmiana | Il zmiana | Il zmiana ) __':A)N_“
Przenos$nik taSmowy PT 184, 185 pracuje albo 184
4 i P J 06:30 03:00 06:30 90,5
albo 185
Przenosnik tasmowy PT 206, 207 pracuje albo 206
5 w P : 06:30 03:00 06:30 115,1
albo 207
Przenos$nik taSmowy PT 290, 291 pracuje albo 290
6 i P J 06:30 03:00 06:30 90,3
albo 291
Przenos$nik taSmowy PT 412, 413 pracuje albo 412
7 w pracd) 06:30 06:30 06:30 93,0
albo 413
8 Przenos$nik tasmowy PT 423 06:30 06:30 06:30 96,0
9 Przeno$nik taSmowy PT 432 04:00 04:00 04:00 88,0
10 |Przenosnik taSmowy PT 515 04:00 04:00 04:00 88,00
11  |Przeno$nik tasmowy PT 605 02:00 02:00 02:00 100,0
12 |Przenoénik tasmowy PT 611 02:00 02:00 02:00 87,0
13 |Przeno$nik taSmowy PT 1139 00:20 00:20 00:20 104,0
Przenosnik tasmowy PT 1163, 1164 pracuje albo . ] ]
14 1163 albo 1164 08:00 08:00 08:00 89,0
Przenosnik tasmowy PT 1181, 1182 pracuje albo . ) )
15 1181 albo 1182 08:00 08:00 08:00 113,0
Przenosnik tasmowy PT 1306, 1314 pracuje albo . ] ]
16 1306 albo 1314 08:00 08:00 08:00 95,0
17 |Przenosnik taSmowy PT 1550 08:00 08:00 08:00 86,0

Czesé | decyzji ,,Rodzaj instalacji i warunki eksploatacyjne”,
Punkt 7. otrzymuje brzmienie:

»7. Rodzaje i ilos¢ wykorzystywanych surowcéw i paliw, istotnych z punktu widzenia wymagan
ochrony Srodowiska

7.1. Bilans materiatowy instalacji wytwarzajacej koks i weglopochodne dla maksymalnych
wydajnosci baterii koksowniczych.

Wejscie llo$é [Mg] Wyjscie llo$é [Mg]
2 3 4 5
dla stanu - 5 baterii koksowniczych, tym:
4 baterie (koks suchochtodzony) i 1 bateria (koks mokrochtodzony)
oraz weglopochodnych
Koks ogétem, w tym:
Wegiel wsadowy (wilgo¢ 9%) 5538 089 suchochtodzony (wilgo€ 0,5%) 3877 867
mokrochtodzony (wilgo¢ 6%)
Wegiel wsadowy suchy 4 956 589 Koks suchy 3833503
Wodorotlenek sodu 11 054 Gaz koksowniczy (min Nm?) 1858,7
Olej ptuczkowy 2999 Smota surowa (wilgo¢ do 5%) 173 480
Benzol surowy 54 522
Siarka ptynna 5948

7.2. Zuzycie paliwa
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Uzywane do:
Roczne ;
. L Wytwarzanie .
Kod |Paliwo zuzycie Proces pary i ciepla, Wythfl_rzanle Transport
paliw rodukeviny lw  tvm  do|€M€rgil wewnatrz-
p yiny ym elektrycznej (zaktadowy
ogrzewania
1 2 3 4 5 6 7
On Olej napedowy (w litrach) 26 000 26 000
Et Etylina (w litrach) 200 200
Gk Gaz koksowniczy (w tys. m?) 1448 711 961 211 105 000 382 500 -
Po Para (GJ)* 16 815 000 | 2615 000 4 488 800 9711 200 -

* jlos¢ pary obejmuje pare wyprodukowang w ISChK, EC, kotlowni gazowej oraz instalcji KRAIC dla nominalnych
zdolnosci produkcyjnych (5 baterii)

7.3. Zuzycie energii elektrycznej

. L Roczne zuzycie energii
Lp. Kod Miejsce | teren zuzycia .
elektrycznej (MWhirok)

1 2 3 4

1 En1l Wydziat Produkcji Koksu 88 000

2 En 2 Wydziat Produkcji Weglopochodnych 133 000

3 En 3 Wydziat Produkcji Mediéw Energetycznych 120 000

4 Catkowite zuzycie energii elektrycznej 341 000

VIl. Czesé€ Il decyzji ,,Sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony srodowiska”

otrzymuje brzmienie:

»W zwigzku z opublikowaniem:

- w dniu 8 marca 2012 r. w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej decyzji Wykonawczej Komisiji

z dnia 28 lutego 2012 r., ustanawiajacej konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT),

zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych,
W odn|e5|en|u do produkcp zelaza i stali (d2|a+alnosc 1.3: produkCJa koksu), nstaIaC|e produkcji koksu

- w dniu 17 sierpnia 2017 r. w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej, decyzji wykonawczej Komisji
z dnia 31 lipca 2017 r., ustanawiajgcej konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT)
zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE, w odniesieniu do duzych obiektow

energetycznego spalania, instalacje elektrowni i elektrocieptowni winny spetnia¢ wymagania ww.
konkluzji (z wyjatkiem udzielonych odstepstw) od dnia 17.08.2021 r.

1) W zakresie wprowadzenia Zintegrowanego systemu zarzadzania Srodowiskowego:

Nr Sposob realizacji w instalacjach Koksowni Przyjazn

konkluzji

BAT

BAT 1 JSW KOKS S.A. posiada certyfikaty zgodnos$ci z normami: ISO 9001:2015, 1ISO 14001:2015,
ISO/EC 27001:2013, ISO 50001:2018, ISO 450001:2018 w catym obszarze jej funkcjonowania.
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Otrzymane certyfikaty potwierdzajg wdrozenie i przestrzeganie systeméw zarzadzania.

Obowigzujace w Koksowni procedury Systemu Zarzadzania Srodowiskowego 1SO 14001:2015
zawierajg wszystkie cechy okreslone w punktach 1-9 BAT 1.

2) W zakresie ochrony powietrza przed zanieczyszczeniem

a) Dla instalacji koksowni

W celu redukcji/minimalizacji emisji do powietrza zastosowano nastepujace rozwigzania wynikajace
w szczegdlnosci z BAT 1,2,3,4,6,10, 11,13,14,15,16, 42-52i 58:

Nr

konkluz;ji Sposab realizacji w instalacji koksowni — Koksownia Przyjazih

BAT

BAT 1 JSW KOKS S.A. posiada certyfikaty zgodnosci z normami: 1ISO 9001:2015, 1SO 14001:2015,

ISO/EC 27001:2013, ISO 50001:2018, ISO 450001:2018 w calym obszarze jej funkcjonowania.

Otrzymane certyfikaty potwierdzajg wdrozenie i przestrzeganie systeméw zarzadzania.

Obowigzujace w Koksowni procedury Systemu Zarzadzania Srodowiskowego ISO 14001:2015

zawierajg wszystkie cechy okreslone w punktach 1-9 BAT 1.

BAT 2 W koksowni ograniczono emisje zanieczyszczen do powietrza w wyniku ograniczenia zuzycie
energii cieplnej poprzez:

1. Zoptymalizowanie systemu osiggania ptynnosci i stabilnosci procesu technologicznego tak, aby
nie odbiegat od zadanych parametrow dzieki wdrozeniu:

- monitoringu parametréw pracy uktadu grzewczego baterii koksowniczej,

- monitoringu parametréw technologicznych na drodze gazu koksowniczego,

- Scistego przestrzegania harmonogramu obsadzania i wypychania komor,

- monitoringu temperatur w kanatach kontrolnych baterii koksowniczej,

- systemu automatycznego sterowania instalacjami Wydzialu Produkcji Koksu i Wydziatu
Produkcji Weglopochodnych;

2. Odzyskiwanie nadwyzek ciepta z procesdw technologicznych oraz ponowne wykorzystanie
ciepta jawnego poprzez:

- w instalacji suchego chtodzenia koksu (ISChK) w kottach odzysknicowych odzyskuje sie
z gorgcego koksu ciepto wykorzystywane do produkcji pary wodnej do celéw technologicznych,

- wykorzystanie spalin do podgrzewania powietrza w procesie opalania baterii,

- zagospodarowanie gazu odpadowego jako paliwa, tj. gazu nadmiarowego z ISChK do opalania
kotta Elektrocieptowni,

- odzyskiwanie nadwyzek ciepta poprzez zastosowanie wymiennikow ciepta w instalacji
weglopochodnych,

- odzyskiwanie nadwyzek ciepta powstatlego w instalacji katalitycznego rozktadu amoniaku
i produkcji siarki metodg Clausa (KRAIC).

3. Zoptymalizowanie zarzgdzania para i cieptem poprzez:

- wykorzystanie pary wodnej powstatej w kottach odzysknicowych instalacji ISChK,

- zagospodarowanie gazu nadmiarowego z ISChK do opalania kotta Elektrocieptowni,

- wykorzystanie spalin z opalania baterii koksowniczej do podgrzewania powietrza,

- automatyczne sterowanie podawania pary wysokocisnieniowej i niskocisnieniowej z KRAIC do
kolumny odpedowej amoniaku,

- kontrola zuzycia pary technologicznej, wskaznikéw jej zuzycia,

- ograniczenie strat ciepta poprzez zastosowanie odpowiednich materiatéw izolacyjnych w baterii
koksowniczej i do izolacji rurociggéw z mediami technologicznymi, optymalizacje czasu trwania
operacji przy otwartych drzwiach i otworach,

- utrzymywanie w dobrym stanie izolacji termicznej instalacji technologicznej i rurociggéw
przesytowych (sukcesywna wymiana zuzytych izolacji),

- zapewnienie szczelnosci masywu ceramicznego (naprawy biezace),

- przestrzeganie przez wszystkich pracownikéw zapiséw dokumentacji Systeméw Zarzadzania,
a w szczegolnosci instrukcji stanowiskowych, instrukcji technologicznych, instrukcji obstugi
i eksploatacji oraz odpowiednich pisemnych procedur, w ktdérych zamieszczono zasady
0szczednego gospodarowania cieptem i energia.

BAT 3 Ograniczenie zuzycia energii pierwotnej w Koksowni polega na optymalizacji procesu zuzycia gazu

koksowniczego poprzez biezgce monitorowanie miedzy innymi:
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- systemu automatyki opalania baterii koksowniczych (komputerowe sterowanie opalaniem
baterii),

- komputerowego systemu sterowania pracg instalacji ISChK,

- zuzycia gazu do podgrzewania oleju ptuczkowego w piecu rurowym,

- zuzycia gazu do rozmrazania wegla, a takze jego przesytu do odbiorcy zewnetrznego,

- temperatury spalin z ogrzewania baterii koksowniczej,

- temperatury w kanatach kontrolnych baterii,

- hermetyzacji aparatury weglopochodnych oraz zatadunku benzolu,

- zuzycia gazu do opalania kottow energetycznych.
Koksownia Przyjazn eksploatuje stacje redukcyjng gazu oraz pochodnie (odpustnice), w ktorej
spalany jest niewykorzystany do celéw technologicznych gaz koksowniczy.

BAT 4

W Koksowni Przyjazn wykorzystuje sie odpylone i odsiarczone nadwyzki:

- gazu nadmiarowego z ISChK,

- gazu koksowniczego,

do produkcji ciepta i energii elektrycznej w instalacjach Elektrocieptowni oraz Elektrowni. Ponadto
Koksownia Przyjazh sprzedaje cze$¢ gazu koksowniczego odbiorcom zewnetrznym.

BAT 6

W celu kontroli nad wewnetrznymi przeptywami materiatéw, zastosowano taki sposob

przechowywania i obstugi surowcéw, materialtdbw wsadowych, a takze pozostalosci

poprodukcyjnych, ktéry minimalizuje emisje pytu z proceséw magazynowania i transportu.

W szczegolnosci zastosowano nastepujgce rozwigzania:

- przemiatownia wegla (5 miyndéw miotkowych) jest catkowicie obudowana, odpylana przez
2 uktady baterii cyklondw,

- wszystkie zbiorniki magazynowe i przelotowe Weglowni znajdujg sie w pomieszczeniach
zamknietych,

- obudowane tasmociagi Weglowni,

- drogi transportowe koksu (tasmociagi, stacje przesypowe, sortownie) wszystkie obudowane
i odpylane.

BAT 10

W celu unikniecia emisji do powietrza i wody, stale pozostatosci poprodukcyjne
nie sa magazynowane, lecz na biezagco dodawane do wegla, mieszane i kierowane do koksowania
w baterii koksowniczej. Zbiorniki wegla oraz przenosniki taSmowe sg obudowane lub znajdujg sie w
pomieszczeniach zamknietych.

BAT 11

W celu zapobiegania lub ograniczenia niezorganizowanym emisjom pylu powstajgcym w wyniku

magazynowania, obstugi i transportu wegla i koksu stosuje sie kombinacje dziatan organizacyjnych

i rozwigzan techniczno — technologicznych obejmujacych:

1. Techniki ogolne:

- dziatania w odniesieniu do zminimalizowania niezorganizowanej emisji pytow podejmowane
w ramach Zintegrowanych Systemow Zarzadzania,

- wysokie standardy w zakresie utrzymania porzadku: biezace usuwanie pytu osiadtego.

2. Techniki zapobiegania uwolnieniom pytu w trakcie obstugi i transportu surowcow luzem:

- kontrolowanie wilgotno$ci dostarczanego wegla oraz sporzadzonej mieszanki weglowej,

- instalacja odpylania przemiatowni wegla (2 baterie cyklonéw),

- instalacja odpylania drég transportowych koksu i sortowni (baterie cyklonéw i 3 elektrofiltry),

- instalacje odpylajgce strony koksowe baterii nr 1-4 (8 blokow filtréw workowych),

- instalacja odpylajaca strony koksowej baterii 5 (2 baterie cyklonéw i 2 bloki filtréw workowych),

- instalacje odpylajgce zasypy i wysypy z ISChK (baterie cyklonéw i 4 bloki filtrow workowych),

- wysokie standardy w zakresie utrzymania porzadku: biezgce usuwanie pytu osiadtego

- odkurzacze produkcyjne state i przejezdne;

3. Techniki w odniesieniu do dziatalnosci zwigzanej z dostawami, magazynowaniem
i odzyskiwaniem materiatow:

- zbiorniki wegla oraz przenos$niki taSmowe wraz z przesypami sa obudowane i znajdujg sie
w pomieszczeniach zamknietych,

- przestrzeganie zasady unikania zrzutéw wegla i koksu z duzej wysokosci,

- wykorzystanie instalacji odpylania i odkurzania;

- state pozostatosci poprodukcyjne nie sg magazynowane, lecz na biezgco dodawane do wegla,
mieszane i kierowane do koksowania w baterii (unikanie emisji do powietrza i wody);

4. Techniki roztadunku wagonéw i samochodéw ciezarowych, ktére obejmuja:

- roztadunek wegla prowadzony w obudowanej wywrotnicy wegla;

5. Inne techniki:

- brak punktéw dostepu do instalacji z drég publicznych,

- zastosowanie twardych nawierzchni na drogach transportowych,

- ograniczenie ruchu pojazdéw do wyznaczonych drég,

- kontrola pojazdéw pojazd do przewozu wegla i koksu w celu eliminacji przypadkéw
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przepetnienia,

- unikanie rozsypywania sie zawartosci w czasie przejazdu,

- dokfadna kontrola ustug przewozu wegla i koksu, ktéra oprécz optymalizacji kosztéw skutkuje
ograniczeniem do minimum liczby przewozow.

BAT 13 W Koksowni Przyjazn wdrozono w petni skomputeryzowany system monitoringu i sterowania
catoscig instalacji koksowni: Wydziatu Produkcji Koksu i Wydziatu Produkcji Weglopochodnych,
a ponadto Elektrowni, Elektrocieptowni, Oczyszczalni Sciekow, Skltadowiska Odpadéw.

BAT 14 Koksownia Przyjazn nie posiada wdrozonych systeméw ciagtych pomiaréw emisji na emitorach (brak wymagan

i15 prawnych w tym zakresie). Pomiary okresowe emisji zanieczyszczen do powietrza prowadzone sg w sposob
nastepujacy:

Czestotli-
Obiekt Emitor | wos¢

pomiaréw
Instalacja odpylania miynéw weglowych (weglownia) l4a 2 razy/rok
Instalacja odpylania miynéw weglowych (weglownia) 14b 2 razy/rok
Odpylanie strony koksowej baterii nr 1 (Filtr tkaninowy) | 5a 2 razy/rok
Odpylanie zatadunku koksu do ISCHK (Filtr tkaninowy) | 5b 2 razy/rok
Odpylanie strony koksowej baterii nr 1 (Filtr tkaninowy) | 5¢ 2 razyl/rok
Odpylanie strony koksowej baterii nr 2 (Filtr tkaninowy) | 6a 2 razy/rok
Odpylanie zatadunku koksu do ISCHK (Filtr tkaninowy) | 6b 2 razy/rok
Odpylanie strony koksowej baterii nr 2 (Filtr tkaninowy) | 6¢ 2 razy/rok
Odpylanie strony koksowej baterii nr 3 (Filtr tkaninowy) | 7a 2 razy/rok
Odpylanie roztadunku koksu z ISCHK (Filtr tkaninowy) | 7b 2 razy/rok
Odpylanie strony koksowej baterii nr 3 (Filtr tkaninowy) | 7c 2 razy/rok
Odpylanie sortowni i drog transportu koksu (Elektrofiltr) | 11 2 razy/rok
Odpylanie sortowni i drog transportu koksu (Elektrofiltr) | 11a 2 razy/rok
Odpylanie sortowni i drog transportu koksu (Elektrofiltr) | 11b 2 razy/rok
Odpylanie strony koksowej baterii nr 5 (Filtr tkaninowy) |9 2 razy/rok
Kottownia wodno-parowa 24 2 razy/rok
Wieza mokrego gaszenia 7 1 raz/rok
Piec rurowy 10 2 razy/rok
Bateria 1 1 2 razylrok
Bateria 2 2 1 raz/rok
Bateria 3 3 1 raz/rok
Bateria 4 4 1 raz/rok
Bateria 5 5 2 razy/rok

Pomiary wykonywane sg przez laboratorium posiadajgce wdrozony system zgodnie z normg PN-
EN ISO/IEC 17025:2018-02 metodykami akredytowanymi.

BAT 16 W koksowni, w celu okreslenia wielkosci emisji niezorganizowanej z odpowiednich zrodet, stosuje
sie obliczenia z wykorzystaniem wskaznikéw emisji okresowo weryfikowanych w oparciu o
metodyke bilansowo - pomiarowg z wykorzystaniem danych rejestrowanych podczas
prowadzonego monitoringu technologicznego.

BAT 42 Zastosowano:

- miyny weglowe (5 szt.) zabudowane w pomieszczeniu zamknietym, odpylane przez 2 uktady
cyklonowe,

- w petni obudowane stacje przesypowe i taSmociagi na weglowni,

- Instalacje stacjonarnego odkurzania

BAT 43 W procesach magazynowania i transportu mieszanki weglowej zapobieganie lub ograniczanie
niezorganizowanej emisji pytu osiggnieto poprzez:

- magazynowanie mieszanki weglowej w szczelnych zbiornikach magazynujgco-dozujacych,
- transport wegla zabudowanymi i zhermetyzowanymi tasmociggami,
- zastosowanie szczelnych teleskopow i korkéw weglowych w wozach zasypowych baterii.

BAT 44 Niskoemisyjny system obsadzania zapewniaja:

- hydroinzekcja gazéw obsadowych za pomocg wody amoniakalnej pod cisnieniem ok. 5 MPa do
dwéch odbieralnikdw w przypadku baterii nr 2 i 3, a w przypadku baterii nr 1 i 5 do jednego
odbieralnika wspomagana rurg przerzutowa zainstalowang na wozie zasypowym,

- komputerowo dobrana kalibracja dysz natryskowych do hydroinzekcji (poprawia zasysanie
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gazow obsadowych),

- stosowanie szczelnych teleskopow i korkéw weglowych w wozach zasypowych,

- monitoring czasu emisji widzialnej zasypu prowadzony zgodnie z Procedurg Zintegrowanych
Systemow Zarzadzania S-8 ,Okreslenie emisji widzialnej z baterii koksowniczej”.

Instalacje do odciggania gazéw obsadowych nie znalazly zastosowania w krajowych koksowniach.

BAT 45

Rozwigzania zapewniajgce prawidtowe odgazowanie mieszanki weglowej obejmuja:

- stosowanie tzw. indeksu koksowania, ktory obrazuje poprawne odgazowanie mieszanki (bat. 1
i5),

- réwnomiernie roztozony w czasie ruch technologiczny,

- harmonogram obsadzania i wypychania koksu z komér koksowniczych,

- przygotowywanie mieszanki weglowej zgodnie z opracowang optymalng receptura,

- wihasciwie dobrany i przestrzegany czas koksowania, ustalony w zaleznosci od temperatury
koksowania i wilgotnosci mieszanki weglowej,

- utrzymywanie rownomiernego rozktadu temperatury wzdtuz i na wysokosci $cian grzewczych
poprzez pomiar temperatur w kanatach kontrolnych,

- sterowanie opalaniem indywidualne dla poszczegdlnych $cian grzewczych,

- komputerowe sterowanie opalaniem baterii,

- automatyczne pozycjonowanie maszyn piecowych,

- ciagly pomiar zuzycia gazu opatowego,

- kontrole laboratoryjng parametréw koksu, w tym jego czesci lotnych.

BAT 46

W koksowni ograniczono emisje dzieki uzyskaniu ciggtej i nieprzerwanej produkcji koksu poprzez
wdrozenie:
46.1.

- przegladdw i inwentaryzacji stanu masywu ceramicznego, ram piecowych, drzwi piecowych,
- czyszczenia i uszczelniania kanatdéw rozdzielczych gazu opatowego,

- czyszczenia i regulaciji zawordéw powietrzno-spalinowych,

- remontéw zimnych i goragcych komér, napylania komor, spawania ceramiki,

- remontow drzwi piecowych (wraz z ich wymiang),

- zapewnienia droznosci osprzetu odbieralnikowego.

Powyzsze realizowane jest przez przeszkolony i wyspecjalizowany personel.
46.2.

- utrzymanie parametrow jako$ciowych mieszanki,

- przestrzeganie rezimu temperaturowo-cisnieniowego,

- utrzymanie stabilnych statych temperatur poprzez ich pomiar w kanatach kontrolnych
i indywidualne

- sterowanie opalaniem poszczego6lnych Scian.

46.3.

- systemu automatyki i monitoringu komputerowego parametréw pracy baterii koksowniczej,

- przegladdw i inwentaryzacji stanu poszczegoélnych Scian i elementéw masywu ceramicznego.

46.4.

- mechaniczne, automatyczne czyszczenie drzwi i ram piecowych po stronie maszynowej i po
stronie koksowe;j.

46.5.

- czyszczenie kolan rur wznosnych,

- kontroli i regulacji cisnienia w odbieralniku,

- odgrafitowanie sklepienia gornej partii komory za pomocg zdzierakdw zabudowanych na dragu
wypychowym i nadmuch sprezonego powietrza w czasie wypychania koksu.

46.6.

- automatycznego uktadu regulacji cisnienia w odbieralniku, a przez to w komorach
koksowniczych,

- zastosowanie drzwi z elastyczng ramka dociskang sprezynami oraz uszczelnienie zelazo na
zelazo.

46.7.

- zastosowanie uszczelnienia wodnego zamknie¢ pokryw rur wznosnych.

46.8.

- uszczelnianie pokryw otworéw zasypowych mieszaning gliny i wegla.

46.9.

- wydtuzenia czasu koksowania,

- ustalenie czasu koksowania na podstawie temperatury procesu koksowania i sktadu mieszanki
weglowej,

- kontroli jakosci wypychanego koksu i ewentualna korekta parametréw procesu opalania.

BAT 47

W oddziale weglopochodnych niezorganizowana emisja gazowa jest ograniczona do minimum
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poprzez zastosowanie nizej wymienionych technik:

- ograniczenie do minimum liczby kotnierzy dzieki stosowaniu spawanych ztgczy rur,

- zastosowanie uszczelnien kotnierzy i zawor6w odpowiednich dla przesytanego medium,

- zastosowanie pomp z uszczelnieniem mechanicznym (pompy z uszczelnieniem
gazodynamicznym, podwojnym uszczelnieniem mechanicznym),

- hermetyzacje zbiornikdw technologicznych,

- hermetyzacje zatadunku smoty i benzolu,

- peilng hermetyzacje (z poduszka azotowg) w aparatach oraz automatyczne odsysanie opar
substancji toksycznych,

- monitoring komputerowy pracy instalacji Weglopochodnych.

BAT 48 Zawartosci siarki w gazie koksowniczym ograniczono poprzez zastosowanie amoniakalnej metody
odsiarczania gazu koksowniczego.

BAT 49 Ograniczenie emisji z opalania baterii koksowniczej realizowane jest za pomoca nhizej podanych
technik:

49.1.

- optymalny i rownomierny sktad mieszanki weglowej,

- monitoring warunkéw hydrauliczno-temperaturowych pracy baterii,

- rozwigzania opisane w BAT 45 i BAT46,

- zastosowanie nowoczesnych konstrukcji uktadu grzewczego o wysokiej szczelnosci,

-z zastosowaniem recyrkulacji spalin w ilosci do 50% ogdlnej ich objetosci w obrebie ciggow
blizniaczych.

49.2.

- likwidacja drobnych peknie¢ i pustych spoin poprzez napylanie proszkiem ceramicznym,

- spawanie ceramiczne dla wszystkich typéw uszkodzen ceramiki oraz torkretowanie,

- remonty gorace typu gniazdowego.

49.3.

Zastosowanie cienszych ksztaltek ceramicznych o lepszej przewodnosci, a takze techniki

recyrkulacji spalin w komorze grzewcze;j.

49.4.

Zastosowanie do opalania baterii odsiarczonego gazu koksowniczego.

BAT 50 Ograniczono emisje pylu poprzez :

- zastosowanie instalacji odpylania strony koksowej, to jest kaptura odciggowego zintegrowanego
z wozem przelotowym,

- do oczyszczania gazu z pylu zastosowano filtry workowe o wysokiej skutecznosci,

- zastosowanie wieloczynno$ciowych, jednopunktowych maszyn piecowych nowej generaciji

BAT 51 W celu ograniczenia emisji pytu zastosowano dwie techniki opisane w BAT 51:

- suche gaszenie koksu (baterie nr 1-4) z odzyskiem ciepta jawnego i usuwaniem pylu z operacji
zatadunku, transportu i sortowania koksu przy pomocy filtrow workowych o wysokiej
skutecznosci,

- mokre gaszenie koksu (bateria nr 5), gdzie ograniczono emisje pylu poprzez zastosowanie
techniki 2, to jest zastosowanie konwencjonalnego mokrego gaszenia niskoemisyjnego z wiezg
gaszenia wyposazong w wypetnienie komérkowe wraz z urzagdzeniami pomocniczymi (zbiorniki
wody, osadnik koksiku i pompowania).

BAT 52 W Koksowni Przyjazni do odpylania drég transportowych koksu i sortowni zastosowano:

- baterie cyklonéw na 1 stopniu odpylania,

- elektrofiltry (3 szt.) na 2 stopniu odpylania.

W celu ograniczenia emisji pytu, urzgdzenia do sortowania, transportu i magazynowania koksu

zlokalizowano w zamknietych i szczelnych budynkach.

BAT 58 Powstaly w procesie oczyszczony gaz koksowniczy wykorzystywany jest do:

- opalania baterii koksowniczej,

- podgrzewania oleju ptuczkowego w piecu rurowym,

- rozmrazania wegla dostarczanego w wagonach (w odmrazalni wagonow),
- opalania kottowni gazowej, wodno-parowej,

- opalania kottéw Elektrocieptowni i Elektrowni,

- sprzedazy odbiorcom zewnetrznym.

Ponadto zastosowano rozwigzania technologiczne, techniczne i sposoby prowadzenia instalacji
zapewniajacy odpowiedni stopient ochrony srodowiska. Nalezg do nich w zakresie ochrony powietrza
przed zanieczyszczeniem:
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- sterowanie elektronicznie ,zamkniecia weglowe” wylotdw zbiornikdw weglowych wozu zasypowego wspomagane teleskopami
nowej konstrukcji (baterie nr 1i5),

- wzmocnienie konstrukcji masywu ceramicznego w strefie stropu i uzbrojenia bocznego baterii,
- drzwi do wyréwnania wsadu wyposazone w uszczelnienie,
- labiryntowe uszczelnienie potaczen odbieralnika z kolanami rur odciggowych,
- stosowanie do gaszenia wod technicznie czystych,
- osadnik koksu z przestrzennym wypetnieniem lamelowym dla szybkiej sedymentacji osadu z wod gasniczych.

b) dla instalacji energetycznego spalania paliw: Elektrocieptownia — blok energetyczny 21 MWe
i Elektrownia — blok energetyczny 71 MWe

Aktualnie wykonywane sg pomiary

nastepujacych substancji z czestotliwosciag

okreslona w pozwoleniu zintegrowanym:

NHjs - pomiar ciggly (wdrozony w zwiazku
z przewidywanym uruchomieniem
instalacji SCR)

NOy - pomiar ciagty

N.O - nie dotyczy

CO - pomiar ciggty

SO - pomiar ciggly

SOs - pomiar okresowy, 1 raz w roku

Chlorki gazowe wyrazone jako HCI - nie

dotyczy

HF - nie dotyczy

Pyt - pomiar ciagty

Metale i metaloidy - nie dotyczy

Hg - nie dotyczy

Calkowite LZO - nie dotyczy

Formaldehyd - nie dotyczy

CH, - nie dotyczy

PCDD/F - nie dotyczy

Pomiary substancji: NoO, HCI, HF, metalli

i metaloidéw, Hg, catkowite LZO,

formaldehydu, CH., PCDD/F nie sg

wykonywane, poniewaz nie dotyczg

przedmiotowej instalacji.

Nr Sposdéb realizacji: Elektrocieptownia - | Sposéb realizacji: Elektrownia - Blok
Konkluzji Blok energetyczny 21 MWe energetyczny 71 MWe
BAT
BAT2 Instalacja ma okreslong sprawnos¢ Instalacja ma okreslong sprawnosc¢ elektryczna -
elektryczng — 23,5 %. 32,0%
BAT3 W instalacji monitorowane sg kluczowe W instalacji monitorowane sg kluczowe parametry:
parametry: e przeptyw spalin - pomiar ciagty,
e przeptyw spalin - pomiar ciagty, e zawartos¢ tlenu w spalinach - pomiar ciggty,
e zawartos¢ tlenu w spalinach - pomiar e temperatura i ci$nienie spalin - pomiar ciagly,
ciagty, e zawartos¢ pary wodnej w spalinach — pomiar
e temperatura i ciSnienie spalin - pomiar ciagly.
ciagly, Parametry $ciekdw z oczyszczania spalin — nie
e zawarto$¢ pary wodnej w spalinach — dotyczy, instalacja nie wytwarza tego typu sciekow.
pomiar ciaghy.
Parametry $ciek6w z oczyszczania spalin —
nie dotyczy, instalacja nie wytwarza tego
typu Sciekow.
BAT 4

Aktualnie wykonywane sg pomiary nastepujacych
substancji z czestotliwos$cig okreslong w pozwoleniu
zintegrowanym:

NHjs - pomiar ciagly

NO, - pomiar ciagty

NO - nie dotyczy

CO - pomiar ciggty

SO, - pomiar ciagly

SO; - pomiar okresowy, 1 raz w roku

Chlorki gazowe wyrazone jako HCI - nie dotyczy
HF - nie dotyczy

Pyt - pomiar ciggty

Metale i metaloidy - nie dotyczy

Hg - nie dotyczy

Catkowite LZO - nie dotyczy

Formaldehyd - nie dotyczy

CH, - nie dotyczy

PCDD/F - nie dotyczy

Pomiary substancji: N.O, HCI, HF, metali

i metaloidéw, Hg, catkowite LZO, formaldehydu,
CH,, PCDDI/F nie sg wykonywane, poniewaz nie
dotyczg przedmiotowej instalaciji.
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BAT 6

taczenie i mieszanie paliw — Instalacja blok
energetyczny 21 MWe zagospodarowuje
nadwyzke gazu koksowniczego
powstajacego w procesie koksowania wegla
oraz gazu nadmiarowego z Instalaciji
Suchego Chiodzenia Koksu Oddziatu
Przyjazni. Zastepowanie ich innym paliwem
jest niecelowe.

Przeglady i konserwacja uktadu spalania jest
prowadzona planowo i zgodnie
z zaleceniami dostawcow.

Zaawansowany system kontroli - proces
spalania jest w petni zautomatyzowany

i prowadzony przez ukfad sterujgcy

w oparciu 0 zapisang w sterowniku krzywg
spalania. Taki uktad zapewnia prowadzenie
procesu spalania w optymalnym stopniu dla
danych warunkéw technologicznych.

Dobra konstrukcja urzadzen do spalania —
projekt instalacji zostat wykonany przez
uprawniong jednostke, majgca odpowiednie
doswiadczenie.

Dob6ér paliwa — nie dotyczy. Dobér paliwa
jest ograniczony przez konfiguracje
technologiczng Zakfadu: instalacja powstata
w celu zagospodarowania nadwyzki gazu
koksowniczego i gazu nadmiarowego
powstajgcego w procesie produkcji koksu
Oddziatu Przyjazn i zastepowanie ich innym
paliwem jest niecelowe.

taczenie i mieszanie paliw — Instalacja blok
energetyczny 71 MWe zagospodarowuje nadwyzke
gazu koksowniczego powstajgcego w procesie
koksowania wegla i zastepowanie jej innym paliwem
jest niecelowe.

Przeglady i konserwacja ukfadu spalania jest
prowadzona planowo i zgodnie z zaleceniami
dostawcow.

Zaawansowany system kontroli - proces spalania
jest w petni zautomatyzowany i prowadzony przez
uktad sterujacy w oparciu 0 zapisang w sterowniku
krzywg spalania. Taki uktad zapewnia prowadzenie
procesu spalania w optymalnym stopniu dla danych
warunkéw technologicznych.

Dobra konstrukcja urzadzen do spalania — projekt
instalacji zostat wykonany przez uprawniong
jednostke, majaca odpowiednie doswiadczenie.
Dobér paliwa — nie dotyczy. Dobér paliwa jest
ograniczony przez konfiguracje technologiczng
Zaktadu: instalacja powstata w celu
zagospodarowania nadwyzki gazu koksowniczego
powstajacego w procesie koksowania wegla i
zastepowanie jej innym paliwem jest niecelowe.

BAT 7

Obecnie nie jest stosowana zadna instalacja
w celu redukcji NOx.

Blok energetyczny 71 MWe jest wyposazony
w instalacje SCR (odazotowania spalin metoda
selektywnej katalitycznej redukcji tlenkéw azotu).

Dodatkowo blok energetyczny 71 MWe wyposazony
jest w instalacje selektywnej niekatalitycznej
redukcji tlenkéw azotu - SNCR (eksploatowana
przed uruchomieniem SCR), jako instalacje
rezerwowg, wtgczang w przypadku ewentualnej
awarii instalacji SCR.

Dotrzymanie wartosci granicznej amoniaku
BAT-AEL - 7 mg/Nm?.

BAT 8

Instalacja LCP bedzie wyposazona

w instalacje SCR, ktéra zostanie
zaprojektowana w taki sposéb, aby systemy
redukcji dziataly wtasciwie.

Blok energetyczny 71 MWe jest wyposazony
w instalacje SCR (odazotowania spalin metoda
selektywnej katalitycznej redukcji tlenkéw azotu).

Dodatkowo blok energetyczny 71 MWe wyposazony
jest w instalacje selektywnej niekatalitycznej
redukcji tlenkdéw azotu - SNCR (eksploatowana
przed uruchomieniem SCR), jako instalacje
rezerwowa, wigczang w przypadku ewentualnej
awarii instalacji SCR.
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BAT9

1. Wstepna petna charakterystyka
stosowanego paliwa.
Wstepna charakterystyka stosowanych paliw
byta wykonana na etapie projektowania
instalaciji.
2. Regularne badania jakosci paliwa.
Probki gazu koksowniczego i nadmiarowego
pobierane sa 1 raz na dobe zgodnie
z procedurg badawczg laboratorium CLP-B
Sp. z 0. 0. numer PB-127 (opartej na normie
PN-C-84901:1970 ). Prébki pobierane sa
przez przeszkolonych pracownikéw CLP-B
Sp. z 0.0., zgodnie z zapisami ujetymi
w Miesiecznym i Rocznym Zleceniu Ustug
Laboratoryjnych. Na podstawie wykonanych
oznaczen sktadu pobranych probek gazu
koksowniczego i nadmiarowego dokonuje
sie obliczen ciepta spalania oraz wartosci
opatowej LHV w oparciu 0 norme PN-EN
ISO 6976:2016-11. Warto$¢ kazdego ze
sktadnikow jest Srednig arytmetyczng
wynikow dwoch réownoleglych oznaczen.
W ramach sktadu gazu koksowniczego
oznacza sie CH4, CxHy, CO,, CO, H,, O,
N., a gazu nadmiarowego: CH,4, CO,, CO,
H>, Oz, N2. W ramach zawarto$ci siarki
oznacza sie zawarto$¢ H.S 1 raz na dobe.

3. Korekty parametréw regulacji obiektu —
proces spalania jest w peni
zautomatyzowany i prowadzony przez ukiad
sterujgcy w oparciu o zapisang w sterowniku
krzywa spalania. Taki uktad zapewnia
prowadzenie procesu spalania w
optymalnym stopniu dla danych warunkéw
technologicznych.

1. Wstepna pelna charakterystyka stosowanego
paliwa.

Wstepna charakterystyka stosowanych paliw byta

wykonana na etapie projektowania instalaciji.

2. Regularne badania jakosci paliwa.

Prébki gazu koksowniczego pobierane sag 1 raz na
dobe zgodnie z procedurg badawczg laboratorium
CLP-B Sp. z 0. 0. numer PB-127 (opartej na
normiePN-C-84901:1970). Probki pobierane sa
przez przeszkolonych pracownikéw CLP-B Sp. z o.
0. zgodnie z zapisami ujetymi w Miesiecznym

i Rocznym Zleceniu Ustug Laboratoryjnych. Na
podstawie wykonanych oznaczen skladu pobranych
probek gazu koksowniczego dokonuje sie obliczen
ciepfa spalania oraz wartosci opatowej LHV

w oparciu 0 norme PN-EN ISO 6976:2016-11.
Wartos¢ kazdego ze sktadnikow jest srednig
arytmetyczng wynikéw dwadch réwnolegtych
oznaczen. W ramach sktadu gazu koksowniczego
oznacza sie CH4, CxHy, CO,, CO, H;, O, N..

W ramach zawartosci siarki oznacza sie zawartos¢
H.S 1 raz na dobe

3. Korekty parametrow regulacji obiektu —
proces spalania jest w petni zautomatyzowany
i prowadzony przez uktad sterujgcy w oparciu
0 zapisang w sterowniku krzywa spalania. Taki
uktad zapewnia prowadzenie procesu spalania
w optymalnym stopniu dla danych warunkéw
technologicznych.

BAT10

System ciggtego pomiaru emisji w ,,Raporcie
miesiecznym lub ogélnym” rozrdznia
nastepujgce stany: N (0) — normalna praca;
R (1) — rozruch; K (2) — kalibracja; P (3) —
postdj instalacji.

W liczbie godzin rozliczeniowych podaje sie
liczbe godzin normalnej pracy oraz rozruchu,
postoju i kalibracji (gdzie kalibracja jest
liczona na podstawie recznego wpisu do
systemu).

Dla tworzenia systemu i sporzadzania
raportéw z emisji spalin w okresach
normalnej pracy, rozruchu i wytaczenia
okreslono nastepujace warunki pracy bloku:

Za koniec okresu rozruchu Elektrocieptowni
21 MWe nalezy uznac¢ stan, kiedy pracujg
2 palniki, a generator jest zsynchronizowany
z sieciag. Odpowiada to przeptywowi gazu

System ciggtego pomiaru emisji w ,Raporcie
miesiecznym lub ogdlnym” rozrdznia nastepujace
stany: N (0) — normalna praca; R (1) — rozruch; K (2)
— kalibracja; P (3) — postéj instalaciji.

W liczbie godzin rozliczeniowych podaje sie liczbe
godzin normalnej pracy oraz rozruchu, postoju

i kalibracji (gdzie kalibracja jest liczona na
podstawie recznego wpisu do systemu).

Dla tworzenia systemu i sporzgdzania raportow z
emisji spalin w okresach normalnej pracy, rozruchu
i wytgczenia okreslono nastepujgce warunki pracy
bloku:

Za poczatek okresu rozruchu Elektrowni 71 MWe

nalezy uzna¢ stan, w ktérym jest spetniony
nastepujacy warunek:

1. Potwierdzenie pracy kotta (brak aktywnego
sygnatu ACO).
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koksowniczego w ilosci okoto 6 - 7 tys. m¥h
i produkcji pary Swiezej rownej 35 — 40 t/h.
Za poczagtek okresu wylgczenia
Elektrocieptowni 21 MWe nalezy uznac stan,
kiedy pracuje 1 palnik, a generator nie jest
zsynchronizowany z siecig. Odpowiada to
przeptywowi gazu koksowniczego w ilosci
okoto 3 tys. m¥/h.

Tworzenie rocznego planu postoju instalaciji
w celu remontu i konserwacji urzadzen,
pozwala na zaprojektowanie systemoéw

i poznanie warunkéw uzytkowania innych niz
normalne i realizacje programu
naprawczego, w tym ograniczenie emisji
spalin do powietrza.

Monitorowanie poszczeg6lnych parametréw
zwigzanych z emisjg odbywa sie w sposob
ciagly, zaréwno w przypadkach normalnych
warunkéw uzytkowania jak i w przypadkach
rozruchu, zatrzymania i stanéw awaryjnych
instalacji. Brak monitorowania moze wystgpic
jedynie w przypadku kalibracji stacji
monitorowania lub jej awarii.

Na terenie zakfadu zostato wdrozonych
szereg dokumentow stanowigcych czesc
systemu zarzadzania srodowiskowego, ktére
zostaly omOwione w BAT 1.

Za koniec okresu rozruchu Elektrowni 71 MWe
nalezy uzna¢ stan, w ktéorym sa spetnione
nastepujace warunki:
1. Potwierdzenie pracy kotta (brak aktywnego
sygnatu ACO),
2. Zalgczony wylgcznik generatora Q11,
3. Osiaggnieto  temperature  spalin  przed
reaktorem SCR wigkszg lub rowng 283°C.

Za poczatek okresu wytaczenia Elektrowni 71 MWe
nalezy uzna¢ stan, w ktéorym sa spetnione
nastepujace warunki:

1. Potwierdzenie pracy kotta (brak aktywnego
sygnatu ACO);

2. Wylaczony wytacznik generatora Q11 lub
pracuje Stacja Rozruchowo-Zrzutowa;

3. Nastgpit spadek temperatury spalin przed
reaktorem SCR ponizej 278°C lub nastgpit
spadek temperatury na wlocie strony spalin
nieoczyszczonych Wymiennika Plytowego
ponizej 130°C.

Za koniec okresu wytaczenia Elektrowni 71 MWe
i poczatek okresu postoju nalezy uzna¢ stan,
w ktérym jest spetniony nastepujacy warunek:

1. Brak potwierdzenia pracy kotta (aktywny

sygnatu ACO).

Tworzenie rocznego planu postoju instalacji w celu
remontu i konserwacji urzgdzen, pozwala na
zaprojektowanie systemow i poznanie warunkow
uzytkowania innych niz normalne i realizacje
programu haprawczego, w tym ograniczenie emisji
spalin do powietrza.

Monitorowanie poszczegélnych parametréw
zwigzanych z emisjg odbywa sie w sposob ciagty,
zaréwno w przypadkach normalnych warunkéw
uzytkowania jak i w przypadkach rozruchu,
zatrzymania i stanéw awaryjnych instalacji. Brak
monitorowania moze wystagpic¢ jedynie w przypadku
kalibracji stacji monitorowania lub jej awarii.

Na terenie zakladu zostato wdrozonych szereg
dokumentdw stanowigcych czes¢ systemu
zarzadzania Srodowiskowego, ktére zostaty
omowione w BAT 1.

Monitorowanie poszczego6lnych parametrow
zwigzanych z emisjg odbywa sie w sposob

Monitorowanie poszczeg6inych parametrow

BAT 11 i isi i 5b ci
ciggly, zaréwno w przypadkach normalnych ZW|e,gzanych z emisja odbywa si¢ w sposob C|a‘g,’fy,
. . BT zaréwno w przypadkach normalnych warunkéw
warunkéw uzytkowania jak i w przypadkach . . . .
L . . uzytkowania, jak i w przypadkach rozruchu,
rozruchu, zatrzymania i stanéw awaryjnych L . - . -
. " . . . zatrzymania i stan6w awaryjnych instalacji. Brak
instalacji. ~ Brak  monitorowania - moze monitorowania moze wystgpi¢ jedynie w przypadku
wystagpi¢ jedynie w przypadku kalibracji stacji . . .. ) Y a“? J .y. p yp
. . . . kalibracji stacji monitorowania lub jej awarii.
monitorowania lub jej awarii. Zakres zgodny Zakres zaodny z BAT 4
ZBAT 4. godny '
W instalacji stosowane sg nastepujgce | W instalacji stosowane sg nastepujgce techniki
BAT47

techniki ograniczajgce emisje NOXx:
- palniki o niskiej emisiji,

- stopniowe podawanie powietrza,
- zaawansowany system kontroli,

ograniczajace emisje NOx:

- palniki o niskiej emisji,

- stopniowe podawanie powietrza,
- recyrkulacja spalin,
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- planowana do zastosowania instalacja
selektywnej redukcji katalitycznej SCR

Odstepstwo od stezen granicznych
poziomoéw  emisji NOx do czasu
wybudowania i uruchomienia instalacji SCR.

- zaawansowany system kontroli,

- instalacja selektywnej niekatalitycznej redukcji
SNCR,

instalacja selektywnej redukcji katalitycznej SCR.

Celem ograniczenia emisji CO do powietrza

Celem ograniczenia emisji CO do powietrza

BAT49 zastosowano optymalizacje spalania. Proces | zastosowano optymalizacje  spalania.  Proces
spalania jest w petni zautomatyzowany | spalania jest w  pelni  zautomatyzowany
i prowadzony przez uktad sterujgcy w | iprowadzony przez ukfad sterujacy w oparciu
oparciu 0 zapisang w sterowniku krzywa | o zapisang w sterowniku krzywa spalania.
spalania. Poziomy emisji NOx okreslone W Poziomy emisji NOx dia instalacji
BAT zostang dotrzymane przy zastosowaniu ) . 3
SCR: - s;redma roczna 100 mg/m 3
- érednia roczna 100 mg/m, - Srednia dobowa 110 mg/m?®.
& i 3
- Srednia dobowa 220 mg/m". Instalacja dotrzymuje poziomu emisji CO.
Odstepstwo od stezen granicznych | BAT 49 jest spelniony w zakresie technik
poziomow emisji NOx do czasu | ograniczania emisji CO.
wybudowania i uruchomienia instalacji SCR.
Sredni roczny poziom emisji CO dla instalacii
wynosi— $rednia roczna warto$¢ 100 mg/mq.
BAT 49 jest spetniony w zakresie technik
ograniczania CO.
Zrodiem gazu koksowniczego, stosowanego | Zrodlem gazu koksowniczego, stosowanego do
BAT50

do opalania kotta bloku energetycznego 21
MWe, jest instalacja do produkcji koksu
Koksownia Przyjazn. W instalacji tej
zastosowano procesy oOczyszczania gazu
koksowniczego zgodne z wymaganiami
konkluzji BAT w odniesieniu do produkcji
zelaza i stali, osiggajac  stezenie
resztkowego  siarkowodoru w  gazie

koksowniczym  ponizej 1000 mg/Nm?
(odsiarczanie za  pomoca  systemow
absorpcyjnych). Zrodiem gazu

nadmiarowego, stosowanego do opalania
kotta bloku energetycznego 21 MWe, jest
instalacja Suchego Chilodzenia Koksu
Koksownia Przyjazn. Stezenie siarkowodoru
w gazie nadmiarowym byto badane na etapie
budowy instalacji bloku energetycznego
21MWe w 2007 roku i oceny mozliwosci jego
wykorzystania do opalania kotta. Wedtug
tych danych stezenie siarkowodoru w gazie
nadmiarowym nie przekracza 30 mg/Nm?3.
Obecnie nie wykonuje sie takich analiz.

Zastosowanie gazu nadmiarowego spetnia
wymagania techniki dodawania paliwa
pomocniczego do paliwa podstawowego, ze
wzgledu na bardzo niskg zawartosé
siarkowodoru  w poréwnaniu do gazu
koksowniczego. Jednak obiekt  bloku
energetycznego 21 MWe zostat
wybudowany przede wszystkim w celu
wykorzystania niezagospodarowanego gazu
koksowniczego i nadmiarowego, a przez to
unikniecia odpowiednio: bezproduktywnego

opalania kotta bloku energetycznego 71 MWe, jest
instalacja do produkcji koksu Koksownia Przyjazn.
W instalacji tej zastosowano procesy oczyszczania
gazu koksowniczego zgodne z wymaganiami
konkluzji BAT w odniesieniu do produkcji zelaza
i stali, osiaggajgc stezenie resztkowego siarkowodoru
w gazie koksowniczym ponizej 1000 mg/Nm?
(odsiarczanie za pomocg systeméw absorpcyjnych).
Pomimo osigganych wynikéw odsiarczania gazu
koksowniczego przez instalacje do produkcji koksu
Koksownia Przyjazn, instalacja bloku
energetycznego 71 MWe nie spelia wymagan
konkluzji BAT50. Wymieniona technika wyboru
paliwa pomocniczego nie ma zastosowania
w przypadku  bloku energetycznego 71MWe,
poniewaz obiekt ten zostat wybudowany w celu
wykorzystania niezagospodarowanego gazu
koksowniczego i unikniecia jego bezproduktywnego
spalania w pochodni.

Graniczne poziomy emisji SO, zgodnie z BAT 50
dla instalacji:

- $rednia roczna - 150 mg/m?®,

- Srednia dobowa lub $rednia z okresu pobierania
prébek — 300 mg/m?.

Instalacja bloku energetycznego 71 MWe spetnia
wymagania standardéw emisyjnych dla instalacji
energetycznego spalania paliw.

Pomimo osigganych wynikéw odsiarczania gazu
koksowniczego przez instalacje do produkcji koksu
Koksownia Przyjazn instalacja bloku
energetycznego 71MWe nie dotrzymuje
granicznych pozioméw emisji SO, okreslonych
w konkluzji BAT50 dla stezeri Sredniorocznych.

37




spalania  w pochodni i
bezposrednio do powietrza.

wprowadzania

Graniczne poziomy emisji SO, zgodnie z
BAT 50 dla instalacji:

- $rednia roczna - 150 mg/m?,

- S$rednia dobowa lub Srednia z okresu
pobierania probek — 300 mg/m?.

Instalacja bloku energetycznego 21MWe
spetnia wymagania standardéw emisyjnych
dla instalacji energetycznego spalania paliw.
Pomimo osigganych wynikow odsiarczania
gazu koksowniczego przez instalacje do
produkcji koksu Koksownia Przyjazh oraz
zastosowania paliwa pomocniczego,
instalacja bloku energetycznego 21MWe nie
dotrzymuje granicznych pozioméw emisji
SO, okreslonych w konkluzji BAT50 dla
stezen Sredniorocznych.
Odstepstwo od $redniorocznych
granicznych poziomoéw emisji SO..

stezen

Odstepstwo od Sredniorocznych stezen granicznych
poziomow emisji SO;.

BAT 51

Ze wzgledu na niewielkg zawarto$¢ pyhu
w stosowanym paliwie gazowym, instalacja
nie wymaga zastosowania dodatkowych
urzadzen ograniczajgcych emisje pylu do
powietrza.

Dotrzymanie granicznej wartosci emisji pytu
BAT-AEL - 7 mg/Nm? ($rednioroczna)
BAT-AEL - 10 mg/Nm?® ($redniodobowa lub
Srednia z okresu pobierania probek)

Ze wzgledu na niskg zawarto$¢ pytlu w stosowanym
paliwie gazowym, instalacia nie wymaga
zastosowania dodatkowych urzadzen
ograniczajacych emisje pytlu do powietrza.

Dotrzymanie granicznej wartosci emisji pytlu BAT-
AEL- 7 mg/Nm? ($rednioroczna)

BAT-AEL- 10 mg/Nm?® ($rednio dobowa lub $rednia
z okresu pobierania prébek)

3) W zakresie ochrony Srodowiska przed hatasem

a) Dla instalacji koksowni ma zastosowanie BAT 1,5,13,18:

Nr konkluzji
BAT

Sposab realizacji w instalacji koksowni - Koksownia Przyjazni

BAT 1
BATS5

JSW KOKS S.A posiada certyfikaty zgodnosci z normami ISO 9001:2015, ISO 14001:2015, ISO
50001:2018, ISO 45001:2018 w catym obszarze jej funkcjonowania. Otrzymane certyfikaty
potwierdzajg wdrozenie i przestrzeganie systemu zarzadzania. Obowigzujgce

w koksowni procedury Systemu Zarzadzania Srodowiskowego ISO 14001:2015 zawierajg
wszystkie cechy okreslone w punktach 1- 9 BAT1.

Przestrzeganie przez wszystkich pracownikéw zapiséw dokumentacji Zintegrowanych Systemoéw
Zarzadzania Srodowiskiem (ograniczanie emisji hatasu), bezpieczefnstwem

i higieng pracy (przeciwdziatanie narazeniu pracownikéw na hatas) oraz zarzadzania energiag
(optymalne wykorzystanie maszyn i urzadzen).

BAT 13

W Koksowni Przyjazn wdrozono w petni skomputeryzowany system monitoringu i sterowania
catoscig instalacji koksowni: Wydziatu Produkcji Koksu i Wydziatu Produkcji Weglopochodnych,
a ponadto Elektrowni, Elektrocieptowni, Oczyszczalni Sciekéw, Sktadowiska Odpadéw.

BAT 18

Emisje hatasu ograniczono poprzez:

klimat akustyczny,

W Koksowni okresowo prowadzone sa pomiary hatasu w srodowisku na granicy terenéw
najblizszej zabudowy mieszkaniowej w porze dziennej oraz nocnej.

e usytuowanie najbardziej hatasliwych urzadzen (ssawa, mtyny, pompy, sprezarki itp.)
w budynkach z zamknietymi drzwiami i oknami,
e sukcesywna modernizacje instalacji i zastepowanie urzadzer nowymi poprawiajgcymi

e zastosowanie urzadzen spetniajgcych normy w zakresie ochrony akustycznej,
e wykorzystanie istniejgcych obiektdw jako naturalne ekrany akustyczne przy realizacji
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Nr konkluzji

BAT Sposab realizacji w instalacji koksowni - Koksownia Przyjazni

nowych inwestycji,

e wprowadzenie wlasciwej organizacji pracy poprzez ograniczenie prac zwigzanych
z emisjg hatasu w porze nocnej do niezbednego minimum,

e stala konserwacja i remonty urzgdzen mechanicznych,

e utrzymanie budynkow i instalacji w dobrym stanie technicznym.

b) Dla instalacji Elektrowni i Elektrocieptowni ma zastosowanie BAT 1,10,17:

Nr Sposéb realizaciji
konkluzji
BAT Elektrocieptownia — blok energetyczny Elektrownia - blok energetyczny
21 MWe 71 MWe
BAT 1 Spotka posiada system zarzgdzania Srodowiskiem wg normy ISO 14001:2015. System ten zawiera

wszystkie wymagania opisane w BAT1 w podpunktach 1-9.

Zagadnienia dotyczace emisji hatasu sa obecnie przedmiotem postepowania zwigzanego

z realizacjg programu redukcji hatasu majacego na celu ograniczenie emisji hatasu ze wszystkich
instalacji zlokalizowanych na terenie Koksowni Przyjazn.

BAT 10 Stosowanie sie do ,Planu zarzadzania srodowiskowego”, w szczegdlnosci do zasad
przeciwdziatania nadmiernej emisji hatasu.
BAT 17 Aby ograniczy¢ emisje hatasu stosowac sie bedzie jedna z ponizszych technik lub ich kombinacje:

turbogenerator oraz pompy zasilajace instalacji zostaty wyposazone w obudowy dzwiekochtonne.
Dodatkowo zabudowano nastepujgce urzadzenia

do ograniczenia emisji hatasu:

* ttumiki na wydmuchach pary,

« indywidualng izolacje rurociggéw i urzadzen.

Drzwi i okna w halach kottowni i maszynowni w czasie normalnych warunkéw pracy sa zamykane.
Spoika realizuje obecnie program obnizania hatasu emitowanego z terenu Oddziatu Przyjazn.

4) W zakresie gospodarki odpadami

a) Dla instalacji koksowni ma zastosowanie BAT 1,8,9,10,57:

Nr

konkluzji | Sposéb realizacji w instalacji koksowni — Koksownia Przyjazn

BAT

BAT 1 JSW KOKS S.A. posiada certyfikaty zgodnosci z normami ISO 9001:2015, ISO 14001:2015, ISO/IEC

27001:2013, 1ISO 50001:2018, ISO 45001:2018 w catym obszarze jej funkcjonowania. Otrzymane
certyfikaty potwierdzajg wdrozenie i przestrzeganie systeméw zarzadzania.

Obowigzujace w Koksowni Przyjazn procedury Systemu Zarzadzania Srodowiskowego ISO 14001:2015
zawierajg wszystkie cechy okreslone w punktach 1— 9 BAT1.

BAT 8 Dla zminimalizowania odpadéw powstajgce organiczne pozostatosci poprodukcyjne z koksowania
wegla, odzysku produktéw weglopochodnych i oczyszczania $ciekow wykorzystuje sie w catosci do
preparacji wsadu weglowego, zgodnie z Instrukcjg postepowania z odpadami w JSW KOKS S.A. (m.in.
spetnianie wymogéw BAT 57).

BAT 9 W koksowni odpady, ktérych nie mozna wykorzysta¢ lub poddac recyklingowi na terenie instalaciji,
przekazywane sa odbiorcy zewnetrznemu, posiadajgcemu stosowne zezwolenie na odzysk lub
unieszkodliwianie, lub sktadowane na wiasnym sktadowisku odpadéw, zgodnie z Instrukcjg
postepowania z odpadami w JSW KOKS S.A. Instrukcja szczegétowo opisuje spos6b postepowania z
odpadami oraz podziat kompetencji pracownikdw poszczegdlnych komorek organizacyjnych w tym
zakresie. Sktadowanie odpaddéw wytworzonych w procesach produkcyjnych na skladowisku wlasnym

speia wymég ustawy
0 odpadach, tj. unieszkodliwiania najblizej miejsca wytworzenia.

BAT 10 W celu unikniecia emisji do powietrza i wody state pozostatosci poprodukcyjne nie sg magazynowane,
lecz na biezgco dodawane do wegla, mieszane i kierowane do koksownia w baterii koksowniczych
zgodnie

z Instrukcjg postepowania z odpadami w JSW KOKS S.A. Zbiorniki wegla oraz przenosniki taSmowe sg
obudowane lub znajduja sie w pomieszczeniach zamknietych.

Ponadto w zakresie utrzymania ruchu wdrozono najlepsze praktyki operacyjne. Praktyki te opisane sg
w wewnetrznych aktach normatywnych Spéiki, w tym w Zarzadzeniu w sprawie obstugi technicznej
proceséw produkcyjnych. Opisano w nim m.in. zasady prowadzenia gospodarki remontowej, zasady
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Nr
konkluzji | Sposéb realizacji w instalacji koksowni — Koksownia Przyjazi

BAT
prowadzenia przegladdw oraz szczegétowy podziat kompetencji pracownikéw komorek organizacyjnych
Spoiki.

BAT 57 Pozostatosci poprodukcyjne w postaci osadéw smotowych z dekanterow oraz powstalych podczas

czyszczenia zbiornikéw, a takze osad nadmiarowy z oczyszczalni $ciekéw w catosci dozowane sg do
mieszanki weglowej i wykorzystane do preparacji wsadu do komor.

Przyjeto ponadto rozwigzania technologiczne, techniczne i sposoby prowadzenia instalacji

zapewniajgce osiaganie wysokiego stopnia ochrony srodowiska, takie jak:

- minimalizacja rodzajow i ilosci wytwarzanych odpadow, poprzez zakup i stosowanie materiatéw
pomocniczych na podstawie ich przydatnosci do ich recyklingu,

- maksymalnie zagospodarowanie wytworzonych odpady we wlasnym zakresie na terenie koksowni,
przy zastosowaniu metod odzysku, wykorzystania lub unieszkodliwiania odpaddw,

- stworzenie warunkéw dla odbiorcéw zewnetrznych prowadzgcych dziatalnos¢ w zakresie
przetwarzania odpadow.

b) dla pozostatych instalacji IPPC, dla ktorych dotychczas nie wydano decyzji KE w zakresie konkluzji
BAT

Sposab realizaciji

- maksymalnie zagospodarowanie wytworzonych odpady we wtasnym zakresie na terenie koksowni, przy
zastosowaniu metod odzysku, wykorzystania lub unieszkodliwiania odpadéw.

5) W zakresie gospodarki wodno-$ciekowej:

a) Dla instalacji koksowni
Zastosowano nastepujace rozwigzania wynikajace w szczegdlnosci z BAT 12, 13, 53- 56
i ogoélnymi:

Nr konkluzji

BAT
BAT 12 W Koksowni Przyjazn funkcjonuje trzystopniowa mechaniczno-chemiczno-biologiczna oczyszczalnia

Sciekéw. Na oczyszczalni istnieje mozliwos¢ odrebnego retencjonowania $ciekéw deszczowo-

przemystowych i Sciekdw poprodukcyjnych, co ma na celu ich wymieszanie i wyréwnanie sktadu

strumieni przed procesami oczyszczania biologicznego oraz zabezpieczenie sciekdw o

ponadnormatywnych tadunkach.

Oczyszczone Scieki koksownicze (poprodukcyjne) wprowadzane sg do potoku Bobrek.

Do celéw technologicznych wykorzystuje sie wode przemystowa z ujecia powierzchniowego

nalezacego do podmiotu zewnetrznego oraz oczyszczone Scieki deszczowe. Nie wykorzystuje sie

wody pitnej na liniach produkcyjnych.

BAT 13 W Koksowni Przyjazn wdrozono w petni skomputeryzowany system monitoringu i sterowania catoscig

instalacji koksowni: Wydziatu Produkcji Koksu i Wydziatu Produkcji Weglopochodnych, a ponadto

Elektrowni, Elektrocieptowni, Oczyszczalni Sciekow, Sktadowiska Odpadéw.

BAT 53 Dla baterii nr 5 wdrozono rozwigzania ograniczajace do minimum ilosci wody wykorzystywanej

do gaszenia i jej ponowne wykorzystanie w jak najwiekszym stopniu poprzez:

- zbieranie wéd opadowych i wykorzystywanie ich po oczyszczeniu do gaszenia koksu,

- wypetnienie komoérkowe w wiezy gaszenia, ktore korzystnie wptywa na ilos¢ pary wodnej

kondensujacej w wiezy i poprawiajgcej bilans wodny wiezy gaszenia; ogranicza emisje pytow

i oparéw,

- wypetnienie lamelowe poprawiajgce skutecznos$¢ oczyszczania wody po gaszeniu,

- zastosowanie dwukomorowego osadnika koksiku.

BAT 54 W Koksowni Przyjazn nie wykorzystuje sie wod procesowych o znacznej zawartosci sktadnikéw

organicznych (np. surowe Scieki koksownicze, Scieki z wysoka zawartoscig weglowodoréw itp.) jako

wody do gaszenia.

W procesie mokrego gaszenia wykorzystuje sie oczyszczone wody opadowe.

BAT 55 W procesie wstepnego oczyszczania sciekéw z procesu koksowania i oczyszczania gazu

Sposéb realizacji w instalacji - Koksownia Przyjazi
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BAT

Nr konkluzji

Sposab realizacji w instalacji — Koksownia Przyjazi

z jednoczesnym usuwaniem zawiesiny smotowo
- filtracja wody amoniakalnej;

sodowego.

Na oczyszczalni wstepnej Sciekéw zastosowano:
instalacje flotacji w celu usunigcia ze Sciekow migdzy innymi zanieczyszczen smotowych majacych
negatywny wplyw na prace Biologicznej Oczyszczalni Sciekow.

koksowniczego, przed odprowadzeniem do oczyszczalni Sciekéw, stosuje sie nastepujace techniki:
- oddzielanie i usuwanie smoty wymieszanej z woda amoniakalng prowadzone w odstojniku
zmechanizowanym; w tym samym urzadzeniu usuwane sa state osady smotowe;

- wysokosprawne odseparowywanie wody amoniakalnej od smoty w wiréwkach;

- zastosowanie kaskadowego przeptywu wody amoniakalnej przez zbiorniki manipulacyjne

— olejowej;

- odpedzanie amoniaku z wody amoniakalnej w kolumnie odpedowej z wykorzystaniem tugu

piaskowniki, komory reakcji i osadniki wstepne,

BAT 56

Koksownia Przyjazn spetnia wymagania BAT56:

W Koksowni Przyjazin w oczyszczalni Sciekow, stanowigcej instalacje IPPC, zastosowano
dwustopniowe biologiczne oczyszczanie Sciekoéw ze zintegrowanymi etapami nitryfikacji/ denitryfikacji.

Substancja BAT-AEL Czestotliwo$¢ pomiarow

ChzT 220 mg O-/| Srednia dobowa z 3 probek zmianowych
BZT5 20 mg O/l 6 X rok

siarkowodor i siarczki 0,1 mg/l 4 x rok

rodanki 4 mgl/l Srednia dobowa z 3 prébek zmianowych
cyjanki wolne 0,1 mg/l Srednia dobowa z 3 prébek zmianowych
WWA 0,05 mg/l 1 x rok

fenole lotne (indeks 0,5 mg/l Srednia dobowa z 3 prébek zmianowych
fenolowy)

azot ogdlny 50 mg/I Srednia dobowa z 3 prébek zmianowych

b) Dla instalacji Elektrowni i Elektrocieptowni

W zakresie gospodarki wodno-$ciekowej zastosowano nastepujace rozwigzania wynikajace

w szczegOlnosci z BAT 13 i 14 konkluzji dotyczacych najlepszych dostepnych technik dla instalacji
energetycznego spalania paliw: Elektrocieptownia — blok energetyczny 21 MWe i Elektrownia — blok

energetyczny 71 MWe.

zanieczyszczonych $ciekow, w ramach BAT
nalezy stosowac jedna lub obie podane nizej
techniki:

- Uzdatnianie wody (ponownie wykorzystywanie
wody/$ciekéw do innych celow)

- Gospodarka popiotem paleniskowym z instalaciji
suchego odzuzlania.

W przedmiotowej instalaciji:
Kociot Elektrocieptowni opalany jest

oczyszczonym gazem koksowniczym oraz gazem
nadmiarowym z Instalacji Suchego Chitodzenia
Koksu, ktére sg paliwami gazowymi - zatem nie
ma zastosowania technika odzuzlania spalin.
Instalacja wykorzystuje do produkcji pary wode
zdemineralizowana, produkowang we wiasnej
Stacji Demineralizacji Wody. Do zbiornikéw wody
zdemineralizowanej zawracane sg wszelkie

Nr Sposaéb realizacji: Elektrocieptownia - Blok Sposab realizacji: Elektrownia —

konkluzji | energetyczny 21 MWe Blok energetyczny 71 MWe

BAT

BAT 13 | Aby ograniczy¢ zuzycie wody i ilo$¢ uwalnianych | Aby ograniczy¢ zuzycie wody i ilo$¢ uwalnianych

zanieczyszczonych $ciekéw, w ramach BAT
nalezy stosowac jedng lub obie podane nizej
techniki:

- Uzdatnianie wody (ponownie wykorzystywanie
wody/Sciekéw do innych celow)

- Gospodarka popiotem paleniskowym z instalaciji
suchego odzuzlania.

W przedmiotowej instalacji:
Kociot Elektrowni opalany jest oczyszczonym

gazem koksowniczym, ktére jest paliwvem
gazowym - zatem nie ma zastosowania technika
odzuzlania spalin.

Instalacja wykorzystuje do produkcji pary wode
zdemineralizowana, produkowang we wiasnej
Stacji Demineralizacji Wody. Do zbiornikéw wody
zdemineralizowanej zawracane sg wszelkie
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Nr Sposob realizacji: Elektrocieptownia - Blok Sposob realizacji: Elektrownia -

konkluzji | energetyczny 21 MWe Blok energetyczny 71 MWe

BAT
kondensaty czyste powstajgce w trakcie pracy kondensaty czyste powstajgce w trakcie pracy
Elektrocieptowni. Elektrowni.
Odsoliny i odmuliny z walczakéw oraz Scieki Odsoliny i odmuliny z walczakow oraz Scieki
powstajace w Stacji Demineralizacji Wody powstajgce w Stacji Demineralizacji Wody
podawane sg do kanalizacji deszczowej na terenie | podawane sg do kanalizacji deszczowej na terenie
JSW KOKS S.A. Oddziat Przyjazin w Dgbrowie JSW KOKS S.A. Oddziat Przyjazn w Dgbrowie
Gorniczej i kierowane do Instalacji oczyszczalni Gorniczej i kierowane do Instalacji oczyszczalni
Sciekow, skad po oczyszczeniu zawracane sg do | Sciekdw, skad po oczyszczeniu zawracane sa do
zaktadowej sieci wody przemystowo-pozarowej do | zaktadowej sieci wody przemystowo-pozarowej do
ponownego wykorzystania. ponownego wykorzystania.
Obiegi chtodnicze pracujace na potrzeby instalacji | Obiegi chtodnicze pracujace na potrzeby instalacji
Elekterocieptowni oraz Koksowni Przyjazn pracujg | Elektrowni oraz Koksowni Przyjazn pracujg w
w uktadach zamknietych. Woda w obiegach jest uktadach zamknietych. Woda w obiegach jest
poddawana procesowi kondycjonowania, co poddawana procesowi kondycjonowania, co
pozwala na prace obiegow z zatezeniem 4,5 i tym | pozwala na prace obiegéw z zatezeniem 4,5 i tym
samym znaczng oszczedno$¢ wody do ich samym znaczng oszczednos¢ wody do ich
uzupetnienia. Scieki z od$éwiezania obiegéw uzupetnienia. Scieki z od$wiezania obiegéw
trafiajg do kanalizacji deszczowej na terenie JSW | trafiajg do kanalizacji deszczowej na terenie JSW
KOKS S.A. Oddziat Przyjazn w Dabrowie KOKS S.A. Oddziat Przyjazin w Dgbrowie
Gorniczej i kierowane do Instalacji oczyszczalni Gorniczej i kierowane do Instalacji oczyszczalni
Sciekéw, skad po oczyszczeniu zawracane sga do | Sciekdw, skad po oczyszczeniu zawracane sag do
zaktadowej sieci wody przemystowo-pozarowej do | zaktadowej sieci wody przemystowo-pozarowej do
ponownego wykorzystania. ponownego wykorzystania.
Wyzej opisane $cieki, niosace niskie tadunki Wyzej opisane Scieki, niosgce niskie tadunki
zanieczyszczen, na zadnym etapie oczyszczania | zanieczyszczen, na zadnym etapie oczyszczania
nie mieszaja sie ze strumieniami Sciekdw nie mieszajg sie ze strumieniami Sciekow
fenolowych z produkcji koksu, odciekami ze fenolowych z produkcji koksu, odciekami ze
sktadowiska odpadéw oraz Sciekami bytowo- sktadowiska odpadoéw oraz Sciekami bytowo-
gospodarczymi. gospodarczymi.

BAT 14 | Aby zapobiec zanieczyszczeniu Aby zapobiec zanieczyszczeniu

niezanieczyszczonych strumieni Sciekow i
ograniczy¢ emisje do wody, w ramach BAT nalezy
oddzieli¢ strumienie $ciekdw i oczyszczacd je
osobno, w zalezno$ci od zawartosci
zanieczyszczen.

- Rozwigzania wynikajace z BAT 14, dotyczgce
zapobiegania zanieczyszczeniu
niezanieczyszczonych strumieni sciekdw

i ograniczenia emisji do wody — sg ograniczone ze
wzgledu na konfiguracje systemow
odprowadzania sciekow.

W przedmiotowej instalacji:

W celu zapobiegania zanieczyszczeniu
niezanieczyszczonych strumieni sciekéw,
instalacja wydziela wody technologiczne o niskich
tadunkach zanieczyszczen, oczyszczaje i
ponownie wykorzystuje w instalacjach na terenie

niezanieczyszczonych strumieni $ciekow i
ograniczy¢ emisje do wody, w ramach BAT nalezy
oddzieli¢ strumienie $ciekoéw i oczyszczacd je
osobno, w zalezno$ci od zawartosci
zanieczyszczen.

- Rozwigzania wynikajgce z BAT 14, dotyczgce
zapobiegania zanieczyszczeniu
niezanieczyszczonych strumieni sciekdw

i ograniczenia emisji do wody — sg ograniczone ze
wzgledu na konfiguracje systeméw
odprowadzania sciekow.

W przedmiotowej instalacii:

W celu zapobiegania zanieczyszczeniu
niezanieczyszczonych strumieni sciekow,
instalacja wydziela wody technologiczne o niskich
tadunkach zanieczyszczen, oczyszczaje i
ponownie wykorzystuje w instalacjach na terenie
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Nr
konkluzji
BAT

Sposob realizacji: Elektrocieptownia - Blok
energetyczny 21 MWe

Sposob realizacji: Elektrownia -
Blok energetyczny 71 MWe

JSW KOKS S.A. Oddziat Przyjazn w Dgbrowie

Gorniczej, jako wode technologiczng oraz
przeciwpozarowa.

Instalacja wykorzystuje do produkcji pary wode
zdemineralizowana, produkowang we wiasnej
Stacji Demineralizacji Wody. Do zbiornikéw wody
zdemineralizowanej zawracane sg wszelkie
kondensaty czyste powstajace w trakcie pracy
Elektrocieptowni.

Odsoliny i odmuliny z walczakéw oraz Scieki
powstajace w Stacji Demineralizacji Wody
podawane sg do kanalizacji deszczowej na terenie
JSW KOKS S.A. Oddziat Przyjazin w Dgbrowie
Gorniczej i kierowane do Instalacji oczyszczalni
Sciekéw, skad po oczyszczeniu zawracane sa do
zaktadowej sieci wody przemystowo-pozarowej do

ponownego wykorzystania.

Obiegi chtodnicze pracujgce na potrzeby instalaciji
Elektrocieptowni oraz Koksowni Przyjazh pracujg
w uktadach zamknietych. Woda w obiegach jest
poddawana procesowi kondycjonowania, co
pozwala na prace obiegow z zatezeniem 4,5 i tym
samym znaczng oszczedno$¢ wody do ich
uzupetienia. Scieki z od$wiezania obiegéw
trafiajg do kanalizacji deszczowej na terenie JISW
KOKS S.A. Oddziat Przyjazn w Dgbrowie
Gorniczej i kierowane do Instalacji oczyszczalni
Sciekéw, skad po oczyszczeniu zawracane sa do
zaktadowej sieci wody przemystowo-pozarowej do

ponownego wykorzystania.

Wyzej opisane Scieki, niosgce niskie tadunki
zanieczyszczen, na zadnym etapie oczyszczania
nie mieszajg sie ze strumieniami sciekdw
fenolowych z produkcji koksu, odciekami ze
sktadowiska odpadéw oraz Sciekami bytowo-
gospodarczymi.

JSW KOKS S.A. Oddziat Przyjazn w Dgbrowie

Gorniczej, jako wode technologiczng oraz
przeciwpozarowa.

Instalacja wykorzystuje do produkcji pary wode
zdemineralizowana, produkowang we wiasnej
Stacji Demineralizacji Wody. Do zbiornikéw wody
zdemineralizowanej zawracane sg wszelkie
kondensaty czyste powstajace w trakcie pracy
Elektrowni.

Odsoliny i odmuliny z walczakow oraz Scieki
powstajagce w Stacji Demineralizacji Wody
podawane sg do kanalizacji deszczowej na terenie
JSW KOKS S.A. Oddziat Przyjazin w Dgbrowie
Gorniczej i kierowane do Instalacji oczyszczalni
Sciekow, skad po oczyszczeniu zawracane sag do
zaktadowej sieci wody przemystowo-pozarowej do

ponownego wykorzystania.

Obiegi chtodnicze pracujgce na potrzeby instalaciji
Elektrowni oraz Koksowni Przyjazn pracujg w
uktadach zamknietych. Woda w obiegach jest
poddawana procesowi kondycjonowania, co
pozwala na prace obiegéw z zatezeniem 4,5 i tym
samym znaczng oszczedno$¢ wody do ich
uzupetnienia. Scieki z od$wiezania obiegéw
trafiajg do kanalizacji deszczowej na terenie JISW
KOKS S.A. Oddziat Przyjazh w Dabrowie
Gorniczej i kierowane do Instalacji oczyszczalni
Sciekow, skad po oczyszczeniu zawracane sag do
zaktadowej sieci wody przemystowo-pozarowej do

ponownego wykorzystania.

Wyzej opisane Scieki, niosace niskie tadunki
zanieczyszczen, na zadnym etapie oczyszczania
nie mieszaja sie ze strumieniami sciekdw
fenolowych z produkcji koksu, odciekami ze
sktadowiska odpadow oraz Sciekami bytowo-
gospodarczymi.

a) Dla instalacji koksowni ma zastosowanie BAT 1,6,10,17:
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Nr
konkluzji
BAT

Sposob realizacji w instalacji koksowni — Koksownia Przyjazn

BAT 1

JSW KOKS S.A. posiada certyfikaty zgodnosci z normami ISO 9001:2015, ISO 14001:2015,
ISO/IEC 27001:2013, ISO 50001:2018, ISO 45001:2018 w calym obszarze jej funkcjonowania.
Otrzymane certyfikaty potwierdzajg wdrozenie i przestrzeganie systeméw zarzgdzania.

Obowigzujagce w Koksowni Przyjazni procedury Systemu Zarzadzania Srodowiskowego 1SO
14001:2015 zawierajg wszystkie cechy okreslone w punktach 1- 9 BAT1.

BAT 6

W celu kontroli nad wewnetrznymi przeptywami materiatéw, zastosowano taki sposéb

przechowywania i obstugi surowcéw, materiatdw wsadowych, a takze pozostatosci poprodukcyjnych,

ktéry minimalizuje emisje pytu z procesdw magazynowania i transportu.

W szczego6lnosci zastosowano nastepujace rozwigzania:

- przemiatownia wegla (5 mtynéw miotkowych) jest catkowicie obudowana, odpylana przez 2 uktady
baterii cyklonéw,

- wszystkie zbiorniki magazynowe i przelotowe Weglowni znajdujg sie w pomieszczeniach
zamknietych,

- obudowane tasmociggi Weglowni,

- drogi transportowe koksu (tasmociagi, stacje przesypowe, sortownie) wszystkie obudowane
i odpylane,

- prowadzenie ilosciowej kontroli dostaw wegla,

- wdrozenie procedury kontroli jakosci mieszanek weglowych,

- wdrozenie procedury sposobu postepowania z pozostato$ciami poprodukcyjnymi (osady smotowe,
osady z biologicznej oczyszczalni $ciekow),

- wdrozenie procedury sposobu postepowania z odpadami,

- misy i tace pod zbiornikami chemoodporne, bezodptywowe.

BAT 10

W celu unikniecia emisji do powietrza i wody state pozostato$ci poprodukcyjne nie sa magazynowane,
lecz na biezgco dodawane do wegla, mieszane i kierowane do koksownia w baterii koksowniczych
zgodnie z Instrukcja postepowania z odpadami w JSW KOKS S.A. Zbiorniki wegla oraz przenos$niki
taSmowe sg obudowane lub znajduja sie w pomieszczeniach zamknietych.

Ponadto w zakresie utrzymania ruchu wdrozono najlepsze praktyki operacyjne. Praktyki te opisane sg
w wewnetrznych aktach normatywnych Spéiki, w tym w Zarzgdzeniu w sprawie obstugi technicznej
procesow produkcyjnych. Opisano w nim m.in. zasady prowadzenia gospodarki remontowej, zasady
prowadzenia przegladéw oraz szczegétowy podziat kompetencji pracownikow komaérek
organizacyjnych Spotki.

Misy i tace pod zbiornikami chemoodporne, bezodptywowe.

BAT 17

Poniewaz BAT 17 dotyczy fazy projektowej nie ma zastosowania na obecnym etapie funkcjonowania
instalacji.

W przypadku realizacji nowych projektow Spotka stosuje wymaég uwzgledniania w dokumentacji
projektowej nowych obiektow zasad wynikajacych z BAT 17.

Postepowanie w przypadku likwidacji obiektéw jest elementem wydawanych w tym celu tak zwanych
instrukcji specjalnych bezpiecznego demontazu obiektdéw i urzadzen, ktére opracowywane sg na
podstawie zapiséw dokumentacji projektowe;.

Przyjeto ponadto rozwigzania technologiczne, techniczne i sposoby prowadzenia instalacji

zapewniajgce osiaganie wysokiego stopnia ochrony srodowiska, takie jak:

- wyposazenie obiektéw technologicznych, obiektow z substancjami niebezpiecznymi w misy i tace
bezodptywowe i chemoodporne,

- zbieranie wéd opadowych z terenu zaktadu do wewnatrzzakltadowej kanalizacji, a nastepnie
po oczyszczeniu na oczyszczalni Sciekow deszczowo-przemystowych zawracanie do ukfadu
technologicznego badz wprowadzanie do wod powierzchniowych.

b) dla instalacji Elektrowni i Elektrocieptowni ma zastosowanie BAT 1:

Nr Sposéb realizaciji
konkluzji Elektrocieptownia - blok energetyczny Elektrownia - blok energetyczny
BAT 21 MWe 71 MWe
BAT 1 13. z uwagi na rodzaj zastosowanego 13. z uwagi na rodzaj zastosowanego paliwa
paliwa gazowego, ryzyko emisji do gleby i wéd | gazowego, ryzyko emisji do gleby i woéd podziemnych
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podziemnych pochodzace z gospodarowania
paliwem, produktami ubocznymi i odpadami
oraz ich magazynowaniem, a takze
samonagrzewaniem i samozaptonem w trakcie
dziatan zwigzanych z gospodarowaniem
paliwem nie wystepuje. W instalacji paliwo
gazowe nie jest magazynowane.

Ryzyko zwigzane 2z magazynowaniem
roztworu mocznika ograniczone jest przez
zastosowanie odpowiedniego rodzaju
zbiornika usytuowanego w tacy
przeciwrozlewowej. Po wybudowaniu instalaciji
SCR, ryzyko zwigzane z magazynowaniem
reagenta dla SCR ograniczone bedzie przez
zastosowanie odpowiedniego rodzaju
zbiornika usytuowanego w tacy
przeciwrozlewowej

pochodzace z gospodarowania paliwem, produktami
ubocznymi i odpadami oraz ich magazynowaniem,
a takze samonagrzewaniem i samozaptonem w trakcie
dziatan zwigzanych z gospodarowaniem paliwem nie

wystepuje. W instalacji paliwo gazowe nie jest
magazynowane.
Ryzyko zwigzane z magazynowaniem roztworu

mocznika do instalacji SNCR ograniczone jest przez
zastosowanie  odpowiedniego  rodzaju  zbiornika
usytuowanego w tacy przeciwrozlewowe;.

Ryzyko zwigzane z magazynowaniem wody
amoniakalnej do instalacji SCR ograniczone jest przez
zastosowanie odpowiedniego zbiornika. Zbiornik jest
wykonany jako niskoci$nieniowy, stalowy ze stali
nierdzewnej, pionowy, dwuptaszczowy o klasie
odpornosci materiatu ptaszcza zewnetrznego réwnej
klasie ptaszcza wewnetrznego. Podwdjna Scianka
obejmuje catg powierzchnie zbiornika od dolu do
poziomu dopuszczalnego napetienia. Przestrzen
miedzyptaszczowa jest monitorowana za pomocg
uktadu detekcji przeciekéw. Zbiornik jest zlokalizowany
na wolnym powietrzu, posadowiony na betonowym

cokole fundamentowym w tacy przeciwrozlewowe;j.

7) W zakresie zapewnienia efektywnego korzystania energii:

a) dla instalacji Koksowni ma zastosowanie BAT 2,3,4,5,58:

Nr k;:';'uz" Sposéb realizacji w instalacjach Koksowni Przyjazih
BAT 2 W koksowni ograniczono zuzycie energii cieplnej poprzez:

1. Zoptymalizowanie systemu osiggania ptynnosci i stabilnosci procesu technologicznego tak, aby nie
odbiegat od zadanych parametréw dzieki wdrozeniu:

- monitoringu parametréw pracy uktadu grzewczego baterii koksowniczej,

- monitoringu parametrow technologicznych na drodze gazu koksowniczego,

- Scistego przestrzegania harmonogramu obsadzania i wypychania komor,

- monitoringu temperatur w kanatach kontrolnych baterii koksowniczej,

- monitoringu instalacji ssaw, benzolowni oraz Biologicznej Oczyszczalni Sciekdw,

- systemu automatycznego sterowania instalacjami Wydziatu Produkcji Koksu i Wydziatu Produkciji
Weglopochodnych;

- okreslenie konkretnych poziomoéw zuzycia energii dla poszczegélnych proceséw technologicznych

i poréwnywanie ich w perspektywie dtugoterminowej poprzez wydawanie Polecenia Stuzbowego
Czionka Zarzadu d/s Produkcji i Techniki w sprawie wskaznikéw techniczno — technologicznych,
uzyskow produktéw, zuzycia surowcow oraz mediow energetycznych obowigzujgcych w danym roku i
rozliczanie z jego wykonania w ujeciu miesiecznym, kwartalnym i rocznym.

2. Odzyskiwanie nadwyzek ciepta z proceséw technologicznych oraz ponowne wykorzystanie ciepta
jawnego poprzez:

- w instalacji suchego chtodzenia koksu (ISChK) w kottach odzysknicowych odzyskuje sie z gorgcego
koksu ciepto wykorzystywane do produkcji pary wodnej do celéw technologicznych,

- wykorzystanie spalin z opalania baterii do podgrzewania powietrza do opalania baterii,

- zagospodarowanie gazu odpadowego jako paliwa, tj. gazu nadmiarowego z ISChK do opalania kotta
Elektrocieptowni,

- odzyskiwanie nadwyzek ciepta poprzez zastosowanie wymiennikdw ciepta w
weglopochodnych,

- odzyskiwanie nadwyzek ciepta powstatego w instalacji katalitycznego rozktadu amoniaku i produkciji
siarki metodg Clausa (KRAIC);

3. Zoptymalizowanie zarzadzania para i cieptem poprzez:

instalacji
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Nr konkluzji
BAT

Sposab realizacji w instalacjach Koksowni Przyjazi

- wykorzystanie pary wodnej powstatej w kottach odzysknicowych instalacji ISChK,

- zagospodarowanie gazu nadmiarowego z ISChK do opalania kotta Elektrocieptowni,
- wykorzystanie spalin z opalania baterii koksowniczej do podgrzewania powietrza,

- monitoring temperatur w kanatach kontrolnych baterii koksowniczej,

- automatyczne sterowanie podawania pary wysokoci$nieniowej i niskocisnieniowej z KRAIC do
kolumny odpedowej amoniaku,

- ciagly monitoring zuzycia pary technologicznej, kontrola wskaznikéw jej zuzycia,

- ograniczenie strat ciepta poprzez zastosowanie odpowiednich materiatéw izolacyjnych w baterii
koksowniczej i do izolacji rurociggébw z mediami technologicznymi, optymalizacje czasu trwania
operacji przy otwartych drzwiach i otworach,

- utrzymywanie w dobrym stanie izolacji termicznej instalacji technologicznej i rurociggéw
przesytowych (sukcesywna wymiana zuzytych izolacji),

- zapewnienie szczelnosci masywu ceramicznego (naprawy biezace),

- wdrozenie systemu zarzadzania energig 1ISO 50001:2018,

- przestrzeganie przez wszystkich pracownikéw zapisow dokumentacji Systemdéw Zarzgdzania,
a w szczegolnosci instrukcji  stanowiskowych, instrukcji technologicznych, instrukcji obstugi i
eksploatacji oraz odpowiednich pisemnych procedur, w ktérych zamieszczono zasady oszczednego
gospodarowania cieptem i energig.

BAT 3

Ograniczenie zuzycia energii pierwotnej w Koksowni polega na optymalizacji procesu zuzycia gazu
koksowniczego poprzez biezgce monitorowanie miedzy innymi:

- systemu automatyki opalania baterii koksowniczych (komputerowe sterowanie opalaniem baterii),
- komputerowego systemu sterowania pracg instalacji ISChK,

- zuzycia gazu do podgrzewania oleju ptuczkowego w piecu rurowym,

- zuzycia gazu do rozmrazania wegla, a takze jego przesyt do odbiorcy zewnetrznego,

- temperatury spalin z opalania baterii koksowniczej,

- temperatury w kanatach kontrolnych baterii,

- hermetyzacji aparatury weglopochodnych oraz zatadunku benzolu,

- zuzycia gazu do opalania kottow instalacji Elektrocieptowni oraz Elektrowni.

Koksownia Przyjaznh eksploatuje stacje redukcyjng gazu oraz pochodnie (odpustnice), w ktorej spalany
jest niewykorzystany do celéw technologicznych gaz koksowniczy.

Efektywne wykorzystanie energii zapewnia automatyzacja i komputerowe systemy sterowania
procesami technologicznymi.

BAT 4

W Koksowni Przyjazn wykorzystuje sie odpylone i odsiarczone nadwyzki:

- gazu nadmiarowego z ISChK,

- gazu koksowniczego,

do produkcji ciepta i energii elektrycznej w instalacjach Elektrocieptowni oraz Elektrowni.
Ponadto Koksownia Przyjaznh sprzedaje cze$¢ gazu koksowniczego odbiorcom zewnetrznym.

BAT5

W celu ograniczenia zuzycia energii elektrycznej w Koksowni Przyjazr wdrozono system zarzgdzania
energig 1SO 50001:2018 oraz wydano Zarzadzenie w sprawie gospodarki energetycznej. Ponadto
instalowane sg nowe urzadzenia elektryczne o wysokiej sprawnosci energetycznej oraz przemienniki
czestotliwosci. W ramach wdrozonych systemow zarzadzania prowadzony jest ciggly nadzor zuzycia
energii dla zapewnienia jej efektywnego wykorzystania.

BAT 58

Powstaly w procesie oczyszczony gaz koksowniczy wykorzystywany jest do:
- opalania baterii koksowniczej,

- podgrzewania oleju ptuczkowego w piecu rurowym,

- rozmrazania wegla dostarczanego w wagonach (w odmrazalni wagonéw),
- opalania kottowni gazowej, wodno-parowej,

- opalania kottéw Elektrocieptowni i Elektrowni,

- sprzedazy odbiorcom zewnetrznym.

b) dla instalacji Elektrowni i Elektrocieptowni ma zastosowanie BAT 12:

Nr Sposob realizacji
konkluzji Elektrocieptownia - blok energetyczny Elektrownia - blok energetyczny
BAT 21 MWe 71 MWe
BAT 12 Proces spalania w instalaciji jest w petni Proces spalania w instalaciji jest w petni
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zautomatyzowany i prowadzony przez
uktad sterujgcy w oparciu o zapisang

w sterowniku krzywa spalania.

Taki uktad zapewnia prowadzenie procesu
spalania w optymalnym stopniu dla danych
warunkéw technologicznych. W instalaciji
wykorzystywane sg nastepujgace techniki:

« optymalizacja spalania,

« optymalizacja cyklu pary,

» minimalizacja zuzycia energii na potrzeby
wiasne,

« zaawansowany system kontroli.

zautomatyzowany i prowadzony przez ukfad
sterujgcy w oparciu o zapisang w sterowniku krzywa
spalania. Taki uktad zapewnia prowadzenie procesu
spalania w optymalnym stopniu dla danych warunkéw
technologicznych. W instalacji wykorzystywane sg
nastepujace techniki:

« optymalizacja spalania,

* optymalizacja cyklu pary,

» minimalizacja zuzycia energii na potrzeby wiasne,
* wstepny podgrzew powietrza i paliwa do spalania,
» zaawansowany system kontroli.

8) W zakresie

cofania z eksploataciji:

a) dla instalacji Koksowni ma zastosowanie BAT 1,17:

E;nkluzji Spos6b realizacji w instalacjach Koksowni Przyjazn

BAT

BAT 1 JSW KOKS S.A. posiada certyfikaty zgodnosci z normami ISO 9001:2015, ISO 14001:2015, ISO/IEC
27001:2013, ISO 50001:2018, ISO 45001:2018 w calym obszarze jej funkcjonowania. Otrzymane
certyfikaty potwierdzajg wdrozenie i przestrzeganie systeméw zarzadzania.
Obowigzujace w Koksowni Przyjazi procedury Systemu Zarzadzania Srodowiskowego 1SO 14001:2015
zawierajg wszystkie cechy okreslone w punktach 1— 9 BAT1.

BAT 17 | BAT 17 dotyczy fazy projektowej. Nie ma zastosowania na obecnym etapie funkcjonowania instalacji.

W przypadku realizacji nowych projektéw Spotka stosuje wymag uwzgledniania w dokumentacji projektowej
nowych obiektéw zasad wynikajacych z konkluzji BAT 17.

Postepowanie w przypadku likwidacji jest elementem wydawanych w tym celu tak zwanych instrukcji
specjalnych bezpiecznego demontazu obiektéw i urzadzen, ktdre opracowane sg na podstawie zapisow

dokumentaciji projektowe;.

VIIl. Czes$¢ Il decyzji ,,Warunki wprowadzania do sSrodowiska substanciji i energii”,

Punkt 1. ,Wprowadzanie pytéw i gazéw do powietrza”, Podpunkt B

otrzymuje brzmienie:

B. Stan od dnia 5.09.2018 r.

B.1. Dopuszczalna wielko$¢ emisji substancji do powietrza z poszczegodlnych instalacji od dnia

5.09.2018 r.

B.1.1. Instalacja do produkcji koksu

Symbol Zrédio emisji, |Urzadzenia| Charakterystyka | Czas Rodzai Wielkos$¢ | BAT-
Lp. er)(ni to?a nazwa obiektu, ochrony emitora pracy zaniec;) szagzenia emisji AEL
rodzaj emitora | powietrza | h [m] d [m] [hirok] y [kg/h] | mgim®
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Onalanie baterii Dwutlenek azotu - 500
k%k sowniczei Dwutlenek siarki - 500
1 E-1 s l: - 120 4,0 8760 Tlenek wegla 66,32 -
bateria nr 1, Pyt ’ 20
komin Pyt zawieszony PM10 1,63 -
Ovalanie baterii Dwutlenek azotu - 500
k[())ksowniczej Dwutlenek siarki - 500
2 E-2 bateria nr 2. - 120 4,0 8760 TIene;y\;vegla 2(?4}),0 2(; y
komin Pyt zawieszony PM10 1,632 -
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Symbol Zr6dio emisji, | Urzadzenia| Charakterystyka | Czas Rodzaj Wielkos¢ | BAT-
Lp. emitora | Nazwa obiektu, ochrony emitora pracy zanieczyszczenia emisji AEL
rodzaj emitora | powietrza | h [m] d [m] [hirok] [kg/h] | mgim?®
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
. " Dwutlenek azotu - 500
Ok%zilsag\;\c/enibciteejru Dwutlenek siarki - 500
3 E-3 bateri ! - 120 4,0 8760 Tlenek wegla 204,0 -
ateria nr 3, Pyl 5 209
komin Pyt zawieszony PM10 1,639 -
Opalanie baterii Dwutlenek azotu ) 500
koksowniczej Dwutlenek siarki - 500
4 E-4 bateri ’ - 120 4,0 8760 Tlenek wegla 204,0 -
ateria nr 4, Py} A 20
komin Pyt zawieszony PM10 1,63 -
Opalanie baterii Dwautienek azotu . 500
koksowniczej Dwutlenek siarki - 500
5 E-5 bateri ’ - 120 34 8760 Tlenek wegla 62,96 -
ateria nr 5, Py} ' 20
komin Pyt zawieszony PM10 1,57 -
Dwutlenek siarki 1,6 -
Wypychanie Bateria Tlenek wegla 42,5 -
koksu, bateria . Pyt - 10
6 E-5a nr 1, komin filct?/t\llcc))?l?gvm’/y 22 2.0 8760 Pyt zawieszony PM10 0,585 -
instalacji odpylania Benzo(a)piren 0,00009 -
Substancje smotowe 0,054 -
Roztadunek koksu Dwutlenek siarki 0,74 -
z ISChK . Tlenek wegla 10,8 -
. Bateria
nr 1, baterie . Pyt - 20
! E-5b nrlinr2, fil(gt\llg?lft\),:l/\’/y 22 2.0 8760 Pyt zawieszony PM10 0,65 -
komin instalacji Benzo(a)piren 0,00011 -
odpylania Substancje smotowe 0,0045 -
Dwutlenek siarki 1,6 -
Wypychanie . Tlenek wegla 42,5 -
8 | E-5c | Koksu baterianr s?zﬁsglznnlb 22 2,0 8760 Py y 10
1, komin instalacji filtr workom’/y ' Pyt zawieszony PM10 0,585 -
odpylania Benzo(a)piren 0,00009 -
Substancje smotowe 0,054 -
Dwutlenek siarki 1,6 -
Wypychanie . Tlenek wegla 42,5 -
kolgsrf}{ bateria Odpylnik Pyt * - 10
9 E-6a ; statyczny, 22 2,0 8760 .
nr 2, komin filtr workowy Pyt zawieszony PM10 0,585 -
instalacji odpylania Benzo(a)piren 0,00009 -
Substancje smotowe 0,054 -
Dwutlenek siarki 1,14 -
Zatadunek koksu '
doISChK nr1, | Odpylnik T'e”el'j‘y‘;veg'a LTS
odpylania Benzo_(a)plren 0,00011 -
Substancje smotowe 0,0095 -
Dwutlenek siarki 1,6 -
Wypychanie Odpylnik Tlenek wegla 42,5 -
koksu, bateria nr Pyt - 10
1 E-6C 2, komin instalacji ﬁﬁ:a\l,t\,)gzk?\;\’,y 22 2.0 8760 Pyt zawieszony PM10 0,585 -
odpylania Benzo(a)piren 0,00009 -
Substancje smotowe 0,054 -
Dwutlenek siarki 1,6 -
Wypychanie . Tlenek wegla 42,5 -
12 | E7a | KOksu, bateria S?QEZ'Z”AS 22 2,0 8760 Pyt - 10
nr 3, komin filtr WOI’kOV\’Iy ' Pyt zawieszony PM10 0,585 -
instalacji odpylania Benzo(a)piren 0,00009 -
Substancje smotowe 0,054 -
Zatadunek koksu D%:trlgllevl\(l S'?;kl 2073
do ISChK nr2, | Odpylnik oot €9 " 0
13 E-7b baterie nr 3i 4, statyczny, 22 2,0 8760 Y
komin instalacji | filtr workowy Pyt zawieszony PM10 0,65 .
odpylania Benzq(a)plren 0,00011 -
Substancje smotowe 0,0045 -
_ Odpylnik Dwutlenek siarki 1,6 -
Wypychanie Tlenek wegla 42,5 -
koksu, bateria statyczny, Pyt - 10
14 | E-7c DA 22 2,0 8760 Y
nr 3, komin filtr ' Pyt zawieszony PM10 0,585 -
instalacji odpylania workowy Benzo(a)piren 0,00009 -
Substancje smotowe 0,054 -
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Symbol Zr6dio emisji, | Urzadzenia| Charakterystyka | Czas Rodzaj Wielko$¢ | BAT-
Lp. emitora | Nazwa obiektu, ochrony emitora pracy zanieczyszczenia emisji AEL
rodzaj emitora | powietrza | h [m] d [m] [hirok] [kg/h] | mgim?®
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
. Dwutlenek siarki 1,6 -
Wypychanie Odpylnik Tlenek wegla 42,5 -
koksu, bateria statyczny, Pyt - 10
15 | E-8a  Dae 22 2,0 8760 Y
nr 4, komin filtr ' Pyt zawieszony PM10 0,585 -
instalacji odpylania worko Benzo(a)piren 0,00009 -
Wy Substancje smotowe 0,054 -
Dwutlenek siarki 1,14 -
Roztadunek koksu '
ZISChK nr2, | Odpylnik T'e”el'j‘y‘;veg'a LTS
10| E Egrtr?irrlmainnsrt;éé} f.ﬁmﬁzkgvy 2 20 8780 Pyt zawieszony PM10 | 1463 -
odpylania Benzo(a)piren 0,00011 -
Substancje smotowe 0,0095 -
Dwutlenek siarki 1,6 -
Wypychanie Odovinik Tlenek wegla 42,5 -
koksu, bateria nr Py Pyt - 10
17 E-8c 4, komin instalacji ﬁﬁ:a:%:rzkgy’ 22 2.0 8760 Pyt zawieszony PM10 0,585 -
odpylania Wy Benzo(a)piren 0,00009 -
Substancje smotowe 0,054 -
Dwutlenek siarki 1,72 -
Wypychanie Tlenek wegla 9,93 -
koksu, bateria nr Filtr Pyt - 10
18 E-9 5, komin instalacji | workowy 33 2.0 8760 Pyt zawieszony PM10 0,41 -
odpylania Benzo(a)piren 0,00004 -
Substancje smotowe 0,0235 -
Dwutlenek siarki 0,5014
TIeneII;y\;vegIa 60106 25 git
Chtodzenie koksu, V_Vypelnlfe— Pyt zawieszony PM10 0,668 koksu
wieza gagnicza | ™€ komor- Benzo(a)piren 0,00004 | -
19 E-7 baterii kowe 40 8,3% 8760 A ! -
aterii nr 5, Z kurtyna Substancje smotowe 0,2256 ]
komin wodna Amoniak 0,9610 ]
Siarkowodor 0,8356 )
Cyjanowodoér 0,0418
Fenol 0,0125 i
Podgrzewanie Dwutlenek azotu 3,7 -
oleju ptuczkowego, Dwutlenek siarki 3,7 -
20 E-10 piec rurowy, - 35 12 8760 Tlenek wegla 7.4 -
benzolownia, Pyt 0,148 -
komin Pyt zawieszony PM10 0,148 -
Sortowanie Bateria
i transport koksu .
z baterii nr 1-4 cyklonow, Pyt -
21 E-11 - ' odpylacz 60 3,2 8760 . 20
so_rto_wnla, ) elekiro- Pyt zawieszony PM10 3 .
komin instalacji statyczn
odpylania y
. Sortowanie Bateria
i transport koksu .
z baterii nr 1-4 cyklonow, Pyt -
22 | E-1lla - ' odpylacz 60 3,2 8760 . 20
sortownia, clekiro- Pyt zawieszony PM10 3 _
komin instalacji statyczn
odpylania y
Sortowanie )
. Bateria
i transport koksu P
23 | E-11p |2 bateriinri-4, Cy; v 60 3,2 8760 Pyt - 20
i sortownia drobna, Oelg)klt;a(;:-z ' Pyt zawieszony PM10 3 i
komin instalacji statyczny
odpylania
Przygotowanie
wsladu,_ 2 stopniowy i 7 7
24 | E-14a | Weglownia, uktad 21 08 4100 Py R R
miyny nr 1-3, . Pyt zawieszony PM10 0,28 ® -
komin instalacji cyklonow
1
odpylania
Przygotowanie
wsl,adu,_ 2 stopniowy Pyt 9 209
25 | E-14b weglownia, ukfad 21 0,8 4100 Ty N -
miyny nr 4-5, ) Pyt zawieszony PM10 0,28 -
komin instalacji cyklonow
/|
odpylania

a) — Srednica zastepcza
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D296 18910 _ gdstepstwa opisane w punkcie B.7

B.1.2 Instalacja energetycznego spalania paliw- Kottownia wodno-parowa

Svmbol Zrédto emisji, Urzadzenia | Charakterystyka pr:?:?/ Rodzaj Stezenie
Lp. ymbo nazwa obiektu, ochrony emitora zanieczyszczenia emisyjne
emitora L - [h/rok]
rodzaj emitora powietrza pan
h[m] | d[m] [mg/m’]
1 2 3 4 5 6 7 8 9
Kociot parowy o wydajnosci 12 Dwutlenek azotu 200
1| E-24a MM (8.8 MW opalany gazem - 16 | 10 | 8760 |Dwutlenek siarki 400
koksowniczym, kottownia wodno-
parowa w obiekcie 705, komin Pyt 5
Kociot wodny nr 2 o wydajnosci 12 Dwutlenek azotu 200
3 MW (13,2 MW1t) opalany gazem ) .
2 E-24b koksowniczym, kotownia wodno- 16 1,0 5000 |Dwutlenek siarki 400
parowa w obiekcie 705, komin Pyt 5
Kociot wodny nr 2 o wydajnosci 12 Dwutlenek azotu 200
3 | E24c MW (13,2 MW) opalany gazem ) 16 1.0 5000 |[Pwutlenek siarki 400
koksowniczym, kottownia wodno-
parowa w obiekcie 705, komin Pyt 5

“stezenie emisyjne w mg/m? suchych spalin przeliczonych na warunki normalne przy 3% zawartosci tlenu.

B.2. Dopuszczalna roczna emisja substancji do powietrza z poszczegodlnych instalacji od dnia

5.09.2018 r.:

B.2.1. Dopuszczalna roczna emisja substancji do powietrza z Instalacji do produkcji koksu.

. Emisja roczna

Substancja Mglrok
Benzo(a)piren 0,009
Dwutlenek azotu 1806,75
Dwautlenek siarki 1086,95
Tlenek wegla 114341,02
Pyt 321,11 W
Pyt zawieszony PM10 236,71L 9 1?
Amoniak 8,42
Cyjanowodor 0,87
Fenol 0,11
Siarkowodor 7,82
Substancje smotowe 6,23

3),4),11),12) _

B.2.2. Dopuszczalna emisja substancji do powietrza z kottowni wodno — parowej — instalacja

energetycznego spalania paliw.

odstepstwa opisane w punkcie B.7

Lp. |[Substancja

Emisja roczna

Mgirok
1 Dwutlenek azotu 27,74
2 Dwutlenek siarki 55,47
3 Pyt 0,69

.4.11.12) _ gdstepstwa opisane w punkcie B.7

B.3. Dopuszczalna wielko$¢ emisji substancji do powietrza z instalacji energetycznego spalania paliw:
Elektrocieptownia — blok energetyczny 21 MWe oraz Elektrownia — blok energetyczny 71 MWe,

do dnia 16.08.2021 r.

B.3.1 Elektrocieptownia — blok energetyczny 21 MWe
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Lp. | Symbol Zrédto emisiji, Urzadzenia Charakteryst | Czas Rodzaj Stezenie
emitora nazwa obiektu, | ochrony yka pracy zanieczy | emisyjne
rodzaj emitora powietrza emitora szczenia
h[m] | d[m] | [hirok] [mg/m3]*
200
Dwutlenek . .
Srednia
azotu .
obliczona ze
standardow
Kociot parowy o emisyjnych
nominalnej . 400
mocy 8O MWt | LT (gaz
1. y tkaninowy Dwutlenek g .
opalany gazem . koksowniczy)
E-17a - . przed 90 1,8 8760 siarki
koksowniczym i 35(gazz
Elektro-
gazem ) i ISChK)
. cieptowniag .
nadmiarowym z wazona
ISChK, komin wzgledem
mocy cieplnej
ze spalania
tych paliw
pyt 5
Kociot parowy o
. . Dwutlenek | 200
nominalnej
azotu
mocy 80 MWt
2. E-17a - 90 1,8 - Dwutlenek | 400
opalany gazem o
- siarki
koksowniczym,
. Pyt 5
komin
* stezenie emisyjne w mg/m?® suchych spalin przeliczonych na warunki normalne przy 3% zawartosci tlenu
B.3.2 Elektrownia — blok energetyczny 71 MWe
Symbol Zrédto emisiji, Urzadzenia | Charakterystyka | Czas Rodzaj Stezenie
Lp. | emitora nazwa obiektu, | ochrony emitora pracy zanieczy emisyjne
rodzaj emitora | powietrza | h [m] d[m] [hirok] | szczenia [mg/m?]*
1. E-17b Kociot parowy o | - 80 2,4 8760 Dwutlenek 200
nominalnej azotu
mocy 186 MWt Dwutlenek 400
opalany gazem siarki
koksowniczym, Pyt 5
komin

B.4. Dopuszczalna roczna emisja substancji z instalacji energetycznego spalania paliw:

B.4.1 Elektrocieptownia — blok energetyczny 21 MWe

Lp. Substancja Emisja roczna
Mgl/rok

1 Dwutlenek azotu 158,91

2 Dwutlenek siarki 274,11

3 Pyt 3,97

Elektrocieptownia — blok energetyczny 21 MWe oraz Elektrownia — blok energetyczny 71 MWe do
dnia 16.08.2021 r.
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B.4.2 Elektrownia — blok energetyczny 71 MWe

Lp. Substancja Emisja roczna
Mglrok

1 Dwutlenek azotu 299,24

2 Dwutlenek siarki 598,48

3 Pyt 7,48

B.5. Dopuszczalna wielkos¢ emisji substanciji do powietrza z instalacji energetycznego spalania paliw:
Elektrocieptownia — blok energetyczny 21 MWe oraz Elektrownia — blok energetyczny 71 MWe od_
dnia 17.08.2021 r.

B.5.1 Elektrocieptownia — blok energetyczny 21 MWe

a) Parametry emitora

Symbol | Zrédto emisji, nazwa | Urzadzenie ochrony Charakterystyka emitora Czas pracy
emitora | obiektu, rodzaj powietrza h [m] d [m]
emitora
Kociot parowy o
nominalnej mocy 80 . .
E-17a Filtr tkaninowy przed
MWt opalany gazem ) i 20 1,8 8760
. . Elektrocieptownia
koksowniczym i gazem
nadmiarowym z ISChK
Kociot parowy o
nominalnej mocy 80
- 90 1,8 -
E-17a MWt opalany gazem
koksowniczym
b) Dopuszczalna wielkos¢ emisiji
Symbol | Zrédto emisji, nazwa | Rodzaj Poziom emisji BAT-AELs Standard
emitora | obiektu, rodzaj substancji (mg/ Nm?®) emisyjny
emitora Srednia Srednia [mgim?]
roczna dobowa lub
Srednia
z okresu
pobierania
prébek
E-17a Kociot parowy o Dwutlenek siarki 225* 300 400
nominalnej mocy 80 (gaz koksowniczy)
MWt opalany gazem 35
koksowniczym i gazem (gaz z ISChK)
nadmiarowym z ISChK wazona wzgledem
mocy cieplnej ze
spalania tych paliw
Dwutlenek azotu 100* 220 200
Srednia obliczona
ze standardow
emisyjnych
Tlenek wegla 100 - -
Py 7 10 5
Amoniak 10 - -
E-17a Kociot parowy o Dwutlenek siarki 225* 300 400
nominalnej mocy 80 Dwutlenek azotu 100* 220 200
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MWt opalany gazem
koksowniczym

Tlenek wegla 100 -
Pyf 7 10
Amoniak 10 -

*) odstepstwo w punkcie B.7

**) zawartos¢ pytu zawieszonego PM10 w pyle oszacowano na 100%, zawarto$¢ pytu zawieszonego PM2,5
w pyle PM10 oszacowano na 100%

Od dnia 17 sierpnia 2021 r. instalacja winna spetnia¢ tagcznie wymagania emisyjne okreslone zaréwno
standardami emisyjnymi jak i granicznymi wielkosciami emis;ji.

W przypadku r6znych wielkosci emisji dopuszczalnej zaktad zobowigzany jest dotrzymywac warto$¢

bardziej

B.5.2. Elektrownia - blok energetyczny 71 MWe

a) Dopuszczalna wielkos¢ emisji

rygorystyczna.

Symbol | Zrédto emisji, nazwa Rodzaj Poziom emisji BAT-AELs | Standard
emitora | Obiektu, substanciji (mgl/ Nm?) emisyjny
rodzaj emitora [mg/m3]
Srednia | Srednia
roczna dobowa
lub Srednia
z okresu
pobierania
prébek
E-17b Kociot parowy o Dwutlenek 220*% 300 400
nominalnej mocy siarki
186 MWt opalany Dwutlenek 100* 110 200
gazem azotu
koksowniczym Tlenek wegla 100 - -
Pyp* 7 10 5
Amoniak 7 - -

*) odstepstwo w punkcie B.7

**) zawarto$¢ pytu zawieszonego PM10 w pyle oszacowano na 100%, zawartos¢ pytu zawieszonego PM2,5 w pyle PM10 oszacowano

na 100%

Od dnia 17 sierpnia 2021 r. instalacja winna spetnia¢ tgcznie wymagania emisyjne okreslone zaréwno
standardami emisyjnymi jak i granicznymi wielkosciami emis;ji.

W przypadku r6znych wielkosci emisji dopuszczalnej zaktad zobowigzany jest dotrzymywac wartosé

bardziej

rygorystyczna.

B.6. Dopuszczalna roczna emisja substancji z instalacji energetycznego spalania paliw:

Elektrocieptownia — blok energetyczny 21 MWe oraz Elektrownia — blok energetyczny 71 MWe

od dnia 17.08.2021 r.

B.6.1 Elektrocieptownia - blok energetyczny 21 MWe

Lp. Substancja Emisja roczna
[Mglrok]

1 Dwutlenek siarki 197,1

2 Dwutlenek azotu* 87,6

3 Tlenek wegla 87,6

4 Pyt 3,97

5 Amoniak 8,76
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**) zawartos¢ pytu zawieszonego PM10 w pyle oszacowano na 100%, zawarto$¢ pytu zawieszonego PM2,5
w pyle PM10 oszacowano na 100%

B.6.2 Elektrownia - blok energetyczny 71 MWe

Lp. Substancja Emisja roczna
[Mglrok]

1 Dwutlenek siarki 372,936

2 Dwutlenek azotu 169,517

3 Tlenek wegla 169,517

4 Pyt 7,48

5 Amoniak 11,866

**) zawartos¢ pylu zawieszonego PM10 w pyle oszacowano na 100%, zawarto$¢ pytu zawieszonego PM2,5

w pyle PM10 oszacowano na 100%.

B.7. Odstepstwa
Zezwala sie na nastepujace odstepstwa od granicznych wielkosci emisyjnych.

B.7.1. Do czasu zakonczenia remontu kapitalnego $cian grzewczych baterii nr 2:

1)

2)

3)

4)

Do dnia 31 grudnia 2019 r.:

dopuszczalna wielkosé emisji pytu do powietrza z systemu opalania baterii koksowniczej nr 2,
emitor E2, wynosi: 6,12 kg/h.
Do dnia 31 grudnia 2019 r.:

dopuszczalna wielkos¢ emisji pytu zawieszonego PM 10 do powietrza z systemu opalania baterii
koksowniczej nr 2, emitor E2, wynosi: 6,12 kg/h.
Do dnia 31 grudnia 2019 r.:

Dopuszczalna roczna emisja pytu do powietrza z Instalacji do produkcji koksu, wynosi: 420,97
Mgl/rok.
Do dnia 31 grudnia 2019 r.:

Dopuszczalna roczna emisja pytu zawieszonego PM 10 do powietrza z Instalacji do produkcji
koksu, wynosi: 330,29 Mg/rok.

B.7.2. Do czasu wytaczenia baterii nr 3 z eksploataciji (celem jej catkowitej odbudowy):

® Do dnia 31 grudnia 2024 r.:
Dopuszczalna wielkos¢ emisji pytu do powietrza z systemu opalania baterii koksowniczej nr 3,
emitor E3, wynosi: 6,12 kg/h.

® Do dnia 31 grudnia 2024 r.:
Dopuszczalna wielkos¢ emisji pytu zawieszonego PM 10 do powietrza z systemu opalania
baterii koksowniczej nr 3, emitor E3, wynosi: 6,12 kg/h.

? Do dnia 31 grudnia 2022 r.:
Dopuszczalna wielkos¢ emisji pytu do powietrza z operacji przygotowania wegla, emitor E14a,
wynosi: 3,00 kg/h.

® Do dnia 31 grudnia 2022 r.:
Dopuszczalna wielko$¢ emisji pytu zawieszonego PM 10 do powietrza z operacji
przygotowania wegla, emitor E14a, wynosi: 2,1 kg/h.
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® Do dnia 31 grudnia 2022 r.:
Dopuszczalna wielkos¢ emisji pytu do powietrza z operacji przygotowania wegla, emitor E14b,
wynosi: 3,00 kg/h.

9 Do dnia 31 grudnia 2022 r.:

Dopuszczalna wielko$¢ emisji pytu zawieszonego PM 10 do powietrza z operacji
przygotowania wegla, emitor E14b, wynosi: 2,1 kg/h.

) Do dnia 31 grudnia 2024 r.:
Dopuszczalna roczna emisja pytu do powietrza z Instalacji do produkcji koksu, wynosi:
360,32 Mgl/rok.

2 Do dnia 31 grudnia 2024 r.:
Dopuszczalna roczna emisja pytu zawieszonego PM 10 do powietrza z Instalacji do produkcji
koksu, wynosi: 276,036 Mg/rok.”

B.7.3. Odstepstwo dla instalacji energetycznego spalania paliw: Elektrocieptownia — blok
energetyczny 21 MWe i Elektrownia — blok energetyczny 71 MWe.

Od 17.08.2021 r. udziela sie odstepstwa dla instalacji energetycznego spalania paliw do czasu
rewizji konkluzji BAT:

Elektrocieptownia — blok energetyczny 21 MWe i Elektrownia — blok energetyczny 71 MWe w zakresie
wartosci Sredniej rocznej dla dwutlenku siarki:

- Elektrocieptownia — blok energetyczny 21 MWe — dwutlenek siarki — 225 mg/Nm? (Srednia
roczna),

- Elektrownia — blok energetyczny 71 MWe — dwutlenek siarki - 220 mg/Nm? ($rednia roczna).

B.7.4. Od 17.08.2021 r. do 17.08.2023 r. udziela sie odstepstwa dla instalacji energetycznego spalania
paliw do czasu wybudowania instalacji odazotowania spalin dla bloku energetycznego 21 MWe dla
dwutlenku azotu. W okresie odstepstwa obowigzujg nastepujgce wartosci:

Elektrocieptownia — blok energetyczny 21 MWe

Symbol Zrédto emisji, nazwa obiektu, Rodzaj Stezenie emisyjne
emitora rodzaj emitora substanciji [mg/m®]*
E-17a Kociot parowy o nominalnej mocy | Dwutlenek 200
80 MWt opalany gazem azotu Srednia obliczona
koksowniczym i gazem ze standardéw
nadmiarowym z ISChK emisyjnych
E-17a Kociot parowy o nominalnej mocy | Dwutlenek 200
80 MWt opalany azotu
gazem koksowniczym

*) stezenie emisyjne w mg/m? suchych spalin przeliczonych na warunki normalne przy 3% zawartosci tlenu
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B.7.5. Od 17.08.2021 r. do 30.09.2022 r. udziela sie odstepstwa dla instalacji energetycznego spalania
paliw do czasu wybudowania instalacji odazotowania spalin dla bloku energetycznego 71 MW dla
dwutlenku azotu.

W okresie odstepstwa obowigzujg nastepujgce wartosci:

Elektrownia — blok energetyczny 71 MWe

Symbol Zrédto emisji, nazwa obiektu, | Rodzaj Stezenie emisyjne
emitora rodzaj emitora substancji [mg/m3]*
E-17b Kociot parowy o nominalnej Dwutlenek 220 ($rednia dobowa)

mocy 186 MWt opalany gazem azotu

koksowniczym 200 (Srednia roczna)

*) stezenie emisyjne w mg/m? suchych spalin przeliczonych na warunki normalne przy 3% zawartosci tlenu

B.7.6. Od 17.08.2021 r. do 17.08.2023 r. udziela sie odstepstwa dla instalacji energetycznego spalania
paliw do czasu wybudowania instalacji odazotowania spalin dla bloku energetycznego 21 MWe
w zakresie rocznej emisji dla dwutlenku azotu. W okresie odstepstwa obowigzuje nastepujaca
wartos¢ dopuszczalnej rocznej emisji dla dwutlenku azotu: 158,91 [Mg/rok].

B.7.7. Od 17.08.2021 r. do 30.09.2022 r. udziela sie odstepstwa dla instalacji energetycznego spalania
paliw do czasu wybudowania instalacji odazotowania spalin dla bloku energetycznego 71 MWe
w zakresie rocznej emisji dla dwutlenku azotu. W okresie odstepstwa obowigzuje nastepujgca
warto$¢ dopuszczalnej rocznej emisji dla dwutlenku azotu: 299,24 [Mg/rok].”

VIIL. Czes€ IV decyzji ,Warunki w zakresie gospodarki odpadami”

otrzymuje brzmienie:
»1. Wytwarzanie odpadow.

1.1 Rodzaje i ilo$¢ odpadow przewidzianych do wytworzenia w ciggu roku.

Tabela A. Odpady niebezpieczne

llos¢ odpadu
Kod . dopuszczona
Lp. odpadu Rodzaj odpadu do wytworzenia
[Mg/rok]
1 2 3 4
1 13 01 10* Mineralne oleje _hydrauhczne niezawierajgce zwigzkow 1,00
chlorowcoorganicznych
5 13 02 05* Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 55,00

niezawierajgce zwigzkow chlorowcoorganicznych

Mineralne oleje i ciecze stosowane jako elektroizolatory oraz
3. 13 03 07* | nosniki ciepta niezawierajgce zwigzkéw 2,00
chlorowcoorganicznych

Opakowania zawierajgce pozostatosci substanciji

4. 15 01 10* . . o . 5,00
niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete

5 15 02 02* w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, 5.00

Scierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
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Zuzyte urzadzenia zawierajgce niebezpieczne elementy inne

*
. 160213 niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 3,50
7. 16 06 01* | Baterie i akumulatory otowiowe 7,00
8. 16 07 09* | Odpady zawierajgce inne substancje niebezpieczne 250,00
9 16 08 02* Zuzyt'e -katallzatc?ry z§W|era]-azce nlebelzple-czne metale 20,00
przejsciowe lub ich niebezpieczne zwigzki
10 16 11 05* Qkiadzmy p!ecowe i mat.erlaliy ogmotrwaig z procesqw 2,00
niemetalurgicznych zawierajace substancje niebezpieczne
Zmieszane lub wysegregowane odpady z betonu, gruzu
11 17 01 06* _ceglanegc,), odpadowych mater_la}oyv ceramlczny_ch 200,00
i elementéw wyposazenia zawierajgce substancje
niebezpieczne
Odpady drewna, szkfa i tworzyw sztucznych zawierajgce lub
12. 17 02 04* | zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi 100,00
(np. drewniane podkiady kolejowe)
13, 17 04 09* O.dpady'metall zgnleczyszczone substancjami 100,00
niebezpiecznymi
14. | 17 06 01* | Materialy izolacyjne zawierajace azbest 10,00
15. | 17 06 05* | Materiaty budowlane zawierajgce azbest 55,00
16. 19 08 11* Szl.amy .zaW|erajazce substar?q(? rlueb,ezpleczne 11 000,00
Z biologicznego oczyszczania $ciekdw przemystowych
Tabela B. Odpady inne niz niebezpieczne
llo$¢ odpadu
Kod . dopuszczona
Lp. odpadu Rodzaj odpadu do wytworzenia
[Mglrok]
1 2 3 4
1. 0506 04 | Odpady z kolumn chtodniczych 50,0
2. 06 06 03 | Odpady zawierajgce siarczki inne niz wymienione w 06 06 02 20,0
3. 06 08 99 Inne niewymienione odpady 0,8
4. 07 0213 | Odpady z tworzyw sztucznych 2,00
5. 07 0280 | Odpady z przemystu gumowego i produkcji gumy 200,0
6. 08 0318 | Odpadowy toner drukarski inny niz wymieniony w 08 03 17 0,5
7. 12 0113 | Odpady spawalnicze 1,0
Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania
8. 150203 | (np. szmaty, Scierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione 50,0
w 15 02 02
9. 16 02 14 f;zyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 60,0
10. 16 06 04 | Baterie alkaliczne (z wylaczeniem 16 06 03) 0,2
11 16 11 06 Oktadziny piecowe i materialy ogniotrwate z proceséw 3000,0

niemetalurgicznych innych niz wymienione w 16 11 05
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Zmieszane odpady z betonu, gruzu ceglanego, odpadowych
12. 17 01 07 materiatdw ceramicznych i elementéw wyposazenia inne niz 5500,0
wymienione w 17 01 06
13. 17 02 03 | Tworzywa sztuczne 3,0
14. 17 04 01 Miedz, braz, mosiadz 5,0
15. 17 04 02 Aluminium 7,0
16. 170403 | Otdw 20,0
17. | 170405 | Zelazoi stal 6 000,0
18. 17 04 11 Kable inne niz wymienione w 17 04 10 15,0
19, 17 06 04 (l;/lsatenaly izolacyjne inne niz wymienione w 17 06 01 i 17 06 20,0
20, 19 08 14 Szlamy z mnegq niz bl-gloglcz.ne.oczyszczama Sciekow 3300,0
przemystowych inne niz wymienione w 19 08 13
21. 19 09 05 Nasycone lub zuzyte zywice jonowymienne 30,0
22. 190999 | Inne niewymienione odpady 800,0

1.2. Zrédta powstawania odpadéw, podstawowy sktad chemiczny i witasciwosci odpadéw
przewidzianych do wytwarzania

Tabela A. Odpady niebezpieczne

Sktad chemiczny

Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu Zrodta powstawania odpadu i wlasciwosci odpadu
1 2 3 4 5
. . Odpad stanowig przepracowane | Skfad:
Mineralne oleje . :

. oleje hydrauliczne stosowane weglowodory aromatyczne,
hydrauliczne . . oL
niezawieraiace w maszynach i urzadzeniach metale ciezkie

1. 13 01 10* i 14 zainstalowanych na wydziatach
zwigzkow . : PP
. produkcyjnych (wydziat Wiasciwosci:
chlorowcoorganiczn i’ .
ch produkcji weglopochodnych, H 4 draznigce,
y wydziat utrzymania ruchu) H 14 ekotoksyczne
Mineralne oleje Odpad stanowig przepracowane | Skitad:
silnikowe, oleje przektadniowe i smarowe weglowodory aromatyczne,
przektadniowe i stosowane w maszynach metale ciezkie
5 13 02 05* smarowe i urzadzeniach zainstalowanych
' niezawierajgce na wydziatach produkcyjnych Wiasciwosci:
zwigzkow i pomocniczych oraz srodkach H 4 draznigce,
chlorowcoorganiczn | transportu wykorzystywanych na | H 14 ekotoksyczne
ych instalacji
Mineralne oleje i Odpad stanowig przepracowane | Sklad:
ciecze stosowane oleje stosowane jako weglowodory aromatyczne,
jako elektroizolatory | elektroizolatory i nosniki ciepta metale ciezkie
3 13 03 07* oraz nosniki ciepta ze stosowanych w

niezawierajgce
zwigzkéw
chlorowcoorganiczn
ych

elektrocieptowni maszyn
urzadzen

Wiasciwosci:
H 4 drazniace,
H 14 ekotoksyczne
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Sktad chemiczny

Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu Zrédta powstawania odpadu i wiaciwosci odpadu
1 2 3 4 5
Odpad stanowig opakowania Skiad:
Opakowania z tworzyw sztu_cznych, szkia tworzywa sztucjzrle: _
sawierajace i metalu po olejach, farbach, stal, pozq;taiosu_rozwch
. substancjach/preparatach substancji w zaleznosci
pozostatosci chemicznych stosowanych na od zuzytego preparatu
4. 1501 10* | substanciji . N . o
niebezpiecznych lub mstalgcu. Odpag powstage ,na Wlascm{o§0|.
Aimi terenie W.52yStk'ICh wyd2|'alow H 4 draznigce,
. produkcyjnych i pomocniczych H 14 ekotoksyczne,
zanieczyszczone . .. .
instalaciji. H 8 zrace,
H 5 szkodliwe
Sorbenty, materialy | Odpad stanowig tkaniny do Sktad:
filtracyjne (w tym wycierania — czysciwo tkanina, olej, smar lub
filtry olejowe nieujete | zanieczyszczone olejami, smota, tworzywo sztuczne,
smarami, smota, tkaniny stal, wegiel aktywny
w innych grupach), filtracyjne, filtry olejowe, zuzyte
tkaniny do potmaski filtrujagco-pochtaniajgce | Wiasnosci:
5. 1502 02* | wycierania (np. do ochrony drég oddechowych, H 4 drazniace,
szmaty, Scierki) i Zuzyta zanieczyszczona odziez | H 14 ekotoksyczne
ubrania ochronne ochronna i robocza oraz $rodki
Zanieczyszczone ochrony indywidualnej.
substancjami
niebezpiecznymi
(np. PCB)
Odpad stanowig zuzyte lampy Sktad:
Zuzyte urzadzenia fluorescencyjne i lampy sodowo- | szklo — kwarc, metale, rte¢,
Zawierajgce rteciowe uzywane do tworzywa sztuczne
niebezpieczne oswietlania pomieszczen
6. 16 02 13* | elementy inne niz produkcyjnych wchodzacych w Wiasciwosci:
wymienione w skiad instalacji IPPC, zuzyte H 6 toksyczne,
16 02 09 do monitory ekranowe systemow H 10 dziatajgce szkodliwie
16 02 12 sterowania uktadami na rozrodczo$¢,,
technologicznymi instalacji IPPC | H 14 ekotoksyczne
Skfad:
ofow, elektrolit, tworzywa
Odpad stanowig sztuczne
Baterie i wyeksploatowane baterie Wiasciwosci:
7. 16 06 01* | akumulatory i akumulatory otowiowe HP 5 szkodliwe,
otowiowe Z urzadzen obstugujgcych HP 10 dziatajace szkodliwie
elementy instalacji IPPC na rozrodczosé,
HP 11 mutagenne,
HP 14 ekotoksyczne
Skfad:
zalezny od rodzaju
Odpady zawierajace Odpa_d st_an'owial osady magazynowanej substancji
8. 1607 09* | inne substancie ze zbiornikéw magazynowych np. kwas siarkowy, weglan

niebezpieczne

chemikaliéw wchodzacych
w skiad instalacji IPPC

potasu
Wiasciwosci:

H 8 zrace,

H 14 ekotoksyczne
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Sktad chemiczny

Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu Zrodta powstawania odpadu i wiaciwosci odpadu
1 2 3 4 5
Skfad:

Zuzyte katalizatory zwigzki niklu, aluminium,

zgwieraj_azce Odpad stanowi zuzyty mag,ne_zu,’k_rzemu, zelaza

hiebezpieczne katalizator niklowy stosowany na Whasciwoscl:
9. 16 08 02* | metale przejSciowe . . Wy _y H 5 szkodliwe,

. instalacji IPPC przy usuwaniu

lub ich . . . H 6 toksyczne,

. . siarkowodoru i produkgciji siarki i
niebezpieczne H 7 rakotwdrcze,
zwigzki H 14 ekotoksyczne, odpad

niepalny
Okfadziny piecowe i | Odpad stanowig zuzyte, Skiad:
materiaty zanieczyszczone i pokruszone Wibkna ogniotrwate
ogniotrwate z ksztattki ceramiczne, cegly powstate na bazie tlenkéw
procesow szamotowe oraz materiaty glinu i krzemu oraz jego
niemetalurgicznych ogniotrwate (sznura glinowo — pochodnych.
zawierajgce krzemionkowy, maty, tasmy itp.). | Materialy ceramiczne
substancje Odpad powstaje w wyniku zanieczyszczone smota,
10. 16 11 05* | niebezpieczne prowadzenia prac remontowo — | WWA, weglowodorami
rozbiérkowych obiektow aromatycznymi.
budowlanych wchodzacych w
skiad instalacji IPPC. Wiasciwosci:
H 5 szkodliwe,
H 6 toksyczne
H 7 rakotwdrcze,
H 14 ekotoksyczne
Zmieszane lub Skiad:
wysegregowane materialy ceramiczne,
odpady z betonu, . . beton, zanieczyszczenia
Odpad stanowi zanieczyszczony .
gruzu ceglanego, . : smotg, substancjami
gruz budowlany i materiaty X
odpadowych . ropopochodnymi, kwasem
materialow ceramiczne, powstate siarkowvm
11. | 1701 06* . w wyniku remontéw obiektow wy
ceramicznych ) ,
. , budowlanych i aparatow f
i elementow . . Wiasciwosci:
- technologicznych nalezacych do
wyposazenia . . H 6 toksyczne,
o instalacji IPPC
zawierajgce H 14 ekotoksyczne
substancje
niebezpieczne
12. | 1702 04* | Odpady drewna, Odpad stanowia; Skiad:
szkia i tworz i . olej krezotowy,
ey | iabe pockiay kleone o1 | wegiowodoryaromtycane
o Konserwui g mi drewno, materiaty
zawierajace jacymi, ceramiczne, tworzywa
lub zanieczyszczone | . ceramiczne pierécienie sztuczne
substancjami Raschiga, bedace wypetnieniem

niebezpiecznymi
(np. drewniane
podkiady kolejowe)

ptuczek benzolowych i ptuczki
siarkowodorowej,

- pierscienie Biateckiego z
tworzywa sztucznego, bedace
wypetnieniem kolumn
desorbcyjno-odkwaszajgcych w
procesie desorpcji sktadnikow

Wiasciwosci:

H 6 toksyczne,

H 7 rakotwdrcze

H 8 zrace,

H 11 mutagenne,

H 14 ekotoksyczne.
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Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu Zrodta powstawania odpadu : Sk}?d. chfan.nczny
i whasciwosci odpadu
1 2 3 4 5
kwasnych i odkwaszania wody
pogazowe;j.
Sktad:
smota, WWA, weglowodory
aromatyczne, woda, popiot,
Odpady metali Odpad stanowig metalowe mieszanina metali.
13 17 04 09* zanieczyszczone pierscienie Biateckiego bedace
’ substancjami wypetnieniem ptuczek L,
. . . Wiasciwosci:
niebezpiecznymi benzolowych.
H 6 toksyczne,
H 8 zrace,
H 14 ekotoksyczne.
Odpad stanowi sznur Skiad:
azbestowy. Powstaje podczas azbest
o . wymiany uszczelnien, aparatow, | wiasciwosci:
14, 17 06 01* Matt.arlai'y izolacyine urzadzen, baterii koksowniczych | 1 5 szkodli
zawierajgce azbest | .. h obiektd Szkodliwe,
I innych obiektow H 14 ekotoksyczne.
technologicznych wchodzgcych
w skifad instalacji IPPC
Skfad:
Odpad stanowig ptyty Azbest
Materiatv budowlane azbestowo-cementowe, _ _
15. | 17 06 05* zawiera'y ce azbest zdemontowane z obiektow Vw
1a budowlanych wchodzacych w H 5 szkodliwe,
sktad instalacji IPPC H 14 ekotoksyczne.
L Skiad:
Szlamy zawierajgce . . .
substancie Odpad stanowig osady substancje nieorganiczne
iob .J Sciekowe powstate podczas i organiczne, weglowodory
niebezpieczne z biologicznego oczyszczania aromatyczne.
16. 19 08 11* biologicznego Sciekdow przemys}owych .z
; . . Zawarto$¢ wody ok. 75%.
oczyszczania w zaktadowej oczyszczalni WiaSCiwosci:
Sciekow Sciekow. e
zemvstowvch H 6 toksyczne,
P ystowy H 14 ekotoksyczne

Tabela B. Odpady

inne niz niebezpieczne

Kod . Charakterystyka i zrodta Skiad chemiczny
Lp. Rodzaj odpadu . . .
odpadu powstawania odpadu i wlasciwosci odpadu
1 2 3 4 5
Odpad stanowi potstaly osad z | Sktad:
przewaga frakcji mineralnych. | frakcje mineralne
Odpad powstaje w wyniku
1. | 050604 Sh‘jgsg?é Zzy';f]'“m” czyszczenia kolumn Wiasciwosci:
chlodniczych instalacji Niestwarzajacy
weglopochodnych. bezposredniego zagrozenia
dla Srodowiska.
2. 06 06 03 | Odpady Odpad stanowi kwasny osad | Skiad:
zawierajgce zawierajacy zwigzki siarki. zwiazki siarki
siarczki inne Odpad powstaje .
. o w procesach czyszczenia L
niz wymienione instalacji usuwania Wiasciwoscl
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Kod

Charakterystyka i zrodta

Sktad chemiczny

Lp. odpadu Rodzaj odpadu powstawania odpadu i wlasciwosci odpadu
1 2 3 4 5
Niestwarzajgcy
w 06 06 02 siarkowodoru z gazu bezposredniego zagrozenia
dla Srodowiska.
Skiad:
zel krzemionkowy (wzo6r
chemiczny SiO,*nH,0). Cialo
state w formie ziaren o
Odpad stanowi zawilgocony Srednicy 2-7 mm,
Inne niewvmienione zel krzemionkowy. Odpad | potprzezroczyste lub matowe z
3. 06 08 99 Wy powstaje podczas eksploatacji | gqcieniem brunatnym, bez
odpady transformatoréw olejowych, h
stuzy jako pochfaniacz wilgoci. Zapachu.
Wiasciwosci:
Substancja niepalna.
Nie stwarza zagrozenia dla
Srodowiska.
. Skiad:
Odpad stanowig zuzyte tworzywa sztuczne, metalowe
zdemontowane elementy: elementy,
krazniki, weze itp. z obiektéw | tkaniny syntetyczne
4 | o70213 | CdPady Ztworzyw | oopnoingicznych
sztucznych wchodzacych w sktad Wiasciwosci:
instalacji IPPC Niestwarzajacy
bezposredniego zagrozenia
dla Srodowiska, ciata stale.
Odpad stanowig zuzyte Skiad:
tZ:éerrTonL?'\r,]Vc?ng Slementy: guma, tkaniny syntetyczne,
Odpady taémzc%qgéw wegla i koksu, metalowe glementy
2 przemystu zlaczki, przekiadnie gumowe, | Konstrukcyjne.
3. 07 0280 weze, sita gumowe oraz
gumowego S S f
i produkeji gumy krazniki itp. z obiektow V\/.iasmwosq.
technologicznych Niestwarzajacy
wchodzgcych w skiad bezposredniego zagrozenia
instalacji IPPC dla Srodowiska.
Odpad stanowig tonery Skiad:
Odpadowy toner z drukare-k laserowych i Tworzywo sztuczne, metale.
drukarski inny kserokopiarek oraz wktady o
6. 08 03 18 . o z drukarek atramentowych Wiasciwosci:
niz wymieniony . .
wykorzystywanych w Niestwarzajacy
w 08 03 17 . : . . o
urzadzeniach obstugujgcych bezposredniego zagrozenia
procesy produkcyjne dla Srodowiska.
Odpad stanowig zuzyte Skiad:
materiaty spawalnicze: Metale ( zelazne i niezelazne),
elektrody, ogarki elektrod, zwigzki mineralne.
7 12 0113 Odpady. druty, prgty. Odpaq powstaje o
spawalnicze na terenie wydziatow Wiasciwosci:
produkcyjnych i pomocniczych | Niestwarzajacy
w trakcie wykonywania prac bezposredniego zagrozenia
spawalniczych. dla srodowiska.
8. 1502 03 | Sorbenty, materialy | Odpad stanowia: czysciwo, Skiad:
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Kod

Charakterystyka i zrodta

Sktad chemiczny

Lp. odpadu Rodzaj odpadu powstawania odpadu i wlasciwosci odpadu
1 2 3 4 5
' . . zuzyta tkanina filtracyjna z tkaniny z widkien naturalnych i
filtracyjne, tkaniny . - . L oo
do wycierania instalacji odpylajacych, zwir sztucznych, zwir, szkio,
Wy stanowigcy wypetnienie tworzywa sztuczne.
(np. szmaty, . ; .
e . filtrow, zuzyta odziez
Scierki) i ubrania . i . L
: ochronna i robocza, srodki Wiasciwosci:
ochronne inne . ) . . .
. - ochrony indywidualnej Niestwarzajacy
niz wymienione . .
bezposredniego
w 15 02 02 o . .
zagrozenia dla sSrodowiska.
Odpad stanowig zuzyte czesci | Skfad:
instalacji elektrycznej, metale (zelazne i niezelazne)
Zuzyte urzadzenia | energetycznej, automatyki tworzywa sztuczne (gtéwnie
inne niz sterowania maszyn i urzadzen | PE i PVC).
9. 16 02 14 | wymienione — laminaty, ponadto zuzyte
w 16 02 09 transformatory, kondensatory, | Wiasciwosci:
do 16 02 13 bezpieczniki, oporniki Niestwarzajacy
wykorzystywane w instalacji bezposredniego zagrozenia
IPPC dla Srodowiska.
Odpad stanowig zuzyte Skiad:
baterie alkaliczne stosowane cynk, tlenek manganu (1V),
Baterie alkaliczne :/\:nunr;?rc]izuer;l’j;a;I sgrr]r;:::r:wych wodorotlenek potasu.
10. 160604 (126vg3g%<;z)en|em elektrycznych obstugujgcych Wiasciwosci:
procesy technologiczne Niestwarzajgcy
na instalacji IPPC. bezposredniego zagrozenia
dla Srodowiska.
Odpad stanowig ksztattki Skiad:
Okladziny piecowe i | ceramiczne i cegly szamotowe | Wtokna ogniotrwate powstate
materiaty oraz materiaty ogniotrwate. na bazie tlenkéw glinu i
ogniotrwate z Odpad powstaje w wyniku krzemu i jego pochodnych.
11 16 11 06 p.rocesow . prowadzenia prac 5 o
niemetalurgicznych | remontowych i rozbiérkowych | Witasciwos$ci:
innych niz obiektéw budowlanych Niestwarzajacy
wymienione w 16 wchodzgcych w sktad bezposredniego zagrozenia
11 05 instalacji IPPC. dla Srodowiska.
Odpad niepalny.
. Odpad stanowi mieszanina Skiad:
Zmieszane odpady . . .
cementu i kruszywa. Mieszanina cementu
z betonu, gruzu . . .
Odpad powstaje w wyniku i kruszywa
ceglanego,
prowadzonych prac
odpadowych . f
materialow remontowo — rozbiérkowych WiaSciwosci:
12. 17 01 07 ) obiektow budowlanych Nie powodujg
ceramicznych . . .
. . wchodzacych w skiad zanieczyszczenia srodowiska
i elementow . . . .
. instalacji IPPC oraz lub zagrozenia dla zdrowia lub
wyposazenia inne N . o .
C . remontowych baterii zycia ludzi, nie ulegajg
niz wymienione koksowniczych biodegradaciji, sypkie ciata
w17 01 06 yen. gradacil, syp
state.
13. | 170203 | Tworzywa sztuczne | Odpad powstaje podczas prac | Skiad:

remontowych i demontazu
obiektéw budowalnych

tworzywa sztuczne.

Wiasciwosci:
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Kod

Charakterystyka i zrodta

Sktad chemiczny

Lp. odpadu Rodzaj odpadu powstawania odpadu i wlasciwosci odpadu
1 2 3 4 5
Nie powoduje bezposredniego
instalaciji. zagrozenia dla Srodowiska,
ciata state.
Skiad:
miedz, brgz, mosigdz.
Miedz, braz Odpad z obrébki L
14. | 170401 L ’ mechanicznej metali Wiasciwosci:
mosigdz niezelaznych. Nie powoduje bezposredniego
zagrozenia dla $rodowiska,
ciala state. Odpad niepalny.
Skiad:
aluminium.
Odpad powstaje podczas prac
15. 17 04 02 | Aluminium remontowych i demontazu Wiasciwosci:
obiektéw instalacji. Nie powoduje bezposredniego
zagrozenia dla Srodowiska,
ciala state. Odpad niepalny.
Odpad powstaje z obrébki Skiad:
mechanicznej metali otow
niezelaznych oraz w czasie L
. - Wiasciwosci:
demontowania instalacji . . . .
X SR Nie powoduje bezposredniego
wysokiego cisnienia . . )
i zagrozenia dla srodowiska,
oczyszczania gazu . .
i ) ) ciata state. Odpad niepalny.
16. 17 04 03 | Otow koksowniczego (chtodnice,
wewnetrzna warstwa
rurociagéw), instalacji niskiego
ci$nienia oczyszczania gazu
koksowniczego (fartuchy
olowiane, wewnetrzna
warstwa tapacza).
Odpad powstaje w wyniku Skiad:
prac remontowo — Stal
demontazowych obiektow
17. 17 0405 | Zelazo i stal zaktadu. Stanowig go: Wiasciwosci:
elementy konstrukiji, Nie powoduje bezposredniego
zbrojenia, zuzyty osprzet zagrozenia dla Srodowiska,
baterii. ciala state. Odpad niepalny.
Skiad:
drut miedziany, aluminiowy,
stalowy, ostony otowiowe,
Kable inne niz Odpad stanowig zuzyte kable | tworzywa sztuczne.
18. | 170411 | wymienione energetyczne powstajgce w L
w1704 10 wyniku wymiany na instalacji. | Wasciwosci:
Nie powoduje bezposredniego
zagrozenia dla $rodowiska,
ciala stale.
19. | 1706 04 | Materialy izolacyjne | Odpad stanowi zuzyty Skiad:

inne niz
wymienione
w 17 06 01
i17 06 03

materiat izolacyjny powstaty
podczas napraw i remontow
urzadzen oraz instalaciji

technologicznych, obiektéw

gtéwnie tworzywa sztuczne (gt
PP, PE, PVC), wtékna
naturalne lub sztuczne,
celuloza, krzemionka.
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Kod . Charakterystyka i Zzrodta Sktad chemiczny
Lp. Rodzaj odpadu . . .
odpadu powstawania odpadu i wlasciwosci odpadu
1 2 3 4 5
Wiasciwosci:
budowlanych. Nie powoduje bezposredniego
zagrozenia dla srodowiska.
Szlamy z innego Skiad: . ) )
niz biologiczne Odpad stanowi osad z mieszanina frakcji organicznej
oczyszczania oczyszczania Sciekéw : meorgamcznej.(krzem|onka)
L . w postaci materiatu
2. 19 08 14 Sciekéw deszczowo-przemystowych, ziarnistego, mazistego.
przemystowych ktore stanowig wody
inne niz chlodnicze, wody opadowe i Wiasciwosci:
wymienione roztopowe. Nie powoduje bezposredniego
w 19 08 13 zagrozenia dla Srodowiska.
Skiad:
woda, rozpuszczalny wegiel
Nasycone Odpad stanowig zuzyte masy g&agg;(cizrg);pﬁ)glézgnridz state
21. 1909 05 | lub zuzyte zywice jonitowe (granulaty) powstate
jonowymienne w procesie uzdatniania wody. | Wiasciwoscei:
Nie powoduje bezposredniego
zagrozenia dla sSrodowiska.
Skiad:
Odpad stanowig osady woda, tlenek krzemu, pyt
Inne niewymienione powstate w procesie weglowy, pyt koksowy.
22. 19 09 99 odpady czyszczenia obiegow Wiadcinode
chtodniczych, zbiornikéw WiaSCIWOSCI.
wody przemystowej i pitnej Nie powoduje bezposredniego
zagrozenia dla sSrodowiska.

1.3. Miejsce i spos6b magazynowania odpadow.

Wytwarzane odpady niebezpieczne magazynowane sg na terenie Zaktadu w wyznaczonych do tego
celu miejscach, odpowiednio przystosowanych tak, aby ograniczy¢ ich negatywny wplyw na
Srodowisko. Magazynowane sg na paletach lub w pojemnikach (beczki, skrzynie, kontenery) i
umieszczone

w miejscach zamykanych lub w pomieszczeniach zadaszonych, o odpowiedniej nawierzchni i
wentylacji. Miejsca magazynowania sg zabezpieczone przed dostepem o0séb nieupowaznionych i
wyposazone

w tablice informacyjne z kodem odpadu.

Odpady magazynowane sg przez okreslony termin, wynikajgcy np. z zawartej umowy lub do momentu
zebrania wiekszej partii danego rodzaju odpadu, jednak z zachowaniem okresu czasu wymaganego
przepisami prawa w tym zakresie.

Wytworzone odpady sg magazynowane zgodnie z ponizsza tabela:

A. Odpady niebezpieczne

Lp. Kod Rodzaj odpadu Miejsca i sposob wstepnf:go magazynowania
odpadu odpadow
1 2 3 4
1. 13 01 10* | Mineralne oleje Przepracowane oleje hydrauliczne bedg
hydrauliczne magazynowane w szczelnie zamykanych beczkach
niezawierajace zwigzkébw | metalowych, umieszczonych w magazynie giownym
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Lp. o(:(od Rodzaj odpadu Miejsca i sposéb wstepn?go magazynowania
padu odpadoéw
zakfadu. Pojemniki bedg odpowiednio oznakowane.
Pomieszczenie posiada wybetonowang podioge,
cholorowcoorganicznych instalacje wywiewna, zabezpieczone jest przed
dostepem os6b nieupowaznionych oraz wyposazone
jest w sorbent.
Przepracowane oleje silnikowe, przektadniowe
i smarowe beda magazynowane w szczelnie
Mineralne oleje silnikowe, | zamykanych beczkach metalowych, umieszczonych

5 13 02 05* przektadniowe, smarowe | w magazynie gldwnym zakladu. Pojemniki beda
niezawierajace zwigzkéw | odpowiednio oznakowane. Pomieszczenie posiada
cholorowcoorganicznych wybetonowang podioge, instalacje wywiewna,

zabezpieczone jest przed dostepem os6b
nieupowaznionych oraz wyposazone jest w sorbent.
Przepracowane oleje i ciecze stosowane jako

. Lo elektroizolatory oraz nos$niki ciepta beda
Mineralne oleje i ciecze .
stosowane jaka magazynowane w szczelnie zamykanych beczkach

. metalowych/z tworzyw sztucznych umieszczonych
elektroizolatory oraz L . o

3. 13 03 07* . w magazynie gldbwnym zaktadu. Pojemniki bedg
nosniki ciepta T . . )

. L L, odpowiednio oznakowane. Pomieszczenie posiada
niezawierajace zwiazkow wybetonowang podioge, instalacje wywiewna
cholorowcoorganicznych ) ) ' ) '

zabezpieczone jest przed dostepem os6b
nieupowaznionych oraz wyposazone jest w sorbent.
Opakowania z tworzyw sztucznych, szkta i metalu po
olejach, farbach substancjach/preparatach chemicznych
, o beda magazynowane selektywnie dla poszczegdinych
Opakowarye_l zaW|eraJa_z_ce rodzajow opakowarn. Odpady umieszczane beda na

4, 15 01 10* p_ozostafosm SUbStanCJ_' .| paletach w obiekcie (wiata magazynowa) nalezacym do
nlepezplecznych lub nimi Magazynu gtéwnego zakfadu.
zanieczyszczone Miejsce magazynowania jest oznakowane, posiada

wybetonowana podtoge, zabezpieczone jest przed
dostepem os6b nieupowaznionych.
Sorbenty, materiaty Zanieczyszczone tkaniny do wycierania, czysciwo,
filtracyjne (w tym filtry tkaniny filtracyjne, filtry olejowe, ubrania ochronne
olejowe nieujete w innych i robocze, srodki ochrony indywidualnej beda
grupach), tkaniny do umieszczone w pojemnikach/workach, w magazynie
wycierania (np. szmaty, | 9fownym zakiadu.

5. | 1502 02* Scierki) i ubrania ochronne | ZUZyte péimaski filtrujaco-pochtaniajace do ochrony
zanieczyszczone drég oddechowych beda magazynowane w pojemniku,
substancjami umigszczonym w maga}zynie gtéwnym.- '
niebezpiecznymi (np. Miejsce magazynowania jest oznakowan_e, posiada
PCB) Wybetonowaqq p(_)dloge, z_abezpleczone jest przed

dostepem 0s6b nieupowaznionych.

6. 16 02 13* | Zuzyte urzadzenia Zuzyte lampy fluorescencyjne i lampy sodowo-rteciowe

zawierajgce niebezpieczne
elementy inne niz
wymienione w 16 02 09 do
16 02 12

magazynowane bedg w opakowaniach, uktadanych na
paletach drewnianych, umieszczonych w magazynie
gtéwnym zaktadu.

Monitory ekranowe magazynowane bedg w sposéb
uporzadkowany, na potkach regatéw magazynowych,
w magazynie gidwnym zaktadu.

Miejsca magazynowania sg oznakowane, posiadajg
wybetonowang podioge, instalacje wywiewna,
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Kod

Miejsca i sposéb wstepnego magazynowania

Lp. odpadu Rodzaj odpadu odpadéw
zabezpieczone sa przed dostepem oséb
nieupowaznionych.
Zuzyte baterie i akumulatory otowiowe magazynowane
beda w pojemnikach metalowych, lub w sposéb
uporzgdkowany, na paletach, umieszczonych
7 16 06 01* Baterie i akumulatory w magazynie gtéwnym zakfadu.
otowiowe Miejsce magazynowania jest oznakowane, posiada
wybetonowang podioge, instalacje wywiewna,
zabezpieczone jest przed dostepem oso6b
nieupowaznionych.
Odpady nie sg magazynowane. Bezposrednio po
8 16 07 09* Odpady zawierajgce inne | wytworzeniu przekazywane sg podmiotom
substancje niebezpieczne | posiadajgcym stosowne uprawnienia w zakresie
gospodarowania odpadami.
Odpady nie sg magazynowane. Bezposrednio po
Zuzyte Katalizatory Wytwgrzeni_u kietO\_/vane sg do unieszkodliyvienia na ,
L . _ wydzielonej czesci zakladowego sktadowiska odpaddw
9. 16 08 02* zaW|eraJace.rm.abezp|ec.zne innych niz niebezpieczne i obojetne, przeznaczonej do
metale przejsciowe lub ich . . .
niebezpieczne zwiazki sktadowania odpadéw nllebezplec.znyc.h lub
przekazywane sg podmiotom posiadajgcym stosowne
uprawnienia w zakresie gospodarowania odpadami.
Oktadziny piecowe Zanieczyszczone materialy ogniotrwate
i materiaty ogniotrwate magazynowane bedg w
z procesow skrzyniach/pojemnikach/workach, umieszczonych w
10. 16 11 05* | niemetalurgicznych magazynie gtéwnym zaktadu.
zawierajgce substancje Miejsce magazynowania jest oznakowane, posiada
niebezpieczne wybetonowang podtoge, zabezpieczone jest przed
dostepem os6b nieupowaznionych.
Zmieszane Odpady nie sg magazynowane. Bezposrednio po
lub wysegregowane wytworzeniu kierowane sg do unieszkodliwienia na
odpady z betonu, gruzu wydzielonej czesci zakladowego sktadowiska odpaddéw
11 17 01 06* ceglanego, odpadowych innych niz niebezpieczne i obojetne, przeznaczonej do
materiatéw ceramicznych | skladowania odpadéw niebezpiecznych, lub
i elementow wyposazenia | przekazywane sa podmiotom posiadajacym stosowne
zawierajgce substancje uprawnienia w zakresie gospodarowania odpadami.
niebezpieczne
Odpady drewna szkia Zuzyte podkiady kolejowe magazynowane beda na
i tworzyw zawierajgce lub | paletach, w miejscu wstepnego magazynowania, w
zanieczyszczone magazynie gtéwnym zaktadu, w wyznaczonym miejscu,
12. 17 02 04* | substancjami na utwardzonej powierzchni. Miejsce magazynowania
niebezpiecznymi (np. jest oznakowane, zabezpieczone przed dostepem oso6b
drewniane podktady nieupowaznionych.
kolejowe)
Odpady nie sg magazynowane. Bezposrednio po
Odpady metali Wytwgrzeniy kie(oyvane sg do unieszkodliyvienia na ]
zanieczyszczone yvyd2|elo.r.1ej .czesu'zakladpweg.o sktadowiska odpafjow
13. 17 04 09* innych niz niebezpieczne i obojetne, przeznaczonej do

substancjami
niebezpiecznymi

sktadowania odpadéw niebezpiecznych, lub
przekazywane sg podmiotom posiadajgcym stosowne
uprawnienia w zakresie gospodarowania odpadami.
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Lp Kod Rodzaj odpadu Miejsca i sposéb wstepnego magazynowania
) odpadu odpadow
Odpady nie sg magazynowane. Bezposrednio po
wytworzeniu kierowane sg do unieszkodliwienia na
Materialy izolacyjne yvyd2|elo.r_lej _czesm_zakiadf)wego sktadowiska odpa_dow
14. 17 06 01* . innych niz niebezpieczne i obojetne, przeznaczonej do
zawierajgce azbest . L .
sktadowania odpadéw niebezpiecznych, lub
przekazywane sg podmiotom posiadajgcym stosowne
uprawnienia w zakresie gospodarowania odpadami.
Odpady nie sg magazynowane. Bezposrednio po
wytworzeniu kierowane sg do unieszkodliwienia na
Materialy budowlane yvyd2|elo.r_1ej _czesu_zaklad_owego sktadowiska odpafjow
15. 17 06 05* o innych niz niebezpieczne i obojetne, przeznaczonej do
zawierajgce azbest . . .
sktadowania odpaddw niebezpiecznych, lub
przekazywane sg podmiotom posiadajgcym stosowne
uprawnienia w zakresie gospodarowania odpadami.
Szlamy zawierajace Odpady nie sg magazynowane. Bezposrednio
substancje niebezpieczne | po wytworzeniu, po uprzednim ich odwodnieniu
16. 19 08 11* | z biologicznego kierowane sg jako dodatek do wsadu weglowego
oczyszczania Sciekéw poddawanego procesowi koksowania w bateriach
przemystowych koksowniczych.

B. Odpady inne niz niebezpieczne

Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Miejsca i sposéb wstepnego magazynowania
odpadéw

1

2

3

4

05 06 04

Osady z kolumn
chtodniczych

Odpady nie sg magazynowane. Bezposrednio po ich
wytworzeniu, wykorzystywane sg do preparacji wsadu
weglowego

06 06 03

Osady zawierajgce siarczki
inne niz w 06 06 02

Odpady nie sa magazynowane. Bezposrednio po
wytworzeniu kierowane sg do unieszkodliwienia na
zaktadowym sktadowisku odpaddw innych niz
niebezpieczne i obojetne, lub przekazywane sg
podmiotom posiadajgcym stosowne uprawnienia
w zakresie gospodarowania odpadami.

06 08 99

Inne nie wymienione
odpady

Zuzyty zel krzemionkowy bedzie magazynowany
w skrzyniach/pojemnikach magazynu gtéwnego
zakladu.

Miejsce magazynowania jest oznakowane, posiada
wybetonowang podioge, instalacje wywiewna,
zabezpieczone jest przed dostepem 0s6b
nieupowaznionych.

07 02 13

Odpady z tworzyw
sztucznych

Odpady z tworzyw sztucznych magazynowane beda
w zaleznosci od ich rozmiaréw, selektywnie

w pojemnikach/skrzyniach lub na paletach, w obiekcie
nalezacym do Magazynu gtéwnego zaktadu. Miejsce
magazynowania jest oznakowane, posiada
wybetonowang poditoge, instalacje wywiewna,
zabezpieczone jest przed dostepem oséb
nieupowaznionych.

07 02 80

Odpady z przemystu
gumowego

Odpady gumowe: tasmociagi, ztaczki, przektadnie,
tasmy, weze, sita gumowe, oraz krazniki gumowane
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Miejsca i sposéb wstepnego magazynowania
odpadoéw

i produkcji gumy

magazynowane beda w pryzmach na wyznaczonej
powierzchni placu magazynowanego nalezgcego do
Magazynu gtéwnego zaktadu oraz w wyznaczonym
miejscu magazynowania odpadow przy ob. 660, na
terenie zakladu.

Teren miejsca magazynowania przy ob. 660 zajmuje
powierzchnie 1ha, jest ogrodzony, utwardzony oraz
zabezpieczony przed dostepem oséb
nieupowaznionych. Zlokalizowany jest w pétnocno-
wschodniej czesci Koksowni, na Wydziale Produkcji
Weglopochodnych.

Miejsca magazynowania sa oznakowane.

08 03 18

Odpadowy toner drukarski
inny niz wymieniony w 08
0317

Zuzyte tonery oraz wkiady z drukarek atramentowych
magazynowane bedg w opakowaniach/ kartonach,
ustawionych na poétkach regatéw magazynowych,
umieszczonych na magazynie gtéwnym zaktadu.
Miejsce magazynowania jest oznakowane, posiada
wybetonowang poditoge, instalacje wywiewna,
zabezpieczone jest przed dostepem osb6b
nieupowaznionych.

12 01 13

Odpady spawalnicze

Zuzyte materialy spawalnicze magazynowane bedag w
skrzyniach/pojemnikach, umieszczonych w magazynie
gldwnym zakladu. Miejsce magazynowania jest
oznakowane, posiada wybetonowang podtoge,
instalacje wywiewna, zabezpieczone jest przed
dostepem o0séb nieupowaznionych.

1502 03

Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny do
wycierania i ubrania
ochronne inne niz
1502 02

Zuzyte tkaniny filtracyjne, zwir z filtréw, ubrania
ochronne i robocze, srodki ochrony indywidualne;j
magazynowane bedg w
skrzyniach/pojemnikach/workach, oddzielnie dla
kazdego rodzaju odpadu, umieszczonych w magazynie
gtébwnym zaktadu.

Miejsce magazynowania jest oznakowane, posiada
wybetonowang podioge, zabezpieczone jest przed
dostepem os6b nieupowaznionych.

16 02 14

Zuzyte urzadzenia inne niz
wymienione w 16 02 09 do
16 02 13

Odpady, w zaleznosci od ich rozmiaréw,
magazynowane beda luzem, bezposrednio na
betonowym podtozu (grube gabaryty), w
pojemnikach/skrzyniach, na paletach drewnianych lub
w uporzadkowany sposob na pétkach regatéw
magazynowych (odpady o niewielkich rozmiarach) w
obiektach nalezacych do Magazynu gtéwnym zaktadu.
Miejsca magazynowania sa oznakowane, posiadaja
wybetonowang poditoge, instalacje wywiewna,
zabezpieczone sg przed dostepem oséb
nieupowaznionych.

10.

16 06 04

Baterie alkaliczne

Zuzyte baterie alkaliczne magazynowane beda

W wyznaczonym pojemniku metalowym, umieszczonym
w magazynie gtdwnym zaktadu.

Miejsce magazynowania jest oznakowane, posiada
wybetonowang poditoge, instalacje wywiewna,
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Miejsca i sposéb wstepnego magazynowania
odpadoéw

zabezpieczone jest przed dostepem osb6b
nieupowaznionych.

11.

16 11 06

Okfadziny piecowe i
materiaty ogniotrwate z
procesow
niemetalurgicznych innych
niz wymienione w 16 11 05

Odpady magazynowane bedg na paletach
umieszczonych na wyznaczonej powierzchni placu
magazynowania odpadow przy ob. 660, na terenie
zakladu.

Teren ten zajmuje powierzchnie 1 ha, jest ogrodzony,
utwardzony oraz zabezpieczony przed dostepem os6b
nieupowaznionych. Zlokalizowany jest w pétnocno-
wschodniej czesci koksowni, na Wydziale Produkgciji
Weglopochodnych.

12.

17 01 07

Zmieszane odpady z
betonu, gruzu ceglanego,
odpadowych materiatéw
ceramicznych i elementow
wyposazenia inne niz
wymienione w 17 01 06.

Odpady magazynowane beda w pryzmach na
wyznaczonej powierzchni placu magazynowania
odpaddw przy ob. 660 na terenie zakltadu. Miejsce
magazynowania jest oznakowane. Teren ten zajmuje
powierzchnie 1 ha, jest ogrodzony, utwardzony oraz
zabezpieczony przed dostepem 0s6b
nieupowaznionych. Zlokalizowany jest w p6tnocno-
wschodniej czesci Koksowni na Wydziale Produkcji
Weglopochodnych.

13.

17 02 03

Tworzywa sztuczne

Odpady, w zaleznosci od ich rozmiarow,
magazynowane bedag w pojemnikach/skrzyniach lub na
paletach, w obiekcie nalezacym do Magazynu
gtéwnego zaktadu.

Miejsce magazynowania jest oznakowane, posiada
wybetonowang poditoge, instalacje wywiewna,
zabezpieczone jest przed dostepem osbéb
nieupowaznionych

14.

17 04 01

Miedz, braz, mosiadz

Odpady metali niezelaznych, w zaleznosci od ich
rozmiaréw, magazynowane beda selektywnie
pojemnikach/skrzyniach lub na paletach, w obiekcie
nalezagcym do Magazynu gtéwnego zakladu. Miejsce
magazynowania jest oznakowane, posiada
wybetonowang podioge, instalacje wywiewna,
zabezpieczone jest przed dostepem 0so6b
nieupowaznionych.

15.

17 04 02

Aluminium

Odpady aluminium magazynowane beda w zaleznosci
od ich rozmiaréw w pojemnikach/skrzyniach lub na
paletach, w obiekcie nalezacym do Magazynu
gldwnego zaktadu. Miejsce magazynowania jest
oznakowane, posiada wybetonowang poditoge,
instalacje wywiewng, zabezpieczone jest przed
dostepem o0s6b nieupowaznionych.

16.

17 04 03

Otéw

Odpady otowiu, w zaleznosci od ich rozmiaréw,
magazynowane beda w pojemnikach/skrzyniach lub na
paletach, w obiekcie nalezgcym do Magazynu
gtéwnego zakiadu.

Miejsce magazynowania jest oznakowane, posiada
wybetonowang podioge, instalacje wywiewna,
zabezpieczone jest przed dostepem o0sb6b
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Miejsca i sposéb wstepnego magazynowania
odpadoéw

nieupowaznionych.

17.

17 04 05

Zelazo i stal

Odpady zelaza i stali, w zaleznosci od ich rozmiarow,
magazynowane beda w pryzmach na wyznaczonej
powierzchni placu magazynowego nalezgcego do
Magazynu gtdéwnego badz w pojemnikach/skrzyniach
lub na paletach w obiekcie nalezacym do Magazynu
gtéwnego zaktadu oraz w wyznaczonych miejscach na
terenie Wydziatéw produkcyjnych zaktadu. Miejsca
magazynowania odpadu sg oznakowane.

18.

170411

Kable inne niz wymienione
17 04 10

Zuzyte kable, w zalezno$ci od rozmiaréw zwojow,
magazynowane bedg w pojemnikach/skrzyniach lub na
paletach w obiekcie nalezacym do Magazynu gtéwnego
zakladu.

Miejsce magazynowania jest oznakowane, posiada
wybetonowang podioge, instalacje wywiewna,
zabezpieczone jest przed dostepem 0so6b
nieupowaznionych.

19.

17 06 04

Materialy izolacyjne inne
niz wymienione
w 170601117 06 03

Odpady nie sg magazynowane. Bezposrednio po
wytworzeniu kierowane sg do unieszkodliwienia na
zaktadowym sktadowisku odpadéw innych niz
niebezpieczne i obojetne, lub przekazywane sg
podmiotom posiadajgcym stosowne uprawnienia
w zakresie gospodarowania odpadami.

20.

1908 14

Szlamy z innego niz
biologiczne oczyszczanie
Sciekow przemystowych
inne niz wymienione w 19
08 13

Odpady nie sg magazynowane. Bezposrednio po
wytworzeniu kierowane sg do unieszkodliwienia na
zaktadowym sktadowisku odpadéw innych niz
niebezpieczne i obojetne, lub wykorzystywane do
preparacji wsadu weglowego w miejscu, lub
przekazywane sg podmiotom posiadajgcym stosowne
uprawnienia w zakresie gospodarowania odpadami.

21.

19 09 05

Nasycone lub zuzyte
Zywice jonowymienne

Odpady nie sg magazynowane. Bezposrednio po
wytworzeniu kierowane sg do unieszkodliwienia na
zaktadowym sktadowisku odpadéw innych niz
niebezpieczne i obojetne, lub przekazywane sg
podmiotom posiadajgcym stosowne uprawnienia
w zakresie gospodarowania odpadami.

22.

19 09 99

Inne nie wymienione
odpady

Odpady nie sg magazynowane. Bezposrednio po
wytworzeniu kierowane sg do unieszkodliwienia na
zaktadowym sktadowisku odpadéw innych niz
niebezpieczne i obojetne, lub przekazywane sg
podmiotom posiadajgcym stosowne uprawnienia
w zakresie gospodarowania odpadami.

1.4. Sposoby dalszego gospodarowania odpadami.

Sposdb dalszego gospodarowania wytworzonymi odpadami bedzie zgodny z ponizszg tabela:

A. Odpady niebezpieczne

71



Lp. |Kod odpadu Rodzaj odpadu Sposéb gospodarowania
1 2 3 4
Mi I lej .
inera .ne olele Odpady przekazywane beda podmiotom zewnetrznym,
hydrauliczne L oo .
1. 13 01 10* X - . . posiadajacym stosowne uprawienia w zakresie
niezawierajgce zwigzkéw . ) .
. gospodarowania tego rodzaju odpadami.
chlorowcoorganicznych
Mlneralne. oleje_ silnikowe, Odpady przekazywane beda podmiotom zewnetrznym,
przektadniowe i smarowe e o .
2. 13 02 05* . o L, posiadajgcym stosowne uprawienia w zakresie
niezawierajace zwigzkow . . .
. gospodarowania tego rodzaju odpadami.
chlorowcoorganicznych
Mineralne oleje i ciecze
stosowane jako Odpady przekazywane beda podmiotom zewnetrznym,
elektroizolatory oraz e o .
3. 13 03 07* nosniki cienta posiadajgcym stosowne uprawienia w zakresie
. . p o gospodarowania tego rodzaju odpadami.
niezawierajace zwigzkow
cholorowcoorganicznych
K - — '
Opa owar?la.l zaW|eraJa}F: © Odpady przekazywane beda podmiotom zewnetrznym
pozostatosci substancji A - .
4. 1501 10* . . . . |posiadajgcym stosowne uprawienia w zakresie
niebezpiecznych lub nimi . . .
: gospodarowania tego rodzaju odpadami.
zanieczyszczone
Sorbenty, materiaty
filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w innych
grupach), tkaniny do Odpady przekazywane beda podmiotom zewnetrznym,
5. 15 02 02* |wycierania (np. szmaty, posiadajacym stosowne uprawienia w zakresie
Scierki) i ubrania ochronne |gospodarowania tego rodzaju odpadami.
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
Zuzyte urzgdzenia
zawierajgce niebezpieczne |Odpady przekazywane beda podmiotom zewnetrznym,
6. 16 02 13* |elementy inne niz posiadajacym stosowne uprawienia w zakresie
wymienione w 16 02 09 gospodarowania tego rodzaju odpadami.
do 16 02 12
Baterie | akumulatory Odpady_przekazywane beda pgdmlotom zew_netrznym,
7. 16 06 01* olowiowe posiadajacym stosowne uprawienia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.
Odpady zawierajace inne Odpady.przekazywane beda pgdmlotom zewpetrznym,
8. 16 07 09* . . posiadajacym stosowne uprawienia w zakresie
substancje niebezpieczne . . .
gospodarowania tego rodzaju odpadami.
Zuzyte katalizatory Odpady przekazywane bedg podmiotom zewnetrznym
9 16 08 02* zawierajgce niebezpieczne |posiadajacym stosowne uprawienia w zakresie
' metale przejsciowe lub ich |gospodarowania tego rodzaju odpadami lub skladowane
niebezpieczne zwigzki na skiadowisku zaktadowym, w procesie D5.
Oktadziny piecowe i
mriieerlszg%ogmotrwaie z Odpady przekazywane beda podmiotom zewnetrznym,
10. 1611 05* |P posiadajgcym stosowne uprawienia w zakresie

niemetalurgicznych
zawierajgce substancje
niebezpieczne

gospodarowania tego rodzaju odpadami.
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Lp. |Kod odpadu Rodzaj odpadu Sposéb gospodarowania
1 2 3 4
Zmieszane lub
\k/Jvé/tSo i%regﬁj\’;ﬁncz Og ;;aed)(/)z Odpady przekazywane beda podmiotom zewnetrznym,
11 17 01 06* |odpa doy 9 ch matgeria}é%v ' |posiadajgcym stosowne uprawienia w zakresie
: padowy \ . gospodarowania tego rodzaju odpadami, lub
ceramicznych i elementow : .
o I sktadowane na sktadowisku zakladowym w procesie D5.
wyposazenia zawierajgce
substancje niebezpieczne
Wszystkie rodzaje odpaddw, kazdorazowo przed
zdeponowaniem na Sktadowisku zaktadowym, podlegaé
bedg badaniu przez akredytowane laboratorium w celu
Odpady drewna, szkia i spetnienia kryteriw dopuszczania do skladowania i
tworzyw sztucznych poddane procesowi (np. pierscienie Raschiga i
zawierajgce lub pierscienie Biateckiego) D5.
12. 17 02 04* zﬁg'set;ﬁ?;ﬁ]zione Natomiast odpady zanieczyszczone substancjami
. ¢l . niebezpiecznymi (drewno nasycone srodkami
niebezpiecznymi (np. ; . .
) konserwujgcymi), przekazywane beda podmiotom
drewniane podklady . ; L
) zewnetrznym, w celu ich przetworzenia, posiadajgcym
kolejowe) T : ;
stosowne uprawienia w zakresie gospodarowania tego
rodzaju odpadami (np. drewniane podktady kolejowe).
Odpady metali Odpady przekazywane beda podmiotom zewnetrznym
13 17 04 09* zanieczyszczone posiadajacym stosowne uprawienia w zakresie
' substancjami gospodarowania tego rodzaju odpadami, lub
niebezpiecznymi skltadowane na sktadowisku zakladowym w procesie D5.
Odpady przekazywane beda podmiotom zewnetrznym
14 17 06 01* Materialy izolacyjne posiadajacym stosowne uprawienia w zakresie
’ zawierajgce azbest gospodarowania tego rodzaju odpadami lub skladowane
na sktadowisku zaktadowym w procesie D5.
Odpady przekazywane beda podmiotom zewnetrznym
15 17 06 05* Materiaty konstrukcyjne posiadajacym stosowne uprawienia w zakresie
' zawierajgce azbest gospodarowania tego rodzaju odpadami lub skladowane
na sktadowisku zaktadowym w procesie D5.
Szlamy zawierajace
substancje niebezpieczne z -
: . Odpady wykorzystane beda do preparacji wsadu
*
16. 1908 11 b|olog|cznego f s weglowego — poddane odzyskowi R3.
oczyszczania Sciekow
przemystowych
B. Odpady inne niz niebezpieczne
Lp. |[Kod odpadu Rodzaj odpadu Sposéb zagospodarowania
Osady z kolumn Odpady wykorzystane beda do preparacji wsadu
1. 05 06 04 . .
chtodniczych weglowego — poddane odzyskowi R3.
Odpady zawierajgce Odpady przekazywane beda podmiotom zewnetrznym,
5 06 06 03 siarczki inne posiadajacym stosowne uprawienia w zakresie
' niz wymienione gospodarowania tego rodzaju odpadami lub skladowane
w 06 06 02 na sktadowisku zaktadowym w procesie D5.
Inne nie wymienione Odpady.przekazywane bedg pgdmlotom zewr]etrznym,
3. 06 08 99 posiadajgcym stosowne uprawienia w zakresie
odpady . . .
gospodarowania tego rodzaju odpadami.
4 07 02 13 Odpady z tworzyw Odpady przekazywane beda podmiotom zewnetrznym,
' sztucznych posiadajgcym stosowne uprawienia w zakresie
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Lp.

Kod odpadu

Rodzaj odpadu

Sposéb zagospodarowania

gospodarowania tego rodzaju odpadami.

Odpady z przemystu

Odpady przekazywane beda podmiotom zewnetrznym,

5. 070280 |gumowego posiadajacym stosowne uprawienia w zakresie
i produkcji gumy gospodarowania tego rodzaju odpadami.
Odpadov_v;_/ tone_r_ Odpady przekazywane beda podmiotom zewnetrznym,
drukarski inny niz A o .
6. 08 03 18 wymieniony posiadajacym stosowne uprawienia w zakresie
w08 03 17 gospodarowania tego rodzaju odpadami.
Odpady przekazywane beda podmiotom zewnetrznym,
7. 12 0113 | Odpady spawalnicze posiadajacym stosowne uprawienia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.
Sorbenty, materialy
filtracyjne, tkaniny do Odpady przekazywane bedag podmiotom zewnetrznym,
8. 1502 03 |wycierania i ubrania posiadajgcym stosowne uprawienia w zakresie
ochronne inne niz gospodarowania tego rodzaju odpadami.
15 02 02
Zuzyte urzadzenia inne | Odpady przekazywane beda podmiotom zewnetrznym,
9. 16 02 14 | niz wymienione w posiadajgcym stosowne uprawienia w zakresie
16 02 09 do 16 02 13 gospodarowania tego rodzaju odpadami.
Baterie alkaliczne Odpady.przekazywane beda pc_)dmlotom zewnetrznym,
10. 16 06 04 . posiadajacym stosowne uprawienia w zakresie
(z wylaczeniem 16 06 03) . . ;
gospodarowania tego rodzaju odpadami.
Oktadziny piecowe i
mater|a,+y ogniotrwate Odpady przekazywane bedg podmiotom zewnetrznym,
procesow e - .
11. 16 11 06 . . posiadajgcym stosowne uprawienia w zakresie
niemetalurgicznych . . ;
. iy 77 gospodarowania tego rodzaju odpadami.
innych niz wymienione w
16 11 05
Zmieszane odpady
Z betonu, gruzu Odpady przekazywane beda podmiotom zewnetrznym,
ceglanego, odpadowych N C .
2 . posiadajgcym stosowne uprawienia w zakresie
12. 17 01 07 | materiatdw ceramicznych d . dzaiu odoadami lub
i elementow wyposazenia gospodarowania tego rodzaju odpadami lub przetwarzane
. o 2T na sktadowisku zaktadowym w procesie R5.
inne niz wymienione
w 17 01 06.
Odpady przekazywane beda podmiotom zewnetrznym,
13. 17 02 03 | Tworzywa sztuczne posiadajgcym stosowne uprawienia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.
Odpady przekazywane beda podmiotom zewnetrznym,
14. 170401 |Miedz, braz, mosigdz posiadajagcym stosowne uprawienia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.
Odpady przekazywane beda podmiotom zewnetrznym,
15. 1704 02 | Aluminium posiadajgcym stosowne uprawienia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.
Odpady przekazywane beda podmiotom zewnetrznym,
16. 1704 03 |Otow posiadajacym stosowne uprawienia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.
_ Odpady przekazywane beda podmiotom zewnetrznym,
17. 1704 05 |Zelazoi stal posiadajgcym stosowne uprawienia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.
18. | 170411 Kable inne niz Odpady przekazywane beda podmiotom zewnetrznym,

wymienione w 17 04 10

posiadajgcym stosowne uprawienia w zakresie
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Lp. |[Kod odpadu Rodzaj odpadu Sposéb zagospodarowania
gospodarowania tego rodzaju odpadami.
Materialy izolacyjne inne Odpady_przekazywane beda p(_)dmiotom zewnetrznym,
19 170604 | niz wymienione w posiadajgcym stosowne uprawienia w zgkresm
' 17 0601117 06 03 gospodarowania tego rodzaju odpadami lub skladowane
na skiadowisku zaktadowym w procesie D5.
Szlamy z innego niz Odpady.przekazywane beda pc_)dmiotom zewnetrznym,
biologiczne oczyszczanie posiadajgcym stosowne uprawienia w zgkre5|e
20 190814 | Sciekow przemystowych gospodarow_gnla tego rodzaju odpadgml lub wykorzystane
' inne niz wymienione w do preparacji wsadu' weglowego w miejscu — poddang
19 08 13 odzyskowi w procesie R3 lub sktadowane na sktadowisku
zakladowym w procesie D5.
Odpady przekazywane beda podmiotom zewnetrznym,
21 19 09 05 Nasycone lub zuzyte posiadajgcym stosowne uprawienia w zakresie
' Zywice jonowymienne gospodarowania tego rodzaju odpadami lub sktadowane
na sktadowisku zaktadowym w procesie D5.
Odpady przekazywane beda podmiotom zewnetrznym,
22 19 09 99 Inne niewymienione posiadajacym stosowne uprawienia w zakresie
' odpady gospodarowania tego rodzaju odpadami lub skladowane
na sktadowisku zaktadowym w procesie D5.

2. Przetwarzanie odpadow

2.1. Przetwarzanie odpadow w procesie odzysku

2.1.1. Rodzaje i masa odpadéw przewidywanych do przetworzenia w procesie odzysku i
powstajacych w wyniku przetwarzania w okresie roku

A. Odpady niebezpieczne:
Masa odpadéw .
rzewidywanych do Realizowany
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu P y y- proces
przetworzenia w odzvsku
[Mglrok] y
1 2 3 4 5
Szlamy zawierajgce substancje
1 19 08 11* n|ebezp|ecz.ne,z'blo,loglcznego 11 000,00 R3
oczyszczania sciekow
przemystowych
Lacznie: 11 000,00 Mg/rok

B. Odpady inne niz niebezpieczne:

Masa odpadéw .
. Realizowany
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu przeW|dywany-c h do proces
przetworzenia w odzysku
[Mglrok]
1 2 3 4 5
1. 05 06 04 Odpady z kolumn chtodniczych 50,00 R3
2. 17 01 07 Zmieszane odpady z betonu, gruzu 70,00 R5
ceglanego, odpadowych materiatow w tym 40,00
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Masa odpadéw .
rzewidywanych do Realizowany
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu p . proces
przetworzenia w odzvsku
[Mglrok] y
1 2 3 4 5
ceramicznych i elementow
wyposazenia inne niz wymienione w odpady z zewnatrz
17 01 06
Elementy betonowe i kruszywa 40,00
3. ex 170181 . . y . y w tym 40,00 odpady R5
niezawierajgce asfaltu
Z zewnatrz
Gleba i ziemia, w tym kamienie, inne 60,00
4, 17 05 04 ) zlemia, Wiy ' w tym 60,00 odpady R5
niz wymienione w 17 05 03
z zewnatrz
Szlamy z innego niz biologiczne
5. | 190814 |OCZyszczaniasciekow 3 300,00 R3
przemystowych inne niz wymienione
w 19 08 13
Lacznie: 3 520,00
w tym 140,00 odpady z
zewnatrz

taczna roczna ilos¢ odpadéw poddawanych przetwarzaniu w procesie odzysku R3 i R5 w instalacjach
Koksowni Przyjazn wynosi¢ bedzie 14 520,00 Mg, w tym odpaddw niebezpiecznych 11 000,00 Mg.

W wyniku przetwarzania odpaddw w procesie odzysku nie bedg powstaty odpady.

2.1.2. Rodzaje i masa odpadéw przewidywanych do przetworzenia w procesie unieszkodliwienia
i powstajacych w wyniku przetwarzania w okresie roku.

A. Odpady niebezpieczne

Masa odpadow

Realizowany

. przewidywanych
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu do unieszkodliwienia _ proces
unieszkodliwienia
w [Mglrok]

1 2 3 4 5
Zuzyte katalizatory

1. 16 08 02* | Zawierajace niebezpieczne 20,0 D5
metale przejsciowe (%) lub ich
niebezpieczne zwigzki
Zmieszane lub
wysegregowane odpady z
betonu, gruzu ceglanego,

2. 17 01 06* 200,00 D5

odpadowych materiatéw

ceramicznych i elementow
wyposazenia zawierajgce
substancje niebezpieczne
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Masa odpadow .
rzewidywanych Realizowany
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu przewidywanych proces
do unieszkodliwienia . o
unieszkodliwienia
w [Mglrok]
1 2 3 4 5
Odpady drewna, szkia i
tworzyw sztucznych
3. | 170204+ |Z3Wierajace lub o 100,00 D5
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np.
drewniane podktady kolejowe)
Odpady metali
4. 17 04 09* zanieczyszczone 100,00 D5
substancjami
niebezpiecznymi
Materiaty izolacyjne 510,00
*
> 1706 01 zawierajace azbest w tym 500,00 odpady z DS
zZewnatrz
Materiaty budowlane 555,00
*
6. 17,06 05 zawierajace azbest w tym 500,00 odpady z DS
zewnatrz
; 100110+ Zuzl.e i poplo}y I|ca)alen|s.,kowe 1 900, 00 o
. zawierajace su stancje w tym 1 900,00
niebezpieczne odpady z zewnatrz
tacznie: 3 385,00 D5
w tym 2 900,00 odpady
Z zewnatrz

B. Odpady inne

niebezpieczne

Masa odpadéw Realizowany
. przewidywanych proces
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu do unieszkodliwienia unieszkodliwieni
w [Mglrok] a
1 2 3 4 5
Inne nie wymienione 300,00
1 050199 odpady w tym 300,00 odpady D5
z zewnatrz
Odpady zawierajgce 70,00
2 06 06 03 | siarczki inne niz w tym 50,00 odpady D5
wymienione w 06 06 02 z zewnatrz
Inne nie wymienione 50,00
3 06 06 99 odpady w tym 50,00 odpady D5
Z zewnatrz
Zuzyte katalizatory
zaW|_e,re_11ace met_ale o 100,00
4 16 08 03 przejsciowe Igb !ch zwigzki w tym 100,00 odpady D5
inne niz wymienione z zewnatrz
w 16 08 02
Materialy izolacyjne inne niz
5 17 06 04 wymienione w 17 06 01 i 20,00 D5
17 06 03
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Masa odpadow Realizowany

. przewidywanych proces
Lp- | Kod odpadu Rodzaj odpadu do unieszkodliwienia unieszkodliwieni
w [Mglrok] a
1 2 3 4 5
Ustabilizowane komunalne 500, 00
6 1908 05 osady $ciekowe w tym 500,00 odpady D5
Z zewnatrz
Szlamy z biologicznego
7 19 08 12 oczyszczania Sciekéw 2 500, 00 D5
: .. w tym 2 500,00 odpady z
przemystowych inne niz
zewnatrz

wymienione w 19 08 11

Szlamy z innego niz
8 19 08 14 biologiczne oczyszczanie 3300, 00 D5
Sciekow przemystowych

inne niz wymienione w 19

9 19 09 05 Nasycone lub zuzyte zywice 30, 00 D5
jonowymienne
10 19 09 99 Inne nie wymienione 800, 00 D5
Lacznie: 7 670,00 D5
w tym 3 500,00 odpady z
zewnatrz

taczna ilos¢ odpadow poddawanych przetwarzaniu w procesie unieszkodliwiania D5 wyniesie

11 055,00 Mg/rok, z czego odpadéw niebezpiecznych 3 385,00 Mg/rok, w tym ilo$¢ odpadow
niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne przyjmowanych od kontrahentéw zewnetrznych wyniesie
6 400,00 Mg.

W wyniku przetwarzania odpadéw w procesie unieszkodliwiania nie bedg powstawac¢ odpady.

2.2. Miejsce i metody przetwarzania odpadéw, ze wskazaniem procesu przetwarzania oraz opis
procesu technologicznego z podaniem rocznej mocy przerobowej instalacji.

Dziatalnos$¢ w zakresie przetwarzania (odzysku i unieszkodliwiania) odpadéw prowadzona bedzie

na terenie JSW KOKS S.A. Koksownia Przyjazih w Dgbrowie Gorniczej przy ul. Koksowniczej 1

w zwigzku z eksploatacjg instalacji do produkcji koksu wraz instalacjami powigzanymi technologicznie
i dotyczy:

2.2.1. Przetwarzanie odpadéw w procesie odzysku R3

W ramach przetwarzania odpadéw prowadzonego na instalacji do produkcji koksu, procesowi odzysku
R3 poddawane bedg odpady o kodach: 05 06 04, 19 08 11*, 19 08 14.

Stanowig one odpady wtasne, wytworzone przez JSW KOKS S. A. Koksownia Przyjaznn w Dgbrowie
Gorniczej przy ul. Koksowniczej 1, w zwiazku z eksploatacja instalacji IPPC oraz instalacji
powigzanych technologicznie z instalacjg IPPC.

Odpady o kodach 05 06 04, 19 08 11* oraz 19 08 14 posiadajg w swoim skladzie mase weglowa-
wegiel organiczny, stanowigcg substancje odzyskiwang z odpaddw i wykorzystywang do preparaciji
wsadu weglowego baterii koksowniczych, wzbogacajgc mieszanke weglowg. Odpady poddawane sg
procesowi odzysku bezposrednio po wytworzeniu, z pominieciem ich magazynowania przed
poddaniem przetwarzaniu.

Transport odpadéw w obrebie instalacji odbywa sie drogami wewnetrznymi, przy uzyciu
specjalistycznego sprzetu.
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Prowadzony proces przetwarzania (odzysku) odpadéw zgodnie z zatgcznikiem nr 1 do wymienionej na
wstepie ustawy o odpadach oznaczony jest symbolem:

R3 - recykling lub odzysk substancji organicznych, ktére nie sg stosowane jako rozpuszczalniki.
2.2.2. Przetwarzanie odpadow w procesie odzysku R5

W ramach przetwarzania odpadéw prowadzonego na sktadowisku odpadéw Koksowni Przyjazh

w fazie eksploatacyjnej, procesowi odzysku R5 poddawane bedag odpady o kodach: 17 01 07,

17 05 04, ex 17 01 81. Odpady te wykorzystywane bedg w celu tworzenia z nich warstw przesypowych
i ksztalttowania wierzchniej warstwy ksztattujgcej sktadowisko.

Odpady o kodach 17 05 04 - gleba i ziemia, w tym kamienie, inne niz wymienione w 17 05 03 oraz ex
17 01 81 - elementy betonowe i kruszywa niezawierajgce asfaltu, zamiast innych materiatow niz
odpady, wykorzystywane bedg do wykonywania warstw przesypowych (izolacyjnych) dla
sktadowanych odpadéw. Odpady te przyjmowane beda z zewnatrz. Dostarczane beda na teren
sktadowiska selektywnie, po czym beda rozprowadzane, przemieszczane i zageszczane za pomocg
spycharki i kompaktora. Nastepnie formowana bedzie warstwa izolacyjna (udziat warstwy izolacyjnej
w stosunku do warstwy sktadowanych odpadoéw nie przekroczy 15%, a maksymalna grubos¢ warstwy
wynosi¢ bedzie 30 cm). Przesypywanie odpaddéw materialem inertnym ma na celu zabezpieczy¢
sktadowisko przed wtérnym pyleniem oraz rozsiewaniem frakcji lekkich odpadoéw, a takze przed
rozprzestrzenianiem przykrych zapachéw w rejonie instalaciji.

Odpady o kodzie ex 17 01 81 bedag wykorzystane do wykonania warstwy izolacyjnej, jezeli na
podstawie badan stwierdzi sie, ze odpady te spetniajg kryteria dopuszczenia odpadéw obojetnych do
sktadowania na sktadowisku odpadoéw, okreslonych w akcie wykonawczym wydanym na podstawie art.
118 pkt 2 ustawy z dnia 14 grudnia 2012r. o odpadach.

W celu utatwienia ksztattowania wierzchniej warstwy ksztattujgcej sktadowisko, wykorzystywane beda
do tego celu odpady o kodzie 17 01 07 - zmieszane odpady z betonu, gruzu ceglanego, odpadowych
materiatdw ceramicznych i elementéw wyposazenia inne niz wymienione w 17 01 06. Odpady te beda
wykorzystane do budowy skarp, w tym obwatowan, ksztattowania korony sktadowiska, a takze
porzgdkowania i zabezpieczenia przed erozja wodng i wietrzng skarp oraz powierzchni korony.
Maksymalna warstwa odpadow uzytych do budowy skarp i ksztalttowania korony sktadowiska powinna
by¢ mniejsza niz 25 cm.

Prowadzony proces przetwarzania (odzysku) odpaddw zgodnie z zatgcznikiem nr 1 do wymienionej na
wstepie ustawy o odpadach oznaczony jest symbolem:

R5 — recykling lub odzysk innych materiatéw nieorganicznych.
2.2.3. Przetwarzanie odpadéw w procesie unieszkodliwiania D5

W ramach przetwarzania odpadéw prowadzonego na sktadowisku odpadéw Koksowni Przyjazn,
procesowi unieszkodliwiania D5 poddawane bedg odpady o kodach: 05 01 99, 06 06 03, 06 06 99, 16
08 02*, 16 08 03, 17 01 06*, 17 02 04*, 17 04 09*, 17 06 01 *, 17 06 04, 17 06 05*, 19 01 11*, 19 08
05, 19 08 12, 19 08 14, 19 09 05, 19 09 99.

Odpady przewidziane do przetwarzania stanowi¢ beda zaréwno odpady wlasne wytworzone przez
JSW KOKS S. A. Koksownia Przyjazn, jak réwniez odpady przyjete z zewnatrz pochodzace od innych
posiadaczy odpadow.

W wydzielonych kwaterach przeznaczonych do skltadowania odpadéw na Sktadowisku odpadéw JSW
KOKS S.A. Koksownia Przyjazh skladowane sa rodzaje odpad6éw zgodnie z ponizsza tabela:
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Nr Kod
kwatery odpadu
1 2 3
| 05 01 99 Inne nie wymienione odpady

Rodzaj odpadu

I 06 06 03 Odpady zawierajgce siarczki inne niz wymienione w 06 06 02

i 06 06 99 Inne nie wymienione odpady

Odpady drewna, szkta i tworzyw sztucznych zawierajgce lub

v 17 02 04* | zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. drewniane
podktady kolejowe)!

vV 17 06 04 Materialy izolacyjne inne niz wymienione w 17 06 01 i 17 06 03

Vi 17 04 09* | Odpady metali zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi

Zmieszane lub wysegregowane odpady z betonu, gruzu ceglanego,
Vi 17 01 06* | odpaddw materiatdbw ceramicznych i elementéw wyposazenia
zawierajgce substancje niebezpieczne

Zuzyte katalizatory zawierajace niebezpieczne metale przejsciowe
lub ich niebezpieczne zwiazki

Zuzyte katalizatory zawierajgce metale przejsciowe lub ich zwigzki
inne niz wymienione w 16 08 02

17 06 01* Materiaty izolacyjne zawierajace azbest

VIl 16 08 02*

IX 16 08 03

X 17 06 05* Materialy konstrukcyjne zawierajace azbest
X| 19 01 11* Zuzle i popioty paleniskowe zawierajace substancje niebezpieczne
19 08 05 Ustabilizowane komunalne osady Sciekowe
19 08 12 Szlamy z biologicznego oczyszczania $ciekéw przemystowych inne
niz wymienione w 19 08 11
Xl 19 08 14 Szlamy z innego niz biologiczne oczyszczanie $ciekéw

przemystowych inne niz wymienione w 19 08 13
19 09 05 Nasycone lub zuzyte zywice jonowymienne

19 09 99 Inne nie wymienione odpady

) Do sktadowanie nie zostang dopuszczone odpady z drewna zawierajgce lub zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi o kodzie 17 02 04*, ktore stanowig drewniane podktady kolejowe.

Prowadzony proces przetwarzania (unieszkodliwiania) odpadéw zgodnie z zatgcznikiem nr 1 do
wymienionej na wstepie ustawy o odpadach oznaczony jest symbolem:

D5 - skladowanie na skladowiskach w spos6b celowo zaprojektowany (np. umieszczanie
w uszczelnionych oddzielnych komorach, przykrytych i izolowanych od siebie wzajemnie
i od Srodowiska itd.)

2.3. Wskazanie miejsca i sposobu magazynowania oraz rodzaju magazynowanych odpadow
przeznaczonych do przetwarzania.

a) Magazynowanie odpadéw przeznaczonych do przetwarzania w procesie odzysku.
Proces odzysku R5

Odpad o kodzie 17 05 04 - Gleba i ziemia, w tym kamienie, inne niz wymienione w 17 05 03,
przewidziany do przetwarzania w procesie odzysku R5 na skladowisku odpadow Koksowni Przyjazh
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bedzie magazynowany w wyznaczonym do tego celu miejscu magazynowania. Miejsce zlokalizowane
jest poblizu sktadowiska odpadéw, w pétnocno-wschodniej czesci Koksowni na terenie Wydziatu
Produkcji Weglopochodnych. Odpad ten bedzie magazynowany w sposob selektywny, w wydzielonym
i opisanym miejscu odpowiednio przystosowanym do magazynowania wskazanego rodzaju odpadu.
Teren magazynowania odpadu bedzie ogrodzony, utwardzony, zabezpieczony przed dostepem os6b
nieupowaznionych oraz objety systemem wizyjnej kontroli. Transport odpadu do przetworzenia

w procesie odzysku, ktéry prowadzony jest na sktadowisku odpadéw, bedzie odbywaé sie drogami
wewnetrznymi, przy uzyciu specjalistycznego sprzetu.

Odpady przewidziane do przetwarzania w procesie odzysku R5 na sktadowisku odpadéw Koksowni
Przyjazn tj. odpady 17 01 07 - zmieszane odpady z betonu, gruzu ceglanego odpadowych materiatéw
ceramicznych i elementéw wyposazenia inne niz wymienione w 17 01 06 oraz ex 17 01 81 - elementy
betonowe i kruszywa nie zawierajgce asfaltu, nie bedg magazynowane na terenie JISW KOKS S.A.
Koksowni Przyjazn. Odpady po przyjeciu beda bezposrednio poddawane procesowi odzysku.

Proces odzysku R3

Odpady przewidziane do przetwarzania w procesie odzysku R3, tj. odpady o kodach: 19 08 11* -
szlamy zawierajgce substancje niebezpieczne z biologicznego oczyszczania $ciekéw przemystowych,
19 08 14 - szlamy z innego niz biologiczne oczyszczania Sciekow przemystowych inne niz wymienione
w 19 08 13 oraz 05 06 04 - osady z kolumn chtodniczych, nie bedg magazynowane na terenie JSW
KOKS S. A. Koksowni Przyjaznh, bedg bezposrednio po wytworzeniu poddawane odzyskowi w instalacji
do produkcji koksu.

b) Magazynowanie odpaddéw przeznaczonych do przetwarzania w procesie unieszkodliwiania
poprzez sktadowanie.

Odpady przewidziane do przetwarzania w procesie unieszkodliwiania D5, tj. odpady o kodach: 05
01 99, 06 06 03, 06 06 99, 16 08 02*, 16 08 03, 17 01 06*, 17 02 04*, 17 04 09*, 17 06 01 *, 17 06 04,
17 06 05*, 19 01 11*, 19 08 05, 19 08 12, 19 08 14, 19 09 05, 19 09 99, stanowigce odpady
wytwarzane wiasne oraz odpady przyjmowane z zewnatrz, nie bedg magazynowane na terenie JSW
KOKS S. A. Koksowni Przyjazn, lecz bezposrednio poddawane beda procesowi unieszkodliwienia
poprzez sktadowanie w odpowiednich kwaterach skltadowiska Koksowni Przyjazn.

2.4. Maksymalna masa poszczegdélnych rodzajéw odpadéw i maksymalna taczna masa
wszystkich rodzajow odpadoéw, ktére moga by¢é magazynowane w tym samym czasie oraz ktére
moga by¢ magazynowane w okresie roku.

Maksymalna masa odpadu o kodzie 17 05 04 - Gleba i ziemia, w tym kamienie, inne niz
wymienione w 17 05 03, ktéry bedzie magazynowany na terenie JSW KOKS S.A. Koksownia Przyjazn
przed skierowaniem do przetworzenia w procesie odzysku R5, wynosi¢ bedzie 60 Mg.

Maksymalna tgczna masa wszystkich rodzajéw odpaddw, ktére w tym samym czasie moga by¢
magazynowane na terenie JSW KOKS S.A. Koksownia Przyjazn przed skierowaniem do przetworzenia
w procesie odzysku R5, wynosi¢ bedzie 60 Mg.

2.5. Najwieksza masa odpadéw, ktére mogtyby byé magazynowane w tym samym czasie
w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego czesci lub innym miejscu magazynowania odpadow,
wyhikajaca z wymiaréw instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci lub innego miejsca
magazynowania odpadoéw.

Najwiekszg masa odpadu o kodzie 17 05 04 - Gleba i ziemia, w tym kamienie, inne niz wymienione
w 17 05 03, ktory bedzie magazynowany na terenie JSW KOKS S.A. Koksownia Przyjazn przed
skierowaniem do przetworzenia w procesie odzysku R5, wynosi¢ bedzie 60 Mg.
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2.6. Catkowita pojemnos$é (wyrazona w Mg) instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci lub
innego miejsca magazynowania odpadéw.

Catkowita pojemnos¢ miejsca magazynowania odpadu o kodzie 17 05 04 - Gleba i ziemia, w tym
kamienie, inne niz wymienione w 17 05 03, wynosi¢ bedzie 60 Mg.

2.7. Warunki przeciwpozarowe wynikajace z operatu przeciwpozarowego.

Zaktad JSW KOKS S. A. Koksownia Przyjazh kwalifikowany jest w mysl przepiséw ustawy Prawo
ochrony srodowiska jako zaklad stwarzajgcy zagrozenie wystapienia powaznej awarii przemystowej,
dlatego tez obowigzek wykonania operatu przeciwpozarowego tego typu zakladéw nie dotyczy.

2.8. Forma i wysokos$¢é Zabezpieczenia Roszczen.
Nie ustanawia sie.

Odpad 17 05 04 - Gleba i ziemia, w tym kamienie, inne niz wymienione w 17 05 03, przeznaczony do
przetwarzania, w procesie odzysku R5, bedzie magazynowany na terenie instalacji. Odpad ten, przed
przyjeciem do magazynowania lub przetwarzania, bedzie musiat spemni¢ kryteria dopuszczenia
odpadow obojetnych do sktadowania na sktadowisku odpadéw obojetnych, okreslone w przepisach
wydanych na podstawie art. 118 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach, potwierdzone
badaniami przeprowadzonymi przez akredytowane laboratorium.

IX. Czes¢€ V pozwolenia zintegrowanego otrzymuje brzmienie:

.V. Warunki wprowadzenia do $rodowiska substancji lub energii wystepujace w sytuacjach
eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych”

a) uzasadnione technologicznie warunki eksploatacyjne odbiegajace od normalnych,
w szczegolnosci rozruch i wylaczenie instalaciji

1. Wprowadzanie pytéw i gazéw do powietrza
A. Instalacja do produkcji koksu_

Czas trwania Zanieczyszczenia
Lp Zrédio emisji emisji Szacowana wielko$¢ emisji do
= [h x ilosé powietrza
w roku] [Mglrok]
Procesy zwigzane z rozruchem nowo
1 wybudowanej lub uruchamianejpo | | e
.femoncie zimnym” baterii koksowniczej
lub jej czesci @
Spalanie oczyszczonego gazu NO.: 255,70 kg/h x 32h = 8,182 Mg
koksowniczego w pochodni podczas SO.: 202,9 kg/h x 32 h = 6,493 Mg
5 parowania sieci gazu opatowego zaktadu, h _ CO: 785,28 kg/h x 32 h = 25,129 Mg
I i dami gazu opatowego do x8=32h
acznie z przewo g p g
odbiorcy zewnetrznego, osiem razy w
roku®
Spalanie oczyszczonego gazu NO.: 255,70 kg/h x 8 h = 2,046 Mg
3 koksowniczego w pochodni podczas S0O,: 202,9 kg/h x 8 h=1,623 Mg
planowanych remontéw sieci gazowej, 4h x 2= 8h CO: 785,28 kg/h x 8 h =6,282 Mg
dwa razy w roku®
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Czas trwania Zanieczyszczenia

5 - emisji Szacowana wielkos¢é emisji do
L.p. Zrédto emisiji . -
[h x ilo$é powietrza
w roku] [Mglrok]
Spalanie surowego gazu koksowniczego NO.: 525,7 kg/h x 8 h = 4,206 Mg
w pochodniach na stropie baterii SO,: 1412 kg/h x 8 h =11,294 Mg
4 |koksowniczej podczas planowanych 4hx 2=8h
remontéw sieci gazowej, dwa razy w
roku®
Emisja pytowo gazowa w trakcie 5h x 1 =5h NO.: 1,328 kg/h x5 h =0,007 Mg
5 zasypywania komory koksowniczej ,na SO.,: 28,830 kg/h x 5 h = 0,144 Mg

wydmuch” przy wytaczonej hydroinzekciji
po profilaktycznej naprawie komory

Emisja pytowa w trakcie wypychania koksu ({24 hx4 =96 h |Pyt 0,208 Mg/h x 96 h = 19,968 Mg
z komory — praca wozu przelotowego bez

6 ! p
kaptura odciggowego, wdz z kapturem w
trakcie przegladu
Wyrzut gazu nadmiarowego w czasie Pyt 14,68 kg/h x 240 h = 3,523 Mg
trwania postoju Elektrocieptowni 21MWe - S0O,: 0,48 kg/h x 240 h = 0,115 Mg
postoj planowy (rewizje kottow, CO: 140,32 kg/h x 240 h = 33,677 Mg
remonty) w cyklu: 120 h x 2 = 240 h|subst. smotowe: 0,0768 kg/h x 240 h =
- postdj planowy w pierwszym i 0,018 Mg
drugim roku cyklu B(a)p: 0,000136 kg/h x 240h =
7 0,033 kg
- postdj planowy w trzecim roku cyklu {25 dni x 1 = 600 |Pyt: 14,68 kg/h x 600h = 8,808 Mg
h SO:: 0,48 kg/h x 600 h = 0,288 Mg

CO: 140 kg/h x 600 h = 84,192 Mg
subst. smotowe: 0,0768 kg/h x 600 h =
0,0461 Mg

B(a)p: 0,000136 kg/h x 600 h = 0,082
kg

UWAGA: Emisje podane w wierszach od 2 do 6 dotyczg maksymalnej, teoretycznej zdolnosci produkcyjnej pieciu baterii
koksowniczych Koksowni Przyjazn, wynoszacej 3 666 500 ton koksu/rok (i produkcji gazu koksowniczego okoto 190 000
Nm?®/h). W celu obliczenia emisji rzeczywistej nalezy ja przeliczy¢ z uwzglednieniem aktualnej wielkosci produkcji koksu
lub gazu koksowniczego.

@ Pierwszy etap rozruchu to tzw. rozpat baterii, czyli suszenie masywu ceramicznego i nastepnie jego stopniowe
rozgrzewanie do zatozonej temperatury (powyzej 1000°C), potgczone z regulacjg dociskow Sciggéw i okotwiczenia — wg
harmonogramu wyniesie ok. 3 miesiecy.

Drugi etap to okres dochodzenia do petnej mocy produkcyjnej — tzw. rozruch technologiczny baterii i trwa ok. p6t roku.
W okresie tym bedg emitowane podobne zanieczyszczenia jak w fazie docelowej eksploatacji z tym, ze wielkosé
produkgiji, a co za tym idzie wielko$¢ emisji wynikajgca ze spalania gazu i operacji na baterii bedzie stopniowo wzrastac,
az do osiaggniecia docelowej zdolnosci produkcji. Pomimo tego, proces rozpatu i rozpoczecie produkcji koksu w nowo
wybudowanej lub uruchamianej po ,remoncie zimnym” baterii koksowniczej jest sprawg indywidualng dla kazdej takiej
instalacji. Prace te odbywaja sie na podstawie specjalnie w tym celu opracowanych instrukcji technologicznych,
okreslajacych harmonogram prac, czas i zakres trwania oraz osoby odpowiedzialne za ich wykonanie.

Nie okresla sie wiec warunkéw emisji dla operacji rozruchu i wytgczenia z pracy zrédet technologicznych.

@ Rodzaj spalanego gazu, tj. gazu koksowniczego oczyszczonego lub surowego, zalezy od miejsca prowadzenia
remontu na sieci gazowej.

B. Instalacje energetycznego spalania paliw

Za poczatek okresu rozruchu Elektrowni 71 MWe nalezy uznac¢ stan, w ktérym jest spetniony
nastepujacy warunek:

1. Potwierdzenie pracy kotta (brak aktywnego sygnatu ACO).

Za koniec okresu rozruchu Elektrowni 71 MWe nalezy uzna¢ stan, w ktérym sag spetnione
nastepujace warunki:
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1. Potwierdzenie pracy kotta (brak aktywnego sygnatu ACO),
2. Zalgczony wytacznik generatora Q11,
3. Osiggnieto temperature spalin przed reaktorem SCR wiekszg lub réwng 283°C.

Za koniec okresu rozruchu Elektrocieptowni 21 MWe nalezy uznaé stan, kiedy pracuja 2 palniki,
a generator jest zsynchronizowany z siecia. Odpowiada to przeptywowi gazu koksowniczego
w ilosci okoto 6 - 7 tys. m*/h i produkcji pary $wiezej rownej 35 — 40 t/h.

Za poczatek okresu wylgczenia Elektrowni 71 MWe nalezy uzna¢ stan, w ktérym sag spetnione
nastepujace warunki:

1. Potwierdzenie pracy kotta (brak aktywnego sygnatu ACO),

2. Wylaczony wytacznik generatora Q11 lub pracuje Stacja Rozruchowo-Zrzutowa,

3. Nastgpit spadek temperatury spalin przed reaktorem SCR ponizej 278°C lub nastgpit
spadek temperatury na wlocie strony spalin nieoczyszczonych Wymiennika Plytowego
ponizej 130°C.

Za koniec okresu wytaczenia Elektrowni 71 MWe i poczatek okresu postoju nalezy uznac¢ stan,
w ktérym jest spetiony nastepujacy warunek:

1. Brak potwierdzenia pracy kotta (aktywny sygnatu ACO).

Za poczatek okresu wytaczenia Elektrocieptowni 21 MWe nalezy uznac stan, kiedy pracuje 1 palnik,
a generator nie jest zsynchronizowany z siecia. Odpowiada to przeptywowi gazu koksowniczego

w iloSci okoto 3 tys. m¥h.

W trakcie rozruchu i wylgczania instalacji nalezy od dnia 17.08.2021 r. prowadzi¢ ciagly pomiar emisji
substancji do powietrza.

1. Emisja hatasu.

Instalacja do produkcji koksu:
- rozruch kotta ISCHK po remoncie kapitalnym (tzw. ,dmuchanie na lustro”) — czestotliwos¢ 4
razy w roku, czas trwania jednego zdarzenia: 2h,
- wazrost cisnienia w kolektorze pary swiezej (rozprezanie) — czestotliwos¢ 4 razy w roku, czas
trwania jednego zdarzenia: 2h.

2. Emisja do wody.

Emisje do wody w warunkach innych niz normalne takich jak rozruch i wylaczenia nie wystepuja
z uwagi na to, ze funkcjonujgca oczyszczalnia Sciekow zostata wyposazona w zbiorniki buforowe
do czasowego gromadzenia sciekéw, pozwalajace unikngé tego typu emisiji.

b) w przypadku awarii instalacji

1. Wprowadzanie pytéw i gazéw do powietrza.
A. Instalacja do produkcji koksu

Zanieczyszczenia

s - Czas trwania emisji Szacowana wielkos¢ emisji do
L.p. Zrédto emis;ji L -
[h x ilo§¢é w roku] powietrza
[Mglrok]
Spalanie surowego gazu koksowniczego NO,: 525,7 kg/h x 3 h = 1,577 Mg
w pochodniach baterii podczas postoju SO.: 1412 kg/h x 3 h = 4,236 Mg

1 |awaryjnego ssawy gazu (postéj gazowy zakladu), |1h x 3 =3h
przy zatozeniu zaistnienia sytuacji trzy razy w
roku.
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L.p.

Zrédto emisiji

Czas trwania emisji
[h x ilo§¢ w roku]

Zanieczyszczenia
Szacowana wielko$¢ emisji do
powietrza
[Mg/rok]

Spalanie surowego gazu koksowniczego
w pochodniach baterii podczas odpowietrzenia

NO,: 525,7 kg/lhx 3 h = 1,577 Mg
SOz: 1412 kg/h x 3 h = 4,236 Mg

z komory — praca wozu przelotowego bez kaptura

odciggowego, wlz z kapturem w trakcie naprawy
po awarii

2 |sieci gazowej i sieci gazu opatowego po lh x3=3h
awaryjnym postoju ssawy, przy zatozeniu
zaistnienia sytuacji trzy razy w roku
Zaktécenia w pracy odsiarczalni gazu NO.: 50% x 255,70 kg/h x 40h = 5,114
koksowniczego: 4h x10=40h Mg
- wybicie ciggéw KRAIC SO,: 50% x 202,9 kg/h x 40 h = 4,058
Mg
- KRAIC rozprezenie kotta 4hx2=28h NO.: 50% x 255,70 kg/h x 8 h = 1,023
Mg
3 SO2: 50% x 202,9 kg/h x 8 h = 0,812
Mg
- postdj wody ptucznej podawanej do 4h x2=8h NO.: 400,8 kg/h x 8 h = 3,206 Mg
absorpcji S0O,: 1412 kg/h X8 h= 11,294 Mg
- postdj desorpciji 6h x 2 =12h NO,: 400,8 kg/h x 12 h = 4,810 Mg
SO,: 1412kg/h x 12 h = 16,941 Mg
Emisja pylowa w trakcie wypychania koksu 48hx8=384h 0,208 Mg/h x 384 h = 79,872 Mg

UWAGA: Emisje podane w wierszach od 1 do 4 dotyczg maksymalnej, teoretycznej zdolnosci produkcyjnej pigciu baterii
koksowniczych Koksowni Przyjazn, wynoszacej 3 666 500 ton koksu/rok (i produkcji gazu koksowniczego okoto 200 000 Nm3/h). W
celu obliczenia emisji rzeczywistej nalezy ja przeliczy¢ z uwzglednieniem aktualnej wielkosci produkcji koksu lub gazu koksowniczego.

B.

Instalacje energetycznego spalania paliw_

Dopuszcza sie eksploatacje instalacji energetycznego spalania paliw (Elektrocieptownia 21 MWe
i Elektrownia 71 MWe) w nizej wymienionych warunkach odbiegajgcych od normalnych, w czasie
nieprzekraczajacym:

- awaria uktadu recyrkulacji spalin

- czas trwania w ciggu roku: 8 h,

- liczba awarii w ciggu roku — 1 awaria,
- awaria spowoduje dodatkowag emisje NO, w wysokosci: 0,010 Mg/h,

- awaria instalacji SCR w Elektrocieptowni 21 MWe — okreslenie czestotliwosci, czasu trwania oraz
emisji w wyniku tej awarii prowadzacy instalacje oszacuje po jej wybudowaniu i uruchomieniu,

- awaria instalacji SCR w Elektrowni 71 MWe:

- czas trwania w ciagu roku: 48 h,

- liczba awarii w ciggu roku — 4 awarie,

- awaria spowoduje dodatkowe emisje w wysokosci:
- NO.: 0,018 Mg/h, 0,864 Mg/rok,
- NHs: 0,00126 Mg/h, 0,06 Mg/rok.

- zaktocenia w pracy odsiarczalni gazu koksowniczego:
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Czas trwania Zanieczyszczenia
L 5 . - emisji Szacowana wielko$¢ emisji do
p- Zr6dto emisiji S -
[h x ilogé powietrza
w roku] [Mglrok]
wybicie ciggow KRAIC 4h x 10 =40h  |SO.: 50% x 97,6 kg/h x 40 h =
1,952 Mg
KRAIC rozprezenie kotta 4h x 2 =8h S0O,: 50% x 97,6 kg/h x 8 h =
1 0,390 Mg
postéj wody ptucznej podawanej do |4h x 2 = 8h SO;: 400 kg/h x 8 h = 3,200 Mg
absorpcji
postoj desorpcji 6h x 2 =12h SO;: 400 kg/h x 12 h = 4,800 Mg

W czasie awarii instalacji, o ile awaria nie powoduje wylgczenia instalacji z eksploatacji, nalezy od
dnia 17.08.2021 r. prowadzi¢ ciggty pomiar emisji substancji do powietrza.

2. Emisja do wody.

Nie okresla sie warunkéw emisji.”

X. Cze$€ IX pozwolenia zintegrowanego otrzymuje brzmienie:

-1X Zobowiazuje sie prowadzacego instalacje do:

a) zobowigzania ogoélne:

. Przedktadania wojew6dzkiemu inspektorowi ochrony $rodowiska oraz organowi wtasciwemu

do wydania pozwolenia zintegrowanego sprawozdania (wraz z podsumowaniem i wnioskami)

z wykonywanych pomiaréw oraz innych danych w uktadzie i w terminach zgodnych

Z obowigzujacymi przepisami - w zakresie emisji: substancji do powietrza, hatasu, sciekéw, oraz
ilosci pobieranej wody (wytgcznie w zakresie objetym niniejszym pozwoleniem zintegrowanym).

. Przekazywania organowi wtasciwemu do wydania pozwolenia rocznego sprawozdania
o wytwarzanych odpadach i o gospodarowaniu odpadami w terminie do 15 marca za poprzedni rok
kalendarzowy (zgodnie z art. 75 ustawy o odpadach).

. Ewidencjonowania i przechowywania wynikéw przeprowadzonych pomiaréw emisji, danych

o wielko$ci emisji, czasie pracy instalacji oraz o ilosci zuzywanych surowcOw w procesie
technologicznym i wielko$ci produkcji przez 5 lat od zakohczenia roku kalendarzowego, ktérego
dotycza.

. Archiwizowania danych dotyczacych monitoringu srodowiska i kontroli eksploatacji instalacji.

. Podjecia natychmiastowych dziatah zmierzajgcych do usuniecia awarii, w przypadku jej
wystgpienia, oraz poinformowania o wystgpieniu awarii osoby znajdujgce sie w strefie zagrozenia
oraz jednostke organizacyjng Panstwowej Strazy Pozarnej albo Policji albo wéjta, burmistrza lub
prezydenta miasta.

. Przedktadania do 31 marca kazdego roku, corocznej informacji pozwalajacej na przeprowadzenie
oceny zgodno$ci z warunkami okreslonymi w pozwoleniu, zgodnie z tabelg zamieszczong na
stronie internetowej Urzedu Marszatkowskiego Wojewddztwa Slaskiego.

. Ztozenia wniosku o dokonanie zmian w posiadanym pozwoleniu w przypadku zmian warunkéw
okreslonych w pozwoleniu.
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8. Przedktadania corocznej informacji oraz sprawozdan z wykonywanych pomiaréw za pomoca
ePUAP lub na elektronicznym nosniku danych (bez wersji papierowej), opisanych odpowiednio
trescia; ,dotyczy: ,0S.PZ.INFORMACJA COROCZNA 193" lub ,0S.PZ.POMIARY_193".

b) zobowigzania szczegblowe w zakresie ochrony powietrza:

1. Dostarczenie do Organu danych stwierdzajacych zgodnosci prowadzonych proceséw
z wymaganiami konkluzji BAT46 (wyniki oceny emisji widzialnej z baterii koksowniczej)
z odpowiednim wyprzedzeniem, tak aby mozliwe byto stwierdzenie zgodnosci/niezgodnosci
z wymaganiami konkluzji BAT 46, jednak nie pézniej niz do dnia 30.05.2018 r.
2. Dostarczenie do Organu danych stwierdzajacych zgodnosci prowadzonych procesow
z wymaganiami konkluzji BAT51 (pomiary emisji pytu z wiezy gaszenia koksu) z odpowiednim
wyprzedzeniem, tak aby mozliwe bylo stwierdzenie zgodnosci/niezgodnosci z wymaganiami
konkluzji BAT 51, jednak nie pézniej niz do dnia 30.05.2018 r.
3. Dostarczenie do organu, po wybudowaniu i uruchomieniu instalacji SCR, danych na temat
czestotliwosci, czasu trwania oraz emisji powstajacych podczas awarii tych instalacji dla:
Elektrocieptowni 21 MWe — nie p6zniej niz do dnia 17.08.2023 r.,
Elektrowni 71 MWe — dane przedstawione w czesci V. punkcie b) podpunkcie 1.B. pozwolenia
zintegrowanego.

C) zobowigzania szczeg6towe w zakresie ochrony srodowiska przed hatasem:

1. Opracowania koncepcji ograniczenia emisji hatasu z urzadzen i operacji bedacych Zrédiem emisji
nadmiernego hatasu do $rodowiska,
2. Prowadzenia prac wyciszajgcych zrédla emisji nadmiernego hatasu do $rodowiska zgodnie
z opracowang koncepcjg ograniczenia emisji hatasu,
3. Skiadania Marszatkowi Wojewddztwa Slaskiego rocznych sprawozdan z realizacji dziatan
w kierunku ograniczenia emisji hadmiernego hatasu do srodowiska.

d) zobowigzania szczegbétowe w zakresie gospodarki wodno-$ciekowej:

1. Przedktadania Marszatkowi Wojewddztwa Slaskiego, Prezydentowi Miasta Dabrowa Gérnicza oraz
Regionalnemu Zarzadowi Gospodarki Wodnej w Gliwicach raportéw zawierajgcych kwartalne
informacje dotyczace: wielkosci sSredniodobowego zrzutu $ciekéw do potoku Bobrek, analiz
chemicznych odprowadzanych $ciekéw oraz wéd potoku Bobrek powyzej i ponizej miejsca zrzutu
Sciekdw z czestotliwoscig - raz w roku.

2. Informowania uprawnionego do rybactwa o awariach mogacych mie¢ wplyw na jakos¢ oraz ilos¢
odprowadzanych sciekéw do potoku Bobrek, oraz odpowiedzialnos¢ za wszelkie szkody wynikajgce
z powyzszych dziatarn Koksowni.

3. Przesytania uprawnionemu do rybactwa informaciji o ilosci i jakosci odprowadzanych Sciekéw
z czestotliwoscig - raz w roku.

4. W zwigzku z wprowadzaniem oczyszczonych Sciekdw przemystowych do potoku Bobrek, ktérego
warunki ustalono w punkcie Ill.4. pozwolenia zintegrowanego, zobowigzuje sie prowadzacego
instalacje do:

- utrzymywania w nalezytym stanie technicznym potoku Bobrek od wylotu kolektora Sciekéw @
1600 mm do korica zarurowanego (2 x @ 1400 mm) odcinka na terenie Dgbrowy Gorniczej —
Zakawia,

- utrzymywania w nalezytym stanie technicznym urzadzen stuzgcych do wprowadzania sciekéw
z zaktadu do potoku Bobrek.”

XI. Pozostate punkty decyzji pozostaja bez zmian.
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I. Uzasadnienie faktyczne

Decyzja z dnia 30 marca 2007 r. znak: SR-111-6618/PZ/133/10/07 Wojewoda Slaski udzielit pozwolenia
zintegrowanego dla Spoétki JISW KOKS S.A. z siedzibg w Zabrzu dla instalacji IPPC: instalacji
Koksowni Przyjazh wraz z instalacjami powigzanymi technologicznie, zlokalizowanych w Dgbrowie
Gorniczej przy ul. Koksowniczej 1.

Decyzja ta zostata nastepnie zmieniona decyzjami:
1) Marszatka Wojewodztwa Slaskiego nr 574/0S/2010 z dnia 19 lutego 2010 r.,
2) Marszatka Wojewddztwa Slgskiego nr 1970/0S/2010 z dnia 21 maja 2010 r.,
3) Marszatka Wojewodztwa Slaskiego nr 1793/0S/2012 z dnia 4 lipca 2012 r.,
4) Marszatka Wojewddztwa Slaskiego nr 400/0S/2013 z dnia 8 lutego 2013 r.,
5) Marszatka Wojewddztwa Slaskiego nr 2393/0S/2014 z dnia 24 listopada 2014 r.,
6) Marszatka Wojewddztwa Slaskiego nr 133/0S/2015 z dnia 23 stycznia 2015 r.,
7) Marszatka Wojewddztwa Slagskiego nr 2469/0S/2017 z dnia 21 lipca 2017 r.,
8) Marszatka Wojewddztwa Slaskiego nr 2562/0S/2020 z dnia 7 pazdziernika 2020 r.,
9) Marszatka Wojewodztwa Slaskiego nr 599/0S/2021 z dnia 18 lutego 2021 r.,
10) Marszatka Wojewédztwa Slaskiego nr 286/0S/2022 z dnia 19 stycznia 2022 r.,
11) Marszatka Wojew6dztwa Slaskiego nr 1755/0E/2022 z dnia 20 maja 2022 r.,
12) Marszatka Wojewddztwa Slaskiego nr 4203/0E/2022 z dnia 27 grudnia 2022 r.
13) Marszatka Wojewodztwa Slaskiego nr 4585/0E/2023 z dnia 12 grudnia 2023 r.

W dniu 23 stycznia 2023 r. Marszatek Wojewodztwa Slaskiego otrzymat wniosek Strony, z dnia 18
stycznia 2023 r. 0 zmiane warunkéw ww. pozwolenia zintegrowanego.

Strona w zalgczeniu do wniosku przedtozyta wymagane zaswiadczenia o niekaralnosci wszystkich
0s6b uprawnionych do reprezentowania spoétki zgodnie z KRS, w mysl art. 184 ust. 4 pkt. 7 ustawy
POS.

Przedmiotowa instalacja kwalifikuje sie do rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako catosci, zgodnie

z ust. 1 pkt 1i 3, ust. 5 pkt 4 oraz ust. 6 pkt 13 zatgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z
dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajéw instalacji mogacych powodowac znaczne
zanieczyszczenie poszczegdlnych elementdw przyrodniczych albo srodowiska jako catosci (Dz.U. z
2014 r., poz.1169), a takze do przedsiewzie¢ mogacych zawsze znaczgco oddziatywac na srodowisko
zgodnie z § 2 ust.1 pkt 17, pkt 47, pkt 3 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 10 wrzesnia 2019 r.

w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczgco oddziatywac na srodowisko (tekst jednolity Dz. U. z
2019 poz. 1839 ze zm.).

Po dokonaniu wstepnej analizy podania organ stwierdzit, ze:
1) jest wlasciwy do jego rozpoznania, zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy POS;
2) wniosek spetnia wymogi formalne, okreslone w art. 208 ustawy POS;
3) wnioskowana zmiana nie stanowi istotnej zmiany instalacji, rozumianej jako zmiana sposobu
funkcjonowania instalacji lub jej rozbudowa, ktéra moze powodowaé znaczace zwiekszenie

negatywnego oddzialywania na $rodowisko, zgodnie z art. 3 pkt 7 ustawy POS.

Majgc powyzsze na wzgledzie, organ przystgpit do rozpatrzenia wniosku.
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Il. Przebieg postepowania administracyjnego

Zgodnie z zapisem art. 21 ust. 2 pkt 23 lit. k tiret pierwsze ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r.
o udostepnianiu informacji o Srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie sSrodowiska
oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko (t.j. Dz. U. z 2023 r. poz. 1094), dane dotyczace wniosku
0 zmiane pozwolenia zintegrowanego zamieszczono w publicznie dostepnym wykazie danych.

Zgodnie z obowigzkiem wynikajacym z art. 209 ustawy POS, zapis wniosku o zmiane pozwolenia
zintegrowanego (wraz z uzupetnieniami) w wersji elektronicznej, zostat przestany ministrowi
wiasciwemu do spraw klimatu.

Z uwagi na fakt, ze niniejsze pozwolenie zintegrowane uwzglednia przetwarzanie odpadéw, organ
w toku postepowania:

- pismem z dnia 27 lipca 2023 roku wystapit do Slaskiego Wojewédzkiego Inspektora Ochrony
Srodowiska o wydanie postanowienia (po przeprowadzeniu kontroli zgodnie z art. 41a ust 1 ustawy
o odpadach) w przedmiocie spetniania wymagan okreslonych w przepisach ochrony srodowiska.

- pismem z 12 lutego 2024 r. o znaku OE-PZ.KW-000161/24 wystapit do Prezydenta Miasta Dgbrowy
Gorniczej, o przedstawienie opinii do ztozonego przez spotke JISW KOKS S.A. z siedzibg w Zabrzu,
wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego dla instalacji koksowni Przyjazr wraz z instalacjami
powigzanymi technologicznie, zlokalizowanych w Dgbrowie Gdrniczej przy ul. Koksowniczej 1, zgodnie
z art. 41 ust.6a ustawy z dnia 14 grudnia 2012 roku o odpadach, (t.j. Dz. U. z 2023 r. poz. 1587),

Slaski Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska postanowieniem z dnia 19 grudnia 2024 roku
0 znaku IN.111.7060.39.2023.BCH zgodnie z art. 41a ust. 3 ustawy o odpadach, stwierdzit spetnianie
wymagan okreslonych w przepisach ochrony srodowiska, dla instalacji koksowni Przyjazh wraz
z instalacjami powigzanymi technologicznie, zlokalizowanych w Dabrowie Gérniczej przy ul.
Koksowniczej 1.

Prezydent Miasta Dagbrowy Gorniczej zaopiniowat pozytywnie wnioskowana zmiane pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji koksowni Przyjazn wraz z instalacjami powigzanymi technologicznie,
zlokalizowanych w Dabrowie Goérniczej przy ul. Koksowniczej 1.

Marszatek Wojewodztwa Slgskiego prowadzac postepowanie dotyczace zmiany pozwolenia
zintegrowanego wyjasniat i wzywat strone do ztozenia uzupetnien pismami: z dnia 27 stycznia 2023 r.
nr pisma OE-PZ.KW-000156/23, z dnia 16 marca 2023 r. nr pisma OE-PZ.KW-000550/23, z dnia 15
czerwca 2023 r. nr pisma OE-PZ.KW-001114/23, z dnia 26 czerwca 2023 r. nr pisma OE-PZ.KW-
001129/23.

Strona ztozyta wyjasnienia i uzupetnienia do przedmiotowego wniosku przy pismach: z dnia
14.02.2023 r. znak RI/IR/RO/4021/311/23, z dnia 05.04.2023 r. znak RI/IR/RO/4021/589/23, z dnia
09.05.2023 o znaku RI/IR/RO/4021/887/23, z dnia 12.07.2023 r. 0 znaku RI/IR/RO/4021/1173/23,
z dnia 13.07.2023 r. 0 znaku RI/IR/RO/4021/1112/23, z dnia 17.08.2023 r. 0 znaku
RI/IR/RO/4021/1424/23, z dnia 4.09.2023 r. 0 znaku RI/IR/RO/4021/1519/23, z dnia 25.10.2023 r.
o znaku RI/IR/RO/4021/1818/23.

Pismem z 9 maja 2023 r. JISW KOKS S.A. z siedzibg w Zabrzu wniosta o wylaczenie z udostepnienia
informacji o srodowisku i jego ochronie informacji i danych zawartych w zatlgczonym wyciagu
z dokumentu pt. ,Instrukcja eksploatacji czesci blokowej instalacji SCR”.

Po analizie dokumentacji, ztozonej przez JSW KOKS S.A. z siedzibg w Zabrzu, Organ postanowieniem
nr 1898/0OE/2023 z dnia 25 lipca 2023 roku przychylit sie w catosci do wniosku Strony i wytgczyt

z udostepniania publicznego wyciag z dokumentu pt. ,Instrukcja eksploatacji czesci blokowej instalaciji
SCR".
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W zwigzku z okresleniem w pozwoleniu zintegrowanym warunkéw wprowadzania $ciekéw
przemystowych do Srodowiska, tj. do potoku Bobrek, strong przedmiotowego postepowania jest
Panstwowe Gospodarstwo Wodne Wody Polskie. Zgodnie bowiem z art. 185 ust. 1la ustawy z dnia 27
kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (tekst jednolity Dz. U. z 2024 r. poz. 54 z pdzn. zm.)
,Stronami postepowania 0 wydanie pozwolenia zintegrowanego obejmujacego korzystanie z wod
obejmujace pobor wod lub wprowadzanie sciekdéw do waod lub do ziemi sga odpowiednio podmioty,

o ktérych mowa w art. 212 ust. 1 ustawy z dnia 20 lipca 2017 r. - Prawo wodne”, tj. w omawianym
przypadku ,,prawa wtascicielskie w stosunku do wéd publicznych stanowigcych wiasnos¢ Skarbu
Panstwa wykonujg Wody Polskie - w stosunku do srédlgdowych wéd plyngcych oraz wéd
podziemnych, z wytgczeniem Srodlgdowych drog wodnych o szczegdlnym znaczeniu transportowym”
(art. 212 ust. 1 pkt 1 Prawa wodnego). W mysl art. 192 ustawy Prawo ochrony srodowiska, przepisy o
wydawaniu pozwolenia stosuje sie odpowiednio w przypadku zmiany jego warunkéw.

Zgodnie z 8§ 12 pkt 1 statutu Panstwowego Gospodarstwa Wodnego Wody Polskie, stanowigcego
zatacznik do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 28 grudnia 2017r. w sprawie nadania statutu
Panstwowemu Gospodarstwu Wodnemu Wody Polskie (Dz. U. z 2017 r. poz. 2506)

W postepowaniach, o ktérych mowa w art. 185 ust. 1a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. — Prawo
ochrony srodowiska, biorg udziat Zarzady Zlewni”. Wobec powyzszego, w przedmiotowym
postepowaniu bierze udziat Zarzad Zlewni w Katowicach (zlokalizowany na obszarze dziatania
Regionalnego Zarzadu Gospodarki Wodnej w Gliwicach).

Pismem z dnia 11 marca 2024 r. znak: OE-PZ.KW-000316/24 organ, zgodnie z art. 10 § 1 KPA,
zawiadomit Strony postepowania, ze przed wydaniem decyzji ma prawo do wypowiedzenia sie co do
zebranych dowodow i materiatéw oraz zgtoszonych zadan w terminie siedmiu dni, liczac od dnia jego
doreczenia. Strony nie wniosta uwag do sprawy we wskazanym terminie.

lll. Uzasadnienie prawne

Zgodnie z art. 180 ustawy POS, eksploatacja instalacji powodujaca wprowadzanie gazéw lub pytéw do
powietrza, wprowadzanie $ciekéw do waéd lub do ziemi, wytwarzanie odpadow jest dozwolona po
uzyskaniu pozwolenia, jezeli jest ono wymagane.

Powyzszy przepis ustanawia generalng zasade, zgodnie z ktéra prowadzenie pewnego rodzaju
dziatalnosci, powodujacej okreslone skutki dla sSrodowiska, wymaga uzyskania zgody organu
administracji. Jak wskazuje NSA, ,Obowigzek uzyskania pozwolenia jest konsekwencjg przede
wszystkim tego, ze srodowisko jest istotnym elementem procesow gospodarczych, w kontekscie
uzytkowania jego zasobdw oraz powodowania emisji, ktora moze przeksztafcic sie

w zanieczyszczenie” (wyrok NSA z dnia 10 marca 2020 r., sygn. akt Il OSK 1224/18). Dziatalnos¢,
o ktorej stanowi ww. przepis to eksploatacja instalacji, natomiast skutki — to emisja do srodowiska
substancji, ktore je zanieczyszczajg. Nie kazda jednak tego rodzaju dziatalnos¢ wymaga uzyskania
pozwolenia. Zgoda organu jest bowiem konieczna wytgcznie wtedy, gdy ustawodawca, w sposib
wyrazny, natozy obowigzek jej otrzymania.

Pozwolenia, o ktérych stanowi art. 180 ustawy POS sa nazywane w doktrynie pozwoleniami
emisyjnymi. Katalog tych pozwolen zostat okreslony w art. 181 ust. 1 ustawy POS. Jednym z nich jest
pozwolenie zintegrowane (art. 181 ust. 1 pkt 1 ustawy POS).

Ideg pozwolenia zintegrowanego jest kompleksowe zarzadzanie emisjami do srodowiska. Ujmuje ono
bowiem swojg trescig catos¢ oddziatywan na srodowisko i zastepuje wszelkie pozwolenia sektorowe

i ewentualne inne decyzje o charakterze reglamentacyjnym, zwigzane z ochrong $rodowiska,

a wymagane w zwigzku z eksploatacja okreslonych instalacji (tak: Prawo Ochrony Srodowiska.
Komentarz, pod red. nauk. M. Gérskiego, wyd. C.H. Beck, Legalis).
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W my$l art. 201 ust. 1 ustawy POS, pozwolenia zintegrowanego wymaga prowadzenie instalacii, ktorej
funkcjonowanie, ze wzgledu na rodzaj i skale prowadzonej w niej dziatalnosci, moze powodowac
znaczne zanieczyszczenie poszczegoélnych elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako catosci,

z wylgczeniem instalacji lub ich czesci stosowanych wylgcznie do badania, rozwoju lub testowania
nowych produktow lub proceséw technologicznych. Zgodnie natomiast z art. 201 ust. 2 ustawy POS,
minister wtasciwy do spraw klimatu okresli, w drodze rozporzadzenia, rodzaje instalacji mogacych
powodowac¢ znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo srodowiska
jako catosci.

Jak wynika z powotanych przepisoéw, uzyskanie pozwolenia zintegrowanego jest konieczne wytacznie
w przypadku prowadzenia $cisle okreslonych instalacii, tj. tylko takich, ktére zostaly enumeratywnie
wskazane w ww. rozporzadzeniu wykonawczym. Aktualnie katalog takich instalacji okresla
rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajéw instalacji mogacych
powodowac¢ znaczne zanieczyszczenie poszczegoélnych elementéw przyrodniczych albo Srodowiska
jako catosci (Dz. U. z 2014 r., poz. 1169). Innymi stowy, jezeli dany podmiot zamierza eksploatowac
instalacje, ktéra wpisuje sie w katalog, okreslony w rozporzadzeniu, ma obowigzek uzyskac
pozwolenie zintegrowane (por. wyrok WSA w Olsztynie z dnia 26 wrzesnia 2019 r., sygn. akt Il SA/OI
443/19). Co wazne, pozwolenie zintegrowane, mimo ze — w istocie rzeczy — zastepuje tzw. pozwolenia
sektorowe (por. art. 182 i art. 211 ust. 1 ustawy POS), to nie moze by¢ przez nie zastepowane
(analogicznie: wyrok WSA w Lublinie z dnia 13 wrze$nia 2010 r., sygn. akt [l SA/Lu 205/10).

Pozwolenie zintegrowane wydaje, w drodze decyzji, na wniosek prowadzgcego instalacje, organ
ochrony $rodowiska (art. 183 ust. 1 w zw. z art. 184 ust. 1 ustawy POS).

System organéw ochrony $rodowiska zostat okreslony w art. 376 i nast. ustawy POS. Jak wynika z art.
376 pkt 2b ustawy POS, jednym z organéw ochrony $rodowiska jest marszatek wojewddztwa. Jego
kompetencje okre$la art. 378 ust. 2a ustawy POS. Zgodnie z tym przepisem, marszatek wojewodztwa
jest wtasciwy w sprawach:

1) przedsiewzie€ i zdarzen na terenach zaktadéw, gdzie jest eksploatowana instalacja, ktéra jest
kwalifikowana jako przedsiewziecie mogace zawsze znaczgco oddziatywaé na Srodowisko
w rozumieniu ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informaciji o Srodowisku i
jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na
Srodowisko;

2) przedsiewziecia mogacego zawsze znaczaco oddziatywa¢ na srodowisko w rozumieniu ustawy
z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o Srodowisku i jego ochronie, udziale
spoteczenhstwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na Srodowisko,
realizowanego na terenach innych niz wymienione w pkt 1;

3) pozwolenia na wytwarzanie odpadow i pozwolenia zintegrowanego dla instalacji komunalnych,
o ktérych mowa w art. 38b ust. 1 pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach;

4) o ktérych mowa w art. 237 i art. 362 ust. 1-3, w zakresie drég innych niz autostrady i drogi
ekspresowe, usytuowanych w miastach na prawach powiatu.

Biorac pod uwage powyzsze nalezy stwierdzi¢, ze marszatek wojewddztwa jest wtasciwy do udzielania
tylko niektorych pozwolen zintegrowanych. Instalacja bedaca przedmiotem takiego pozwolenia musi
stanowi¢ bowiem albo przedsiewziecie mogace zawsze znaczgco oddziatywac na srodowisko albo byé
instalacjg komunalna, o ktérej mowa w art. 38b ust. 1 pkt 1 ustawy o odpadach.

Katalog przedsiewzie¢, mogacych zawsze znaczaco oddziatywaé na srodowisko okresla
rozporzadzenie Rady Ministréw z dnia 10 wrzes$nia 2019 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych
znaczaco oddziatywac na Srodowisko (Dz. U. z 2019 r., poz. 1839). Definicja legalna instalaciji
komunalnej znajduje sie z kolei w art. 35 ust. 6 ustawy o odpadach. Zgodnie z tym przepisem,
instalacjg komunalng jest instalacja do przetwarzania niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw
komunalnych lub pozostatosci
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z przetwarzania tych odpadéw, okreslona na liscie, o ktérej mowa w art. 38b ust. 1 pkt 1, spetniajgca
wymagania najlepszej dostepnej techniki, o ktérej mowa w art. 207 ustawy POS, lub technologii, 0
ktorej mowa w art. 143 tej ustawy, zapewniajaca:

e mechaniczno-biologiczne przetwarzanie niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw
komunalnych i wydzielanie z niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych frakcji
nadajacych sie w catosci lub w czesci do odzysku, lub

e skladowanie odpaddéw powstajacych w procesie mechaniczno-biologicznego przetwarzania
niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych oraz pozostatosci z sortowania
odpaddéw komunalnych.

Tre$é pozwolenia zintegrowanego wyznacza zasadniczo art. 211 ust. 1 ustawy POS, wskazujac, ze
pozwolenie zintegrowane spetnia wymagania okreslone dla pozwolen, o ktérych mowa w art. 181 ust.
1 pkt 2 i 4 (tj. pozwolenia na wprowadzanie gazéw lub pytéw do powietrza oraz pozwolenia na
wytwarzanie odpaddw), pozwolenia wodnoprawnego na pobdr wdd oraz pozwolenia wodnoprawnego
na wprowadzanie sciekdw do waéd lub do ziemi. Dodatkowe elementy pozwolenia zintegrowanego
zostaly okre$lone w art. 211 ust. 3-9 ustawy POS, a takze w art. 202 ust. 1-6 ustawy POS.

Pozwolenia zintegrowane wydawane sg, co do zasady, na czas nieoznaczony (art. 188 ust. 1 ustawy
POS). Trzeba jednak zauwazy¢, ze dotycza one instalacji, ktére sa caly czas eksploatowane oraz
zmieniajg sie w czasie. Stad tez ustawodawca przewidziat mozliwo$¢ zmiany pozwolen
zintegrowanych, odstepujac tym samym od ogélnej zasady trwatosci decyzji administracyjnych,
okreslonej w art. 16 KPA. Podstawg dokonania zmiany pozwolenia zintegrowanego sg zasadniczo
przepisy art. 192 ustawy POS w zw. z art. 163 KPA (analogicznie: wyrok NSA z dnia 19 wrze$nia 2019
r., sygn. akt: Il OSK 821/18). Pierwszy z tych przepiséw stanowi, ze przepisy o wydawaniu pozwolenia
stosuje sie odpowiednio w przypadku zmiany jego warunkéw. Zgodnie natomiast z art. 163 KPA, organ
administracji publicznej moze uchyli€ lub zmieni¢ decyzje, na mocy ktérej strona nabyta prawo, takze w
innych przypadkach oraz na innych zasadach niz okreslone w niniejszym rozdziale, o ile przewiduja to

przepisy szczegolne.
Oprécz tego nalezy zwrécié uwage na art. 214 ust. 4 i ust. 5 ustawy POS, zgodnie z ktérymi:

- wniosek 0 zmiane pozwolenia zintegrowanego zawiera dane, o ktérych mowa w art. 184 i art. 208,
majgce zwigzek z planowanymi zmianami;

- decyzja o zmianie pozwolenia zintegrowanego okresla wymagania, o ktérych mowa w art. 188
i art. 211, majgce zwigzek z planowanymi zmianami.

Przepisy te, korespondujac z powotanymi wyzej art. 192 ustawy POS oraz art. 163 KPA, precyzyjnie
okreslajg, zarbwno zakres wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego, jak i tres¢ decyzji o zmianie
takiego pozwolenia.

Biorac zatem pod uwage:
- rodzaj instalacji, bedacej przedmiotem wniosku;
- zakres przedmiotowy wniosku;

organ stwierdza, ze przedmiotowy wniosek nalezy rozpozna¢ w oparciu o wyzej wskazane przepisy.

IV. Uzasadnienie szczegétowe

W wyniku analizy merytorycznej tresci podania oraz zgromadzonego w sprawie catoksztattu materiatu
dowodowego, pod katem zgodnosci z przepisami prawa materialnego w zakresie ochrony srodowiska,
organ przychylit sie do wniosku Strony i niniejszg decyzjg dokonat zmian pozwolenia zintegrowanego,
w czesci:

. Rodzaj instalacji i warunki eksploatacyjne;
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Il Sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony srodowiska;
Iv. Warunki w zakresie gospodarki odpadami;

V. Warunki wprowadzenia do sSrodowiska substanciji lub energii wystepujace w sytuacjach
eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych;
IX. Zobowigzuje sie prowadzacego instalacje do.

Dokonane niniejsza decyzjg zmiany warunkéw pozwolenia  zintegrowanego odnoszg
sie do nastepujgcych zagadnien:

1. Kwestie ogdlne;

2. Gospodarka wodno-$ciekowej;
3. Ochrona powietrza;

4. Gospodarka odpadami;

5. Ochrona przed hatasem

Ad. 1

Zaktad wnioskowat o aktualizacje pozwolenia zintegrowanego w zakresie og6élnych zapisow
zwigzanych m. in. z prostowaniem pomytek pisarskich i redakcyjnych, wprowadzonym nazewnictwem
i aktualizacja certyfikatow systemOw zarzadzania oraz numeréw norm. Strona wystapita réwniez

z wnioskiem o uregulowanie tresci pozwolenia zintegrowanego w zwigzku z uruchomieniem instalaciji
SCR na bloku energetycznym 71 MWe.

Wobec powyzszego zmiany dokonane niniejszg decyzjg odnoszg sie do zmian w strukturze
organizacyjnej Koksowni Przyjazn, procesu technologicznego oczyszczalni Sciekdw, ktora jest
powigzana technologicznie z instalacjg do produkcji koksu, bilansie materialowym instalacji
wytwarzajgcej koks i weglopochodnych oraz instalacji energetycznych.

Ad. 2
W zakresie gospodarki wodno-$ciekowej wnioskowana zmiana pozwolenia zintegrowanego dotyczyta
uregulowania tresci pozwolenia zintegrowanego w zakresie korekt w ogolnych zapisach decyzji, tj.:
e W rozdziale I. ,Rodzaj instalacji i warunki eksploatacyjne” w punkcie 2a. ,,Opis procesu
technologicznego” w podpunkcie B. ,Instalacja oczyszczalni Sciekéw — powigzana technologicznie
Z instalacjg do produkcji koksu” w podpunkcie 2) - w opisie oczyszczalni Sciekéw deszczowo-
przemystowych omytkowo powt6rzony zostat wykaz obiektow oczyszczalni Sciekéw deszczowo-
przemystowych (w punkcie tym dwukrotnie zawarto ten sam opis). W zwigzku z powyzszym
whniesiono o wykreslenie z cytowanego wyzej podpunktu powtdrzonego zapisu.
Marszatek Wojewodztwa Slgskiego w pi$mie z 16 marca 2023 r. OE-PZ.KW- 000550/23 zwrocit
wnioskodawcy uwage, iz punkt 2a decyzji o tytule ,,Opis procesu technologicznego” dotyczy opisu
procesu technologicznego, a wiec powinny tu raczej znalez¢ sie informacje na temat opisu procesu
oczyszczania sciekow w oczyszczalni Sciekow — powigzanej technologicznie z instalacjg do produkcji
koksu (zaréwno oczyszczalni sciekow przemystowych, jak i oczyszczalni Sciekéw przemystowo-
deszczowych), ktory to opis nie zostat uwzgledniony w decyzji, a nie ponowne wyszczegolnienie
obiektow wchodzacych w sklad oczyszczalni sciekow (ktore zostaty wymienione w punkcie 2b decyzji
o tytule ,Rodzaje i parametry instalacji”).
W odpowiedzi na powyzsze Spo6tka JISW KOKS S.A. w pismie z 05.04.2023 r. o znaku
RI/IR/RO/4021/589/23 zawnioskowata 0 nowe brzmienie rozdzialu I. ,Rodzaj instalacji i warunki
eksploatacyjne” punktu 2a. ,Opis procesu technologicznego” podpunktu B. ,/nstalacja oczyszczalni
Sciekow — powigzana technologicznie z instalacjg do produkcji koksu” z uwzglednieniem zapisow
dotyczacych opisu procesu oczyszczania sciekow.
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Wobec powyzszego, w niniejszej decyzji dokonano zmiany w rozdziale I. ,Rodzaj instalacji i warunki
eksploatacyjne” w punkcie 2a. ,,Opis procesu technologicznego” w podpunkcie B. ,Instalacja
oczyszczalni sciekdw — powigzana technologicznie z instalacjg do produkcji koksu” poprzez
uwzglednienie opisu procesu oczyszczania $ciekdw w oczyszczalni Sciek6w — powigzanej
technologicznie z instalacjg do produkcji koksu — zgodnie z wnioskiem strony.

e W rozdziale I. ,Rodzaj instalacji i warunki eksploatacyjne” w punkcie 2b. ,Rodzaje i parametry
instalacji” w tytule podpunktu B. wystapita omytka pisarska - jest ,B. Instancja oczyszczalni
Sciekéw”, a powinno by¢ ,B. Instalacja oczyszczalni $ciekéw”. Zatem wniesiono o korekte tego
zapisu.

Wobec powyzszego, w niniejszej decyzji dokonano zmiany w rozdziale 1. ,Rodzaj instalacji i warunki

eksploatacyjne” w punkcie 2b. ,Rodzaje i parametry instalacji” poprzez zapisanie poprawnej nazwy

w tytule punktu B. ,Instalacja oczyszczalni SciekOw”. Pozostata tre$¢ tego punktu — zgodnie z

whnioskiem strony — zostata pozostawiona w brzmieniu dotychczasowym.

Ad. 3

W zakresie ochrony powietrza, zgodnie z wnioskiem Strony w punkcie 1.5.2. pozwolenia
zintegrowanego odnoszgcego sie do urzadzen ochrony powietrza dokonano zmian redakcyjnych
zapisow w celu ich uporzgdkowania.

Dokonano zmian w zapisach punktu 11.2.a) pozwolenia zintegrowanego dotyczgcego spetniania
wymagan konkluzji BAT przez instalacje do produkcji koksu polegajacych na aktualizacji oznaczen
certyfikatow wdrozonych systeméw zarzgdzania sSrodowiskowego oraz na sprostowaniu omyiki
dotyczacej czestotliwosci pomiaréw emisji z opalania baterii nr 1 (byto: 1 raz/rok, a powinno by¢ 2
razy/rok).

W zwigzku z uruchomieniem na Elektrowni — blok energetyczny 71 MWe instalacji odazotowania spalin
SCR zmieniono zapisy w odpowiednich wierszach tabeli w punkcie 11.2.b) pozwolenia zintegrowanego
odnoszacych sie miedzy innymi do tej instalacji. Dotychczasowa instalacja odazotowania spalin NSCR
zamontowana na tym bloku bedzie eksploatowana jako instalacja rezerwowa. W zwigzku z powyzszym
dokonano stosownych zmian w tym zakresie w punkcie V. pozwolenia zintegrowanego dotyczacym
warunkow wprowadzania do srodowiska substancji lub energii wystepujgcych w sytuacjach
eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych.

W punkcie [I.2.b) pozwolenia zintegrowanego dokonano réwniez zmian porzadkowych,

w odpowiednich wierszach tabeli, w zapisach dotyczgcych Elektrocieptowni — blok energetyczny

21 MWe, w zwigzku z wdrozeniem na tej instalacji cigglego pomiaru emisji zanieczyszczen.

W punkcie I11.B.5.2. podpunkt b) oraz I11.B.6.2. pozwolenia zintegrowanego, w zwigzku

z uruchomieniem nowej instalacji odazotowania spalin, ktdra rownoczesnie pozwala na ograniczenie
emisji amoniaku z instalacji Elektrowni — blok energetyczny 71 ustalono nowe wielkosci emisji dla
amoniaku.

Ad. 4
Zmiany w zakresie odpadami obejmuja:

- zmiane ilosci wytwarzanych odpadéw o kodach: 15 01 10* (aktualnie jest 3 Mg/rok, wniosek
obejmuje 5 Mg/rok)

- dodanie nowych rodzajéw wytwarzanych odpadow:
16 11 05* w ilosci 2 Mg/rok,

07 02 13 w ilosci 2 Mg/rok,

16 11 06 w ilosci 3000 Mg/rok.

- korekte wykazu wytwarzanych odpadéw poprzez usuniecie odpadéw o kodach: 17 01 01, 17 01
02, 17 01 03,
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- korekty w charakterystyce, skladzie i wkasciwosciach odpaddéw o kodach: 15 02 02*, 16 02 13*,
17 02 04*, 07 02 80, 15 02 03,

- dodanie charakterystyki odpadéw o kodach: 16 11 05*, 07 02 13, 16 11 06,

- korekty w opisach miejsc magazynowania odpadéw wytwarzanych oraz sposobach
gospodarowania odpadami,

- dodanie miejsca magazynowania dla odpadu 17 05 04 przyjmowanego od kontrahentéw
zewnetrznych w celu poddania procesowi odzysku na sktadowisku odpadéw,

- korekta w ilosci odpadow przyjmowanych od kontrahentow zewnetrznych w celu odzysku
(z 170,00 Mg/rok na 140, 00 Mg/rok).

Strona wnioskowata réwniez o wyrazenie zgody na zwiekszenie dopuszczalnej rocznej ilosci
wytwarzania i przetwarzania na terenie Koksowni Przyjazn odpadéw o kodzie 19 09 99 ,Inne
niewymienione odpady”, okreSlone w pozwoleniu zintegrowanym”, z 500 Mg/rok na 800 Mg/rok. Odpad
stanowig osady powstate w procesie czyszczenia obiegoéw chtodniczych, zbiornikéw wody
przemystowej i pitnej.

Zmiana wynika z niedoszacowania przewidywanej do wytwarzania i przetwarzania w ciggu roku ilosci
odpadu o kodzie 19 09 99 oraz uwarunkowarn prowadzonego procesu technologicznego tj. potrzeby:

= zwiekszenia czestotliwosci czyszczenia obiegéw chtodniczych I, 11, IV, V, VII, VIII z
nagromadzonych osad6w, ponadto uruchomiony zostat kolejny obieg chtodniczy nr IX bedacy
potencjalnym zrédiem wiekszej ilosci osadow;

= czyszczenia dwéch zbiornikéw wody przemystowo — pozarowej z czestotliwoscig co najmniej raz

w roku; nalezy zaznaczy¢, ze obecnie na terenie Koksowni Przyjazh eksploatowane sg cztery
zbiorniki wody przemystowo — pozarowej nr 1, 2, 3, 4 kazdy o pojemnosci 3500 m?,

Ad. 5

Zmiany warunkéw pozwolenia zintegrowanego wynikajg z oddania do eksploatacji instalacji
SCR oraz z wprowadzenia korekt i zmian w obowigzujgcej decyzji, zwigzanych z bilansem
materiatowym, gospodarkg odpadami, poziomami halasu, nazewnictwem, aktualizacjg
certyfikatow systemow zarzadzania oraz sprostowaniem omytek pisarskich i redakcyjnych.
Wykonana szczegétowa analiza akustyczna uwzgledniajgca wszystkie zrédla hatasu, jakie beda
eksploatowane, wykazata ze wprowadzone zmiany w instalacji nie przyczynia sie do pogorszenia
stanu klimatu akustycznego na terenach podlegajacych ochronie akustycznej.

Zastosowane zatem przez Zaktad techniki ograniczania emisji hatasu do srodowiska sg
wystarczajgce dla spetnienia okreslonych dla instalacji w pozwoleniu zintegrowanym wymogow
ochrony srodowiska przed hatasem.

Po przeprowadzonym postepowaniu administracyjnym organ zwazyt, co nastepuje.

W stanie faktycznym sprawy, biorgc pod uwage przepisy prawa materialnego, zaistniata koniecznos¢
zmiany udzielonego pozwolenia zintegrowanego. Strona przediozyta podanie w tym zakresie, ktére
spetnia wymogi formalne. Po zbadaniu podania organ stwierdzit, ze wnioskowane zmiany sg zgodne z
przepisami szczeg6lnymi, dotyczgcymi ochrony srodowiska.

Majgc na wzgledzie powyzsze, orzeczono jak w sentenciji.

Pouczenie

Zgodnie z art. 127 8§ 1 i 2 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. - Kodeks postepowania administracyjnego,
od niniejszej decyzji Stronie przystuguje prawo wniesienia odwotania do Ministra Klimatu i Srodowiska,
za posrednictwem Marszatka Wojewddztwa Slaskiego, w terminie 14 dni od dnia jej doreczenia.
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Zgodnie z 127a KPA, w trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania Strona moze zrzec sie prawa
do wniesienia odwotania wobec organu administracji publicznej, ktéry wydat decyzje. Z dniem
doreczenia organowi administracji publicznej oSwiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do wniesienia
odwotania przez ostatnig ze stron postepowania decyzja staje sie ostateczna i prawomocna.

Informacje dotyczace przetwarzania danych osobowych: https://bip.slaskie.pl/daneosobowe/

Podpisano: Z upowaznienia Marszatka Wojewédztwa Slaskiego;

Leszek Kulesza; Kierownik
Referat ds. pozwolen zintegrowanych

Departament Ochrony Srodowiska, Ekologii i Optat Srodowiskowych (OE)
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