Katowice, dnia 27 marca 2024 r.
znak sprawy: OE-PZ.7222.17.2024
znak decyzji: OE-PZ.KW-000351/24

za dowodem doreczenia

Decyzja nr 1213/0E/2024
Organ wydajacy: Marszatek Wojewé6dztwa Slaskiego
w sprawie whniosku o wydanie tekstu jednolitego pozwolenia

zintegrowanego

na podstawie

art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks
Postepowania Administracyjnego (t.j. Dz. U. z 2023 r. poz. 775)
oraz na podstawie art. 217 ust. 1 i ust. 2 ustawy z dnia

27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony Srodowiska (t.j. Dz. U. z
2024 r. poz. 54 z pézn. zm.)

orzekam

A. Ujednolici¢, na wniosek Strony, tekst pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzja
Marszatka Wojewodztwa Slgskiego nr 2565/0S/2008 z dnia 25.09.2008 r. (ze zm.) dla
instalacji do produkcji koksu, zlokalizowanej w Koksowni Radlin w Radlinie, przy ul.
Hutniczej 1, eksploatowanej obecnie przez JSW KOKS S.A. z siedzibg w Zabrzu przy
ul. Pawliczka 1 (NIP: 6292256576 REGON: 278093210),

W nastepujacy sposob:

Udzielam spoétce JISW KOKS S.A. z siedzibg w Zabrzu przy ul. Pawliczka 1, pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji do produkcji koksu, zlokalizowanej w Koksowni Radlin

w Radlinie, przy ul. Hutniczej 1, eksploatowanej obecnie przez JSW KOKS S.A. z siedzibg
w Zabrzu przy ul. Pawliczka 1 (NIP: 6292256576 REGON: 278093210).

. Rodzaj i parametry instalacji

1. Prowadzacy instalacje i lokalizacja instalacji IPPC oraz charakterystyka dziatalnosci:

A. Prowadzacy instalacje



azwa prowadzacego Siedziba prowadzacego instalacje
L.p. talacie IPPG e : EGON NIP
gStaacic ulica i numer kod miasto
1 SW KOKS S.A. ul. Pawliczka 1 41-800 Zabrze 278093210 692-225-65-76
B. Instalacje IPPC objete pozwoleniem zintegrowanym
Ladres instalaciji karania . umery
azwa JPRC Kl"l\zlzlc;fsl:(?zlz? Liczba instalaciji tej L ETEIE G
L.p. [instalacji o . rozp Eia ewzle branz 11 e na ktorych
PPC ulica i numer kod miasto p7.08.201 POS i rozp y zlokalizowana jest
1) 10.09.2019 1) dana instalacja
bateria 1-bis (1 bateria
typu PWR systemu 1749/420, 4750/420,
ubijanego, sktadajaca sie Y751/420, 4787/420,
Instalacia Rozp. § 2 ust | 2 dwoch blokéw A i B, po |4788/420, 4789/420,
< ja P. 43 piecow w kazdym 1790/420, 4791/420,
oksownia . 14-310 . 1.3 1 pkt 16 :
1 ; ul. Hutnicza 1 Radlin 2 bloku koksowniczym o 895/37,
Radlin POS art.378 . . .
ust.2a nominalnej zdolnosci 900/37,
) produkcyjnej 750 tys. 997/31,
Mg/rok koksu) 1817/111,
wraz z obiektami 1819/11
przynaleznymi

Instalacje objete pozwoleniem zintegrowanym sg zlokalizowane na terenie jednego zaktadu

w Radlinie, przy ul. Hutniczej 1, o powierzchni 258 141m?.

Koksownia Radlin bazuje na klasycznej technologii chemicznego przetwarzania wegla
koksowego, polegajgcej na jego wysokotemperaturowym odgazowaniu, bez dostepu powietrza,
w hermetycznych piecach koksowniczych, tworzacych baterie koksowniczg nr 1-bis.
Instalacja sktada sie z zespotu urzadzen produkcyjnych, powigzanych w jeden ciag
technologiczny do produkcji koksu i odzysku produktéw koksowania.
Zdolnos¢ produkcyjna baterii koksowniczej nr 1-bis wynosi 750 tysiecy ton koksu na rok.
Zaktad wytwarza nastepujace produkty:

- koks wielkopiecowy,

- koks odlewniczy,

- koks przemystowo — opatowy,

- sortymenty koksu: orzech li ll, groszek, koksik,

- smote surowg koksowniczg,

- benzol surowy koksowniczy,

- gaz koksowniczy,

- siarke ptynna.

2. Charakterystyka instalaciji, opis technologiczny.

W koksowni wyrdznia sie kilka segmentow produkcyjnych, z ktérych kazdy realizuje czes¢
procesu technologicznego, sg to:

- weglownia,

- piecownia,

- sortownia,

- weglopochodne.

2.1. Weglownia — przygotowanie wegla wsadowego
Wykonywane operacje technologiczne to: odbiér wegla i jego roztadunek, sktadowanie

i uSrednianie wegla, rozdrabnianie wegla poprzez mielenie, magazynowanie wegla,
w zaleznosci od typéw, w zbiornikach stacji dozowania, komponowanie mieszanki i jej mieszanie



oraz nawilzanie wegla, transport gotowego wsadu bezposrednio na wieze wegla i dalej na

maszyny piecowe dla systemu obstugi piecow wsadem ubijanym.

Podstawowe wezly weglowni:

a) odmrazalnia wagondw, opalana gazem koksowniczym,

b) stacja wytadowcza wegla, ze zbiornikiem wgtebnym, umozliwiajagcym roztadunek wagonéw
samowytadowczych,

c) zespot przenosnikow (transporterow) tasmowych, w pomieszczeniach zamknietych,

d) miynownia wegla z mtynami miotkowymi, typu H. Karol, zaopatrzonymi w natryski wodne,

e) stacja mieszalnicza i dozowania, ze zbiornikami magazynowo-dozujacymi
i z zautomatyzowanymi dwoma z trzech linii namiarowania mieszanki wsadowej,

f) wieza wegla baterii nr 1 bis — z dwoma zbiornikami gotowej mieszanki wsadowej,

g) wieza weglowa baterii nr 2,

h) sktadowisko wegla, otwarte.

2.2. Piecownia — produkcja koksu
Wykonywane operacje technologiczne to: obsadzanie komor koksowniczych, koksowanie wsadu

weglowego, opalanie baterii koksowniczej, wypychanie koksu, mokre gaszenie koksu.
Podstawowe wezly piecowni:
a) Bateria koksownicza nr 1-bis, zbudowana w uktadzie dwoch blokoéw - A i B, po 43 piece
w kazdym bloku, z dolnym doprowadzeniem gazu opatowego i powietrza, obstugiwanych
przez jeden komin, o wysokosci 120 m. Wymuréwka piecow koksowniczych wykonana jest
z ksztattek ogniotrwatych i sktada sie z 5 partii wzdluz wysokosci tj.: regeneratory, trzon,
kanaty grzewcze, nakrycie kanatow grzewczych, strop piecéw,
b) Zestaw maszyn piecowych tworza: wsadnica, wdz stropowy, wbz gasniczy, woz przelotowy,
elektrowodz,
c) Wentylatorownie dla piecowni — blok A, B,
d) Instalacja mokrego gaszenia koksu, sktadajgca sie z:
- wiezy gasniczej ze zbiornikami wody i instalacjg do gaszenia koksu oraz zmywania
wypetnienia komaérkowego,
- dwukomorowego osadnika koksiku, z wypetnieniem lamelowym, wygarniaczami
koksiku i pompownig wody gasniczej.
e) Instalacja odpylania strony koksowej, skltadajgca sie z:
- kolektora ssawnego,
- urzadzenia odpylajacego,
- rurociggu gazu zapylonego, taczacego kolektor ssawny ze stacjg odpylajaca,
- stacji odpylajace;.
f) Bateria koksownicza nr 2, zbudowana w uktadzie jednego bloku, sktadajgcego sie z 56
piecow, obstugiwanego przez jeden komin, o wysokosci 85 m. Komin zlokalizowany jest
w rejonie pomostu koricowego nr 4, od strony bloku B baterii nr 1-bis,
g) Zestaw maszyn piecowych tworza: wsadnica, wéz przelotowy, woz gasniczy, elektrowéz,
h) Instalacja mokrego gaszenia koksu baterii nr 2 skladajgca sie z:
- zelbetowej wiezy gasniczej, ze zbiornikami wody i instalacjg do gaszenia koksu oraz
zmywania wypetnienia komorkowego,
- osadnika koksiku i pompowni, wody gasniczej.

2.3.Weglopochodne — odbidr lotnych produktéw koksowania wegla i ich rozdziat wstepny oraz

oczyszczanie wéd procesowych.
Wykonywane operacje technologiczne to: odbior surowego gazu koksowniczego z baterii,

chtodzenie wstepne gazu i wydzielanie kondensatu smotowo-wodnego oraz rozdziat na smote
surowg i wode amoniakalna, ssanie i ttoczenie gazu, odsmalanie gazu, chtodzenie wtérne gazu,
wymywanie siarkowodoru i amoniaku z gazu, desorpcja siarkowodoru i amoniaku z wod
ptucznych oraz katalityczny rozktad amoniaku i produkcja ptynnej siarki metodg Clausa

w instalacji KRAIC, absorpcja benzolu z gazu i jego desorpcja z oleju ptuczkowego, przesyt gazu
do odbiorcow whasnych i lokalnych, odsmalanie wody pogazowej, oczyszczanie wody
odpedzonej na Biologicznej Oczyszczalni Sciekow

Kondensacja sklada sie z instalacji:

a) odwadniania smoly, wyposazonej w:




- odstojniki zmechanizowane kondensatu wodno-smotowego,
- rozdzielacze smoly,
- zbiorniki smoly,
- zbiornik wgtebny na kondensat wodno-smotowy,
- zbiornik wglebny na smote,
b) chiodzenia wstepnego i przettaczania gazu, wyposazonej w:
- chiodnice poziomo-rurkowe (przeponowe),
- ssawy gazowe,
- pochodnie gazu.

Odsiarczalnia gazu skfada sie z instalaciji:
a) odsmalania gazu,

b) wtdrnego chtodzenia gazu,
c) absorpcji sktadnikow kwasnych i amoniaku z gazu, posiadajgce;j:
- pluczke H.S,
- pluczki NHs,
d) desorpcji sktadnikow kwasnych i amoniaku z wod procesowych, posiadajacej:
- kolumne odkwaszajaca gaz,
- kolumne odpedowg amoniaku i BTK,
- deflegmator karitowy,
- rezerwowg kolumne kompaktowg odkwaszajgco - odpedowa,
e) katalitycznego rozktadu amoniaku i wytwarni siarki metodg Clausa (KRAIC) posiadajacej:
- reaktor KRA,
- reaktory Clausa,
- kotly odzysknicowe cieptfa i kondensatory siarki,
- zbiorniki ptynnej siarki oraz dmuchawy, pompy, itp.
f) produkcji stezonej wody amoniakalnej i zakwaszonego roztworu tugu sodowego,
wyposazonej w:
- kondensatory karitowe,
- pluczka NHs,
- absorber H,S,
- plytowe wymienniki ciepta,
- zbiornik retencyjny na stezong wode amoniakalna oraz na zakwaszony roztwér tugu
sodowego.

Benzolownia sktada sie z instalaciji:

a) absorpcji benzolu z gazu olejem ptuczkowym, wyposazonej w:
- wysokosprawng ptuczke benzolu DN 3400, jednokrotnego zraszania,
- separator mechaniczny gazu (tapacz kropel oleju ptuczkowego),
- zbiornik oleju ptuczkowego, nasyconego,

b) desorpcji benzolu z oleju ptuczkowego, wyposazonej w:
- parowe podgrzewacze oleju ptuczkowego,
- kolumne destylacyjng (odpedowag benzolu),
- system deflegmatoréw i rozdzielaczy,
- wymienniki ciepta
- zbiorniki benzolu, oleju ptuczkowego i wody separatorowe;.

Biologiczna Oczyszczalnia Sciekéw (BOS) sktada sie z instalacji:

a) odsmalania nadmiarowych wéd pogazowych, w tym z:
- instalacji flotaciji,
- zbiornika wody amoniakalnej,
b) biochemicznego oczyszczania nadmiarowej wody odpedzonej, w tym z:
- zbiornika - separatora zanieczyszczen olejowo — smotowych z surowych Sciekow
przemystowych,
- zbiornika usredniajgcego surowe Scieki przemystowe,
- reaktora oczyszczania chemicznego,
- zbiornika kompensacyjno — usredniajgcego cato$¢ sciekow, doprowadzanych do
oczyszczalni,



- filtra aneorobowego, usytuowanego we wspoélnej konstrukcji z komorami bioreaktora
beztlenowego,

- komory bioreaktora tlenowego,

- osadniki koricowe z przepompownig recyrkulowanego osadu,

- zbiorniki usredniajgco - retencyjne Sciekdw oczyszczonych,

- grawitacyjny zageszczacz osadéw,

- prasa filtracyjna osadow,

- pompowni chemikaliow,

- instalacji tlenowej ze zbiornikiem cieklego tlenu oraz dwoma parownicami,

- wezta zdawczo — odbiorczego, wraz z przepompownig sciekéw sanitarnych.

Instalacja przygotowania wody chtodniczej sklada sie z:
a) chiodni,

b) chiodni wentylatorowej dla benzolowni — 2 celki,

c) wentylatorow,

d) pompowni wody obiegowej,

e) chiodziarek YORK,

f) instalacji uzdatniania wody obiegowej,

g) instalacji filtracji wody obiegowej.

2.4.Sortownia — rozdziat koksu na sortymenty oraz ekspedycja.

Wykonywane operacje technologiczne to: odbiér koksu z piecowni, wstepny i kohcowy rozdziat,
wg uziarnienia frakcji, na sortymenty zasadnicze lub potaczone, zatadunek na $rodki transportu

i ekspedycja koksu lub magazynowanie we wiasnych zbiornikach, czy na sktadowisku koksu.
Sortownia sktada sie z linii przesiewania koksu grubego, zespotu przesiewaczy koksu drobnego,
zbiornikow koksu wraz z zatadunkiem rozsortowanego koksu na 2 tory kolejowe, jednego punktu
zaladunkowego na samochody i transportu na skltadowisko koksu.

3. Zrédta emisji substancji do powietrza

Zrodtem emisji substancji do powietrza z instalacji jest wysokotemperaturowy proces
technologiczny, wymagajacy bezposredniego spalania duzych ilosci gazu opatowego. Specyfika
techniczna instalacji charakteryzuje sie duzg liczbg zrédet emisji, w tym takze emisjg
niezorganizowanag np. z otworéw technologicznych baterii.
Gtéwnymi zrédtami emisji z instalacji koksowniczej sa:

- proces obsadzania komory koksowniczej,

- rura wznosna,

- drzwi piecowe,

- proces wypychania koksu,

- wOz gasniczy,

- zrzutnia koksu, transport, sortowanie koksu,

- proces gaszenia koksu,

- komin opalania baterii.

3.1.Zr6dla emisji do powietrza — emisja zorganizowana:

a) Instalacja do produkcji koksu i weglopochodnych:



Czas
. Charakterystyka emitora
1 Numer Zrédto emisji, nazwa obiektu, |(Urzadzenia ochrony pracy
B mitora rodzaj emitora powietrza Wysokos¢é |Srednica |Rodzaj
[hirok]
[m] wylotu [m] (wylotu
1 2 3 4 5 6 7 8
Komin opalania baterii Recyrkulacja spalin, gaz ionowy,
1 El p . . Y . 12 sp . g 120 4,0 pionowy 8760
koksowniczej nr 1-bis koksowniczy odsiarczony otwarty
Komin instalacji odpylania strony |Stacja filtrow
koksowej baterii koksowniczej ulsacyjnych ionowy,
2 E2 . ) . ) P v 33 2,0 pionowy 8760
nr 1-bis podczas wypychania otwarty
koksu
Pakiety z wypetnieniem
) o komaérkowym
Chtodzenie koksu, wieza . )
- . . sptukiwanym woda, pionowy,
3 E3 gasnicza baterii koksowniczej 40 106©® 8760
. przestrzenne otwarty
nr 1-bis .
wypetnienie lamelowe
osadnika koksiku
Wyrzutnia instalacji odkurzania )
. Filtr workowy o .
4 E4.1 stropu bloku A baterii . . 4,7 0,14 poziomy 2190
o . powierzchni 13 m?
koksowniczej nr 1-bis
Wyrzutnia instalacji odkurzania .
B Filtr workowy o )
5 E4.2  |stropu bloku B baterii . . 4,7 0,14 poziomy 2190
o ) powierzchni 13 m?
koksowniczej nr 1-bis
. 2150
. L | Pionowy,
7 E7 Komin odmrazalni wagonow - 33 0,5 (sezon
zadaszony
grzewczy)
Komin instalacji odpylania mtyna |Stacja pulsacyjnych ionowy,
8 E17 I ocpy Y ] ,J P vy 17,8 0,8 plonowy 3500
weglowego filtréw workowych otwarty
Whyrzutnia instalacji odkurzania o pionowy,
9 E18 . Stacja filtrocyklonu 12,6 0,1 550
miynowni otwarty
@ $rednica zastepcza emitora
b) Instalacja energetycznego spalania paliw:
Zrédto emisji, nazwa . Charakterystyka emitoréw Czas pracy
L.p. alhiG obiektu, rodzaj Urza_dzenla TR wysokosé Srednica Rodzaj
emitora e s— powietrza [m] wylotu [m] | wylotu [hirok]
1 2 3 4 5 6 7 8
Komin kotta c.0. Jubam
0 mocy 105 kW, . 4460
Pionowy,
1 E6 opalanego gazem - 8 0,25 (sezon
8 zadaszony
koksowniczym, grzewczy)
weglopochodne

3.2.Zr6dba emisji do powietrza — emisja niezorganizowana:

Instalacja do produkcji koksu i weglopochodnych:




7r6 isii i Czas prac
L.p. A G, UEeE Rk Urzadzenia ochrony powietrza Rodzaj emitora )
[hirok]
1 3 4 5 6
Hermetyzacja przesypow, instalacje
zraszajace,
odpylanie miyna nr 4 i przesypéw
1 |Weglownia, przygotowanie wsadu weglowego |drogi wegla, instalacja odkurzania powierzchniowy 8760
mtynowni
. . Hydroinzekcja gazéw obsadowych,
2 Sabtzarligzli‘cr)]lzgv?/mgzré nr 1-bis uktad dwéch odbieralnikéw, ramka powierzchniowy 8760
doszczelniajaca
Pokrywy rur wznosnych uszczelnione
Koksowanie wegla, pneumatycznie, mechaniczne . .
s bateria koksownicza nr 1-bis czyszczenie ram i drzwi piecowych, powierzchniowy 8760
rur wznosnych i ich pokryw
4 |Sortownia, sortowanie koksu - powierzchniowy 8760
5 Weglopochodne Zamkniete ukfady chtodzenia gazu,
6 (kondensacja, odsiarczalnia, benzolownia, hermetyzacja zbiornikéw, pompy powierzchniowy 8760
park magazynowy) gazoszczelne
Pochodnia, spalanie gazu nadmiarowego na
7 |wysokosci 21 m n.p.t. w rurze o $rednicy 0,8 |- punktowy 8760
m.
8 |Oczyszczalnia $ciekéw - powierzchniowy 8760

4. Gospodarka wodno-Sciekowa

4.1. Gospodarka wodna.

W wode pitng Koksownia jest zaopatrywana z sieci wodociggowej na podstawie umow.
Woda pitna zuzywana jest na potrzeby bytowe zatogi i potrzeby innych odbiorcow na terenie
zakfadu oraz cele technologiczne. Zuzycie wody na wiasne potrzeby Koksowni moze wynosic¢
okotfo: 1430 m®dobe.
Wode przemystowg Koksownia Radlin pobiera:

-z wlasnego ujecia brzegowego na rzece Lesnicy, w iloéci: 1850 m®/dobe,

- ze stawu ,,Las”, w przypadku niskich stanéw wody na rzece Le$nicy - poboér

uzupetniajacy wody, w ilosci ok. 600 m*/dobe.

Koksownia wykorzystuje takze wody opadowe, retencjonowane na terenie zaktadu.
W przypadku braku wéd opadowych oraz niewystarczajacych zasobéw wéd powierzchniowych
Koksownia zakupuje wode przemystowa od operatora zewnetrznego.
Woda przemystowa zuzywana jest do:

- uzupehiania strat wody obiegu chtodni wentylatorowej, w ilosci ok. 1800 m*/dobe,

- uzupetniania strat obiegu wody mokrego ochtadzania (gaszenia) koksu w ilosci

ok. 970 m3/dobe, z czego 360 m3/d pochodzi z odSwiezania obiegdw chtodniczych,

- nawilzania mieszanki wsadowej (alternatywnie) w ilosci 74 m3/dobe,

- plukania filtréw pospiesznych w ilosci ok. 100 m3/dobe,

- inne zuzycie ( ptukanie aparatéw i urzadzen) w iloéci ok. 7 m®dobe.
taczna ilo$¢ zuzywanej wody wynosi ok. 2590 m3/dobe. Rzeczywiste zapotrzebowanie na wode
czystg do celéw przemystowych ksztattuje sie w granicach ok. 2500 m®dobe. W procesie
gaszenia koksu oraz nawilzania mieszanki wsadowej wykorzystywane sg wody wyprowadzone
z obiegu chtodni wentylatorowej z tytutu jego od$wiezania oraz retencjonowane wody opadowe.
Pomiary poboru wody z rzeki Lesnicy dokonywane sg za pomoca licznika przeptywu,
a ze stawu ,,Las” na podstawie obliczern wydajnosci pomp i czasu pracy pompy.



4.2. Gospodarka Sciekowa.

Na terenie Koksowni Radlin powstajg nastepujace rodzaje sciekow:
- Scieki bytowe,
- Scieki opadowe,
- Scieki przemystowe,
- Scieki z ptukania filtréw zwirowych (ujecie na rzece Les$nicy).

a) Scieki bytowe.
Scieki bytowe, pochodzace z wykorzystania wody pitnej w budynkach socjalno —

administracyjnych, warsztatach, laboratorium oraz innych obiektach gospodarczych, kierowane
sg systemem kanalizacji sanitarnej do zbiornika, a nastepnie przepompowywane sg do
biochemicznej oczyszczalni $ciekéw. Scieki bytowe, po oczyszczeniu w zaktadowej oczyszczalni
Sciekow, odprowadzane sg w tacznym strumieniu ze sciekami przemystowymi i wodami
opadowymi do urzadzen kanalizacyjnych operatora zewnetrznego, tj. Przedsiebiorstwa
Wodociagéw i Kanalizacji Sp. z 0.0. w Wodzistawiu Slaskim.

b) Wody opadowe.

Catos¢ waod opadowych z terenu Koksowni Radlin, poprzez sie¢ kanalizacji deszczowej,
oznaczonej symbolem K-1, kierowana jest do zelbetowych zbiornikéw, ktérych zadaniem jest
oczyszczenie ich z zawiesiny. Nastepnie wody opadowe kierowane sg do wezta gaszenia koksu.
llo$¢ wod opadowych wynosi maksymalnie okoto: 600 I/s.

c) Scieki przemystowe.
Scieki przemystowe stanowig kondensaty gazowe (zafenolowane) i Scieki z okresowego mycia

posadzek, urzadzen, odwadniania tac.
Do grupy kondensatéw zalicza sie:
- wode pogazowg (amoniakalnag), powstajgca w wyniku kondensacji pary wodnej z gazu
koksowniczego w czasie jego ochfadzania, a pochodzacg z wilgoci surowcowej
i pirogennej wegla wsadowego,
- kondensaty pary wodnej zuzywanej do bezposredniego ogrzewania mediéw w procesach
technologicznych,
- odptywy z zamknie¢ hydraulicznych przewodéw gazowych oraz kondensaty
Z przeparowywania urzgdzen aparatury.
Woda amoniakalna zostaje pozbawiona smoty w procesie flotacji (po zakoriczeniu modernizacji
benzolowni flotacja zostanie zastapiona filtracja na filtrach zwirowych), a nastepnie wprowadzana
jest do cyrkulacyjnego obiegu zamknietego wody ptuczkowej instalacji oczyszczania gazu
koksowniczego. Nadmiar wody ptuczkowej — z wprowadzania do obiegu $ciekow przemystowych
i z kondensatu pary procesowej odprowadza sie, po ochtodzeniu, do zakladowej oczyszczalni
Sciekow.
Scieki przemystowe, powstajace jako kondensaty parowe i zanieczyszczone wody opadowe,
odprowadzane sg z miejsc ich powstawania rurociggami technologicznymi
do wezla kondensacji, z ktérego sa odprowadzane do weztéw ich oczyszczania. CzeSciowe
oczyszczanie zbiorczego strumienia sciekdw koksowniczych zachodzi juz
w obiegu wody pluczkowej instalacji oczyszczania gazu, dalsze w zaktadowej oczyszczalni
Sciekdéw. Technologia oczyszczania sciekéw, przed odprowadzeniem ich
do urzadzen kanalizacyjnych operatora zewnetrznego, obejmuje: usrednienie Sciekéw,
oczyszczenie ich sposobem, chemicznym i biologicznym. llo$¢ Sciekéw przemystowych,
stanowigcych mieszanine sciekow bytowych, sciekéw koksowniczych i wod opadowych,
odprowadzanych w tgcznym strumieniu wynosi okoto 1150 m*/d.
Odprowadzane do kanalizacji $cieki pod wzgledem jakosci odpowiadajg nastepujgcym
warunkom:

Azot amonowy 200,0 mg/dm? i ponizej
Fosfor og6iny 7,0 mg/dm? i ponizej
Fenole lotne (indeks fenolowy) 15,0 mg/dm? i ponizej
Cyjanki wolne 0,5 mg/dm? i ponizej



Cyjanki zwigzane 5,0 mg/dm? i ponizej

d) Scieki z ptukania filtréw zwirowych ujecia wody na rzece Le$nica.

Sa to wody poptuczne, ktérych powstawanie zwigzane jest z uzdatnianiem wody przemystowej
pobieranej z rzeki Lesnicy. Kierowane sg do osadnika, a nastepnie rurociggiem & 50
wprowadzane sg do rzeki Lesnicy w km 14+895.

4.3. Wody z obiegéw chtodniczych

W Koksowni Radlin funkcjonujg obiegi chiodnicze:

1-zamkniety obieg chtodzenia gazu koksowniczego w odbieralniku baterii.

W obiegu krgzy woda amoniakalna, w ilo$ci 14600 m®/d. Podczas chtodzenia gazu nastepuje
przyrost objetosci wody, o okoto 400 m®/d, jest to woda tzw. nadmierna. Z tej ilosci ok. 120 m*®d
stuzy do od$wiezania obiegu chtodzenia wtérnego gazu, natomiast pozostate ok. 280 m?
wyprowadzane jest do obiegu absorpcji i desorpcji.

2-zamkniety obieg chlodzenia wtérnego gazu koksowniczego.

W obiegu krgzy 6000 m*/d wody. Do od$wiezania obiegu wykorzystuje sie wode amoniakalng
nadmierng, w ilosci ok. 120 m¥d.

3-zamkniety obieg absorpcji i desorpciji.

W obiegu krazy 2100 m*/d wody. Do obiegu jest doprowadzana woda nadmierna z obiegu 1,
w iloSci ok. 400 m®d (tacznie z wodg z od$wiezania obiegu 2). Woda, po usunieciu z niej
amoniaku, odprowadzana jest na instalacje BOS.

4-cyrkulacyjny otwarty obieg chtodni wentylatorowej.

W obiegu krgzy 72000 m?®d wody. Obieg jest uzupetniany woda w ilosci ok. 1800 m?/d
pochodzacy z ujecia na rzece Lesnicy lub stawu ,Las”, albo od dostawcy zewnetrznego.
5-cyrkulacyjny otwarty obieg mokrego chtodzenia koksu.

W obiegu krazy okoto 3200 m3/d wody. Ubytek wody zwigzany z odparowaniem, unosem

i wilgocig zawartg w zgaszonym koksie wynosi ok. 970 m?%d i jest uzupetniany woda

z od$wiezania obiegu chtodni wentylatorowej oraz woda z ujecia na rzece Lesnicy.

5. Zrédta emisji hatasu do srodowiska

5.1. Charakterystyka zrodet hatasu

Do podstawowych zrédet hatasu, majgcych wptyw na klimat akustyczny zaktadu naleza:
- zrodta zwigzane z pracg maszyn i urzadzen, obstugujacych baterie koksownicze,
sortownie koksu, weglopochodne oraz weglownie,
- zrédta zwigzane z pracg instalacji pomocniczych, takich jak: sprezarki powietrza oraz
dmuchawy i wiréwki oczyszczalni Sciekdw.

Podstawowe zrodta hatasu oraz czas emisji hatasu do srodowiska zostaly wyszczegolnione

w tabeli ponizej.
Nie przewiduje sie innego wariantu pracy zrodet hatasu.

5.2. Zrodla emisji hatasu, rozkitad czasu pracy Zrédet emisji hatasu dla doby.

Weglownia
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WYLADOWNIA WEGLA
Powietrze do
czyszczenia
Urzadzenie do czyszczenia wagonow jest
1 wagonéw sprezonym powietrzem 932 1077 2 2 2 pobierane
z zaktadowej
sieci sprezonego
powietrza
MEYNOWNIA
1 Miyn miotkowy nr 1 93,3 111,9 4,7 4,7 4,7
2 | Miyn miotkowy nr 2 93,3 111,9 47 47 47 tRef]erV;'a _
echnologiczna.
Jednoczesna
3 Miyn miotkowy nr 3 93,3 111,9 4,7 4,7 4,7 praca 2 mlynéw
4 Przenosnik taSmowy nr 1 88,8 104,2 7 7 7
5 Przenosnik tasmowy nr 2 87,9 103,3 7 7 7
6 Przenosnik taSmowy nr 3 89,6 105,3 7 7 7
7 Przenosnik tasmowy nr 4 86,4 101,2 7 7 7
8 Przenosnik taSmowy nr 5 87,9 103,3 7 7 7
- . Praca
9 Przenosnik taSmowy nr 7 87,0 101,8 7 7 7 naprzemienna
Iko przy prac
10 | Przenos$nik taSmowy nr 8 87,9 103,3 7 7 7 tr%}yna?nrylp Y
11 Miyn miotkowy rewersyjny nr 4 84,4 104,4 3,2 3,2 3,2
o Praca w czasie
12 Przenos$nik taSmowy 1.1 77,4 95,1 3,2 3,2 3,2 pracy miyna
weglowego nr 4
13 | Przenosnik taSmowy 1.2 84,4 102,2 3,2 3,02 3,2 or*az przy pga_cé’
miynéw nr 2 i
14 Przenosnik taSmowy 1.17 84,8 102,6 3,2 3,2 3,2 Praca w czasie
Wontyiator staci oui ey pracy miyna
entylator stacji pulsacyjnyc weaglowedo nr 4
151 filtrow workowych 74.9 94,8 32 32 32 egloweg
16 Wentylator staciji filtrocyklonu 70,9 90,7 0,5 0,5 0,5
17 Wentylacja dachowa 80,0 88,0 8 8 8
Komin instalacji odpylania mtyna Zastosowany
18 wealowedo 60 79,6 3,2 3,2 3,2 tumik na
€9 9 wylocie komina
19 Wyrzutnl_a instalacji odkurzania 709 907 05 05 05
mitynowni
STACJA DOZOWANIA WEGLA
Przenosnik taSmowy nr 9 - naped Poziom
1 P=75 KW 92,4 110,2 7 7 7 +27.0m
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Przenosnik tasmowy nr 10 -
2 naped P=75 KW 92,4 110,2 7 7 7
Przenos$nik taSmowy nr 11 -
3 naped P=11 kW 87,9 103,3 7 7 7 Poziom
Przenosnik tasmowy nr 12 - +24,0m
4 naped P=11 kW 87,9 103,3 7 7 7
Przenos$nik taSmowy nr 13 - Poziom
5 | naped P=55 kw 85.2 99.6 ! 7 7 +24,0 m
Przenosnik tasmowy nr 14 - Poziom
6 naped P=5,5 kW 85,2 99.6 ! 7 7 +24,0 m
Przenos$nik taSmowy nr 15 -
7 _ 87,2 102,0 7 7 7
naped P=8 kW 2 praca,
Przenos$nik taSmowy nr 16 - 1 rezerwa -
8 naped P=8 kW 87.2 102,0 ! 7 7 poziom
J . +21,0 m
Przenosnik taSmowy nr 17 - ’
9 naped P=8 KW 87,2 102,0 7 7 7
Przenos$nik taSmowy nr 18 -
10 naped P=11 kW 87,9 103,3 7 7 7
Przenos$nik taSmowy nr 19 - Poziom
11 naped P=11 kW 87,9 103,3 7 7 7 +6.0m
Przeno$nik taSmowy nr 20 -
12 naped P=11 kW 87,9 103,3 7 7 7
Przenos$nik taSmowy nr 21 - Poziom
13 naped P=11 kw 87,9 103,3 7 7 7 +30m
- . ) Naped w wiezy
14 | Przenosnik tasmowy nr 22 93,0 110,5 7 7 7 W1 na poz. +
naped P=110 kW
38,8 m
Przenosnik tasmowy nr 27 - naped Tasmociag
15 P=40 kW 88,1 102,1 3 3 3 2watowy
Przenosnik taSmowy nr Y1 - .
16 naped P=11 kW 84,9 98,9 4 4 4 Poziom +37,3
Przenosnik taSmowy nr Y2 - .
17 naped P=130 kW 89,4 103,4 4 4 4 Poziom +49
Przenosnik taSmowy nr Y3 - .
18 naped P=22 kW 84,9 98,9 4 4 4 Poziom +47,9
Przenosnik taSmowy nr Y4 - .
19 naped P=11 kW 84,9 98,9 4 4 4 Poziom +43,1
Agregat sprezarkowy Srubowy - Poziom
20 naped P=11 kW 86,4 102,4 5 5 5 om
Bateria koksownicza nr 1bis-Maszyny piecowe
=] H
& %>
=2 8 TY -
£xN ESE Efektywne czasy pracy zrodet
L.p. | Nazwa Zrédta hatasu '.g g g :>’.'§ EEm (1] Uwagi
o .= =n3F
\:. N =R N 5 O
58 | 84%
[dB] [dB] | zmiana | Il zmiana -
zmiana
1 Wieza weglowa — zasyp wegla 89,6 2h 38' 2h 38’ 2h 38'
5 Pomieszczenie napedow ubijarek 93.0 oh 38" on 38' oh 38' Praca )
wegla nr 1 naprzemienna -
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poziom dzwieku
3 Pomieszczenie napedéw ubijarek 93,0 2h 38" 2h 38" oh 38' 1m od Sciany
wegla nr 2 wewnatrz
pomieszczenia
4 Wsadnica — ubijanie wegla 85,0 109,4 2h 38' 2h 38’ 2h 38'
Wypychanie
. ) \ . \ koksu,
5 Wsadnica — manewrowanie 80,0 104,4 3h9 3h9 3h9
zatadunek
wegla, przejazd
6 Wbz przelotowy nr 1 68,2 88,9 1h 52 1h 52 1h 52 1 praca,
7 | Woz przelotowy nr 2 68,2 88,9 1h 52 1h 52 1h 52 1rezerwa
8 Wéz gasniczy nr 1 70,2 90,4 1h 52' 1h 52 1h 52
1 praca,
9 | Woz gasniczy nr 2 70,2 90,4 1h 52 1h 52 1h 52 1rezerwa
10 | Wieza gaszenia koksu 80,2 Oh 37’ Oh 37 Oh 37
11 Zrzutnia koksu - 92,0 Oh 18' Oh 18' Oh 18'
Poziom
dZzwieku 1 m od
12 Wentylatorownia bloku A 84+86,5 8h 8h 8h Sciany
wewnatrz
pomieszczenia
13 Wentylatorownia bloku B - 95,2 8h 8h 8h

Instalacja odpylania strony koksowej baterii

koksowniczej nr 1bis

L.p.

Nazwa zrédta hatasu

,,A"

Poziom mocy

dia hatasu

Zré

Efektywne czasy pracy zrodet
hatasu [h]

& |Usredniony

—

— |poziom dzwieku

o
@

— jakustycznej ,,A”

Il zmiana .
zmiana

| zmiana

Uwagi

Wentylator odciggowy

nr 1 - Q=180 000 m3/h, AP=4kPa,
P=315 kW

- petne obroty

©
o
[=}

104,0

1h 17 1h 171 1h 171

Wentylator odciggowy

nr 1 - Q=180 000 m3/h, AP=4kPa,
P=315 kW

- niskie obroty

79,0

98,0

6h 49’ 6h 49’ 6h 49’

Wentylator odciggowy

nr 2 - Q=180 000 m3/h, AP=4kPa,
P=315 kW

- petne obroty

85,0

104,0

1h 11 1h 11 1h 11

Wentylator odciggowy

nr 2 - Q=180 000 m3/h, AP=4kPa,
P=315 kW

- niskie obroty

79,0

98,0

6h 49’ 6h 49’ 6h 49’

Komin stalowy
h=33m, ®=2,0m
- odpylanie strony koksowej

77,0

90,1

1h 17 1h 17 1h 17

Komin stalowy
h=33m, ®=2,0m
- bieg jatowy instalacji

62,0

75,1

6h 49’ 6h 49’ 6h 49’

Thumik
akustyczny
pomiedzy
wentylatorem a
kominem

o skutecznosci
15 dB
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Sortownia koksu

=5 S
s %5
> 2 3T @ _
£N ESE Efektywne czasy pracy zrodet
L.p. | Nazwa zrédta hatasu '.g g g %f‘, =EEDL] Uwagi
o .= =g
\x. N = N 5 O
58 | 8%&
[dB] [dB] | zmiana | Il zmiana Ll .
Zmiana
1 Sortownia koksu 90,0 6 6 6
Poziom
2 Stacja przesypowa koksu nr 11 85,0 6 6 6 dzwieku 1 m od
Sciany
3 Stacja przesypowa koksu nr 12 85,0 6 6 6 wewnatrz
pomieszczenia
4 Stacja przesypowa koksu nr 13 85,0 6 6 6
Weglopochodne
=1 H
s %5
23 $TE i16
53 £ E -é ﬁf(:ktyw:e czasy pracy zrodet
L.p. | Nazwa zrédta hatasu S g g _E_c_u ZEDLi Uwagi
Q.= = S
\x. N = N 5 O
58 | 8%&
[dB] [dB] Izmiana | " . "'.
zZmiana zmiana
KONDENSACJA
1 Ssawa nr 1 w hali ssaw 92,4 111,3 8 8 8
2 Ssawa nr 2 w hali ssaw 92,4 111,3 8 8 8 1 praca,
2 rezerwa
3 Ssawa nr 3 w hali ssaw 92,4 111,3 8 8 8
4 | Pompawirowa typu A 87.0 102,0 30 30 30
do zatadunku smoty
Praca
awaryjna w
5 Pompa parowa do zatadunku smoty 90,5 105,5 1 1 1 ﬁirsz%?;ﬁdku
temperatur
powietrza
Pompa obiegowa wody
6 amoniakalnej nr 1 P=100 kW 97,0 113,5 8 8 8
Pompa obiegowa wody 2 praca,
7 amoniakalnej nr 2 P=160 kW 97,0 13,5 8 8 8 1 rezerwa
Pompa obiegowa wody
8 amoniakalnej nr 3 P=160 kW 97.0 1135 8 8 8
9 Pompa hydroinzekcji nr 1 P=200 kW 97,0 113,5 2h 15’ 2h 15’ 2h 15’
1 praca,
o B 1 rezerwa
10 Pompa hydroinzekcji nr 2 P=200 kW | 97,0 113,5 2h 1%’ 2h 15’ 2h 15’
POMPOWNIA INSTALACJI ODSMALANIA | CHLODZENIA WTORNEGO GAZU KOKSOWNICZEGO
1 Pompa nr 121A 84,7 99,4 8 8 8 1 praca,
1rezerwa —
2 Pompa nr 121B 84,7 99,4 8 8 8 pod wiatg
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3 Pompa nr 122A 84,7 99,4 8 8 8
1 praca,
4 Pompa nr 122B 84,7 99,4 8 8 8 2 rezerwa —
pod wiatg
5 Pompa nr 122C 84,7 99,4 8 8 8
6 Pompa nr 123A 80,0 94,4 2 2 2 1 praca,
1rezerwa —
7 | Pompanr123B 80,0 94,4 2 2 2 pod wiatg
POMPOWNIA INSTALACJI ABSORPCJI AMONIAKU | SIARKOWODORU Z GAZU
KOKSOWNICZEGO
1 Pompa 221A 84,2 98.3 8 8 8 1 praca,
1rezerwa —
2 Pompa 221B 84,2 98,3 8 8 8 pod wiata
3 Pompa 222A 84,2 98,3 8 8 8 1 praca,
1rezerwa —
4 Pompa 222B 84,2 98,3 8 8 8 pod wiata
5 Pompa 223A 84,2 98,3 8 8 8 1 praca,
1rezerwa —
6 Pompa 223B 84,2 98,3 8 8 8 pod wiata
7 Pompa nr 224A 84,2 98,3 8 8 8
1 praca,
8 Pompa nr 224B 84,2 98,3 8 8 8 2 rezerwa —
pod wiatg
9 Pompa nr 224C 84,2 98,3 8 8 8
10 Pompa nr 225A 84,2 98,3 8 8 8 1 praca,
1rezerwa —
11 Pompa nr 225B 84,2 98,3 8 8 8 pod wiata
INSTALACJA DESORPCJI AMONIAKU | SIARKOWODORU Z WOD PLUCZNYCH
1 Pompa nr 321A 84,2 98,3 8 8 8
1 praca,
1 rezerwa
2 Pompa nr 321B 84,2 98,3 8 8 8
3 Pompa nr 322A 84,2 98,3 8 8 8
1 praca,
1 rezerwa
4 Pompa nr 322B 84,2 98,3 8 8 8
INSTALACJA DO KATALITYCZNEGO ROZKEADU AMONIAKU | PRODUKCJI SIARKI METODA
CLAUSA
Dmuchawa powietrza nr 1 - naped
1 P=47 kW (w obudowie) 80,2 93,4 8 8 8 1 praca,
. 1rezerwa —
Dmuchawa powietrza nr 2 - naped na otwartej
2 P=47 kW (w 80,2 93,4 8 8 8 przestrzeni
obudowie)
3 Dmuchawa gazu koksowni-czego nr 80,2 93,4 6 6 6 1 praca,
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1 - naped P=15kW (w
obudowie) 1rezerwa —
Dmuchawa gazu koksowni-czego nr na otwartej
4 2 - naped P=15kwW (w 80,2 93,4 6 6 6 przestrzeni
obudowie)
Pompa do zasilania wodg kotta
5 wysokocisnieniowego nr 1 - naped 81,4 94,6 8 8 8
P=11kW 1 praca,
Pompa do zasilania wodg kotta 1 rezerwa
6 wysokocisnieniowego nr 2 - naped 81,4 94,6 8 8 8
P=11kwW
INSTALACJA ODSMALANIA WODY POGAZOWEJ
Pompa wody amoniakalnej nr 1 -
1 naped P=5,5 kW 84,5 98,1 8 8 8
Pompa wody amoniakalnej nr 2 -
2 naped P=5,5 kW 84,5 98,1 8 8 8
3 Flotator - pompa - naped P=15 kW 83,5 96,4 8 8 8 .
na otwartej
przestrzeni
4 Flotator - pompa - naped P=4,0 kW 80,9 94,1 8 8 8
5 Kompresor powietrza (ttokowy) 92,8 104,6 2 2 2
BENZOLOWNIA
1 fgﬂpa benzolu surowego - nr 74,7 88,7 2h 40° 2h 40° 2h 40°
Pompa benzolu surowego w parku
2 magazynowym benzolu — zatadunek 80,4 93,6 2 2
benzolu
3 Pompa refluksu P=3 kW* 82,0 94,4 8 8 8
4 Pompa oleju gorgcego nr 1* 76,0 90,5 8 8 8
1 praca,
. 1 rezerwa
5 Pompa oleju gorgcego nr 2* 76,0 90,5 8 8 8
6 Dmuchawa powietrza* 77,0 93,0 8 8 8
7 | Pompaoleju 82,2 95,2 8 8 8
nasyconego nr 1
1 praca,
Pompa oleju 1 rezerwa
8 paoleu 82,2 95,2 8 8 8
nasyconego nr 2
Pompownia wody obiegowej dla 85,0 - 8 8 8 Poziom
benzolowni** dzwigku A
(w odl. 1m od
Scian
9
zewnetrznych
i dachu
wewnatrz
pomieszczenia)
Pompa oleju nasyconego z ptuczki 1 praca,
10 do zbiornika 30kW** 850 85,0 8 8 8 1 rezerwa
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Pompa oleju nasyconego z ptuczki
1 do zbiornika 30kW** 85,0 85,0 8 8 8
Pompa oleju nasyconego ze
12 zbiornika do instalacji destylacji 85,0 85,0 8 8 8
55KW** 1 praca,
Pompa oleju nasyconego ze 1 rezerwa
13 zbiornika do instalacji destylaciji 85,0 85,0 8 8 8
55kW**
14 Pompa refluksu 3,7kW** 79,0 79,0 8 8 8
1 praca,
1 rezerwa
15 Pompa refluksu 3,7kW=** 79,0 79,0 8 8 8
16 Pompa oleju odpedzonego goracego 89.0 89.0 8 8 8
44KW**
1 praca,
Pompa oleju odpedzonego gorgcego 1 rezerwa
17 QAW 89,0 89,0 8 8 8
18 Pompa wody separatorowej 3,7kW** | 79,0 79,0 8 8 8
1 praca,
1 rezerwa
19 Pompa wody separatorowej 3,7kW** | 79,0 79,0 8 8 8
20 Pompa polimeréw 3kW#* 80,0 80,0 8 8 8
1 praca,
1 rezerwa
21 Pompa polimeréw 3kW+* 80,0 80,0 8 8 8
22 Pompa benzolu 5kW** 79,0 79,0 8 8 8
1 praca,
1 rezerwa
23 Pompa benzolu 5kW** 79,0 79,0 8 8 8
24 Pompa smoty 4kW** 80,0 80,0 8 8 8
1 praca,
1 rezerwa
25 Pompa smoty 4kW** 80,0 80,0 8 8 8
26 Pompa spustow 3kW=** 83,0 83,0 8 8 8
1 praca,
1 rezerwa
27 Pompa spustéw 3kW=** 83,0 83,0 8 8 8

*Zrodta emisji hatasu, ktére w zwigzku z modernizacjg Benzolowni zostang wylgczone z eksploatacji do 31.12.2017 r .

*7rddta emisji hatasu, ktore w zwigzku z modernizacjg Benzolowni zastapig Zrodta wytgczone z eksploataciji do 31.12.2017 r .

Biologiczna oczyszczalnia Sciekow
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=1 H
® =< 5
>2 3T & -
£y ESE Efektywne czasy pracy zrédet
L.p. | Nazwa zrédta hatasu £E ESS hatasu [h] Uwagi
o .= =g
\h N = N 5 O
583 | %%
[dB] [dB] | zmiana | Il zmiana L
zZmiana
POMPOWNIA CHEMIKALII
Pompa recyrkulatu chemicznego nr 1
1 61,9 73,1 8 8 8
- naped P=3 kW 1 praca,
2 Pompa reEyrkuIatu chemicznego nr 2 619 731 8 8 8 1 rezerwa
- naped P=3 kW
POMPOWNIA SCIEKOW OCZYSZCZONYCH
Pompa sciekéw oczyszczonych nr 1 -
1 83,3 95,9 8 8 8
naped P=3 kW 1 praca,
Pompa Sciekdw oczyszczonych nr 2 - 1 rezerwa
2 naped P=3 kW 83,3 95,9 8 8 8
Pompa recyrkulatu biologicznego nr
3 1 - naped P=4 kW 84,8 96,2 8 8 8
Pompa recyrkulatu biologicznego nr
4| 2 naped P=4 kw 848 9.2 8 8 8 3 praca,
Pompa recyrkulatu biologicznego nr 1 rezerwa
5 3 - naped P=4 kW 84,8 96,2 8 8 8
Pompa recyrkulatu biologicznego nr
6 4 - naped P=4 KW 84,8 96,2 8 8 8
Pompa z osadnika wod deszczowych na otwartej
! - naped P=5,5 kW 745 81.8 4 4 4 przestrzeni
CHLODNIA WENTYLATOROWA
1 Komora ociekowa chtodni 84,0 111,8 8 8 8
2 Dyfuzor nr | chtodni 84,0 101,3 8 8 8
3 Dyfuzor nr Il chtodni 84,0 101,3 8 8 8
4 Dyfuzor nr Il chtodni 84,0 101,3 8 8 8
5 Dyfuzor nr IV chtodni 84,0 101,3 8 8 8
Chtodnia wentylatorowa dla
6 benzolowni — celka nr V* 92 92 8 8 8
7 Chifodnia w_entylatorowa dla 92 92 8 8 8
benzolowni — celka nr VI*

* nowe zrodta emisji hatasu, powstate w zwigzku z modernizacja Benzolowni

6. Gospodarka odpadami

W instalacji IPPC powstajg odpady niebezpieczne oraz inne niz niebezpieczne. Odpady powstajg
w wyniku prowadzenia biezgcej dziatalnosci zaktadu, w trakcie normalnej eksploatacji instalaciji.
taczna ilos¢ odpaddéw powstajgcych w Koksowni Radlin w ciggu roku wynosi 2002,2 Mg, z czego
1047,6 Mg, tj. okoto 52% stanowiag odpady niebezpieczne.

7. Zuzycie gtéwnych surowcéw oraz mediéw

7.1. Maksymalne zuzycie surowcow w ciagu roku.
| Lp. | Surowce | 110$¢ [10° Mg]
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1 |Wsad weglowy (wilgotnosé 10%) 1038,960
2 | Wegiel wsadowy suchy 935,065
3 | Olej ptuczkowy 0,75
4 | Wodorotlenek sodu 2,3

7.2. Maksymalne zapotrzebowanie Koksowni ha media energetyczne.

Lp. Wyszczegdlnienie Jednostka Wielkosé
1. Gaz opatowy o wartosci opatowej
Wq = 16,75 MJ/Nm?®
- piecownia Nm?3h 17,125
NM3/Mg ws 160,4
MI/KG wr 2,69
- KRAIC Nm?h <250
- KRAIC 10° Nm¥rok 600*
- piec rurowy Nm?3h <800
- odmrazalnia (sezonowo) 10° Nm?¥/rok 2150
- kociot c.0. (sezonowo) 10° Nm¥rok <50
2. Energia elektryczna MW/rok 33370
3. Para technologiczna o p = 1,2 Mpa GJI/IMG ws 0,6
4. Woda technologiczna m3Mg ws 0,918
5. Powietrze sprezone o p = 0,6 Mpa Nm?h 423,6 (state)
+ 100 (dorywczo)

ws — wsad suchy

wr —wsad roboczy

* — szacowane roczne zapotrzebowanie na gaz koksowniczy instalacji KRAIC spowodowane konieczno$cia wzbogacania gazem koksowniczym
przerabianego gazu procesowego w okresach wystepowania jego niewystarczajgcej wartosci opatowej

Il. Wymagane dziatania, w tym Srodki techniczne majace na celu zapobieganie lub
ograniczanie emisji. Sposoby osiaggania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako
catosci.

1. W zakresie wprowadzenia Zintegrowanego systemu zarzadzania Srodowiskowego,
zastosowano nastepujace rozwigzania wynikajace w szczegé6lnosci z BAT 1:

Nr

konkluzji Sposoéb realizacji w instalacji koksowni — Koksownia Radlin

BAT

BAT 1 JSW KOKS S.A posiada certyfikaty zgodnosci z normami ISO 9001:2008, ISO 14001: 2004, PN-N 18001:2004

oraz ISO 50001:2011 w catym obszarze jej funkcjonowania. Otrzymane certyfikaty potwierdzajg wdrozenie
i przestrzeganie systemu zarzadzania. Obowigzujgce w koksowni procedury Systemu Zarzadzania
Srodowiskowego ISO 14001:2004 zawieraja wszystkie cechy okreslone w punktach 1- 9 BAT1.

2. W zakresie ochrony powietrza przed zanieczyszczeniem:

W celu redukcji/minimalizacji emisji do powietrza zastosowano nastepujgce rozwigzania
wynikajgce w szczeg6lnosci z BAT 42+52, 58, w zakresie monitorowania BAT 13+16 oraz w
zakresie ogolnym BAT 1, 2, 3, 4, 6, 10, 11:

Nr konkluzji , . .. . .

BAT Sposéb realizacji w instalacji - Koksownia Radlin

BAT 1 JSW KOKS S.A posiada certyfikaty zgodnosci z normami ISO 9001:2008, ISO 14001: 2004, PN-N 18001:2004
oraz ISO 50001:2011 w catym obszarze jej funkcjonowania. Otrzymane certyfikaty potwierdzajg wdrozenie i
przestrzeganie systeméw zarzgdzania. Obowigzujace w koksowni procedury Systemu Zarzadzania
Srodowiskowego 1SO 14001:2004 zawierajg wszystkie cechy okre$lone w punktach 1— 9 BAT1.

BAT 2 W koksowni zmniejszono emisje zanieczyszczen do powietrza w wyniku ograniczenia zuzycia energii cieplnej
poprzez:
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Nr konkluzji
BAT

Sposob realizacji w instalacji — Koksownia Radlin

1) zoptymalizowanie systemu osiagania ptynnosci i stabilnosci procesu technologicznego tak, aby nie
odbiegat od zadanych parametréw dzieki wdrozeniu:

- monitoringu parametréw pracy uktadu grzewczego baterii koksowniczej,

- monitoringu parametréw technologicznych na drodze gazu koksowniczego,

- Scistego przestrzegania harmonogramu obsadzania i wypychania komor,

- monitoringu temperatur w kanatach kontrolnych baterii koksowniczej,

- systemu automatycznego sterowania instalacjami Weglowni, Piecowni, Sortowni oraz Weglopochodnych

2) odzyskiwanie nadwyzek ciepta z proceséw technologicznych oraz ponowne wykorzystanie ciepta jawnego
poprzez:

- wykorzystanie spalin z opalania baterii do podgrzewania powietrza do opalania baterii,

- wykorzystanie spalin z opalania baterii do ogrzewania pomieszczenia ubijarek oraz wypustéw zbiornikow
wegla w wiezy weglowej z wykorzystaniem powietrza jako nosnika ciepta,

- odzyskiwania nadwyzek ciepta z proceséw odpedzania amoniaku i siarkowodoru z wod ptucznych
instalacji odsiarczania gazu koksowniczego oraz odpedzania benzolu z oleju ptuczkowego,

- odzyskiwanie nadwyzek ciepta powstatego w instalacji Katalitycznego Rozktadu Amoniaku i produkcji
siarki metoda Clausa (KRAIC).

3) zoptymalizowanie zarzadzania parg i cieptem poprzez:

- automatyczne sterowanie podawania pary na kolumne odpedowg amoniaku,

- automatyczne sterowanie podawania pary do kolumny odpedowej benzolu,

- automatyczne sterowanie podawania pary wysokocisnieniowej i niskocisnieniowej z KRAIC do kolumny
odpedowej amoniaku,

- ciagty monitoring zuzycia pary technologicznej, kontrola wskaznikéw jej zuzycia,

- ograniczenie strat ciepta poprzez zastosowanie odpowiednich materiatéw izolacyjnych w baterii
koksowniczej i do izolacji rurociggéw z mediami technologicznymi, optymalizacje czasu trwania operaciji
przy otwartych drzwiach i otworach,

- utrzymywanie w dobrym stanie izolacji termicznej instalacji technologicznej i rurociagéw przesytowych,

- zapewnienie szczelno$ci masywu ceramicznego (naprawy biezace),

- przestrzeganie przez wszystkich pracownikéw zapisow dokumentacji Systeméw Zarzadzania,

a w szczegolnosci instrukcji stanowiskowych, instrukcji technologicznych, instrukcji obstugi i eksploatacji
oraz odpowiednich pisemnych procedur, w ktérych zamieszczono zasady oszczednego gospodarowania
cieptem i energia.

BAT 3

Ograniczenie zuzycia energii pierwotnej w koksowni polegajgce na optymalizacji procesu zuzycia gazu
koksowniczego poprzez biezgce monitorowanie miedzy innymi:

- systemu automatyki opalania baterii koksowniczej (komputerowe sterowanie opalaniem baterii),

- zuzycia gazu do rozmrazania wegla, ogrzewania budynku wielofunkcyjnego a takze jego przesytu

do odbiorcy zewnetrznego,

- temperatury spalin z ogrzewania baterii koksowniczej,

- temperatury w kanatach kontrolnych baterii.

- hermetyzacji aparatury weglopochodnych oraz zatadunku smoty i benzolu do cystern i autocystern,
Ponadto Koksownia Radlin eksploatuje pochodnie, a sie¢ gazowa wyposazona jest w zbiornik przeznaczony
do krétkotrwatego przechowywania i utrzymywania wtasciwego ci$nienia w sieci gazowe;j.

Gaz koksowniczy jest wzbogacany gazem poreakcyjnym z instalacji KRAIC.

BAT 4

Koksownia Radlin posiada instalacje do odsiarczania gazu koksowniczego. Nadwyzki gazu sprzedaje odbiorcy
zewnetrznemu do produkcji ciepta i pradu a pozostatg ilo$¢ spala w pochodni gazu.

BAT 6

W celu kontroli nad wewnetrznymi przeptywami materiatéw, zastosowano taki spos6b przechowywania i obstugi
surowcow, materiatow wsadowych, a takze pozostatosci poprodukcyjnych, ktéry minimalizuje emisje pytu
z proces6w magazynowania i transportu. W szczegoélnos$ci zastosowano nastepujgce rozwigzania:
- miotkowe miyny weglowe w zamknietym budynku mtynowni. Miyn nr 4 oraz wiekszo$¢ przesypéw sa
wyposazone w instalacje odpylania,
- wszystkie zbiorniki magazynowe i przelotowe Weglowni znajdujg sie w pomieszczeniach zamknietych,
- obudowane przenosniki tasSmowe Weglowni,
- plac magazynowy wegla jest okresowo zraszany, szczegodlnie w okresie letnim — ograniczenie emisji pytu,
- wdrozenie procedury sposobu postepowania z pozostato$ciami poprodukcyjnymi (osady smotowe, osady
z biologicznej oczyszczalni $ciekdw).

BAT 10

Zbiorniki wegla oraz przenos$niki taSmowe sa obudowane lub znajduja sie w pomieszczeniach zamknietych.

BAT 11

W celu zapobiegania lub ograniczenia niezorganizowanym emisjom pytu powstajacym w wyniku
magazynowania, obstugi i transportu wegla i koksu stosuje sie kombinacje dziatan organizacyjnych i rozwigzan
techniczno — technologicznych obejmujgcych:
1) Techniki ogélne:
- dziatania w odniesieniu do zminimalizowania niezorganizowanej emisji pytdw podejmowane
w ramach Zintegrowanych Systeméw Zarzadzania;
- biezace usuwanie pylu osiadtego
2) Techniki zapobiegania uwolnieniom pylu w trakcie obstugi i transportu surowcéw luzem:
- kontrolowanie wilgotnosci dostarczanego wegla oraz sporzadzonej mieszanki weglowej;
- instalacja odpylania mtyna nr 4;
- odpylanie przesypéw z wyrzutem powietrza odpylonego wewnatrz budynkéw (Droga Wegla) lub
do atmosfery — wspélna instalacja odpylania z mtynem nr 4;
- instalacja centralnego odkurzania Mtynowni, baterii koksowniczej i Sortowni;
- instalacja odpylania strony koksowej
- wykorzystanie zraszaczy miynéw do ograniczenia pylenia;
- rygorystyczne standardy w zakresie utrzymania sprzetu;
- wysokie standardy w zakresie utrzymania porzadku: biezace usuwanie pytu osiadtego — wymag
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Nr konkluzji
BAT

Sposob realizacji w instalacji — Koksownia Radlin

Dokumentu Zabezpieczenia Przed Wybuchem oraz Procedury usuwania pytdw osiadlych w Oddziale
Weglowni w Koksowni Radlin.
3) Techniki w odniesieniu do dziatalno$ci zwiazanej z dostawami, magazynowaniem i odzyskiwaniem
materiatdw:

- zbiorniki wegla oraz przenosniki tasSmowe wraz z przesypami sg obudowane lub znajduja sie w
pomieszczeniach zamknietych;

- przestrzeganie zasady unikania zrzutéw wegla i koksu z duzej wysokosci;

- wykorzystanie instalacji odpylania i odkurzania;

- state pozostatosci poprodukcyjne nie sa magazynowane, lecz na biezaco dodawane do wegla, mieszane
i kierowane do koksowania w baterii (unikanie emisji do powietrza i wody);

- techniki roztadunku pociagéw lub ciezaréwek obejmuja roztadunek wegla prowadzony w hali roztadunku —
wiata z zadaszeniem.

4)  Inne techniki:

- brak punktéw dostepu do instalacji z drég publicznych jeden wjazd do Koksowni;

- zastosowanie twardych nawierzchni na drogach transportowych;

- ograniczenie ruchu pojazdéw do wyznaczonych drog;

- kontrola pojazdéw do przewozu wegla i koksu w celu eliminacji przypadkéw przepetnienia - unikanie
rozsypywania sie zawartosci w czasie przejazdu;

- doktadna kontrola ustug przewozu wegla i koksu, ktéra oprocz optymalizacji kosztéw skutkuje
ograniczeniem do minimum liczby przewozow.

BAT 13 W Koksowni Radlin wdrozono w petni skomputeryzowany system monitoringu i sterowania catg instalacjg
Piecowni, Sortowni, Odsiarczalni gazu, Benzolowni i Biologicznej Oczyszczalni Sciekéw. Czesciowo
zautomatyzowane sg instalacje Weglowni i Kondensacji na wydziale Weglopochodnych.

BAT 14 Koksownia Radlin nie posiada wdrozonych systeméw ciggtych pomiaréw emisji na emitorach (brak wymagan
prawnych w tym zakresie). Pomiary okresowe emisji zanieczyszczen do powietrza prowadzone sg nastepujaco:

BAT 15 - emisji z komina opalania baterii koksowniczej: 1 x rok,

- emisji z wiezy gaszenia: 1 x rok,

- emisji z odpylania strony koksowej: 1 x rok,

- emisji odpylania mtyna weglowego nr 4: 1 x rok.

BAT 16 W koksowni w celu okreslenia wielkosci emisji niezorganizowanej z odpowiednich Zrédet stosuje sie obliczenia
z wykorzystaniem wskaznikéw emisji okresowo weryfikowanych w oparciu 0 metodyke bilansowo — pomiarowg
z wykorzystaniem danych rejestrowanych podczas prowadzonego monitoringu technologicznego.

BAT 42 Zastosowano:

- miyny weglowe zabudowane w szczelnym pomieszczeniu zamknietym, miyn nr 4 posiada instalacje
odpylania, a miyny 1-3 instalacje zraszania,

- odpylanie przesypéw z wyrzutem powietrza odpylonego wewnatrz budynkéw (Droga Wegla) lub
do atmosfery — wspdlna instalacja odpylania z mtynem nr 4,

- instalacje stacjonarnego odkurzania.

BAT 43 W procesach magazynowania i transportu mieszanki weglowej zapobieganie lub ograniczanie
niezorganizowanej emisji pytu osiggnieto poprzez:

- magazynowanie mieszanki weglowej w zbiornikach w budynku weglowni i wiezy weglowej,

- transport wegla obudowanymi przenosnikami taSmowymi,

- uszczelnienie ostonami gumowymi przesypow na tasmociagi,

- odpylanie przesypéw z wyrzutem powietrza odpylonego wewnatrz budynkéw (Droga Wegla) lub do
powietrza — wspdlna instalacja odpylania z mtynem nr 4,

- zmniejszenie odlegtosci pomiedzy wysypami mieszanki z wiezy wegla a skrzynia nabojowg wsadnicy.

BAT 44 Niskoemisyjny system obsadzania komér koksowniczych zapewniaja:

- dwa odbieralniki gazu,

- hydroinzekcja gazéw obsadowych,

- ramka doszczelniajgca pomiedzy skrzynig nabojowa a komorg koksowniczg podczas obsadzania,

- monitoring czasu emisji widzialnej z procesu obsadzania dla baterii pracujacej w systemie ubijanym
prowadzony zgodnie z Procedurg Zintegrowanych Systemoéw Zarzgdzania S-8 ,,Okreslenie emisji
widzialnej z baterii koksowniczej”.

Instalacje do odciagania gazéw obsadowych nie znalazly zastosowania w krajowych koksowniach

BAT 45 Rozwigzania zapewniajgce prawidtowe odgazowanie mieszanki weglowej obejmuja:

- réwnomiernie roztozony w czasie ruch technologiczny,

- harmonogram obsadzania i wypychania koksu z komér koksowniczych,

- przygotowywanie mieszanki weglowej zgodnie z opracowana optymalng receptura,

- wihasciwie dobrany i przestrzegany czas koksowania, ustalony w zaleznos$ci od temperatury koksowania
i wilgotnosci mieszanki weglowej,

- utrzymywanie réwnomiernego rozktadu temperatury wzdtuz i na wysokosci $cian grzewczych poprzez
pomiar temperatur w kanatach kontrolnych,

- sterowanie opalaniem indywidualne dla poszczeg6lnych $cian grzewczych,

- komputerowe sterowanie opalaniem baterii,

- automatyczne pozycjonowanie maszyn piecowych,

- kontrole laboratoryjng parametréw koksu, w tym jego czesci lotnych.

BAT 46 Rozwigzania zapewniajgce zgodno$¢ z BAT46 poprzez wdrozenie:

1)
- przegladdw i inwentaryzacji stanu masywu ceramicznego, ram piecowych, drzwi piecowych,

- czyszczenia i uszczelniania kanatéw rozdzielczych gazu opatowego,

- czyszczenia i regulacji zaworéw powietrzno-spalinowych,

- remontoéw zimnych i goracych komér, napylania komér, spawania ceramiki,
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Nr konkluzji
BAT

Sposob realizacji w instalacji — Koksownia Radlin

- remontoéw drzwi piecowych (wraz z ich wymiang),
- zapewnienia droznosci osprzetu odbieralnikowego,
- kontroli maszyn piecowych.
Powyzsze realizowane jest przez przeszkolony i wyspecjalizowane personel.
2)
- utrzymanie parametréw jako$ciowych mieszanki,
- przestrzeganie rezimu temperaturowo-cisnieniowego,
- utrzymanie stabilnych statych temperatur poprzez ich pomiar w kanatach kontrolnych i indywidualne
sterowanie opalaniem poszczegélnych Scian.
3)
- systemu automatyki i monitoringu komputerowego parametréw pracy baterii koksowniczej,
- przeglady i inwentaryzacje stanu poszczegélnych Scian i elementéw masywu ceramicznego.
4)
- mechaniczne, automatyczne czyszczenie drzwi i ram piecowych po stronie maszynowej i po stronie
koksowe;j.
5)
- mechaniczne, automatyczne czyszczenie rur wznosnych, kolan rur wznosnych oraz pokryw i pierscieni
rur wznosénych,
- kontrola i regulacja cisnienia w odbieralniku,
- odgrafitowanie sklepienia gornej partii komory za pomocg zdzierakéw zabudowanych na dragu
wypychowym i nadmuch sprezonego powietrza w czasie wypychania koksu.

- automatyczny uktad regulacji cisnienia w odbieralniku, a przez to w komorach koksowniczych,
- zastosowanie drzwi z elastyczng ramka dociskang sprezynami, uszczelnienie zelazo na zelazo.

- zastosowanie uszczelnienia powietrznego rur wznosnych. Jest to rozwigzanie zamienne z uszczelnieniem
wodnym, co najmniej tak samo efektywne.

- brak otworéw zasypowych; wystepujg one wylgcznie w bateriach systemu zasypowego,
- otwory srodkowe (kontrolne) uszczelniane sg masg szamotowa.

- wydtuzony czas koksowania,
- ustalenie czasu koksowania na podstawie temperatury procesu koksowania i skladu mieszanki weglowej,
- kontrola jakosci wypychanego koksu i ewentualna korekta parametréw procesu opalania.
10) nie dotyczy
11) nie dotyczy
Dla oszacowania emisji niezorganizowanej z piecow koksowniczych: okreslenia procentu widocznych emisji
ze wszystkich drzwi oraz wszystkich rodzajow zrédet (BATVII i BATVIII) opracowano i wdrozono Procedure
Zintegrowanych Systeméw Zarzadzania S-8 ,Okreslenie emisji widzialnej z baterii koksowniczej".

BAT 47 W oddziale weglopochodnych niezorganizowana emisja gazowa jest ograniczana poprzez zastosowanie nizej
wymienionych technik:

- ograniczenie do minimum liczby kotnierzy dzieki stosowaniu spawanych ztgczy rur,

- zastosowanie uszczelnien kotnierzy i zaworéw odpowiednich dla przesytanego medium,

- zastosowanie pomp z uszczelnieniem mechanicznym (pompy z uszczelnieniem gazodynamicznym,
podwéjnym uszczelnieniem mechanicznym),

- instalacja centralnej hermetyzacji obiektéw: kondensacji (hermetyzacja kondensacyjno — kompensacyjna),
odsiarczalni gazu koksowniczego i benzolowni, stanowisk zatadunku benzolu i smoty do cystern i
autocystern (wszystkie: odcigg oparéw do rurociggu ssacego gazu koksowniczego),

- monitoring komputerowy pracy instalacji Weglopochodnych.

BAT 48 Zawartosci siarki w gazie koksowniczym ograniczono poprzez zastosowanie instalacji odsiarczania
i odamoniakowania gazu koksowniczego za pomoca systemu absorpcyjnego.

BAT 49 Ograniczenie emisji z opalania baterii koksowniczej realizowane jest za pomoca nizej podanych technik:

1)

- optymalny i rownomierny sktad mieszanki weglowej,

- monitoring warunkéw hydrauliczno-temperaturowych pracy baterii,

- rozwigzania opisane w BAT 45 i BAT46.

2)

- likwidacja drobnych peknie¢ i pustych spoin poprzez napylanie proszkiem ceramicznym,

- spawanie ceramiczne dla wszystkich typéw uszkodzen ceramiki, napylanie oraz torkretowanie,

- remonty gorgce typu gniazdowego.

3)

- zastosowanie cienszych ksztattek ceramicznych o lepszej przewodnosci, a takze techniki recyrkulaciji
spalin w komorze grzewczej.

4)

- zastosowanie do opalania baterii odsiarczonego gazu koksowniczego.

BAT 50 Ograniczono emisje pylu poprzez zastosowanie instalacji odpylania strony koksowej, to jest kaptura
odciggowego zintegrowanego z wozem przelotowym oraz instalacje odpylania zasysanego powietrza na filtrach
workowych.

Zastosowano réwniez wieloczynnosciowe ,jednopunktowe” maszyny piecowe nowej generacji.
BAT 51 Ograniczono emisje pytu poprzez zastosowanie techniki 2), to jest zastosowanie konwencjonalnego mokrego

gaszenia niskoemisyjnego: wieze gaszenia wyposazong w wypetnienie komérkowe wraz z urzadzeniami
pomochiczymi (zbiorniki wody, osadnik koksiku i pompowania).

21




Nr konkluzji

BAT Sposob realizacji w instalacji — Koksownia Radlin

BAT 52 W celu ograniczenia emisji pylu, urzagdzenia do sortowania, transportu i magazynowania koksu zlokalizowano
w zamknietym i szczelnym budynku.

BAT 58 Powstaly w procesie oczyszczony gaz koksowniczy wykorzystywany jest do:

- opalania baterii koksowniczej,
- rozmrazania wegla dostarczanego w wagonach (w odmrazalni wagonow),
- sprzedazy odbiorcy zewnetrznemu, ktéry wykorzystuje ten gaz do produkciji ciepta i pradu.

Przyjeto ponadto rozwigzania technologiczne, techniczne i sposoby prowadzenia instalaciji
zapewniajgce osigganie wysokiego stopnia ochrony srodowiska, takie jak:
1. Podczas obsadzania baterii:

- udoskonalenie hydroinzekcji gazow obsadowych (kierowanych do odbieralnikéw gazu
surowego) przy wykorzystaniu wody amoniakalnej pod ciSnieniem 5,0 MPa w postaci
podwojnego uktadu instalacji hydroinzekcji z komputerowo dobrang kalibracjg dysz
natryskowych (zabudowanych w kolanach rur wznosnych), poprawia skutecznos¢
zasysania gazow obsadowych.

2. Podczas koksowania wegla:

- zastosowanie materialdw ceramicznych o zwiekszonej gestosci oraz 0 wzmocnionych
wigzaniach pomiedzy ksztaltkami krzemionkowymi, ograniczajacych infiltracje gazu
surowego;

- zabudowa drzwi koksowniczych z gazowymi kanatami ,,ewakuacyjnymi” w ich
wymurowce w celu szybkiej migraciji gazéw do przestrzeni podsklepieniowej i
obnizenia przez to cisnienia rozprezania we wsadzie;

- zastosowanie pokryw otworéw na stropie baterii 0 udoskonalonej konstrukciji,
samouszczelniajacych sie grawitacyjnie;

- wzrost objetosci komér, wptywajacy znaczaco na zmniejszenie stosunku diugosci
uszczelnionych powierzchni (drzwi, pokrywy) do objetosci koksowanego wegla;

- elastyczne uszczelnienie potgczen odbieralnika gazu surowego z kolanami rur
odciggowych;

- zabudowe instalacji do odkurzania stropu, w celu unikniecia wtérnego unosu pytu.

3. Podczas opalania baterii:
- ograniczenie intensywnosci ogrzewania baterii poprzez obnizenie srednich temperatur

Scian grzewczych — zastosowano w tym celu technike recyrkulacji spalin. Zapobiega
ona ponadto mozliwosci tworzenia sie miejsc o ekstremalnych temperaturach.

4. Podczas mokrego gaszenia koksu:
- zabudowa osadnika koksiku z przestrzennym wypetnieniem lamelowym dla szybkiej

sedymentacji osadu z wod gasniczych;
- stosowanie do gaszenia wod technicznie czystych.

5. W obrebie pozostalych instalacji:

- oczyszczanie gazu koksowniczego z amoniaku i siarkowodoru metodg amoniakalna.
Zawarto$¢ siarkowodoru i amoniaku w gazie oczyszczonym wynosi odpowiednio 0,5 +
0,85 g/m3 oraz 0,05 + 0,10 g/m3 (odsiarczalnia gazu koksowniczego pracujgca
metodg absorpcyjng),

- katalityczny rozkltad amoniaku i cyjanowodoru o wysokosprawnej utylizacji amoniaku
i cyjanowodoru usuwanego z gazu koksowniczego i wod koksowniczych,

- wstepne i wtérne chtodzenia gazu.

6. Ponadto w zakresie stosowanej technologii stosuje sie:
- mechaniczne czyszczenie osprzetu odciggowego gazu surowego;

- komputerowe sterowanie opalaniem baterii na bazie ciggtego pomiaru parametrow
technologicznych,

- ciagty pomiar temperatur koksu w koszu wozu przelotowego na catej dtugosci
wszystkich scian grzewczych.”
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3. W zakresie ochrony przed hatasem:

W celu redukcji/minimalizacji emisji hatasu zastosowano nastepujgce rozwigzania wynikajgce
w szczegolnosci z BAT 18 oraz BAT 1, 5, 13 w zakresie ogélnym:

Nr

konkluzji | Sposéb realizacji w instalacji koksowni - Koksownia Radlin

BAT

BAT 1 JSW KOKS S.A posiada certyfikaty zgodnosci z normami ISO 9001:2008, 1ISO 14001: 2004, PN-N 18001:2004
BAT 5 oraz ISO 50001:2011 w catym obszarze jej funkcjonowania. Otrzymane certyfikaty potwierdzajg wdrozenie

i przestrzeganie systemu zarzgdzania. Obowigzujgce w koksowni procedury Systemu Zarzadzania
Srodowiskowego 1SO 14001:2004 zawierajg wszystkie cechy okre$lone w punktach 1— 9 BAT1.
Przestrzeganie przez wszystkich pracownikéw zapiséw dokumentacji Zintegrowanych Systeméw Zarzgdzania
Srodowiskiem (ograniczanie emisji hatasu), bezpieczenstwem

i higieng pracy (przeciwdziatanie narazeniu pracownikéw na hatas) oraz zarzadzania energia (optymalne
wykorzystanie maszyn i urzadzen).

BAT 13 W koksowni Radlin wdrozono w petni skomputeryzowany system monitoringu

i sterowania catg instalacjg Piecowni, Sortowni, Odsiarczalni gazu, Benzolowni

i Biologicznej oczyszczalni $ciekéw. Czesciowo zautomatyzowane sg instalacje Weglowni i Kondensacji
na wydziale Weglopochodnych.

BAT 18 Emisje hatasu ograniczono poprzez:
- usytuowanie najbardziej hatasliwych urzadzen (ssawa, mtyny, pompy, sprezarki itp.) w budynku
z zamknietymi drzwiami i oknami,
- sukcesywng modernizacje instalacji i zastepowanie urzadzen nowymi o nizszej mocy akustycznej,
- zastosowanie urzgdzen spetniajgcych normy w zakresie ochrony akustycznej,
- wykorzystanie istniejgcych obiektéw jako naturalne ekrany akustyczne przy realizacji nowych inwestyciji,
- zastosowanie dla obiektéw instalacji piecosortowni ekranéw dzwigkochtonnych: na pomoscie

miedzybateryjnym, wzdtuz zrzutni koksu, w rejonie wentylatoréw instalacji odpylania SK oraz w rejonie
zatadunku koksu do wagonéw,
- wprowadzenie wlasciwej organizacji pracy poprzez ograniczenie prac zwigzanych
z emisjg hatasu w porze nocnej do niezbednego minimum.
W koksowni okresowo prowadzone sa pomiary hatasu w srodowisku na granicy terenéw najblizszej zabudowy
mieszkaniowej w porze dziennej oraz nocne;j.

Przyjeto ponadto rozwigzania technologiczne, techniczne i sposoby prowadzenia instalacji

zapewniajgce osigganie wysokiego stopnia ochrony srodowiska, takie jak:

- ubijanie wegla prowadzone jest w technologii stacjonarnej — jest ono prowadzone pod lejami
zasypowymi wiezy weglowej baterii koksowniczej — emisja hatasu do otoczenia jest
ograniczana przez gérng czes¢ wiezy weglowej oraz przez jej 2 Sciany nosne, biegnace
réwnolegle wzdtuz toru jezdnego wsadnicy,

- czas operacji dla 1 cyklu przygotowania wsadu weglowego na baterii jest skrécony do 8 minut
dla wsadnic z zewnetrznymi ubijarkami wegla,

- zastosowano ttumik akustyczny o skutecznosci ttumienia dzwieku A wynoszacego 15 dB,
zlokalizowany pomiedzy kolektorem wylotowym gazow z wentylatoréw odciggowych, a
kominem stalowym w instalacji odpylania strony koksowej baterii koksowniczej,

- zastosowano obudowy pomieszczeh napedow ubijarek wegla baterii koksowniczej,
gwarantujgcych zachowanie poziomu dzwieku A w odlegtosci 1 m od ich $cian zewnetrznych
(na zewnatrz obudowy) w wysokosci 82 dB,

- zastosowano obudowy komoér ubijania wegla we wsadnicy wegla baterii koksowniczej,
gwarantujgcych zachowanie poziomu dzwieku A w odlegtosci 1 m od jej $cian zewnetrznych
(na zewnatrz obudowy) w wysokosci 85 dB.

4. W zakresie gospodarki odpadami:

Zastosowano nastepujace rozwigzania w zakresie gospodarki odpadami wynikajgce
w szczegoélnosci z BAT 57 oraz 1, 8, 9, 10 w zakresie ogélnym:

Nr

konkluzji Sposob realizacji w instalacji koksowni - Koksownia Radlin

BAT

BAT 1 JSW KOKS S.A posiada certyfikaty zgodnosci z normami ISO 9001:2008, ISO 14001: 2004, PN-N 18001:2004
oraz ISO 50001:2011 w catym obszarze jej funkcjonowania. Otrzymane certyfikaty potwierdzajg wdrozenie
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Nr
konkluzji Sposoéb realizacji w instalacji koksowni - Koksownia Radlin
BAT

i przestrzeganie systemu zarzgdzania. Obowigzujace w koksowni procedury Systemu Zarzgdzania
Srodowiskowego ISO 14001:2004 zawierajg wszystkie cechy okres$lone w punktach 1— 9 BAT1.

BAT 8 Powstajace w procesach produkcyjnych organiczne pozostatosci poprodukcyjne z koksowania wegla, odzysku
produktéw weglopochodnych i oczyszczania Sciekéw wykorzystuje sie w catosci do preparacji wsadu
weglowego zgodnie z Instrukcjg postepowania z odpadami w JSW KOKS S.A. (m.in. spetnianie wymogéw
BAT57).

BAT 9 W koksowni odpady, ktorych nie mozna wykorzysta¢ lub poddac recyklingowi na terenie instalacji,
przekazywane sg odbiorcy zewnetrznemu, posiadajgcemu stosowne zezwolenie na odzysk lub
unieszkodliwianie zgodnie z Instrukcja postepowania z odpadami w JSW KOKS S.A. Instrukcja szczegétowo
opisuje sposéb postepowania z odpadami oraz podziat kompetencji pracownikéw poszczegolnych komérek
organizacyjnych w tym zakresie.

BAT 10 W celu unikniecia emisji do powietrza i wody state pozostatosci poprodukcyjne nie sa magazynowane, lecz na
biezaco dodawane do wegla, mieszane i kierowane do koksownia w baterii koksowniczej zgodnie z Instrukcja
postepowania z odpadami w JSW KOKS S.A. Zbiorniki wegla oraz przenosniki taSmowe sa obudowane lub
znajduja sie w pomieszczeniach zamknigtych.

Ponadto w zakresie utrzymania ruchu wdrozono najlepsze praktyki operacyjne. Praktyki te opisane sg

w wewnetrznych aktach normatywnych Spétki, w tym w Zarzadzeniu w sprawie obstugi technicznej proceséw
produkcyjnych. Opisano w nim m.in. zasady prowadzenia gospodarki remontowej, zasady prowadzenia
przegladéw oraz szczegétowy podziat kompetencji pracownikéw komérek organizacyjnych Spotki.

BAT 57 Pozostatosci poprodukcyjne w postaci osadéw smotowych z odstojnika zmechanizowanego oraz powstatych
podczas czyszczenia zbiornikéw, a takze osad nadmiarowy z oczyszczalni $ciekéw w catosci dozowane sg
do mieszanki weglowej i wykorzystane do preparacji wsadu do komér.

Przyjeto ponadto rozwigzania technologiczne, techniczne i sposoby prowadzenia instalacji

zapewniajgce osigganie wysokiego stopnia ochrony srodowiska, takie jak:

- maksymalizacja wykorzystania stosowanych surowcow i materiatow,

- prowadzenie proceséw technologicznych zgodnie z wymaganymi parametrami technicznymi
poszczegdlnych urzadzen,

- minimalizacja rodzaju i ilosci wytworzonych odpadoéw, w tym m.in. poprzez zakup i stosowanie
materiatdw pomocniczych na podstawie ich przydatnosci do recyklingu,

- prowadzenie selektywnej zbiérki odpadéw w specjalnie przystosowanych i opisanych
miejscach magazynowania uniemozliwiajacych mieszanie sie odpadéw i ich wtorne
zanieczyszczenia.

5. W zakresie gospodarki wodno-$ciekowej:

Zastosowano nastepujgce rozwigzania wynikajace w szczegolnosci z BAT 12, 53-56 i ogoinymi:

Nr konkluzji BAT Spos6b realizacji w instalacji do produkcji koksu zlokalizowanej w Radlinie przy ul.
Hutniczej 1, eksploatowanej przez JSW KOKS S.A.

BAT 12 Oczyszczone $cieki koksownicze odprowadzane sg do kanalizacji miejskiej i dalej

do oczyszczalni sciekdw Karkoszka Il. Do celéw technologicznych wykorzystuje sie wode
przemystowg z ujecia powierzchniowego na rzece Lesnica oraz stawu Las. Nie wykorzystuje
sie wody pitnej na liniach produkcyjnych. W koksowni wprowadzono oddzielenie
oczyszczonych i nie oczyszczonych $ciekéw oraz wykorzystanie wéd opadowych

i drenazowych.

BAT 53 Wdrozono rozwigzania ograniczajgce do minimum ilosci wody wykorzystywanej do gaszenia
i jej ponowne wykorzystania w jak najwiekszym stopniu poprzez:

- zbieranie wod opadowych,

- wypetnienie komoérkowe w wiezy gaszenia, ktére korzystnie wptywa na ilos¢ pary wodnej
kondensujacej w wiezy i poprawiajgcej bilans wodny wiezy gaszenia;

- uzupetnianie bezzwrotnych strat wody w procesach gaszenia woda pochodzaca z odsalania
obiegéw chtodniczych.

BAT 54 W koksowni Radlin nie wykorzystuje sie wod procesowych o znacznej zawartosci sktadnikow
organicznych (np. surowe $cieki koksownicze, $cieki z wysokg zawarto$cig weglowodoréw
itp.) jako wody do gaszenia.

BAT 55 W procesie wstepnego skutecznego oczyszczania $ciekow z procesu koksowania i
oczyszczania gazu koksowniczego, przed odprowadzeniem do oczyszczalni Sciekdw stosuje
sie nastepujace techniki:
1. oddzielanie i usuwanie smoty wymieszanej z wodg amoniakalng prowadzone
w odstojniku zmechanizowanym. W tym samym urzgdzeniu usuwane sg state
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osady smotowe;
2. zastosowanie kaskadowego przeptywu wody amoniakalnej przez zbiorniki
manipulacyjne z jednoczesnym usuwaniem zawiesiny smotowo — olejowej;
3. filtracja wody amoniakalnej;
4. odpedzanie amoniaku z wody amoniakalnej w kolumnie odpedowe;j
z wykorzystaniem tugu sodowego.

BAT 56 W koksowni prowadzony jest proces biochemicznego oczyszczania Sciekéw z nitryfikacja
i denitryfikacjg przy stosowaniu zamknietego obiegu wéd. Zaktad odprowadza Scieki do
kanalizacji podmiotu zewnetrznego.

6. W zakresie ochrony gleby, ziemi i wéd podziemnych:

Zastosowano nastepujace rozwigzania wynikajace z BAT 1, 6, 10i 17:

Nr

konkluzji Sposoéb realizacji w instalacji koksowni - Koksownia Radlin

BAT

BAT 1 JSW KOKS S.A posiada certyfikaty zgodnosci z normami ISO 9001:2008, ISO 14001: 2004, PN-N 18001:2004

oraz ISO 50001:2011 w catym obszarze jej funkcjonowania. Otrzymane certyfikaty potwierdzajg wdrozenie
i przestrzeganie systemu zarzadzania. Obowigzujgce w koksowni procedury Systemu Zarzadzania
Srodowiskowego ISO 14001:2004 zawierajg wszystkie cechy okreslone w punktach 1- 9 BAT1.

BAT 6 W celu kontroli nad wewnetrznymi przeptywami materiatéw, zastosowano taki sposéb przechowywania i

obstugi surowcéw, materiatéw wsadowych, a takze pozostatosci poprodukcyjnych, ktéry minimalizuje emisje

pytu z proceséw magazynowania i transportu. W szczegoélnosci zastosowano nastepujace rozwigzania:

- wdrozenie procedury sposobu postepowania z pozostatosciami poprodukcyjnymi (osady smotowe, osady
z biologicznej oczyszczalni Sciekéw),

- wprowadzono procedury sposobu postepowania z odpadami i pozostatosciami, ktére nie majag
zastosowania w gospodarce koksowni (m.in. spetnianie wymogéw BAT 57).

BAT 10 W celu unikniecia emisji do powietrza i wody state pozostatosci poprodukcyjne nie sa magazynowane, lecz na
biezaco dodawane do wegla, mieszane i kierowane do koksownia w baterii koksowniczej zgodnie z Instrukcja
postepowania z odpadami w JSW KOKS S.A. Zbiorniki wegla oraz przenosniki taSmowe sa obudowane lub
znajduja sie w pomieszczeniach zamknietych.

Misy i tace pod zbiornikami chemoodporne, bezodptywowe.

Ponadto w zakresie utrzymania ruchu wdrozono najlepsze praktyki operacyjne. Praktyki te opisane sg

w wewnetrznych aktach normatywnych Spétki, w tym w Zarzadzeniu w sprawie obstugi technicznej proceséw
produkcyjnych. Opisano w nim m.in. zasady prowadzenia gospodarki remontowej, zasady prowadzenia
przegladéw oraz szczegétowy podziat kompetencji pracownikéw komérek organizacyjnych Spotki.

BAT 17 BAT 17 dotyczy fazy projektowej. Nie ma zastosowania na obecnym etapie funkcjonowania instalacji.

W przypadku realizacji nowych projektow Spétka stosuje wymog uwzgledniania w dokumentacji projektowej
nowych obiektéw zasad wynikajacych z konkluzji BAT 17.

Postepowanie w przypadku likwidacji jest elementem wydawanych w tym celu tak zwanych instrukcji
specjalnych bezpiecznego demontazu obiektdéw i urzadzen, ktore opracowane sg na podstawie zapiséw
dokumentacji projektowe;.

Przyjeto ponadto rozwigzania technologiczne, techniczne i sposoby prowadzenia instalacji
zapewniajgce osigganie wysokiego stopnia ochrony srodowiska, takie jak:
- wyposazenie obiektow technologicznych, obiektéw gospodarki olejowej i obiektow
z substancjami niebezpiecznymi w misy bezodptywowe i chemoodporne o odpowiedniej
wielkosci oraz inne systemy zabezpieczen (odciecia zasuwami);
- zastosowanie szczelnych drég komunikacyjnych, z ktérych wody opadowe sg
odprowadzane do wewnagtrzzaktadowej kanalizacji deszczowej, retencjonowane
w odpowiednich zbiornikach, a nastepnie wykorzystywane w procesie gaszenia koksu;
- zabezpieczenie techniczne miejsc gromadzenia i magazynowania substanciji mogacych
zanieczysci¢ wody podziemne, glebe lub ziemie przed ich ewentualnym skazeniem.

7. W zakresie zapewnienia efektywnego wykorzystania energii:

Zastosowano nastepujace rozwigzania wynikajace w szczegoélnos$ci z BAT 2-5i 58

Nr

konkluzji Sposob realizacji w instalacji koksowni — Koksownia Radlin
BAT

BAT 2 W koksowni ograniczono zuzycie energii cieplnej poprzez:

1) zoptymalizowanie systemu osiagania ptynnosci i stabilno$ci procesu technologicznego tak, aby nie
odbiegat od zadanych parametréw dzieki wdrozeniu:
- monitoringu parametréw pracy uktadu grzewczego baterii koksowniczej,
- _monitoringu parametréw technologicznych na drodze gazu koksowniczego,
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Nr
konkluzji
BAT

Sposoéb realizacji w instalacji koksowni - Koksownia Radlin

- $cistego przestrzegania harmonogramu obsadzania i wypychania komoér,

- monitoringu temperatur w kanatach kontrolnych baterii koksowniczej,

- monitoringu instalacji ssaw, benzolowni oraz Biologicznej Oczyszczalni Sciekéw,

- systemu automatycznego sterowania instalacjami Weglowni, Piecowni i Sortowni oraz
Weglopochodnych

2) odzyskiwanie nadwyzek ciepta z proceséw technologicznych oraz ponowne wykorzystanie ciepta jawnego
poprzez:

- wykorzystanie spalin z opalania baterii do podgrzewania powietrza do opalania baterii,

- wykorzystanie spalin z opalania baterii do ogrzewania pomieszczenia ubijarek oraz wypustow
zbiornikéw

wegla w wiezy weglowej z wykorzystaniem powietrza jako nosnika ciepta,

- odzyskiwania nadwyzek ciepta z proceséw odpedzania amoniaku i siarkowodoru z wéd ptucznych

instalacji odsiarczania gazu koksowniczego oraz odpedzania benzolu z oleju ptuczkowego,

- odzyskiwanie nadwyzek ciepta powstatego w instalacji Katalitycznego Rozktadu Amoniaku i produkciji
siarki metodg Clausa (KRAIC).

3) zoptymalizowanie zarzgdzania parg i cieptem poprzez:

- automatyczne sterowanie podawania pary na kolumne odpedowg amoniaku,

- automatyczne sterowanie podawania pary do kolumny odpedowej benzolu,

- automatyczne sterowanie podawania pary wysokoci$nieniowej i niskoci$nieniowej z KRAIC do kolumny
odpedowej amoniaku,

- ciagly monitoring zuzycia pary technologicznej, kontrola wskaznikéw jej zuzycia,

- ograniczenie strat ciepta poprzez zastosowanie odpowiednich materiatéw izolacyjnych w baterii
koksowniczej i do izolacji rurociaggéw z mediami technologicznymi, optymalizacje czasu trwania
operacji przy otwartych drzwiach i otworach,

- utrzymywanie w dobrym stanie izolacji termicznej instalacji technologicznej i rurociggéw przesytowych,

- zapewnienie szczelnosci masywu ceramicznego (naprawy biezace),

- wdrozenie systemu zarzadzania energig 1ISO 50001:2011,

- przestrzeganie przez wszystkich pracownikéw zapiséw dokumentacji Systeméw Zarzadzania,

a w szczegolnosci instrukcji stanowiskowych, instrukcji technologicznych, instrukcji obstugi i
eksploatacji oraz odpowiednich pisemnych procedur, w ktérych zamieszczono zasady oszczednego
gospodarowania cieptem i energia.

BAT 3

Ograniczenie zuzycia energii pierwotnej w koksowni polega na optymalizacji procesu zuzycia gazu

koksowniczego poprzez biezgce monitorowanie miedzy innymi:

- systemu automatyki opalania baterii koksowniczych (komputerowe sterowanie opalaniem baterii);

zuzycia gazu do rozmrazania wegla, ogrzewania budynku wielofunkcyjnego, a takze jego przesytu do odbiorcy
zewnetrznego,

- temperatury spalin z ogrzewania baterii koksowniczej,

- temperatury w kanatach kontrolnych baterii.

Ponadto Koksownia Radlin eksploatuje pochodnie gazu, a sie¢ gazowa wyposazona jest w zbiornik gazu

koksowniczego (nalezacy do firmy obcej), przeznaczone do krotkotrwatego przechowywania i utrzymywania

wihasciwego cisnienia w sieci gazowe;j.

Gaz koksowniczy jest wzbogacany gazem poreakcyjnym z instalacji KRAIC.

BAT 4

Koksownia Radlin posiada instalacje do odsiarczania gazu koksowniczego. Nadwyzki gazu sprzedaje odbiorcy
zewnetrznemu do produkcji ciepta i energii elektrycznej, a pozostalg ilo$¢ spala w pochodni gazu.

BAT 5

W celu ograniczenia zuzycia energii elektrycznej w koksowni Radlin wdrozono system zarzadzania energia
ISO 50001:2011 oraz wydano Zarzadzenie w/s gospodarki energetycznej. W ramach wdrozonych systemoéw
zarzadzania prowadzony jest ciagglty nadzér zuzycia energii dla zapewnienia jej efektywnego wykorzystania.
Ponadto na biezaco instalowane sg nowe urzadzenia elektryczne o wysokiej sprawnosci energetycznej oraz
przemienniki czestotliwosci.

BAT 58

Powstaty w procesie oczyszczony gaz koksowniczy wykorzystywany jest do:

- opalania baterii koksowniczej,

- rozmrazania wegla dostarczanego w wagonach (w odmrazalni wagonéw),

- sprzedazy odbiorcy zewnetrznemu, ktéry wykorzystuje ten gaz do produkcji ciepta i energii elektrycznej.

Przyjeto ponadto rozwigzania technologiczne, techniczne i sposoby prowadzenia instalaciji

zapewniajgce osigganie wysokiego stopnia ochrony srodowiska, takie jak:

- utrzymanie wysokiej sprawno$ci mechanicznej urzadzen, poprzez konserwacje i remonty,

- monitorowanie stanu szczelnosci potgczen rurociggdéw przesytajacych media energetyczne
i biezace usuwanie nieszczelnosci.

8. W zakresie wycofania z eksploataciji:

Zastosowano nastepujace rozwigzania wynikajgce z BAT 1i BAT 17:

Nr
konkluzji
BAT

Sposoéb realizacji w instalacji koksowni - Koksownia Radlin

26




BAT 1

JSW KOKS S.A posiada certyfikaty zgodnosci z normami ISO 9001:2008, ISO 14001: 2004, PN-N 18001:2004
oraz 1ISO 50001:2011 w catym obszarze jej funkcjonowania. Otrzymane certyfikaty potwierdzajg wdrozenie
i przestrzeganie systemu zarzadzania. Obowigzujgce w koksowni procedury Systemu Zarzgdzania
Srodowiskowego 1SO 14001:2004 zawierajg wszystkie cechy okreslone w punktach 1— 9 BAT1.

BAT 17

BAT 17 dotyczy fazy projektowej. Nie ma zastosowania na obecnym etapie funkcjonowania instalacji.
W przypadku realizacji nowych projektow Spétka stosuje wymog uwzgledniania w dokumentacji projektowej
nowych obiektow zasad wynikajacych z konkluzji BAT17.
Postepowanie w przypadku likwidacji jest elementem wydawanych w tym celu tak zwanych instrukcji

specjalnych bezpiecznego demontazu obiektow i urzadzen, ktére opracowane sg na podstawie zapisow
dokumentacji projektowe;.

lll.  Warunki wprowadzania do sSrodowiska substanciji i energii.

1. Dopuszczalne wielkosci emisji substancji podczas normalnego funkcjonowania
instalacji oraz warunki wprowadzania ich do powietrza.

1.1. Dopuszczalna wielko$¢ emisji substanciji do powietrza.

Dopuszczalna wielkosé
Nr . L . Rodzaj -
L.p. . Zrédto emisji Parametry emitora . . emisji
emitora zanieczyszczenia
[kg/h] [mg/Nm?]
1 2 3 4 5 6 7
Dwutlenek azotu - 650
Dwutlenek siarki - 410
Tlenek wegla 67,3443 -
Pyt ogétem - 11
Pyt zawieszony PM10 0,8213 -
Arsen 0,00011 -
Komin opalania baterii Wysokos¢ - 120 m
1 El o . B} . Chrom 0,000025 -
koksowniczej nr 1-bis Srednica wylotu - 4 m
Cynk 0,0014 -
Kadm 0,000008 -
Miedz 0,00011 -
Nikiel 0,000008 -
Otow 0,00095 -
Rtec 0,000048 -
2 E2 Komin instalacji odpylania Wysokos¢ - 33 m Benzo(a)piren 0,00009 -
strony koksowej baterii Srednica wylotu - 2 m Dwutlenek siarki 0.5337 B
koksowniczej nr 1-bis
) Tlenek wegla 0,7472 -
podczas wypychania koksu
Substancje smotowe 0,0534 -
Pyt ogétem - 8,67
Pyt zawieszony PM10 0,2812 -
Arsen 0,000056 -
Chrom 0,000016 -
Cynk 0,00074 -
Kadm 0,000005 -
Miedz 0,000056 -
Nikiel 0,000005 -
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Dopuszczalna wielkosé

Nr ., L . Rodzaj -
L.p. i Zrodto emisiji Parametry emitora i . emisji
emitora zanieczyszczenia
[kgl/h] [mg/Nm?]
1 2 3 4 5 6 7
Otéw 0,00049 -
Rtec¢ 0,000027 -
Benzo(a)piren 0,00005 -
Dwutlenek siarki 0,6405 -
Tlenek wegla 48,036 -
Amoniak 0,5124 -
Cyjanowodoér 0,0427 -
Fenol 0,0053 -
Krezol 0,0011 -
Siarkowodor 1,0675 -
Chtodzenie koksu, wieza » Substancje smotowe 02242 )
. B Wysokos$¢ - 40 m i
3 E3 gasnicza baterii , ; Pyt ogétem - 25 gft koksu
o ) Srednica wylotu - 10,6 m
koksowniczej nr 1-bis Pyt zawieszony PM10 0,3736 -
Arsen 0,0005 -
Chrom 0,00011 -
Cynk 0,0063 -
Kadm 0,00004 -
Miedz 0,0005 -
Nikiel 0,00004 -
Otéw 0,00422 -
Rtec¢ 0,00016 -
Pyt ogétem 0,022 -
Pyt zawieszony PM10 0,0143 -
Arsen 0,000003 -
Wyrzutnia instalacji Chrom 0,0000007 .
4 a1 odkurzania stropu bloku A Wysoko$¢ - 4,7 m Cynk 0,000037 -
) baterii koksowniczej nr 1- | Srednica wylotu - 0,14 m Kadm 0,0000002 -
bis Miedz 0,000003 -
Nikiel 0,0000002 -
Otow 0,000025 -
Rtec¢ 0,0000009 -
5 E4.2 Wyrzutnia instalacji Wysokos$€ - 4,7 m Pyt ogétem 0,022 -
odkurzania stropu bloku B |  Srednica wylotu - 0,14 m Pyt zawieszony PM10 0.0143 R
baterii koksowniczej nr 1-
. Arsen 0,000003 -
bis
Chrom 0,0000007 -
Cynk 0,000037 -
Kadm 0,0000002 -
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Dopuszczalna wielkosé
L.p. IT" Zrédto emisji Parametry emitora . Rodzaj ) emisji
emitora zanieczyszczenia
[kg/h] [mg/Nm?]
1 2 3 4 5 6 7
Miedz 0,000003 -
Nikiel 0,0000002 -
Otow 0,000025 -
Rte¢ 0,0000009 -
Dwutlenek azotu 11 -
6 E7 Komin odmrazalni ’ Msokoéé -33m Dwutienek siarkd 18 ]
wagonow Srednica wylotu - 0,5 m
Tlenek wegla 7,4 -
Pyt ogétem - 10
Pyt zawieszony PM10 0,1293 -
Arsen 0,000017 -
Chrom 0,000004 -
; E17 Komin instalacji odpylania [Wysoko$¢ — 17,8 m Srednica Cynk 0,000217 -
miyna weglowego wyloty —0,8m Kadm 0,000001 -
Miedz 0,000017 -
Nikiel 0,000001 -
Otéw 0,000146 -
Rte¢ 0,000006 -
Pyt ogélem 0,0006 -
Pyt zawieszony PM10 0,0006 -
Arsen 0,000000077 -
Chrom 0,000000019 -
o E18 Wyrzutnia instalacji ' Wysoko$é — 12,6 m Cynk 0,000001007 -
odkurzania mtynowni Srednica wylotu —0,1 m Kadm 0,000000006 -
Miedz 0,000000077 -
Nikiel 0,000000006 -
Otéw 0,000000679 -
Rte¢ 0,000000026 -
1.2. Dopuszczalna emisja roczna substancji do powietrza.
L.p. Nazwa substancji llosé Jednostka
1 Benzo(a)piren 1,150 [kg/rok]
2 Dwutlenek azotu 418,4083 [Mg/rok]
3 Dwutlenek siarki 282,9068 [Mg/rok]
4 Tlenek wegla 1033,1885 [Mg/rok]
5 Amoniak 4,4885 [Mg/rok]
6 Cyjanowodor 0,374 [Mg/rok]
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L.p. Nazwa substancji llosé Jednostka
7 Fenol 0,0468 [Mg/rok]
8 Krezol 0,0094 [Mg/rok]
9 Siarkowodér 9,351 [Mg/rok]
10 Substancje smotowe 2,4313 [Mg/rok]
11 Pyt ogétem 30,9103 [Mg/rok]
12 Pyt PM10 13,4464 [Mg/rok]
13 Pyt PM 2,5 11,4889 [Mg/rok]
14 Arsen 3,8823 [ka/rok]
15 Chrom 0,9484 [ka/rok]
16 Cynk 50,4589 [kg/rok]
17 Kadm 0,3003 [ka/rok]
18 Miedz 3,8793 [kg/rok]
19 Nikiel 0,3003 [kg/rok]

20 Otéw 33,6411 [kg/rok]
21 Rtec¢ 1,4614 [kg/rok]

W niniejszym punkcie - zgodnie z obowigzujgcymi przepisami — nie okreslono warunkéw
wprowadzenia zanieczyszczen do powietrza dla nastepujacych zrédet niezorganizowanej emisji
do powietrza:

- weglownia (przygotowanie wsadu weglowego) — emisja pytu ogétem, pytu zawieszonego
PM-10 i PM-2,5, arsenu, chromu, cynku, kadmu, miedzi, niklu, otowiu i rteci,

- obsadzanie komor (bateria koksownicza nr 1-bis) - emisja pylu ogotem, pytu
zawieszonego PM-10 i PM-2,5, arsenu, chromu, cynku, kadmu, miedzi, niklu, otowiu
i rteci, benzenu, benzo(a)pirenu, tlenku wegla, dwutlenku azotu, dwutlenku siarki,
amoniaku, etylobenzenu, ksylenu, siarkowodoru, substancji smotowych, toluenu,
weglowodoréw alifatycznych i metanu,

- koksowanie wegla (bateria koksownicza nr 1-bis) — emisja benzenu, benzo(a)pirenu,
tlenku wegla, dwutlenku azotu, dwutlenku siarki, amoniaku, cyjanowodoru, dwusiarczku
wegla, etylobenzenu, fenolu, krezolu, siarkowodoru, pirydyny, substancji smotowych,
toluenu weglowodoréw alifatycznych i metanu,

- sortownia (sortowanie koksu) - emisja pytu ogétem, pytu zawieszonego PM-10 i PM-2,5,
arsenu, chromu, cynku, kadmu, miedzi, niklu, ofowiu i rteci,

- weglopochodne (kondensacja, odsiarczalnia, benzolownia, park maszynowy) — emisja
benzenu, amoniaku, cyjanowodoru, etylobenzenu, fenolu, krezolu, ksylen, siarkowodoru,
pirydyny i toluenu,

- pochodnia (spalanie gazu nadmiarowego na wysokosci 21 m n.p.t w rurze o $rednicy
0,8 m) — emisja dwutlenku azotu, dwutlenku siarki i tlenku wegla,

- oczyszczalnia sciek6w — emisja benzenu, amoniaku, cyjanowodoru, etylobenzenu, fenolu
i krezolu.

Nie okre$lono warunkéw wprowadzania zanieczyszczeh do powietrza takze dla emitora E6
(instalacja energetycznego spalania paliw niewymagajgca pozwolenia).

2. Dopuszczalny poziom hatasu w Srodowisku
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Réwnowazny poziom hatasu ,,A” przenikajgcego do srodowiska nie moze przekroczy¢ na
terenach zabudowy mieszkaniowo-ustugowej zlokalizowanych po pétnocno-wschodniej,
wschodniej i potudniowo-wschodniej stronie zakfadu nastepujacych wartoSci:

- LAqu -55 dB
= LAeqN - 45 dB

3. Warunki poboru wody oraz jakosci sciekéw wprowadzanych do wéd powierzchniowych

3.1.

3.2.

3.3.

Pobor spietrzonej wody powierzchniowej z rzeki Lesnicy w km 14+907, przy pomocy ujecia
brzegowego - w iloéci 1850,0 m*/dobe t.j. 0,021 m%s i maksymalnie 115,0 m*/godzine, do
celéw przemystowych.

Rzedna pietrzenia za pomocg istniejgcego jazu o Swietle 2 x 2,50 m wynosi 239,65 m npm.
Ujecie wody wykonano powyzej jazu pietrzacego zelbetowego. Doprowadzenie wody

z jazu do pompowni ,,Radlin” odbywa sie za pomocg kanatu wlotowego, a hastepnie do Kok-
sowni, za pomoca rurociagu, o srednicy 250 mm. Z pompowni ,,Radlin” biegnie takze ruro-
ciag stalowy @120 mm, zasilajgcy staw ,,Las”.

Pobdr wody ze stawu ,,Las”, w przypadku niedoboru wody na ujeciu, w ilosci do 600
m?/dobe.

Pojemnos$é stawu ,,Las” wynosi okoto 25 000 m®, o wymiarach 150 m x 80 m. Srednia
gtebokos¢ - 2,10 m.

Odprowadzanie $ciekow z ptukania filtréw zwirowych w ilo$ci 100 m®/dobe rurociggiem @
50 mm do rzeki Lesnicy w km 14+895.

Odprowadzane Scieki odpowiada¢ beda nastepujagcym warunkom:
- zawiesina ogélna - 35 mg/l i ponizej.

4. Warunki w zakresie gospodarki odpadami.

4.1.

Wytwarzanie odpadéw

4.1.

1. Rodzaje i ilosci odpadow przewidzianych do wytwarzania w ciggu roku.

A. Odpady niebezpieczne:

llos$¢é odpadu
przewidziana

Lp. K Rodzaj .
p od odpadu odzaj odpadu o Wytworzenia
[Mglrok]
1. 06 10 02* odpady zawierajgce substancje niebezpieczne 1 000,00
2. 13 02 08* inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 13,00
3. 13 03 10* inne oleje i ciecze stosowane jako elektroizolatory oraz no$niki ciepta 0,10
4 1501 10* opakowama zawierajace pozostatosci substancji niebezpiecznych lub nimi 2.50
zanieczyszczone
sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete
5. 15 02 02* w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) 3,50
i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
" zuzyte urzadzenia zawierajgce niebezpieczne elementy inne
6. 160213 niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 0.50
7. 16 06 01* baterie i akumulatory otowiowe 1,00
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8. 16 08 02* zyzyte k.atallzatory zawierajgce niebezpieczne metale przejsciowe lub ich 20,00
niebezpieczne
odpady drewna, szkta i tworzyw sztucznych zawierajace
9. 17 02 04* lub zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np.drewniane podkiady 7,00
kolejowe)
B. Odpady inne niz niebezpieczne:
llo$¢ odpadu
. dopuszczona
Lp. K R .
P od odpadu odzaj odpadu o terenia
[Mglrok]
1 07 02 80 odpady z przemystu gumowego i produkcji gumy 10,00
2. 08 03 18 odpadowy toner drukarski inny niz wymieniony w 08 03 17 0,10
sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania
3. 1502 03 (np. szmaty, Scierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione 4,50
w 15 02 02
zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13
4. 16 02 14 3,50
okfadziny piecowe i materiaty ogniotrwate z proceséw niemetalurgicznych
5. 16 11 06 inne niz wymienione w 16 11 05 70,00

zmieszane odpady z betonu, gruzu ceglanego, odpadowych materiatow
6. 17 01 07 ceramicznych i elementéw wyposazenia inne 50,00
niz wymienione w 17 01 06

aluminium
7. 17 04 02 5,00

zelazo i stal
8. 17 04 05 700,00

mieszaniny metali
9. 17 04 07 5,00

kable inne niz wymienione w 17 04 10
10. 17 04 11 3,50

materialy izolacyjne inne niz wymienione w 17 06 01 i 17 06 03
11. 17 06 04 3,00

szlamy z innego niz biologiczne oczyszczania $ciekéw przemystowych
12. 19 08 14 inne niz Wymienione w 19 08 13 100.00

4.1.2. Charakterystyka, podstawowy sktad chemiczny i wkasciwosci odpadow przewidzianych do
wytworzenia.
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Charakterystyka

Kod Rodzaj L - Podstawowy sktad chemiczny
Lp- odpadu odpadu leCaipensianania i wlasciwosci odpadéw
odpadéw
A. Odpady niebezpieczne
Odpady zawierajgce |Odpad stanowi stezona Sktad odpadu:
substancje woda amoniakalna - stezona woda amoniakalna: amoniak, dwutlenek
niebezpieczne i zakwaszony roztwor wegla, siarkowodor, cyjanowodér
NaOH, ktére powstajg - zakwaszony roztwér NaOH: tug sodowy,
z instalacji produkcji siarkowod6r, amoniak dwutlenek wegla.
stezonej wody Wiasciwosci odpadu:
amoniakalnej ekotoksyczne HP 14,
i doczyszczania mieszanki |zrace HP 8.
1 06 10 02* parowo-gazowej
od siarkowodoru
stanowigcej rezerwe dla
instalacji katalitycznego
rozktadu amoniaku i
produkciji siarki metoda
CLAUSA. Odpady
powstajg na Oddziale
Weglopochodnych
Inne oleje silnikowe, |Odpadem sa Sktad odpadu:
przektadniowe przepracowane oleje wielopierscieniowe weglowodory aromatyczne,
i smarowe przektadniowe i smarowe |metale ciezkie, azotyny, fosforany.
stosowane w maszynach i |Wiasciwosci odpadu:
urzadzeniach ekotoksyczne HP 14,
2 13 02 08* zainstalowanych na zragce HP 8.
wydziatach produkcyjnych.
Odpady powstajgca na
Oddziatach: Weglowni,
Piecosortowni,
Weglopochodnych
Inne oleje i ciecze Odpad powstaje z Skiad odpadu:
stosowane jako wymiany olejow wielopierscieniowe weglowodory aromatyczne,
elektroizolatory oraz |elektroizolacyjnych ze metale ciezkie, azotyny, fosforany.
3 13 03 10* nosniki ciepta stosowanych na terenie Wiasciwosci odpadu:
instalacji urzadzen ekotoksyczne HP 14,
elektroenergetycznych zragce HP 8
(wytaczniki,
transformatory, itp.).
Opakowania Odpad stanowig Sktad odpadéw opakowan zalezy od rodzaju
zawierajace opakowania z tworzyw zwigzku chemicznego:
pozostatosci sztucznych, po kwas fosforowy
substancji preparatach stosowanych |wiasciwosci odpadu: ekotoksyczne HP 14,
niebezpiecznych lub |w procesie chemicznego |zrace HP 8,
4 15 01 10* nimi oczyszczania $ciekow. chloran sodu
zanieczyszczone Odpady powstajg na witasciwosci: zragce HP 8
Oddziatach: siarczan zelaza
Weglopochodnych — witasciwosci odpadu: draznigce HP 4,
biologiczna oczyszczalnia |zrace HP 8, szkodliwe HP 5
Sciekow podchloryn sodu
witasciwosci odpadu: zrgce HP 8.
Sorbenty, materialy |Odpad stanowig: filtry W skitad odpadu wchodzg: tkanina, olej, smar lub
filtracyjne (w tym olejowe, tkaniny do smota, tworzywo sztuczne, stal, wegiel aktywny.
filtry olejowe nieujete |wycierania - czy$ciwo Witasciwosci odpadu:
w innych grupach), |zanieczyszczone olejami, [drazniace HP 4,
tkaniny do smarami, smotg oraz ekotoksyczne HP 14.
wycierania (np. zuzyte, potmaski filtrujgco-
" szmaty, Scierki) pochtaniajgce stosowane
5 150202 i ubrania ochronne |jako ochrona drég
zanieczyszczone oddechowych na
substancjami stanowiskach pracy.
niebezpiecznymi Odpady powstajg na
(np. PCB) Oddziatach: Weglowni,
Piecosortowni,
Weglopochodnych
. . Odpadem sg zuzyte lampy | Sktad odpadu:
Zuzyte urzadzenia fl L o p -
S uorescencyjne i lampy rte¢, szklo, metal, tworzywa sztuczne, wyposazenie
zawierajace - )
niebezpieczne sc_)dowo - rtecpwe _ elekgrc_)mc;n_e.
6 16 02 13* uzywane do oSwietlenia  |Wiasciwosci odpadu:

elementy inne niz
wymienione w 16 02
09 do 16 02 12

oraz zuzyte monitory
ekranowe z instalacji

szkodliwe HP 5,
dziatajgce szkodliwie na rozrodczosé HP 10,
ekotoksyczne HP 14.
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Kod Rodzaj Ch a,rakterystyka - Podstawowy sktad chemiczny
Lp- odpadu odpadu leCaipensianania i wlasciwosci odpadéw
odpadéw
Baterie Odpad stanowig Skiad odpadu:
i akumulatory wyeksploatowane baterie i |otléw (Pb), elektrolit, tworzywa sztuczne.
ofowiowe akumulatory otowiowe Wiasciwosci odpadu:
z pojazdéw szkodliwe HP 5,
mechanicznych (wézkéw |dziatajgce szkodliwie na rozrodczo$é HP 10,
widtowych, fadromy, mutagenne HP 11,
7 16 06 01* ciagnika rolniczego) ekotoksyczne HP 14.
zwigzanych z obstuga
oddziatéw produkcyjnych
oraz urzadzen
pradotwérczych instalacji
posiadajacych wiasny
akumulator rozruchowy.
Zuzyte katalizatory |Odpad stanowi zuzyty Skiad odpadu:
zawierajace katalizator stosowany w nadtlenek niklu, tlenek kobaltu Il, magnezu, glinu,
niebezpieczne instalacji odsiarczania krzemu, zelaza, wapnia oraz nadtlenek sodu.
metale przejSciowe |gazu koksowniczego. Witasciwosci odpadu:
8 16 08 02* lub ich Odpady powstajg na Toksyczne HP 6,
niebezpieczne Oddziale rakotworcze HP 7 ,
zwigzki Weglopochodnych — szkodliwe HP 5,
Instalacja Odsiarczania ekotoksyczne HP 14
Gazu Koksowniczego
Odpady drewna, Odpad stanowig zuzyte Skiad odpadu:
szkta i tworzyw podktady kolejowe z olej krezotowy.
sztucznych torowiska maszyn Witasciwosci odpadu:
zawierajgce lub piecowych nasycone rakotwoércze HP 7 ,
zanieczyszczone Srodkami konserwujgcymi |mutagenne HP 11,
9 17 02 04* substancjami stanowigcymi substancje o |draznigce HP 4,
niebezpiecznymi ré6znorodnym sktadzie uczulajgce HP 13,
(np drewniane chemicznym (zwigzki ekotoksyczne HP 14.
podktady kolejowe). [nieorganiczne i
organiczne). Odpady
powstajg na Oddziale
Piecosortowni

B. Odpady inne niz niebezpieczne

Odpady z przemystu |Odpad stanowig zuzyte Skiad odpadu:
gumowedo i tasmy oraz rolki guma, tkaniny syntetyczne, metalowe elementy
produkcji gumy gumowane konstrukcyjne.
1 07 02 80 z tfansporteréw _ L
taSmowych oraz paski Wiasciwosci:
klinowe. Odpady powstajg |Odpady nie stwarzajg bezposredniego zagrozenia
na Oddziatach: Weglowni, |dla srodowiska.
Piecosortowni
Odpadowy toner Odpad stanowi zuzyty Skiad odpadu:
drukarski inny niz toner z drukarek tworzywa sztuczne, atrament
wymienione w 08 03 |laserowych WiasSciwosci:
2 08 03 18 17 i kserokopiarek oraz Odpady nie stwarzajg bezposredniego zagrozenia
wkiady z drukarek dla srodowiska.
atramentowych
wykorzystywanych na
instalacji.
Sorbenty, materialy |Odpady stanowig zuzyte |Sktad odpadu:
filtracyjne, tkaniny  |wkiady filtracyjne oraz - zuzyta tkanina filtracyjna powstata z wymiany
do wycierania zuzyta odziez robocza. z prasy filtracyjnej biologicznej oczyszczalni
i ubrania ochronne |Odpady powstaja Sciekow; tkanina filtracyjna jest tworzywem
inne na Oddziatach: polimerowym — polipropylen,
niz 15 02 02 Weglopochodnych, - zuzyte worki filtracyjne z instalacji odpylania gazéw
Piecosortownia, odlotowych z procesu wypychania koksu; tkanina
3 15 02 03 filtracyjna wykonana jest z filcu igtowanego,
- zuzyte worki filtracyjne z instalacji odkurzania
obiektéw weglowni, piecowni i sortowni; tkanina
filtracyjna ,
- odziez ochronna i robocza; tkaniny, skora,
tworzywa sztuczne.
Wiasciwosci:
nie powoduje bezposredniego zagrozenia dla zycia
i zdrowia ludzi i Srodowiska.
4 16 02 14 Zuzyte urzadzenia |Odpad stanowig zuzyte Skiad odpadu:
inne niz wymienione |czesci instalacji metale (zelazne i niezelazne), tworzywa sztuczne

34




Charakterystyka

niz wymienione w 19
08 13

zwirowych stacji
uzdatniania wody
przemystowej

w pompowni ,Radlin”.

Kod Rodzaj L - Podstawowy sktad chemiczny
Lp- odpadu odpadu leCaipensianania i wlasciwosci odpadéw
odpadéw
w 16 02 09 elektrycznej, (gtéwnie PE i PVC)
do 16 02 13 energetycznej, automatyki |Wihasciwosci:
sterowania maszyn i nie powoduje bezposredniego zagrozenia dla zycia
urzadzen, komputery. i zdrowia ludzi i Srodowiska.
Oktadziny piecowe |Odpad stanowig Skiad odpadu:
i materiaty pokruszone ksztaftki
ogniotrwate ceramiczne i cegly wiékna ogniotrwate powstate na bazie tlenkéw glinu,
Z procesow szamotowe powstate krzemu i jego pochodnych
5 16 11 06 niemetarulgicznych |podczas remontu
inne niz wymienione |wyktadziny ceramicznej Wiasciwosci:
w16 11 05 komor koksowniczych. nie powoduje bezposredniego zagrozenia dla zycia
Odpady powstaja i zdrowia ludzi i Srodowiska.
na Oddziale
Piecosortowni
Zmieszane odpady |Odpad powstaje podczas |Sktad odpadu:
z betonu, gruzu prac remontowych weglany, krzemiany, krzemionka, metale zelazne;
ceglanego, instalacji. Mieszanina
odpadowych cementu i kruszywa. Wiasciwosci:
6 17 01 07 materiatdw Nie powodujg zanieczyszczenia $srodowiska lub
ceramicznych zagrozenia dla zycia lub zdrowia ludzi,
i elementéw nie ulegajg biodegradacji sypkie, ciata state
wyposazenia inne
niz wymienione
w 17 01 06
Aluminium Odpad powstaje podczas |Sktad odpadu:
prac remontowych aluminium.
7 17 04 02 i demontazu instalacji Wiasciwosci:
i urzadzen. Nie powodujg bezposredniego zagrozenia
dla $rodowiska, ciata state
Zelazo Odpad powstaje Stanowig go: elementy konstrukcji, zbrojenia, zuzyty
i stal w wyniku prac remontowo |osprzet baterii. Sktad odpadu typowy dla stali.
8 17 04 05 — demontazowych Wiasciwosci:
urzadzen i instalac;ji. nie powoduje bezposredniego zagrozenia
dla zycia i zdrowia ludzi i $rodowiska.
Mieszaniny Odpad powstaje podczas |Skfad odpadu:
metali prac remontowych miedz, braz, mosiadz, otéw.
9 17 04 07 i demontazu instalacji Wiasciwosci:
i urzadzen. nie powoduje bezposredniego zagrozenia
dla zycia i zdrowia ludzi i Srodowiska.
Kable inne Odpad stanowig zuzyte Skiad odpadu:
niz wymienione kable elektryczne miedz, aluminium, stal, otéw, tworzywa sztuczne.
10 17 04 11 w 17 04 10 z instalacji. o
Wiasciwosci:
nie powoduje bezposredniego zagrozenia
dla zycia i zdrowia ludzi i Srodowiska.
Materialy izolacyjne [Odpad stanowi zuzyty Skiad odpadu:
inne niz wymienione |materiat izolacyjny — wetna |gtéwnie tworzywa sztuczne (gt. PP, PE, PVC),
w170601i1706 |mineralna witokna naturalne lub sztuczne, celuloza,
11 17 06 04 03 z prow_ac_jzonych remontéw |krzemionka.
oraz biezacych napraw
i demontazu instalacji. WiaSciwosci:
nie powoduje bezposredniego zagrozenia
dla zycia i zdrowia ludzi i Srodowiska.
Szlamy z innego niz |Odpad stanowi osad Skiad odpadu:
biologiczne powstaly podczas czastki mineralne i organiczne (mut, piasek, liscie,
oczyszczania oczyszczania sciekbw —  |rosliny wodne).
Sciekow wod poptucznych
12 1908 14 przemystowych inne |z ptukania filtréw Wiasciwosci:

nie powoduje bezposredniego zagrozenia
dla zycia i zdrowia ludzi i Srodowiska.

4.1.3. Miejsce i spos6b magazynowania odpadéw.

Wytwarzane odpady wstepnie magazynowane sg na terenie zaktadu, w wydzielonych miejscach,
odpowiednio przystosowanych do magazynowania danego rodzaju odpadu. Odpady
niebezpieczne wstepnie magazynowane sg w specjalnych pojemnikach (beczki, skrzynie,
kontenery), umieszczonych w pomieszczeniach zamykanych lub zadaszonych, o odpowiedniej
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nawierzchni i wentylacji, zabezpieczonych przed dostepem o0s6b nieupowaznionych i zwierzat,
wyposazone w tablice informacyjne o rodzaju odpadu.

Odpady wstepnie magazynowane sa przez okreslony termin, wynikajacy np. z zawartej umowy
lub do momentu zebrania wiekszej partii danego rodzaju odpadu, jednak z zachowaniem okresu
Czasu wymaganego przepisami prawa w tym zakresie.

Wstepne magazynowanie odpadéw odbywa sie na terenie, do ktérego JSW KOKS S.A. posiada
tytut prawny.

Odpady sa wstepnie magazynowane na terenie Koksowni Radlin zgodnie z ponizsza tabela:

A. Odpady niebezpieczne:

Lp. o::: du Rodzaj odpadu Miejsca i spos6b wstepnego magazynowania odpadéw
Stezona woda amoniakalna magazynowana jest w zbiornikach
1 | 061002 O_dpady_zawierajace substancje retencyjnych nr 404 i 405 o pojemnosci po 500 m® _kaidy. Zbiorniki
niebezpieczne sa posadowione w szczelnym otacowaniu, zabezpieczajgcym
grunt przez zanieczyszczeniem.
Przepracowane oleje zlewane sg do duzych, szczelnie
zamykanych beczek i umieszczone w wydzielonym pomieszczeniu
R przy magazynie olejow i smaréw (obiekt nr 30). Pojemniki sa
2 |130208* Inne oleje silnikowe, odpowiednio oznakowane. Pomieszczenie posiada wybetonowang
przektadniowe i smarowe . : ; .
podioge, wyposazone jest w sorbenty oraz spetnia wymagania
ochrony przeciwpozarowej. Catkowita pojemnos$¢ miejsca
wstepnego magazynowania odpadu wynosi 16,0 Mg .
Zuzyty olej gromadzony jest w zamykanych, opisanych beczkach,
umieszczonych pod zamykana, okratowang wiata przy magazynie
3 | 1303 10* Inne oleje i ciecze stosowane jako smaréw i olejéw (obiekt nr 30). Pomieszczenie posiada
elektroizolatory oraz nos$niki ciepta wybetonowana podtoge, wyposazone jest w sorbenty oraz spetnia
wymagania ochrony przeciwpozarowej. Catkowita pojemnosé
miejsca wstepnego magazynowania odpadu wynosi 16,0 Mg®.
Opakowania zawierajgce Odpady opakowan po preparatach chemicznych magazynowane
4 |1501 10* ppzosta!oéci substancj_i _ 53 W wyzhaczonym miejscu w w@acie I_<sztaltek Mggazynu
niebezpiecznych lub nimi Koksowni (obiekt nr 36). Catkowita pojemnos$¢ miejsca wstepnego
zanieczyszczone magazynowania odpadu wynosi 0,2 Mg.
Odpady gromadzone sg w opisanych pojemnikach umieszczonych:
- na placu przy budynku chtodziarek York (obiekt nr 21) -
catkowita pojemnos$¢ miejsca wstepnego magazynowania
odpadu wynosi 0,1 Mg,
- na przyczo6tku baterii nr 1 bis - catkowita pojemnos$¢ miejsca
. . . wstepnego magazynowania odpadu wynosi 0,1 Mg,
Sorbenty, materialy filtracyjne - w budynku stacji dozowania (obiekt nr 100) - catkowita
(w tym filtry olejowe nieujete w innych pojemnos$¢ miejsca wstepnego magazynowania odpadu wynosi
5 | 1502 02* grupach),, t_kan_ln_y do wycierania (np. 0,1 Mg,
szmaty, $cierki) i ubrania ochronne - w pomieszczeniu gtéwnego warsztatu elektrycznego (obiekt
zanieczyszczone substancjami nr 4) - catkowita pojemno$¢é miejsca wstepnego magazynowania
niebezpiecznymi (np. PCB) odpadu wynosi 0,04 Mg.
Po napetnieniu pojemnikéw odpady przewozone sg do Magazynu
Koksowni (obiekt nr 36), gdzie sg magazynowane w wiacie
ksztaltek. Catkowita pojemnos$¢ miejsca wstepnego
magazynowania odpadu wynosi 0,34 Mg.
Odpad po wytworzeniu bedzie bezposrednio przekazywany
uprawnionemu odbiorcy zewnetrznemu. Nie bedzie
magazynowany na terenie instalaciji.
Zuzyte katalizatory zawierajgce
6 |16 08 02* niebezpieczne metale przejsciowe lub
ich niebezpieczne zwigzki
7 |1602 13* Zuzyte urzadzenia zawierajgce Zuzyte lampy fluorescencyjne, sodowe, rteciowe itp. gromadzone

niebezpieczne elementy inne niz
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12

sg w pojemnikach/opakowaniach oryginalnych w magazynku stacji
dozowania (obiekt nr 100), skad przekazywane sg do Magazynu
Koksowni (obiekt nr 33). Pomieszczenie posiada wybetonowang
szczelng posadzke, wentylacje naturalng.

Catkowita pojemno$¢ miejsca wstepnego magazynowania odpadu
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Miejsca i spos6b wstepnego magazynowania odpadéw

wynosi 0,5 Mg.

Zuzyte monitory ekranowe oraz zuzyte urzadzenia elektroniczne
magazynowane sa w wydzielonym pomieszczeniu Magazynu
Koksowni (obiekt nr 36). Pomieszczenie posiada wybetonowang
posadzke oraz wentylacje naturalng. Catkowita pojemnos$¢ miejsca
wstepnego magazynowania odpadu wynosi 0,2 Mg.

16 06 01*

Baterie i akumulatory otowiowe

Wyeksploatowane baterie i akumulatory otowiowe magazynowane
sg w Magazynie Koksowni (obiekt nr 33). Pomieszczenie posiada
wybetonowana, szczelng posadzke oraz wentylacje naturalna.
Catkowita pojemnos$¢ miejsca wstepnego magazynowania odpadu
wynosi 0,8 Mg.

17 02 04*

sztucznych zawierajgce lub

np. drewniane

Odpady drewna, szkta i tworzyw

zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (podktady kolejowe)

Zuzyte podkiady kolejowe magazynowane sg na utwardzonym
betonowym podtozu przy torze 215. Catkowita pojemno$¢ miejsca
wstepnego magazynowania odpadu wynosi 7,0 Mg.

YCatkowita pojemnos¢ miejsca wstepnego magazynowania dla odpaddéw o kodzie: 13 02 08*, 13 03 10*,

B. Odpady inne niz niebezpieczne:

Lp. Egga du Rodzaj odpadu Miejsca i spos6b wstepnego magazynowania odpadéw
Odpady z przemystu Odpady z transporteréw tasmy oraz rolki gumowane magazynowane sg na
1 070280 |9umowego utwardzonym podtozu w wyznaczonym miejscu obok warsztatu ,gérnego”
i produkcji gumy (obiekt nr 35). Catkowita pojemnos$¢ miejsca wstepnego magazynowania
odpadu wynosi 10,0 Mg.
Odpadowy toner drukarski Odpad magazynowany jest w opisanym pojemniku umieszczonym w
inny niz wymieniony w 08 03 | pomieszczeniu budynku administracji (obiekt nr 39). Po napetnieniu
2 080318 |17 pojemnika odpady przewozone sa do Magazynu Koksowni (obiekt
nr 33). Miejsce magazynowania jest opisane. Catkowita pojemnosc
miejsca wstepnego magazynowania odpadu wynosi 0,1 Mg.
Sorbenty, materialy filtracyjne, | Zuzyta odziez ochronna i robocza gromadzona jest w opisanym pojemniku
ustawionym w:
tkaniny do wycierania i - budynku tazni zaktadowej (obiekt nr 41) - catkowita pojemnos¢ miejsca
ubrania ochronne inne niz 15 wstepnego magazynowania odpadu wynosi 0,1 Mg,
02 02 - w budynku stacji dozowania (obiekt nr 100) - catkowita pojemno$¢
miejsca wstepnego magazynowania odpadu wynosi 0,1 Mg.
3 1502 03 Zuzyte filtry workowe magazynowane sg w pojemniku umieszczonym
pomiedzy budynkiem rozdzielni elektrycznej (obiekt nr 73-R8)
a osadnikiem wdd opadowych (obiekt nr 28).
Calkowita pojemnos$¢ miejsca wstepnego magazynowania odpadu wynosi
0,1 Mg.
Zgromadzone odpady przekazywane sg nastepnie do Magazynu Koksowni
(obiekt nr 36). Catkowita pojemno$¢ miejsca wstepnego magazynowania
odpadu wynosi 0,6 Mg.
Zuzyte urzadzenia inne niz Odpady zuzytych elementéw urzadzen elektronicznych i elektrycznych
4 16 02 14 wymienione w 16 02 09 magazynowane sg W wyznaczonym miejscu w Magazynie Koksowni
do 16 02 13 (obiekt nr 33). Catkowita pojemno$¢ miejsca wstepnego magazynowania
odpadu wynosi 4,0 Mg.
Oktadziny piecowe i materialy | Odpady magazynowane sg w wyznaczonym miejscu przy wiacie
ogniotrwate z procesow magazynowej Oddzialu Remontowego (obiekt nr 37). Miejsce
5 16 11 06 | niemetalurlgicznych inne niz | magazynowania jest opisane. Catkowita pojemno$¢ miejsca wstepnego
wymienione w 16 11 05 magazynowania odpadu wynosi 70,0 Mg.
Odpad niepalny.
Zmieszane odpady z betonu, Powstate odpady przewozone sg do miejsca magazynowania
gruzu ceglanego, o ‘ ) -
odpadowych materiatéw wyznaczonego przy wiacie Oddziatu Remontoweqq (o_bl_ekt nr 37). Miejsce
6 17 01 07 ) . . magazynowania jest opisane. Catkowita pojemnos$¢ miejsca wstepnego
ceramicznych i elementéw . .
S . magazynowania odpadu wynosi 50,0 Mg.
wyposazenia inne niz Odpad niepalny.
wymienione w 17 01 06
Aluminium Odpad magazynowany jest w pomieszczeniu Magazynu Koksowni (obiekt
7 17 04 02 nr 33). Catkowita pojemno$¢ miejsca wstepnego magazynowania odpadu
wynosi 0,3 Mg.
Odpad niepalny.
Zelazo i stal Odpady zelaza i stali po zakonczeniu prac remontowych magazynowane
8 17 04 05 sg na zaktadowym ztomowisku. Zaktadowe ztomowisko znajduje sie na

utwardzonym terenie w rejonie wiaty magazynowej (obiekt nr 37) Oddziatu
Remontowego. Catkowita pojemnos$¢ miejsca wstepnego magazynowania
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Lp.

Kod

Rodzaj odpadu

Miejsca i spos6b wstepnego magazynowania odpadéw

odpadu
odpadu wynosi 150,0 Mg.
QOdpad niepalny.
Mieszaniny metali Odpad magazynowany jest w pomieszczeniu Magazynu
9 17 04 07 Koksowni (obiekt nr 33). Catkowita pojemnos$¢ miejsca wstepnego
magazynowania odpadu wynosi 0,5 Mg.
Odpad niepalny.
Kable inne niz wymienione Kable nie nadajgce sie do ponownego uzytku, magazynowane sga w
10 170411 |w170410 Magazynie Koksowni (obiekt nr 33). Catkowita pojemnos$¢ miejsca
wstepnego magazynowania odpadu wynosi 3,5 Mg.
Materialy izolacyjne Zuzyta wetna mineralna z wymiany izolacji termicznej magazynowana jest
11 17 06 04 inne niz wymienione w opisanych pojemnikach usytuowanych na placu przy budynku
w17 06 0117 06 03 chiodziarek York (obiekt nr 21). Catkowita pojemno$¢ miejsca wstepnego
magazynowania odpadu wynosi 3,0 Mg.
12 19 08 14 | Szlamy z innego niz Odpad nie jest magazynowany, bezposrednio po wytworzeniu odbierany

biologiczne

jest do przetworzenia przez uprawnionego odbiorce zewnetrznego.

oczyszczania $ciekow
przemystowych inne niz
wymienione w 19 08 13

4.1.4. Sposoby dalszego gospodarowania odpadami.

A. Odpady niebezpieczne:

Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Sposob zagospodarowania
odpadu

Odbiorca

06 10 02*

Odpady zawierajgce substancje
niebezpieczne

Odpady przekazywane beda
firmom zewnetrznym
posiadajacym stosowne
zezwolenia na przetwarzanie
tego rodzaju odpadow w
procesie D9
unieszkodliwianie poprzez
obroébke fizyko-chemiczna.

odbiorca zewnetrzny

13 02 08*

Inne oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe

Odpady przekazywane beda
firmom zewnetrznym
posiadajacym stosowne
zezwolenia na przetwarzanie
tego rodzaju odpadéw w
procesie R9 rafinacja oleju.

odbiorca zewnetrzny

13 03 10*

Inne oleje i ciecze stosowane jako
elektroizolatory oraz nosniki ciepta

Odpady przekazywane beda
firmom zewnetrznym
posiadajacym stosowne
zezwolenia na przetwarzanie
tego rodzaju odpadéw w
procesie R9 rafinacja oleju.

odbiorca zewnetrzny

1501 10*

Opakowania zawierajgce pozostatosci
substancji niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone

Odpady przekazywane beda
firmom zewnetrznym
posiadajacym stosowne
zezwolenia na przetwarzanie
tego rodzaju odpadow w
procesie D9
unieszkodliwianie poprzez
obroébke fizyko-chemiczna.

odbiorca zewnetrzny

15 02 02*

Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym
filtry olejowe nieujete w innych
grupach), tkaniny do wycierania (np.
szmaty, Scierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB).

Odpady przekazywane bedg
firmom zewnetrznym
posiadajacym stosowne
zezwolenia na przetwarzanie
tego rodzaju odpadéw w
procesie D10
unieszkodliwianie poprzez
przeksztatcanie termiczne.

odbiorca zewnetrzny

16 02 13*

Zuzyte urzadzenia zawierajgce
niebezpieczne elementy inne niz
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12

Odpady przekazywane beda
firmom zewnetrznym
posiadajacym stosowne
zezwolenia na przetwarzanie
tego rodzaju odpadéw w
procesie D9
unieszkodliwianie poprzez

odbiorca zewnetrzny
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Kod

Sposob zagospodarowania

tego rodzaju odpadéw w
procesie D10
unieszkodliwianie poprzez
przeksztatcanie termiczne.

Lp. odpadu Rodzaj odpadu odpadu Odbiorca
obroébke fizyko-chemiczna.
Baterie i akumulatory otowiowe Odpady przekazywane bedg
firmom zewnetrznym
posiadajacym stosowne
7 16 06 01* zezwolenia na przetwarzanie odbiorca zewnetrzny
tego rodzaju odpaddéw w
procesie R6 poddawane
regeneraciji.
Zuzyte katalizatory zawierajgce Odpady przekazywane beda
niebezpieczne metale przejsciowe lub | firmom zewnetrznym
ich niebezpieczne zwigzki posiadajacym stosowne
8 16 08 02* zezwoleniq na przetwarzanie odbiorca zewnetrzny
tego rodzaju odpadow w
procesie D5
sktadowanie na sktadowisku
odpadéw.
Odpady drewna, szkta i tworzyw
sztucznych zawierajgce lub :_)dpady przek;e\zywane beda
zanieczyszczone substancjami Irmo rg zewnetrznym
niebezpiecznymi (podktady kolejowe) posiadajacym stosowne
9 17 02 04* np. drewniane zezwolenia na przetwarzanie odbiorca zewnetrzny

B. Odpady inne niz niebezpieczne:

Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj
odpadu

Sposé6b zagospodarowania
odpadu

Odbiorca

07 02 80

Odpady z przemystu gumowego
i produkcji gumy

Odpady przekazywane beda
firmom zewnetrznym
posiadajacym stosowne
zezwolenia na przetwarzanie
tego rodzaju odpadéw w
procesie R1

wykorzystanie gtownie jako
paliwa lub innego $rodka
wytwarzania energii lub

D10 unieszkodliwianie poprzez
przeksztatcanie termiczne

odbiorca zewnetrzny

08 03 18

Odpadowy toner drukarski inny
niz wymieniony w 08 03 17

Odpady przekazywane beda
firmom zewnetrznym
posiadajgcym stosowne
zezwolenia na przetwarzanie
tego rodzaju odpadow w
procesie R12

wstepne przetwarzanie odpadow.

odbiorca zewnetrzny

1502 03

Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny
do wycierania i ubrania ochronne inne
niz 15 02 02

Odpady przekazywane beda
firmom zewnetrznym
posiadajgcym stosowne
zezwolenia na przetwarzanie
tego rodzaju odpadéw w
procesie D10
unieszkodliwianie poprzez
przeksztatcanie termiczne.

odbiorca zewnetrzny

16 02 14

Zuzyte urzadzenia inne niz
wymienione w 16 02 09 do 16 02 13

Odpady przekazywane beda
firmom zewnetrznym
posiadajgcym stosowne
zezwolenia na przetwarzanie
tego rodzaju odpadéw w
procesie R4 odzysk metali.

odbiorca zewnetrzny

16 11 06

Oktadziny piecowe i materiaty

Odpady przekazywane beda

odbiorca zewnetrzny
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj
odpadu

Sposo6b zagospodarowania
odpadu

Odbiorca

ogniotrwate z procesow
niemetalurgicznych inne niz
wymienione w 16 11 05

firmom zewnetrznym
posiadajgcym stosowne
zezwolenia na przetwarzanie
tego rodzaju odpadow w
procesie R12 przetwarzanie
wstepne odpadow lub D1
sktadowanie na sktadowisku
odpadoéw.

17 01 07

Zmieszane odpady z betonu, gruzu
ceglanego, odpadowych materiatow
ceramicznych i elementéw
wyposazenia inne niz wymienione
w 17 01 06

Odpady przekazywane beda
firmom zewnetrznym
posiadajgcym stosowne
zezwolenia na przetwarzanie
tego rodzaju odpadow w
procesie R12

przetwarzanie wstepne odpadow
lub D1 sktadowanie na
sktadowisku

odpadow.

odbiorca zewnetrzny

17 04 02

Aluminium

Odpady przekazywane beda
firmom zewnetrznym
posiadajgcym stosowne
zezwolenia na przetwarzanie
tego rodzaju odpadéw w
procesie R4

odzysk metali.

odbiorca zewnetrzny

17 04 05

Zelazo i stal

Odpady przekazywane beda
firmom zewnetrznym
posiadajgcym stosowne
zezwolenia na przetwarzanie
tego rodzaju odpadéw w
procesie R4 odzysk metali

odbiorca zewnetrzny

17 04 07

Mieszaniny metali

Odpady przekazywane beda
firmg zewnetrznym posiadajgcym
stosowne zezwolenia na
przetwarzanie tego rodzaju
odpadoéw w procesie R4 odzysk
metali.

odbiorca zewnetrzny

10

1704 11

Kable inne niz wymienione
w 17 04 10

Odpady przekazywane beda
firmom zewnetrznym
posiadajgcym stosowne
zezwolenia na przetwarzanie
tego rodzaju odpadéw w
procesie R4

odzysk metali.

odbiorca zewnetrzny

11

17 06 04

Materialy izolacyjne inne niz
wymienione w 17 06 01 i 17 06 03

Odpady przekazywane beda
firmom zewnetrznym
posiadajgcym stosowne
zezwolenia na przetwarzanie
tego rodzaju odpadéw w
procesie D1

sktadowanie na sktadowisku
odpadéw.

odbiorca zewnetrzny

12

1908 14

Szlamy z innego niz biologiczne
oczyszczania Sciekéw przemystowych
inne niz wymienione w 19 08 13

Odpady przekazywane beda
firmom zewnetrznym
posiadajacym stosowne
zezwolenia na przetwarzanie
tego rodzaju odpadéw w
procesie D8
unieszkodliwianie poprzez
obrébke biologiczna.

odbiorca zewnetrzny

W Tabelach okreslono docelowy, ostateczny sposéb zagospodarowania odpadéw. Odpady
przeznaczone do odzysku lub unieszkodliwiania przekazywane sa uprawnionemu odbiorcy
zewnetrznemu bezposrednio lub za posrednictwem zbierajgcego odpady, posiadajagcego

stosowne zezwolenie w tym zakresie.

4.2. Przetwarzanie odpadow
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4.2.1. Rodzaj i ilos¢ odpaddéw dopuszczonych do przetwarzania i powstajacych w wyniku
przetwarzania w okresie roku.

4.2.1.1. Przetwarzanie odpaddéw (odzysk) w procesie R3

A. Odpady niebezpieczne:

Kod . A

Lp. odpadu Rodzaj odpadu llo$¢ [Mglrok] Proces

1. 05 06 03* Inne smoty 10000,00 R3
Zuzyte organiczne chemikalia zawierajgce substancje 0.30

2. 16 05 08* niebezpieczne (np. przeterminowane odczynniki ! R3
chemiczne)

3. 17 03 03* Smota i produkty smotowe 50,00 R3
Szlamy zawierajgce substancje niebezpieczne z 200,00

4. 19 08 11* ) : A R3
biologicznego oczyszczania Sciekdéw przemystowych

Razem 10 250,30

* - odpady niebezpieczne

tacznie ilos¢ odpadéw poddawanych procesowi przetwarzania w procesie R3 nie przekroczy
ilosci 10 250,30 Mg.

4.2.1.2. Przetwarzanie odpadéw (unieszkodliwianie) w procesie D8

Kod - L Proces
Lp. odpadu Rodzaj odpadu llo$¢ [Mglrok]

3500,00 D8
1 05 06 80* Odpady ciekte zawierajace fenole w tym 3 500 odpady z
zewnatrz

3 500,00
Razem w tym 3 500 odpady z
zewnatrz

taczna ilos¢ odpadoéw poddawanych procesowi przetwarzania w procesie D8 nie przekroczy
ilosci 3 500 Mg.

4.2.2. Miejsce i metody przetwarzania odpadow, ze wskazaniem procesu przetwarzania oraz opis
procesu technologicznego z podaniem rocznej mocy przerobowej instalaciji.

a) odzysk w procesie R3
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Wiasciwosci i sktad chemiczny odpadu

05 06 03*

Inne smoty

Odpad (przywozony z pozostatych zaktadéw Spotki, np.

w przypadku likwidacji zaktadu lub w sytuacjach awaryjnych)
stanowig smotopochodne odpady technologiczne jako
pozostato$¢ z instalacji odbioru i czyszczenia surowego gazu
koksowniczego i magazynowania smoét. W sktad odpadu
wchodza: wysokowrzace wielopierscieniowe weglowodory
aromatyczne, pyt weglowy, koksik.

Wiasciwosci odpadu: H4 draznigce, H7 rakotworcze, H11
mutagenne, H10 dziatajace szkodliwie na rozrodczos¢, H14
ekotoksyczne.

16 05 08*

Zuzyte organiczne chemikalia
zawierajgce substancje
niebezpieczne (np.
przeterminowane odczynniki
chemiczne)

Odpad stanowig pozostatosci podestylacyjne i poreakcyjne
powstate w wyniku wykonywania analiz laboratoryjnych dla
Zaktadu.

W sktad odpadu wchodza: smota weglowa, toluen, ksylen,
chinolina.

Wiasciwosci odpadu: H4 drazniagce, H7 rakotwoércze, H11
mutagenne, H10 dziatajace szkodliwie na rozrodczos¢, H14
ekotoksyczne.

17 03 03*

Smota i produkty smotowe

Odpad powstaje w wyniku prac demontazowo-rozbiérkowych
zbiornikbw magazynowych produktéw weglopochodnych oraz
urzadzen technologicznych na terenie nieczynnych i czynnych
zaktadow Spotki.

W sktad odpadu wchodza: wysokowrzace wielopierscieniowe
weglowodory aromatyczne, pyt weglowy, koksik. Wtasciwosci
odpadu: H4 draznigce, H7 rakotworcze, H11 mutagenne, H10
dziatajgce szkodliwie na rozrodczosé, H14 ekotoksyczne.

19 08 11*

Szlamy zawierajgce substancje
niebezpieczne z biologicznego
oczyszczania $ciekdw
przemystowych

Odpad stanowig osady Sciekowe powstate podczas
biologicznego oczyszczania Sciekéw przemystowych w
zaktadowej biologicznej oczyszczalni Sciekéw. W sktad odpadu
wchodza biatkowe substancje organiczne, woda 75%.
Wiasciwosci odpadu: H6 toksyczne, H14 ekotoksyczne.

Dzialalno$¢ w zakresie przetwarzania odpaddw (odzysku i unieszkodliwiania) prowadzona bedzie

na terenie Koksowni Radlin w Radlinie, ul. Hutnicza 1.

Odpady o kodach 05 06 03*, 17 03 03*, przywiezione z pozostatych zaktadéw Spoékki, na biezaco
sg wykorzystywane do preparacji mieszanki wsadowej. Kazdy transport odpaddw jest oprézniany
ze skrzyni transportowej w punkcie wytadunku wegla z samochodéw i przykrywany grubg
warstwg wegla. Nastepnie, przy pomocy tadowarki, odpady zostajg przemieszane ze Swieza
warstwg wegla. Wymieszany wegiel i odpady kierowane sg do obiegu technologicznego
weglowni.

Odpady o kodzie 19 08 11*, stanowig osady Sciekowe, powstate w zaktadach Spotki podczas
biologicznego oczyszczania $ciekdéw przemystowych, w zaktadowych biologicznych
oczyszczalniach $ciekéw. Po uprzednim odwodnieniu, do zawartosci okoto 75% wody (ze
wzgledu na znaczng zawarto$¢ masy organicznej) sa na biezgco wykorzystywane do preparacji
wsadu weglowego, wptywajac na optymalizacje zuzycia wsadu weglowego.

Odpady o kodzie 16 05 08*, w postaci przesaczu ksylenu i toluenu, zanieczyszczonego smotg
powstajgce w wyniku analiz laboratoryjnych, wykonywanych na potrzeby Koksowni Radlin przez
laboratorium — Centralne Laboratorium Pomiarowo-Badawcze sp. z 0. 0., sg wykorzystywane
poprzez zawracanie do procesu przygotowania smoty. Odpady transportowane sg na Oddziat
Weglopochodnych, gdzie dodawane sg do zbiornika smoty.

Prowadzony proces przetwarzania odpadow jest procesem recyklingu lub odzysku substanc;ji
organicznych, ktére nie sg stosowane jako rozpuszczalniki (w tym kompostowanie i inne
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biologiczne procesy przeksztatcania) i oznaczony jest symbolem R3.
taczna ilos¢ odpaddéw poddawanych odzyskowi wynosi 10 250, 30 Mg.

b) unieszkodliwianie w procesie D8

Lp. Kod odpadu | Rodzaj odpadu Wiasciwosci i sktad chemiczny odpadu

Odpad stanowi woda nadsmolna powstata z odwadniania smoty
oraz kondensat z gazu koksowniczego.

Skitad odpadu: woda zanieczyszczona substancjami

Odpady ciekte organicznymi w tym fenole.

zawierajace fenole Wiasciwosci odpadu: H6 toksyczny, H8 zrace.

Odpad obierany jest od kontrahentéw zewnetrznych, pozostatych
zaktadow wchodzacych w sktad spotki w przypadku likwidacji
zaktadu.

1 05 06 80*

Odpady o kodzie 05 06 80*, ktére powstang w sytuacjach awaryjnych w przypadku likwidaciji
innego zaktadu Spotki oraz odbierane od kontrahentéw zewnetrznych, przewozone sa do
Koksowni Radlin wprost na oddziat weglopochodnych w celu unieszkodliwienia w zaktadowe;j
biologicznej oczyszczalni Sciekdw. Prowadzony proces przetwarzania odpaddw jest procesem
obrébki biologicznej, niewymienionym w inne pozyciji niniejszego zatgczniki, w wyniku ktérej
powstajg ostateczne zwigzki lub mieszanki, ktére sg unieszkodliwiania za pomoca ktéregokolwiek
sposrod procesow wymienionych w poz. D1 — D12

ozhaczony jest symbolem D8.

taczna ilos¢ odpaddéw poddawanych unieszkodliwianiu wynosi 3 500 Mg.

4.2.3. Wskazanie miejsca i sposob6éw magazynowania oraz rodzaju magazynowanych odpadow
przeznaczonych do przetwarzania.

Odpady przeznaczone do przetwarzania nie sg magazynowane na terenie Koksowni Radlin.
Zgodnie ze stosowang technologia, przywozone odpady sa bezposrednio poddawane procesowi
odzysku lub unieszkodliwieniu w instalacji Koksowni. Proces magazynowania odpadéw nie
wystepuje ani przed, ani po procesie przetwarzania. W zwigazku z powyzszym miejsca
magazynowe odpaddw nie zostaly wyznaczone.

IV.  Warunki wprowadzania do sSrodowiska substancji lub energii wystepujace
w uzasadnionych technologicznie sytuacjach eksploatacyjnych odbiegajacych
od normalnych.

Dopuszcza sie eksploatacje instalacji w warunkach odbiegajgcych od normalnych, zwigzanych

z planowanymi postojami gazowymi w czasie nieprzekraczajgcym:

- parowanie rurociggu gazu koksowniczego do elektrocieptowni ,Marcel” - dwa razy w roku — 2
x 12 godz. = 24 godz. Emisja zanieczyszczen ze spalania odsiarczonego gazu koksowniczego
w pochodni w iloSci: 24 godz. x 17000 Nm3h = 408000 Nm?* wyniesie: SO,— 0,734 Mg; NO, —
1,673 Mg; CO - 0,775 Mg;

- parowanie rurociggu gazu opatowego do baterii nr 1-bis - jeden raz w roku — 1 x 4 godz. =
4 godz. Emisja zanieczyszczen ze spalania odsiarczonego gazu koksowniczego w pochodni
w ilosci: 4 godz. x 17125 Nm®*h = 68500 Nm?® wyniesie: SO,— 0,1234 Mg; NO; — 0,281 Mg; CO
- 0,13 Mg;

- planowane remonty sieci gazowej — cztery razy w roku — 4 x 4 godz. = 16 godz. Emisja
zanieczyszczen ze spalania surowego gazu koksowniczego w pochodniach baterii w iloSci:
16 godz. x 40500 Nm?3/h = 648000 Nm? wyniesie: SO,— 4,86 Mg; NO, — 9,72 Mg; CO —
1,231 Mg;
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- postéj awaryjny ssawy gazu (np. z powodu zaniku napiecia pradu) — tak zwany postoj gazowy
zaktadu — zaklada sie cztery razy w roku — 4 x 1,5 godz. = 6 godz. Emisja zanieczyszczen ze
spalania surowego gazu koksowniczego w pochodniach baterii w ilosci: 6 godz. x 40500
Nm?*h = 243000 Nm?* wyniesie: SO,— 1,823 Mg; NO, — 3,645 Mg; CO — 0,462 Mg;

- odpowietrzanie sieci gazowej i sieci gazu opatowego w baterii nr 1-bis po postoju ssawy —

8 godzin w roku. Emisja zanieczyszczen ze spalania odsiarczonego gazu koksowniczego
w pochodni w iloéci 8 godz. x 40500 Nm? = 324000 Nm?® wyniesie: SO,— 0,582 Mg; NO, —
1,329 Mg; CO - 0,615 Mg.

Zakres i sposob monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisiji.

1. Monitoring proceséw technologicznych i parametréw technicznych

a)

Monitoring procesow weglowni obejmuje:

ilosciowg kontrole dostaw otrzymywanego wagonowo wegla, poprzez przewazenie
30% dostarczonych wagonéw i 100% przewazenia wegla dostarczanego tasma,
jakosciowg kontrole dostaw wegla na zawarto$¢ popiotu i wilgoci, poprzez system
ciagtej kontroli,

jakosciowag kontrole dostarczanego wegla, wykonywang przez laboratorium
zaktadowe raz na zmiane,

system komputerowego monitoringu przygotowania mieszanki weglowej oraz
przewazania mieszanki weglowej, kierowanej do wiezy weglowej.

b) Monitoring proceséw piecowni i sortowni obejmuije:

ciagly pomiar i rejestracja zuzycia gazu opatowego,

ciggly pomiar cisnienia i temperatury gazu w odbieralnikach baterii,

ciagty pomiar ci$nienia i temperatury gazu opatowego ,

dwukrotny w ciggu zmiany pomiar temperatury w kanatach kontrolnych baterii
koksowniczej,

czasy wypychania i czasy cyklu poszczegoélnych komér,

czas gaszenia,

praca maszyn wraz z amperazem i kolejnoscig wypychanych komoér,

wazenie wszystkich sortymentéw koksu zatadowanych do wagonéw i na samochody.

c) Monitoring proces6w oddziatu weglopochodnych obejmuje:

pomiar temperatur, przeptywdw, ciSnien oraz zawartosci tlenu w gazie,
przeptyw wody do hydroinzekcji i zraszania kolan,

temperatura i ciSnienie gazu w odbieralnikach,

monitorowanie parametréw oczyszczanych Sciekow,

pomiar ilosci Sciekdw.

2. Monitoring efektywnos$ci wykorzystywania zasobdéw i energii

kontrola i monitoring procesu, w celu ograniczenia zuzycia ciepta w procesie
technologicznym,

pomiar zuzycia energii elektrycznej, gazu oraz pary technologicznej,

biezgca analiza wskaznikéw zuzycia energii,

optymalizacja zuzycia energii, przez urzgdzenia pomocnicze, ograniczenia czasu
pracy urzadzen energochtonnych,

monitorowanie stanu szczelnosci potaczen rurociggéw, przesylajacych media
energetyczne,

dob6r mocy znamionowej urzadzen.

3. Monitoring emisji gazéw lub pytéw do powietrza

Operator instalacji zobowigzany jest do prowadzenia monitoringu emisji zanieczyszczen, stosujac
metode bezposredniego pomiaru lub wskaZnikowo-obliczeniowa, z okresowag pomiarowa
weryfikacjg wskaznikow emisiji.
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Czestotliwos¢ oraz zakres wykonywanych pomiaréw:

——Ykomin baterii nr 1-bis (emitor E1) — 1 raz na rok, w zakresie substancji: dwutlenek siarki,
pyt calkowity, tlenki azotu w przeliczeniu na NO., tlenek wegla,

—instalacja odpylania baterii 1-bis (emitor E2) — 1 raz na rok, w zakresie pyiu,

——wieza gaszenia (emitor E3) — 1 raz na rok, w zakresie pytu - pomiar emisji metodg
Mohrhauera, jako alternatywna metoda w stosunku do opisanej dla gaszenia koksu, tj.
przez pomiar wg patentu za zgtoszeniem P-305744, oraz 1 raz na rok w zakresie
substanciji: pyt zawieszony PM10, dwutlenek siarki, benzo(a)piren, cyjanowodor,
siarkowodoér, fenol, tlenek wegla, krezol, amoniak, substancje smotowe,

——instalacja odpylania miyna weglowego (emitor E17) — 1 raz na rok w zakresie pytu, wraz
z okresleniem udziatu w pyle og6lnym pytu zawieszonego PM-10 i PM-2,5.

Pomiary powinny by¢ wykonywane w przygotowanych stanowiskach pomiarowych za
urzadzeniami ochrony powietrza, ktdrych lokalizacja winna byé zgodna z Polskimi Normami.
Metodyka pomiaru dla poszczeg6inych substancji winna by¢ zgodna z obowigzujacymi
przepisami prawa.

Ponadto operator instalacji zobowigzany jest do prowadzenia monitoringu emisji widzialnej
z zastosowaniem procedury wtasnej JSW KOKS S.A. - Procedura S-8 pt. ,Okreslenie emisji
widzialnej z baterii koksowniczej.

4. Monitoring hatasu

Dla instalacji winny by¢ przeprowadzone okresowe pomiary hatasu w srodowisku w porze
dziennej oraz w porze nocnej. Pomiary nalezy przeprowadza¢ raz na 2 lata. Pomiary winny by¢
wykonane w wyznaczonych punktach na granicy terenéw najblizszej zabudowy mieszkaniowej
w oparciu o obowigzujgce w tym zakresie metodyki.

5. Monitoring ilo$ci ujmowanej wody

Pobdr wody z rzeki Lesnicy na cele przemystowe nalezy mierzy¢ za pomoca licznika przeptywu.
Pobor wody ze stawu ,,Las” nalezy oblicza¢ z wydajnosci pomp i czasu pracy pompy.

Badania jakosciowe wody nalezy wykonywa¢ w ramach wewnetrznego monitoringu
technologicznego raz w tygodniu w zakresie:

- odczyn,

- fenole lotne,

- azot amonowy,

- zawiesina,

- ChZTc,

- twardos$c¢ calkowita i przemijajaca.

6. Monitoring emisji $ciekéw

Raz w miesigcu nalezy bada¢ zawartos¢ zawiesiny w Sciekach z ptukania filtrow zwirowych po
przejsciu przez osadnik.

7. Monitoring w zakresie gospodarki odpadami.

Dla odpadéw wytwarzanych w zwigzku z eksploatacjg instalacji oraz odpadéw przyjmowanych do
przetwarzania winna by¢ prowadzona ilosciowa i jako$ciowa ewidencja zgodnie z przepisami
dotyczacymi klasyfikaciji i ewidencji odpadow.

8. Monitoring jakosci sSrodowiska
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8.1. W zakresie monitoringu jakosci gleb i posrednio — wéd podziemnych nalezy:
- raz w miesigcu prowadzi¢ kontrole wyciggow z odwiertow piezometrycznych, zakres
badan winien obejmowac: odczyn, azot amonowy, fenole lotne, siarczany, cyjanki wolne
i zwigzane, chlorki, substancje rozpuszczone, poziom do lustra wody,
- raz na kwartat badania CHZTc, i zawartos¢ WWA w wyciggach odwiertow,
- powtdrzenie analiz probek gleb na zawartos¢ WWA - jednorazowe badania w trakcie
waznosci pozwolenia zintegrowanego — zgodnie z wnioskiem.

8.2. W zakresie monitoringu jakosci powietrza nalezy prowadzic¢ kontrole wielkosci opadu pytu,
z czestotliwoscia - raz w miesigcu, metodg wagowa, w 6 punktach pomiarowych tj.:

- teren zakfadu, benzolownia,

- teren zakladu, obok baterii koksowniczych nr 1 bis,

- Marklowice Chatupki, ul. Wiosny Ludoéw,

- ul. Orla (boczna Wiosny Ludéw),

- skrzyzowanie ul. Rybnickiej z drogg na zwaty wegla K.W.K. ,Marcel”,

- ul. S. Mikotajczyka.

8.3. Prowadzacy instalacje winien prowadzi¢ systematyczng ocene ryzyka zanieczyszczenia
gleby ziemi i wéd gruntowych substancjami powodujacymi ryzyko, ktére moga znajdowac sie na
terenie zaktadu w zwigzku z eksploatacja instalacji, obejmujacej prowadzenie:

- wykazu stwierdzonych nieprawidtowo$ci i sytuacji awaryjnych zwigzanych z mozliwoscig
zanieczyszczenia gleby ziemi i wod podziemnych.

- systematycznego nadzoru miejsc stuzacych do przechowywania, przetadunku oraz
magazynowania substancji, odpadow i surowcow (ze szczegbélnym uwzglednieniem
substancji powodujacych ryzyko), celem wykrycia nieprawidtowos$ci oraz utrzymanie
sprawnosci i szczelnosci urzadzen wchodzacych w sktad instalacii,

- systematycznej oceny stanu technicznego, miejsc, instalacji i urzadzen stuzacych
do przechowywania, przetadunku oraz magazynowania substancji, odpadéw i surowcéw
(a szczegolnie substancji powodujacych ryzyko) - przez odpowiednio wyszkolony
personel,

- nadzoru urzadzen oczyszczajgcych gazy odlotowe oraz utrzymywanie ich w sprawnosci,
a zwlaszcza ograniczanie do minimum sytuacji zwigzanych z podwyzszong emisjg
zanieczyszczen, w tym pytéw, ktére moga przenikac do gleby,

oraz:

- badan zanieczyszczenia gleby - z czestotliwoscig raz na 10 lat zgodnie z przepisami
w tym zakresie, a badar monitorujgcych stan wéd gruntowych, w tym pobieranie probek,
zgodnie z czestotliwoscig okreslong w punkcie 8.1 czesci V pozwolenia zintegrowanego
oraz zgodnie z zaleceniami dokumentacji hydrogeologicznej.

Po ewentualnym zaistnieniu awarii, nalezy kazdorazowo przeprowadzi¢ badanie stanu gleby
niezaleznie od czasu przeprowadzenia analizy wykonanego w ramach standardowego
monitoringu.

VI. Sposoby zapobiegania wystepowaniu i ograniczania skutkéw awarii oraz
postepowanie w czasie awarii przemystowe;j.

1. Sposoby zapobiegania wystepowaniu awarii i ograniczania skutkéw.

Organizacyjne sposoby zapobiegania wystepowaniu awarii:
- nalezy obja¢ statym nadzorem miejsca zagrozone wystgpieniem awarii przemystowej,

- przewidziane procedury bezpieczenstwa gazowego i przeciwpozarowego powinny by¢
nierozerwalnie zwigzane z czynnosciami technologicznymi, wykonywanymi przez
pracownikow i Scisle okreslone w instrukcjach stanowiskowych i technologicznych,
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- utrzymywanie sprawnie funkcjonujgcych systemoéw monitoringu komputerowego,
informujacych bezposrednio o zagrozeniach technologicznych,

- wykonywanie przegladéw stanowisk pracy oraz instalacji, pozwalajgcych na prowadzenie
skutecznej profilaktyki remontowej,

- wykonywanie przegladéw urzadzen, podlegajgcych nadzorowi Urzedu Dozoru
Technicznego,

- prowadzenie cigglych szkoleh pracownikdéw w zakresie bhp, bezpieczenstwa gazowego
i pozarowego oraz stosowanych technologii,

- realizowanie wdrozonego systemu ostrzegania przez zagrozeniem wybuchowym
i pozarowym.

Techniczne sposoby zapobiegania wystepowaniu awarii:

- utrzymywanie w statej sprawnosci systemow zabezpieczen, w ktdre wyposazone zostaty
instalacje wykorzystujace media niebezpieczne, tj.: zasuwy odcinajgce, zaslepki
przeciwwybuchowe, bezpieczniki przeciwogniowe, zawory wydechowe, zawory
bezpieczenstwa cisnieniowe, instalacje odgromowe, uziomy i zabezpieczenia
iskrobezpieczne, sygnalizatory stanu, automatyczne systemy zatadunku mediéw
niebezpiecznych sterowane komputerowo, suche piony i instalacje zraszaczowe,
instalacje gasnicze woda przemystowa i piang gasnicza,

- otacowanie zbiornikéw z substancjami niebezpiecznymi,

- mierniki stezen substancji palnych i niebezpiecznych (NHs, H.S, SO;, sumy lotnych
substanciji organicznych, CO i O,),

- hermetyzacja zbiornikéw, rurociggéw i stanowisk nalewczych,

- klasyfikacja stref zagrozonych wybuchem — eliminacja Zrédet zaptonu poprzez
stosowanie urzadzen o odpowiedniej klasie ochrony oraz eliminacja atmosfer
wybuchowych poprzez wtasciwg wentylacje,

- zapewnienie srodkéw ochrony osobistej pracownikéw, m.in. masek przeciwgazowych,
pochfaniaczy,

- lgcznosc i alarmowanie wewnatrzzaktadowe oraz tgcznos$é z Panstwowa Strazg Pozarna.

Ograniczenie skutkdw awarii powinno polegaé na:
- postepowaniu pracownikow zgodnie z procedurami przewidzianymi w Koksowni ,Radlin”,
- podjeciu natychmiastowej akcji ratunkowej z wykorzystaniem sprzetu ratunkowego,
- przerwaniu procesu produkcyjnego i skierowaniu obstugi technologicznej oraz ratownikéw
pod nadzorem kierujacego akcjg ratowniczg do usuwania przyczyn wystapienia awarii,
- w przypadku wybuchu — natychmiastowe odciecie mediéw palnych,
- w przypadku pozaru — natychmiastowe zabezpieczenie obiektéw sgsiednich,
- w przypadku wycieku — natychmiastowe przystgpienie do neutralizaciji.

2. Postepowanie w sytuacji wystapienia awarii przemystowej.

W razie wystgpienia awarii przemystowej powodujgacej zanieczyszczenie srodowiska nalezy
powiadomi¢ witasciwy organ Panstwowej Strazy Pozarnej i Wojewodzkiego Inspektora Ochrony
Srodowiska w Katowicach.

3. Warunki przeciwpozarowe, wynikajace z operatu przeciwpozarowego.

Podmiot ma obowigzek przestrzegania przepiséw obowiazujacych i wynikajacych z warunkow
ochrony przeciwpozarowej z zakresu ochrony przeciwpozarowej oraz BHP zgodnie z warunkami,
ktore zostaty okreslone w dokumencie pn. ,Operat przeciwpozarowy zawierajgcy warunki
ochrony przeciwpozarowej dla miejsc magazynowania wytwarzanych odpadéw na terenie firmy
JSW KOKS S.A. Koksownia Radlin potozona przy ul. Koksowniczej 1 w Radlinie zawierajgcym
warunki ochrony przeciwpozarowej w obiektach zakfadu dla miejsc magazynowania
wytwarzanych odpaddéw w JSW KOKS S.A., wykonanym przez rzeczoznawce ds. zabezpieczeh
przeciwpozarowych (nr upr. SGSP 106/93), uzgodnionym postanowieniem Komendanta
Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej w Wodzistawiu Slaskim z 24 grudnia 2019 r. znak:
PZz.5560.24.2019.PT.
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VIL. Sposéb i czestotliwosé przekazywania informacji i danych organowi wiasciwemu
do wydania pozwolenia

1. Zobowiazuje sie prowadzacego instalacje do:
1 a) Zobowigzania ogélne:

a) Przedktadania wojewddzkiemu inspektorowi ochrony srodowiska oraz organowi
wiadciwemu do wydania pozwolenia zintegrowanego sprawozdania (wraz z podsumowaniem i
wnioskami) z wykonywanych pomiaréw oraz innych danych w uktadzie i w terminach
zgodnych z obowigzujgcymi przepisami - w zakresie emisji: substanciji do powietrza, hatasu,
Sciekdw, oraz ilosci pobieranej wody (wytacznie w zakresie objetym niniejszym pozwoleniem
zintegrowanym).

b) Przekazywania organowi wlasciwemu do wydania pozwolenia rocznego
sprawozdania o wytwarzanych odpadach i o gospodarowaniu odpadami w terminie do 15
marca za poprzedni rok kalendarzowy (zgodnie z art. 75 ustawy o odpadach).

C) Ewidencjonowania i przechowywania wynikéw przeprowadzonych pomiaréw emisji,
danych o wielkosci emisji, czasie pracy instalacji oraz o iloSci zuzywanych surowcow w
procesie technologicznym i wielkosci produkcji przez 5 lat od zakoriczenia roku
kalendarzowego, ktérego dotycza.

d) Archiwizowania danych dotyczacych monitoringu srodowiska i kontroli eksploatacii
instalaciji.

e) Podjecia natychmiastowych dziatarh zmierzajgcych do usuniecia awarii, w przypadku
jej wystapienia, oraz poinformowania o wystgpieniu awarii osoby znajdujgce sie w strefie
zagrozenia oraz jednostke organizacyjng Panstwowej Strazy Pozarnej albo Policji albo wdijta,
burmistrza lub prezydenta miasta.

f) Przedkitadania do 31 marca kazdego roku, corocznej informaciji pozwalajgcej na
przeprowadzenie oceny zgodnos$ci z warunkami okreslonymi w pozwoleniu, zgodnie z tabelg
zamieszczona na stronie internetowej Urzedu Marszatkowskiego Wojewddztwa Slaskiego.

o)) Ztozenia wniosku o dokonanie zmian w posiadanym pozwoleniu w przypadku zmian
warunkéw okreslonych w pozwoleniu.
h) Przedktadania corocznej informaciji oraz sprawozdan z wykonywanych pomiaréw za

pomocg ePUAP lub na elektronicznym no$niku danych (bez wersji papierowej), opisanych
odpowiednio trescia: ,dotyczy: ,0S.PZ.INFORMACJA COROCZNA_ 127" lub
,OS.PZ.POMIARY_127".

1 b) Zobowigzania szczeg6towe w zakresie gospodarowania woda;:

a) Utrzymywanie jazu pietrzacego i ujecia w nalezytym stanie technicznym,

b) Eksploatowanie istniejgcych obiektéw zgodnie z przeznaczeniem,

c) Prowadzenie badan stanu technicznego obiektdw zgodnie z ustalonym harmonogramem,

d) Prowadzenie remontow obiektow,

e) Pomiar ilosci pobieranej wody,

f)  Przestrzeganie rzednej pietrzenia wody na jazie — 238.65 m n.p.m.,

g) Utrzymywanie koryta rzeki Lesnicy w nalezytym stanie technicznym ponizej jazu na dtugosci
30 m oraz powyzej jazu na dtugosci zasiegu cofki — 237 m, poprzez wykaszanie
i wygrabianie porostéw minimum dwa razy w roku oraz usuwanie hamutu po kazdych
wiekszych opadach i jego zagospodarowanie zgodnie z obowigzujgcymi przepisami,

h) Informowanie administratora rzeki Lesnicy o rozpoczeciu i zakonczeniu robét dotyczgcych
utrzymywania koryta cieku oraz o obnizeniu poziomu pietrzenia wody na jazie w km 14+907
w czasie wykonywania robot konserwacyjnych w korycie rzeki,

i)  Informowanie uprawnionego do rybactwa o awariach mogacych mie¢ wplyw na jako$¢ oraz
ilos¢ odprowadzanych Sciekéw do rzeki Lesnicy.
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Prowadzacy instalacje winien przestrzegac nastepujacych zasad w zakresie gospodarowania
woda:

a) Zasady postepowania podczas normalnych warunkéw uzytkowania

b) Pobdr wody na ujeciu nalezy realizowa¢ w takim zakresie, aby przeptyw wody dolnej nie
byt nizszy od przeptywu nienaruszalnego. W okresie, kiedy pobor wody nie jest
realizowany, przeptyw wody przez jaz powinien odbywac sie przelewem powierzchniowym
przy zamknietych zastawkach. Woda nadmierna powinna by¢ pobierana do uzupetniania
zbiornikow retencyjnych na terenie Koksowni i do uzupetniania wody w stawie ,Las”.

c) Zasady postepowania w okresie wystgpienia nizéwek

d) W czasie wystgpienia nizéwek nalezy maksymalnie ograniczy¢ pobér wody do Koksowni,
aby na wodzie dolnej zapewni¢ przeptyw nienaruszalny w mozliwie najdtuzszym okresie
czasu. Wystepujace w tym okresie opady deszczu powinny by¢ retencjonowane na jazie
celem zapewnienia przeptywu nienaruszalnego w maksymalnie diugim okresie czasu.

e) Zasady postepowania w czasie wystgpienia wielkiej wody

f) Podczas wystgpienia wielkiej wody, jej spietrzenie na jazie powinno by¢ utrzymywane
pomiedzy NPP i Max PP. W razie nagtych przyrostéw spietrzenia nalezy stosowac
przeptyw wyprzedzajgcy, tzn. czesciowy upust wezbranej wody przez zastawki w takim
stopniu, aby poziom wody sie nie podnosit.

g) Generalna zasada to nie dopusci¢ do spietrzenia wody ponad Max PP.

h) Zasady postepowania w okresie wystgpienia zjawisk lodowych

i) W warunkach zimowych nalezy przestrzega¢ zasad okreslonych w pkt. 1. W przypadku
przechodzenia lodu lub $ryzu przez jaz nalezy kontrolowa¢ droznos$¢ odptywu. W
przypadku wystgpienia niedroznosci nalezy zlikwidowac¢ zator. Urzgdzenia upustowe w tym
prowadnice nalezy zabezpieczac¢ przed oblodzeniem.”

VIll. Oddziatywanie transgraniczne
Eksploatacja instalacji nie powoduje transgranicznego oddziatywania na srodowisko.
IX. Sposoby postepowania po zakonczeniu eksploatacji instalacji

W przypadku zakonczenia dziatalnosci instalacji lub jej czesci, wszystkie obiekty

i urzgdzenia instalacji winny by¢ zlikwidowane zgodnie z wymogami wynikajgcymi

z aktualnych w dniu likwidacji przepiséw prawa budowlanego i prawa ochrony srodowiska. Teren
instalacji po jej likwidacji winien by¢ zagospodarowany wg ustalen z wkasciwym organem
samorzgdowym.

1. W szczegolnosci nalezy sporzadzic projekt likwidacji obiektéw i urzadzen instalacji
uwzgledniajacy (oprécz wymagan budowlanych i BHP) wymagania ochrony srodowiska,
gtéwnie w odniesieniu do gospodarki odpadami. Rozbidrka instalacji w zakresie gospodarki
odpadami powinna uwzgledniac:

- segregacje i selekcje wytwarzanych odpadéw,

- bezpieczne, czasowe magazynowanie posegregowanych odpaddéw z ustaleniem
sposobu i miejsc magazynowania,

- przede wszystkim odzysk odpadéw, unieszkodliwianie jedynie w sytuacjach braku
technicznej mozliwosci odzysku odpadow.

2. Projekt rozhbidrki winien réwniez uwzgledni¢ rewitalizacje terenu po zlikwidowaniu instalaciji.

X. Termin waznosci pozwolenia

Pozwolenie zintegrowane wydane jest na czas nieoznaczony.
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B. Stwierdzi¢ wygasniecie dotychczasowego pozwolenia zintegrowanego udzielonego
decyzja Marszatka Wojewddztwa Slaskiego nr 2565/0S/2008 z dnia 25.09.2008 r. (z zm.) dla
instalacji do produkcji koksu zlokalizowanej w Koksowni Radlin w Radlinie, przy ul. Hutniczej
1, eksploatowanej obecnie przez JSW KOKS S.A. z siedzibg w Zabrzu ul. Pawliczka 1 (NIP:
6292256576 REGON: 278093210).

Uzasadnienie

I. Uzasadnienie faktyczne

Decyzjg z dnia 25.09.2008 r. nr 2565/0S/2008 Marszatek Wojewddztwa Slaskiego udzielit
pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji koksu, zlokalizowanej w Radlinie,
przy ul. Hutniczej 1, eksploatowanej obecnie przez JSW KOKS S.A. z siedzibg w Zabrzu,
ul. Pawliczka 1.

Decyzja ta zostata nastepnie zmieniona decyzjami:

1) Marszatka Wojewodztwa Slaskiego nr 4266/0S/2010 z dnia 07.10.2010 r,
2) Marszatka Wojewodztwa Slaskiego nr 304/0S/2012 z dnia 08.02.2012 r;

3) Marszatka Wojewodztwa Slaskiego nr 212/0S/2013 z dnia 21.01.2013 r;
4) Marszatka Wojewddztwa Slaskiego nr 2570/0S/2013 z dnia 05.12.2013 ,
5) Marszatka Wojewddztwa Slaskiego nr 1034/0S/2014 z dnia 27.05.2014 r,
6) Marszatka Wojewddztwa Slaskiego nr 2391/0S/2014 z dnia 24.11.2014 r,
7) Marszatka Wojewddztwa Slaskiego nr 2848/0S/2014 z dnia 23.12.2014 r.
8) Marszatka Wojewd6dztwa Slaskiego nr 44/0S/2017 z dnia 09.01.2017 r,

9) Marszatka Wojewddztwa Slaskiego nr 2459/0S/2017 z dnia 21.07.2017 r.
10) Marszatka Wojewodztwa Slaskiego nr 2637/OE/2023 z dnia 19.07.2023 r.

W dniu 8 lutego 2024 r. Marszatek Wojewddztwa Slaskiego otrzymat wniosek Strony, z dnia
2 lutego 2024 r. o wydanie tekstu jednolitego ww. pozwolenia zintegrowanego.

Przedmiotowa instalacja kwalifikuje sie do rodzajéw instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegoélnych elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako catosci,
zgodnie z ust. 1 pkt. 3 zatgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014
r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowac znaczne zanieczyszczenie
poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako catosci (Dz.U. z 2014 poz.
1169), a takze do przedsiewzie¢ mogacych zawsze znaczaco oddziatywaé na srodowisko
zgodnie z § 2 ust. 1 pkt 16 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 10 wrzes$nia 2019 r. w sprawie
przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddzatywac na srodowisko (tekst jednolity Dz. U. z 2019 poz.
1839).

Po dokonaniu wstepnej analizy podania organ stwierdzit, ze:
jest wlasciwy do jego rozpoznania, zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy POS;
wniosek spetnia wymogi formalne.
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Majgc powyzsze na wzgledzie, organ przystgpit do rozpatrzenia wniosku.

Il. Przebieqg postepowania administracyjnego

Zgodnie z zapisem art. 21 ust. 2 pkt 23 lit. k tiret pierwsze ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r.
o udostepnianiu informacji o srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie
Srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na $rodowisko (t.j. Dz. U. z 2023 r. poz. 1094 z p6zn.
zm.), dane dotyczgce wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego zamieszczono w publicznie
dostepnym wykazie danych.

Zgodnie z obowigzkiem wynikajacym z art. 209 ustawy POS, zapis wniosku o zmiane pozwolenia
zintegrowanego (wraz z uzupetnieniami) w wersji elektronicznej, zostat przestany ministrowi
wiasciwemu do spraw klimatu.

W zwigzku z ustaleniem, ze pobor wdd powierzchniowych nastepuje z wtasnego ujecia
brzegowego na rzece Les$nicy oraz ze stawu ,, Las”, a $cieki pochodzgce z ptukania filtréw
zwirowych sa odprowadzane do wéd powierzchniowych, organ stwierdzit, ze Strong
postepowania jest rowniez Regionalny Zarzad Gospodarki Wodnej w Gliwicach. Pismem z dnia
20 marca 2024 r., zgodnie z art. 10 8 1 KPA, zawiadomit Strony postepowania, ze przed
wydaniem decyzji maja prawo do wypowiedzenia sie, co do zebranych dowodéw i materiatow
oraz zgtoszonych zadan w terminie siedmiu dni, liczac od dnia jego doreczenia. Strony nie
wniosta uwag do sprawy we wskazanym terminie.

lll. Uzasadnienie prawne

Zgodnie z art. 180 ustawy POS, eksploatacja instalacji powodujaca wprowadzanie gazéw lub
pytéw do powietrza, wprowadzanie sciekéw do wod lub do ziemi, wytwarzanie odpadow jest
dozwolona po uzyskaniu pozwolenia, jezeli jest ono wymagane.

Powyzszy przepis ustanawia generalng zasade, zgodnie z ktéra prowadzenie pewnego rodzaju
dziatalnosci, powodujgcej okreslone skutki dla sSrodowiska, wymaga uzyskania zgody organu
administracji. Jak wskazuje NSA, ,Obowigzek uzyskania pozwolenia jest konsekwencjg przede
wszystkim tego, ze srodowisko jest istotnym elementem procesow gospodarczych, w kontekscie
uzytkowania jego zasobdw oraz powodowania emisji, ktora moze przeksztaicic sie w
zanieczyszczenie” (wyrok NSA z dnia 10 marca 2020 r., sygn. akt Il OSK 1224/18).

Dziatalnosé, o ktorej stanowi ww. przepis to eksploatacja instalacji, natomiast skutki — to emisja
do Srodowiska substanciji, ktére je zanieczyszczaja. Nie kazda jednak tego rodzaju dziatalnos¢
wymaga uzyskania pozwolenia. Zgoda organu jest bowiem konieczna wylgcznie wtedy, gdy
ustawodawca, w sposob wyrazny, natozy obowigzek jej otrzymania.

Pozwolenia, o ktérych stanowi art. 180 ustawy POS sg nazywane w doktrynie pozwoleniami
emisyjnymi. Katalog tych pozwolen zostat okreslony w art. 181 ust. 1 ustawy POS. Jednym z nich
jest pozwolenie zintegrowane (art. 181 ust. 1 pkt 1 ustawy POS).

Ideg pozwolenia zintegrowanego jest kompleksowe zarzgdzanie emisjami do srodowiska. Ujmuje
ono bowiem swojg trescig catos¢ oddziatywan na srodowisko i zastepuje wszelkie pozwolenia
sektorowe i ewentualne inne decyzje o charakterze reglamentacyjnym, zwigzane z ochrong
Srodowiska, a wymagane w zwigzku z eksploatacjg okreslonych instalacji (tak: Prawo Ochrony
Srodowiska. Komentarz, pod red. nauk. M. Gérskiego, wyd. C.H. Beck, Legalis).
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W my$l art. 201 ust. 1 ustawy POS, pozwolenia zintegrowanego wymaga prowadzenie instalacii,
ktorej funkcjonowanie, ze wzgledu na rodzaj i skale prowadzonej w niej dziatalnosci, moze
powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo
srodowiska jako catosci, z wytaczeniem instalacji lub ich czesci stosowanych wytacznie do
badania, rozwoju lub testowania nowych produktow lub proceséw technologicznych. Zgodnie
natomiast z art. 201 ust. 2 ustawy POS, minister wiasciwy do spraw klimatu okresli, w drodze
rozporzadzenia, rodzaje instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie
poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo $srodowiska jako catosci.

Jak wynika z powotanych przepiséw, uzyskanie pozwolenia zintegrowanego jest konieczne
wytgcznie w przypadku prowadzenia Scisle okreslonych instalacji, tj. tylko takich, ktére zostaty
enumeratywnie wskazane w ww. rozporzadzeniu wykonawczym. Aktualnie katalog takich
instalacji okre$la rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie
rodzajéw instalacji mogacych powodowaé¢ znaczne zanieczyszczenie poszczegoélnych elementéw
przyrodniczych albo srodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014 r., poz. 1169).

Innymi stowy, jezeli dany podmiot zamierza eksploatowac instalacje, ktéra wpisuje sie w katalog,
okre$lony w rozporzadzeniu, ma obowigzek uzyska¢ pozwolenie zintegrowane (por. wyrok WSA
w Olsztynie z dnia 26 wrzes$nia 2019 r., sygn. akt Il SA/OI 443/19). Co wazne, pozwolenie
zintegrowane, mimo ze — w istocie rzeczy — zastepuje tzw. pozwolenia sektorowe (por. art. 182

i art. 211 ust. 1 ustawy POS), to nie moze by¢ przez nie zastepowane (analogicznie: wyrok WSA
w Lublinie z dnia 13 wrzes$nia 2010 r., sygn. akt Il SA/Lu 205/10). Pozwolenie zintegrowane
wydaje, w drodze decyzji, na wniosek prowadzgcego instalacje, organ ochrony srodowiska (art.
183 ust. 1 w zw. z art. 184 ust. 1 ustawy POS).

System organéw ochrony $rodowiska zostat okre$lony w art. 376 i nast. ustawy POS. Jak wynika
z art. 376 pkt 2b ustawy POS, jednym z organéw ochrony $rodowiska jest marszatek
wojewddztwa. Jego kompetencje okresla art. 378 ust. 2a ustawy POS. Zgodnie z tym przepisem,
marszatek wojewodztwa jest wtasciwy w sprawach:

1) przedsiewziec i zdarzen na terenach zaktadow, gdzie jest eksploatowana instalacja, ktéra
jest kwalifikowana jako przedsiewziecie mogace zawsze znaczaco oddziatywac na
Srodowisko w rozumieniu ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informaciji
o Srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie srodowiska oraz o
ocenach oddziatywania na srodowisko;

2) przedsiewziecia mogacego zawsze znaczgco oddziatywac na Srodowisko w rozumieniu
ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o srodowisku i jego
ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddziatywania
na srodowisko, realizowanego na terenach innych niz wymienione w pkt 1;

3) pozwolenia na wytwarzanie odpadéw i pozwolenia zintegrowanego dla instalacji
komunalnych, o ktérych mowa w art. 38b ust. 1 pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r.

o odpadach;

4) ktorych mowa w art. 237 i art. 362 ust. 1-3, w zakresie drog innych niz autostrady i drogi

ekspresowe, usytuowanych w miastach na prawach powiatu.

Biorac pod uwage powyzsze nalezy stwierdzi¢, ze marszalek wojewddztwa jest wkasciwy do
udzielania tylko niektérych pozwolen zintegrowanych. Instalacja bedgca przedmiotem takiego
pozwolenia musi stanowi¢ bowiem albo przedsiewziecie mogace zawsze znaczgco oddziatywac
na srodowisko albo by¢ instalacjg komunalng, o ktérej mowa w art. 38b ust. 1 pkt 1 ustawy

o odpadach.
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Katalog przedsiewzie¢, mogacych zawsze znaczaco oddziatywaé na srodowisko okresla
rozporzadzenie Rady Ministréw z dnia 10 wrzes$nia 2019 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych
znaczgco oddziatywac na Srodowisko (Dz. U. z 2019 r., poz. 1839).

Tre$¢ pozwolenia zintegrowanego wyznacza zasadniczo art. 211 ust. 1 ustawy POS, wskazujac,
ze pozwolenie zintegrowane spetnia wymagania okreslone dla pozwolen, o ktérych mowa w art.
181 ust. 1 pkt 2 i 4 (tj. pozwolenia na wprowadzanie gazow lub pytéw do powietrza oraz
pozwolenia na wytwarzanie odpadéw), pozwolenia wodnoprawnego na pobér wéd oraz
pozwolenia wodnoprawnego na wprowadzanie $ciekéw do wdd lub do ziemi. Dodatkowe
elementy pozwolenia zintegrowanego zostaly okreslone w art. 211 ust. 3-9 ustawy POS,

a takze w art. 202 ust. 1-6 ustawy POS.

Pozwolenia zintegrowane wydawane sg, co do zasady, na czas nieoznaczony (art. 188 ust. 1
ustawy POS).

Zgodnie z art. 217 ustawy POS, organ wiasciwy do wydania pozwolenia zintegrowanego moze,
na wniosek prowadzacego instalacje lub z urzedu za jego zgoda, wydaé¢ nowe pozwolenie
zintegrowane w celu ujednolicenia tekstu obowigzujgcego pozwolenia, z uwzglednieniem
wszystkich zmian wprowadzonych do tego pozwolenia od dnia jego wydania. W nowym
pozwoleniu organ ujednolica tekst pozwolenia oraz stwierdza wygasniecie dotychczasowego
pozwolenia.

Whiosek o wydanie nowego, ujednoliconego pozwolenia zintegrowanego nie musi spetniac
wymagan wynikajacych z art. 208 ustawy POS. Oznacza to, ze w tym zakresie wystarczy
spetnienie podstawowych wymagan wynikajacych z art. 63 § 2 KPA. W takim postepowaniu nie
zachodzi takze koniecznos¢ wniesienia kolejnej optaty rejestracyjnej, o ktérej mowa w art. 210
ustawy POS (konieczno$¢ jej wniesienia dziatataby zniechecajaco, a ponadto skutkowataby jej
wnoszeniem dwa razy za to samo). (K. Gruszecki [w:] Prawo ochrony srodowiska. Komentarz,
wyd. VI, Warszawa 2022, art. 217).

Biorac zatem pod uwage:
- rodzaj instalacji, bedgcej przedmiotem wniosku;
- zakres przedmiotowy wniosku;
organ stwierdza, ze przedmiotowy wniosek nalezy rozpozna¢ w oparciu o wyzej wskazane

przepisy.
\'A Uzasadnienie szczegé6towe

W wyniku analizy merytorycznej treSci wniosku oraz zgromadzonego w sprawie catoksztattu
materiatu dowodowego, pod katem zgodnosci z przepisami prawa materialnego w zakresie
ochrony srodowiska, organ przychylit sie do wniosku strony i w przedmiotowej decyziji
uwzglednione zostaty wszystkie zmiany wprowadzone do pozwolenia zintegrowanego,
udzielonego decyzja Marszatka Wojewddztwa Slaskiego nr 2565/0S/2008 z dnia 25.09.2008 r.,
od dnia jej wydania.

Po analizie zgromadzonego materiatu, organ ustalit, ze:
Marszatek Wojewodztwa Slaskiego, decyzja z dnia 25.09.2008 r., nr 2565/0S/2008, , udzieli

spoétce JISW KOKS S.A. z siedzibg w Zabrzu, pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do
produkcji koksu zlokalizowanej w Koksowni Radlin w Radlinie, przy ul. Hutniczej 1.
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W uzasadnieniu do ww. decyzji wskazano, ze w aktualnym na dzien wydania decyzji stanie
prawnym, przedmiotowa instalacja spetnia wymagania niezbedne do udzielenia pozwolenia
zintegrowanego. Ponadto, analiza przediozonej dokumentacji wykazata, ze instalacja spetnia
wymagania najlepszej dostepnej techniki. Rozwigzania techniczne wymienione w czesci Il
pozwolenia zintegrowanego, pozwalaja na zminimalizowanie ujemnego wplywu instalacji na
Srodowisko oraz na osiggniecie wysokiego stopnia ochrony srodowiska jako catosci.

Decyzja z dnia 7 pazdziernika 2010 r., znak: 4266/0S/2010 (pierwsza zmiana) Marszatek
Wojewodztwa Slgskiego, w zwigzku z dostosowaniem instalacji do rzeczywistego stanu
prowadzonego procesu technologicznego i zwigzanego z tym oddziatywania na srodowisko,
wprowadzit zmiany, w nastepujacych czesciach pozwolenia zintegrowanego:

1. Czes¢ |, pn. Rodzaj i parametry instalacji,

2. Czesc ll, pn. Sposoby osiagania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako catosci,

3. Czesc lll, pn. Warunki wprowadzania do srodowiska substancji i energii,

4. Czes¢ IV, pn. Warunki wprowadzenia do srodowiska substancji lub energii wystepujace
w uzasadnionych technologicznie sytuacjach eksploatacyjnych odbiegajacych od
normalnych,

5. Czes$¢ V, pn. Zakres i spos6b monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisiji.

Dokonane tg decyzjg zmiany warunkéw pozwolenia zintegrowanego, odnosza sie do
nastepujgcych zagadnien:

1. Kwestii ogélnych dotyczacych instalacji,

2. Ochrony powietrza,

3. Ochrony przed hatasem,

4. Gospodarki odpadami.

Decyzjg nr 304/0S/2012 z dnia 8 lutego 2012 r. (druga zmiana), Marszatek Wojewddztwa
Slaskiego, w zwigzku z informacja przediozong przez prowadzacego instalacje, dotyczaca
przeprowadzonego w roku 2010 remontu ujecia wody powierzchniowej na rzece Lesnicy w km
14+907 w Wodzistawiu Slaskim, ktéry objat miedzy innymi obnizenie wysoko$ci pietrzenia wody,
wprowadzit zmiany w czesci lll. pn. Warunki wprowadzania do srodowiska substancji i energii.

Dokonane tg decyzjg zmiany warunkéw pozwolenia zintegrowanego, odnoszg sie do
nastepujgcych zagadnien:

1. Gospodarki wodno-$ciekowej,

2. Gospodarki odpadami.

Decyzjg nr 212/0S/2013 z dnia 21 stycznia 2013 r. (trzecia zmiana), Marszatek Wojewddztwa
Slaskiego, wprowadzit zmiany w zakresie ujecie w posiadanym pozwoleniu 2 dodatkowych
odpadow niebezpiecznych powstajacych w zwigzku z funkcjonowaniem laboratorium Zaktadowej
Kontroli Jakosci w Koksowni Radlin, w czesci lll. pn. Warunki wprowadzania do srodowiska
substanciji i energii.

Dokonane tg decyzjg zmiany warunkéw pozwolenia zintegrowanego odnosza sie do gospodarki
odpadami.

Decyzjg nr 2570/0S/2013 z dnia 5 grudnia 2013 r. (czwarta zmiana), Marszalek Wojewodztwa
Slaskiego, w zwigzku z przeniesieniem na Koksownie Przyjazn S.A. z siedzibg w Dabrowie
Gorniczej prawa i obowigzki wynikajace z pozwolenia zintegrowanego, udzielonego Kombinatowi
Koksochemicznemu ,Zabrze” S.A. z siedzibg w Zabrzu, decyzjg Marszatka Wojewodztwa
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Slaskiego Nr 2565/0S/2008 z dnia 25 wrze$nia 2008 r., wprowadzit zmiany w czeéci |, pn.
Rodzaj i parametry instalacji.

Dokonane tg decyzja zmiany warunkOw pozwolenia zintegrowanego, odnoszg sie do kwestii
ogélnych dotyczacych instalacji.

Decyzjg nr 1034/0S/2014 z dnia 27 maja 2014 r. (pigta zmiana), Marszatek Wojewo6dztwa
Slaskiego, w zwigzku z budowa nowej przemiatowni wegla w Koksowni ,Radlin” bedaca
kontynuacja zadania inwestycyjnego pn. , |l etap modernizacji Koksowni ,Radlin”, wprowadzit
zmiany, w hastepujacych czesciach pozwolenia zintegrowanego:

1. Czes$€ |, pn. Rodzaj i parametry instalaciji,

2. Czesc lll, pn. Warunki wprowadzania do srodowiska substancji i energii,

3. Czesc¢ IV, pn. Warunki wprowadzenia do srodowiska substancji lub energii wystepujace
w uzasadnionych technologicznie sytuacjach eksploatacyjnych odbiegajacych od
normalnych,

4. Czes¢ V, pn. Zakres i spos6b monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisji.

Dokonane tg decyzjg zmiany warunkéw pozwolenia zintegrowanego, odnosza sie do
nastepujacych zagadnien:

1. Ochrony powietrza,

2. Ochrony przed hatasem.

Decyzjg nr 2391/0S/2014 z dnia 24 listopada 2014 r. (sz6sta zmiana), Marszatek Wojewddztwa
Slaskiego, zgodnie z art. 28 ust. 2 ustawy z dnia 11 lipca 2014 r. 0 zmianie ustawy — Prawo
ochrony srodowiska oraz niektérych innych ustaw, zmienit z urzedu brzmienie czesci XI pn.
Termin wazno$ci pozwolenia, ustalajgc termin obowigzywania pozwolenia na czas nieoznaczony.
Ponadto zmiany pozwolenia zintegrowanego dotyczyly réwniez czesci ll, pn. Sposoby osiggania
wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako catosci.

Dokonane tg decyzja zmiany warunkéw pozwolenia zintegrowanego odnosza sie do
nastepujacych zagadnien:

1. Kwestii ogélnych dotyczacych instalacji,

2. Gospodarki wodno-Sciekowe;.

Decyzjg nr 2848/0S/2014 z dnia 23 grudnia 2014 r. (siodma zmiana), Marszatek Wojewo6dztwa
Slaskiego, wprowadzit zmiany w zakresie dostosowania zapiséw pozwolenia do aktualnie
obowiazujacych wymogow prawnych w zakresie gospodarki odpadami.
Powyzsze zmiany zostaly wprowadzone w nastepujgcych czesciach pozwolenia zintegrowanego:
1. Czes¢ lll, pn. Parametry wprowadzania do srodowiska substancji i energii w warunkach
normalnego funkcjonowania instalaciji,
2. Czesc V, pn. Zakres i sposdb monitorowania procesow technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisiji.

Dokonane tg decyzjg zmiany warunkéw pozwolenia zintegrowanego odnosza sie do zagadnieh
dotyczacych gospodarki odpadami.

Decyzjg nr 44/0S/2017 z dnia 9 stycznia 2017 r. (6sma zmiana), Marszatek Wojewddztwa

Slaskiego, wprowadzit zmiany w zakresie ograniczenia warunkéw pozwolenia zintegrowanego
poprzez redukcje dopuszczalnej emisji pytu do powietrza z nastepujgcych emitoréw instalaciji
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do produkcji koksu: komin opalania baterii nr 1-bis, komin instalacji odpylania strony koksowej
baterii nr 1-bis. Wniosek zostat ztozony w zwigzku z prowadzonym przez Marszatka
Wojewddztwa Slaskiego postepowaniem kompensacyjnym zgodnie z art. 225-229 ww. ustawy
Prawo ochrony srodowiska, dotyczacym udzielenia pozwolenia zintegrowanego dla
projektowanej instalacji do wytwarzania energii i paliw (do spalania paliw 0 nominalnej mocy nie
mniejszej niz 50 MW) — Elektrocieptownia Radlin, wszczetym na wniosek JSW KOKS S.A.

z siedziba w Zabrzu przy ul. Pawliczka 1 przy piSmie z dnia 10 pazdziernika 2016 r. znak:
DN/NS/40/1308/16.

Powyzsze zmiany zostaly wprowadzone w nastepujacych czesciach pozwolenia zintegrowanego:
1. Czes€ |, pn. Rodzaj i parametry instalaciji,

2. Czesc lll, pn. Warunki wprowadzania do srodowiska substancji i energii.

Dokonane tg decyzja zmiany warunkéw pozwolenia zintegrowanego odnosza sie do
nastepujacych zagadnien:

1. Kwestii ogélnych dotyczacych instalacji,

2. Ochrony powietrza.

Decyzjg nr 2459/0S/2017 z dnia 21 lipca 2017 r. (dziewiata zmiana), Marszatek Wojewddztwa
Slaskiego, wprowadzit zmiany w zwigzku z opublikowaniem w dniu 8 marca 2012 r. w Dzienniku
Urzedowym Unii Europejskiej decyzji Wykonawczej Komisji z dnia 28 lutego 2012 r.,
ustanawiajgcej konkluzje dotyczgce najlepszych dostepnych technik (BAT), zgodnie z dyrektywa
Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych, w odniesieniu do
produkcji zelaza i stali (dziatalnos¢ 1.3: produkcija koksu), a takze

- wejsciem w zycie przepisu art. 31 ustawy z dnia 11 lipca 2014 r. o zmianie ustawy - Prawo
ochrony srodowiska oraz niektérych innych ustaw (Dz. U. z 2014 r., poz. 1101).

Do wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego dotaczono dokumentacje pt.: ,Raport
poczatkowy dla Koksowni Radlin” sporzadzony przez IChPW, Zabrze oraz CLP-B Sp. z 0.0. -
czerwiec 2016 r. Wyniki pomiaréw przeprowadzonych w celu okre$lenia zawartosci substanciji
powodujgcych ryzyko w pobranych prébkach zostaty poréwnane z dopuszczalnymi
zawartos$ciami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 1 wrzeénia 2016 r.

w sprawie prowadzenia oceny zanieczyszczen ziemi (Dz.U. z 2016r. poz. 1395).

Powyzsze zmiany zostaly wprowadzone w nastepujacych czesciach pozwolenia zintegrowanego:

1. Czesc |, pn. Rodzaj i parametry instalacji,

2. Czeé&c ll, pn. Wymagane dziatania, w tym Srodki techniczne majgce na celu zapobieganie lub
ograniczanie emisji. Sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako
catosci.

3. Czes¢ lll, pn. Warunki wprowadzania do srodowiska substancji i energii,

4. Czesc¢ IV, pn. Warunki wprowadzenia do srodowiska substancji lub energii wystepujace
w uzasadnionych technologicznie sytuacjach eksploatacyjnych odbiegajacych od
normalnych,

5. Czesc V, pn. Zakres i spos6b monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisji.

Dokonane tg decyzjg zmiany warunkéw pozwolenia zintegrowanego, odnosza sie do
nastepujgcych zagadnien:

Kwestii ogélnych dotyczacych instalacji,

Ochrony powietrza,

Ochrony przed hatasem,

Gospodarka wodno-$ciekowa,

Gospodarki odpadami.

akrwbdPE
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Decyzjg nr 2637/0OE/2013 z dnia 19 lipca 2023 r. (dziesigta zmiana), Marszatek Wojewddztwa
Slaskiego, wprowadzit zmiany w zwigzku konieczno$ciag dostosowania zapiséw pozwolenia
dotyczacych gospodarki odpadami, w zwigzku z wejsciem w zycie nowelizacji ustawy z dnia 14
grudnia 2012 r o odpadach, w czesci:
1. Czesc |, pn. Rodzaj i parametry instalaciji,
2. Czesc ll, pn. Wymagane dziatania, w tym srodki techniczne majace na celu zapobieganie lub
ograniczanie emisji. Sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony $rodowiska jako
calosci.

Dokonane niniejszg decyzjg zmiany warunkéw pozwolenia zintegrowanego odnosza sie do
nastepujacych zagadnien:

1. Kwestie ogéine;

2. Gospodarka odpadami.

Do wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego dotaczono dokumentacje pt.: ,Raport
poczatkowy dla Koksowni Radlin” sporzadzony przez IChPW, Zabrze oraz CLP-B Sp. z 0.0. -
czerwiec 2016 r. Wyniki pomiaréw przeprowadzonych w celu okre$lenia zawartosci substanciji
powodujacych ryzyko w pobranych prébkach zostaty poréwnane z dopuszczalnymi
zawarto$ciami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 1 wrzeénia 2016 r.
w sprawie prowadzenia oceny zanieczyszczen ziemi (Dz.U. z 2016r. poz. 1395).

W zakresie ochrony powietrza
Zgodnie z art. 211 ust. 1 ustawy POS, pozwolenie zintegrowane spetia wymagania okreslone

dla pozwolen na wprowadzanie gazéw lub pytéw do powietrza. W czesci 1.3. decyzji, okreslono
zrodta emisji substancji do powietrza. W czesci lll.1. decyzji, zostaly okreslone dopuszczalne
wielkosci emisji substancji do powietrza. Ustalony poziom emisji zapewnia dotrzymanie
standardow jakosci powietrza. W czesci V.3. decyzji, wskazano zakres, czestotliwos¢ oraz
sposob monitorowania emisji gazéw do powietrza. Zastosowane rozwigzania techniczne

i sposoby eksploatacji instalacji, zapewniajg spetnienie wymagan najlepszej dostepnych technik,
tym samym, osigganie wysokiego stopnia ochrony srodowiska.

W zakresie ochrony Srodowiska przed hatasem

W czesci |.5. decyzji, okreslono zrddta emisji hatasu do srodowiska. W czesci Ill.2. decyzji,
zostaty ustalone dopuszczalne poziomu hatasu do srodowiska. Analiza dokumentacji wykazatla,
ze eksploatacja instalacji nie spowoduje przekroczeh dopuszczalnych poziomoéw hatasu

w Srodowisku.

W czesci V.4. decyzji, wskazano zakres, czestotliwosé oraz sposéb przeprowadzania pomiaréw
hatasu, w ramach obowigzku monitoringu instalacji.

W zakresie gospodarki wodno-$ciekowe;j
W czesci |.4. decyzji, wskazano zrédia zaopatrzenia instalacji w wode. Pob6r wéd

powierzchniowych nastepuje z wkasnego ujecia brzegowego na rzece Lesnicy w km 14+907 oraz
ze stawu ,,Las” w przypadku niskich stanéw wody na rzece Le$nicy. Poniewaz pobér wéd
nastepuje wylgcznie na potrzeby instalacji objetej pozwoleniem zintegrowanych, w niniejszym
pozwoleniu zostaty okreslone warunki emisyjne pietrzenia oraz poboru wody.

Okreslono roéwniez warunki dotyczgce odprowadzania Sciekow, w tym ilo$¢ i parametry
wytwarzanych Sciekow.

W zakresie gospodarki odpadami
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W punkcie 111.4 decyzji okreslone zostaly warunki wytwarzania, odzysku, unieszkodliwiania

i magazynowania odpadow, a takze sposOb postepowania z tymi odpadami. W decyzji wskazano
rodzaje i ilosci odpadéw przewidzianych do wytworzenia w instalacji w ciggu roku, zrodta ich
powstawania, sktad chemiczny, a takze miejsca magazynowania, oraz sposéb dalszego
zagospodarowania.

Po przeprowadzonym postepowaniu administracyjnym, organ zwazyt, co nastepuje:
Strona przedtozyta podanie w zakresie ujednolicenia tekstu pozwolenia zintegrowanego, ktére
spetnia wymogi formalne. W stanie faktycznym sprawy organ stwierdzit, ze przedmiot wniosku
jest zgodny z przepisami szczegoélnymi, dotyczacymi ochrony srodowiska. Instalacja objeta

pozwoleniem zintegrowanym spetnia wymagania dotyczace najlepszych dostepnych technik.

Majgc na wzgledzie powyzsze, orzeczono jak w sentenciji.

Pouczenie

Zgodnie z art. 127 8 1 i 2 Kpa, od niniejszej decyzji Stronie przystuguje prawo wniesienia
odwotania do Ministra Klimatu i Srodowiska, za po$rednictwem Marszatka Wojewddztwa
Slaskiego, w terminie 14 dni od dnia jej doreczenia.

Zgodnie z 127a Kpa, w trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania Strona moze zrzec sie
prawa do wniesienia odwotania wobec organu administracji publicznej, ktéry wydat decyzje.

Z dniem doreczenia organowi administracji publicznej oSwiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do
whniesienia odwotania przez ostatnig ze stron postepowania decyzja staje sie ostateczna

i prawomocna.

Podpisano: Z upowaznienia Marszatka Wojewddztwa Slaskiego;

Leszek Kulesza; Kierownik

Referat ds. pozwolen zintegrowanych

Departament Ochrony Srodowiska, Ekologii i Optat Srodowiskowych (OE)
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