Katowice, 12 marca 2024 roku
znak sprawy: OE-PZ.7222.52.2023
znak decyzji: OE-PZ.KW-000309/24

za dowodem doreczenia

Decyzja nr 974/0EI2024

Organ wydajacy: Marszatek Wojewédztwa Slaskiego

W sprawie wniosku 0 zmiane pozwolenia zintegrowanego

na podstawie art. 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks

Postepowania Administracyjnego (tj. Dz. U. z 2023 .
poz. 775 ze zm.) oraz na podstawie art. 181 ust. 1 pkt.
1, 183 ust. 1, 184 ust. 1, art. 192, art. 211, art. 214 ust.
51 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo
ochrony srodowiska (tj. Dz.U. z 2024 r. poz. 54 ze zm.)

po rozpoznaniu wniosku Strony z dnia 31 maja 2023 r.
orzekam

zmieni¢ warunki pozwolenia zintegrowanego, udzielonego decyzja Marszatka
Wojewddztwa Slaskiego z dnia 14 lutego 2014 r. nr 302/0S/2014 (ze zm.) dla instalacji
pn.: ,Odlewnia elementdbw magnezowych metodg wtryskowg zimno-komorowg w
elektrycznych piecach topialnych (11 linii)” zlokalizowanej w Bielsku-Biatej przy ul.
Wyzwolenia 84, eksploatowanej obecnie przez Aludyne Poland Sp. z 0.0. z siedzibg w
Bielsku-Biatej przy ul. Wyzwolenia 84 (NIP: 5272946745), w nastepujacy sposob:

. W czesSci | decyzji: ,I. Rodzaj i parametry instalacji”, punkt ,1. Prowadzacy

instalacje i lokalizacja instalacji” otrzymuje brzmienie:

»1. Prowadzacy instalacje i lokalizacja instalacji

a) Prowadzacy instalacje:

Siedziba prowadzacego instalacje

Nazwa prowadzacego REGON NIP BDO
instalacje IPPC ulica i

numer

L.p.
kod miasto




ul.

Aludyne Poland Sp. z o.0. ) Bielsko-
1. Wyzwolenia | 43-300 Biata 387930957 5272946745 000532068
84
b) Instalacja IPPC objeta niniejszym pozwoleniem zintegrowanym
Adres instalacji Bra o Numery
. .. . Kwalifikacj - ewidencyjne
Nazwa instalacji nza Liczba . p
L.p. lica i . a . . dziatek, na ktérych
IPPC u kod t IPP . instalaciji . :
numer o miasto c przedsiewz zlokalizowana jest
iecia dana instalacja
Odlewnia Instalacja (w hali
elementow 1 instalacia Odlewni) na
magnezowych ul skiadai cja’ dziatkach 4253/16,
L metoda wiryskowa [\ | o o0 | Bielsko- |, § 2 ust.1 s 1ﬁin” 4543/2, 4256, 4258/2,
’ zimno-komorowa Y Biata ’ pkt 14* ¢ . 4257 (jednostka
84 odlewniczy . o
w elektrycznych ch ewidencyjna:
piecach topialnych M. Bielsko-Biata,
(12 linii) obreb: 0032 - Lipnik)

* rozporzadzenie Rady Ministrow z dnia 10 wrzesnia 2019 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczgco oddziatywac na
Srodowisko (t.j. Dz. U. z 2019 poz. 1839 z pézn. zm.)

c) Instalacja powiazana technologicznie z instalacjg IPPC:

L.p.

Nazwa instalaciji

Obrébka powierzchniowa
odlewow (szlifowanie reczne,
automatyczna obrébka
mechaniczna, obrébka
wibroscierna na mokro)

adres instalacji Liczba
ulica i . instala
kod miasto .
numer cji
Wyzwolenia 43- Bielsko- 1
84 300 Biata

Numery ewidencyjne dziatek, na
ktérych zlokalizowana jest dana
instalacja

Instalacja powigzana (w hali Odlewni)
na dziatkach 4253/16, 4543/2, 4256,
4258/2, 4257 (jednostka ewidencyjna:
M. Bielsko-Biata, obreb: 0032 —
Lipnik)

W czesci | decyzji: .I. Rodzaj i parametry instalacji”, punkt 2. Rodzaj i parametry
przedsiewziecia” otrzymuje brzmienie:

»2. Rodzaj i parametry przedsiewziecia

Niniejsze pozwolenie zintegrowane obejmuje instalacje zlokalizowane na Wydziale Odlewni:

- Odlewnie - 10-1 (instalacje typu IPPC) oraz

- Instalacje pomocniczg — IP-1 (na ktorej prowadzony jest proces obrdébki powierzchniowej
odlewow).

Gtowne procesy produkcyjne na Wydziale Odlewni to odlewanie elementéw magnezowych
metodag wtryskowg zimno-komorowg w elektrycznych piecach topialnych, wraz z ich obrdbka

powierzchniowg poprzez

i wibroscierng na mokro.

reczne szlifowanie oraz automatyczng obrébke mechaniczng

W wyniku procesow produkcyjnych powstajg czesci dla przemystu motoryzacyjnego, ktore
tworzg konstrukcje wsporczg w samochodach ciezarowych i osobowych.




Odlewnia pracuje w systemie wielobrygadowej organizacji pracy, tj. 24 godz./dobe. 7 dni
w tygodniu, przez ok. 8448 godz./rok.

Prognozowana wielko$¢ produkcji na Wydziale Odlewni, przy petnym wykorzystaniu mozliwosci
instalacji, wyniesie ok. 36 080 Mg odlewdw/rok.

Zestawienie produktow i pétproduktéw wytwarzanych w instalacji IPPC

Wytwarzana
Kod Nazwa PP . p .
produktu produktu ilosé Stan fizyczny produktu Sposéb magazynowania
[Mglrok]
Nie magazynowany,
przeznaczony bezposrednio
Odlewy — Stan staty. do obrobki na Szlifierni
. y Odlew po obcinaniu z prasy (Sporadycznie gromadzone
potprodukt po Brak s .
IP-1 . odcinajacej przeznaczone do przed obrébkg w metalowych
prasie danych PR . o .
odcinajacej obrébki korncowej na szlifierni koszac_h, drewnianych
(Io-P) skrzyniach oraz w
opakowaniach z tworzyw
sztucznych)
Stan staty.
Odle
e stowg/w Gotowe odlewy dla przemystu Gotowe odlewy
ma ngzu motoryzacyjnego, magazynowane sg w
atunkgw AMS50 w szczegolnosci czesci metalowych koszach,
10-1 ?95% Mg, 5%Al) PROGNOZY | samochodowe tj. skrzynie drewnianych skrzyniach oraz
i AMG(:C)L(Q 4% 32 000 biegbéw, ostony krzywek, w opakowaniach z tworzyw
Mg, 6% Al) kolumny kierownicy, wsporniki sztucznych, a nastepnie
3’ Kt Cof pedatéw hamulca i sprzegta, przygotowywane sg do
(’Z{ oau g; owy ostony sprzegta, ramy foteli, bezposredniej wysytki.
0 sprzedazy) wsporniki deski rozdzielczej itp.
Gotowe odlewy
Odlgvyy z Stan staly magazynowane sg w
aluminium, Got dl detal . metalowych koszach,
ktore nie beda Brak otowe odtane detaie w innym drewnianych skrzyniach oraz
IP . zakladzie ALUDYNE obrabiane ;
powigzane danych beda w Bielsku — maszyna CNC w opakowaniach z tworzyw
bezposrednio z me 'I?a montaz y ’ sztucznych, a nastepnie
instalacja yika, ' przygotowywane sg do
bezposredniej wysytki.

1. W czesci | decyzji: ,I. Rodzaj i parametry instalacji”, w punkcie ,,3. Opis stosowanej
technologii oraz charakterystyka stosowanych urzadzeh technologicznych”,
podpunkt ,.3.1. INSTALACJA IPPC (10-1)” otrzymuje brzmienie:

»3.1. INSTALACJA IPPC (10-1)

Na Wydziale Odlewni znajduje sie 9 linii do produkcji odlewéw magnezowych metodg
wtryskowg zimno-komorowg — sg to linie nr 1, 2, 3, 4, 6, 7, 8, 9, 10. Docelowo, w wyniku
rozbudowy o linie nr 11 i 12, pracowa¢ bedzie 11 linii odlewniczych.

Kazda linia odlewnicza wyposazona jest w podobng sekwencje urzgdzen:

- piec do topienia wsadu elektryczny (oporowy)
Linie nr 1, 2, 3, 4,6, 7, 8,9, 10 oraz 11 i 12 wyposazono w piec HINDENLANG, typu
WEMP 1800 Mg, o0 mocy 240 kW.

- piec odlewniczy elektryczny (oporowy)




Linienr1, 2,3,4,6,7,8,9, 10 oraz 11 i 12 wyposazono w piec HINDENLANG, typu SLEM
500 Mg, o0 mocy 63 kW.
- maszyna odlewnicza:
Linia nr 1 - ITALPRESSE, o sile zwarcia do 1100 Mg,
Linie nr 2, 3, 4, 6 - ITALPRESSE, o sile zwarcia do 2150 Mg,
Linia nr 7 - ITALPRESSE, o sile zwarcia do 1650 Mg,
Linienr8i9oraz 11i 12 - ITALPRESSE, o sile zwarcia do 2500 Mg,
Linia nr 10 - ITALPRESSE, o sile zwarcia do 1600 Mg.
- prasa hydrauliczna TECNOPRESS.

Wydajnos¢ (zdolnos¢ przetopowa) poszczegdlnych linii wynosi:
- linianr1-7,2 Mg/dobe,

- linianr2, 3,6, 10 -7,9 Mg/dobe,

- linienr4,8,9 -11,4 Mg/dobe,

- linianr 7 — 5,5 Mg/dobe,

- linianr11, 12 -12,0 Mg/dobe.”

\A W czes$€ | decyzji: ,I. Rodzaj i parametry instalacji”, punkt ,.4. Zrédta emisji, zuzycie
energii, materiatéw, surowcéw i paliw (w tym Zrédia zaopatrzenia zakladu

w wode)” otrzymuje brzmienie:

+4. Zrédla emisji, zuzycie energii, materialtéw, surowcéw i paliw (w tym Zzrédta
zaopatrzenia zaktadu w wode)

4.1. Charakterystyka zrédet emisji do powietrza, urzadzenia ochronne oraz miejsca
wprowadzania pytéw i gazéw do powietrza

4.1.1. Instalacja IPPC - Wydziat Odlewni (10-1)

Na Wydziale Odlewni docelowo bedzie eksploatowanych 11 linii do produkcji odlewéw
magnezowych metodg wtryskowg zimno-komorowa.

- linianr1-7,2 Mg/rok,

- linia nr 2 —7,9 Mg/rok,

- linia nr 3 —7,9 Mg/rok

- linia nr 4 — 11,4 Mg/rok,
- linia nr 6 — 7,9 Mg/rok,

- linianr 7 — 5,5 Mg/rok,

- linia nr 8 — 11,4 Mg/rok,
- linia nr 9 — 11,4 Mg/rok,
- linia nr 10 — 7,9 Mg/rok,
- linia nr 11 — 12,0 Mg/rok,
- linianr12 — 12,0 Mg/rok.

Zrédlami unosu zanieczyszczen do powietrza w instalacji 10-1 jest:
- topienie magnezu w piecach elektrycznych oporowych,

- odlewanie magnezu w maszynach odlewniczych.
4.1.1.1. Topienie magnezu w piecach oporowych

Unos zanieczyszczen nastepuje wylacznie przez otwartg pokrywe pieca oporowego, podczas
wkiadania gasek i ztomu magnezu do pieca ($redni czas trwania operacji ok. 20 minut).
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Substancje gazowe i pylowe sa odprowadzane do powietrza z wnetrza hali odlewni przy
pomocy mechanicznej wentylacji ogolnej (trzy centrale klimatyzacyjne, grzewczo-wentylacyjne o
wydajnosci 22 000 m*/h kazda — AHU-01, AHU-02 i AHU-05 — oraz emitory odpowiednio E31,
E32 i E35).

Powyzsze centrale, w czesci wywiewnej, sa wyposazone w dwa rodzaje filtrow:
- aluminiowy filtr wstepny, stuzacy do wytapywania czgstek oleju,
- filtr wtérny tkaninowy.

Oczyszczone powietrze jest odprowadzane trzema zadaszonymi emitorami, 0 wysokosSci

13,5 miwymiarach 1,2 m x 1,2 m:
- E31 (emitor centrali AHU-01),
- E32 (emitor centrali AHU-02),
- E35 (emitor centrali AHU-05).

W okresach nizszych temperatur powietrza (np. w zimie) oczyszczone powietrza moze byc¢
réwniez zawracane do przestrzeni hali, poprzez agregaty grzewczo-nawiewne (5 x 10 000
m?h).

4.1.1.2. Proces odlewania magnezu w maszynach odlewniczych

Operacje odlewania magnezu w maszynach odlewniczych to gtéwne zrodto zorganizowanej
emisji do powietrza substancji gazowych i pytowych.

Nad maszynami odlewniczymi poszczegoélnych linii technologicznych 1, 2, 6 i 7 zainstalowane
sg okapy wentylacji miejscowej. Odciggane z okapéw gazy odlotowe, przed odprowadzeniem
do atmosfery, oczyszczane sg z pylu i mgly olejowej w wysokoskutecznych, wielostopniowych
urzadzeniach filtracyjnych.

Odprowadzanie oczyszczonych gazéw odlotowych do powietrza nastepuje otwartymi emitorami
pionowymi:
- zlinii odlewniczych nr 1 i nr 7 emitorem E25, o wysokos$ci 14,0 m i $rednicy wylotu 1,0 m.

Gazy z procesu technologicznego odciggane sg znad maszyn odlewniczych liniinr 1 i nr 7,
poprzez urzadzenie filtracyjne MIST-COMPACT MC12/TS (separator oleju i dymu),
posiadajace dwa filtry — filtr wstepny, zlozony z dwudziestu czterech sekcji i tzw. filtr
absolutny ztozony z dwunastu sekcji. Zastosowano wentylator wywiewny, o wydajnosci do
36000 m?/h.

- zlinii odlewniczej nr 2 emitorem E21, o wysokosci 13,8 m i Srednicy wylotu 0,9 m.
Gazy z procesu technologicznego odciggane sg znad maszyny odlewniczej nr 2, poprzez
urzadzenie filtracyjne MIST-COMPACT MC12/TS (separator oleju i dymu), posiadajgce
dwa filtry — filtr wstepny, ztozony z dwudziestu czterech sekcji i tzw. filtr absolutny ztozony
z dwunastu sekcji. Zastosowano wentylator wywiewny, o wydajno$ci do 18000 m3/h.

- zlinii odlewniczej nr 6 emitorem E24, o wysokosci 14,0 m i Srednicy wylotu 1,0 m.
Gazy z procesu technologicznego sag odciggane znad maszyny odlewniczej nr 6 poprzez
urzadzenie filtracyjne MIST-COMPACT MCO012/TS (separator oleju i dymu), posiadajgce
dwa filtry — filtr wstepny, ztozony z dwudziestu czterech sekcji oraz tzw. filtr absolutny,
ztozony z dwunastu sekcji. Zastosowano wentylator wywiewny, o wydajnosci do
26500 m3/h.

Linie odlewnicze 3, 4, 8, 9, 10 oraz 11 i 12 wyposazone sg w ukfad odsysajgco-filtrujgcy typ
Ultravent Il 20000/EE EW20, firmy KMA, skiadajgcy sie z celi odemglacza metalowego oraz



filtra elektrostatycznego. Powietrze, po przejsciu przez uklad, zawracane jest na hale Odlewni.
Skuteczno$¢ uktadu odsysajgco-filtrujgcego wynosi ok. 99,9%.

4.1.1.3. Charakterystyka emitoréw i urzadzen ochrony powietrza instalacji IPPC

Gazy odlotowe

Symbo Srednica
! Zrédio emisii Wysokos - \wewnetrzn Predkose - \rompe | Czas
emitor J R a Maksymaln |wylotowa / ratura |emisii]
a I przekréj y przeplyw t}'p gazéw
emitora
- - [m] [m] [Nm?3/h] [mis] [K]1 [hirok]
. - 0
Maszyna odlewnicza linii nr
E21 5 13,8 0,9 18 000 (zadaszony 308 8448
)
Maszyna odlewnicza linii nr 0
E24 14,0 1,0 26 500 i 308 8448
6 (poziomy)
Maszyna odlewnicza linii nr 0
E25 o 14,0 1,0 36 000 . 308 8448
Liliniinr7 (poziomy)
Centrala AHU-01 0
E31 wentylacja ogoélna hali 13,5 1,2x1,2 22 000 . 295 8448
. (poziomy)
odlewni
Centrala AHU-02 0
E32 wentylacja ogélna hali 13,5 1,2x1,2 22 000 . 295 8448
. (poziomy)
odlewni
Centrala AHU-05 0
E35 wentylacja og6lna hali 13,5 12x1,2 22 000 . 295 8448
. (poziomy)
odlewni
; . . .. Skutecznosé
Symbol emitora Urzadzenie redukujace emisje ]
odpylania
E21 Urzadzenie filtracyjne MIST-COMPACT MC012/TS 99,9 %
E24 Urzadzenie filtracyjne MIST-COMPACT MC012/TS 99,9 %
E25 Urzadzenie filtracyjne MIST-COMPACT MC012/TS 99,9 %
E31 Wytapywacz czastek oleju + filtr tkaninowy klasy G3 99,9 %
E32 Wytapywacz czastek oleju + filtr tkaninowy klasy G3 99,9 %
E35 Wytapywacz czagstek oleju + filtr tkaninowy klasy G3 99,9 %

4.1.2. Instalacja pomocnicza do powierzchniowej obrébki odlewéw

4.1.2.1. Hala (dziat) Szlifierni

rédtami emisji do powietrza sg odciggi miejscowe ze stotéw do szlifowania recznego.




Stoly szlifierskie sg wyposazone w filtry wodne. Pyt w calosci zatrzymywany jest w wodzie i
oddawany w postaci szlamu jako odpad. Brak zorganizowanej emisji gazow i pytdw do
powietrza z procesOw szlifowania.

4.1.2.2. Hala (dziat) CNC

W hali (dziale) CNC wykonywana bedzie obrobka skrawaniem, mycie i kontrola detali
aluminiowych, ktére bedg dostarczane z innego Zaktadu.”

4.2. Charakterystyka zrédet hatasu

Tabela 1. Zestawienie parametréw akustycznych i czasu dziatania wszechkierunkowych zrédet

emisji hatasu — Wydziat Odlewni (instalacja IPPC i instalacja pomocnicza)

Poziom
Oznaczenie - Typ mocy Czas .
Lp. zrodta A AR zrodta akustycznej pracy OBl
Lwaw dB
ZRODLA WSZECHKIERUNKOWE
1 Zp-1 Kruszarka do PK 90 16 godz. | Kruszarka do ztomu
zlomu
(k:c?rzoiﬂglv?/a nri Schtadzanie glikolu za pomoca
2 Zp-5 dach PK 75 24 godz. | mgly wodnej
— ha dachu Hala odlewni (dach)
Odlewni
E:rgcrjlgl\za nr2 Schfadzanie glikolu za pomoca
3 Zp-6 dach PK 75 24 godz. | mgly wodnej
— ha dachu Hala odlewni (dach)
Odlewni
Czerpnia
powietrza Czerpnia powietrza dla
4 Zp-9 (wlot nad PK 76 24 godz. | wentylacji ogéinych AHU1-5
transformatorami (Hala odlewni)
Odlewni)
Emitor E31 Zadaszony wywietrznik
(zadaszony Zaluzjowy z centrali grzewczo-
5 Zp-10 wywietrznik PK 81 24 godz. | wentylacyjnej BASIC 027
zaluzjowy na wydajnosé V=24 000 m%h
dachu Odlewni) (22000 Nm®/h) (Hala Odlewni)
Emitor E32 Zadaszony wywietrznik
(zadaszony zaluzjowy z centrali grzewczo-
6 Zp-11 wywietrznik PK 81 24 godz. | wentylacyjnej BASIC 027,
zaluzjowy na wydajnos¢ V=24 000 m*h
dachu Odlewni) (22000 Nm?/h), (Hala Odlewni)
Emitor E33 Wentylator Centrali BASIC 014
(wylot powietrza wentylacji ogolnej nawiewno-
7 Zp-12 zabudowany PK 81 24 godz. | wywiewnej (AHU-3), o
zaluzjami na wydajnosci 13 500 m*/h
dachu Odlewni) Hala Odlewni (Szlifiernia)
Emitor E34 Wentylator Centrali BASIC 014
(wylot powietrza wentylacji og6Inej nawiewno-
i wywiewnej (AHU-4), o
8 Zp-13 ;a:oudow_any PK 81 24 godz. wydajnogci 13 500 m/h
éa ”hZJarO“('ﬂ”a . Hala Odlewni (obrébka
achu ewni) mechaniczna — centra CNC)
9 Zp-14 Emitor E35 PK 81 24 godz. | Wentylator Centrali BASIC 014

(wylot powietrza

wentylacji og6Inej nawiewno-




zabudowany
zaluzjami na
dachu Odlewni)

wywiewnej (AHU-5), o
wydajnosci 13 500 m*/h
Hala Odlewni

Emitor E21
(wylot powietrza

Wentylator wywiewny firmy
Berliner Luft Technik Sp. z 0.0.
wydajnosci do 36000 m*/h,

10 Zp-15 zadaszony na PK 82 24 godz. silnik 0 mocy 18 kW, emitor z
dachu Odlewni) linii odlewniczych nr 2 i 3 (Hala
Odlewni)
Emitor E41A
(czerpnia
powleltrzta z Czerpnia powietrza dla
11 Zp-16 Wt()andy atorem PK 72 24 godz. | pomieszczenia sprezarek
obudowana Hala Odlewni
zaluzjami,
zadaszona, na
dachu Odlewni)
Emitor E41
(zadtafztony Wentylacja ogélna hali
12 Zp-17 Wgndy ator PK 81 24 godz. | sprezarek
obudowany Hala Odlewni
zaluzjami na
dachu Odlewni)
Em(ljtor E42 Wentylacja og6lna wody
13 Zp-18 \(;:m?/f;t‘(’)%a PK 82 24 godz. |lodowej
dachu Odlewni) Hala Odlewni
Okno .
Hatas pochodzi od pracy
roz+adunk0we . sprezarek na antresoli
14 Zp-20 antresoli PK 88 16 godz. hni  Hali Odlewni
technicznej Hali :,?/C nlcznlt(aj Hali O eV\I/(nl_.
Odlewni nocy okno jest zamkniete.
. Wentylator wywiewny Berliner
Emlltotr E24. " Luft Technik Sp. z 0.0. 0
15 Zp-22 (Wé ot powietrza, PK 82 24 godz. | wydajnosci do 36000 m¥/h,
éa ﬁszgg?/ na. emitor z linii odlewniczych
achu Odlewni) nr 6 (Hala Odlewni)
Emitor E25 Wentylator wywiewny o
. AN 3
16 7p-23 (wylot powietrza, PK 82 24 godz. wydajnosci do 36000 m*/h,

zadaszony na
dachu Odlewni)

emitor z linii odlewniczejnr7i1
(Hala Odlewni)

Tabela 2. Zestawienie parametréw akustycznych i czasu dziatania zr6det emisji hatasu typu

budynek
Oznaczenie T Poziom Czas
Lp. p Zrédta hatasu ’yp dzwieku* Opis
Zzrédta Zrédta pracy
Lawew W dB
ZRODLA - BUDYNKI
) Izolacyjnos¢ elewacji — 35-42
1 Bd-3 Odlewnia B 85 24 godz.
dB, dachu 35 dB
Izolacyjnos¢ elewacji — 35-42
2 Bd-4 Odlewnia B 85 24 godz. Yl )
dB, dachu 35 dB
Izolacyjnosé elewacji — 35-42
3 |Bds5 Odlewnia B 85 24 godz. 4 ]
dB, dachu 35 dB
Stacja Izolacyjnos¢ elewacji — 28 dB,
4 Bd-6 B 68 24 godz.
transformatorowa dachu 26 dB
5 Bd-7 Narzedziownia B 78 24 godz. | lzolacyjnos¢ elewacji — 35-42




dB, dachu 35 dB

Stacja Izolacyjnos¢ elewacji — 28 dB,
6 Bd-8 B 68 24 godz.
transformatorowa dachu 26 dB

* - w odlegtosci 1m od Sciany
4.3. Gospodarka wodno-$ciekowa
4.3.1. Gospodarka wodna

Woda na potrzeby Zaktadu Aludyne Poland Sp. z o0.0. w Bielsku-Biatej dostarczana jest z
miejskiej sieci wodociagowej, ktérej wtascicielem jest AQUA S.A. w Bielsku-Biatej.
Woda na Wydziale Odlewni wykorzystywana jest do celéw technologicznych, w ilosci okoto 44
020 m®/rok, w szczegdlnosci:
- na potrzeby instalacji IPPC (chtodziwo na liniach odlewniczych, spryskiwanie form
$rodkiem adhezyjnym) w ilosci ok. 34 020 m3/rok,
- na potrzeby instalacji pomocniczych (oczyszczanie gazéw odlotowych na stanowiskach
szlifowania odlewow, do oczyszczania form odlewniczych na Wydziale Narzedziowni,
woda lodowa w chtodniach kominowych, proces mycia na nowych stanowiskach) w
ilosci ok. 10 000 m®/rok.

Ponadto woda z miejskiej sieci wodociggowej wykorzystywana jest do celéw socjalno-bytowych,
w tym porzadkowych, w ilosci ok. 3 500 m®rok i przeciwpozarowych, w iloéci ok. 90 m?/s.

4.3.2. Gospodarka Sciekowa

Na Wydziale Odlewni Spoétki Aludyne Poland Sp. z o0.0. powstajg Scieki przemystowe,
w szczegoblnosci:

- Scieki przemystowe z instalacji IPPC (chtodziwo na liniach odlewniczych, spryskiwanie
form Srodkiem antyadhezyjnym).
Prognozowana ilo$¢ $ciekéw: ok. 30 000 m?/rok.
Prognozowany sktad Sciekéw: cynk, miedz, chrom ogélny, chrom (VI), nikiel, otéw, kadm.

- Scieki z instalacji pomocniczych (mycie form odlewniczych).
Prognozowana ilo$¢ $ciekéw: ok. 2 500 m?rok.
Prognozowany sktad Sciekéw: azot amonowy, fosfor ogolny, cynk, miedz, chrom ogéliny,
chrom (VI), nikiel, otéw, kadm.

W pozostalych instalacjach pomocniczych nie powstajg Scieki, gdyz:
- woda lodowa w chtodniach kominowych krazy w obiegu zamknietym,
- szlamy z oczyszczania gazow odlotowych na stanowiskach szlifowania odlewéw
oddawane sg jako odpad uprawnionym odbiorcom,
- Scieki z mycia posadzek na terenie calego zakladu oddawane sa jako odpad
uprawnionym odbiorcom.

Scieki przemystowe z Wydziatu Odlewni (po podczyszczeniu w wyparkach) odprowadzane sa
do kanalizacji miejskiej nalezacej do Spotki ,AQUA” S.A. w Bielsku-Bialej.

Ponadto na terenie Zakladu Aludyne Poland Sp. z 0.0. wytwarzane sa réwniez Scieki, ktére
powstajg niezaleznie od eksploatacji instalaciji, tj.:

- Scieki bytowe odprowadzane w mieszaninie wraz ze $ciekami przemystowymi do
kanalizacji miejskiej nalezacej do Spétki ,AQUA” S.A. w Bielsku-Biatej.




Wody opadowe i roztopowe odprowadzane do potoku Krzywa na podstawie odrebnego

pozwolenia wodnoprawnego.

4.4. Zuzycie surowcow, materiatéw, paliw i mediow

4.4.1. Zestawienie prognozowanego czasu pracy, wielkosci produkcji, zuzycia surowcéw

dla instalacji IPPC (10-1)

Parametr j-m. Prognoza (max)

Czas pracy instalacji [h/rok] 8 448
Zuzycie magnezu [ka/rok] 8 400 000
(Zzlilzz');/(:/lvz:eoj;st ok. 60% zawartosci butli) [kg/rok] 13200
Zuzycie R 134a [ka/rok] 24 000
i/lljlfz (;I;tjapc;e awaryjne [kgfrok] 500
Zuzycie propanu-butanu [ka/rok] 3000
Zuzycie wody [m3/rok] 34 020
Zuzycie energii elektrycznej [MWh] 34 000
Zuzycie oleju mineralny do TOOLTEMP [I/rok] 48 000
Argon [Mg/rokK] 216
Srodki antyadhezyjne [Mg/roK] 228

4.4.2. Zestawienie prognozowanego czasu pracy, wielkosci produkcji, zuzycia surowcow

dla instalacji pomocniczych (IP-1)

Parametr j-m. Prognoza (max)

Czas pracy instalacji [h/rok] 7 000
Zuzycie materiatéw szlifierskich [kg/rok] 50 000
Zuzycie flokulantu [ka/rok] 0
IZlJ,iyc:ie,p’r'yn t_ec_hnologiczny do obrobki w [kg/rok] 7200
uznym S$cierniwie

Zuzycie antyspieniacza [kg/rok] 72
Zuzycie srodka bakteriobéjczego [ka/rok] 2000
Zuzycie ptynu do obrdbki skrawaniem [I/rok] 13 000
Zuzycie Srodka myjacego [I/rok] 6 000
Zuzycie wody [m3/rok] 10 000

Podziat wody na poszczegdlne cele zostat wykonany na podstawie szacunkéw z uwagi na
posiadanie jednego licznika dla wszystkich instalaciji.”

V. W _czesci lll decyzji: . lll. Warunki eksploatacji instalacji oraz wprowadzania do
Srodowiska substancji i energii przy normalnym funkcjonowaniu instalacji”,
w_punkcie ,1. Rodzaje i ilosci substancji dopuszczone do wprowadzania do

powietrza w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji objetych
pozwoleniem”, podpunkt ,,1.1. Dopuszczalna wielko$¢é emisji dla instalacji IPPC (1O-

1)” otrzymuje brzmienie:

»1.1. Dopuszczalna wielkos¢ emisji dla instalacji IPPC (10-1)

1.1.1. Dopuszczalna emisja maksymalna godzinowa




Emitowana substancja

Wielko$¢ emisiji

Emitor Zrédto emisiji
Nazwa nr CAS [kg/h]
pyt ogotem - 0,10800
pyt zawieszony PM-10 - 0,10800
pyt zawieszony PM-2.5 - 0,08640
E21 Maszyna odlewnicza linii nr 2
tlenek wegla 630-08-0 0,12920
weglowodory alifatyczne do Ci, - 0,04170
dwutlenek siarki 7446-09-05 0,08200
pyt ogétem - 0,14580
pyt zawieszony PM-10 - 0,14580
pyt zawieszony PM-2.5 - 0,11660
E24 Maszyna odlewnicza linii nr 6
tlenek wegla 630-08-0 0,15920
weglowodory alifatyczne do Cy, - 0,05150
dwutlenek siarki 7446-09-05 0,10110
pyt ogotem - 0,19810
pyt zawieszony PM-10 - 0,19810
tacznie maszyny odlewnicze pyt zawieszony PM-2.5 ) 0,1584
linii
nrlinr7 tlenek wegla 630-08-0 0,19460
weglowodory alifatyczne do Ci, - 0,06290
dwutlenek siarki 7446-09-05 0,12350
pyt ogétem - 0,07430
pyt zawieszony PM-10 - 0,07430
pyt zawieszony PM-2.5 - 0,05940
E25 Maszyna odlewnicza linii nr 1
tlenek wegla 630-08-0 0,07300
weglowodory alifatyczne do Cy, - 0,02360
dwutlenek siarki 7446-09-05 0,04630
pyt ogotem - 0,12380
pyt zawieszony PM-10 - 0,12380
pyt zawieszony PM-2.5 - 0,09900
Maszyna odlewnicza linii nr 7
tlenek wegla 630-08-0 0,12160
weglowodory alifatyczne do Ci, - 0,03930
dwutlenek siarki 7446-09-05 0,07720
pyt ogétem - 0,03560
pyt zawieszony PM-10 - 0,03560
Centrala AHU-01 .
pyt zawieszony PM-2.5 - 0,02910
E31 wentylacja ogolna
. . tlenek wegla 630-08-0 0,04020
hali odlewni
weglowodory alifatyczne do Cy, - 0,01300
dwutlenek siarki 7446-09-05 0,02550
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pyt ogotem - 0,03560
pyt zawieszony PM-10 - 0,03560
Centrala AHU-02
entraia pyt zawieszony PM-2.5 - 0,02910
E32 wentylacja og6lna
. . tlenek wegla 630-08-0 0,04020
hali odlewni
weglowodory alifatyczne do Ci, - 0,01300
dwutlenek siarki 7446-09-05 0,02550
pyt og6tem - 0,03560
Centrala AHU-05 pyt zawieszony PM-10 - 0,03560
E35 wentylacja ogélna pyt zawieszony PM-2.5 - 0,02910
hali odlewni tlenek wegla 630-08-0 0,04020
weglowodory alifatyczne do Ci, - 0,01300
dwutlenek siarki 7446-09-05 0,02550

1.1.2. Dopuszczalna emisja roczna z instalacji

Substancja Wielko$¢é emisji z instalacji IPPC [Mg/rok]
pyt ogotem 4,720
pyt zawieszony PM-10 4,720
pyt zawieszony PM-2.5 3,791
tlenek wegla 5,100
dwutlenek siarki 3,236
weglowodory alifatyczne do Ci, 1,648

VI. W_czesci Il _decyzji: lll. Warunki eksploatacji instalacji oraz wprowadzania

do srodowiska substancji i _energii_przy normalnym funkcjonowaniu instalacji”,
punkt ,.3. Przewidziane do wytwarzania w ciggu roku rodzaje odpadéw oraz sposéb
postepowania z tymi odpadami” otrzymuje nowe brzmienie:

»3. Gospodarka odpadami

Warunki w zakresie gospodarowania odpadami obejmuja:
- wytwarzanie odpaddéw niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne,
- okreslenie miejsca i sposobu magazynowania odpadéw.

3.1. Warunki wytwarzania i gospodarowania odpadami

Eksploatacja instalacji objetych niniejszym pozwoleniem powoduje wytwarzanie odpadéw
niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne.

3.1.1. Rodzaje i ilosci odpadéw przewidzianych do wytworzenia w ciggu roku

3.1.1.1. Instalacja IPPC - Odlewanie elementéw magnezowych metoda wtryskowg zimno-
komorowa w elektrycznych piecach topialnych (11 linii)
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Lp Kod . llosé
. odpadu Rovzaifrpacs [Mglrok]

1 07 06 04* Inne rozpuszczalniki organiczne, roztwory z przemywania i ciecze 100
macierzyste

2. 1010 03 |Zgary i zuzle odlewnicze 1000

3. 10 10 08 Rdzenie i formy odlewnicze po procesie odlewania inne niz wymienione w 75
10 10 07

4, 10 10 09* |Pyly z gazéw odlotowych zawierajgce substancje niebezpieczne 5

5. 10 10 11* |Inne czastki state zawierajgce substancje niebezpieczne 5

6. 1201 01 |Odpady z toczenia i pitowania zelaza oraz jego stopéw 36

7. 12 01 03 |Odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych 4 000

8. 13 01 10* Mineralne oleje _hydrauhczne nie zawierajgce zwigzkow 4
chlorowcoorganicznych

9. 13 02 08* |Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 3

3.1.1.2. Instalacja pomocnicza - Obrébka powierzchniowa odlewéw (szlifowanie reczne,
automatyczna obrébka mechaniczna, montaz, mycie i kontrola)

Kod . llosé
Lp. odpadu Rodzaj odpadu [Mglrok]
1. 1201 01 |Odpady z toczenia i pitowania zelaza oraz jego stopow 36
2. 12 01 03 |Odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych 750
3. 12 01 09* |Odpadowe emulsje i roztwory z obrobki metali nie zawierajace chlorowcéw 2500
4. 12 0115 |Szlamy z obrébki metali inne niz wymienione w 12 01 14 140,0
5. 12 01 16* |Odpady poszlifierskie zawierajgce substancje niebezpieczne 15,0
6. 120117 |Odpady poszlifierskie inne niz wymienione w 12 01 16 10,0
7. 1201 21 |Zuzyte materialy szlifierskie inne niz wymienione w 12 01 20 11,0
8 15 01 10* Opa_lkowanla zawierajgce pozostatosci substancji niebezpiecznych lub nimi 10,0
zanieczyszczone
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nie ujete w innych
9. 15 02 02* |grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, Scierki) i ubrania ochronne 50,0
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
10. 15 02 03 Sorbe.nty, materlaiy f||tra9yjne, ;kar_uny do wycierania (np. szmaty, Scierki) i 50.0
ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02
11. 16 01 19 |Tworzywa sztuczne 5,0
Niebezpieczne elementy inne niz wymienione w 16 01 07 do 16 01 11, 16
*
12. ]160121 0113i1601 14 8,0
Zuzyte urzgdzenia zawierajgce niebezpieczne elementy inne niz
*
13. |160213% |/ mienione w 16 02 09 do 16 02 12 1.0
14. 16 02 16 |Elementy usuniete ze zuzytych urzadzen inne niz wymienione w 16 02 15 1,0
15. 1704 02 |Aluminium 50
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3.1.2. Zrédta powstawania, podstawowy skiad chemiczny i wiasciwosci odpadéw
przewidzianych do wytworzenia

3.1.2.1. Instalacja IPPC — Odlewanie elementéw magnezowych metoda wtryskowa zimno-
komorowag w elektrycznych piecach topialnych (11 linii)

. Podstawowy skiad
Lp. 0(:(::1” :;d:::I Zrédto powstania odpadéw chemiczny
P P i wiasciwosci odpadéw
Inne rozpuszczalniki organiczne Weglowodory alifatyczne i
A ' |Odpady z czyszczenia form aromatyczne, woda,
*
L 07,06 04 :]?:[E;Vivec:’rzy ;tgrzemywama | clecze odlewniczych i maszyn substancje ropopochodne.
y Szkodliwe, uczulajgce
Zgary magnezowe Stopy magnezu AM50,
Odpady te zwigzane sg z AMEO, siarczany.
2. 1010 03 |Zgary i zuzle odlewnicze procesem odlewania magnezu N_|e zawieraja subst_ancp
P . : niebezpiecznych, nie
gtéwnie z czyszczeniem pieca - L
. stanowig zagrozenia dla
topialnego - .
Srodowiska
Stopy zelaza.
Rdzenie i formy odlewnicze po Odpady te stanowig Nie zawierajg substancji
3. 1010 08 |procesie odlewania inne niz uszkodzone lub zuzyte formy niebezpiecznych, nie
wymienione w 10 10 07 odlewnicze stanowig zagrozenia dla
Srodowiska
. Odpady te, stanowia pyty
Pyly. Z gazow odlotowych magnezowe pochodzace z Magnez AM50 i AM60.
4. 10 10 09* |zawierajace substancje filtrd ' h na Liniach t atwopal
niebezpieczne iltréw pytowych na Liniac atwopalne
odlewniczych
Odpady te stanowig zaolejone
ptatki magnezu pochodzace z .
. - . Magnezu AM50 i AM60,
5 10 10 11* Inne czqs_tkl _sta}e zawierajace procesu czyszczenia form substancje ropopochodne.
substancje niebezpieczne odlewniczych - prasy Szkodliwe. uczulaiace
odcinajgce na Liniach ' 1a
odlewniczych
Ro6znego rodzaju stal.
L . Nie zawiera substancji
6. 12 01 01 deady z toczenia i pl,lowanla Odlpad stalowy, elementy niebezpiecznych, nie
zelaza oraz jego stopow zuzyte - L
stanowig zagrozenia dla
Srodowiska.
Blaszki, odtamki i wyptywki Magnez AM50 i AM60.
L . magnezowe odcinane na Nie zawierajg substancji
7. 12 01 03 Odpa_dy_z_toczen|a| pifowania prasach hydraulicznych i niebezpiecznych, nie
metali niezelaznych . -2 - o
wymiatane spod Linii stanowig zagrozenia dla
odlewniczych, detale ztomowe |$rodowiska
Odpad ten stanowi zuzyty olej
. . ) Weglowodory ropopochodne,
Mineralne oleje hydrauliczne nie h?’:;?”'grzargfigzﬁkg?ow m.in. zwiazki siarkowe,
8. 1301 10* |zawierajace zwigzkow pras ny ny fosforanowe i tlenowe,
- znajdujacych sie na -
chlorowcoorganicznych A S silikony.
poszczegolnych Liniach Szkodliwe, ekotoksyczne
odlewniczych ’ Y
Odpad ten stanowag zuzyte
oleje silnikowe, przektadniowe
L ) . Weglowodory ropopochodne,
+ |Inne oleje silnikowe, i smarowe z poszczegolnych )
9. 13 02 08 . . b fosfor, siarka, azot.
przektadniowe i smarowe maszyn na Liniach Szkodliwe. ekotoksyczne
odlewniczych oraz centrow ! Y
obrébczych

3.1.2.2. Instalacja pomocnicza — Obrébka powierzchniowa odlewéw (szlifowanie reczne,
automatyczna obrébka mechaniczna, montaz, mycie i kontrola)

Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj
odpadu

Zrédto powstania odpadéw

Podstawowy sktad
chemiczny
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i wtasciwosci odpadow

Odpady z toczenia i pitowania

R6znego rodzaju stal

Nie zawierajg substancji

1 12 01 01 : ) . Odpad stalowy, elementy zuzyte |niebezpiecznych, nie
zelaza oraz jego stopow - o
stanowig zagrozenia dla
Srodowiska
o Stopy magnezu AMS50,
Odpady te_ stano_vqu wiory AMG60, aluminium z
magnezu i aluminium, domieszkami (np. krzemu i
R ) pochodzace z obrobki P:
Odpady z toczenia i pitowania . . magnezu)
2. 120103 metali niezelaznych prowadzonej przez roboty i Nie zawierajg substancji
y maszyny CNC na Odlewni. : \erajg anc
) L niebezpiecznych, nie
Wibry magnezowe z obrobki - o
stanowig zagrozenia dla
CNC. . ;
Srodowiska.
Kwasy ttuszczowe, alkohole i
Odpady te stanowig; ich pochodne, woda,
Odpadowe emulsje i roztwory z |” emulsje powstajace p’odczas We_glow_odory ropop_ochodne,
A S S czyszczenia urzadzen oleje mineralne, polimery,
3. 12 01 09* |obrébki metali nie zawierajgce . . . .
. odlewniczych (Wyparki), pochodne amin, toluenu i
chlorowcéw . .
- chtodziwo z centrow fenolu, estry.
obrébczych CNC na Odlewni. Szkodliwe, uczulajgce,
draznigce, toksyczne.
Woda, silikon, detergenty,
Odpady te stanowig szlamy tlenki magnezu.
Szlamy z obrobki metali inne magnezowe powstajace w Nie zawierajg substancji
4, 12 01 15 Iy - : bR . : . ;
niz wymienione w 12 01 14 procesie obrébki wibrosciernej niebezpiecznych, nie
na mokro odlewow. stanowig zagrozenia dla
Srodowiska.
Odpady poszlifierskie Pyt i drobne blaszki magnezowe
pady p . po procesach szlifowania oraz Stopy magnezu AM50, AM60
S 120116* |zawierajace substancje 0 obrébce odlewdw w celach tatwopaln
niebezpieczne P . painy
robotéw
Polifenole, polimery
syntetyczne, kwarc,
glinokrzemiany
Odpady poszlifierskie inne niz Zuzyte ksztaltki szlifierskie z Nie zawieraja substancji
6. 12 01 17 7 2 : . ;
wymienione w 12 01 16 obrébki na mokro niebezpiecznych, nie
stanowig zagrozenia dla
Srodowiska
Odpady te stanowia zuzyte Elektrokorund, celuloza,
. . . . - o - tworzywo sztuczne.
Zuzyte materialy szlifierskie materialy szlifierskie (tarcze Nie zawieraia substancii
7. 120121 |inne niz wymienione w 12 |szlifierskie, papier, tasmy . \eraja ancy
. ) . niebezpiecznych, nie
0120 Scierne) powstajgce na terenie - L
; .. stanowig zagrozenia dla
instalacji. Srodowiska.
Odpady te stanowig opakowania Celuloza, PP, PE, PET, stal,
. . metalowe lub z tworzyw L
Opakowania zawierajgce . aluminium, weglowodory
s o sztucznych zanieczyszczone
8 15 01 10* pozostatosci substanciji substanciami niebezpiecznymi ropopochodne, alkohole,
' niebezpiecznych lub nimi ] =bezp Y rozpuszczalniki organiczne.
X po preparatach i substancjach . ; >
zanieczyszczone . Szkodliwe, uczulajgce, czesc
wykorzystywanych w zwigzku z
. LT « tatwopalna.
funkcjonowaniem instalaciji.
Odpady te stanowiag powstajgce
Sorbenty, materialy filtracyjne w zwigzku z funkcjonowaniem Celuloza, bawetna, PCV, PP,
(w tym filtry olejowe nie ujete w |instalaciji: PE, kauczuk, weglowodory
innych grupach), tkaniny do - sorbenty, alifatyczne i aromatyczne,
9. 1502 02* |wycierania (np. szmaty, scierki) |- materiaty filtracyjne, alkohole, wyzsze kwasy
i ubrania ochronne - czysciwo, ttuszczowe.
zanieczyszczone substancjami |- odziez ochronna (rekawice), Szkodliwe, uczulajgce, czesc
niebezpiecznymi (np. PCB) zanieczyszczone substancjami tatwopalna.
niebezpiecznymi.
10. 1502 03 |Sorbenty, materialy filtracyjne, |Odpady te stanowig gtéwnie Celuloza, bawetna, PCV, PP,

tkaniny do wycierania (np.
szmaty, Scierki) i ubrania

materialy filtracyjne zuzyte w
zwigzku z funkcjonowaniem

PE, kauczuk, wyzsze kwasy
ttuszczowe.
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ochronne inne niz wymienione
w 15 02 02

instalacji.

Nie zawieraja substancji
niebezpiecznych, nie
stanowig zagrozenia dla
Srodowiska.

11.

16 0119

Tworzywa sztuczne

Odpady te stanowig zuzyte
tasmy z tasmociggow do
transportu odlewow z pras na
szlifiernie.

Kauczuk, PE-PA.
Trudnopalne i
antyelektrostatyczne.
Nie zawierajg substancji
niebezpiecznych, nie
stanowig zagrozenia dla
Srodowiska.

12.

16 01 21*

Niebezpieczne elementy inne
niz wymienione w 16 01 07 do
1601 11,1601 13i1601 14

Odpady te stanowig zuzyte
zaolejone weze hydrauliczne
tloczace olej z tooltempow do
form odlewniczych.

Tworzywo sztuczne (PP,
PE), kauczuk, metale,

weglowodory aromatyczne i

alifatyczne.

Szkodliwe, uczulajace, czes¢

tatwopalna.

13.

16 02 13*

Zuzyte urzadzenia zawierajgce
niebezpieczne elementy inne
niz wymienione w 16 02 09 do
16 02 12

Odpady te stanowig zuzyte
lampy fluoroscencyjne i monitory
komputerowe, zuzyte w zwigzku
z funkcjonowaniem instalacji.

Swietléwki: rte¢, argon,
krzemionka, aluminium,
luminofor, tworzywo
sztuczne.

Monitory kineskopowe: rte¢,

luminofor, tworzywo

sztuczne, metale.
Toksyczne, uczulajace,
draznigce.

Stal, aluminium, miedz,
tworzywo sztuczne (PP, PE),
krzemionka, kauczuk,
celuloza, ebonit

Nie zawieraja substancji
niebezpiecznych, nie
stanowig zagrozenia dla
Srodowiska.

Elementy usuniete ze zuzytych
urzadzen inne niz wymienione
w 16 02 15

Odpad ten stanowig zuzyte

16 02 16 ;
elementy z szaf sterowniczych.

Aluminium.

Nie zawieraja substancji
niebezpiecznych, nie
stanowig zagrozenia dla
Srodowiska.

170402 |Aluminium Detale ztomowe po obrébce

3.1.3. Miejsce i spos6b magazynowania odpadoéw

Magazynowanie odpadéw odbywa¢ sie bedzie w wydzielonych oraz
przystosowanych i oznakowanych do tego typu miejscach:

odpowiednio

- Magazyn odpadéw nr 1 — wydzielone pomieszczenie w murowanym i zadaszonym
budynku zlokalizowanym w pétnocno-wschodniej czesci Zaktadu. Pomieszczenie jest
zamykane, odpowiednio oznakowanie, wyposazone w posadzke nieprzepuszczalng
oraz wentylacje ogodlna i zapas sorbentéw, zabezpieczone przed dostepem os6b
nieupowaznionych;

- Plac magazynowy nr 1 — utwardzony plac znajdujacy sie przy Odlewni (w czesci
potudniowo-wschodniej), gdzie znajdujga sie wydzielone i opisane miejsca na
magazynowane odpady;

- Plac magazynowy nr 2 - utwardzony plac znajdujgcy sie przy Tioczni (w czesci
potudniowo-wschodniej), gdzie znajdujg sie wydzielone i opisane miejsca na
magazynowane odpady;

- Plac magazynowy nr 3 - utwardzony plac znajdujgcy sie przy Odlewni (w czesci
potudniowo-wschodniej), gdzie znajdujga sie wydzielone i opisane miejsca na
magazynowane odpady;
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Plac magazynowy nr 4 - utwardzony plac znajdujacy sie pomiedzy budynkami Aludyne

i Shiloh z wydzielonym i opisanym miejscem na magazynowane odpadéw;

Wiata magazynowa przy Szlifierni — obiekt wyposazony w utwardzong powierzchnie
i dach z blachy falistej bezposrednio przylegajacy do pétnocnej sciany Odlewni, gdzie
znajduje sie wydzielone i opisane miejsce na magazynowanie odpady inne niz
niebezpieczne;

Wiata magazynowa przy Tioczni Shiloh - obiekt wyposazony w asfaltowg
nawierzchnie i dach z blachy falistej bezposrednio przylegajacy do wschodniej scienny
Tloczni. Znajduja sie tu wydzielone i opisane miejsca na odpady niebezpieczne.

3.1.3.1. Instalacja IPPC (I0-1) Odlewanie elementéw magnezowych metoda wtryskowg zimno-
komorowa w elektrycznych piecach topialnych (11 linii)

0(;(;;%” Rodzaje wytwarzanych odpadéw Miejsca i sposoby magazynowania odpadow
Wiata magazynowa przy Ttoczni,
07 06 04* Inne rozpuszczalniki organiczne, roztwory z - szczelny i oznakowany pojemnik
przemywania i ciecze macierzyste Magazyn odpaddéw nr 1
- szczelny i oznakowany pojemnik
Plac magazynowy nr 2
1010 03 Zgary i zuzle odlewnicze (zgary magnezowe) - szczelny i oznakowany pojemnik lub worek typu
BIG-BAG lub kontener
. . . Magazyn odpaddéw nr 1
10 10 08 Rdzenle_l fgrmy o_(_jlewnl_cze_ PO procesie - luzem w uporzadkowany sposob w
odlewania inne niz wymienione w 10 10 07 -
oznakowanym miejscu
10 10 09* Pyly z gazéw odlotowych zawierajgce substancje Magazyn odpaddéw nr 1
niebezpieczne - szczelny i oznakowany pojemnik lub beczka
10 10 11* Czastki stale zawierajace substancje Magazyn odpadéw nr 1
niebezpieczne (zaolejone ptatki magnezu i wiéry) - szczelny i oznakowany pojemnik lub beczka
12 01 01 Odpady z toczenia i pitowania zelaza oraz jego Plac magazynowy nr 3
stopow - oznakowane kontenery
Plac magazynowy nr 1, 2, 4,
120103 |Odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych |- 0znakowane kontenery
Magazyn odpaddéw nr 1
- oznakowane worki typu BIG-BAG
Magazyn odpadéw nr 1
. ) . . o - oznakowany, szczelny pojemnik wykonany z
1301 10+ |Mineralne oleje hydrauliczne nie zawierajace materiatéw trudno palnych, odporny na dziatanie
zwigzkow chlorowcoorganicznych olejéw odpadowych, odprowadzajgcy tadunki
elektrycznosci statycznej, wyposazony w szczelne
zamkniecie, zabezpieczony przed stluczeniem
Magazyn odpaddéw nr 1
- oznakowany, szczelny pojemnik wykonany z
1302 08* |Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe materiatow trudno palnych, odporny na dziatanie

olejéw odpadowych, odprowadzajacy tadunki
elektrycznosci statycznej, wyposazony w szczelne
zamkniecie, zabezpieczony przed sttuczeniem

3.1.3.2. Instalacja pomocnicza (IP-1) - Obrébka powierzchniowa odlewdw (szlifowanie reczne,
automatyczna obrébka mechaniczna, montaz, mycie i kontrola)
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Kod

Rodzaje wytwarzanych odpadéw

Miejsce i spos6b magazynowania odpadow

odpadu
12 01 01 Odpady z toczenia i pitowania zelaza oraz jego Plac magazynowy nr 3
stopéw - oznakowane kontenery
12 0103 Plac magazynowy nr 1, 2, 4
Odpady z toczenia i pitowania metali - 0znakowane kontenery
niezelaznych Magazyn odpaddw nr 1
- oznakowane worki typu BIG-BAG
12 01 09* .
Niemagazynowane
— bezposrednio po odpompowywaniu z wyparki
Odpadowe emulsje z obrébki metali nie przekazywane uprawnionemu odbiorcy lub
zawierajace chlorowcow
Wiata magazynowa przy Ttoczni
- szczelny i oznakowany pojemnik (frakcja ciekta)
12 01 15 Magazyn odpaddw nr 1
Szlamy z obrdbki metali inne niz wymienione w - szczelny i oznakowany pojemnik lub beczka
1201 14 . S
Wiata magazynowa przy Szlifierni
- w zamykanym i oznakowanym pojemniku
12 01 16* |Odpady poszlifierskie zawierajgce substancje Magazyn odpaddw nr 1
niebezpieczne - szczelny i oznakowany pojemnik lub beczka
12 01 17 Odpady poszlifierskie inne niz wymienione w 12 Magazyn odpadéw nr 1
0116 - oznakowane worki typu BIG-BAG
120121 Zuzyte materialy szlifierskie inne niz wymienione Magazyn odpadow nr 1
w12 01 20 - o0znakowany pojemnik
15 01 10* . _— - . Magazyn odpadéw nr 1
Opakowania zawierajgce pozostatosci substanciji - . .
. - e . - szczelny i oznakowany pojemnik lub
niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
beczka
. - - -
15 02 02 $o_rbe_nt_y, tkanl_ny do wycierania (np. szmaty, Magazyn odpadéw nr 1
Scierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone - . .
S ; . - szczelny i oznakowany pojemnik
substancjami niebezpiecznymi
15 02 03 §qrbept}/, tkanllny do wycierania (r.1.p. szmaty, Magazyn odpadéw nr 1
$cierki) i ubrania ochronne inne niz -~ oznakowany poiemnik
wymienione w 15 02 02 Y Pol
16 01 19 Magazyn odpadéw nr 1
Tworzywo sztuczne (tasmy z taSmociggow) - 0znakowany pojemnik lub luzem w
yw y ag uporzadkowany spos6b na uszczelnionej
poditodze
16 01 21* | Niebezpieczne elementy inne niz wymienione w .
16 01 07 do 16 01 11, 16 01 13 16 01 14 Magazyn odpadow nr1
. X . - szczelny i oznakowany pojemnik
(zaolejone weze hydrauliczne)
16 02 13* Magazyn odpaddéw nr 1
Zuzyte urzadzenia zawierajgce niebezpieczne . Lampy quorescepcyme: szczelny I oznakowany
. . - specjalistyczny pojemnik
elementy inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 ; . . . .
) . - Monitory: szczelny i oznakowany pojemnik lub
02 12 (lampy fluorescencyjne, monitory) L X
luzem w oznakowanym miejscu na poétce
zabezpieczone przed uszkodzeniem
16 0216 Elementy usuniete ze zuzytych urzadzen inne niz Magazyn odpadoyv nr 1
S ) - oznakowany pojemnik lub
wymienione w 16 02 15 (zuzyte elementy z szaf .
- luzem w uporzadkowany sposéb w oznakowanym
sterowniczych) - .
miejscu na potce
17 04 02 Aluminium Plac magazynowy nr 1, 2, 4

- oznakowane kontenery
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Kod
odpadu

Rodzaje wytwarzanych odpadéw

Miejsce i spos6b magazynowania odpadow

12 01 01

stopéw

Odpady z toczenia i pitowania zelaza oraz jego

Plac magazynowy nr 3
- oznakowane kontenery

Magazyn odpaddéw nr 1
- oznakowane worki typu BIG-BAG

3.1.4. Sposoby dalszego gospodarowania odpadami

Przewidziane do wytwarzania odpady,

wymienione w pkt. 3.1.1., beda przekazane

uprawnionym posiadaczom odpadow do zbierania lub przetwarzania (w przypadku odpadéw o
kodzie 16 02 13* - wylgcznie do odzysku).

3.1.5. Dziatania majace na celu zapobieganie powstawaniu odpadéw lub ograniczeniu ich
iloSci oraz negatywnego oddziatywania na sSrodowisko

W celu minimalizacji wytwarzanych odpadéw nalezy prowadzi¢ dziatania krotkoterminowe (na

biezgco) oraz zadania diugoterminowe obejmujace:

W szczegolnosci dziatania te winny polega¢ na:

przestrzeganie rezimu prowadzonego procesu technologicznego,
poprawne zarzgdzanie,
postepowanie z odpadami w sposéb zgodny z wymogami obowigzujgcych przepiséw,
uruchamianie nowoczesnych technologii,
racjonalng gospodarke surowcami i materiatami.

- segregacji odpaddéw u zrodia i oddzielanie odpadéw stanowigcych tzw. “surowce wtorne”
lub odpadéw nadajgcych sie do zagospodarowania od odpadéw przeznaczonych do
unieszkodliwiania,

organizacji odpowiednich miejsc gromadzenia odpadow i zapewnienie odpowiednich
pojemnikéw i kontenerdw przed przekazaniem ich do zbierania, przetwarzania (odzysku
lub unieszkodliwienia),

przekazywaniu odpadéw wytgcznie uprawnionym odbiorcom do zbierania, przetwarzania

(odzysku, unieszkodliwiania) lub bezpiecznego dla srodowiska skltadowania,
utrzymywaniu w dobrej sprawnosci eksploatowanego sprzetu i urzadzen technicznych,
prowadzeniu racjonalnej gospodarki materialowo-surowcowe;j.

3.2. Warunki przeciwpozarowe

Podmiot ma obowiazek przestrzegania obowigzujacych przepiséw i warunkéw ochrony
przeciwpozarowej, ktére zawarte zostaly w opracowaniu pn. ,Operat przeciwpozarowy w
kontek$cie magazynowania odpadéw poprodukcyjnych w Aludyne Poland Sp. z o0.0. ul.
Wyzwolenia 84, 43-300 Bielsko-Biata”, sporzgdzonym w maju 2023 r., uzgodnionym przez
Komendanta Miejskiego Panstwowej Strazy Pozarnej w Bielsku-Biatej postanowieniem z dnia 6
czerwca 2023 r. znak: MZ.5268.31.2023.3J.”

VII. W_czesSci IV decyzji: ,IV. Zakres i sposéb monitorowania proceséw

technologicznych, w tym pomiaru i ewidencjonowania wielko$ci emisji”, punkt ,.4.
Monitoring emisji gazéw i pytéw do powietrza” otrzymuje brzmienie:

»4. Monitoring emisji gazéw i pytéw do powietrza

Dla emitoréw E21, E24, E25 nalezy prowadzi¢ okresowe pomiary emisji substancji w zakresie
pytu (PM10 i PM2,5) oraz weglowodoréw alifatycznych do C12 — z czestotliwoscig raz w roku.
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Pomiary nalezy wykonywac¢ zgodnie z metodykami okreslonymi w obowigzujacych normach
i aktach prawnych, w punktach pomiarowych zlokalizowanych zgodnie z wymogami
obowiazujacych norm oraz utrzymanych we wtasciwym stanie technicznym.”

VIIl. Pozostate punkty decyzji pozostaja bez zmian.

Uzasadnienie

|. Uzasadnienie faktyczne

Marszatek Wojew6dztwa Slaskiego decyzjg z 14 lutego 2014 r. 302/0S/2014 udzielit pozwole-
nia zintegrowanego dla instalacji pn.: ,Odlewnia elementéw magnezowych metoda wtryskowa
zimno-komorowg w elektrycznych piecach topialnych (11 linii)” zlokalizowanej w Bielsku-Biatej
przy ul. Wyzwolenia 84, eksploatowanej obecnie przez Aludyne Poland Sp. z 0.0. z siedzibg w
Bielsku-Bialej, przy ul. Wyzwolenia 84. Decyzja ta zostala nastepnie zmieniona decyzjg Mar-
szatka Wojewodztwa Slaskiego z 26 listopada 2014 r. nr 2491/0S/2014, z 16 pazdziernika 2015
r. nr 1842/0S/2015, z 24 listopada 2016 r. nr 3132/0S/2016, z 4 stycznia 2017 r. nr 65/0S/
2017,

z 10 sierpnia 2020 r. nr 2054/0S/2020 oraz decyzjg z 10 wrzesnia 2021 r. nr 3043/0S/2021.

Pismem z dnia 31 maja 2023 r. Pelnomocnik Spotki Aludyne Poland Sp. z 0.0. z siedzibg w
Bielsku-Bialej, zlozyt wniosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego, w zakresie uaktualnienia
pozwolenia zintegrowanego poprzez:

- zmiane opisu procesu technologicznego oraz dostawienie dodatkowych maszyn,

- zmiane w zakresie ilosci emitorow (zlikwidowano emitor E1),

- likwidacje czesci zrédet hatasu,

- zmiane zuzycia wody, surowcéw i mediéw zwigzang z dostawieniem nowych maszyn,

- zmiane iloSci odpaddw niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne przewidzianych do
wytwarzania w ciggu roku oraz dodanie howego miejsca magazynowania odpadow.

Przedmiotowa instalacja kwalifikuje sie do rodzajéw instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegoélnych elementow przyrodniczych albo Srodowiska jako catosci,
zgodnie z ust. 2 pkt. 6 zalgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia
2014r. w sprawie rodzajéw instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie
poszczegllnych elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako catosci (Dz.U. z 2014 poz.
1169), a takze do przedsiewzie¢ mogacych zawsze znaczaco oddziatywa¢ na Srodowisko
zgodnie z § 2 ust.1 pkt 14 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 10 wrzesnia 2019 r. w sprawie
przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywaé na Srodowisko (tekst jednolity Dz. U. z 2019
poz. 1839 ze zm.). Zatem zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo
ochrony $rodowiska (. Dz.U. z 2024 r. poz. 54 ze zm., zwanej dalej; POS) Marszatek
Wojewddztwa Slaskiego jest organem wtasciwym do podjecia decyzji w przedmiotowej sprawie.

Po przeanalizowaniu wniosku, Marszatek Wojewddztwa Slaskiego, stwierdzit, ze wnioskowana
zmiana pozwolenia nie jest istothg zmiang sposobu funkcjonowania instalacji lub jej rozbudowag
w ramach art. 3 pkt 7 ustawy POS.

Il. Przebieg postepowania administracyjnego

Strona w zalgczeniu do wniosku przediozyta wymagane informacje i materiaty, w tym
zaswiadczenia wszystkich oséb uprawnionych do reprezentowania spo6tki zgodnie z KRS, w
my$l art. 184 ust. 4 pkt. 7 ustawy POS.
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Zgodnie z zapisem art. 21 ust. 2 pkt 23 lit. k tiret pierwsze ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r.
o udostepnianiu informacji o $rodowisku i jego ochronie, udziale spoteczehstwa w ochronie
Srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na $rodowisko (Dz. U. z 2023 r. poz. 1094 z p6zn.
zm.), dane dotyczace wniosku o0 zmiane pozwolenia zintegrowanego zamieszczono w
publicznie dostepnym wykazie danych.

Zgodnie z obowigzkiem wynikajacym z art. 209 ustawy POS, zapis wniosku o zmiane
pozwolenia zintegrowanego (wraz z uzupetnieniami) w wersji elektronicznej, zostat przestany
Ministrowi Klimatu i Srodowiska na adres pozwolenia.zintegrowane@klimat.gov.pl.

Marszatek Wojewodztwa Slaskiego prowadzac postepowanie dotyczace zmiany pozwolenia
zintegrowanego wezwat Strone do ztozenia wyjasnien i uzupetnier pismami z dnia: 12 czerwca
2023 r., 5 lipca 2023 r. i 26 wrzesnia 2023 r.

W toku prowadzonego postepowania administracyjnego Strona zilozyla wyjasnienia
i uzupetnienia do przedmiotowego wniosku pismami z dnia: 29 czerwca 2023 r., 30 sierpnia
2023 r. i 11 pazdziernika 2023 r.

W toku przedmiotowego postepowania zgodnie z art. 183 ¢ ust. 1 oraz ust. 2 ww. ustawy POS
pismem z 24 listopada 2023 r. Marszatek Wojewodztwa Slaskiego wystapit do Komendanta
Miejskiego Panstwowej Strazy Pozarnej w Bielsku-Bialej o przeprowadzenie kontroli
przedmiotowej instalacji, w tym miejsc magazynowania odpadoéw, w zakresie spetniania
wymagan okreslonych w przepisach dotyczacych ochrony przeciwpozarowej oraz w zakresie
zgodnosci z warunkami ochrony przeciwpozarowej, o ktorych mowa w operacie
przeciwpozarowym, o ktorym mowa w art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o
odpadach, oraz w postanowieniu, o ktdrym mowa w art. 42 ust. 4c tej ustawy.

W odpowiedzi na powyzsze, Komendant Miejski Panstwowej Strazy Pozarnej w Bielsku-Bialej
w postanowieniu z 24 stycznia 2024 r. znak: MZ.52805.44.2023.JJ pozytywnie zaopiniowat
spetnienie wymagan okreslonych w przepisach dotyczacych ochrony przeciwpozarowej oraz
w zakresie zgodnosci z warunkami ochrony przeciwpozarowej, zawartymi w operacie
przeciwpozarowym z maja 2023 r. dla miejsc magazynowania odpaddéw na terenie
przedsiebiorstwa Aludyne Poland Sp. z 0.0. przy ul. Wyzwolenia 84 w Bielsku-Biatej, ktory
zostat uzgodniony postanowieniem z 6 czerwca 2023 r. znak: MZ.5268.31.2023.JJ.

Pismem z 23 lutego 2024 r. organ, zgodnie z art. 10 § 1 ustawy z 14 czerwca 1960 r. Kodeks
postepowania administracyjnego (ti. Dz. U. z 2023 r. poz. 775 ze zm.) zawiadomit Strone
postepowania, ze przed wydaniem decyzji ma prawo do wypowiedzenia sie co do zebranych
dowoddw i materiatow. Nie wniesiono uwag do sprawy we wskazanym terminie.

lll. Uzasadnienie prawne

Zgodnie z art. 180 ustawy POS, eksploatacja instalacji powodujgca wprowadzanie gazéw lub
pytéw do powietrza, wprowadzanie Sciekdw do wod lub do ziemi, wytwarzanie odpadow jest
dozwolona po uzyskaniu pozwolenia, jezeli jest ono wymagane.

Powyzszy przepis ustanawia generalng zasade, zgodnie z ktérg prowadzenie pewnego rodzaju
dziatalnosci, powodujacej okreslone skutki dla srodowiska, wymaga uzyskania zgody organu
administracji. Jak wskazuje NSA, ,Obowigzek uzyskania pozwolenia jest konsekwencjg przede
wszystkim tego, ze Srodowisko jest istotnym elementem procesow gospodarczych, w
kontekscie uzytkowania jego zasobow oraz powodowania emisji, ktéra moze przeksztafcic¢ sie
w zanieczyszczenie” (wyrok NSA z dnia 10 marca 2020 r., sygn. akt Il OSK 1224/18).
Dziatalno$¢, o ktorej stanowi ww. przepis to eksploatacja instalacji, natomiast skutki — to emisja
do srodowiska substanciji, ktore je zanieczyszczajg. Nie kazda jednak tego rodzaju dziatalnosé
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wymaga uzyskania pozwolenia. Zgoda organu jest bowiem konieczna wylgcznie wtedy, gdy
ustawodawca, w sposob wyrazny, natozy obowigzek jej otrzymania.

Pozwolenia, o ktérych stanowi art. 180 ustawy Prawo ochrony Srodowiska sa nazywane
w doktrynie pozwoleniami emisyjnymi. Katalog tych pozwolen zostat okreslony w art. 181 ust.
1 ustawy Prawo ochrony srodowiska. Jednym z nich jest pozwolenie zintegrowane (art. 181 ust.

1 pkt 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska).

Ideg pozwolenia zintegrowanego jest kompleksowe zarzadzanie emisjami do Srodowiska.
Ujmuje ono bowiem swoja trescig cato$¢ oddziatywan na Srodowisko i zastepuje wszelkie
pozwolenia sektorowe i ewentualne inne decyzje o charakterze reglamentacyjnym, zwigzane z
ochrong $rodowiska, a wymagane w zwiazku z eksploatacja okreslonych instalacji (tak: Prawo
Ochrony Srodowiska. Komentarz, pod red. nauk. M. Gérskiego, wyd. C.H. Beck, Legalis).

W mysl art. 201 ust. 1 ustawy Prawo ochrony Srodowiska, pozwolenia zintegrowanego wymaga
prowadzenie instalacji, ktorej funkcjonowanie, ze wzgledu na rodzaj i skale prowadzonej w niej
dziatalnosci, moze powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegoélnych elementéw
przyrodniczych albo S$rodowiska jako calosci, z wytaczeniem instalacji lub ich czesci
stosowanych wylgcznie do badania, rozwoju lub testowania nowych produktow lub proceséw
technologicznych. Zgodnie natomiast z art. 201 ust. 2 ustawy Prawo ochrony Srodowiska,
minister wlasciwy do spraw klimatu okresli, w drodze rozporzadzenia, rodzaje instalacji
mogacych powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegoélnych elementéw przyrodniczych
albo srodowiska jako catosci.

Jak wynika z powotanych przepisdw, uzyskanie pozwolenia zintegrowanego jest konieczne
wylgcznie w przypadku prowadzenia scisle okreslonych instalacji, tj. tylko takich, ktére zostaty
enumeratywnie wskazane w ww. rozporzadzeniu wykonawczym. Aktualnie katalog takich
instalacji okres$la rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie
rodzajow instalacji mogacych powodowa¢ znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych
elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014 r., poz. 1169). Innymi
stowy, jezeli dany podmiot zamierza eksploatowal instalacje, ktéra wpisuje sie w katalog,
okreslony

w rozporzadzeniu, ma obowigzek uzyska¢ pozwolenie zintegrowane (por. wyrok WSA w
Olsztynie

z dnia 26 wrzesnia 2019 r., sygn. akt Il SA/Ol 443/19). Co wazne, pozwolenie zintegrowane,
mimo ze — w istocie rzeczy — zastepuje tzw. pozwolenia sektorowe (por. art. 182 i art. 211 ust. 1
ustawy Prawo ochrony srodowiska), to nie moze by¢ przez nie zastepowane (analogicznie:
wyrok WSA

w Lublinie z dnia 13 wrzesnia 2010 r., sygn. akt Il SA/Lu 205/10).

Pozwolenie zintegrowane wydaje, w drodze decyzji, na wniosek prowadzgcego instalacje,
organ ochrony srodowiska (art. 183 ust. 1 w zw. z art. 184 ust. 1 ustawy Prawo ochrony
srodowiska).

System organdw ochrony srodowiska zostat okreslony w art. 376 i nast. ustawy Prawo ochrony
Srodowiska. Jak wynika z art. 376 pkt 2b ustawy Prawo ochrony srodowiska, jednym z organéw
ochrony Srodowiska jest marszatek wojewddztwa. Jego kompetencje okresla art. 378 ust. 2a
ustawy Prawo ochrony srodowiska. Zgodnie z tym przepisem, marszalek wojewodztwa jest
wiasciwy w sprawach:

1) przedsiewzie¢ i zdarzen na terenach zaktaddw, gdzie jest eksploatowana instalacja,

ktora jest kwalifikowana jako przedsiewziecie mogace zawsze znaczaco oddziatywaé na
Srodowisko w rozumieniu ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu

informacji o Srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczehstwa w ochronie Srodowiska
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oraz
0 ocenach oddziatywania na srodowisko;

2) przedsiewziecia mogacego zawsze znaczgco oddziatywac na srodowisko w rozumieniu
ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o Ssrodowisku i jego
ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddziatywania
na srodowisko, realizowanego na terenach innych niz wymienione w pkt 1;

3) pozwolenia na wytwarzanie odpadéw i pozwolenia zintegrowanego dla instalacji
komunalnych, o ktérych mowa w art. 38b ust. 1 pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r.
0 odpadach;

4) o ktérych mowa w art. 237 i art. 362 ust. 1-3, w zakresie drdg innych niz autostrady i
drogi ekspresowe, usytuowanych w miastach na prawach powiatu.

Biorac pod uwage powyzsze nalezy stwierdzi¢, ze marszatek wojewodztwa jest wtasciwy do
udzielania tylko niektorych pozwolen zintegrowanych. Instalacja bedaca przedmiotem takiego
pozwolenia musi stanowi¢ bowiem albo przedsiewziecie mogace zawsze znaczgco oddziatywaé
na srodowisko albo by¢ instalacja komunalna, o ktérej mowa w art. 38b ust. 1 pkt 1 ustawy
o odpadach.

Katalog przedsiewzie¢, mogacych zawsze znaczgaco oddziatywa¢ na Srodowisko okresla
rozporzadzenie Rady Ministréw z dnia 10 wrze$nia 2019 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych
znaczgco oddziatywac na srodowisko (Dz. U. z 2019 r., poz. 1839). Definicja legalna instalaciji
komunalnej znajduje sie z kolei w art. 35 ust. 6 ustawy o odpadach. Zgodnie z tym przepisem,
instalacjg komunalng jest instalacja do przetwarzania niesegregowanych (zmieszanych)
odpaddéw komunalnych lub pozostatosci z przetwarzania tych odpaddw, okreslona na liscie, o
ktérej mowa w art. 38b ust. 1 pkt 1, spetniajgca wymagania najlepszej dostepnej techniki, o
ktorej mowa w art. 207 ustawy POS, lub technologii, o ktérej mowa w art. 143 tej ustawy,
zapewniajgca:

- mechaniczno-biologiczne przetwarzanie niesegregowanych (zmieszanych) odpaddéw
komunalnych i wydzielanie z niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych
frakcji nadajacych sie w catosci lub w czesci do odzysku, lub

- skiadowanie odpadéw powstajagcych w procesie  mechaniczno-biologicznego
przetwarzania niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych oraz
pozostatosci z sortowania odpadéw komunalnych.

Tre$¢ pozwolenia zintegrowanego wyznacza zasadniczo art. 211 ust. 1 ustawy Prawo ochrony
srodowiska, wskazujac, ze pozwolenie zintegrowane spelnia wymagania okreslone dla
pozwolen, o ktérych mowa w art. 181 ust. 1 pkt 2 i 4 (tj. pozwolenia ha wprowadzanie gazow lub
pytéw do powietrza oraz pozwolenia na wytwarzanie odpadéw), pozwolenia wodnoprawnego na
pobér wdd oraz pozwolenia wodnoprawnego na wprowadzanie $ciekéw do wdd lub do ziemi.
Dodatkowe elementy pozwolenia zintegrowanego zostaly okreslone w art. 211 ust. 3-9 ustawy
POS, a takze w art. 202 ust. 1-6 ustawy POS.

Pozwolenia zintegrowane wydawane sa, co do zasady, na czas nieoznaczony (art. 188 ust.

1 ustawy Prawo ochrony srodowiska). Trzeba jednak zauwazy¢, ze dotycza one instalacji, ktére
sg caly czas eksploatowane oraz zmieniajg sie w czasie. Stad tez ustawodawca przewidziat
mozliwos¢ zmiany pozwolen zintegrowanych, odstepujgc tym samym od ogélnej zasady
trwatosci  decyzji administracyjnych, okreSlonej w art. 16 Kodeks postepowania
administracyjnego (tj. Dz. U. z 2022 r. poz. 2000 ze zm.). Podstawg dokonania zmiany
pozwolenia zintegrowanego sa zasadniczo przepisy art. 192 ustawy Prawo ochrony srodowiska
w zw. z art. 163 Kodeks postepowania administracyjnego (analogicznie: wyrok NSA z dnia 19
wrzesnia 2019 r., sygn. akt: || OSK 821/18). Pierwszy z tych przepisOw stanowi, ze przepisy o

wydawaniu pozwolenia stosuje sie odpowiednio w przypadku zmiany jego warunkéw. Zgodnie
natomiast z art. 163 Kodeks postepowania administracyjnego, organ administracji publicznej
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moze uchyli¢ lub zmieni€¢ decyzje, na mocy ktorej strona nabyla prawo, takze w innych
przypadkach oraz na innych zasadach niz okre$lone w niniejszym rozdziale, o ile przewiduja to

przepisy szczegdlne.

Oprécz tego nalezy zwrdci¢ uwage na art. 214 ust. 4 i ust. 5 ustawy Prawo ochrony srodowiska,
zgodnie z ktérymi:

- wniosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego zawiera dane, o ktérych mowa w art. 184

i art. 208, majace zwigzek z planowanymi zmianami;
- decyzja o zmianie pozwolenia zintegrowanego okresla wymagania, o ktérych mowa w
art. 188 i art. 211, majgce zwigzek z planowanymi zmianami.

Przepisy te, korespondujgc z powotanymi wyzej art. 192 ustawy Prawo ochrony Srodowiska
oraz art. 163 Kodeks postepowania administracyjnego, precyzyjnie okres$lajg, zarébwno zakres
wniosku o0 zmiane pozwolenia zintegrowanego, jak i tres¢ decyzji o zmianie takiego pozwolenia.

Biorgc zatem pod uwage:
- rodzaj instalacji, bedgcej przedmiotem wniosku;

- zakres przedmiotowy wniosku;

organ stwierdza, ze przedmiotowy wniosek nalezy rozpozna¢ w oparciu o wyzej wskazane
przepisy.

IV. Uzasadnienie szczegbtowe

W wyniku analizy merytorycznej tresci podania oraz zgromadzonego w sprawie catoksztattu
materiatu dowodowego, pod katem zgodnosci z przepisami prawa materialnego w zakresie
ochrony srodowiska, organ przychylit sie do wniosku Strony i niniejsza decyzjg dokonat zmian
pozwolenia zintegrowanego:

W zakresie prowadzonej dziatalnosci i charakterystyki technicznej instalaciji:

Whnioskowane zmiany nie wplynely na klasyfikacje instalacji IPPC oraz na proces
technologiczny prowadzony w Odlewni i instalacji pomochniczej — Szlifierni.

Zmiana obejmuje:

- dostawienie nowych maszyn:

e vigel TW 600 — dwuwrzecionowa maszyna CNC do obrobki skrawaniem (na
mokro przy uzyciu chtodziwa),

e SW BAG660 - dwuwrzecionowa maszyna CNC do obrébki skrawaniem (na mokro
przy uzyciu chtodziwa). — 2 maszyny,

e urzadzenie myjace (myjka) Bautermic automatyczny zatadunek detalu do myjki
nastepnie natrysk (mycie detalu) i automatyczny wyjazd z maszyny,

e roboty Fanuck 710 — roboty bedg przenosi¢ komponenty z palet do pras
montazowych oraz odbiera¢ z prac montazowych i wktada¢ do palet — 4 roboty,

. Emm?ﬁg 4‘@13?32,3%"1"6 o0 napedzie elektrycznym — detale podawane beda przez robot

'do prasy nastepnie bedg sprasowane i odebrane przez

kolejnego robota — 3 maszyny,

e podajniki wibracyjne — podajniki beda pozycjonowaé detal — 3 podajniki

e podajnik gtéwny — stuzy¢ bedzie do transportu detali w gnieZzdzie obrébczym.

- zlikwidowanie emitora E1 — zamiana emitora na okap (uktad odsysajgco filtrujgcy w
obiegu zamknietym),
- zdemontowanie linii nr 5 — linia zostata usunieta z hali produkcyjnej.
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Wobec tego zmieniono zaktualizowano brzmienie decyzji w czesci |, punkt 1.b), dotyczacej
instalacji objetej pozwoleniem zintegrowanym, a takze tabeli pt. ,Zestawienie produktow i
pétproduktéw wytwarzanych w instalacji IPPC” w punkcie 2. oraz punkt 4.5. w zakresie zuzycia
surowcéw materiatéw, paliw i medidw.

W zakresie ochrony powietrza:

Whnioskowane zmiany wynikajg z dostosowania nowych maszyn oraz decyzji do aktualnego
stanu rzeczywistego na terenie Odlewni w Bielsku-Biatej przy ul. Wyzwolenia 84. Dokonano
zmian w instalacji poprzez:
- dostawienie nowych maszyn,
- odtgczenie od emitora E1 linii nr 8 i likwidacja emitora E1 - w zwigzku ze zmiang na linii
dotychczasowego uktadu filtrujgcego z filtréw pytlowych na uktad odsysajgco-filtrujacy
w obiegu zamknietym,
- odigczenie od emitora E24 linii odlewniczej nr 5 i jej zdemontowanie - linia zostanie
usunieta z hali produkcyjnej,

- odigczenie od emitora E21 linii odlewniczej nr 3 - w zwigzku ze zmiang na linii
dotychczasowego uktadu filtrujgcego z filtrow pytowych na uktad odsysajaco-filtrujacy.

W zwigzku z powyzszym, w czesci A, punkt 1.4.1. pozwolenia ponownie okreslono parametry
zrodet emisji zlokalizowanych na terenie zakfadu, wchodzacych w sktad instalacji IPPC, zas
w punkcie lll.1. pozwolenia ustalono dopuszczalne rodzaje i ilosci substancji dozwolone do
wprowadzania do powietrza z instalacji IPPC w trakcie jej normalnej pracy. Wartosci te
okreslone zostaly na poziomie wnioskowanym przez wnioskodawce. Przeprowadzone we
wniosku obliczenia rozprzestrzeniania substancji w powietrzu wykazaly, ze przy zachowaniu
parametréw i miejsc wprowadzania substancji do powietrza, eksploatacja ww. instalacji nie
bedzie powodowata przekroczen standardow jakosci powietrza okreslonych w rozporzadzeniu
Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie pozioméw niektorych substancii
w powietrzu (tekst jednolity: Dz. U. 2021 r., poz. 845) oraz wartosci stezen substancji
okres$lonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie
wartosci odniesienia dla niektérych substancji w powietrzu (Dz. U. Nr 16, poz. 87).

Zgodnie z wnioskiem Strony oraz w oparciu o art. 151 i art.188 ust. 3 pkt. 5 ustawy z dnia 27
kwietnia 2001 r. ustawy POS, w zwigzku ze zmianami wprowadzonymi na instalacji, zmieniono
zapisy punktu IV.4. pozwolenia zintegrowanego, dotyczace monitoringu emisji gazow i pytow
wprowadzanych do powietrza.

W zakresie ochrony Srodowiska przed hatasem:

W ramach planowanej adaptacji nowych urzadzenh oraz reorganizacji Zaktadu, w zakresie emisji
hatasu, zaplanowano usuniecie nastepujacych zrodet hatasu:

- Zp-7 Chiodnia kominowa nr 3 — na dachu Odlewni,

- Zp-8 Chiodnia kominowa nr 4 — na dachu Odlewni,

- Zp-19 Emitor E1 (wylot powietrza, zadaszony na dachu Odlewni).

Najblizszymi terenami podlegajgcymi ochronie akustycznej, zgodnie z obowigzujagcym planem
zagospodarowania przestrzennego Rady Miejskiej w Bielsku-Bialej z dnia 9 grudnia 2008 r. nr
XXXIV/847/2008, jest zabudowa jednorodzinna przy ul. Magnolii. Warto$ci dopuszczalnego
poziomu hatasu emitowanego przez zaktad do Srodowiska wynosza:

- LAeqD - 50dB(A) - rownowazny poziom dzwieku w godz. 6°° do 22

- LAegN - 40dB(A) - rownowazny poziom dzwieku w godz. 22°° do 6*°
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Zgodnie z przedstawionym w ww. wniosku zasiegiem oddziatywania hatasu w porze dziennej
i nocnej, dziatalno$¢ prowadzona na terenie Odlewni Aludyne Poland Sp. z 0.0. w Bielsku-Biatej
przy ul. Wyzwolenia 84 nie wplywa negatywnie na tereny podlegajgce ochronie akustycznej.

W zakresie gospodarki wodno-$Sciekowej:

W zwigzku z planowanym dostawieniem nowych urzadzen zwiekszy sie réwniez poboér wody na
potrzeby Odlewni do ok. 44 020 m?rok.

W niniejszej decyzji zmieniono, zgodnie z wnioskiem strony, pkt 1.4.3.1. Gospodarka wodna
oraz pkt 1.4.5.2 Zestawienie prognozowanego czasu pracy, wielkosci produkcji, zuzycia
surowcow dla instalacji pomocniczych (IP-1) w zakresie gospodarki wodno-sciekowej

W zakresie gospodarki odpadami:

Dokonano zmian w zakresie wytwarzanych odpadow w zwigzku z eksploatacjg instalaciji,
poprzez dodanie odpadéw o kodach: 12 01 01, 12 01 03 oraz 17 04 02, a takze zmieniono ilosci
poszczegllnych odpaddéw przewidzianych do wytworzenia w ciagu roku. Ponadto
zaktualizowano tabele dotyczace zrodia powstawania, sktadu chemicznego i wihasciwosci
odpadoéw przewidzianych do wytworzenia, w zwiazku z przeprowadzonymi zmianami
funkcjonowania instalaciji.

Wytwarzane odpady do czasu ich przekazania dalszym uprawnionym posiadaczom odpaddw,
magazynowane bedg na terenie, do ktérego Wnioskodawca posiada tytut prawny

Dostosowanie posiadanego pozwolenia polegatlo m.in. na uaktualnieniu zapiséw z zakresu
ochrony przeciwpozarowej, zgodnie art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy o odpadach oraz w przepisach
wydanych na podstawie art. 43 ust. 8 tej ustawy, dla ktérego Wnioskodawca uzyskat
postanowienie Komendanta Miejskiego Panstwowej Strazy Pozarnej, o ktérym mowa w art. 42
ust. 4b pkt 2 ww. ustawy.

W zwigzku z powyzszym do przedmiotowego wniosku dotgczono operat przeciwpozarowy
zawierajgcy warunki ochrony przeciwpozarowej dla magazynowania odpaddéw na terenie
przedsiebiorstwa Aludyne Poland Sp. z 0.0. przy ul. Wyzwolenia 84 w Bielsku-Biatej, wykonany
przez rzeczoznawce (nr upr. 426/200) do spraw zabezpieczenh przeciwpozarowych, uzgodnione
postanowieniem Komendanta Miejskiego Panstwowej Strazy Pozarnej w Bielsku-Bialej
z 6 czerwca 2023 r. znak: MZ.5268.31.2023.JJ.

Przedstawiony wniosek, wraz z przedtozonymi wyjasnieniami i uzupetnieniami, spetnia
wymagania formalne, okreslone w art. 208 ustawy Prawo ochrony srodowiska, majace zwigzek
z planowanymi zmianami.

Po przeprowadzonym postepowaniu administracyjnym organ zwazylt, co nastepuje.

W stanie faktycznym sprawy, biorgc pod uwage przepisy prawa materialnego, zaistniata
konieczno$¢ zmiany udzielonego pozwolenia zintegrowanego. Strona przediozyta podanie w
tym zakresie, ktore spetnia wymogi formalne. Po zbadaniu podania organ stwierdzit, ze
wnioskowane zmiany sg zgodne z przepisami szczegoélnymi, dotyczgcymi ochrony srodowiska.

Majgc na wzgledzie powyzsze, orzeczono jak w sentenciji.
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Pouczenie

Na podstawie art. 127 8 1 i 2 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. - Kodeks postepowania
administracyjnego, stronie stuzy odwotanie od niniejszej decyzji do Ministra wtasciwego do
spraw klimatu i Srodowiska, ktére wnosi sie za posrednictwem organu, ktory jg wydat, w terminie
14 dni od dnia jej doreczenia.

Zgodnie z 127a Kodeksu postepowania administracyjnego, w trakcie biegu terminu do
whniesienia odwotania strona moze zrzec sie prawa do wniesienia odwotania wobec organu
administracji publicznej, ktory wydat decyzje. Z dniem doreczenia organowi administraciji
publicznej osSwiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do wniesienia odwotania przez ostatnig ze
stron postepowania decyzja staje sie ostateczna i prawomocna.

Z upowaznienia Marszatka Wojewodztwa
Leszek Kulesza

Kierownik

Referat ds. pozwolen zintegrowanych

Otrzymuja:
1. Petnomocnik Aludyne Poland Sp. z o.0.

XXXXXXXXXXXXXXXXXKXXXK
Do wiadomos$ci w wersji drukowanej:

1. KZ-rejestr decyzji i postanowien

2. OE.PZ. - aa.-—poz. rejestru 110

Do wiadomos$ci elektronicznie:

Wojewdédzki Inspektorat Ochrony Srodowiska (ePuap)

Urzad Miejski w Bielsku-Biatej

Ministerstwo Klimatu i Srodowiska — e-mail (pozwolenia.zintegrowane@Kklimat.gov.pl)
KZ — rejestr decyzji i postanowien (SOD)

OE.WO - baza danych (SOD)

OE.BO (SOD)

OE.WS (SOD)

. OE.PH (SOD)

Przedfozono dowdd wniesienia optaty skarbowej w wysokosci 253,00 PLN. Opfaty dokonano na konto Urzedu Miejskiego

© N UTAWDN R

w Katowicach.
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