Katowice, 7 sierpnia 2024 r.
Nr sprawy: OE-PZ.7222.79.2023
Nr pisma: OE-PZ.KW-001070/24

(za dowodem doreczenia)

Decyzja nr 2765/0E/2024

Organ wydajacy Marszatek Wojewddztwa Slaskiego

W sprawie wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego

Na podstawie art. 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania

administracyjnego (tj. Dz.U. z 2024 r. poz. 572, dalej: Kpa)

oraz na podstawie art. 180, art. 181 ust. 1 pkt. 1, art. 183 ust. 1,
art. 184 ust. 1, art. 192, art. 201, art. 211, art. 214 ust. 5 oraz

art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
$rodowiska (tj. Dz.U. z 2024 r. poz. 54 ze zm., dalej: POS)

Po rozpoznaniu wniosku przedstawiciela spotki GalvaNike S.A. z siedzibg w Sosnowcu, 0 zmiane
pozwolenia zintegrowanego

orzekam:

zmieni¢ warunki pozwolenia zintegrowanego, udzielonego decyzjg Marszatka Wojewodztwa
Slaskiego nr 912/0S/2011 z dnia 28 marca 2011 r. (zmienionego decyzjami Marszatka
Wojewodztwa Slaskiego nr 1619/0S/2012 z dnia 19 czerwca 2012 r., nr 2583/0S/2014 z dnia
26 listopada 2014 r. oraz nr 3385/0S/2019 z dnia 12 grudnia 2019 r.) dla instalacji do



powierzchniowej obrébki metali z zastosowaniem proceséw elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie
calkowita objeto$¢ wanien procesowych przekracza 30 m3, zlokalizowanej w Sosnowcu
przy ul. Niweckiej 1, eksploatowanej przez spotke GalvaNike S.A. z siedzibg w Sosnowcu
(Regon: 380938884, NIP: 644353300) w nastepujacy sposob:
Czes¢ | pozwolenia zintegrowanego, pn. Rodzaj prowadzonej dziatalno$ci, charakterystyka
i parametry instalacji oraz warunki eksploatacyjne

otrzymuje brzmienie:

.l. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci, charakterystyka i parametry instalacji oraz warunki
eksploatacyjne

1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci

Niniejsze pozwolenie zintegrowanego obejmuje nastepujgce instalacje:

a) Instalacja IPPC - instalacja do nanoszenia powlok cynkowych na detale - instalacja do
powierzchniowej obrobki metali z zastosowaniem procesow elektrolitycznych lub chemicznych,
gdzie catkowita objeto$¢ wanien procesowych przekracza 30 m?:

- linia automatu galwanizerskiego zawieszkowego do cynkowania stabokwasnego,
o0 pojemnos$ci wanien procesowych wynoszacej 33 m?,

- linia automatu galwanizerskiego bebnowego do naktadania powtok cynkowych,
o0 pojemnos$ci wanien procesowych wynoszacej 11 m?,

- linia automatu galwanizerskiego zawieszkowego do cynkowania alkalicznego,
0 pojemnos$ci wanien procesowych wynoszacej 51,07 m?,

b) Instalacje powigzane technologicznie z instalacja IPPC:

- linia przygotowania powierzchni do odttuszczania i trawienia, o pojemnos$ci 5,56 m?,
- mechaniczno-chemiczna oczyszczalnia sciekéw,
¢) Instalacje pomocnicze do instalacji IPPC:
- laboratorium kontroli jakosci i wytrzymatosci,
- warsztat naprawy zawieszek.

Instalacje zlokalizowane sg na terenie zaktadu Galvanike S.A. w Sosnowcu, przy ul. Niweckiej 1,
na dziatkach o numerach ewidencyjnych: 207/1, 360/1, 361/2 i 405, obreb 12, o powierzchni
0,6114 ha.

2. Charakterystyka instalacji IPPC
2.1. Linia automatu galwanizerskiego zawieszkowego do cynkowania stabokwasnego

Zadaniem linii automatu galwanizerskiego zawieszkowego do naktadania powtok cynkowych,

o pojemnosci roboczej wanien procesowych 33,0 m?, jest produkcja, oparta na nanoszeniu na
elementy z metali, powtok cynkowych na zawieszkach, w celu ich zabezpieczenia przed korozjg
i jednoczesne nadanie i zachowanie wtasnosci dekoracyjnych powierzchni detalu.

Proces prowadzony jest w hali produkcyjnej. Linia do naktadania powtok na zawieszkach jest
zautomatyzowana, a jedynie zatadunek i roztadunek elementéw do cynkowania odbywa sie
recznie. Linia produkcyjna sklada sie z wanien procesowych znormalizowanych.

Proces produkcyjny obejmuje nastepujace etapy:

1. Reczny zatadunek elementéw po wstepnym przygotowaniu na zawieszki.

2. Transport zatadowanych detalami zawieszek, do poszczegdinych wanien procesowych:
a) odtluszczanie chemiczne w temperaturze 50-80°C,
b) plukanie kaskadowe w zimnej wodzie,
c) trawienie w temperaturze 20-30°C,



1)

m)
n)
0)

ptukanie kaskadowe w zimnej wodzie,

odtluszczanie elektrochemiczne w temperaturze 20-50°C,

ptukanie kaskadowe w zimnej wodzie,

aktywacja - dotrawianie w temperaturze 20°C,

ptukanie w zimnej wodzie,

cynkowanie w kgpieli stabokwasnej w temperaturze 20-50°C. Dwa podwdjne stanowiska,

o pojemnosci catkowitej 6,48 m? kazde,

ptukanie kaskadowe w zimnej wodzie,

pasywacja:

- pasywacja z6ia w temperaturze 15-25°C,

- pasywacja z6lta grubopowlokowa, o podwyzszonej odpornosci korozyjnej,
w temperaturze 40-50°C,

- pasywacja niebieska grubopowtokowa w temperaturze 40-50°C,

ptukanie kaskadowe w zimnej wodzie,

uszczelnianie (dla pasywacji zéttej grubopowltokowej) w temperaturze 15-30°C,

odmuch/odciek,

suszenie.

3. Roziadunek detali.
4. Umieszczenie gotowych elementow w magazynie wyrobéw gotowych.

Czas pracy instalacji: 6340 h/rok.

2.2. Linia automatu galwanizerskiego bebnowego do naktadania powtok cynkowych

Zadaniem linii automatu galwanizerskiego bebnowego do naktadania powtok cynkowych,

o pojemnosci roboczej wanien procesowych 11,0 m?, jest produkcja, oparta na nanoszeniu na
elementy z metali, umieszczone w urzadzeniach bebnowych, powtok cynkowych, w celu ich
zabezpieczenia przed korozjg i jednoczesne nadanie i zachowanie wlasnosci dekoracyjnych
powierzchni detalu. Proces prowadzony jest w hali produkcyjnej. Linia bebnowa jest
zautomatyzowana, a jedynie zatadunek i roztadunek elementéw do cynkowania odbywa sie

recznie.

Proces produkcyjny obejmuje nastepujace etapy:

1. Reczny zaladunek elementéw po wstepnym przygotowaniu na zawieszki.

2. Transport zatadowanych detalami urzgdzen bebnowych do poszczegoinych wanien
procesowych:

a)
b)
C)
d)

1)
m)
n)

odtluszczanie chemiczne w temperaturze 50-80°C,

ptukanie kaskadowe w zimnej wodzie,

trawienie w temperaturze 20-30°C,

ptukanie kaskadowe w zimnej wodzie,

odtluszczanie elektrochemiczne w temperaturze 20-50°C,
ptukanie kaskadowe w zimnej wodzie,

aktywacja — dotrawianie w temperaturze 20°C,

ptukanie w zimnej wodzie,

cynkowanie w kgpieli stabokwasnej w temperaturze 20-50°C,
ptukanie kaskadowe w zimnej wodzie,

pasywacja:

- pasywacja z6lta w temperaturze 30-40°C,

- pasywacja z6lta w temperaturze 12-25°C,

- pasywacja biata grubopowtokowa w temperaturze 15-25°C,
ptukanie kaskadowe w zimnej wodzie,

odmuch/odciek,

suszenie.

3. Roztadunek detali.



4. Umieszczenie gotowych elementow w magazynie wyrobéw gotowych.
Czas pracy instalacji: 6340 h/rok.
2.3. Linia automatu galwanizerskiego zawieszkowego do cynkowania alkalicznego

Zadaniem linii automatu galwanizerskiego zawieszkowego do cynkowania alkalicznego,

o pojemnosci roboczej wanien procesowych 51,07 m?, jest produkcja, oparta na nanoszeniu na
elementy z metali, powtok cynkowych na zawieszkach, w celu ich zabezpieczenia przed korozjg
i jednoczesne nadanie i zachowanie wlasnosci dekoracyjnych powierzchni detalu.

Proces prowadzony jest w hali produkcyjnej.

Linia do naktadania powtok na zawieszkach jest zautomatyzowana, a jedynie zatadunek

i roztadunek elementéw do cynkowania odbywa sie recznie. Transport wsadu odbywa sie

w zaprogramowanych cyklach przy uzyciu trzech wciggnikdw galwanizerskich i jednego toru
jezdnego, umieszczonego nad linig technologiczng i bedacego jej integralng czescia.

Proces produkcyjny obejmuje nastepujace etapy:
1. Reczny zatadunek elementéw po wstepnym przygotowaniu na zawieszki.
2. Transport zatadowanych detalami zawieszek, do poszczegdlnych wanien procesowych:
a) odtluszczanie chemiczne w temperaturze 50-80°C,
b) pasywacja w temperaturze 25-50°C:
- pasywacja z6tta w temperaturze 30-40°C,
- pasywacja biata grubopowlokowa w temperaturze 15-25°C,
¢) rozjasnianie HNO, — HNOs,
d) plukanie kaskadowe w zimnej wodzie,
e) trawienie w temperaturze 20-30°C,
f) ptukanie kaskadowe w zimnej wodzie,
g) odtluszczanie elektrochemiczne w temperaturze 20-40°C,
h) plukanie kaskadowe w zimnej wodzie,
i) aktywacja — dotrawianie w temperaturze 20°C,
i) ptukanie w zimnej wodzie,
k) cynkowanie w kapieli alkalicznej,
l) plukanie kaskadowe w zimnej wodzie,
m) plukanie kaskadowe w zimnej wodzie,
n) uszczelnianie — lakier SLOTOFIN 11,
0) odmuch/odciek,
p) suszenie.
3. Roziadunek detali.
4. Umieszczenie gotowych elementéw w magazynie wyrobow gotowych.

Czas pracy instalacji: 6340 h/rok.
3. Instalacje powiazane technologicznie
3.1. Linia przygotowania powierzchni

Linia przygotowania powierzchni przeznaczona jest do procesu odtluszczania i trawienia,

tj. wstepnej obrébki detali, ktéry ma na celu usuniecie z powierzchni elementéw, zanieczyszczen
mechanicznych, ttuszczéw, pochodnych ttuszczéw (mydef), substancji ttuszczo—podobnych (olejéw
mineralnych), zanieczyszczen innego pochodzenia (kurzu, brudu, past polerskich itp.).

Linia przygotowania powierzchni jest w petni zautomatyzowana, a jedynie zatadunek

i roztadunek elementéw odbywa sie recznie. 30% produkcji odbywa sie z wykorzystaniem linii
przygotowawczej. Okoto 70% detali przeznaczonych do cynkowania, nie wymaga dodatkowego



oczyszczenia i odttuszczenia, w zwigzku z czym, elementy te kierowane sg bezposrednio na

wybrana linig, tj.: linie automatu galwanizerskiego zawieszkowego do cynkowania stabokwasnego,

linie automatu galwanizerskiego bebnowego do naktadania powtok cynkowych bebnowej lub linie

automatu galwanizerskiego zawieszkowego do cynkowania alkalicznego.

W linii do przygotowania powierzchni, o pojemnosci wanien procesowych wynoszacej 6,56 m?,

wyrdznia sie nastepujace etapy:

1. Reczny zatladunek elementéw na zawieszki.

2. Transport zatadowanych detalami zawieszek do poszczegoinych wanien procesowych:

a) odtluszczanie chemiczne w temperaturze 50-80°C (stanowisko 2),

b) plukanie w zimnej wodzie kaskada dwustopniowa,

c) trawienie w temperaturze 25-50°C,

d) ptukanie w zimnej wodzie, kaskada dwustopniowa.

Roztadunek detali.

4. Skierowanie oczyszczonych detali na linie zawieszkowg cynkowania stabokwasnego, linie
bebnowa lub linie zawieszkowg cynkowania alkalicznego.

w

Czas pracy instalacji: 5760 h/rok.
3.2. Oczyszczalnia $ciekéw

Scieki przemystowe, powstajace na terenie instalacji, przed wprowadzeniem ich do urzadzen
kanalizacyjnych zewnetrznego odbiorcy, sg oczyszczane w mechaniczno-chemicznej
oczyszczalnia $ciekéw, znajdujacej sie na terenie zaktadu. Przedmiotowa oczyszczalnia jest
dwupoziomowa, zajmuje piwnice ponizej poziomu gruntu oraz parter budynku administracyjno-
socjalnego. Ponizej poziomu hali gtéwnej znajdujg sie wszystkie zbiorniki $ciekow kierowanych

z galwanizerni. W oczyszczalni, na parterze, znajdujg sie zbiorniki do koricowej obrdbki Sciekow,
zbiorniki z reagentami, z ktérych automatycznie dozowane sg chemikalia do neutralizacji Sciekow.
Oczyszczalnia jest sterowana elektronicznie.

Efektem koricowym oczyszczania jest szlam pofiltracyjny, poniewaz koncowa faza obrobki jest
przepuszczenie Sciekéw przez prase filtracyjna. Dalej, filtrat jest odprowadzany do zbiornika
koncowego (ZK), a nastepnie do kanalizacji zewnetrznego odbiorcy sciekéw, o parametrach
zanieczyszczen, nie przekraczajacych wartosci dopuszczalnych, okreslonych w posiadanym
pozwoleniu wodnoprawnym.

W sktad oczyszczalni Sciekéw wchodza;:

- kolektor $ciekdw kwasno-alkalicznych (KKW — A),

- kolektor sciekéw kwasno-alkalicznych;

- zbiornik stezonych Sciekéw alkalicznych (KA),

- zbiornik stezonych Sciekow kwasnych (KKW),

- reaktor kwasno-alkaliczny (RKA 1),

- reaktor kwasno-alkaliczny (RKA 2),

- zbiornik rezerwowy,

- zbiornik przelewowy,

- zbiornik osadow (ZO),

- separator osadéw (SOS 1) — maksymalny przeptyw 3,5 m?%h,

- separator osadow (SOS 2) — maksymalny przeptyw 5,0 m¥h,

- prasa filtracyjna 1 (powierzchnia czynna 4,48 m?) — rezerwowa,
- prasa filtracyjna 2 (powierzchnia czynna 12,29 m?),

- zbiornik filtratu (ZF),

- zbiornik kohcowy (ZK),

- dozownik reagentéw: kwasu siarkowego (D2), wodorotlenku sodu (D3), flokulantu (D1).

Przeptyw Sciekow do zakladowej oczyszczalni Sciekdw jest ciagly. Przyjmuje sie, ze czas trwania



procesu oczyszczania sciekdw (neutralizacji) jest tozsamy z czasem pracy eksploatowanych linii
technologicznych. Wobec powyzszego, czas pracy oczyszczalni sciekdw wynosi 6340 h/rok.

4. Instalacje pomochnicze - stanowiska do naprawy zawieszek

Uszkodzone zawieszki, w celu ponownego ich wykorzystania sa w pierwszej kolejnosci spawane
(recznie przy uzyciu drutu spawalniczego), a nastepnie pokrywane podktadem (recznie za pomoca
pedzla) i lakierem zabezpieczajgcym (poprzez zanurzenie zawieszki w pojemniku z lakierem)

i pozostawiane do wyschniecia. Spawanie reczne zawieszek, odbywa sie na dwdch stanowiskach
spawalniczych, zlokalizowanych w jednym pomieszczeniu. Powstajgce zanieczyszczenia pytowo-
gazowe odciggane sa za pomoca mechanicznego wentylatora $ciennego i nastepnie emitorem
poziomym (E5), wyprowadzane sg na zewnatrz.

Stanowisko oraz pomieszczenie do malowania zawieszek, znajduje sie w osobnym
pomieszczeniu, w ktérym, na zespawane zawieszki, naktadany jest recznie podktad antykorozyjny,
stanowiacy baze pod lakier utrwalajacy. Naktadanie powtoki lakierowej zawieszki odbywa sie
poprzez zanurzenie w pojemniku wypetnionym lakierem. Tak przygotowane zawieszki pozostawia
sie do wyschniecia. Pomieszczenie nie posiada wentylacji mechanicznej. Zanieczyszczenia
powstajgce w procesie malowania emitowane sg do powietrza w sposéb niezorganizowany (drzwi,
okna).

5. Gospodarka wodno-sciekowa
5.1. Gospodarka wodna

Zaklad, na potrzeby pracy instalacji, pobiera wode z sieci wodociggowej, administrowanej przez
Sosnhowieckie Wodociggi S.A. w Sosnowcu, na podstawie zawartej umowy, w maksymalnej ilosci
32 145 m®rok. Zuzycie wody rozliczane jest na podstawie wskazan wodomierza.

Zapotrzebowanie na wode:

- na cele technologiczne instalacji IPPC, wynosi: 31 680 m?®/rok,

- na cele porzadkowe (zmywanie powierzchni), wynosi: 180 m?rok,
- na cele socjalno-bytowe, wynosi: 285 m®/rok.

5.2. Gospodarka Sciekowa

Na terenie zaktadu, powstajg Scieki przemystowe, Scieki bytowe (powstajgce niezaleznie od
eksploataciji instalacji IPPC) oraz wody opadowe i roztopowe (nie bedace sciekami, powstajgce
niezaleznie od eksploatacji instalacji IPPC).

Scieki przemystowe, pochodzace z instalaciji IPPC, przed wprowadzeniem do kanalizacji bedacej
w administrowaniu Sosnowieckich Wodociggéw S.A., oczyszczane sa w zaktadowej,
mechaniczno-chemicznej oczyszczalni Sciekdéw przemystowych.

Scieki przemystowe stanowig wody poptuczne, powstajagce w wyniku proceséw odtiuszczania,
trawienia, cynkowania i pasywacji, oraz zuzyte kapiele. Okresowo, do procesu neutralizaciji,
realizowanego na zakladowej oczyszczalni, odprowadzany jest zrzut Sciekéw z komory myjki
skrubera oraz zrzut wody z regeneracji RO (nowa stacja wody DEMI).

llos¢ sciekow przemystowych, odprowadzanych do kanalizacji Sosnowieckich Wodociggow S.A.:
- Qgr/d— 121,8 m3/d0be,

- Qmaxs — 0,00513 m¥/s,

- Qmaxiok - 41 802 m3/rok.

Stan i sktad sciekéw przemystowych:



- odczyn, 6,5-9,5; temperatura < 35°C,

- fosfor ogdlny, cynk, chrom ogélny, bor, kobalt, fluorki, weglowodory ropopochodne, substancije
ekstrahujgce sie eterem naftowym, surfaktanty anionowe, surfaktanty niejonowe, chlorki,
siarczany, zelazo.

Mieszanina Sciekéw bytowych i Sciekéw przemystowych (utrzymanie sprawnosci technicznej

instalacji — mycie, oczyszczonych Sciekdw technologicznych), odprowadzana jest do urzadzen

kanalizacyjnych zewnetrznego odbiorcy Sciekow, tj. Sosnowieckich Wodociggoéw S.A.

w Sosnowcu, na podstawie pozwolenia wodnoprawnego.

Scieki bytowe odprowadzane sg do kanalizacji innego podmiotu.

Wody opadowe lub roztopowe z terendw uszczelnionych (tj. utwardzonych drog, placéw

i parkingéw, ciggdbw komunikacji wewnatrzzaktadowej) sg podczyszczane w studniach, z czescia
osadcza, znajdujacych sie na przebiegu kanalizacji deszczowej, a nastepnie odprowadzane sg do
miejskiej sieci kanalizacji deszczowej.

6. Rodzaj i ilos¢ wykorzystywanej energii, surowcoéw i paliw

6.1. Zuzycie surowcoéw

Do prowadzenia dziatalnosci produkcyjnej na instalacji IPPC oraz instalacjach powigzanych
technologicznie beda zuzywane nastepujace surowce:

L.p. Preparat Zuzycie
Mglrok
1 | Anody cynkowe 60
2 Chlorek cynku 2
3 Chlorek potasu 25
4 Kwas azotowy 15
5 Kwas borowy 3
6 Kwas siarkowy 5
7 Kwas solny 120
8 Kapiel do cynkowania (SLOTANIT OT) 15
9 Lakier utrwalajgcy (SLOTOFIN 11)
10 | Kagpiel do pasywacji biatej (SLOTOPAS HKII)
11 | Dodatek do pasywacji biatej (SLOTOPAS ZB) 1
12 | Wodorotlenek sodu 50
13 | Wyblyszczacz do cynkowania UF 12 20
14 | Podktad pod utwardzacz 0,2
15 | Rozcienczalnik do lakieru 0,01
16 | Lakier do malowania zawieszek (PLASTISOL) 0,2
17 | Slotopas PC 1211 4
18 | Slotopas PC 1212 0,5
19 | Spectraclea n 25 8
20 | Spectraclean VF 10 0,5
21 | Slotoclean BEF 30 2
22 | Spectraclean 90 H 5
23 | AZN (Spectraclean EL 90H) 0,3
24 | Tlenek cynku 3
25 | Merlin 16
26 | Wyblyszczacz Merlin 12




6.2. Zuzycie energii elektrycznej
Roczne zuzycie energii elektrycznej: 1500 MWh/rok.”

W czesci Il pozwolenia zintegrowanego, pn. Wymagane dziatania i $rodki, w tym $Srodki
techniczne, majace na celu zapobieganie lub ograniczanie emisji, sposoby osiagania
wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako catosci,

punkt 1. W zakresie ochrony powietrza

otrzymuje brzmienie:

.1. W zakresie ochrony powietrza

W zakladzie stosowane sa nastepujgce srodki ochrony powietrza:

- stosowanie wysokosprawnego ujmowania gazéw (oparéw), odprowadzanych z procesu
galwanizacji, tj.: ujecie oparéw znad wanien galwanicznych przez system wyciggow
miejscowych, wyposazonych w ssawki szczelinowe, usytuowane przy kazdej wannie
procesowej,

- zastosowanie urzadzenia ochrony powietrza (skrubera wodnego) w procesie cynkowania,

- systematyczny przeglad urzadzen ochrony powietrza (absorber) oraz prowadzenie
monitoringu pracy i skutecznosci pracy skrubera,

- zastosowanie kapieli niskotemperaturowych i niskostezeniowych,

- stosowanie kgpieli bezcyjankowych,

- automatyczna kontrola i regulacja procesow technologicznych, w celu zapewnienia
optymalnego skladu, stezenia, temperatury,

- zastosowanie srodka pomocniczego do galwanotechniki, ograniczajgcego parowanie,
zawierajgcego sole sodowe, ktérego dziatanie polega na pokryciu powierzchni kapieli
warstwa piany, zabezpieczajgcej porywanie zanieczyszczeh znad kapieli,

- zastosowanie klap automatycznie sterowanych zintegrowanych z wannami procesowymi
(klapy otwierane sg wytgcznie w momencie wkiadania/wyjmowania wsadu przez
transporter).”

Czes¢ Il pozwolenia zintegrowanego, pn. Warunki wprowadzania do Srodowiska substancji

i energii

otrzymuje brzmienie:

JIl. Warunki wprowadzania do sSrodowiska substanciji i energii

1. Wprowadzanie pytéw i gazéw do powietrza

1.1. Zrédta emisji zorganizowanej do powietrza:

Na terenie Zaktadu GALVANIKE S.A., Zrodtami emisji zanieczyszczen do powietrza sa:

a) zinstalacji IPPC:

- linia automatu galwanizerskiego zawieszkowego do cynkowania stabokwasnego,
0 pojemnos$ci wanien procesowych wynoszacych 33 m3,

- linia automatu galwanizerskiego bebnowego do naktadania powtok cynkowych,
0 pojemnosci 11 m3,

- linia automatu galwanizerskiego zawieszkowego do cynkowania alkalicznego,
0 pojemnosci 51,07 m?,

z ktérych zanieczyszczenia wychwytywane sg za pomocg mechanicznej instalaciji



wentylacyjnej ze skruberem (UOP), o sprawnos$ci ok. 90%, tj. ssawek zainstalowanych
w wannach procesowych, kolektorow wyposazonych w przepustnice bilansujgce oraz
wentylatora WWOax-80, o maksymalnej wydajnosci 45 000 m?®h, i odprowadzane do

powietrza emitorem E3a,

b) zinstalacji powigzanych technologicznie z instalacjg IPPC:
linia przygotowania powierzchni, wyprowadzenie emitorem E2,
oczyszczalnia Sciekéw (neutralizacja $ciekdw), wyprowadzenie emitorem E1,

¢) zinstalacji pomocniczych:

stanowiska spawalnicze — 2 szt., zanieczyszczenia pytowo-gazowe odciggane za
pomoca wentylatora E5.

Zrodtami emisji niezorganizowanej na terenie zaktadu sa;
a) naprawa uszkodzonych zawieszek — pomieszczenie nie posiada wentylacji mechanicznej —
zanieczyszczenia z procesu malowania emitowane sg w sposéb niezorganizowany (drzwi,
okna) oraz system wentylacji grawitacyjnej,
b) spalanie paliw w silnikach spalinowych.

1.2. Zrodta emisji oraz miejsca wprowadzania gazéw i pytéw do powietrza

Charakterystyka emitora

Numer s - Czas Rodzaj Urzadzenia
. Zrodto emisji pracy H D Vv T .
emitora emitora ochronne
(hivokl | pmp | [m] | [mis] | [K]
Instalacja powigzana technologicznie z instalacja IPPC
g1 | Qdciag z procesu 6340 | 195 | 04 | 4265 | 209 | PlOnowy brak
neutralizacji $ciekow zadaszony
QOdciag z procesu
gp | Oduuszczania 1500 | 92 | 05 | 632 | 206 | lonowy brak
i trawienia — linia zadaszony
przygotowawcza
Instalacja IPPC - instalacja do nanoszenia powtok cynkowych
Odciag z automatu
galwanizerskiego
bebnowego
Odciag z automatu
galwanizerskiego Skruber
zawieszkowego . wodny
. pionowy L .
E3a stabokwasnego 6340 10,4 1,25 0 293 0 minimalnej
zadaszony .
skutecznosci
90%
Odciag z automatu
galwanizerskiego
zawieszkowego
cynkowania
alkalicznego
Instalacje niepowigzane technologicznie z instalacja IPPC - instalacje pomochicze
E5 QOdciag z procesu 1100 7.0 05 0 297 poziomy i

spawania

otwarty




1.3. Dopuszczalne wielko$ci emisji substancji podczas hormalnego funkcjonowania

instalacji
Nr emitora Zrédto emisji Substancja Dopuszczalna emisja
[kg/h]
Instalacja powigzana technologicznie z instalacja IPPC
. o HCI 0,0032
E1l Odciag z procesu neutralizacji Sciekdéw H.S0. 0.0130
E2 Odciagg z procesu odtluszczania HCI 0,0076
i trawienia - linia przygotowawcza H,SO, 0,0306
Instalacja IPPC - instalacja do nanoszenia powtok cynkowych

Pyt ogotem 0,00852
Pyt PM10 0,00852
Pyt PM 2,5 0,00852
Odciag z automatu galwanizerskiego: NO- 0,00466
- bebnowego, CcOo 0,11077
E3a - zawieszkowego stabokwasnego, Zn 0,00755

- zawieszkowego cynkowania Cr 0,0000085
alkalicznego HCI 0,04581
H>SO4 0,02457
Metanol 0,00707

Kwas octowy 0,003148

Instalacje niepowigzane technologicznie z instalacjg IPPC - instalacje pomocnicze

Pyt ogétem 0,0336
Pyt PM10 0,0336
. . NO. 0,0026
E5 Odciag z procesu spawania co 0.0209
Fe 0,0178
Mn 0,0033

1.4.Dopuszczalna emisja roczna z instalacji galwanizerni

Lp. Nazwa substanci Popussesalne emisia
Instalacja powigzana technologicznie z instalacja IPPC
HCI 0,03169
2. | H:SO. 0,12832
Instalacja IPPC - instalacja do nanoszenia powtok cynkowych

1 Pyt ogotem 0,05402
2 Pyt PM10 0,05402
3 |PytPM25 0,05402
4 |NO; 0,02954
5 |CO 0,70228
6 Zn 0,04787
7 Cr™ 0,00005
8 HCI 0,29044
9. H2S04 0,15577
10. Metanol 0,0448
11. Kwas octowy 0,01996
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Instalacje niepowigzane technologicznie z instalacja IPPC - instalacje pomocnicze

1 Pyt ogotem 0,03696
2 Pyt PM10 0,03696
3 NO, 0,00286
4. |CO 0,02299
5 Fe 0,01958
6. |[Mn 0,00363
2. Emisja hatasu do sSrodowiska

2.1. Zrédta emisji hatasu

Zrodta kubaturowe typu budynek:
budynek produkcyjny (1) — [B1],
- budynek produkcyjny (ll) — [B2],
budynek produkcyjny (lll) — [B3],
budynek produkcyjny (1V) — [B4].

Zrodta punktowe:

- wentylatory dachowe (W1, W2, W3, W4*, W5*, W8**),
- wentylator Scienny (W6),

- agregat wody lodowej Carrier AquaSnap (W7).

Zrodta liniowe — ruch pojazdéw na terenie zaktadu (S1-S7):
- samochody ciezarowe,

- samochody osobowe,

- wozki widtowe.

* zrodta wszechkierunkowe zlikwidowane w zwigzku ze zmianami w instalacji — termin likwidaciji: luty 2024 r.

** 7rodto wszechkierunkowe — termin zainstalowania: luty 2024 r.

2.2. Charakterystyka Zrédet hatasu

Zrodta kubaturowe hatasu typu ,budynek”

Zrédta hatasu typu ,budynek” Czas emisji hatasu
Izolacyjnosé Poziom pora pora
Charakterystyka | akustyczna przegréd | dZwigku o
Symbol o i tsiyezna przeg dzienna nocna Wysokos¢
#rédta budowlanych dB (A) ) )
. T=480 min | T=60 min [m]
obiektu, [dB]
Budynek dla $cian: 46,0 80
Bl . 480 60 7,4
produkcyjny (1) dla dachu: 34,0
Budynek dla scian: 46,0 80
B2 i 480 60 5,0
produkcyjny (I1) dla dachu: 34,0
Budynek dla $cian: 46,0 80
B3 . 480 60 5,0
produkcyjny (111) dla dachu: 34,0
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Budynek
administracyjno-

B4 biurowy (poziom dla scian: 46,0 70 480 60 3,0
oWy (P dla dachu: 34,0 !
piwnica, parter
NEUTRALIZACJA)
Charakterystyka Zrédet wszechkierunkowych hatasu
Réwnowazny poziom
Zrédta hatasu Czas emisji hatasu mocy akustycznej
Wysokosé LwegA [dB]
Pora Pora [m]
. s . Pora Pora
Oznaczenie Charakterystyka zrédta dzienna nocha )
i . dzienna nocha
T=480 min | T=60 min
Wentylator dachowy —
wi neutralizacja, 480 60 3,0 82,0 82,0
nadmuchowy
Wentylator dachowy —
w2 neutralizacja, 480 60 3,0 82,0 82,0
wyciagowy
Wentylat h -
w3 - tylator dachowy 480 60 51 85,0 85,0
linia przygotowawcza
Wentylator dachowy —
wa4* . 480 60 3,0 92,0 92,0
linia bebnowa
Wentylator dach -
W5+ entylator dachowy 480 60 3,0 92,0 92,0
linia zawieszkowa
Wentylator $cienny
W6 wyciggowy — spawanie 480 - 7,0 85,0 -
w7 Agregat wody lodowej 480 60 1,0 78,0 78,0
Wentylator dachowy —
wylot skrubera wodnego
(wentylacja dla istniejacej
W8** linii zawieszkowej, linii 480 60 6,5 85,0 85,0
bebnowej oraz
projektowanego automatu
zawieszkowego)

* Zrodfa wszechkierunkowe zlikwidowane w zwigzku ze zmianami w instalacji — termin likwidacji: luty 2024 r.
** Zrédto wszechkierunkowe — termin zainstalowania: luty 2024 r.
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Poziom mocy akustycznej pojazdow ciezkich i lekkich

Moc akustyczna Lwn, dB
Operacja L
; . _ ; Czas operacji ti, s
Pojazdy ciezkie Pojazdy lekkie
Start
105,0 97,0 5
Hamowanie
100,0 94,0 3
Jazda po terenie (m.in.
manewrowanie) 100,0 94,0 *

* zalezy od dfugosci drogi i predkosci pojazdu

Wyznaczone na podstawie powyzszych zatozen rownowazne poziomy mocy akustycznej dla 8 h
pory dziennej i 1 h pory nocnej dla poszczegdinych zrédet ruchomych przedstawiono w ponizszej

tabeli

Wyznaczone réGwnowazne poziomy mocy akustycznej ze zrédet ruchomych hatasu

Réwnowazny poziom
Zrédta hatasu mocy akustycznej,
Wysokosé LweqA, [dB]
Czas emisji hatasu [m] ) pora
L. pora dnia
Symbol Charakterystyka Zzrédta nocy
Transport samochodéw Pora dnia i pora 0,5
S1 L. 74,3 -
osobowych i ciezarowych nocy
) Pora dnia i pora
Transport samochodéw 0,5
S2 L nocy 78,7 -
osobowych i ciezarowych
Transport samochodoéw Pora dnia i pora 05
S3 osobowych i ciezarowych, wozkow nocy ' 78,4 -
widtowych
| Pora dnia i pora
Transport samochodéw 0,5
S4 L nocy 73,5 -
osobowych i wozkéw widtowych
Transport samochodoéw Pora dnia i pora 05
S5 osobowych i ciezarowych, wozkow nocy ' 75,5 -
widtowych
S6 Transport samochodéw Pora dnia i pora 0,5 74,7 -
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osobowych i wozkéw widlowych rocy

3 Pora dnia i pora
Transport samochodéw 0,5
S7 nocy 75,0 -
osobowych

W wyznaczeniu réwnowaznego poziomu mocy akustycznej ze zrodet ruchomych hatasu przyjeto
nastepujace zatozenia:

obstuga instalacji w zakresie transportu samochodami ciezarowymi bedzie odbywata sie

w godzinach funkcjonowania zaktadu (pora dzienna). Nie przewiduje sie ruchu samochodoéw
ciezarowych > 3,5 Mg w porze nocnej. Jednak w celu uwzglednienia w obliczeniach najbardziej
niekorzystnego wariantu obliczeniowego skumulowania wszystkich oddziatywan przyjeto ruch
1 samochodu ciezarowego réwniez w porze nocnej,

ilos¢ samochodéw ciezarowych: 2 samochoddw w ciagu 8 godzin dnia oraz 1 samochodu

w ciggu 1 godziny w nocy,

samochody ciezarowe poruszac sie beda wyznaczonymi na terenie inwestycji ciggami
komunikacyjnymi o tacznej dlugosci ok. 210 m,

droge przejazdu samochodéw ciezarowych potraktowano jako Zrédta liniowe,

obsluga instalacji w zakresie transportu samochodami osobowymi oraz wézkami widtowymi
bedzie odbywala sie w godzinach funkcjonowania zaktadu (pora dzienna i nocna),

ilos¢ samochoddéw osobowych oraz samochodéw innych niz osobowe 0 masie dopuszczalnej
< 3,5 Mg: 15 samochodéw w ciggu 8 godzin dnia oraz 2 samochody w ciggu 1 godziny w nocy,
samochody osobowe poruszac sie beda wyznaczonymi na terenie inwestycji ciggami
komunikacyjnymi o tgcznej diugosci ok. 300 m; wézek widtlowy porusza sie odcinkami
oznaczonymi S3, S4, S5, S6. Przyjeto ilos¢ wozkow: 2 szt. W nocy przyjeto ruch 1 wozka
widtowego,

droge przejazdu samochodéw ciezarowych, samochodéw osobowych, wézkéw widtowych
potraktowano jako Zrédta liniowe.

2.3. Dopuszczalne poziomy hatasu w sSrodowisku
Réwnowazny poziom hatasu ,A” przenikajgcego do srodowiska nie moze przekraczac:

a) na terenach zabudowy mieszkaniowej wielorodzinnej (symbol MW), zlokalizowanej po
stronie wschodniej zaktadu:
- LAegD =55dB,
- LAegN =45 dB,

b) naterenach zabudowy niskiej intensywnosci i ustug podstawowych (symbol MU),
zlokalizowanej po p6tnocno-wschodniej stronie zaktadu:
-  LAegD =50 dB,
- LAegN =40 dB,

¢) naterenach zieleni urzagdzonej (symbol ZP), zlokalizowane po stronie potudniowo-
wschodniej zaktadu:
- LAegD =55 dB,
- LAeqgN =45 dB*.

* W przypadku niewykorzystywania tych terendw, zgodnie z ich funkcja, w porze nocy, nie obowigzuje na nich
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dopuszczalny poziom hatasu w porze nocy

3. Gospodarka odpadami

3.1. Rodzaje i ilo$¢ odpadoéw przewidzianych do wytwarzania w ciggu roku

Lp Kod odpadu Rodzaj odpadu Kod odpadu
Mgl/rok
Odpady niebezpieczne
1. 11 01 05* Kwasy trawigce 25,0
2. 11 01 09* Szlamy i osady pofiltracyjne zawierajgce substancje 25,0
niebezpieczne
3. 11 01 16* Nasycone lub zuzyte zywice jonowymienne 1,0
4. 11 01 98* Inne odpady zawierajgce substancje niebezpieczne 1,0
5. 15 01 10* Opakowania zawierajagce pozostatosci substanciji 6,0
niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
6. 1501 11* Opakowania z metali zawierajace niebezpieczne porowate 0,18
elementy wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest), wigcznie
Z pustymi pojemnikami ci$nieniowymi
7. 15 02 02* Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete 2,0
w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, Scierki)
i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
8. 16 02 13* Zuzyte urzadzenia zawierajgce niebezpieczne elementy inne 1,0
niz wymienione w 16 02 09i 16 02 12
Odpady inne niz niebezpieczne
1. 110199 Inne niewymienione odpady 0,15
2. 12 01 02 Czastki i pyty zelaza oraz jego stopow 0,03
3. 1501 01 Opakowania z papieru i tektury 2,0
4. 1501 02 Opakowania z tworzyw sztucznych 5,0
5. 15 02 03 Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania 2,0

(np. szmaty, Scierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione
w 15 02 02
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6. 16 01 17 Metale zelazne 30,0

7. 16 01 99 Inne niewymienione odpady 0,5

8. 16 02 14 Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 5,0
16 02 13

9. 16 02 16 Elementy usuniete z zuzytych urzadzen inne niz wymienione 0,8
w 16 02 15

10. 17 04 05 Zelazo i stal 25,0

3.2. Zrédta powstawania, sktad chemiczny i wtasciwosci odpadéw

Kod .
L.p. Rodzaj odpadu odpadu Zrodto powstania odpadu Skiad chemiczny i wtasciwosci
Odpady niebezpieczne
Sktad: kwas solny, alkohole,
weglan sodu, wodorotlenek
sodu, kwas borowy.

1. | Kwasy trawiace 11 01 05* | Zuzyte kapiele trawigce

y 2 yie kap 3 Wiasciwosci: niepalne,
toksyczne, draznigce na oczy,
uczulajace skore.

Odpady z oczyszczalni
Szlamy i osady powstate w procesie Skiad: cynk, krzem, zelazo,
9 pofiltracyjne zawierajgce 11 01 09 neutralizacji $ciekow, wapn, fosfor, chrom.
" | substancje pochodzacych ze zuzytych
niebezpieczne kapieli Wiasciwosci: niepalne.
Skfad osadu: jonity pochodzenia
organicznego, produkowane
z kopolimeréw styrenu lub
N monomeru alifatycznego
Odpad ze stacji wody DEMI, o .
odpady sa nasveone lub i diwinylobenzenu, zywice
zusyteyz 4 ice 'i)no mienne fenolowoformaldehydowa,
ywieel . wy polimery fenylodiaminowy.
. z procesu uzdatniania wody.
Nasycone lub zuzyte . .
3. L . 11 01 16* | Wymiana jonowa za pomoca o
zywice jonowymienne T . Sktadniki, ktére moga

jonitéw odbywa sie L -
powodowac, ze odpady sg

w przeptywowych aparatach L . )
odpadami niebezpiecznymi to

kolumnowych. . o
aminy, fenole, zwigzki fenolowe,
rozpuszczalniki organiczne.
Wiasciwosci: ekotoksyczne.

4. Inne odpady 11 01 98* | Odpad stanowig koncentraty Sktad: chlorek cynku, chlorek
zawierajace substancje powstajgce podczas wymiany | potasu, kwas borowy, metanol,
niebezpieczne zuzytych cynkowych kapieli s6l sodowa kwasu

galwanicznych benzoesowego, eter, pochodne
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L.p.

Rodzaj odpadu

Kod

Zrédto powstania odpadu

Sktad chemiczny i wlasciwosci

odpadu
ketondw.
Wiasciwosci: niepalne, draznigce
na oczy, dziatanie uczulajace
skére, zrace.
Skiad: odpady zanieczyszczone
resztkami substancji
niebezpiecznych, z tworzyw
sztucznych, moga stanowié
Opakowania Odpad w postaci opakowan politereftalan etylenu (PET),
zawierajgce zawierajacych pozostatosci po | polietylen, polipropylen (PP),
5. | pozostatosci substancji 1501 10* | substancjach niebezpiecznych | polistyren(PS), polichlorek winylu
niebezpiecznych lub powstaje w wyniku zuzycia (PVC) iinne (metale zelazna,
nimi zanieczyszczone reagentow niezelazne).
Wiasciwosci: palne,
ekotoksyczne.
Opakowania z metali
zawierajgce
. J.a Skiad: metale zelazne,
niebezpieczne porowate . L .
- L o niezelazne (aluminium) i jego
elementy wzmocnienia Odpad w postaci pojemnikow
. . . stopy z weglem, azbest.
6. | konstrukcyjnego 1501 11* | po aerozolach — lakierowanie
np. azbest), wtacznie uszczelnianie L ;
i pust mi )o'er:nikami ( ) Wiasciwosci: rakotworcze,
p . y_ Pl szkodliwe.
ciSnieniowym
Sorbenty, materiaty
filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete Sktad: wiékna naturalne lub
w innych grupach), sztuczne, kwas solny, alkohole,
tkaniny do wycierania aminy, kwas borowy, smary
7 (np. szmaty, Scierki) 15 02 02* Zuzyte ubrania ochronne, zawierajace substancje
' i ubrania ochronne sorbenty, materialy filtracyjne niebezpieczne.
zanieczyszczone
substancjami Wiasciwosci: czesciowo palne,
niebezpiecznymi szkodliwe, ekotoksyczne.
(np. PCB)
. . Skiad: metale niezelazne
Zuzyte urzadzenia - . .
L (aluminium), krzemionka, rtec,
zawierajgce . s e .
. ) Wymiana Zrédet Swiatta na proszek luminoforowy, argon.
niebezpieczne elementy ) )
8. . N L 16 02 13* | terenie zaktadu lub wymiana
inne niz wymienione . . .
. sprzetu elektronicznego Wiasciwosci: szkodliwe,
w16 020911602 12 .
ekotoksyczne, niepalne.
Odpady inne niz niebezpieczne
1. Inne niewymienione 110199 | Odpad stanowig widry Stan skupienia: staty




L.p.

Rodzaj odpadu

Kod

Zrédto powstania odpadu

Sktad chemiczny i wlasciwosci

odpadu
Sktad: nikiel metaliczny, cynk,
niewielkie ilosci chromu.
cynkowe i fragmenty elektrod, e .
y g . vy Wiasciwosci: nie wykazuje
odpady odpady powstajgce L )
. ) wiasciwosci niebezpiecznych dla
w procesie cynkowania i . . N
Srodowiska, inne niz
niebezpieczne.
Odpad powstajgcy
W pomieszczeniu naprawy Sktad: zelazo.
5 Czastki i pyly zelaza 12 0102 zawieszek, w procesie
" | oraz jego stopéw spawania uszkodzonych Wiasciwosci: niepalne, inne niz
zawieszek niebezpieczne.
Skiad: papier: wtokna organiczne
z celulozy oraz wypetniacze
organiczne: skrobia
ziemniaczana i elniacze
) . Opakowania z dostaw ) i P
Opakowania z papieru , o nieorganiczne.
3. . 1501 01 surowcow, materiatow
i tektury . P
i urzadzen L
Wiasciwosci: palne
i biodegradowalne, inne niz
niebezpieczne.
Sktad: polimery syntetyczne lub
zmodyfikowane polimery
. Opakowania z dostaw naturalne.
Opakowania z tworzyw 3 o
4. 1501 02 | surowcéw, materiatow
sztucznych . , L . .
i urzadzen Wiasciwosci: palne, inne niz
niebezpieczne.
Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny do Skiad: widkna naturalne lub
cierania (np. szmaty, . . sztuczne.
\{vy. N ( p_ y Zuzyte ubrania ochronne,
5. | Scierki) i ubrania 1502 03 ) .
) . sorbenty niezanieczyszczone L L
ochronne inne niz Wiasciwosci: czesciowo palne,
wymienione w 15 02 02 inne niz niebezpieczne.
Zuzyte zawieszki, zuzyte
elementy metalowe Skiad: zelazo.
owstajgce w wyniku
6. | Metale zelazne 16 01 17 P Jq_ w L. e . .
utrzymania sprawnosci Wiasciwosci: niepalne, inne niz
instalacji niebezpieczne.
7. | Zuzyte urzadzenia inne 16 02 14 | Wymiana zuzytych czesci Skiad: metale niezelazne,

niz wymienione
w 16 02 09 do 16 02 13

instalacji elektrycznej,
energetycznej i elektronicznej

zelazne, tworzywa sztuczne
(gtéwnie polipropylen, polichlorek
winylu, poliuretan, polietylen),
krzemionka.

Wiasciwosci: state, palne, inne
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L.p.

Rodzaj odpadu

Kod

Zrédto powstania odpadu

Sktad chemiczny i wlasciwosci

odpadu
niz niebezpieczne.
Skiad: metale niezelazne,
zelazne, tworzywa sztuczne
townie polipropylen, polichlorek
Elementy usuniete Wymiana zuzytych czesci (g_ p. propy _p
ze zuzytych urzadzen sprzetu komputerowego winylu, poliuretan, polietylen),
8. |. y)_/. .&1 _ 16 02 16 prz¢ P g0 krzemionka.
innych niz wymienione elektrycznego
w 16 02 15 i elektronicznego L .
Wiasciwosci: state, czesciowo
palne, inne niz niebezpieczne.
Skiad: metale niezelazne,
zelazne, tworzywa sztuczne
(gtéwnie polipropylen, polichlorek
) L ) winylu, poliuretan, polietylen),
Inne niewymienione Elementy usuniete ze .
9. 16 01 99 . | krzemionka.
odpady zuzytych urzgdzen
Wiasciwosci: state, czesciowo
palne, inne niz niebezpieczne.
Zuzyte zawieszki, zuzyte
elementy metalowe powstate Sktad: zelazo.
. ) w wyniku utrzymaniu
10. | Zelazo i stal 17 04 05 L. ) . e . i
w sprawnosci technicznej Wiasciwosci: niepalne, inne niz
instalacji niebezpieczne.
3.3. Sposéb dalszego gospodarowania odpadami
Lp. Rodzaj odpadu Kod odpadu Sposéb postepowania z odpadami
Odpady niebezpieczne
Odpady po zebraniu odpowiedniej ilosci, beda
rzekazywane odbiorcy, posiadajgcemu stosowne
1. | Kwasy trawigce 11 01 05* P yw ) y P 14 . j
zezwolenie na zbieranie lub przetwarzanie odpadow.
Odpady po zebraniu odpowiedniej ilosci, bed
Szlamy i osady pofiltracyjne pacy p ) P . ,J °ca
L . przekazywane odbiorcy, posiadajgcemu stosowne
2. zawierajgce substancje 11 01 09* . . ; . .
. ) zezwolenie na zbieranie lub przetwarzanie odpadow.
niebezpieczne
Odpady po zebraniu odpowiedniej ilosci, beda
3 Nasycone lub zuzyte zywice 11 01 16* przekazywane odbiorcy, posiadajgcemu stosowne
" | jonowymienne zezwolenie na zbieranie lub przetwarzanie odpadéw.
Odpady po zebraniu odpowiedniej ilosci, beda
4 Inne odpady zawierajgce 11 01 98* przekazywane odbiorcy, posiadajgcemu stosowne
" | substancje niebezpieczne zezwolenie na zbieranie lub przetwarzanie odpadow.
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Lp. Rodzaj odpadu Kod odpadu Sposéb postepowania z odpadami
Odpady niebezpieczne
Opakowania zawierajgce Odpady po zebraniu odpowiedniej ilosci, beda
5 pozostatosci substancji 15 01 10* przekazywane odbiorcy, posiadajgcemu stosowne
" | niebezpiecznych lub nimi zezwolenie na zbieranie lub przetwarzanie odpaddow.
zanieczyszczone
Opakowania z metali zawierajgce
niebezpieczne porowate elementy Odpady po zebraniu odpowiedniej ilosci, beda
5 wzmocnienia konstrukcyjnego 15 01 11+ przekazywane odbiorcy, posiadajgcemu stosowne
" | (np. azbest), wiacznie z pustymi zezwolenie na zbieranie lub przetwarzanie odpadéw.
pojemnikami ci$nieniowym
Sorbenty, materialy filtracyjne
(w tym filtry olejowe nieujete
w innych grupach), tkaniny do . o
. ) L Odpady po zebraniu odpowiedniej ilosci, beda
wycierania (np. szmaty, Scierki) ) .
7. |. ] 15 02 02* przekazywane odbiorcy, posiadajgcemu stosowne
i ubrania ochronne . . . . ,
. . zezwolenie na zbieranie lub przetwarzanie odpadow.
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
Odpady po zebraniu odpowiedniej iloSci, bed
Zuzyte urzadzenia zawierajgce pacy p ) P . _J eda
. . . .. przekazywane odbiorcy, posiadajacemu stosowne
8. | niebezpieczne elementy inne niz 16 02 13* . ) ; . ,
. . zezwolenie na zbieranie lub przetwarzanie odpadow.
wymienione w 16 02 09 16 02 12
Odpady inne niz niebezpieczne
Odpady po zebraniu odpowiedniej ilosci, beda
rzekazywane odbiorcy, posiadajgcemu stosowne
1. Inne niewymienione odpady 110199 P yw . y P a . .
zezwolenie na zbieranie lub przetwarzanie odpadow.
Odpady po zebraniu odpowiedniej ilosci, beda
9 Czastki i pyly zelaza ora jego 12 0102 przekazywane odbiorcy, posiadajgcemu stosowne
" | stopow zezwolenie na zbieranie lub przetwarzanie odpadéw.
Odpady po zebraniu odpowiedniej ilosci, beda
i . przekazywane odbiorcy, posiadajgcemu stosowne
3. | Opakowania z papieru i tektury 150101 . i ; . B
zezwolenie na zbieranie lub przetwarzanie odpadow.
Odpady po zebraniu odpowiedniej ilosci, beda
4 Opakowania z tworzyw 15 01 02 przekazywane odbiorcy, posiadajgcemu stosowne
" | sztucznych zezwolenie na zbieranie lub przetwarzanie odpadéw.
Sorbenty, materialy filtracyjne, Odpady po zebraniu odpowiedniej ilosci, beda
tkaniny do wycierania przekazywane odbiorcy, posiadajgcemu stosowne
5 (np. szmaty, Scierki) i ubrania 15 02 03 zezwolenie na zbieranie lub przetwarzanie odpadow.
" | ochronne inne niz wymienione
w 15 02 02
6. | Metale zelazne 16 01 17 Odpady po zebraniu odpowiedniej ilosci, beda
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Lp.

Rodzaj odpadu Kod odpadu Sposéb postepowania z odpadami

Odpady niebezpieczne

przekazywane odbiorcy, posiadajgcemu stosowne

zezwolenie na zbieranie lub przetwarzanie odpadéw.

Odpady po zebraniu odpowiedniej ilosci, beda

Zuzyte urzadzenia inne niz . S
przekazywane odbiorcy, posiadajgcemu stosowne

wymienione w 16 02 09 do 16 02 14
16 02 13

zezwolenie na zbieranie lub przetwarzanie odpadéw.

Odpady po zebraniu odpowiedniej ilosci, beda

Elementy usuniete z zuzytych . .
y ¢ i przekazywane odbiorcy, posiadajgcemu stosowne

urzadzen innych niz wymienione 16 02 16
w 16 02 15

zezwolenie na zbieranie lub przetwarzanie odpaddw.

Odpady po zebraniu odpowiedniej ilosci, beda

rzekazywane odbiorcy, posiadajgcemu stosowne
Inne niewymienione odpady 16 01 99 P Y Y. p 1

zezwolenie na zbieranie lub przetwarzanie odpaddw.

10.

Odpady po zebraniu odpowiedniej ilosci, beda

5 rzekazywane odbiorcy, posiadajgcemu stosowne
Zelazo i stal 170405 | P yw y. p ja

zezwolenie na zbieranie lub przetwarzanie odpadow.

3.4. Miejsca i sposéb magazynowania odpadow

Lp.

Kod
Rodzaj odpadu o dpoa du Miejsca i spos6b magazynowania odpadow

Odpady niebezpieczne

W przypadku magazynowania: odpady magazynowane
selektywnie w zamykanym kontenerze magazynowym,
opisanym ,ODPADY NIEBEZPIECZNE”". Kontener
magazynowy posiada szczelne podioze, zabezpieczajace

Miejsce magazynowania wyposazono w zestaw
sorbentowy do zbierania ewentualnych wyciekow.
Kwasy trawigce 11 01 05*
Odpad magazynowany w szczelnym zbiorniku typu
mauzer, o podwajnych Sciankach, lub w zbiorniku typu
mauzer, ustawionym na wannie wychwytowej.

Zbiorniki opisane nazwa i kodem odpadu. Kontener
magazynowy zabezpieczony jest przed dostepem oséb
nieupowaznionych i postronnych.

przed ujemnym wplywem na $rodowisko gruntowo-wodne.

Szlamy i osady pofiltracyjne 11 01 09* | Odpad po sprasowaniu na prasie filtracyjnej, spada do
zawierajgce substancije pojemnika znajdujacego sie pod prasa, nastepnie suchy
niebezpieczne odwodniony odpad jest czasowo magazynowany
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Lp.

Rodzaj odpadu

Kod
odpadu

Miejsca i spos6b magazynowania odpadow

Odpady niebezpieczne

w specjalnych workach foliowych, oraz worku typu big-
bag, umieszczonych na palecie, w wydzielonym
pomieszczeniu pomieszczenia neutralizacji Sciekdw
(parter).

Miejsce magazynowania opisano tabliczkg z kodem
i nazwa odpadu.

Pomieszczenie posiada szczelng, zmywalng
powierzchnie.

Po zebraniu wigkszej ilosci odpady sg transportowane do
zamykanego kontenera magazynowego.

Kontener magazynowy posiada szczelne podioze,
zabezpieczajace przed ujemnym wplywem na $rodowisko
gruntowo-wodne.

Miejsce magazynowania wyposazono w zestaw
sorbentowy do zbierania ewentualnych wyciekow.

Miejsca magazynowania zabezpieczone sa przed
dostepem os6b nieupowaznionych i postronnych.

Nasycone lub zuzyte zywice
jonowymienne

1101 16*

Odpad czasowo magazynowanych na zewnatrz,
w zamykanym kontenerze magazynowym, opisanym
tablicg, ,ODPADY NIEBEZPIECZNE”.

Miejsce magazynowania odpaddéw zabezpieczone jest
przed dostepem 0s6b nieupowaznionych i postronnych.

Odpady magazynowane w szczelnym, metalowym
pojemniku o pojemnosci 120 |. Miejsce magazynowania
odpadu jest oznaczone tabliczkg z kodem i nazwag,
odpadu.

Kontener magazynowy posiada szczelne podtoze,
zabezpieczajace przed ujemnym wptywem na srodowisko
gruntowo-wodne.

Miejsce magazynowania wyposazono w zestaw
sorbentowy do zbierania ewentualnych wyciekow.

Inne odpady zawierajace
substancje niebezpieczne

11 01 98*

Odpad magazynowany na zewnatrz w zamykanym
kontenerze magazynowym, opisanym tablicg ,ODPADY
NIEBEZPIECZNE". Kontener magazynowy posiada
szczelne podioze, zabezpieczajace przed ujemnym
wptywem na $rodowisko gruntowo-wodne.
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Lp.

Rodzaj odpadu

Kod
odpadu

Miejsca i spos6b magazynowania odpadow

Odpady niebezpieczne

Miejsce magazynowania wyposazono w zestaw
sorbentowy do zbierania ewentualnych wyciekéw.

Odpady gromadzone w szczelnych, oznakowanych
pojemnikach typu mauzer, odpornych na dziatanie
odpadu, wyposazonych w wanny wychwytowe.

Miejsce magazynowania oznaczono tabliczkg z kodem
i nazwg odpadu.

Opakowania zawierajgce
pozostatosci substanciji
niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone

1501 10*

Odpady gromadzone w szczelnym pojemniku
0 pojemnosci 120 .

Miejsce magazynowania oznaczono tabliczkg z kodem
i nazwa odpadu.

Odpad magazynowany na zewnatrz w zamykanym
kontenerze magazynowym, opisanym tablicg ,ODPADY
NIEBEZPIECZNE". Kontener magazynowy posiada
szczelne podioze, zabezpieczajgce przed ujemnym
wptywem na srodowisko gruntowo-wodne.

Miejsca magazynowania zabezpieczone sg przed
dostepem oséb nieupowaznionych i postronnych.

Miejsce magazynowania wyposazono w zestaw
sorbentowy do zbierania ewentualnych wyciekow.

Opakowania z metali
zawierajgce niebezpieczne
porowate elementy
wzmocnienia konstrukcyjnego
(np. azbest), wigcznie z pustymi
pojemnikami ciSnieniowym

1501 11*

Odpady gromadzone w szczelnym pojemniku
0 pojemnosci 120 .

Miejsce magazynowania oznaczono tabliczkg z kodem
i nazwg odpadu.

Odpad magazynowany na zewnatrz w zamykanym
kontenerze magazynowym, opisanym tablicg ,ODPADY
NIEBEZPIECZNE". Kontener magazynowy posiada
szczelne podioze, zabezpieczajace przed ujemnym
wptywem na $rodowisko gruntowo-wodne.

Miejsca magazynowania zabezpieczone sa przed
dostepem os6b nieupowaznionych i postronnych.
Miejsce magazynowania wyposazono w zestaw

sorbentowy do zbierania ewentualnych wyciekow.

Sorbenty, materialy filtracyjne
(w tym filtry olejowe nieujete
w innych grupach), tkaniny do

15 02 02*

Odpady gromadzone w workach typu big-bag,
ustawionych na szczelnym podtozu.
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Lp.

Rodzaj odpadu

Kod
odpadu

Miejsca i spos6b magazynowania odpadow

Odpady niebezpieczne

wycierania (np. szmaty, $cierki)
i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

Miejsce magazynowania oznaczono tabliczkg z kodem
i nazwg odpadu.

Odpad magazynowany na zewnatrz, w zamykanym
kontenerze magazynowym, opisanym tablicg ,ODPADY
NIEBEZPIECZNE". Kontener magazynowy posiada
szczelne podtoze, zabezpieczajace przed ujemnym
wptywem na $rodowisko gruntowo-wodne.

Miejsca magazynowania zabezpieczone sa przed
dostepem os6b nieupowaznionych i postronnych.

Miejsce magazynowania wyposazono w zestaw
sorbentowy do zbierania ewentualnych wyciekow.

Zuzyte urzadzenia zawierajgce
niebezpieczne elementy inne
niz wymienione w 16 02 09
i16 02 12

16 02 13*

Odpad gromadzony w zamykanym, oznakowanym kodem
i nazwag odpadu, w specjalistycznych pojemnikach,
ustawionych na szczelnym podiozu w kontenerze
magazynowym, opisanym tablicg ,ODPADY
NIEBEZPIECZNE”. Kontener magazynowy posiada
szczelne podioze, zabezpieczajgce przed ujemnym
wplywem na srodowisko gruntowo-wodne.

Miejsca magazynowania zabezpieczone sg przed
dostepem os6b nieupowaznionych i postronnych.

Miejsce magazynowania wyposazono w zestaw
sorbentowy do zbierania ewentualnych wyciekow.

Odpady inne niz niebezpieczne

Inne niewymienione odpady

110199

Odpad magazynowany w zamykanym kontenerze
magazynowym, na zewnatrz budynku.

Odpad magazynowany w oznakowanym pojemniku
0 pojemnosci 120 .

Zamykany kontener magazynowy, opisany tablica
+ODPADY NIEBEZPIECZNE”. Kontener magazynowy
posiada szczelne podtoze, zabezpieczajace przed
ujemnym wptywem na $rodowisko gruntowo-wodne.

Miejsca magazynowania zabezpieczone sg przed
dostepem os6b nieupowaznionych i postronnych.

Czastki i pyly zelaza oraz jego

1201 02

Odpady gromadzone selektywnie w oznakowanym
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Lp.

Rodzaj odpadu

Kod
odpadu

Miejsca i spos6b magazynowania odpadow

Odpady niebezpieczne

stopow

pojemniku, badz luzem w sposéb uporzadkowanym na
utwardzonym szczelnym podtozu na zaktadowym placu
magazynowym.

Miejsce magazynowania oznaczono tabliczkg z kodem
i nazwa odpadu.

Miejsca magazynowania zabezpieczone sa przed
dostepem os6b nieupowaznionych i postronnych.

Opakowania z papieru
i tektury

150101

Wyznaczone miejsce - plac zaktadowy, zlokalizowany
obok kontenera magazynowego. Odpady gromadzone
w workach typu big-bag, na utwardzonej, szczelnej
powierzchni.

Miejsce magazynowania oznaczono tabliczkg z kodem
i nazwa odpadu.

Miejsce magazynowania wyposazono w zestaw

sorbentowy do zbierania ewentualnych wyciekéw.
Miejsca magazynowania zabezpieczone sa przed
dostepem os6b nieupowaznionych i postronnych.

Opakowania z tworzyw
sztucznych

150102

Wyznaczone miejsce - plac zaktadowy, zlokalizowany
obok kontenera magazynowego. Odpady gromadzone
w workach typu big-bag, na utwardzonej, szczelnej
powierzchni.

Miejsce magazynowania oznaczono tabliczkg z kodem
i nazwg odpadu.

Miejsce magazynowania wyposazono w zestaw

sorbentowy do zbierania ewentualnych wyciekow.
Miejsca magazynowania zabezpieczone sa przed
dostepem os6b nieupowaznionych i postronnych.

Sorbenty, materialy filtracyjne,
tkaniny do wycierania

(np. szmaty, Scierki) i ubrania

ochronne inne niz wymienione
w 15 02 02

1502 03

Wyznaczone miejsce - plac zaktadowy, zlokalizowany
obok kontenera magazynowego.

Odpady gromadzone w workach typu big-bag, na
utwardzonej, szczelnej powierzchni.

Miejsce magazynowania wyposazono w zestaw
sorbentowy do zbierania ewentualnych wyciekow.
Miejsce magazynowania oznaczono tabliczkg z kodem
i nazwa odpadu.

Metale zelazne

16 01 17

Odpady gromadzone selektywnie w oznakowanym
pojemniku, badz luzem w sposéb uporzadkowanym na
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Kod
Lp. Rodzaj odpadu o dpoa du Miejsca i spos6b magazynowania odpadow

Odpady niebezpieczne

utwardzonym szczelnym podtozu na zaktadowym placu
magazynowym.

Miejsce magazynowania oznaczono tabliczkg z kodem
i nazwg odpadu.

Miejsca magazynowania zabezpieczone sg przed
dostepem 0s6b nieupowaznionych i postronnych.

Odpady gromadzone selektywnie w oznakowanym
pojemniku, badz luzem w sposéb uporzadkowanym na
utwardzonym szczelnym podtozu na zaktadowym placu
magazynowym.

Zuzyte urzadzenia inne niz
7. | wymienione w 16 02 09 16 02 14

do 16 02 13 - . .
Miejsce magazynowania oznaczono tabliczkg z kodem

i nazwa odpadu.

Odpady gromadzone selektywnie w oznakowanym
pojemniku, badz luzem w sposéb uporzadkowanym na
utwardzonym szczelnym podtozu na zaktadowym placu
magazynowym.

Elementy usuniete z zuzytych
8. | urzadzen innych niz 16 02 16

mienione w 16 02 15
W Miejsce magazynowania oznaczono tabliczkg z kodem

i nazwg odpadu.

Odpady gromadzone selektywnie w oznakowanym
pojemniku, badz luzem w sposéb uporzadkowanym na
utwardzonym szczelnym podtozu na zaktadowym placu
magazynowym.

9. | Inne niewymienione odpady 16 01 99 gazynowy
Miejsce magazynowania oznaczono tabliczkg z kodem
i nazwg odpadu.

Odpady gromadzone selektywnie w oznakowanym
pojemniku, badz luzem w sposéb uporzadkowanym na
utwardzonym szczelnym podtozu na zakladowym placu
magazynowym.

10. | Zelazo i stal 17 04 05 Miejsce magazynowania oznaczono tabliczkg z kodem
i nazwg odpadu.

Miejsca magazynowania zabezpieczone sg przed
dostepem os6b nieupowaznionych i postronnych.

4. Warunki w zakresie ochrony przeciwpozarowej, wynikajace z operatu
przeciwpozarowego
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Prowadzacy instalacje ma obowigzek przestrzegania przepiséw w zakresie ochrony
przeciwpozarowej i BHP, a w szczegdlnosci, wynikajgcych z zakresu ochrony przeciwpozarowej,
ktore zostaly zawarte w dokumencie pn. Operat przeciwpozarowy dla instalacji do
powierzchniowej obrobki metali, zawierajgcy warunki ochrony przeciwpozarowej na terenie
GalvaNike S.A. z siedzibg w Sosnowcu, opracowanym przez rzeczoznawce do spraw
zabezpieczen przeciwpozarowych, uzgodnionym z Komendantem Miejskim Panstwowej Strazy
Pozarnej w Sosnowcu, znak: MZ.5268.29.2022 z dnia 20 stycznia 2023 r. oraz zatwierdzonym
postanowieniem Komendanta Miejskiego Panstwowej Strazy Pozarnej w Sosnowcu,

znak: MZ.5268.36.2023 z dnia 6 maja 2024 r.”

Czesc¢ V pozwolenia zintegrowanego, pn. Zakres i spos6b monitorowania proceséw
technologicznych, w tym pomiaru i ewidencjonowania wielkosci emisji

otrzymuje brzmienie:

.V. Zakres i sposéb monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkos$ci emisji

1. Monitoring proceséw technologicznych i parametréw technicznych

Procesy technologiczne zwigzane z powierzchniowa obrébka metali z zastosowaniem
procesOw elektrolitycznych, nalezy monitorowa¢ w sposéb ciagty.

Monitoringiem prowadzonym w ramach stosowanego systemu sterowania programowego,

nalezy objac rejestracje najwazniejszych parametréw proceséw technologicznych takich jak:

- temperatura,

- natezenie przeptywu pradu kapieli,

- ilosci obrobionej powierzchni w m? lub w przeliczeniu na 1 Mg produktu,

- analize statystyczng jakosci prowadzonych proceséw w zakresie zgodnosci sktadu
chemicznego kapieli.

Ponadto nalezy dokonywac¢ przegladdéw instalacji odciggowo-odpylajacych pod wzgledem
sprawnosci technicznej (szczelnosci przewodow odciggowych). Rejestracja podstawowych
wihasciwosci technologicznych powinna by¢ prowadzona na biezgco.

Przekroczenie wartosci granicznych parametréw powinno by¢ sygnalizowane w postaci
alarméw zapamietywanych przez automatyke procesowa i przedstawiane w postaci raportu.

2. Monitoring efektywnosci wykorzystywania zasobow i energii

Nalezy prowadzi¢ systematyczng kontrole:

- zuzycia wszystkich srodkéw chemicznych stosowanych w obrébce powierzchni detali,
w przeliczeniu na 1 Mg produktu,

- zuzycia energii elektrycznej do wykonania powtoki galwanicznej, w przeliczeniu na 1 Mg
produktu,

- zuzycia wody w procesie technologicznym w odniesieniu do wykonania powtoki
galwanicznej, w przeliczeniu na 1 Mg produktu,

- efektywnosci wykorzystania surowcow, materiatéw i energii.

3. Monitoring gospodarki wodno-Sciekowej

3.1. Monitoring poboru wody
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Nie ustala sie monitoringu poboru wody w pozwoleniu zintegrowanym, gdyz zaopatrzenie
zakfadu w wode realizowane jest od operatora zewnetrznego. llos¢ pobieranej wody
monitorowana jest za pomocg wodomierza.

3.2. Monitoring emisji Sciekéw przemystowych

Nie ustala sie monitoringu sciekéw przemystowych w pozwoleniu zintegrowanym, gdyz nie
sg one wprowadzane bezposrednio do srodowiska.

Mieszanina $ciekéw przemystowych i Sciekow bytowych, odprowadzana jest do urzadzen
kanalizacyjnych zewnetrznego odbiorcy Sciekow, tj. Sosnowieckich Wodociggéw S.A.

w Sosnowcu, w ramach pozwolenia wodnoprawnego.

4. Monitoring emisji substancji do powietrza

Pomiary emisji substancji do powietrza z instalacji nalezy wykonywac¢ zgodnie z ponizszym
zakresem i czestotliwoscia:

Czestosc
Nr emitora Zrédto emisji Nazwa substancji wykonywania
pomiaréw
Odciag z procesu neutralizaciji HCI
E1l L Raz na 2 lata
Sciekow H,SO.
Odciag z procesu odtluszczania HCI
E2 . - - Raz na 2 lata
i trawienia — linia przygotowawcza H,SO.
Odciag z automatu galwanizerskiego: Pyt ogotem
- bebnowego, Pyt PM 10
- zawieszkowego cynkowania
E3a ] gocy HCI Raz na 2 lata
stabokwasnego,
- zawieszkowego cynkowania H,SO,
alkalicznego.

Pomiary emisji substancji do powietrza nalezy wykonywac¢ w punktach pomiarowych,
usytuowanych zgodnie z normg PN-Z-04030-7:1994.

5. Monitoring hatasu

Dla instalacji powinny by¢ przeprowadzane okresowe pomiary hatasu w srodowisku w porze dnia
oraz w porze nocy. Pomiary nalezy przeprowadza¢ raz na dwa lata w oparciu o obowiazujgce

w tym zakresie metodyki, w 3 punktach pomiarowych, zlokalizowanych na granicy najblizszych
terendw, podlegajacych ochronie akustycznej, zlokalizowanych w kierunku wschodnim,
pétnocno-wschodnim oraz potudniowo-wschodnim od terenu zaktadu (tereny zabudowy
mieszkaniowe] wielorodzinnej, tereny zabudowy niskiej intensywnosci i ustug podstawowych,
tereny zieleni urzadzonej oraz tereny zabudowy mieszkalnictwa zbiorowego i ustugowej).

6. Monitoring w zakresie gospodarki odpadami

W celu monitorowania ilosci powstajacych na terenie instalacji odpadéw, nalezy prowadzi¢ ich
ilosciowa i jakosciowa ewidencje, zgodnie z przepisami ustawy o odpadach.”

Czesc¢ X pozwolenia zintegrowanego, pn. Zobowiazuje sie Zaktad Produkcyjno-Ustugowy
"POLWOOD" Stanistaw Balus w Sosnowcu do:
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otrzymuje brzmienie:

.X. Sposéb i czestotliwosé przekazywania informacji

Prowadzacego instalacje, zobowigzuje sie do:

1. Przedkladania wojewddzkiemu inspektorowi ochrony srodowiska oraz organowi wtasciwemu
do wydania pozwolenia zintegrowanego, sprawozdania (wraz z podsumowaniem
i wnioskami) z wykonywanych pomiaréw, w uktadzie i w terminach zgodnych
Z obowigzujgcymi przepisami, w zakresie emisji: substancji do powietrza, hatasu, w tym
sprawozdan obejmujgcych wyniki pomiaréw emisji substancji do powietrza w zakresie
okreslonym niniejsza decyzjg w terminie dwoch miesiecy od wykonania pomiaréw oraz emisji
rocznej ustalonej na podstawie prowadzonej ewidencji, zgodnie z niniejsza decyzja,

w terminie 31 dni po zakoriczeniu roku kalendarzowego.

2. Ewidencjonowania i przechowywania wynikéw przeprowadzonych pomiaréw emisji, danych
o wielko$ci emisji, czasie pracy instalacji oraz o ilosci zuzywanych surowcow w procesie
technologicznym i wielkosci produkcji przez 5 lat od zakoriczenia roku kalendarzowego,
ktérego dotycza.

3. Przedkfadania do 30 maja kazdego roku, corocznej informacji, obejmujgcej analize pod
katem wprowadzania do $srodowiska substanciji i energii, pozwalajacej na przeprowadzenie
oceny zgodnosci z warunkami okreslonymi w pozwoleniu, zgodnie z tabelg zamieszczong na
stronie internetowej Urzedu Marszatkowskiego Wojewddztwa Slaskiego.

Informacja ta powinna zawiera¢ poroéwnanie warunkéw pracy instalacji z warunkami
okreslonymi w pozwoleniu, w poszczegoélnych elementach ochrony srodowiska,

z uwzglednieniem wynikéw pomiaroéw, przedstawieniem sposobéw realizacji praw

i obowigzkéw prowadzgcego instalacje, a takze informacji o kontrolach i ewentualnych
skargach na dziatalno$¢ instalacji (dostep do tabeli: bip.slaskie.pl — Srodowisko — Wydanie
pozwolenia zintegrowanego — Zatgczniki - na dole strony, zatgcznik pn. Roczna informacja
oceny zgodnosci z warunkami okreslonymi w pozwoleniu zintegrowanym).

4. Przedkiadania sprawozdan z wykonywanych pomiaréw oraz corocznej informacji, za pomoca
ePUAP lub na elektronicznym nosniku danych (bez wersji papierowej), opisanych
odpowiednio trescia: ,dotyczy: OE.PZ.POMIARY_115" lub ,dotyczy:
OE.PZ.INFORMACJA_COROCZNA_115".

5. Archiwizowania danych dotyczacych monitoringu srodowiska i kontroli eksploatacji instalacji,
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami prawa w tym zakresie.”

VI. Pozostate punkty decyzji pozostaja bez zmian

Uzasadnienie
I. Uzasadnienie faktyczne

Decyzja z dnia 28 marca 2011 r., nr 912/0S/2011, Marszatek Wojewddztwa Slaskiego, udzielit
pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do powierzchniowej obrobki metali z zastosowaniem
procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita objeto$¢ wanien procesowych przekracza
30 m3, zlokalizowanej w Sosnowcu przy ul. Niweckiej 1, eksploatowanej przez spétke GalvaNike S.A.
z siedzibg w Sosnowcu.

Decyzja ta, zostata nastepnie zmieniona decyzjami Marszatka Wojewddztwa Slaskiego:

- nr1619/0S/2012 z dnia 19 czerwca 2012 r.,

- nr2583/0S/2014 z dnia 26 listopada 2014 r.,

- nr 3385/0S/2019 z dnia 12 grudnia 2019 r.

W dniu 1 sierpnia 2023 r., Marszatek Wojewddztwa Slagskiego, otrzymat wniosek przedstawiciela
spoiki, o zmiane warunkéw pozwolenia zintegrowanego. W tresci wniosku, przedstawiciel spofki
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wskazat, ze zmiana pozwolenia zintegrowanego jest podyktowana koniecznos$cia aktualizaciji tresci
decyzji, w zwigzku z zaistniatymi zmianami w przedmiotowej instalacji, a ktére dotyczyty:

- rodzajéw i ilosci substancji chemicznych zuzywanych w procesach technologicznych,

- zuzycia mediow,

- czasu pracy poszczegOlnych zrédet emisji zanieczyszczen do powietrza,

- rodzajéw, ilosci i miejsc magazynowania wytwarzanych odpadéw,

- montazu nowej linii automatu zawieszkowego do cynkowania alkalicznego,

- modernizacji istniejacej mechaniczno-chemicznej oczyszczalni Sciekow,

- sktadu i iloSci odprowadzanych podczyszczonych Sciek6w przemystowych.

Strona, w zataczeniu do wniosku, przediozyta wymagane informacje i materiaty, w tym:

1) zaswiadczenia o niekaralnosci wszystkich os6b uprawnionych do reprezentowania spétki, zgodnie
z KRS, w my$l art. 184 ust. 4 pkt. 7 ustawy POS, wydane na wniosek, przez Biuro Informacyjne
Krajowego Rejestru Karnego Ministerstwa Sprawiedliwosci,

2) opracowanie pn. Operat przeciwpozarowy dla instalacji do powierzchniowej obrébki metali,
zawierajgcy warunki ochrony przeciwpozarowej na terenie GalvaNike S.A. z siedzibg w Sosnowcu,
wraz z postanowieniem Komendanta Miejskiego Panstwowej Strazy Pozarnej w Sosnowcu, znak:
MZ.5268.29.2022 z dnia 20 stycznia 2023 r.

Przedmiotowa instalacja, zgodnie z brzmieniem punktu 2 ppkt 7 zalacznika rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajéw instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementdw przyrodniczych albo Srodowiska jako catosci

(Dz.U. z 2014 r. poz. 1169) kwalifikuje sie do instalacji mogacych powodowac znaczne
zanieczyszczenie poszczegoélnych elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako catosci.

Wobec tego dla ww. instalacji wymagane byto uzyskanie pozwolenia zintegrowanego w trybie
przepiséw ustawy POS.

Przedmiotowe przedsiewziecie, zgodnie z § 2 ust. 1 pkt 15 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia

10 wrzesnia 2019 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywaé na srodowisko
(Dz.U. 2019 r. poz. 1839), nalezalo uznac za przedsiewziecie mogace zawsze znaczaco oddziatywac
na srodowisko.

Po dokonaniu wstepnej analizy wniosku, organ stwierdzit, ze:

1) jest wtasciwy do jego rozpoznania, zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy POS,

2) wniosek spetnia wymogi formalne, okre$lone w art. 208 ustawy POS,

3) wnioskowana zmiana stanowi istotng zmiane instalaciji, w rozumieniu art. 3 pkt. 7 ustawy POS.

Majgc powyzsze na wzgledzie, organ przystgpit do rozpatrzenia wniosku.
Il. Przebieg postepowania administracyjnego

Zgodnie z zapisem art. 21 ust. 2 pkt 23 lit. k tiret pierwsze ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r.

o udostepnianiu informaciji o Srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczeristwa w ochronie srodowiska
oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko (Dz.U. z 2022 r. poz. 1029 ze zm.), dane dotyczace
wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego zamieszczono w publicznie dostepnym wykazie
danych.

Zgodnie z obowiazkiem, wynikajagcym z art. 209 ustawy POS, zapis wniosku o zmiane pozwolenia
zintegrowanego (wraz z uzupetnieniami) w wersji elektronicznej, zostat przestany ministrowi
wiasciwemu do spraw klimatu, na adres email: pozwlenia.zintegrowane@klimat.gov.pl

Na podstawie art. 33 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o Srodowisku

i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddziatywania
na $rodowisko (tj. Dz.U. z 2023 r. poz. 1094 ze zm.), w zwigzku z art. 218 ustawy POS, Marszatek
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Wojewddztwa Slaskiego, ogtoszeniem z dnia 18 kwietnia 2024 r., poinformowat 0 zamieszczeniu

w publicznie dostepnym wykazie danych informacji o wniosku przedstawiciela spoétki GalvaNike S.A.
z siedzibg w Sosnowcu, o zmiane warunkéw pozwolenia zintegrowanego, udzielonego decyzja
Marszatka Wojewodztwa Slgskiego nr 912/0S/2011 z dnia 28 marca 2011 r., dla instalacji

do powierzchniowej obrébki metali z zastosowaniem proceséw elektrolitycznych lub chemicznych,
gdzie catkowita objetos¢ wanien procesowych przekracza 30 m3, zlokalizowanej w Sosnowcu

przy ul. Niweckiej 1 oraz o mozliwosci zapoznania sie z dokumentacja sprawy i wniesieniu uwag,
wskazujac 30-dniowy termin, od dnia ukazania sie ogtoszenia. Przedmiotowe ogloszenie zostato
umieszczone na tablicy ogloszen oraz stronie internetowej Urzedu Marszatkowskiego Wojewodztwa
Slgskiego.

Pismem z dnia 18 kwietnia 2024 r., ogtoszenie Marszatka Wojewddztwa Slaskiego zostato przekazane
do Urzedu Miejskiego w Sosnowcu, z proshg o zamieszczenie ogloszenia na tablicy ogtoszen
tamtejszego Urzedu oraz w poblizu lokalizacji instalaciji. W wyznaczonym terminie do tut. Urzedu nie
wplynely zadne wnioski z tytutu przystugujacego prawa do skladania uwag i wnioskow

w przedmiotowej sprawie.

Marszatek Wojewddztwa Slaskiego, prowadzac postepowanie dotyczace zmiany warunkéw
pozwolenia zintegrowanego, wezwat Strone do ztozenia wyjasnien i uzupetnien, pismami z dnia:

4 sierpnia 2023 r., 19 pazdziernika 2023 r., 5 stycznia 2024 r. oraz 21 lutego 2024 r.

Strona ztozyta wyjasnienia i uzupetnienia do przedmiotowego wniosku, pismami z dnia: 22 sierpnia
2023 r., 31 sierpnia 2023 r., 6 grudnia 2023 r., 12 stycznia 2024 r., 26 lutego 2024 r. oraz 21 marca
2024 r.

W toku postepowania administracyjnego, Marszatek Wojewodztwa Slaskiego, wystapit do Komendanta
Miejskiego Panstwowej Strazy Pozarnej w Sosnowcu, z prosba o przeprowadzenie kontroli instalacji
bedacej przedmiotem postepowania, w tym miejsc magazynowania odpadéw, w zakresie spetniania
wymagan okreslonych w przepisach dotyczacych ochrony przeciwpozarowej oraz w zakresie
zgodnosci z warunkami ochrony przeciwpozarowej, o ktérych mowa w operacie przeciwpozarowym,
zgodnie z art. 183 ¢ ust. 2 ustawy POS. W wyniku przeprowadzonej kontroli, Komendant Miejski
Panstwowej Strazy Pozarnej w Sosnowcu, wydat postanowienie z dnia 6 maja 2024 r., znak:
MZ.5268.36.2023, w ktérym pozytywnie zaopiniowat spetnianie wymagan okreslonych w przepisach
dotyczacych ochrony przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodnosci z warunkami ochrony
przeciwpozarowej, zawartymi w operacie przeciwpozarowym dla przedmiotowej instalaciji.

Pismem z dnia 1 sierpnia 2024 r., Organ, zgodnie z art. 10 § 1 Kpa, zawiadomit Strone postepowania,
ze przed wydaniem decyzji ma prawo do wypowiedzenia sie co do zebranych dowodoéw i materiatow
oraz zgtoszonych zadan w terminie siedmiu dni, liczac od dnia jego doreczenia. Strona nie wniosta
uwag do sprawy we wskazanym terminie.

lll. Uzasadnienie prawne

Zgodnie z art. 180 ustawy POS, eksploatacja instalacji powodujgca wprowadzanie gazéw lub pytow do
powietrza, wprowadzanie $ciekéw do waéd lub do ziemi, wytwarzanie odpadow jest dozwolona po
uzyskaniu pozwolenia, jezeli jest ono wymagane. Powyzszy przepis ustanawia generalng zasade,
zgodnie z ktorg prowadzenie pewnego rodzaju dziatalnosci, powodujgcej okreslone skutki dla
Srodowiska, wymaga uzyskania zgody organu administracji. Jak wskazuje NSA, ,,Obowigzek uzyskania
pozwolenia jest konsekwencja przede wszystkim tego, ze srodowisko jest istotnym elementem
procesOw gospodarczych, w kontekscie uzytkowania jego zasobéw oraz powodowania emisji, ktéra
moze przeksztalci¢ sie w zanieczyszczenie” (wyrok NSA z dnia 10 marca 2020 r., sygn. akt [l OSK
1224/18).

Dziatalnos$¢, o ktdrej stanowi ww. przepis to eksploatacja instalacji, natomiast skutki - to emisja do
Srodowiska substanciji, ktdre je zanieczyszczaja. Nie kazda jednak tego rodzaju dziatalnos¢ wymaga
uzyskania pozwolenia. Zgoda organu jest bowiem konieczna wytacznie wtedy, gdy ustawodawca,
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w sposéb wyrazny, natozy obowigzek jej otrzymania.

Pozwolenia, o ktérych stanowi art. 180 ustawy POS sg nazywane w doktrynie pozwoleniami
emisyjnymi. Katalog tych pozwolen zostat okreslony w art. 181 ust. 1 ustawy POS. Jednym z nich jest
pozwolenie zintegrowane (art. 181 ust. 1 pkt 1 ustawy POS). Ideg pozwolenia zintegrowanego jest
kompleksowe zarzgdzanie emisjami do srodowiska.

Ujmuje ono bowiem swojg trescig catos¢ oddziatywan na srodowisko i zastepuje wszelkie pozwolenia
sektorowe i ewentualne inne decyzje o charakterze reglamentacyjnym, zwigzane z ochrong
$rodowiska, a wymagane w zwigzku z eksploatacjg okreslonych instalacji (Prawo Ochrony Srodowiska.
Komentarz, pod red. nauk. M. Gorskiego, wyd. C.H. Beck, Legalis).

W my$l art. 201 ust. 1 ustawy POS, pozwolenia zintegrowanego wymaga prowadzenie instalacii, ktorej
funkcjonowanie, ze wzgledu na rodzaj i skale prowadzonej w niej dziatalnosci, moze powodowaé
znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako catosci,

z wylaczeniem instalacji lub ich czesci stosowanych wylgcznie do badania, rozwoju lub testowania
nowych produktéw lub proceséw technologicznych. Zgodnie natomiast z art. 201 ust. 2 ustawy POS,
minister wlasciwy do spraw klimatu okresli, w drodze rozporzadzenia, rodzaje instalacji mogacych
powodowac¢ znaczne zanieczyszczenie poszczegoélnych elementéw przyrodniczych albo srodowiska
jako catosci.

Jak wynika z powotanych przepisoéw, uzyskanie pozwolenia zintegrowanego jest konieczne wylgcznie
w przypadku prowadzenia $cisle okreslonych instalacii, tj. tylko takich, ktére zostaly enumeratywnie
wskazane w ww. rozporzadzeniu wykonawczym. Aktualnie katalog takich instalacji okresla
rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajéw instalacji mogacych
powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegoélnych elementéw przyrodniczych albo Srodowiska
jako catosci (Dz.U. z 2014 r. poz. 1169).

Innymi stowy, jezeli dany podmiot zamierza eksploatowac instalacje, ktéra wpisuje sie w katalog,
okreslony w rozporzadzeniu, ma obowigzek uzyskaé pozwolenie zintegrowane (por. wyrok WSA

w Olsztynie z dnia 26 wrzesnia 2019 r., sygn. akt Il SA/OI 443/19). Co wazne, pozwolenie
zintegrowane, mimo ze — w istocie rzeczy — zastepuje tzw. pozwolenia sektorowe (por. art. 182

i art. 211 ust. 1 ustawy POS), to nie moze by¢ przez nie zastepowane (analogicznie: wyrok WSA

w Lublinie z dnia 13 wrzesnia 2010 r., sygn. akt Il SA/Lu 205/10). Pozwolenie zintegrowane wydaje,
w drodze decyzji, na wniosek prowadzacego instalacje, organ ochrony srodowiska (art. 183 ust. 1
w zw. z art. 184 ust. 1 ustawy POS).

System organéw ochrony $rodowiska zostat okreslony w art. 376 i nast. ustawy POS. Jak wynika
z art. 376 pkt 2b ustawy POS, jednym z organéw ochrony $rodowiska jest marszatek wojewédztwa.
Jego kompetencje okre$la art. 378 ust. 2a ustawy POS.

Zgodnie z tym przepisem, marszatek wojewoddztwa jest wkasciwy w sprawach:

1) przedsiewzie¢ i zdarzen na terenach zaktaddw, gdzie jest eksploatowana instalacja, ktéra jest
kwalifikowana jako przedsiewziecie mogace zawsze znaczgco oddziatywa¢ na srodowisko
W rozumieniu ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o Srodowisku i jego
ochronie, udziale spoteczernstwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddziatlywania na
Srodowisko,

2) przedsiewziecia mogacego zawsze znaczaco oddziatywaé na srodowisko w rozumieniu ustawy
z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o Srodowisku i jego ochronie, udziale
spoteczenstwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na Srodowisko,
realizowanego na terenach innych niz wymienione w pkt 1,

3) pozwolenia na wytwarzanie odpadoéw i pozwolenia zintegrowanego dla instalacji komunalnych,
o ktorych mowa w art. 38b ust. 1 pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach,
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4) o ktérych mowa w art. 237 i art. 362 ust. 1-3, w zakresie drdg innych niz autostrady i drogi
ekspresowe, usytuowanych w miastach na prawach powiatu.

Biorac pod uwage powyzsze, nalezy stwierdzi¢, ze marszatek wojewodztwa jest wiasciwy do
udzielania tylko niektérych pozwolenh zintegrowanych. Instalacja bedaca przedmiotem takiego
pozwolenia musi stanowi¢ bowiem albo przedsiewziecie mogace zawsze znaczgco oddziatywac na
Srodowisko albo by¢ instalacja komunalng, o ktérej mowa w art. 38b ust. 1 pkt 1 ustawy o odpadach.
Katalog przedsiewzie¢, mogacych zawsze znaczaco oddziatywaé na srodowisko okresla
rozporzadzenie Rady Ministréw z dnia 10 wrzesnia 2019 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych
znaczgco oddziatywac na srodowisko (Dz.U. z 2019 r. poz. 1839).

Tre$¢ pozwolenia zintegrowanego wyznacza zasadniczo art. 211 ust. 1 ustawy POS, wskazujac, ze
pozwolenie zintegrowane spetnia wymagania okreslone dla pozwolen, o ktérych mowa w art. 181 ust.
1 pkt 2 i 4 (tj. pozwolenia na wprowadzanie gazéw lub pytéw do powietrza oraz pozwolenia na
wytwarzanie odpadow), pozwolenia wodnoprawnego na pobdr wdd oraz pozwolenia wodnoprawnego
na wprowadzanie Sciekdéw do wod lub do ziemi. Dodatkowe elementy pozwolenia zintegrowanego
zostaly okre$lone w art. 211 ust. 3-9 ustawy POS, a takze w art. 202 ust. 1-6 ustawy POS.

Pozwolenia zintegrowane wydawane sg, co do zasady, na czas nieoznaczony (art. 188 ust. 1 ustawy
POS). Trzeba jednak zauwazy¢, ze dotycza one instalacii, ktore sa caty czas eksploatowane oraz
zmieniajg sie w czasie. Stad tez ustawodawca przewidziat mozliwos¢ zmiany pozwolen
zintegrowanych, odstepujac tym samym od ogélnej zasady trwatosci decyzji administracyjnych,
okreslonej w art. 16 Kpa.

Podstawa dokonania zmiany pozwolenia zintegrowanego sa zasadniczo przepisy art. 192 ustawy POS
w zw. z art. 163 Kpa (analogicznie: wyrok NSA z dnia 19 wrze$nia 2019 r. sygn. akt: Il OSK 821/18).
Pierwszy z tych przepiséw stanowi, ze przepisy o wydawaniu pozwolenia stosuje sie odpowiednio

w przypadku zmiany jego warunkow.

Zgodnie natomiast z art. 163 Kpa, organ administracji publicznej moze uchyli¢ lub zmieni¢ decyzje, na
mocy ktorej strona nabyta prawo, takze w innych przypadkach oraz na innych zasadach niz okreslone
w niniejszym rozdziale, o ile przewiduja to przepisy szczegolne.

Oprécz tego, nalezy zwrécié uwage na art. 214 ust. 4 i ust. 5 ustawy POS, zgodnie z ktérymi:

- wniosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego zawiera dane, o ktérych mowa w art. 184 i art. 208,
majgce zwigzek z planowanymi zmianami,

- decyzja o zmianie pozwolenia zintegrowanego okresla wymagania, o ktérych mowa w art. 188
i art. 211, majace zwigzek z planowanymi zmianami.

Przepisy te, korespondujac z powotanymi wyzej art. 192 ustawy POS oraz art. 163 Kpa, precyzyjnie
okreslajg, zaréwno zakres wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego, jak i tres¢ decyzji o zmianie
takiego pozwolenia.

Biorgc zatem pod uwage:
- rodzaj instalacji, bedgcej przedmiotem wniosku;

- zakres przedmiotowy wniosku;
organ stwierdza, ze przedmiotowy wniosek nalezy rozpozna¢ w oparciu o wyzej wskazane przepisy.

IV. Uzasadnienie szczeg6towe
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W wyniku analizy merytorycznej tresci wniosku oraz zgromadzonego w sprawie catoksztattu materiatu
dowodowego pod katem zgodnosci z przepisami prawa materialnego w zakresie ochrony srodowiska,
organ przychylit sie do wniosku strony i niniejszg decyzjg dokonat zmian pozwolenia zintegrowanego,
w czesci | pn. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci, charakterystyka i parametry instalacji oraz warunki
eksploatacyjne, w czesci Il pn. Wymagane dziatania i $rodki, w tym $rodki techniczne, majace na celu
zapobieganie lub ograniczanie emisji, sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako
catosci, w czesci lll pn. Warunki wprowadzania do srodowiska substancji i energii, w czesci V pn.
Zakres i sposéb monitorowania procesow technologicznych, w tym pomiaru i ewidencjonowania
wielkos$ci emisji oraz w czesci X pn. Zobowigzuje sie Zaklad (...).

Dokonane niniejszg decyzja zmiany warunkéw pozwolenia zintegrowanego odnosza sie do
nastepujacych zagadnien:

1) charakterystyki instalacji oraz wielkosci zuzycia stosowanych surowcéw, energii i paliw,

2) ochrony powietrza,

3) ochrony przed hatasem,

4) gospodarki wodno-sciekowej,

5) gospodarki odpadami,

6) monitoringu oraz sposobu przekazywania informacji w zakresie przeprowadzanych pomiaréw.

Ad. 1

W zwigzku z montazem linii zawieszkowej cynkowania alkalicznego, zmianie ulegt profil dziatalnosci
zaktadu, w zakresie jego rozszerzenia o technologie cynkowania alkalicznego, co zostato
uwzglednione w opisie instalacji. Zmianie ulegta ilos¢ i rodzaj stosowanych substancji chemicznych,
wielko$¢ zuzycia wody i energii.

Ad. 2
Analiza wniosku w zakresie ochrony powietrza, wykazata co nastepuje:

Przedmiotowa instalacja IPPC dotychczas obejmowata linie automatu galwanizerskiego
zawieszkowego, z ktérego gazy odlotowe odprowadzane byly do powietrza emitorem E4 oraz linie
automatu galwanizerskiego bebnowego, z ktérego gazy odlotowe odprowadzane byly do powietrza
emitorem E3. W zwigzku ze zmianami w instalacji, w ramach niniejszej zmiany pozwolenia
zintegrowanego uwzgledniono zmiane technologiczng, polegajacg na wprowadzeniu nowej linii
automatu galwanizerskiego zawieszkowego cynkowania alkalicznego, a takze nowej wentylacji
mechanicznej, zbierajgcej strumien zanieczyszczeh pytowo-gazowych z trzech ww. linii
technologicznych wraz z urzgdzeniem ochrony powietrza (skruberem wodnym, zapewniajgcym
ograniczenie emisji zanieczyszczen do powietrza o co najmniej 90%) i nowym emitorem E3a.
Zgodnie z deklaracjg Wnioskodawcy, zastosowane w instalacji IPPC technologie, pozwalajg na
spetnienie wymagan, okreslonych w art. 143 ustawy POS, stawianych nowo uruchamianym
instalacjom. Dodatkowo przedmiotowa zmiana pozwolenia zintegrowanego w zakresie zagadnien
dotyczacych emisji do powietrza / ochrony powietrza, zwigzana jest m.in. ze zmiang rodzajow i ilosci
substancji chemicznych (preparatoéw) zuzywanych w procesie technologicznym, a takze ze zmiang
czasu pracy poszczegolnych zrédet emisji zanieczyszczen do powietrza.

Majgc na uwadze wprowadzone zmiany, wnioskodawca dokonat oceny oddziatywania instalacji na
jakos¢ powietrza, w ramach ktérej przeprowadzit analize rozprzestrzeniania sie zanieczyszczen

w powietrzu, zgodnie z metodyka wskazang w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia
2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych substancji w powietrzu (Dz.U. z 2010 r. nr 16,
poz. 87).

Analiza wykazata, ze przy dotrzymaniu dopuszczalnych poziomoéw emisji i warunkéw wprowadzania
emitowanych substancji do powietrza ustalonych w niniejszej decyzji, nie zostang przekroczone
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dopuszczalne poziomy substancji w powietrzu, okre$lone w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia
24 sierpnia 2012 r. w sprawie poziomow hiektérych substanciji w powietrzu (Dz.U. z 2021 r. poz. 845),
a takze wartosci odniesienia, okreslone w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia

2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych substanciji w powietrzu (Dz.U. z 2010 r. nr 16,
poz. 87), poza terenem, do ktdrego prowadzacy instalacje posiada tytut prawny, za wyjatkiem stezenia
pylu zawieszonego PM2,5.

Powyzsza sytuacja zwigzana jest ze ztym stanem jakosci powietrza w rejonie lokalizacji instalacji.
Zgodnie z informacjg Gléwnego Inspektoratu Ochrony Srodowiska z dnia 24 maja 2022 r., znak DMS-
KA.731.1.263.2022, tto pytu zawieszonego PM2,5 w rejonie przedmiotowej instalacji wynosi 24 pg/m?,
a zatem przekracza dopuszczalng wartos¢ stezenia pytu zawieszonego PM2,5 w powietrzu, okreslong
w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie pozioméw niektérych
substancji w powietrzu (Dz.U. z 2021 r. poz. 845) tj. 20 pg/m?. Organ, przy wydawaniu niniejszej
decyzji uwzglednit fakt, iz eksploatacja przedmiotowej instalacji ma swaoj udziat w ww. tle
zanieczyszczen.

Ponadto organ, przy wydawaniu niniejszej decyzji, dokonat analizy koniecznosci realizaciji obowigzku
postepowania kompensacyjnego, o ktérym mowa w art. 227-229 ww. ustawy POS.

Zgodnie z art. 225 ust. 1 ww. ustawy POS, na obszarze, na ktérym zostaly przekroczone standardy
jakosci powietrza, wyznaczonym w ocenie poziomow substanciji w powietrzu, o ktérej mowa w art. 89
ww. ustawy, przeprowadzonej przez Gtéwnego Inspektora Ochrony Srodowiska, wydanie pozwolenia
na wprowadzanie do powietrza substanciji, dla ktérej standard jako$ci powietrza zostat przekroczony,

z nowo budowanej instalacji lub zmienianej w sposéb istotny, jest mozliwe, jezeli zostanie zapewniona
odpowiednia redukcja ilosci tej substancji wprowadzanej do powietrza z innych instalacji usytuowanych
na obszarze gminy, w ktdrej planowana jest budowa nowej instalacji lub dokonanie istotnej zmiany
instalaciji.

Z opracowania Gléwnego Inspektoratu Ochrony Srodowiska, pn. ,Roczna ocena jako$ci powietrza

w wojewodztwie Slaskim. Raport wojewddzki za rok 2022”, wynika, iz strefa ,aglomeracja gérnoslaska”,
w obrebie ktoérej zlokalizowana jest przedmiotowa instalacja, zostata zakwalifikowana do klasy C, ze
wzgledu na przekroczenia dopuszczalnego poziomu dla pytu zawieszonego PM2,5 i PM10 oraz
docelowego poziomu dla benzo(a)pirenu (PM10)).

Z uwagi na fakt, ze:

- zmiany w instalacji nie beda powodowaé znaczacego zwiekszenia negatywnego oddziatywania na
Srodowisko (z punktu widzenia ochrony powietrza zmiana pozwolenia zintegrowanego nie stanowi
zmiany istotnej w rozumieniu art. 3 ww. ustawy POS),

- planowana wielko$¢ emisji pytu z instalacji jest znacznie nizsza niz dotychczasowy poziom emisji,
okreslony w obowigzujgcym pozwoleniu zintegrowanym, co zwigzane jest z zastosowaniem
skrubera wodnego),

postepowanie kompensacyjne dla przedmiotowej instalacji nie jest wymagane.

W zakresie zagadnien dotyczacych emisji do powietrza/ochrony powietrza, dokonano zmian warunkow
pozwolenia zintegrowanego w czesciach Il, 11l i V, a takze dokonano zmian porzadkowych.

W czesci ll, w wymaganych dziataniach, majacych na celu zapobieganie lub ograniczanie emisji do
powietrza, uwzgledniono m.in. zastosowanie urzadzenia ochrony powietrza w procesie cynkowania

(w postaci skrubera wodnego).

W czesci lll pozwolenia zintegrowanego, pn. Warunki wprowadzania do srodowiska substancji
i energii, zaktualizowano zapisy w zakresie:
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- wykazu Zrédet zorganizowanej emisji do powietrza, poprzez dodanie nowej linia automatu
galwanizerskiego zawieszkowego cynkowania alkalicznego, a takze poprzez uwzglednienie
nowego emitora, odpowiadajgcego gazy odlotowe z trzech linii,

- charakterystyki miejsc wprowadzania gazow i pytéw do powietrza,

- dopuszczalnych pozioméw emisji (zmiany uwzgledniajgce nowy emitor E3a, a takze zmiany emisji,
uwzgledniajace zmiany rodzajow i ilosci substancji chemicznych zuzywanych w procesie
technologicznym).

W czesci V pozwolenia zintegrowanego, pn. Zakres i sposéb monitorowania proceséw
technologicznych, w tym pomiaru i ewidencjonowania wielkosci emisji, dokonano zmian w zakresie
monitoringu emisji do powietrza, uwzgledniajgc m.in. monitoring emisji dla nowego emitora E3a.

Ad. 3
Analiza wniosku w zakresie ochrony przed hatasem, wykazata co nastepuje:

Zgodnie z rozporzadzeniem Rady Ministrow z dnia 10 wrze$nia 2019 r. w sprawie przedsiewzie¢
mogacych znaczgco oddziatlywac¢ na Srodowisko (Dz.U. z 2019 r., poz. 1839), przedmiotowa instalacja
zalicza sie do przedsiewzie¢ mogacych zawsze znaczaco oddziatywac na srodowisko.

Po wprowadzonych zmianach na terenie zaktadu, dodatkowymi zrédtami hatasu do srodowiska beda;:

- zrodta wewnatrz budynku: nowa linia automatu galwanizerskiego zawieszkowego, wentylator,
skruber - znajdowac sie bedzie wewnatrz budynku produkcyjnego Ili lll,

- urzadzenia zainstalowane w ramach rozbudowy pomieszczenia neutralizacji Sciekéw: separator
SOS2, prasa filtracyjna 2 — urzadzenia zainstalowane w ramach rozbudowy oczyszczalni Sciekow
znajduja sie w budynku oznaczonym symbole B4,

- zrédla wszechkierunkowe W8 — Wentylator dachowy — wylot skrubera wodnego (wentylacja dla
istniejacej linii zawieszkowej cynkowania stabokwasnego, linii bebnowej oraz nowej linii
zawieszkowej cynkowania alkalicznego).

Teren Zaktadu objety jest miejscowym planem zagospodarowania przestrzennego, zgodnie z Uchwatg
Nr 957/LXX/2018 Rady Miejskiej w Sosnowcu z dnia 25 pazdziernika 2018 r. w sprawie: miejscowego
planu zagospodarowania przestrzennego miasta Sosnowiec dla obszaru potozonego w rejonie ulic:
Jednosci, gen. L. Okulickiego i Niweckiej. Teren, na ktérym zlokalizowany jest Zaktad potozony jest na
obszarze oznaczonym symbolem PU — tereny zabudowy produkcyjnej i ustugowej. Zgodnie

z informacjami przedstawionymi przez prowadzacegdo instalacje, w przedmiotowym wniosku, zmianie
ulegta klasyfikacja najblizszych terenéw podlegajgcych ochronie akustycznej.

W zwigzku z powyzszym, zgodnie z obowigzujgcg Uchwatg Nr 957/LXX/2018 Rady Miejskiej

w Sosnowcu z dnia 25 pazdziernika 2018 r., najblizszymi terenami podlegajacymi ochronie akustycznej

sg tereny:

- zabudowy mieszkaniowej wielorodzinnej (symbol MW), zlokalizowane po stronie wschodniej
zaktadu,

- zabudowy niskiej intensywno$ci i ustug podstawowych (symbol MU), zlokalizowane po péthocno-
wschodniej stronie zaktadu,

- zieleni urzadzonej (symbol ZP), zlokalizowane po stronie potudniowo-wschodniej stronie zaktadu.

Zgodnie z powyzszg uchwata:

- dla terenéw zabudowy mieszkaniowej wielorodzinnej MW dopuszczalny poziom hatasu
w Srodowisku, przyjmuje sie jak dla terenéw zabudowy mieszkaniowej wielorodzinnej
i zamieszkania zbiorowego,

- dla terenéw zabudowy niskiej intensywnosci i ustug podstawowych MU - dopuszczalny poziom
hatasu w srodowisku przyjmuje sie jak dla terenéw zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej,
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- dla terenéw zieleni urzadzonej ZP dopuszczalny poziom hatasu w $rodowisku przyjmuje sie jak dla
terendw rekreacyjno-wypoczynkowych.

Na podstawie zapiséw ww. uchwaty Nr 957/LXX/2018 Rady Miejskiej w Sosnowcu z dnia

25 pazdziernika 2018 r., wyznaczono punkty okresowych pomiaréw hatasu do srodowiska, w porze
dnia i w porze nocy dla terenéw zabudowy mieszkaniowej wielorodzinnej MW oraz dla terenéw
zabudowy niskiej intensywnosci i ustug podstawowych MU, a takze w porze dnia dla terendw zieleni
urzadzonej ZP. Na podstawie informacji przedstawionych przez prowadzacego instalacje jest to teren
niezamieszkaly i nie uzytkowany w porze nocnej.

Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Srodowiska w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu

w Srodowisku z dnia 14 czerwca 2007 r. (Dz.U. z 2014 r. poz. 112 ), w przypadku niewykorzystywania
tych terenéw, zgodnie z ich funkcjg, w porze nocy, nie obowigzuje na nich dopuszczalny poziom
hatasu w porze nocy.

Z przedstawionej oceny odzialywania akustycznego wynika, ze dziatalnos$c¢ instalacji nie bedzie
wplywata ponadnormatywnie na klimat akustyczny najblizszych terenéw podlegajacych ochronie
akustycznej.

Ad. 4
Analiza wniosku w zakresie gospodarki wodno-$ciekowej, wykazata co nastepuje:

Przedmiotem wniosku jest aktualizacja zapiséw pozwolenia zintegrowanego, w zwigzku
z uruchomieniem nowej linii zawieszkowej cynkowania alkalicznego i modernizacjg oczyszczalni
Sciekow.

Obecnie, zaklad realizuje proces chromianowania z wykorzystaniem preparatéw nie zawierajgcych
Cr*. Zmiany wprowadzone w technologii zostaty uwzglednione poprzez wyeliminowanie kolektora
Sciekdéw chromowych KCH oraz reaktora chromowego (RCR) i zastgpienie ich przez kolektor Sciekéw
kwasno-alkalicznych oraz zbiornik rezerwowy. W procesie oczyszczania sciekdw nie bedzie
prowadzony proces redukcji chromu.

W zwigzku z powyzszym, w zakresie gospodarki wodno-$ciekowej, zaktualizowano brzmienie punktu
3.2. pn. Oczyszczalnia $ciekéw, punktu 5. pn. Gospodarka wodno-$ciekowa oraz punktu
3. pn. Monitoring gospodarki wodno-$ciekowe;.

Ad.5
Analiza wniosku w zakresie gospodarki odpadami, wykazata co nastepuje:

Zgodnie z wnioskiem Strony, w zakresie gospodarki odpadami, w tresci decyzji, uwzgledniono
nastepujace zmiany:
1. Dodano nastepujgce kody odpadéw, przewidziane do wytworzenia w instalacii:
- 11 01 16* - Nasycone lub zuzyte zywice jonowymienne,
- 1501 11* - Opakowania z metali zawierajgce niebezpieczne porowate elementy wzmocnienia
konstrukcyjnego (np. azbest), wkgcznie z pustymi pojemnikami cisnieniowym.

2. Zwiekszono ilo$¢ nastepujacych odpadow przewidzianych do wytworzenia:
- 11 01 05* - Kwasy trawigce, z ilosci 10,0 Mg do 25,0 Mg,
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15 02 02* - Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w innych grupach),
tkaniny do wycierania (np. szmaty, Scierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB), z ilosci 1,0 Mg do 2,0 Mg.

3. Ztresci decyzji usunieto nastepujace kody odpaddw:

12 01 01 - Odpady z toczenia i pitowania zelaza oraz jego stopéw,

15 01 03 - Opakowania z drewna,

15 01 07 - Opakowania ze szkia,

17 01 07 - Zmieszane odpady z betonu, gruzu ceglanego, odpadowych materiatéw
ceramicznych i elementéw wyposazenia inne niz wymienione w 17 01 06,

17 02 02 - Szkio,

17 09 04 - Zmieszane odpady z budowy, remontéw i demontazu inne niz wymienione
w17 0901,170902i17 09 03.

Ponadto, dodano zapisy dotyczace warunkéw ochrony przeciwpozarowej.

Po przeprowadzonym postepowaniu administracyjnym, organ zwazyt, co nastepuje:

W stanie faktycznym sprawy, biorac pod uwage przepisy prawa materialnego, zaistniata konieczno$¢
zmiany udzielonego pozwolenia zintegrowanego. Strona przediozyta podanie w tym zakresie, ktére
spetnia wymogi formalne. Po zbadaniu podania organ stwierdzit, ze wnioskowane zmiany sg zgodne
Z przepisami szczegolnymi, dotyczacymi ochrony srodowiska.

Majgc na wzgledzie powyzsze, orzeczono jak w sentenciji.

Eksploatacja instalacji powinna by¢ realizowana zgodnie z warunkami okreslonymi w pozwoleniu
zintegrowanym, a takze zgodnie z przepisami obowiazujgcego prawa.

Pouczenie

Zgodnie z art. 127 § 1 i 2 Kpa, od niniejszej decyzji Stronie przystuguje prawo wniesienia odwotania do
Ministra Klimatu i Srodowiska, za pos$rednictwem Marszatka Wojewddztwa Slaskiego, w terminie
14 dni od dnia jej doreczenia.

Zgodnie z art. 127a Kpa, w trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania Strona moze zrzec sie
prawa do wniesienia odwotania wobec organu administracji publicznej, ktéry wydat decyzje. Z dniem
doreczenia organowi administracji publicznej oSwiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do wniesienia
odwotania przez ostatnig ze stron postepowania decyzja staje sie ostateczna i prawomocna.

Przedtozono dowdd wniesienia optaty skarbowej w wysokosci 1005,50 PLN. Optaty dokonano na konto
Urzedu Miejskiego w Katowicach.

Z up. Marszatka Wojewddztwa Slagskiego

Leszek Kulesza
Kierownik Referatu

ds. pozwoleh zintegrowanych
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