Katowice, 11 lipca 2024 roku

znak sprawy: OE-PZ.7222.104.2023
znak decyzji: OE-PZ.KW-000841/24

za dowodem doreczenia

Decyzja nr 2446/0E/2024
Organ wydajacy: Marszatek Wojewédztwa Slaskiego
W sprawie wniosku 0 zmiane pozwolenia zintegrowanego

na podstawie

art.

163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks

Postepowania Administracyjnego (tj. Dz. U. z 2024 r. poz.
572 ze zm.) oraz na podstawie art. 181 ust. 1 pkt. 1, 183
ust. 1, 184 ust. 1, art. 192, art. 211, art. 214 ust. 5i 378
ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
Srodowiska (tj. Dz.U. z 2024 r. poz. 54 ze zm.)

po rozpoznaniu wniosku Strony z dnia 19 maja 2023 r. (data wptywu: 16 pazdziernika 2023 r.)

orzekam

zmieni¢ warunki pozwolenia zintegrowanego, udzielonego decyzjg Wojewody Slaskiego znak:
SR-111-6618/PZ/146/06/9/07 z dnia 7 marca 2007 r. (ze zm.) dla instalacji do odlewania metali
zelaznych o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton wytopu na dobe, zlokalizowanej w
Zawierciu, przy ul. Lesnej 10, eksploatowanej obecnie przez Odlewnie Zawiercie S.A. z
siedzibg w Zawierciu (NIP: 6490000883, REGON: 272440739), w nastepujacy sposob:

W czes$ci | decyzji: ,I. Rodzaj i parametry instalacji”, punkt 1. Rodzaj prowadzonej

dziatalnosci” otrzymuje nowe brzmienie:

»1. Prowadzacy instalacje i lokalizacja instalacji

a) Prowadzacy instalacje:

L Siedziba prowadzacego instalacje
P Nazwa prowadzacego instalacje IPPC . i REGON NIP
- ulica i numer kod miasto
1. Odlewnia Zawiercie S.A. ul. Le$na 10 42-400 | Zawiercie | 272440739 6490000883
b) Instalacja IPPC objeta niniejszym pozwoleniem zintegrowanym:
| L.p. | Nazwa instalacji IPPC Adres instalacji | Branza | | Liczba |




ulicai numer | kod miasto IPPC KwaI!flkat_':ja_ instalacji
przedsiewziecia
Instalacja do odlewania stali lub stopéw zelaza
1. | o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton wytopu | ul. LeSna 10 | 42-400 | Zawiercie 2.4 § 2 ust.1 pkt 13 b)* 1
na dobe

* rozporzadzenie Rady Ministréw z dnia 10 wrzesnia 2019 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywaé na
Srodowisko (tj. Dz. U. z 2019 poz. 1839 z p6zn. zm.)”

Il. W _czesdci | decyzji: ,l. Rodzaj i parametry instalacji”, punkt ,2. Lokalizacja”
otrzymuje nowe brzmienie:

»2. Opis prowadzonej dziatalnosci

Przedmiotem niniejszego pozwolenia jest instalacja do odlewania metali zelaznych o zdolnosci
produkcyjnej 100,8 ton wytopu ha dobe wraz z instalacjami pomocniczymi.

Instalacja IPPC — Wydziat Odlewni (PO1), gdzie nastepuje:
- przygotowanie zeliwa w topialni elektrycznej,
- wykonywanie mas formierskich w stacji przerobu mas,
- wykonywanie rdzeni metodami hot - box i cold — box,
- wykonywanie form, zalewanie oraz wybijanie odlewow.

Instalacje pomocnicze powigzane z instalacjg IPPC:
- Wydziat Zarzalni (POZ),
- Wydziat Ocynkowni (POC),
- Wydziat Obrébki Mechanicznej (POM),
- Wydziat Narzedziowni (PN),
- Wydziat Obrobki (POB).

Instalacja zlokalizowana jest na terenie Odlewni Zawiercie S.A. w Zawierciu przy ul. Le$nej 10.”

1. W czeSci | decyzji: ,l. Rodzaj i parametry instalacji”, punkt ,,3. Charakterystyka
instalacji, opis technologiczny” otrzymuje brzmienie:

»3. Charakterystyka instalacji, opis technologiczny
A. Instalacja IPPC

Proces przygotowania zeliwa jest realizowany w topialni elektrycznej, wyposazonej w dwa piece
indukcyjne tyglowe Sredniej czestotliwosci - 250 Hz, z jednym zapleczem energetycznym oraz
jeden piec EGES, z oddzielnym zapleczem energetycznym. Mozliwosci techniczne wytapialni
pozwalajg na wytwarzanie wszystkich rodzajéw zeliw (zeliwo ciagliwe biate, spawalne, zeliwo
sferoidalne, modyfikowane (szare), wermikularne i stopowe). Zeliwo sferoidalne, modyfikowane i
wermikulame wymagajg dodatkowej obrébki pozapiecowej (sferoidyzacja, modyfikacja).
Sferoidyzacja jest przeprowadzana w kadzi smuktej, metoda drutowg przewodem elastycznym
(PE). Modyfikacja zeliw jest wykonywana dwustopniowo, w kadzi transportowej i w kadzi do
zalewania. Zeliwo z pieca indukcyjnego typu Eges — EGP6000S jest transportowane na
stanowiska zalewania: linii DISA MATCH 24/28. Linie DISAMATIC 2013 i DISAMATIC D3
zalewane sg z kadzi podwieszonych lub tez zeliwo transportowane jest do piecéw indukcyjnych
kanatowych typu OCC - 40 o pojemnosci 5,8 Mg i czestotliwosci 50 Hz, ktére stuzg do zalewania
na 2 liniach DISAMATIC 2013 i DISAMATIC D3. W procesie wytapiania zeliw stosowane sg
materialy wsadowe: suréwki, ztom stalowy, zlom obiegowy, zelazostopy i naweglacze. Do
obrébki pozapiecowej stosowany jest przewdd elastyczny PE oraz modyfikatory.




Proces wykonywania mas formierskich odbywa sie w trzech osobnych stacjach przerobu mas:

Dla dwdch linii DISAMATIC 2013 i DISAMATIC D3, masa formierska jest wykonywana na
stacji przerobu mas, wyposazonej w dwie mieszarki pobocznicowe MP - 120 oraz
spulchniarke masy. W procesie jest wykorzystywana masa obiegowa, ktéra pochodzi z
form wybitych w chiodziarko - wybijarkach CHWS 3,5, po przesianiu w przesiewaczu
obrotowym i schitodzeniu w chitodziarce wibracyjno fluidyzacyjnej CFM 5016. Mozliwe
bedzie schtodzenie w linii chtodzenia CIME.

Dla linii DISA MATCH 24/28 masa formierska jest wykonywana na stacji przerobu mas,
wyposazonej w mieszarke turbinowa. W procesie jest wykorzystywana masa obiegowa,
po przesianiu w przesiewaczu obrotowym i schtodzeniu w linii chtodzenia CIME.

Rdzenie wykonuje sie dwoma metodami:

Metoda goracej rdzennicy (hot - box) na nadmuchiwarkach U 190 oraz U 180, gdzie
wykonywane sg rdzenie skorupowe z piasku otaczanego, natomiast na strzelarkach
Shalco 315C i nadmuchiwarce 3-stanowiskowej oraz rdzeniarce Primafond wykonywane
sg rdzenie petne réwniez z piasku otaczanego. Na nadmuchiwarkach RD1 wykonywane
sg rdzenie z mas rdzeniowych ze spoiwami zywicznymi, sporzadzane w mieszarce masy
MS - O17A. Rdzenie o wielkosci powyzej 1v4 sg dosuszane w suszarce elektrycznej SEL
- 14. Na nadmuchiwarkach RDI moga by¢ réwniez wykonywane rdzenie z piasku
otaczanego.

Metoda zimnej rdzennicy (cold - box) na strzelarkach Laempe wykonywane sg rdzenie
utwardzane aminami. Mase rdzeniowg wykonuje sie w mieszarce skrzydetkowej MS -
0050. Stosowana jest réwniez technologia recznego wykonywania rdzeni utwardzanych
dwutlenkiem wegla, przy czym mase na bazie zywicy Carbophen sporzgdza sie w
mieszarce MS - 0075.

Proces wykonywania form, zalewania oraz wybijania odlewéw i wstepnego czyszczenia odlewow
prowadzony jest w trzech liniach odlewniczych:

Linia DISAMATIC 2013 i DISAMATIC D3.

W Hali A znajdujg sie dwie, identyczne linie produkcji odlewéw, wyposazone w formierki
bezskrzynkowe z pionowym podzialem form DISAMATIC 2013 i DISAMATIC D3 (na
ktérych formowanie odbywa przy uzyciu wysokich naciskdéw), w przenosniki AMC,
chtodziarko - wybijarki CHWS 3,5, przenosniki transportujace odlewy oraz oczyszczarki.
Zalewanie na liniach DISAMATIC 2013 i DISMATIC D3 odbywa sie gtéwnie z piecéw
OCC - 40, ktorych cykl pracy jest sprzezony z pracg formierek. Przy produkcji odlewéw z
zeliw wymagajacych obrobki pozapiecowej - zalewanie moze by¢ przeprowadzane z
kadzi podwieszonych.

Po schtodzeniu i rozbiciu form w chiodziarko - wybijarkach, odlewy sg oddzielane od
wlewow gtéwnych na przenosniku pancernym, skad sa kierowane do oczyszczarek
OWBP 2,5. Odlewy narazone na pekniecia sg czyszczone w oczyszczarkach OWT 400
lub bez czyszczenia przekazywane na stanowisko kontroli. Linie produkujg do okoto 8 Mg
odlewéw/8 h - kazda.

Linia DISAMATIC DISA MATCH 24/28 (1 szt.).

W Hali D znajduje sie linia produkcyjna, wyposazona w maszyne formierskg DISA
MATCH 24/28, w zespot przenosnikéw, krate wstrzasowa, przenosniki transportujace
odlewy oraz oczyszczarke STEM. Po schtodzeniu i rozbiciu form w chiodziarko -
wybijarkach, odlewy sa oddzielane od wlewéw gtéwnych na przenosniku, skad sa
kierowane do oczyszczarki STEM.

B. Instalacje pomocnicze produkcyjne powigzane z instalacja IPPC



B1. Wydziat Zarzalni (POZ) jest wyposazony w 5 piecoéw tunelowych do zarzenia, typu Birlec. Sa
to piece elektryczne, o mocy 360 kW, z regulowang atmosferg i temperaturg, stuzace do
wyzarzania odlewéw w temperaturze 1030°C, w atmosferze utleniajacej. Piece te sag
przystosowane do zarzenia odlewéw z zeliwa biatego - wyjsciowego do otrzymywania zeliwa
ciggliwego biatego.

Procesy wykanczania odlewow obrébka wykanczajaca obejmujg: szlifowanie, czyszczenie,
profilowanie i inne np. wiercenie, przebijanie, rozcigganie obciazeniem probierczym kotpakow.

B2. Wydziat Ocynkowni (POC). Proces przygotowania odlewéw przed cynkowaniem polega na
usunieciu warstwy zgorzeliny, a takze przypalen piasku i spiekéw. Odbywa sie poprzez trawienie
w kwasach fluorowodorowym i solnym. Po trawieniu i wysuszeniu odlewy sg przekazywane na
stanowiska cynkowania, gdzie cynkowanie jest przeprowadzane metodg ogniowg w piecach
cynkowniczych (6 sztuk) przy zastosowaniu kadzi ceramicznych, o pojemnosci 3,5Mg. Moc
piecow 120 kW. Powloka cynkowa jest nanoszona poprzez zanurzanie odlewéw w tyzce lub na
widetkach w kapieli cynkowej. Proces cynkowania jest przeprowadzany w temperaturze 530 —
580°C. Do przygotowania kapieli cynkowe] stosuje sie gaski cynku z dodatkiem aluminium. Po
wyjeciu odlewodw z kgpieli, sg one zanurzane w wodzie, a nastepnie umieszczane w pojemnikach
metalowych i przekazywane na stanowisko kontroli.

B3. Wydziat Obrobki Mechanicznej (POM) z odbiorem ostatecznym i pakownig. Proces obrobki
mechanicznej obejmuje nacinanie gwintdw na tacznikach wykonywane na automatach

i pétautomatach obrobczych, oraz ich fazowanie na wiertarkach WS i UF. Detale Srubunkowe sg
rozwiercane, fazowane, toczone i gwintowane na automatach do Srubunkéw i automatach do
nakretek. Badanie szczelnosci odlewOw przeprowadza sie poprzez zanurzenie w wodzie
tacznikébw poddawanych dziataniu cisnienia pneumatycznego 0,5 MPa. taczniki po obrdbce
poddawane sg myciu w celu usuniecia resztek emulsji obrébczej, wiéréw i brudu, a nastepnie
zabezpieczeniu $rodkiem ochronnym przed korozjg. Proces konserwacji wstepnej jest
przeprowadzany w bebnach obrotowych przy zastosowaniu kapieli: myjacej oraz konserwujgce;j.
Konserwacja koncowa tacznikéw jest przeprowadzana przed przekazaniem wyrobéw do kontroli
lub kompletacji dwuztgczek, nastepnie wyroby sg pakowanie i przygotowywane do wysyiki.

B4. Wydziat Narzedziowni (PN). Proces obrobki mechanicznej obejmuje produkcje form, piyt
modelowych polega na toczeniu, frezowaniu, szlifowaniu metali kolorowych jak i stali na
frezarkach, tokarkach, szlifierkach oraz sktadaniu poszczegélnych podzespotéw, az do uzyskania
wyrobu gotowego w postaci ptyt modelowych, rdzennic, uchwytéow. Przy produkcji czesci do
maszyn uzywa sie form modelowych, ktére sg recznie zalewane tworzywami. Na poszczegoélnych
stanowiskach

w zaleznosci od wymagan BHP stosowane sg wyciagi i indywidualne srodki ochrony osobistej.

W ramach oczyszczania gazéw odlotowych powietrza odcigganego przed wprowadzeniem go do
atmosfery wydziat jest wyposazony w uktady odpylajace wyposazone w suche filtry tkaninowe.

B5. Wydziat Obrébki (POB). Obrobka mechaniczna na POB obejmuje: nacinanie gwintéw na
tacznikach oraz fazowanie, wiercenie, skrawanie odlewOw kooperacyjnych. Operacje
wykonywane sg na tokarkach numerycznych CNC oraz frezarkach numerycznych CNC. Na
wydziale znajduje sie réwniez maszyna wspoétrzednosciowa stuzgca do dokonywania pomiarow.”

IV. W_czes$ci | decyzji: ,I. Rodzaj i parametry instalacji”, punkt ,7. Gospodarka
odpadami” otrzymuje brzmienie:

»7. Gospodarka odpadami



W zwigzku z eksploatacjg instalacji do odlewania zeliwa, zlokalizowanej w Zawierciu, przy
ul. Lesnej 10, w ciggu roku wytwarza sie do 428,55 Mg odpaddéw niebezpiecznych oraz do

10858,00 Mg odpadbéw innych niz niebezpieczne. Procesowi odzysku w instalacji

poddawanych jest 21 400 Mg odpadéw rocznie.”

V. W czesci lll _decyzji: lll. Parametry wprowadzania do Srodowiska substancji i
energii__w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji”, punkt 1.

Dopuszczalne wielko$ci emisji substancji oraz warunki wprowadzania ich do

powietrza podczas normalnego funkcjonowania instalacji IPPC” otrzymuje
brzmienie:

»1. Dopuszczalne wielkosci emisji substancji oraz warunki wprowadzania ich do
powietrza podczas normalnego funkcjonowania instalacji IPPC

1.1. Instalacje IPPC, instalacje powigzane technologicznie
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- - - m m % - kglh
1 2 3 4 5 6 7 8
Procesy odlewnicze
1 0O 1 | Piece indukcyjne — 3 szt. 9,6 | 1,40 ditlenek azotu 0,9450
ditlenek siarki 0,0180
tlenek wegla 10,5165
Filtr workowy ”
ZPM-325 pyt ogétem 0,6442
n=98% pyt zawieszony PM 10 0,5724
pyt zawieszony PM
25 0,4579
chromw PM 10 0,0013
Stanowisko sferoidyzacji tapacz iskier +
zeliwa. Krata wstrzgsowa Filtr NFS-630 | cynk w PM 10 0,0011
WRMS-2B nN=98%
mangan w PM 10 0,0040
miedz w PM 10 0,00007
otéw w PM 10 0,00003
2 | 02 |Stanowiska do 23,0 |1 0,40 Brak ditlenek azotu 0,1650
wygrzewania kadzi — 1 !
szt. (hala D) ditlenek siarki 0,1254
pyt ogotem 0,0297
pyt zawieszony PM 10 0,0297
pyt zawieszony PM
25 0,0238
tlenek wegla 0,1320
Procesy zalewania
3 O 3 | Linia DISAMATIC nr 1: 20,0 | 1,00 Brak amoniak 0.1211
piec do zalewania OCC- !
40, anilina 0,0300
stanowisko zalewania,
stanowisko wygrzewania benzen 0,0252




ditlenek azotu 0,0550
ditlenek siarki 0,0418
fenol 0,0565
pyt ogétem 0,6600
pyt zawieszony PM 10 0,0660
rynien OCC 40 pyt zawieszony PM 0,0528
25
tlenek wegla 5,9555
nglowodory 4.9211
alifatyczne ’
weglowodory 0.2025
aromatyczne !
O 4 | Linia DISAMATIC nr 2: 20,0 | 1,00 Brak amoniak 0.1211
piec do zalewania OCC- !
40, anilina 0,0300
stanowisko zalewania,
stanowisko wygrzewania benzen 0,0252
rynien OCC 40 ditlenek azotu 0,0550
ditlenek siarki 0,0418
fenol 0,0565
pyt ogotem 0,5610
pyt zawieszony PM 10 0,0561
pyt zawieszony PM 0,0449
25
tlenek wegla 5,9555
weglowodory 4.9211
alifatyczne !
weglowodory 0.2025
aromatyczne !
O 5 | Linia zalewania Disa 20,0 | 1,00 i
Match 24/28: amoniak 0,1211
zalewarka, anilina 0,0300
stanowisko zalewania,
stanowisko wygrzewania benzen 0,0252
i I ki, .
L%Zf:ogﬁiirv;;éujqce w Linia;) zalli\_,lvtania _ | ditlenek azotu 0,0550
i rak fitra : . .
ciagu przenosniki ditlenek siarki 0,0418
- filtr workowy fenol 0,0565
typu 7/8-3,5
N=99,9% pyt ogotem 0,1822
pyt zawieszony PM 10 0,1458
pyt zawieszony PM 0,1166
2,5
tlenek wegla 5,9555
nglowodory 4,9211
alifatyczne
weglowodory 0,2025
aromatyczne
Procesy zalewania rdzeni
O 7 | Rdzeniarka Primafond 22,0 | 1,00 Brak amoniak 0.0420
(ogrzewanie elektryczne) !
Mieszarka masy anilina 0,0312
rdzeniowej MS-017A — 1
szt fenol 0,0156
Mieszarka MSO75 -1 formaldehyd 0,0071
Automaty rdzeniarskie U pyt ogétem 0,6422
—180 — 2 szt.
(ogrzewane elektrycznie), pyt zawieszony PM 10 0,3211




pyt zawieszony PM

Automaty rdzeniarskie U 2,5 02569
7 | o8 |Nadmuchiwarki RD1 - 22,0 | 1,00 Brak amoniak 0.0948
4 szt. (ogrzewane !
elektrycznie), anilina 0,0312
Automaty rdzeniarskie
Shalco — 1 szt. fenol 0,0456
(ogrzewane elektrycznie) formaldehyd 0.0071
pyt ogotem 1,0824
pyt zawieszony PM 10 0,5412
gy; zawieszony PM 0,4330
8 0 9 | Nadmuchiwarki RD1 — 22,0 | 1,00 Brak amoniak 0.0948
2 szt. (ogrzewane !
elektrycznie) anilina 0,0312
Automaty rdzeniarskie
Shalco - 2 szt. fenol 0,0456
(ogrzewane elektrycznie)
Nowe automaty formaldehyd 0,0071
rdzeniarskie - 2 szt. pyt ogotem 1.0824
(ogrzewanie elektryczne). ’
Przenos$niki tasmowe pyt zawieszony PM 10 0,5412
(wszystkie na wydziale -
rdzeniarni) pyt zawieszony PM 0.4330
25 !
9 O 10 | Automaty rdzeniarskie 16,0 | 0,70 amoniak 0.0240
Laempe LL5 — 3 szt., !
automat rdzeniarski FM- anilina 0,0060
12 — 1 szt. (cold-box), .
Stacja przygotowania Neutralizator | fenol 0,0088
mas rdzeniowych amin B.G.T f Idehvd 0.0013
(automatyczna), tyfﬁt'"; (ngg XKjZ:LSE?O ormaldeny ?
Ogdlny odciag z hali EU3 izocyjaniany 0,0001
N=99,5% pyt ogotem 0,0156
pyt zawieszony PM 10 0,0078
pyt zawieszony PM 0,0062
2,5
Procesy wykonywania mas formierskich
10 | O 12 | Linia transportu 0,4 ) pyt ogotem 0.0559
pneumatycznego, 5,7 X Filtr work_owy ’
stanowisko sporzadzania 02 pulsacyjny pyt zawieszony PM 10 0,0447
mieszanki bentonitu i ' typu OP-4-2.5 n _ BN
pytu weglowego n=99,5% gyS zawieszony 0,0358
11 | O 15 | Zespdt odciggowy: 22,0 | 1,00 pyt ogétem 0.2094
mieszarka turbinowa ’
MTP — 1500 — 1 szt., Filtr tkaninowy pyt zawieszony PM 10 0,1675
przenosnik masy (linii
DISAMATIC-2013 lub linii
Disa Match 24/28), DF 3154152//23
transport i chtodzenie Filpr_wo;kO\(;vy ' . PM
masy. . o X Pyt zawieszony 0,1340
OP-8/4 25
Chtodziarka linii _ )
; . n=99,9%
powrotnej CFM z hali A
(linii DISAMATIC-2013 i
DISAMATIC-D3)
12 | O 16 | Przeno$niki taSmowe 20,0 | 0,60 i pyt ogétem 0.1398
masy powrotnej Filtr work_owy !
pulsacyjny pyt zawieszony PM 10 0,1118
typu OP-8/9-2,5 -
n=99,9% gy; zawieszony PM 0,0894
Procesy wybijania odlewéw
13 | O 19 | Chiodziarko — wybijarka 20,0 | 1,00 Filtr workowy | fenol 0.0162
CHWS-35 DISA 3 (linia pulsacyjny typu !
DisaMatic nr 1) OP-8/9-2,5 pyt ogotem 0,2427




pyt zawieszony PM 10 0,1942
n=99,9% gy; zawieszony PM 0,1553
14 | O 20 | Chtodziarko — wybijarka 20,0 | 1,00 fenol 0,0196
(linia DisaMatic nr 2) pulsacyjny typu | pyt ogotem 0,2941
gzz??(g pyt zawieszony PM 10 0,2353
= 0, i
n=99,9% pyt zawieszony PM 0,1882
2,5
Procesy oczyszczania odlewéw
15 | O 23 | Oczyszczarka Srutowa 20,0 | 0,60 _ pyt ogétem 0,1061
OWT — 400 — 2 szt. Filtr workowy
pulsacyjny typu | pyt zawieszony PM 10 0,0848
OP-8/9-2,5 n - o
N=99,9% gys zawieszony 0,0679
16 | O 24 | Tasmocigg linii powrotnej | 20,0 | 0,60 |  Filtr workowy | pyt ogtem 0,3727
masy : !
pulsacyjny typu .
OP-8/9-2,5 pyt zawieszony PM 10 0,2982
2 szt. t zawieszony PM
1=990% | g y 0,2385
Zarzalnia

17 | Z1 | Oczyszczarka bebnowa | 16,0 | 1,12 pyt ogotem 0,3101
OB750A — 4 szt., Filtr pulsacyjny
Oczyszczarka Srutowa workowy pyt zawieszony PM 10 0,2481
OWT 400 — 2 szt typ LF-444 :

Oczyszczarka Srutowa n=99,5% pyt zawieszony PM 0.1985
FL — 2 szt. 25 !

18 Z2 | sylifierki reczne SzD 400 | 16,0 | 0,85 | Filr pulsacyjny | Pyt 0gotem 0,3075
-7 szt., workowy pyt zawieszony PM 10 0,2460
szlifierka taSmowa typ LF-305 pyt zawieszony PM
—1szt. N=99,5% 25 0,1968

19 Z3 | Stanowisko wypalania 14,0 | 1,12 pyt ogotem 0,3334
zuzytych tarcz
szlifierskich, : ; t zawieszony PM 10 0,2667
Szlifierki whoskie M12F — Filtr pulsacyjny | PY Y
5 szt workowy
Szlifierki wioskie SBA — YD oo | pyt zawieszony PM
2 szt., n=99,5% 25 0’2134
Szlifierki reczne SzZD 400 '

— 3 szt

20 | z4 |Wentylacja ogdlna hali 16,0 | 0,40 ditlenek azotu 0,0020
zarzalni - wentylatory Brak !
dachowe tlenek wegla 0,1290

21 Z5 | Wentylacja og6lna hali 16,0 | 0,40 ditlenek azotu 0.0020
zarzalni - wentylatory Brak !
dachowe tlenek wegla 0,1290

22 26 | Wentylacja ogélna hali 16,0 | 0,40 ditlenek azotu 0.0020
zarzalni - wentylatory Brak !
dachowe tlenek wegla 0,1290

23 27 | Wentylacja ogélna hali 16,0 | 0,40 ditlenek azotu 0.0020
zarzalni - wentylatory Brak !
dachowe tlenek wegla 0,1290

24 | Z8 | Wentylacja ogolna hali 16,0 | 0,40 ditlenek azotu 0,0020
zarzalni - wentylatory Brak !
dachowe tlenek wegla 0,1290

25 | 29 |Wentylacjaogdinahali | 14 q | g 40 ditlenek azotu 0,0020
zarzalni - wentylatory ! ’ Brak
dachowe tlenek wegla 0,1290

26 | Z10 | Wentylacja ogéina hali 16,0 | 0,40 ditlenek azotu 0,0020
zarzalni - wentylatory Brak
dachowe tlenek wegla 0,1290

27 | Z11 | Wentylacja ogélna hali 16,0 | 0,40 ditlenek azotu 0,0020
zarzalni - wentylatory Brak
dachowe tlenek wegla 0,1290

Ocynkownia




28 C 2 | Automat do trawienia 20,0 | 0,90
ksztaltek, wanny do:
trawienia w kwasie chlorowodér 0,0105
fluorowodorowym — 2 szt.
trawienia w kwasie Abfork())er
solnym — 2 szt. n=97%
topnikowania lub
dotrawiania w roztworze fluor 0,0067
kwasu solnego — 1 szt.
Wanna do trawienia chlorowodér 0.0037
zawieszek — 1 szt., Absorber !
Wanna do trawienia n=97%
detali (brakow) — 1 szt. fluor 0,0023
RAZEM z emitora OC1 chlorowodor 0,0142
fluor 0,0090
29 C 1 | Piece cynkownicze — 2 14,0 | 1,25 cynk w PM 10 0,1339
szt., . .
Pojemniki z popiotem Filtr pullsacyjny pyt ogotem 0,3523
przy piecach WE::_%% ' .
odlewniczych — 2 szt., typ LF-28 pyt zawieszony PM 10 0,2818
Przesiewacz popiotu n=99,5%
P t i PM
(cynku) — 1 szt. pyt zawieszony
Wanny z woda do 2,5 0,2255
chtodzenia odlewow — 2 Brak
szt.
Obrébka mechaniczna
30 M 1 | Ucinarki — 2 szt., 14,0 | 0,50 4
Szlifierki reczne do Filtr pulsacyjny pyt ogotem 0,0522
ostrzenia gwintownikow — workowy pyt zawieszony PM 10 0,0417
5 szt., typ LF-100 -
Szlifierki do ostrzenia n=99,5% | Pyt zawieszony PM 0.0334
maszynowego — 5 szt. 2,5 ’
Wytwarzanie form i modeli
31 F1 | Frezarka numeryczna, 3,5 | 0,32 pyt ogétem 0.0140
kopiarko-frezarka, FILTERBOX !
szlifierka do ptaszczyzn 1 szt pyt zawieszony PM 10 0,0112
=95% i
n d gy; zawieszony PM 0,0089
32 F2 | Stanowisko spawalniczei| 3,5 | 0,32 akrylaldehyd 0.0072
wanna do hartowania w !
oleju ditlenek azotu 0,0006
pyt ogotem 0,0120
Brak pyt zawieszony PM 10 0,0120
gyé zawieszony PM 0,0096
tlenek wegla 0,0004
33 F3 | Stanowiska szlifowania 35 |0,32 pyt ogotem 0.0140
recznego — 7 szt. FILTERBOX ’
2 szt. pyt zawieszony PM 10 0,0112
n=95% Eyi zawieszony PM 0,0089
34 F4 | Szlifierki — 6 szt. 35 |0,32 pyt ogotem 0,0140
FILTERBOX
2 szt. pyt zawieszony PM 10 0,0112
n=95% gy: zawieszony PM 0,0089
35 F5 | Stanowisko mieszania 40 |0,32 . ..
tworzyw epoksydowych Brak izocyjaniany 0,0098
1.2. Emisja taczna z instalacji
Substancja Emisja roczna [Mg/rok]
akrylaldehyd 0,0022
amoniak 3,8616




Substancja Emisja roczna [Mg/rok]
anilina 1,1831
benzen 0,4717
chlorowodor 0,1237
chrom w PM 10 0,0080
cynk w PM 10 1,1762
ditlenek azotu 7,1951
ditlenek siarki 0,9926
fenol 2,0585
formaldehyd 0,1408
fluor 0,1579
izocyjaniany 0,0037
mangan w PM 10 0,0249
miedz w PM 10 0,0004
otow w PM 10 0,0002
pyt og6tem 48,6077
pyt zawieszony PM 10 28,6299
pyt zawieszony PM 2,5 22,9039
tlenek wegla 164,2762
weglowodory alifatyczne 92,1226
weglowodory aromatyczne 3,7908

VI. W czesSci lll decyzji: lll. Parametry wprowadzania do Srodowiska substanciji i
energii w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji”, punkt ,,3. ,Warunki
wytwarzania i magazynowania odpadéw” otrzymuje brzmienie:

»3. Warunki wytwarzania i magazynowania odpadéw

3.1. Rodzaje i iloSci odpaddéw poszczegdlnych rodzajéw przewidzianych do wytwarzania
w ciagu roku

a) Odpady niebezpieczne

Kod llo$é
Lp. odpadu Rodzaj odpadéw odpadéw
p (Mglrok)
1. 06 01 01* | kwas siarkowy i siarkawy 15,0
2. 07 01 04* | inne rozpuszczalniki organiczne, roztwory z przemywania i ciecze macierzyste 16,0
3. 10 09 13* | odpadowe $rodki wigzace zawierajgce substancje niebezpieczne 2,0
4. 11 01 06* | odpady zawierajgce kwasy inne niz wymienione w 11 01 05* 100,0
5. 12 01 09* | odpadowe emulsje i roztwory z obrébki metali nie zawierajgce chlorowcow 250,0
6. 12 03 01* | wodne ciecze myjace 20,0
7. 13 01 05* | emulsje olejowe niezawierajgce zwigzkéw chlorowcoorganicznych 0,50
8. 13 01 13* |inne oleje hydrauliczne 11,0
9. 13 02 08* | inne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe 10,0
10. 15 01 10* opa_kowanla zawierajgce pozostatosci substancji niebezpiecznych lub nimi 15
zanieczyszczone
« | opakowania z metali zawierajace niebezpieczne porowate elementy wzmochnienia
11. | 150111 ; ; e ; oo . 0,5
konstrukcyjnego (np. azbest), wlgcznie z pustymi pojemnikami cisnieniowymi
sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w innych grupach),
12. | 1502 02* |tkaniny do wycierania (np. szmaty, Scierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone 8,0
substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
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llosé

Lp. 0(;(;::’“ Rodzaj odpadéw odpadéw
(Mglrok)
13. | 16 01 07* | filtry olejowe 0,1
niebezpieczne elementy inne niz wymienione w 16 01 07 do 16 01 11,
14. | 160121 16 01 fs i16 01 14 ’ v 0.1
15. 16 02 09* | transformatory i kondensatory zawierajgce PCB 5,0
16. | 1602 13* ilézg;eolgzqodigrgg iz;merajape niebezpieczne elementy inne niz wymienione w 1,0
17. 16 03 05* | organiczne odpady zawierajgce substancje niebezpieczne 0,5
18. 16 06 01* | baterie i akumulatory otowiowe 6,0
19. 16 07 08* | odpady zawierajgce rope naftowa lub jej produkty 5,0
b) Odpady inne niz niebezpieczne
Lp. o¢;(p(::iu Rodzaj odpadéw odIL‘;Z%w
(Mglrok)
1. 07 02 13 | odpady tworzyw sztucznych 0,5
2. 07 02 99 | inne niewymienione odpady 8,0
3. 10 09 03 | zuzle odlewnicze 1 500,0
4, 10 09 06 | rdzenie i formy odlewnicze przed procesem odlewania 300,0
5. 10 09 08 | rdzenie i formy odlewnicze po procesie odlewania 8 000,0
6. 10 09 10 | pyly z gazéw odlotowych 1500,0
7. 10 09 80 | wybrakowane wyroby zeliwne 100,0
8. 11 05 01 | cynk twardy 200,0
9. 11 05 02 | popidt cynkowy 200,0
10. 12 01 01 | odpady z toczenia i pitowania zelaza oraz jego stopéw 2500,0
11. 12 01 03 | odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych 2,0
12. 12 01 21 | zuzyte materialy szlifierskie 50,0
13. 12 01 99 | inne niewymienione odpady 0,5
14, | 350203 | e e e o gn (" 4|
15. 16 02 16 | elementy usuniete ze zuzytych urzgdzen inne niz wymienione w 16 02 15 0,2
16. 16 11 04 &I;I;(?;inr;())/npéev(\:lolvéelilr%%teriaIy ogniotrwate z procesow metalurgicznych inne niz 470.0
17. 17 04 01 | miedz, mosigdz, braz 2,0
18. 17 04 02 | aluminium 2,0
19. 17 04 05 | zelazo i stal 500,0
20. 17 04 11 | kable inne niz wymienione w 17 04 10 0,2

3.2. Zrédta powstawania, podstawowy sktad chemiczny i wkasciwosci przewidzianych do
wytwarzania

a) Odpady niebezpieczne

Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadéw

Charakterystyka oraz zrédta Sktad chemiczny
powstawania odpadéw i wlasciwosci odpadow
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Odpady z neutralizacji gazéw
odlotowych zwierajacy aminy

Skiad chemiczny:
Kwas siarkowy.

Wiasciwosci:

. . o
06 01 01* | Kwas siarkowy i siarkawy w roztworze kwasu draznigce, zrace, dziatajace
siarkowego. szkodliwie na rozrodczo$é,
ekotoksyczne.
Inne rozpuszczalniki . . Skiad chemiczny:
. Odpady w postaci ciektej .
07 01 04+ | Organiczne, roztwory z (glikol), pochodzace z uktadéw alkohol polihydroksylowy
przemywania i ciecze chio dzénia Wiasciwosci:
macierzyste ) tatwopalne, toksyczne.
Sktad chemiczny:
Zywice poliestrowe zawierajace
rozpuszczalniki organiczne typu
ksylen, fenol, naftalen,
Ocpadone saddviszsce | 0P Posae S| egonocon samacane oas
10 09 13* | zawierajgce substancje I ; AN :
- . substancje niebezpieczne, WiasciwosSci:
niebezpieczne . ! - -
powstajg na terenie rdzeniarni. | tatwopalne, draznigce,
rakotworcze, dziatajgce
toksycznie na narzady
docelowe, dziatajace szkodliwie
na rozrodczos¢.
Odpady z procesu . .
> . WA
odcynkowywania (stezone Skdad chem|czq . .
- ) X ; Kwas solny, zwigzki metali.
Odpady zawierajgce kwasy | kapiele trawiace). Powstajg w Wiasciwosoi:
11 01 06* | inne niz wymienione wyniku zdejmowania powtok P .
. draznigce, dziatajgce toksycznie
w11 0105 cynkowych z oprzyrzagdowania o
odlewéw w roztworze kwasu na narzady docelowe, dziatajgce
szkodliwie na rozrodczos¢.
solnego.
Sklad chemiczny:
. . Wielosktadnikowa mieszanina
Odpady stanowig zuzyte weglowodoréw alifatycznych i
chtodziwa mineralne, LT
. . . . aromatycznych oraz zwigzki
Odpadowe emulsje i powstajgc w wyniku wymiany S
P . X . metali ciezkich.
12 01 09* | roztwory z obrobki metal zuzytych emulsji chtodzgco- WiaSCiWosci:
niezawierajace chlorowcéw | smarujacych, stosowanych w latwopalne. d dziala' ce
urzadzeniach do obrébki paine, 13
! toksycznie na narzady
odlewow. °
docelowe, rakotworcze,
ekotoksyczne.
8g£?d)rlnw pcosgﬁm g\?vdsg(:h Skiad chemiczny:
y myjacych, powstajg Wielosktadnikowa mieszanina
podczas mycia tacznikéw po . . .
. S wody ze Srodkiem myjgcym,
obrabce, w celu usunigcia weglowodorow alifatycznych i
12 03 01* | Wodne ciecze myjgce resztek emulsji obrébczej, <9 ycznych
Wibréw i brudu orzed aromatycznych oraz zwigzkow
et ieniempdo metali ciezkich.
przystap o . Wiasciwosci:
zabezpieczenia srodkiem
. toksyczne, ekotoksyczne.
ochronnym przed korozja.
Sklad chemiczny:
. . Wielosktadnikowa mieszanina
Odpady w formie emuls;ji . . -
. . : weglowodoréw alifatycznych i
emulsje olejowe olejowych pochodzacych z LT
" . - o " aromatycznych oraz zwigzki
13 01 05* | niezawierajace zwigzkow konserwacji lub remontu metali ciezkich
chlorowcoorganicznych uktadu hydraulicznego pieca i Wlaéciwgéci'
automatycznej zalewarki P
tatwopalne, ekotoksyczne,
toksyczne.
Odpady w postaci zuzytych Sklad chemiczny:
olejow hydraulicznych, Wielosktadnikowa mieszanina
powstajg podczas okresowej weglowodoréw alifatycznych i
13 01 13* | Inne oleje hydrauliczne wymiany zuzytego oleju z aromgtycz_nych oraz zwigzki
uktadow hydraulicznych metali ciezkich.
automatow formierskich, Wiasciwosci:
maszyn gwinciarskich i innych | tatwopalne, ekotoksyczne,
urzadzen instalacji. toksyczne.
13 02 08* | Inne oleje silnikowe, Odpady w postaci zuzytych Skiad chemiczny:
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przektadniowe i smarowe

olejéw, powstajg w wyniku
wymiany olejow w
poszczegdinych podzespotach
eksploatowanej instalaciji.

Wielosktadnikowa mieszanina
weglowodoréw alifatycznych i
aromatycznych oraz zwigzki
metali ciezkich.

Wiasciwosci:

tatwopalne, ekotoksyczne,
toksyczne.

Opakowania zawierajgce
pozostatosci substanciji

Odpady w postaci opakowan
metalowych i plastikowych
zanieczyszczone resztkami

Skiad chemiczny:
Tworzywa sztuczne (m.in. PE,

PP) oraz stal zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi.

10. | 1501 10* ) . L substancji niebezpiecznych, O
niebezpiecznych lub nimi . Wiasciwosci:
. powstajg podczas - : _
zanieczyszczone ] draznigce, zrace, dziatajace
dostaw surowcéw do i 5
h - szkodliwie na rozrodczo$¢,
instalacji. .
toksyczne i ekotoksyczne.
Skiad chemiczny:
Opakowania z metali Stal nierdzewna, aluminium,
zawierajace niebezpieczne | Odpady w formie opakowan blacha stalowa zanieczyszczone
porowate elementy ciSnieniowych, metalowych resztkami gazow np. butan,
11. | 1501 11* wzmocnienia zanieczyszczonych, resztkami | pentan oraz pozostatosciami
) konstrukcyjnego (np. substancji niebezpiecznych. substancji niebezpiecznych.
azbest), wlgcznie z pustymi | Powstajg podczas dostaw Wiasciwosci:
pojemnikami cisnieniowymi | surowcéw do instalacji. draznigce, zrace, dziatajgce
szkodliwie na rozrodczo$é,
toksyczne i ekotoksyczne.
Sorbenty, materiaty Sklad chemiczny:
filtracyjne (w tym filtry Odpady w postaci czysciwa, Celuloza, tworzywa sztuczne
olejowe nieujete w innych ubran roboczych, tkanin (poliester), wielosktadnikowa
grupach), tkaniny do filtracyjnych, zanieczyszczone | mieszanina weglowodoréw
12. | 1502 02* | wycierania (np. szmaty, resztkami substancji aromatycznych, kwasy
Scierki) i ubrania ochronne | niebezpiecznych, powstajg w nieorganiczne, zasady.
zanieczyszczone zwigzku z eksploatacjg Wiasciwosci:
substancjami instalaciji. tatwopalne, szkodliwe,
niebezpiecznymi (np. PCB) toksyczne, ekotoksyczne.
Skiad chemiczny:
Odpady w postaci filtréw Celuloza, tekstylia r_1atura|ne i
. . olejowych, powstajg w zwigzku sztuczne, substancje
13. | 16 01 07* | Filtry olejowe PR i, ropopochodne.
z eksploatacja instalacji, w o
wyniku wymiany na nowe Wiasciwoscl. .
‘ tatwopalne, szkodliwe,
ekotoksyczne.
Skiad chemiczny:
Niebezpieczne elementy Odpady w postaci filtrow Celuloza, tekstylia naturalne
14. | 16 01 21* inne niz wymienione w 16 paliwowych, powstajg w dziale | i sztuczne, substancje
' 0107 do 16 01 11, 16 01 utrzymania ruchu w wyniku ropopochodne.
13i1601 14 wymiany zuzytych na nowe. Wiasciwosci:
szkodliwe, ekotoksyczne.
Sklad chemiczny:
Tworzywo sztuczne (PU, PCV,
PP, PE itp.) metale,
Odpady w formie catych nieorganiczne i organiczne
Transformatory i transformatoréw lub substancje niebezpieczne oraz
15. | 16 02 09* | kondensatory zawierajace kondensatoroyv (zaW|_erajacych pler\_/wastkl: Ni, Li, Ag, Zn, Cd,
PCB), powstajg w zwigzku z Pb, itp.
PCB o . PO
eksploatacjg instalacji, w WiasciwosSci:
wyniku wymiany na nowe. tatwopalne, draznigce,
toksyczne, zrace, dziatajace
szkodliwie na rozrodczo$c,
ekotoksyczne, mutagenne.
16. | 16 02 13* | Zuzyte urzgdzenia Zuzyte Swietldwki, lampy Skiad chemiczny:

zawierajgce niebezpieczne
elementy inne niz
wymienione w 16 02 09 do
16 02 12

fluorescencyjne,
transformatory i kondensatory
oraz inne urzadzenia
elektryczne i elektroniczne,
powstajg w wyniku
funkcjonowania instalacji

Tworzywa sztuczne (PP, PVC,
PE), szkio (tlenki krzemu, sodu,
wapnia. lub metal (zelazo, stal,
miedzZ), zawierajgce substancje
niebezpieczne oraz pierwiastki:
Hg, Pb, Ni, Cr, Cd, wodorotlenki,
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(napraw, remontow).

kwasy, oraz sole nieorganiczne
rozpuszczalne w wodzie.
Wiasciwosci:

tatwopalne, draznigce,
toksyczne, zrace, dziatajace
szkodliwie na rozrodczo$c,
ekotoksyczne, mutagenne.

Organiczne odpady

Odpady stanowig
przeterminowane zywice,

Skiad chemiczny:
Polifenole, poliglikole,

epichlorohydryna, oligomery.
Wiasciwosci:

17. | 16 03 05* | zawierajace substancje powstaja w zwigzku z dzialanie toksvczne na narzad
niebezpieczne eksploatacjg instalacji - na docelowe dzi!ﬂanie szkodliv?ey
terenie rdzeniarni. na rozrod;:zoéé
ekotoksyczne.
. . Skiad chemiczny:
Odpady stanowig zuzyte Otéw, kwas siarkowy
Baterie i baterie i akumulatory, PSP )
* aterie i akumulatory . - Wiasciwosci:
18. | 160601 otowiowe 2?;"722?&\::\'. Z\i,\rl:sé lT:\cz'i W dziatanie toksyczne na narzady
P 13 I docelowe, dziatanie szkodliwe
wyniku wymiany na nowe. na 102100cz0S¢.
Skiad chemiczny:
Odpady zawierajgce rope Wielosktadnikowa mieszanina
_ naftowa lub jej produkty weglowodoréw alifatycznych i
19. | 16 07 08* Odpady zawierajace ropg powstajg w wyniku aromatycznych oraz zwigzki

naftowa lub jej produkty

funkcjonowania kottowni
olejowej.

metali ciezkich.
Wiasciwosci:
tatwopalne, ekotoksyczne.

b) Odpady inne niz niebezpieczne

Lp Kod Rodzaj odpadéw Charakterysty_ka oraz z[odla ) Slflqd cl)e_mlczny )
. odpadu powstawania odpadoéw i wtasciwosci odpadow
Skilad chemiczny:
Poliamid, polietylen,
Odpady stanowig zuzyte polipropylen.
formy, elementy prototypowe. Wiasciwosci:
1. 07 02 13 Odpady tworzyw Powstajg w zwigzku z Nie wykazuje wiasciwosci
sztucznych L - AN X .
eksploatacjg instalacji - na odpadow niebezpiecznych, nie
terenie modelarni. stwarza bezposredniego
zagrozenia dla $rodowiska oraz
dla zycia i zdrowia ludzi.
Skiad chemiczny:
Odpady stanowig zuzyte Kauczuk syntetyczny.
tasmy gumowe z Wiasciwosci:
Inne niewymienione przenosnikéw tasmowych i Nie wykazuje wtasciwosci
2. 07 02 99 : . . Lo ; .
odpady innych urzadzen. Powstajg w odpadow niebezpiecznych, nie
zwigzku z eksploatacjg stwarza bezposredniego
instalacji. zagrozenia dla $rodowiska oraz
dla zycia i zdrowia ludzi.
Skiad chemiczny:
Tlenek krzemu (IV), krzem,
Odpady w postaci zuzli wapn, pqtas, g!ln, pyi weglowy,
! . metale i ich zwiazki.
odlewniczych. Powstajg w PN
- . . TR Wiasciwosci:
3. 10 09 03 | Zuzle odlewnicze procesie topienia zeliwa w . - L
. . . Nie wykazuje wiasciwosci
piecach indukcyjnych Lo . .
odpaddw niebezpiecznych, nie
tyglowych. . .
stwarza bezpos$redniego
zagrozenia dla $rodowiska oraz
dla zycia i zdrowia ludzi.
4. 10 09 06 | Rdzenie i formy odlewnicze | Odpady stanowig uszkodzone | Skiad chemiczny:

przed procesem odlewania
inne niz wymienione w 10
09 05

i odrzucone rdzenie
wytwarzane metodami:
coldbox i hot-box oraz
uszkodzone formy i nadmiar

Tlenek krzemu (IV), krzem,
wapn, potas, glin, pyt weglowy.
Wiasciwosci:

Nie wykazuje wiasciwosSci
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masy formierskiej z mieszarek,
a takze odpady z

czyszczenia urzadzen do
wytwarzania mas i rdzeni.
Powstajg w zwigzku z
eksploatacja instalacji.

odpaddéw niebezpiecznych, nie
stwarza bezposredniego
zagrozenia dla $rodowiska oraz
dla zycia i zdrowia ludzi.

Rdzenie i formy odlewnicze

Odpady w postaci masy
formierskiej odwatowej,

Skiad chemiczny:

Tlenek krzemu (IV), krzem,
wapn, potas, glin, pyt weglowy,
metale.

Wiasciwosci:

5 100908 | po procesie odlewania inne owstajgcej w procesie Nie wykazuje wtasciwosci
niz wymienione w 10 09 07 P Jace) W pr wykazul . .
produkcji odlewoéw. odpadodw niebezpiecznych, nie
stwarza bezposredniego
zagrozenia dla $rodowiska oraz
dla zycia i zdrowia ludzi.
Skiad chemiczny:
Tlenek krzemu (1V), krzem,
wapn, potas, glin, pyt weglowy,
Odpady stanowig pyly z metale i ich zwiagzki, korund,
Pyly z gazéw odlotowych urzadzen odpylajacych karborund.
6. 10 09 10 | inne niz wymienione odlewni, zarzalni oraz Wiasciwosci:
w 10 09 09 modelarni wydziatu Nie wykazuje wlasciwosci
narzedziowni. odpaddéw niebezpiecznych, nie
stwarza bezposredniego
zagrozenia dla $rodowiska oraz
dla zycia i zdrowia ludzi.
Odpady w postaci ztomu Sklad chemiczny:
pady w p . Zelazo, stal, cynk.
tacznikdéw zatopionych w P
. . .| Wiasciwosci:
Wybrakowane wyroby cynku, a takze zuzytyc_h kadzi Nie wykazuje wtasciwosci
7. 100980 | . - odlewniczych. Powstajg w P ; .
zeliwne - : odpadow niebezpiecznych, nie
zwigzku z eksploatacjg P ;
. - . stwarza bezposredniego
instalacji, na wydziale - . 4
' zagrozenia dla srodowiska oraz
cynkowni. A : ;
dla zycia i zdrowia ludzi.
Odpady w postaci cynku
twa.rdggo. Pows.taja pchzas Sklad chemiczny:
kapieli cynkowej w wyniku Cvnk
reakcji roztopionego cynku z ynK. .
. . .| WiasciwoSci:
zelazem stanowigcym sktadnik Nie wykazuje wiasciwosci
8. 11 0501 | Cynk twardy stali ocynkpwanych ) odpadéw niebezpiecznych, nie
przedmiotow i stali, z ktérego " -
. . stwarza bezposredniego
wykonana jest kadz oraz z A . 4
L . ; zagrozenia dla Srodowiska oraz
reakcji soli zelaza i topnika AR . ;
. dla zycia i zdrowia ludzi.
wchodzacego w sktad kapieli
trawiacych.
Skiad chemiczny:
Odpady w postaci popiotu Cynll<, _alurplplum.
: Wiasciwosci:
cynkowego. Powstajg w ; - .
. . : Nie wykazuje wiasciwosci
9. 11 0502 | Popidt cynkowy zwigzku z eksploatacjg A . .
: . ) . odpadodw niebezpiecznych, nie
instalacji - na powierzchni b <redni
kapieli cynkowej stwarz_a €zposredniego
' zagrozenia dla Srodowiska oraz
dla zycia i zdrowia ludzi.
Sktad chemiczny:
Odpady w postaci wioréw ﬁfggﬂi}-
Odpady z toczenia i metalowych. Powstajg w T L
8 . . . ; Nie wykazuje wiasciwosci
10. 12 01 01 | pitowania zelaza oraz jego | zwigzku z eksploatacjg A . .
. : . . L odpaddéw niebezpiecznych, nie
stopow instalacji — w wyniku obrébki . :
. . ) stwarza bezposredniego
mechanicznej odlewow. L . 4
zagrozenia dla Srodowiska oraz
dla zycia i zdrowia ludzi.
11. 12 01 03 | Odpady z toczenia i Odpady stanowig wiory Sklad chemiczny:

pitowania metali
niezelaznych

metalowe. Powstajg w zwiazku
z eksploatacja instalacji — w
wyniku obrébki mechanicznej

Miedz, mosiadz, braz, otéw.
Wiasciwosci:
Nie wykazuje wlasciwosci
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odlewow.

odpadéw niebezpiecznych, nie
stwarza bezposredniego
zagrozenia dla srodowiska oraz
dla zycia i zdrowia ludzi.

Zuzyte materiaty
szlifierskie inne niz

Odpady stanowig zuzyte
tarcze szlifierskie i opitki.
Powstajg w zwigzku z

Skiad chemiczny:
Metale i ich zwigzki, korund,

karborund.
Wiasciwosci:

12. | 120121 S Lo - Nie wykazuje wtasciwosci
wymienione eksploatacjg instalacji — odpadéw niebezpiecznych, nie
w12 01 20 podczas szlifowania odlewéw b <redni !

seliwnych stwarza bezposredniego
) zagrozenia dla Srodowiska oraz
dla zycia i zdrowia ludzi.
. iczny:
Odpady stanowig ziom ZSE:ZSOChS?Q?'Czn
narzedziowy w formie Wiaéci\’/voéc.i'
Inne niewymienione gwintownikow, nozy, frezow. Nie—kazu'é wiasciwosci

13. | 120199 wy Powstaja w zwiazku z wykazu) : .
odpady - - odpadow niebezpiecznych, nie

eksploatacjg instalacji — na . ”

. r stwarza bezposredniego
wydziale obrobki s enia dla $rodowisk
mechanicznej zagrozenia dla Srodowiska oraz

' dla zycia i zdrowia ludzi.
Odpady w postaci zuzytego Sklad chemiczny:
Sorbenty, materiaty czysciwa, ubran roboczych, Celuloza, wiskoza, wetna.
filtracyjne, tkaniny do tkanin filtracyjnych, Wiasciwosci:
14 15 02 03 wycierania (np. szmaty, zanieczyszczonych Nie wykazuje wtasciwosci
' Scierki) i ubrania ochronne | substancjami innych niz odpadow niebezpiecznych, nie
inne niz wymienione w 15 niebezpieczne. Powstajg w stwarza bezposredniego
02 02 zwigzku z eksploatacjg zagrozenia dla sSrodowiska oraz
instalaciji. dla zycia i zdrowia ludzi.
Skiad chemiczny:
Tlenek krzemu, zywica,
Odpady stanowig zuzyte tworzywa sztuczne (PU, PCV,
Elementy usuniete ze czedci z urzadzen PP, PE itp.).
zuzytych urzadzen inne niz | elektrycznych oraz Wiasciwosci:

15. | 160216 2 ) ; - PV
wymienione elektronicznych wchodzacych Nie wykazuje wtasciwosci
w 16 02 15 w skiad instalacji. Powstajg w odpaddw niebezpiecznych, nie

wyniku ich wymiany na nowe. stwarza bezposredniego
zagrozenia dla srodowiska oraz
dla zycia i zdrowia ludzi.
Sklad chemiczny:
L Glina, kwarc, skalenie, kaolinit,
Odpad_y W.DOStaC' ZL.'ZytyCh wegliki, barki, azotki i siarczki,
. . . oktadzin piecowych i P
Oktadziny piecowe i S . tlenki glinu, weglopochodne
: ; materiatléw ogniotrwatych < .
materiaty ogniotrwate z ochodzacvch 7 procesow wiokna ogniotrwate.

16. | 161104 | procesow metalurgicznych ﬁ‘letalur ?czyn ch P Wiasciwosci:
inne niz wymienione Powsta’g OgCZ&.lS remontow Nie wykazuje wlasciwosci
w1611 03 owslaja podcza: odpadéw niebezpiecznych, nie

piecow do topienia metalu, . "

. . . stwarza bezpos$redniego

cynkowniczych i zarzalniczych. L . 4
zagrozenia dla Srodowiska oraz
dla zycia i zdrowia ludzi.
Skiad chemiczny:

Odpady w postaci fragmentéw | Miedz, braz, mosigdz.

elementéw technicznych z Wiasciwosci:

17. 170401 | Miedz, braz, mosiadz rFr)nedzL_brqzu |_m03|qdzu. Nie Wy!<azu_je W’ras_uwosm _

owstajg w zwigzku z odpaddw niebezpiecznych, nie
eksploatacja instalacji - na stwarza bezposredniego
terenie modelarni. zagrozenia dla $rodowiska oraz
dla zycia i zdrowia ludzi.
18. 17 0402 | Aluminium Odpady w postaci fragmentéw | Sklad chemiczny:

elementéw technicznych z
aluminium. Powstajg w
zwigzku z eksploatacjg
instalacji - na terenie
modelarni

Aluminium.

Wiasciwosci:

Nie wykazuje wiasciwosci
odpadow niebezpiecznych, nie
stwarza bezposredniego
zagrozenia dla Srodowiska oraz
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dla zycia i zdrowia ludzi.

Odpady w postaci zelaza i
stali. Powstajg w czasie

_Sklad chemiczny:
Zelazo, stal.

Wiasciwosci:

19. 170405 | Zelazo i stal cyklicznych remontéw maszyn | Nie wykazuje wkasciwosci
i urzadzen eksploatowanych w | odpaddéw niebezpiecznych, nie
odlewni. stwarza bezposredniego
zagrozenia dla $rodowiska oraz
dla zycia i zdrowia ludzi.
MiedZ, aluminium, stal,
Odpady w postaci zuzytych pSIrlr?;ylen, polwinit, silikon,
Kable inne niz wymienione kabli. Powstaja w wyniku 3VIaé(£iwoéci'
20. 17 04 11 prowadzenia prac T

w17 04 10

remontowych zwigzanych z
instalacja.

Nie wykazuje wlasciwosci
odpadow niebezpiecznych, nie
stwarza bezposredniego
zagrozenia dla Srodowiska oraz
dla zycia i zdrowia ludzi.

3.3. Miejsca i spos6b magazynowania odpadéw przewidzianych do wytwarzania

a) Odpady niebezpieczne

Lp. oc'l(p(::iu Rodzaj odpadéw Miejsce i spos6b magazynowania odpadéw
Odpady magazynowane selektywnie w paletopojemniku typu
Mauser o pojemnosci 1m?, szczelnych zamykanych beczkach,
ewentualnie pojemnikach metalowych lub z tworzywa
sztucznego, magazynowanych w wydzielonym miejscu
1. 06 01 01* | Kwas siarkowy i siarkawy dodatkowego pomieszczenia rdzeniarni (za topialnia).
Pomieszczenie magazynowe posiada szczelng
utwardzong posadzke, a takze jest zabezpieczone
przed dostepem os6b nieupowaznionych oraz przed wpltywem
czynnikdéw zewnetrznych, w tym atmosferycznych.
Inne rozpuszczalniki
2. 07 01 04* organiczne, roztwory z Odpady nie sg magazynowane na terenie Odlewni.
przemywania i ciecze
macierzyste
Odpady magazynowane selektywnie w szczelnych,
zamykanych pojemnikach z tworzywa sztucznego,
Odpadowe s$rodki wigzace magazynowanych w wydzielonym miejscu rdzeniarni.
3. 10 09 13* | zawierajgce substancje Pomieszczenie magazynowe posiada szczelng utwardzong
niebezpieczne posadzke, a takze jest zabezpieczone przed dostepem o0s6b
nieupowaznionych oraz przed wptywem czynnikow
zewnetrznych, w tym atmosferycznych.
Odpady magazynowane selektywnie, w paletopojemniku typu
Mauser o pojemnosci 1m?, ktéry magazynowany jest w
Odpady zawierajgce kwasy wydzielonym oznakowanym miejscu na Wydziale Ocynkowni.
4. 11 01 06* | inne niz wymienione Pomieszczenie magazynowe posiada szczelng utwardzong
w 110105 posadzke, wyposazona w studzienke bezodptywowa oraz jest
zabezpieczone przed dostepem os6b nieupowaznionych i
wplywem czynnikéw zewnetrznych, w tym atmosferycznych.
Odpady magazynowane selektywnie w zelbetowym,
bezodptywowym zbiorniku z wewnetrznym pokryciem
Odpadowe emulsje i izolacyjnym, zamykanym stalowym wtazem, umieszczonym
5. 12 01 09* | roztwory z obrobki metali pomiedzy wiatg z wiérami metalowymi oraz stacja paliw.
niezawierajace chlorowcow Miejsce magazynowania jest zabezpieczone przed dostepem
0s6b nieupowaznionych oraz przed wptywem czynnikéw
zewnetrznych, w tym atmosferycznych
6. 12 03 01* | Wodne ciecze myjace Odpady magazynowane selektywnie w pojemnikach

wykonanych z polietylenu, umieszczonych w wydzielonym i
oznakowanym miejscu na Wydziale Obrébki Mechaniczne;j.
Miejsce magazynowania posiada szczelng utwardzong
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posadzke, a takze jest zabezpieczone przed dostepem 0s6b
nieupowaznionych oraz przed wptywem czynnikéw
zewnetrznych, w tym atmosferycznych.

emulsje olejowe

Odpady magazynowane w szczelnych beczkach, pojemnikach
z tworzywa sztucznego lub metalu, na szczelnej posadzce,
w wydzielonym miejscu budynku szlamowni. Miejsce

7. 13 01 05* | niezawierajgce zwigzkow . . ) .
chlorowcoorganicznych magazynowania odpadqw posiada utwardzong posa}dzke, jest
zadaszone oraz zabezpieczone przed dostepem 0s6b
nieupowaznionych oraz przed czynnikami atmosferycznymi.
Odpady gromadzone sg w szczelnie zamykanych metalowych
beczkach umieszczonych na wannach ociekowo
wychwytowych w oznakowanym, wydzielonym miejscu w
8. 13 01 13* | Inne oleje hydrauliczne magazynie na Wydziale POM. Miejsce magazynowania
posiada szczelng, utwardzong posadzke oraz jest
zabezpieczona przed dostepem 0s6b nieupowaznionych oraz
przed opadami atmosferycznymi
Odpady magazynowane selektywnie w szczelnie zamykanych
metalowych beczkach umieszczonych na wannach ociekowo
S wychwytowych w oznaczonym, wydzielonym miejscu w
9. 13 02 08* Inr;gk?elj\?ﬁis\lll\llqelkioxérowe magazynie na Wydziale POM. Miejsce magazynowania
P posiada szczelng utwardzong posadzke oraz jest
zabezpieczona przed dostepem os6b nieupowaznionych oraz
opadami atmosferycznymi,
Odpady magazynowane selektywnie luzem na palecie lub w
szczelnych zamykanych, metalowych pojemnikach lub
Opakowania zawierajace pojemnikach sp.ecjalis.tycznych, .umieszczc.)ny.ch w .
pozostatosci substangji oznakowanym i wydzielonym miejscu W wiacie magazynowej
10. 15 01 10* niebezpiecznych lub nimi pomiedzy warsztatem remontowym a wiatg przy magazynie
zanieczyszczone technicznym. Pomieszczenie magazynowe posiada szczelng
utwardzong posadzke, a takze jest zabezpieczone przed
dostepem oséb nieupowaznionych oraz przed wpltywem
czynnikéw zewnetrznych, w tym atmosferycznych.
1501 11* | Opakowania z metali
Ei\;\g\?\;:tjea‘ﬁe%i?ﬁ;pleczne Odpad magazynowany w boksie na odpady niepalne. Miejsce
s magazynowania odpadow posiada utwardzong posadzke, jest
11. wzmocnienia : p
konstrukcyjnego (np. zgdaszong oraz zabezpieczone przed dostepem 0s6b
azbest), wigcznie z pustymi nieupowaznionych.
pojemnikami ci$nieniowymi
Sorbenty, materiaty Odpady magazynowane selektywnie w szczelnych
filtracyjne (w tym filtry pojemnikach metalowych lub plastikowych oraz workach
olejowe nieujete w innych foliowych umieszczonych w wydzielonym i
grupach), tkaniny do oznakowanym miejscu na terenie wiaty magazynowej za
12. 1502 02* | wycierania (np. szmaty, magazynem technicznym. Pomieszczenie magazynowe
Scierki) i ubrania ochronne posiada szczelng utwardzong posadzke, a takze jest
zanieczyszczone zabezpieczone przed dostepem 0s6b nieupowaznionych oraz
substancjami przed wptywem czynnikéw zewnetrznych, w tym
niebezpiecznymi (np. PCB) atmosferycznych.
Odpady magazynowane selektywnie w metalowych beczkach
lub plastikowych pojemnikach umieszczonych w wydzielonym i
oznakowanym miejscu w Warsztacie remontowym
13. 16 01 07* | Filtry olejowe ~Wozkownia”. Miejsce magazynowania posiada szczelng
utwardzong posadzke, a takze jest zabezpieczone przed
dostepem os6b nieupowaznionych oraz przed wpltywem
czynnikOw zewnetrznych, w tym atmosferycznych.
Niebezpieczne elementy Odpad magazynowany w boksje na odpady niepalne. Miej§ce
inne niz wymienione w 16 01 magazynowania odpadéw posiada utwardzona posadzke, jest
14. 16 01 21* 07 do 16 01 11. 16 01 13 i zadaszone i zabezpieczone przed dostepem oso6b
16 01 14 ' nieupowaznionych oraz przed wptywem czynnikow
zewnetrznych, w tym atmosferycznych.
15. 16 02 09* | Transformatory i Odpady magazynowane selektywnie luzem na palecie w

kondensatory zawierajgce
PCB

wyznaczonym i oznakowanym miejscu na | pietrze Wydziatu
Obrobki Mechanicznej w Warsztacie elektrycznym.

Miejsce magazynowania posiada szczelng utwardzong
posadzke, a takze jest zabezpieczone przed dostepem 0s6b
nieupowaznionych oraz przed wptywem czynnikow
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zewnetrznych, w tym atmosferycznych.

16.

16 02 13*

Zuzyte urzadzenia
zawierajgce niebezpieczne
elementy5) inne niz
wymienione w 16 02 09 do
16 02 12

Odpady magazynowane selektywnie w sposob
zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem: urzadzenia
elektryczne i elektroniczne luzem, Swietléwki w opakowaniach
lub pojemnikach handlowych, w wydzielonym i oznakowanym
miejscu w wiacie przy magazynie technicznym. Miejsce
magazynowania posiada szczelng utwardzong posadzke, a
takze jest zabezpieczone przed dostepem oséb
nieupowaznionych oraz przed wptywem czynnikéw
zewnetrznych, w tym atmosferycznych.

17.

16 03 05*

Organiczne odpady
zawierajgce substancije
niebezpieczne

Odpady magazynowane selektywne w oryginalnych
opakowaniach producenta umieszczanych w wydzielonym i
oznakowanym miejscu na terenie rdzeniarni. Miejsce
magazynowania posiada szczelng utwardzong posadzke, a
takze jest zabezpieczone przed dostepem oséb
nieupowaznionych oraz przed wptywem czynnikow
zewnetrznych, w tym atmosferycznych.

18.

16 06 01*

Baterie i akumulatory
ofowiowe

Odpady magazynowane selektywnie na metalowej tacy lub w
metalowym albo plastikowym pojemniku na palecie
umieszczonym w wydzielonym i oznakowanym miejscu w
Warsztacie remontowym ,Wézkownia”. Miejsce
magazynowania posiada szczelng utwardzong posadzke, a
takze jest zabezpieczone przed dostepem oséb
nieupowaznionych oraz przed wptywem czynnikow
zewnetrznych, w tym atmosferycznych.

19.

16 07 08*

Odpady zawierajgce rope
naftowa lub jej produkty

Odpady magazynowane selektywnie w szczelnych beczkach
lub pojemnikach z tworzywa sztucznego albo metalu
umieszczonych w wyznaczonym i oznakowanym miejscu
kotlowni. Miejsce magazynowania posiada szczelng
utwardzong posadzke, a takze jest zabezpieczone przed
dostepem oséb nieupowaznionych oraz przed wpltywem
czynnikéw zewnetrznych, w tym atmosferycznych.

b) Odpady inne niz niebezpieczne

Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadéw

Miejsce i spos6b magazynowania odpadow

07 02 13

Odpady tworzyw sztucznych

Odpady magazynowane selektywnie w szczelnych
pojemnikach wykonanych w tworzywa sztucznego lub metalu
umieszczonych w oznaczonym, wydzielonym miejscu obok
budynku Wydziatu Narzedziowni i Obrobki CNC (hala
narzedziowni). Miejsce magazynowania odpadéw posiada
utwardzong nawierzchnie, pozostaje zadaszone i
zabezpieczone przed dostepem 0s6b nieupowaznionych.

07 02 99

Inne niewymienione odpady

Odpady magazynowane selektywnie w metalowych
pojemnikach lub luzem w wydzielonym i oznakowanym
miejscu wiaty magazynowej (wiata pomiedzy warsztatem
remontowym a wiatg przy magazynie technicznym). Miejsce
magazynowania odpadow posiada utwardzong nawierzchnie,
pozostaje zadaszone i zabezpieczone przed dostepem 0s6b
nieupowaznionych.

10 09 03

Zuzle odlewnicze

Odpady magazynowane selektywnie luzem w boksie. Boks
zlokalizowany jest w wydzielonym, oznakowanym miejscu na
placu magazynowym obok budynku szlamowni. Teren, na
ktérym znajduje sie boks jest utwardzony i zadaszony.

10 09 06

Rdzenie i formy odlewnicze
przed procesem odlewania
inne niz wymienione w 10 09
05

Odpady magazynowane selektywnie w pojemnikach,

w wydzielonym, oznakowanym miejscu magazynu mas
formierskich. Miejsce magazynowania posiada szczelng
utwardzong posadzke, a takze jest zabezpieczone przed
dostepem 0s6b nieupowaznionych oraz przed wplywem
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czynnikéw zewnetrznych, w tym atmosferycznych.

Rdzenie i formy odlewnicze

Odpady magazynowane selektywnie, luzem w boksie. Boks
zlokalizowany jest w wydzielonym, oznakowanym miejscu na

5. 1009 08 | po procesie odlewania inne ;
e S placu magazynowym obok budynku szlamowni. Teren, na
niz wymienione w 10 09 07 A R . X
ktérym znajduje sie boks jest utwardzony i zadaszony.
Pyly z gazéw odlotowych Odpady magazynowane selektywnie w oznakowanym boksie
6. 10 09 10 inne niz wymienione miejsca magazynowego przy budynku szlamowni. Teren, na
w 10 09 09 ktérym znajduje sie boks jest utwardzony i zadaszony.
Odpady magazynowane selektywnie w metalowych
pojemnikach umieszczonych w wydzielonym i oznakowanym
Wybrakowane wyroby miejscu w wiacie przy budynku nawijalni silnikow. Miejsce
7. 10 09 80 o : 2 .
zeliwne magazynowania posiada utwardzong posadzke jest
zadaszone i zabezpieczone przed dostepem osé6b
nieupowaznionych.
Odpady magazynowane selektywnie w metalowych
pojemnikach umieszczonych w wydzielonym i oznakowanym
8. 110501 | Cynk twardy miejscu w wiacie przy budynku nawijalni SllnIkOW: Miejsce
magazynowania posiada utwardzong posadzke, jest
zadaszone i zabezpieczone przed dostepem oso6b
nieupowaznionych.
Odpady magazynowane selektywnie w metalowych
pojemnikach umieszczonych w wydzielonym i oznakowanym
0. 11 05 02 Popi6t cynkowy miejscu w wiacie przy budynku nawijalni S|In|kOV\_/. Miejsce
magazynowania posiada utwardzong posadzke jest
zadaszone i zabezpieczone przed dostepem oséb
nieupowaznionych.
Odpady magazynowane selektywnie, luzem lub w metalowych
pojemnikach umieszczonych w wydzielonym i oznakowanym
Odpady z toczenia i miejscu obok Wydziatu Narzedziowni i Obrébki CNC (hala
10. 12 01 01 pitowania zelaza oraz jego narzedziowni) oraz w boksie obok budynku szlamowni.
stopéw Miejsca magazynowania posiadajg utwardzong posadzke, sa
zadaszone i zabezpieczone przed dostepem o0s6b
nieupowaznionych.
Odpady magazynowane selektywnie w szczelnych
pojemnikach z tworzywa sztucznego lub metalu
Odpady z toczenia i umieszczonych w wydzielonym i oznakowanym miejscu obok
11. 12 01 03 pitowania metali budynku Wydziatu Narzedziowni i Obrébki CNC (hala
niezelaznych narzedziowni). Miejsce magazynowania posiada utwardzong
posadzke, jest zadaszone oraz zabezpieczone przed
dostepem o0s6b nieupowaznionych.
Odpady magazynowane selektywnie w metalowym pojemniku
Zuzyte materialy szlifierskie umieszczonym w wydzielonym, oznakowanym, miejscu w
12. 120121 inne niz wymienione Wydziale Zarzalni. Miejsce magazynowania posiada
w12 01 20 utwardzong posadzke, jest zadaszone oraz zabezpieczone
przed dostepem os6b nieupowaznionych.
Odpady magazynowane selektywnie w metalowych
13, 12 01 99 Inne niewymienione odpady pojemnikach uml_eszc_zonych w wydzielonym, zadasz_o_nym,
zamykanym, posiadajacym utwardzona posadzke miejscu
ostrzalni (Wydziat Obrébki Mechanicznej).
. Odpady magazynowane selektywnie w metalowych lub
S_orber)ty, mate_na#y plastikowych pojemnikach lub workach z tworzyw
filtracyjne, tkaniny do ; ; ;
: ; sztucznych umieszczonych w wydzielonym i oznakowanym
wycierania (np. szmaty, o . - .
14, 1502 03 P . miejscu pod wiatg magazynowag (wiata przy magazynie
Scierki) i ubrania ochronne : e : .
; /. - technicznym). Miejsce magazynowania posiada utwardzong
inne niz wymienione w - .
15 02 02 posadzke jest zadaszone oraz zabezpieczone przed dostepem
0s6b nieupowaznionych.
Odpady magazynowane selektywnie w metalowych
Elementy usuniete ze pojemnikach umieszczonych na | pietrze Wydziatu Obrébki
15. 16 02 16 | zuzytych urzadzen inne niz Mechanicznej w wydzielonym, oznakowanym, zadaszonym,
wymienione w 16 02 15 zamykanym miejscu w Warsztacie elektrycznym na
utwardzonym podtozu.
.Ok}adzllny piecowe Odpady magazynowane selektywnie, luzem w wydzielonym
| materiaty ognlotrwa’fe oznakowanym miejscu na placu magazynowym obok budynku
16. 16 11 04 | z procesOw metalurgicznych

inne niz wymienione
w16 11 03

szlamowni. Miejsce magazynowania to zadaszony boks
posiadajacy utwardzong posadzke.
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Odpady magazynowane selektywnie, luzem lub w metalowych
pojemnikach umieszczonych w wydzielonym, oznakowanym
miejscu obok Wydziatu Narzedziowni i Obrébki CNC (hala
narzedziowni). Miejsce magazynowania posiada utwardzone
podioze i zabezpieczone jest przed wptywem czynnikow
atmosferycznych.

17. 17 04 01 Miedz, braz, mosigdz

Odpady magazynowane selektywnie, luzem lub w metalowych
pojemnikach umieszczonych w wydzielonym, oznakowanym
miejscu obok Wydziatu Narzedziowni i Obrébki CNC (hala
narzedziowni). Miejsce magazynowania posiada utwardzone
podioze i zabezpieczone jest przed wptywem czynnikow
atmosferycznych.

18. 17 04 02 Aluminium

Odpady magazynowane selektywnie, luzem w wydzielonym,
oznakowanym miejscu na placu magazynowym obok Wydziatu
Zarzalni (Wydziat Zarzalni).

Miejsce magazynowania posiada utwardzone podioze.

19. 170405 | Zelazoi stal

Odpady magazynowane selektywnie w metalowych
pojemnikach umieszczonych na | pietrze Wydziatu Obrébki
Mechanicznej w wydzielonym, oznakowanym, zadaszonym,
zamykanym miejscu w Warsztacie elektrycznym na
utwardzonym podtozu.

Kable inne niz wymienione w

20. 17 04 11 17 04 10

3.4. Sposoby dalszego gospodarowania odpadami

Przewidziane do wytwarzania odpady, przekazywane beda uprawnionym posiadaczom odpadoéw
posiadajagcym odpowiednie decyzje administracyjne w zakresie zbierania i przetwarzania
odpadow.

Transport odpadéw odbywat sie bedzie sSrodkami transportu podmiotdw posiadajacych
wymagane prawem uprawnienia z zachowaniem przepisOw obowigzujacych przy transporcie
odpadow.

3.5. Wymagania wynikajace z warunkéw ochrony przeciwpozarowej instalacji, obiektu
budowlanego lub jego czes$ci lub innego miejsca magazynowania odpadéw

Podmiot ma obowigzek przestrzegania obowiazujacych przepisbw w zakresie ochrony
przeciwpozarowej i BHP, a w szczegolnosci wynikajgcych z zakresu ochrony przeciwpozarowej,
ktére zawarte zostaly w dokumencie pn. ,Operat przeciwpozarowy zawierajgcy warunki ochrony
przeciwpozarowej dla Odlewni Zawiercie S.A.”, zlokalizowanej w Zawierciu przy ul. Lesnej 10,
przez rzeczoznawce do spraw zabezpieczen przeciwpozarowych, legitymujacego sie
uprawnieniem numer XXXXXXXXXxxXX, uzgodnionym z Komendantem Powiatowym Panstwowej
Strazy Pozarnej w Zawierciu postanowieniem nr 12/PZ/2023 z 10 sierpnia 2023 r. oraz
zatwierdzonym postanowieniem Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej
w Zawierciu nr 16/PZ/2023 z 10 listopada 2023 r.”

VIL. Czes$é IV decyzji: ,IV. Odzysk odpaddéw w instalacji” otrzymuje nowe brzmienie:

»IV. Przetwarzanie (odzysk) odpadéw w instalaciji

1. Rodzaje i masa odpadéw przewidzianych do przetwarzania (odzysku) w okresie roku

Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu Ilos[:nc;clirzi;low
1. 12 0101 Odpady z toczenia i pitowania zelaza oraz jego stopow 2 400,00
2. 12 01 02 Czastki i pyly zelaza oraz jego stopéw 1 500,00
3. 17 04 05 Zelazo i stal 14 400,00
4, 1910 01 Odpady zelaza i stali 1 600,00
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[ 5. | 191202 | Metale zelazne | 150000 |

tacznie w procesie odzysku przetwarzanych bedzie maksymalnie 21 400 Mg odpadoéw na rok.
W wyniku przetwarzania (odzysku) odpad6w nie beda wytwarzane odpady.

2. Miejsce prowadzenia odzysku

Odzysk odpaddw prowadzony jest w Wydziale Odlewni i polega na wykorzystaniu ich w catosci w
procesie wytopu zeliwa. Proces wytopu zeliwa prowadzony jest w dwoch piecach indukcyjnych
Sredniej czestotliwosci typu STEEL-SHELL firmy INDUCTOTHERM pracujgcych przemiennie o
pojemnosci 6Mg kazdy oraz w piecu indukcyjnym typu Eges — EGP6000S o pojemnosci 7Mg.

3. Miejsca i dopuszczalne metody odzysku odpadéw

Przetwarzanie odpaddw na terenie Odlewni Zawiercie S.A. polega na ich wykorzystaniu w catosci
w procesie wytopu zeliwa w trzech piecach indukcyjnych. Zgodnie z zatgcznikiem 1 do ustawy z
dnia 14 grudnia 2012 r. 0 odpadach, przedmiotowy proces odzysku kwalifikowany jest do procesu
R4 - recykling lub odzysk metali i zwiazkéw metali. W wyniku ww. procesu przetwarzania
odpadow nie bedg powstawaty zadne rodzaje odpadow.

Technologia produkcji odlewéw surowych opiera sie na wykorzystaniu w procesie wytopu zeliwa
odpadoéw ztomu stalowego. W Odlewni Zawiercie S.A., pozostalosci z zeliwa oraz wyroby nie
spetniajace wymagan klientéw, jako tzw. zlom obiegowy, zawracane sg ponownie do wytopu w
dwdch piecach indukcyjnych tyglowych (instalacja IPPC) o wydajnosci 6 Mg metalu na godzine,
oraz w piecu indukcyjnym typu Eges — EGP6000S o pojemnosci 7Mg, zlokalizowanych na terenie
Wydziatu Odlewni (PO1), budynek Topialni. Wtasne odpady zlomu stalowego z pozostaltej
dziatalnosci nie zawsze spetniajg wymagania technologiczne i wéwczas prowadzacy instalacje
przyjmuje do odzysku niezbedna ilos¢ ztomu stalowego od innych posiadaczy tego typu
odpadow.

Odpady dopuszczone do odzysku magazynowane sa w boksie, umieszczonym w poblizu piecéw
elektrycznych. Odwazanie zadanych porcji ztomu odbywa sie na wozku, ktéry najezdza na wage
tensometryczna. Napetniony ztomem wézek podjezdza na pomost zatadowczy pieca, gdzie po
uruchomieniu rynny wibracyjnej nastepuje sptyw ziomu i zatadunek pieca. Topienie rozpoczyna
sie przy napetnieniu pieca min. 30% - max. 60% jego objetosci. Wraz ze ztomem w trakcie
topienia, nalezy wprowadzac¢ do pieca zelazostopy i naweglacze. Roztopiony wsad uzupetiany
jest porcjami ztomu az do osiggniecia zadanej wielkosci wytopu. W miare roztapiania wsad
przesuwa sie samoczynnie w glab tygla. Odpady dozowane sa do pieca wedtug okreSlonej
instrukcji technologicznej. Charakterystyka i wymagania odnosnie do ztomu dla danego gatunku
zeliwa okreslone sa w instrukcjach technologicznych wytapiania poszczegélnych rodzajéow
zeliwa. Aby wyeliminowa¢ mozliwos¢ zgazowania metalu lub utleniania skladnikéw, wsad
metalowy wprowadzany do pieca jest wolny od rdzy, olejow, smaréw oraz wilgoci. Udziat
procentowy materialdw jest zréznicowany, w zaleznosci od rodzaju zeliwa. Wyliczeh dokonuje
komputer sterujacy wytopem, na podstawie wprowadzanych sktadnikbw chemicznych
poszczegllinych sktadnikéw wsadu i zadanego skladu chemicznego wytopu. Temperatura
topienia metalu w piecu (maks. 1500 °C) zapewnia utlenianie wszystkich ewentualnych
zanieczyszczen.

Roczna moc przerobowa instalacji wynosic¢ bedzie: 21 400 Mg odpadow na rok.
4. Miejsce i sposéb magazynowania odpadéw przewidzianych do odzysku

4.1. Wskazanie miejsca i sposobu magazynowania oraz rodzaju magazynowanych
odpadéw
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Odpady przewidziane do przetwarzania.

Odpady ztomu magazynowane sa w sposOb bezpieczny dla Srodowiska, w specjalnie
przygotowanych do tego celu wyznaczonych i opisanych, betonowych boksach w sagsiedztwie
pieca do wytopu zeliwa ipodawane do pieca za pomocg woOzka zatadowczego wraz z
pozostatymi surowcami.

Sposoby i miejsca magazynowania odpadow przewidzianych do przetwarzania:

Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu Spos6b i miejsce magazynowania
1 12 01 01 deady z to_czenia i pitowania
' zelaza oraz jego stopow Miejsce magazynowania: Budynek magazynowy z
Czastki i pyly zelaza oraz jeqo utwardzonym podtozem o powierzchni ok. 1032 m?
2. 12 01 02 sto%éw atd 129 oraz oznakowanymi, betonowymi boksami.
Sposéb magazynowania: selektywnie, luzem
3. 17 04 05 Zelazo i stal w pryzmach usypowych do wysokosci 2-4m.
Odpady beda zabezpieczone przed dziataniem
4. 19 10 01 Odpady zelaza i stali czynnikdw atmosferycznych i dostepem oséb
nieupowaznionych. Miejsce magazynowania jest
. oznaczone kodem i rodzajem odpadu.
5. 19 12 02 Metale zelazne

4.2. Maksymalna masa poszczegoélnych rodzajéw odpadéw i maksymalna tagczna masa
wszystkich rodzajéw odpadoéw, ktére moga byé magazynowane

Maksymalna masa
magazynowanych odpadéw
Lp. e Rodzaj odpadéw [Mg]
odpadu .
w tym samym | w okresie roku
czasie [Mg] [Mglrok]
1 12 01 01 _Odpady zltoczenia i pitowania zelaza oraz 20 2 400,0
jego stopow
2. 12 01 02 | Czastkii pyly zelaza oraz jego stopow 10 1500,0
3. 17 0405 | Zelazo i stal 120 14 400,0
4, 191001 | Odpady zelaza i stali 10 1 600,0
5. 1912 02 Metale zelazne 10 1500,0
Maksymalna iq9zna masa w§zystk|ch rodzajéw odpaddéw, 170 21 400,0
ktére moga byé magazynowane

4.3. Najwieksza masa odpadow, ktére mogtyby byé magazynowane w tym samym czasie w
instalacji, obiekcie budowlanym lub jego czesci lub innym miejscu magazynowania
odpadéw, wynikajaca z wymiarow instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci lub
innego miejsca magazynowania odpadow

Najwieksza masa odpadéw, ktéra mogltyby by¢é magazynowane w tym samym czasie w miejscu
magazynowania (boksie), wynosi 170 Mg.

4.4. Catkowita pojemno$¢ (wyrazona w Mg) instalacji, obiektu budowlanego lub jego
czesci lub innego miejsca magazynowania odpadow

Catkowita pojemnos¢ miejsca magazynowania odpadéw (boksu magazynowego) wynosi
1241,6 Mg.”
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VIII. W_czesSci VI decyzji: V1. Zakres i sposéb monitorowania proceséw
technologicznych, w tym pomiaru i ewidencjonowania wielko$ci emisji”, punkt ,,2.
Monitoring emisji substancji do powietrza” otrzymuje brzmienie:

»2. Monitoring emisji substancji do powietrza
a) z emitora O1:

- emisje pytu ogotem, fenolu, NO,, SO,, CO, chromu, cynku, manganu, otowiu — pomiar nalezy
prowadzi¢ z czestotliwoscia raz w roku.

b) z emitoréw O3, O4, O5, 06 (procesy zalewania):

- emisje amoniaku, aniliny, benzenu, ditlenku azotu, ditlenku siarki, fenolu, pytlu ogélem wraz z
okreSleniem udziatu frakcji pylu zawieszonego PM-10, tlenku wegla, weglowodoréw
alifatycznych i aromatycznych - pomiar nalezy prowadzi¢ z czestotliwoscia raz na 3 lata.

c) z emitorow O7, 08, 09, 010 (procesy wykonywania rdzeni):

- emisje amoniaku, aniliny, benzenu, ditlenku azotu, ditlenku siarki, fenolu, formaldehydu, pytu
ogétem wraz z okresleniem udzialu frakcji pylu zawieszonego PM-10 — pomiar nalezy
prowadzi¢ z czestotliwoscig raz na 3 lata.

d) z emitorow 012, O13, 015, 016, 017 (procesy wykonywania mas formierskich), 023 i 024
(procesy czyszczenia odlewow):

- emisje pylu ogétem wraz z okres$leniem udziatu frakcji pytlu zawieszonego PM-10 — pomiar
nalezy prowadzi¢ z czestotliwosciag raz na 2 lata.

e) z emitoréw 019, 020, 021, 022:
- emisje pylu ogétem i fenolu — pomiar nalezy prowadzi¢ z czestotliwoscig raz w roku.
f) z emitora Z1 (oczyszczarki w Wydziale Zarzalni):

- emisje pylu ogbélem wraz z okresleniem udziatu frakcji pytlu zawieszonego PM-10 — pomiar
nalezy prowadzi¢ z czestotliwosciag raz na 3 lata.

g) z emitorow Z2, Z3 (szlifierki w Wydziale Zarzalni):

- emisje pylu ogo6tem wraz z okredleniem udziatu frakcji pylu zawieszonego PM-10 — pomiar
nalezy prowadzic¢ z czestotliwoscig raz na 3 lata.

h) z emitora C1 (trawienie w Wydziale Ocynkowni):
- emisje chlorowodoru - pomiar nalezy prowadzi¢ z czestotliwoscig raz na 3 lata.
i) z emitora C2 (cynkowanie w Wydziale Ocynkowni):

- emisje pylu ogétem wraz z okresleniem udziatu frakcji pytlu zawieszonego PM-10 — pomiar
nalezy prowadzic¢ z czestotliwoscig raz na 3 lata.

j) z emitora M1 (ucinarki, szlifierki w Wydziale Obrobki Mechanicznej):

- emisje pylu ogétem — pomiar nalezy wykona¢ w terminie 6 miesiecy od dnia uzyskania
pozwolenia, hastepny przed weryfikacjg pozwolenia.
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Punkty pomiarowe powinny by¢ usytuowane zgodnie z Polskimi Normami.”

IX.

Czesé VIl _decyzji: ,VIIl. Zobowiazuje sie operatora instalacji do”, otrzymuje
brzmienie:

»VIIl. Zobowiazuje sie operatora instalacji do:

1.

2.

P

X.

Archiwizowania danych dotyczgcych monitoringu srodowiska i kontroli eksploatacji instalaciji,

zgodnie z obowigzujgcymi przepisami w tym zakresie.

Przedstawienia do Urzedu Marszatkowskiego Wojewodztwa Slaskiego w Katowicach oraz do

Wojewodzkiego Inspektoratu Ochrony Srodowiska w Katowicach:

- sprawozdan z wykonywania pomiardow emisji hatasu oraz sprawozdan z wykonywanych
pomiaréw emisji substancji do powietrza —w 30 dni od dnia zakoriczenia pomiaréw,

- danych dotyczacych wielkosci rocznej emisji substancji do powietrza, ustalonej na
podstawie ewidencji wielkosci emisji wyznaczonych na podstawie pomiar6éw oraz analizy
czasu pracy zrodet emisji, wielkosci produkciji oraz zuzywanych surowcow i paliw — w
terminie do dnia 31 marca kazdego roku.

Prowadzenia obserwacji potozenia zwierciadta wody w studni oraz wydajnosci ujecia

z czestotliwoscig 2 razy w miesigcu (wyniki pomiaréw nalezy wpisywac¢ do ksiazki eksploataciji

studni).

Prowadzenia na biezgco rejestru ilosci pobieranej wody.

Utrzymywania w odpowiednim stanie sanitarno-technicznym studni i urzadzen zwigzanych z

eksploatacija studni.

Prowadzenia poboru prob wody do analizy fizykochemicznej i bakteriologicznej

z czestotliwoscig 1 raz w roku.

Przesyfania rocznego raportu z pracy ujecia wod podziemnych do Regionalnego Zarzadu

Gospodarki Wodnej w Gliwicach.”

Pozostate punkty decyzji pozostaja bez zmian.

Uzasadnienie

|. Uzasadnienie faktyczne

Wojewoda Slaski decyzjg z 7 marca 2007 r. znak: SR-111-6618/PZ/146/06/9/07 udzielit pozwole-

nia

zintegrowanego dla instalacji do odlewania metali zelaznych o zdolnosci produkcyjnej ponad

20 ton wytopu na dobe, zlokalizowanej w Zawierciu, przy ul. Lesnej 10, eksploatowanej obecnie
przez Odlewnie Zawiercie S.A. z siedzibg w Zawierciu. Decyzja ta zostata nastepnie zmieniona
decyzja Marszatka Wojewddztwa Slaskiego: nr 519/0S/2009 z dnia 23 lutego 2009 r., nr 425/
0S/2010 z dnia 8 lutego 2010 r., nr 1981/0S/2011 z dnia 6 lipca 2011 r., nr 816/0S/2012 z dnia
11 kwietnia 2012 r., nr 2703/0S/2012 z dnia 4 grudnia 2014 r. oraz decyzjg nr 4257/OE/2023 z
dnia 20 listopada 2023 .

Pismem z dnia 19 maja 2023 r. (wptyw do urzedu: 16 pazdziernika 2023 r.) Odlewnia Zawiercie
S.A. z siedzibg w Zawierciu, ztozyla wniosek o zmiane istothg pozwolenia zintegrowanego, w
zwigzku z optymalizacjg mocy produkcyjnych, ktéra obejmuije:

- instalacje nowego pieca topialnego wraz z zapleczem energetycznym;

- modernizacje istniejacej instalacji odciagowej z odpylnia;

- przebudowe pola wsadowego oraz montaz nowego wozu zatadowczego;

- instalacje nowej automatycznej zalewarki CIME na linii DISAMATCH 24/28;
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- instalacje nowego obiegu chtodzgcego dla zalewarki z mozliwoscig jego rozszerzenia o
inne urzgdzenia na Wydziale Odlewni (piece OCCA40, linie zalewania DISAMATIC2013,
rdzeniarki).

Przedmiotowa instalacja kwalifikuje sie do rodzajéw instalacji mogacych powodowac¢ znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementow przyrodniczych albo Srodowiska jako catosci,
zgodnie z ust. 2 pkt. 4 zalgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia
2014r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie
poszczegllnych elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako catosci (Dz.U. z 2014 poz.
1169), a takze do przedsiewzie¢ mogacych zawsze znaczgco oddziatywaé¢ na Srodowisko
zgodnie z 8§ 2 ust.1 pkt 13 b) rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 10 wrzesnia 2019 r. w
sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywac na srodowisko (tekst jednolity Dz. U. z
2019 poz. 1839 ze zm.). Zatem zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r.
Prawo ochrony $rodowiska (tj. Dz.U. z 2024 r. poz. 54 ze zm., zwanej dalej: POS) Marszatek
Wojewddztwa Slaskiego jest organem wiasciwym do podjecia decyzji w przedmiotowej sprawie.

Strona w zalgczeniu do wniosku przedtozyta decyzje Prezydenta Miasta Zawiercie znak:
WOSGM.6220.12.9.2017.ADT z dnia 5 paZdziernika 2017 r. o $rodowiskowych
uwarunkowaniach, a takze decyzje Prezydenta Miasta Zawiercie znak:
WO0S.6220.11.24.2021.ADT z dnia 14 pazdziernika 2022 roku, zmieniajagca ww. decyzje o
Srodowiskowych uwarunkowaniach.

Whnioskowana zmiana zostata uznana za istotng zmiane instalacji, rozumiang jako zmiana
sposobu funkcjonowania instalacji lub jej rozbudowa, ktéra moze powodowaé znaczagce
zwiekszenie negatywnego oddziatywania na srodowisko w rozumieniu art. 215 oraz art. 3 pkt 7
ustawy POS. W zwiazku z tym, zostata wniesiona przez Strone optata w wysoko$ci XXxxxx

Il. Przebieg postepowania administracyjnego

Strona w zalgczeniu do wniosku przediozyta wymagane informacje i materiaty, w tym
zaswiadczenia wszystkich oséb uprawnionych do reprezentowania spotki zgodnie z KRS, w
my$l art. 184 ust. 4 pkt. 7 ustawy POS.

Zgodnie z zapisem art. 21 ust. 2 pkt 23 lit. k tiret pierwsze ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r.
o udostepnianiu informacji o $rodowisku i jego ochronie, udziale spoteczehstwa w ochronie
Ssrodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko (Dz. U. z 2023 r. poz. 1094 z pozn.
zm.), dane dotyczace wniosku o0 zmiane pozwolenia zintegrowanego zamieszczono w
publicznie dostepnym wykazie danych.

Zgodnie z obowigzkiem wynikajacym z art. 209 ustawy POS, zapis wniosku o zmiane
pozwolenia zintegrowanego (wraz z uzupetnieniami) w wersji elektronicznej, zostat przestany
Ministrowi Klimatu i Srodowiska na adres pozwolenia.zintegrowane@klimat.gov.pl.

Rozpatrujgc przedmiotowy wniosek, zgodnie z zapisem art. 21 ust. 2 pkt 23 lit. k tiret pierwsze
ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o srodowisku i jego ochronie,
udziale spoteczenstwa w ochronie $rodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko
(Dz. U. z 2023 r. poz. 1094 z p6zn. zm.), Marszatek Wojewodztwa Slaskiego ogtoszeniem z 7
grudnia 2023 r. poinformowal o zamieszczeniu informacji o wniosku Strony, w publicznie
dostepnym wykazie danych, a takze o mozliwosci wnoszenia uwag i wnioskow w terminie 30
dni od ukazania sie zawiadomienia. Przedmiotowe ogloszenie umieszczono na tablicy ogtoszen
w Urzedzie Miasta w Zawierciu oraz w poblizu lokalizacji instalacji, a takze na tablicy ogtoszen i
stronie internetowej Urzedu Marszatkowskiego Wojewodztwa Slaskiego, na okres 30 dni. W tym
czasie do tutejszego urzedu nie wpltynely zadne uwagi i wnioski do sprawy.
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Marszatek Wojewddztwa Slaskiego prowadzac postepowanie dotyczace zmiany pozwolenia
zintegrowanego wezwat Strone do ztozenia wyjasnien i uzupetnieh pismami z dnia: 18
pazdziernika 2023 r. i 14 listopada 2023 r.

W toku prowadzonego postepowania administracyjnego Strona zlozyla wyjasnienia
i uzupetnienia do przedmiotowego wniosku pismami z dnia: 24 pazdziernika 2023 r., 30
listopada 2023 r., 18 stycznia 2024 r. i 8 marca 2024 r.

W toku przedmiotowego postepowania zgodnie z art. 183 ¢ ust. 1 oraz ust. 2 ww. ustawy POS
pismem z 26 pazdziernika 2023 r. o znaku: OE-PZ.KW-001797/23, Marszatek Wojewddztwa
Slaskiego wystapit do Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej w Zawierciu o
przeprowadzenie kontroli przedmiotowej instalacji, w tym miejsc magazynowania odpadow, w
zakresie spetniania wymagan okreSlonych w  przepisach dotyczacych ochrony
przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodnosci z warunkami ochrony przeciwpozarowej, o ktorych
mowa W operacie przeciwpozarowym, o ktérym mowa w art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy z dnia 14
grudnia 2012 r. o odpadach, oraz w postanowieniu, o ktorym mowa w art. 42 ust. 4c tej ustawy.

W odpowiedzi na powyzsze, Komendant Powiatowy Panstwowej Strazy Pozarnej w Zawierciu
w postanowieniu z 10 listopada 2024 r. znak: MZ.5268.18.2023.GN pozytywnie zaopiniowat
spetnienie wymagan okreslonych w przepisach dotyczgcych ochrony przeciwpozarowej oraz
w zakresie zgodnosci z warunkami ochrony przeciwpozarowej, zawartymi w operacie
przeciwpozarowym z maja 2023 r. dla miejsc magazynowania odpadéw na terenie
przedsiebiorstwa Odlewni Zawiercie S.A. przy ul. Lesnej 10 w Zawierciu, ktéry zostat
uzgodniony postanowieniem z 10 sierpnia 2023 r. znak: PZ.5268.13.2023.GN.

Z uwagi na fakt, ze niniejsze pozwolenie zintegrowane uwzglednia przetwarzanie odpadow,
organ w toku postepowania:

- pismem z dnia 26 pazdziernika 2023 r. o znaku OE-PZ.KW-001798/23 wystgpit do
Prezydenta Miasta Zawiercie o przedstawienie opinii do ziozonego przez Odlewnie
Zawiercie S.A. wniosku, zgodnie z art. 41 ust.6a ustawy z dnia 14 grudnia 2012 roku o
odpadach,

- pismem z dnia 26 pazdziernika 2023 r. o znaku OE-PZ.KW-001796/23 wystgpit do
Slaskiego Wojewodzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska o wydanie postanowienia
(po przeprowadzeniu kontroli zgodnie z art. 41a ust 1 ww. ustawy o odpadach)
w przedmiocie spetniania wymagan okreslonych w przepisach ochrony srodowiska.

Prezydent Miasta Zawiercie nie udzielit odpowiedzi do tut. organu, wobec czego przyjmuje sie,
Zze pozytywnie zaopiniowat wniosek w przedmiocie przetwarzania odpadéw, w zwigzku z
wnioskiem o zmiane pozwolenia zintegrowanego dla Odlewni Zawiercie S.A.

Slaski Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska postanowieniem z dnia 4 kwietnia 2024 r.

o0 znaku DCIN.7060.56.2023.KZ zgodnie z art. 41a ust 3 ww. ustawy o odpadach, stwierdzit
spetnianie wymagan okreslonych w przepisach ochrony srodowiska, dla instalacji do odlewania
metali zelaznych o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton wytopu na dobe, zlokalizowanej pod
adresem: ul. Lesna 10 w Zawierciu.

Pismem z 28 czerwca 2024 r. organ, zgodnie z art. 10 § 1 ustawy z 14 czerwca 1960 r. Kodeks
postepowania administracyjnego (tj. Dz. U. z 2023 r. poz. 775 ze zm.) zawiadomit Strony
postepowania, ze przed wydaniem decyzji ma prawo do wypowiedzenia sie co do zebranych
dowodow i materiatow. Nie wniesiono uwag do sprawy we wskazanym terminie.

Ill. Uzasadnienie prawne
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Zgodnie z art. 180 ustawy POS, eksploatacja instalacji powodujgca wprowadzanie gazéw lub
pytldbw do powietrza, wprowadzanie $ciekdw do wod lub do ziemi, wytwarzanie odpadow jest
dozwolona po uzyskaniu pozwolenia, jezeli jest ono wymagane.

Powyzszy przepis ustanawia generalng zasade, zgodnie z ktdrg prowadzenie pewnego rodzaju
dziatalnosci, powodujacej okreslone skutki dla srodowiska, wymaga uzyskania zgody organu
administracji. Jak wskazuje NSA, ,Obowigzek uzyskania pozwolenia jest konsekwencjg przede
wszystkim tego, Ze Srodowisko jest istotnym elementem procesow gospodarczych, w
kontekscie uzytkowania jego zasobow oraz powodowania emisji, ktora moze przeksztafci¢ sie
w zanieczyszczenie” (wyrok NSA z dnia 10 marca 2020 r., sygn. akt Il OSK 1224/18).
Dzialalnosé, o ktérej stanowi ww. przepis to eksploatacja instalacji, natomiast skutki — to emisja
do Srodowiska substancji, ktore je zanieczyszczajg. Nie kazda jednak tego rodzaju dziatalnosc
wymaga uzyskania pozwolenia. Zgoda organu jest bowiem konieczna wylacznie wtedy, gdy
ustawodawca, w sposob wyrazny, natozy obowigzek jej otrzymania.

Pozwolenia, o ktérych stanowi art. 180 ustawy Prawo ochrony Srodowiska sa nazywane
w doktrynie pozwoleniami emisyjnymi. Katalog tych pozwolen zostat okreslony w art. 181 ust.
1 ustawy Prawo ochrony Srodowiska. Jednym z nich jest pozwolenie zintegrowane (art. 181 ust.

1 pkt 1 ustawy Prawo ochrony Srodowiska).

Ideg pozwolenia zintegrowanego jest kompleksowe zarzadzanie emisjami do Srodowiska.
Ujmuje ono bowiem swoja trescig cato$¢ oddziatywan na Srodowisko i zastepuje wszelkie
pozwolenia sektorowe i ewentualne inne decyzje o charakterze reglamentacyjnym, zwigzane z
ochrong $rodowiska, a wymagane w zwigzku z eksploatacja okreslonych instalacji (tak: Prawo
Ochrony Srodowiska. Komentarz, pod red. nauk. M. Gérskiego, wyd. C.H. Beck, Legalis).

W mysl art. 201 ust. 1 ustawy Prawo ochrony Srodowiska, pozwolenia zintegrowanego wymaga
prowadzenie instalacji, ktérej funkcjonowanie, ze wzgledu na rodzaj i skale prowadzonej w niej
dziatalnosci, moze powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegoélnych elementéw
przyrodniczych albo $rodowiska jako calosci, z wytaczeniem instalacji lub ich czesci
stosowanych wylgcznie do badania, rozwoju lub testowania nowych produktéw lub proceséw
technologicznych. Zgodnie natomiast z art. 201 ust. 2 ustawy Prawo ochrony Srodowiska,
minister wtasciwy do spraw Kklimatu okres$li, w drodze rozporzadzenia, rodzaje instalacji
mogacych powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegoélnych elementow przyrodniczych
albo Srodowiska jako catosci.

Jak wynika z powotanych przepiséw, uzyskanie pozwolenia zintegrowanego jest konieczne
wylgcznie w przypadku prowadzenia Scisle okreslonych instalacji, tj. tylko takich, ktére zostaty
enumeratywnie wskazane w ww. rozporzadzeniu wykonawczym. Aktualnie katalog takich
instalacji okresla rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie
rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegolinych
elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014 r., poz. 1169). Innymi
stowy, jezeli dany podmiot zamierza eksploatowaé instalacje, ktéra wpisuje sie w katalog,
okreslony

w rozporzadzeniu, ma obowigzek uzyska¢ pozwolenie zintegrowane (por. wyrok WSA w
Olsztynie

z dnia 26 wrzes$nia 2019 r., sygn. akt Il SA/Ol 443/19). Co wazne, pozwolenie zintegrowane,
mimo ze — w istocie rzeczy — zastepuje tzw. pozwolenia sektorowe (por. art. 182 i art. 211 ust. 1
ustawy Prawo ochrony srodowiska), to nie moze by¢ przez nie zastepowane (analogicznie:
wyrok WSA

w Lublinie z dnia 13 wrzesnia 2010 r., sygn. akt Il SA/Lu 205/10).
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Pozwolenie zintegrowane wydaje, w drodze decyzji, na wniosek prowadzgcego instalacje,
organ ochrony srodowiska (art. 183 ust. 1 w zw. z art. 184 ust. 1 ustawy Prawo ochrony
srodowiska).

System organdw ochrony $rodowiska zostat okreslony w art. 376 i nast. ustawy Prawo ochrony
Srodowiska. Jak wynika z art. 376 pkt 2b ustawy Prawo ochrony srodowiska, jednym z organéw
ochrony Srodowiska jest marszatek wojewddztwa. Jego kompetencje okresla art. 378 ust. 2a
ustawy Prawo ochrony srodowiska. Zgodnie z tym przepisem, marszalek wojewodztwa jest
wiasciwy w sprawach:

1) przedsiewzie¢ i zdarzen na terenach zaktaddw, gdzie jest eksploatowana instalacja,
ktora jest kwalifikowana jako przedsiewziecie mogace zawsze znaczaco oddziatywaé na
Srodowisko w rozumieniu ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu
informacji o Srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczehstwa w ochronie Srodowiska
oraz
0 ocenach oddziatywania na srodowisko;

2) przedsiewziecia mogacego zawsze znaczgaco oddziatywac na srodowisko w rozumieniu
ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o $rodowisku i jego
ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddziatywania
na srodowisko, realizowanego na terenach innych niz wymienione w pkt 1;

3) pozwolenia na wytwarzanie odpadéw i pozwolenia zintegrowanego dla instalacji
komunalnych, o ktérych mowa w art. 38b ust. 1 pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r.
0 odpadach;

4) o ktérych mowa w art. 237 i art. 362 ust. 1-3, w zakresie drdg innych niz autostrady i
drogi ekspresowe, usytuowanych w miastach na prawach powiatu.

Biorac pod uwage powyzsze nalezy stwierdzi¢, ze marszatek wojewodztwa jest wtasciwy do
udzielania tylko niektorych pozwolen zintegrowanych. Instalacja bedaca przedmiotem takiego
pozwolenia musi stanowi¢ bowiem albo przedsiewziecie mogace zawsze znaczgco oddziatywaé
na srodowisko albo by¢ instalacja komunalna, o ktérej mowa w art. 38b ust. 1 pkt 1 ustawy
o odpadach.

Katalog przedsiewzie¢, mogacych zawsze znaczgaco oddziatywa¢ na Srodowisko okresla
rozporzadzenie Rady Ministréw z dnia 10 wrze$nia 2019 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych
znaczgco oddziatywac na srodowisko (Dz. U. z 2019 r., poz. 1839). Definicja legalna instalaciji
komunalnej znajduje sie z kolei w art. 35 ust. 6 ustawy o odpadach. Zgodnie z tym przepisem,
instalacja komunalng jest instalacja do przetwarzania niesegregowanych (zmieszanych)
odpaddéw komunalnych lub pozostatosci z przetwarzania tych odpaddw, okreslona na liscie, o
ktérej mowa w art. 38b ust. 1 pkt 1, spetniajgca wymagania najlepszej dostepnej techniki, o
ktorej mowa w art. 207 ustawy POS, lub technologii, 0 ktérej mowa w art. 143 tej ustawy,
zapewniajgca:

- mechaniczno-biologiczne przetwarzanie niesegregowanych (zmieszanych) odpaddéw
komunalnych i wydzielanie z niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych
frakcji nadajacych sie w catosci lub w czesci do odzysku, lub

- skitadowanie odpadéw powstajagcych w procesie  mechaniczno-biologicznego
przetwarzania niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych oraz
pozostatosci z sortowania odpadéw komunalnych.

Tre$¢ pozwolenia zintegrowanego wyznacza zasadniczo art. 211 ust. 1 ustawy Prawo ochrony
srodowiska, wskazujac, ze pozwolenie zintegrowane spelnia wymagania okreslone dla
pozwolen, o ktérych mowa w art. 181 ust. 1 pkt 2 i 4 (tj. pozwolenia ha wprowadzanie gazoéw lub
pytéw do powietrza oraz pozwolenia na wytwarzanie odpadéw), pozwolenia wodnoprawnego na
pobér wdd oraz pozwolenia wodnoprawnego na wprowadzanie $ciekéw do wdd lub do ziemi.
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Dodatkowe elementy pozwolenia zintegrowanego zostaly okreslone w art. 211 ust. 3-9 ustawy
POS, a takze w art. 202 ust. 1-6 ustawy POS.

Pozwolenia zintegrowane wydawane sa, co do zasady, na czas nieoznaczony (art. 188 ust.

1 ustawy Prawo ochrony srodowiska). Trzeba jednak zauwazy¢, ze dotycza one instalacji, ktére
sg caly czas eksploatowane oraz zmieniajg sie w czasie. Stad tez ustawodawca przewidziat
mozliwos¢ zmiany pozwolen zintegrowanych, odstepujgc tym samym od ogélnej zasady
trwatosci  decyzji administracyjnych, okreSlonej w art. 16 Kodeks postepowania
administracyjnego (tj. Dz. U. z 2022 r. poz. 2000 ze zm.). Podstawg dokonania zmiany
pozwolenia zintegrowanego sa zasadniczo przepisy art. 192 ustawy Prawo ochrony srodowiska
w zw. z art. 163 Kodeks postepowania administracyjnego (analogicznie: wyrok NSA z dnia 19
wrzesnia 2019 r., sygn. akt: || OSK 821/18). Pierwszy z tych przepisOw stanowi, ze przepisy o

wydawaniu pozwolenia stosuje sie odpowiednio w przypadku zmiany jego warunkéw. Zgodnie
natomiast z art. 163 Kodeks postepowania administracyjnego, organ administracji publicznej

moze uchyli¢ lub zmieni€¢ decyzje, na mocy ktorej strona nabyla prawo, takze w innych
przypadkach oraz na innych zasadach niz okreslone w niniejszym rozdziale, o ile przewiduja to

przepisy szczegdlne.
Oprocz tego nalezy zwrdci¢ uwage na art. 214 ust. 4 i ust. 5 ustawy Prawo ochrony srodowiska,
zgodnie z ktérymi:

- wniosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego zawiera dane, o ktéorych mowa w art. 184

i art. 208, majace zwigzek z planowanymi zmianami;
- decyzja o zmianie pozwolenia zintegrowanego okresla wymagania, o ktérych mowa w
art. 188 i art. 211, majgce zwigzek z planowanymi zmianami.

Przepisy te, korespondujgc z powotanymi wyzej art. 192 ustawy Prawo ochrony srodowiska
oraz art. 163 Kodeks postepowania administracyjnego, precyzyjnie okre$lajg, zarowno zakres
wniosku 0 zmiane pozwolenia zintegrowanego, jak i tre$¢ decyzji 0 zmianie takiego pozwolenia.

Biorgc zatem pod uwage:
- rodzaj instalacji, bedacej przedmiotem wniosku;
- zakres przedmiotowy wniosku;
organ stwierdza, ze przedmiotowy wniosek nalezy rozpozna¢ w oparciu 0 wyzej wskazane
przepisy.
IV. Uzasadnienie szczeg6towe

W wyniku analizy merytorycznej tresci podania oraz zgromadzonego w sprawie catoksztattu
materiatu dowodowego, pod katem zgodnosci z przepisami prawa materialnego w zakresie
ochrony srodowiska, organ przychylit sie do wniosku Strony i niniejsza decyzjg dokonat zmian
pozwolenia zintegrowanego:

W zakresie prowadzonej dziatalnosci i charakterystyki technicznej instalaciji:

Whnioskowane zmiany nie wplynely na klasyfikacje instalacji IPPC oraz na proces
technologiczny prowadzony w Odlewni i instalacji pomocniczej — Szlifierni.

Zmiana obejmuje:

- dostawienie nowych maszyn:
e vigel TW 600 — dwuwrzecionowa maszyna CNC do obrobki skrawaniem (na mokro
przy uzyciu chiodziwa),
e SW BA660 - dwuwrzecionowa maszyna CNC do obrébki skrawaniem (na mokro
przy uzyciu chtodziwa). — 2 maszyny,
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e urzadzenie myjace (myjka) Bautermic automatyczny zatadunek detalu do myjki
nastepnie natrysk (mycie detalu) i automatyczny wyjazd z maszyny,

e roboty Fanuck 710 - roboty beda przenosi¢ komponenty z palet do pras
montazowych oraz odbiera¢ z prac montazowych i wktada¢ do palet — 4 roboty,

e prasy montazowe 0 napedzie elektrycznym — detale podawane bedg przez robot do
prasy nastepnie bedg sprasowane i odebrane przez kolejnego robota — 3 maszyny,

e podajniki wibracyjne — podajniki beda pozycjonowaé detal — 3 podajniki

e podajnik gtéwny — stuzy¢ bedzie do transportu detali w gnieZzdzie obrébczym.

- zlikwidowanie emitora E1 — zamiana emitora na okap (uktad odsysajgco filtrujgcy w
obiegu zamknietym),
- zdemontowanie linii nr 5 — linia zostata usunieta z hali produkcyjnej.
Wobec tego zmieniono zaktualizowano brzmienie decyzji w czesci |, punkt 1.b), dotyczacej
instalacji objetej pozwoleniem zintegrowanym, a takze tabeli pt. ,Zestawienie produktow i

pétproduktéw wytwarzanych w instalacji IPPC” w punkcie 2. oraz punkt 4.5. w zakresie zuzycia
surowcéw materiatdw, paliw i medidw.

W zakresie ochrony powietrza:

W zakresie ochrony powietrza przedmiotowa zmiana warunkéw pozwolenia dotyczy aktualizacji
emisji chwilowej oraz emisji z calego zakladu, w odniesieniu do zmian w obrebie parku
maszynowego instalaciji.

Uwzgledniajgc fakt usuniecia emitoréw: O6, 013, 017, 018, 021, 022 dokonano korekty
punktu V1.2 ppkt a) oraz e), w odniesieniu do obowigzku monitorowania emisiji.

W zwigzku ze zmianami w obrebie podtaczen zrodet emisji do emitoréw, usunieto w punkcie
[1l.1. warunki wprowadzania substancji do powietrza dla emitora O18. Zgodnie z o$wiadczeniem
wnioskodawcy zawartym we wniosku, emitor O18 nie posiada podtgczonych Zrodet emisji, jego
praca zostata wstrzymana, jednakze jako obiekt nie zostat dotychczas zlikwidowany.

Przedmiotowa zmiana spowodowata zmniejszenie emisji pytu z instalaciji.

Przeprowadzona analiza wskazata na brak przekroczen wartosci stezen, okreslonych w
rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie warto$ci odniesienia
dla niektorych substancji w powietrzu (Dz.U. z 2010 r., nr 16, poz. 87) oraz rozporzgdzeniu
Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie pozioméw niektérych substancji w
powietrzu (Dz.U. z 2012 r., poz. 1031).

W zakresie gospodarki odpadami:

W zakresie gospodarki odpadami w niniejszym pozwoleniu zintegrowanym dokonano zmian
polegajacych na:

a) zaktualizowaniu wyszczegolnienia rodzajow odpadow wytwarzanych oraz ogolnej ilosci
wytwarzanych odpaddéw powstajgcych w zwigzku z eksploatacjg instalacji,
b) zaktualizowaniu opisu miejsc i sposobu magazynowania oraz rodzaju magazynowanych
odpadow przeznaczonych do wytwarzania w zwigzku z eksploatacjg instalacji,
c) zaktualizowaniu opisu miejsc i sposobu magazynowania odpaddéw przeznaczonych
do przetwarzania (odzysku),
d) zaktualizowaniu czesci dotyczacej zezwolenia na przetwarzanie odpadow, poprzez
wprowadzenie zmian dotyczacych:
- maksymalnej masy poszczegdinych rodzajéw odpadow i maksymalnej tacznej masy
wszystkich rodzajow odpadéw, ktére mogag by¢ magazynowane w tym samym czasie
oraz ktére moga by¢ magazynowane w okresie roku,
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- najwiekszej masy odpaddw, ktére moglyby by¢ magazynowane w tym samym czasie
w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego czesci lub innym miejscu magazynowania
odpadow, wynikajacej z wymiardw instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci
lub innego miejsca magazynowania odpadéw,
- catkowitej pojemnosci (wyrazonej w Mg) instalacji, obiektu budowlanego lub jego
czesci lub innego miejsca magazynowania odpadéw,
e) zaktualizowaniu zapiséw dotyczacych warunkéw przeciwpozarowych wynikajgce z
operatu przeciwpozarowego.

Zgodnie z przepisami art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (tekst
jednolity: Dz.U. z 2023r., poz. 1587 ze zm.) oraz zgodnie art. 188 ust. 2b pkt 8 ustawy Prawo
ochrony Srodowiska (tekst jednolity: Dz.U. z 2024 r. poz. 54) przedmiotowa instalacja spetnia
wymagania okreslone w rozporzadzeniu Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 19
lutego 2020 r. w sprawie wymagan w zakresie ochrony przeciwpozarowej, jakie majg spetnia¢
obiekty budowlane lub ich czesSci oraz inne miejsca przeznaczone do zbierania, magazynowania
lub przetwarzania odpadéw (Dz.U. z 2020 r. poz. 296).

Spotka zobowigzana jest prowadzi¢ dziatalnosé w sposab:
- niepowodujacy zagrozenia dla zdrowia i zycia ludzi oraz dla Srodowiska,
- zgodny z przepisami z zakresu gospodarki odpadami,
- zgody z przepisami prawa miejscowego,
- zgodny z planem gospodarki odpadami.

Przedstawiony wniosek, wraz z przedtozonymi wyjasnieniami i uzupetnieniami, spetnia
wymagania formalne, okreslone w art. 208 ustawy Prawo ochrony srodowiska, majgce zwigzek
z planowanymi zmianami.

Po przeprowadzonym postepowaniu administracyjnym organ zwazylt, co nastepuje.

W stanie faktycznym sprawy, biorgc pod uwage przepisy prawa materialnego, zaistniata
konieczno$¢ zmiany udzielonego pozwolenia zintegrowanego. Strona przediozyta podanie w
tym zakresie, ktore spetnia wymogi formalne. Po zbadaniu podania organ stwierdzit, ze
wnioskowane zmiany sg zgodne z przepisami szczegoélnymi, dotyczgcymi ochrony srodowiska.

Majgc na wzgledzie powyzsze, orzeczono jak w sentenciji.

Pouczenie

Na podstawie art. 127 § 1 i 2 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. - Kodeks postepowania
administracyjnego, stronie stuzy odwotanie od niniejszej decyzji do Ministra wtasciwego do
spraw klimatu i Srodowiska, ktére wnosi sie za posrednictwem organu, ktory jg wydat, w terminie
14 dni od dnia jej doreczenia.

Zgodnie z 127a Kodeksu postepowania administracyjnego, w trakcie biegu terminu do
whniesienia odwotania strona moze zrzec sie prawa do wniesienia odwotania wobec organu
administracji publicznej, ktory wydat decyzje. Z dniem doreczenia organowi administraciji
publicznej osSwiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do wniesienia odwotania przez ostatnig ze
stron postepowania decyzja staje sie ostateczna i prawomocna.
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z up. Marszatka Wojewodztwa
Leszek Kulesza

Kierownik

Referat ds. pozwolen zintegrowanych

Otrzymuja:
1. Odlewnia Zawiercie S.A.

ul. Lesna 10, 43-300 Zawiercie
2. Panstwowe Gospodarstwo Wodne Wody Polskie
Zarzad Zlewni w Sieradzu
Plac Wojewddzki 1, 98-200 Sieradz
Do wiadomosci w wersji drukowanej:
1. KZ-rejestr decyzji i postanowien
2. OE.PZ. - aa.-—poz. rejestru 63
Do wiadomosci elektronicznie:
Wojewdédzki Inspektorat Ochrony Srodowiska (ePuap)
Urzad Miejski w Zawierciu
Ministerstwo Klimatu i Srodowiska — e-mail (pozwolenia.zintegrowane@klimat.gov.pl)
KZ - rejestr decyzji i postanowien (SOD)
OE.WO - baza danych (SOD)
OE.BO (SOD)
OE.PH (SOD)

NookwdE

Przediozono dowdd wniesienia optaty skarbowej w wysokosci 1005,50 PLN. Opfaty dokonano na konto Urzedu Miejskiego
w Katowicach.
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